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[MPRESCINDIVEL PARA
VENDER OU COMPRAR

PRESTADORES DE SERVICOS &
FORNECEDORES PARA O SETOR

PRESTADORES DE SERVICOS

PRODUTIVOS — empresas classificadas nos
subtitulos: Revestimentos Depositados e as
respectivas instalages disponiveis; Processos
de Revestimentos Orginicos; Processos
Especiais; Preparagio de Superficie em
Trabalho Especifico.

Sec¢io subdividida em quatro regides: Grande
Sdo Paulo - Sio Paulo Capital e cidades que
compoem a Grande Sao Paulo; Interior de
So Paulo; Regiao Sudeste — Espirito Santo,
Minas Gerais ¢ Rio de Janeiro; Regido Sul -
Parand, Rio Grande do Sul e Santa Catarina;
Outras Regides - Amazonas, Distrito
Federal, Pernambuco, Rondonia.
Informagbes detalhadas sobre a especia-
lizagio quanto ao: tamanho dos lotes; pre-
paracio de superficie e substratos tratados.

FORNECEDORES - secao setorizada nas cate-
gorias: Equipamentos, Acessorios ¢
Instrumentos; Laboratorios; Matérias-Primas
¢ Insumos; Processos; Tratamento de
Efluentes; Prestacao de Servicos Técnicos:
Andlise e Ensaio de Desempenho,

Consultoria e Servigos Auxiliares.

Registramos em cada segiio especitica a razio
social completa das empresas participantes, o
endereco, os meios de comunicacao, a certifi-
cacio de qualidade e as caracteristicas das
atividades de cada empresa.

GuiAa po UsuARIO DE TRATAMENTOS DE
SuPERFICIES - EDICAO 2000/2001

RESERVE JA SEU EXEMPLAR!

Edinter

Editora lﬂf-ﬂrﬂﬂcllﬂﬂﬂl Ltole.

CENTRAL DE VENDAS
FONE: (11) 3825-6254 — Fax: (11) 3667-1896
E-MAIL: EDINTER@UOL.COM.BR
Rua CONSELHEIRO BROTERO, 757 = CJ. 74
CEP 01311-923 Sio PaurLo SP
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Novas Gﬂhms, mesmos ideais

ABTS conta com uma nova Diretoria Executiva, além de noves
integrantes em seu Conselbo Diretor mobilizados na obstinada ta-
refia de vencer outros desafios.
E, incentivada pelas energias positivas criadas por esta situagio,
e com base nos excelentes trabalhos das divetorias anteriores, a atual
diretoria da ABTS mantém planos de fazer ainda mais por uma asso-
ciagdo que, a cada dia mais, recebe o reconhecimento dos profissionais
do setor, tanto do Brasil quanto do exterior.
E este processo de incrementar ainda mais a associagio ndo po-
| deria deixar de contar com o apoio da Edinter, editora que publica hd
10 anos a revista Tratamento de Superficie. Neste sentido, a Edinter es-
tard promovendo, além da divulgagio, via revista, das dltimas novida-
des da Associagdo e do setor como um todo no Brasil e no exterior — sua
obrigagio intrinseca enquanto veiculo de comunicagio -, uma maior
aglutinagio de profissionais do setor, na qualidade de “sécios”, junto & |
ABTS.
Caberd, também, a Edinter apoiar as iniciativas da ABTS na
participagdo do setor em outros eventos que sejam de significativa ex-

pressdo para a sua divulgagdo, como em “feiras”, tanto do Brasil quan-
to do exterior.

A ABTS também estard instituindo o "Dia do Galvanoplasta”,
para a valorizagio do profissional do setor, ocasiio em que se pretende |
que seja realizado um evento comemorativo. A integragio também de-
verd ser incrementada com a promogio de encontros festivos, torneios
de futebol ¢ a confraternizagdo através de vdrios eventos, inclusive com
a retomada do tradicional jantar do final de ano, extensive a toda a
nossa comunidade técnica-empresarial.

Como se pode notar, a ABTS conta com uma nova diretoria cien-
te da dificil tarefa de substituir i altura a gestio anterior, mas cons-
cientemente forte nas qualidades profissionais de seus membros, cola-
boradores e parceiros, na “vontade de fazer *, projetando o setor de tra-

tamento de superficie no lugar de destague que realmente merece na

economia nacional, bem como na de promover wma maior integragio

ENREre 05 SENS pmﬁﬂfauais.

Wanderley Gonelli Gongalves |
Editor |
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* Calenddrio Cultseral ABTS 2001
* Comwite para palestra “Verniz
Cataforético e suas Novas
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Iq MATERIA DE CAPA
* DT instala moderna ETE
na Rolls-Royce

27 ARTIGO
* Ganhando em eficiéncia

na aplicagdo

Nilo Martive Neto
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* Gerenciamento de residuos solidos
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* Novidades nos acabamentos
cramades

Sérgio Fausto C. Gongalves
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* ltamarati faz parceria
* Poloquimica recebe certificagdo
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¢ IPT di atendimento tecnoldgico
* Tecitec instala ETE na Anion
¢ Fabricante de tintas instala ETE
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Jaire Torino Pennacchi
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Jasé Carles [VAmare
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* O tipos mais wsuais de corvosbes
¢ smas caracteristicas - 2 Parte
Luiz Roberto Martins Miranda
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cerda, na hova certa”,

COTR e wos

Construinde e propagande a imagem pessoal elou a de marcas

¢ produtos, quande atreladas is expectativas do mercado, faremos
direcionemos no sentido do sucesso,

Mesmo assim, essas aghes ainda nio serdo eficientes se nio fo-

Participe da Proxima Edigao

Mais do que esperar que wma oportunidade profissional ow de
negdcios venha cair em nossas "maos afortunadas”, é preciso que es-
tejamos atentos, além de procurar estar sempre presentes “no lugar

rem canalizadas ao mercado-alvo, para rentabilizar as niciativas
promocionas.
Na verdade, ﬂﬁtww&mqﬂ&mmm

Mpm sem maguiagem, sem as luzes e sem espago disponivel

para maiores detalbes: queremos dizer que tanto leitores como

anunciantes tém em nossa publicagio a mais eficiente ¢ diripida

M;ﬂamﬂpwupﬁuﬂem&maﬁﬁs
¢ se cevtifigue da reversio de beneficios imensurdveis.
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Cuide das esquadrias de aluminio anodizado

Argamassas

Cuidados especiais devem ser toma-
dos quando a instalagio das esquadrias
dcpam.r com a obra em fase de reboco,
ou com seus residuos aquosos (infilera-
Ao de laje). Estes causam danos irrever-
siveis em contato com as superficies
anodizadas. Como prevengio, os caixi-
lhos de aluminio anodizados deverio
estar protegidos temporaramente até o
término da obra, sendo o Pmdutu mais
utilizado a vaselina em pasra. Quando
aplicada, deve-se tomar os devidos cui-
dados com as guarnigoes de EPDM, as
quais sio frigeis (ressecam ou esfare-
lam) em presenga de produtos orgini-
cos, principalmente solventes.

Fita adesiva poderd ser urilizada, em
substituicio 3 vaselina em pasta, desde
que haja garantia de seu fabricante no
sentido de nio ressecar ou de aderir em
demasia nas esquadrias apds exposigio
de 3 a 5 meses aos raios solares, (ex: -

ta 3W 25X da 3M).
Acidos

No término da obra ¢ muito co-
mum o uso de dcidos muridtico ¢ fuo-
ridrico como agentes de limp::.ﬂa para
fachadas ¢ pisos. Por isso, rodas as es-
quadrias proximas deverao ser protegi-
das com vaselina em pasta, pois o ata-
que destes produtos pode remover a
anodizacio dos caixilhos.

Observagio: A fim de evitar danos ou cus-
o com protegio das esquadrias du-
rante 2 obra, 38 mesmas somente de-
veriam ser instaladas apés o término
dos servigos de alvenaria e lavagem de
CONCIeto aparente ou pastilha, mas no

effanto isto ¢ muim pouco seguido
devido aos atrasos existentes nas obras,

S0 enfocados os cuidados com estas
esquadrias durante a obra e para sua
posterior conservagao.

Antonio Huyﬂﬁn de Afmeida

Limpeza

Apds término da obra, se foi necessi-
ria a utilizagio de vaselina em pasta, sua
remogio se faz com panos ou flanelas
umedecidas em mhrentm orginicos (ex:
aguarrdz, tiner, etc.), tomando os devidos
cuidados com as gmrrm;ucs de EFDM,
que sdo frigeis a solventes orginicos. Pos-
teriormente lava-se com detergente neu-
tro (5% em dgua) e esponja macia.

Manutengao
A conservagio dos caixilhos estd di-

retamente ligada & manutengio. Sendo

assim, conforme a agressividade da zo-
na aplicada, ¢ necessiria uma periodici-
dade maior de limpeza (detergente neu-
tro a 5% em dgua com auxilio de es-
ponja macia), como indica a norma

ABNT NBR 12609:

Zona industrial: agressividade excessi-
va, limpeza trimestral.

Zona marftima: agressividade alta, lim-
peza semestral

Zona rural e zona urbana: agressivida-
de baixa e média, limpeza a cada 18
meses" :

* Nos grandes centros urbanos é
aconselhdvel a limpeza anual,

Obs.: Conforme a norma ABNT 12609
salienta, zonas marftimas (cloro) e
gonas industniais {enxofre) apresen-
tam alta agressividade, e a deteriora-
¢io da camada dependerd do nivel ¢
freqiiéncia em que a limpeza se reali-
za, pois a deposicio de detritos au-
menta as condigoes de cormosdo pro-
vocadas pelo cloro e pelo enxofre.
Em obras em que o ciclo de limpe-

za ¢ muito prolongado, ¢ aconselhdvel

apos a limpeza, a utlizagio de uma ce-
ra automotiva tipo Grand-Prix.
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O que ¢ anodizagio?

Anodizagio, € a ransformagio su-
perficial do aluminio em déxido de alu-
minio, conhecido como “camada and-
dicah. o qu.'ll em uma mE!EﬂTE FEE!IE-'
téncia i abrasao e i corrosio armosféri-
ca. No entanto devido & sua proprieda-
de anférera, sua limpeza ndo se pode fa-
zer com produtos fortemente alcalinos
ou fortemente dcidos, tais como:

Acidos minerais: cloridrico, fluori-
drico, etc.

Produtos alcalinos: carbonamn ou
hidrdxido de sddio.

Culdados com produtos
utilizados na limpeza

Cuidados deverdo ser tomados na
limpeza das esquadrias de aluminio
utilizando produtos quimicos com
nome de “fantasia”, pois tais produros
podem ser agressivos ao aluminio ano-
dizado por esconderem sua formula-
gao quimica, podendo assim vir a ata-
car a anodizacio causando efeito cola-
teral, isto é, |impﬂ o aluminio e ao
mesmo tempo agride a camada anddi-
ca, provocando manchamento ou di-
minuindo sua vida teil,

Segundo a norma ABNT NBR
12609, deve-se usar para limpeza do cai-
xilho somente detergente neutro a 5%
em solugio aquosa, aplicado com espon-
ja macia. Quando o aluminio estd mui-
1o encardido e niio se consegue uma boa
limpeza com detergente neutro, costu-
mam urilizar produms com acidez baixa
(orginica) e que ndo agridem a anodiza-
¢ao (camada anddica).

A garantia da ndo-agressio do
produto de limpeza sobre o aluminio
anodizado ¢ de responsabilidade do
fabricante do produto de limpeza ¢
do aplicadur, pois seu usudrio deverd
seguir rigidamente a orientagio do
fabricante, que normalmente exige
apds sua utilizagio uma boa lavagem
com dgua corrente. .

Antonio Magalliies de Almeida
Quimice responsivel de Prodec Prot. Dec.
de Metats Leda.
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-ﬂﬁ' Palavra da ABTS

Novo milénio, nova era

neste clima que o novo Conselho Diretor

AT

¢ @ Diretoria Executiva assumem suas
Sfungées.

Hd uma vontade renovada de fazer com

que cada vez mais a ABTS tenha uma parti-

cipagdo maior de toda, e para toda, @ comu-

nidade do tratamento de superficies.

A .I'ﬂrr_ﬁl de suceder a diretoria anterior, Sergio F. C.6. Peraira

que tiao bem se bouve, nio ¢ ficil, porém bd “sangue novo”, mescla-

do com a experiéncia de conselheiros e diretores mais antigos, que

estio dispostos a fazer com que a ABTS se torne ainda maior ¢ mais |

adequada as suas expectativas.

Queremos dar atengio especial as atividades de congraga-
mento, de convivio, sem no entretanta, nos afastarmos do objetivo
maior, gue € o cultural.

Outra meta importante ¢ promover ainda mais as atividades
da assoctagio em todoe o Brasil.

Temos uma proposta andaciosa de realizar uma série de even-
tos culturais em capitais e outras cidades do pafs. Enfim onde hou-
ver um cenire ﬂﬂdﬂ' @ fratamenio df Iﬂﬂfrﬁfl‘f .i'fjd' .I-ﬂ'lp-arfﬂﬂff THE-
remos estar presentes, inclusive organizando eventos a nivel nacio-

nal e internacional,

Para wm projeto desta envergadura precisamos da colabora- |

gio de pessoas e de empresas que estejam dispostas a “trabalbar” em |

sua regido,

Nés nio podemos prescindir de swa ajuda, lembre-se: vocé é a
prépria razio de ser da ABTS, que por sua vez ¢ o sinico farum no
pais onde vocé pode discutir ¢ até mesmo conhecer as novidades do
mercado.

Prestigie os eventos, apdic as realizagdes, critique quando ne-
cessdrio, mas participe ¢ mantenha a chama acesa, porque nio hd
ninguém tao rico que nio tenha nada a receber ¢ nem tio pobre que

nio tenha nada a dar.

Sérgio Fausto C. G. Pereira
Prmd'tn.tedddﬂm
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Absts
Sacios Patrocinadores

Albracolor Aluminio Leda,
Alpha Galvano Quimica
Anion Quimica Industrial Leda,
Anodilux Ind.Com. de Anodizagio Lida,
Atotech do Brasil Galvanotecnica Leda,
Aweta Prods, Cuimicos Lida.
Brasimet Com. Ind. S/A
Brasmetal Wackzholz S/A
Cascadura Industrial S/A
Centralsuper Com. Prods. Quimicos Leda
Cerimica e Velas de Ignicio NGK
Chemetall do Brasil Lida.
Cia. Niguel Tocantins
Clitra do Brasil Comercial Lida.
Cromeagio Oito de Setembro
Crystofer Ind.Com, Leda.
dm¢c ussa Metais Caralisadores
Du Pont do Brasil S/A
Efluentes Ind. Com. Equipamentos
Electrochemical Com. Representagio
Elmactron Elétrica e Eletr. Ind. Com, Lida.
Elro Ind. e Comércio de Semijias Lida.
Enthone OMI do Brasil
Fechaduras Brasil S/A
Fergra Ind.Com. Bijouterias
Galron Quimica Ind.Com, Lida.
Galvinica AZ Luda.
Haden/PCL Brasil Leda.
Hectrio do Brasil
HEF do Brasil Lrda.
Henkel S/A
Ind. Galvanoplistica Nipra
Invelecrus Lida.
Interfinish Ind. e Com. Lida,
Itamaran Meral Quimica
Johnson & Johnson Prods, Profissionais
Kenji Industria Chuimica
Labnts Quimica Luda.
Magnun Metahirgica Luda.
h-hngc]b Tratamento de Superficie
MNakahara Nakabara Cia Lida.
Miquelfer Comércio de Merais Lida.
Nordson do Brasil Ind. ¢ Com.

em
Pado S/A Indl. Importadora
Prodec Prot. Decoracio de Metais
Secger Reno Ind.Com. Lida,
Sorogalvo Ind.Com. Lida,
Sprimag Brasil Luda.
Superzinco Trat. Metais Com. Ind. Leda.
Surtec do Brasil Lida.
Tecnorevest Prods. Quimicos Leda.
Tecnovolt Ind.Com. Lida.
Tiger Drylac do Brasil S/A
Toyom do Brasil Luda.
Z e Z Folheados Lida.




SISTEMAS DE DE5IDRATA§AO NETZSCH

Filtro Prensa Netzsch
Melhor indice de desidratacdo
Mais de 1500 unidades vendidas no Brasil
Formato 175x175 mm até 2000x2000mm
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Secador Netrsch/Harter
Isento da emissdo de gases
Facil operacio @ manutencio
Pouco ruido
Baixo consumo de energia

NETZSCH

Netzsch do Brasil Ind. Com. Lida,
R. Hermann Weege, 2383 - Centro - Pomerode/SC - CEP 88107-000 - Tel; (47) 367-8222 - Fax.: (47) 387-8440

wwwinetzschfcom:biy

PRODUTOS, PROCESSOS E EQUIPAMENTOS
para Joias, Folheados e Bijuterias

*Processos de metais preciosos (ouro, prala, paladio, elc.).
*Processos de deposicio seletiva (Brush Plating).

“Daplacantes.

*Sais de metais preciosos.

+Deposigio de camadas intermedidrias (cobre, niquel, cobrefestanho).
*Pré e pds tratamentos.

sAnodos.

*Equipamentos (tangues, relificadores, fotogravacio, fresadoras CNC,
software 3D - ArtCam, ImageDome),

*Suporte técnico e laboratorial.

dme?
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IMODEL
MASTER
Tiw

E$RBC

O

R. Marambaia, 585 - CEP 02513-000 - Sao Paulo - SP
Tel.: (11)3951-7007 - Fax: (11)3951-5535
www.electrochemical.com.br

Limeira - SP - Tel.: (19) 451.8651

Guaporeé - RS - Tel/Fax.: (54) 443.2449




5 Noticias ABTS

Empossada a nova diretoria da ABTS

m solenidade realizada no dia 20
de margo (ltimo, nas instalagoes
da FIESP, em Sio Paulo, foi em-
possada a nova Diretoria Executi-
vada ABTS para o triénio 2001/2004,
bem como os novos integrantes do
Conselho Diretor da Associagio,

Ma ocasiio, ¢ considerando as
y,1';1n¢.|c:1 conguistas da ABTS, os asso-
ciados presentes receberam um boton,
¢ se mostraram bastante orgulhosos
de ostentarem no peito o nome da as-
sociagio.

Participagao

Airt Zanini, em seu discurso du-
rante a rransmissio de cargo ao novo
presidente, Sérgio Fausto C. Gongal-
ves Pereira, fee uma apresentacio dos
trabalhos realizados durante a sua ges-
tdo. Falou, primeiro, do cumprimento
da agenda cultural, com a realizagio
de 15 palestras e quatro mesas redon-
das, reunindo mais de 1000 partici-

pantes. “Os oito cursos bdsicos de !_E.I]-

Airi Zanini na transmissdao do cargo

vanoplastia por nés promovidos aten-
deram a mais de 200 pmﬂ.“i.nn;lis, em
virios pontos do Brasil”.

Foi destaque também a realizacio
do EBRATS 2000, contando com 81

Apds as eleigies, que contaram com a participagio maciga dos associados, a
ABTS passa a contar com o5 seguintes integrantes em sua diretoria executiva:

Presidente  Sérgio Fausto C. Gongalves Pereira
Vice-Presidente Carlos Alberto Amaral

1 Secretirio Afreds Levy

2° Secretivio Gerhard Ets

1¢ Tesoureiro Cliudio Vinho e

20 Tesoureiro Rubens Carlos da Silva Filho
Diretor Cultural José Carles D Amaro

Ex-Officio  Airi Zanini

Jd os integrantes do Conselho Diretor sdo:

Antonio Magalhies de Almeida
Carlo Berti

Douglas Fortunato de Souza
Roberto Motta de Sillos

Wady Millen fiinior

Wilma Ayako 1. dos Santos
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trabalhos e com uma drea de exposicio
de 2300 m, 265% maior que a do
evento anterior. Foram 7400 os visi-
tantes, tanto do Brasil quanto exterior.
“Fomos parabenizados por represen-
tantes de outras associaches sediadas
em paises do primeiro mundo pela or-
I.Lr_..l.l:'li.n".i“.li\,-“.l. J_"L'l...l lll]i'li‘“ii.‘l.dl,' il”‘r “i!hﬂ-
lhos apresentados e pela expressao da
exposi¢io empresarial, como um
evento superior aos dos padrdes tradi-
cionais.”

Ourtros destaques apontados por
Airi Zanini foram: a parceria com a
Edinter para o desenvolvimento ¢ im-
plementagio de um trabalho visando
trazer novos socios patrocinadores pa-
ra a associacio, e ambém o fato da
ABTS jd dispor de recursos para-a
compra de um imdvel para alojar a sua
sede prdpria.

Ao final, Airi Zanini agradeceu a
todos os colaboradores e incentivado-
res que tornaram possivel a conguista
de todas estas metas, ¢ aqueles “que
nos deixaram neste dltimo ano, tam-
bém merecem a minha hl.'lrn-:n.lgcm:
professor Geraldo Bueno Martha e
Malvino Bassoro.”

Ay
IiF:R:l-'r'l"‘l- AC
rFI.-'l.'A".:,".[ 4 LI

all ST e
D SUPER| -rl-I 'I.

Sergio Fausto C. Gongalves Pereira,
nove presidente da ABTS



Fazer e acontecer

Por sua vez, o novo presidente da
ABTS enalteceu a gesidio anterior, ¢
citou a célebre frase de John Kennedy,
Lll].irll.jll pl'-.'*&idu.'lll-.‘ dos Estados Um
dos — “nio perguntem o que o pais
pode fazer por vocés, mas, sim, o que
l..,.il.l.l LT ‘I'HH.[" t'..l.rt'r E"‘.'l'." E".H"-“ ' -lL!dP
tando-a para a associagio.

Na verdade, Sérgio Percira fez uma
convocagio i participagio ativa de ca
da associado, destacando que "0 que ! bl L
cada um dos associados pode fazer pe-
la associagio” serd a orientagio que
deverd prevalecer na sua gestio, atra-
= |._!4_' Lm 1r.L|1.1i|'1n dr!:uh'r.i[ ig-r c :il'\-
centralizado,

) novo ]'lrn'.'mtll.'l'll:-'.' da ABTS tam-
|'|i,'r'|'| MOsSIrou-5¢ l?il"i':.ll'lrl' I..,Ill'lﬁi”"i' na
capacidade de realizagbes da sua dire-
toria € de seus colaboradores para tra-
car os rumos da associacio, ¢ declarou
il|.|.l:,' I !I.ill'l:l.ll LI .-'L“[”“I.' \il' |'|l:'l[d.'
veis', integrado pelos ex-presidentes,
para administrar a aquisicio da nova
sede da associagio, num ideal estimu
lada por Roberto Della Manna, Mi
nistro do Tribunal Superior do Traba-
lho e Presidente do SINDISUPER,

que €stava presentc a0 evento. .

Associados presentes ao evento  Airi Zanini recebe homenagem da Edinter

Nova diretoria da ABTS para o triénio 2001/2004
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Tﬁ Programa Cultural

Calendirio Cultural  ABTS 2001

As empresas candidatas a apresenta-
rem suas palestras, essencialmente técii-
cas, deverdo formalizar o sew intervesse
¢ encaminbd-lo &4 ABTS através do
Fax (11) 251-2558, aos cuidados da Di-
retoria Cultural,
ma sede da FIESP, sio precedidas de um

palestra as dividas podervio ser esclareci-
das, através de perguntas mediadas pelo
representante da ABTS.

As informagées refeventes mos cursos ¢
taria da ABTS, pelo Tel (11) 251-2744,
assim como a viabilidade de realizar
evemtos em outros cemtros, fora de
Sido Paulo,
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Tintas em po e tema de palestra

tema da primeira pa-

lestra do Calendirio
Cultural da ABTS e do SINDI-
SUPER para o anp de 2001.

A apresentagio esteve a car-
go de Celso Cipolato, gerente
geral da Tiger Drylac do Brasil,
(ue apresentou tintas resistentes
a aleas temperaturas (série 4401,
tintas a base de poliéster de bai-
xa cura (série 442 — LPE), tuintas

“ ltimos  lan¢amentos
em tintas em péd foi o

acrilicas de baixa cura (série 16), Apresentagio da palestra da Tiger Drylac

tineas de alta Aexibilidade (série
15) & para cura por ultravioleta.

Ele destacou que as rintas da sé-
rie 440 sio resistentes a remperaturas
de até 500° C ¢ indicadas para uso
em tubos de escapamento, pegas de
motores, churrasqueiras ¢ sistemas
de exaustio. “As tintas em pé da sé-

rie 442, de poliéster, e série 16, de acri-
lico, sio adequadas para pegas de
MDE plisticos ¢ componentes monta-
dos, que nio podem ser expostos a
temperaturas acima de 120° C e tam-
bém nio atendem is condicbes para
aplicagio de cura por ultraviolera. A es-

v Linhas Completas
[automaticas e manuais)

¥ Filtros Bomba

Equipamentos Entregues
com Certificado de Garantia

¥ Lavadores de Gases

DAIBASE

Comércio ¢ Imdustria Lida

Tel.: 11 3975.0206 Fax: 11 3975.7034 www.daibase.com.br

¥ Manutenca

colha entre as duas séries baseia-
se na finalidade das pegas e nas
necessidades de acabamento em
termos de dureza 'ru}'u:r’r'll.i;l|. bri-
lho, resisténcia mecinica, quimi-
ca e a0 intemperismo’, destacou.
Pelo seu lado, as tintas em po
da série 15, de alta fAexibilidade,
sdo especialmente indicadas para
pintura de pegas antes da confor-
macio final, resistindo a teste de
dobramento a 180°.
Complementando a apresen-
tagio, Cipolatro apresentou al-
guns pontos fundamentais
quando da especificagio do sistema
de pintura e qualificacio do aplica-
dor. “A obtencio de um acabamen-
to de qualidade envolve um tripé —a
tinta correta, pré-tratamento ade-
quado, aplicagio ¢ cura de acordo
com as cs}wciﬁmqim". fnalizou.

v Sistemas de Exaustdo

¥ Tambores Rotativos

Av. Elisio Teixeira Leite, 192 - 02801-000 - 530 Paulo - 5P

daibase @uol.com.br

Criafiva




Materia de Capa
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Além de compacta, a nova estagao utiliza
tecnologia moderna em lermos operacionais
¢ dos materiais utilizados. '

nstalada no pais desde 1959, com a finalidade de revi-

sar ¢ reparar turbinas acronduticas, a Rolls-Royce Bra-

sil acaba de implantar em sua Eibrica de Sao Bernardo
do Campo, Sao Paulo, uma moderna estagio de trata-
mento de efluentes, fornecida pela DT.

A estagio foi inaugurada em 16 de fevereiro dlumo,
em solenidade que contou com a presenga de funciondrios
¢ diretores da Rolls-Royee ¢ de personalidades dos sindica-
tos do ABC, como Luis Indcio Lula da Silva, que realizou
O start-up da pluma, acionando, via terminal remoto, as
bombas de transferéncia do efluente,

Hoje, decorrido pouco tempo desde esta solenidade,

Tratamente de Soperlicie 108 = Margo/Abeil = 2001

um laboratério independente jd certificou a qualidade do
efluente ratado na ETE e o conjunto de relatérios em bre-
ve estard sendo emitido sistematicamente, quando, entio,
o sistema supervisorio da estagio estard em rede interna,
permitindo que outros setores da empresa renham acesso

ao status da qualidade ambiental da Rolls-Royce.

Mudanca no Processe

Mas a inauguragio da ETE em fevereiro dltimo nio
signiﬁca que a Rolls-Royce, durante todos estes anos de
arividades no Brasil, nunca renha trarado os seus efluentes
industriais. Pelo contririo, a empresa sempre manteve
uma postura de preocupagio com o meio ambiente.

“A Rolls-Royce Brasil sempre tratou seus efluentes, po-
rém utilizando-se de um sistema de controle manual, To-
davia, devido & expansio dos negdcios da empresa no Bra-
sil, surgiu a necessidade de ampliarmos a nossa capacida-
de de volume tratado. Desta forma, teve inicio um proces-




Ao lade,
turbing em
revisdo, nas
instalagoes da
Rafb—Ro_yrr

Abaixo,
equipe técnica
da DT que
participou do
projeto

TR

so de estudo para escolha de um fornecedor, escolha esta
que recaiu sobre a DT, que apresentou a melhor relagio
custo/beneficio, além de fornecer um sistema compacto
de tratamento de efluentes que atendeu as necessidades de
ocupagio de pequenas dreas requeridas pela Rolls-Royee”,
explica Mario Paris gerente de operagbes da Rolls- Royce.

Ele lembra, ainda, que também foi importante o histd-
rico da DT que, adicionalmente, péde apresentar outras
obras similares ¢ mostrou competéncia para sistemas
“fully automated”, que vio ao encontro dos objetivos da
Rll”‘;--l{lf}‘l.‘l'. [‘-[{P E“'qul.“.' 'i_'l.] h“‘u(_i'l i'll;"llllhtl'IL'“[L'E[U.,"I“L' SCT
uma empresa de vanguarda em todos os segmentos em
que atua, bem como comportar-se como empresa cidadi
em relagio aos seus parceiros e 3 sociedade.

Falando em termos operacionais, a ETE da Rolls-Royce

' . ¢ uma estagiio capaz de tratar efluentes contendo claneto ¢

Equipe Rolls-Royce responsdivel pela cromo, promovendo a oxidagio do primeiro e a reducio
implantagio da ETE do segundo para sua valéncia nio-rdxica,
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Por outro lado, e embora aqueles tratamentos sejam o
centro do processo, a estagio também retira, via floculagio
e decantagio, rodos os metais pesados contaminantes do
efluente.

Também foram instalados filtros de carviio para atender
a um perfil de efluente gerado pelas operagiies rigorosas de
inspegio via liquidos penetrantes requenidas pela indiistria
acrondutica. E este efluente especifico, além de passar pelo
tratamento normal, ¢ desodorizado ¢ descolorido, ainda
que isto ndo seja requerido pela legislagio competente.
“Em nome da seguranga ambiental, um dltimo ranque de

Acima, estagao
compacta ¢ tangue
de controle ﬁ'm:'f

Ao lado, tanque
de tratamento de
complexantes

18 Tralamealo de Superlicie 106 = Marge/Abrill » HTT

Alguns dos funciondrios da DT
que participaram na fabricagdo
dos tangues

contengio foi criado ¢ nele ¢ feito um ‘polimento’ final na
qualidade da dgua que serd descartada. Este tanque possui
sensores que, em caso de registro de algum parimetro fora
do especificado, imediatamente fazem com que o liquido
recircule pela estagio, impedindo que efluente inadequado
seja descartado ao ambiente”, diz José Fragnan, engenheiro

de operagibes da Rolls-Royce.

Tecnologia Moderna

No projeto desenvolvido pela DT para a ETE da
Rolls-Royce, ¢ utilizada tecnologia moderna, nio sé em
termos operacionais, mas também no que diz respeito aos
materiais utilizados.

Tendo em vista as caracteristicas variadas dos efluentes
gerados, bem como visando ao atendimento das normas
fixadas pela legislagio ambiental para o langamento destes
efluentes, os descartes provenientes da drea de operagies
da Rolls-Royce sio segregados em cinco tipos diferentes:
efluentes contendo cromo hexavalente, efluentes conten-
do cianeto, efluentes contendo complexantes, efluentes
contendo liquido penetrante e dleos soliveis e efluentes
dcidos e alcalinos em geral.

Segundo explica Marcio Tadeu Soares
Pinto, gerente geral da DT, os wrés primei-
ros tipos de efluentes exigem um pré-trata-
mento antes de serem juntados com os de-
mais. Como passo inicial, os efluentes com
cromo hexavalente passam por um tanque
onde ocorre a reducio do crome hexavalen-
te para o cromo trivalente, os efluentes com
claneto passam por um estdgio de oxidagio
¢ os complexantes sio encamiinhados para
um tanque no qual ocorre a quebra dos
complexos, permitindo a separagio do me-
tal e sua posterior decantagio.




Apds passarem pelos pré-tratamentos, os efluentes sio
misturados aos outros dois tipos no primeiro tanque de
neutralizacio. E, como os metais presentes nos efluentes
tém faixas diferentes de pH para decantagio, a estagio foi
concebida com duas etapas de ajuste de pH, floculagio e
decantacio.

O efluente tratado passa, ainda, por um ranque de
controle final para ajuste do valor do pH dentro da faixa
permitida pela legislagio, enquanto que o lodo separado
nos decantadores ¢, apds espessado, enviado para um fil-
tro-prensa para desidratacio.

“Apesar de ser uma estagio de traramento para vérios
tipos de efluentes e com virios processos, a planta forneci-
da ocupa um espago pequeno, pois foi projetada com a
concepsdo de estagio compacta. Além disso, possui todos
os tanques, fabricados pela propria DT, em polipropileno,
o que, além do baixo peso — que diminui os custos com
obras civis -, apresentam ainda a vantagem de dispensar
manutengio furura”, diz Marcio Tadeu, da DT.

Por outro lado, vale lembrar que a operagio da ETE ¢
totalmente automdrica, através de um Conrrolador Ligi-
co Programdvel (CLP) e de um sistema supervisério, que
permitem acesso “on line” a todas as informagdes dos pro-
CEsS08, COMO, por exr:mpln valores de pH, Redox, nivel e
vazao. Além disso, este sistema n:glstm todas as varidveis
dl PI’DCCS.SU letf_' mlﬂtﬂrlni ELI'C‘ECI.I.IS ql.l{: ITILI.I'IILI.J.ITI a
drea de operagbes e de meio ambiente e propicia informa-
ghes precisas para os processos de melhoria continua re-
queridos pc]a Rolls-Royce ¢ para que esteja de acordo
com 05 req uisitos para atender a ISO 14001 - a empresa
foi a primeira deste setor a obter certificagio nesta 150,
que trata de sistemas de gestio ambiental.

Além de diminuir os custos operacionais, a automa-
¢ao tem a vantagem de diminuir a margem de erro hu-

mano, que pudt:ri:-l comprometer o desempenho do trata-
mento,

Resultados Esperados

A Rolls-Royce espera que o investimento realizado nes-
ta ETE permita um nivel adequado de seguranca ambien-
tal e que a geragao de informagbes mais acuradas possa in-
dicar caminhos para uma atuagio cada vez mais segura em
relagio ao meio ambiente, agindo naqueles processos que
geram maior impacto ambiental.

“Os primeiros resultados jé demonstraram que em
muitos aspectos o efluente testado apresenta caracteristicas
superiores aos quesitos solicitados pela legislagio”, informa
Victor Silva, head de operagbes da Rolls-Royce, lembran-
do que, a partir deste momento, o esforgo da empresa se-
rd a busca de redugao na geragio de efluentes e, principal-
mente, estudos que permitam a reutilizagio da dgua hoje

descartada.

Alta tecnologia

A Rolls-Royce do Brasil atende companhias aéreas, for-
¢as armadas e operadores de helicépteros de toda a Amé-
rica do Sul, contando com 350 funciondrios e uma drea
total de 82.000 m* - sendo 14.000m’ de drea construida.
Integra, pois, a tecnologia aerondutica britinica com a

Actma, wma das
telas do programa

supervisorio com
informagées sobre

ﬂPrﬂl-‘mﬂ

Vista da
passavela de
operagdao
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qualidade da engenhania e mio-de-obra brasileiras.

A instalagio da empresa em nosso pais se deu com a
chegada das primeiras turbinas Dart, utilizadas pelos Vis-
counts da Vasp, ¢ hoje a Rolls-Royce Brasil orgulha-se de
fornecer servigos de manutengio para as turbinas dos

Acima, tanques de preparo
l'fl.' rragmr.c.i'

avioes Fokker 100 e os modernos motores
AE 3007 wrbofan para o projeto ERJ-
135/140/145 da Embraer. Além destes, as
turbinas GEM 42, montadas no modernis-
simo helicoptero Super Lynx, atendem as
necessidades da Marinha de Brasil. E o mo-
tor Spey militar (MkB07), que equipa o A-1
AMX da Forca Aérea Brasileira, é 0 mais
novo integrante do portfélio da Rolls-Royee
Brasil,

A empresa brasileira também ¢ recordis-
ta no setor de turbinas para aeronaves de asa fixa, sendo
que 2199 intervengbes técnicas de revisio ou reparos jd
foram realizadas nas oficinas de Sdo Bernardo do Campo
desde a insalagio da Rolls-Royce no final da década de
50. :

Experiéncia da DT

Por sua vez, a DT ¢ sucessora de empresas sempre li-
gadas ao segmento de instalaghes industriais para trata-
mentos de superficies metdlicas ¢ tratamento de dgua, ar
¢ efluentes industriais. Vejamos sua histdria.

Hi cerca de trinta anos, a empresa alemi Keramche-
mie, fornecedora de instalagbes industriais para trata-
mento de superficies metdlicas e tratamento de ar, dgua e
efluentes industriais, iniciou seus trabalhos no Brasil
com uma filial denominada Keramchemie Engenharia.
0 objetivo era, entdo, atender a uma demanda crescente
de linhas de decapagens e tratamento de efluentes indus-
triais. Naguela ocasiio, também era detentora, no Brasil,
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de parte da Ancobras, empresa de servigos na drea de
protegiio anticorrosiva,

Apés assumir toda a participagio na Ancobras, a di-
reroria da Keramchemie resolveu, em 1998, unir as duas
empresas brasileiras numa s6. Surgiu, entio, a KCH-An-
cobras, estruturada com duas divisbes: a Di-
visio Equipamentos, responsdvel pela drea
de instalaghes industriais (ramo da Keram-
chemie Engenharia), ¢ a Divisio Revesti-
mentos, com a drea de protegio anticorrosi-
va (ramo da Ancobras).

Com a entrada da empresa espanhola Di-
dier Técnica na sociedade da KCH-Anco-
bras, e com a venda da Keramchemie da Ale-
manha para outro grupo, os novos proprie-
tirios resolveram dividir os mercados nova-
mente, para que cada um dos sécios pudesse
concentrar esforqos em sua drea de atuagio.

Detalbe de vilvulas automdticas de
dosagem de reagentes

Surgiu, entdo, a DT Instalagbes Industriais Lida., que
sucedeu a Divisio Equipamentos da KCH-Ancobras e
assumiu 08 trabalhos em andamento, estando apta a for-
necer modernas plantas de tratamento de superficie me-
tdlica e ratamentos de ar, dgua e efluentes industriais.

Para isso, a DT possui um corpo téenico capacitado
¢ experiéncia acumulada ao lungn de quase trinta anos de
atividade no Brasil ¢ mais de 130 anos de atvidade da
Keramchemie na Alemanha, além de ter incorporado os
conhecimentos da Didier T'écnica da Espanha.

“Dentro de sua linha de fornecimento estio, am-
bém, instalagdes de ultrafiliragio e osmose reversa (rec-
nologia de membranas) utilizadas em processos para wra-
tamento ¢ reutilizagio de dgua. Possui fibrica de tanques
de armazenagem e de processo e de equipamentos espe-
ciais em polipropileno, polietileno e PVC" conelui Mar-
cio Tadeu. .




EQUIPAMENTOS PARA GALVANOPLASTIA

Projetos desenvolvidos em parceria com o cliente
e de acordo com sua leuessﬁade meeﬁwa

Made in Brazil
—— & Linhas automaticas para gancheiras
destinadas ao (ratamento de latio/
+i niguel/cromo, com cinco carros,
= instaladas na Stam Metaldrgica em

- Nova Friburgo no Rio de Janeiro
Acessarios: :

® Tambores rotativos

® Bombas-filtro

* (ontatos catodicos

® Eletrodialise para niquel

® Evaporadores a vicuo

® (glunas de troca ionica

o Purificador de banho de cromo

EURDGALYANG DO BRASIL LTDA.

\v. Carlos Strassharger Filko, 6945 - Bairro Indostrial

CEP: 53700-000 - Campo Bom - RS - Fone/Fax: (31) 385, 1364
e-mail: corogalvano@ierra.com.hr
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Multicamadas de niquel
aumentam a resistencia
a CoProsao

. ' 0 I

José Carlos IV Amaro

cromagio de pegas na indiistria automobilistica este-

ve retraida durante algum tempo. Nos (ltimos anos

tem se recuperado e, com as exigéncias crescentes dos

consumidores, cada vez fazem-se mais necessdrios aca-
bamentos isentos de defeitos, mesmo apés alguns anos de
LESO,

Isto tem elevado as especificagbes dos ensaios de resis-
téncia a corrosio, criando exigéncias do uso de multicama-
das de niquel para atender estas necessidades.

As camadas de niquel-cromo tém sido utilizadas na in-
diistria automobilistica hd décadas como acabamento pro-
tetivo e decorativo, porém estas camadas tém sofrido trans-
formagbes importantes ao longo do tempo, especialmente
no desenvolvimento de camadas muiltiplas de niquel, para

| alta resisténcia 4 corrosdo, Intensivos estudos tém sido fei-
tos do mecanismo de resisténecia 4 corrosio das camadas
miiltiplas de niquel, como as interferéncias de diferengas de
| potenciais entre elas, nos acabamentos duplex e tri-nigquel,
assim como as porosidades no cromo microporoso. ;
Inicialmente alguns pn}blcmas. como manchas ou né-
voas, eram tolerados. Amalmente, no entanto, os acaba-
mentos devem ter elevada resisténcia i corrosio em todos
os pontos das pegas, sem falhas de cromo e estarem com-
pler.am-:mc isentos de defeitos cosméticos, com controle
| das diferengas de potencial entre as camadas, e nio basta
apenas ter as microporosidades, ¢ preciso que tenham o ta-
manho ¢ a quantidade adequadas.

Mecanismo de corrosao

Vamos relembrar como funciona o mecanismo de cor-

rosio.,

Corrosio ¢ um processo eletroquimico que faz natural-
| mente o contrdrio do que nds galvanoplastas fazemos, ou
seja, arravés de uma pilha galvinica formada pelo contato
de dois metais diferentes, a umidade do ar, sais metilicos,
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etc... gera-se uma diferenga de potencial entre eles, origi-
nando a passagem de corrente elétrica, com o metal de me-
nor potencial aginde como anodo em relagio ao de maior
potencial.

Em uma pega niquelada e cromada, criamos uma situa-
Gio de metais diferentes, como na Figura 1. Nesta situagio,
em que a corrosdo ainda ndo atingiu o metal-base, o niquel
brilhante age como anodo em relagio ao cromo, através das
porosidades ¢ das fissuras ¢, nestes pontos, inicia-se a cor-
rosio do niquel.

~ PRODUTOS DE CORROSAO

f

_ CROMO

o

@__ _NIQUEL BRILHANTE |

= METAL-BASE
_ F_i_g_tml .

Quando a camada de niquel tiver sido corroida, atin-
gindo a superficie da pega (veja a Figura 2), o metal-base
passa a agir como anodo em relagio ao niguel brilhante ¢
ao cromo, corroendo rapidamente.

Nesta situagio a corrosio é muito acelerada por a drea
anédica ser muito reduzida em relagio i drea carddica.
Muito pouco niquel é corroido, mas como a corrosio estd
(.Unc:ntrad;a numa drea muito pequena, o atadque penctr

rapidamente até o metal-base.

PRODUTOS DE CORROSAQ

CROMO

(=) NIQUEL BRILHANTE

_'.EE_I METAL-BASE

| Figura 2

Dupla camada de niguel

Para se evitar essa corrosio acelerada foi desenvolvido o
processo de niquel semi-brilhante com o uso de aditivos
que resultam em um depdésito isento de enxofre ou com
uma concentragio muito reduzida,

A auséncia de enxofre torna a camada de niquel mais
nobre que a camada de niquel brilhante, com uma dife-
renga de potencial de pelo menos 100 milivolts, criando
na superficie da pega uma situagio de protegio oposta i
situacio inicial {veja a Fig,urz 3).

FRODUTOS DE CORROSAD
_ CROMO

S5 ;

__@ N_!Q'_U]':'.I. BRILHANTE

\ NIQUEL SEMI-BRILHANTE

i METAL-BASE




Com isto a corrosio que se inicia em alguma porosida-
de ou fissura caminha rapidamente até atingir a camada de
niquel semi-brilhante que, por ser mais nobre que o niquel
brilhante, age como catodo. A corrosio se dard preferen-
cialmente no niquel brilhante, provecando uma corrosio
lateral paralela i superficie ¢ demorando muito mais tem-
po para atingir a base.

Tri-niquel

Dentro do mesmo principio, a aplicagio de uma tercei-
ra camada de niguel, com um teor elevado de enxofre, tor-
nard a camada menos nobre, tormando-a anddica em rela-
¢do ao niquel brilhante, com uma diferenga de potencial de
pelo menos 15 milivolts, € mais anddica ainda em relagiio
ao semi-brilhante (veja Figura 4).

O uso de uma fina camada de niquel (0,5 pm) com al-

PRODUTOS DE CORROSAD

CROMO

< NIQUEL BRILHANTE

3 ;;?5;1—:) NIQUEL ALTO-ENXOFRE
NIQUEL SEMI-BRILHANTE

METAL-BASE |

Pegas em ABS
tratadas - processo
de niquel
multicamadas

to weor de enxofre,
pode dobrar a resis-
téncia i corrosio. Is-
to ¢ especialmente
verdadeiro quandu
s¢ Comparam pegas
com camadas finas de niquel.

Como vimos até aqui, os
processos de bi-niquel e tri-ni-
quel ¥m como principio criar
diferengas de potenciais eletro-
quimicos entre as camadas, com
o objetivo de orientar a corrosio
de maneira mais favordvel.

Camada muiltipla
de niquel

Camadas lissuradas ou
porosas

Outra maneira de elevar a resisténcia 4 corrosio, estd
em diminuir a densidade da corrente de corrosio gerada na
pilha galvinica. Como a intensidade de corrente ¢ conse-
qiiéncia da diferenga de potencial entre os metais, e esta di-
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terenga é bem definida, pois depende apenas do tipo de
metais em contato potencial, podemos diminuir a densida-
de de corrente elevando a drea de corrosio.

Em uma superficie onde foram aplicadas camadas nor-
mais, a corrosao ird ocorrer em fissuras e porosidades natu-
rais da superficie. Podemos interferir gerando fissuras ¢ po-
ros com o intuito de aumentar a superficie de corrosio.
Como a intensidade de corrente de corrosio nio se alvera, a
densidade da corrente da corrosio ird diminuir.

Isto é feito através de aplicagio de camadas que gerem
microhissuras ou |I1i|._'r:’:|:lf:al'u'1igl,tr.lu No CIoMTo ki:.‘i."'=1e~i[i’ldi!'-

Cromo microfissurado

Uma das formas de elevar a drea de corrosio estd em de-
positar uma camada de cromo com elevado nivel de tensio
interna, de maneira que o depdsito fissure, criando acé 600
hssuras por centimetro linear, elevando assim significariva-
mente a drea de corrosio,

Niguel "strike” microfissurade

Um niquel “strike” altamente tensionado depositado
sobre o niquel brilhante que induz a formagio de microfis-
suras, em um mecanismo similar a0 cromo microfissurado,
que apds a deposigio de cromo ird formar microfissuras,
com cerca de 350 fissuras por centimetro linear.

Niguel microporeso

A maneira mais eficiente para elevar a resisténcia 4 cor-
rosio estd no uso do niquel microporoso, aplicado sobre a
superficie do niquel brilhante. Este processo co-deposita
particulas inertes, criando porosidades no depdsito, resul-
tando em maior uniformidade da drea de corrosio que no
processo microfissurado, elevando comprovadamente a re-
sisténcia & corrosio. Este mérodo, no enmnto, necessita de

Peca em aluminio tratada - processo de niquel
micro-poaroso
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uma agitagio a ar regular, que assepure a distribuicio ho-
mogénea destas particulas na solugio. Como as particulas
sdo inertes, ndo sdo atraidas para o catodo, especialmente
nas dreas debaixo das pegas: sio depositadas fisicamente e
tixadas com o revestimento do niguel.

O potencial eletroquimico do depésito deve ser pelo
menos 20 milivolts mais nobre que o do niquel brilhan-
te, para que o niquel brilhante funcione como anodo em
relagio a ele. Caso contrdrio, serd corroido preferencial-
mente ¢ a corrosio serd acelerada,

Historicamente, 0 maior problema do niquel micropo-
roso € a manutengio da porosidade adequada e do rama-
nho adequado da porosidade.

A Norma PS - 8810 da Chrysler especifica 10.000 a
124.000 poros/cm’ ¢ o didmetro médximo das particulas
nio deve ser maior que 63 pm.,

Os avangos da recnologia, no entanto, solucionaram es-
tas limitagbes, produzindo particulas muito finas que de-
positam muito mais rapidamente: enquanto os processos
mais antigos necessitavam de adicio de perdxido e eletrdli-
s¢ para ativi-las, no processo mais recente as particulas se
ativam imediatamente ¢ ndo necessitam de tempo para
partida,

Este processo uriliza um adirivo liquido para reposigio
das particulas no banho, que consegue operar, para atender
as especificagbes, com concentragio de particulas em sus
pensio cerca de 10 vezes menor que os antigos Processos
que utilizam aditivo sélido.

Conclusao

A tecnologia para o aumento da resisténcia 4 corrosio
das camadas de niquel/cromo uriliza dois principios: criar
diferenga de potencial eletroquimico entre camadas de ni-
quel para direcionar a corrosio de maneira que nio siga em
direcio i base e aumentar a drea anddica de corrosio atra-
vés de microfissuras criadas através da deposigio de uma fi-
na camada de niquel com alta rensio no depésito ou a ca-
mada de cromo rensionada formando as fissuras ou com
microporosidades, que ¢ a maneira mais eficiente ¢ consis-
te na deposi¢io de uma fina camada de niquel impregnada
com finas particulas inertes sobre o niquel brilhante, que
ird criar um depdsito de cromo microporoso com 10.000 a
125.000 poros/cm’, com didmetro inferior a 60 pm,

A porosidade no niquel atualmente ¢ muito mais Ficil
de ser conseguida com a utlizagio de um aditivo liguido
para a reposigio das particulas inertes, o que assegura maior
uniformidade dos microporos, com menor concentragio
de solidos, reduzindo o custo ¢ faciliando a limpeza dos
banhos para manutencio quando se fizer necessdrnia.

A associagio correta de todas as possibilidades, pode
possibilitar atingir até 200 horas sem corrosio no Cass
Test. .

José Carlos I)' Amare
Formado em engenfaria quimica pela Faculdade Onwalds Crae
Regional Enthone - OMI
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0s tipos mais usuais
e corrosoes e Suas
caracteristicas - 2° Parte

Complementando a materia iniciada na edigao
anterior de Tratamento de Superficie,
apresentamos agora alguns exemplos praticos.

Luiz Roberre Marting de Miranda

EXEMIPLOS PRATICOS

Para ilustrar o tema exposto vamos apresentar breve-
mente dois casos priticos de cada familia de fendmeno cor-
rosivo, sendo o primeiro um exemplo de corrosio generali-
zada e o segundo um caso de corrosio localizada. A foro 1
mostra uma superficie corroida pelo microclima da cidade
de Manaus, onde |.1\’_K.:|L'—‘it.' observar uma Et:m:nllimg:'m do
ataque corrosivo caracterizado por um enferrujamento. Co-
mo de praxe procedeu-se a uma pintura. A foto 2 mostra a
superficie pintada, exposta hd mais de 3 anos, sem pratica-
mente deterioragio. A foto 3 jd mostra uma degradagio do
mesmo esquema de pintura ao longo de uma prévia incisio,
que se alastra sob a camada de pintura. Pois 0 mesmo esque-
ma de pintura foi também urilizado em Brasilia. Repare que
a amostra sem incisio ndo apresenta, como a de Manaus, ne-
nhuma deterioragiio — forto 4 — ao passo que, na amostra ris-
cada, a foro 5 mostra uma corrosio bem menos importante-
do que a amostra
de Manaus. Deve
ser aqui enfatizado
— ¢ bem enfatizado
— que os ensaios de
aceitagio do esque-
Mma Proposto, isio
€, restes de aderén-

cia ¢ afins, foram
I- Superficie 2- Supﬂ_’ﬁrft todos aprm';ldus
corroida pintada ‘com louvor”, o

que demonstra a
tremenda importincia de se estudar a compatibilidade entre
o esquema de pintura e as condigbes especificas de cada mi-
croclima, além das Normas vigentes.

Agora dois casos de corrosao localizada. A foto 6 mostra
a superficie de um ago inoxidivel 304 com um grande nii-
mero de pites ¢ um simples eldstico envolvendo a amostra.
O eletrélito empregado foi uma solugio contendo fons clo-
retos. Se retirarmos o elistico, como mostrado na foto 7, ve-
mos que o elistico “corta” o0 ago como se fosse um objero

Tratamenie de Zuperticie 108 = Margo/Abril = 2001

cortante. ) pri-
meiro fendmeno
digno de nota é
o pite. Observe
que a posigio e
quantidade de
pites sio aparen-
temente  aleard-
rias. Cada pirte
serid, um pringi-
pio, o inicio de
uma possivel trinca de corrosio sob-tensio que perfuraria a
pesa; contudo seria extremamente dificil afirmar, numa nu-
meracio |11pﬂ!l.‘t|.l.;1 que no pite 18 P(.Jdl:n.l iniciar-s¢ uma
trinca mais rapidamente do que no pite de nimero 32...0
outro fendmeno notdvel refere-se i fresta que se forma sob
o eldstico. A presenga do elistico obrvera o acesso ao oxigé-
nio, formando uma pilha de aeragio diferencial, compro-
metendo seriamente a pasivagio de fons. Forma-se entio
uma “caverna” de corrosio ¢ a propagagio da corrosio sc faz

rapidamente

3- Degradagio 4 Amostra
da pintura deterioragio

sem relacio en-
tre a presenca ¢
quantidade dos
pites e a fresta
por aeracio dife-
rencial. S3o fe-
nomenos locali-
zados, coexisten-

E-SHPL"F_'GI‘I’C tes na mesma
fﬂﬁ‘ﬂ.l'dﬂ com pites drea exposta ao
eletrdlito, com

fenomenologia ¢ explicagies eletroquimicas igualmente dis-
tintas. Contrdriamente ao caso acima de corrosio armosfé-
rica solucionado com uma pintura, aqui ndo hd “soluges”
dbvias. Os pites poderiam ser evitados
com inibidores apropriados ou por
protecio anddica acima discurida.
Quanto 4 fresta ndo hd outra solucio
s¢ ndo evitar a presenca do eldstico.
Por esta razio nio se deve permitir a
presenga de materiais plisticos, ou
mesmo de pinturas, sobre agos inoxi-
ddveis — ou ligas passivas, em geral

sob pena de se assistr severas corrosoes
localizadas cujo controle escapa muiras
vezes as equipes de manutengio. Luvas
de teflon, encamisamentos em PVC, bases de apoio em
pldstico, tudo isso em contato com superficies passivas apre-
senta grandes riscos de aeragoes diferenciais e as conseqiien-
tes corrosbes. Jd assistimos, infelizmente, acidentes gerados
por tais falhas de projeto em acidentes com vitimas. .

7- Elistico

“corta” o ago

Luiz Roberto Martins de Mivanda
Prafessor Adfunio da COPPEUFR], Programa de Metalurgia

¢ de Mareviais,
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Ganhando em eficiencia na aplicagao

m dos tépicos nos quais se pode

trabalhar com rotal sucesso na re-

dugio dos custos que incidem em

uma linha de pintura que utiliza
tinta liquida, serd na melhoria do ren-
dimento dos materiais usados no pro-
cesso de aplicagio por aspersio, através
do treinamento sistemdtico ¢ constan-
te dos pintores.

Esta afirmagio parece dbvia de-
mais, pois ¢ bastante conhecido que
profissionais bem treinados irdo eco-
nomizar tinta ¢ reduzir o niimero de
pesas defeituosas. Por se tramar, no ca-
s0, de um processo que depende mui-
to da amagio do homem, ¢ mesmo
tratando-se de pintores de grande ex-
periéncia, faz-se necessdrio, em minha
opinido, um constante reiNAMENto ou
reciclagem de conhecimentos no senti-
do de eliminar certos vicios que pode-
rio distorcer o bom desempenho de
um processo de pintura. E uma situa-
¢io parecida dquela ocorrida quando o
treinador de um time de vélei saca da
quadra o levantador por alguns minu-
tos, a fim de que o jogador por si mes-
mo perceba, mais rrangiiilo e do lado
de fora, a titica adversdria ou o erro do
seu time.

A eficiéncia do processo depende
de muitas varidveis e da metodologia
adotada, onde na maioria das vezes os
operadores sio os responsdveis pela re-
gulagem, operagio, seguranga ¢ tam-
bém, em muitos casos, pela manuten-
5io dos equipamentos de pintura. Em
certas linhas este profissional acumula
inclusive as atividades de inspegio das
pegas, controlando a qualidade visual
do objeto por ele pintado. Desta for-
ma podemos dizer que o setor de pin-

No caso das tintas liquidas,
isto pode ser alcangado com o
Ireinamento dos pintores.

Nida Martive Nevo

tura se assemelha a uma orquestra sin-
fonica onde cada misico desempenha
uma atvidade :s]:vr:tl'ﬁca cuidando do
seu equipamento, seguindo cada qual
uma partitura definida. Um grupo in-
tegrado ¢ harménico, com lideranga,
bem treinado e utilizando ferramental
adequado, certamente executard um
dtimo trabalho,

Quando falamos em pinwra por
spray, estamos nos referindo a equipa-
mentos onde sio utilizadas pistolas de
pintura convencionais ou do tipo
HVLP ou ainda do tipo airless simplcs
ou assistido. Nestes casos as tintas tém
teores de solidos variando entre 30 ¢

“A eficiéncia do
processo depende de
muitas varidveis e da

metodologia adotada”

60% e a eficiéncia de aplicagio poderd
estar entre 3 e 75%. Por estes dados
pode-se ter uma idéia da enorme possi-
bilidade das melhorias que teremos.

Para exemplificar, citaremos a seguir
algumas formulas matemdticas que po-
dem ser utilizadas para um estudo sim-
ples de eficiéncia na aplicagio.

Para um melhor entendimento cira-
remos a seguir um estudo eferuado
quanto A eficiéncia no treinamento sis-
temitico de pintores onde os resultados
obtidos foram 5urprccndcntrs. Tratava-
se de uma atividade onde os profissio-

10 x % Sélidos por

Rmd,' :?1_::nm volume na viscosidade
bk de aplicacio
{(m*litra) = -
Espessura em pm
Eficiéncia Rendimento
na aplicagio _ priticox 100
(%) Rendimento tedrico
Rendimento _ __r‘:r_c_;a 1 pintada
pritico Litros de tinta como
(m/litro) fornecida + redutor

nais eram bastante experientes, en-
ql,l;]ﬂ[n 4} prnc:.'ssu JF‘I'CSCI'I[JVJ dcﬁ‘
ciéncias sérias. Inicialmente foram ano-
tadas as condigdes existentes na linha,
sendo que o registro da eficiéncia de
aplicagiio estava em oo de 48% e as
espessuras aplicadas variavam em 30%
do valor especificado. O niimero de de-
feitos visfvels no objeto pintado, de
drea média de 10m’, em uma condigio
bastante critica de andlise, chegava a ser
de3das.

Problemas tais como limpeza nas
pistolas de pulverizagio; qualidade do
ar comprimido; uso inadequado de
bicos ¢ capas de ar; vizdo; excesso de
temperatura ambiente, além de defei-
tos no substrato a pintar, foram tam-
bém notadamente observados. Vicios
de aplicagiio, posicionamento incorre-
to dos pintores na cabina, bem como
regulagem da cabina e dos revdlveres
também mereceram a atengio dos
monitores para uma melhor aborda-
gem durante o treinamento. Estas dis-
torghes foram consideradas como
reais possibilidades para melhorias
imediatas.

Apds um periodo de treinamento
de cerca de 6 horas, o rendimento na
aplicagio subiu para 60% e as espes-
suras fcaram mais uniformes, rendo
uma variagio de 8% sobre o valor es-
pecificado. Os defeitos calram para 0
a | por pega pintada. Na economia de
insumos usados chegou-se a cerca de
30%, resultando em uma substancial
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redugio no custo da pega aplicada.

Se contarmos todos os ganhos em
tempo, retrabalho de pegas, energia,
etc., poder-se-d ter uma idéia do retor-
no financeiro obudo neste caso. Cabe
frisar que o estudo acima referiu-se a
uma situagao especifica ¢ também cri-
tica onde alguns dados importantes
considerados neste trabalho ¢ funda-
mentais para o pcrﬂ:im entendimento
nio constam do escopo deste artigo.
No entanto o exemplo acima, cremos,
servird para a reflexio de cada um dos
leitores usudrios de tinta quanto as
condicdes de suas linhas de pintura.

Em termos gerais, apés exauridas
todas as oportunidades de melhoria
de um determinado sistema de pintu-
ra, como do caso acima citado, o pro-
cesso deverd ser reiniciado adotando-
se novas solugbes como a adogio de
tintas mais atualizadas recnologica-
mente, tais como as de alvos-solidos
ou diluiveis em dgua. Estes novos pro-
dutos também exigirio eguipamentos
mais modernos ¢ processos mais con-
trolados, necessitando novamente de

treinamento para os
operadores.

A conclusio ¢
clara ¢ mostra que
esramos em um
mundo de constan-
tes mutaghes e nin-
guém pudu conside-
rar-s¢ dono de todo
o conhecimento,
qualquer que for a
sua drea de atuacio.
A vida nio é vida
sem o conhecimen-
O que por sua vez
alimenta-se da per-
manente atividade
do ensinar e do
aprender. .

Nils Martire Neto
Enpenbeire quimice com
extensdo em Adweinis-
tragio de Negocios -
MBA pela USE
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Cromeacao, niquelagao,
zincagem e pinturas

As gancheiras Primor
sio fabricadas em

ferro 1010/1020, ago
inoxiddvel e aco carbono,
recebendo também

soldas reforgadas para
suportarem todos os
servigos de pintura.

No caso dos tratamentos
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e zincagem, as gancheiras
sio protegidas por
plastificacio.
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Sistema de
refrigeracia dos SCRS

inalizacho do circuito
de ventilagdo

Disjuntor geral para
methof seguranga ¢
protecko

B

Controle eletrinico

de dltima geracio por
SCR no primana do
trardformadaor,
podiEnd ser
tontrodado por Temsap
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]:_ﬁhlalﬂrias fecnicas
FOSFATIZAGAD

Refinadores de camada:
0 que sao e como
funcionam

Este artigo trata da ativacao
em meios contendo fosfato de
litanio ¢ de mangangs.

Ricarde [. Strucs

1.Influéncia da preparagao de superficie

Diferentemente do que ocorre com os revestimentos
obtidos por eletrodeposicio, nos quais a qualidade do de-
posito estd condicionada diretamente & limpeza da superfi-
cie do meral-base, & rugosidade, i agio de aditivos ¢ abri-
lhantadores, os revestimentos obtidos por conversio qui-
mica (fosfatizagio, cromatizagio, etc) estio intimamente
relacionados com a natureza quimica da superficie merili-
ca e as caracteristicas fisicas rais como endurecimento su-
perficial por tratamentos térmicos, passivagbes mecinicas e
meios de pré-tratamento (jateamento/limpeza quimica).

Desengraxamento, lavagem, decapagem dcida/alcalina,
lavagem: todos estes procedimentos de pré-tratamento de-
terminario os resultados obtidos na fosfatizagio.

Os meios fortemente alcalinos caracreristicos dos pro-
dutos para limpeza de metais ferrosos provocam modifica-
¢bes marcantes na morfologia dos cristais de fosfato obu-
dos posteriormente: de uma estrutura fina e homogénea

| para uma estrutura grosseira, mal diseribuida.

O araque em meio dcido conduz a uma modificagio
profunda do estado metilico superficial, resultando no
aparecimento de zonas anédicas e carddicas por dissolugio
do metal ¢ produgio de hidrogénio. A camada de fosfato
obtida sobre tal superficie serd formada por cristais grandes
separados por zonas intercristalinas, determinadas pelo
movimento idnico no banho fosfatizante.

Pode-se dizer, entio, que o modo de preparagio da su-
perficie ird condicionar a formagio posterior do revesti-
mento de fosfato por modificagio da estrutura superficial.

2. Ativacao em meio contendo fosfato de titdnio

Em 1943, G.W. Jernstedt propés a utilizagio de sais co-
loidais de titinio como ativadores de germinagio.

Este desenvolvimento adquiriu importincia nas téeni-
cas atuais de fosfatizagio, podendo-se dizer que a ativagio
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¢ responsdvel por 90% da qualidade téenica do processo de
fosfarizacio, independentemente do produte fosfatizante
empregado e observando-se, evidentemente, os parimetros
de operagio de um banho de fosfato de zinco.

Os fosfatos de titinio normalmente sio produzidos por
reaches altamente exotérmicas(+/- 300°C), mansformados
em liquidos e depois em massa compacta e triturados em
moinhos tipo martelo.

Um fosfato de titinio bem preparado com alta eficién-
cia de ativagio, normalmente ¢ adicionado numa concen-
tragio 0,1 a 0,5 gramas/litro de elemento ativo em dgua em
associagio com uma carga balanceada capaz de fornecer al-
calinidade moderada (carbonatos, polifosfatos, erc). Citra-
tos ¢ tartaratos também tém sido empregados, pois estabi-
lizam a solugio.

Um excesso de fosfato de titdnio ou temperaturas maio-
res que 40°C poderio conduzir 3 formagio de camada bai-
Xa ou até mesmo passivagio.

No meio industrial o sal de ritinio freqiientemente é
denominado “ticinio coloidal™ e, ao ser unido 4s cargas, é
denominado refinador.

As particulas coloidais de fosfato de ttinio sio atraidas
sobre as dreas carddicas do metal sensibilizado pelos proces-
sos de desengraxamento alcalino efou decapagem, forman-
do uma rede de centros de nucleagio que possibilitario a
obtengio de camada fina e homogénea com cristais de di-
mensdes bem definidas, sem sobreposicio dos mesmos.

Em alguns casos, tem sido observado que a eficiéncia de
ativagio de uma solugio de refinador nio depende somen-
te da concentragio, mas também da natureza quimica da
microparticula do fosfato de titinio adotado.

O processo e a prdtica de produgio do sal ambém exer-
cem notdvel influéneia.

No campo da produgio dos sais, uma boa experiéncia
técnica do formulador € essencial para a obrengio de um
produto de qualidade.

O emprego de solugoes de fosfato de titinio anterior-
mente aos banhos de fosfatizagio proporciona as seguintes
vantagens:

1. Formagio de camada microcristalina ¢ uniforme

2. Camadas com minima porosidade

3. Camadas compactas e finamente granuladas

4. Menor consumo de tinta

5. Maior resisténcia anticorrosiva do sistema de pintura de
acabamento.

Evidentemente, para obtengiio dos beneficios citados
acima faz-se necessdrio o controle assiduo de rodos os pa-
rimetros operacionais de um banho refinador como pH,
concentragio, temperatura ¢ controle da taxa de arraste de
processos anteriores de limpeza ¢ decapagem, a fim de se
evitar contaminagies,

Normalmente, num processo continuo de ala produ-
¢do, 0 banho refinador € tocado em regime semanal.

Contaminacoes e falhas no funcionamento de um ba-
nho refinador poderio ser imediatamente identificadas pe-
lo decréscimo na qualidade da camada de fosfaro de zinco




produzida: aumento nas dimensoes dos cristais, alta poro-
sidade (teste Feroxyl), maior consumo e baixa aderéncia da
tinta, baixa resisténcia anticorrosiva do acabamento etc.

H.lﬂﬂl;il em meio contendo loslatos complexos
de manganés

Os processos de fosfatizacio a base de mangancs sio
desenvolvidos com a finalidade de produzir depdsitos
cristalinos de fosfato misto de ferro-manganés (formagio
cristalina conhecida hureaulita
(Mn.Fe)sH,(PO,) .4H,0), que possuem a propriedade
de absorver lubrificantes e reduzir o desgaste provocado
por fricgio continua entre duas ou mais superficies me-
tilicas deslizantes, como engrenagens de cimbio, por
exemplo.

Outras propriedades também sio exploradas, como
redugio na transmissio de ruidos em sistemas de engre-
nagens que operam com alta pressio e alta carga superfi-
cial, protegio anticorrosiva, etc.

Para que estas necessidades sejam atendidas, a cama-
da de fosfaro de manganés deverd ser controlada em pa-
rimetros como peso, espessura e capacidade absorvente
de dleos e lubrificantes.

Normalmente, o processo de fosfatizacio a base de
manganés ¢ empregado para tratamento em pegas usina-
das ( ndo hd necessidade de decapagem e o desengraxa-

COMmo

mento ¢ efetuado mediante o emprego de desengraxan-
tes neutros emulsiondveis). Porém, eéxisterm muitas insta-
lagoes que operam com desengraxantes alcalinos ¢ deca-
pagem dcida/alcalina, devido ou ndo a condigbes técnicas
¢ necessidades locais.

Nestes casos ¢ muito dificil atender os parimetros ci-
tados, principalmente no tocante as rigidas especifica-
coes de wolerincias dimensionais, sem a urilizacio de re-
finadores de camada.

Observa-se, nestes casos, uma lenta formacio da ca-
mada de fosfato com cristais de grandes dimensaes.

Em 1967 foi desenvolvido um sistema de ativagio pa-
ra processos de fosfarizagio a base de manganés que eli-
minou este inconveniente.

Atualmente, o processo de ativagio consiste em imer-
gir a superficie desengraxada e/ou decapada em uma so-
lugio moderadamente alcalina contendo fosfato de man-
ganés insolivel sob forma de finissimos cristais em sus-
pensio.

Estes fin{ssimos cristais aruam como “germes” de cris-
talizagio e constituem parte integrante na edificagio da
camada de fosfato.

Os fosfatos de manganeés insoliveis apresentam gra-
nulometria e natureza quimica bem determinada e sio
mantidos em suspensio por meio de condigbes especiais
de operagio, como temperatura ¢ agitagio continua,
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Aqui, a experiéncia récnica do formulador serd fator
determinante na obtengio de um produto de qualidade.

Normalmente os produtos encontrados no mercado
recomendam o emprego numa concentragio de 5,0 —
20,0 gramas/litro.

A vida dril do banho depende da instalagio ¢ da raxa
de arraste de processos anteriores de limpeza e decapa-
gem. Em processos continuos, a solugio ¢ reforgada em
por no madximo duas vezes e depois descartada.

A presenga de espuma no banho é prejudicial, uma
vez que pode causar manchas no depdsito.

O emprego de solugbes a base de fosfatos complexos
de manganés proporciona as seguintes vantagens:

I. Ripida formagio da camada
2. Formagio de camada densa, compacta e finamente
granulada

Para que os beneficios acima cirados sejam obridos, é
necessdrio um contrile assiduo dos parimetros operacio-
nais do banho como pH, temperatura e reor de manga-
nés metal, porém o exame visual do depésito produzido ¢
o mais comumente utilizado.

Um excesso de refinador poderd, enfim, inibir com-
pletamente a formagio cristalina e conduzir 4 passivagio,
reduzindo as qualidades de reducio na transmissio de
ruidos, poder absorvente de dleos, etc.

O tipo de meral ou liga tratada, rratamentos térmicos

localizados, passivagbes mecinicas (esferas de rolamentos,
por exemplo), condigbes quimicas do banho ¢ qualidade
do produto fosfatizante urilizado também exercem in-
fluéncia marcante nas propriedades da camada obrida.

Para um processo de fosfatizagio a base de manganés
integrado por um estigio de ativagio ¢ necessdrio, além
dos controles usuais do banho refinador, controlar assi-
duamente os parimetros operacionais do banho fosfati-
zante.

As solugbes de fosfato de manganés sio, em geral,
pouco aceleradas por razies de estabilidade ¢ nem todos
os produtos fosfatizantes contém nucleadores de camada,
como niquel, por exemplo.

E necessirio estar atento principalmente i relagio
Mn*/Fe”, que deverd operar de forma balanceada para a
obtengio de camadas satisfatérias, mesmo com o empre-
go de refinadores de camada.

Uma vantagem do processo de fosfatizagio a base de
manganés € a alta temperatura de operagio responsdvel
pela hidrélise ¢ oxidagio do fosfato ferroso, sendo um
meio de “depuragio” continua do banhe. .

Ricarde L. Strucks
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15 Artigo

Gerenciamento de residuos solidos

de eliminagdo.

omo ¢ do conhecimento de ro-

dos, os residuos sélidos repre-

sentam um dos maiores proble-

mas a serem minimizados du-
rante este século,

Conceitos importantes como mi-
nimizagio, segregagio adequada, re-
ciclagem e destinagio final apropria-
da sio cada vez mais aplicados na
busca da redugio ¢ da melhoria con-
tinua.

Se para as comunidades o proble-
ma ¢ mais sério ¢ complexo, uma vez
que tanto 4 minimizagio como a se-
gregagio sio dificultadas por razbes
de cunho social ¢ de educagio, para as
indistrias o problema também ¢ uma
realidade que comega a ser enfrentada
com SULUV;{-‘CS j.ntfl'fﬁﬂﬂﬂfﬂ's.

Algumas empresas, principalmen-
te automobilisticas ¢ metaldrgicas de
grande porte, j4 vém estudando, rea-
lizando ¢ até mesmo implantando sis-
temas de gerenciamento para os resi-
duos sélidos.

O prjncipa] objetivo destas em-
presas estd fundamentado nos seguin-
es .'ISFHL‘CIGE:

*  Minimizagio da geragio dos resi-
duos através da identificacio dos
pontos de perda de materiais produti-
vos: sucatas, rebarbas erc.

* Acompanhamento estatistico en-
tre produgio x geragio por unidade
ou por lote de amostragem.

* |dentificagio de possiveis falhas
em processos produtivos, possivel
através do mapa de geragio e do le-
vantamento estatistico citado no {tem
anterior.

* Garantia de que os residuos passi-
veis de reciclagem serdo reciclados e

A terceirizacao desta atividade permite
im acompanhamento mais eficaz dos meios

Jodo Roberto Nunes fr.

administrados corretamente e nio
encaminhados para o mercado para-
lelo de pegas de reposicio ou entio
simplesmente dispostos em aterros
sanitdrios “dumping”.

* Responsabilidade de uma nica
enridade gerenciadora.
* Atendimento 2

14000.

norma SO

Para a realizagio e execugio das
atividades voltadas para o gerencia-
mento dos residuos sélidos, estas em-
presas buscam “gerenciadores”, que
sio empresas voltadas para a presta-
¢io de servigos que vio desde a cole-
ta, segregagio, destruigio, reciclagem
até a destinagio final. Os gerenciado-
res sio normalmente empresas es-
trangeiras que possuem representa-
¢io no Brasil ¢ que descjam trazer
para o Brasil tecnologias de ponta
voltadas para a reciclagem dos resi-
duos sélidos.

A intengio de terceirizagio para
este tipo de atividade proporciona
um acompanhamento mais eficaz e
aprofundado dos meios de elimina-
¢io, com énfase ao que acreditamos
ser 0 mais correto ecologicamente ¢
mais vidvel economicamente. Fica
claro que a inddstria geradora de resi-
duos nio deseja idealizar uma estru-
tura propria para gerenciar os servigos
de coleta, transporte e destinagio fi-
nal dos residuos sélidos, visto que seu
ramo de atividades ¢ produgio de
bens de consumo. Os gerenciadores
tém por objetivo a elaboragio de um
ciclo de atividades que venham a ga-
rantir as inddstrias a seguranga e tran-
qililidade de que seus residuos estio
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sob o cuidado de profissionais da drea
ambiental que sempre buscam avan-
gos tecnoldgicos, avaliando alternarti-
vas possfvels ¢ interessantes para a co-
leta, tratamento e disposicio final dos
residuos, além de garantir que alguns
de seus residuos ndo serdo reaprovei-
tados pelo mercado paralelo de pegas
de reposigio, por exemplo.

Este ciclo de atividades estard in-
timamente ligado a cada setor de
produgio, criando condigbes para
uma otimizagio ¢ diminuigio da ge-
ragdo dos residuos. Para tanto, deve-
rio ser criados mecanismos de con-
trole ¢ acompanhamento para tais ta-
refas.

Arravés de experiéncias jd apresen-
tadas na Alemanha e em outros paises
europeus, o gerenclamento propiciou
i indistria uma reducio nos seus cus-
tos operacionais ¢ de destinagio final.
O conceito firma-se no fato de que
quem produz o lixo normalmente
nio gosta de se preocupar a fundo
com qual maneira tal residuo serd de-
volvido ao meio ambiente, visto que
seu objetivo maior ¢ produzir. Assim
sendo, a inddstria busca diversos for-
necedores para a coleta, retirada e dis-
posigio final para os mais diversos ti-
pos de residuos existentes na fibrica.
A industria acaba rendo que adminis-
trar diversos contratos independentes
com ‘n fornecedores, além de ter
que confiar que cada fornecedor
atnard corretamente seguindo todas
as normas para a destinagio final
apropriada. As empresas perceberam
que ao introduzir o Gerenciador de
Residuos, todos os contratos, admi-
nistragio ¢ controle passam a ser exi-
gidos somente de uma tnica entidade
administrativa e executora e nio mais
através de 10 ou 20 fornecedores di-
ferentes.

A fungio do gerenciador com-
preende desde o controle da geragio
através do mapeamento de todos os
setores produtivos, caracterizagio e
quantificagio da geracio dos resi-
duos solidos por setor produtivo,




realizagio da logistica envolvida na
coleta dos mesmos, uso ndcqundu de
veiculos especiais para tais fungoes,
armazcnamento IE‘TT'I!.'IL'IT”W-I dos resi-
duos dentro de drea especifica e apro-
priud;} na drea fisica da empresa onde
certas fungbes como prensagem, des-
truigio e separagio sio previamente
realizadas, aplicagio de recnologias
vidveis para a reciclagem de cerros
produtos “in loco” , implantagio de
instalagbes externas que sob o co-
mando e controle do gerenciador
realizario a reciclagem ¢ ou destina-
¢ao final. Certos g::rcnci.ldun:e- de re-
siduos sélidos oferecem, além do ge-
renciamento, WMma estrutura externa a
fibrica do gerador para o recebimen-
to de residuos que sdo vidveis de tra-
tamento, Excmp]n*.-: Plantas de com-
postagem otimizadas para a produ-
¢io de adubo, reciclagem mével de
limpadas fluorescentes, reciclagem
de latas de aluminio, reciclagem de
papel, recuperagio de solventes erc.

Uma das grandes razbes para que
estas empresas , principalmente es-
trangeiras, além de serem gerenciado-
ras, também buscarem a implantagio
de suas proprias plantas de recicla-
gem/tratamento de residuos, bascia-
s¢ na seguinte argumentagio: A reci-
clagem acima referida abre caminhos
para o fechamento do ciclo de mare-
riais que ¢ ecologicamente altamente
desejdvel. Porém, devido principal-
mente ao tamanho das empresas, 2
falta de recursos e de instrugio do
pessoal responsdvel para wis ativida-
des, estes caminhos de reciclagem tra-
zem novos riscos ambientais ¢ tam-
bém para a satide do trabalhador. Por
esta razio faz-se necessdrio um Siste-
ma de Gerenciamento de Residuos
que acompanha firmemente o re-pro-
cessamento ¢ a reciclagem em rodas as
suas etapas, incluindo o destino final
dos componentes ¢ materiais que so-
bram destes processos.

Deve-se sempre procurar grupos
Ou empresas gerenci: adoras que jd
possuam experiéncia e rrspnnmhlh—
dade na -.lp]ira.i,iu destes conceitos
modernos pois, perante a Lei, a res-
ponsabilidade pelo acondicionamen-
to, armazenamento, coleta, transpor-
te, tratamento ¢ disposigio final dos
residuos solidos ¢ da anividade gera-

dora, assim como da execugio de me-
didas para prevenir e/ou corrigir a
poluigio e/ou contaminagio do meio
ambiente decorrente do gerencia-
mento inadequado de residuos em
suas instalaghes. O principio da co-
responsabilidade ¢ incluido na Lei,
sendo a atividade geradora dos resi-
duos re-:pnniwr:l soliddria também
por contaminagio elou poluigio
ocorridas durante o transporte ou
nos locais de acondicionamento, de
tratamento ou de disposi¢io final. A
responsabilidade soliddria exige gran-
de cautela na implementagio de um
sistema de gerenciamento de residuos
solidos executado por terceiros, ¢ €
reforgada pela Lei Federal de Crimes
Ambientais (Lei Federal no. 9605/98
de 12 de Fevereiro de 1998), que pre-
vé multas ¢ penalidades graves aos
responsdveis por danos ao meio am-
biente.

O que os grupos gerenciadores
descjam ¢ possuir um volume sufi-
ciente de residuos de caracteristicas
semelhantes de modo que os investi-
mentos €m I::r.nl:ﬂn‘gi.l.ﬁ mndcrn.u 5C-
jam viabilizados no Brasil: em outras
palavras, se virias empresas se unirem
¢ apresentarem grandes volumes
mensais de, por exemplo, |ampadﬂs
quebradas, latas de aluminio, papéis,
lodo orginico, plisticos, etc..., serd

possivel a implantagio de sistemas |

direcionados para a reciclagem dos
mais varados tipos de residuos. As-
sim , todas as empresas teriam solu-
gies de destinagoes adequadas . Por
esta razio é importante a consclenti-
zagio do empresariado brasileiro de
que se houver uniio e o interesse em
desenvolvermos tais parcerias para
otimizarmos a geragio dos residuos e
também as operagies de reciclagem,
estaremos abrindo as portas para que
as novas tecnologias sejam implanta-
das ¢ estaremos ndo apenas aliviando
um problema que aflige a todos mas
principalmente contribuindo de ime-
diato para a satde comum, .

Joido Roberio Nunes fiinior.
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03480-000 - Séo Poula - 5F

Tel: W1 8727.5357 &721.4795
ax: 11 6727.5356 metasuri@uval.com.br




Razoes fundamentais para associar-se a <sts

Reproduza o envie 2 ABTS
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Representantes junto a ABTS
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Sécio Parrecinador “C” (Bronze) ......... 4 x RS 120,00 {
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Codign d0 SGG0% crverrersersremermmssmsmers et PR | SET] R Sécio Estudante (anuidade) ... 1 xRS 20,00

Proposta para socio ative
e i e s O
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Tel: (11) 6914.1522 - Faxs {11V 1637156y ) Nipra Tratamento de Superficie Lida,
E-mail: labritsquimica@nnlicom.br . Fone: (11) 6163.7535




Novidades nos acahamentos cromados

Este artigo trata da utilizacao de uma liga ou de cromo
(rivalente como alternativas para o cromo decorativo
hexavalente.

Abertura:

Esta matéria estd baseada na mesa redonda “Novas tecnologias para acabamentos
decorativos cromados”, apresentada em novembro siltimo na ABTS, Sio Paulo, por
Sérgio F. C. Gongalves Pereira, diretor da Tecnorevest, Scott Dunigan, presidente
da A Brite Company, Aloisio Spina, gerente da Anion Quimica, ¢ Ray Selle, da

Substitutos para cromo

MacDermid

Substituto para cromo
decorativo

Por muitos anos o banho de cromo
decorativo tem sido uma maravilhosa
opgio para acabamentos de pegas em
geral, quer pelo seu excelente aspecro
cosmético, quer pela boa resisténcia a
corrosio oferecida ]:H:Ln camadas de ni-
quel/cromo.

Autopegas, aramados, ferramentas,
metais sanitdrios, fechaduras, ferragens,
etc elegeram como um dos acabamen-

tos mais empregados o niquel / cromo.

Algumas das razies para a aceitacio
do cromo ser tio larga:

1. Aspecto decorativo.

2. Resisténcia & corrosio

3. Resisténcia 3 abrasio

Nas dlumas decadas houve uma
conscientizagio geral dos problemas de
toxidez do cromo fazendo com que o
controle de seus efluentes seja ainda
mais rigido e criando inclusive a idéia
de 5im=r'rlr:.l.mcnt+: elimind-lo,

Apresentagio da mesa redonda sobre novas tecnologias para acabamentos
decorativos cromados
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Primeira medida - 0 Controle

Tem havido algumas tentativas mui-
to boas para o conuole do ar, dgua e re-
siduos téxicos criados pelo dcido crémi-
co, além das instalacoes de trammento
de efluentes que reduzem o cromo he-
xavalente a trivalente com posterior pre-
cipitagio e envio do lodo ao seu destino
final.

O problema de fumos tem sido
equacionado através de sistemas de
exaustio ligados a lavadores de gases,
que mals uma vez necessitam de trara-
mento desta dgua de lavagem. Também
0s supressores de névoas tém ajudado,
inclusive diminuindo o arraste e conse-
qiientemente 0s custos operacionais,

Hi ainda indmeras outras conrri-
buigbes que foram desenvolvidas para
minimizar o problema como, por exem-
plo, rrocadores de fons, destiladores a
vicuo, eletro-coagulagio ¢ muitos ou-
[ros,

Proxime passo - Eliminagao

[‘}rgﬁus BOVErNAmentais, corpora-
¢oes, ambientalistas, para mencionar al-
guns, estio a procura da eliminagio
completa da introdugio do cromo no
meio ambiente, ou mesmo de ele ser
manuseado por seres humanos.

Quimicos e cientistas estio a procu-
ra de um metal que substitua o crome,
sem no entretanto ter tdo sucesso, Os
fornecedores de produtos e processos
para galvanoplastia desenvolveram algu-
mas ]ig;i.-i que sdo substitutos potenciais
para o cromo. Exemplos destas ligas sio:
niquclﬂ'u:.sl::.n]‘lm cobalto/estanho, ni-
quel/tungsténio.




Todas estas ligas apresentam bom
poder de penetragio, boa resisténcia a
oxidagio ¢ a manchas ¢ bom poder de
coberrura. No entretanto as ligas va-
riam bastante em sua cor, as cores po-
dem variar de amarelado/cor de rosa aré
um profundo azul ou mesmo cinza,

As virias cores destas ligas compara-
das com os depdsitos de cromo hexava-
lente fazem com que sua aceitagio seja
possivel apenas em algumas aplicagoes.

Substituto para o crome
decorative

Uma nova liga foi desenvolvida e
tem todas as caracteristicas desejiveis
como:
* Boa resisténcia i oxidacio.
* Excelente poder de penetragio.
* Bom poder de cobertura,
*  Excelente resisténeia & corrosio (né-

Wi Sﬂli.ﬂa}.-

Esta liga estd sendo patenteada pela
A Brite* nos EUA, ¢ foi desenvolvida a
pedido das companhias que nio pode-
rio no futuro préximo usar pegas cro-

madas em seus

produtos.

Este novo pro-
cesso apresenta al-
gumas caracteristi-
€as muito intenes-
santes:

* O banho ¢ de

ficil controle e
uso.
Pode ser usado
fanto em gan-
cheiras como
rambém rotati-
vo. Desta ma-
neira pecas pe-
quenas que fa-
zem parte de um conjunto cromado,
como por exemplo parafusos, deta-
lhes, emblemas, etc podem ser be-
neficiados a granel em tambor rota-
tivo, diminuindo os custos, aumen-
tando a resisténcia A corrosio e per-
mitindo que todas as pegas do con-
junto tenham a mesma aparéncia.

Opera i temperatura ambiente 17 -

A

Pegas beneficiadas em tambor rotative

* E bastante eficiente sob ponto de
vista de consumo de energia. Nos
banhos parados utiliza 0,5 a 2
Aldm’, enquanto o banho de cro-
mo decorativo usa uma densidade
de corrente carddica de 10-20
Aldm’.

Excelente poder de penetrago, tor-
nando-se uma excelente opgio para
pegas onde o cromo “nio fecha”, fa-




Substitutos para acabamento de
cromo decorativo

zendo com que o depésito amarela-
do do niquel contraste com o depé-
sito azulado do cromo em certas
dreas de mais dificil penetragio.

* Excelente poder de cobertura.

* A cor ¢ real, muito préxima a aque-
la dos depdsitos obtidos a partir de
banhos de cromo hexavalente,
criando uma efetiva opgio aos ba-
nhos de cromo.

* Representaca wo Brasil pela Tecnovevest.

Cromo Trivalente

A utilizagio comercial dos processos de
cromo trivalente jd vem sendo feita na
América do MNorte hd mais de vinte
anos, No Brasil o processo vem sendo
comercializado pela Anion Quimica,
com o nome de Envirochrome 100,

Foi através de anos de experiéncia
e testes de laboratério e linhas de pro-
dugio que muitas caracteristicas do
processo ¢ propriedades fisicas do de-
pésito foram determinadas. A compa-
ragio do desempenho de processos de
cromo trivalente com o cromo hexa-
"f'ﬂ]fl'l'[t c l..'DI'ISi.dfn]?{'lfS d.E E'.Itﬂl'cﬁ am-
bientais ¢ produtividade sio o objeri-
vo deste artigo.

As informagbes aqui mostradas refe-
rem-se especificamente aos processos de
cromo trivalente branco e fumé.

Porque Cromo Trivalente?

* E hoje uma verdadeira alternativa
para a eletrodeposicio de cromo .

* s processos de cromo trivalente
permitem que nos afastemos da uni-
lizagio de um processo tio tixico
{cromo hexavalente) ¢ os processos

trazem consigo vantagens tio mar-
CaNnes CoImao as quﬂ il'ElTlm rever

* Sio processos que o galvanoplasta
nio pode se dar ao luxo de no levar
em consideracio.

*  Substituigio do cromo hexavalente
carcinogénico
Melhoria da seguranga do operador

*  Eletrdlito estivel com baixa concen-
tracio metdlica

* Custo de tratamento de efluentes
97% menor

* Produgio aumentada através de
maior carga nas gancheiras.

*  Excelente poder de cobertura ¢ pe-
neragio

* Depésito com coloragio clara ¢
atraente

*  Redugio no consumo de poténcia ¢
nos custos de manutengio

* Velocidade de deposicio até 0,1

pm/minuto

Caracteristicas do Processo

A maior capacidade de cobertura ¢
poder de penetragio do processo de
CroImo tri!.-‘alr_'nt::. &m comao O rﬂ.tﬂ dE
nao produzir “queimas” estio rela-
cionadas ao fato de o cromo trivalente
alcangar sua taxa mdxima de deposicio
mais rapidamente que o cromo hexava-
lente, obtendo-se desta forma maior
eficiéncia com menor consumo de
l:m:'rgi:a DPCI'ET]'EII}'S{I' MUurma f‘.].iu dl:'

densidade de corrente entre 4 e 6
Aldm?,

Anodos

A reaciio dos anodos é Fazer a hidr-
lise da dgua para fornecer oxigénio e
ions de hidrogénio.

Os anrigos processos de cromo tri-
vilente utilizavam anodos de grafite;
porém além de provocarem dissolugio
do mesmo na solugio apresentavam
freqiientemente danos mecinicos de
ruptura com a conseqgiiente perda de

Anodos cerdmicos

eficiéncia de passagem de corrente elé-
trica no eletrdlito.

Os novos processos de cromo triva-
lente utilizam com amplo sucesso ano-
dos de ligas de chumbo convencional,
como os utilizados nos processos de
cromo hexavalente, que operam dentro
de uma cesta de polipropileno separan-
do o anodo da solugio por uma mem-
brana especialmente desenvolvida para
este processo; os anodos sio submersos
numa solugiie conhecida como andliro.
Como a solugio de deposi¢io ndo en-
tra em contato com o anodo, nio hi
restri¢io que impega a otimizagio da
solugio quanto A sua caracteristica de
deposicio, de modo que isso pode ser
feito sem necessidade de levar em con-
sideracio as reagbes de anodo.

Hoje o mercado jd dispée de nova
tecnologia onde permite substituir o
sistena atual por anodos cerimicos,
que consistem numa base de titinio re-
vestido quimicamente por material ce-
rimico inerte. Este tipo de anodo pro-
picia maior condurividade e pouca ma-
nutengio (vide Figura 1)

Cor e Dureza do Deposito

O novo processo de cromo trivalen-
te apresenta depdsitos com coloragio
clara e atraente, chegando a uma colo-
ragao similar aos dos depdsitos de cro-
mo hexavalente e a microdureza do de-
pésito entre 950 ¢ 1000 VHN,gq,

CROMO TRIVALENTE CROMO HEXA
Ce 10 gL 130 gL
Temperatura 459C 4550 °C
Dens. corrente 5 Aldm' 10-20 Aldmy’
Cobertura de cromo Excelente Média
Toxide Baixa Ml
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contra uma dureza ||']1i|..1 de 200 a
1050VHN 100g Para a maioria dos pro
cessos de cromo hexavalente.

Produtividade

Os processos de cromo trivalente
por nio apresentarem “queima’ e pro-
duzirem x‘h‘pl.:hhn de aparéncia unifor-
me em larga faixa de densidade de cor
rente mesmo em furos e recessos, € to-
lerarem interrupgbes de corrente ¢ alto
'r|p!1|t' “, a0 contrdrio do processo de
cromo hexavalente, fazem com que te
nhamos uma reducio do nimero de
pesas rejeitadas (reprocessadas); iremos
assim aumentar a produtividade ¢ redu-
ZIT €5 CUSTOS d'.' Fi.'P-I" WChS0.

) .I|111 ['-'I.:II.E".'J' -.[c -.-.:-|:'u.'|[u:.1 € pene-
rf.ll.._i.ﬂ' l:]”.‘h F‘)‘l“\.ﬁ'\‘ﬂ.:’\ 11!._' IO |ri'||'.'|h_"|]'
te, o fato da deposigio do cromo ocor
rer em todas as faixas de densidade de
corrente em que o niquel deposita, eli-
minam assim as limitagdes em relacio
aos processos de cromo hexavalente . Is
to propicia que as gancheiras sejam re
formuladas diminuindo-se o espaga-
mento das pegas, sendo entio b wsivel o
ALUMENLD dlf r||'1r||r.'n'| IJ{' Pi_'l.__.lh PI!"I' IE:.,I]]
cheira em até 50%, dependendo da
geometria das pecas.

Com 2 ||I:i|i.".1-.|.'i<| dos processos de
cromo trivalente ¢ }ml.w_-.1".{'| Aumentar a
corrente aplicada sem que haja “quei
mas’ na alta densidade de corrente, Em
vdrias situagies eliminou-se a necessida-
dc L]l.' |'-n|jr|h'|:1.rm pua[r:imc\ | g[iapna'r-
¢do do cromo ¢ a eliminacio de anodos
auxiliares na cromacio.

Meio Ambiente
1) TRATAMENTO DE EFLUENTES

Os processos de cromo trivalente
apresentam virias vantagens em relagio
ao cromo hexavalente,
¢ Nio hd necessidade da reduzir o
3*, eliminan-
do assim o consumo de metabissul

cromo 6 para cromo |

fito de sodio,
« {) processo apresenta deBal2 L:|
|.|.|. Iill:'l!.il.. u|r||¢|1|.|-.\ somente cerca
de 7% do existente no banho de
cromo hexavalente de média con
centragio,
* Geragio de aré 93% menos lodo
I.|'||.I:' 05 E"HH.L'\H"I\ CONYENC il"'l'l,lih
* Custo de tratamento ¢ reduzido
O98%,

[rarvio.

contorme gr rifico demons

) TOXIDEZ E SEGURANCA
O elerrdlitos 4 base de deido erbmi-
co contém uma concentracio clevada
(100-200 g/L) de cromo, o que apre-
- - 5 -
senia riscos 4 satide ranto a curto como
a longo prazo.

HI Processos de Cromo Hexavalente
Solugio muito corrosiva i pele, es-
pecialmente ao nariz, provocando
tilceras com lesdes irreversiveis.

* (s limites de L'?o:rn::mig.'l.n OCupa ional
£m NOrmas internacionais sio:

* Cromo trivalente 0,5 mg/L

* Cromo hexavalente 0,05mg/L, de-
mostrando-se assim que a tolerincia
do cromo trivalente é 10 wvezes
maior do que a do cromo hexava-
lente.

* O maior problema do cromo hexa-
valente € que estd sendo considera-
do carcinogénico.

* O processo de cromo trivalente pro-
duz menor l'tl:l.'ll'llid,‘l:i_i{_‘ de névoa
que o cromo hexavalente.

* () cromo hexavalente apresenta for:
te agdo oxidante € o cromo trivalen-
te, nio sendo oxidante, reduz os

problemas de manuseio.

Conclusae

Aumento de F'lnulu[i\id.uh', segL-
t.l”l.‘:-! d“ le..,'htdl ] !{'L!LILrﬁiP Nnos Custns
de efluentes ¢ menor impacto ambien-
tal, fazem com que a utilizagio de pro-
cessos de cromo mivalente se tormne a
melhor alternativa para pegas que ne-
cessitem de acabamento em cromo bri-
thante.

OBS: Processos de cromo trivalente
fumé, com acabamento muito atrativo
¢ brilhante na ronalidade fumé, aplica-
do sobre o depdsito de niquel como
uma alternativa para os depdsitos de
grafite convencionais (como eliminagio
da aplicagio de verniz). O processo
apresenta as mesmas vantagens agui
apresentadas no processo de cromo tri-
vilente e hoje ¢ uma alternativa real e jd
muito utilizadas em wvirias empresas,
que obtiveram alta redugio de custos
devido i eliminagio de verniz ¢ dimi-
nuigio de refugo, visto que a tonalida-
de do cromo trivalente fumé é mantida

CONsStante na I,'III;ZII'.JHI;:-HIA. -

Qualidode em todos os produtos de niquel
eletrolitico/ pé de niguel, sulfato e cloreto
de niquel, para maior produtividade,
rendimente e accabamente em sua
galvanoplastia. Agora também disponivel
onodos de cobre fosforoso e eletrolifico
GRAMDES ESTOQUES PARA ENTREGA
IMEDIATA SEMPRE!

MNiguel
Eletrolitico
15x30 e 15x45
15260 e 15x90

Eletrolitico
R-Rounds /
5-Rounds
do Inco

Sulfato e
Cloreto de
Miguel Inco

Sacos de

Pnluprnpnlenq

Miguel
Eletrolitico
S5-Pellets
du Inco

Eletrolitico
dxd e 1x1
da Ince

Representante exclusive dos
produtos BIfMM€O no Brasil
LIGUE GRATIS: 0800.100057

Tel.: 11 4612.0292 Fax: 11 4612.1428

www.citra.com.br citro@citra.com.br
SITE PARA INFORMACOES TECMICAS E COMERCIAIS




I - FIMAI

Feira Internacional de Meio Ambiente Industrial

SUCESSD dc pl.iblil:ﬂ,. a Il FIMAI l.'t.‘.uniu mais de 15 mil pessoas,
entre elas estudantes, técnicos e especialistas das diversas dreas
ambientais, com um volume de negdcios por volta de R$ 85 milhoes.

Em 2001, esperamos superar esta marca € repetir este sucesso.

Venha fazer parte deste sucesso !!!

Informacoes e Reservas

113917-2878
0800 77 01 449

www.fimai.c
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Powder Coatings

‘Tinta em P6 com
~Gura a 160-200°C
B para Trabalho a
s 500°C ?2?

. 'ATIGER tem!

GER SERE 440

Seilho Continua o 500°C

- ocoboamento
ado fino

jdo Broail Lido.
= 13206-011 - Jundic| - 5P
2 Fox: 11 437.7241
coatings.com.br
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Nilo Martire &

“Personalidade do Anc”

Nila Martire Neto, Geren-
te Téenico da PPG Indusirial
do Brasil Lida, foi eleito, na
5« Edigio do Prémio Paint &
Pintura, “Personalidade do
Ano" na Caregoria Tintas In-
dustriais,

Promovide desde 1996
pela Revista Paing o Pintura,
especializada wo setor de tin-
tas ¢ revestimentos, o Prémio
Paint & Pintura tem o alijeri-
vo de mostrar g0 wmercade,
anualmente, o5 melhores for-
necedores do setor de tintas,
FEvESTIMEntos, PerRiZes ¢ fin-
tas grificas.

A selegho ¢ feita por meio
de envio de questiondrios ds
empresas do setor, enfocandeo
quesitos como especificapio,

dade do setor no Brasil em 30

categorias. A pesquisa foi ela-  prémio.

borada com a colaboragio do
consultor Paulo Mendes Mon-
teire, que fewm 25 anos de ex-

e logi
do setor, com énfase na busca,
contratagio ¢ absorgio de no-
vas tecnologins, avaliagio de
oportunidades de wegdcios e
estudos de mercados interna-
cionaiz.

Para esta edigio da pes-
quisa, a categoria "Persenali-
dade do Ano" foi dividida em
cince categorias: Tintas Deco-
rativas, Tintas Astomorivis,
Tintas Industriais, Tintas em
Pi ¢ Timtas Grdficas. O pré-
mig também conta com a ca-
regoria  “Personalidade do
Ano — Fabricantes”,

A ABTS ¢ a Edinter cum-

- primentam o profissional Nilo

Martire Nete por mais este

\,_"I'] "} !“‘{ ‘“jr-_-
I

BELFANO 42 ANOS

DE EXISTENCIA
VENTURIDRO 25 ANOS
DE EXCELENCIA

14 TAMANHOS STANDARD
VAZAD DE 3.000 A 60.000 m'/h,

‘ Av. Santa Catarina, 489 - CEP 09931.390 - Diadema - SP
TECNOPLASTICO Fone: (11)4091.2244 / Fax (1 1) 4091-5004
* Vendas (| 1) 3034.0800 / Fax (1 1) 3819.8345 e 3813.9459
e-mail: belfano@belfano.com.br

BELFANO .




15 Noticias Empresariais

ltamarati faz parceria

tuando no mercado brasileiro des
de 1982, a lamaran Metal Qui-
mica acaba de estabelecer parceria
com o grupo Magnen Marelli,
uma das maiores empresas de autopegas
do mundo e detentora da marca € ,11[,:!_1,
Arravés dessa parceria, a ltamarati as-
sume com exclusividade rodo o geren-
ciamento quimico de duas das unidades
da Magneti Marelli, 0 que demonstra a
sua competéncia, tanto em relagiio i rec-
nologia como em capacidade de aplica-
¢io, e o fato de a empresa brasileira jd es-
tar preparada para a globalizagio.

BOMBAS E SISTEMASDE

PARA LIGQUIDOS CORRCO

BEOoOMBA MON

BOMBA FILTRD

* Tipo dinca, manga &
cariucha mitre- wynd

* L *

I e

T g == »

gx *

’ BOMBA TAMBOHR!

= Pury tranuler
llmidas
em tamberes

acn

ELETRICA

Av. Dom Pedro |,1082 - Vila Conceicao
Diadema - SP - CEP; 09891-000
Fone: (11) 4044-4546

FAX: (11) 4044-4553
www bombetec.com.br

|

ILTRAGEM

JaE

K@.I,B OMBETEC

BOMBAS OLIRIE

Contando com profissionais especia-
lizados, a lamarat ama em todo o terri-
torio nacional, oferecendo, ao segmento
de rratamento de metais, produtos como
desengraxantes, abrilhantadores, fosfari-
zantes ¢ passivadores. E dispoe, inclusive,
de uma linha de produtos ecolégicos que
ndo agridem o meio ambiente.

A propdsito, os produtos da lra-
marai sio rigorosamente controlados
pelas normas [SO 9000, ¢ vale a pena
lembrar que a ela foi a primeira em-
pn:s;l dl:i SEUu seror, Com g_;1pil.|.1 [lel-
mente brasileiro, a obter a certificacio
na 15O 9000. E jd estd a caminhando
para a aquisigdo da [SO 14000,

E, para melhor atender s necessi-
dades do mercado brasileiro, a Immara-
1 mantém parceria com duas grandﬁ
empresas estrangeiras: a americana
Electrochemical Produers, Inc e a in-
glesa Hawking International Limited.

IVaSs

BLOCO

PROJETAMOS

PRE IMUATICN

e whilas cores.

Consultn o nosso

i nelde”

AS LTDA

Ainda sobre a Itamarat,
presa foi uma das patrocinadoras do
1® Férum MNacional de Tratamento de
Efluentes da Industria de Galvano-

4 em-

plastia, realizado pela Unicamp -
Universids id; Estadual de Campinas
nos dias 22 e 23 de marco dltimo. O
abjetivo do evenro foi comemorar o
Dia Internacional da .-'i.gu;l. 22
margo, bem como esclarecer e orien-
tar as empresas sobre a importincia da
preservagio do meio ambiente, moti-
vo, inclusive de uma palestra apresen-
tada pela CETESB.
* Mais :'r!ﬁamaféﬂ

pelo fone (11) 274.0799

E-mail: itaramati@uol.com.br

de

Gancheiras New Mann
Galvanoplastia e Pintura

.--'-""-;
==
MODELOS COM PROTOTIPOS |

Produzimos gancheiras pors linhas galviinicas manvais @ sutomiticas &
para linhas de pintura a pi @ eletoforese.
Aplicamos revestimento com Plastizal para lorceiros @ pegas lécnicas

-m-ﬂﬁm““m.m

perieicho & qualidode,

MIMHMHMH“M
departamenia féenico

conforme mormas lécnicas, lendo como abjelive

BANCHEIRAS PARA GALVANOPLASTIA NEW MANN LTDA,

ez (11) HI!-H“ =(11) 2814268
Fll'..ﬂl]-ﬂ

mnm

l-lll"l'ilm Rea Rublde Junior, 227,231
CEP 03110-030 - Sio Paale - 5P



Pologuimica recebe certificacao 1S0 9000

specializada na drea de pré-trata-
mento de supcrfi-.:ics metilicas, a
Pologquimica jd recebeu os seus cer-
tificados — fornecidos pc|.1 BRIUY
¢ pelo INMETRO — na ISO 9002
A empresa foi auditada em janeiro
iltimo e nds jd estamos de posse dos
certificados, os quais, por sua vez, vém
coroar um trabalho sério, feito sempre
no sentido de arender is necessidades
do mercado. Tanto que a satsfagio
dos clientes € a nossa politica de qua-
lidade para a 150 9000, ¢ o pensa-
mento de Robert Gunther Jurkevics ¢
Alfredo Aristio de Barros, diretores da
CIMPresa.

manganés, ferro, e tricatidnicos
— produtos destinados 4 prepa-
ragio para pintura, oleamento e
deformacio a frio.

A TPoloquimica conta com
profissionais qualificados e la-
boratério de andlises, controle
da qualidade e para o aprimora-
mento ¢ desenvolvimento de
novos produtos, além de uma
linha piloto para testes priricos
de aplicagio e equipamentos
para testes de corrosio.

A empresa também pesquisa
e desenvolve, continuamente,
produtos ¢ processos que pro-

porcionem menores custos, me-
nor consumo de energia elétrica
£ menor impacto a0 meio am-
biente. Como jd ahirmado, a preocupa-
¢io constante € atender s necessidades
do mercado brasileiro,

Pre-tratamento

A Poloquimica ¢ especializada no
tornecimento de produtos destinados
ap pré-tratamento de superficies, co-
mo fosfatos de zinco, zinco-cilcio,

* Mais informagoes
pelo fone: (11) 4787-3444
Site: wunnpologquimica.com.br

i

TRATAMENTO DE AGUA

E EFLUENTES NOVE ANOS ‘SATISFAZERDE=6

MERCADQ DE GALVANOPLASTIA

Ao completar nove anos deatividades, a GALVAMIT
Quimlca reafirma sua posicio de empr olida no
mercado, com a competancia das grandes empresas
e mantendo caracteristieas come honestidade,
excelente atendimento e pregoSicompeltitivos.

E 8 GALVAMIT aproveita para agradecer acs seus
clientes, amigos e fornecedores que confiaram no seu
trabalho @ nos seus ideais de sempre oferacer o
melhor em termos de galvanoplastia e em processo
de niguel guimico, sua especialidade.

= Plocas de A00=200
& EA0aE30mm .

* Reformn e Butom

Tel.: 6721-8148 / 6724-1858
ww.ecotecnologiaambiental.com, br
e-mail: eco@ecotecnologiaambiental.com.br




15 Noticias Empresarials

Graco apresenta novos produtos

Graco e os seus trés principais
distribuidores no Brasil - Mult-
service Equipamentos, Carlsons
c F]ﬂ“'f‘.’ﬂ[ﬂr = pml'ﬁ'lll.l"r'l'.'hll'ﬂ. no
pcr{odu de 2 a 6 de abril dltime, no
Centro de Convencbes do Best Wes-
tern Porto do Sol Sio Paulo, em Sio
Paulo, um semindrio ¢ treinamento
pritico para todos os distribuidores da
Aménca Larina,

(s eventos enfocaram os novos
equipamentos langados em 2001, para
pintura ¢ aplicagio de adesivos e selan-
tes, ¢ durante os dois primeiros dias a
convencio foi restrita aos distribuido-
res, prosseguindo nos outros dias a
clientes previamente convidados.

Para o atendimento aos interessados,
a Graco enviou, dos Estados Unidos, es-
pecialistas em cada um dos equipamen-
tos apresentados. Estiveram presentes:
Kevin Jagielski, gerente de produtos de
acabamento; Stephen . Kuncio, geren-
te de produtos adesivos e selantes; Terry
Voigt, diretora de vendas ¢ marketing
para a América Latina; Al Brus, gerente
de produtos bombas de pistio, diafrag-
mas ¢ sistermas, Hordcio A. Tdrtara ¢
Edison M. Serna, gerentes distritais,
além de téenicos dos distribuidores,

O sucesso da mostra foi notivel, da-
da a afluéncia de grande nimero de
profissionais interessados, principal-
mente nos equipamentos para aplicagio
de materiais bicomponentes, como Va-
lueMix, ProMix e PrecisionMix I1.

Outro segmento que chamou a
atengio dos que estiveram nos eventos
toi o das pistolas de pintura manuais e
automdticas eletrostiticas modelos
PRO), que operam sem cabo eletrosed-
tico ou qualquer tipo de alimentagio
elétrica. |4 as pistolas de pintura Del-
ta HVLP ou convencionais desperta-
ram interesse pela sua eficiéncia na
transferéncia de tineas, pt:!a ergono-
metria ¢ peso.

* Mais informagoes
pelo fone (11) 3846.6040
E-mail: multi-service@uol.com.br

IPT da atendimento tecnologico

Instituto de Pesquisas Tecnolégi-

cas do Estado de

Sio Paulo 5. A

em parceria com
a FAPESP ¢ o Sebrae,
estd desenvolvendo um
programa de atendi-
mento tecnoldgico a micro & pe-
quenas empresas, através de unidades la-
boratorials moveis. Estas unidades vao
at¢ is empresas, identificam os proble-
mas por elas enfrentados, realizam en-
saios ¢ andlises e apresentam solugbes.

O objetivo do programa ¢é dar apoio
tecnoldgico na resolugio de processos ¢
de dnfrnpfnhu de produtos ¢ contri-
buir, assim, para o aumento de sua pro-
durnividade ¢ competitividade.

Para alcangar este objetivo, o [I'T te-
rd i disposigio uma unidade mdvel do-
tada de equipamentos de iiltima geragio
destinadas a andlises e ensaios de banhos
e de produtos acabados ¢ uma equipe
técnica treinada ¢ alamente capacitada.

O projero PRUMO do setor de Tra-

'._nm -

amento de :iupq:rﬂcic entrard em fun-

cionamento no segundo
semestre de 2001, As
empresas cadastra-
das serio as pri-

PT - Agrupamento de Corrosao —
projeto PRUMO

Av. Professor Almeida Prado, 535 Gi-
dade Universitdria/SP CEP05598-901
ou pelo Fax: (11) 3767 4036

meiras a serem  ® Mais inﬁmafﬁﬁ'
arendidas. Cadas- com Dra Zebbour Panossian
we-se preenchendo a  e-mail: zep@ipt.br
ficha abaixo e enviando para: Dra. Zeh-  baepeffwnnipt. bridimet/dimet0.brm
bour Panossian® (corrosdo e tratamento de superficie).
Dados Cadastrais da Empresa (reproduzat ¢ envic)
Razio Social:
Nome F’mm

Cidade; UF:

Ti dctraummtudcmp:rﬁcm:

N IE:

Nﬁm:m de Funciondrios:
Contato: _ATgo;
Fone: %F- e-mail:
Tﬁdﬂ Atuagio no Mercado:
a aos sibados: | Nio

Dﬁ:ﬂlﬂ'ntmdldupdﬂ A0

e
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Tecitec instala ETE na Anion

Tecitec acaba de instalar uma Es-

tagio de Tratamento de Efluentes

~ ETE na recém-inaugurada fi-

brica da Anion Quimica Indus-
trial em Jandira, Sio Paulo.

E que, preocupada com a preserva-
cao do meio ambiente, a Anion optou
pela implantacio de um sistema de tra-
tamento de dltima geragio, que aten-
desse aos mais altos padrées de confia-
bilidade.

Com esta proposta, a Tecitec insta-
lou um sistema compacto continuo ¢
totalmente automdtico, controlado e
monitoradoe por CLI" - Controlador
Légico Programiivel.

Assim, a ETE foi desenvolvida para
tratar efluentes crdmicos, danfidricos
quelatizados e dguas gerais dcidas ¢ alca-
linas, e recebe todas as dguas de lavagem
dos reatores e pisos das linhas de fabri-

o Mais fnﬁmmféﬂ
pelo fone (11) 4195.0242

cagio, além das dguas dos laboratdrios. E-mail: tecitec@tecitec.com.br

Equipamentos para Aplicacao de Tintas Bi-Componentes

PrecisionMix*ll .
azko o a1 4.000 cohan. = vazAG 0 AT 2.000 cc/urx.

CONTIpONETIES Producio Continua:

Economia: A st dos conmponelies Se PIcess mio mcmento Combabilidade:

da aphcacio

Multi S, rvice

Munm Semace Eourpamenmos Lrow. - Bua Lourengo Mungues, 280 - Vila Cfinmpds - 4547-100 - Sio Paulo

b

ValueMix™
WAZAD DE ATH 900 co/Min

Produtividade: Elimina intermupodes para preparacio/mistur dos Facilidade de Operagio: Controle eletrOnico da mistun dos componentes

Independentemente do Pot-Life
Garantia de perfeia mistun dos componentes
i+ 1%

Diistrilvuider Autorizade S“i

Tel Fas: 11 38466040 3846.0648 mulii-serice@uol com.br

i




-l:ﬁ Noticias Empresariais

Fabricante de tintas instala ETE

mando no mercado hd sete anos,
a Brastin ¢ uma indistnia que
opera no segmento de tintas imo-
bilidrias, conhecidas comercial-
mente pelo nome de rintas Sulvicor.

A empresa estd instalada na zona les-
te de 530 Paulo, em uma drea ndo aten-
dida pelo sistema de esgotos da cidade,
mas, nem por 1550, 0s seus diretores dei-
xaram de se preocupar com a preserva-
qﬂﬂ dﬂ' mClD a.mh:lmn. Mﬂﬂl d l:lTlFll'C'
sa possui uma gestio que demonstra a
preocupagio e o cuidado com as ques-
tbes ambientais.

Almir Bonaldi, diretor da Brastin,
conta que os responsdveis pelo em-
preendimento ndo concordaram em
despejar os efluentes no cérrego locali-
zado proximo i empresa e, para que is-
s0 nio ocorresse, desde a fundagio, "o
residuo era recolhido em caminhées-
tanque para descarte’.

Porém, esta situacio ndo atendia is
necessidades da empresa, nos variados
sentidos — como custos e preservagio
do meio ambiente — e os seus dirigentes
resolveram se empenhar no sentido de
criar condigbes financeiras favordveis
para a construgio de uma estagio de
traramento df cﬂutntc&.

Apds virias propostas, a Toth Labo-
ratério € Equipamentos Industriais, fa-
bricante de unidades de tratamento de
efluentes, foi selecionada para a cons-

trugiio da ETE da Brastin e, hoje,
apds seis meses de funcionamen-
to, 08 excelentes resultados atingi-
dos jd estio sendo comemorados.

Bonaldi aponta pelo menos
um dos motivos desta comemo-
ragio. “Podemos destacar, prin-
cipalmente, o custo-beneficio
desta obra, 4 medida que o in-
VESILMENTO S€ Pagard em curo
F‘TJIE.. s5C l..'U‘ITIFlEl':I.EIﬂ com a I'{.‘ti]'ﬂdﬂ {il.'
residuos que antigamente era feita por
caminhbes”.

Outro motive de comemoragio é
que a Brastin, segundo o seu diretor,
tem consciéncia de ter encontrado, na
[ﬂth wima tmpmﬂ qu.l'ﬁ.pf[]"d l..'|l.|f dten-
d.l!'l.l [ ﬂll:ndl. 48 SUuas EXPC(.T.‘].EI\’ES

* Mais informagies
pelo fone (11) 6731.1554
E-mail: tothconsultoria@ig.com.br

SOELBRA

Completa linha para tratamento de

superficies metalicas
* Galvanoplastia * Fosfatizagio * Anodizagio

Fabricagio, importagiio e distribuigio de produtos
quimicos de marcas consagradas ¢ qualidade assegurada

Acido Bérico, Acido Cromico, Acido Fosférico, Alcool
Propargilico, Bifluoreto de Amdnio, Butinodiol, Carbonato de
Niquel, Cianeto de Cobre, Ciancto de Sédio, Cloreto de Estanho,
Cloreto de Niguel, Cloreto de Zinco, Fluoreto de Sddio,
Hipofosfito de Sédio, Oxido de Cédmio, Oxido de Zinco,
Permanganato de Potdssio, Sulfamato de Niguel, Sulfato de Cobre,
Sulfato de Estanho, Sulfato de Niguel, etc.
Anodos: Niguel, Cadmio, Cobre, Latio, Chumbo-Estanhoso ¢
Antimonioso, Estanho/Chumbe 60040, Zinco, etc.
Processos: Desengraxantes, Abrilhantadores, Cromatizantes,
Removedores de Metais e Tintas, Passivadores.

Laboratirio ¢ Assisténcia Técnica

SOELBRA
| ATy S0CIEPADE ELETROQUIMICA BRASILEIRA LA
v/ Fone: (0XX11) 6694-8099 Fax: 6694-0498
' E-mail: soelbra@zip.net
Rua Toledo Barbosa, 430/440 - Tatuapé
Sdo Paulo - SP - CEP: 03061-000
C.P. 10035 - CEP 03014-970

Instituto de
Pesquisas

I l I Tecnoldgicas

O IPT - Instituto de Pesquisas Tecnoldgicas do Estado de Séo
Paulo oferece, através do Laboraidric de Corroséo e Tratamento
da Superticie, 0s seguinies servigos:

* Andlise de falhas por corrosfio em equipamentos e produtos me-
talicos, apresentando, além de esclarecimentos das causas, as
recomendaches adeqguadas para controld-las;

+ Ensaios acelerados de corrosdo, possibilitando selecionar os
metais mals resistentes para cada situagio;

* Realizacio de projetos de pesquisa & de desenvolvimento am
parceria com empresas privadas e estatais;

+ Consulioria em processos de tratamentos de supericie, identifi-
cando falhas & fomecendo diagndsticos para a otimizagio do
processo produtive @ a minimizagio do desperdicio;

+ Avaliaco da qualidade dos revestimentos matdlicos através de
determinagies da espessura, aderéncia e uniformidade, dentre .
outras. Sempre através de ensaios normalizados @ com o objefi-
vo de reduzir custos, através da diminuigio do indice de rejeicio
das pecas produzidas e até pala revelagao de revestimentos su-
perdimensionados;

* Avaliacao da qualidade de revestimentos organicos (tintas & vemi-
Zes), sempre atraves de ensaios nomalizados;

+ Raealizacio de cursos @ seminanos visando ditundir conhecimenio

& tecnologia.
IPT

Instituto de Pesquisas Tecnologicas
do Estado de Sio Paulo S.A. - IPT
Cidade Universitiria Armando de Salles Oliveira - Butant
CEP 05508-901 - 580 Paulo - SP
Talefa: (011) 3767-4036 - Tel: (011) 3767-4044




15 intermative do setor

Indicadas
para uso em gal-
vanoplastia, na
secagem e sepa-
ragio de liqui-
dos de pegas de
pequeno  porte,

Centrifugas
e na retirada de
liquidos oleosos

"e
,"
em cavacos de

usinagem, as centrifugas desenvolvi-
das pela Gianca tém construgio em
chapa de ago carbono. Possuem cesto
removivel, com diimetro de 220, 400
ou 450 mm, altura de 140 e 200 mm
¢ operagio em regime de 700 e 550
rpm, respectivamente, fabricado de
chapa de ago zincada ou ago inox.
Apresentam capacidade para 5, 30 ou
50 kg, resisténcia de 1000 ou 1500 W
¢ motor de 0,5, 1 ou 1,5 HP
* Mais informagcbes

pelo fone: (11) 6971.0130

E-mail: giancaeletro@sg.com.br

Removedor de metais

O Remoplex R-611, da Soelbra,
toi desenvolvido para remaover, por via
eletrolitica, simultinea ou individual-
mente, cromo, niquel, cobre, estanho,
ZINCO € OUtros metals dcpasitadus s0-
bre pegas de ferro ou ago, sem atague
ao metal-base. Nio contém cianeto e
remove, também, metais eletrodeposi-
tados nas ganchcir:ui de ferro ou ago.
* Mais informagies

pelo fone: (11) 6694.8099
E-mail: soelbra@soelbra.com.br

Vibrador circular

O Citron, da Denis Munhoz, ¢
um equipamento vibratdrio circular,
com movimento tridimensional, indi-
cado para processos mecinicos de la-
vagem, rebarbagio, Enhmenm e bri-
lho, entre outros. E disponfvel em
modelos com capncidadc util de 16,
100, 280 ou 450 litros.

* Mais informagoes
pelo fone: (19) 3875.4292
E-mail: dmcia. idt@zaz.com.br

Desengraxantes
especiais

O Multicleaner Mor, desenvolvido
pela Multiplating, ¢ um desengraxan-
te adequado para ferro, Zamak, cobre,
ligas e bronze. Permirte aplicagbes por
imersio, eletrolitica ou ultra-som.

o Mais in 7
pelo fone: (11) 4137.1999
E-mail: multiplating@ig.com.br

Processo de niquel
alto-fosforo

O Eniplex 900, da Galvamit, ¢ um
processo de niquel quimico convencio-
nal, porém com alto wor de fésforo,
proporcionando maior resisténcia
COTTOSA0.

* Mais informagaes
pelo fone: (11) 4547.5250
E-mail: galvamit@sol.com.br

Tunel de
pre-tratamento

O vinel de pré-rratamento da Alo-
trat atua com cinco estigios de spray
em seqiiéncia do desengraxe, fosfaro ¢
passivagio. Possui controles por PLC,
tanques com fundo inclinado, escoti-
lhas e tampos de inspegio para limpe-
a4 €m I{]dU‘S 05 {.'Stu'i.giﬂ&, ﬁltrm—tt'ia (.Jtl.l—
plos e do tipo gaveta para protegio das
bombas do sistema , bombas vervcais
em polipropileno para spray, aqueci-
mento ¢ filtragem e reposigio automd-
tica de produtos quimicos, atravds de
bombas dosadoras.

* Mais i Z
pelo fome (11) 6143.3269
E-mail: alotrats@ig.com.br

Passivador trivalente
negro para zinco-liga

O Perma Pass 7011, desenvolvido
pci:l Enthone, ¢ um novo processo pa-
ra produzir camadas de conversio ne-
gras ¢ brilhantes em pegas com elewo-
deposigio de zinco/ferro e zinco/cobal-
o contendo de 0,4 a 1% de elementw
de liga. E isento de prata e cromo hexa-
valente e utilizado em conjunto com o
Enseal 21, um selante a base de dgua
que produz uma pelicula orginica,
atendendo s mais cxigcnms r:.&peciﬁu.‘:ta
cbes da indistria automobilistica em
resisténcia 4 corrosio e 4 temperatura,
bem como coeficiente em atrito de ror-
que-tensio de (0,08 a 0,10),

* Mais informagoes
pelo fone (11) 6695.4564
E-mail: eomib@uol.com.br

Tratamento de
cementacao a vacuo

A HEF acaba de colocar em
operagio, na sua planta de Diade-
ma, 53o Paulo, para prestagio de
servigos, o primeiro equipamento
para o tratamento de cementagio a
vicuo da América Latina. A cemen-
tagio, scguida de témpera, permite
um endurecimento superficial dos
agos de baixo carbono, aumentan-
do a resisténcia ao desgaste e fadi-
ga, entre outros. O processo ¢ indi-
cado para pegas usinadas prontas, e
0 equipamento, adquirido na Fran-
¢a, permite trabalhar com pressio
de até 20 bar, em cargas de até 500
kg, tendo capacidade dril da ci-
mara de (600x600x900) mm,

* Mais informagoes
pelo fone (11) 4056.4433
E-mail: bef@langnet.com.br
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15 Ponto de vista

Nao desistir, 0 segredo do sucesso

ontade consciente é tdo que o

homem desenvolve em seu inte-

rior, como: valor, coragem para

empreender, disciplina interna,
amor ao sacrificio.

A vontade € a principal ferramenta
no homem de sucesso. Serve para tudo,

Um homem sem vontade ¢ um in-
dividuo fraco internamente, sem prin-
cipios, sem forgas para lutar.

Tenho acompanhado, em muitas
empresas, gmndcs drspcrdicius. exce-
lentes idéias, projetos maravilhosos,
planilhas que dio um real panorama de
empresa, que sio iniciados, porém, in-
felizmente nio chegam ao fim. Nio
aringem nem o ponto para se fazer uma
real avaliaciio de sua urilidade. Os dire-
tores, 0s gerentes, os chefes, os supervi-
sores, as pessoas que mais deveriam lu-
tar, na maiora das vezes, desistem no
meio da jornada por comodismo, por
medo do novo, por falta de vonmade,
elc.

Quantas empresas iniciam progra-
mas espetaculares de Defeito Zero, Fi-
delizacio dos Clientes, Fornecedores,
Programas de ﬂcnmpanhnmcqm a
Pontos-de-Venda, Pesquisas de Indice
de Satisfagio do Funciondrio, Qualida-
de Total, Sistemas de Bonificacio ou
Participagio, Treinamentos, Cursos,
Semindrios erc.; e nio tém continuida-
de. As pessoas desistem antes desses
projetos mostrarem seus primeiros re-
sultados, serem realmente mensurados.

Precisamos compreender que toda
mudanga leva um certo tempo para ser
incorporada nas empresas, principal-
mente quando ¢ bem feita. Os progra-
mas de 55s, Qualidade Total, Zero De-
feito, Sistemas de Participagio nos Lu-
Cros exigem primeiramente uma cons-

Sabermos onde estamos,
onde queremos chegar
¢ como faremos ¢ essencial.

Jaire Torino Pennacchi

cientizagio entre todos os envolvidos.
Depois perseveranga, tenacidade, aten-
¢io aos detalhes, acompanhamento e
comprometimento de todos os geren-
tes, supervisores ¢ principalmente do
pessoal de cipula para que possam dar
resultados.

Além destes farores j4 mencionados,
os programas custam dinheiro, exigem
tempo dos executivos, e os resultados
nem sempre vém imediatamente.

Porém, este tempo ¢ esse dinheiro
sio totalmente recuperados, até garan-
tindo a perperuidade da empresa. Sio
eles que fazem a diferenga.

A verdade ¢ que mesmo quando es-
sas exigéncias se mostram  absoluta-
mente necessdrias, muitas empresas de-
sistem, esmorecem. Falma dedicacio,
vontade consciente nas liderancas.

Sabermos onde estamos, 4 ¢ um
grande passo. Sabermos onde estamos e
onde queremos chegar jd é um passo
muito maior. Porém, sabermos onde
estamos, onde queremos chegar ¢ co-
mo faremos para chegar H € o ideal.

Reflexione, 'H:ntﬂqm pergunte a si
mesmo: Sempre que inicio algo vou
até o fim? Na empresa os programas
iniciados sempre tbm contunuidade?
Temos tempo para planejarmos,
acompanharmos os resultados? Ou
damos aquela justificativa dos perde-
dores, NAO TeENHO TeEmPO. Organi-
ze-se, identifique o mais importante,
nunca esmoreca, dé continuidade,
aprenda a ser feliz com o pouco, reco-
nhega os erros quando necessirio, po-
rém, nunca deixe de crescer. .

Jaire Torino Pennaceli
E prafessor, escritor, asvessor; consultor,
pesguisador ¢ palestrante.
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ArTiGos
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«. Galvanoplastia: Os Melhores

" Produtos Importados e Nacionais em um
Unlco Fornecedor. Atendlmento Personallzado

Hiquel: anndns e catodos
|diversas procedéncias)

Zinco: lingotes, anodos e
bolas

Cobre: anodo de cobre
fosforoso e eletrolitico
laminados

Estanho: anodos,
lingotes e verguinhas

Chumbeo: anodos e
lingotes
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Acido Bérico
Cianeto de Cobre
Cianeto de Sédio
Cianeto de Potassio
Cloreto de Niquel
Sulfato de Niguel
Sulfato de Cobre
Oxido de Zinco
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