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- Em outro local, vocé adquire
bussola e botas.

. Porém, nas proporcionamos
uma viagem perfeita ao redor
do mundo.

Imagine se vocé ndo quer
fazer uma viagem ao redor
do mundo?

Mas, tudo o gue vocé 1am é

i wma bussola e bolas, junto
com um mapa mundi. Era por
550 que vocé esiava
procuranda?

Na galvanotécnica as coisas
nao sdo muito diferentes.

(s processos da Alotech séo
mais do que a simples
combinagao enire
equipamentas e processos. A
Atotech oferece ludo o que
vocd precisa para uma viagem
perfaita. Até mesmo um guia
experiente para mostrar os
ponfas de malor inferesse, em
um programa com tudo incluso.

Sistemas completos da
Atotech.

Sistemas completos sdo
sempre a methor opgdo para
solucionar os seus problemas,
Converse conosco. Nos
fomecemos mais do que
equipamentos & processos
quimicos.

O compromisso da Atotech:
Nos fornecemos resultados.
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17 Editorial

Tratamento de efiuentes em foco

¢ fundamental importincia para o segmento de tratamento de
n superficie, principalmente em tempos de consciéncia ecoldgica

e preocupagies ambientais, o tratamento de efluentes ¢ o des-
taque desta edigio.

E procuramos mostrd-lo sob diversos aspectos ¢ os mais varia-
dos pontos de vista. Seja dos profissionais do setor, que participa-
ram da mesa-redonda promovida pela ABTS e pelo SINDISUPER;
seja sob a visdo dos fabricantes e distribuidores de equipamentos ¢
sistemas para o setor, bem como dos prestadores de servigos; dos
uswdrios destes equipamentos ¢ servigos; e dos drgdos de fiscaliza-
¢do de diversos estados do Brasil.

Numa visido ampla, todos os profissionais ligados ao setor de
tratamento de efluentes falam da tecnologia disponivel, dos problemas
.rnﬁ'ﬂlmﬁm, das novidades, das alternarivas para se evitar a pafnffa'a,
das leis que regem o segmento e de outros assuntos de interesse.

Nds, da revista Tratamento de Superficie, estamos cientes que
o tema, além de polémico, também nio dispie de literatura e de in-
Jormagoes bdsicas suficientes ¢ capacitadas a orientar empresas e
profissionais que necessitam incorporar sistemas eficientes em suas
unidades fabris. Por isso, procuramos abranger da maior forma
possivel todos os enfoques técnicos do tratamento dos efluentes in-
dustriais.
| Como por exemplo, a legislagio rigorosa, a normalizagiao das
‘ empresas, ¢ principalmente, a consciéncia ecoldgica aflorada nos

consumidores, tanto do mercado industrial como do consumidor fi-
nal, que tem proporcionado avangos considerdveis na preservagao
‘ do meio ambiente, mesmo que de forma compulsdria.

Outros temas relevantes sio abordados neta edigdo, ¢ tam-
bém sio do interesse do leitor, como o registro das atividades da
ABTS - com destague para a comemoragio dos seus 33 anos inin-
terruptos de trabalho. Por fim, as principais novidades do setor ¢
os camentdrios de especialistas atwalizam as informagoes ¢ comple-

| mentam a edigio.

Wanderley Gonelli Gongalves
Editor
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* Metalloys aumenta a sua linha
de produtas

* KCH Ancobras incorporada
pela SGI. Carbon
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* Formagao de carbonatos ¢ trata-
mento para a remogio de excesso
de carbonatos em banhos a base
de cianetos

Zefbour Panossian
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* Tratamento de superficie para
adesio borracha-metal
Willian Pantojo
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* Fapilia x profissionalisme

Joio Mariano de Almeida

* Palestra enfoca sistemas de
passivigio

* Protegdo contra corresio ¢
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* 79% curso de galvanaplastia
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Preto e Trivalente

SurTec 695

Nova Crom tizacao Trivalente preta para zinco e zinco ligas

SurTec 695 / 555 sem tratamento térmico 200
Horas de névoa salina,
até corrosao branca com tratamento termico 144
= Adequado para receber o Top-Coat SurTec 555 B Atende as exigéncias das normas automaobilisticas
B revestimento preto e uniforme B suséncia de residuos em regides de fenda

B produto ecologico - 50lugdo @ camadas isentas de cromo T Pecas submetidas a tratamento térmico em temperatura de
hexavalente e outros materiais toxicos 150°C por 1 hora ndo tém sua resisténcia & corrosio afetada

SurTec do Brasil Ltda. - Rua Pedro Zolcsak. 121 - 09790-410 - Sao Bernardo do Campo - 5P - Brasi
das: 11 4334.7344 Central Técnica: 11 4334.7366 www.surtec.com.br surtec@surtec.com.br




15 orientagio Técnica

Reduzindo energia na instalacao de e-coat

arece que rodo ano o brasileiro re-
cebe um grande desafio como
parte de uma missio para fazer
deste povo um dos lideres neste
nove milénio. Somos todos os anos le-
vados a superar enormes obsticulos, os
quais jd nos credenciam para sermos um
dos execurivos mais criativos e de suces-
50 em virios segmentos pelo mundo.

Meste ano o que nos tem atormen-
tado ¢ a crise energética que tem afeta-
do a wdos os brasileiros, fizendo-nos re-
ver habiros, planos e costumes. Em nos-
sas residéncias jd trocamos lumindrias,
desligamos eletrodomésticos de menor
necessidade ¢ reaprendemos a viver sem
muitas das comodidades com que a
modernidade nos abencoou. Dentro
das indiistrias, comissoes foram forma-
das para atingir as metas impostas pelo
governo ¢, como conseqiiéncia imedia-
ta na maioria dos casos, ki se foram o ar
condicionado de todo o dia, dgua gela-
da e outras facilidades...

Arendendo s muitas consulmas, re-
solvemos escrever sobre algumas suges-
toes que nos parecem possiveis de con-
tribuir na redugio do consumo energé-
tico em uma instalagio de pintura cata-
torética. Face a particularidade de cada
instalagio ¢ processo, cabe ressaltar de
antemao que este estudo deve ser custo-
mizado, levando-se em questio rodas as
suas particularidades, Desta forma, as
informaghes abaixo devem ser conside-
radas como um guia de checagem ¢ em
alguns casos urilizd-las somente em ul-
tima instincia.

1) Circulagio: A grande maioria dos
ranques de cataforese possui  pelo
menos 4 bombas vitais que operam

Em tempos de “apagao”, este artigo
apresenta dicas para economia em
instalacoes e pintura cataforética.

Nilo Martire Neto

o trocador de calor; chiller; filtros e
sistema anolitico, A primeira dica é
operi-las evitando cstmngu].‘lm:n-
tos que elevam a carga manométri-
ca, modificando o ponto ideal de
funcionamento na curva de potén-
cia, diminuindo seu rendimento e
conseqiientemente elevando-se o
consumo  energético. A circulagio
da tinta deve ser de ral forma a nio
provocar muita turbuléncia que in-
flui na formacio da camada de tin-
ta, resultando no aumento da vola-
gem de eletrodeposicio. A retengio
de sujeira existente nos mnques de
pintura ¢ de lavagens depende tam-
bém da circulacio de solucio ¢ o

“E preciso um estudo
de toda a cadeia
produtiva, para nio
deteriorar o negdcio

em questio”.

uso de filoras com maior micragem
pode ser uma das solugdes, desde
que nao afete a qualidade final da
pesa pintada. As novas Cataforeses
Pretas de 6 ¢ a de 7* geragies traba-
lham com concentracio de sdlidos
ao redor de 15% e relagio Pigmen-
to/Ligante igual a 7, trazendo como
beneficio 2 menor sedimentacio de
tnta. A conseqiiéncia imediata € a
reduciio na formacio de borras e en-
mpimentos de tubulagoes, aumen-
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tando a vida média dos elementos
filtrantes, Com isto haverd uma
melhoria geral nas condigoes de cir-
culagio ¢ homogeneizagio de tinta,
além de um melhor alastramento
do filme, sem perda nas proprieda-
des anticorrosivas. Assim sendo, os
beneficios ndo serio somente na
economia de energia, mas rambém
em tinta ¢ demais insumos. A circu-
lagio minima necessiria para todos
os casos deve ser de 5 "rurn-overs”/
hora, somando-se vazdes das bom-
bas em contato com a tn e seus
edutores. Um cilculo de consumo
energético através das bombas pode
ser obtido pela formula a seguir:

patincia das bombas (HP) x (2.58000/MHP) 1

{2000 biu) = tonelada de dgua golada.

2) Temperatura do Banho: O con-
trole deste parimetro € de vital im-
portincia, pois interfere principal-
mente na velocidade de deposicio
¢ aparéncia do filme. Lembramos
que o calor gerado na cuba eletro-
forética ¢ devido ao efeito Joule
(forga x deslocamento) desenvolvi-
do pelas bombas e também duran-
te 0 processo de eletrodeposigio.
Utilizando-se um cilculo tedrico
podemos afirmar que para pintar
50 m*/ hora num tanque de 400 |i-
tros, assumindo-se como dado um
consumo elérrico de 0,14, resulra-
ri em 7 kWh ou 24.000 BTU'
com um delta de remperatura de
5C na tinra, dependendo, é claro,
de muitos outros fatores especifi-
cos de um determinando processo.
Este consumo pode represencar
apenas 6 % do total de energia gas-
ta em toda a instalacio, no entan-
to merece também nossa atencio.
Minha sugestio quanto i tempera-
tura do banho ¢ de elevi-la para
proximo do limite operacional da
tinta ¢ ultrafiltros. As I:c-;nnh.lgi:tn
de 6* ¢ 74 geragies permitem ope-
rar ao redor dos 35 C, o que além
de economizar energia de refrigera-
io, reduzird a voltagem e ampera-




gem de pintura mantendo a mes-
ma espessuri de camada. Estas tin-
ras tém baixissimos teores de sol-
VENLEs Organicos, }'r-:rmit:im.ln tri-
balharem a estas temperaturas sem
consumir solventes ¢ solubilizan-
tes. O ¢hiller deve operar com o
menor delta possivel entre a tempe-
ratura da dgua de refrigeragio e tin-
ta economizando energia e equipa-
Um bom isolamento tér-
mico nas tubulacées de dgua gelada

mento,

ajudard na eficiéncia térmica, Pegas
frias entrando na cuba eletroforéti-
ca também reduzirio a carga de re-
frigeragio.

3) Eletrodeposicgio: Deve-se balancear

carga em drea pintada com tempo
de processo e volagem diminuindo
40 mAXImo os picos de energia e de-
senvolvimento excessivo de calor na
cletrodeposicio. Com isto deve-se
adequar a produgao a carga horiria,
evitando “gaps” onde transportado-
res, estufas ¢ ourras utilidades ficam
sub-utilizados.

4) Fornos de ﬁ:limcriuv;iu: Seria re- membrinas  causando Er;llldrs
comenddvel oprar por estufas a gis transtornos ¢ custos elevados na sua
com queima direta, as mais econd- substituicio.

5)

micas ¢ baratas na amalidade. No
caso de existirem somente estufas
elétricas, minha recomendacio é
trabalhar com ganchanas sempre
carregadas ¢ adotar tintas de baixa
temperatura de cura e reduzida per-
da por decomposigio térmica, o que
diminuird a quantidade de renova-
¢do de ar com economia de energia.
Eliminar empogamentos e pegas
com excesso de umidade sendo car-
rg-g:u.{;h para dentro da estufa, am-
bém contribuird para a economia de
energia ¢ vida dos fornos.

Paradas de Producio: Em fins de
semana ou fénas coletivas, recomen-
da-se entre muitas outras agbes a

Como visto, existem muitos outros
fatores que poderdo ser estudados e
agregados aos conceitos acima no sen-
tido da reduzir o gasto de energia em
uma instalagio de pintura, porém nio
s¢ pode afirmar poder-se atingir em
todos os casos a redugio de 15% espe-
rada. O brasileiro jd estd acostumado
em calcular custos mas tem pouco co-
nhecimento em medir o valor das coi-
sas, 0 que o rem levado a adotar medi-
das precipitadas. Desta forma faz-se
necessirio o estudo completo de toda
a cadeia |1mdu:iv.t a fim de nio dete-
riorar o negdcio em questio, focando-
se diretamente na causa a fim de atin-
gir mais r'.t}'rid'.l.n'lt'nh' os beneficios es-

contra-lavagem dos ulrrafilros de  perados. .
acordo com as recomendacoes do
fabricante para a parada deste siste Nile Martire Neto

ma. Esta medida deve ser analisada
com caurela, pois em alguns casos
pr:.ndi:-u_' diminuir a vida média das

Engenheire Quimico com extensido em
Administrapin de Negdcios - MBA pela USE
Gerente Técmico da PP,

I.ubormnrm e Equipamentos Industriais

Lavador de Gases e
Sistema de Exaustio

Agitadores Mecdnicos ou Pneumdticos
Medidor de Vazdo Tipo Calha Parshal
Peneira Estdtica Autolimpante
Bloco Separador de Agua e Gleo
Produtos Quimicos para ETE e ETA.

Equipamentos para a
Preservagdo do Meio Ambiente

Areia

Abrandador,
Desmineralizador
Filtro de Carvio e

Unidade de Tratamento de
Efluentes Continua ou por
Batelada, com Filtro-Prensa

Criaiva

Matriz: Ruao Lourenzo Penna, 281
0B370-070 - 580 Mateus - SP
Tel /Fax: 11 6731.1554
tethconsultorio®ig.com. br

ABCD

Minas Gerals
Rio de Janeiro
Santa Catarina

Representantes: 11 43522957
31 3771.0185
21 3342.8048

47 435.3858

MES - Manutencies e Servigos
ELFES Eng. Gestdo Amb.

CAF Quimica Ltda.

Santivest - Ind, Com. Ltda.



[ Palavra da ABTS

Venha participar conosco!

com grande satisfagio que constatamos o sices-

s0 da Festa de Comemoragio do 33° Aniversd-

rie da ARTS, confunta com a do “Dia do Pro-

fissional de Tratamentos de Superficie”, saboreando

aqueela deliciosa feijoada em wm ambiente esplendi-
damente natural ¢ festivo.

A criagio do dia do Profissional de Trata-

mentos de Superficie ¢ mais um evento criado pela

Jase Carles 0'Amaro

ABTS. A atual diretoria tem como um dos objetives
ampliar a participagio, assim como o mimero, de associados, e eventos des-
ta natureza congregam socialmente a familia em geral, promovendo uma
maior unidade ao setor.

Dando continuidade a esta integragio social, a ABTS estard organi-
zando um torneio de futebol no proximo més de outubro ¢ gostariamos de
contar com a participagio de sua empresa.

A ABTS ao longo de seus 33 anos formou wma considerivel reputa-
gio de transferéncia de tecnologia, com seus EBRATSs, INTERFINISHS,
Mesas-redondas, Palestras Téenicas ¢ Cursos. Queremos agora ampliar a
abrangéncia, possibilitande ministrar cursos de galvanoplastia em outras
localidades, através de parceria com entidades ou empresas.

Ao longo do tempo temos constatado que as apresentagies de palestras
técnicas tém sido feitas na maioria das vezes por fornecedores de produtos qui-
mices, o que ¢ muito bom, pois a tecnologia mundial chega ao Brasil através
destas empresas, porém muitas outras empresas tém importantes informagoes a
serem transmitidas, inclusive anxiliando na sua promogio.

Empresas fornecedoras de anodos, tintas ou matérias-primas como
Zamak’, latio, ABS, etc..., podem transmitir orientagies téenicas de apli-
cagio, fundigio, polimento, preparagio. Apresentagies na drea de controle,
seja de processo, de produgio, de levantamento de custo ou treinamento. As-
sim como prestadores de servigos de tratamento, podem colocar suas empre-
sas em evidéncia, apresentando avangos tecnoldgicos.

Iniimeras sio as possibilidades que temos para a boa utilizagio deste
espago que oferece toda a infra-estrutura necessirvia em um ambiente ade-
quaddo para uma boa apresentagio e para o oferecimento de um coquetel de
alto nivel,

Entre em contato conosco ¢ veja como ¢ fiicil a sua participagio...

José Carlos D'Amaro
Divetor Cultsiral da ABTS

Tratamentio de Superficie 108 « Julho/Agoste » 2001

Alsts
Sacios Patrocinadores

Albracolor Aluminio Lida.

Alpha Galvano Quimica Bras. Leda.
Anion Quimica Indusrial Lida
Anodilux Ind. Com. de Anodizagio Lida,
Arotech do Brasil Galvanotecnica Lida,
Awera Produros Quimicos Lida,
Bandeirantes Unidade Galvinica Lida.
Brasimet Com. Ind. S/A

Brasmetal Waeldhole S/A Ind. e Com.
Cascadura Industrial S/

Centralsuper Com. Prods, Quimicos Lida,
Ceriamica ¢ Velas de lgnigio NGK
Chemerall do Brasil Leda,

Cia. Niquel Tocantins

Clitra do Brasil Comercial Lrda.
Cromeagio Oito de Setembro Lida,
dme’ Degussa Merais Canalisadores

D Pone do Brasil S/A

EHuenres Ind, Com. Equipamentos Lida,
Electrochemical Com. Representagio
Elmactron Eléerica e Fletr, Ind. Com. Leda,
Elro lind. ¢ Comércio de Semijdias Lida,
Enthone OMI do Brasil Leda.

Fergra Ind. Com. Bijouterias Lida,
Galtron Quimica Ind. Com. Lrda.
Galvaree Com. ¢ Trar. de Superficics
Haden/TCL Brasil Luda.

Hectrio do Brasil Loda.

Henkel S/A

Ind. Galvanophistica Nipra Leda,
Iramararn Metal Quimica

Johrson & Johnson Prods, Profssionais
Kenji Industria Cluimica

Labrits Quimica Leda.

Macunn Limeirm Prods, Galvanoréenicos
Mangels Tratamento de Superficie
Metal Coart Ind, Com. Prods. Quims. Leda,
MP Interfinish Ind. ¢ Com. Lida
Makahara Nakabara Cia Leda

Migquelfer Comércio de Metais Lida,
Mordson do Brasil Ind. ¢ Com.,
Cheychem do Brasil Lida,

Pado S/A Indl. Importadora
Pologuimica Comercial Leda,

Prodec Pror. Decoragio de Metais
Produtos Quimicos Cuimidream Lida.
Roshaw Equips. Ind, Com. Lida.
Raosler do Brasil Lida.

Sorogalve Ind.Con.Lida.

Sprimag Brasil Luda.

Supertnco Trar. Metats Com. Ind. Leda,
Surtec do Brasil Lida,

Teenofirma do Brasil Lida.

Tecnorevest Prods. Quimicos Lida,
Teenovolt Ind. Com. Lida,

Tiger Drylac do Brasil 5/A

1;1}'0['.1 do Brasil Licla,

Z e 7 Folheados Lida,




BQUIPAMENTOS PARA GALVANOPLASTIA

Projetos desenvolvidos em parceria com o cliente
e de acordo com sua necessidade especifica

. HIIE in Brazil

Linhas antomdticas para gancheiras |
st (estinadas ao tratamento de latdo/ :
BE=F niquel/cromo, com cinco carros, =
e instaladas na Stam Metalurgica em  [SE=

= Nova Friburgo no Rio de Janeiro
Acessrios:

 Tambores rotativos

® fombas-filire

* [pntatos catodicos

® Eletrodidlise para niquel
® Evaporadores a vicuo

® (‘olunas de troca ionica

. sl g alir s ' o - -’ '
o g HIHIHIH'HI [HI BRASIL LTDA.
' EB Carlex Strassharger Filho, 6945 - Bairro Industrial
III1 $3700-000 - Campo Bom - RS - Fone/Fax: (51) 595.1364
e-mail: enrogalvano@terra.com.br
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Novos Associados

Andre Walzhurger

O André estd

fazendo o curso

em
Processos  Indus-
triais” na Universi-
dade para o Desen-
volvimento do Al-
to Vale do lwajai
(UNIDAVI), em
Santa Cartarina, Ele trabalha na Indus-
trial Rex Lida., em Brago do Trombudo,
SC, onde faz a supervisio das atividades
da Garantia da Qualidade, como: moni-
toramento  dimensionado, atravds de
equipamentos; monitoramento dos pro-
cessos de tatmamento de ﬁu}'u:rﬁciu. COmo
fosfatizagio e zincagem eletrolitica e a fo-
g0 monitoramento do processo de tri-
tamento térmico, incluindo tempera, re-
VEMIMENto, Cementagio ¢ Nitretagio; ¢
realizagio de ensaios, envolvendo metro-
logia, composigio quimica de ligas me-
tdlicas e névoa salina entre outros,

o 'r.'.l.'ll{r|uk_';i.1

Brage do Trombudo - SC

Daniel Alves Pereira

Fazendo o curse de Quimica na
Jniversidade Luterana do Brasil, em
Canoas, no Rio Grande do Sul, o Daniel
trabalha na Ikro
5.AL, naquela cida-
de. Ele atva no
controle ¢ proje-
¢io de melhorias
o Setor g.'th'.'miLu.
incluindo: andlise
¢ preparo de solu-
goes de tratamento
de superficies; desenvolvimento de nor-
mas téenicas de controle de rratamento;
criagio de projetos para desenvolvimen-
to do setor; documentacio do setor,
conforme normas [SO 9000; participa-
gio no processo de implementacio da
IS0 e Q5; criagio ¢ implementagio do
projeto de estagio de tratamento de
efluentes; controle da qualidade das pe-
gas tratadas; projecio de novas linhas de
banho, incluindo decapagem, zinca-
gem, oxidagio, passivacio ¢ linha de os-
tanho; e auditorias internas no setor -
ra melhoria continua de processos.

Canoas — RS

ABTS apoia curso

ABTS estd apoiando o curso “Re-
vestimentos Metilicos para Prote-

¢io Contra a Corrosio”, a ser promovi-
do pela ABM - Associagio Brasileira de
Mctalurgin e Marteriais no Costio do
Santinho Resort, em Floriandpolis, SC,
no dia 23 de outubro préximo. O even-
to visa transmitir € aprimorar conheci-
mentos sobre revestimentos metilicos
destinados A protegio contra a corrosio
de equipamentos e estruturas metdlicas,
abordando temas como: importingia ¢
aplicagio dos revestimentos metdlicos e
tendéncias de mercado; conceitos bdsi-
cos de corrosio; classificacio dos reves-
timentos em anddicos e carddicos: re-
vestimentos especificos, pos-tratamen-
to, abrangendo cromatizagio e fosfati-
zagio; e aplicaces. A coordenacio é de
Zehbour Panossian,
* Mais informagées na ABTS,

fone: (11) 251.2744 ¢

e-miail ﬂbrs@ﬂ.ﬁrs.mg.bn o

na ABM, fone (11) 5536.4333

e brtp\cwenv.abmbrasil.com. br.

ABTS no SUR/HIN®

érgin E C. G. Pereira, presidente

da ABTS, esteve representando a

AssoCiacio, JUNLo CoMm oULTos MEerm-

bros da enndade, no SUR/FIN®
2001, evento realizado no periodo de
25 a 28 de junho dlimo em Mashville,
Tennessee, Estados Unidos.

Organizado pela AESF — American
Electroplaters and Surface Finishing So-
ciety ¢ pela revista Plaring and Surface
Finishing, o SUR/FIN® ¢ considerado
pelos profissionais do setor um dos mais
importantes eventos em todo o mundo.

A exposigio contou com a presenca
de .lpmximnd.'lmcnrr 300 empresas,
mostrando aos milhares de visitanres os
mais variados equipamentos para trata-
mento de superficies e efluentes e as no-
vidades em produtos ¢ processos.

Por outro lado, a apresentagio de tra-
balhos técnicos de excelente nivel possi-
bilitou a opormunidade de aprofundar
cmlhr_&_'irncnms ¢ rEvar contalto Com as
melhores [cl.'m:iugi.h de ponta. (s visi-
tantes, inclusive os brasileiros, que com-

pareceram em grande nimero ao even-
to, ficaram amplamente satisfeitos, o
que anima a ABTS a organizar, no pro-
Ximo ano, uma “comitiva” para visar o
SUR/FIN® 2002, que serd realizado em
Chicago.

Neste evento, Sérgio E C. G, Perei-
ra, presidente da ABTS e, com isto,
também do "ABTS Branch" da AESF,
teve a oporunidade de participar da
reuniio internacional de delegados, on-
de, entre outros assuntos discutidos, me-
receram destaque os seguintes: A AESF
vai oferecer 2 um estudante CSErAngeino
uma bolsa de estudos numa universida-
de americana, sendo que o formulirio
estard dihp’miwi na Internet ¢ deverd
ser preenchido ¢ enviado até primeiro
de abril de 2002; a AESF rambém esta-
rd destnando uma verba a pesquisas na
drea de tratamento de superficies.

A ABTS rambém estid iniciando os
planos para proporcionar, 2 um de seus
sihcios, uma bolsa de estudos em uma
universidade.
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Comitiva brasileira no SUR/FIN® 2001

NUMEROS DOS Dois ULriMos
SUR/FIN®

SURIFIN SURFINY
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N e ertanides 473 aar
N* de participantes 1388 P00
dle ptlestrats
N* de participantes 284 o
somente da expanipie
N de pessoal 2151 425
e exporigin
A difererga s meimerur muidve o roperidac dr boaly
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Uma perda irreparavel

0 falecimento de Adoiphe Braunstein é uma perda irreparavel
para seus familiares, amigos e para a ABTS.

Da esquerda para a dirveita: Ludwig Rudolf Spier e Adolphe Braunstein,
ambaos ﬁtmfmfam_r da ABTS

m 1968 conheci o Adolphe, que

me foi apresentado pelo Malvino

Bassoto, que havia trabalhado com

ele na Walira. Adolphe me convi-
dou para participar de um grupo que
projetava o estabelecimento de uma as-
sociagio téonica, cujo objetivo seria o
I.iHI'__"I.l'C‘.l.J'lh']'”H E o .1I,'[i"“".|r‘[|.l;"|““ LEI;'
todos que trabalhavam em !-.';.It\'.IJHIP[.lH-
tia. Fiquel entusiasmado com a iniciati-
va e, a partir daquele momento, estabe-
J"I. CITIS O I':'irn cOneato, arriy {"1 Lii_' rew-
nibes constantes gue culminaram com o
nascimento do que hoje ¢ a ABTS, uma
WSS K i.li‘:.lll ih.' |_|l|.|.' |JR1|"\ lll.ll.,' ‘1L'|.i E:lilill-
cipam se¢ orgulham,

Durante os anos em que atwou an
vamente na ABTS, Ade r|i1|1¢' IMCENTIVOLL
a crincao dos cursos bdsicos ¢ as reumioes
técnicas, participando com entusiasmo
11.1*. NODSSAS INICETIVAS,

Adolphe era, jd na época, um récni-
o Com |'Hil1'|u!~ l..lrJ:||1r.'l_irIIl..'J'|[:'I\. SCIM
pre disposto a amplid-los, aplicando as
MOVAS D8 |'|I:'III:3II‘_|"'!.I:‘\ I.j‘E\l“ll!f"-'{'i'l O Imier-
cados que, na época, estavam em ple-
na evolucio,

Mo I..I|IL'\FI 1||; ;|31'|L' l.!l.',' xiq‘h'!!'.‘nh'i-
mento do setor de acabamentos da Wa-
lita, arual Philips, Adelphe desenvolveu

MO .ik:ll\.:lll-lL'||‘(J\. CALre os \]l].li'I s
primeiras pegas de ABS cromado da-
quela empresa, Por ser um termopldsti-
i, O .Illu:Hl'N F'”;.'r”'lhi.i MovELs |;:|'|F||...‘|'1 e \I';."
sipn arrojado, ¢ o acabamento cromado
conferia maior beleza ¢ valor bs pegas fa
bricadas.

Em 1974 Adolphe aceitou ourros
desafios, ingressando na Coral, impor-
tante empresa do ramo de rinws, Em
1998 passou a atuar na Alba, no desen-
volvimento ¢ marketing de adesivos, 14
permanccendo ard o seu klecimento,

Minha amizade com J"uluh}hr 5C
consolidou através dos anes em que
muite compartilhei o seu convivio. E jd
toi dito que arris de rodo homem de su-
cesso tem uma companheira e esposa
dedicada. E o cuso de Mary Braunstein,
(ue sempre o incentivou € que, com
.-"'.1||rl]'l|'|r. formou uma bela familia, dei-
xando trés filhos e uma neta.

Todos aqueles que conviveram com
Adolphe tém a mais grata recordago e
r1'|L|-|IH |.|I|'|.I:,"|i|1||'|'||h\ | i'!l["rl_Ll i'lrL'I'I'l.,llllrJ.
do amigp, que permanecerd em nossa
lembranca.

Mozes Manfredo Kostmann -
Sdctoe Honordrio da ABTS

E.T.Es Manuais Compactas

E.T.Es
Automaticas
Compacias.

Estachio de
Tratamento de
Efluentes com

peossivel reuse.

Volumes diversos,

Tangues
rotatives
portateis em
polipropilena
de 01 a 40 kg.

Equipamentos o
acessari om
pelipropilena
ou PVC sob
projoto.

Revestimentos
aem polipropilens
e PVC
Sistema de

remoghs pars
borra do fosfate

Rua Franklin Magalhbes, 195 - 04374-000

labaguara - Séo Paulo - 5P
TeliFax: 11 5562.2849 Tel.: 11 5564.5043
marfipllas® m.br
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“Feijoada da ABTS" foi um sucesso

0 evento comemorou o 33' aniversario da ABTS

¢ 0 "Dia do Profissional de Tratamentos de Superficie”.

empresas e profissionais do setor,

ATOTECH ELETROCHE =T AL

erca de 250 pessoas, entre profis-
sionais ¢ scus familiares, garanti-
ram o sucesso do encontro come-
moranve do “Tha do Prohssional
l.j‘.' |'|.i|:i|'|'|'!.'|'|t(?‘- liL' }'I“l."l.'l-i.fl'il'.l e lil' i :"_{“
Aniversinio da ABTS”, ocorndo no dia
2 de agosio
O evento ftor promovido pela
ABTS no dia 4 de agosto dliimo
!.||.|..|.|'|L|\| t('“il.“— (§59 l'.';'ll‘l"-‘i!.!:l{il:l\ h".ir‘l‘l
agraciados com uma “eumbuca” alusi-
no Sitio Re-
canto faragud, em 5Sdo Paulo, e cujo
dpice foi uma feijoada acompanhada

vil 20 acontecimento

i,ll.' maaita .IlliI'I'I.IL'.-“'I. |'|'||..|:hiL.i AL 'n'.l'n"if =3
permitindo, inclusive, que grandes
bailarinos fossem descobertos — ¢ do

sorteio de varios brindes, entre os
quais um aparelho de DVD. A feliz ga-
nhadora foi Saskia ‘..:HIEI.‘.Il".'i'h Grecco,
da Citra do Brasil

O sucesso também foi possivel gra-
gas a0 apoio de alguns sécios patrocina
dores, que possibilitaram que o evento
fonsse :1|11pli.idn ¢ .|l“.u11__'|v.k'1r.' O MEor m-

mero possivel de profissionais do setor.

ENMINGHE -0ifd

OBriGADD A Tobpos

ITAMARAT PUGUIEL TOCANTES eguUELrTn

Congracamento

) sucesso era visivel na expressao de
alegria e contentamento dos participan-
tes, bem como no clima de congraga-
menno ¢ llL-'lLl..]![l'-IH.:“".

Cardo Bert, membro do Conselho
Diretor da ABTS ¢ responsivel pela orga
nizacao do evento, ao dar as “boas-vindas”
ans presenies, destacou a importincia do
CVETITD I.'|'|‘.||].|.l|.l|.:l IEl“ H I.]I:' .|~L:||.|.!!|'|.|.L;...HP |.|:|.'
associados da ARTS e |1ru|§\»iu|1..||l.

“Este evento surgiu de uma sugestao
de nosso presidente, Sergio Percira, que
instituiu o Ma do Profssional de Tra
MENNOas lll.' H‘ Ei'll:_'l |.|II. it' | = L,ilillu 'I'ﬁ,'l.'i“‘.ll. nes
ta data, a fefjoada promovida em come-
moracio do 10® aniversario da ABTG
{antecessora da ABTS), e assim homena
gear o Profissional de Tramentos de Su
i'lL'rIli‘. |I. Lllilﬁ I.Ei.l. Lll.".l'\'.“'ltl.'. "';E.,'I.i LTI
morado, sempre, no primeiro sibado do
més de agosto, concomitantemente a da-
ta da fundacio da nossa Associagio”,

Em seu discurse, Carlo Berti agra-
deceu ans "4.'r|1FJrJ.'-.'miq.'diH:-.'.H. que hd 33

anos tiveram a iniciativa de reunir os
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que tornaram possivel a reafizagéo deste evephr.—

—

Evento renwmin
antigos ¢ novos
profissionais

Levy (a esquerda): primeiro evento
de congragamento

empresirios ¢ téenicos na drea de trata-
miento de superficie ¢ criaram a nossa
Associacio. Inicialmente ABTG, hoje
ABTS. Na condicie de fundadores,
passo a citd-los nominalmente: Mowes
.'\1.|]|“IL1‘|I.? I\:HHHH.'IHII; I'I]l.‘l'l.\'ilL" RLILIH“I
Spier; Ermani Andrade Fonseca; Célio
Hugenneyer; Gastio Zapata; Woltgang
Muller; Ruth Muller; Hong Wah Me; ¢
.r"u|n|p]u' Braunsiein, a quem elevamos
i FICEs0 '“'ll"‘\.'ll!l.t'll“? I.I!'."\'illl:!l 0 50U !14"1-

samento no dia 31 de julhe”,




EFle também agradeceu is empresas
patrocinadoras (ver adiante), seus com-
panheiros de diretoria e seus colabora-
dores, com uma mengio especial 4 Eli-
sabeth Pastuseck Boito, da Edinter, ¢
sugeriu a todos que deixassem de lado
os problemas de dia-a-dia e estreitassem
as relagbes de amizade. “Espero que to-
dos saiamos d.ului mais formalecidos e
unidos”, destacou.

Carlo Berti ressaltou, também, ser
imprescindivel que, no mundo globali-
zado em que vivemaos, niio percamos de
vista a necessidade de uma interagio sb-
cio-profissional cada vez mais firme, vi-
sando fortalecer os elos que unem uma
caregoria profissional Ao amante. “As-
sim, faco uma convocagio L‘ﬁl_'.lﬁ.“l’.'ii'll para
que todos se associem a nossa ABTS,
[ANTO COMO SOCIO-ILVe COMO SOCio-pa-
rrocinador. E que todos aqui presentes
passem a ser divulgadores da missio de
nossa Associacio.”

Engajado na “Campanha dos 500
Socios” e empenhado em aumentar o
numere de associados, Carlo Berd acé
ji pensa em langar um “slogan” urili-
rando-se da prapria sigla ABTS: "Asso-
ciacio Brilhando de Tantos Sdcios™.

.\\II” I:,I{'I.._lllrl;"r I..,I‘,] :|!r'|'HN,|”. i !_'H‘L'.Ridn;‘ll-
te da ABTS, Sergio Fausto C. Gongal-
ves Pereira, major entusiasta ¢ incenti-
vador do evento, fez uso da palavra.

“Este evento estd sendo uma justa
homenagem ao profissional de trara-
mento de superficie, um segmento ex-
tremamente iMportante no ramo  in-
dustrial. Além disto, estamos comemo-
rando o 33° aniversirio da ABTS de
uma forma muito importante para to-
dos o8 que aram no setor. Realmente,
estamos vivendo um clima de .1|cg1'i:| e
congragamento’, destacou.

Alids, em seu discurso, Pereira fnzou
a importincia do tratamento de super-
ficic no cotidiano de todos nds — pre-
sente no despertador, no chuveiro, na
[I:i:l!l.n:."il'".l. nos |‘|‘|l.'|[l'1 dl._" E“K[l”‘“_“;ﬁ“ [ (4]
celular, entre outros -; bem como a im-
portincia da ABTS. Afinal, ela foi a res-
ponsivel pelo sucesso de eventos como
os EBRATS e os imimeros cursos de
palvanoplastia ji realizados.

Passado e presente

Passado e presente se reuniram no
encontro. Ao E.ﬁd“ di'l naova ]-.:L'ril'.lii.-l.l'.? quc
INEress agora no scuor LEL‘ [ratamento

Hoje 0 [&iaédt:|
Nosso Setor:

33AM05 DA ABTS
DiA DO PROFISSIONAL

Berti: evenio tornon o setor mais
Sfortalecido e unido

de superficie, estavam alguns profissio-
nais que fundaram a ABTG, hoje
ABTS, ¢ outros que, ao longo dos anos,
se tornaram fundamentais para o su-
cesso da Associacio. E importante lem-
brar a justa homenagem conferida com
o "Tilo de
maio/ 2000 aos fundadores: .ﬂn.di_'-fphc
Braunstein, Ernani Andrade Fonseca,
Ludwig R. Spier, Moses Manired Kos-
rmann e Ruth Muller,

Por nclnpln. entre os fundadores
estava Mozes Manfredo Kostmann, pa-
ra quem o evento marcou mais uma

Socio Honordrio™ em

etapa da ABTS e proporcionou a satis-
fagio do dever cumprido.

Num depoimento emocionado,
ele destacou que “os eventos promovi-
dos pela ABTS no sentido de cons-
clentizar os Flrtl!‘l.‘-!-iii mais do setor sio
uma prova viva de quem somos ¢ te-
mos a finalidade de promover a recno-
|n{_:i~t. ajudando no progresso da in-
diistria. Hoje, tudo volta 3 meméria.
Neste momento, posso perceber que
neste 33 anos de existéncia, a ABTS
criou rafzes, ganhou respeito, através
dos cursos de t,.-,.||1r';ir1::]1|:mi;| ministra-
dos por profissionais do ramo, que
ATNEITAM 4 eXpressiva marca de 79
realizagoes ¢ que na dltima edigio reu-
niv mais de 30 alunos. Considero a
ABTS uma associagio padrio dentro
do contexto industrial brasileiro, e a
renovacio total da dldma diretoria
comprova a performance ¢ o félego

Sérgio: justa homenagem ao
profissional do setor

que a associagio tem para alcangar no-
vos horizontes, acompanhando a evo-
lugio da recnologia para o setor. Por
outro lado, a criagio do dia do profis-
sional de g:ﬂv:umpi.lsti;i marca uma
nova etapa para este profissional, con-
terindo-lhe maior identidade ¢ orgu-
lhes profissional.”

Outro fundador da ABTS, Ludwig
Rudolf Spier destacou a importincia do
evento, no sentido de reunir pessoal que
estd mais acostumado a se trarar dumn-
te o trabalho. “Eventos assim permitem
fixar amizades que tendem a se diluir
com o tempo, propiciar troca de infor-
mighes. E muito importante a manu-
tengio da amizade dentro do nosso seg-
mento, principalmente num ambiente
saudivel e bonito como este”, destacou,

Alfredo Levy, primeiro secretirio da
ABTS, embora nio seja um dos mem-
bros fundadores da ABTS, encaixa-se
na categoria dos que, ao longo dos
anos, se tornaram fundamentais para o
para ele,
aquele foi o primeiro evento em que
reuniu todos os profissionais da drea de
tratamento de superficie para um con-
gracamento que, se pretende, seja
anual e que coincidiu com o 33° ani-

versirio da ABTS.

sucesso da associacio, E,

Patrocinadores

Como jd dissemos, o apoio recebido
das empresas do setor que patrocina-
ram o evento também foi fundamenral
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Spier: eventos assim permitem
Jfixar amizades

para o sucesso, Alinhamos abaixo os de-
P’Ui Menros d-”\ rE'F‘n'5f||1JTTlL'5 d.!b cin-
presas patrocinadoras,

“Considerando a nosa r{.lg.l'.l'{.'.i']':ll'hh.]ir.l
TP S8R0, !llt'r'.r” el ﬂ‘.ﬁ}fﬂ ﬂ'rf t'.l..fﬁi"”fdﬂ?“}_f
diariamente wm drduo rabalho, patroci-
namas este evento J.I'Jr-l.r entendermos gfiee o
miesmia levd mnito divertimente dos J.umﬁ_--
siorstis do seter ™

Harst Leo Alfes, Divetor da Atotech
do Brasil Galvanotécnica Lida,

“Patrocinamos o evento no sentidp de
cantribuir com a ABTS, ¢ queremos que i
asiaciagdo comtinge progredindo cadi vez
mais, proporcienando a unido do segmen-
to. Aftnal, eventos deste tipo sio importan-
tes pana a confraternizagio de todps”

Douglas de Sonza Fortunato, dire-
tor comercial da ltamarati Metal Qui-
miced

“Como uma ERIESE e diva bt 310
anas no setor, ¢ socia da ABTS também
nestes 30 anos, ndo prrra"rr.r'..'mrr.v derxar de
participar do “Dia do Profisional de Tia-
tamentos de Superficie”. Também busca-
mos promover o encontre de todos ¢ come-
montr este did, ¢ qUETENIOs gque et Comie-
mioricdo J."::-:fn“'.rn-:r' conte a4 existéncia da
ABTS. Afinal, agui ¢ possivel a unido de
fornecedores ¢ clientes da drea.”

Sérgio E C. G, Pereira Jr. e Carlps
Pereiva, Gerente de Marketing e Divetor
da Tecnorevest Produtes Quimicos Leda.

Kostmann: ABTS criou raizes,
ganhou respeito

"Patrocinamos este evento povegie dere-
ditarnos que ad ABILS tem fque ser LA
aberta, mais divigaca e mars r:hpmr.l’::rﬂ:. ¢
eventtos como este fazem com que a abmin-
géncia acontega. O patrocinio tombém pro-
p::-n‘:'un.r 5 chisto de I;n;r.r;'.."r;;lr;‘ T s ‘.l'!.rr-
puidar, dando acesso a mais pessoas. Sem pa-
frocinto, este evenio sevia mals elitisea, con-
stderando Erae LETIA T CHSTO LS alr "

José Carlos D'Amaro, Diretor ¢ Rai-
miiitido Gonzdles, Gerente GerallAmé-
rica do Sul, da Enthone-OMI do Brasil
Lica.

"k preciso rewnir as wirias geragoes de
pessoas gue participam ativanente deste

SegTReEntn de mercado, O Jovens devern sa-
ber as origens do setor. quem trabalbou
Jpara que o setor e a ABTY chegassem a es-
te nivel, ¢ eventos deste tipo sio funda-
FRETITALS p.r.rm i .r'.ifu NOFT. ﬂur Lt Lr-
do, patrocinar wm evento deste tipo possi-
bilita a participagio de um maior niime-
ro de pessoas que trabalham no ramo.”
Luiiz Gervisio F dos Santos, Divetar
Comercial da Surtec do Brasil Lida,

Anites de mats nada, o evento for fm-
partante por comemmur o5 33 anos de
atividade da nosa asociagdo. Fle tam-
bém permitin comemaorar o dia do profis-
stonal de galvanoplastia e promoveu sima
confraternizagio entre  fornecedores,
clientes e colaborados em geral do setor. O
principal motivo deste evento foi mostrar
que somos uma associagio unida e orga-
nizaa e guee os intevesses da classe sio dis-
ctiticlos ¢ :fpm:ﬂn!"a_; sempre no sentido de
busca dos intevesses dos envolvidos, sejam
eles jrunto aos drgdo s priblicos, privados e,
I.l'rrr'!:rf'f;r'--'fnuwrf. aliaeos ds movas tecrnolo-
gias. Também participamos porgue somos
sdcios-patrocinaderes ¢ colaboradores da
enittdade. "

Marcos Awricchio fr, Diretor, e
Carlos Eduardo M. L. Souza, Gerente
Administrative, da Niguelfer Coméreio
de Metais Lrea,

“Eventos assim tém importdncia pe-
fo prestigia que a ABTS busca levar aos
profissionais do setor. Este jd se constitur
num maior, que agora deve continuar.
Como patrocinador, nes aproximamos

Muita animagio na bora da ﬁ::;'nmfm COM MUsica 40 vivo
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mis dos profissionats. A nossa meta € es-
Larmips I]'."J'I'\I'.l'.l'.r{'."' e .|"-I'.|'.|"!lli.|'.‘I a8 PRI
da ABTS."

Francisco de Jesus Marins, Gerente
Comercial da Cia. de Niguel Tocantins

A .r'n.lj."'.-”'.'.ém'.'}.: deste eventte estd em
mostrar a toda a comunidade de trata-
mento de superficie que, além da parte
téenica da ABTS mestes 33 anos, bd to-

Saskia, a ganbadora do aparelho n’r. Iﬁ"ﬂ

da uma familia de profissionais. E este
evente sela a wnido entre todas as. em-
presas envolvidas na consolidagdo da
ABTS. Muiras pessoas pd ouvaram _,"m’..':"
da ABTS ¢ dgord tem a :J].’J.w':‘l.ru.:'.rl":!fl"r dle
l|r.lr]'.|"]'|'.;,'|'|lr.l.l.|'r {Jll.l" W EpEnto l(.'l'f.']'.'r'f”’f.l'.fﬂ'ri‘f'f -
do pela Asociagde, ¢ que cria sinergia
entre as pessoas. A nossa empresa, desde
1969, sempre apoiou a ABTS, mr.l"rl,ra:'u-
dente de quem esteja na sua Adminis-

tragdo ‘!Ju."w- dcreditamos fre isto iepd
fundamental para solidificar cada vez
mais a nossa Associagde.”

Fulvio Berti, Diretor da Tecnovolt

Indiistria ¢ Comércio Lida.

) objetivo foi aporar a excelente
imiciativa da Associagde em criar o "Dia
do Profissional de Tratamentos de
Superficie

) ;
.lf'”.l'lll"".r;' I,|"F..'-"H.' .‘j""..l' de fodos o Fienios or

lambém a Electrochemical

ganizados pela ABTS, porque acha
muito importante o papel da Associa-
|;'|'j'|'|'. fJfrIIff{'.f.'-"l'ln'l MR :'.u".":'i..l'fi PR ”JII” & In
tercimbio tecnoldgico entre as empresas
¢ o5 profissionais do segmento galvinico,”

Elidio Paschoal Varani, Diretor
da Electrochemical Comércio Repre-
sentagoes Leda,

“Foi com grande prazer que patvoci
namos Lo tmportinte evento. Saribe-
nizamos a ABTS '{u‘f'-:u 13 amos de exii-
EENCEd, i r.'.I'I;.n'l'f.-'.r.l'.".'.r rnluf:l-f.l' L .rl'lr'lr'.l'.'."rn'l"-."l' e
da 1;{.:!‘: .:.I'.P.'.'JII."'J':J_\H..' errr.:_f:."';':n..'. 2

Roberto Bernardigue, Diretor da
l".]'.t.l'p{.'ilrur do Brasil Ltda. -

Cromeacao, niquelacao,
zincagem e pinturas

As gancheiras Primor
sdo fabricadas em

ferro 1010/1020, aco
ioxidavel e ago carbono,

recebendo também
soldas reforgadas para
suportarem I wos 08
servigos de pintura.

No caso dos tratamentos
de cromeagiio, niquelagio
€ zincagem, as gancheiras
sdo protegidas por
plastificagio.

GANCHEIRAS

PRIMOR

Rua Padre lsidoro, 112

Fone: (011)6721-3747

GANCHEIRAS PRIMOR

Gancheiras PRIMOR &
Equipamentos Ltda.
CEP 03479020 - Sho Paulo - SP
Fone!Fax: (01136721-0070

hnpiwww. gancheiras-prmor com.be
e-mail- primaor@® st com b

L

UTOS PAR
DE SUPERFICIES

", LIQUiDos
ENTO

o BHIPS
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rem suas palestras, essencialmente téoni-
ceils, deverdo _fﬁm.a:ﬂz.rrr 0 sl IRIETeSSE l::z : :‘H T:Tm Drylac
e encaminhd-fo 4 ABTS através do — - 1Ha1E Somsindris e -
Fax (11) 251-2558, aos cuidados da Di- . . é
retoria Creloral, o o i e Paieszra Thowica Hiamarati
O palestrantes dispiem de recursos ke Mo e 3 Mesa-redonda de Tratamente de Effoentes
como refroprojeior, videocassete, micro- Rio de Jancire Junba a3 Corvo de Gunlvansplasnia
Sfone sern fio, mesa de som. Ne final da Canmpinai Jundbr idal2 Semindrin de Trataments de Effuentes
palestra as dividas poderio ser esclareci- Sdo Pl Junbo 2 Pualestra Téenica Enthane-OMI
das, arravés de perpuntas medindas pelo Sio Fawds Julso 1030 Curso de Gafvangplartia
representante da ABTS, Siw Pawdo fuiva 18 Palerrra Técmica Surtes
As informagées referentes aas cursos ¢ Curitiba Agusto O a 25 Courso dde Cuelvanaplosia
semindrios poderdo ser obitdas na secre S Pasils Apwis 30 Baleitra Ticwied da Citre
taria da ABTS, pelo Tel (11) 251-2744, Joinville Setemby i7a2i Somindric de T vo de Eff
assim como a viabilidade de rvealizar Sio Panla Seremed Fre Palesrrs Ticwica
:;:’;;‘;d:’" sutras cmtres, fora de Ourabra 154 19 Semindrio de Tratamento de Eftuentes
Ko Pauilo Chutubrn a1 Palesira Téemica | Mesa-redonda
Ko Paulo Novembre 05223 Carrsw ole Galvanaplartia
Ko Pawls Novembra 29 Palertra Técnica

o J"rrrgn:m-lrdn :u'_f'ﬂ'.r;: i m'rr.rmi'-jn

Linha de Produtos Hypoca
*'(lorg 1(loro TubleteasCoagulanteledDosadores

W

Fale com LAl
quem entende e
de tratamento

de dgua !

-

ARCR\

CHAME ! (11)4028-8000 - hypocal.com.br

F




f Uma nova geracho -ﬁe banhos que permite obter depésitos
altamente brilhantes e dicteis, com excelente distribuicao de
camada e receptividade a diversas passivagtes.

Substitutos para banho de cromo
Trata-se de uma lipa de niguel com tonalidade multo
semethante & do cromo gue pode ser aplicada em pecas a
granel, por meio de tambor, ou em gancheiras, especialmente
guando se tratarem de pegas de geometria mais complicada e
dificeis de processar nos banhos de cromo. Apresenta supenor
resisténcla & corrosdo @ facliidade no tratamento de efluentes

nmm
Novo processo, que possibilita o trabalho em temperaturas mals
altas, proporcionando excelente brilho em 1an;$ faixa de
densidade de carrente.

Cobre alcalino sem cianeto
E um processo para uso em gancheiras, tambores e instalagbes
continuas.
Pode ser aplicado sobre ago, Zamack, ago inoxidavel, latdo,
magnésio & outros, proporcionands, ainda, uma otima base

para niguel brilhante

Preserve a natureza vocé também! Consulte-nos.

@ 1=Cno3EVEdr

Awerida Real, 105 - D6479-200 - Aldeia da Serra - Banuer =57 Tel 11 41922129

Fax 1141923757 dialspace.dial.pipex.com/ivh/brasilLhtm  tecnorevest@uol.com.br




15 Programa Cultural

Palestra enfoca sistemas de passivacao

[ ]

“ istemas de Passivacio
Isentos de Cromo Hexa-
valente para Fincados e

Zinco-Ligas Eletrodepo
sitados — Aplicacio ¢ Resultados”.
|.'.'1||.' S ] ||.|||||I.'I li.l I_hl]l."\ll.l F'!lrl.]-
maovida |rr|.': ABRILS ¢ E1q_'|n SINIDI-
SUPER no dia 28 de junho dlomo,
no auditdrio da FIESE em S3o Pau-
lo. A apresentagio foi de Eduardo
Jodo Torri, gerente do Setor Auto-
motivo da Enthone-OMI.

Ele iniciou explicando que a
LCONYCrsaon l.iL' L.!“h[lill'\- CONTT CNCHTGE=
oS, Oou p.t\~i1.'.1|.|.'1|r crimica, nio ¢ st
usualmenie .+i1|ig.|d.| sobre dupq]l.i-
tos de zinco, como também sobre
OUEFOS metais, com o propdsito de
ILUMENTAD 3 MESISICnNCld a4 COrrosido o,
I.II'I'III'I;.'III. COITID l;"\...l.l.'li_'llll.' ]1.1‘“_' |1.'||.|
acabamentos Organicos.

Apds entocar o porqué da apli

A platéia participon ativamente
P

cacio do zinco, Torri enumerou os
objetivos multifuncionais para aten
der is necessidades da indvstria, bem
como dissertou sobre as vantagens da
conversio de camadas com o uso de
cromatos hexavalentes, incluindo co
loragio, autecura e boa resisténeia i
COMmosan.

L) gerente da Enthone-OMI tam-
bém dApresenton as vantagens ¢ des

vantagens dos passivadores azuis tr

vilentes, da passivagio amarela tri-
valente e dos passivadores negros,
t‘k'”'l LTIy A% -..Lr.L-\Ig'rE"'\IJII._Jl. HL‘I'.I]\
dos FI.I\Hi\'.ILIII:I'L"\ trivalentes,

0 desenvolvimento de tecno-
logias para o aumento da resistén-
cia & corrosio das camadas de zinco
}hl\\‘l'\..l.\!.!'l esiE em COneinme I_"\"llll_l-
gio. Tedavia, hoje, nos defronta
mos com dois desafios: aumento da
resisténcia 3 corrosio e -g'|||||.ir1.|l,.'|c:-
dos ph:dulnt toxicos, dentro das
novas exigéncias ambientais. Estes
desafio estd sendo enfrentado atra-
Y3 LIL' novas [L'L”H]”Eil-iﬁ. LI o
aprimoramento dos indices de qua-
lidade 1'L':[|u'm|.|. Certamente, 90%
dos tradicionais cromaros hexava
lentes serio substituidos nos praxi-
Mas anos, COIm wimna:a E'"i.'liil.l.ﬂ'l'lil ..1|.|..|.I,'|"
[;.‘I.H;.l.i] I.i‘:l'l F'l';:ll CH50% © h{'u]l.[;"r'll,_"i.'ll.

operic ionais , concluiu Torri,

Protecao contra corrosao é tema de palestra

palestra técnica promovida

pela ABTS e pelo SINDISU-

PER no dia 18 de julho tle-

mao, no salio nobre da FIESE

em Sio Paulo, tratou do tema
“Situagio Arual das Exigéncias So
bre Corrosio dos |h'p:n|h|a de
Zinco e |.|.L' Jinco ] -:!_E,l\ |.|_.h. _\‘\-1:1“[._[-
doras nos Estados Unidos”™.

O apresentador foi Mabil Zaki,
i.lIIL'IIlr lecnico & d-.' mar |Lc|!'lu:._: In-
rernacional do grupo Surlec, ¢ o
rema fol .Lpr;'\.-.'u[,n|u através de re
cursos visuais ¢ tradugio simulid
nesl,

Faki atua na Aliada americana
do {illl]m. situada em Cleveland,
‘\hl\'l I.' I..ilill.l. "'Ili'lr{_' D05 NOVDS P[il
cessos de “cromatizacio”, as solu
gies de passivacio a base de cromo
||-I'I-.|]L'an' l.I,l.lL' !'lt’iIE'HI:LHn:I.lIH RS

||ll.l11l'\ '.1|"-'l'.'l'~il\. LTI rl'.ll'l'--l'l.IH_'[I'

Le, -lrlhll'n'|ll ¢ prefto com F!'I".I[L-,.In F |
corrosio branca SUPCTior aos Proces-

5015 l.l".' |1‘.|.‘-"i:|'~'.|.l.. a0 ATUALS.

Zalki conseguiu prender a

atengdo dos presentes
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QUANDO DUAS FORCAS SE UNEM. |
QUEM CANHA F © MERCADC!

A GALTRON e a IKG aliaram a qualidade de seus produto com

a experiéncia bem sucedida de 20 anos de atividades.

Uma parceria que proporcionaria ao mercado
um melhor atendimento, com o desenvolvi-
mento de novos produtos, o aprimoramento |

da assisténcia téenica. a eficiencia do controle |
e dos processos, a agilidade da entrega dos

produtos e pre-

COs mais
compeli-

livos.

POTENCIALIZANDO A COMPETITIVIDADE
EM BENEFICIO DO MERCADO

.
rr"'q_]

Crudrriic 1 - I l

ll

Ity Quimica ¢ Metalirgica Luda, Galteom Quiimiea Iol, ¢ Come. Lida.
Rua Antimio Ribeiro Mendes, 2.1 1 Rua Barra oo Turvo, 56 = Il latinga
OH32-000 Caxias do Sul RS E52Z-155 Campinas 5P

Fone/Fax: (51) 221-1576 Fune/Fax: ( 19) 3225-8801

e=mail: ithg@visan.com. b e-mail: galtron@galtron.com.br




79° curso de galvanoplastia

H_____ - ___ e Oks
— A h.“‘-_- - b ]

E crescente o niimero de participantes do curso

érgio E C. Gongalves Pereira,
presidente da ABTS,
Carlos IYAmaro, diretor cul-
tural da Associagio, Esres for-
790 Cur-
so de Galvanoplasna  promovido
]11.'|:l ABTS e prln SINDISUPER
no periodo de 10 a 30 de julho il
timo, no prédio da FIESE, em Sao
Paulo.

José

ram os coordenadores do

A colauto destaca-se nos servigos de
protecac de superficies, oferecendo aos
clisntes excelanta recurso atraves da;

|
| consiste na aletrodeposscisn
detinta

transforma toda o materksl
ramanida, aim resicdus gue

Tranaportsdor com
dinpositive para pinturs

nao ||1:|rlr|1: a nalurars

consksta na undio de chapas
@ paingis flangeados.
suscetivels &4 corroséo &
enirads de Sgun

o
colauto sdesivos 8 massas tda,
Av. Bandeivamies, 650 - 0.1, Bandairinhas - 32501-370

Batim - MO - Boasil Tel 31 F583. 7404 Fax 17 3567 7408
| Sd0 Faulo FABs 1) GSE.80TY

-

150

P |‘l,|11 il llIul!a:
E—

Catnlorese

exposito-
res deste impor-
encontro
para os profissio-

ante

nais do setor fo-
ram  Adalberto
Fernando Bans-
ta, Adolfo Reim-
berg, André Luiz
\vriliLiI’.'l'.i"l't'h]{i,
Antbnio Carlos
Sobrinho, Antd-
nio Magalhiies de
Almeida, Carlos
Alberto  Amaral,
Gerhard Ere, Ma-
ria Silvia Gongal-
= I’L‘FL‘il.i, H‘Il'l‘l.'ltﬂ1 ."{'il'“t.,l [il;_" *'lllll;:l\.
Wady Millen Janior ¢ Wilma Ayako
Taira dos Santos. Estes p:l':rﬁ:ﬁin:];ii:.
fazem LI‘I‘ CUTSD 4|n ,Liiil\'iil1l1[T|-lhli:i d:;
ABTS um dos melhores foruns para o
aprimoramento dos profissionais do
SCTOT, I'IL'FH LMo rl.ll:-l 0 ir]lrlu]nk_{qﬂ Lil_"
novos profissionals neste SEEmento,
(s participantes receberam infor-
magbes sobre: quimica, equipamentos
para ]_,11~.1|1n|1|.mu pré-tratamen-
to quimico, eletrolitico e mecini-
1, banhos para fins téenicos, ele-
ll'ul|t'pnhig.in de zinco e suas ligas,
de cobre, de niquel ¢ de cromo,
metais preciosos, controle de pro-
CCRS05, kil{_llilﬂh i|||pr|:_~;un~:, !.(:.‘J.H.I-
zacio, rratamento de efluentes, ele-
tropolimento ¢ anodizagio. .

Participante do curse recebe
“Guia do Usudrio de Tratamentas
de Superficie”, oferecido pela
EDINTER
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' Participantes do 79°
Curso de Galvanoplastia

Rowamgpela Miines Pernes

ALIANCA METALURGICA £ A

Fabwricio Renati H|I||r|!:_l.|n Biclln

ARMCE) [N} BRASIL 5. AL

Crustave Ramos

ATOTECH D6 BRASH. CADVANOTECNICA TTTAL
Amtomo Lue T

ALUTONOMO

Mauricio de Camargo Penreada
BANDEIRANTES UNIDALDE GALVANNCA [T
Josd Soans Santana, ”ll::;:ll N.II'!_';I.':HII il Frevias Gacta
BRASMETAL WAELZIOMZ 5 A IND, COM.
Regislame Angelica V. Francsoo da Sibva Barouchee
1A PARAIRUNA DE METAIS
Carda Viviane U Werknamer

CITRA M3 BRASIL COMERCIAL £TDA.
Aidalen Flias H--rlr;:"\. Adilsan Silvano

COATS CORRENTE LTTMA

Alberto Shunati Kancke, Dianicla de Paula Fernandes
CERAMICA E VELAS DE ¢ TNICAD NGK D)
HRASIE

Flavies Buena Sanno
ane’ DEGUSSA METAIS CATALISADORES
lvan Caroin
EMBALAGENS ZENITH LTDA.

Valmar Lopes Viana

FOSFALIN TRATAMENTO DE METAIS LTDA
Getulio Percira Cruz
FOSFER PYECAPAGEM E FOSFATEZACAD L1134
Ciivwana Botequia

Gl ISCHAMENTOS MECANIOOS 1TDA,
Andrdia Cristina |h'r|_';.1r||.|d|:

José Dibson da Silva
INAPEL EMBALAGENS
L SHAYER e CIA. ITDA
Amarildo Alves Ferreira
MEVISA INDUNTRIA E COMERCIO LTTIA
Marcos Nogueira de Assis
NAKAHARA NAKABARA CiA. LT,
I |IJI|.'|:I|11|.'r}: Hriwila |{|I|.|:||r:||n Aranha
NOVA METALURGICA IND. E COM. LTDA
Chiucho Antomio Cadoso
PARKER HANNIFIN IND, COM,
Braulio Corréa de Almeida Filho

ARCLE DE MATERIAL AERONALUTICN
DO GALEAD

Alfredn Josd Barbosa de CHiveira

PARCUE [DE MATERIAL BELICO DA
AERONALTTICA

Mana de Fiuma M. de Uaralho

SARC) SISTEMAS AUTOMOTIVEOS LT,
Celise Benvenutn Fernandes, Fermando Goncalves
Carminhodi

SURTEC IND BRASIT. LTIA.

Mamosel Vieira da Silva

TANES IND. COM. BIfUTERIAS

Fldvea Sowza Nerva

TECNOREVEST PROCNTTCS QUIMICTS 11T
WViadimir Siding Martins Bl

VIDED SOM MARTINS E FILHO ETDA.
Dansela Perdi

FALE IA FONTE SISTEMAS DE SEGURANCA
LA




RETIFICADORES

rocessos Eletroquimicos

. N

e Lineares ou Pulsados
® Polaridade Simples ou Reversivel

Filtros LC atenuam o
“RIPPLE” ate 0,1%

Sistema de controle

com cartoes eletronicos
tipo “Euro-card Plug-in™
facilitam a manutengao.

» Tensao de Saida
ate 800 Vec

* Corrente de Saida
ate 20 KA

* Interface com
CLP ou Computador
, - de Processo
Aplicacoes

e Manufatura de aco e Acabamento de Metais e Quimica
- Limpeza, Eletro-Galvanizagcao - Anodizacao / Coloracao - Pintura Eletroforética
- Zincagem ou Estanhamento - Cromagéo - Processo de Eletrolise
- Cromo Duro

L) adadelcO sistemas de energia

A cda Cox CEP: 064 13-000 - Boruen - 5P Fone: 55-11-4199-7500 - Fax.; 55-11-4161-3307
-I?HF_] 7 W am.br B =M rcial(@odelco.com. br




15 Matéria Empresarial

Dicas para adquirir uma ETE

Varios motivos envolvem a aquisicao de
uma ETE, e nem sempre a op¢ao acaba
sendo a mais correla.

sta ¢ uma "Matéra Empresarial” diferente, 3 medida
que enfoca os passos para a aquisigao de uma Estagio de
Tratamento de Efluentes — ETE, assunto em destaque
nesta edigio de Tratamento de Superficie.

O abjetivo ¢ fornecer elementos para que o mercado
possa distinguir os diversos orgamentos de equipamentos pa-
ra tratamento de efluentes - na verdade, um passo-a-passo.

Afinal, como diz Luis Carlos Rocha, diretor da Scien-
tech Ambiental, que fornece as "dicas” sobre o assunio, vi-
ros clientes niio sabem avaliar os orgamentos ¢ algumas
vezes fazem a opeio pelo mais barato, o que, na verdade,
nem sempre atende a real necessidade da empresa. “Diver-
sos itens podem ndo estar agregados e, quando as empresas
se diio conra, jd € rarde, pois acabam necessitando de outros
itens que precisam ser adquiridos separadamente, onerando
mais o projeto. Desta forma, vale aquela madxima 'O bararo
sal caro , afirma Rocha,

Consideracoes
Inicialmente, o diretor da Scientech informa que, peral-
mente, a aquisicio de uma Estagio de Traamento de
Efluentes ¢ uma decisio dificil para a maioria das empresas.
E 0s motivos para essa dificuldade sio vdrios:
* Processo relativamente novo, em formacio académica;
*  Nio existe um mimero suficiente de profissionais Espe-
cializados em processos de traamento;

Variedade nas propostas téenicas € comerciais, embora
para uma mesma aplicagio e meta de resultados;
Existéncia de virias tecnologias de tratamento e de uma
grande variedade de processos de automagio;

*  Grande mimero de novas empresas que ingressam no se-
tor de ETE, nem sempre com a experiéncia necessdria.
“Normalmente, a aquisigio de uma ETE tem de ser rea-

lizada em prazos curtos ¢ por necessidades que variam da

obrigatoriedade da instalagio pelos drgios ambientais a

conscientizagio ecoldgica”, explica Rocha.

Motivos
Geeralmente — acrescenta ele - os principais motivos que

levam as empresas a adquirirem uma ETE sio:

* Implementagio de linhas ou equipamentos que gerem
cluentes;

* Arendimento as exigéncias de normas de qualidade ¢
ambientais, como a [SO 14000;

*  Busca da diminuicio do consumo de dgua através da re-
ciclagem ¢ reuso da dgua tratada;

*  Modemizacio de instalagoes;

* Ingeréncia dos drgios ambientais;

* Conscientizagio dos administradores da necessidade da
gestan ambiental,

“Considerando as dificuldades para a aquisigio de uma
ETE, criamos um roteiro orientativo que visa a facilitar o
processo comparativo das vdrias propostas possfveis, auxi-
liando os empresirios ¢ rumpnidun".s a nao cafrem numa
tentigio comum, que ¢ comprar um equipamento de bai-
x0 custo, mas que nio atende is exigéneias legais ou, se as-
sim o firer, a custos muito elevados”, diz o diretor da
Scientech,

Passos basicos

De acordo com ele, sio trés os passos bdsicos para a so-
licitagio de uma proposta para a aquisicio de uma Estagio
de Tratamento de Efluentes.,

1° Passo - Definir, com a maior precisio possivel, qual ¢ a

real necessidade da empresa em relagio ao processo a ser
implementado. Para isso, ¢ de extrema importincia que
se faga a caracrerizagio dos efluentes, determinando -
pos ¢ volumes, periodicidade de descartes ¢ definigio
dos processos de tratamento de superficies. “Também se
deve urilizar as informagies obridas sempre nas capaci-
dades produtivas mdximas.”
O diretor da Scientech alega que a ETE ¢ dimensiona-
da com estas informagbes ¢ omiti-las ou reduzi-las, com
o pretexto de redugio de consumo futuro, pode gerar
uma instalagio subdimensionada,
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Prajetos adequados a drea dispontvel

2° Passo - Selecionar as empresas que irdo participar da
concorréncia. Nesta etapa, € importante buscar no mer-
cado referéncias sobre as empresas selecionadas, abran-
gendo comportamento ¢ histérico de cada uma, bem
como uma andlise de seu curriculo. Também ¢ preciso
conhecer a relagio de clientes e entrar em contato com
alguns deles.
Passo - Estabelecer com os fornecedores uma relagio
transparente, onde seja demonstrado o que realmente se
deseja. “Neste passo ¢ definido se o processo serd por ba-
telada ou continue, com operagio manual ou auromdri-
ca, o nivel de auromagio, o espago ocupado, os tipos de
equipamento, etc. Agindo desta forma estaremos evitan-
do grandes variagbes nas propostas técnicas, 4 medida
que isto promove um padrio de oferta. E rambém ob-
servamos que as grandes vanagbes de prego, muitas ve-
zes, devem-se aos diferentes niveis
de auromagio”, esclarece Rocha.

Dee uma forma resumida, & possi-

vel dizer que a solicitagio de orgamen-

to precisa ter:

*  Caracrerizagio dos efluentes;

*  Dados sobre os volumes ¢ descri-
cio dos banhos de tratamento de
superficies;

*  Teriodicidade dos descartes ¢ tro-
cas parciais de banhos concentra-
dos;

*  Dados sobre os volumes das dguas
despejadas continuamente por ti-
po de efluentes;

* Limitagoes de drea para instalagio.

Su

Analise das propostas técnicas
Rocha ambém diz que ¢ de extre-
ma importincia que haja uma avalia-

dade, a relagio entre 0 menor e o maior
dimensionamento pode chegar a ser de
1 para 10.

"A pritica comum do mercado ¢é
imaginar que a média ¢ a correta, mas
nem sempre isto € verdade, Algumas
empresas projetistas utilizam-se apenas
dos cilculos dimensionais existentes na li-
teratura especifica, e esquecem que alguns pa-
rimetros em tratamento de efluentes sio muito varidveis.
Além disto, ¢ necessdrio trabalhar com margem de seguran-
ga para eventuais picos no sistema. Quando nio se conside-
ra este pico, erra-se por subdimensionamento. Normalmen-
te, as informagoes fornecidas ndo sio fidis A realidade do
despejo, ¢ € neste ponto que a experiéncia das empresas for-
necedoras supre a deficiéncia de informagies,”

Especificacoes dos produtos

A transparéncia ¢ a qualidade das informagbes conridas
na parte descritiva dos orgamentos de equipamentos e ser-
vigos sio de vital importincia para a andlise da proposta.

Em tratamento de efluentes, o que se vende nio ¢é sim-
plesmente uma méquina ¢, sim, um conjunto de servigos ¢
equipamentos que incluem projetos, instalagio, treinamen-
1o ¢ acompanhamentos pés-"start-up”, além de uma consul-
toria em relacio i possivel reducio de emissio de efluentes
na fonte geradora,

Rocha esclarece que, como algumas empresas nio dis-
poem de técnicos para andlise das propostas, por vezes ficam
sujeitas a fornecedores inexperientes ou oportunistas que
vendem a ETE pelo rdtulo “Estagio de Trammento de
Efluentes para vazio X". “Isto eqiiivale a comprar um vei-
culo rotulado como ‘Automdvel que chega a X km/h', sem
mencionar a marca, a poréneia, a ca-
pacidade de carga, a especificacio do
MOTOE, 0 CONSUMO € 0§ OpCionais ins-
talados.”

Portanto, na aquisigio de uma
ETE ¢ essencial que as especificagies -
capacidades, tipos de material, tipo de
agitagio, bombas, margem de segu-
ranca ¢ outras — sejam detalhadas no

fornecimento,

Equipamentos

Sio descritos a seguir, de forma su-
CIne, 0% cqmp:lml:nms TS COIMmuns
utilizados na ETE, bem como a fina-
lidade de cada um.

Segregagio ¢ Acimulo de Eflu-
entes - Para um bom projeto de ETE,
¢ imporgante segregar corretamente os
diferentes tipos de efluentes, separan-

¢do correta das propostas recebidas.
Segundo ele, as diferengas sio o
grandes que para uma mesma necessi-

rmuummm arendendo as
normas IS0 14000

do-os por dassificagio, métodos de
trARmMento ¢ COnceniragio,

Arravés desta segregacio determi-
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Fiacil acesso para manutengio

na-se a quantidade ¢ os volumes dos tanques de acimule
¢ equalizagio dos efluentes. Segundo Rocha, neste seg-
mento do projeto nio ¢ recomendado usar tangues em al-
venaria revestidos contra os clementos corrosivos - jd exis-
tem restrigoes a este tipo de tangue. O ideal & urilizar tan-
ques em polipropileno ou polietleno.

“MNos projetos elaborados pela Scientech Ambiental uri-
liza-se como padrao o dimensionamento de um tanque de
contengio para receber os liquidos de possiveis vazamen-
tos. Cabe destacar que esta ¢ uma exigéncia da norma [SO
14000."

Bombas de recalque - E preciso ter um cuidado espe-
cial com as bombas numa ETE. Qualquer falha pode gerar
um transhordamento ou uma parada no processo produti-
VO, 0 que gera prejuizos significarivos, Para evitar este tipo
de problemas, o diretor da Scientech diz que a recomenda-
¢io ¢ selecionar equipamentos gue sejam resistentes ¢ com
facilidade de manutengio, "Outra recomendacio impaor-
tante € ter sempre equipamentos de reposigio e, se possivel,
equipamento instalado em stand-by.”

Instalagoes Hidriulicas e Elétricas - Deve-se prestar
atengdo a este item no orgamento. Rocha alerta que algu-
mas empresas nio fornecem mio-de-obra ¢ marteriais ¢ nio
explicitam isto na proposta. “Todas as instalagtes da Scien-
tech Ambiental sao fornecidas montadas por funciondrios
qualificados, seguindo as normas nacionais ou de acordo
com as especificagbes de cada empresa.”

Sistema de tratamento fisico-quimico - Tratamento
Hnil._'n:l-qul'lulun E0 ProCesso als Comum L{L' [rAGAMmEeno IL{('
efluentes. Em resumo, pode-se dizer que um tratamento
quimico ¢ feito para separar fisicamente os contaminantes
dos efluentes.

O diretor da Scientech diz que hi, basicamente, duas
formas de tratar os efluentes de linhas de tratamento de su

Reatores de tratamento com agitagdo mecanica

perficies: por batelada ou por fluxo continuo. Nos dois ca-
508, 05 parimetros mais importantes sio o volume, através
do qual se determina o tempo de detencio hidrdulica, e o
sistema de agitagio, que promove a mistura do efluente
com os reagentes de tratamento,

(Juanto ao sistema de agitagio, pode ser por insufla-
mento de ar, que promove agitagio mais lenta, porém com
menor custo de investimento, ou um sistema de agiagio
mecinica, que apesar do custo inicial maior, ¢ mais ehicaz
na homogeneizagio, o que faz com que as reagdes sejam
mais rdpidas ¢ o consumo de reagentes quimicos diminua.
Nestes processos, 05 equipamentos sio chamados de reato-
res - tangues que permitem o controle ideal das reagbes”,
informa Recha,

No processo por batelada, usado para vazbes menores,
os volumes de ranque tendem a ser maiores, pois conside-
ra-se, no tempo de traamento, o tempo de enchimento e
esvaziamento dos mnques. Jd4 no processo de traamento
por Huxo continuo, a base de funcionamento ¢ o de manu-
tengio do equilibrio.

O diretor da Scientech diz que os dois sistemas sio
equivalentes em seguranga, mas apenas o por barelada po-
de ser operado manualmente.

Unidades de Floculagio ¢ Decantagio - Apds os
efluentes receberem o tratamento quimico, a eles sio adicio-
nados reagentes que auxiliam na separagio solido-liquido.

Unidade de decantagio
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Painel de comando elétrico

Para a floculagiio sio unilizados polimeros de cadeia lon-
ga, conhecidos como polieletrdlitos. A separacio ocorre em
decantadores, que podem ser de fluxo continuo ou estiri-
co. Os de fluxo continuo sio otimizados com o uso de la-
melas, € também sio denominados de decantadores lame-
lares, exigindo normalmente um tempo de detengio hi-
driulica menor ¢ a dgua rratada sai por transbordamento.

Os residuos sélidos, em forma de lodo, se acumulam na
parte inferior do decantador. Para ambos, sio de extrema
importincia os volumes e drea superficial, para que sua efi-
ciéncia nio seja comprometida.

Unidades de Desaguamento - O lodo acumulado no de-
cantador tem grande volume, por seu alto grau de umidade.

Seu desaguamento pode ser feito por filiragio simples
em leitos de secagem, decantadores centrifugos ou filtros-
prensa. A diferenga entre eles ¢ a redugio da umidade ¢
conseqiientemente a redugio de volumes e custos de dispo-
sicio final dos residuos.

Unidades de Polimento de Agua - A dgua tratada po-
de carregar, apds a decantagio, particulas em suspensio que
ndo ganharam peso suficiente para decantar. Para melhorar
a qualidade da dgua tratada ¢ aconselhdvel utilizar fileros fi-
sicos, pressurizados ou naturais, bem como filtros de candio
ativado, aumentando, assim, a qualidade final do efluente
tratado.

Sistemas de Automagio - Rocha esclarece que existem
infinitas possibilidades para automagio de uma ETE. E tam-
bém diz que ¢ impornante para o comprador estar ciente do
tipo de automagio que convém i empresa, solicitando que
se descreva quais sio 0s componentes, equipamentos ¢ mar-
cas, pois existem grandes diferengas de pregos ¢ qualidade e
estes itens nem sempre estio explicitos na proposta.

“A Scientech Ambiental tem como caracteristica ofere-
cer 0 maximo possivel em automagio com o menor custo,
chegando a fornecer, em alguns casos, instalagbes automi-
ticas a0 mesmo custo de uma manual”, acrescenta.

Por outro lado, Rocha ressalta que nio € s6 a recnologia

que ¢ importante na decisio de compra. Outros fatores sao
igualmente importantes.

Contatar clientes

Antes de decidir pela compra, ¢ preciso entrar em con-
tato com os clientes ji atendidos pelo fornecedor e verificar
hd quanto tempo a instalagio existe, se estd de acordo com
o que foi tratado, se tem um bom suporte para eventuais
problemas e, principalmente, se a qualidade da dgua estd

dentro dos parimetros exigidos por lei.

Visitar equipamentos ja instalados

Outro item muito importante € solicitar uma visita a
um sistema jd instalado. “Melhor ainda, ndo vd sozinho, se-
gundo o velho ditado ‘duas cabegas pensam melhor que
uma’: enquanto um acompanha o representante, o outro
pode conversar com o operador da estagio. Eles trabalham
tados os dias com o equipamento ¢ sabem dos pontos que
podem ser melhorados. E necessdrio, também, analisar o
“layour”, bem como os detalhes de fabricagio, como aca-
bamento, estrutura, espessura das chapas erc.”

Instalagao e Treinamento

A ETE nio dispensa mio-de-obra qualificada para sua
instalacio. Assim, o diretor da Scientech aconselha a venifi-
car se o fornecedor utiliza mio-de-obra prépria e qualifica-
da ou se o servigo ¢ terceinzado. Afinal, diz ele, isto é mais
uma garantia de que o equipamento serd montado de acor-
do com o projero, sem atraso € riscos para a empresa, pois
eles estdo trabalhando dentro de suas dependéncias.

No “start-up” do equipamento, ele também aconselha
solicitar que o mesmo seja realizado por um wéenico da em-
presa fornecedora, e que seja oferecido um treinamento pa-
ra 0 manuseio do mesmo. “Nesta hora seria inreressante
possuir kit's de andlise para verificar o resultado do trata-
mento’, conclui Rocha.

Pos-venda

Um outro ponto fundamental a considerar € a estrutu-
ra do pds-venda, sobretudo a assisténcia réenica.

“Imagine que uma bomba do equipamento parou e que
o motor utilizado nio renha as pegas de reposigio no mer-
cado. E que vocé estd em Sdo Paulo ¢ a empresa fornecedo-
ra em Curitiba. Levaria no minimo dois dias para resolver
o problema. Por isso, identifique, no orgamento do equi-
pamento, os itens que carecem de manutengbes preventi-
vas ¢ se sio de Ficil manutengio. Algumas empresas solici-
tam que os motores ¢ bombas, por exemplo, sejam de uma
marca que jd exista dentro da empresa e para as quais man-
tém pegas de reposigio no estoque.”

O ideal, neste caso, ¢ que se conhega qual é a preocupa-
¢io que o fornecedor tem em r:iaqiohmanumngn pois
os melhores projetos & prevéem este item, utilizando-se de
materiais, pegas e equipamentos de boa qualidade e baixa
manutengio, nio se esquecendo de deixar espago para fiicil
acesso a itens de manurengio.
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Scientech: 145 ETES instaladas

Scientech Ambiental foi findads

em 1993, para prestar servigos de
consultoria, projetos e equipamentos
para tratamento de efluentes.

E sempre adotou uma postura de
oferecer sermfos ¢ equipamentos com
pﬂd‘m qualidade acima das exi-
géncias do mercado, “Pensando nisso, a
empresa efetuon fortes investimentos
em tecnologia, desenvolvendo equipa-
mientos que garantem excelentes resul-
tados nos efluentes tratadps. Hoje jid te-
mos instaladas 145 ETEs em todo o
Brasil”, enfatiza o diretor.

Entre as ferramentas utilizadas pe-
la empresa podem ser destacadas as de
desenho assistido por computador, di-
mensionamento de alimentiadores eld-
frices, ciloulo de ito, dirmen-
sionamento ¢ selegio de protegio (fusi-
vel e disjuntores), cilculo de perda de
carga ¢ vazdo hidrdulica e dimensiona-
mento de tubulagoes, além de ferra-
mentas para o gerenciamento de proje-
tos ¢ informagbes.

A empresa também executa grandes
investimentos em treinamento, atwali-
zando constantemente seus profissio-
nais para assegurar um elevado grau de
capacitagio e fornecer as mais atwais
solugoes aos clientes. "Através desta pos-
tura, a Scientech Ambiental condguistou
a confianga dos seus clientes e fornece-
dores, realizando projetos para os mais
variados segmentos”, diz o diretor.

Gestao empresarial

A Scientech Ambiental busca, de
forma sistemdtica, um continuo aper-
feippamento na Gestiao da Empresa,
com um esforgo que ¢ realizado “de ci-
ma para baive”, entendendo-se com is-
to a busca pelo aperfeicoamento de seus
[processas internos, como relagbes com
os clientes, com os fornecedores e, ain-
da, as relagbes profissionais entre as
pesioas que fazem a empresa. Desta
forma, o conbecide cicle PDCA (Pla-
nejar - Agir - Verificar - Re-Agir) ficou
icorporado na rotina da Scientech.

Parcerias
A Scientech Ambiental vem bus-

Fabricagio pripria dos
equipamentos

cande novas parcerias no mercade inter-
nolexterno, wvisando oferecer aos sens
clientes, produtas e servigos de qualidade
due atendam as diversas necessidades dos
mesmos. “Assim, estamos sempre ofere-
cendo ndo sd estagoes de tratamento de
efluentes, como também todos os itens
e envolven wm sistema de tratamento
de efluentes, como wltrafiltragio, osmase
reversa, troca ionica, kits de andlise ete.”,
mnforma Rocha.

Pecas de Reposicao

Uma das maiores preocupaches da
Scientech Ambiental é em relagio & ma-
nutengio que wma estagio pode gerar.
Assim, desde a concepgio do projeto
procuramos utilizar pegas e equipamen-
tos que requerem o minimo de manuten-
gido possivel, ¢, para garantir uma maior
trangiiilidade para nossos clientes, man-
temaos em estoque pegas de reposigdo pa-
ra um rdpido atendimento”, diz Rocha.

Ele também acrescenta que a Scien-
tech Ambiental fornece um servigo volta-
ea para a satisfagio rotal do cliente, en-
carando a pds-venda como uma das swas
atividades principais.

Mio-de-obra especializada

Protegendo 08 nossos recursos
naturais

Rocha também esclarece que o

; da empresa com a

do meio ambiente baseia-se

na fato de que estio cientes de sua res-

ponsabilidade social ¢ sua missio de

contribuir para o desenvolvimento sus-
tenitdvel do pais.

A Scientech Ambiental & uma das
empresas Hderes no desenvolvimento
de equipamentos e tecnologias de tra-
tamento de efluentes capazes de mini-
mizar os impactos ambientais resul-
tantes dos processos industriais de to-
dos os tipos, a0 mesmo tempo em que
propoe solugdes inovadoras para pro-
ﬁfﬂmqmsﬁmbn mﬁuidﬂ&srm—

Ele enfatiza qw#rmpfmﬁm o
atendimento das rigorosas especifica-
goes no tratamento de todos os tipos de
efluentes gerados em processos indus-
triais. E que o5 equipamentos, produ-
tos € servigos sio concebidos drﬁ:rm
a demandarem menos matérias-pri-
s, m.fmmffmrrx:m

Aprendizado

“Sempre comparamo-nos com os
melhores. Cada wm de nds se esforpa
para aprender continuamente. Recebe-
mos ¢ oferecemos feedback' abertamen-
te, ¢ também aprendemos com nogios er-
ros. Somos rdpidos na identificagio de
novas oportunidades ¢ na adaptagio
de nossas solugbes, nossa organizagio, e
nasso comportamento de acorde com as
novas situagies”, conclui Rocha. .
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T,ﬁﬂ-’falﬁrias Tecnicas
ELETRODEPODRIGE ]

Formacao de carhonatos
¢ tratamento para a
remocao de excesso de
carbonatos em banhos a
hase de cianetos '

Este artigo enfoca
{ratamentos por congelamento
¢ por precipitacao.

Feblrour Panossian

1. Mecanismos de lormacao de carbonatos

(s banhos alcalinos a base de cianeo de sédio ou ca-
neto de potdssio podem ou nio ser formulados com carbo-
natos, No entanto, mesmo que nao se adicione o on cir-
bonato inicialmente ao banho, este dnion, gradarivamente,
¢ formado no banho atravds de vdrios mecanismos, a saber
{(Westinghouse Electric..., 1958):
* decomposicio do daneto pelo didxido de carbono ab-

sorvido do ar, segundo a reagio:

ZKCN + 00, + HO -+ K.CO, + 2HCH

* pela reagio do hidréxido com o didxido de carbono ab-

sorvido do ar, segundo a reagiio:

ZKDH + GOy —= K.L0s + H

= pela hidrdlise do cianeto com formagio de amonia e

tormiaro: L0 v

KCN + 2H0 -+ H-C_ 4+ NH,
0K

A amdnia volatiliza e o formiato sotre oxidacio gradari-
va, transformando-se em carbonato, tanto eletroquimica
COMO quimicamenie;

&

),u
H-C_ & KOH -+ KCO,+H
K

@8 -+ G, + K*405H;

" Este trabalhe fof patrocinado pela Brasmetal Waelehols 5.4
Agradecemos & Brasmetal a antorizapio para publicagio.
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*  pela reagio do cianeto com o hidréxido, na presenga de

oxigénio dissolvido: .

2KCN + 2HD + ZK0H + 0: = FLO0) + NH,

Os dois primeiros mecanismos de formagio sio os mais
importantes nas condigoes operacionais dos banhos de ele-
trodeposicio, Por esta razio, todo fator que evita a absor-
gio de CO; restringe a formagio de carbonartos.

2. Fatores que afetam a velocidade de IﬂFHIFiI
de carbonatos
A velocidade de formagio de carbonato aumenta (Wes-

tinghouse Electric..., 1958; Geduld, 1967):

* com o aumento da temperatura, principalmente para
valores superiores a 71°C., Por esta razio a temperatura
do banho deve ser rigorosamente controlada ¢ mantida
abaixo deste valor;
com a utilizagio do arraste de banho ¢ das dguas de la-
vagem como dgua de reposigio do banho. Esta pritica
acelera sensivelmente a formacio de carbonaros. Mui-
tos autores afirmam que num banho em que se man-
tém todas as condigbes adequadas, o teor de carbonaros
mantém-se em niveis baixos desde que se evite o reapro-
veitamento do arraste e das dpuas de lavagem. No en-
tanto, se¢ o arraste ¢ as dguas de lavagem forem retorna-
dos a0 banho, a concentragio do carbonato aumenta
rapidamente. Isto porque o arraste ¢ as dguas de lava-
ECIM, POT ESErem sujeitos a agimcio, INcorporam gran-
des quantidades de didxido de carbono;

* com a utlizagio de alras densidades de corrente, lsto
porque o aumento da densidade de corrente operacio-
nal requer aumento concomitante da temperatura e da
agitagio;

* com a agitagio do banho, principalmente quando feira
aar. A agitacio a ar aumenta de maneira significativa a
concentragio de carbonatos, visto que o ar arrasta con-
sigo gds carbbnico;

* gom o aumento da concentracio do banho.

3. Efeito da presenca de carbonatos nos banhos
alcalinos a base de cianetos
A presenga de concentragbes moderadas de carbonatos

(30 g/L a 60 g/L) nos banhos a base de cianetos nao é pre-

judicial. Ao contririo, apresenta algumas vantagens, a saber:

* aumenta a condutividade do banho;

* (em a fungio de tamponar o banho, ou seja, manter
constante o pH;

* aumenta a polarizagio catddica, contribuindo assim pa-
ra melhorar o poder de penerragio;

* diminui a polarizagio anddica, possivelmente forman-
do, com os fons metdlicos liberados pelo anodo, carbo-
natos complexos;

= aumenta o valor maximo da densidade de corrence and-
dica operacional. A literatura (Geduld, 1967) cita que
num banho de cobre alcalino de composicio:
crniend de cobre Lo 20 g/l
cxanietn Hvpe i 5.6 g/L.




sal de Rochelle .....oviicnsmmnnasiisine.. 30 gfl
a densidade de corrente anddica operacional mdxima au-
menta de 2,6 A/dm? para 11,7 Aldm’ quando a concentra-
¢io de carbonato de sédio varia de 15 g/L. para 67 g/L.

O aumento excessivo do teor de carbonatos, por outro
lado, é prejudicial. No caso dos banhos a base de sais de po-
tdssin, o limite tolerdvel € de 118 g/L. Quando se atinge es-
ta concentracio deve-se tratar o banho para diminuir o teor
de carbonaro.

Os efeitos adversos causados pelo aumento excessivo de
carbonaros sio os seguintes (Removing carbonates ..., 19504
Westinghouse Electric..., 1958; Carbonates in bronzes, 1982;
Basset, 1997):

» redugio da faixa operacional de densidade de corrente
cavddica;

* produgiao de depdsitos dsperos. Isto porque, com o au-
mento da concentragdo, atinge-se o limite de solubili-
dade, o que determina a formagio de particulas de car-
honatos insoliveis que sio incorporadas nos depdsitos;

* diminuicio de brilho do depésito;

* aumento da viscosidade do banho, o que determina o
aumento da perda por arraste (drag-out);

*  diminuicio da eficiéncia de corrente carddica.
CGeralmente a concentracio de carbonaros ¢ mannda

entre 30 g/L. e 45 g/L., sendo muito comum o limite méxi-

operam com teor de carbonaros acima destes valores sem
que os efeitos adversos sejam manifestados. No entanto,
MESIMo NESIES CAsSDS, deve-se manter a -_'unr.clltr;u;fw- L]ﬂ.' Car-
bonatas abaixe de 60 g/L.

4. Tratamento para a diminuicao da concentracao
de carbonatos
Existemn dois métodos diferentes de tratamento para a
diminuicio de carbonatos, a saber:
* congelamento;
*  precipitagao.

4.1, TRATAMENTO POR CONGELAMENTO (CARBONATES IN
BRONZES, 1982; COPPER PLATING..., 5.0., BASSET 1997)

Este tratamento consiste em abaixar a temperatura do
banho até a temperatura de congelamento do carbonato, O
sobrenadante ¢ retirado por decantagio.

Somente os banhos a base de sddio pudr:rn ser tratados
com este métado, visto que a temperaturas baixas o carbo-
nato de sodio é menos solivel do que os demais compos-
tos normalmente utilizados na formulagio dos banhos al-
calinos a base de cianetos, conforme mostra a Tabela 1.

Observando a Tabela 1, pode-se verificar quie se a tem-
peratura de um banho a base de cianetos for abaixada até
(rC, a fase liquida poderd conter no méximo 71 gfl de car-
bonato de sédio. Abaixando ainda mais a remperatura, me-

mo de 60 g/L. Muitos banhos de formulagio comercial
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nor serd a concentragio do carbonato de sédio na fase li-
quida, pois grande parte deste sal estard congelada.

O congelamento a uma remperatura -¥C j4 abaixa a
concentragio do carbonato a niveis aceirdveis. Quanto me-
nor for a temperatura de congelamento, menor serd a con-
centragio de carbonaro no banho. No entanto, deve-se evi-
tar abaixar a temperatura a valores muito inferiores a -3°C,
pois poderi ocorrer a formagio de cianocomplexos merili-
cos ¢ de sodio insoldveis.

Sal  Solubilidade

Sal _Solubilidade .
NaCO, 7.1g/100g de HOJa0C KO, 1055g/100g e H.0) 2 0C
Na.CO, 485g/(100g de HOJ 2 104C_K.CO, 156/(100g de FLO) 3 100C
NaOH 2g/(100g & HO)a0C  KOH 97g/(100g de H0)a 0C
NaOH_347g/(100g de H,0)a 100C_KOH_178g/(100g de HO) 2 100C
NiCN_ 48100 de HO)a 10C KON sobive em dga fria

NaCN_ 82y/{100gde HO)a35C KON 1222g1gde HIO)a 1023C

O congelamento pode ser realizado de virias maneiras.
Nos paises temperados, durante o inverno ¢é comum expor
o banho & atmosfera externa local para se obrer uma redu-
gio da concentragio de carbonaros. Obviamente esta ¢
uma maneira muito simplificada. O congelamento pode
ser realizado:

* em cimaras de refrigeragio. Neste caso, o carbonato
congelado adere s paredes e ao fundo do ranque que
contém o banho;

* pelaimersio de serpentinas de congelamento, Neste ca-
so, o carbonato congelado adere preferencialmente is
paredes das serpentinas;

* em sistemas que podem recolher o carbonato congela-
do por centrifugagio. Este ¢ o mais eficiente.

Uma das desvantagens desta pritica é a perda de outros
constituintes do banho. Esta perda ocorre devido A reten-
¢io de banho pelos cristais de carbonato de sédio. Em mé-
dia ocorre uma perda entre 10% ¢ 20% de fons metilicos
¢ cianeto. Nos sistemas mais simples, esta perda pode che-
gar a 70% e nos sistemas mais sofisticados (como no caso
| de centrifugagio) esta perda pode ser de apenas 1%.

' Nos banhos formulados com sais de potissio, o conge-

lamento nido ¢ adequado, visto que o carbonato de pords-

sio ¢ muito solivel mesmo a baixas temperaruras, confor-

me se observa na Tabela 1. Pode-se verificar que a 0°C o

carbonarto de potdssio ¢ praticamente 14 vezes mais solivel

| do que o carbonaro de sédio.

4.2, TRATAMENTO POR PRECIPITACAO

Um outro mérodo adequado para abaixar o teor de car-
bonatos, tanto nos banhos a base de sédio como de potds-
sio, ¢ a precipitagio quimica com compostos de bério ou
de cilcio. Tais compostos reagem com o carbonato forman-
do carbonato de cilcio ou carbonato de bdrio, que sio

substincias muito pouco soliveis ¢ portanto precipitam-se.

Apds a precipitagio, o banho ¢ decantado ¢ o sobrenadan-
te ¢ submetido a filtracio.

Os seguintes compostos podem ser utilizados para esta
precipitagio:

*  duxido de cilcio;

* sulfaro de cilcio;

* hidréxido de cilcio ou de bdrio;
* cianeto de cilcio ou de birio.

Os compostos de cileio sdo mais utilizados na pritica,
porgue os sais de bdrio sio muito caros e requerem tempe-
raturas de tratamento elevadas.

As reagies responsiveis pela precipitagio do carbonaro

de potissio sio as seguintes

KiCU, + CalOH), — CaCO, + 2KOH
solivel pouco solavel insolivel  soltivel
K.CO, + CalCN), -+ GCO, + 2KCN
solivel pouco sohivel  insolivel  solivel

Pode-se verificar que quando se usa hidréxido de cilcio
ocorre a formagio de hidréxido de potdssio e quando se usa
o cianeto de cilcio ocorre a formagio de cianero de pords-
sio. Assim sendo, recomenda-se que durante o periodo que
antecede o tratamento de precipitagio, suspenda-se a adi-
gao de hidréxido e de cianeto ao banho.

Baseado nas reagies anteriormente apresentadas, calcu-
lou-se a quantidade de hidréxido e de cianeto de cilcio (ou
de birio) necessiria para precipitar 1 g/L. de carbonato de
potissio e de carbonato de sédio. Os resultados destes cil-
culos estio nas Tabelas 2 e 3, respectivamente, juntamente
com as quantidades de hidréxido de potissio ¢ cianeto de
potissio formadas.

0.55 /L de CalOH),
124 . de Ba(OH)
0,66 gL de Ca(CN),
137 /L de Ba(CN),_

< Kiio somente ai reagies envolvendo os cdtions potdssio ¢
cileio. As reaghes envolvendo os cdtions sidio efou bdria sie similares
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Muiras s3o as citages na literatura que recomendam
que o ratamento de precipitagio seja eferuado com a adi-
¢io de apenas um dos reagentes anteriormente citados.
No entanto, nas patentes 2,858,257 ¢ 2.8601.927 (Wes-
tinghouse Electric..., 1958) ¢ citado o faro de que se, por
exemplo, for utilizado somente um composto de cilcio
(como hidréxido de cdlcio), o carbonaro de cilcio pode-
rd ter a forma de coléide de dificil decantacio e filtragio.

Estas patentes afirmam que a melhor maneira de tra-
tamento para a remogio de excesso de carbonaro ¢ a adi-
¢io de uma mistura de cianeto de cilcio, de dxido (ou hi-
drixido) de cilcio com ou sem cianero de potdssio (ou de
sodio). Segundo as patentes, 20% dos compostos de cil-
cio podem ser substituidos por compostos de bidrio. A
composigio da mistura varia de caso para caso, sendo
possivel a sua determinagio a partir dos resultados da
anilise do banho que serd submetido ao tratamento, No
anexo deste texto, ¢ apresentado um exemplo ilustrarivo.

Segundo os detentores destas patentes, com este trata-
mento consegue-se diminuir o weor de carbonatos, ao
Mesmo tempo acertar a composigio do banho em rermos
de cianeto livre e de hidréxido de pordssio com a forma-
¢io de um precipitado (carbonato de cdlcio) de ficil sedi-
mentacio e nio na forma coloidal como anteriormente
citado. Além disso, eles afirmam que impurezas orginicas
presentes incorporam-se ao precipitado, sendo por ele ar-

rastadas para o fundo do recipiente.

Quanto & temperatura de tratamento, alguns autores
(Geduld, 1967, Copper plating..., s.d.) afirmam que quan-
do se utilizam compostos de birio, a temperatura de trata-
mento ¢ ala (80°C). Alguns trabalhos sugerem aquecimen-
to do banho também quando se trata com composto de cil-
cio (Copper plating..., s.d.). No entanto, os detentores da
patente 2,858,257 (Westinghouse Electric, 1958) afirmam
que, quando se utlizam compostos de clcio, deve-se fazer
@ tratamento a uma temperatura abaixo de 60°C, de prefe-
réncia A temperatura ambiente, afirmando que se a tempe-
ratura ultrapassar o valor de 63°C, o daneto de cilcio rende
a formar polimeros resinosos e que para a remogio de rais
polimeros seria necessirio um tratamento com altas quanti-
dades de carvio ativado.

A seguir serdo apresentados dois procedimentos para o
tratamento de carbonatos. Um deles refere-se ao tratamen-
to com apenas um reagente (um composto de cilcio ou um
composto de bdrio). O outro refere-se ao tratamento apre-
sentado pelas patentes citadas, empregando-se uma mistura
de compostos.

4.2.2. TRATAMENTO COM UM UNICO REAGENTE

{COPPER PLATING ..., 5.10.)

*  determinar, por andlise, a concentragio de carbonaro de
potissio, cianeto livre e de hidrixido de potissio. A de-
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terminagio do carbonato niio € muito precisa, de modo
que se aconselha a realizagio de virias andlises;

* caleular a quantidade de carbonato que pode ser remo-
vida sem causar aumento excessivo de hidréxido de po-
tdssio no banho (usar Tabelas 2 ¢ 3);

* rransferir o banho para o ranque de tratamento;

* o caso de se unlizar o hidréxido de birio, aquecer o
banho a 80rC ¢ adicionar gradativamente o hidroxido
de bdrio ao banho sob agitacgio. Continuar agiando
por meia hora. Em seguida manter o banho em repou-
so por 2 horas ¢ filirar 0 banho sobrenadante para o
tangue de operagio:

* no caso de se utilizar o hidroxido de cdlcio, preparar
uma suspensio aquosa de hidroxido de cilcio (120 g/l
a 240 g/l) sob agitagio vigorosa. Manter o banho a
temperatura ambiente. Adicionar a suspensao de hidro-
xido de cilcio ao banho {sob agitagio). Conrinuar ilgllﬂ
tando o banho por duas horas, Em seguida manter o
banho em repouso por 2 horas ¢ filtrar o banho sobre-
nadante para o tanque de operagio.

4.2.2 TRATAMENTO COM UMA MISTURA DE REAGENTES

(WESTINGHOUSE ELECTRIC, 1958)

* determinar, por andlise, a concentragio de carbonato de
potdssio, cianeto livre ¢ de hidréxido de potdssio. A de-
terminagio do carbonaro nio ¢ muito precisa, de modo
que se aconselha a realizagio de virias andlises;

* calcular a quantidade de reagentes que deve ser adicio-
nada ao banho, Um exemplo deste cilculo ¢ apresenta-
dﬂ- CIm ANExXo;

* misturar os reagente. Se os reagentes forem finamen-
te divididos (mesh 20 ou menor) a mistura pnde:r-.i
ser adicionada diretamente ao banho mantido sob
agitagio, Caso contrdrio, pode-se misturar com dgua
a fim de obter uma solugio concentrada. Esta solu-
gao ¢ entio adicionada ao banho sob agitagio. Os de-
wentores lIE. Pﬂtfl’l[f HI‘ITI'I'I.IIITI quc rnuiras VCICS bllﬂﬁ
resultados sio obtidos adicionando-se & mistura car-
vao ativado. Eles ndo citam a quantidade. Porém,
pode-se adicionar o equivalente a 1 g/l a 2 g/L de
carvio ativado. Este carviio pode ser adicionado ao
banho previamente misturado aos compostos de cil-
cio, ou separadamente;

* apdsa adigio dos reagentes, manter a agitagio p/ uma hors;

* suspender a agitagio e deixar decantar;

* filtrar 0 sobrenadante para o tanque de operagio;

* fazer uma nova andlise do banho. Acertar a composigan.

4.3 RECOMENDACOES PARA MINIMIZAR PROBLEMAS DU-
RANTE O TRATAMENTO

O tratamento de banhos para a diminuigio da concen-
tragio de carbonaros ¢ uma rarefa dificil, seja qual for o -
po de tratamento adotado. Tanto no tratamento de conge-
lamento como de precipitagio, ocorrem perdas significati-
vas dos constituintes dos banhos. Isto, associado ao fato de
que teores moderados de carbonato nos banhos cianetados
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nio sao prejudiciais, faz com que sejam feitas as seguintes

recomendagbes:

* nunca se deve tentar tirar todo o carbonato presente
num banho, pois ocorrerio muitos problemas opera-
cionais durante o tratamento. Recomenda-se abaixar
(10 a 20) g/L de carbonato em cada precipitagio;

*  ratamentos periddicos sio altamente recomendados, mes-
mo sem que o teor de carbonaros ultrapasse o valor médxi-
mo estabelecido, como por exemplo o valor de 60 g/L;

* o aumento do teor de hidréxido acarretard o aumento
de pH, necessitando um tratamento adicional de abai-
xamento de pH, operagiio esta que apresenia riscos de-
vido ao perigo de liberagio de gis cianidrico;

* dificuldade na decantagio e filtragio do banho sobrena-
dante, apds precipitagio, visto que os carbonatos de cil-
cio e de bdrio sio volumosos ¢ de dificil filiracio:

* ¢ aconselhdvel tratar parte do banho, recomendando-se
um volume correspondente a 10% do volume rotal do
banho, Mesmo no volume mais reduzido ndo se deve
tratar o banho tentando tirar todo o carbonato. Em hi-
pétese nenhuma devem ser adicionados os compostos
de cdlcio ou de birio em excesso. Se isto for feito, o ex-
cesso destes sais ficard dissolvido. Quando a parte do
banho tratado ¢ misturada com o restante, os sais de
cilcio ou de bdrio que estavam dissolvidos (pois foram
adicionados em excesso) causario turvamento, pois rea-
girio com o carbonato presente na porgio nio-tratada
do banho. Este tipo de problema ¢ muito comum na
pritica, pois os operadores acham que ¢ facil trarar pe-
quenas quantidades e querem aproveitar o tratamento
para reduzir a0 madximo o teor de carbonato.
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6. ANEXD - Calculo da guantidade de reagentes
necessarios no tratamento para remocao de
carbonatos

Para este cdlculo serd tomado, como exemplo, um ba-
nho de compasigio apresentada a seguir, ¢ serd suposto que
o resultado da andlise do banho antes do tratamento seja
agquele apresentado na Tabela AL

Tas. Al - Bmmmm mmmm

do banho recomendada  andlise do banho
Chaneto livre 25 g/l 0gL
" Hidrbxido de potissio 201 14 g/L
Carbonato de potissio  méximo de 60 gfl. T8/l

CALCULD DA QUANTIDADE DE CARBONATO NECESSARIO
PARA FLEVAR O TEOR DE HIDROXIDO DE POTASSIO ATE A
CONCENTRACAOQ RECOMENDADA

1. Primeiramente calcula-se qual a concentragio de hidré-
xido de potdssio ¢ de cianeto de pordssio necessdria pa-
A ACCrTar o hﬂ.nhﬁ:
(20 - 14} = 6 g/L da KOH
{25 - 20) = 5 g/L de KCN

2. Calcular a quanridade de hidréxido de cilcio necessiria
para formar 6 g/L de hidréxido de potdssio. Nesta eta-
pa ji pode ser calculada a quantidade de carbonaro de
cdlcio que serd consumida:

KGO0, + Ca[0H), + CaC0, + 2KOH

1389 Tdg 112g
X ¥ GglL
_ 138x8

= 7.4p0. de K.CO, consumida
12

§= ul:: = 4g/L de Cal0H), mecessaria

3. Calcular a qunntidndc de cianeto de cilco necessdria
para formar 5 g/L. de cianeto de potdssio. Nesta etapa jd
pode ser calculada a quantidade de carbonato de clcio
que serd consumida:

K,C0, + CalCH), —+ Calil, + 2KCN

138y %2 1309
¥y 5gl
= 138X5 _ 5301 denCO, consumida

92x5
-}
130

= 3.5 gL de CalCN), necessdria

Assim, podc-sr: verificar que, para cada litro de banho,
4 mistura a ser adicionada deverd ter 4 g de Ca(OH), € 3,5
g de Ca(CN),. Com este tratamento o banho fica com a
composicio recomendada e a concentragio de carbonaro
cai de 78 g/L para:
8-TA-55=653gL

Como ha dificuldade em encontrar no mercado nacio-
nal o cianero de cilcio, sugere-se a utilizagio de uma mis-
tura de 4 g de Ca(OH), e 5 g de KCN. Com isto o banho

fica com a composigio recomendada e a concentragio de
carbonato do banho cai de 78 g/L para: |
{78 - 7.4) = T0.6 gL
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7 Matérias Tecnicas

FIEFIII; 0 DE BUPERFICIE

Tratamento de superficie
para adesao
borracha-metal

Este artigo ressalta a importancia

ta preparacao da superticie em
pecas compostas borracha-metal.

Willian Pantojo

este artigo vamos falar um pouco sobre a importin-
cia e as necessidades de um correto tratamento de su-
perficie com o objetivo de prover a perfeita adesdo da
borracha ao metal e ainda assim promover a protegio
contra corrosio exigida. Dentre as indimeras urilizagoes de
Pegas Compostas por borracha e metal, temos como objeti-

vo aqui focar a aplicagio em pegas automotivas, que mui-
tas vezes sao itens de seguranga, como coxins de suspensio,
onde as forgas de adesio requeridas, perpendiculares ou em
angulos em relagio ao substrato, muitas vezes sio superio-
res a 100 kgffem’,

A adesio da borracha ao metal se dd na etapa de vulca-
nizagio da mesma: as pegas apds o tratamento de superfi-
cie recebem uma pelicula de adesivo aplicado por aspersio
ou imersio, ¢ em seguida seguem para uma prensa onde a
borracha ¢ injetada para a conformagio da pega.

Basicamente existem trés ripos de tratamentos de super-
ficie mais urilizados para a adesio borracha-meral, que sio:

Tratamentos mecinicos: estes tratamentos se aplicam
principalmente em pegas muito pesadas ¢ de grande porte,
em pegas de ago fundido devido i sua grande porosidade,
¢ em pegas plisticas, Geralmente consistem na eliminagio
de 6leos, gorduras ou graxas da superficie da pega urilizan-
do-se solventes clorados em tanques de vapor ou desengra-
xantes alcalinos. Estes tltimos, apesar de necessitarem de
um investimento inicial na aquisicio do equipamento
mMaior que 05 equipamentos a vapor, sao ecologicamente
mais corretos ¢ 0s custos dos produtos sio menores. Como
em qualquer processo quimico, as concentragbes de traba-
lho devem ser controladas € mantidas estdveis para 0 bom
desempenho. Devemos nos atentar ao teor de dleo contido
no produto que estd sendo urilizado ¢, se 0 processo for a
vapor com solvente, a formagio de dcido também deve ser

mantida nos niveis especificados. Apés a etapa de desengra-
xamento, devemos garantir a perfeita limpeza removendo-
se produtos de oxidagio, carepas de solda, residuo de des-
moldantes de fundigio, etc, e promovendo a ativagio da
superficie do metal. Para isto aplica-se o jareamento com
granalha de ago, éxido de aluminio ou areia. O mais urili-
zado € o jareamento com granalha de ago, devido a relagio
custo/beneficio. Nesta etapa devemos salientar a importiin-
cia do controle da granalha, evitando o excesso de pé e o
arredondamento da mesma. Dependendo da geometria da
pega, outras técnicas como raspagem e lixamento podem
ser empregadas. Devido ao alto grau de atividade da super-
ficie do metal proporcionado por este tratamento, a aplica-
¢io do primer ¢ adesivo deve ser feita imediatamente apés
as pegas terem sido jateadas, para evitar oxidagbes e falhas
da adesio chamadas de “Under Bond Corrosion™ (UBC) .

Camadas de conversao: Nestes tipos de tratamentos,
os mais empregados sio as variagoes de fosfatizagio que,
além de serem bastante produtivas, nos permitem o proces-
samento de pegas das mais variadas geometrias ¢ tamanhos
e a possibilidade de processamento de metais ferrosos e
nio—ferrosos. Como ¢ sabido, o pré-tratamento ¢ a etapa
mais importante em qualquer processo de traamento de
superficie: principalmente nesta aplicagio isto ¢ a garantia
da qualidade do produto final.

O desengraxe com produtos alcalinos, cada vez mais
isentos de soda cdustica e mais carregados em tensoativos,
aliados a sistemas de remogio do éleo da superficie do ba-
nho, separadores de éleo e 4 concepgio do tanque, permi-
tindo a retirada do lodo, promovem a boa limpeza das pe-
¢as ¢ aumentam bastante a vida Gtil da solugio,

A eficiéncia do desengraxe ¢ facilmente checada com
o teste de “quebra d'dgua™: molha-se a superficie da pega
desengraxada, ¢ o filme de liquido nio pode se separar.

Na decapagem, produtos dcidos com inibidores sio
utilizados com grande eficiéncia para pegas com baixo
grau de oxidagio ¢ isentas de carepas de solda. Para o rra-
tamento de pegas muito oxidadas ou com carepa, as va-
riagbes de concentragio do produto e/ou o aumento da
temperatura, podem resolver o problema. Caso contririo,
o emprego de agentes desoxidantes e aceleradores adicio-
nados ao banho de decapagem garante a limpeza por
complero da superficie merdlica. O rtipo de dcido utiliza-
do geralmente ¢ definido em fungio do metl urilizado,
do grau de oxidagio existente, do equipamento, do siste-
ma de tratamento de efluentes, do lavador de gases, da
temperatura de trabalho, erc.

Quando possivel, o efeito mecinico do tamboreamen-
to ¢ um fator que melhora muito a limpeza do metal, an-
to no processo de desengraxe como na decapagem.

Uma etapa muito importante do processo de fosfariza-
¢io para a adesio metal-borracha, que muitas vezes € es-
quecida, ¢ a do refinador de camada. O controle da concen-
tragio, a perﬁ:m homogeneizagio da solugao e o reor de
contaminantes sio aspectos primordiais para a correta for-
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magio da camada ¢ configuragio dos cristais de fosfato. zodvel antes dos processos posteriores, sem o comprome- |
Na fostatizagio existem muitas varidveis que aferam o timento da qualidade da superficie. Arualmente se urili-
aspecto e a regularidade dos cristais. Dentre estes 0s mais  zam principalmente os passivadores orginicos a base de |
explorados sio: o tipo de fosfaro utilizado, a concentragio  tanino, em substituigio aos antigos cromacos.
adequada para cada linha, 0 metal-base, a relagio entre 2 As lavagens que se dio entre as etapas mencionadas |
acidez rotal e acidez livre, o teor e forma de adigio dos ace-  tém papel fundamental na qualidade do tratamento ¢ no
leradores (quando urilizados), a estabilidade da temperatu-  custo do processo como um todo. Tanques de lavagens |
ra adequada, o sistema de giro quando o processamento for  bem projetados, que otimizam o consumo de d4gua, sio |
em tambores, a velocidade de recirculagio do banho, o sis-  responsdveis pela nio-contaminagio dos banhos poste-
tema de adigio do concentrado ao banho ¢ o teor de lama  riores, economia de produtos quimicos, redugio do
em suspensio. Sobre este ltimo item devemos salientar  efluente a ser tratado e conseqiientemente redugio do lo- |
que o po que fica impregnado na superficie das pegas pre-  do gerado. No caso da adesdo, evitam o actimulo de resi-

judica de forma significativa a adesio. duos de sais que apés a adesio podem migrar para a in- |
Uma camada de fosfato microcristalina, completamen-  rerface borracha-metal e provocar a UBC.
te fechada, com cristais variando de 3 a 5 pm ¢ formato no- Apods os processos mecinicos ou fosfatizagio ¢ a inje-

dular, promove uma adesio regular ¢ homogénea. Cama-  ¢io da borracha, as pegas precisam receber a protegiio
das com cristais muito grandes ficam frigeis e quebradigas.  contra corrosio exigida, seja ela uma pintura, uma depo-
Em muitos casos, apds a vulcanizagio ¢ a adesio terem si-  sigio de zinco ou oleamento. |
do feitas, as partes metdlicas sofrem deformagoes plisticas

em trefilas ¢ calibragbes de didmetro que podem chegar a Deposigao de Camada: A adesio eferuada sobre
variagoes de 6% no didmerro original. Se nesta condigio os  pegas com camadas depositadas € bastante praticada
cristais de fosfato nio forem adequados, fatalmente ocorre- ¢ preferida, devido as pegas, apés a injegio da borra-
rao problemas de aderéncia da borracha devido 2 quebra  cha, jd estarem prontas para o envio aos clientes, re-

dos cristais. duzindo drasticamente etapas no processo total de
Para a selagem final da camada de fosfato utiliza-se um  fabricacio.
passivador que nos assegura um tempo relativamente ra- Para esta categona vamos dar destaque 4 pintura
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eletroforérica (KTL), a zincagem eletrolitica e bicromari-
zagio, ¢ 4 autodeposigio.

Na pintura eletroforética a pré-fosfatizagio ¢ indispen-
sdvel. Neste processo altamente produtivo e com excelente
protecio contra a corrosdo, as varidveis mais importantes
sio: espessura da camada, velocidade de deposicio, tempe-
ratura do banho, controle rigido do pH, teor de contami-
nantes da tinta, sistema das pré e pds-lavagens, qualidade
das dguas de lavagem, estado de cura do filme depositado,
relagio entre solventes (glicdis), etc.

As pegas com pintura eletroforérica dispensam o uso do
primer que € necessirio nos outros tipos de tratamentos,
tornando-o mais produtivo nas etapas de aplicagio do ade-
sivo e conseqiientemente reduzindo custos.

O sistema de autoforese ¢ um hibndo de fosfatizagio e
cletroforese. A parte semelhante i fosfatizagio ¢ devida ao
fendmeno ocorrer por reagio quimica da solugio com o
metal-base. Sendo uma deposigio quimica, toda a superfi-
cie da pega ¢ revestida por uma camada homogénea e uni-
forme sem a aplicagio de corrente elétrica. Pertinente i ele-

troforese estd a formagio de um filme de tinta perfeitamen-
te aderido a superficie metilica, que nos garante a protegio
contra corrosio exigida ¢ elimina etapas de fabricagio co-
mo a fosfatizagio e a aplicagio do primer.

A recnologia da autoforese para protegio contra corro-

s jd ¢ empregada hd virios anos, mas com a finalidade de
adesio metal-borracha ela estd comegando a ser difundida
agora. A grande vantagem da autoforese é que o pré-traca-
mento consiste apenas nas etapas de desengraxe, lavagens ¢
decapagem, pois o fosfato € dispensdvel

Por fim existe a adesio sobre pesas zincadas eletrolitica-
mente e passivadas com cromaros. Neste ultimo grupo de
trtamento devemos salientar o pré-tratamento que, mui-
tas vezes, além de um desengraxe quimico, necessita de um
sistema elétrolitico anédico e carddico. E necessirio evitar
as variagoes de concentraghes dos banhos de zincagem e de
cromato, reduzir os teores de contaminantes nas lavagens
apos o banho de zinco, na ativagiio nitrica, no préprio ba-
nho de cromato (isento ou nio de cromo hexavalente) e
nas lavagens posteriones.

O correto tratamento da superficie metdlica ¢ a garan-
tia da qualidade e da funcionalidade de pegas compostas de
borracha aderida a metais. .

Willian Pantojo

Ewginbeire Quinico pela FEI, Pie-grudvundo em Adminisivaghe Indus-
trial pela USE Trabalhando bd sete anos mo ramo de Sistemues Amorte-
cedores de Vibraghes no Grupo Tredleborg Automotive - Getoflex. Responsd-
vel téemico pelos provessos ¢ novos desenvolvimentos das divisbes de Tra-
tamentes de Superficie, Aplicagdo de Adesivos ¢ Fabricagdo de Borracha,
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17 Reportagem Especial
TRATAMENTD DE EFLODENTESR

Mesa-redonda enfoca
0 tratamento de efluentes

Promovido pela ABTS, o encontro reuniu varios profissionais do
sefor, que discutiram 0s assuntos mais pertinentes ao Segmento.

mesa-redonda sobre tratamento

de efluentes promovida pela

ABTS e pelo SINDISUPER no

auditdrio da FIESP em Sio Paulo,

no dia 31 de maio dltimo, reuniu ind-

meros profissionais, interessados em co-

nhecer as tendéncias ¢ o arual estigio
deste segmento.

O excelente perfil profissional dos
palestrantes também foi outro fator que
provocou o grande interesse. Estiveram
presentes:

I. Regis Nieto, Gerente do Setor de E-
fluentes Liquidos da Diretoria de Re-
cursos Hidricos e Engenharia Am-
biental da CETESB, que falou sobre
"Padries de Emissio-Qualidade, Le-
gislagbes Estadual ¢ Federal”;

2, Carlos Eduarde Pacheco, Quimico
a "Prevencio 3 Poluicio em Indiis-
trias de L;;1|1.':1:|11:-F_1|.15tj;1";

3. José Adolfo Gazabin Simées, Dire-
tor Tesoureiro da Centralsuper com
"Controle Analitico de Efluentes e
Destinagio de Residuos Sélidos™;

4. Roberto Roberti, Engenheiro Qui-

mico da Tecitec, que analisou as “Es-

tagoes de Tratamento Automdticas,

Compactas - Sisterna de Desidratacio™

Joio Roberto Nunes, diretor da

Efluentes, que falou sobre a “Tecno-

logia de Minimizagio de Contami-

nantes ¢ Rt’t.‘.it.‘fugl:m através de

Membranas™;

6. ¢ Jacob Zugman, diretor da Ecolife,
abordando o “Tratamento de Oleos
Soldvels”,

o

Legislacao

O representante da CETESB ini-
ciou sua apresentagio destacando que,
no Estado de Sao Paulo e no Brasil, os
efluentes liquidos industriais ¢ domésti-

cos devern atender aos Padroes de Emis-  Comtrole é vital no tratamento de efluentes

sao ‘end of pipe” e, simullancamente,
nao dL"&EI\quudmr 08 COrpos hidricos re-
ceptores, ou seja, atendimento aos Pa-
drbes de Qualidade em situagdes criticas
de vazio, sendo adomdo normalmente
como situacio critca o Qe (Vazio mi-
nirma atual, média de 7 dias consecuri-
vos, com probabilidade de retorno de
10 anos).

De acordo com Regis Nicto, os pa-
rimetros ¢ limites a serem obedecidos,
tanto para Padrio de Emissio (efluentes
liquidos) come para Padrio de Qualida-
de (corpos hidricos receptores), constam
do regulamento da Lei do Estado de Sio
Paulo 997, de 31.05.76, aprovado pelo
Decreto B468 de 08.09.76, e ambém
da Resolugio Federal CONAMA -
Conselho Nacional de Meio Ambiente
n® 20, de 18.06.86.

Ele¢ mostrou, ainda, os artigos onde
estio definidos os padries de emissio
constantes das legislagoes do Estado de
Sao Paulo e Federal, de acordo com o lo-
cal de langamento dos efluentes.
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do Estado

de S. Puulo
Em copo d3gn_Arigo 18 Arigo 21°
Em sistermas pibli- Artigo 194
o0s de esgotos
(1) Regulamento da Lei Exiadual 997 de 31.05.76,
aprovads pelo Decreto S468 de 08.09.76
(2) Resoluin CONAMA e 20, de 18.06.86
(3] Consiclerit-se sictema piiblicn de svporas provid de
trasamento com aepacidade ¢ de tipe adeguade
quandly, @ crosério o CETESB, vl trataments aten-
de dr fimalidades presendicas ow exestir plano ¢ crom-
groma de obeas jd aprovadas pelo poverna estadieal ou
fdenal
{4) Regudemento ds Lei Ectadual 997, de 31.05.76,
aprovads pelo Decreo 8468 de 08.09.76 ¢ alterads
pelo Decreny 15425, de 23.07.80,

O representante da CETESB tam-
bém mostrou a simula dos padroes le-
gais vigentes para efluentes liquidos
no Estado de Sio Paulo e no Territg-
rio Nacional, bem como enumerou os
artigos onde estio definidos os pa-
droes de qualidade constantes das le-
gislagbes do Estado de Sio Paulo (Ar-
tgos 11, 12 e 13 do Regulamento da
Lei Estadual 997 de 31.05.76, aprova-
do pelo Decreto 8468 de 08.09.76,
respectivamente para corpos d'dgua
Classe 2, 3 e 4) e Federal (Artgos 32,
40, 50, 6@, 7o, 82, 92, 100 e 11° da re-
solugio CONAMA n° 20 de

18.06.86). Os artigos 39, 49, 5% ¢ 6°
530 para dguas doces ¢ representam as
Classes Especiais 1, 2, 3 e 4, respecti-




2 s = __ il -]
Laboratdrios garantem a protegio
do meio ambiente

vamente., (s -.lrtigus 8% e 99 sio para
dguas salinas e representam, respecti-
vamente, as Classes 5 ¢ 6. Os artgos
102 ¢ 11" sao para as dguas salobras ¢
representam as Classes 7 e 8, respecti-
vamenite,

Finalizando, Regis Nieto forneceu
a sumula dos Padrées de Qualidade da
Legislagio do Estado de Sio Paulo e
da Legislagio Federal, bem como os
principais artigos e as respectivas [::gis-
lagtes referentes a padrdes de emissio
de efluentes liquidos e qualidade de
COTPOS receprores.

Prevencao a Poluicae

Por sua ver, Pacheco, ambém da
CETESB, apresentou os resultados ob-
tidos no Projeto Piloto de Prevencio &
Poluicio (P2) em Induserias de Bijure-
rias do Municipio de Limeira, desen-

» Fabricagdo de Pegas Brutas * Galvanoplastia para Douragio

Fontes Potenciais de Geragdo Tipo de Poluigio/Problemas Gerados

Fusio de metais ftricoslod

Emissio de banhos eletroquimicos £

Prensas, compressores, equipamentos de - ,

bk U e Sanora/Tercepeio de nuidos ¢ vibrages

Embalagens vazias (produtos quimicos)

Lodos {tratamento de dguas residudias) g

Banhos eletroquimicos (lavagem apds Das dguasidanos 3 nibulagio de esgotos;

banhao ¢ descarga) corpos d'dgua (metais ¢ cianetos) e interferéncia
no tratamento bioldgico dos esgoros.

valvido pela CETESB em parcena e
de forma volunrdria com cinco indiis-
trias do setor.

Segundo ele, "o desenvolvimento
do projeto, em complementagiio s agbes
de conrrole, resultaram em signihcati-
vos beneficios ambienrais, destacando-
se a reducio de componentes roxicos,
consuma de dgua, substituicio de ma-
téria-prima, recuperagio de substin-
cias quimicas, bem como o aumento
da conscientizagio ambiental deste
segmento induserial”,

Apas discorrer sobre as atividades
de galvanoplastia, que geram quanti-
dades significativas de efluentes liqui-
dos com elevada carga rixica, o repre-
sentante enumercu os objetivos prin-
cipais do projeto; capacitar a equipe
técnica de P2 da CETESB; orientar as
empresas na implementagio do Pro-
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grama de Prevencio & Poluigio; disse-
minar os conceitos de P2 para todo o
segmento industrial do municipio.

Ele rambém falou da importincia
do controle da poluigio ambiental na
industria de bijuterias, bem como enu-
merou alguns dos problemas ambientais
nestes tipos de indistrias (ver guadr).

Por dltimo, o representante da CE-
TESB apresentou os resultados obti-
dos a partir das medidas de P2 imple-
mentadas pelas indiistrias: eliminagio
do uso de cianeto no banho de desen-
graxe eletrolitico e na solugio de lim-
peza ¢ abrilhantamento de cobre ¢ la-
tio pelo uso de dgua oxigenada e cia-
neto de sédio; impermeabilizagio de
pisos ¢ paredes; instalagio de sistema
de troca i6nica ¢ substiuigio de chu-
veiros para lavagem de pegas; recupe-
ragio de banhos de arivagio dcida, de

Un mmpﬂﬁﬂmum
minucioso é fator bdsico
no sefor




Sistema de plasma e cidmara de combustio

banhos de desengraxe eletrolitico, do
arraste de solucio dos banhos e do vo-
lume de lodo gerado; e substituigio do
sistema de lavagem com chuveiros por
aspersores ¢ de banho de pré-ouro al-
calino composto de cianeto por um de
base dcida.

Controle analitico

Inicialmente falando sobre a ques-
tio ambiental - alegando que ela deve
ser compreendida como um dos com-
ponentes que resultardo na solugio pa-
ra a sobrevivéncia das empresas como
fonte de beneficios econdmicos - Si-
mies, da Cenrralsuper, logo abordou o
controle analftico do efluente antes do
tratamento,

Segundo ele, este controle € res-
ponsdvel pela geragio de informagbes
que subsidiario, num primeiro mo-
mento, o projetista da ETE a desen-
volvé-la de forma mais racional e, num
segundo momento, com a ETE em
operagio, pela geragio de informagoes
adicionais que permitirao agoes de oti-
mizaciio desta ETE ¢ mesmo das li-
nhas de produgio.

“Apds o traamento do efluente,
além da confirmagio da eficicia do
mesmo, o controle analitico serd res-
ponsdvel pela geragio de informagbes
que devem ser tabuladas com vistas &
OUmMIzAcio de uso dos recursos urilizea-
dos para o tratamento ¢ promover o
aumento da qualidade final do efluen-

te tratado, viabilizando, em muitos ca-
508, 0 reaproveitamento deste efluen-
e”, ressaltou,

Ele também salientou (ue O COntr-
le analitico, feito através do uso de equi-
pamentos apropriados e pessoal qualifi-
cado, de forma sistemidtica, é condicio
para que se rerrate o histérico ou a evo-
lucio das anvidades da ETE.

“Com este retrato, pode-se admi-
nistri-la como um setor de ‘produgio’
¢, por exemplo, aplicar os mesmos
conceitos de gestio de qualidade,
principalmente aqueles relativos i me-
[horia continua”, salientou,

Concluindo, Simaes falou sobre as
atividades da f:q.'n1ra.\u|pcr. destacan-
do tdpicos como tratamento ¢ disposi-
¢io de residuos sdlidos de galvanoplas-
tia, lodo galvinico armazenado na
Centralsuper, aguardando destinagio
final, tratamento de residuos sélidos
de galvanoplastia pelo processo de
plasma térmico ¢ planta tipica para
tratamento de residuos via p]ﬂjl‘l‘l:i.

Estacoes de tratamento

Pelo seu lado, Robert, da Tecitec,
iniciou sua apresentagio falando so-
bre estagoes de tratamento de efluen-
tes automiticas ¢ compactas, descre-
'i"ﬂltiﬂ 05 Ponios iln].mﬂiilllﬂﬁ pi]:ri.l. Li]
bom funcionamento: segregacio efi-
ciente dos efluentes, separacio de
bleos, correta especificagio das bom-
bas de recalque e dos volumes dos
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Estagies de tratamento devem ser
bem estruturadas

tanques de reagio, correto dimensio-
namento do decantador de lamelas,
eficiéncia do sistema de dosagem e de
controle automidrtico, filtro de areia e
tanque de lodo, entre ourros. Tam-
bém falou sobre as vantagens do siste-
ma Compacto.

A segunda parte da palestra do re-
presentante da Tecitec abordou o siste-
ma de desidratacio, enfocando rtodo o
sistema de segregacio dos efluentes.

“Ill.“l;in de contaminantes

A palestra de Nunes, diretor da
Efluentes, girou sobre a minimizagio
de contaminantes ¢ reciclagem através
de membranas.

Segundo ele, o processo com
membranas oferece as seguintes van-
tagens em relagio ao processo por “via
quimica” chissico e convencional: dis-
pensa os |1|.‘ndl.|ln*- quimicos dcidos e
alcalinos utilizados na “quebra” da
emulsio ¢ neutralizagio apds a separa-
¢io da camada oleosa; permite a reci-
clagem do desengraxe quimico para o
tangue de origem, minimizando os
custos decorrentes de tratamento de
cfluentes e da preparagio de novos ba-
nhos; nio ocorre geragio de lodo,
sendo que o dleo emulsionado ¢ rejei-
tado pelas membranas, que deixam
somente a dgua passar, € o dlen, apds
adequada concentragiio, ¢ transferido
para o reservatdrio de acumulagio pa-
ra posterior destinagio final; a tecno-
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Estagées de tratamento automatizadas

logia de UF — Ultrafiltracio poderd
ser aplicada tanto para linhas com
ranques de pequena ou grande capaci-
dade volumétrica; ¢ o processo reflete
a tendéncia mundial de adogio de tec-
nu|ugi;|.l- I'|in1|:.|.*~'“ que visam a recicla-
gem e a minimizagio de impactos am-
bientais.

Prosseguindo, cle falou sobre as
mdquinas de ultrafiltragio disponiveis
para, em seguida, abordar o processo
OR - Osmose Reversa, que possibilita
a recuperagio de merais dissolvidos e a
reciclagem das dguas de lavagem com
altissimas taxas de eficiéncia

"0 processo de OR emprega
membranas do tipo espiral ¢ opera
com altfssimas pressoes, normalmente
acima de 30 bar, permitindo a rejeicio
dos metais e ions dissolvidos, deixan-
do passar, no entanto, a dgua. Obrém-
se um permeato ou filtrado com alo
grau de pureza, podendo ser reciclado
com percentuais de 93% a 95%", ex-
plicou Nunes.

Finalizando, afirmou que 0 empre-
go da u:i_'nuln]._;:i:i de membranas de
UF seguido por OR constitui um mo-
derno processo de tratamento de
efluentes, caracterizado pela sua segu-
ranga, permitindo, além da recupera-
¢io de produtos ¢ reciclagem parcial
das dguas, o total cumprimento da le-
gislacio do controle da poluicio.

“Nio se pode afirmar a obtengio de
100% de reciclagem, mas estamos im-

plantando instalagoes de tratamento
onde ndo ocorrerd descarte de efluentes
ff.l?.r.n"ﬂ'.rrs :r;.-.r.r.-.;fn; m q'q’H‘:ﬂ{.l J‘rrr‘!.‘imn cd-
racterizando o ‘efluente zevo' e colabo-
rando na recuperagdo dos nossos rios e
economia de dgualenergia,”

Oleos Soliveis

De acordo com Zugman, da Ecoli-
fe, existem trés formas de proceder ao
tratamento de dleos soldveis: evapora-
Ao da dgua, filtracio em membranas ¢
processamento fisico-quimico.

O primeiro processo se aplica quan-
do hi quanodades relativamente  pe-
quenas a tratar, ¢ existem no mercado
empresas especializadas em fazer isto.

"Passando-se a emulsio oleosa por
membranas de ultrafiltragio, teremos,
de um lado, a passagem de dgua limpa
¢, de outro, os éleos que vio se con-
centrando, até chegar a um ponto em
que ndo € mais econdmico continuar a
filtragio para remover mais dgua”, afir-
mou o diretor da Ecolife.

De acordo com ele, com este pro-
cesso, o concentrado pode ser dispos-
to como residuo de Classe [, ou p{u.l::
ser encaminhado a empresas que pro-
videnciem sua reciclagem.

Por dltimo, Zugman falou sobre o
processamento  fisico-quimico, que
consiste na quebra da emulsio oleosa
para se obter a separagio das fases aquo-
sa ¢ oleosa. “Por imperfeito que seja o
método de quebra das emulses, ele
ainda ¢, em geral, mais barato que os
demais”, completou ele.

E também alertou que o mercado
de produtos refrigerantes para usina-
gem estd em franca ebuligio, mudan-
do rapidamente, com a provivel intro-
dugiio dos seguintes produtos alterna-
tivos: dleo irm:gr:ll que, além de agir
como refrigerante, promove a prote-
¢io da pega usinada contra a ferru-
gem, dispensando a oleagio final;
dleos soliveis vegetais, cujo rratamen-
to consistird em sua :mimpfc.'.' transfor-
magio em sabdes insoliveis de cilcio;
¢ usinagem a seco, “Nestas condigbes,
recomendamos cautela na implanta-
¢io de processos onerosos, enguanto
nio se chegue a uma nova estabiliza-

¢ao do mercado dos dleos soliveis,” »

Reciclagem através de membranas jd é realidade
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T Reportagem Especial
TRATAMENTO OE EFLUENTES

Com a palavra, fabricantes de
equipamentos e sistemas

Eles fazem diversas consideracdes sobre o setor,
abrangendo tecnologia e conscientizagao.

uma ampla coberura do setor,

nao poderiamos deixar de ouvir os

fabricantes de equipamentos e sis-

temas para tratamento de efluen-
tes, bem como os prestadores de servi-
gos nesta drea. Eles discurem vdrios as-
suntos pertinentes a este mercado, co-
mo tecnologia, tendéncias, legislagio
ambiental, processos Lu:h'}gicus € OUtros
femas,

Tecnologia

Em um primeiro momento, os em-
presirios do setor enfocam o estdgio tec-
noldgico dos equipamentos nacionais,
t||.|.1[||.|n \_t)llll_hil’.]{jl!h a0s gliathrlll"ﬂ"lﬁ no
mercado externo.,

“Mos tlomos anos ocorreu uma
grande evolugio, ranto na qualidade co-
mo na funcionalidade dos equipamen-
tos, proporcionando maior integracio
entre espago ocupado e a capacidade
IiFhL'|:|r1H'. :\'ilil' ENEANTo, esSramos hl,.sd::l”-
do aprimorar os equipamentos, a fim de
que haja uma c::mp{:[itiridudr mais leal,
pois hoje possuimos equipamentos tio
qualificados e competitivos quanto os
do mercado externo. Falta apenas uma
politica econdmica favorivel para rtais
INVESTIMENTOS,

A afirmacio € de Liliane Gazeta Pe-
reira, do departamento comercial da
loth Laboratdrnio Equipamentos, que
fabrica tratamento  de
efluentes, lavadores de gases, sistemas de
exaustio, abrandadores, desmineraliza-
dores, fileros-prensa, hlros de areia ¢ de

estaghes de

carvao anvado.

Esta &, também, a consideragio de
Mircio Alexandre Pereira, gerente co-
mercial da Eco-Tecnologia Ambiental,
empresa que especializou-se na fabrica-
gio de estagbes compactas para trata-
mento de efluentes, filtros-prensa tipo
cimara, filiros de areia/carvio ativo,

abrandadores, desmineralizadores, agi-
tadores, lavadores de gases € equipamen-
tos em polipropileno, ¢ de Mauricio
Heinzle, gerente de vendas U.N. Filtra-
¢io da Netzsch do Brasil, que produz
bombas helicoidais, filtros-prensa e seca-
dores térmicos. Pereira acrescenta que,
COM CEMteza, 05 eqUIPAMENTos NAcionais
estian rt|uipar.:dt}:. aos importados, apre-
sentando alto nivel tecnolégico. “Hoje
em dia, as fronteiras estio aberas ¢ as
informagiies sio acessivels is empresas.”

Pelo seu lado, Olivio Balbinot, dire-
tor da Eurogalvano do Brasil coloca que
a evolugio tecnoldgica internacional im-
poe um confronto direto no ]_]L'mu da
confiabilidade técnica e de resultados
aos sistemas realizados em imbio na-

cional, sobretudo na matéria ecoldgica,
COm IMPacto na protecio ambienmal. A
Eurogalvano ¢ especializada em projetos

Equipamentos brasileiros sio
stmilares aos melhores do mundo
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e produgio de sistemas para tratamento
de dguas primdrias em circuito fechado
¢ de efluentes industriais, com particu-
lar énfase em processos tecnoldgicos, in-
cluindo circuito fechado de dguas de la-
vagens, purificagio de banhos galviini-
cos, desoleaciio, recuperagio/concentra-
gao de metais, remogio seletiva de me-
tais, descromatizacio, processos quimi-
co-fisicos, desidratacio de lodo, tecnolo-
gia a membranas e evaporagio a vicuo.

Célio Hugenneyer Jr., diretor da
Hugenneyer, insiste na necessidade do
planejamento, considerando que polui-
gio ¢ desperdicio e que a solugio técni-
ca para o tratamento de qualquer despe-
jo industrial deve comegar pela perfeira
compreensio do porqué existe aquele
residuo, naquela concentragio e naque-
le volume ou vazio, Em seguida, deve
ser criteriosamente avaliada a possibili-
dade de se minimizar, qualitativa e
quanticativamente, tais residuos e, so-
mente neste momento, decidir pelo tra-
tamento do residuo, "Somente com es-
te tipo de planejamento estaremos ado-
tando nestas estagbes de traamento as
melhores tecnologias disponiveis para o
tratamento dos despejos industriais, via-
bilizando as recuperagbes, regeneragines
¢ reusos em geral”, diz ele.

E acrescenta que a sua empresa ope-
ra em duas arividades. A primeira con-
siste na prestagio de servigos de labora-
torio, onde realiza os controles analin-
cos de rotina, testes de rratabilidade,
classificacio de residuos ¢ outros, bem
como de servigos de consultoria, abran-
gendo anteprojetos, projetos  bisicos,
projetos ¢ detalhamento, estudos de via-
bilidade, etc. A outra drea € o forneci-
mento de equipamentos, como estagies
de tratamento compactas, separadores
de dl.:.‘l.}\.l"l’i.gl.l.t. cconomizadores de dgu,
sistemas de desinfecgiio por ultravioleta
¢ sistema de recuperagio de metais pe-
sados, entre outros,

Jd Peter Mendes Oliveira, diretor da
Marhiplas Instalagfes Industriais, die
que este estdgio tecnoldgico depende de
cada drea. "A indistria nacional, no ge-
ral, se desenvolveu muito, mas ainda
existem vdrios equipamentos gue preci-
sam ser importados, pois ndo hd incen-
tivo fiscal para serem fabricados aqui.
Por outro lado, exportamos tecnologia
em algumas dreas.”




A sua empresa presta servigos na drea
de revestimentos antcorrosivos, auto-
magio ¢ reforma de ETEs, bem como
no fornecimento de equipamentos, co-
mo ETEs, tanques, lavadores de gases ¢
OULTOS,

Novidades

Quando o assunto envolve as novi-
dades téenicas, incluindo processos,
produros e equipamentos, para o setor
de traamento de efluentes, Gazeta Pe-
reira, da Toth, diz que “estas novidades
estiio proporcionando uma maior esta-
bilidade entre as dreas récnicas de uma
empresa, assim conseguindo um desen-
volvimento de produtos multifuncio-
nais no trammento do efluente; dimi-
nuigio do nimero de bombas dosado-
ras, melhorando o resultando dos pro-
dutos quimicos no tratamento do
efluente; melhor aproveitamento do es-
pago; ¢ melhor qualidade.”

Por sua vez, Pereira, da Eco, diz que
a grande novidade dentro da realidade
das indistrias nacionais € a das estagbes

Sistemas antomdticos e manuais
para tratamento de dgua ¢ effuentes

de tratamento compactas, que dispen-
sam as obras civis, montagens hidriuli-
cas ¢ clétricas - por virem rotalmente
montada de fabrica -, bem como mio-
de-obra qualificada para operagio.
“Embora a reagio seja efetuada por pro-
cesso fisico-quimico convencional, elas
em como novidade a aplicagio de leitos
pressurizados para filtragio e absorgio e
interface homem/miquina com mais de
60 mensagens OFieNTatyis ao up::r.ldur
sendo transmirtidas através do PLC.”
Os sistemas de filtragio mngencial e
a secagem térmica dos residuos solidos

sio, também, as novidades apontadas
por Heinzle, da Netzsch.

Jd o diretor da Eurogalvano diz que
sua empresa tem feito constantes pes-
quisas, sendo a mais moderna um sis-
tema totalmente inovador chamado
“TWT Pack”, com resinas especials
monodispersas que permitem desfrii-
tar a madxima capacidade de troca idni-
ca instalada com menor consumo de
reagente em comparagio as técnicas
convencionais

"Arualmente, os sistemas de troca i6-
nica tém sido cada ver mais utilizados
em traamento de efluentes galvinicos,
Podemos citar rambém o sistemna de os-
mose reversa para dessalinizagio de so-
lugbes. Outros processos, como recicla-
gem de residuos industriais, vém contri-
buindo para a geragio de residuos cada
vez mais limpos”, acrescenta Oliveira, da
Marfiplas.

Indo contra a maré, Hugenneyer diz
que nio existe, hoje, algo novo no seror
de wratamento de efluentes. Segundo
ele, o que temos ¢ a apresentagio dos
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mesmos conceitos bdsicos de tratamen-
to, conhecidos hd anos por todos nés,
apresentados numa nova roupagem,
com melhorias téenicas que resultam
em maiores eficiéncias e menores custos,
ENire ourroas El[[lfl.','.'i.,

Processos ecologicos

Ji que a ecologia estd na tonica das
empresas, € em meio i citada lccnﬂlng.ia,
perguntamos aos profissionais das em-
presas se s processos ecoldgicos chegam
a dispensar rotalmente o traamento de
cfluentes,

A representante da Toth diz que,
muitas vezes, infelizmente, ainda ocorre
a associagao de uma determinada carac-
teristica, mas precisamos compreender
que a poluigio ¢ rudo que ¢ introduzido
de novo em um ecossistema, ndo im-
portando precisamente se a concentra-
¢ao ¢ X ou Y. “Hoje podemos afirmar
que tal efluente ndo causa impacto am-
biental se for descartado em certo corpo
coletor, mas podemos ter a certeza que
modifica o ecossistema em contato,
Desta forma, todo efluente precisa ser
tratado, ¢ desenvolvidos meios de reud-
lizi-lo no processo industrial.”

O gerente da Eco, por sua vez, sa-
lienta que os processos ecoldgicos ame-
ﬂlLlIT'I ¥ CUSTOS Eum Imp'.‘ln [T.-l@'lﬂ e npc
ragio das estagoes de trammento de
efluentes, em virtude de serem isentos
de cianetos, cromo hexavalente, solven-
tes clorados e alguns metais pesados.
Mas, enfatiza, para dispensar toralmen-
tc o tratamento de efluentes, somente
uma fibrica seca “sem geragio de eflu-
entes”. “Nem sempre os processos ecold-
gicos dispensam o tratamento de efluen-
tes, pois em virios processos ecolbgicos
existem elementos poluentes que, apesar
da baixa concentracio, ndo atendem in-
tegralmente a legislagio ambiental”,
completa o diretor da Marfiplas.

Ourro que considera dificil a elimi-
nagio ol dos efluentes ¢ o diretor da
Furogalvano. Ele diz que, quimicamen-
te, nada se cria e nada se destrdi, mas -
do se transtorma, e disso resula que, di-

climinar toralmente os efluentes de um
processo industrial. “Mas, mmbém é
verdade que todo o mundo do trata-
mento d'dgua e da ecologia em geral es-
td trabalhando a0 mdximo para dimi-

E.TE manual e compacta
é novidade

nuir o descarte de efluentes.”
Hugenneyer também diz que é difi-
cil a dispensa do traamento de efluen-
tes. Alega ele que processos ecolbgicos
normalmente referem-se a compostos
quimicos, formulados com produros
quimicos menos tdxicos, em menores
concentraghes, com menores viscosida-
des, etc., fatores estes que reduzem os
efeitos nocivos daquele composto qui-
mico. Porém, ainda sio compostos qui-
micos que, de alguma forma, agridem o
Meio ¢ requerem um Certo tratamento.
“Os processos ecoldgicos podem até re-
duzir sensivelmente o impacto ambien-
tal, mas nio poderio dispensar roral-
mente o tratamento de efluentes”,
emenda o gerente de vendas da Newsch.

Problemas

Mas, a despeito da tecnologia e dos
processos disponiveis, o setor de trata-
mento de efluentes ainda enfrenta vi-
rios problemas, tanto por parte do for-
necedor de equipamentos ¢ servicos
quanto das empresas que precisam im-
plementa-los.

No caso das empresas usudrias, os
maiores problemas consistem na falea
de programas que viabilizem ao peque-
no ¢ médio empresdrio a aquisicio de
bons equipamentos para a preservagio
do meio ambiente. E o que pensa Gaze-
ta Pereira, da Toth. “O maior problema
para ambos tipos de empresa € a falta de
incentivo do governo no que diz respei-
to a financiamentos especiais ¢ redugio
de impostos para aquisigio de equipa-
mentos antipoluentes”, acrescenta Pe-
reira, da Eco,

A estes problemas, segundo Balbi-
not, da Eurogalvano, se¢ junta outro,
que ¢ a falta de visio do governo quan-
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to & questio ambiental, Para ele,
programas de incentivos fiscais ¢
de financiamentos a longo prazo
seriam de vital importancia.

“Diria que os maiores proble-
mas continuam sendo a escassez
de recursos, as elevadas wxas de
juros, o abomindvel ‘'Custo
Brasil’. Empresas implantadas em
dreas adapradas e antigas exigem
reformas ¢ maiores investimentos
para a implantagio de processos
de tratamento. Processos industriais ob-
soletos resultam em maiores perdas.
Com isso reremos maiores custos opera-
cionais de tratamento”, complementa
Hugenneyer.

Para Heinzle, da Netzsch, visando a
solugio dos problemas do setor, deve-
riam ser criados meios para oferecer sis-
terna de ratamento a custos financeiros
mais baixos, bem como ser os dr-
gios de qualificagio de fornecedores de
servigos e equipamentos, visando ofere-
Cer seguranga para a aquisicio de um
sistema de tratamento eficiente e ade-
quado. “Realmente, hi uma fala de
planejamento e orientagio dos fornece-
dores de equipamentos quando da im-
plantagio de uma empresa”, emenda
Oliveira, da Marfiplas.

Poluidores

Quando a pergunta ¢ “quais os pro-
cess0s que mais tem ocasionado polui-
gao ambiental na drea de aamento de
superficie e o que tem sido feito para
amenizar esta situagio”, as respostas sio
as mais variadas.

Por exemplo, o gerente comercial da
Eco diz que, sem diivida, as linhas de
tratamento de superficie, como cromea-
¢ao, niquelagio, zincagem, fosfatizacio,
anodizagio ¢ outras sio campeds na
emissio de poluentes liquidos, solidos ¢
gasosos. “Os empresdrios do setor estio
buscando melhorias em seus processos
de produgio e tratamento dos residuos,
utilizando recnologias limpas. Atual-
mente estio sendo participativos em vi-
sitas a feiras especializadas e na procura
de novos equipamentos ¢ processos,”

Jd o gerente de vendas da Netzsch
aponta a disposicio final dos residuos
sélidos como um grande poluidor. Mas,
pondera que para amenizar esta situa-
Gao jd existem disponiveis téenicas para




classificaciio e recuperagio de metais no-
bres, bem como secagem térmica para
:w.lu-\,.'m de massas,

“Podemos apontar, ambém, como
poluidoras, as empresas que possuem
banhos galvinicos a base de cianeros ¢
dcidos concentrados, como decapagem,
por exemplo, Algumas destas empresas
tém adotado produtos isentos de ciane-
ros ¢ dcidos mais fracos, mesmo tendo
um custo de insumos mais alto, mas um
custo mais baixo na hora de se wratar os
eHuentes”, acrescenta o diretor da Mar-
fiplas.

Para o diretor da Euregalvane, rodo
processo industrial em geral causa polui-
G, S¢ Nao rratado de maneira .'Ii']L'l"l].l'
\i.i. I]“I'L:T'I'l., l.:_‘t_';ur'll;h:- J.']l'. ]‘H'I'il.' Ij”"u‘ﬂ]”‘]ll\
tecnologia para tratar qualquer tipo de
efluente.

Hugenneyer pretere dizer que nao
remos um “vilio”, E, concordando com
o representante da Eurogalvano, infor-
ma que cada processo de tratamento su-
perficial pera o seu residuo tipico, para o
qual existe hoje disponivel um rtraca-

Filtros-prensa sdio fundamentais
o setor

Meno, lv!_';;:l‘lg'!'.ls.'."!u £ Ious ]“’Jﬁ\l.'i.'L‘i..\ d
sCrem ;11.Jl-llilt|.ﬂh.

Gerenciamento ambiental

Podemos afirmar, também, que a
preocupacio das empresas em ndo po-
luir 0 meio ambiente estaria ligado s
recentes mudancas na legislagio am-
biental, com o agravamento das penali-
dade em protegio a0 meio ambiente,
Por ourro lado, isto tem inibido a im-
plantagio de novas instalagbes galvini-
cas ¢ de pintura? E mais: o faror “preser-
vagio do meio ambiente” € levado a sé-
rio pelas empresas brasileiras?

“A legislagao ambiental foi criada e
tem por finalidade a protegio do meio
ambiente de fontes potencialmente po-
luidoras. Desta forma, a mesma nido vi-
sa inibir ou até mesmo suplantar a ins-
talagio desta ou agquela atividade indus-
trial, apenas desenvolver uma conscién-
cia por parte das empresas da necessida-
de de traramento de efluentes por elas,
sejam liquidos ou gasosos. Por outro la-
do, hoje, a preservagio do meio am-
biente ¢ a thnic em odo projeto de de-
senvolvimento da empresa, Porém, as
que nido desenvolverem uma conscién-
cia ambiental estio com seus dias conta-
dos, e a legislagio estd presente para pu-
nir", explica a representante da Toth.

Para o gerente comercial da Eco,
de fato, a legislagio ambiental nao
inibe a implantagio de novas linhas
de tratamento de superficie. Ao con-
trdrio, grande empresas estio terceiri-
zadas e, consegiientemente, estio sur-
gindo pequenas empresas para a pres-
tacio de servigo. “Os novos empresd-
rins sdo conscientes de suas responsa-
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Laminados e Revestidos discutird as principais tendén-
cias e tecnologias do setor e apresentard coses sobre apli-
cacies dos produtos nas inddstrias automobilistica, auto-
pecas, construcdo civil, embalagem, entre outras. De 24 a
26 de outubro de 2001.

Mo dia 23 de outubro, serd realizado o curso especial sobre
Revestimentos Metalicos para Protecao contra Corrosao, a
cargo da especialista Zehbour Panossian, Chefe do Agrupa-
mento de Corrosdo e Protecdo da Divisdo de Metalurgia do
IPT e coordenadora de 22 projetos de pesquisa.

Detalhes da programacao e inscrigoes em:

REALIZACAD  ASSOCIACAD BRASILEIRA DE METALURGIA E MATERIALS

| Telefone: (XX11) 5536-4333 = Fax (XX11) 240-4273
AB M Analista de eventos responsdvel: Rosangela Fillatte
- ik

rosangelai@ abmbrasil.com.br

'ECONOMIA DE ENERGIA |

Reduza o consumo de energia dos banhos
aquecidos de sua empresa em até 70%.

A

Com a coberiura das Esferas Douglas, vocé
podera:

- Reduziro consumo de energia e

- Eliminar a poluicao ambiental, entre outros.
Procure-nos, pois nossos produtos podem
auxiliar quanto aos novos requisitos de
consumo de energia e controle da poluigéo.

E) Esferas  Fone: (11) 4996.3559
Douglas Fax: (11)4997.1400
www.esferasdouglas.com.br




Exemplos a serem seguidos
Duas empresas contam como pesolveram 0s seus
problemas de tratamento de efluentes

lém das fabricantes e prestadores de

servigos do setor de tratamento de
effueentes, a revista Tratamento de Su-
perficie também foi ouvir alguns usud-
rios para, , miostrar como eles
resolveram os seus problemas no setor.

Angelo José Pettan, gerente de pro-
dugio e tecnologia galvinica da Stork
USC, diz que desde o inicio de suas
ativicdades, em 1982, a empresa possui
planta de tratamento de efluentes, sen-
do a questido ambiental um fator rele-
vante a politica estratégica da mesma.
“Uttilizamaos basicamente dois concei-
tos de tratamento de efluentes: troca
ionica para altos volumes de dgua de
lavagens com baixa concentragio de
metais ¢ tratamento convencional por
ﬂ:m:pfm;iin em descartes concentra-

L8

Quanto & destinagio dada aos resi-
duos solidos provenientes dos effuentes

hilidades com o meio ambiente.”

Ele ambém diz que o tema preser-
vacio do meio ambiente vem sendo
constantemente abordado pela midia,
inclusive em hordirio nobre de emissoras
da TV, "As criangas vém aprendendo a
rﬁ."tti-.lgcm de materiais nas escolas e, em
vista disto, acredito que os empresdrios
levem a sério e sejam cxcmp]m para seus
SUCESSOres quanto 4 preservagio do meio
ambiente, implantando colera seletiva
de lixo, gl:n:m.‘iuml:: os residuos da em-
presa, tratando os efluentes, dispondo os
residuos de forma adequada, etc. S¢ eu
nio acreditasse na seriedade dos empre-
siros em relagio 4 preservagio do meio
ambicnte, minha pn.'rﬁss:h:l IZ‘K.'l'di.‘Ii'.l o
sentido,”

Realmente, parece que o tratamento
de efluentes jd esui sendo assimilado pe-
los empresirios brasileiros como neces-
sario — assim ambém pensa o diretor da
Eurogalvano -, mnto como qualquer
drea produtiva, no que diz respeito a no-
vos investimentos. Ele diz que as empre-
sas brasileiras que geram efluentes estio
cientes da necessidade de investirem no

tratados, Pettan informa que eles sio rea-
proveitados come matéria-prima em ou-
tro processo inedustrial

Pelo sen lado, Marco A. Barbieri, di-
retor superintendente do Grupo GI diz
que as empresas do grupo implementa-
ram, com recursos proprios, sistemas de
tratamento dos effuentes liguidos que
mﬁm&kgu@nw € que a fec-

Problemas x Solugoes
Mas, como todas as owtras empresas,

estas também enfrentam problemas no

gue diz respeito ao tratamento de

O gevente de produgio da Stork ISC
informa que a estagio de tratamento de

tratamento do mesmo, Porém, diz Bal-
binor, sabe-se que as mudangas na legis-
lagio ambiental ¢ suas penalidades po-
dem interferir em determinados proje-
tos, ¢ que preservar o meio ambiente
muitas vezes significa investir, ¢ a capa-
citagio de recursos nao ¢ faclitada,

“Nio acredito que a pura e simples
existéncia de uma legislagio ambiental
mais rigorosa esteja inibindo o desen-
volvimento de novas atividades”
da Hugenneyer.

Pensamento semelhante tem o re-
presentante da Netzsch, para quem a
instalacio de um sistema de tratamen-
to de efluentes ndo inviabiliza a im-
plantagio de novas instalagbes de em-
presas neste setor, Por outro lado, ele
diz que, quanto ao fator “preservagio
do meio ambiente”. um grande nime-
ro de empresas se preocupa com este
aspecto.

A localizacio também é um dado a
ser levado em conta neste aspecto, se-
gundo o representante da M.lrﬁpl.h
Ele diz que em Sio Paulo, mais precisa-
mente na Capital ¢ nas imediagoes, on-
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efluentes (ETE) nio pode ser o "fim da
linba”. "0 projeto da plasta de prodes
gies deve visar um minimo de geragio

tive, Barbieri diz que o maior proble-
ma para o Grupe GP ¢ o custo de dis-
posigio dos residuas,

Ji as solugdes encontradas pelas
duas empresas para a preservagio do
meio ambiental, além da implementa-
cio da estagio de tratamento de
efluentes, passam pela 150 14000.

Pettan diz que, a exemplo da 15O
N0, que se difundiu como conceito
inovador na drea de qualidade, ¢
atualmente conta com uma infind
de empresas certificadas, a ISO 14000
deverd ser o préximo alvo.

Jd o diretor do Grupo GP diz que,
embora ainda nio seja uma exigéncia
efetiva, jd é possivel notar uma tendén-
cia sen volta em termas de ISO 14000
e, ‘portanto, estamos nos adequando
para mais esta certificagio.”

de a hscalizagio por parte da CETESB
¢ mais rigida, as galvanoplastias e em-
presas afins somente podem se instalar
em locais onde ndo existam residéncias
préximas Isto inibe, de certa forma, a
implantagio de galvanoplastias, como
era feito anres da decreragio da Lei de
Crimes Ambientais. “Hoje, a popula-
gio conhece bem mais os seus dircitos
ambientais ¢ tem forcado, de cera for-
ma, através da CETESB, que as induis-
trias poluentes, mesmo com todos os
equipamentos antipoluentes, se insta-
lem em locais mais apropriados.”

Com relagio ao aspecto preservagio
do meio ambiente, cle diz que se levar-
mos em conta o nimero de cmpresas
em atividade no mercado brasileiro, po-
demos afirmar que milhares delas, loca-
lizadas em regides proximas is grande
capitais, ndo m preocupagio nenhu-
ma com o meio ambiente, pm\ “nio
existe cultura ecolégica neste pafs. Infe-
lizmente, muitos empresirios ¢ cidadios
brasileiros nio conhecem as conscgiién-
cias da Ll[t.l de preservagio do meio am-
biente.” .




T;ﬁﬂﬂﬂﬂrtaaem Especial

TRATAMENTD DE EFLOENTESR

A responsabilidade pelo
cumprimento da lei

Goncluindo esta matéria, as empresas que fiscalizam
a poluicao colocam os seus pontos de vista.

sta matéria nio estaria completa

sem a participagio dos drgios res-

ponsiveis pela aplicagio das leis

que regem a preservagio ambien-
tal. Cada uma em seu Esrado, elas abor-
dam as condigbes, principalmente, das
empresas galvﬁ.nim, metaldirgicas ¢/ou
similares,

Participam desta reportagem: Hen-
rigue Nunes do Espivito Santo, Diretor-
Chife do Departamento de Controle Am-
biental da Fundagio Fstadual de Fnge-
nivaria ¢ Meio Ambiente — FEEMA, (-
gio Estadual de Controle Ambiental deo
Estado do Rio de faneiro, responsidvel pelo
licenciamento ambiental de todas as ativi-
dides potencialmente polusdoras; Regts
Nieto, Gerente do Setor de Efiuentes Li-
quidos da Diretoria de Recwersos Hidricos
¢ Engenharia Ambiental da Companhia
de Tecnologia de Saneamento Ambiental

- CETESB, drgio cfrﬂgym"n do Croverno
do Fstado de Sdo Pawlo que tem come
tona de swas principais atribuigoes o exer-
cicio da fiscalizagio e controle das fontes
de poluigio sitwadas neste Fstado, através
ele st agio ;:mwmr ud, por mieio do sis-
tent de licenciamento e corvetiva, dirigi-
da s fortes de poluigio regularmente im-
plantadas; Francisco Alves, Lider da As-
sessoria da Cualidade, da CETREL, que
apent sews sistemas de protegio amiental
na drea de mfluéneia das atividades do
Pélo Petroquimico de Camagari, incluin-
do as comunidades de Camagari, Dias
YAvila, Lamario do Passé ¢ Arembepe;
Maria do Carmo Neves dos Santos, [
retora 1 éonica do IPAAM — Instinuito de
Protegio Ambiental do Amazonas, que
apera em todo o Estado do Amazonas; Re-
nato das Chagas e Silva, Chefe da Divi-
sdo de Controle da Poluicdo Indvstrial, da
FEPAM. cuja drea de atagio compreen-
de todo o territirie do Fstado do Rio
Crrande do Sul; ¢ José Octadvio Benjamin,

Crevente da Divisdo de Indiseria Metalir-
glea ¢ de Mineniis Nao-Metdlicos da
FEAM - fundagio Estadual do Meio
Ambiente, due ¢ a Secretaria Fxecutivn do
COPAM — Conselho Fstadual de Politica
Ambiental, drgio f:;gw:é.l a Secretaria do
Estado do Meto Ambiente ¢ Deserrvole-
mento Sustentadp, ¢ cufa drea de atuagio
envolve todo o Estado de Minas Gerais:

Tratamento de Superficie: Quan-
tas empresas galvinicas, metalirgicas
¢/ou similares — produtivas ou presta-
doras de servigos — estio instaladas
na regiio controlada por este orgio?
FEEMA: Dispomos atualmente de 80
empresas galvdnicas, metalirgicas elow si-
milares instaladas na regido por nds con-
sroladis,

CETESB: Por forga das aghes de controle
da poluido, ao longo destes quase 30 anos
de extsténcia, a CETESB cadastron, de
acordo com os dacos emitidos em julbo de
2001 pelo Grupo de Informagées da 1i-
retoria de Controle e Poluigio Ambiental,
109.665 atividades industriais, onde in-
cluem-se 16.047 (14.6%) indistrias
classificadas como metalsirgicas.
CETREL: Duas grandes organizagies
desse setor industrial sido clientes da CE-
TREL desde 1978 a Canaiba Metais (do
Cirupe Paranapanemal ¢ a Ceman |, do
Cirupo ABB Services), ambas no Polo Pe-
troquimico de Camagari.

IPAAM: O Estado possui 186 empresas
mecdnicas/metalirgicas, sendo que apenas
16 dessas possuem, em sew processo provu-
tive, servigo de galvanoplastia. As demais
empresas wtilizam em sew processo pegas
galvanizadas produzidas em outros Estados.
FEPAM: FExistemn 565 atividades indus-
triais com etapas de tratamento de super-
[icie em seus processos produtives com pro-
cesso de [feenciamento ambiental na FE-

PAM.

FEAM: Por se tratar de um Fstado de vo-
cagdo eminentemente metalirgica, nele se
localizam jr{g'umdr dts ntarores s:'zﬁﬂ.’rxf-
cas integracdas dos pais. Além do mass,
existem cevca de 40 sidervirgicas ndo inte-
gmd'm localizadas em diversos minicipios
do Fstado, E dp conbecimento da FEAM
wm grande nimero de empresas galvdni-
cas instaladas no Estado, tanto de produ-
o como de prestagio de servige,

Apoio e exigéncias

Tratamento de Superficie: As em-
presas galvinicas, metalargicas e/ou
similares — produtivas ou prestado-
ras de servigos -, estario sendo sub-
metidas a quais agdes nos proximos
meses por parte deste drgao, em ter-
mos dtupumccng&nuﬁnnqutn
refere 4 emissao e ao tratamento dos
efluentes industriais?
FEEMA: A tipologia mencionada, meta-
liirgicasigalvanicas, estd sendo obrigada,
atualmente, a apresentar algumas infor-
mugies téenicas i FEEMA. Baseados nes-
sex documentos, decidiremos a politica de
controle a ser implantada. Fstamos, por-
tanto, nun momento de definigio de po-
litica, sende de grande interesse a troca de
informages com outros segmentos da so-
ciedade envelvidos com a selugda dos pro-
blemas ambientais dessa tipologia de em-
presa.
CETESB: Em termos de poluigio das
deuas, o5 effuentes industriais devem sem-
pre atender ao estabelecimento na legis-
lagio deste Fstado, principalmente na
Lei Estadual 997176 e sews Regulamen-
tos, e na Legislagio Federal, especialmen-
te @ Resolugio CONAMA no 20/86. Jul-
gamos que as empresas devem J'mpi;:nmr
prajetos de prevengio a poluigio que vi-
sem diminuty o consumo de dgua ¢ oti-
mizagio do wso de insumos, de forma a
reduzir ao minimo as perdas no decorrer
do processo, passibilitando também uma
mienor genagio, tanto de efluentes liquidos
com menos nivel de contaminagio, como
de residuos solieos,
CETREL: A CETREL desenvolve o Pro-
grama de Controle na Fonte desde 1993,
Ele abrange todas as 54 industrias do Pd-
lo Petroguimico de Camagari, Entre as
atividades desse programa destacam-se:
redugio de poluentes prioritdrios (orgdni-
cor voldteds ¢ semivoliteis) na corrente de
efluentes liguidos; ¢ redugio nas fontes
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primirias de contaminagio de dgua sub-
terrdnea, entre putras agoes. Fise trabalbo
¢ de cardter permanente e consta da Li-
cenga de Operagio do Polo (Resolugio
Cepram n® 2.113/99),

IPAAM:  Estas erpresas  estido sendp
orientadas quanto aos padries de quali-
dacle que devem alcangar no gue diz res-
peito do controle de seus effuentes indus-
triais, seus resiclwos sélidos e gasosos, bem
como monitoradas/fiscalizadas periodica-
mente.

FEPAM: Fstas atvidades industriais es-
tdo supeitas, no contexto das ativieades
desenvolvidas pela FEPAM, & fiscaliza-
o ¢ do ﬂr.gnadmmm o a fqgﬂfnr&a -
biental em vigor no estado. Nio existe,
por parte da FEPAM, uma agio especial-
miente desenvolvida pana o setor.

FEAM: Constantemente sio licenciadas
FROLS €TSS o ramo de g.m":wm'.w;&a.
que sido submetidas s exigineias legais
quanto & poluigdo armosférica, hidrica e
do solo, além da poluigio sonon. As em-
presas jd licenciadas sio acompanbadias
quanta ao cumprimento das condicio-
mantes impostas per ocasiio da obtengio
da Licenga de Operagio, atriavés de visi-
tas ¢ de envio de resultados de monitora-
o executidos pelas prdprias empresas,

Ajuste as exigéncias

Tratamento de Superficie: As em-
presas da regido controlada por este
orgiio, que se encontrem em desacor-
do com as normas em vigor, podem
contata-los, voluntariamente, e sem
sofrerem penalidades, com o objetivo
de obterem auxilio e orientagio para
s¢ ajustarem s exigéncias atais?
Qual deve ser o procedimento? Qual
o departamento responsavel ¢ qual os
meios de comunicagiao?
FEEMA: Certamente, entretanto face is
caracteristicas dessa tipologia de empresa,
a principio, parece-nos mats objetive con-
batarimos representtanies f:llﬁd::ir desta clas-
se empresarial, para discutirmos os pro-
blemas ambientais de forma global, Con-
tato pessoal a ser marcado com o Depar-
tamento de Controle Ambiental, O con-
tato telefinico poderid se realizade através
do % 021 (x) 2589-3773, com a Srt.
Mariza,
CETREL: A sistemiitica de geitao am-
biental de todo o Pélo Petrogquimico de

Camacari exige que essas indsistrias cum-

pram efetivamente os padroes de legisla-
cdo ambiental (estadual: Resolugin Ce-
pram n® 2.113/99; ¢ federal: Resolugio
CONAMA no 003/90. Por outro lado, a
CETREL é regulamentada pelo drgido
ambiental do Estado da Babia, através de
oito licengas, que contemplam toda a sua
drea de operagio: tratamento de efluentes
liguidas; procesamento de residuos soli-
dos; incineragio de residuos perigosos; mo-
nitoramento de av, etc, Tanto a CETREL
como a5 suas 54 clientes do pilo vém
cumprindo sistematicamente os coneicio-
nantes dessas legislagies, o que vem per-
mitindo & empresa obter vesultados cada
vez melhores ¢ que superam as exigéncias
i,

IPAAM: Sendo a finalidade perspicua do
IPAAM manter a qualidade ambiental,
de forma eficiente, além do licenciamen-
tolfiscalizagio ¢ o monitoramento, tem
também a finalidade de ortentar. Quan-
to iqueles que buscam adequar-se e que
estejam operando fora dos padrées am-
bientats, sd@o da mesma forma orientados,
sem que sejam por isto penalizacss, toda-
via servineo esta consulta de adverténcia,
onde seriio estabelecidos prazos de ajusta-
mentos e padries de controle. A solicitagio
poderd ser efetuada através de fa, corveio
eletrinico, pessoalmente on aficialmente,
sendlo divecionada & Divetoria Téenica, e
encaminha & gevéncia correspondente.
FEPAM: Tada a indiistria do Fstado do
Rio Grande do Sul, que nio estiver com o
seu licenciamento ambiental em dia ¢
cumprindo com o que determina a legis-
lagiio ambiental, nio si pode como deve
procurar a FEPAM, visando a regulari-
zagio de sua situagio. A regularizagio é
realizada dentro de wm processo de ficen-
ciamento ambiental. A aplicagio ou ndio
de penalidades dependerd do tipo de irre-
gularidade que a empresa estiver come-
tendo, sendo que sevd considerado comao
atenuante o fato da mesma vir propor a
sua vegularizagio.

FEAM: As empresas estdo livres de fm
contato com @ FEAM quando quiserem
ou necessitarem, estando as portas sempre
abertas para consultas ou esclarecimentas
de dividas. Infelizmente, a Lei de Crimes
Ambientais ndo nos permite fechar os
olhos para as irvegularidades constatadas,
devendo a empresa ser autnada. Entre-
tanto, a penalidade ¢ imposta em fungio
da gravidade da infracio, cabendo em al-
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guns casos ao Presidente da FEAM ot ao
Diretor da Divisio ( Divisio de Iresisirias
Metalsirgicas ¢ Mineragdo) i qual estd
afetada a Geréncia vespectiva (Divisio de
Indsistrias Metaliirgicas e Mineragio
Nito-Metdlicos) e, no caso das infrugies de
natureza gravisima, @ Cimara de Ativi-
dade Industriais que julga os processos
controlados pels Geréncia acima. Os meios
de comunicagio entre o empresdrio ¢ a
FEAM sio os de informdtica, oficies pro-
tocolacos na Divisio de Dociomentagio e
as defesas orais quando do julgamento dos
processos pela Cimara jd citada.

Alteracoes
Tratamento de Superficie: Os em-
presarios do setor e os pmﬁumnm

pa-
dries atuais exigidos pelo érgao, vi-
sando uma geragio menor de resi-
duos, tendo como objetivo um custo
operacional menor para o usuirio?
Como proceder? Qual o departamen-
to responsivel ¢ quais os meios de co-
muni 7
FEEMA: Certamente. Esses procedimen-
tos poderio ser discutidos quando do con-
tato pessoil jd mencionaddo,
CETREL: Iso vem cfetivamente  ocor-
rendo, tendo as indsistrias do Pdlo inves-
tido mais de RS 30 milhoes nos siltimos
cinco anos, visando a redugio dos poluen-
res priovitdrios. Esa agio permitiu wma
redugdo de aproximadamente 20% dos
eflseentes ligueas e 30% dos restduos soli-
dos gerados no complexo. O Time de Mo-
nitoramentos  Ambiental — SMA ¢ a As-
sessoria de Qualidade — ASQ) sio os de-
partamentos da empresa que se responsa-
bilizam pela atualizagio dos parimetros
legislados (sempre buscando tornd-los
mais restritivos, sendo o5 novos parime-
tras, em seguics, oficializado pelo drgdo
ambiental do Fstado da Babia, passando
entio a tevem efeito de lei).
IPAAM: A solicitagido poderd ser efetua-
da através de fax, correio eletrinico, pes-
soalmente ou oficialmente, direcionada i
Diretoria Técnica, que encaminha a ge-
réncia corvespondente. O documento ¢
analisado por téenico especializads, que
emite parecer de acordo com cada caso. E
importante destacar que os padries exigi-
dos pelo IPAAM sio baseados nas legisla-

foes ambientais pertinentes. Entretanto,




quiande se trata de wma menor geragio de
restduos, a iniciativa ¢ sempre bem-vinda.
€) conteido do parecer ¢ i;.:ﬁ.lmmefﬂ o
empreendedor através de oficios emitido
pela Diretaria Técnica.

FEPAM: Nio existe a Pﬂﬁﬂn'ﬁ.rfdd'r de
sugestio de alteragio nos padries exigidos
;Jrf:.' FEPAM de f&mm direta, uma ves
que estes, a nivel estadual, sdo determina-
dos pelo Conselho Estadual de Meio Am-
biente — CONSEMA, onde representan-
tes ¢ enticades de classe, governo, socied-
de civil, ministério pu'bﬁ:'ﬂ. comtueridade
clentifica, entre outros, 1ém a sua repre-
Senlagao.

FEAM: Sim, b pﬂﬁfﬁiﬁ:ﬂzﬁr de stges-
thes parva andiises para eventuats altera-
goes de padries exigidos pela legislagio
vigente, mormente pela dificuldade ou
impossibilidade de determinado setor
empresarial em atendé-los, Aravés de so-
licitagdo, oficialmente, quando entio a
Geréncia envolvida efetuard estudo ¢ ges-
tdes para averiguagio do problema. A
Cimara especifica analisard o mérito do
Parecer Técnico emitido pelo setor com-
petente ou por terceiros especializados a
pedido da geréncia. F envolvida no tema
@ Divisio de Normas que determina o
formato da nova deliberagio. A nova
proposigie deverd ser aprovada pela Ci-
miari de Politica Ambiental ¢ posterior-
mente pelo Plendrio do COPAM. Oy in-
teressaeos sio comunicados através de pu-
blicagio feita no jornal oficial do Fstado,
denominade "Minas Gerais”. Hd uma
Resolugio COPAM, de n® 1, de 26.05.81,
que estabelece procedimentos de audién-
cias prblicas para a revisio de normas e
paclroes expressos em Deliberagoes Nor.
mativas do COPAM.

Residuos de classe 1

Tratamento de Superficie: O 6r-
gio tem condigbes de fornecer uma
relagio atualizada das empresas por
cle autorizadas para disporem e esto-
carem residuos da classe 12
FEEMA: Sim. No entanto esta institui-
cale estd drfrmmﬁ: critérios pani cobranga
de informagies solicitadas.
CETREL: Nio. Fsse tipo de awtorizagio
i pode ser dada pelo drgido ambiental do
Estade da Babia, A CETREL tem como
fungio operacionalizar a destinagio final
desies residuos, desde que eles venbam es-
pecificados conforme a NER — 10.004 ¢

a Resolugio Cepram n® 2.113/99.
IPAAM: Até o presente momento, apenas
uma empresa, a TRAT- Tratamento ¢
Servicos Lida., possui licenga ambiental
pari desenvolver tal atividade,

FEPAM: Nim, ¢ pc:-s_;.r':-:'f fr}rnffmna;
uma listagem com algumas empresas que
possuem processo de licenciamento i
disposigido, beneficiamento ¢ estocagem de
residuos silidos industriais perigosos.
FEAM: A FEAM tem condigies de for-
necer wma relagdo de empresas por ela
awtorizadas para disporem ¢ estocarem
vesiduos da classe 1. Normalmente, as
grandes empresas dos mais diversos setores
pm:f.-m':m PEm aterros em sua propria
drea em condigies de receber agueles resi-
duas gerados por elas mesmas,

Legislacao

Tratamento de Superficie: Qual a
legislagio especifica de sua regido
que estipula os padrbes para emissao
de poluentes?
FEEMA: Legislagio interna da institui-
g0, constituteda de normas téenicas ¢ di-
retrizes que, newse caso, sio: Norma técni-
ca n® 202 e Divetrizes ne. 205, 1310 ¢
1311
CETESB: Ok efluentes liguidos no Fta-
do de Sdo Pawlo devem atender aos Pa-
drbes de Emissio e Qualidade dos corpos
hidricos receptores que constam do Regu-
lariento da Lei estadsal 997-76, aprova-
du pelo Decreto 8468/76, ¢ também da
Resolugao Federal CONAMA (Conselbo
Nacional de Meio Ambiente) n® 20, de
18.06.86.
CETREL: Camo jd foi dito, a Resolugio
Cepram n® 2.113/99 (que abrange todas
as indiistrias do Pélo Petroguimico de
Camagari, incluinde a# CETREL) ¢ a
Resolugio CONAMA n® 003/90, para
controle dis emissdes a.'mmﬁ'n'rw
IPAAM: As legislages que wtilizamos
para a nossa regido sdo as resolugdes do
CONAMA ¢ NBR da ABNT,
FEPAM: A portaria n®, 05/89 — S5MA,
de 16/03/89, ¢ que determina os critérios
¢ J,rm:frﬁr: de emisido de {I,I‘frfrum .f.l’qm'.-ftu
no estado do Rie Crande do Sul
FEAM: Hd a Deliberagio Normativa de
ne 11186, de 16.12.86, que estabelece nor-
s ¢ padrdes para a emissido de poluen-
tes na atmosfena, e a Deliberagio Norma-
tiva 1/81, de 26.05.81, que fixa normas
e p.r:sfrﬁr: pani a qudffzf.rmﬁr do ar. .

BANDEIRANTES

BAND STRIP PAINT
Removedor
alcalino de fintas
a frio, para todos
05 metais

BANDEIRANTES
UNIDADE GALVANICA LTDA.

Rua Licio de Miranda, 719
D4225-030 - Séo Paulo - 5P
bandeirantes.alp@terra.com.br
PABX: (11) 6914.1799

Estomos Seleclonande Representanies - Regido Sul




Razoes fundamentais para associar-se a st

Reproduza ¢ envie a ABTS

Aﬁ Associagdo Brasileira de
Tratamenros de Superficie

Proposta para associacao

Proposta para socio patrocinador

Nome:.... et L e ST e et

Fabricagio Prépria: || Sim Nio Servigos para Tereiros Siom :
Ne de E'“F'“F"" junto a0 Depto de Tratamento de SRR it it USRS it i e L

Representantes junto a ABTS

No. ANUIDADE (2001) {Vielerres paages em 4 parcelas)
A SO0 AETVO e imemimrmrmrermimsermsmes 4 1 IS 100,00
Sécio Patrocinader “A” (Qural.............. 4 x RS 350,00
Stcio Patrocinadar “B” (Praca) ............ 4 x RS 285,00

Sacio Patrocinador “C” (Bronae) .......... 4 x RS 220,00
Para uso da ABTS [ Sp————

CadigD 40 SLIB: e Sico Esvadante (sonidadk).............. | 3RS 2000

Categoria A: 3 representantes - Categoria B: 2 representantes - Categoria C: | representante

Proposta para socio ativo

Enderego para correspondéncia || Residencial




14 TAMANHOS STANDARD
VAZAD DE 3.000 A 60.000 m*h.

Ay, Santa Catarina, 489 - CEP 09931.390 - Diadema - SP
Fone: (11)4091.2244 / Fax (11) 4091-5004
Vendas (1 1) 3034.0800 / Fax (11) 3819.8345 « 38]3.9459

e-mail; belfano(@belfano.com. br

T8 completis para atonder IS0 14000 E.TE, para 20m'/h

0 Desminoralirador Coum Megoneyacao
atrfomiticn

e hélice em aco inox 316 ¢
CONBULTEM-NOS B ©GONH

L] 1 Ambiental Indastria e
Rua Caquito, 498 - CEP 03607-000 -

Ca T iy ooty

e-mail: scientech@uol.com.br - www.sciente




1.5 Noticias Empresariais

Revestsul rumo a nova sede

om a assinatura da escritura do seu
terreno em Cambé, no Parani, que
contou com a presenga do prefeito
da cidade, José do Carmo, e do di-
retor da empresa e da Tecnorevest, Sér-
gio E C. G. Pereira, a Revestsul jd ini-
ciou a construcio de sua nova Fibrica,
“A unidade industrial estd sendo ins-
talada em uma drea de 12.000m’, o que
nos permitird expansio futura. Na pri-
meira Fase estamos construindo 3200m?,
entre escritdnos, laboratdnos, dreas indus-

triais ¢ outras dependéncias. Contamos,

também, com ampla drea de lazer, inclu-
sive campo de futebol”, explica Pereira.
A Revestsul é co-irmi da Tecnore-

Prefeito de Cambé ¢ dirvetor da

Revestsul na assinatura da escritura

vest e fabrica produtos da marca Tecno-
revest ¢ Clearclad (LVH), sua represen-
tada da |r:g|;it+_'rr.|. “Mum fumro proxi-
mo, estaremos fabricando alguns produ-

s da Shipley Ronal, empresa
americana que também represen-
tamos no Brasil”, diz o diretor.
Ele também informa que a
nova FHbrica estd estrategica-
mente localizada na Rodovia
PR-445 ¢ conta com toda a in-
fra-estrutura oferecida pela pre-
feitura local ¢, rambém, pelo
Governo do Parand. “A localiza-
o geogrdfica permire ficil acesso, nio
somente a Sio Paulo, mas também aos
gr;lmh‘ centros do Sul do pais ¢ do
Mercosul”, conclui Pereira.
* Mais inﬁnm;ﬁﬂ

pelo fone (43) 251-1851

Metalloys aumenta a sua linha de produtos

istribuidor e agente exclusivo da
OMG no Brasil, a Mewlloys,
que atua como fornecedor de
matérias-primas para as galvano-
plastias, estd aumentando a sua linha
dl'.' J_‘ll'll{ll[ﬂ:"h. IHI\NH]]EI[. F | {lT-L'l'l:l.‘l'r.
além do Sulfaro de Niguel OMG, ou-
tros produtos, como: cloreto de ni-
quel, nigquel eletrolitico em carodos
2x2", niquel eletrolitico em placas de
15x60 cm, carbonato de niquel ¢ hi-
pl.:f'u.lclhlm de sddio, entre ourros, A

D esq. para a dir. os diretores: Fabio
Aungusto Romio e Ricardo Campos

OMG ¢ cernificada na [SO
9002 e, apos -.1va|1qu'trir1 da
Refinadora Outokumpu, a
mineradora de Niquel de
Harjavalta, na Finlandia,
tornou-s¢ um dos maiores
produtores mundiais de
Niguel Metdlico e seus res-
pectivos sals,

* Mais informagies
pelo fone
(11) 4123-7732

e= .

nmaffﬂ_}u @attxfabﬂf. net

KCH Ancobras incorporada pela SGL Carhon

KCB Ancobras acaba de ser incor-

porada pelo grupo alemio SGL

Carbon, passando a denominar-se
SGL Acorec Lida.

Ela agora faz parte de um gru-

PO que retne trés Marcas com Sucesso

internacional: SGL Technik, HAW' Li-

ning e Keramchemie (KCH), e foi cria-

do o maior fornecedor mundial de pro-
dutos e servigos para a protegio contra a
corrosao industrial,

A linha de e wluros que passa a ser
oferecida cobre todas as aplicagbes, in-
cluindo marterias, COMPONENtes € siste-
Mas, Para @ protegio contra a cormosio
industrial, abrangendo desde a engenha-

84  Tratamento de Saperficie 108 = Julho/Agesia = 2001

ra de produgio industrial ao ransporte
para contéineres vazios, ¢ cria seguranga
no manuseio de produtos
como dcidos sulfiirico e cloridrico, mes-
mo em alta temperatura ¢ pressio.
* Mais informagoes

pelo fone (11) 6412-0011

e-mail: comercial@sglacotec.com.br

Agressivos,




Gaitron e IKG firmam parceria

Galtran t._\:lll.l.HIiL..l. localizada em

Campinas, Sio Paula, e a IKG

Quimica, de Caxias do Sul, Rio

Grande do Sul, firmaram contra-
o de parceria tec m||-:'11_:iL'.+ e comercial
"-'i‘\ull'll.l‘l ol .irr]l,'lliull\:.-ll.? l.ll' ll'll'll..ﬂl.'.‘I| na
regido sul do pais.

Segundo afirmam Heitor Benatti ¢
Cldwis Savariego, respectivamente dire-
tores da TKG e da Galtron, este contra-
[ WIS A '|'||.|i1||]{‘|.llii:l'i.1|.|:ﬂ“ € d INCrementa-
G dos nepdcios das duas empresas,
principalmente na regiao sul. Além dis-
10, a parceria rem o objetivo de minimi-
rar custos, racionalizar a produgio, me-
H“'II'.l: L& i_l:"l"“'l‘ll.,' 1.1“ I"rlM..,{"l.‘ul::l. i|‘H. e
mentar o mercado com o desenvolvi-
mento de novos produtos, melhorar a
.I\\'\r_l..'rll. .I.l |i'|..,llil,,.,ﬁ = !_1HPFH.H'§_ IOMAT Manr
rapidex na entrega. "A meta das empre-
sas associadas ¢ dobrar o famramento
nos proximos dois anos’, diz Benarti.

Representantes da Galtron visitam SUR/FIN

2001 identificando novas tecnologias

Ambas as empresas sio radicionais
fabricantes ¢ distribuidoras de produ-
tos quimicos para a adrea de tratamen

to de superficie, dispoem de tecnologia

propria ¢ mantém acordos
de wransferéncia recnoldgica,
com empresas dos EUA, pa-
ra a linha de processos corre-
tamente  ecoldgicos, com
destaque para os passivado-
res trivalentes,

Estid prevista a instalagio
de nova unidade fabril, em
drea jd4 reservada de 20.000
metros qumir.nln.\, na regiio
da Grande Campinas, em
Sio Paulo, O projeto serd
concluido atd o final deste
ano, o infcio das obras estd
previsto para inicio de 2002
com término em 2005 O
aporte de investimento ¢ es-
timado em 1,5 milhdes de ddlares.

* Mais informagies
pelo fone (19) 3225-8891
e-mail: galtron @}qﬁf tron.com.br

Teste 188
horas
Salt-Spray
sem
apresentar
indicio de

corrosao.
S it

» Composto a base de
microparticulas de zinco
= Aplicavel com pi
pincel, rolo ou in
a Substitui fundos e tintas co
s Econdmico: Rendimento de até 18 m /Lt

= |[deal para galvanizar estruturas metalicas,
pontos de solda, serralherias, calderarias,
maresia, uso caseiro, etc

vancionais.,

TRATAMENTO DE AGUA
E EFLUENTES

Sitemon Autombticos o Manums
P! Trotomento de i1
o Effuentes Fisicoubmico

tos & Ve

* Rispidios
@ Prioum ithoon

Filtro-Prensal e

* Placas de 400x800
e B30xE I0mm

Vardo: 1,0 A 50,0 m3/h 1
BAplicn d

*Rede Puldica

=Paca Artedrans

*Tratom ento de Agua
sTrotam ents de Efluemtes

VA

WOk TRCROL G A N T ]

Tangues em PP
Lovelores de Gases

pHmetros Portiters/Bancoda
Placos p/ Fltro Pronsa
Reformn ¢ Autom ncod de ESthcoes

Tel.: 6721-8148 / 6724-1858
www.ecotecnologiaambiental.com.br
e-mail: ecofecotecnologiaambiental.com.br




1.5 Intermative do setor

Certificacao na
IS0 9002

A Orwec, que atua na drea de pro-
dutos quimicos para tratamentos de su-
perficie, obreve, em julho dltimo, a sua
certificacio no Sistema de Qualidade
IS0 9002, A certificacio foi concedida
pela Associagio Brasileira de Mormas
Técnicas — ABNT.

* Mais informagies
pelo fone (11) 291.1652
e-mail: eomib@uol.com.br.

Verniz cataforético

Considerado a quinta geragio de
vernizes, o verniz cataforético Clearlyte
25, que esrd sendo langado pela Entho-
ne-OMI |, apresenta, segundo a empre-
51, malor transparéncia ¢ maior cama-
da, até 30 pm. Pode ser fornecido nas
VErsDes rr.lﬂ'\'F‘l-.lrt'I!'l[:‘, ouro ¢ I:'Il;_'gj'{'l-.

* Mais informagoes
pelo fone (11) 6695.4564
e-mail: eomib@uol.com.br

Ensaios de corrosao

s equipamentos para ensaios de
corrosio modelos :'v"'-(_:"'lflq da
Bass, permitem ensaios ciclicos de cor-
rosan, alternando fases de névoa salina,
alea ¢ baixa umidade, secagem, repouso
¢ outros, Também podem usar adigio
de substincias quimicas complementa-
res, como sulfitos, ¢ possuem cimaras
com aquecimento em fase liquida efou
gasosa, além de comandos de rempo e
temperatura microprocessados,

* Mas fr{ﬁamm;&es
pelo fone (11) 4161.2176
e-matl: bass@hass.com. br

Sherwin-Williams
recebe 1S0 14001

Com a emissio definitiva do certifi-
cado em maio dltimo, pelo ABS
Group, a Sherwin-Williams tornou-sc
a primeira empresa do setor de tinas
no Brasil, ¢ a primeira do grupo no
mundo, a receber a certificacio na 150
14001, o que a destaca como organiza-
eTH] E[hlll}‘lr:lnh:lji.l;l com a |1]1:5c1'\'~.14.r'.'u:
do meio ambiente. Para obrer esta con-
quista, a unidade certificada, de Tabodo
da Serma, em Sio Paulo, realizou inves-
timentos em diversas dreas ligadas a ges-
tio ambiental, como a adequagio de
sua Estacio de Traramento de Efluentes
- ETE 4 demanda da produgio. E tam-
bém modernizou o lavador de gases pa-
ra caldeira, além de destinar recursos
para melhorias em controle do meio
ambiente,

* Mais informagoes
pelo fone (11) 4788.5000

Tratamento de
efluentes

A NM arua na drea de projetos tec-
noldgicos, mecanicos, hidrdulicos e, es-
pecificamente, de tratamento de efluen-
tes industriais ¢ galvanoplastia. Entre
outras, oferece servigos nas seguintes
dreas: instalagbes de traramento de dgua
¢ de efluentes, linhas de decapagem de
metais, linhas de galvanoplastia, siste-
mas de exaustio e ramamento de gases,
servigos de solda ¢ montagem de equi-
pamentos em PVC e PR caldeiraria de
campo em geral ¢ wbulagbes em ago-
carbono, inox, polipropileno ¢ PVC,

* Mars :'r:ﬁ;mfﬁcs
pelo fone (11) 6463.3441
e-mail: nmarchetti@uol.com.br
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Mobiliario para
laboratorios

A Promolab, empresa brasileira
que projeta, produz e instala mobilidrio
para laboratdrios, voltados & pesquisa ¢
ao controle da qualidade, assinou acor-
do de transferéncia de tecnologia com a
Flores Valles, empresa lider no mercado
espanhol ¢ com presenca em 25 paises.
Com este acordo, a empresa brasileira
passa a oferecer uma nova linha de pro-
dutos, com novos designs e que inclui
bancadas com médulos suspensos
deslizantes, além de novas cores e novos
marteriais.

* Mais informagies
pelo fone (11) 6914, 1606

Processos de
vibroacabamento

A Tecnorevest estd oferecendo
dois novos processos para vibroacaba-
mento. () primeiro e o Tecnofinish Br
2.000 que, adicionado ao “Sabugo do
Milho Moido”, nivela a superficie das
pecas fabricadas nos mais diversos
metais, auferindo um nivel de brilho
semelhante ao polimento manual. O
outro processo ¢ o Tecnofinish Br
2.001, especifico para abrilhantar co-
bre e suas ligas e que funciona, tam-
bém, como desengraxante, substi-
ruindo fregiientemente o use de sol-
ventes clorados. Este dlimo decapa
quimica e mecanicamente residuos
provenientes de operagio de deforma-
¢io, como forja e estampo, ¢ pode ser
utilizado em conjunto com chips,
esferas de ago inoxiddvel ou pega
contra pega.
* Mais info

pelo fone (11) 4192-2229
e-mail: tecnarevest@uol.com.br




Tratamento de
efluentes

% Tecitec foi a empresa selecionada
pela AGIP Brasil para execugio dos sis
remas de mammento dos efluentes in
dustrins |"1|.l'n.|. NIETNNes a.'Iil-\. Lll."\l. ArTes |.|..I'1
cabines de pincura, |.|'\..4:_',u|1| dos tan-
ques de gids e dguas de piso. Os sistemas
seran construidos nas unidades de Brasi
lia (Distrito Federal), Paulinia (530 Pau
lo), Berim (Minas Gerus) e Canoas
Rio Grande do Sul), e os efluentes tra-
rados deverdo atender, respectivamente,
s ‘\.I.'!_Ul.ll'!l{'N E'l.l':'.l.l'l'lk,'iril‘\._' I:. [."N'IIL."\1IIL -
artigo 21; CETESB - artigo 18; ( -
PAM - NR 1(V/86 - artigo 15; ¢ FEPAM

Portaria S5MA N 5,
* Mais informacies
pelo fone (11) 4195.0242

Filtro de agua

A Acquafénix, atval detentora da
marca Fluvitech, estd lancando bliros

de dgua afluente proprios para uso em
galvanoplastia, pinturas, residéncias,
hospitais, clubes, condominios ¢ indus
Irias ¢m ;_'|I.'|.||. I'I'”l‘-l.l.'-[ll -\.l'l|+'|l.’ [ =14 .||.|l.'l
inox escovado e cargas internas de dolo-
mita calcinada e carviio advado, S3o dis
poniveis em tipos com capacidade para
250 lirros/h, Propros el uso ¢m res-
l.il..rll. LS I‘-I.'Illll'l il'l‘ul.l]..l.l.zi'l\ I\.‘ilIi"l.\,l,l'lfll\.'|'||1.
no 1_.-:'..|:'I.._EI.._. e oare 40,000 |ir1-:|~.."||_

* Mais informagies

prfu one (11) 3835.2722

Processo de
cobre-acido especial

A SurTec ostd anunciando o lanca
mento do processo de cobre-dcido 868-
B, que proporciona um cobreamento
brilhante com excelente nivelamento e
penetracio do brilho nas regioes de bai
Al \j\'l'l‘-h].]\"{' 1.|I.' COImente, mesmo em
camadas finas. O sistema de abrilhanra-
dores ¢ livre de corantes ¢ completa-
mente solivel em dgua, enquanto que as
camadas de cobre sio livres de poros
* Mais informagoes

pelo fone (11) 4334.7363

Agenda

A sepuir, alpuns dos eventos de ine-
i T I.i“ F'lHIfl*-.\IlI-:I.I| le IrGAmento |,||,

superhicie

* 7° Congresso Internacional de Tin-
tas — 19 a 2] de setembro - Interna-
tional Trade Mart - Sao Paulo, SP -
ABRAFATI
1|lr'1 !'.Ii"l']\.li'afi."- I.|.l. linras
3845.8755

= FIMAI'2001 ¢ SIMAI"2001- 111 Fea
ra e Semindrio Internacionais de
Meio Ambiente Industrial — 17 a 19

Assoc i.nl.ln v Brasileira

Fone(11)

de outubro
Sio Paulo, SP — Ambientepress - Fo
ne(11) 3917.2878

* Corte e Conformacio de Metais -

Expo Mart Center

Congresso e Feira— 29 a 31 de ouru-
bro — Expo Center Norre — Pavilhio
Verde Sao Paulo, 5P Aranda
Eventos — Fone (11) 3824.5300

* Quintec 2001 - 3* Feira Internacio-
nal de Produtos, Processos e Equi-
pamentos para a Indistria Quimi-
ca-—[9al2 :1|. novembiro I X[
Center Morte
Sio Mauvlo, S
J.|||||:i.'i.'r|'.j]::|\.'|||l|‘|
4191,8188

- Pavilhio Amarelo -
Francal Feiras e

Fone (11)

Produtos
quimicos

Atuando
no segmento
de aditivos qui
Micixs ||.|:.3 I.L'\Iil
vanoplastia, a
Metal Coat
olerece  uma
i.1|r|'||-|||:"|.! |1r|||.|

de produtos,

COImao Lil_'\'-L'l'I
Eraxantes, pas
sivadores, cromatizantes azuis (Metal
Cro Bl), cromatzantes amarelos ( Me-
tal Cro Cr), dleos e fosfaros. Fornece,
também, o Lincoat, um moderno de
senvolvimento em banho de zinco al
L..l.l]“';l SCIM CIRANETO.

* Mais informagbes

pc."aﬁ.lnr (19) 3894.6703
e-mail: metalcoat@metalcoar.com. by

Qualidode em todos os produtos de niquel
eleirolitico/ po de niguel, sulfato e clereto
de niquel, para maior produtividade,
rendimento ¢ ocobomento em sua
galvanoplastio. Agora tambem disponivel
anodos de cobre fosforoso e eletrolitico
GRANDES ESTOQUES PARA ENTREGA
IMEDIATA SEMPRE!

Niguel
Eletrolitico
15x30 e 15x45
15x60 e 15x90
da Inco

Eletrolitico
R-Rounds /
5-Rounds
do Inco

Sulfato e
Cloreto de
Niguel Inco

Sacos de

Polipropileno

Eletrolitico
S5-Pellets
da Inco

Eletrolitico
dxd e 1x]
do Ince

Representante exclusivo dos
produtos IM€O no Brosil
LIGUE GRATIS: 0800.100057
Tel.: 11 4612.0292 Fox: 11 4612.1428

www. cifro.com.br citra@citra.com.br
SITE PARA INFORMACOES TECMNICAS E COMERCIAIS
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Familia x profissionalismo

ma idéia que deu certo, um pe-

queno negdcio que surgiu meio

desacreditado, uma heranca de

alguém, uma tentativa de passar
de empregado a patrio.... Sdo muitas
as origens das empresas, mas todas
tém algo em comum: um ciclo de vi-
da, iniciado na fundagio, que passa
pelo crescimento, pela maruridade e,
as vezes, se encerra no fechamento,

Fazer com que as empresas familia-
res passem sem traumas pela segunda,
erceira ¢ quarta geraghes exige um cs-
torgo gigantesco da geragio fundado-
ra, no sentido de deixar preparada a
estrutura que vai possibilitar que ela
continue crescendo e se fortalecendo.

Por outro lado, hd dificuldades em
assumir a necessidade de i!rnﬁ ssionali-
zar a gestio, pois os valores que vigo-
ram sio confianca ¢ familia. Tenta-se
trazer filhos e primos para a empresa,
as vezes sem analisar a capacitagio dos
candidatos ¢ os espagos disponiveis. E
menos doloroso inchar a estrutura, re-
duzir o lucro ¢ crescimento do que en-
frentar a realidade de que alguém da
tamilia pode nido servir para a empre-
sa, apesar de suas qualidades pessoais.
E dificil desligar necessidade da em-
presa profissional com disponibilidade
de sucessores da familia.

E nesse estigio que as coisas come-
cam a se complicar para a maioria das
empresas familiares.

A profissionalizacio dos herdei-
ros/sucessores ¢ indiscutivelmente o
melhor caminho para a sobrevivéncia
das empresas familiares através das ge-
ragoes.

Esse processo, para ser bem-sucedi-
do, deve passar obrigatoriamente pelas
seguintes erapas:

Na maioria das empresas familiares, € dificil assumir
a necessidade de profissionalizar a gestao, pois 0s
Valores que vigoram sao confianca e familia.

Jodo Mariano de Almeida

a) Formacio académica dos herdei-
ros compativel com as necessida-
des da empresa. De maneira geral,
.llgun.i. '[IIFFI.IH de E.L'lI'I'I'I;H.';-II'I- 30 mais
compativeis com alguns tipos de
arividades,

b) Especializagio em segmentos nos
quais tenham afinidades: o herdei-
ro ¢ formado em engenharia, mas
gosta de recursos humanos, onde
quer trabalhar e hd vaga. Numa si-
tuagio dessas; ele deve se ::spc'._'i:lli-
zar em RH. para se aproximar das
necessidades especificas da drea.

¢) Experiéncia profissional externa,

estdgios na época de faculdade ¢,
posteriormente, fazendo carreira,
de preferéncia em lugares onde seu
sobrenome nio terd peso nas rela-
ghes empresalempregado,
Ele terd que provar seu valor, sua
competéncia ¢, acima de tudo, es-
tari se preparando para o futuro e,
se algum dia houver espago na em-
presa da familia, provavelmente ji
estard capacitado.

d) Treinamento de capacitagio inter-
na, operacional/ gerencial, caben-
do i presidéncia da empresa criar
um programa que possibilite pre-
parar ¢ capacitar os sucessores. Es-
se programa dever ser preparado
com ajuda exrerna neurra ao am-
biente da empresa e ter uma espé-
cie de "mestre” para orientir os su-
cessoresfherdeiros e fazer a ponte
entre a familia e a estrutura profis-
sional da empresa. -

Sfodo Mariano de .’!f;!:ﬂfd

E udministrador de FNIpTESAL, o pos-gradu-
agidn em RH ¢ mestrado em Administragde de
Empresas (Cestdo Estrarégica)

§8  Tratamento de Superficie 108 = Julhe/Agesto = 2001

Colaboradores

desta edicao

MATERIA EMPRESARIAL

Scienrech Ambiensal Ind ¢ Com. Freda
Rua Caguiso 498

03607-000 Sio Pale SP

Fac: (11) 664 1. 8988

E-mail: soiensechi@unl com be

MarErta TEonica

Willsan Fantajo

Fae (11) 6464-5908

E-matl: syaequents@bormail com

Zebbowir Pamossan

IPT = LAPORATORID DE CORROSAC
C0AE UINIVERSITARIA
O5508-K11 S Pawlos SP

Fae (11) 37674036

E-pmuasl: zep@spr.br

Orrevtacio TEONICA
Nilo Mavtive Neto
Femuil: milo marerret@uol com, br

Obss,: Para contate com colaboradores,
Emprests ¢ organizages menciondaedos nesta
edigio ¢ ndo registrados nesia coluna,
commrtiquee-se corm i mosa Central de
Relacionamentos:

Tel: (11) 38256254

FAX: (11) 3667, 189%

e-mail: edinter@wol com. br




«i. Galvanoplastia: Os Melhores
Produtos Importados e Nacionais em um
Unico Fornecedor. Atendlmento Personall:ado

Niquel: anodos e catodos  Acido Crémico
(diversas procedéncias) Ao Bérico

Zinco: lingotes, anodos e

Cianeto de Cobre
bolas

Cobre: anodo de cobre Cianeto de Sodio
fosforoso e eletrolitico Cianeto de Potassio
laminados

Estanho: anodos,
lingotes e verguinhas

Cloreto de Niquel
Sulfato de Niquel

Chumbe: anodos e Sulfato de Cobre

lingotes Oxido de Zinco

NIQUELFER Comércio de Metais Ltda. - Rua Guarda de Honra, 90 - 04201-070 - S3o Paulo - SP
Fone/Fax: 011 272.1277 http:www.niquelfer.com.br
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