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N\ ATOTECH
1 W A Atotech qt.le vocé fmn mlnhm

No momento em que completa dez anos de existéncia - desde a fusdo das
empresas Schering Electroplating @ M&T Harshaw - a Atotech do Brasil dedica, nesta
edicdo, o espaco que habitualmente ocupa na revista para trazer a publico algo mais
que promover produtos ou destacar eventos ¢ atividades institucionais - as atividades
da empresa e de seus funciondrios voltadas a realizacdes seciais.

Para sua sobrevivéncia, qualquer empresa necessita atingir o seu publico-alvo ¢
contemplar @ maior fatia possivel de seu mercado de atuacdo, ¢ a ele entregar o
melhor custo-beneficio, cativando sua fidelidade ¢ atingindo, assim, os seus ohjetivos,
em termos de resultados e lucratividade.

Porém, para perpetuar-se ndo s0 como negdcio bem-sucedido, mas,
principalmente, como parte importante na vida das pessoas, da comunidade e do
proprio pais - tdo carente de tudo -, @ emprésa precisa determinar, antes de mais
nmada, o seu papel, os valores que determinam a sua importdncia no contextoe local €
global e, principalinente, agir em sintopia com @ sua proposta, sua crenca.

A Atotech, consciente de sua importancia como geradora de empregos, divisas e
recursos financeiros determinados pela posicdo que ocupa em seu mercado,

desempenha Hﬂét fundamental na melhoria da qualidade de vida das pessoas ligadas,
direta ou indiretamente, as suas atividades.

Neste sentido, ela oferece, no ambito da comunidade na qual se encontra, ajuda
material ¢ voluntaria a diversas entidades, que atendem pessoas das mais variadas
idades, em suas necessidades basicas de moradia, alimentacdo, tratamento de satde,
educacdo, afeto e inclusdo social,

Aos seus colaboradores ¢ familiares, dedica investimentos ¢ recursos em
atividades sociais, culturais, esportivas e educacionais que proporcionam maior
integracdo, ndo so dentro da propria empresa, como, também, dentro de um contexto
mais amplo - a sociedade.

Esta € a Atotech que vocé, talvez, ainda nio conheca, gue investé em qualidade
de vida e que valoriza o ser humano - razdo deé todas as coisas que fazemos.

Atotech do Brasil Galvanotécnica Lida.
Aua Mdaria Patricia da'Silva, 205 - 08787-4B0 - Tabodo da Sarra - SF
el 11 4137.0777 Fax:11.4137.0509 SEA 0800 558191 atotech ®atotech.com.br

Representantes:
Rio Grande do Sul Van Lu Tel (Fax' 57 3269.2636 _
Santa Catarina e Parana  Galchemije  Tel 41 342.7226 Fax 412429223

Rio de Janeiro 1S5 Tel /Fax: 27 2611.3100




Atividades desenvolvidas na Regiao/Comunidade
em que se encontra a Atotech

CASA DE CULTURA SANTA TEREZA
Tel.; 11 4203.3036

Jn'ﬁugurada em 19928 entidade desenvolve projetos de integragao social e familiar,
alam de pm'nmvei_ sursos de informdaticd, ‘mdsica, artes ‘plasticas, Iingua.linrgiesa,
marcenara frafa ar'tesanatq & reforrva e affabetizagao para adultos

Promove feiras de artes. shows, evantos culturais/literdrios e palestras, & tambam &
responsavel pela criacio e nmnuten@;éo da bibhoteca “Zumaluma”, localizada na
“faviela do inferninho™ = Jardirm Santaram, em Sao Paulo.

Gracas- acs recursos financeifos qua wém da propra comunidade, . de alunos,
fragientadoras &, em espacial,’ da. iniclativa privada, uma Sede propria foi constriidd @m 1998, estd sendo ampliada e
remotielada com Q-apig da Atotech

CAJEC - CASA JOSE EDUARDO CAVICHIO

Apoio a Crianca com Cancer

Tl 11 4787.7148 47014194 www.cajec.org.br

Fundatia am 1996, a Casa 18m capacidade para 40 ‘pacientes, a.ic;aba de inaggurar.
deniro de suad instalacoes, uma escdla (maternal & quarta série). Abriga & suporta o
tratamento do céncer de criangas de todas a5 reqibes do Brasil, num Hmineme limpao,
aconchegantie e reptato de carinho

Al de contar com servico voluntario, os recursos financeiros vém de bingos, hazates,
atvidades beneficentes & doaches, muitas atraves do sewvico de Telermarketing. Gragas aos
recursas obtidos, @ Casa estd ampliando suds acombdaches para recém-transplantados, momento crucial da recUperagao e olra

Fundada em 1982, a entidade posswi capacidade para abngar canfortavelmente 40
cHancas de 0a 18 aros, que sia encarminhadas por détarminagio judicial, vitirrias de
abandono efou maus tratos

Aldm de freghentar’ regularmente 8. escola, 85 criancas  desenvolvam praticas
esporfivas e recreatives, e cofitam com apoioftratamento paicolbgico prastado pelos
aldnos da PUC/SP,

Suas amplas instalpeies sdo muita limpas, contando, inclusive, com uma tavandana
automatizada. A ampliagio da infra-estrutura & 0s gastos da entidade 580 financiados, na sua totalidade, por donativos de
pessoas fisicas e juridicas

ESCOLA ESTADUAL ANTONIO RUY CARDOSO

Tel: 11 4137.6206 4138,4690

Ifaugurada.-em 1976, conta com 1.310 alynos da 4* Sarie (Ciclo ) até a 3 Série (Ensing
Médio), sendo referéncia dentre as escolas da comunidade

A MAtotech & a Escola firrmaram, no final do ano passado, um acordo de cooperagaac,
através do gual 4 Atotech serd responsavel pela retorma de drea fisica |4 existenie na

@scold e pela-montagem-ta estruiura de laboratdrio para as aulas de guimica, alem de
lnrp_'gecea' todas o5 iNsuMmos quimecos réquendos. O projeto deverd evoluir, num flitero

privximo, para o desenvolvimento de atividades conjuntas & multidiseiplinares.




GREMIO

O Grémio Esportiva & Recraativo. Atotech’ mais do que elaborar & chordendt
programas de afividades recreativas,
seus familiares, ambiciona um projeto muito mais amplo de intégracao social de
todos na comunidade em gue- se ‘eancontra instalada a Atotech, de~forma
destacada a projetes como o CAJEC, Casa de Cultura Santa Tereza, Casa da
Crianta Tia Julieta.-e Escola Antonio Ruy Cardoso.

SIPAT’'S

As semanas de prevencac de acideptes realizadas anualmente pela’empresa
caraclenzam-se
tedricos refacionadosa prevencao/deteccio de potenciais de risco de adidentes
na Empress, em clientes ou ra vida cotidiena dos funciondrios. E-tambeém, pela

integracan deste

Oe preservacan ambrental @ saude ocupacional gue, no caso daAtotech, nao se
rmanifestam apenas pelas certificacoes SO 14001 e OHSAS 1800Y, mas. sim,
na atitirde de todos os envolvidos dirgta ouindiretamente com as atividades da
empresa. Qualidade de vida & o nosso ideal.

sociais & esportivas dos funcionafios &

pels edutacio. g conscienti

23, seus familiares & 10dgs com quais se relacionam as politicas

Atividades desenvolvidas na
propria Atotech

0. Coral’ Aotech iniciou suas atividades em abril de 2002, ¢om o intuitd. de
homenagear O seu direter, Horst Lea Alfes, que se despedia da empresa,

Empolgados com a progra pefformance e reconhecimento plublico nas
apresentaches gue se sucederam, s componentes doCoral decidiram manté-
IG-em carater permanenie. Uma atividade naturalmente relaxante, que aumeanta

teralmente a Sntonia entre os colabaradaoras

INCENTIVOS A EDUCAC,&O CONTINUADA

A Awetech subsidia, de forma intearal ou parcial, os cursos de areduscio &
formagdo complemeantares que visam &levar aifda mais o ffvel -de Seus
profissionais; o que |hes possibiita o pleno desenvelvimento de slas
atividades, stem -te prepara-os para assumic novos desafios dentro de’ uma

gompanhia Qué ndo para de adegquar-se as necessidades do mercado e crescer

A empresa conta, alvalmente; com 27 funcionarios, cuas despesas rélativas &
cursos de linguas, graduacio, técnicos, pos-graduagso e MBA s80, de dlguma
forma, subsidiadas

FAGAD para o5 aspecios I'JT'HE 05 e

"g‘ ATOTEI:H', investimos no social
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A ABTG - AssociocBo Brosilelra de Tecnologio
WB foi fundada em 2 de ngosto de 1568
Em mzio de seu desenvalvimentdo, o Associagio
passou @ abranger diferentes segmentos dentro
do setor de acabamenios de wlu-rln i e alberon
sua denominagio, cm margo de 1985, para

ARTS - Associogdo Brosileiro de Trotamentos
de Suparficie

A ABTS tem como |1nr|.r|p.l| olvetivo comgregar
o JL|\.Iq.'h.".| i, I Przasil, s dedicam &
pesguisa e & utilieacho de rmanenios de superficie,
tratmmentos drmicos de meiais, galvanoplistia,
pintura, cirouiios impressos e atividades afins. A
partir de sua funcksciao, o ABTS sempre comilon oo
o apoio do SINDISUPER - Sindicato da Industria
de Profecdo, Tratamento @ Transformocdo de
Suparficies do Estaodo de S50 Paulo.

de

Av. Paulista, 1313 - 9* - Cj. 913
Q1311923 - 5o Poulo - SP

fel: 11 251.2744  fox- 11 251.2558
www.aobls.org.br  obls@abls. org.br

Abts Associngdo Brosileia de Trolomenios
Supericie

PRESIDENTE: S&igio Fousto C. Gongohwas Paraim
VICE-FRESIDENTE: Corlos Alberfo Amaral

1* SECRETARICH: Affredo Lavy
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1 TESOUREIRG: Cl&udio Vinho

P TESOLUREIRD, Rubens Carlos da Siva Filho
PMRETOR CULTIRAL: José Carlos D" Amorg
DIRETOR EX-OFFICIO- Alrl Zanin
CONSELHEIROS: Antonlo Magolhdes de
Almeida, Carlo Bartl, Douglos Forlunato de
Sowza, Roberto Motta de Sllos, Wody Milken
Junior, Wilma Ayako T dos Sontos
SECRETARIA: Morlleno Kallogion
HOMENAGEM: Roberto Dela Manna

EXPEDIENTE

CHRETORES
Loy Fernamdaes Bosio
lgor Pastuszek Bolio

REDACAD. CIRCULACAD E PUBLICIDADE
Rua Jodo Batista Botelhio, T2

(R126-010 - o Paiilia - NI

tel: 11 38359417  fooc 11 3832.827
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e Moomed. Ancroce & Cio. Lioa

Ax |.n|'|::lmu|,1'n.'\ contidas nos andncios sio de
inteirs responsabilidade das empresas

EDITORIAL

Diversificando os
temas abordados

E SO @m N Nolo ano, desta ver com tm otieismo ginda maior
em decorrincia de estarmos experfmentando um novo governo -

“mais popular” - ¢ gue, em campanba, prometen fazer muito pelo pais,

“ Apostamos, como todos os brasileiros, neste novo
governo, e estamos otimistas quanto ao rumo a ser
tomado pelo pais, quer no aspecto social, quer no
econdmico, politico e cultural ™

Nas, da produgdo da revista, também estaremos  acomparibandoe o
trabalbo deste novo governo ¢ mostrando, a medida do possivel, o5 seus reflevos

mo setor industrial e, conseqiientemente, na drea de tratamenio de superficle.

Paralelamente, apresentaremos, como & g nossa preocufxagdo de longa
data, as novidades do setor, bem como levando informagcoes sobre as
fecnofogias, equipamenios ¢ processos fd existentes, no senfido de fornecer
informagies para os novoes profissionais do setor e manter os gue nele armam

Jei b longo temipo em constante attializagdo,

Também estaremaos enfocando oubros assuntos nao diretamente Hpados
ao sefor, mas gque fazem parte das empresas que nele atuam, como of
relactonados das dreas de recursos bumanos, gqualidade. logistica, meio
cimbiertle ¢ outros. Alids, mais wma vez convidamos os profissionais do setor
a nos mandar artigos relacionados a estes femas, on a outros deniro do setor
de tratamento de superficie: estes profissionals (ém muito a acrescentar de gl

o sefor, ¢ acreditamos que isto deve ser mostrado,

Nesta edigdo, fd apresentanios algumas novtdades, em se tratando de
asstntos abordados pefa revista, como o8 arfigos sobre “Camgades pretas com
f"TJl'I'L';:':‘J anticorrosiva catddica”, “Responsabilidades para com os motoristas
transportadores de carpas®, “Tendéncias em revestimentos industrieis”,
“Decapagem cufmica na remogdo de camada de oxidagdo” e “Sistema

hipldgico de impeza "™,

Esperamos, neste novo ano, que a estes fitulos fusnfem-se outros novos,
envigdos por nossos leitores o/on por profissionais por eles indicados, de modo
a continnarmos difundindo conceftos, leorias e prdifcas gque iragam

beneffeios continmos ao selor.

Wanderley Gonelli Gongalves

Editor

Ronelligig com.br
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Primus RT

Nova geracdao em cobre dcido parado e rotativo

@ (H R HEssE & G
LR S S i —

Exclusividade

Processo campeio em qualidade para
aplicagdo sobre zamac, ago, plastico e
acessorios em latao, sem solventes

' organicos, de excelente nivela-

mento sob temperatura de até

40°, produz brilho espelhado,

auséncia de chuvisco, facil ma-
numn, otuma aderéncia, pene-
uagan, dnmhdadt ¢ reduzido

o mos essa evolucio
~ como ﬁmca alternativa aos

economia ¢ modernidade do

Com um teste piloto, sem
qualquer interrupgao em
sua produgio, sua empresa

estard com a oportunidade
imperdivel de constatar a




ORIENTACAO TECNICA

E hora de usar sistemas
bioldgicos de limpeza

Este artigo enfoca

a importancia

de uma avaliacdo

técnica quanto as

vantagens do uso de

desengraxantes bicldgicos.
C ada vez se torna mais impor-
preocupagio de

todos com a utilizacio de proces-

tante a

s0s industriais menos agressivos
ao meio ambiente e que de algu-
ma forma economizem energia.

Outra exigéncia estd na especifi-
cagio de processos mais versiteis,

Ja hi algum tempo se vem desen-

volvende na linha de limpeza

desengraxantes bioldgicos, que

ainda ndo estio amplamente

divulgados e instalados como

deveriam.

Os beneficios que estes processos
oferecem  aos  usufdrios  sdo
inimeros. Obviamente nio se

pode dizer que sua aplicagio é
universal ¢ vai resolver todos os
problemas de limpeza da indus-
tria de tratamento de superficie,
porém existem inimeras situagcoes
em que sua utilizacio é perfeita-
mente adequada ¢ nio é levada
hoje

quer seja

em  conta por possivels

por
nhecimento do processo quer por

usudirios, desco-

José Carlos D'Amaro

receio de introducio de um novo
sistema de limpeza.

Nosso objetivo neste  artigo &
chamar a atengio de grande parne
da inddastria para uma avaliagio
técnica e bem pensada da pos-
sibilidade de sua utilizagio,

O processo € ideal a quem precisa
remover dleos, graxas ¢ compos-
tos de todos os tipos que possam
ser emulsificados a temperatura

inferior a 60°C.,

Os desengraxantes alcalinos apre-
sentam uma  eficiéncia  varidvel
entre o inicfo e o final da vida
pﬂ:l'
descarte. Sua vida il € curta, o
que gera um trabalhoso e elevado
custo de tratamento de efluente,
além de no momento do trata-
mento, ao se neutralizar a aleali-
nidade do desengraxante, o dleo
que emulsificado  se
desemulsifica separando-se do
desengraxanie e gerando proble-
mas de geragio de dleo no trawa-

atil, isso a necessidade de

eslava

mento de efluentes. O tratamento

B Troamento de Superficie n°117  janeimfovercim 2004

de efluentes ¢ um significativo
item de custo no uso dos desen-
graxantes, pois grande quantidade
de dcido ¢ necessiria para a neu-
tralizagio, além de haver grande
geragdo de lodo no filtro-prensa.
Um banho desengraxante de 1000
litros gern em média cerca de
1000 kg de borra por ano (este
nimero em apenas a intengio de
dar uma idéia de grandeza), pois
obviamente depende muito do
tempo de troca do desengraxante.
Algumas empresas sio obrigadas
a trocar 0 desengraxante duas ou
mais vezes por

oulras PalssAm mMescs SCm trocar.

mes,  enguanto

Os objetivos que norteiam a intro-
dugio de novos processos atual-
mente sio:

Maior produtividade: devido a este
processo ser um processo de vida
itil permanente, guando utilizado
no sistema integrado nio hi neces-
sidade de interrupgoes de processo
para troca da solugio.

Menor agressividade ao meio
ambienie; este processo ¢ total-
mente  ecoldgico, ndo  criando
nenhuma dificuldade de tratamen-
to de efluente.

Minimizar tratamento de efluente:
uma vez que opera completimente
isento de seqiestrantes, quelantes
ou complexantes, ¢ que opera em
pH entre 8,5 ¢ 9,0,




Menor geracio de residuos: como
falamos anteriormente este proces-
50 gera uma guantidade minima de
residuo  orginico  (bactérias  mor-
tas), que pode ser descartado no

lixo por ndo ser residuo guimico

Menor consumo de energia: este
processo opera em baixa tempe-
ratura - 40°C a 50°C, com sensivel
economia de energia quando com-
parado a desengraxantes conven-
cionais, gque normalmente operam
em temperiaturas  superidres  a
80°C.

PrINCIPIO DE FUNCIONAMENTO

A solucio € composta de produtos
emulsificantes de alia eficiéncia
gue emulsificam dleos, graxas e

outros compostos emulsificiveis,

O processo ¢ formulado ¢ opera
em condigdes controladas para
criar um meio de cultura propicio

i proliferagio de bactérias

Estas bactérias se alimentam de
emulsdes e, ao se alimentarem,
eliminam os compostos emulsifica-
dos da solugio, purificando ¢ man-
tendo a solugio sempre no mesmo
estado de pureza, o que resulta em

constincia de rendimento.

Como todo ser vivo, as bactérias
nascem, crescem € morrem, sendo

estieE O Tl_‘.‘-ittll]li'r H;:T".!th: no sistema.
MECANISMO DE REACAQ

Sao  introduzidas no  sistema
moléculas grandes e complexas

(leos e graxas)

Estas moléculas reagem com com-
postos  emulsificantes ¢ formam
uma emulsio.

A emulsio ¢ consumida por

microorganismos.,

Nesta reacio sio liberados no
sistema: CO: (gis carbonico) ¢
H:O (dgua), e lama de bactérias

maortas.

(5 MICRORGANISMOS

Os microrganismos sdo introduzi-
dos no sistema através de dleos e

graxas.

S0 inofensivos, pois se trata de
bactérias de fermentacio, ¢ se
reproduzem na proporgio do éleo

introduzido,

O arraste destes microrganismos
arrastados para a dgua de lavagem
tem vida curta por falta de alimen-
to ¢ ndo causam nenhum tipo de
preccupagio no  tratamento de

efluentes.

Nio hi necessidade de intro-
ducio de microrganismo na
preparacio do banho, uma vez
que estes ndo ém nenhuma
interferéncia na limpeza: sua
agdo € a de purificar o desen-
graxante. A intreducio de

dleos ¢  graxas introduzird
MICrOrganismos no sistema €
apos alguns dias ele entrard em

equilibrio.
COMPARATIVO DE CUSTO

Desengraxante biolégico

Baixa Economia de

Nossa qualidade
nao sai do ritmo

Processos para a sua necessidade especifica com
& orientacdo sobre as melhores alternativas de
aplicagio na sua empresa. Esloques reguladores &
frota prdpria garaniem o medhor prazo de entrega.
Abrithantadores, decapanies, desengraxanies,
alafrodepositantes, passivadones, cromatizantes,
desplacanies, cxidantes e polidores quimicos sdo
produzidos obedecendo as mais rigidas normas.
PRE-TRATAMENTOS
ZINCO / PASSIVADORES
COBRE, NIQUEL, CROMO

SOLUCOES DE SULFATO
E CLORETO DE NIQUEL

FOSFATOS
PRODUTOS QUIMICOS
METAIS NAO FERROSOS

Matriz: TELEVENDAS

Tel.: (11) 4646-1500 - Fax: (11) 4646-1560
e-mail: alphagalvano @ alphagalvano.com.br
http: wwwalphagalvano.com,

Filial Sul: TELEVENDAS

Tel/Fax: (54) 224-3033

e-mail: alpha @visao.com.br




DESENGRAXANTE CONVENCIONAL CARACTERISTICAS DO PROCESSO
* Sistem: |‘.-i::1:'1-gi1.'u aerobico, ele-

Conseqléncias das trocas periodicas vado consumo de oxigénio,
necessdrio insuflacio de ar,

= Sistema vivo, 05 micronganismos
morrem apos seu tempo de vida
e devem ser removidos periodica-
mente, para evitar que se solidi-
fiquem no sistema,

s Pode ser usado por imersio ou
“spray”.

= Longa vida duil,

v
v Desengraxanie

OO O Q puitcado

v

| -
o 1
: pH
el Saida 5800

H'OH Concentrado
Sistema de desengraxe bioldgico integrado nutriente

BELFANO 42 ANOS

DE EXISTENCIA
VENTURIDRO 25 ANOS
DE EXCELENCIA

900 instalacoes - Cada cliente um parceiro

A, Santa Catarina, 489 - CEP 09931,390 - Diadema - 5P
Fone: (11)4091.2244 / Fax (| 1) 4091-5004

Vendas (11) 30340800 / Fax (11) 3819.8345 e 3813,9459
s-mail: balfanaimbefans com bre |

PODE OPERAR EM SISTEMA FECHADO

O equipamento consiste de:

Separador de pratos ou tubos
inclinados.

= Biodigestor

* Bomba de circulacio

s Soprador de alta pressio

s pH-metro

* PBombas dosadoras

At
José Carlos IVAmaro

feirremte Ceeval da Enilbrone Brasil

Sdamaro@eooksonelectironics com, br
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melhor sequranta &
protecio
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Controle eletrbnico
de ultima gerarao por
SCR no primario do

transformador,

I podendo ser
controlada por tensdo
ouw oorrente constante

s |
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Drspuntores
para profecan
e circuitos
auxibiares

Circuito de Retificagdo Hexafdsico
coem reator interfasicn, provido de
protegdes contra transientes de
linha & maxima temperatura

Tecnologia nao se compara.
Se comprova.

Teouohwin Elca

TECNOVOLT

METIPFICADONES INDUSTHIAIS

Fone: (11) 274, 2266 - Faw: (14).274.2429 - www.tecnovolt.com.br - E-mall: fecnovolt@tecnovolt.com. br




Atualizacdo é vital para a

sobrevivéncia das empresas

Antonio Magalhdes de Almeida

O utilzarmos a4 AsSsOCiacao
st. ABTS, aumeniumos nosso oo-

nhecimento técnico, o qual deve

ser aplicado em nossa  empresa,

puis nesse  mercado  globalizado

l’.ll:"‘\.l.'tlllﬁ EslEr ‘it'll]!']l' ATEnlns
American

Segundo a SOty Tor

Quality Control, muitis  empresas
americanas que ignorram as mudian
cas do mercado fecharam suas portas
© MEG SR l.1|||.'|‘|.'||[1.' EEL S e I:'I'Iii"'l‘."".l‘-\.
brasileiras que nao  estiverem  dis
postas @ mudancas, sem investr em
[T Ill I_L_':I.I_ ['l: Lty | l:I.| e r|||'|]|€ WL OO
i 'Lll.' |'|-I'I HOUSS0S, dASsIIm OOImes OO
tinuar a praticar vendas acompanhan
do o preco de mercado sem . sequers

"-1_1|'|1_'i' 0 LS H_'.'Il -i.!'l.' L ;lrl.:-l,‘ill[l'l

Atualmente as empresas competitl
vas devem ser o mals enxutas s
sivel e |'|'l|'|=.'|1_'a. Cr eXalamentc s sc
tempo Chora produtiva) estd sendo
iotalmente aproveitado POis  Com
uma eficiéncia baixa de producio
impossivel termos lueros, principal
mente em um mercado altamente
competitivo, onde nossos  concor
rentes estio rapidamente ocupando
Os espagos por nos deixados

Em ouma empresa  estruturacdia, as
pessoas tmbalham em cinco tipos
de fungio

OPCHICAD,  SUPCrVISHO,

BUTENCIAMENTo, Aassessoria o clire

¥ - g
“ Tratamenin de Superficle n®l]

juncirylevereino

o, A organizaciio hierirguica

deve estar sempre atenl:

as modificacoes de mercado

40 crescimento dos seus L'!!I|1|-:'-

pados  atraves de educacio «
rcinanmenio:

¥, 4 tecnoloma e informagcio;

ks mudancas mercadologicas, etc

.Ilhllll'll-‘\ll'.ll.l.l 114

| I3l s

filosofia  controle de qualidade

CRIEE quatro hipoks de acao I'..'.r.':l't'lh'i.1|

a) Planeamento. da |!'||.1]14_Lu||.- dis
Prodcesso Oou e Sistemz, que s
procedimentos Operacion:is  pi-
drio (TO PLAN)

b Manutencio da qualidade, que

! IIIII|I?II1‘;|'II||I |El|*-| |1:l.|.||'-.u,'*-\.

& L)
(TO DO)

¢} Verilicacio do cumprimento dos
I,l.li!ll s (10 € IHll'\l

o) Melhoria da gualicacde, que sio
ACOCS Correlvas "-'.:'I“'l' s J-”'l.!l..,'i'.\-
sos de planejamento, execudio ¢

auditorias (TO AUDITY.

2iM04

Estes procedimentos 6o maiis  co-
nhecidos no mercado como PDCA,
onde se estabelecem padroes de tm
balhior bascado no aprovetamento do
lempo, Apomorimento das funeoes ¢

n: I.'Iil. 1T il;l‘- :l'll_"‘-\.‘ﬂ o b

Lh SU ATV ESCH vierili w50 05 |'|[(ZIIL'{'\II

mentos  estio  sendo  executados
conforme padrio estabelecido e o
gerente acompanha e avalia o8
resultados por grificos estatisticos
¢, juntamente Com o grupo subal-
continuas  das

terno, e amilises

AT |'-|I-|||1I"~ oCorridas, L‘lIIIII1'I.iIIL|I-"

SUES CRllsas O, Al IS |||l|.|_ir|r-
canco procedimentos opéracionais
O gerente que ndo motivi seu pes-
'HII.I| e NAD H..IE!II.' i) ||IJ|.' sl OOITen
do com seu setor (subalternos) em
nada peréncia e nada faz para
aumentar @ capacidade  produtiva
de sua empresa, pois € dele (ue
deveri partir a iniciativa da melho-

ra contimu

Quanta 4 Diretoria, compete deter

mimir as metas a serem atingidas

pela empresa

E em todo este conjunio de procedi
MEMGS Que O SUpOne GCnico Oran

do da ABTS ¢ o importante Ay

Antonio Magalbdes de Almeida

Wemmbrn do Conselbwy [Nvdor da ABTS

“ Estes procedimentos sGo mais conhecidos no mercado como PDCA, onde se
estabelecem padroes de trabalho baseado no aproveitamento do tempo,
aprimoramento das funcdes e na eficiéncia das pessoas.”
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noskre 20 mercado o (ue Sy Impiresa

P

e

/,_/

—_—
i CONSULTE-NOS
sobre estande
p ira exposicio, |

lr,.#.

BRASILEIRA DE

Q& X1 ENCONTRO
% E EXPOSICAO

TRATAMENTOS

DE SUPERFICIE

ITM Expo ,--

%80 Poule, 5P - Browll

Expositora ou nGo do EBRATS 2003 -
Xl Encontro e ExposicGo Brasileira
de Tratamentos de Superficie, a sua
empresa ndo pode ficar de fora,
como anunciante, do Catdlogo
Oficial do evento.

Afinal, ele se consfitui em uma
valiosa ferramenta para 0%
visitantes, &, também, para futuras
consultas por parte dos profissiongis

do setor,

Msts

Veja porque &/importante estar
presente c
Catalogo Oficial do EBRATS 2003:

um andncio no

Tiragem de 10.000 exemplares

Resumo de todas as pdlestras a
sarem apresentadas ng'Encontro
As empresas expofitores estardo

prasentes co um informe
lnsliiwe:: sua linha de

produtos

~
Nao perca esta oportunidade de
o nmas/ mostrar’o. que sua empresa produz

- 12.15

maio may

2003

pregrama Hrogranm

DistribuicGo a todos os visitantes

do evento

Depoimentos do presidente da
ABTS, da empresa organizadora e
de outras associacdes ligadas ao
setor, como o SINDISUPER.

E comunicogdo

fon; 11 251.2558 tel: 11 3835.9417
WWW. org.br fox. 11 3832.8271
cneaomort J OU O SEIvico que presta. Participe.  tesetenacono

PROMOCAQ COMERCIALIZACAQ
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NOTICIAS DA Ak

EBRATS 2003

Titulos de trabalhos aprovados

ublicamos abaixo os tiulos ¢ os
Pﬂi)ﬂl—tﬁ dos autores dos traba-
lhos aprovados para apresentagio
no EBRATS 2003, a realizar-se de
12 a 15 de maio em Sio Paulo no
ITM EXPO.

PRE-TRATAMENTOS QUIMICOS E
ELETROLIMICOS

« A pretreamment process without the
generation
[Processos de pré-tratamento sem ge-
ragda de residucs metilicos)

of  metallic  residues

Peter Krbvry - HENKEL
Lo - e e e —
Bio-Remediacio: Uma solucio de van-

guarda
Rowen Rowved Fillbo
L X

REVESTIMENTOS DE ZINCO E DE
LIGAS DE ZINCO

* Mechanical zinc plating [Zincagem
mecinical
Tirry Clerkee - ANTONAMACIERASIT, INC
Lo s ERuai 8 SE =
= Zinc plating technology overview
Visdo geral da tecnologia de revesti-
menio com zinco]
Milge Warrnsitele - ANIONAMACDERMIL, INC
Estudo morfologico de filmes de
zinco obtidos a partir de um banho
alealine nio-cianetado
Mario 8. Peveira, Toani A . Cavlos, Edcarlos M,
de Olivedra - Ui, Feder 8. Carlos
Ligas de zinco/cobalto - Mecanismo
de deposicio do cobalio
Mty Cibstag, Lebbonr Panossian -

BHOINA, IPT
R e T
Estudo do prau de recobrimento de

um filme de Zn/Fe por meio do wée-
mica galvanostitica
Liicio [ Barivrsa, Moacyr R de Almeida,

Teowentd AoCarfos - i Feder 8. Carfos
E——— e

14 Tratamento de Saperficie n'117

Estudo das varidveis eletroliticas na
dissolugio volumétrica de revesti-
mentos zincados

Liviz de A Bicalbvo, Tanida M.C. Noguefra,
FPanlo K. Rios - Esc. Eng* Industrial Metalir

eica Vidlta Redowda - Ui, Feder Fiuminense
e ———————

« High corrosion-resistant automotive
finish (zinc and zinc alloy) [Aca-
bamento  automobilistico  de  alia
resisténcia 3 corrosio (zinco e liga de
zinca)]
Tewry Clarke - ANFONSMACDERMIL, INC.
el T ree—— e
Conceito da zincagem
Patricia Preieschal - SURTEC Gl
T e T
* A new process for zinc-plating cast
fron automaotive parts (Novo processo
de zineo para deposicio sobre com-
ponentes de ferro fundido para apli-
cagies automotivas),
Nabil Zakd, Domivigos § C Spinedli -
SURTEC-USA, SURTEC

Revestimentos de Zn ¢ ZnFe cromuati-
zados: morfologia e resisténcia & cor-
oS0

CR. Tomachak, F Belfueer - Unie. Campimas;

Ulredr: deghl Stvadd of Napasld, Retlia

I e e S ————

Desempenho do revestimento

zinen/55% aluminio em  atmosferas
brasileiras

Awnrnai B Morviva, Zelldour Panossian,
Letfcta T de Oifvweira, Patricia L Camargo,
Israred € el Silewa - IPT SN

REVESTIMENTOS DECORATIVOS DE
COBRE, DE NIQUEL E DE CROMO

* Cyanide-free alkaline copper bath
[Banho de cobre alealing isento de
cianetn)
Lowfs Candeil, Offvier Ginestef - LG SYSTEME
e . . = — i §
« What do decorative chromium and
printed  circuits have in common?®
[ fue O CROmo decorativo ¢ s cir-
Cuitos impressos w0m em comam?|
A_ferry Sfogminrd - ANIONMACDERMID
e ————

—

* Nickel/chromium  electroplated
parts  imply quality [Pecus com
niquel/cromo  eletrodepositado  sub-
entendem qualicade|
Lo Smdcler - ATOTECH
L = i _ o}
Estudo wvoltamétrico do processo  de
cletrodeposicio de niguel a partir do
banho de Wats na presenca de aditivos
Edcarios M. de Olfeefra, feani A Carlos,
Mdric 8 Perviva - Unie: Fed X, Carfos

REVESTIMENTOS DE LIGAS E DE
COMPOSITOS

Desenvolvimento  de  folhas-de-flan-
dres para g produgio de embalagens
SUm  envemizamento  interno  desti-
nadas ao envase de frutas claras

SFLC Santos, I Araiijo, LR Cfveing, JA.
Habrerrcry, JOM. Conate, J LS Vendriiseodis -
CSN; EMPR. BRASIL PESQL
AGROPECUARIASCLIMA TEMPERADO

Desenvolvimento de um banho nio-
cianetacdo para a deposiciio de Cu/Zn
Muoacyr Reodvigo I, de Almedda, foani

A Cartog, Lucio I Barbogea - e, Fed 8. Carlos

= Alloys of color [Ligas coloridas)
Realpds V. [Mxcan « ANIONAMACIERMIT

Estuclo da morfologia de filmes de
CusSn obtidos potenciostaticamente a
partir de banho alcalino nio-cianetado

Grasitbermie A Finazsi, Ivani A . Carlos -

Llvidey Fedl, 8 Carlos
= = e e i

= An alternative to traditional, MSA-
based high speed tin plating applica-
tions [Uma alternativa para o banho
tradicional para deposicio de estanho
a ala velocidade baseado em MAS]

Jorlani Spaimsonit < ANIONAMACTERMID

Influencia do wmanho das particulas

de SiC na eletrodeposicio de revesti-

mentos compdsitos NiP/Sic

€ Maffart, fane Lopfws Ferveina, 5 Vadllan,
B Bacclvin, [P Beandno - Unin Fed, Rio Groamde

ey Suad; Ulvivy, Posd Sabvartion; Franga
(=== — = b
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REVESTIMENTOS DE METAIS
PRECIOSOS

Desenvolvimento de um banho nfio-
cianetado para a eletrodeposigio de
prata

Gilldiberto AL de Civedra, foand A Cardos -
Unide: Fed, 8. Cardos
g ———

REVESTIMENTOS SEM CORRENTE

* Electroless nickel coating [0 depdsi-
to de nigquel quimico)

Rotavid Ratschbiile - GRUPOARC RIAG

|

Influéncia dos parimetros de de-
posigio na qualidade do revestimen-
o de niguel quimico

=

!
i
‘;
:
|

Mecanismo de endurecimento nos
depdsitos de niguel gquimico
Antdnto Carlos Chageas Ramos - CONSULTOR

Resisténcia & cormmosio do niguel
guimico alto-fosforo  para compao-
nentes acronduticos

Vanderfel Faria, Walter L Plgatin - EMBRAER

e e ———
TRATAMENTO DE ALUMINIO E DE
OUTROS METAIS LEVES

* A chromium-free process for pro-
maoting paint adhesion on aluminum
[Um processe isento de cromo para
promover a aderéncia de tinta sobre
aluminio)

Max Dimaroa - ANFONMACTERMID, INC

Cromagio técnica e decorativa de
aluminio

Alofsiv F Spina, Afrton Luckmann -
ANIONMACDERMID: ANDREAS STIHL MOTO
SERRAS LTTMA
1 e
Estudo do efeito da tensio residual
introduzida por “shot peening” com
esfera de cerimica e vidro na liga de
aluminio 7O50-T7451
A LM, Carvaily, WL Pigating i1 C Voorwald
- DEMAR/FAENQUIL: EMBRAER-LIEBHERR,
Universidade Estad. Pawlista -
Faculd.. Fng* Guaratinguetd

NOTICIAS DA Abfs

Amiilise da resisténcia i corrosio da
liga Al-Cu anodizada por corrente
pulsaca

AN Regome, CMA Freire, MB. Cardona - Fae.
£ng * Mecdnica/Depeart. Meterfois -Unie
Carmifrivis

e e —
o Latest developmems in anodizing
and coating of aluminium and their
technological advantages [Os desen-
volvimentos mais fecenies na ano-
dizacio ¢ no revestimenio de aluminio
€ as suas vantagens tecnoligicas)
Warlter Dvilla Bavin, Fabvio Vincenzit -
TTALTRCNGY, Trafio

Comparagho de revestimentos de alu-
minic obtidos por diferentes processos
ML Cagorni, L.C. Casteletti, G.T. Filbo, CAS.
Benito, - Esc. Eng* & Carlos; Instit. Quimica 5.
Carbos - Unie: 5 Pl

CAMADAS DE CONVERSAO: FOSFA-
TIZAGAO, CROMATIZAGAO E OUTRAS

« EOLVD (European end of life

vehicle directive) [A diretriz européia

para o final de vida dos veiculos]
Terry Clardse - ANTON/MACDERMID, INC

O uso do [osfato de zinco como lubri-
ficante em tirns de ago laminadas a
frio. utilizadas em processos de con-
formaciio

Amtenor Ferrvira Fillwo, André 8. Lofres -
BRASMETAL WAELEHOLE

L —
PROCESSOS ESPECIAIS DE

EM SAIS FUNDIDOS E OUTROS

Revestimentos ¢ formacio de nidhio
por eletrodeposicio em meio de fluo-
restos fundidos
Antonio Fermando Sartord < TEMARFAENDEUTL
e e e
« Potential of new plasma process
under atmospheric pressure or free
atmosphere [Potencial de um nove
processo de plasma  sob pressio
atmosférica ou na atmosfers livre]
Harvald Holeczek - FRAUNHOFER INSTITUTE
MANUFE ENGINEERING AND AUTOMATION,
Stutigart, Aleenie

Nitretagdo por plasma de acos de alt
resisténcin com teores viridves de silicio
Regammed M. Musioz Riofamno, Lids
Caastedetts, Artonio M. de Olfveirg - SMM -

Esc. Eng* 5 Carlos - Undee 8 Paulo
e
Hevestimentos duros obtidos sobre o

aco AISI H13 através da deposicio

termoreativa em borax fundido
Cavlos KN de (livedra, Luds € Casteletti - Esc.
Eng* 8 Cavlox - Unie: 5 Paslo

Andlise da influéncia da temperatura

¢ do tempo de nitretugio a plasma

em agos inoxidiveis mafensiticos ¢

super duplex

Gilan K. Corrda Sive, Luls CCastelethi - Ese.
Eng* S.Carlas - Univ § Paulo

Caracterizacio da resisténcia 3 cor-
rosio de camadas obtidas por nitre-
tagio  ionica  sobre  aco  inoxidivel
austenitice AISI 316 L em meio NaCl

Aliree 8. Barbosa, Breosea ¥ Sonza, Felipe AL
Sanchez, Ricardo Cogo, (landia B Sanios,
e Zoppa Fevedra - Labsor: Corros, - Ui

Feal Rior Ceramae do Sul
e —

Camada  protetora contra  corrosio
guimica de ago inoxidivel

KD Mansano, M. Massi, AP Mousine, A
S Arrueda, LS. Zambom - Faculd, Tecnol 5.
Parilo; Inst. Tecnol Aerondutica
e, T ]
Revestimento duplex para ago AlS]
1020: imersio a4 quente ¢ posterior
nitretagio por plasma
ML Casoffi,., LC Casteletts, T Fills, €A 8

Bente- Ulnde 5. Paado
i ——————

Andlise de revestimentos de carbetos
obtidos por HYOF

Ana CT. Gowes, Haroldo de A . Ponle - Uni
Feder do Parand

TRATAMENTOS TERMOQUIMICOS

Estudo através de ensaios de voltame-
tria ciclicn da resisténcia i corrosio
localizada de ago inoxidivel AIST 316 L
nitretado a plasma em meio SO47 + C1
Hruna V. Souze, Aline B. Barbosa, Felipe A L
Sanches, Ricardo Cogo, Claudia B, Santos,
Jane Zopypeas Ferreina - PPGEM -

UlniteFand, Rio Crrande do Sl
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EBRATS

Verificagio do efeito de tratamentos
de difusio em a¢o aluminizado por

imersio
ML Coasedti,; LG Castefetts,; G.1 Filvo, CAS
Benie - Ese. Eng* 8 Cavios/Inst. Quimica 5
Caviog - Univ 8 Poilo

REVESTIMENTOS ESPECIAIS PARA
ALTA RESISTENCIA AO DESGASTE E
PARA ALTA RESISTENCIA A
CORROSAO

Alternativas ao cromo duro na indis-
tria alimenticia
Carlos L Benassi, Lis © Casteletti - Esc. Eng®
& Carlos - Unfe 8. Pasedo
= = s e )
Avaliagio da resisténcia uo desgaste
¢ a4 comosio de agos inoxidiaveis
ferriticos com Nb nitretados  por
plasma

Arnttonfo M. ele Cffvedra, Lufs © Castederti,
Resgimed M. Musioz Biofano - SMM-Esc, Frge
& Cavlag - v 5. Pawlo
B e = =S
Resisténcia 3 cormosio ¢ ao desgaste
de um aco de alta resisténcia revesti-
do eom WC-12 Co, WC-17 Co, WC-10
Co - 4 Cr, CrC-25NiCr ¢ WC- 10N
Renaio ¢ Sotuza, Walter L Pigatin, Vanderted
Faria, Herman | ¢ Voorwald -
FAENQUIL/DEMAR; ELER EMBRAER LIER-
HERR, Usir: Estod, Paulista - Fac, Eng*
Crtacratingrield
L e, — e L =1
Avaliagio da resisténcia ao desgaste
abrasivo dos cermets WC-Co e WC-Ni
depositados por HVOF
EA B Arnioni, L€ Casteletti, B, Nucci -
CHFRAMAC METALIZACAC,
Eic. Eng® X Carfox - Ui 8. Paulo

CIRCUITOS IMPRESSOS E OUTRAS
APLICACOES ELETRONICAS

« Copper electroplatig technology for
filling [Tecnologia de
cletrodeposicio de cobre para o
enchimento de micropistas)]
Merrke Lefebere, George Allardyee, Masarn
Setba, Hideled Tsushicla, Masarn Kesaka,
Stvinfive Hayashi - SHIPLEY COMPANY - EUA,
Hedmo Eindda, fapsdo
B e = = ]

microvia
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NOTICIAS DA Abls

immersion  tin  finish  for
multiple soldering of surface mount
packages [Um nove acabamento por
imersdo de estanho para soldagens
miiltiplas de conjuntos de montagem
na superficie]
Sven Lamfprrecht - ATOTECH
[ e
* Pulse Plating for HDLPCBs
[Eletrodeposicio pulsada para placas
de circuite impresso com alia densi-
dade de interconexiol

H. Streup - ATOTECH GmbH
CRCE T R T —— e |

* The influence of the quality of
methanesulphonic acid on electronics
and electroplating  applications  [A
influéncia da qualidade do  dcido
metinossulldnico  sobre  aplicacoes
eletrimnicas ¢ de eletrodeposiciol

W Berkrau, 8. Fassbhender,
T Hetdenfelder, W Hesse - BASF AG

« Movel

B e — = =g N, 5]
REVESTIMENTOS SOBRE
SUBSTRATOS NAO-METALICOS

Nove conceito de metalizacio dire-
ta em plisticos
Vandré A. Paschoal - ENTHONE-CMI 1)

BRASIL LTDA

Tmaa D v e T T

A evolugio da cromagio de
poliamidas no Brasil

Arnilades Pelay Sifva, Roberto M de Sillos - SURTES

EQUIPAMENTOS PARA
TRATAMENTOS DE SUPERFICIE

* Increase of process efficiency and
quality for the plating of complex parts
by adaptable “plating equipment [Au-
mento da eficiéneia de proces-samento
e da qualidade para a eletro-deposicio
em pegas complexas por meio de equi-
pamento de eletrodeposicio adaptavel]
Harald Holeczek - FRAUNNHOFER INSTI-
TUTE MANUE ENGINEERING AND
AUTOMATION, Stutigart, Alemanba

* Improving the quality of plating through
the use of eductor agitation [Melhorndo
a gualickacle da eletrodeposicio por meio
cla agitagiio com eductores|

Jack H. Berg- SERFILCO, EUA

janeiraffevercim 2005

PINTURA, - PROCESSOS E
EQUIPAMENTOS

+ Electrophoretic future trends |Ten-
dencias futuras da eletroforese]
ffoer fores - AFOTECH
lm T e F - e
Pintura de ago galvanizado por imer-
50 8 quente (ago  galvanizado) -
Falha prematura devido &t presenca
de contaminantes salinos  prove-
nientes do processa de zincagem

Frnando de L Fragata, Zebibour Panossian,

Jean ¥ Forrari - CEPEL - Contro de Pesquis

de Energla Elétrica; IPT

St t—————=—n

= Advances in electrophoretic paint-

ing: delivering variety, quality and

performance through accessible tech-

nology [Progressos na pintura eletro-

forética: fornecendo wvardedade de

entrega, qualidade e desempenho
através de tecnologia acessivel)

Peter Haope - EVH COATING

B N R = - —

Influéncia de inibidores ardxicos de
corrosdo no desempenho de tinga a

base d'igua
Newsvaldo Liva de Almeida, Zebbowr
Panossian, Patricla Luciana Camdarngo,
Dienvemon Buime Arerag, Al Offveing dos
Kuntos - IPT) LOGOS QFIMICA,

EUCATEX (MTIMICA
e e e e

Tratamento  de  superficies  ferrosas
por meio de ferramentas mecinicas
com acessonos de limpeza a base de
latdao - Influéncia no desempenho de
esquemas de pintura
Fernariddo de L Frogota, Isabel ©8 Margari,
Evwalale oos Sanios Ferreira, Cristing Amorim,
Mimica Marrodg - CEPEL Centro de Pesquisas
dit Energia Eldtrica; Uiy, Feder Rio de faweing
A S ]
E-Coat (Conceito Mercado)
s dle Sid Fedtoza -
ELECTROCOATING INFLCOM.

CONTROLE DE PROCESSOS-
ANALISES E ENSAIOS

Ensains de corrosio acelerada: passa-
do, presente ¢ tendéncias para o futuro
Christian Maciel, Carfos Alberto Mactef -
BASY EQUIPAMENTOS

L s —————— ]




Avaliagio por EIE de resinas de sili-
cona empregadas no  revestimentos
de aco galvanizado
MEP Sonzed, CM A . Freidre, M. Ballester -
Ui de Camfrinas
L R e e = ]
Fundamentos do ensaio de  intem-
perismo no controde de  pinturas e
revestimentos
Carrlirs Afberio T Fazano - PAINAMBEA
INDUSTRIAL E TECNICA VA

==
Ensaios de validacio em pegas cro-

madas sobre substrato polimérico e
falhas de campo
Mauricio Vicente Corréa - G DX BRASIL
e P e g v
Andlise eletroguimica de revestimen-
tos de carbeto obtidos pela téenica de
detonagio
Haroldeo de A Ponte, Ligia F Kavfer -

Uimier Federad dio Parandd
o e g

Redugio do tempo de “set-up” de
troca de banhos em linhas continuas
de eletrodeposicio do tipo  mult-
galviinica utilizando ferramentas  de

Kalzen
Eedwileon Lefte, Antenor E Filbo, Clandined
Bento, Cxtocefedo P dos Santos Fillso -
BREASMETAL WAELZHOLE

TRATAMENTO DE AGUAS, EFLUENTES E
RESIDUOS

Remediagio eletrocindtica de chumbo
em residuos industrias

Caring Peadvazzoli, Katbeia 1 freyosta, Baroddo

ide A . Pornbe - Unie, Federal do Parard
T e ——

Avaliagio de coagulantes no trata-
mento de efluentes de indistrias me-

talirgicas
Ihannis B e (fvedra, Karing de 0 Piscftelld,
Rodwrto L Deckmornn Jr, Carlos RS, de
Abuggreergguie -~ KLINTEX INSLUMOS
INDMUISTRIALS, P

Estudo do trmtamento de  efluentes
gerados no processo de  eletrode-
posigio de cidmio usando sistema de
eletrodiilise
Luciermo Marder; fane Zopives Ferredna,
Andréa M. Bernardes - Eabor Corrosdo -
PPGEM - Umiv: Fedeval Rio Grande do Sl

NOTICIAS DA Abls

Projeto Super Zinco par redugsio de lodo
gilviinico ¢ reuso cas dGpuas de lvagem

Emilio A R Velose, Cbristiane de AR

Ruagriind, Rodnel Hertazzoll - SUPER ZINCO,

{lnfes Catrnifrinas

[ =

Estudo de pardimetros de um projeto

de reator de leito particulado para a
recuperacio de chumbo de efluentes
industriais
HA Ponte, M IS Ponte, NS, Kaminari -
Eneiv: Foeleral do Pavard
L= e AT AT SEE—_———
Otimizagio de reator de leito parnticou-
lade na remocio de fons cobre em
fungio da expansio do leito de
particulas de colwre

HA Pomte, MJLS Ponte, DR Schwab -

{lnde: Federad Pavarndg
e—
Recuperaciio  de chumbo, cobre ¢
niguel de efluentes industriais  uti-

lizando reator de leio |1'.|.r'[1'1.'1.||;1{.|::

DR Schultz, MJES. Ponte, HA . Ponte -
i Fedderad Paranad

Remediacio elerrocindica de vanddio
em residuos astilticos - RASF
Fhenviza Abrarnchule, Haroldo de Arakfo

Ponte - Unfe: Federal Parand
e e e —— v

Remediacio eletrocinética de niguel
em “landfarming”

HA | Porte, MJES Ponte, Carclinag AR

Tachibana - Unfv, Federal Parand

Redugio do uso de dgua na inddstria
galvinica: Exemplo de gestio sus-

tentivel
Marta R Toccheito, Andrde de M. Bernardes
- Unede: Fevlerrend Rio Grandde do Sul

Uso de resinas de troca iGnica para

recupenigio de metals e dgua de rin-

sagem nas industrias galviinicas
Chsmmar Ailfonn A _ole Crarwi -
ROTIM ANE HAAN QU TMECA

PROTECAO AMBIENTAL

Aspectos legais da gestho ambiental
Nis CMpresis
Fevnando Tabet - MATTOS FILHO, VEIGA

FILHG, MARREY [R E
(TR WA ADVER AN

Tratamento de Superficie 0117

+ Environmental protection  demands
in the French automotive indusiry
[Requisitos de protecio ambiental
na indastria automobilistica france-
CHY|

Jear-facgies Duprat - COVENTYA LTDA

SEGURANGA, HIGIENE E SAUDE DO
TRABALHO NA AREA DE
TRATAMENTOS DE SUPERFICIE;
TRANSPORTE E MANUSEIO DE
PRODUTOS PERIGOSOS

A ergonomia como forma de alavan-
car 4 qualidade dos tratamentos de
superficie
Anddré LM, de Aragjo - ALEMARX
MEBCINA E SEGURANCA DO TRABALHO

DIVERSOS

Efeito das modificacdes superficiais
na permeagio do  hidrogénio em
agos do tipo ASTM 516 G 60 por
meio da  técnica de impedincia
eletrogquimica
José B.P Rodrigues, Célia M. A | Fredre,
MG Ballester - Depart. Materfais -
Faculd. Eng* Mecdmica - Univ. Canmpins

NOTAS:

1) Programagdo sujieita o alteragdes

21 O trabalbos assinalados com  @sie-
risco (%) sendo apresentados em {nglis,
com fradugdo stmulidnea para o for-

Tugnds. A

7
&

X1 ENCONTRO
E EXPOSICAO
_ BRASILEIRA DE
TRATAMENTOS

DE SUPERFICIE

jancirfevercirn 2008 17




INFORMACOES GERAIS SOBRE O EBRATS 2003

DATA E HORARIO
DIA 12 DE MAIO

DIA 13 A 15 DE MAIO

Exclusivo para participantes do con-  13:00 as 21:00 Exposicio 10:00
gresso, expositores, jornalistas, 13:30 as 18:30 Congresso
autoridades e convidados especiais.  yigiras técnicas ji programadas
13:00 Credenclaménto e entrega para o periodo da manha,
de material Armco, Brasmetal, Cia. Niguel
16:30 Sessio de Abenura Tocantins, Deca e Yale La Fonte.
17:00 Inauguragio da exposicio NOTA: £ uswal gue ay empresas fagam 20:30

com Coquetel restripaes @ pisllas por concarronies.

DIA 14 DE MAIO

O “Design” valorizado pelo
tratamento de superficie
(Entrada franca - destinado a
“designers”, projetistas e gal-
vanoplastas),

Jantar de Confraternizacio
{Adesao opeional),

APOS 20 DE ABRIL
RS 385,00
RS 55000

VALORES DA INSCRICAO ATE 20 DE ABRIL

Socios da RS 350,00
Entrada pam a Exposigaco: Livie S . RE O

Nao-stcios ABTS B RS 500,00
Valores da inscricio par o Estudante 5,,.:__,_1.;(1 AET‘- F" _5_°~“?_
ENCONLID Estudante nio-socio ABTS RS 70,00

OBS: A cada 3 dnscripdes ofitundas @ pagas por uma mesma empresd, @ guantd inscrigdo serd gratiita

COMO EFETUAR A SUA INSCRICAO
Envie a Ficha de Inserigio para a Guazeelli Messe Frankfurt, Secretaria do EBRATS 2003

RS 55,00
RS 77,00

Al, Rio Negro, 433 2° andar - Prédio 1 - CEP 06454-904 - Alphaville - Barueri - SP - Tel: + 35 11 4688.6000 Fax: + 55 11 4688.6050

U Correlo até dia 02 de maio d Fax até dia 06 de maio

J Pessoalmente no ITM Expo,

acompanhada dos dados do cartdo de crédito, de cheque ou de copia do depdsito bandido em nome da ABTS - Associagio Brasilei

de Tratwmentos de Superficic:
Banco do Brasil - Agéncia: 1190-8 Sp Conta Corrente: 103005-1.

CANCELAMENTOS E SUBSTITUICOES

Nio serdo aceitos cancelamentos, No entanto, serio aceitas substituicoes de nomes, natificados por escrito 3 secretaria do

EBRATS 2003 at¢ o dia 06 de maio.
OPERADORA DE VIAGENS

AABTS ¢ o GMF estio oferecendo os melhores pregos de hotéis, passagens adreas ¢ servigos aos expositores e visitantes do

EBRATS 2003, Contatar:
IT VIAGENS DE INCENTIVO, LAZER E NEGOCIOS
Telefone: + 55 11 4195.1660 www.itviagensdeincentivo.com.br

FICHA DE INSCRICAO

PARA: ABTS - ASSOCIACAO BRASILEIRA DE TRATAMENTOS DE SUPERFICIE
A/C: SECRETARIA DO EBRATS 2003 ¥

Sobrenome/ nome:

Empresa/instituigio:
Endereco completo:

Telefone: DDIC ) DDD( ) Fax: DDI(C ) DDD ( )

E-muail:

Desejo inscrever-me como: [ Socio ABTS O Nho-sGcio ABTS 0 Estudante sicio ABTS

Forma de pagamento; O Dinhesiro 3 Cheque O Depdsito bancirio
4 Camio de crédito: J AMEX U MASTERCARD

N® do cartio; Validade: més
Recibo em nome: U Empresa/institvicio O Pessoa fisica
Valor RS Dt Assinatura

guazzelli@it-incentivo.com.br

3 Estudante ndo-sdcio ARTS

O visa

AN

A taxa de inscrigho inclui: Anais do Congresso, Certificado, Pasta, Coguetel de Abertura e “Colfee-breaks®.
Cofilar et ficha porg efetuar mals de wma inserigds, Favor datiloprafar vu usar letra de formea




Metalloys & Chemicals

Matérias-primas e insumos para Galvanoplastia

OMG a melhor qualidade em
niquel metalico e sulfato de niquel.

LINHA DE PRODUTOS:

METAIS
# Niguel em catodos Tx1, 2xd e dxd

& Miguel em placas 15x60, 1590, 15230 ¢ 15345
® Nigusl bnguetes

& Anodo de Cobre fosforoso e eletrolitico
o Anodo de finco em bolas

& Anodo de Zinco em placas

QUIMICOS

Ao Fosfonoo B5%

Acido Bérico

Acido Crdmico

Carbonato de Miguel

Cianeto de Cobre

Cianeto de Sodio

Cianeto de Potassio

Cloreto de Migusl

Cloreto de Polasso

Cloreto de Zinco

Gluconato de S6dio

Hiposfosfito de Sodio

Sacarina Sodica

Soda Caustica 99

Sulfato de Cobre

Sullato de Miguel

Sulfato de Niguel em Solucao 60%
e Sullamato de Niguel

PLASTICOS

« Resina Plastica ABS para cromacao @ Inecdo

Metalloys & Chemicals Comercial Ltda. .
ligue para:
Rua Major Carlos Del Prete 76 sala 21 - Centro gue p AN B s erensa om

9710-230 - S3o Bemnardo do Campo - SP 11 4337.1000 “‘!M tesnalogia de matais

Fax: 11 4124.6858 metalloys@attglobal.net




NOTICIAS DA Abls

Nova sede sera
inaugurada em abril

stard ocorrendo em abril proxi-
E mo 3 inauguracio da nova sede
da ABTS, localizada em Sao Paulo, e
que deverd se chamar Ministro Dr,
Roberto Della Manna,

Segundo Sérgio Fausto C. Gongalves
Percira, presidente da  Associagio,
“esta sede estd sendo concretizada
apos 34 anos de incessante trabalho
de muitas diretorias da ABTS”,

AMPLAS INSTALACOES

Com firea de 222 m¥, 1 nova

secle dit ABTS esta situadsa

20 Tratamento de Superficle a°117

janetrsffeverein

no  recem-construido edificio “New
Place of Business”, situado na Rua
Machado Bittencourt, 361, no bairro
de Vila

Localizida prdxima @ estagio Santa

Marang, em 580 Paulo
Cruz do metrd, ela constitui um local

i |.|.‘ |...|.|._ I! T T

Conta com amplo auditGrio para a
realizagio de palestras e cursos,
bem como drea para o tradicional
cogquetel da ABTS e bibliote-

ca, além de woda a infra-

estrulunl necessiaria.

SUM1 A

Ats Socios
Patrocinadores

ALFACLILER Ahsninss Ligk

ALIFHA GALVANGY Ousmilcy Densibeizn Lk

ANIEYSy Chimnic lindosamal 5 &

ANCIRILUY bl ¢ Com. de Anoadizagho Lida

ARFINT Plotormes Teonions Lids

ARTET Il o Ciom. Lichi

ATETECH adoy Bhnsssl Calvaiwacondca Lida

AWITEA Prosbusos Quiimicos Lisks

bt Proshiegdes Gnifisds Lisda

BASTHIANTES: Unicade Galvindeca Lida

PEMMAR Cosisiilinnria & Rejsaeseniagdo Comercil Lisks
WRASIMET I, ¢ Corn. 574

BRASMITAL WAFLEHOME S°A lodl & Canii
CARCADATIA Inchusarel 54

CENTRALSUPER Comércio de Prosbosos Ouirmicis (s
(2GL - Comim Galvamotdomion Lationo Lida
CHEMETALL dher Bhersil Licla

i, Niguiic] TERANTING

CITRA chey Frasil Comercinl Licks

COMAFAL Copercial @ bahistral de Fermo & Aoo Lisls
CLFWENTYA Linds

Crommsgio: CFTO DE SETEMBRO ks

PAIBASE Comenoin o lnchistra fids

[HLETA bl o Costin. e Prodisis { alriscces Lida

A POENT oo Hirasdl 54

EFLUENTES Indl. ¢ Con de Equapamentos Lidas
ELECTRCEC EMICAL Commptron Rogmesetagio Licks
ELMACTRON Eétnicn ¢ Fletrtmlon Ind. o Cosn Lidas
ELRCY B, & Cowme il Semipitas Lida

ENTHONE-OMI dor Birmsil Licla

FURCGALVANTY oo Mrasil Lida

FERGRA - Inelistina de Hauterias Licki

Punchsgtior Fee Tosc. LTREIRETOY SALZANCY VIFTIA 1A C1NHA
GALTRON Ouigmica Indl. o Caun, Lida

ChALYA Ricpresemitaites Linka

CRALVATIAL Comercial ¢ Trammmens de Sapeficee Lada
HALHN P i Hraail Lisla,

HECTHICS ko Pleasdd Licka

HEMNKEL Leila

Lkt dadmica ¢ Motalonga Lida

Inchistria de Galvanoplastis SIPRA Lk
INTERFINISH fd ¢ Com. Lida

TTAMARATT Mesnl Caimaca Lida

JOR SO0 & JOHNSON Procluios Proflssieosnads D
KENI Fadidstria Ouimonca Dida

LARRITS hilstsiia Lili

MACZINN de Limesira Produes Galvaninéerioos Lidki
METAL COAT Ind, & Com. de Prodhaos Qudmices Lids
METALLOYS & CHEMICALS Commpeniad Lida
MAEAMARA, NAKANAILA Cia, Lods

SHNELFER Cotwiroe die Mectais Lida

MNURDSON o Prasl ind. e Coan, Leda

UM Mraald Lisks

CAXYTHEM abo Bessill [iika

AP SA Inihstrml, Comneercial & Imgsoimachss
Paulo de Cilivesra Fillo - EFP

Proslisos Onnlmaos QLUIMIDEEANM Lids

EILTINIG AL Inchosana Oseimicn Liaks

RESIMAYP Prosbidos Ouwimbcos Lida

ROIERT BOSCH Lida

ECSEAY Epuipamemos . ¢ Com. Lida

RCPSLEH oo Brasil Licla

SOELNRA %00 Fhetrodpuim. Bras. Lida

SURCCALVG lnd. & Com. Lida

SPREMALG Hrasil Lida

SUPERANCCY Tratumenso de Metuls Ind e Cosm Lida
SURTEC o e Lida

THONOFIRMA alo Peasil Db

TECHNOURE Ind ¢ Com de Egmipamentos (ada
lcmopkistion BELFANOY Lida

TECROREVEST Feouhas Ouimscoos Lida
TECROAVOLT Ind. e Cosmne Lials

YALE LA FONTY Sisbevmas de Segurangas Lida




N@o sdo todos os dias que surgem idéias
brilhantes, desoxidantes e desengraxantes.

-
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Produzimos produtos para Linha de Processos Galvanicos e distribuimos
Matéria-Prima para a drea de Galvanoplastia.

(om mais de 40 anos de otuagio na distribulcdo de Mabbrio-Frima, o Produtos para Linha de Processos Galvanicos
Brozmo coloco o disposicio do mercode suo novo Divisdo de
Processos Galvanicos, visondo o equilibrio entre qualidode & habo
cwsto, Com suo estrutura de telemarketing & um Departomento de Vendas

» Desangraxantes = Niguel Brilhonte * (romo Cotolizodo » Fossivodores
= Dasamidantes  Fstanho Acido » (roma Dura = Folimento P/ Metais
* (gbre Alcoling = Fosfatos » Jinco Adido * Desplocontes

internias ou em sug empresa, empregonda tecnologia inovadoro * (obre Adido * |nibidores * Jinco Alealino Entre Outros

P Vendas 11 3B79.5800 An G 62 316.5420 . BRAZMO

47 453.1471

25 §1 3325.2524 Bio de laneira/R] 2 9213 INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.

brazmod@brazmo.com. br - OMNDE TEM BRAZMO TODO MUNDO COMFLA



Rermonuza e exvie A ABTS

PROPOSTA PARA ASSOCIACAO Mm ‘ ANUIDADE (2003)

PARA USO DA ABTS
COmGo po SOCio:




RETIFICADORES ) adeico
INDUSTRIAIS

Processos eletro-quimicos

Dentro da linha de Retificadores intimamente relacionada & qualidade
Industriais fabricados pela Adelco, da energia fornecida pelos retificadores,
estdao aqueles utilizados para a Adelco mantem a tecnologia dos
eletro-deposigao de cromo, niquel mesmos sempre atualizada, de

e ouro,assim como para eletrolise forma a oferecer o melhor em regulagao,
e eletroforese. Considerando que eficiéncia e conectividade com

a qualidade destes processos esta 0S5 processos.

RETIFICADOR LINEAR

> m&:s em Paralelo 2000, 3000...A
» Mddulos em série 24, 36,...V
» Interface com Computador

RETIFICA DOR PULSADO

Configuracoes

i la Lot | Ir

Id

Ir

tor=0| -
f

.:_"-x

¥ » Corrente de Pico Direta (| g )
Hﬁy j » Corrente de Pico Reversa ([ r)
i \,_‘_:‘__, ® [argura dos Pulsas Modo Direto ([ g ) fr=01} -
|' ® Largura dos Pulsos Modo Reverso (tr) ! !
o Nember: 381 | » Numero de Pulsos Atual ( p/ pré-selegao) t-em ms ou s

ADELCO SISTEMAS DE ENERGIA LTDA.

Av. da Cachoeira, B60/706 - Cruz Preta - CEP 06413-000 - Baruer - SP - Brasil Tel.: 55-11-4199 7500 - Fax; 55-11-4161 5307
e - mail: vendas@ adelco.com br hitpfwww.adelco. com br




PROGRAMA CULTURAL

Calenddario Cultural

s rinprosas interessadas em apresen-
Al-‘u palestras, desde que essencial-
mente Wécnicas, devem propd-lo arravés
do envio de fax para 11 251.2558 - aos
cuidados da Diretorta Cultural

Lembramos que os palestranies dispoem
de recursos audiovisuais como reprojetor,
videocassete, microflone e outros, E gue,
no final da apresentagio, as  dividas
poderio ser esclarecidas através die uma
sessio de perguntis e respostas interme-

diadas por representantes da ABTS.

Ja as informacies relativas aos cursos ¢
semindrios poderdo ser obtidas junra 3
secretaria da ABTS - fone 11 251.2744.
Este também é o telefone de contato para
o8 inferessados em promover  evenios

coma estes em outros locils do Brasil * Programaglo sufeilta a ailensgies




POTENCIALIZANDO A COMPETITIVIDADE EM BENE

IKG Quimica ¢ Metalurgia Luda,
. Rua Fortunate Mosele, 2.895
95032-370 Caxias do Sul RS sl
Quimican O | Fone/Fax: (34) 224-4576 - 224-1235
e-mail: ikg@ visao.com.br

Fone/Fax: (19) 3225-8891

e-mail: galtron@galtron.com.br




1997, paresria

jl Labrits @uirmica manté&m. desde

Com @ grupo espanhol Sidosa Units  Coating

Eroup- atmavas - do-gual sto colocodas -ng mercodo
brasikeing iodd o tecnoiegia de elefrodeposicco (Grea
decomtiva) &

fecnico & uma lknha compleia de

arganc-metaicos @ maguings

A tecnologia de maquinds ol desenvolvida pora me
lhoraras oplicacdes, balxondo o8 custos. No caso
gspecilice do orgono-n
tricuenm pag que o motanal depositadd estela com

elaGlicoy as 'I"'.II]'JIF'II.'].‘.- COofy

camoda uniforme B que ot canfioles.de. toiciue a ten-

$00, No coso dos parafuscs. estajam  confroladas
enauanto os coeficientas de alritos podam ser muda-
das seguncio as nacessidodes dos clientes,
isto & importanté porgue_gsindlstrias do outamovel
nao tém pré-requisifas de forgue & tensdo iguais &
sendo os.pecos de fivacoo aperfadas porsobos & tro
bolhandg no sislama, daieleicon ppm, seria impossival
oplicorials progutos com Dafontiasem a prasenea da

moguings modernas

¥ - 1
Zh Iratamento de SupeeTii i -l janeiroy feveredne 2Nl g

MATERIA EMPRESARIAL

Parceria Labrits/Sidasa
incrementa processo
organo-metalico

A uvniao de equipamento de alta tecnologia
e de processe adequado pérmite atender as
necessidades do revestimento de pegas de

fixacio sujeitas 4 grande solicitacoes.

ATUACOES

A Sidasa crigu, nofimaliaas ‘anog 80, & Units, Coating
Group,, contiderandose odvento do globolizacdo,

paa podervander osmesmos produtios em todos os
lgares g0 munde, ofrOves de pargeiros ou filials, ja
gue. possuliRda. ampliailinha de produtosthomalaga

do nos principaisindlsirias, se Nia obrigada’ o

vendée-los onde esthvassam seus cllentes

[}

Diasificaccia pformdiica. {odlas i carges
E

Sodcl edilererron o g tietix

Foralelomente, Clente do import@ncio da Labrits. no mer-

cado, Pedro Luiz Gongota, direttr comercial da empre-

861 eliz Gue o8 plancs fufuiss envelverm a viablleaco0 de-
suas linhas de crédito’ para poder. inztalar novas

IMIGUINGs, Tormanda os saus chenfes mals competitivos




Ty prspaartehal corcoadfeERmel i co Wit el ol

sume e ddsgent para ooy A=K

Afinal, moroa Labnts' o marcacdo brasileio na alrea de
frafamentoc de stparicle & gigontesco, Mas Darapou-
COos emprasas, . Rcarac.no mercado  somente a5
amprasas gue estiverem em Sfimo nivel lechologico,

COMmo ocofalng primeiro mundo ™, enfotizorala.

Gomhde FOO% somicic ori s gord pdo
risgetaries de caras ndieialialmenie

PROCESSO ORGANO-METALICO

O processo oigond-metdlies pora o evestimento .de
gecos de  fixacdo Labrits & ©
Zintek/Techseal, '© ‘qual, segundo Jeronimo Carolle

fomecldo pelo

MATERIA EMPRESARIAL

SaraPla, dirsferfdustrighiga empreso, tem algumios
zento de

Crane. e de

corgctensticas petulidhes, como o fotode sar

Sromo haxovalente ol de gualquar auiro
metals pesodaes. Tambem Interessante & gespessurg 4o
renvastimento, a
de acordo com.a8 necassidades de coda oplicocac
O Zintek fambém: ofarcce rasisten

resistancia oo ealor

ualpode ser modificadta faoimants

Q. Comasao0,
o tratamenrc a 150°C duranta
3 horas nao Temn nenhuma-iniuencio scbie aresistans
cla aicorosan, nem sobrag O Qspecto - Cogflicienta de
ficcaoreguidvel de 008 6 004, cude 0.12 a 018, pro-
tecoo catédieq, raesisléncio  guimica e reveshimento
polimerizode o 200°C. sem alterataodas propriedodes
mecdnicos dds pegas,

Hegipipret iagggteo of et Bl Eeats omiiy do eniergid,
perroielt i oo o looor des chemings

Segundo ele, sua gplicacto pode serfeitg atroyes de
Dip/Spin’; "Spraytou " BipfdrainToAs paecas, como nag
sofrerm processas de dec@pagem guimica ou fosfato.
estao livies de frogiizagdo por hidrogénio.

O processo “fop coat’, como Zintak Top ou Techsadql &
um revastimento organico aplicado sobre o Basic Coat
(Zintek) para proporcienas wma efetiva barreira de pro-
tecadanticonosiva, conferindo, no caso de fixodores,
o coeficienie de atritc desejodo. Estes “top'cool’ fam-
bém sdo Aplicodos nas mesmas innas

- 3=
Iratamento de superficie n"l |l janciro/ievencirn - 20 =
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Elefrodeposicdo de ligas de
cobre/zinco (latao)' - Parte |l

Zebbour Panossian

S0 enfocados os calculos do
Quantidade de aquo-ions No
presenca de complexantes e dos

potencials de equilibrio do cobre

e do zinco em banhos a base de

CIaneios, enire. OuUimros remas

1. INTRODUCAQ

E ste artigo continua a abordagem tedrica iniciada
(PANOSSIAN,

2002h) e apresentard exemplos de cileulos da quanti-

nos trabalhos anterores 20023 ¢
dade de aguo-ions na presenca de complexantes, abor-
dari o mecanismo de deposigio através de jons com-

plexos, em especial a deposicio simultinea do cobre e

do zinco a partir de banhos a base de cianetos

2. CALCULO DA QUANTIDADE DE AQUO-IONS NA
PRESENCA DE COMPLEXANTES

Considere uma solucio unimolar de [CulCNLT. Através

da constante de instabilidade & F'H:l\i.‘\“:_'l determinar a

ttlJ;Jnl:ii.[;ltli...‘ de AQUO-10NS Presentes na s ‘rllh'.':n Lembiran-

do que para cada ion complexo que se dissocia sio for-

mados um aquo-ion e rés ons clianeto, tem-se:

[CUCNY™ < Cu* +3CN

1-x X 3x  onde x ¢ a quantidade
de fons complexos que
se dissocia

Aplicando a expressio da constante de instabilidade do
complexo e lembrando do valor da constante de insta

hilidade do ciano-complexo de cobre (5,610 ), tem-se
V Fure rovbalive fisi pantrocienado pely Bracmetad Wiseibals 5.4
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XA 3x)’
1-x

= LG LICN" ]
{[Cu(CN ), ]}

Como a quantidade que se dissocia ¢ muito pequena

= 56102 =

em relagdo & unidade, o termo 1-x ¢ praticamente 1,
Isto significa que, na solucdo, o ion complexo tem

PF.iliL"'ﬂ"l'lt.'l'l'[L' concentracio unimaolar, Assim:

5.6.10"=27.x*

0l Seja:

x = 0.67.107 molar
Conclui-se que em uma solucio unimolar de jons

t

[CulCN)™ tem-se 0,67.107 molar de aquo-ions Cu® ¢
2,01.10° molar de cianeto livee (3x)
A quantidade de aguo-ions Cu® serid ainda muito menor
se i solucio for adicdonado dancto em excesso. No
caso de se ter um molar de cianeto em excesso (ciane-

to livre), a quantidade de aquo-ions serd:

para 1 molar de [Cu(CN)]™ € 1 molar de
CN™ em excesso

x(3.)° _ x27
l-x |
x = 0,21.10™ molar

5610 =

\gretalocernos O Froiomadiad o anilorizacdo parg feeblicogdn
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Pelos resultados obtidos, pode-se verificar que na pre-
senga de 1 molar de cianeto em excesso, a quantidade
de aquo-ions Cu” ¢ drasticamente menor (cerca de 10

VeEes menor)

Procedendo de maneira semelhante, foi calculada a
quantidade de aquo-ions e de cianeto livre para as

SCgUINIes solugoes:

e solucio 0,1 molar de clano-complexo de cobre, sem
e com 1 molar de cianeto em excesso:

* solugio 2 molar de ciano-complexo de cobre, sem

¢ com 1 molar de cianeto em excesso:

# solucio 1 molar de ciano- omplexo de zinco, sem e

com 1 molar de cianeto em excesso:

s solucio 0,1 molar de ciano-complexo de zinco, sem
e com 1 molar de cianeto em excesso:
¢ solucio 2 molar de ciano- ur|'|ptrxn de ZINdD, sem e

com 1 molar de cianeto em excesso

¢ solucio 1 molar de zincato, sem ¢ com 1 molar de
hidrxido em excesso

¢ solucio 0,1 molar de zincato, sem e com 1 molar de

hidrxido em excesso:
molar de

= solucio 2 molar de zincato, sem ¢ com |1

hidroxido em excesso
Os resultados de wodos os calculos realizados estio
transcritos na Tabela 1. Observando esta tabela, pode

se concluir

= a concentragio do aquo-ion diminui guando se adi-
CTOT L L'l'l:ll|'ltL'H.H'|'|L' Esta conceniragcao sera tan
Lo maor QuEanio maos I-rrr 4 concentracio do AL

complexo;

* 4 concentracio do '.H.||.H'I'il n diminuird drasticamente

guando se adiciona excesso do complexante
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Solucio Aquo-ion (molar) Ligante livre {(molar)
Sem excesso Com | molar de Sem excesso Com | molar de
de ligante ligante em excesso de ligante ligante em excesso
0,1 molar de [CulCN)I™ 0,38.10° 0,02.10* 1,38.10° 1
1 molar de [CulCN)]™ 0,67.10° 0,21.10*= 2,01.107 1
2 molar de [CulCNL]™ 080,107 0.41.10= 24107 1
0,1 molar de [Zn(CN)]™ 0.87.10" 0,51.10* 3.48.10° 1
1 molar de [Zn{CN )L™ 13810 508,10 5.52.10 1
2 molar de [Zn(CNY]™ 1,59.10+ 10,1.10= 6,346,107 1
0,1 molar de [Zn(OH)]™ 0,27.10°* 1,4.100m 1,08.10" 1
1 molar de [ZniOHN]™ 0,42.10° 1,37.10" 1,68.10° 1
2 molar de [Zn(OHMN™ 04910 2.73.10" 147107 1

3. MECANISMO DE DEPOSICAO ATRAVES DOS fONS
COMPLEXOS

LUima ver conhecido qual o fon complexo presente num
banho e quais sdo as quantidades das diferentes espé-
cies presentes no meio, ¢ preciso ainda considerar qual
seria 0 mecanismo de deposicio. Para isto, varias teo-
rias foram propostas. No entanio, nenhuma delas ainda
¢ perfeitamente aceita. Existem duas linhas de pensa-
mento: a de deposigio direta ¢ a de deposicio indire-
ta. A seguir cada uma desias weorias serd discutida se-
parmdamente.

A teoria da descarga indireta parte do pressuposto de
que a reagiio de transferéneia de cargas ocorre através
do aquo-ion, Para explicar isto, assume-se de que o
complexo mantém uma certa quantidade de aguo-ions
em solugio e que cada vez que um aquo-ion ¢ reduzi-
do, este ¢ imediatamente reposto pela decomposicio
de um ion complexo. Esta teoria seria entio assim re-
presentada:

[Cu(CN)X]™ <> Cu' + 3CN

reagio responsavel para repor os ions
Cu’ que estio sendo reduzidos

Cu'+e¢ — Cu

Nesta teoria, supoe-se que o complexo age como um
reservatdrio de aquo-ions ¢ sempre que um aquo-ion €
descarregado, um jon complexo dissocia-se para repor
tal aquo-ion. A pequena velocidade de dissociacio do
complexo seria a causa das altas polarizagoes normal-
mente verificadas para os banhos complexos,
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Esta teoria da descarga através do aquo-ion leva a cer-
tos absurdos, pois a concentragio do aguo-ion, em
equilibrio com o seu complexo, ¢ extremamente baixa.
A constante de instabilidade do triciano-complexo de
cobre € de 5,6.10%, portanto a concentracio do aguo-
ion Cu* em um banho com uma concentragio unimolar
do complexo e do ligante ¢ de (ver Tabela 1)

[Cu™] = 0,02.10" molar

Pode-se verificar que esta concentraciio ¢ extrema-
mente baixa, o que pde em divida a ocorréncia da
reacio de transferéncia de cargas através do aquo-
ion.

Um outro caso extremo € o do mercirio, cuja constante
de instabilidade do aquo-ion [Hg(CN)|™ € da ordem de
104, Este valor € tlo pequeno que apenas um fon
estaria presente em 10" litros de banho unimolar do fon
complexo e do ligante. Segundo a teoria de descarga
indireta nio seria possivel a deposicio de mercirio
através desta solugdo. No entanto, na pritica, con-
segue-se efetuar esta deposicio.

Para contornar o problema de baixa concentragio do
aquo-ion, anteriormente discutido, muitos autores fi-
zeram a suposicio de que a velocidade de dissociagio
era extremamente ripida e que os agquo-ions descar-
regados eram rapidamente repostos por dissoclacio.
No entanto, esta dissociaclo ripida parece ser impos-
sivel, Segundo alguns autores, os complexos com
baixa constante de instabilidade deveriam dissociar-se
com a velocidade da luz ¢ ndo se constatam tais
velocidades experimentalmente.
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A teoria da descarga direta conceitua-se no fato de
gue o complexo recebe diretamente as cargas sem

S I_:ll“hlh.'lllj Ou sS¢m |'|,,|HH._I:I :|:I|I LEm l.,‘h!.l].':ii.l INLer

medidrio. Esta teoria nio se confronta com as difi

culdades da teoria da descarga indireta, apesar de

SET :I;'-;_'ilil |:|I"l'| LI LI INNE Ty IMenao l.l.L' |'|!'.'\-

quisadores

Existemn evidéncias experimentais gue suporiam esia

teoria, a saber

s 3 evidéncia conira a nido-possibilidade de altissimas
velocidades de dissociagio @ um suporte para esta

leoria

» foi verificado experimentalmente que o cobalio em
banhos complexos ¢ descarregado diretamente do

complexo;

L l."‘-ull,li,lt""- |.||'||||I'||| MEOSIra rEm illlt' (8 :l"il'lll:' | |'1.||':|1 |:|1.'
solugdes alcalinas ¢ descarregado a panir de seus

complexos;

o certos elementos, @is como o tungsiénio, molib-

dénic e fosforo, que nido formam ions simples,

podem ser co-depositados em ligas

Considerando entdo esta teoria, a reaciio de transferén

cia de cargas para o cobre em banho complexo seria:
[CufCN¥M]" + ¢ — Cu + ICN

A teoria da descarga indireta tem uma aparente dificul-

dade. A maioria dos complexos a panir dos quais os

IMetals 540 1_!1_[1||k|[i|_|llh sS40 Anions, O Jue migram para o

anodo sob a influencia de corrente l.||.'f:'.-i 4. Assim

CSpPera-se que:

a) desde que o complexo migra para o anodo, nido se

deveria esperar a sua descarga no catodo; e

b} desde que o complexo estd negativamente carrega
do e o catodo ¢ sulicientemente ;'|H|.||'|;.n|-s existe
LITTER rl 1] | 1Li,' 'I'l._"|'||||"-:|-i'l I."i'l'll.'\'llil'l..l"- l.'l entre O Cal |1.L':'| &

L I |::l|]'|l'r|_1,'\| L]
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A objegio (a) € facilmente controldvel, pois sabe-se que
a difusdo é um fator importante ¢ o transporte dos
anions até o catodo € feito quase que exclusivamente
por difusiio,

A resposta para a objegio (b) € que nio existem cargas
isoladas em uma solugio, devido ao fato de que pernto
de cada particula carregada existe uma espécie de car-
ga oposta, De fato, segunda a teoria de Debye-Hiickel
para eletrélitos fortes supoe-se que o fon estd rodeado
por uma nuvem de cargas opostas. As cargas numa
solugio devem ser consideradas dipolos.

De fato, considerando o caso do complexo [CulCN)™,
tem-s¢ a estrutura octaédrica mostrada na Figura 1 (lem-
brar que o nimero de coordenagio do jon Cu® é 4),

(CN') (CN7)
A P
f( Cu’ /J
l{.«-’_"_-{/ = \/, -
(CN") B0

Figura I - lustragdo esquemdtica da estrutura octaédrica do
triciano-complexo de cobre,

Quando o jon complexo com a estrutura mencionada
difunde-se para as proximidades do catodo, o fon fica
distorcido devido ao campo elétrico, havendo uma se-
paragio espacial da carga positiva da negativa, A
extremidade positiva é entio atraida ao catodo até uma
distincia critica na qual ocorre a reagio de transferén-
cia de cargas, eventualmente repelindo os ions nega-
tivas de CN™ conforme ilustrado na Figura 2

O ion complexo fmlucnrrl:r Apis 2 reacio de

aproxima-se do distorcio devido transfercncia de

citodo por a agio do campo cargas, os ligantes

difusiio elétrico gerado deixam o ion
pelo catode central

Figura 2 - llusiragdo esquemdtica da descarga direta de um
iom complexo no catodo

= [ g SN

4. CALCULO DOS POTENCIAIS DE EQUILIBRIO DO COBRE
E DO ZINCO EM BANHOS A BASE DE CIANETOS,
CONSIDERANDO A DESCARGA DIRETA

Ja foi visto que se os reagentes e produtos de uma
reagio eletroquimica nido estiverem em seus estados
padroes, o potencial de equilibrio deve ser calculado a
partir da equagdo de Nernst, dada por:

Reaciio eletroguimica

Reagentes + ne &= Produtos

Equacio de Nernsi:

) . 0059, a
E i =B = Iogaw

Aplicar-se-i esta equagio para calcular os potenciais de
equilibrio das reagbes que participam da deposigao do
latdo, a partir de banhos a base de cianetos. Tais cil-
culos serio feitos considerando a teoria da descarga
direta. A titulo de ilustragio, apresentar-se-io tais cil-
culos aplicados para o cobre. Para este caso, a reacio

envolvida € a seguinte:
[CufCN):]™ + € < Cu + 3CN°

A equagio de Nernst para esta reagio ¢ dada por:

B {[Cu(CN) ]}
%ﬁh’f‘tﬁ 1,09+0,059 Log {[ﬂ'lf']'}’

Considerando a solugio 0,1 molar de complexo sem
adigio de ligante em excesso, tem-se (ver concentragio
de ligante livre na Tabela 1):

Ero vy ou = =109 +0,059 Log ~0.08V,EH

(1,38. m-’]’

A Tabela 2 apresenta a forma geral da equagio de cil-
culo dos potenciais de equilibrio das reagbes que
podem ocorrer durante a deposigio de latdo. A partir
destas equagoes foram calculados os potenciais de
equilibrio considerando  diferentes concentraches do
complexo e do ligante (as mesmas consideradas na
Tabela 1). Os resultados obtidos estio apresentados na
Tabela 3.

3 o
= A adiriolacle do smetal T S porpsilersali Wntidraol
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Tabela 2 - Potenciais de equilibrio do cobre e do zinco quando presentes na forma de complexos.

fon complexo

Reagdes considerada

Equagcio do potencial de equilibrio

: HCw{CNY )
[CulCNLI™ [CUlCNL™ + 2e e Cu + 30N Beon RO0 0058 Lag {ewny Y '

i : ([ Zn(CNY,] )
[ZniCN L] [ZniCNL]™ + 2e & Zn + 4CN L 1,29 + 0,029 Log HCNT 1

Y (w0, ]}
[ZnlOHN [ZR(OHNL™ + 2¢ « Zn + 40H By ize == W18+ 0029 Log -

I[OH]}

Tabela 3 - Potencial de equilibrio para diferentes solugies ¢ concentragoes,

Solugio Sem excesso de ligante Com excesso de ligante
II__I m.:uiuuh I.t.iuﬂ Nl |I|_||.I-:|| -1.15
I molar de [CulCN)™ 0,085 | 109
2 ||||1|::|: -l.lL.'. |-t il "\IHI _I.L-I.F.I'LJ 1.07
0.1 molar de [ZalCN)L) (0,918 1.32
| molar de [Zn(CN) 0912 1,29
2 molar de [ZniCN L] (910 i 1.28
0,1 maolar de [Zn(OHN] 0,804 1.24
| molar de [Zn(OH 0858 1.18
2 molar de [Zn{OHN] 0,543 N o _IT_L_‘ -
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Observando a Tabela 3, pode-se extrair uma série de
informagoes, dentre as quais se destacam:

* a diminuigio da concentragio do complexo metilico
determina diminui¢io do potencial de equilibrio, a
saber:

2 molar 1 molar 0,1 molar
Ervonsr v DOV EH ——= 0,005V, EH == 0,065V, EH
Erovir o OF0V,EH = 0912V, EH == 0918V, EH
Eerom  DEIV.EH —— 0858V, EH ——= 0,864V, EH

Esta diminuicdo, no entanto, ¢ pouco significativa:
diminuindo-se 10 vezes a concentragio, o potencial de
equilibrio diminui apenas na segunda ou até na terceira
casa decimal. Apesar disto, em se desejando aproximar
o potencial de equilibrio de dois metais dissimilares,
langa-se mio desta pritica: aumenta-se a concentragio
do metal menos nobre e diminui-se a concentracio do
metal mais nobre;

= o aumenio da concentragio do ligante em excesso
determina uma diminuicio significativa do potencial
de equilibrio, a saber:

Auséncia do I molar do AE

complexante | complexante

BN EXCe550 | €M EXCesso
Eevonyries | 0,065V, EH | -1,15V, EH | 1,215V, EH
Elmn'm‘ IEn 0912V, EH | -1,29 V, EH 0,378 V., EH
E:mwn.l i 0858 V, EH | -1,18 V, EH 0,322 V.EH

Pode-se verificar que a diminuigido do potencial de
equilibrio do cobre ¢ muito mais acentuada do que
a do zinco. Isto é devido ao fato da constante de
instabilidade do ciano-complexo de cobre ser muito
menor que a constante de instabilidade do ciano-
complexo de zinco e do zincato. Por esta razio, esta
€ uma das maneiras mais adotadas para aproximar
os potencias de equilibrio do cobre ¢ do zinco nos
banhos de latio;

= somente com a adigio do complexo sem excesso de
complexante, nao se consegue aproxXimar muito os
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potenciais de equilibrio do cobre ¢ do zinco, a
saber:

E

Solugiao E [OufEN K]/ [20lENY, T /20

1 molar de triciano-complexo de cobre e |
molar de tetraciano-complexo de  zinco,
sem excesso do complexante

1,007 v

1 molar do triciano-complexo de cobre e 1
molar de tetraciano-complexe de zinco, 0,20 V

com 1 molir de excesso de complexante

0,1 molar de triciano-complexo de cobre ¢
2 molar de tetmciano-complexo de zinco,
sem excesso de complexante

0,990 V

0.1 molar de triciano-complexo de cobre e
2 molar de tetraciano-complexo de znco,
com | molar de excesso de complexante

0,13V

2 molar de triciano-complexo de cobre e
0,1 molar de retraciano-complexo de zinco,
sem excesso de complexante

1,017 V

2 molar de mriciano-complexo de cobre e
0,1 molar de tetraciano-complexo de zinco,
com | molar de excesso de complexante

025V

Pode-se verificar nitidamente que apenas diminuindo a
concentragio do metal mais nobre ¢ aumentando o
metal menos nobre, nio se consegue aproximar os va-
lores dos potenciais de equilibrio. No entanto, aliado a
isto, com a adi¢io de um excesso de complexante con-
segue-se aproximar os potenciais de equilibrio,

Pelo exposto pode-se concluir que com o uso de ciane-
to ¢ possivel aproximar os potenciais de equilibrio do
cobre e do zinco, o que ji torna possivel a deposicio
simultinea de ambos os metais.

Convém citar aqui, que os cilculos apresentados sio
tedricos. Normalmente, quando se desenvolvem
equacdes tedricas, muitas aproximagoes sio feitas e,
neste caso, ndo foi diferente. No entanto, os erros as-
sociados a estas aproximagdes normalmente nido inva-
lidam os resultados aqui apresentados.
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5. DEPOSICAD SIMULTANEA DO ZINCO E DO COBRE

Como foi visto no item anterior, € possivel aproximar os
potenciais de equilibrio do zinco e do cobre e conseguir
uma diferenca inferior a 0,2 V, condigio que torna pos-
sivel a deposiciio simultinea do cobre e do zinco. Isto é
consenso entre os diferentes autores, que afirmam que a
complexacio aproxima os potenciais de equilibrio,

Pode-se verificar que, termodinamicamente falando, ¢
possivel a deposigio simultinea de cobre e de zinco
a partir de solugbes cianetadas com cianeto livre em
excesso, Resta verificar se a cinética de deposicio de
cada um dos jons metilicos favorece ou nio a
deposicio da liga cobre/zinco. Para isto seria
necessirio conhecer a curva de polarizacio individual
de cada um dos ions. Infelizmente, nio se encon-
traram, na literatura consultada, os valores dos parime-
tros eletroquimicos necessirios para a construgao de cur-
vas de polarizagio tedricas. No entanto, foram encon-
tradas algumas citagdes de curvas de polarizagio, das
quais sio apresentadas as Figuras 3 e 4 (GABE, 1978
e GALVANOTECNICA..., 1973). Pode-se verificar que,

em ambos os exemplos, é possivel a deposigio da

liga. Além disso, verifica-se que:

* na Figura 3, para valores de potenciais acima do
potencial de equilibrio do zinco obtém-se a
deposicio de cobre. A partir do potencial de equi-
libric do zinco comeca a ocorrer a deposicio tanto
de cobre como de zinco. A partir deste ponto, 2
medida que se diminui o valor de potencial, maior é
a concentragiio de zinco em relacio a do cobre. Isto
ocorre devido ao fato da curva do cobre ser mais
polarizada;

» pela Figura 4, verifica-se que, a partir do poten-
cial um pouco abaixo de -1200 mV, EH, ocorre
tanto a deposicio do cobre como do zinco,
porém com predominiincia do cobre. Abaixando-
se cada vez mais o potencial, nota-se a polariza-
¢ido acentuada da curva de cobre. No potencial
ao redor de -1500 mV, a corrente de deposigio
do cobre torna-se igual & do zinco. Abaixando-se
ainda mais o potencial, tem-se a deposicio pre-
ferencial de zinco.
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MATERIAS TECNICAS

Decapagem quimica na remocqAo
de camada de oxidagcao

Marco Antonio B. Caracciolo

Este artigo

trata da decapagem
quimica aplicada

as superficies

de ferro,

acgo e suas ligas.

este trabalho trataremos da Decapagem no que
N se refere 4 remocio de camada de oxidagio
sobre superficies de ferro, ago e suas ligas, podendo
ter diferengas na sua definicio, dependendo da fima-
lidade em que se emprega.

Para podermos entender os métodos de remogio de
camadas de oxidacio, devemos primeimmente co-
nhecer bem a estrutura e composigio do dxido forma-
do, pois para cada tipo de dxido hi um tipo de dcido
adequado ¢ uma determinada condicio de trabatho

As camadas de dxido mais comumente formadas sio
denominadas também de casca de laminacio, cascas
de recozimento ou “carepa” ¢ pOSSUEM UM espessura
que varia entre 0,01 e 0,02 mm. Espessuras maiores

540 raras.

Diferentes tipos de oOxidos e suas diferentes ductili-
dades variam muito na solubilidade em dcidos, influin-
do altamente no processo de decapagem. Casca de
laminacio uniforme e dictil 56 pode ser removida por
dissolugio quimica, camadas com muitas rachaduras
permitem uma penetracio melhor do dcido,

Os tempos de aquecimento ¢ resfriamento na produciio
do metal influenciam muitoe na agio agressiva provoci-
da pelo dcido. Por exemplo, emperaturas de 650°C a
TO0°C formam uma casca de laminacio muito mais Fcil
de ser removida, engquanto que metais produzidos com
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aquecimento vagaroso provocam a  for-
macao excessiva de FedOy que a tempéra-
turas superiores nio se ransforma, dificul-
mndo muito o processo de decapagem.

E necessirio salientar a importincia do

teor de carbono sobre a formacio dessa
casca, O carbono tem a propriedade de
difundir da superficie do ago para a
camada da casca, descarbonizando a
superficie do ago. Essa difusio também influi muito
no processo de decapagem porque pela reacio do
carbono com os componentes dessa casca processa-se
uma reducio de ferro de maior valéncia para os de
menor valéncia.

Entre os dcidos usados para a remogio dessa casca, os

mais usados sdo o dcido cloridrico e o dcido sulfirico.
Abaixo descrevemos as reagdes quimicas presentes no
trtamento de ferro oxidado em solucdes de dcido
cloridrico:

1) FeO + 2 HCl = FeCl: + H:O

2) Fe + 2 HC] = FeCl: + Hz

3) FesDs+ 8 HCl = 2 FeCls + FeCl: + 4 H:O

4) Fe:Os + 6 HCl = 2 FeCls + 2 H:O

5) FeCls + H = FeCl: + HCI

6) 2 FeCls + Fe = 3 FeClz
As reagies mais imporiantes sio as 1 e 2, porgue enire
todos os Oxidos de ferro a wuestita (camada de oxido

de ferro rica em oxigénio) é a mais faciimente soldvel.

descritas  se da mesma

maneira para o dicido sulfirico.

Essas redagoes processam
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Em outros tipos de dxido formados, existe um grau
maior de dificuldade para a solubilizacio. Muitas vezes
eles so podem ser dissolvidos por reagoes eletroguini

cas simultineas,

Deve-se considerar também a importéncia da redugio

pelo
nascente, tanto que em banhos novos de decapagem,

de sais férricos a sais  ferrosos hidrogénio
nenhum sal fémico deve estar presente. Além da dis-
solucio da wuestita, também a dissolucio de ferro ¢ de
grande imporincia, tanto do ponto de vista do gasto
do acido, como da perda do prdpric metal: o dcido

penetra nos poros ¢ rachaduras da propria casca, dis-

salvendo a maior parte da wuestita, enguanio  as
camadas de FesOo e ‘especialmente de FedDs sio
removidas pela acio [lisica das borbulhas de

hidrogénio. E fregliente que pela dissolucio da wuest
3, a carepa perca aderéncia com o metal-base, caindo

em seguida

[Dados L"\.|'lﬂ.'ri|'l'|1.'rilill:-‘t 1::11|r1:|r.|1n'u-' maostram que uma

maior dissolucio do ferro em dcido sulfdrico traz

como conseqiéncia imediata um maior desprendi-

mento de hidrogénio ¢ com isso o perigo de absorcio
desse hidrogénio, mostrando que essa reagio de deca
pagem € mais mecinica do que gquimica, ao contrario
das reagdes com dcido cloridrico, em

que a4 maior

parte € quimica

Outra caracteristica entre ambos os acidos ¢ que a so-
lubilidade do oxido FesOs em dcido cloridrico é dez
veres maior do que em dcido sulfiirico. O FesO,, entre
todos os oxidos de ferro, ¢ o de maior dificuldade de
dissolugio, especialmente em dcido sulfirico, em que a

resi ey L11.‘|'H..'I'Jd1.' mais de variacoes da [emperatura o

uc da concentracio.

Além da concentracio e da temperatura, o tempo influi
de maneira impornante no processo de deciapagem,
especialmente quando se tem uma movimentagio do
banho ou das pegas.

Esses dcidos componam-se de maneiras completa-
mente diferentes nessas situacHes, Na reacio do HCI,
onde a quantidade de hidrogénio desenvolvida € rela-
livamente ums mecinica €

oL, MO 1M N ECAa o
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necessdria, ao contrino das reacoes do HSO4 em que
o proprio hidrogénio da reacio movimenta a solucio,
Ha porém o lado negativo dessa operagiio; muitas bo-
Ilhas de hidrogénio ficam na superficie do metal
atrasando um contato direto entre o dcido ¢ o metal,
provocando muitas vezes remocio heterogénea  das
carepas.

No caso de se utilizar o dcido cloridrico, a decapagem se
di sem movimentagio para evitar perda do gis HCI dis-
solvido na dgua. O equilibrio entre o tempo, temperatu-
ra e concentragiio de fcido na decapagem ¢é determina-
do, na maioria das vezes, ndo sO por parimetros técni-
cos, mas ambém por fatores econdmicos,

Em agos de baixo teor de carbono, a solubilidade do
ferro alcanca o miximo numa concentragio de
70 g/L de H:SO: sendo que, diminuindo o teor de
carbono, este miximo também se desloca. E co-
nhecide gue o ago doce em dcido sulfirico concen-
trado € praticamente inatacivel, pois forma-se na
superficie uma camada protetora de sulfato ferroso
que protege o metal, e essa camada € insolivel em
dcido concentrado.

O dcido cloridrico componta-se de maneira completa-
mente diferente no caso de variagio de temperawra e
concentragio ¢ dificilmente se rabvalha com ele a tem-
peraturas superiores a 45°C. Um aumento da velogi-
dade da reagio pode ser obtido pelo aumento da con-
centragio.

) controle dos banhos de decapagem ¢ normalmente
feito pelos métodos conhecidos para determinacio dos
dcidos, E muito importante o controle do teor de ferro
nos banhos de decapagem, que pode ser determinado
por titulagio, 3

Mo oque diz respeito 4 presenca de sais de ferro no
banho decapante, podemos dizer que no caso do
acido sulfirico o limite de ferro é de 70 g/L. No caso
do dcido cloridrico o limite passa para 100 g/L. A
partir desses limites o dcido passa a ser cada vez
mais ineficiente ¢ cada vez mais lento nas reacoes ¢
a experiéncia tem provado que novas adicdes de
dcido muitas vezes nio produzem o efeito desejado.
Neste caso, dependendo da disponibilidade de tem-
pe e condighes operacionais, o banho deve ser
descartado total ou parcialmente.
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Um processo ideal de decapagem é aquele em que hi
umi dissolugio quimica da carepa ou o descolamento
de pedagos da superficie do metal. No entanto, pelo
motivo dessas camadas de casca niio serem sempre uni-
formes e de, além disso, serem quebradicas, formam-se
rachaduras que facilitam a penetragio do dcido que
acaba entrando em contato com a superficie metdlica
muito mais depressa. Nessas condicdes, o desenvolvi-
mento de hidrogénio ¢ muito maior ¢ o perigo da
difusio para dentro da estrutura do ferro aumenta, tor-
nando o material quebradico. A solucio para desse tipo
de problema € a introducio de agentes inibidores,

Os inibidores €m como principal caracteristica nao
diminuir a dissolugio da casca e ao mesmo tempo
inibir a dissolugio do ferro ou metal-base. Caracteri-
zam-se por sua pouca solubilidade em dcidos e quase
se pode constatar como regra que, quanto um inibidor
& menos soldvel, maior a sua eficiéncia.

Existem outros componentes que podem ser agregados
aos dcidos com finalidades especificas. Tais compo-
nentes sio usados na maioria das decapagens. Sio eles:
05 espumantes ¢ 05 umectantes,

= s espumanies sio responsiveis pela formagio de
uma camada de espuma na superficie do banho, evi-
tando que pequenas particulas de Adcido, levadas
pelo hidrogénio, se espalhem pela aimosfera;

= s ymectanies #m o papel de diminuir a ensio
superficial entre o metal e a solugio, eliminando
muitas vezes peqguenas quantidades de dleo even-
tualmente aderentes, proporcionando um  ataque
mais homogéneo em (oda superficie a ser decapada,

Para ambos os casos € importante que sejam altamente
resistentes ao dcido em qualquer concentragio ou tem-
peratura.

A temperatura ideal do processo varia, dependendo do
dcido: no dcido sulfiirico a temperatura varia de 50 a
70°C e no caso do dcido cloridrico costuma-se utilizar
a temperatura ambiente (até 40°C).

Normalmente a aparéncia da superficie do metal apds
a decapagem varia de clara, no caso do cloridrico, a
levemente fosca no caso do sulfiirico,
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Camadas pretas com protecao
anticorrosiva catddica

Patricia Preikschat, Rolf Jansen, Domingos J. C. Spinelli

Com custo mals favoravel
& menor carga para o
homem € O meio

ambiente, a cromitizacao

preta para zincofferro @ a

opcao ideal

C omponentes metilicos, muitas vezes, nido
devem ser protegidos somente contra a cor-
rosio, mas também ter uma aparéncia uniforme, em

geral preta.

Para se conseguir isto, se apresentam diversas com-
binagdes de camadas que funcionam sem o cromo
(V1) que se distinguem bastante em sua aclo ¢

compatibilidade com o meio ambiente

No desenho industrial, aparecem ao lado dos aspec-
tos funcionais e de custo, reforcados em primeiro
|‘r|.|1’1n, 05 pontos de vista estéticos, de forma e de

aparéncia das pecas

Uma boa protecio catodica contra a corrosio mian-

tém ranto a func¢io como a aparéncia das pegas.
Além disto existe a exigéneia dos “designers”™ pata
superficies de aparéncia preta ou metilica, que por
sua vezr devem ser ndo-tdxicas e aceitdveis sob o

ponto de vista ecoldgico
PROTECAD ANTICORROSIVA

{2 atague de meios oxidantes causa a corrosio dos

metais,

O metal corrpido se dissolve anodicamente., A cor-
rosdo pode ser evitada, e até mesmo eliminada, se
o metal-base ¢ separado por uma camada divisdria
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inerte do meio corrosivo ou se for protegido com

um metal mais nobre e ativamente catédico. A pro-

tegio catddica ¢ especialmente adequada  para
pecas de ferro (ago). Nestas, o ferro estd em con-
tato elétrico com o metal menos nobre, como zin-
co, ligas de zinco ou aluminio, O metal menos
nobre ¢ o primeiro atingido pelo ataque corrosivo,
para assim funcionar como anodo de sacrificio,
ficando a peca de ferro em grande parte intacta.

(Figura 1).

Por razdes priaticas a pega inteira de ferro ¢ coberta

com o metal menos nobre. Isto ¢ feito galvanica-
mente ou pelo processo de imersio no metal fundi-

do (zincagem a fogo).
CAMADAS DE ZINCO E AS SUAS CARACTERISTICAS

O zinco puro ¢ menos nobre do que precisa ser
para a protecio do ferro tago), o que guer dizer gue
corrdi mais ripido gque o necessiario. Por meio de
componentes da liga, o potencial pode ser otimiza-
do de il maneira que de um lado a protecio
catodica ainda estd garantida ¢ de outro lado a
camada de liga de zinco se sacrifica menos rapida-

mente ¢ assim oferece a prmug'-.'m por mais tempo,

As ligas em uso que podem ser aplicadas gal-
vanicamente sio: zinco/niguel, zinco/ferro e zin-

coy/ cobalto.




Passivaciio

Figura 1 - Funcionamento da protegdo catddica de uma

celmada de xivco sobre ferro: o Zinico, DO Ser menos nobre giie
o ferrn, se mestra 1wo efenenio Benly dimico coma anodo, ¢ o ferro

s comporta  calodicamente:  Reagdao anddica Zn'Zn

2 — ' + 2p- ; Reggdo calidica: Fe'fe, Fet + 2e- — Fe

Comparados com os F1rng|u||-- de corrosio vermelho
marrons do ferro, 0s produtos do zinco sio brancos.
Fala-se de ferrugem ou oxidagio branca, comparando
com a fermugem ou oxidacio vermelha no ferro. A fer-
rugem branca ¢ menos visivel opticamente, Se reco-

brirmos © zinco com uma camada proferora  mnerie

] MM E!\_' - | )

Suprimir por muifo mais fempo a comosio
branca do que no caso do zinco nio recoberto. Esta &
a razio pela qual quase todas as pecas com camadas
galvinicas ou com ligas galvinicas sio cromatizadas ou
tostatizadas e pintadas. O tipo de pds-trmtamento tam-

W T UCCESIVO AN & APRIreno i.l COESIT I.:' I sl PeCA.
bém é decisivo para a apar 1 la |

EXIGENCIA: CAMADAS BEM PRETAS E UNIFORMES

As PECAs pPrefas quase sempre 5o L'KJ_L{]I.LI‘- o

puras razocs esiclicas: para pecas funcionais e de

corativas da inddstria automobilistica, por muitos

anos O prelo era, com excedido da cor natural do
metal, a dnica cor aceitivel. O preto desempenhou

LETTE III.II'H.'.HJ Iecnica somente 2m POUCOs  CASDS,

como por exemplo nos painéis coletores de energia
solar

I:..|ri.| 5 i'll”hl.'}:'lllr t{'II'I'IF'HiIr'il'Ilfl._"H |'|I'l;,'|_l.il‘- COMm F'I'I'-::-
lecio catadica aplica-se sobre a camada de zinco
ou de ligas de zinco uma camada de fechamento
preta. Esta ¢ ou uma camada de conversio (em ge-
ral cromatizagio), ou a combinagio de uma cama-
da de conversio com uma cobertura de verniz
Uma cromatizacio preta consiste da mesma matriz
que uma amarela ou verde-oliva, porém sio incor-
porados pigmentos adicionais pretos (Figura 2)

Estes pigmentos sio criados e produzidos “in situ

durante o processo da cromatizacio e inc H-|;1-||';||,Irr.-|

dentro da camada durante a sua formacio

clentec

2 & ColMan

Rua Caquito, 498 - CEP 03607-000 - Si¢
Tel./Fax: (11) 6641-2132/6641-8988

e-mail: scientech@uol.com.br -




Passivacio

! Cromalizacao frefa bexavalente

Zincol/Ferro

Zar. Cromafizagao prefa bexaralente sem pos-tralamento

Zinco/Ferro

0. Cromalizagao preta trivalorl i s -Irailcl e o

Zinco/Ferro

y frridar comm Fas=drgiiamenio bexaralienfi

ZincolFerro

W, Cromatizacao prefa trivalente com hos-frafamento om

disferse

|
Hastice oS

fa, Cromalizacao e inza com Deliccoll-preto

Iy Iratamento die Superficie n*117 jEneirafievereirm 206013

b, Cromatizacdo o

catoddica S il

Figura 2 - Cromalizagdes profas, bexa ¢ trivalenie

Prata

Fesl,

Niguel

Ni"t — NIQ OH / NiQ

Cobalto

G0 = o0

Figura 3 - Na cromafizagdo prefa sobre zinco puro, o pig

menlo se forma com owm ometal agdictonal comio frrgplead o

codire, Nax lpas de zinco ele se forma pela condugdo ade-

.II.'I.'F.FI.'J .J'l-l."."n-. 550 s _|"F'--|"'r'|--'- mieletts clear g

A protecio anticorrosiva ¢ pouco influenciada pelos
pigmentos incorporados, ¢ fica igual tanto em amarelo

quanto em verde-oliva

Nia presenca cle prata ou colire porem a profeciao

diminui: por esta raziio a cromatizagio preta sobre o

zinco sempre apresenta valores de protecio inferiores

ALy 'l'i.'lEl.L' ||||'|.1 ¢ muitas vezes até mesmo infenores a

LM CroamEaiiEaga .I||I.|I{'i.|

As cromalzacoes "-u-l||1l.' FALRLS S L I'.'.L.I"w e LTI

sOmente [1l.:-n.|.1."."ll ser obtidas com estes pigmentos

IMCTEANICOS; A l.:l:-lll.li_.Hl I.l'l.' uma cromanzacao .I.-"Ill

=

LLm .LIII|II':ZI"- OTEANICAS como  as usadas rdra  ds

camadas Eloxal, nio tem efeito. Isto é devido a pou

21
Cil OSPOCSSLUTE da dGltima camada, sendo gue N CAso

do aluminio anodizado, para se obter o efeito de
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e T e e e LATAO
e T I e e et A e CAMADA/DECORATIVO
sl o g Sl gl i PROCESSO CGL STARBRASS
cus multo ato. Além do mals, sparecem ESTATICO E ROTATIVO

e O e TEMPERATURA AMBIENTE

T e NAO CONTEM AMONIA
e e DEPOSITO AMARELO ESVERDEADO
s Rl EXCELENTE PENETRACAO
EXCELENTE ESTABILIDADE

2o e o + o 'OXIDACAO PARA
LATAO, COBRE, ESTANHO

o R T E NIQUEL

zinco/ferro + cromitizacio + selagem PROCESSO UNIBRONZE CGL 505 (PRETO)

de. Converstio, & cromatizacho aztl o PROCESSO UNIBRONZE GREEN (VERDE)
T b sen = PROCESSO CGL OXISTAN

cromitizacio preta para zZin & Associodos ﬁ
. 54 2244555 E

CENTRD
GALVANOTECHICD m.:ghlu'nﬁll.mhr TR




Passivacio

Tabela 1 - Sistema de camadas escolhidas, com protecio catddica ¢ camada final preta

R | 2 3b ¥ 5 6 |
Camada de '
S Zinco Zinco Zn/Fe n/Fe In/Fe Zn/Co Zn/MNi
sacrificio
Camada de | Cromatizagio | Cromitizacio | Cromatizagio | Cromitizacio | Cromitizacio | Cromatizacio | Cromatizacio
CONVErsio preta natural preta preta cinga preta preta
Pos- 2 X verniz Pos- " 1 x verniz L Gk .
tratamento - o fimal Lratamento s fimal et pob oo |
| Isento de
Mo sim niao sim sim sim sim
| eromo (VI

Proteciio anticorrosiva no ensaio de névoa salina DIN 50021 55

Pegas processadas em gancheiras, sem tratamento térmico

ALE corrosio ! ) I
144 - 288 h 1 44-480 L44-440 312360 144-180 L44-360
branca
| Pegas a granel apos tratamento térmico por 1 hora a 150°C
Até corrosio
N/A >120 h €a.120 h =120 h =120 h =120th aprox. 1 20h
branca

1 Para zinco somente existem cromatizagies pretas bexavalentes. O pigmento incorporado & a prata, na forma de

particulas finas.

2a A cromatizagdo preta bexavalente sobre inco/ferro, sem pos-iratamento, em geral é fosca. O pigmento de ferrofixido

de ferro ndo estd incorporade na superficie.

2b  Samenie o pos-tratamento cortendo cromo (V) fixa o pigmento ¢ fornece a camadea a aparéncia de verniz.

Ja Também a cromatizagdo trivalente, sem o pos-tratamento, é fosca (sem vida), O pigmento de ferrofixido de ferro (11D

rido estd totalmente incoporado na superficie,

36 Com a selagem a base de dispersdo aguosa de pldstico se consegue a aparéncia de envernizado ¢ tambom una boa

profegdo contra d corrosdo

4 Sobre o zincoferro ¢ possivel crigr wma cromatizagdo inivalente com menor quantidade de pigmento e, por isto, uma
methor resisténcia @ corrosdo. A cromalizagao cinza fornece um fundo tdeal para vernizes prefo como Deliacoll (4 a)

e tinta eletroforética catodica (4h).
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Vocé pode precisar usar
Cobre Alcalino, mas nao
precisa vsar cianeto.

€ o processo de
Cobre Alcalino, sem cianeto,
que nao contamina o efluente,
nem expoe o operador ao
manuseio de cianeto.

€ a solugao
para tratar:

Zamaok e ago inoxidavel.
Cilindros de Rotogravura.
Linhas continuas.

Pecas a granel em
tambores rotativos.

Pe¢as em gancheiras.

Economia - usa 50% de
anodos de ago inox.

Permite maior densidade
de corrente (15 A/dm?).

Camadas brilhantes,
uniformes, com excelente
penetracdo e nivelamento,
possibilitando em alguns
casos @ supressao do cobre

gy s0UFE Alsaldn. Goill
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Avenida Real, 105 - 04642%9-200 < Aldeia da Serra - Barueri - 5P
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ARTIGO

Nossas responsabilidades para com oS
mMotoristas fransportadores de cargas

Gloria Santiago Marques Benazzi

Este artigo enfoca os
problemas enfrentados pelos
motoristas que transportam
produtos quimicos, e o que
deve ser felto para oferecer-
Ihes condicoes de trabalho.

CB-16 da ABNT tem partici-
O pado de discussdes como a
gque aconteceu em dezembro de
2002, no V Encontro de Seguranga
no Transporte e Manuseio de Cloro-
Soda ¢ seus Derivados, bem como
em outros  eventos téonicos  pro-
movidos por associagoes de classe,
com o objetive de proporcionar
condicdes minimas de seguranga
para o5 motaristas que transportam
toneladas de produtos quimicos, de
valor elevado. Estes profissionais
devem obedecer complexas e -
gorosas legislagoes de trinsiio,
transporte ¢ ambiental. Para isso ¢
indispensdvel que estejam em boas
condigoes fisicas e de sadde e sem
problemas emocionais. Por razdes
muito fortes e evidentes também
nio devem ser dependentes de dro-
15 ¢ dlcool. Lembramos que o

maolorista Fl.'l'll!l'l".‘-il,.'ﬂ['.i tanto 05

embarcadores da carga como a sua
propria transportadora, sendo co-

nhecido como 0O EMBAIXADOR

DA EMPRESA"

Lembramos ¢gue ndo nos adianta

treinar esses motoristas snnl'nrrm*

S0 Tratamento de Superficie o' 117

determina a lei se nido lhes dermos
as condiches minimas como  ser
humano para realizar o seu traba-
lho. Esses homens tem sido tratados
pPOr muitas empresas como um ani-
mal sem que lhes seja dada oportu-
nidade de usar um sanitirio ou de
s¢ alimentar. Muitas vezes sio obri-
gados a permanecer em casas de
controle

aguardando  por  wirias

horas para descarregar produtos
perigosos que niao permitem s
permanéncia na cabine do cami-
nhio, sem poder repousar. Muitas
vezes esias operagoes. sio  feims
durante a noite, sendo obrigados a
retornar de viagem com o caminhio
vazio, que geralmente representa
uma condicdo mais pergosa do que
guando estd cheio, como no caso
dos liguidos inflamdveis que quan-
do  vazios estdo

com Bascs

inflamaveis. Para que tenhamos
como base, citamos como exemplo
que o tempo médio de descarga da
anilina ¢ do benzeno é de 10 e 5

horas respectivamente.

Na maioria dos casos o motorista sG

tem OGP tlt‘ b .'IIIH'IL'!'I!'.IT aré as

panecirm/evereim 2004

18:00 horas. Apds esse hordrdo nido
pode sair de dentro da empresa,
fue nem sempre possui canting €
nem local para comer, lembrando
que o motorista quando esti fora da
empresa  aguardando para  entrar
niao pode abandonar o veiculo, por
uma questio de seguranga, e ai ele
pode ficar horas sem poder comer
nada e nem fazer as suas neces-
sidlades vitais. Muitas vezes se vé na
necessidade de trafegar com o
veiculo carregado até um local para
jantar, correndo o risco de ser
assaltado ou de provocar um aci-

dente dentro da cidade.,

Em alguns casos sio proibidos de
usar os banheiros das empresas e se
fazem as necessidades

SUAS cm

outro local sio repreendidos e

punideos.

NGs temos que tratar esses home-
ns com mais consideracio e zelo,
pois sem eles ndo eremos [rans-
porte rodovidrio, e sem transporte
nio teremos produtos e nesie caso
o Brasil Para. Estes exemplos le-
vantados foram de produtos
quimicos mas tenho certeza gue se
referem @ classe woda de um modo
geral. Se no caso dos quimicos tem
acorrido tanta barbaridade, com
empresas que jbi tem uma conscien-
tizacio responsivel, imaginem em
outras dreas.

Algumas

cmpresas  argumeniam

que se forem dadas condicoes




minimas, [@is como sanitirios e
lanchonete homens,
humildes na sua maioria, vio
deixar tudo quebrado e sujo. E

preciso  lembrar que ninguém

eR5e8

gosta de freqiientar local sem o
minimo de higiene e condiges de
conforto ¢ que locais
estiverem sempre limpos e arruma-
dos temos certeza que estario sem-

SC E5s5e5

pre conservados por todos que
usarem. Sigamos o exemplo do
METRO, por onde circulam mi-
lhares de pessoas de todas as clas-
ses sociais e que esti sempre limpo
e arrumado. Por que seri?

Devemos lembrar também que os
nossos Motoristas que ransportam
produtos  quimicos perigosos nio
devem participar das operagoes de
carregamento, descarregamento e
transbordo de carga, salvo se devi-
damente orientados e autorizados
pelo  expedidor ou pelo desti-
natirio, e com anuéncia do trans-
portador (Artigo 19 do Regulamento
Rodovidrio de
Produtos Perigosos aprovado pelo
Decreto 96044/88). Muitas  vezes
este treinamento lhes € dado pelas

de Transporte

empresas expedidoras do produto,
porém muitos clientes nio tém
condigoes de receber os produtos
para cujo descarga  eles foram
treinados ¢ acabam wendo que fazer
alguma “gambiarra”®, gerando um
acidente,

Recentemente  falecen um  mo-
torista devido a um problema de
falta de estrutura operacional e de
treinamento. Ao descarregar dcido
sulfirico ele foi atingido por um
banho de produto
mangueira ter soltado do engate,
No seu desespero e despreparo,

devido a

ele pedia para nio jogarem sobre o
seu corpo dgua, o que foi feito por

aqueles que o socorreram. Isto
agravou muito a agressio quimica
que ele sofreu e que causou sui
morte. Analisando esse caso senti-
mos que esse motorista nio co-
nhecia suficientemente o produto e
nio tinha lido a Ficha de
Emergéneia, que descreve os
cuidados que devem ser tomados
no caso de acidentes e que é um
documento de porte obrigatdrio no
caminhido que transporta produto
perigoso, Nolamos que 48 pessoas
da empresa onde estava sendo
descarregado o produto também
nio o conheciam, apesar de
manté-lo estocado! Esse motorista
também nio estava usando o
equipamento de  protecio  indivi-
dual para o descarregamento deste
produto. As principais causas deste
acidente foram, sem divida, a falta
de pessoas habilitadas para esse
tipo de servigo, desie motorista
nio fer sido treinado para a ope-
ragio de descarga ¢ ainda nio co-
nhecer o produto
manuseando,

estava

pela
descricio do acidente, que este
motorista s deve ter tido o curso
exigido pela  legislagio  do
CONTRAN que € o curso MOPP
(Movimentagio de Produtos Peri-
gosos), por isso 4 insisténcih dele
de nilo jogar dgua. Isto ¢ um dos
itens do curso, mas € para o pro-
duto ¢ nio “no envolvimenio de

e
Notamos,

contaminagio de pessoas, quando
se deve lavar imediatamente a drea
atingida em dgua corrente por pelo
menos 20 minutos, contrariamente
ao que foi feito, Evidentemente
ninguém da empresa onde ocorreu
este acidente e que estava no local
na hora do ocorrido conhecia o
produto,

E necessiria e urgente a unido de
todos, produtores, distribuidores,

transportadores, Grgdos piblicos,
instituighes nio governamentais
envolvidas, em torno da solucio
deste problema que afeta a segu-
ranga de todos nos, pois muilas
veres
portadas diante de nossas casas,
dos nossos locais de trabalho, a0
nosso lado no trinsito. Em pleno
século XXI a vida humana nio
pode continuar sendo tratada com

estas cargas sio  trans-

desrespeito ¢ descuido medievais.
A seguranga no transporte ndo vai
ser alcangada sem que seja ofereci-
da a estes nossos “EMBAI-
XADORES DA EMPRESA"™ um mini-
mo de dignidade na sua condigio
de trabalho.

Para exigirmos respeilo, temos que
em primeiro lugar respeitar, e quan-
do tivermos esse comportamento
teremos menos acidentes ¢ mais
consciéncia, inclusive com o meio
ambiente, A

Eng® Gloria Santiago
Margues Benazzi

Superintendente do ABNT/CB-16

bt ol 68l . com. iy
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ARTIGO

Tendéncias em
revestimentos industriqis

Nilo M. Neto

SGo esperados menor
agress@o ao meio
ambiente, maior
facilidade de aplicagdo
e menor custo,

entre outros fatores

i fax pare do conhecimento
J geral da comunidade técnica
(uais Serio 03 ProxXimos passos que
a industria de revestimentos adotard,
As principais metas a Seguir serio
quanto i menor agressio ao meio
ambiente ¢ ao usudrio; facilidade de
aplicagio; desempenho lisico-guimi-
co do filme seco e menor custo.

Para atingir estes objetivos os reves-
timentos industriais vém seguindo as
tendencias da utilizagio maior das
tintas liquidas isentas de solventes
orginicos, a pd e oligdmeros com
1000 de solidos, Ji com relagio aos
compostos  quimicos, ©os  mais
pesquisados e citados nas patentes
si0 os socianatos blogqueados e os
organo-silanos, aparecendo em mais

de 1.500 delas,

Uma forma de termos uma idéia para
onde a tecnologia vai, ¢ examinar as
patentes editadas em 2.002, con-
siderando-se o fato que muitas delas
nio alcancario a maturidade capaz
de wrmarem-se produtos comercia-
liziiveis. Sendo assim, citamos abaixo

algumas observa¢tes colhidas e que

Nos pareceram interessantes para o
leitor:

No que diz respeilo @40 pré-tratamen-
to do metal, as pesquisas continuam
a indicar descoberas de solugoes
técnicas que eliminam vso dos sais
de metais 16xicos, como aqueles que
contém jons cromo  hexavalente.
Estes desenvolvimentos alegam me-
lhorar ainda mais as propriedades ji
alcangadas com produtos em uso, os
quais jd ndo contém aqueles com-
Outras citagdes
tratam de produtos que trabalham a
temperatura ambiente nio gerando
residuos ou ficeis de reciclar,

postos  oxicos,

Dentre os campos pesquisados de
maior interesse, estio os trabalhos
com as camadas de conversao para
aluminio, zinco e suas ligas sem uso
de cromatizantes, através de produ-
tos que formam géis continuos e
estivels sobre a superficie do metal.

Quanto as novidades em tinta em po
as que nos chamaram a atengio
foram aquelas que asseguram 2
descoberta de tecnologia de curma
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para temperaturas inferiores a 130°C;

formacio de filmes de altissima

resisténcia mecinica @ oulros  0s
quais formam filmes delgados inferi-
ores a 40 pm acrescidos as melhores
propriedades de
cobertura de

alastramento €
bordas. Poliésteres
superdurdveis isentos de TGIC, com
novos reticulantes, vernizes acrilicos
[ara  carrocerias  automotivas  mais
transparentes ¢ lisos e com maior
resisténcia 4 riSCos, aparcoem  em
inimeros trabalhos. Outra drea onde
existem virios estudos € aquela rela-
tiva a obtengio de recnologia de
manufatura pam fabricagio automati-
zada de tinta em pé em cores diver-
sas, com baixo “set up” e perda de
processo, acrescida de um mais efi-
ciente controle de cor. Sistemas me-
talizados encapsulados de melhor
desempenho estético e quimico tam-
bém estio sendo citados em varfas
formas de obtencio. A tecnologia de
tintas em pd para madeira ¢ suas
fibras  esti  sendo  largamente
pesquisada no sentido de tornar este
processo mais robusto ¢ de maior
espectro de uso, ¢ fol também bas-
tante mencionada. Foram também
concedidas patentes em revestimen-
tos com alta resisténcia ao calor de
aré 230°C, das guais algumas delas fi
se tormaram produtos disponiveis no
mercado.

Quanto gos revestimentos  curados
por radiacio, existem indmeros tra-
balhos, sendo este um dos campos

de maior possibilidade de expansio




além do uso @ muite difundido em

madeira ¢ plistico e em pecas
planas. HA pesquisas i maturadas ¢
em vias de tornar |1;:>|,!||r+ 1% COITIeT-
cializiveis em “coatings™ de cura por
radiacio e térmica ¢ os cletrode-
positiveis diluidos em dgua, abrindo
ainda mais o campo de uso destes
produtos.

tintas  hidros-

Quanto as demais

soliveis, trabalhos #©m sido feitos
para obterem-se filmes secos ao ar
com melhores propriedades térmi-
cas. a fim de suporar temperaturas
de aé 230°C sem perder as pro-
priedades mecinicas e também que
possam resistir a produtos guimicos,
como os fluidos de freio parm veicu-
los automotivos. Outras patentes re-
ferem-se aos “binders” uretinicos 2K,
aquo-diluiveis, de alto desempenho;
silano

oulras  citam

COMpPOosios

Serie CMI 200

Visite-nos/a EBRATS 2003,
de 12 3-15 de Maio - Estande F18

organofuncionais, formadores de
filmes também altamente resistentes.
anticor-rosivos  foram

CQuantao  aos

pesquisados  virios compostos  de
menor tensio de reticulacio ¢ con-
inigio, aumentando as propriedades
de adesio e dilatacio durante o
servign, melhorndo em muito todas
as suas propriedades.

No segmento de tintas  eletrode
positivels, as patentes citam produ
tos para pintura de parafusos e pecas
pequenas, a granel, formando flmes
continuos sem fLilhas de aplicacio e
de boas propriedades anticorrosivas
EDs com zero Haps e zero VO, ou-
tros que combinam boa resisténcia
anticorrosiva com raios UY: muitos
aditivos para alcancar propriedades
especificas como aqueles que elimi-
nam 'l.'f'.!tl‘f'.l?u = [':Iﬂ'ql,lr"nl bkt I:.It'rl.‘i[l N T

filme, outros que ]hn.lhihiii!;un Curs

inferior a 100°C, sdo algumas das

patentes enunciadas

Quanto is demais tecnologias exis-
tem descobertas que melhoram os
vernizes  automotivos quanto &
resisténeia a riscos e contaminantes
quimicos, tipo chuva dcida; compos-
tos antigraffiti, outros que atribuem
propriedades que se assemelham a
LL"‘:‘]T“II.:.L ';th{"]‘]i'.l"- |:.ll.‘ F1|I'||_'|_|r.,1 ]'I,[T;I_
termoplasticos que nio contenham
solventes agressivos ao meio ambi-
ente; “binders™ acrilicos “altrahigh
solids”, cujos conteddos ou um me
dos trabalhos

lhor detalhamento

fogem em si do escopo deste artigo.

Vale,
estas novidades. Al

tolavia, despertarmos para

Nilo M. Neto

medlen, muaerifre@aeol oo b

) 'é'}s";g’ara Medicao de Camadas

F .1'-/_.

b Chegou a solugao que cabe na palma da
mao! Maximize a produtividade de seus

do seu cliente!

processos de metalizacao e revestimento,
reduza desperdicios e aumente a satisfacao

Ligue agora mesmo para informacgoes
adicionais ou demonstracao!

Distribuidor Autorizado e Assisténcia Técnica:
UP - Ugo Pattaro C. S. Ltda.

Fone: (11) 5182 9229, Fax: (11) 5182-5552
pattaro@amcham.com.br

Sao Paulo - SP - Brasil.



NOTICIAS EMPRESARIAIS

Metal Coatf tem
nova unidade fabril

E specializada em produ

ATCd

[0S € Processos para i
de  galvanoplastia, a
Metal Coat

Produtos

Industria de

';JHIIHI-. Lk L& |

.I.rl.':.llll.lll 21 LETTE nova

unidade fabril, localizada no

Distrito  Industrial  Jodo

Marezzi em Indatatuba, SP 3

Rua Hum, 191 - 13347-402

A empresa conta, agora,

COM  equipamentos de

altima geragcio e .l|'|'||"|Lt‘\ Voreds tnstalagoes da Metal Coalt, em Indaiatuba, 5P

condictes de fabricacio

¢ gerenciamento da -|l|.L|rL|.|L5L' SCUS produtos, hem como i“'l-'

ratorio quimico, profis-

S10NA1s5 expenientes e

x-.l'|ﬁ.|i.1|.1l.|ll‘\ prard um

atendimento eficaz”, diz
diretor

Cassio Jose¢ Pinto

da empresa

Ele também informa gque
a4 Metal Coat vem como
filosofia de trabalho a
]HIN{J l.l..l ‘-.”iﬁt.ﬂ,.hil Pﬂ.""--
soal e profissional de
seus colaboradores, in-

vestindo sempre ém trei-
namenio ¢ capacitacao

COntinu:a

dos seus produtos, “A Metal Coat sud logistica operacional, con-
destaca-se pela qualidade de tando com um moderno labo Wals informagdes Tel: 19 38946703 44
-
Brazmo também atende
A0S Processos QOWOWCOS
om a intengio de mercado  brasileiro  uma

C

divisio de produtos para

¥
i l.l']]'.["llt'lil'l_'r".lil1 S

galvand -|1|.|-:|.| 1 Brarmo

Inddsiria ¢ Comércio

CINPresa guc datu h.,l MELSs

de 40 anos na drea de pro-

dutos quimicos direciona

dos a wvirios

SeEmenios,

como  alimenticio, resing,

extil, cosméticos, tintas o
|1¢‘]l||1'l'|.ll1ll entre outros

iniciou, em 2001, a implan

Instalagoes da Brazmo

tacao da drea de Processies
galviinicos.

para esle segmento, alguns com

A empresa, que comercializa  exclusividade, como a linha de
Vi rioas rI'I:l'i'l"'\- '|||.'1.' '|'|'..||l.'||.|"'\-'|'|!|'|!E.|"- Clhanetos {t.| DuPont, trouxe i"‘i.lr.i L8
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Hais informeagdes Tl BT 38795020

linha abrangente de pro-

dutos, wvisando a um

atendimento personaliza

do, além do desenvolvi

mento ¢ da apresentiacac

liL' "-1"|.|.I|._'| Mo,

] MONIo l:lIIIIH.'III LI

L'I'JI[L['IL‘ '-.l.'ll;_"l. '.1]||,II.~|._I_ Com

profissionais de grande

experiéndia neste segmen-

to. Esta equipe visa dar

apoio  tecnoldgico na  re-
solugio de problemas e de

desempenho de produtos

Al




NOTICIAS EMPRESARIAIS

Cookson Electronics
adquire linha da Enthone

pos adotar nova razdo social
Cookson Electronics Brasil,
a Alpha Mewls adiciona & sua
unidade de negicios os produtos da
linha da Enthone

Porém  as duas

tradicionais marcas, Alpha Metls e

Enthone, continuam no mercado

segundo a diregio da empresa, com
a consolidacio, a Cookson
Electronics deverd ter, em 2003, um
crescimento significativo com a linha
Enthone, devido ao lancamento de
produtos e 4 maior possibilidade de

supone enico ¢ comercial

Mupancas

A Cookson Electronics faz pante do
grupo inglés Cookson Group PLC, ¢
responde por cerca de 509 do fatu-
ramento global do mesmo, de quase
U585 3 bilhdes, sepundo dados de
2001 Ela estd sediada &,
Massachussets, nos Estados Unidos,
¢ o més de dezembro Gltimo marcou
grandes mudancas na sua operacio

no Brasil

Num Filial

brasileira da Alpha Metals adotou o

primeiro. momento, 2

nome de Cookson Electronics

Brasil, enguanto a unidade de

Manaus passou a  denominar-se
Cookson Electronics AmazOnia. Em
sepuida, foi concluida a
compra da marca Enthone
no Brasil.

A intengiio €, a partir de
agora, ampliar e agilizar o
lancamento de produtos da

Brasil

para

linha Enthone no

que  inclui  produtos

fabricacico de  circuitos
IMpressos ¢ de revestimento

e tratamento de superficies.

ViIsITAS
Em [evereiro, estiveram visi
instalacoes

I'.I.I:hl.l? a5 novas

i Cookson Electronics no

Brasil Richard ]. Ertmann, Emthone
vice-presidente  de  ope-
racoes das Américas, Steve

Adase, vice-presidente de

D esquerda pora a direffa
gerente de engenbaria

de far -nl'ra., el

dassisiéncia toenica,

financas da Alpha Metals, e Chuck
sSchevker, vice-presidente de
financas da Enthone. Eles fizeram a
inspecio do final das obras ¢ con

cretizaciao da reestrturacao L_l.L Con

salidacio

Lowrengo Namfo
Warcio Dias, engenbeirn
Ervndino

Diniz, presidente da

Conksan Brasil; José Carlos DYAmaro, divetor da

Angélica Nicolosi, supervisora de

Erimann \dlase: ¢ il g 1]

Chixlea, perente de pendas @ miari v

Maids informagdes Tel ] 4353 2560 Atk

Seu especialistaem G

B, S!ISTEMAS DE FILTRAGCAO E DESIDRATACAO

Um bom projeto inicia com a escolha dos melhores equipamentos

Filtro Prensa Standard

prAsL Y

Secador Netzsch/Harter

Assisténcia técnica em
todo Brasil

Pecas de reposicio
EPIacas e Lonas)

6 filiais no Brasil
100% Macional

Placas & Lonas

para Filtro Prensa

www.netrach.com.br
(47) 38T 8222
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Niguelfer fornece resina ABS
importada do Oriente

Nigquelfer
1&. espl ofere-

cendo a0 mer-

’ cado  brasileiro

resina ABS im-

porada regular-

mehr mente do  Ori-
Diviséo Plasticos  Ciilo,

¢CA  resina ABS  (Acrilonitrila-

Butadieno-Estireno) ¢ um termeo-
plistico amorfo, cuja vantagem no
uso & que assegura as propriedades
dos rés mondmeros petrogquimicos
que a constituem: a acrilonitrla, que
contribui com  elevada  resisténeia
gquimica € ao calor; o butadieno, que
proporciona maciee ¢ boa resisténcia

a0 impacto; ¢ o estireno, que facilit

O processamento do fermopo-
limera”, explica Osvaldo Saldeado,

diretor da empresa,

As aplicagoes da resina ABS sio
viras: em autopegas, carcacas de
aparelhos eletrdnicos, pecas elétricas
¢ cletro-eletronicos, capacetes espor-
tivos, equipamentos de telecomuni-
caghes ¢ outros, No o segmento
galviinico, a resina ABS aceita a me-
talizacio para produzir pecas com

semelhanca ao metal,

Consolidacio

“A Niguelfer estima consolidar-se
ao longo de 2003 como um grande
distribuidor da resina ABS e, para

tanto, i estio em curso varo proje-

tos de diversificacio das linhas,

tanto  de extrusio quanto  de

injecia”, informa Saldeado.

Ainda de acordo com ele, a recente
visita as instalagoes da Nigquelfer de
representantes  da FPC-Formosa
Plastics Company, Ffibricante de
ABS, e de

Chemical, ambos de Taiwan, foi de

seus  agentes  Asia
relevante importincia na assinatura
de acordos comerciais visando o
comprometimento das empresas em
manter 0 mercado brasileiro plena-
mente abastecido e atendido, anto
em volume quanto em especifici-
dade de produto,

Miris Imformeagdws Tel: 11 272 1277 Al

Feira congrega

o setor de jdias folheadas

ALJ@IAS

2003

ABTS ¢ uma das participantes,
.Z i com estande, da  ALJOIAS

2003 - Feira Internacional de JGias

Folheadas,  Brutos, Magquinas,
Insumos e Servigos, que seri red-
lizada no periodo de 26 a 29 de
agosto proximo em Limeira, SP.

O evento € promovido pela
Limeirense  de
(ALD, organizado pela Nicleo 2 -
Eventos Empresariais, e patrocinado
pelas  GLGA,
Aguas de Limeira. E, além das prin-

Associagio - Jiias

Eletrochemical ¢
cipais empresas de Limeira, estasio

50 Trtamento de Superficle n*1§7

reunidas outras de Sao Paulo, Belo
Horizonte (MG), Guaporé (RS), Rio
de Janeiro, Sio José do Rio Prewo
(5P) e de outros municipios do
Estado de Sio Paulo.

Segundo José Antonio Elias, presi-
dente de honra da ALJOIAS 2003, o
setor de folheados precisa de even-
108 COMO eS¢ Para mosieir a pﬁ‘lﬁ.‘i'
sionalizacio e a qualidade das joias
folheadas produzidas no Brasil ¢ a
evolugio tecnologica de producio
dessas pecas, o gque vem chamando

a atengao de virios paises”, destaca.

Ele também acredita que as metas
deste ano serio cumpridas. Uma
delas ¢ em relacio ao volume de

janciro/fevercire  H04

neghcios gerados durante o even-
to, que poderd chegar a RS12 mi-
thes, ji que € esperada a pre-

senca de  lojistas, atacadistas ¢
exportadores de outras regides
produtoras  de  joias,  como

Guaporé, Rio de Janeiro, Minas
Gerais, Sao José do Rio Preto ¢
Juazeiro do Norte (CE).

A expectativa ¢ receber mais de 8 mil
visitantes do Brasil, Amdérca Laitina,
Estados Unidos ¢ Asia e, para com-
portar todo  esse puiblico, a drea
interna da Feira foi ampliada, pas-
sando

a conlar com 220 estandes,

ocupando uma drea de 4000 me

Mais informuagides Tel 19 3446370 g




LITERATURA TECNICA

Bombas Dosadoras

A Dosa System dispoe de literatura téonica sobre as bombas dosadoras da série PB desenvolvidas pela
Emmtron [0.5. Em pormugués e espanhol, a publicagio descreve as camderisticas w@onicas, os controles, as
dimensdes muiximas exteriones, 45 curvas caractersticas ¢ os Kit de acessonos de bombas dosadoms eletrini-
cas de montagem horizontal, bombas dosadoras de ajuste manual de vazio, bombas dosadoms propor
ciomis volumétricas, bombas dosadormas proporcionas o sinal em mA ¢ bombas dosadores com medidor de

pH. Tambeém estio incluidos dados sobre o controle de nivel, os diversos mateniads com os quais sdo fabn-

cados os componentes € a instalacio tipica dos equipamentos. Mals informagdes pelo Tel: 1§ 2285774

Matéria-prima para Galvanoplastia

01 folheto da Brazmo relaciona os produtos quimicos por ela oferecidos, apresentando-os divididos em ali-
menticios, resima, téxtil, domissanitirios, cosméticos, galvanoplastia, tnas, farmacéutico, papel ¢ poliure
tano, Para o setor de galvanoplastia, a empresa formece matérias-primas e produtos para linhas de proces
sos galviinicos, como dcidos diversas, amonizoo, carbonato de cilcio, dxido de zinco, soda clustica, sulfatos
dhie beirio, de cobre, de niguel ¢ de s6dio, cobre dcido e alealing, cromo duro, desengraxantes, desoxidantes,

l.||'\|1|.'|:'.lr11|.'-._ estanho dcido, fosfaios, inibidores, !'|:|,|l||,'| hrilhante, passivadores, E"IIJ[]]]'II;_"I'HHI'I.II'.,I melais, Fneo

doido e alealine, entre outros, Mais infirrrrnagies J'M'J'H Tel: Il 3870 560§

Sistemas de Pintura

A George Koch Sons do Brasil ¢ Gibricante ¢ instaladora de sistemas completos de pintura, pré-tratamen
tor & scabamento, O catdlogo da empresa relaciona os seus sistemas de pintura completos, abrangendo pré
ratamsenio, cquipamenios che PN a pa e i_Jli_' cletrolorese, 1,,1’11'I}.l'\ ~|g_' N, loarmos, ssilas |,|1,' dAmbienie
contratado, equipamentos de pos-lavagem, sistemas de tmatamento de cfluentes, sisteimas de contrale
Kochsmart, sistemas de manipulacio e movimentacio de materiais, linhas tpo “Flat Line” ¢ tansporadones

Tambeém estio incluidos os servigos da empresa, como projetos, ensaios de abomtdrio, engenbaria, insta

lagdio, relnamento, gerenciamento e assisténcia oo cliente. Mais informagtes peto Tel: 11 37724891
Cobalto e Niquel

\ Companhia Niguel Tocantins dispde de literatur tdonici sobre a sua atuagdo na drea de fornecimento
de cobalto e niguel. A publicacio, em inglés e portugues, enumera as dreas de atuacio da empresa, como
mineragio e metalurgia, cimento e material de construciio, papel e celulose ¢ energia. E também enfoca as
aplicagdes destes metals, os investimentos realizados pela empresa, a preocupacio da mesma em relagio ao
mieio ambiente, 1 gestio dos recurses humanos ¢ os prémigs recebidos pela sua atuacio. Ainda integradas

a0 catilogo estio fichas com as carctersticas dos produtos, emvolvendo andlise gqoimica tipica, cimcteristi-

cas fisicas, dimensio ||.':n:h'.ul e embalagem. Mais informagdes pedo Tel: 11 3225 3263

Tratamento de Superficie

STEULER B

desenvolvimento de plantas industrias para tratamento de saperficies, abrangendo Empes, decapagem pam

culer apresenta, através de literatura téenica, @ sua linha de produtos. A empresa ¢ especializada no

s carbono, ago inox, aluminio, cobre, vidro e materiais especiais, além de galvanizcio; tmaamento ¢ necu
pergio de dpua, incluindo desfernzacio, Aoculacio, decaniacio, filtmcio, doracio, abrandomento, desmi

neralizacio, microfiltracio, ultrafilracio ¢ nanofiltncio; ratimento de eflluentes; exaustio ¢ tatamenio de

ISES; € CCOUIpaimenios em [l'lfll"["|:|‘~|'|'\-'“. CONTHY |.i.I'II|||.I|.‘\ e [ICRESS0 NI E1I.'I..I[3'il:.:l.'ll'l ¢ r1r||1r;||zr';n.|n

decanindores ¢ lavadores de gases, entre outros, Mais fnformagdes pedo Tel: 11 G002 R
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Através de seu lbormtdno de eletroguimi-
ca, 4 SurTec Deutschland desenvolven o
controfadar  automédtico do processo de
zinco sem cianetos SurTec-704, denomina-
do Zinc Operator, que trabalha em conjun-
o com o gerdor de zinco ¢ com a imple-
mentacio de anodos ineres ¢ catalisados
O eguipamento, compacto, controla o
status do eletrdlito como um todo, ¢ ndo
apenas fatores  individuais. Ele  também
dosa idos os aditives organicos ¢ docu-
ments cada atividade, mantendo registros

em lempo real.

Mais informagies pelo Tel: 11 43347363

stertec@gurtec. com. br

Servicos de pintura e de
laboratério

A Sprimag ¢ especializida em servigos de
pintura de pecas o das andlises de labormtdrio
perinentes, com ala tecnodogin. A empresa
diispde de sistema automition de pintura com
nEs cabinas wotalmente integrados, mdguina
automatica de pintura de tiés eixos e de pin-

TLEFSL GO TSl ﬂll'.lH'Jl'l‘.il

Mais informagdes pelo Tel: F1 55236344

sprimag@sprimag.com.br

INFORMATIVO DO SETOR

A Newmann dispoe de guncheiras em
virios tipos, par atender a todos os proces-
sos  para  linhas  galviinicas, incluindo
cromeagio, niquelacio, ARS, niguel duro,
nigquel guimicn, zincigem, metalizcio pin-
turas a pé e em KTL A empresa também
servigos  de  revestimento

presta com

Plastisc

Mais informagtes pelo Tel.: 11 6692.5036

ganchmewmtann®uod combr

Filtro-prensa em banhos
de fosfato

A Eco-Tecnologia Ambiental vem incre-
mentandao o uso de filtro-prensa em banhos
de fosfato, obterddo, segundo dados levan-
tados pela empresa, reducio minima  de
7% no volume final de borma. O sistema
proporciona economia na destinagho final,
menor  quantidade de mambores  para
armazenamento ¢ redugio de drea de
estocagem. Ainda de acordo com 4 empre-
sa, tmmbém ndo ha perda de banho, como
no caso da remogio manual da borma, e

nem parada do banho para lmpeza.

Mais informapdes pelo Tel: 1T 6720 8148

vooBecoteonodog faambienial com by
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Construidas em polipropileno e soldadas
por  polifusio, as  bombas-filtro
Eurogalvano sio adaptiveis a virios
tipos de banhos galvinicos, como de
niguel, cobre, zinco e latio, entre outros,
Apresentadas em tipos com 24 a 130 dis-
cos de 200 ou 250 mm de didmetro, pos-
suem drea filtrante de 1,1 a 6,8 m'
capacidade de vario mixima de 3000 a
A0000 litros e poténcia de 0.5 a 4.2 kW,
respectivamente, Incluem sistema de cle-
mento filtrante com carvdo ativo granu-

lado

Mais informagies pelo Tel: 51 598 1364

enrogalvano@terra.oom. br

Sistema de
biorremediacio

Através de sua parceirn americina, a
Mineral Masters, a Tecnorevest trouxe
para o Brasil o Sistema ScumBugs, 1 mais
recente  tecnologia  de biorremediagio
para desengruxe. Pode ser aplicado em
acabamentos galviinicos, pintura liquida
ol em po e outros, sem praticamente ne-
nhuma restricho ao tipo de substrato, sefa
ele metilico ou nio-metilico. Opera em
baixa temperatura e com baixa alcali-
nidade, além de nido ser agressivo ao
homem ¢ nio gerar residuos nocivos ao
meio ambiente, uma ver que o resultado
do metabolismao das bactérias 3o gis car-

bdinico ¢ dgua

Miris informacdes pelo Tel. [ 1 41922229

vendas@tecnoreves!. com br




=

Limpeza de cabinas de

© Sistema Hydroclean, da Italfinish, con-
siste em um tratamento que utiliza um
praduto quimico que € adicionado numa
porcentagem fixa em relagio i quantidade
de tinta utilizada, sem ajustes comple-
mentares. Pode ser adaptado a qualquer
cabina tipo cortina d'igus, sendo forneci-
do com bomba de captagio da bora,
tubulagtes de adapragio ¢ painel de con-
trole  eletropneunditico. O equipamento
estd disponivel em modelos para uma ou
duas cabines, apresentando largura frontal
atil de 500 ou 800 mm, alura de 1200 mm
e profundidade atil de 1500 mm. Elimina
paradas da cabina ¢ permite reciclagem
indefinida da dgua.

Mais informagdes pefo Tel: 11 4044, 1464

italfinish@italfinish.com br

Oxidacao e coloracio
para latonados

O Band Oxybrass, da Bandeirantes. ¢ um
concentrido usade pam a oxidagio ¢ oo
lomagio de pecas em lato e lmonados. E
diluivel em dgua e opent em empenitum
ambiente, em curos tempos de exposicio,
sendo que as pegas podem ser processadas
Permite acabamentos com tonalidades diver-
sas, desde marmom claro, aé bronze antigo, e
as cores obticks <50 unifonmes e consistentes,
mido ocorendo alteragio com o tempo.

Mais informapdes pelo Tel: 11 0914, 1799

bandefrantes alp@ierra. com. br

Processo
niquel-grafite

@ Plating Grafite, da Galtron, & um
processo  eletrolitice  dcide  isente de
cianeto que proporciona acabamentos -
de cor grafite e depdsitos aderentes -
sobre diversos substratos. Pode operar
por meio de gancheirs ou ambor rotati-
vo e oferecer colorgdes mais escuras,
conforme o padrio exigido das pegas. Usa
apenas dobs produtos para 2 manutengio
trabafba em temperatura ambiente.

Mais informeagtes pefo Tel: 19 3225 8891

paltron@galtvon. com.br
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PONTO DE VISTA

OS CLUBES DE

INVESTIMENTO

Francisco Augusto Tertuliano

4

retomada  do  desenvolvimento  da

A
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CCOonoOmia americana no |11':.--_|._:|u_'|'|'_| leve

tiu a canalizacio da POEpanga dos investi-
dores, pessoas fisicas, para financiar o cresci-

mento das grandes companhias de capital

abeno, através da compra de suas acoes: OS5
CLUBES DE INVESTIMENTO.

Aqui no Brasil, onde predomina a cultura de rencda fixa,
uma ver que grande parte da poupanga € estimulica a
financiar o déficit do poverno atmavés de tulos de emis-
sio do Tesouro, os Clubes de Investimento comegam a
ganhar divulgacio ¢ paricipagio crescente de Invest
Baolsa e

vem patrocinando, promovendo

dores, gracas aos programas que a BOVESPA
Valores de Sdo Paulo -
encontros ¢ palestras em clubes, Fibricas, praias, acade-
mias de gindstica, shopping centers, etc., inicialmente em

S0 Paule, ¢ agora indo em dire¢iio a outras capitais

Os Clubes de Investimento contribuem [ T wtalecer um
grupo de pessoas que ji tém uma afinidade lg11r:|||1ur."| T
permitir que realizem, de forma conjuni, investimentos
om acoes de empresas de capital daberto, Os cotistas dos
clubes de investimento passam a  ser acionistas
minoritdrios das grandes empresas, desfrutando de sen
crescimento, da participagiio de seus lucros (que sio os
dividendos) e da valorizacio do prego das agdes gue

refletem o bom desempenho das empresas

Assim, os Clubes de Investimento devem ser formal
mente constituidos com a assessora de uma Sociedade
Corretora de Valores que desempenhard também as
fungies de administadora. Os representantes dos cotis-
tas, que deverio ser escolhidos no ato de constituicio
do Clube, estario em contato mais constante com a
Corretora para acompanhar o processo de decisio em

CILIEIES CINPTCSES O TOCLDSS SCTHCr .I.['llll.'ill'.ll LL]

Nio ¢ necessario dispor de grandes quantias para former
um Clube de Investimento. A poupanga programada per-
mite o aporte periddico conforme a disponibilidade do
investidor ¢ contribui par que o administrador do Clube

n*l17 2003

M} Tratamento de Superficic

|anciroffevercirg

possa contar com um fuxo positivo de caixa
o caproveitar melhor as oponunidades de com
pra que o mercado oferece

contar ¢OmM

Liim forte
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selecionados potencializa os resultados de
seus investimentos com baixos custos de
administragio, que jd sio deduzidos dos

ganhos obtidos

Do ponto de vista fiscal, os lucros que a carteira de
investimento obtiver estanio sentos de imposto  de
renda, sendo que os cotistas somente no ato do resgate
das cotas estardo sujeitos ao importo de renda na fone
sobre os lucros auferidos

O Clube de Investimento dos funciondrios de uma
empresd pode ser um instrumento para viabilizar a par-
I.i.';. il.j-l(.“.l NS lll.ll.'ll."ﬁ C¥LL ‘lil_' L'H1|11ll||ll 1'3JF..1 L8] .H;I[]L:“_TH_FL!L&

de metas de programas especials

Lim Clube de Investimento formado por profissionais de
Uma mesma categoria, com mesmo perfil de renda,

pode tortalecer a busca de objetivos comuns de vida

Um Clube de Investimento formado por grupo de ami-
RO qque buscam a valorizacio de suas familias ¢ punsam

no futuro, sem diavida val fortalecer, em muito, o seu

relacionamento,

Simples, pritico e acessivel, o Clube de Investimento
veio para licar coma instrumento de difusio da cultura
de investimento em acoes ¢ formador de poupiang para

financiamento do  desenvolvimento  da  economia

brasileini, e vocé nido pode ficar de fora desta oportuy-

nidade. Partic ':|'n"!' A

Framncisco Augusto Tertuliano

Ecompomiizia o Admiinistrador de Empresas pela Universidade
Catidica de Winas Gerals, Mails de irfnta anos atiwando coma
diretor die diversas instifudgdes do Mercado de Capitais, fol
superintendente Geral da Bovespa-Bolsa de Vlores de Sdo Palo
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® Niquel Eletrolitice
Placas e catodos

® Cobre

Eletrolitico laminado
Fosforoso laminado
Granalha

@ Zinco SHG
Placas, esferas e lingotes

® Estanho
Placas e verguinhas

& Chumbo
Antimonioso
Estanhoso

DIVISAO PLASTICOS ABS
Resina ABS AG 12 A0 / AF 3500 /AE 8000

"~ PRODUTOS QUiMICOS
@ Acido Bérico em P6

(W Acido Crémico em Escamas

(M) Carvéo ativo em P6

(¥ Cianeto de Cobre em Pé

(W) Cianeto de Potassio Granulado

(M) Cianeto de Sédio Granulado

({) Cloreto de Niguel em Cristais

(N) Cloreto de Potassio Purificado

(A) Cloreto de Zinco Pureza 98,2%

Ny Metabissulfito de Sodio em Pé 95%

() Oxido de Zinco Branco Pureza 99%

Ay Soda Caustica em Escamas
Grau Rayon

(W) Sulfato de Cobre em Cristais
Pentahidratado

® Golpanois:
MBS /BOZ/ALS /B. A/P A,

®

™
@ Niguelfer
MATRIZ
Rua Guarda de Honra, 90 - 04201-070 - S5&o Paulo - SP
Fone | Fax: (11) 272-1277
e-mail: niguelfer@niquelfer.com.br
FILIAL

CAXIAS /| R.G. DO SUL - Fone [ Fax: (54) 228-0747
e-mail: niguelfer.caxias@@niguelfer.com.br




UNIMOS ESFORCOS PARA QUE VOCE TENHA O MELHOR

Uma equipe de profissionais qualificados; aplicagao de tecnologia de ponta; emprego dos
melhores materiais; projeto em parceria com o cliente; muito entusiasmo e otimismo.
Resultado: CLIENTES SATISFEITOS

Parabéns, NGK, pela sua nova Linha de Zincagem Rotativa

A Eurogalvano se orgulha de ter construido a nova linha de zincagem rotativa

da Ceramicas e Velas de Ignigdo NGK do Brasil Ltda., em Mogi das Cruzes, SP.
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LINHA AUTOMATICA DE ZINCAGEM ROTATIVA DA NGK, COM 4 CARROS OPERADORES, SISTEMA DE
SECAGEM AUTOMATICA E SISTEMA DE POSICIONAMENTO E CONTROLE DOS CARROS POR RAIO LASER.
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EUROGALVANO DO BRASIL LTDA. - Avenid | 1 iU
598.1364 eurogalvano@terra.com.br



