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ATOTECH NA CONFERENCIA NACIONAL DE

MEIO AMBIENTE

28, 29 e 30 de novembro de 2003 em Brasilia

A primeira Conferéncia Nacional do Meio Ambiente busca ampliar a
participagio da sociedade na construgdo de um pals sustentdvel. Com o
tema VAMOS CUIDAR DO BRASIL, o evento debatera seis temas estratégicos:
Agua; Biodiversidade e espacos territoriais protegidos; Agricultura, pecuéria,
pesca e floresta; Infra-estrutura: transporte e energia; Meio ambiente urbano;
e Mudangas climaticas.

O documento final aprovado em Brasilia serd encaminhado ao Conselho
MNacional do Meio Ambiente (Conama).

OBJETIVOS DA CONFERENCIA

* Mobilizar, educar @ ampliar a participagdo popular na formulagdo de
propostas para um Brasil sustentavel, fortalecendo o Sistema Nacional do
Meio Ambiente (Sisnama).

= Consltruir diretrizes para a consolidagdo do Sisnama como um instrumento
para a construgdo da sustentabilidade ambiental.

* Diagnosticar @ mapear a siluacio socioambiental: indicadores, fatores
sociais, percepgbes, prioridades.

» Promover um processo de mobilizagdo e educagio ambiental.

PRE-CONFERENCIAS

A conferéncia nacional fol precedida de pré-conferéncias realizadas nos 26
estados e no distrito federal.

Mas pré-conferéncias nos estados foram levantadas propostas e apontadas
prioridades que compordo as diretrizes a serem deliberadas durante a
Conferéncia Macional do Meio Ambiente. Esses eventos liveram, ainda, a
missao de eleger os delegados e as delegadas que deliberardo em Brasilia
as sugestbes dos 26 estados e do Distrito Federal.

As diretrizes construidas durante as Pré-conferéncias serdo consolidadas
em um documento tese que sera avaliado, votado & debatido durante a
Confaréncia Nacional do Meio Ambiente. Dal surgirfio as grandes linhas de
agdo para a gestdo ambiental no Brasil. As pré-confer@ncias nos estados
foram aberlas a todos os segmenlos da socledade.

ATOTECH NA CONFERENCIA
NACIONAL DE MEIO AMBIENTE

A Alotech do Brasil, representada por
Ronald Farfila Gerente de Meio Ambiente,
Salide e Seguranga, participou ativamente
do encontro preparatério da indistria,
realizado no CIESP - Regional Colia, e da
pré-conferéncia nacional do estado de
Sao Paulo, realizada em Botucatu.

Trabalhando em conjunta com a FIESP/
CIESP e com o setor produtivo, a Alotech
consaguiu enviar para as pré-
conferéncias destaques consistentes,
inteligentes & que atendem a todos os
selores da sociedade brasileira,
forialecendo o compromisso ambiental
social do setor produtivo paulista.

O encontro preparattrio da inddstria,
realizado no CIESP — Cotia, elegeu como
delegado representante do evento Ronald
Ferfila, Gerente de Maio Ambiente, Sadde
& Seguranga da Alolech do Brasil. Ele,
junto com os delegados eleitos pela FIESP/
CIESP & pelo setor produtivo, estario em
Brasilia defendendo as propostas que
foram aprovadas nas pré-conferéncias,

A Atotech do Brasil € a Onica empresa do
segmeanto quimico paulista que conseguiu
eleger delegado representante para
participar da Conferéncia Nacional de Meio
Ambiente. i

A Atotech orgulha-se de representar nao sé as empresas de Tratamentos de Superficie,
como também todas as empresas da area quimica do Estado de Sao Paulo.

Atotech do Brasil Galvanotécnica Lida.

Rua Mara Patricia da Silva, 205 - 06787-480 - Tabo&o da Serra - SP
Tel: 11 4137.0777  Fax: 11 4137.0509 SEA: 0800 559191
Representantes:

Rio Grande do Sul Van Lu Tel./Fax: 51 3269.2636
Santa Catarina e Parand Galchemie Tel: 41 342.7226
Rio de Janeiro "ns Tel/Fax: 21 2611.3100

atotechi@atotech.com.br

Fax: 41 242.9223
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A ABTG - Associogdo Brasileira de Tecnologia
Galvéniea foi fundads em 2 de agosto de 1968,
Em razho de seu desenvolvimento, o Associacio
passou a abranger diferentes segmentos dentro
dior setor de acabamentos de superficie e alterou
sua denominacio, em margo de 1985, pura

ABTS - ASSOCIACAC BRASILEIRA DE
TRATAMENTOS DE SUPERFICIE.

A ABTS tem como principal obyetive congregar
vodos squeles que, no Brasil, se dedicam &

pesiuisa ¢ b utilizagio de matamenios de superficie,
tratamenios férmicos de metais, galvanoplastia,
pintur, ciroudios mpressos ¢ slividades afine A
partly de sua fundeglo, 3 ABTS sempre contou com
o apoio do SINDISUPER - Sindicato da Indlstia
de Protecdo, Trolomento @ Transformacoo de
Superficias do Estodo de 560 Poulo.
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EDITORIAL

Varios temas
em foco

S em diida, um dos destagues desta ediggo de Tratamento de
Superficie € a matéria especial sobre o congresso e 4 feiva
promovidos pela ABTS no Parand,

A consideramos uma das mais importantes matérias da
edigdo, por apresentar o evento que, a exemplo dos outros
realizados pela ABTS, foi também um sucesso.

E, mais ainda, por estes eventos dissenvinarem a disponibilidade destes
equipamenios, destes sistemas ¢ destas tecnologias numa regido com grande
potenicial para o sefor de tratamento de superficie, mas, até entdo, carente de

evenfos nesta ddnead,

Também importantes nesta edigdo da revista sdo as matérias de cunbo
técwico, igualmente pelo fato de levarem informagoes atwalizadas, ou
consolidarem conceitos jd aplicadoes no setor,

Entre elas estdo a referente a fungdo dos principais constituintes na
eletrodeposigdo de ligas de cobre/zinco, sobre fosfato multimetal, como evitar
a “corrosdo fillforme” em perfis de aluminio pintado em zona maritima e
industrial, sobre os gases provenientes de processos indusiriais ¢ o wso de
aguipamentos para comtrole ambiental e, ainda, sobre o ago com

revestimentos alternativos, isentos de cromo bexavalente, para as indiistrias.

Buscamos dar uma “pitada” de cada assunto ao nosso lettor, sem,
contudo, partir para a leviandade na abordagem. Proctiramos, sim, através
dos profissionais altamente qualificados que colaboram com a revista,
enfocar femas com conhecimento, base e de forma clara, possibilitando o
conbecimento lanfo aog profissionais que fd ba muilo lempo attiam na drea,
bem como aos que estdo iniciando agora - pols, uma parte significativa dos
nossos leilores & formada por profissionais que estdo ingressando agora no
campa dos tratamentos de superficie

Neste sentido, convidamos os profissionais que colaboram nesta drea a
nos mandarem artigos e trabalbos em geral sobre os vdvios Kpicos que a’
integram. Assim, poderemos fornecer aos mossos leilores o mdximo de
informagdo, utifizando-se o conbecimento de muitos especialistas gue ariam
no Brasil e que lerdo, assim, a oportunidade de transmitirem aos colegas,

novatos ou veleranos, d sua experiéncia,
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O NIQUEL CERTO PARA AS
NECESSIDADES DA SUA EMPRESA

A Votorantim Metais fornece o niquel adequado as necessidades especificas de cada aplicacdo e uso
Assim o sua empresa pode escolher entre os varios tamanhos e formatos disponiveis, aquele que melhor

aotender as suas r'-":‘Li:'if-ZE.'lfliiii‘?f-
Além disso, o niquel da Votorantim Metais possui grau de pureza de 99,9% superando as exigéncias da

norma ASTM B 39-79, estando registrado inclusive, na London Metal Exchange (LME).
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Como maior produtora de niquel e cobalto eletroliticos da América
Latina, a Votorantim Metais oferece garantia de disponibilidade de
seus produtos, que também podem ser adquiridos por meio de sua
assisténcia técnica e

rede de distribuidores que proporciona

garantia de pl'r.:-(.edénc:ir]
v

Votorantim
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i Niguel Coins =
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Distribuidores: ALPHA GAIVANG BREMMNTAG DILETA QUIMIGAL SOELBRA, SOMIPAL
1l &954.6511 el 51 465,492 Tel 6694 BO99 Tel.: 11 56184044

el 4545 1500 Tel 5545.2100



ORIENTACAO TECNICA

Como evitar a “corrosdo filiforme” em
perfis de aluminio pintado em zona
maritima e zona industrial

Antonio Magalbdes de Almeida

Varias opgdes

devem ser consideradas,
CoOmo O Uso

de silicone neutro ou
selantes para vedacgadao
das juntas.

s fabricantes de esquadra uti-
lizando aluminio pintado  de-
verio proteger os locais de usinagem
(aluminio exposto) com silicone neu-
tro ou com selante, com a finalidade
de evitar a corrosdo filiforme (sub-
pelicular) nos locais desprotegidos.

INTRODUCAD

Para que ocorra a corrosdo filiforme
em esquadras de aluminio pintadas,
as condigtes ambientais sio de suma
importincia, pois ela necessita de
condigdes especiais | tals como;

a) Umidade relativa em torno de 65
a 90% , sendo a mais propicia de
75 a 85 % (1. Van Loo);

b) Solugiio que provoque eletrdlise,
como a existente em uma 2ona
maritima (2. Pleifer).

c) Elementos quimicos que possam
causar diferenca de potencial com
o aluminio, a tal ponto que supere
a autoprotegio do aluminio, que é
a sua superficie oxidada natural-
mente, provocando o inicio da
corrosio filiforme (testes labomto-
riais).

Alguns exemplos de diferenga de
potencial E* de alguns elementos
quimicos em solu¢io 1 molar quan-
do comparada ao aluminio onde o
mesmo cede elérrons e se dissocia:

Hidrogénio (H) E* 1,67 V
Ferro (Fe) E® 125
Cobre (Cu) B® 202V
Chumbo (Ph) E* 154 V

Pelos motivos acima, a corrosdo
filiforme poderd ocorrer principal-
mente em zona mista (martima e
industrial) e ird iniciar sempre, em
uma esquadria de aluminio pintado,
nos locais onde o aluminio estiver
“desprotegido”, e se propagando
subpelicularmente entre a tinta e o
metal, criando filamentos,

Exemplos de locais desprotegidos

em uma esguadria pintada:

a) Extremidades de corte (usi-
nageml;

b) Perfuragtes e fresagem;

) Arestas e canlos vivos;

d) Batidas e atritos que venham a
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remover i tinta proletora expon-

do o metal.

Observacdo: O aluminio desprote-
gido tem tendéncia a se oxidar, e a
se autoproteger com o tempo. Por
isto, a corrosio filiforme em uma
esquadria de aluminio pintada sem-
pre se inicia no primeiro ano apos
a sua instalacio, e se nao ocorrer
durante os dois primeiros anos, nio
mais ocorrerd (3. Lomas).

CORROSAO FILIFORME - COMO SE
INICIA E PROPAGA

Em um aluminio pintado, o
primeiro ataque em Zona martima
ird se iniciar onde o aluminio estiver
desprotegido, pois a capacidade
natural do aluminio de regenerar
sua camada de oxido e a se auto-
proteger ¢ barrada pela presenga de
um sal como cloreto de sodio (2.
Pfeifer). Com uma alia umidade rela-
tiva o sal come¢a a se dissolver e
conseqlientemente uma solugio de
eletrdlitos altamente concentrada se
origina, que com a presenga de
hidrogénio de uma atmosfera acida
ou elementos de liga tais como
cobre, ferro, chumbo etc. (4. Iwata)
iri formar uma diferenga de poten-
cial com o aluminio dando inicio a
formagiio de uma célula de cor-

rasio filiforme.

Na interface de eletrdliito com o ar
um catodo & formado ¢ na inteface




do eetrdlitc com o aluminio um
anodo se origina (5.6
Hoover). O oxigénio se propaga no

Scheck

cletrdlito ¢ ¢ reduzido no catodo
enquanto o aluminic entra em
solugio no anodo. Pelo processo de
dissolugio a solugio de eletrdlitos se
torna mais concentrada, a pressio
osmotica do eletrdlito aumenta e isto
resulta em maior tomada de dgua. O
volume aumentado de eletrdlito e
produtos de corrosiio resulta em zona
com diferentes concentracdes de
oxigénio. Segundo Hock (7) e Van (1)
estas diferencas na concentragio do
oxigénio sio forcas que dirigem o
crescimento  da corrosio  filiforme,
pois a dissolugio do metal ¢ mais
intensa onde a concentracio de
oxigénio ¢ menor, € a cabega filiforme
migra para longe da
oxigénio,

fonte de

E formada uma membrana semi-per-
medvel a qual separa a cabeca fili-
forme, preenchida com uma solucio
concentrada de sais, da cauda, que
contém produtos de corrosiio secos.

Esta membrana propicia a imigracio
de ions do eletrdlito na cabeca fili-
forme e se move subcutinea a pelicu-
la de tinta para a frente: a membrana é
renovada a panir de produtos de cor-
rosdo solvatizados ¢ a membrana anti-
ga torna-se desidratada, determinando
a direcio do crescimento filiforme.

COMO EVITAR A CORROSAO FILIFORME

Qualidade do aluminio reciclado:
ligas 6060 ¢ 6063,

a) Devido a influéncia dos elementos
de liga, tais como cobre, ferro e
chumbo, favorecer a corrosio fili-
forme, é impornante que as ligas
de extrusio 6060 e 6063, desii-
nadas 3 construgio civil, estejam

dentro de suas especificagdes, e
de preferéncia com os elementos
criticos de liga em sua menor faixa
de tolerincia, pois segundo 9)
pesquisadores da Universidade de
Gent (Hydro Aluminio, Pechiney e
Alusuisse), a corrosio filiforme
praticamente nio ocorre quando a
liga estiver com: silicio Si = 0,55%,
cobre Cu = 0,02%, chumbo Pb =
0,022% e ferro Fe = 0,2%. No
entanto as ligas 6060 ¢ 6063 desti-
nadas 4 construcio civil estio um

pouco acima destes limites.

b) Outras ligas poderiio ser pintadas
desde que atendam as exigéncias
de liga da Norma ABNT 14125, e
que seus elementos de liga aten-
dam as especificagdes da norma.

¢) E muito importante que as firmas
que reciclam o aluminio e pro-
duzem lingotes para serem extru-
dados estejam equipadas para efe-
tuar andlise guimica, a fim de er
total controle sobre os elementos

de liga.

Pré-tratamento do aluminio
antes da pintura

a) Apos a extrusio os elementos
de liga tém tendéncia a migrar
para a superficie. Por isto

durante o pré-tratamento e

cromatizagio deve-se remover

de 1 a 2 gramas/m* da superficie

do perfil de aluminio, com a

finalidade de diminuir a influén-

cia dos elementos de liga, con-

forme pesquisa feita pela (9

Universidade de Gent (Hydro

aluminio, Pechiney e Alusuisse).

hi Aplicar uma camada de cromo ou
fosfato de cromo, no minimo de
0.4 g/'m’,

Nossa qualidade
nao sai do ritmo

Processos para a sua necessidade especilica com

assisténcia iécnica, manuten;do da qualidade exigida

@ onentacdo sobra as mathores altemalivas de
aphcagdo na sua empresa. Esloques reguiadores g
frota prapria garaniem o meihor prazo de enlfrega.
Abrithantadores, decapantes, desengraxanies,
desplacantas, oxidantes e polidores quimicos 80
produzidos obedecendn a5 mals rgidas novmas,
PRE-TRATAMENTOS
ZINCO / PASSIVADORES
COBRE, NIQUEL, CROMO

SOLUCOES DE SULFATO
E CLORETO DE NIQUEL

FOSFATOS
PRODUTOS QUIMICOS
METAIS NAO FERROS0S

Matriz: TELEVENDAS

Tal.:(lﬂ 4646-1500 - Fax: (11) 4646-1560
e-mail: alpha no@alpha no.com.br
hitp: www.al Ivano.com.br

Filial Sul: TELEVENDAS

Tel/Fax: (54) 224-3033

e-mail: alpha @visao.com.br




<) Ultima lavagem do pré-tratamen-
to, apds a cromatizagdo, ter uma
condutividade abaixo de 30pS.

Limpeza ¢ manutengio

a) A limpeza em zona maritima
devera ser trimestral, conforme
indica a norma ABNT 14.125, uti-
lizando detergente neutro a 5%
com dgua e esponja macia, pois a
diluigio dos sais acumulados difi-
cultari a formacio de elewrdlito
nos locais de usinagem.

by A utilizagio de produtos inade-
quados para limpeza das
esquadrias, tais como alvejantes
(cloro ativo) ou sabdo em poé
alcalino (ciustico), apesar de nio
dlacar a pintura, ird remover nas
juntas de corte nido-seladas a
autoprotegio do aluminio (oxi-
dagio natural), podendo provo-
air inicio de um ataque para pos-
terior formacio da corrosio fili-
forme.

Utilizaciio de selantes em locais
de usinagem pelos fabricantes
de esquadrias

c) Apesar das pesquisas referentes
aos cuidados com a liga de
aluminio, de um pré-tratamento
especial, e de utilizacio de pro-
dutos inadequados para limpeza
do aluminio, os fabricantes de
esquadrias na Europa, a fim de
dificultar e até mesmo eliminar
este tipo de problema, estio uti-
lizando  silicone
selanies nas juntas de cantos usi-
nados 45° e 90°, antes da mon-
tagem das esquadrias,

neutros ou

d} Os fabricantes de esquadras na
Europa, para maior agilidade e
diminuigio de custo na aplicagio

de selante junto aos cantos, pas-
saram a adquirir equipamentos
para vedacio das juntas, mais
conhecidos como  seladoras  de
cantos ou lingiia de vaca. Segundo
os fabricantes deste tipo de
equipamento na Europa, vende-
ram mais de 5000 miquinas nesies
dltimos anos, apds descobrirem
que além de vedar hermetica-
mente as juntas das esquadrias
contra a entrada de ar, dgua e rui-
dos, evitavam também a corosao
filiforme (7. Mariani),

RESUMO

1. Qualidade do aluminio
extrudado

Quanto 3 qualidade do aluminio
extrudado, estaremos sempre
sujeitos a sofrer corrosdo filiforme,
pois as ligas de arquitetura 6060 e
6063 tém como limite de tolerincia
para o cobre Cu 0,1 % e para o
ferro 0,30 a 0,35%, ficando poranto
ji fora da liga testada pelos
pesquisadores dos grupos Hidro,
Pechiney e Alusuisse, ¢ ainda temos
que tomar cuidado com o elemento
de liga chumbo Pb, que nio pode
ser maior que 0,022% e se enquadra
dentro das ligas de aluminio para
arquitetura em “outros”.

0,38440.1-03| 01 | 6.1 |0.3506|005] 0.06

02064 035 |09 | 01 [04s00{0000| 007

Caso a corrosdo filiforme se inicie
devido a uma diferenca de potencial
causada por uma atmosfera dcida em
zona maritima, a cromatizacio ou

fosforocromatizagiio feita na
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superficie do aluminio antes de sua
pintura ird dificultar sua propagagio
mas nao ird evitar que este tipo de
corrosan ocorm nos locais de corte
(aluminio exposto), decompondo o
cromatizante subpelicularmente
entre a camada de tinta e a superfi-

cie do metal. (10, Stuttgan.)

3. Limpeza e manutencio

Sendo feita trimestralmente com
detergente neutro e esponja macia,
ird evitar o acimulo de deposigio
de camada salina, dificultando a
formagio de eletrdlise, mas em
locais onde a maresia é mais acen-
tuada, a limpeza trimestral nfio ird
evitar a formagio de elewdlise,
necessiria para este tipo de cor-
rosio,

4. Utilizagho de selantes (vedagio
de juntas) na fabricacdo de
esquadrias de aluminio

O selante utilizado nas juntas para
fechamento dos quadros, protege o
aluminio exposto contra a4 Corrosio
filiforme, e 05 novos equipamentos
utilizados para vedagio de juntas
facilitam na sua aplicagio e propor-
cionam uma pelicula impermedivel
contra dgua e ar | evitando assim
que a comrosio filiforme se inicie,
ou se propague, pelos seguintes

motivos:

a) evita que a atmosfera dcida inicie
um atague sobre 0 metal exposto
junto a0s cores;

b} evita que a maresia crie um
eletrdlito junto aos cortes, propi-
cio para dar continuidade a cor-
rosdo filiforme;




¢) evita que produtos de limpeza
inadequados venham agredir as
juntas de esquadrias onde o
aluminio foi usinado, permitindo
que ali inicie a corrosio.

Foro B

Foto A
» Foto A - sem corrosgo (simulagdo de

Zora  mariring )

Teste conforme
ASTM B 117 népoa salina nevtra pH
7. “ndo ocorred corvosdo . Teste ofeln-
ado por 3000 boras em chapas de
aluminio {fga 1100 pré-tratada com
croma @ pintada com poliéster, divds o
teste de sinnlagdo de zoma maritima
ngo sofren a corrosdo filiforme nos
locals do corte cruzado,
dluntinio exposio.

Isto & no

* Foto B - com corrosdo (simulagdo de
zona mistal ASTM B 287 (névoa
salina deida pH 3). “ocorren cor-
rogdo”. Teste efetuado por 3000
boras em chapas de aluminio lga
1100 pré-tratada com cromo ¢ frinla-
da com polidster, que apds o leste de
simulagdo de zoma marftima e
inclustrial sofren corrosdo filiforme
nos focats de corle eruzads,
Qb O feste gfetuado com ndvoa salinag
dcida pH 3, simulando a zona mista, é
miilo agressivg, o entanio o8 corpos-de-
prova pintados nos gquais fol wtilizado
cromo no pri-frafamento permitiram a
resisiéncia de 1000 a 1500 boras sem
imiclar a corrogdo filiforme, sendo gue
oulros pré-tratamenios resistem no mdxi-
mo a 500 boras neste feste.

ESQUEMA DF OORREOSAD FILIFORME

Mecanismo da corrosdo filiforme

Um filamenio tipico é dividido em duas
dreds principais:

Cabeca (extremidade frontall, que
contém uma solugdo de sails corrosivos
provocando reagies eletroguimicas.

Canda (parie traseiral, composia de
produtos de corrosdo secos, e gue, for
ser porosd, contingd alimenfando as
regpies  ocorridas ma  cabega com
axigénio e dgua,

.

&M\\&w\@ e

A —_

Al=A + 3% ou AlAlN+ 2e
*
Al" 4+ JHO—A" + 20H + H,

' Catodo
ZHA 4 O + de—400H
Al + 30OH = ANDH),
SANOH),~2AL0 L 6H.D
Fig. I - Esguema do Processo de Corrogdo
Filiforme

CoNCLUSAO

a) E obrigatério o uso de silicone
neutro ou selantes para vedagio
de juntas em esquadria de
aluminio quando utilizada em
zona maritima ou industrial,

b} Que na reciclagem do aluminio
para fabricagio de lingotes os
elementos de liga estejam dentro

das especificagdes.

¢) Que os aplicadores de tinta
retirem de 1 a 2 g/m* da superfi-
cie do aluminio durante o pré-
tratamento, ¢ que depositem no
minimo 0.4 g/m* de cromatiza-
¢io, antes de efetuar a pintura,

d) Que seja somente utilizado na
limpeza dos caixilhos pintados
detergente neutro a 5% com
dgua e esponja macia, mantendo
uma periodicidade de limpeza
trimestral em zona maritima ou
industrial.
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Em foco, as atividades sociqis

omo os associados da ABTS ja

c

principais focos da atal gestio estd

devem ter notado, um dos
nas atividades sociais, envolvendo
as empresas associadas, seus fun
ciondrios ¢ familiares, porém sem
lia 1 . 1 i

descuidar das outras atividades fque
visam O aprimoramento dos profis-

sionais do nosso setor

Na verdade, a atowal Diretoria bus-
cou, através destas atividades, uma
maior integracio entre associados e
profissionais gue militam na drea de

Mratamentos de Superficie

Para se ter uma idéia da abrangén-

cia das ativ Ik:!.ltlk"- S0CIALS  Promovi-

das 1‘.u;i.| ABTS nestes [més anos,
destacamos algumas delas
Em 2001, foi instituido o *Dia do

Profissional de Tratamentos de

Superficie” a ser tomemorado no
meés de A0SO, juntamente com o
aniversirio da ABTS. comemo-
raghes estas que se seguiram nos

anos de 2002 ¢ 2003 SEMPre mar-

cadas festivamente com uma
saborosa feijoada
Também destaque tém sido os

jantares de confraternizacio de

final de ano. O realirzado em

derembro de 2001 aconteceu nas

instalacdes da “Familia Carvalho”,

um local aprazivel situado na Aldeia

Carlo Berti

L3

da Serra, |4 em 2002, as comemo-
racies foram na “Villa Tdvola”, uma

cantina italiana localizada no tradi

cional hairro paulistano do
“Bexig:
Ainda em 2001, foi instituido o

Tormeio de Futebol -Soc ety que, nos

ANGs  SCEntes, E'I-'.IH.‘\(IAI._I a <contar

com 0 "Troféu Manfredo

Kostmann”™, em homenagem ao ide
alizador do 1° Torneio Futebolistico

realizado em nossa Associacio,
Festa

A estes evenlos juntam-se 3

Junina de 2002, realizada na

sociedade Holandesa Casa de

Massau, em 5io Paulo, bem como a
inauguracio da nossa nova Sede,
em abril de 2003, Vale lembrar, tam
bém, o jantar de congragcamento do

EBRATS 2003

E importante deixar claro que a

realizacio destes eventos somente
foid possivel gragas aos esforgos dos
colegas de

Associados, dos

Diretoria, do Conselho Diretor e

funciondrios da ABTS, obviamente
sob oa batuta de nosso Presidente

sérgio Pereira

Mas, as atividades na drea social da

ABTS nio param!!!

Estamas convidando todos os asso-
ciados, seus familiares ¢ amigos a
participarem do Jantar de
Confraternizaciao para este final de
ano, quando realizaremos o “Baile

T!'ll[]h;ii"_ no dia 5 de dezembro

prioximo, nas dependeéncias do
magnilico Clube Atlético Sio Paulo

(“Clube Inglés™)

Também queremos comunicar a
todas as Abetesianas que esta pre-
VISLa, el O Proxundo ano, a rl.'.lll:r'.'.l
cio do 1 lorneio de Vilei
Feminino da ABTS. Portanto, desde
|'.i comecem a formar suas COuipes

€ [agam Os seus "aquecimentos”

Finalizando, queremos enfatizar tam-
bém que, parst a atual Diretoria da
ABTS, o o sucesso da Associacio
estd calcado no Ser Humano, dai o
nosso empenho em promover, cada
veR mais, a2 aproximagio dagueles
!:|_III._' I|-|rl..,'!._'|l.,1'|'|'l 0O NOSS0 SCLor, 1];|_|::| =1
pard a roci de inlormagoes em er-
mos profissionais, mas, principal-
mente, buscando uma maior
interagio socio-profissional entre

todos 03 nossos associados.

Carlo Berti

Conselbeiro da ARTS Atk

“Mas, as atividades na area social
ABTS ndo param!!!”

da
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.TEE complétas para atender IS0 14000 ET.E para 20m'/t

~ E-TEs. para 10m"/h (fosfatizacio com pintura ¢

» ETEs. .
= Desmineralizadores
» Modernizacdo de ETEs. ml

 remocac = : i
- - .I
M' HL e ol B.'nr.l'."w ador lemolar continug O Desminoralirador com regoneracio
m com I'm m filtraca g e T netomatica

; Amblenm:llndl}smae ComeSioiitda.

A\ Scientech Ruacambieiros, 240- ardim Pedro JaEMunes
CEP 08061-420 Sao Miguel Paulista - SP

Tel/Fax: (11) 6133-0314/6133-0015/6133-1209

e-mail: scientech@uol.com.br - www.scientech.combr

ECONOMIA DE ENERGIA _—
niquelacgéo,
Reduza o consumo de energia dos banhos pRI Mo R zincagem
aquecidos de sua empresa em até 70%. TECNOLOGIA EM GANCHEIRAS e pinturas
= GANCHEIRAS PRIMOR
SRR S P A Gancheiras Primor desenvolve
; solugdes para tratamento de
superficie, ssja por Galvanoplastia
ou Pintura. Fabricamos Gancheiras,
Ganchos, Anddos e Cestos,
Frestamos servigos em revestimento P ]
de Plastisol, PVC e FF. [ ——
Com a cobertura das Esferas Douglas, vocé Temos linha completa de Retificadores e ]
podera: Elétricos novos e usados. -""‘-\l
- Reduziro consumo de energiae 1
- Eliminar a poluicdo ambiental, entre outros. Temos representantes: [y
Procure-nos, pois nossos produtos podem SF (Capital e Interior), RJ, FR e RS, Q
auxiliar quanto aos novos requisitos de R e e :w
consumo de energia e controle da poluigao.
! " Esferas  Fone: (1) 4996.3559 Gancheiras Primor e Equipa
Douglas rax: (11)4997.1400 Rua Diorama, 30 A+ ::'f:'f‘.’?.l York-4
www.esferasdouglas.com.br www.gancheiras.com.br primorg




Abetesianos,
preparem-se: vém ai
torneios de voley
feminino e de futebol
para veteranos

m raEEcy I.I'il .l{FLIFII!r.' SUCES
E s0 alcancado com o
torneio de futcbol-socicty, ¢
visando promover uma MAIoT
integracio entre Seus associa-
dos € empresas, a ABTS estard
promovendo em 2004, mais
dois torneios:

Voley Feminino
Futebol para Veteranos
(idade acima de 40 anos)

rigl ol AHTS

pelo  Instituto  Educacional
Oswaldo  Quirino, Sociedade
Civil Lida., dentro do “Projeto
Alfredo Levy”.

As duas bolsas de estudo ofere-
cidas, cobrindo o pagamento das
semestralidades, sio  aplicadas
aos  cursos  completos  de
Engenharia Quimica (5 anos) e
de Quimica Indusirial (4 anos)

NOTICIAS DA Abls

Socios
Patrocinadores

ALFHA GALVANG Quimica Brasileira Lida
ANION Quimica Industrial 5/A

ANCHHLUX Indistria e Comercio de
Anoshizagsio Licla

APETS - Associngio Pamnacnse de
Empresas de Tratamento de Superficie

ARPINT Pinturas Técnicias Luda.

ARTET Indistria ¢ Comércio L,
ATOTECH do Brasil Galvanotécnica Lida
AWETA Produtos Chiimicos Lida

B Produgtes Grificas Lida
BANDEIRANTES Unidade Galviinica Lida.
BEMMAR Consuliora ¢ Representacio
Comercial Ly

BRASIMET Inciistria e Comércio 5.4

BRASMETAL WAELZHOLZ S/A Indliistria ¢
Caonercio

CASCADURA Inclusarial S/A
CENTRAISUPER Comércio de Produtos
Quimicos Lick

CiGL Coventya

CHEMETALL do Brasil Lida

Cia. Niguel TOCANTING

CITEA do Brasil Comercial Lida,

COMAFAL Comercial & Incustrial de Ferro

¢ Ago Lida

Cromacio OITOD DE SETEMBRD Lida
DAIBASE Comércio e [nddstrin Licka
DILETA Indhistria ¢ Comércio de Produtos
l"Jl.ll'I!I'Ih'l'H Lidla

DUPONT dao Brasil 5°A

EFLUENTES Indistria ¢ Comércio de
Equipamentos Lica,

ELECTROCHEMICAL Coméncio @
Representacio Luda,

EIMACTRON Elétrica ¢ Bletrdnica Indhistria

¢ Comeéncio Lida

ELRO Incistria e Comérncio de Semijdias
Leda

ENTHONE
EURCGALVANG do Brasil Lida
FERGRA - Indistria de Bijuterias Lida

Fundagio EscTéc. LIBERATD SALZANG
VIEIRA DA CUNHA

GALTRON Chuimica Indidstria e Coméroio
Licka

GALVA Representaghes Licka

12  Tratamento de Superficie 0" 121 setembeofoutubeo 2003

GAINVATEC Comercial ¢ Tritastamentos de
Superfiche Lk

GANCHEIRAS PRIMOR e Equipamentos
Licha.

HENKEL Ltda

LE.G. Quimica e Metalungia Lida,
Indhistrian de Gabminoplasta NIPRA. Lida.
INTERFINISH Inddstria ¢ Comércio Lida
ITAMARATT Metal Cuimica Lida

JOHNSON & JOHNSON Produtos
Profissionais L

KENJI Indistria Quitmica Lida
LABRITS Quimica Licla,

METAL COAT Indiistria e Comércio de
Produtos Quimicos Lida.

METALLOYS & CHEMICALS Comercial
Licka

NAKAHARA, NAKABARA Cia. Lida.
NIQUELFER Comesrcio de Metais Lida

NORDSON do Brasil Indistria e Comeércio
Lrcla,

PADC S/A Inchestrial, Comerclal e
Importados

Paulo de Olivelra Filho - EPP

Produtos Quimicos QUIMIDREAM Lida.
QUIMIGAL Irediistria Oufimdea Licka.
RESIMAP Produtos  Quimicos Lids,
ROBERT BOSCH Lick

ROSHAW Equipamwentos Indidstria e
Comércio Lda,

ROSLER oo Brasil Lda

SOELBRA 5oc. Eletroguim, Bras. Lucka
SOROGAINVO Indistria ¢ Comércio Lida
SPRIMAG Brasil Lida.

SUPERZINCO Tratamento de Metais
Indhibsiria e Comércio Lida.

SURTEC do Brasil Luda
TECNOIMPIANTT do Brasil Lucka
Tecnoplistico BELFANG Ll
TECHNOREVEST Prochutos Quimicos Lida
TECNOVOLT Indiistria e Comércio Lida
Tratwmento Témmico de Metais VIP Lida.
UMICORE Brasil Lida

YALE LA FONTE Sistemas de Seguranca
Lica




Metalloys & Chemicals

Matérias-primas e insumos para Galvanoplastia

METAIS

« Niquel - Placas e
Catodos

« Zinco - Lingotes e
Placas

« Cobre - Eletrolitico e
Fosforoso

QUIMICOS
. Acido Fosforico 85%
. Acido Bérico

, Acido Crémico

» Carbonato de Niquel
, Cianeto de Cobre

. Cianeto de Sédio

. Cianeto de Potassio
. Cloreto de Cobalto

. Cloreto de Niquel

COMPROMISSO

» Cloreto de Potassio
« Cloreto de Zinco
« Gluconato de Sodio

Hiposfosfito de
Sodio

+» Nitrato de Cobalto

» Molibidato de Sédio
. Oxido de Zince
« Sacarina Sodica

COM QUALIDADE E

ATENDIMENTO.

Selenito de Sodio
Soda Caustica 99
Sulfato de Cobre

« Sulfato de Niquel
. Sulfamato de Niquel

. Sulfato de Nigquel em

Solucao 60%

g ——

Metalloys & Chemicals Comercial Ltda.
Rua Carlos Del Prete 76 sala 21 - Centro
09710-230 - S0 Bermardo do Campo - SP

iguepara: 11 4337.1000

Faw: 11 4124.6858

vendai@metalloys. com_br

ﬂ F A drferemim em
“'q beenelogio de mehsin




NOTICIAS DA Abls

ABTS adquire
mais uma sala

ABTS acaba de adquirir mais uma
1 &. sala para seu escritdrio, localiza-

da ao lado de sua sede no 2° andar do

Edificio New Place of Business, na Vila

Mariana, em Sio Paulo.

Com uma drea util de 30,58 m* a
nova area incorpota-se a jid exis-
tente, de 222 43 m’, totalizando 253
m* de drea destinada as atividades

da associacio

A nova sala serd empregada para a
acomodacio da biblioteca, onde os
associados da ABTS |‘|.Ln11.'r,u: S
beneficiar de livros nacionais e
importados e de normas técnicas,
bem como de artigos disponibiliza-
Ali também serd agilizado o

dos

Li[l'ﬂﬂ,lll'l'l.';‘ﬂfl! | L'lll}.\ll][;l.ﬁ ECNICAS

A assinatura da escritura do novo

escritorio aconteceun no dia 9 de

outubro dltimo, e dela participaram
Sérgio Fausto Cidade Gongalves
Pereira, presidente da ABTS; Carlos
Alberto Amaral, 'n.itl,_'-prr.l-:ilh'rllu da

entidade: Plinio Pinheiro de Mello,

representante da Pinheiro

Administracio de Imdveis e

Participagtes, responsavel  pela
venda do imdvel; Alfredo Levy, 1°
ABTS;

coordenador de eventos da associ-

secretdrio  da Carla Berti,
acio; e Benemar Franga, secretirio

executivo da ABTS. pres

Contratado
secretario
executivo

a notd publicada 4 pigina
17 da edicio de nimero
120 da revista Tratamentos de
Superficie, dentro da secio
"Moticias da ABTS”, hi algumas
incorregtes. Onde se 1@ Benmer,

leia-se Benemar. E onde estd

contrato, leia-se contratado. a4

Pés-graduacdo em tecnologia
de tratamentos de superficie

A ssociagio  Brasileira de
Tratamentos de  Superficie-
ABTS esti colaborando, através de
sua Diretoria Cultural, com uma das
mais renomadas faculdades 1€enicas
de S0 Paulo na montagem de um
curse de pas-graduagio no setor de
tecnologia de ratamentos de super-
ficie. A meta desse curso, destinado
a profissionais graduados pa espe-
clalizagio téenica e a alunos de
graduagdo dos cursos de enge-
nhario, € a de formar profissionais
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altamente qualificados para atu-
aglo neste segmento, diferencian-
do-se pela capacidade de gerencia-
rem todos 05 processos pertinentes
a este ramo com indiscutivel com-
petencia.

A Revista Tratamento de

Superficiec publicard em ‘suas
edigdes futuras mais detalhes
sobre essa iniciativa, que certa-
mente despertari o interesse de

muitos de nossos leitores, s




A ABTS espera ter a satisfacao de sua presenca no jantar
dancante com o qual encerrara o ano em grande estilo

0O evento sera realizado no dia 5 de dezembro de 2003,
as 20h00, no Clube Atlético Sao Paulo (“Clube Inglés”),
na rua Visconde de Ouro Preto, 119 Consolacao - Séo Paulo, SP

Baile Tropical ao som da Banda Millenium

Traje: Branco ou Florido Reservas: na sede da ABTS
Servico de Vallet Fone (11) 5574.8333 - abts@abts.org.br

Lugares limitados, Contamos com voOR! Entrads permitids soements pars malones de 18 ancs

AR

QUALIDADE
SEGURANCA

Garantia-de entrega
Garantia de qualidade

&
Pintura Eletrostatica a Po tem nome

PRO-METAL

P - CEP 13980080

OLALICIADE TOTAL

Rod “Arharquer

AT LA




Abls FEIRA E CONGRESSO

ABTS promove
feira e congresso no Parana

Mesg composta

para a aberturg dos epenfos

isando discutir @ mostrar as mals novas tecnolo-
V gias & solugdes nos procassos de tratarmentos de
supefficie, a ABTS promoveu, no pariodo de 14 a0 14 de
outubro ultimo, umag felra @ um congresso sobra o
assunto no Expo Trade em Pinhais, no Parang,

Execrigdo do
Hina Nacional Brasifeiroe

Os eventos, que contaram com o apolo da APETS

Associacdo Paranaense de Empresas de Trata-
mento de Superficle, do SINDIMETAL/PR - Sindica-
to das Industrios Metalurgicas, Mecanicas e de
Material Eletrico do Estado do Parand, da Federacao
das Industrias do Estado do Parana e do SITIVESP
- Sindicato da Industriao de Tintas & Vernizes do
Estade de 580 Paulo. reuniram profissionais de
todos os estados da regido sul do Brasil, tanto em
visita g exposicdo quanto participando do con-
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gresso. E a feiro contou com mais de friinta expaosi-
tores, dos mais diversos estados brasileliros.

BOAS-VINDAS

Em seu discurso na abertura do events, Saiglo
Fausto C. Gongalves Pereira, presidente da ABTS,
deu as boas-vindos e destacou o consciéncia,
por parte das enfidades, de sua responsabill-
dade de diversificar por todo o Brasil o5 seus
eventos, para disseminar os conhecimantos e as
mals novos tecnologias no rameo de tratamento
de superficies.

Ct prresidente da
ABTS faz a aberturag dos evenios

Pergira tambem destacou que o escolho do regigoe
fol uma conquisto dos paranaenses e catalinenses,
‘povo empreandedor, fruto da misclgenacdo de

1acas de povos dedicados ao frabalho®.




As FEIRA E CONGRESSO

Amctral teamibém
cliscirsa e aberturag

Segundo o presidente da ABTS, aguela tambeém fol uma
grande oportunidade para reciclar conhacimentos e
ate mesmo tomar contalo com as mais novas tecnolo-
glos, atraves das aopresentacoes de renomados tecni-
cos de todo Brosil e tambam do exterior.

*Governo, assoclagbes de classe, universidades,
cldaddos, cada um de nos e todos femos a nossa
paicela de responsabiidade pora permitit que a
economia cresca @ gue diminua nossa vulnerabill-
dade a fatoras externos”®, destocou Perelra.

-

D esgeerda para o diveita: Philippe Martinean e
Grenrges Le Magnam, do Consulado da Franga

Ainda segunda ele, a competitividade externa @ fator
prepondearante - sem esta astaremos relegodos ater-
nameante a rebogque dos paises mals desenvolvidos:

— ) D e e e By

As bogs-rindas gos
Pearticiparies

*A medida que granjeamos o respelfo pelo nosso pro-
duto no exterion podemos aimejar umicrescimeanto
sustentdvel e sem sobressaltos, ajudande g sobrépujar
nossos desafios & ver o futuro, Ndo coma Uma promes-
sa, mas como uma realidade factivel®, concluly o
prasidente da ABTS.

Prosseguindo, Carlos Alberto Amaral, vice-prasi-
dente da Associagdo e Coordenador Geral dos
eventos, destacou que varios emprasarios nao
mediram esforgos para trazer novidades @ novos
conhecimentos para os técnices da_reglao,
enguanto que Roberto Ferraluolo, prgﬁﬂeme do
SITIVESP. destacou se sentlr honrado em astabele-
cer uma parceria com a ABTS para asses eventos.
E que tinha certeza que serio, sem divida, a
primeaira de uma série delas entre o Sindicato e a
ABTS.

A feira atrain a atengdo
dlos visitanites

"O trabalho em equipe e as parcerias fazem
com gue 08 sonhos empresarials, Mesmo. am
situagbes econdmicas adversas, atraves das
liderangas da ABTS, capitaneadas pelo presi-
dente Sergio, se tornem realidade®, rassaltou
Ferraluslo,

Foi grangde o
numero de pisitantes
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Als FEIRA E

EXPOSICAO

Muitas notvidades
Soram apreseniadas

Atraves de consultas aos expositores, ficou com-
provado que a felra atingiu as expectativas.
inclusive com fechamento de negocios aindo
durante g reqlizagdo do evento, "As visitas foram
inomeras e os contatos foram bons®, disse Mercés
de Luz de Souza, da Apex Contral, um dos
expositores. Ja Sérglo André Florian, da CGL

Coventya, destacou gue "os equipamentos
expostos forom vendidos, © gque nGo & comum
nesse tipo de evento., demonstrando uma dis-

posicoo do mercado para aquisicao”.

A fedra rernin iniimerds
profissionais do sefor

Para Sérglo de Camargo Andrade, da Metal
Coat, "o evento atende a todas gs expectativas
esperadas por nossa emprasa, solidificando nos-
sa marca am uma regldo ascendentea e prospera,
Também surglram varias consultas e oportu-

nidades de negocios®
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CONGRESSO

A feira atenden aos interesses dok
prrofissienais da regido

Os profissionais da regido
prrestigiaram a feira

Por sua vez, Benedito Afonso Ferrelta, da empresa
paranaense Fenelra Indistria Comércio & Repre-
santacdo de Produtos Quirnicos, a'.ranms dessa
envergadurg para nos da regldo 8o vﬁm a somat,
nos dando a oportunidade de fozer novos. con-
tatos®.

Jé Augusto Kenji, diretor-presidente da Kenlji, justifican-
do o sua participacao na fela, ressaltol a importan-
cla de se mostrar oo mercadoe. "Nosso mml-
pal fol apresentar o empresa e NOssos SeIVICOS @,
claro, fazer contatos”, : ]

Cls exposiforys reuniram
sen staff nos estandes




Abls FEIRA E CONGRESSO

Alolsio Spina, gerente tecnico da Anlon, tambem ficou  amojado no setor industrial. Este segmento de trata-
satisfeito com os resultados alcangados no evento,.con- mentos de superlicle & carente de lidergs que pos-
siderando que o publico visitante fol bem aespecifico. sam aludar a exportar novas fecnologlas

nacionais®, disse Pareira.

Grandes empresas

As palestras também
participaram da feira

Soram concorridias

O presidente do SINDIMETAL, Roberto Sotomaior Karan, 4 Amaral fez elogios ao Estado do Parana, desta-

tombém destacou aimportancio da feira. Segundo ele,  cando que, devido ao grande crescimento industrial
“precisa ter uma dose de ousadia para fazer um even-

to como este @ com sucesso. Alem disso, vale destacar
o gronde preparo profissional do  empresario
paronaense”, completou.

nos parques fecnoldgicos, “0s paranQenses acome-
ponhom a independéncio dos emprasas no setor da
tratamentos de pegas. Hole em dia é multo comum
que os emprasarios busquem solucHBs NG pIopro
estado”, ressaltou.

Foi prande o
nmero de pisiiantes

Coguetel rewnin os
fN'JITH'J"fP(ﬂ'If[".‘i {l;-“.‘f erenioy

Oz expositores da felra representaram os varios seg- 3
mentos que compdam o setor de fratomentos de :
supearficie, como pré-tratamentos, revestimentos,
processos de deposicdo, pinturag, circuitos Impressos e
outros,

CONGRESS0O

Na abertura do congresso, o prasidente da ABTS,
gue esteve acompanhado do Diretor Geral do
Centro Reglonal de Tecnologia (CRITT) da Franga,
M. Le Magnan, destacou o espirifo empreendedor
dos empresarios brasileiros. “E preciso que nosso  No abertura da plendria O CRITT-MDTS: Um instrumen-
pais tenho codo vez mais pessoas com perfll  to original paro apoiar s empresas francesos ™, Le Mag-

Neemorosos profissionais estiveram no
cogquetel de abertura dos eventos
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Abls FEIRA E CONGRESSO

nan falou sobre o funcionomento do estrutura CRITT,
uma ferramenta fundomental na criagdo de Idélas ino-
vadoms para pequenas @ madios empresas que bus-
cam inovacdes qua ndo prejudiquem a natureza. Tra-
balhando com pesquisos e certificagdes, a estrutura ja
canguistou 1250 clientes am toda a Europa, *Minha pre-
SENGa No congresso, além de mosirar novos eguipa-
mentos que auxiiom no fratomento de supericies, &
comvidar o5 empresarios brasielros para uma parceria
com franceses”, disse Le Magnan.

Plendria de encervamenio
do congresso

Alem desta plendria, e outra sobre © desenvolvimento
dos industrios outomotivas no Estado do Parand. diver-
sas palestras integrarom o congresso da ABTS, abor-
dando ossuntos como futuro das tecnologlas atuais e
as novas tecnologlas em fratamento de superficie,
recuperagao de Insumos na Industria, avaliagéo de
coagulantes; eletrodeposicas em ligos de aluminio,
revestimento ecoldgico, processos de fosfatizogdo,
substituigo de cioneto nos processos galvanicos,
garantia de qualidade na pinturg, vantagens do
oigano-metdlico, pré-tratamento simultnec de multi-
metals, removedores de tintas de Gltimo geragcdo e
fosfato multimetal, entre outros.

Vidrios profissionais estiveram
R ]
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ENCERRAMENTO

A unido dog expositores
tarmibénn marcon o feira

Em seu discurso de encerramento dos eventos, o vice-
presidente e coordenador geral destacou o SUCasso
alcangado e fez uma sérle de ugmdaﬂhﬁﬂﬁ indﬂ-
sive "aos empresarios que no momenta me :lhqﬂﬁ-
samos, de muito dificuldade, ndo mediram m
para virermn e se apresentaremn de forma W nes-
ta exposicao”.

O coordenador dos vventoy | F o X X,
discursa nwo encerramento ' :
Amaral tambem agradeceu aos pummﬂﬂ‘ﬁ%
gresso, aos expositores e aos visitantes @m f .
sos estados braslleiros, como Santa Catarina, Rio
Grande do Sul. $80 Paulo, Rio de Janelfo, da afia &
do proprio Parana. prre T T

Ao final dos eventos, foi oferecide 9 .
um fantar de confraternizacdo el
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Sistema de
refrigeragdo dos SCRs

.

L‘ Drijuntor geral para
melhor sequranca e
proleddo.

‘Controle eletronico
de ultima geracho por
SCR no primario do
transformador
podendo ser
controlado por tensdo
oL Coffenie Constante

LDsjuntores
para protecdo
de cirguitos
auxilipres

Circusito de Retificacio Hexatasico
com reator interfasico, provido de
protepbes conftra transientes de
limhia @ maxima temperatura

Tecnologia nao se compara.
Se comprova.

-~ ( ~
m'lhlllwl.r Elca
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(11) 274.2266 - Fax; (17)274.2429 - www.tecnovolt.com.br
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NOTICIAS DA Abls

Resimapi vence o Il Campeonato
de futebol-society da ABTS

Fl-l realizada no dia 19 de
outubro

Sports, em 5do0 Paulo, SP, a final do

altimo, no  Rivelino
[ Campeonato de Futebol-Society
Manfredo Kostmann®,

pela ABTS

promovido

Na :.ll'upl.l‘u.l [H_'lHH lerceiro € quarto

lugares estiveram a Soelbra e a

Alpha Galvano. Pelo primeiro e

segundo  Jugar, se enfrentaram a

Erpritfw alid

Alpday Candpwarn

J\'n-lf-r:'-n-.ur..lli.'. ]

chat fleamarrati

I
P

Tratamenio de Superficie n® 121

Electrochemical ¢ a Resimapi, em um
jogo bastante disputado e com inten
torcidas

sa participagio das que

incentiviarium ambos o8 times

cuc
lutaram aré a final pela vitdria (veja

o5 vencedores na foto abaixo)

Em seu pronunciamento na ocasiio
Goncalves Pereira

ABTS,

Sérmio Fausto (
:'|'|‘1k"'h|k|k'|'||.L' cla apradecea a

presenca de todos e reafirmou gque

Eigridn
dlit Neplarbara

setembrodoutubro 2003

evenios como esle sS40 I|'|'|['||lrl._|'|'|[|_'-.
para O congracamento ¢ i redproxi
macao de odos do settor., Pereira
tambeém agradeceu, pelo sucesso da
festa, a Rubens Carlos da Silva Filho

e a Douglas Fortunato de Souza

Apds as partidas, foi realizado um
churrasco de confraternizacio entre
08 participantes ¢ os familiares pre-

senles

Telegrrarilos

il et e el Brgiserieial

da Hlectmehemical

| eqguiifw
)

campwed, da Resimdagn



NOTICIAS DA Abls

A A5fs SAUDA OS PARTICIPANTES DO 1l CAMPEONATO DE
FUTEBOL-SOCIETY ‘"MANFREDO KOSTMANN'’

ALPHA GALVANDO ATOTECH BRASMETAL ClA. NIQUEL TOCANTINS COOKSON ELECTRONICS
ELECTROCHEMICAL ITAMARATI MAKAHARA RESIMAPI SOELBRA SURTEC UMICORE

PREMIACAD

Melhor Goleiro: Alessandro Silva 3° colocado: Soelbra
Epiticio, da Brasmetal

2° colocado: Electrochemical
Artilheiro: Juliano Demartine da
Costa, da Resimapi 1° colocado: Resimapi

s prarticlas foram

Bistarnile dispuibadas

|.'|'.' Fiis

el e

5 yi = u 1=
“ ey e

— ml-";v l'l:
VBTN “‘n |
B N

L

O porelape de Manfredo Kostmann Coosld, o ariilbein Soprlinrel receta

cled  Pricio o Forvei dley Copmpwroinanto ¥ brofdn de tercefra cofocada

Eguipe da Electrochemical Resimapy recels Homernagem da ARTS aos

segunada colocada o trofen ole camyned

llfl'.lr.'.'.'ln'ullll.'l"- do penio Aﬁ
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PROGRAMA CULTURAL

Calenddario Cultural

s empresas interessadas em apresentar
A palesiras, desde que essencialmente
téonicas, devem propd-lo através do envio
de fax para 11 S084.7890 - aos cuidados da
Diretoria Cultural,

Lembramos que os palestrantes dispdem de
recursos  audiovisuails como  reprojetor,
videocassete, “data-show”, microlone ¢ ou-
tros. E que, no final da apresentagio, as
dibvidas poderio ser esclarecidas atraves de
umi sessdo de pergunias e resposias inter-
medizdas por representantes do ARTS.

Ji as informagies relativas ans cursos ¢ se-
mifndrios poderio ser obtidas junto i secre-
taria da ABTS - tel. 11 5574.8333, Este tam-
bém ¢ o telefone de contato parn os interes-
saudos em promover evenlos como estes em
outras locais do Brasil.
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NOTICIAS DA Abls

Deposicdo mecanica de zinco e
ligas & tema de palestra

SINDISUPER

ABTS e o

F'Irl.i-

A

Gltimi,

moveram no dia 30 de outubro

no auditdrio da Associacio,

em 5i0 Paulo, a ]':«;L|-\"-h;| [&cnica

Deposicio Mecinica de Zinco e

Ligas™, O evento,

abordando temas
Loy I-.l‘.'|'l'53"‘|||..'.':||-" \.E'i.'
Zinco, de zinco-
aluminio, de zinco
estanho e de zinco-
cobre, além de suas
-LiF_1|1'1. acoes, foi apre-
sSEeniac E'; ] 'I-:". W 1||.|| ] b L]
F. Spina ¢ Ray Selle,
respectivamente
gerente [ecnico e
diretor téonico da América Latina da
Anion/ MacDermid

A palestra teve inicio com a histéria
da deposicio mecinica de zinco e

ligas

Em seguida, foi feita a apresentagio
da tecnologia que utiliza a energia,

mecinica para depositar camadas

metilicas, segundo destacaram os

apresentadores.

Na seqiléncia, os palestrantes apre

senlaraam o5 seguintes 1"'=-|‘-tc.'1 5 por

que  utilizar deposicio mecinica,

envolvendo confiabilidade, segu-

ranga ¢ wvilor; ciclos do processo;

efeitos de deposicio em tambores;
cquipamentos componentes do sis-

tema; exemplos de especificagies

para a inddstria automobilistica e

controle de qualidade do depasito

mecinico, entre oulros, A

R — s S

B;ilbas Quinncas

=

BOMHEAS
SUBMERSAS

BOMBA FILTROY
HOF wem sela

H+0 BOMBAS QUIMICAS E SERVICOS Lida.
MNmEumhml.?ﬂ n'.'z.u-wn Gu.ru.l.'mi SP

Tﬂ.mlt-ll

As gancheiras Nortele

sa0 produzidas com o

mais alto padrao de

gualidade e tecnol
A aderéncia do seu

plastisol e excelente

0 gque garante o

aumento da vida util

BOMBAS
SERIE H©)

das gancheiras e

evita arrastes.




Eletrodeposicio

MATERIAS TECNICAS

Eletrodeposicdo de ligas de
cobre/zinco (latdo)' - Funcdo dos
principais constitfuintes - Parte VIl

Zebbour Panossian

Alguns pesquisadores
estudaram os banhos de
eletrodeposicao
considerando pH e, outros,
o teor de hidroxidos como
medida da alcalinidade.

1. INTRODUCAO

ste artigo continua a tratar da eletrodeposicio de

latio iniciada nos trabalhos anteriores (PANOSS-
IAN, 2002a, 2002b, 2003c, 2003d, 2003e e 2003f), que
trataram o assunio sob o ponto de vista tedrico, apre-
sentaram um breve histdrico, aplicacio e tipos dos
banhos de latio e fungio de alguns dos constituintes
do banho. Neste serd tratada a funcio do hidrdxido de
sGdio (ou de potissio) ou do pH e do hidroxido de
amdnio.

2. FUNCAO DO HIDROXIDO DE $ODIO (OU DE
POTASSIO) OoU DO PH

Alguns pesquisadores estudaram os banhos de
eletrodeposicio considerando o pH e outros o teor de
hidréxidos como medida da alcalinidade. O segundo
parimetro parece ser mais adequado, visto gque a deter-
minacio de hidrixidos é menos dependente da técnica
de medigio (calibragio do equipamento utilizado, por
exemplo). De qualquer maneira, é importante frisar
que ambos os parimetros podem ser utilizados para a
verificacio do efeito da alcalinidade nas caracteristicas
do revestimento ¢ do processo. Assim, este assunto serd
discutido utilizando o pH e o teor de hidréxidos indis-
tintamente, visto que a abordigem serd féita de

maneira essencialmente qualitativa,

Os banhos de latio podem trabalhar com
pH variando entre 9 e 13. A adigio de
hidréxidos alcalinos (NaOH ou KOH) é fei-
ta em banhos de alta eficiéncia e nos
banhos de latio branco. Nos banhos con-
vencionais os hidroxidos alcalinos sio utiliza-
dos apenas para acerio de pH.. A presenca
de hidrdxido nos banhos de latio determina
a transformagio de parte do ciano-complexo
de zinco em zincato (LOWENHEIM, 1974,
p-512), segundo as reagoes:

[Za(CN)], + 40H < ZnO, + 4CN™ + 2H,0

[Zn(CN)],” + 40H <> Zn(OH), + 4CN

-

O zincato ¢ mais facilmente depositivel do que o
ciano-complexo de zinco. Nio se tem evidéncias
experimentais que indiquem gual dos complexos (se
ciano-complexo ou zincato) predomina, no entanto
medidas de condutividade levam a supor que seja pre-
dominante o zincato,

A presenca do zincato (e, portanto, do hidroxido ou
valores elevados de pH) nos banhos a base de danetos
determina:

= qumento da condutividade do banho;

* aumento da eficiéncia de corrente catodica (esta
eficiéncia € da ordem de 95% na presenca de
hidréxido e de 15% na auséncia total de hidrdxi-
do - BRENNER, 1963, p.415);

= gumenio do teor de zinco no depdsito e consegiiente-
mente mudanga da coloragio, passando de aver-

melhado para amarelado,

! e prabalbo fiu parroctmacio pelin Brasouetal Waethols 54 Agrockecemos & Srasmeal @ auiovsagdn para poliicegdo
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A Figura 1 (LOWENHEIM, 1974, p.515) e a Figura 2
(BRENNER, 1963, p.446) ilustram a influéncia do
aumento de hidroxido (e portanto do pH) na com-
posicio do depdsito de lado, Observando as figuras
fica claro que o aumento de hidroxido causa
diminuigio do teor de cobre no depésito (e portanto
aumento do teor de zinco), Pela Figura 2, ainda, sio
possiveis as seguintes observagoes:

= para os banhos destinados a obtengio do latio branco
(curva 4 da Figura 2) a influéncia do teor de
hidréxido nio é marcante;

Composicho do banho

£ apf—— Cu" = Tidpgl —
' = 52gL

g N lhre = 22,3 giL

2

'i HA

= o

E . ‘\\ s0°c

3d’c
_n 1m0 m E"

Tear de NaOH no banho {9/}

Figura 1 - Influéncia da concentragdo de bidrixido no teor
de cobre no deposito (LOWENHEIM, 1974).

Teor de cobws no depdumio (W)

Figura 2 - Influéncia da concentragdo de bidroxido no teor
de cobre no depisito para banbos com as composigoes apre-
sernadas a seguir (BRENNER, 1963, p.446):

Eletrodeposigdo
b Cu z-;”“:“h NH, KCO, 0| T e eap,
@/l eM gy | N G| pwiad | o) P
= Compsnn of
1 | TL | 5,1- n a . 54 .w. 9% | HLI"‘.'JI}:
3 | =) w0} v | .| | 05 W & | M |
| | Sahrmtall
I IR M M 15 r
allt W= P [l o] sl fosz |

* K ao invds de Na

* a porcentagem de cobre no depdsito € sistematica-
mente menor do que a porcentagem dos fons de cobre
no banho.

Para aumentar o pH de um banho de latio, normal-
mente utiliza-se o hidréxido de s6dio (ou potissio) ou
ambnia, sendo que a amdnia s6 é adequada para
banhos que operam com valores de pH abaixo de 11.5.
Pode-se utilizar também carbonato de sddio, desde que
o teor de carbonato no banho nio seja elevado.

Caso se deseje abaixar o pH de um banho de latio é
necessdria a adogio de cuidados para evitar a formacio
de gis cianidrico, extremamente venenoso, Assim sendo,
o abaixamento de pH deve ser realizado com dcidos fra-
cos diluidos. O bicarbonato de s6dio deve ser preferido,
desde que o teor de carbonato do banho niao esteja ele-
vado, Outros dcidos, como o dcido bérico, o bissulfito de
sodio e mesmo dcidos minerais muito diluidos podem ser
utilizados. A adi¢io do dcido diluido deve ser realizada
através de um tubo posicionado no fundo do tanque de
modo que o dcido 56 entre em contato com © banho no
fundo do tanque, para se ter garantia de nio se ter for-
magio/escape de dcido clanidrico. A adigio deve ser fei-
ta ainda sob agitacio vigorosa. A Figura 3 ilustra, de
manein esqueniitica, como deve ser feita esta adigio,

Reservatonio
LY
Agitador T~ Tubo de vidro
u

Figura 3 - Nustragdo esquemdtica da adigao de deidos dilui-
dos aos banbos de latdo, pava evitar o desprendimento de gds
clanidrice venenoso.
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3. HIDROXIDO DE AMONIO

O uso de ions amonio nos banhos de latio é conheci-
do desde 1852 (PAN, 1938). Sio especialmente impor-
tantes para os banhos de baixo pH, apresentando
muitas func¢des, a saber (LOWENHEIM, 1974, p.512;
GALVANOTECNICA..., 1973, p.272):

» melhorar a aparéncia do depdsito, tomando-o mais
brilhante e amarelado;

» uniformizar a cor do latio, Em casos em que o depdsi-
to apresenta uma coloracio avermelhada, a adigao de
uma pequena quantidade de amonia (cerca de 1 g/L)
pode tornd-la amarelada;

= funcionar como agente complexante;

¢ diminuir a dependéncia da composicio do depdsito
com a densidade de corrente. Na auséncia de amonia,
a composicio do depdsito ¢ fortemente dependente
da densidade de corrente (ver item 7.1). Na presenga
de amdnia, esta dependéncia diminui significativa-
mente (PAN, 1938). Para eletrodeposiciio, isto é par-
ticularmente imporante pois, nNumMa Mesma pega, o
densidade de corrente varia muito;

* aumentar o teor de zinco no depdsito (ou diminuir e
manter constante o teor de cobre no depdsito, ver
Figura 4). Observando esta figura, pode-se verificar
que no inicio a adigdo de amdnia causa uma
diminuicio significativa do teor de cobre no depGsito,
no entanto para adigoes subseqientes o efeito deixa
de ser pronunciado;

B
P

(-]
I

Teoe de cobre no depdado (%)
7

b

|| 1
04 08 12 18 20 24
Aménia no banho (gL

=

Figura 4 - Teor de cobre no depdsito em fungdo da concen-
tragdo de amoinia num banbo com a seguinte composigdo: 22
gl ode Cu'"; 6,2 g/t de Zn*"; 11,3 de claneto livre; 32 g/l de
carbonaio de sodio. Temperatura de operagdo 229C: densi-
dade de corrente de 1,07 A/dm? (BRENNER, 1963, p. 152)
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* aumentar a eficiéncia de corrente. A Figura 5
apresenta um exemplo da dependéncia da efi-
ciéncia de corrente com a concentracio de amd-
nia. Nesta mesma curva estio apresentados dados
para um banho de zinco (sem cobre) e para um
banho de cobre (sem zinco). Pode-se verificar que
um aumento do teor de aménia causa um aumen-
to na eficiéncia de corrente do zinco da ordem de
25% e uma diminuicio da eficiéncia de corrente
do cobre da ordem de 10%, Portanto, na liga, aca-
ba prevalecendo o aumento da eficiéncia de cor-
rente;

* diminuir a dependéncia da aparéncia do
depdsito com a composigio do banhe. A amo-
nia estende a faixa operacional (principal-
mente em relagiio & densidade de corrente) em
que a liga apresenta uma composiCio mais
uniforme;

+ favorecer a cormosio do anodo;

« controlar o pH.

2
3
1 E 'l I A1 : A I 'l I A1
D4 02 12 15 30 24

Figura 5 - Eficiéncia de corrente em fungdo da concentragdo
de aminia num banbo com a seguinte composigdo: 22 g/l de
Cu™"; 6,2/ de Zn'"; 11,3 de cianelo livre; 32 g/L de carban-
ato de sodio. Temperatura de operagdo 22°C: densidade de
corrente de 1,07 Aldm® (BRENNER, 1963, p. 152). Curva 1.
latdo. Curva 2 zinco. Curva 3: cobre

Alguns autores atribuem o fato de se ter uma diminuicio
do teor de cobre no depdsito A elevagiio do pH. Outros,
porém, atribuem este fato 3 formagio de complexos de
cobre (provavelmente [CuNHs(CN)™) mais estiveis do
que o0s ciano-complexos (PAN, 1938), os quais polarizam
a reacio de deposiciio de cobre. Qutros, ainda, acreditam
que a menor deposigio de cobre (e, portanto maior
deposigio de zinco) é devida 4 influéncia da amdnia na
eficiéncia de corrente: como a amdnia aumenta a efi-




Eletrodeposicio

ciéncia de corrente do zinco de maneira mais sig-
nificativa do que diminui a eficiéneia de corrente
do cobre, acaba favorecendo a deposigio do fon
de zinco.

A influéncia da adigdo de amdnia na coloracio fol
estudada por Graham (1949). Este autor estudou
detalhadamente a deposicio de latio com alto teor
de cobre e verificou que a concentragio de amd-
nia era um dos parimetros mais significativos no
que se referia a coloragio dos depdsitos obtidos.
Graham levantou curvas relacionando a concen-
tragio de jons de zinco no banho e a quantidade
de amdnia com a coloragio do depdsito obtido,
Uma das curvas gque Graham construiu estd apre-
sentada na Figura 6.

Observando a Figura 6, verifica-se que hd duas linhas
divisérias: uma para valores de pH entre 12 e 13 e
outra para valores de pH entre 10,3 e 10,7. A esquerda
destas linhas, tem-se um campo em que a coloragdo da
camada de latio é avermelhada e 2 direita um campo em
que a coloracio é amarela. Pode-se verificar que a
tendéncia de obtengiio de depdsitos amarelos aumenta
com o aumento do teor de fons de zinco e com o teor
de améfnia no banho. Além disso, pode-se verificar que
o aumento do pH aumenta o campo de obtengio de
depasitos amarelos.
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NH,OH (normalidsde)

Composigio do banho;
CuCN = 52 g/L

NaCN = 70 g/L

NazCOs = 30 g/L

Sal de Rochelle = 45 g/L
NH4«OH e Zn(CN): variiveis

Figura 6 - Corvelagdo entre a concentragdo de ions de zin-
co no banhao e a guantidade de amdidnia com a coloragdo do
deposito obtido (GRAHAM, 1949)
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A amdnia é normalmente adicionada a banhos novos na
forma de amdnia ou cloreto de aménio. O teor de amo-
nia é normalmente mantido entre 0,2 g/L e 1.5 g/L (PAN,
1938). A periodicidade da adigio ¢ fungiio da temperatu-
ra, sendo comum adicionar-se de 2,5 mL/L a 10 mL/L de
amoénia a cada 24 h (STROW, 1991, KUSHNER, 1971},
Para temperaturas acima de 38°C, a quantidade de amd-
nia adicionada pode ser ainda maior. No entanto, ela
também ¢ formada pela hidrolise do cianeto, principal-
mente em temperaturas mais elevadas. Quando se ague-
ce um banho de latio a uma temperatura entre 55°C e
60°C, ocorre a decomposicio do cianeto e formagio de
amdnia, cuja concentracio se estabiliza em torno de 0,4
/L (LOWENHEIM, 1974, p.512). Durante a preparacio
de um banho novo, o calor de reacio entre os diferentes
constituintes ji é suficiente para decompor um pouco de
claneto para a formagio de um pouco de amonia. A
andlise de um banho nove acusa um teor de cianeto ao
redor de 0,126 g/L.

A tendéncia 3 formagio de amdnia em banhos novos
cresce com o aumento do eor de ions de zinco no
banho, conforme ilustra a Figura 7, obtida por Graham
(19:49),

Zn
f £ £ €
T

el i 1
"o am ow a3 om
HHOH formada sm banho move (nomakdads)

Figura 7 - Quantidade de amdnia formada naturalmente em
banbos novos em fungdo do teor de fons de zinco (GRAHAM,
19495,

Observando a Figura 7, pode-se verificar que de fato a
quantidade de amdnia formada apresenta uma relagio
linear com a gquantidade de fons de zinco presentes
num banho novo.

A estabilizacio do teor de amdnia nos banhos de latio
decorre do fato da amdnia ser voldrl. De um lado tem-
s¢ a formagio da amoénia e de outro lado a sua
volatilizagio. E ainda, o aumento da temperatura
favorece as duas tendéncias, porém com mais intensi-
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dade a volatilizagio. Assim sendo, em banhos aqueci-
dos, é necessira reposicio continua de amdnia (GAL-
VANOTECNICA, 1973). A Figura 8 apresenta o teor de
aménia em funcio do tempo de operacio. Convém
citar ainda que a agitacio favorece o escape da amdnia.

T I ) ) e [ e T ) el
0 4 & & W I M B 1 N

Tempo de eviabilmsgio do isor de embus (hoas)

Figura 8 - Tempo de estabilizagdo do teor de aménia de
banbos com diferentes temperaturas ¢ diferentes teores de
amonia inictal (GRAHAM, 1949),

Observando a Figura B pode-se verificar que:

= a quantidade de ambnia estabiliza-se ao redor de 2
ml/L de NH4OH a 28%;

* guanto maior € 0 teor inicial de amdnia, maior é o
tempo de estabilizacio;

* guanto maior a temperatura, menor € o tempo de esta-

bilizagio.

Devido & volatilidade da amdnia, muitos estudos foram
conduzidos para substituir a ambnia por uma amina
orginica mais estivel. A monoetanolamina, a dietilenotri-
amina, a etilenodiamina e a propilenodiamina parecem
apresentar bons resultados. No entanto, o uso destes
compostos nido alcangou o mesmo sucesso a0 da amonia
devido ao fato de serem mais restritas as faixas opera-
cionais (BRENNER, 1963, p.421), pois estes banhos apre-
sentam maior tendéncia i formacio de lama. Kushner
(1974) sugere um banho com a seguinte composigio:

21 P 30 gL

ZolCM «coividaiiin 11 g/L

AN, it 52 g/L (cianeto livre de 10 g/L)
Etanolamina .......... 10 g/L.

Convém citar que uma quantidade excessiva de amonia
no banho determinard a obtengiio de revestimentos com
bandas coloridas (STROW, 1991), devendo ser evitada.
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FOSFATIZACAO E PRODUTOS PARA LIMPEZA
INDUSTRIAL SAO O NOSSO NEGOCIO

Fundada em 1992, a Kenji & especializada na fabricagdo
e comercializagdo de produtos inseridos no processo de
pré-pintura, visando preparar a superficie metalica para
receber a pintura, e na préparacio para oleamento e
deformacao a frio.

Os produtos da Kenji incluem;

Fosfatizagao

» desengraxantes * decapantes » refinadores
» fosfatos » passivadores

Produtos para Limpeza Industrial
= desplacantes de tintas = detergentes para as maos
* detergentes neutros

Mas produzir ndo e apenas o objetive da Kenj, ela
também se preocupa com a qualidade de seus
produtos, o bem-estar de seu pessoal e com a
preservacao do meio ambiente, por 550, & certificada
com o |50 9001:2000 e ganhadora do Prémio CNI 2001

A Kenji conta também com laboratérios para controle
da qualidade e para o desenvolvimento de novos
produtos, uma logistica avancada, estagao de
tratamento de efluentes para cuidar das dguas geradas
na lavagem de equipamentos e instalagdes e sistema de
captacdo de dgua da chuva, para uso em s5uas
instalactes, contribuindo para a otimizacdo dos recursos
naturais. E oferece, ainda, aos seus colaboradores, areas
para a pratica do laser e para o treinamento.

Desta forma & que a Kenji se mantém na
vanguarda do mercado. Oferecendo produtos,
servigos e, acima de tudo, qualidade de vida.
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A SurTec do Brasil Ltda.,
através de sua diretoria, define
como missdo empresarial:

O desenvolvimento, producgéo e
comercializagao de produtos, e
servigos voltados para os
clientes que atuam no mercado
de tratamento e acabamento
superficial, agregando a estes
produtos e servigos, valor e
conceito tecnolégico de nao
agressao ao meio ambiente.

Doustmcher
!hhl.ﬂbmungt.

TOA-Th 300400

Pré-Tratamentos

Desengraxantes industriais liquidos,
desenvolvidos para todos os tipos de
substratos e aplicagées.

Formulados a partir de matérias-primas
ecologicas, biodegraddveis e controldveis.

Desengraxantes para Maquinas Lavadeiras
Sistemna Aspersdo

Desengraxante para Sistermna de Aspersio,
Imersdo e Ultrasom

Desengraxante para Sistema de Imersdo e
Ultrasom

Tensoativo para Sistema Eletrolitico

Compostos e Tensoativos Reciclaveis para
Sistemas Modulares

Desengraxante para Sistema Eletrolitico

Desengraxante em po para Sistema




Tratamentos
de Superficies

Linha Protetiva

Processos de zinco e zinco ligas de 3" geragdo, cromatizantes trivalentes, selantes especiais e
controladores de torque utilizados sobre elementos de fixagdo, estampados, molas e efc.
Atende as exigentes especificacdes da industria, notadamente quanto a prote¢do anticorrosiva.

SurTec 815

SurTec 820

SurTec 821B

SurTec 680 1 r

SurTec 667
/ A e

SurTec 712 SurTec 7115




Linha Decorativa

Processos de cobre, niquel e cromo de allo
desempenho, aplicados sobre substratos diversos,
proporcionando excelente protegdo, a corrosdo

e aspeclo nobre.

Processos

—— SurTec B58

: —T— SurTec 854
— SurTec 859

‘ ~ L_r— SurTec 864

CROMO — SurTec 868

h- - SurTec 871
SurTec Chrome Br

Substratos
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ZAMAK/POLIAMIDA
ALUMINIO (@

_— SurTec 820

SurTec 301

e
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™

SurTec 713
SurTec 695
SurTec 590
SurTec 158
SurTec 704




Decorativos

Processos decorativos de alto desempenho que
proporcionam aspecto cosmético requintado e
de alto apelo comercial.

Cobre, Niquel, Cromo

Conceito integral de Zincagem
Norteada pelas exigéncias cada vez mais
estreitas da industria mundial, a SurTec
apresenta o que chamamos de processo de
zinco alcalino isento de cianetos de 3" geragédo
e que abrange um sistema integrado total de
zincagem, constituido de:

Banho de Zinco Alcalino Isento de Cianetos
Com caracteristicas de deposigdo e custo
beneficio ja consagrado no mercado.

Frente do Painel (a)

Lado Direito do Painel (b)
ROW 3
NW. 3.58
R(X) 70.70
D 4.97

Espessura média do depdsito: 3,7um
Menor espessura do depdsito: 3, 4um
Maior espessura do depésite:  7,7um
Coeaficiente de Variagio: 28%

Anodos Inertes Catalisados
Substitui com enorme
vantagem os anodos de zinco
soluveis, chapas ou vergalhdes
de ferro.

E fornecida em forma de tela
vazada e expandida, revestida
com 15 micrometros de niquel
semibrilhante e protegéao final
de filme catalisador especial.
Sua principal caracteristica

€ permitir maior condutividade
durante a eletrolise,
proporcionando redugéo
do tempo de deposigdo
de zinco e substancial
redugdo no consumo

de energia por permitir
operar com voltagem menor

do que os processos convencionais.

Gerador de Zinco

Tanque para dissolugao do zinco metal, que
trabalha com cestas de ferro catalisadas,
estrategicamente posicionadas. O filme
catalisador especial agregado a cesta

gera 10 vezes
mais zinco que
as cestas

de ferro
convencionais.

Zinc Operator
Equipamento compacto que trabalha em
conjunto com o tanque gerador de zinco,
liberando para o tanque de trabalho a
quantidade faltante de zinco metal para
reposicao na faixa correta de trabalho.

Foi desenvolvido pelo laboratéorio de
desenvolvimento da SurTec Deutschland e
controla eletroquimicamente o “status” do
eletrélito como um todo, e ndo

apenas fatores individuais.
Além dos aditivos
organicos, dosa também

a quantidade de soda

ou potassa liquida
necessaria a manutencio
do banho.




SurTec do Brasil Ltda.

Rua Pedro Zolesak, 121 - 08790-410
Sédo Bernardo do Campo - SP
Telefones (11) 4334-7344 (Vendas)
(11) 4334-7366 (Central Técnica)
Fax (11) 4127-0208

e-mail: surtec(@surtec.com.br
www.surtec.com.br

Representantes SurTec

Rio Grande do Sul

Quimigal Indastria Quimica Lida.(Matriz)

Rua José do Patrocinio, 295 - Niterod - 821 20-080 - Canoas - RS
Telelona (51) 475-4921 « Fax: (B1) 475-3714

e-mail:quimigalifquimigal com.br

Quimigal Industria Quimica Lida. (Filial)
Fuoa Frel Pacifico, 1325 - Pio X - 85033-680 - Caxias do 5ul - RS
Telefax (54) 204-1151 » e-mail: Alialfquimigal .com.br

Sio Paulo (Interior)

RC Quimica Com. & Repr. Lida

Av. Anton Von Zuben, 2985 - [d. das Bandeiras - 13051-100 - Campinas - SP
Telefones (19) 3227-2062 - 3268-B446 + e-mail: roquimicai@hotmail . com
Rio de Janeiro

Boechat Tecplat Comércio o Servigos Lida.

Rua Jacé, 516 - Colégio - 21545-230 - Rio de Janeiro - R]

Telefones (21) 33T2-8788 » 3373-1445 + 2471-3866

Telefax (21) 3372-8771 + e-mail: boechatjifiuol.com.br

Santa Catarina

Valquimica Fiedler Comn. ¢ Repres. Lada.

Rua Conselheiro Arp, T4 casa § - Centro - B3204-600 - Jainville - 5C

Telefax (47) 422-0485 + Celular (47) 8871-B032 » e-mail: vafiedler@mtopia com by

Parania

Ferreira Ind. Com. e Repr. Prod. Quimicos Lida.

Av. Rui Barbosa, 100150 - B3025-000 - 5. |. dos Finhais - FR
Telefax (41) 283-5078 - e-mail: ferreiraind@uol.com.be

Minas Gerais

New Life Prestadora de Servigos Lida.

Fua Meabla, 124 - Bairro Ilatiaia - 31380-380 - Belo Horizonte - MG

Telefax (31) 3476-1B85 » Celular (31) 8874-8258 » e-mail odiloniisurtec. com. br
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Cromatizaciho

MATERIAS TECNICAS

Aco com revestimentos alternativos para as
industrias de autopecas e eletroeletronica,
isentos de cromo hexavalente

Manoel Marcos G. Lopes

Este fipo de aco atende & legkiocdo
européia que exigird, a partir de
janeio de 2008, o substituicdo de

materials que posSSUam em sua

composicAo elementos ogressivos oo

meaio ambiente

tendendo a legislagio européia que exigird, a par-
A tir de janeiro de 2008, a substituigio de materiais
que possuam em sua composicio elementos agressivos
a0 meio ambiente, foram desenvolvidos e encontram-
s¢ no comércio agos revestidos isentos de cromo hexa-
valente, proporcionando beneficios como: redugio de
gastos, de processos e “lead time”, além da economia
de energia e redugio dos custos de fabricagiio da peca
final,

Por longo periodo, questtes ambientais foram tratadas
como um problema que dizia respeito apenas ao
governo do pais. A maioria das pessoas nem pensava
sobre o assunto ou, simplesmente, ignorava o impacto
que o estilo de vida, o trabalho ¢ os hibitos de con-

sumo delas causavam sobre o ecossistema.

Hoje, ji se pode ver uma crescente conscientizacio dos
consumidores. E ndo sd deles: legisladores e empresas
produtoras entendem que trilhar o caminho para um
futuro mais sustentivel ou verde € possivel e pode, ao
mesmo tempo, criar novas ¢ boas oportunidades de
negocios para a inddstria,

A indistria automobilistica jd adotou algumas diretrizes
nesse sentido, como a Européia: criou o chamado ELV
- “End of Life Vehicle®, que se refere, como o préprio
nome sugere, i negociacio do fim de vida dos veiculos
por meio da andlise da composicio de todas as
matérias-primas, seus processos de obtenglio e manu-

fatura de 1odos os componentes envolvidos
na montagem de um carro.

Por outro lado, o setor de eletrdnicos ¢ uma
das dreas que mais podem lucrar com a
indiistria verde, ji que seus controladores, ao

utilizar com inteligéneia a preocupacio que
existe nesse sentido, podem, além de pro-
duzir equipamentos menos poluidores,
aumentar a eficiéncia ¢ reduzir desperdicios

de energia nas fibricas ¢ na casa de seus consumidores.

Atualmente, com as mudangas ripidas da tecnologia de
computadores e processadores e a necessidade de
novos dispositivos eletrdnicos ¢ modelos de sistemas
de dudio/video aumenta - ¢ muito - o problema
ambiental. Muitos desses eletronicos podem conter ele-
mentos agressivos ao meio ambiente, tais como: chum-
bo, mercirio, cromo hexavalente e cidmio.

Em 1998, mais de 20 milhdes de computadores se
tornaram obsoletos, dos quais apenas 13% foram reci-
clados, Nesse mesmo ano, 50 mil toneladas de materi-
ais eletrénicos foram recuperadas, incluindo acgo, vidro
e plistico. Para 2005, estima-se que 315 milhdes de
computadores estario obsoletos e que eles conterdo
448 mil toneladas de chumbo, 149 mil woneladas de
mercirio ¢ 448 toneladas de cromo.

Com a crescente preocupagao ambiental, a Comunidade
Européia rascunhou, em junho de 2000, a “Proposta Dire-
iva sobre a restrigio do uso de certos elementos
perigosos em equipamentos elétricos e eletrdnicos™.

Essa diretriz ¢ conhecida como WEEE (Directive on
Waste Electrical and Electronic Equipment) e restringe
o uso de certas substincias danosas nos equipamentos
comercializados, tornando todos os fabricantes respon-
sdvels por resgatar e reciclar os equipamentos elétricos
e eletrdnicos.
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Com isso, serdo incentivados a usar e desenvolver pro-
dutos com materiais mais adequados e que sejam com-
pativeis nfo s6 com o melo ambiente, mas, também,
que levem em consideragio o gerenciamento desses
residuos.

A proposta dessa diretriz, poranto, requer a substitu-
icio de virios metais pesados utilizados na fabricagio
de novos aparelhos elétricos ¢ eletrOnicos, a partir de
1° de janeiro de 2008,

Adicionalmente, foi fechado em maio de 2000 um acor-
do com a “Proposta para Diretriz do Fim de Vida de
Veiculos” entre o Parlamento Europeu e o Conselho
Europeu. Nas suas diretrizes foi proposto o banimento
de todos os materiais que contenham substincias como
o cromo hexavalente.

A versio original limita o teor de cromo hexavalente a
dois gramas por veiculo, mas somente quando presente
para efeitos de protegio d corrosio, estando todos os
outros usos proibidos.

Cromo Hexavalente (CrVI) - Acos revestidos eletro-
liticamente com zinco (eletrozincados) tém usualmente
a sua superficie cromatizada para garantir uma boa
resisténcia a corrosdo e uma camada adequada a trata-
mentos posteriores, como pintura. Em muitos casos,
entretanto, esse tratamento de cromato contém produ-
tos, como o CrVI, que sdo agressivos ao meio ambiente.

Os chamados materiais zincados azuis e bicromatizados
amarelos, que sio usados regularmente em pegas, pos-
suem uma quantidade do referido CrV1, cuja concen-
tracio varia conforme a tonalidade (maior no amarelo
e menor no azul),

Cromato 6+ /3+ Cromato 3+

-

Revestimento
isento de Crvi

O cromo hexavalente ¢ muito usado como passivador
ou inibidor de corrosio de pecas metilicas ji zincadas,
pois aumenta muito sua resisténcia 4 corrosiio e propi-
cia coloragbes azuis, pretas, amarelas ¢ verdes, Quan-
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do descartado em aterros, pode facilmente contami-
nar lengois fredticos, devido & sua dissolugio e, con-
seqiientemente, ser absorvido por organismos.

Existe ainda muita discussio entre os fabricantes e
os usuirios de produtos que contém cromo, pois o
correto € eliminar o cromo VI e ndo o uso de cromo.
A legislagio ambiental ndo proibe o uso de cromo
metilico ou de cromo trivalente (Crlll), que é a
melhor alternativa de protecio para uma adequada
resisténcia 4 corrosio sem CrV1. Segundo estudos da
CETESB sobre qualidade ambiental, o cromo na for-
ma hexavalenie € cancerigeno; ji na forma trivalente
€ essencial ao metabolismo humano e sua caréncia
causa doencas.

Esse conceito visa o nao-uso de cromo hexavalente
e também a eliminagio de processos que envolvam
a utilizacdo de outros elementos gquimicos para
a limpeza de superficies metilicas a serem tra-
balhadas.

Alternativas: O desenvolvimento de acos eletrozin-
cados com acabamentos orginicos ou eletrozincados
permite alternativas de produgio de pegas estam-
padas, usando os conceitos de estampagem a seco
(sem Oleo). Essa alternativa, além de ser ecologica-
mente correta (sem CrV1), propicia:

= Supressio de impressoes digitais;

» Maior lubrificagio (do que o 6leo) - suporta
estampagens severas sem necessidade de dleo;

= Resistenie a meios agressivos;

* Boa pintabilidade (p6 e liquido) até mesmo silk
screen;

= Boa resisténcia & corrosio;

* Reduz a formacio de pd e particulas na estam-
pagem (melhor “housekeeping”, sem necessidade
de limpeza posterior e menor “set up” de ferra-
mental);

Como exemplo, pode-se ver abaixo um esquema
que representa a triplice fungio do produto
eletrozincado: o zinco protege o ago por barreira e
por protegio catddica (eletroquimicamente mais ati-
vo); o cromato (isento de CrVI) atua como protetor
A formagio de corrosio branca (produtos de cor-
rosdo do zinco) e o revestimento orginico propor-




Cromatizagio

ciona maior lubricidade a esse conjunto, evitando e ciddmio, Os produtos desenvolvidos ndo s6 con-
danos 4 pelicula de cromato, bem como impedindo a  seguiram atender i eliminagio desses referidos ele-
lixiviagio desse cromato no meio ambiente, mentos, ao utilizar tdo somente materiais ad:-::qua-

dos, utilizando ainda, para tanto, processos de

fabricacio que ndo afetam o meio ambiente.

o= Passivador isento
de cromo haxavalents Como resultado, desenvolveu-se uma solucgio de
“ produto que atende totalmente a essas diretrizes
ambientais mencionadas, com um importante diferen-
cial: o produto, além de ser ecologicamente correto
lisento de CrVl), proporciona beneficios como
reducio de custos, de processos etc. Além disso, a
utilizagdo desse produto proporciona: eliminacio
do uso de dleo de estampagem e, consegiliente-
mente, eliminagio da etapa de desengraxe, econo-
mia de energia, redugio dos gastos com produtos
quimicos, redugio dos custos com pessoal e, final-
mente, reducio de “lead time"”, assim como reducio
dos custos de fabricacio da pega final do cliente.
Al

Veja a seguir um comparativo enire o processo
convencional de fabricacio de pecas para indistria
eletroeletronica e o processo proposio

PROCESSO CONVENCIONAL:

Manoel Marcos G. Lopes

—_—

. Chapa de ago sem revestimento.
i Gerenle de Engenbaria de Aplicagdes da Armcoo do Brasil 5/4
2. Estampagem com oleo,

: ; mancelmarcos@armoo.com. br
3. Limpeza via desengraxantes ou solventes (geragio o %

de residuos),
4. Lavagem (geragio de residuos).

oseagm As GANCHEIRAS
. Metalizagio - aplicacio de revestimento ou fos-

fatizagdo - usualmente feita por terceiros. e GANCHOS
-

. Pintura a pé ou liquida/serigrafia. METAFLEX

PROCESSO PROPOSTO: garantem o perfeiio
- acabamento de

1. Chapa de ago com revestimento zincado azul

(isento de CrVI) + acabamenio orginico (isento seus prndu‘l'us
de CrvI). Ganchos e goncheiras séo o
Estampagem sem 6leo /a seco. ' especialidode da Metoflex.

Eles podem ser revestidos com ARV (TATAY.
Plastisol e atendem as necessidodes : :
de operogbes na cromagio, L4

.
3. Pintura a p6 ou liquida/serigrafia.

CONCLUSAO

Ly 41 ()
S

niguelacdo, zincagem, pintura,
onodizocio, etc.. Alam disto,

A “Proposia Diretiva sobre a restrigio do uso de

certos elementos perigosos em equipamentos elétri- proporcionam o melhor acabamento

cos e eletrbnicos®, desenvolvida pela Unido : d'-'-'o's Prod“’?"- S ele:'f dos
3 3 = i i mais Qiversas connguragoes & npos.
= » o -l

Européia, a partir de 1? de janeiro de 2008 exigird Portanto, consulte a Metaflex pora

a substituicio de materiais que possuam em sua obter niveis elevodos de qualidode.

composi¢io elementos agressivos ao meio ambi- GAMCHEIRAS METAFLEX COMERCIAL LTDA.

Rua Plinio Dianizio de Freitas, 315-A

d. 580 Roberte - 03978-780 S4o Pauls SP
Tel /Fex: 11 6704.8289

gancheiros. metaflen@itelefonico.com. br

ente como: chumbo, mercirio cromo hexavalente




Fosfatizacio

MATERIAS TECNICAS

Fosfato
multimetal

Alexandre Sardinba Taschetto e Marco Antonio B. Caracciolo

Esta nova tecnologia
proporciona

vantagens

operacionais,
economicas e

ecologicas.
1) INTRODUCAD:

o longo da histdria dos processos quimicos de
A tratamento superficial de metais, muitas foram as
tecnologias desenvolvidas no campo da fosfatizagio,
Houve um avango significativo na melhoria da protegio
superficial ¢ no tratamento mais especifico de cada tipo

de substrato em particular,

Atualmente notamos que a escolha de um determinado
processo ou tipo de fosfato ndo depende apenas de
uma condigio, mas sim de um conjunto de fatores de
interesse, sejam eles téenicos, comerciais ou logisticos,
redugio do
devendo ao mesmo tempo se enquadrar dentro de uma

ponderando entre qualidade e CUsto,

legislacio vigente no sentido ambiental e ecoldgico.

Hoje a tendéncia do mercado estd voltada a tecnolo-

gias e processos gue demandem menos energia,
reduzam o consumo de dgua e reduzam a formacio

de residuos sdlidos,

E dentro desta visio que sio feitos investimentos em
desenvolvimento, criando para o mercado meios e pos-
sibilidades de trabalhar com mais versatilidade e mais
Aexibilidade

Esta nova tecnologia aplicada em diferentes tipos de

substratos traz muitas vantagens operacionais,

econdmicas e ecoldgicas.
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2) VANTAGENS:

= Na
AN € NUm Mmesmo processo, &

mesma  solucio fosfati-

possivel tratar simultaneamente

o ago-carbono, o ago galvaniza-

do e o aluminio.

* Redugio do volume de resi-

duos silidos gerados pelo trata-

mento

= Trabalha 3 temperatura ambiente,

* Trabalha por “spray” e por imersio.

s Pode reduzir a quantidade de tanques na linha de
tratamento, i gue ndo utiliza o refinador de camada,

¢ Substitui a cromatizacio ¢ a fosfocromatizacio do
aluminio,

= A solugio fosfatizante nio necessita de acelerador.

* O fosfato é isento de substdncias que agridem o
meio ambiente, sendo ponanto ecoldgico.

+ Reducio de custos no tratamento de efluentes.

s Permite maior potencializacio das capacidades anco-

rantes do substriato com a tinta.
3) APLICACAO:

Esta tecnologia esti sendo aos poucos assimilada no
mercado e jd estd implantada com sucesso em algumas
CImpresas,

Sua aplicagio traz ao mercado condigtes de ampliar sua
capacidade de produgio, criando possibilidades e recur-
sos variados a serem utilizados num mesmo processo,

Esta tecnologia esid voltada a empresas metalargicas |
fabricantes de diferentes tipos de pegas, materiais ¢
equipamentos, como também a empresas que ter-
ceirizam o servigo de tratamento superficial e pintura,
podendo expandir sua aplicagio pois poderio recobrir
diferentes substratos: aco comum, aco galvanizado e
aluminio.




Fosfatizacio
4) PROCESSO;

O nimero de estigios do pré-tratamento varia depen-

dendo de inimeros fatores, como POt l."‘.':'llll,l!{l 3

namero de substratos a serem tratados, a qualidade
destes substratos

capacidade de producio 0

espaco fisico para a implantacio do processo, o tipo
le bade & adicds d i P PR

de sundade € a concdiCao da "'\.Ill'li ||Ia. 1€ Os maltériars a
serem fosfatizados ou seja , se existe algum tipo de

oxidacio ou |"l'.l“~“~i". ACAD

Um processo completo ¢ eficaz, utilizando os substratos

ago-carbono, aco _'..'.i:l'u.llll)'.l-:l.l- e aluminio - R wle dentro

deste novo conceito, ser descrito da seguinie forma
17} Desengraxante

s 27} Enxdgle

= 3"} Decapante/desoxidante

s 4%) Enxagiie

+ 5% Fosfato multimetal

s ) Enxigiie eficiente ou neutralizador ou pas

sivador
5) CARACTERISTICAS:
a) Desengraxante:

A indicacio do tipo de desengraxante vai depende:

dos seguintes fatores

Quais substratos vao ser desengraxados no mesmo
[angue: se for Apenas ago-¢ arbona, ||ll1:.i'-‘-l' LLLEaT
Um [IHH.|:I[II de média a lomne Alq .ti:I:III._II;:i'_ il .IIII"!'|I|II

trabalhar com pH > 12

b T ii|'|||.| :|.'.|".I|||.II com aluminio U Mo |'ll."l.|l.'1il

sofrer nenhum tipo de gravagio na sua superficie,.a

indicacio ¢ de um produto de baixa alcalinidade
pH < 10, que nido agrida a superficie e que possua
tensoativos ¢ emulgadores necessiarios. No caso de

haver necessidade de remover manchas, uniformizar

superficie do aluminio ¢ eliminar dxidos mais

complexos, ¢ necessirio um desengraxante gravador
COm l.;II.H|I'|'..I|_|I."- '\I.'Illl.li""hll.'ll'||l_"‘1 sulicientes |'l_v||.| Con

trolar a formaciao de aluminato de sadio

- Se a linha trabalhar com a¢o galvanizado, o desen-

graxante nido pode atacar o zinco, sendo indicado

um produto de média alcalinidade que contenha

C

s . » I F
'Tl .r." i) |rr|: ! .'I (R FREE -',ll EC LoD f il -'J'.'I.

LATAO
CAMADA /DECORATIVO

TEMPERATURA AMBIENTE
NAO CONTEM AMONIA
DEPOSITO AMARELO ESVERDEADO

NIQUEL BRILHANTE

DEPOSITO CLARO
UNIFORMIDADE DE CAMADA
DEPOSITO COM BAIXA TENSAO INTERNA

CROMACAO DE
ALUMINIO

SEQUENCIA DE PREPARACAO SIMPLES

ATENDE A DIFERENTES COMPOSICOES
DO ALUMINIO

CENTRO GALVANOTECNICO PAULISTA LTDA

la Fonloura 1/ d f 40
&6959.2844 cgplanzo @ terra.com.br
24829171

TECRID T

ASS0CIADOS

C 3
COVENTY A

Tel.. 54 224.4555
www.cgliecnolife.com.br

Tel: 11 40668811
rentya.com.b




Fosfatizacio

tensoativos | emulgadores e seqliestrantes  sufi-
cientes.

- No caso de tratar o ago-carbono, ago galvanizado e o
aluminio no mesmo tanque, todos os cuidados
devem ser tomados para que ndo ocorram situagdes
(ue comprometam os processos posteriores, pois um
ataque ao metal causa dissolu¢io do substrato, man-
chamento e arraste de substincias indesejiveis ao
Processo,

Este desengraxante gravador deve conter sais alcalinos
adequados ao substrato, tensoativos , emulgadores e
seqiiestrantes eficientes para que a solugio desen-
graxante nio cause problema e mantenha uma vida Gl
mais prolongada, mantendo seu gasto proporcional i
drea tratada,

b) Decapantes:

O uso de dcidos decapantes/desoxidantes s6 €
necessirio se a superficie do metal apresentar oxidacio
ou necessidade de uma ativacio da superficie do
aluminio.

Cada metal possui suas caracteristicas e a indicagio do
tipo de decapante deve ser estudada caso a caso.
Muitas vezes € necessirio o uso de decapantes mistos.

Normalmente eles sio utilizados em linhas de imersio.
c) Fosfato:

Cada substrato a ser fosfatizado com o fosfato multi-
metal apresenta uma caracteristica propria de reagio e
formaciio de camada. A camada formada sobre o sub-
strato é predominantemente amorfa e se compona e se
manifesta, sob o aspécto fisico-gquimico , de maneira
diferente para cada substrato.

Nas reaghes, os compostos ¢ subprodutos formados sio
modificados e complexados caso a caso, sendo que
muitos acabam se tornando dteis e ajudam a concorrer
para a melhoria da protegiio corrosiva.

Neste processo de fosfatizagiio, é extremamente impor-
tante e muito relevante a0 sistema ter componentes que
capturem e isolem os elementos indesejiveis para que
quando ocorrer a redeposiciio, ela seja controlada.
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A adogio de meios quimicos apropriados e capazes de
ora precipitar , ora complexar, como tambem reduzir ou
oxidar , é fundamental para o resuliado do processo,

Outro fator imporante neste processo ¢ o pH de tra-
balho da solugio fosfatizante, que deve estar entre 4,0
e 5,5 sendo um pouco acima dos fosfatos conven-
cionais, twndo como objetivo reduzir um pouco a
capacidade de autodesoxidante dos banhos,

OBS: As caracteristicas da #dgua empregada neste
processo sio de fundamental importincia para o resul-
tado final da fosfatizacio. A dgua dura ou a dgua de
pogos artesianos nido sio muito aconselhdiveis para a
montagem do banho fosfatizante, pois retiram da
solugio componentes essenciais e prejudicam a capaci-
dade de complexar e sequestrar compostos indese-
jiveis a0 processo,

d) Neutralizadores:

O uso de neutralizadores ou passivadores no processo
esti condicionado ao(s) substrato(s) utilizado(s) e a
gualidade da dgua de enxdgiie. No caso de se trabalhar
com ago-carbono, existe a necessidade de se ter um
neutralizador ou passivador.

6) Ensalos Fisico-QuiMicos:

Equipamento utilizado: SAL -04 - Cimara de névoa

salina
Procedimento; MNormas ASTM Bl117:1997 e
ABNT NBR 8094:1983
Métodos:

ASTM D 714:1987(2000) -“Standard Test Method for
Evaluation of the Degree of
Blistering of Paints”,
ASTM D 610:2001 - “Sandard Test Method for
Evaluation of the Degree of
Rusting on Painted Steel Surfaces”.
ASTM D 1654 - “Standard  Test Method
for Ewvaluation of Coated
Specimens  Subjected 110
Corrosive Environments”,




Fosfatizacio

1. Ago gabvanizado . Aluminio
Foafaro muslimetal Fesfam mubtimetal

:|.I.|1.|'|I||‘ 1 l
Tipo de o hibncdo P hibesdn [ KT1 Pa hibndo
nncs ASTM Iy 6102000 | ASTM Dy 6102000 ASTM D GlGHN0]
Mewrrm ASTM [ 714 ASTM Iy T14: ASTM D T4
l'écnbea | T 20N 15T 2 1S T2

| ASTM I3 1654 ASTM D> 1654 ST D 1654
[cerepeo che 500 hotas (478 homs — Pé ebade | 500 hares

| exponicio I 154 haoras - KT1

'
Besubtsben | Menhouma sheracio | Menhuma slterscio fos | Menhuma alteracio

foi observada observada fiod sbeervada

7) PARAMETROS DE TRABALHO:

Substrato - ago-carbono - ago galv. - aluminio
Concentracio de  |'Spray” 1L0als%v/v
trabalho imersio 25a250% v/ v
“spray” 5a7
Acidez total
IMErSan Bal6
= “spray” ambiente a 35%(
Femperatura - :
Imersio ambiente a 35°C
i “spray” 1 a 5 minutos
Tempao -
IMETsSa I | l."‘ MINUToS
"hpr.u” 40a55
pH -
IMErsao 40a55

8) CARACTERIsTICAS Fisico QuUiMICas:

Substrata Agu-cathsoii Ago galvanizado | Aluminio

'l.-|-|'| (R STEL rnibichis vaalado o Aottt atadie 4 ougee
||||||; SCCTinE

Peso de camacla ¥ T mg/dm G a8 mg/dm |2 |"-||.!_-_ whm
Tamanho do LT S0 pm D40 um
cristsl apsron

' . '
Chantidade de < 01 gl ] g m nenhiams

ama g Teida

9) Dapos OPERACIONAIS E DE PRODUTIVIDADE:

Substrain Ago-carbomo Ago palvanizado | Alumindo

A

Alexandre Sardinba Taschetto
(eimiico da Ifer Industrial Lida,

lexandrve. sardinba@bol com. br

Marco Amtonio B. Caracciolo

Produtos, Processos e Equipamentos
para Galvanoplastia

Fresas CNC

FLEGTROCHEMIGAL
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3D

Sio Paulo
{11) 3951-T007
Limeira
(19) 3451-8651
Guaporé
(54) 443-2449




Comprimento Massa
I m= 100 cm= [1000 mm=]10° um=|10" nm Lkg= [10°g= 0,0685 shug
1 km= 1000 m=_0,6214 mi lg= |685x10" shug
| m= 3,281 pés=[39,37 pol 1 shug =] 14,56 kg
1 cm= 0,3937 pol 1 utm=[9.81 kg
- 30,48 cm lu=[1661x10" kg
| pol= 2,540 cm
| mi= 5280 pés= [1,609 km
1 A= 10"m= [10%cm=|10"am
Forga
Area
1N=[10°din= |0,2247 b
| e = 0,155 pol* 1 b= [445N= [445x 10° din
1 m'= 10* ené = [10,76 pés?
1 poP = {6,452 em® Pressio
| pé? = [144 poP = [0,0920 m?
1Pa= [INm’= 1,451 x 107 b.pol” = [0,209 Ib.pe”
Volume | Ib.pol” =|6891 Pa
: 1 Ib.pé* = |47,85 Pa
1 litro=| 1000 com’= 107 m?=  [0,0351 pés®=[61,02 poP - : ~
o= ;ﬂill '_=|ﬂ,01332 v =|28.32 litros=|7.477 1 atm 1,013 x 107 Pa=]14,7 Ih_.pnl'“- 2177 Ih.pé
Energia
Tempo
: 1= [107 ergs= [0.239 cal
:h“f"g';; Tcal= 4,186
T 2 {baseado na caloria 15°C
poiRs__ 1flib= 13567
lano=|3,156x 10’ s | Btu= [1055 252 cal
lev=|1602x10" )
Velocidade 1 kWh= |3,600 x 10°J
lems' = [0,03281 pé.s’ Equivaléncia
1pés'= |30,48 cms’ massa-energia
I mimin= |60 mih’'= 88 péss’
1kmh'= [0,2778 ms’ | kg 8,988 x 10'° J
lmib'= 04470 ms" 1 u+931,5 Mﬂ'a
1eVearl 073 x 107 1
Aceleragio
Poténcia
I ms”= 100em.s” = [3,28] pés.s”
lems'= 0,00l ms®= [0,03281 pé.s™ | W= 125"
1 pés®=  [0,3048 ms® = |30.48 cm.s® Lhp=  |746 W= [550 pés.tb.s" |
| mih's'=]1,467 pés® 1 Bruh'=[0,293 W
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DEFINICOES DE UNIDADES SI

Mctro (m). O metro € o comprimento igual a 1,650.763,73

COmMpPrimenios de onda ne ViLCLICY da FCIagan,

correspondente i ransicio entre os niveis 2pld e 5d5 do

domo de criptonio-86

Ouilogras

a (kg). O quilograma € a unidade de massa, E igual

A massa JdO  protoldpo  inlermad ional do -4|:||-|_u|.l|||.| L}
prototipo internacional do guilograma € um cilindro especial
de uma liga platina-iddio que estl conservado  en r

i R B pl -1 Jue s conservido @m  uma
redoma, em Sévres, Franca, pelo Bureau Intermacional de

Pesos e Medidas.)

Scgundo (3). O segundo ¢ o duracio de 9.1

periodos da mdiagio correspondente 3 trunsicio entre os

dois niveis hiperfinos do estado fundamental do dtomo de

cesio 13%

Ampene (A). O ampere € a cormente constante que, se mantida
em dois condutores paralelos, de comprimento infindto, de

seciao circular desprezivel, que, colocados 4 distincia de um

MO M VU, e wluziria uma fe A entre esses condutones

fpual a 2 x 107 newton por metro de comprimento

Kelvin {(K). O kelvin unidade de temperatura termodindmica,

€ a fragio 1/273 10 da temperatura termodinimica do ponto

triplo da dgua

Candela {cd). A candela é a intensidade luminosa, na direcio

i
perpendicular a uma superficie de 1/600,000 metro quadrado
de um COrpo soliclificacao da

MR r: |1".I=.|H':'.lil.l'.l ile

platina, sob pressio cle 101,325 newton por metro quadrado

Mol (mol). O mol & quantidade de substincia de um sistema
que contém tantas entidades elementares quantos Gtomos
entidades

0012 Ko cle carbono 12 Ag

cxXisiem en
elementares ém de ser especificadas e podem ser dtomos

moléculas, fons, elérons, outras particulas ou  grupos

e ificados de tis panticulas

Newton (N), O newton € a forga que di um corpo de um

quilograma de massa a aceleracio de um metro por segundo

quadrado
Joule (3. Um joule & o trabalho realizado quando o |l-:|||-|'|,||'

aplicagio de uma forga igual a um newton desloca-se de um

metro na direcio da forca

Wart (W), O watt € a potencia que dia origem 4 producio de

energiz na axa de um joule por segundo

Volt (V). O volt & a diferenca de potencial elétrico entre dois

fio condutor por onde passa uma cormente

ponios de um
constanie de um ampére, quando a poténcia dissipada entre

esses dois pontos @ jgual a um wan
Ohm (). O ohm € a resisténcia elétnea entre dais pontos de

um condutor guando uma diferenca de potencial constante

de vm volt, .Il'l|i-.,|-i-l.- enire esses dois pontos, '|1||-|_||_|,r neesle

condutor uma corrente de um  ampén desde (ue  este

condutor ndo sefa fonte de nenhuma forga eletromaotriz

Coulomb (C). O coulomb & a gquanti e eletricickack

Ir.||‘:'~|'r| acia @m um wl.';:|||'|.|l' |'r|'|.-: corrente de um ATMPHETE

Farad (F). O larad € a capacitincia. de M CApacitor entre
cujas placas aparece uma diferenca de potencial de um volt
l|'.l.l|'|-.|-.l ele ¢ carregado com uma quantidade de eletricidade
igual a um coulomb

Henry (H). O henry ¢ a indutdncia de um circuito fechado, no
I|II.I| uma forca eletromodriz de um volt & prrodi ricka |||.|||||--
a corrente elétrica no circuito varia uniformemente de um
ampere por segundo

Weber (Wh). O weber € o fluxo magnético que, atravessando

o circuito de uma espira, produz neste circuito uma forca

eletromotriz de um volt, ao ser reduz numE taxa

¥l ECTCY

unilorme ¢m um -1-:.:||n-|--

wen (m), O lumen ¢ o

%0 luminoso emitido no ingulo

solido de um esterorradiano por uma fonte puncrual

uniforme de ade ipual a uma candela

Radiano (rad). O

diano ¢ o dngulo plano entre dois mios de

um circulo gue determinam na circunferéncia um arco de

comprimento gl A0 I

Esterradiano (sr). O estermadiano € o dngulo sHlido gue, tendo

O vénice no centro de uma esfern, determina na superficie da
de lados

eshera um:a area a de um guadrado

ran da esfera Ads

e e

GaNc?ﬁ%iras

Um novo conceito
em Gancheiras

- Bijouterias & Folheados
- Metais Sanitarios
- Pinturas

Tel./Fax:
11 6107.7442/6104.6630

www.ganchelrasnova.com, br pancheimsnova@gancheirasnova com.br
Rua Prof. Bourhan Medou 215/22% - Vita Ema - 03267-030 - 58c Paulo - 5P




ASSOCIE-SE

Associe-se & Asts

Cmﬂhmﬁduﬂ,mﬂdumhmmmmhm-
dante, existem viros bons motivos para associar-se 3 ABTS,

A ABTS congrega todos aqueles que, no Brasil, se dedicam & uri-
limgio de tatamentos de superficie, tralamentos térmicos de
metais, galvanoplastia, pintum, produgio de circuitos impressos
e atividades afins, scja como fabricantes ou formecedores de pro-
dutos ou servigos, sefn como usudrios destes produtos e servigos.

A ABTS divulga os conhecimentos ¢ as técnicas relativas aos
setores de abrngéneia através de semindros, reunitdes de estu-
do e pesquisa, feirs regionais, congressos, cursos ¢ publicacoes.
Assim, a Associagio coloca os associados diante do que mais
avangado ocorre no setor, além de proporcionar os meios ade-
quados para aqueles profissionals que se inictam nas atividades
do setor.

A ABTS também realiza eventod que buscam o fomento profissio-
nal ¢ empresarial, incluindo  palestras técnicas, cursos de gal-
vanoplastin ¢ de outros campos relacionados com o Trammento de
Superficie, além dos EBRATS (Encontros Brasileiros de Tratamento
de Superficie) e, ocasionalmente, em co-patrocinio com a [USF

PROPOSTA PARA ASSOCIACAO Aﬂ's

PROPOSTA PARA SOCIO PATROCINADOR

(International Union for Surface Finishing), de  congressos
INTERFINISH de dmbito universal ou regional.

Além disso, a ABTS mantém intercimbio com instituigdes e enti-
dades no Brasil e no exterior, e panicips na elabomcio ¢ no
incentivo do usoe das normas écenicas brasileins.

A ABTS publica, ainda, a revista TRATAMENTO DE SUPERFICIE,
que ¢ enviada gratuitamente aos assoclados, e onde sio apre-
sentados s tabalhos de wenicos e pesquisadores, divalgadas as
noticias do setor @ promovide o intercimbio de profissionais que
atuam neste campo.

Estes fatos justificam a assoclagdo & ABTS, o que proporciona
acesso gos avangos tecnologicos na drea, atvalizagio e infor-
maghes hdsicas sobre o setor, permitingdo compartilhar problemas
e solugtes para o fortalecimento dos interesses comuns das
CMPresas queé compiem o Nosso segmento,

Ats Assactigio Brasilelra de Tritamentos de Superficie
Rua Machido Bitencourt, 361 - 2 andar - (4044-001 - con 201 - Si0 Paulo - 5P
tel: 11 55748333 fax: 11 S0B4.7890
wwwabtsorg.br  abts@abis org be

REFRODUZA E ENVIE A ABTS

ANUIDADE (2003)

ARBIOALAD BRALLTMA T
TRATARM WM C WLRSERPICID

SOC10 PATROCINADOR “A”

(O R% 1.550.00

NoME

Exne CIDADE: EsTano:
CEP: TEL.: Fax: E-maiL:

ATIVIDADE:

Fanricacho Proeria [ S [ Nao SERvicos pars Tercemos L S [ Nao

S6C10 PATROCINADOR “B

N" pE EMPREGADOS JUNTO A0 DEPTO. DE TRATAMENTO DE SUPERFICIE:

(PRATA) RS 1.250,00

ASSINATURAL

REPRESENTANTES JUNTOD A ABTS SOCI0 PATROCINADOR “C”

MNome: {Broxze) RS ]

MNoME: 970,

NOME: 2

CATEGOHRIA A: 3 REPRESENTANTES - CATEGORIA B: 2 REPRESENTANTES - CATEGORIA C: 1 REFRESENTANTE

PROPOSTA PARA SOCIO ATIVO o RS 440,00

INERME: S0C10

PROPSSAD:

ENDEREGO PARA CORRESPONDENCIA: ] Resipexciar: COMERCIAL:

Exp: o gﬁﬁ“ F5TADO: Os valores correspondentes s

CEP: TEL: Fax: @éﬂ— anuidades das categorias acima

EM QUE EMPRESA TRABALHA: ~ Derto: poderio ser pagos '“‘q;:';::
LIz parcelis mensals, para

R £L. R total até dezembro de 2003, ou A

Dara /0 ASSINATURA:

PARA IS0 DA ABRTS
COmMGo DO SOCI;
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vista com desconto de &%

SO0 ESTUDANTE
(PARCELA [INICA)

Data:
RS 20,00




O cloro descomplicado

hypoca’ | » Atende as normas da ABNT

TABLETE * Maior estabilidade

* Facil instalagdo

* Maior seguranga para os operadores
CONTEUDO * Dispensa o uso de bombas dosadoras

CLORO 65%

14,0 Kg » Sem preparo de solugoes

WTENCAD. Mets g NSTRUCOES D0 27 ’
D PRORTIAL * Sem risco de vazamento

Av. Brasilia, 1500 - Bairro Buru - 13327-901- Saito - SP - Tel.: (11) 4028-8000 - Fax: (11) 4028-8046
e-mail: helpline@hypocal.com.br - www.hypocal.com.br

T EQUIPAMENTOS PARA

RATAMLNTO DE DUPERFICIE

v’ Equipamentos Automaticos e Manuais
para Tratomentos de Superficie

¥ Linhas Rotativas e Paradas para
Eletrodeposicao

v Sistemas de Pintura (Liquidas, Pé e KTL)

v Sistemas de Fosfatizacdo por Imersao
ou Spray

¥ Av. Monteire, 295
R T E 07224 - 000 Guarulhos - 5P
Tel: 11 6412 5630
Fa: 11 6481 6133
e-mail: arteti@uol.com.br




NOTICIAS EMPRESARIAIS

IKG Quimica recebe
certificacdo ISO 9001

Der Norske VERITAS
CERIIFICAD D SIS TRMA DA QUaLmaDE |
e e e

LR e e e gy e s & |

I T A TR LT
|

specializada no  desenvolvi-
E mento de processos para gal-
vanoplastia e venda de produtos
para galvanoplastia, a IKG Quimica
acaba de receber a ceificacio
internacional de gqualidade 150
9001, versiao 2004,

Segundo Heitor Benatti, diretor da
empresa, “a cerificagio 150 9001
chega com sabor de merecido pre-
sente, neste momento em que a
IKG comemora 10 anos de existén-

cia. O proximo passo ¢ a cerifi-
cagio ambiental 150 14000

Benatti também lembra que had rés
anos a [KG, localizada em Caxias
do Sul, no Rio Grande do Sul, fir-
mou parceria tecnolGgica e comer-
cial com a Galtron Quimica, localiza-
da em Campinas, Sio Paulo, visan-
do a modermnizacio, incrementacio
de seus negdcios e ampliagio da
sua drea de atuacio.

Mais informagdes Tel: 54 2244756

ikeg@enizao, com. b Ay

Metal Coatings Brasil

Metal Coatings Brasil es
A completando 25 anos de atu-
agio na drea de proteciio a cor-
rosio. Empresa multinacional, man-
tém permanente intercimbio wéeni-
co-comercial com suas associadas,
como a Dacral (Franca), Metal Coat-
ings International (EUA) e Nippon

Dacro Shamrock (Japio)

Junto com suas associadas - este
grupo de empresas € considerado
lider mundial no segmento de
organo-metilicos - a Metal Coatings
Brasil

anticarrosivos em base Aduosa. As

desenvolve  revestimentos
linhas de revestimentos Dacromet ¢
Geomel & 0% 5¢us ‘top coats” sio

utilizados em pecas de geometrias

comemora 25 anos

variadas, como elementos de fixagio,
estampados, discos de freio e outras,
diversos

dos M Segmentos,

incluindo  automobilistico, “off-
shore”, aeromndutico, construgio civil,

ferrovidrio e moveleiro,

Mais informagdes Tel: 1D 407 1.5651

dacromet@terracom.br Al

METAL COAT

FRODUTOS QUisicos LTI

A Formula que traz solugdo

www. metalcoat.com. br
metalcoat@metalcoat.com.br

* Desengraxantes ﬁ':
« Dxidacdes e Fosfatos 4
* Cromatizantes e Selantes

* Decapantes e Removedores

* Linha completa de Processos’
e Produtos para Galvanoplastia

Azul Trivalente

Zinco sem Cianeto

S0
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Chegou a solugao que cabe na palma da
mao! Maximize a produtividade de seus
processos de metalizacao e revestimento,
reduza desperdicios e aumente a satisfacao
do seu cliente!

Ligue agora mesmo para informagées
adicionais ou demonstracao!

Distribuidor Autorizado e Assisténcia Técnica:
UP - Ugo Pattaro C. S. Ltda.

Fone: (11) 5182 9229, Fax: (11) 5182-5552
pattaro@amcham.com.br

5ao Paulo - SP - Brasil.

eerie CMI 200

DE ExAUSTAO

v Sistemas de Exaustdo construgéo
anti-corrosiva

v lavadores Depuradores de Gases

v Exaustores Centrifugos

v Construcdo totalmente em Polipropileno

PVC

® Ayv. Monteiro, 295
H T E 07224 - 000 Guarulhos - SP
Tel: 11 6412 5630
Fax: 11 6481 6133
e-mail; artet@uol com.br




NOTICIAS EMPRESARIAIS

Tecitec instala separadores
de oleo na Codema

Codema, considerada a maior
An:de concessiondria da Scania no
mundo, adquiriu oito separadores de
oleo de 250 litros/h da Tecitec - inds-
tria nacional fabricante de equipamen-
s e solugdes em filtragio industrial e

traamento de efluentes. A Tecitec

fornecen uma solugido completa para
o processo de lavagem de pegas apos
indicagio da Magido, fabricante de
mdquinas lavadoras de pecas,

Os separadores de dleo estio sendo
instalados em todas as plantas da
Codema - Santo
André, Registro, Pouso Alegre,
Cagapava, Sanios e 5&o Paulo - e

em Guarulhos,

serdo  usados para  reduzir o
impacto ambiental, com diminuicio
de consumo de dgua e melhoria das

condictes de trabalho.

Os equipamentos foram produzi-
dos em polipropileno e operam

em qualguer faixa de pH ¢ em
temperaturas de até 80° C. Pos-
suem trés coletores reguliveis ¢
um conjunto lamelar especial, que
proporciona um teor miximo de
Gleos e graxas na saida do sistema
na faixa de 15 ppm. Eles sio usa-
dos para separar Gleos nio-emul-
sificados em dgua ou efluente e
trabalham em regime continuo,
com drenagem constante do dleo
separado para um tanque posi-
lateralmente,

cionado sem  a

necessidade de um operador.

Mais informagcies Tel: 11 41950242

teciteclitecitec.com.br Al

Pro-Metal vai ampliar instalacdes
com linha de eletroforese

econhecida pelos  servigos
R prestados no que se refere i
pintura eletrostitica a pd - e também
pelas solughes em pintura que
oferece - a Pro-Metal comemorou,

no més de julho dltimo, o seu 18°

aniversirio, bem como a
recertificacio na NBR [50
9001:2000 - satus que jd
detinha desde 1999,

A empresa também esti
adotando um novo Sis-
Gestio,
na melhoria

tema de com

foco no cliente e
continua, e estd programando a
duplicacio da sua drea indusitri-
al localizada em Sumaré, interi-

or do Estado de Sio Paulo, em

mais 5 000 m?* Nesta drea serd

instalada a nova linha de
eletroforese catddica, cujo ini-
cio de operagio estd previsto

para margo de 2004,

A empresa estd preparada para tratar
diversos tipos de materais, como ago
ferro aluminio,

carbono, fundido,

*ramak”, latio e ago galvanizado,

Mais informapdes Tel: 19 3864. 1317

prometal@promeial com. br A

Tecnorevest firma contrato

com a LC Systeme

Tecnorevest acaba de assinar
um contrato de licenciamen-
to para a fabricagido dos produtos

desenvolvidos pela empresa
francesa LC Systeme. Sergio
Pereira, diretor geral da Tec-

norevest, € Louis Candeil, presi-
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dente da inddsiria francesa, as-
sinaram O contrato que permitira
empresa brasileira aumentar a ofena

de produtos e processos a0 mercado,

Mais informapdes Tel: 17T 41922229

vendas@tecnorerest com, br Al




Deade 19B&, eaecutondo irobolhos de Anlicorrosoo
[Joteamenta @ Finturo Indusirial], otendendo, entre outros,

iHiae i s i or sl O3 seguenbes areas:

® M.ur.lug.:-u'.
* Lona

* Conifructa

HMoval | = Tormosletrica

Atondemos em dais ende ode, po uipamenbos

portaieis ¢ equipes especic

EQUIFPAMENTOS EM TITANIO

= CES5TOS = SERPENTINAS = CHAPAS SELETIVAS
* GANCHEIRAS * GANCHOS = PARAFUSOS

Fazremos: projeto, execugdo, manutencio e reforma de equipamentos em
titdnio, niobio, inconel, monel, niquel. hastelloy, zircdnio & ago inox.

MHAS Tithnio

Gancheiras New Mann
Galvanoplastia e Pintura

LA MODELOS COM PROTOTIPOS |

Progurimos gancheirat pars linhas galvinicas manuais & aulomaticas ¢
para linkas de pintura & pé o ebeiroforesa, [

Aplicamas revestiments com Piastizol para lerceires & pecas thenicas |
i vEriss corEs.

Nossos produtos sdo tabricados com excelenle matérin-prima, oterscen-
o perleiclo o qualifade, conferme normas téenicas, tendo coma objetive
aumantar a produtividade @ a qualidads da produgda dos nossos clientes.

Contulle o nosso departamento lécaico.
GANCHERAS PARA GALVANOPLASTIA NEW MANN LTDA
1 R Risbades Joenmow, 2277237 - QI 10-030 - 60 Paulo - 5#

Tl 0 11 66%2.5036 62914266 Fas 11 6592 6631
j NEW ganchnswmann@uol com, be

REPRESENTANTE {regiic SUL)

Dominio Equipamentol para Galvanoplastia

1 3044, 1241 PoaA. 1242

v~ Monocamaras
V/ TL'Jr‘IEI
v’ Imersao

v Spray

v Desenvolvimento para pecos especificas

® Ay Monteire, 295

RTE (07224 - 000 Guarulhos - SP

Tel: 11 6412 5630
Fas: 1] 64B1 6133
e-mail: artet@uol.com.br




GITRA

produtos
especiais

“A MELHOR
MATERIA PRIMA PARA
SEU BANHO DE NIQUEL"

ANODO DE NIQUEL

15 x 60 cm
15 x 90 cm

Granalhas e
Anodo de Cobre

Cestos de
Titanio

e Cesto de Titdnio sob
medida

* Anodo de Niquel
Eletrolitico Ativado

* Cloreto de Niquel INCO

* Acido Bérico

» Sulfato de Cobre CDB

* Sulfato de Niquel CDB

Ligue Gratis 0800.100057

CITRA DO BRASIL COM. LTDA.
Rua José de Andrade, 336
06714-200 - Cotia - 5P - Brasil
Tel./Fax: 5511 4612.0292
5511 4612.1428

naoferrosos@citra.com.br

www.citra.com.br

NOTICIAS EMPRESARIAIS

Daibase
comemora 25 anos

uas festas de CoOnIratermMmZacac
D marcaram, em outubro Gltimo
25" aniversario da Daibase - tradi
cional empresa fabricante de equipa
mentos  para _'.1_|J'..|1||-|l|:|.-r.~.| MAnNL
SE0 (uimuco e ralamento do ar e l.ll.'
efluentes bem como o |.1r'n_.|||'|1'|5[-~

de um selo comemorativo

A primeira comemoraglo ocorrey
no inicio daguele més, e foi realiza
da nas dependéncias da empresa

um grande churrasco com a dis-
tribuicio de brindes. “Todos os
funcionirios ¢ seus fFamiliares
esnveram ;’H"-IL‘IIH"* \‘\..L OCASIAD,
foram também homenageados os
dois funcionarios mais antigos, Os
Srs. Geraldo Mendes ¢ Francisco
de Assis Moura, diz Dario [ada,

diretor da Daibase

A sepunda comemoracaio fol um jan-
tar, no dia 30 de outubro, que reuniu

'-llfk'l||||_"--_ i !ll."'ll-:_'- e |'l.!."-= il |

‘A Daibase ¢ uma empresa
extremamente solida. O nosso
crescimento ¢ dentficado por
passos pequenos, mas firmes, Pos
suimos todas as certificacoes [50
fermos parceria com a Coreleg

cmprosa |I\.|-L'| cin k"['-ll|".lll'.l'll1'l"~

galvinicos na Europa. Promove
TS LIrTLEL :._Er.l1'|l.i1' Ti |l-|'|||_| EIN NS
sas  instalacHes, aumentando

area fabril e otimizando os proces-
sos de producio adquirimos
novas e modernos equipamentos,
incluindo software de progjeto, ¢
lancamos todo ano um produto,

sempre atual em relacio aos exis-

tentes no mundo”®, diz o diretor

Ainda de acordo com lada, a
Daibase trilha o caminho da
busca pela alta tecnologia, com
fortalecimento de parcerias,
desenvolvimento de novas
parcerias ¢ participa¢des em
feiras intérnacion:as Langare
mos novos produtos, em siner

g2id Com os nossos, em 2004

completa

Wais imformagtes Tel: FI 397502006

dlaibase@ ol com, b At



Linha Automatica para
galvanoplastia em tambores.

= -
Tubulacao de exaustao

..‘_‘_;P__-'

.
L .
Linha automatica para estanhagem

Equipamento de baixo custo, alta produtividade, podendo operar com vérios carros
automaticos comandados por CLP de facil manuseio através de IHM, com possibilidade
de inclusdo de varios programas.

*Niquelacdo <¢Estanhagem eCobreacdo eZincagem eFosfatizacao

Ay, Elisio Teixeira Leite, 192 Freguesia do O = ®
CEP; 02801-000 580 Paulo SP Brasil D a I b a Se
Tel.: Opx11 3975-0206 Fax: Oxx11 3975-7034

daibase@uol.com.br

wiww. daibase.cam . br

[eidda ]



NOTICIAS EMPRESARIAIS

CGP: cinco anos de parceria com d
CGL Tecnolife/Coventya

CGP - Centro Galvanotécni- Coventya, passa a oferecer tam-
O co Paulista estd completan-  bém o protetivo

do cinco anos de atuacio como

distribuidor do CGL Tecnolife - € * Entre os processos que disponi-

agora  continua com a CGL  pilizamos ao mercado podemos

Coventya destacar niquel brilhante, latio
decorative ecamada sem amonia,
*Foram cinco anos de crescimento : . Eih

__ niquel acetinado, cobre icido,
e excelente relacionamento profis- : - o B
] Zinco sem cianeto ¢ dcido. No
sional e pessoal com clientes e
i gue se refere aos eguipamentos,
fornecedores, sempre contando ) j i
) vale citar o sistema de troca ioni-
com tolal apoio de nosso par-
; R e T e ca ¢ evaporador a vicuo para
ceira”, diz Francisco Lanza, diretor
do CGP reaproveitamento de dguas

FLS e

industriais e dosadores de adi-
A empresa fornece todos os HYOS , completa Lanza
processos pdara ratamento  de

. . : Mais fnformapdes Tel: 11 6959 2844
55U ['I‘L'T1 1€ na anrca f..l'.'i arativa € 'f ¥

agora, com a fusio CGL cgplanza®terra.com br Al

B
I | T At AVADOF E*] : GASE!

BELFANO 42 ANOS

DE EXISTENCIA
VENTURIDRO 25 ANOS
DE EXCELENCIA 4 TAMANHOS STANDARD

900 instalacoes - Cada cliente um parceiro

Av. Santa Catarina, 489 - CEP 09931.390 - Diadema - SP
TECNOPLASTICO Fone: (11) 4091.2244 / Fax (1 1) 409 1-5004
Vendas (1 1) 3034.0800 / Fax (I 1) 3819.8345 e 3813.9459

B! LFA“O LTDA. e-mail: bdim@llmlfm.mm.hr




SOLUCOES DE ONTEM NAO SAO
RESPOSTAS PARA OS PROBLEMAS DE HOJE

Removedores Ecologicamente Corretos

—— mwy=wy « Removedores, isentos de cianetos e por simples imerséo, de camadas
m :LADL?I? eletrodepositadas ou de deposicao quimica, sobre os mais variados substratos,
sem ataque ao metal base.

Removedor de tintas de Gltima geracao, isento de substéncias de impacto
ECONTRIP* ambiental, que pode ser usado para diversos tipos de tinta e substratos.

A remog¢do pode ser feita @ temperatura ambiente, a baixo custo operacional.

O removedor pode ser filtrade (menos lodo) e reforcado mediante controle.

N&o se desgasta quando permanece inativo.

*Fabricade sob licenga da LC Svsteme Franga

@ 1ECno3EVEdr

PRODUTOS QUIMICOS
Avenida Real, 105 - 06429-200 - Aldeio da Serra - Barueri - SP - Brasil
Tel.: 5511 4192.2229 Fax: 35 11 4192.3757

www.lecnorevest.com.br vendas@tecnorevest.com.br




LITERATURA TECNICA
Revestimentos Anticorrosivos

Os processos Dacromet e Geomet sio o destague do catilogo recém-publicado pela Prosdac. Sio revesti-
mentos anticomosivos ongano-metilicos para protegio de pequenas pegas, como parafusos, porcas, amuelas,
molas, estampados leves e disoos de freio. ltens como limpeza de pegas, aplicagio dos revestimentos, cura ¢
vantagens dos dods produtos merecem destaque. A mesma literatura venica enfoca o sistema KTL de pintura
catddica por imersio, eliborado com o objetive de propordonar flexibilidade no processamiento. Neste item

530 enumerados o pre-traamento, O Gandgue de eletn Ijl:"l'.ﬁ wicao e a cura da tinta. Finalizando, a ]"II;LHIL".If.'lI:'

enfoca o laboratdio e o raamento de efluentes feito pela empresa. Mads informagdes pelo Tel 11 4529.7115
Ligas Metalicas

A CIF - Cia. Indostrial Fluminense, empresa do Gropo Metallurg, dispde de literatura iécnica sobre a sua
divisdo de aluminio, onde estdo incluidas informagtes sobre titinio-boro-aluminio, boro-aluminio, estroncio
=tluminio, tidfinio-aluminio, varetas e lingotes de ttinio-boro-aluminio, ligas bindrias NmAl, SiAl, Feal e CuAl
e pastilhas de adigio de elementos de liga. Também hi dados sobre a divisio de dintalo e nidhio, envol-
vendo dados sobre dxidos dos dois tipos de metais. Sio fornecidos dados sobre 4 composicio quimica dos

materiais, bem como as formas de fornecimento. A publicagio ainda comém histérico da empresa e relagio

de escritdrios e unidades de produgio do Grupo pelo mundo. Mais informagdes pelo Tel 11 4646 1500

Produtos Quimicos

Em portugués ¢ inglés, o catilogo da Produguimica inicia descrevendo as empresas integrantes do grupo
- gla formecendn derivados de cobre, magnésio, zinco, cobalto, enxofre, niquel, manganiés, cilcio, sodio,
boro, selénio, molibdénio, iodo e outros produtos, e as demais oferecendo doreto de amdnio, derivados de
cobre, policloreto de aluminio, dervados de manganés, fundentes, ligas metilicas e outros, A literatura enfo-
ca, ainda, temas como gestio pessoal, meio ambiente, cadeia de produtos, pesquisa e desenvolvimento e os

mercados de amacio - segundo a empresa, slo lideres na produgio nacional de sais de niquel e de doreto

de zinco e amdnio, usados na galvanoplastia e galvanizacio a fogo. Mais informagdes pelo Tel, 11 30169600
Reciclagem Industrial

A Eletrofor & especializada em transformar residucs classe 1 - salidos contendo metais pesados - gerados
por inddstrias que dependem de tratamento de superficie ou térmico. O resultado dessa tmnsformagio sio
produtos na sua forma original - como cloreto fémico, sulfatos de niquel e de cobre, dcido crémico, Gxido
de zinco ¢ de ferro ¢ anodo de niguel - utilizados como matérias-primas ¢ centificados, A empresa publicou

literatura técnica onde apresenta a sua fibrica, a drea de processamento, © laboratdrio e a estaglo de trata-

mento de efluentes, além de descrever suas atividades como a primeira usina de recicligem de residuos sali-

dos que permite reduzir a geragio de passivos ambientais. Mais isformagdes pelo Tel: 41 3486988

Hidrocarbonetos Clorados

A IQBC Produtos Quimicos dispde de literatum técnica sobre o8 solventes de hidrocarbonetos elonideos
Perklone ¢ Triklone, fabricados pela Cleaning Technology Business e por ¢la comercializados. A publicacio
contém informagtes sobre as caracteristicas dos produtos - como ndo inflamabilidade e o fato de ndo serem
destruidores de ozxdnio -, as formas como 3o usados na limpeza de metais, o5 métodos para sua recu
peragio, as caracteristicas dos sistemas de limpeza usando estes dois produtos, o “kit™ de teste dos produtos
para determinar o valor de recepgiio de dcido, as formas de fornecdimento, manuseio e descarte, anto dos

residucs quanto dos tambores, @ as propriedades tipicas dos produtos. Mails informapdes pedo Tl 11 40666622

58 Trtamento de Superficie n* 121 sciembrofoutubro 2004




Ndo sao todos os dias que surgem idéias
brilhantes, desoxidantes e desengraxantes.

Wi

Com mais de 40 anos de atuagbo no didribuicio de Matério-Prima, o
Brammo oloca o dispesicho do merado swe nows Divisoo de
Processos Galvanicos, visondo o equilibeio entre qualidode & boixo
custo. Com su estruturo de telemarketing @ um Deparfomenta de Vendos
Técnicos, o Brozma estd copocitodo poro onolisor & sugenir
aperfeippomenta nos bonhos gobvdnicos, fonto em sews loborotdrios

INISIMIOS DU &M 500 eMpresa, emprego I1-:|EI1E{FIIHI}|:_]|-:] inovodora

P VYendos 11 38795600 Andpe
. 47 4531671 Peniakis
gre/B5 51 3325.2524
brozmoi@brozmo.com.br

Produzimos produtos para Linha de Processos Galvanicos e distribuimos
Matéria-Prima para a drea de Galvanoplastia.

81 34379108

GO 62 316.5420 & %
. Rl 21 2566.9233 INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.

wwrw, brozme, com. br

')}

T

-

e

Produtos para Linha de Processos Galvénicos

* Desengraxantes = Niguel Brilhante
» Estanho Acido
» Cobre Alcaling » Fosfotos

» Cobre Acido

» Possivodores
* folimenta P/ Metais

* (romo Catalizodo

* Desoxidontes * Cromo Duro

» linco Addo * Desplacontes

* |nibidores Entre Qutros

BRAZMO

» linco Alcaling

OMDE TEM BRAZMO TODO MUNDO COMFIA



LITERATURA TECNICA
Cromo Duro

Especializada em servicos de eletrodeposicio de cromo duro, além de oferecer equipamentos para preparagio
e acabamento de pegas, a Nicrom disponibiliza literatura téenica sobre o cromo duro. A publicagio enumera
as camcleristicas do revestimento - oomo resisténcia 4 abrasio, baixo coeficente de atrito e hcilidade de
desmoldagem quando em contato com elementos de dificll remocio e/ou limpeza -, e a drea de atuagiio,
incluindo indastrias de embalagens plisticas, de papelio ondulado, de mdCuinas e ferramentas, Sxieis, met-
alimgicas ¢ automobilisticas, bem como ma Ribrcacio ¢ recuperacio de hastes hidriulicas. Também sio abor-

dados o controle de camada ¢ duresa, além do controle de rugosidade, Mais fnformaptes pofo Tel, 41 3324377

Sistemas de Revestimentos

“Sistemas de Revestimentos” ¢ o nome da literamra téenica da Magni Aménica do Sul, cujos produtos sio incli-
caclos para uso em sistemas de fixacio em geral, sistemas de fretos, angues de combustivel e tubulaches para
Ruidos e combustivels, entre outras, A ltenurs descreve o revestimentos produzidos, muitos dos quais con-
sistermn de somente duas camadas, que formam uma combinacio inorginica da camada-base com a orginica

da camiacha de topo, além de serem disponibilizados revestimentos base dgua ou base solvente ¢ sistemas de

wma ¢ de miliplas camadas. Também sio abordados os processos de aplicagiio - por imersio/centrifugagio, rﬂ-l

TSI SSCOmmento, “spray € em revesimenios de bobinas. Mais informagies pefo Tel, 19 32962223

STEULER
Instalacoes Industriais - turn key

Tratamento e Recuperacao de Agua
» Fisico-Quimico.

» Desmineralizagéo (Osmose Reversa, Troca lonica).

» Abrandamento.

Tratamento de Efluentes

» Fisico-Quimico e Biologico.
» Recuperacdo de Acidos (HCI, HF, HNO , H SO ).

» Ultrafiltragao.

Exaustao e Tratamento de Gases

» Lavadores de Gases para SO , HCI, HF, etc.

» Oxidacdo Catalitica para Eriminat;.éc- de CO,CH .H 5, alc.
» Redugao Catalitica de NO .

Tratamento de Superficies Metalicas

» Linhas de Decapagem, Galvanizagdo e Desengraxe.
» Recuperagao de Metais.

quipamentos em Polipropileng

STEULER do Brasil Ltda.
Rua Pedro de Toledo, 360 - Garulhos/SP - 07140-000

Tel: (11) 6402-9800 - Fax: (11) 6405-5485
www.steuler.com.br - steuler@steuler.com.br



ZINKOR RGS - SEM CIANETO
“A Marca do Zinco”

Depasito brilhante, sem porosidade ¢ com uniformidade de espessura
entre diferentes faixas de densidade de corrente, auséncia de blistering
(bolhas) em camadas entre 20 ¢ 25 pm.

Ideal para pegas com areas complexas.

Favorece a reutilizacio das dguas de lavagem, por nio apresentar
produtos de decomposigao, evitando assim que qualquer residuo de
zinco seja desperdicado.

A neutralizacao em aguas residuais torna-se extremamente simples ¢
de custo irrisorio.

Opera com anodo de ago nao ligado, sendo o zinco reposto em
tangue reserva o que aumenta a economia na dissolugao do metal.

Opera perfeitamente com teores mais elevados de zinco metlico -
obtendo-se depasitos facilmente cromatiziveis e acabamento perfeito.

T DRYHESSE'RTC)
(H s Preiw e .'.-.-E

DueTa Ino. £ Com. DE PrRoouTo: Quikicos LToA.

E-sian: vendas@dilews.com.br = SirE: www.dileta.com, br
SA0 Pavvo JF SP = Foears (11) 6954-6511 - Fax: 6954-7154
Livema / SP - Fose | Fax: (19) 3442-5754

fE05002]
N ()

REPRESENTANTES:

CE = FORTALEZA

MG - BELO HORIZONTE

PR - Currmma / MarivGA

R] - Nowva Furmirco / Rio DE JANERD
SC - JoiNviLrs



Instrumentos analiticos
de precisdo

Parand, a

Curitiba, no

Localizada em
Apcx Control comercializa diversos tipos
|.|1' instrumentos iln'.li:iil.l.il‘r |.|1.' rl-rt"l.'t'\:ilr
Incluem medidores de pH e de potencial
Redox, medidores de oxigénio dissolvido
em ppm, ppb ou %, medidores de r-
bidez ¢ de condutividide/resisténeia em
ps ou mS Também estio disponiveis
eletrodoes para diversos tipos de aplicagio
sensores esterilizdvels em aco inox 316L ¢
sensores conduiivos de dols ou quatro

eletrodos

Mals informagdes pelo Tel: 41 2626565

afrEvcatrolBcomnuoy.com. e

Banho de
zinco alcalino

O Pratolux 3000, da Atotech, & um banho
de zinco alcalino livre de cianeto de ala
performance, Formulado com  aditivos
orgiinicos, fornece, segundo o fabricante,
midxima protecio i corrosio da base de
ferro e proporciona depdsitos brilhantes,
mesmo dentro de uma larga faixa de den-
usado na

sidade de comente. Pode ser

metalizacio em gancheiras ou tambor

Mais informagtes pelo Tel: 11 41370777

atotech@atotech.com. br

INFORMATIVO DO SETOR

Retificadores
a tiristor

0= retificadores Giussani, comercializados
pela Eurogalvano, possuem circuito de
regulagem por meio de tirstor sobre o
primdrio, com impedincia de entrada
antidistirbio. Operam em tensio de entra-
da trifisica de 400 VCA e de saida stan-
b w25 V, sendo a comente de

saicda de 100 a 20000 A, Integram circuito

dard de

de retificacio hexafisico e resframento

em ar natural ou forcado

Mazis Informagies palo Tel: 51 598 1364

enrogal vano@enrogalvano.com, br

Tratamento de residuos

Na fdrea de tatamento de residuos indus-
Klintex

trinis, a oferece sistemas  para
depuracio de liquidos com sujidades
sobrenadantes & decantadas. A empresa
também presta assessoria non operacio de
ETE ¢ ETA, incluindo acompanhamento
técnico na aplicacio das prodiatos, bem
coma o fornecimento de produtos parm o
tratamento de efluentes ¢ afluentes, como
alcalinizantes,

anidnicos e citionicos e coagulantes

acidificantes, polimeros

Mais informagdes pelo Tel: 51 4 700180

Elintex@kiintex. conmbr
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Cromacgio
em plasticos

O Grupo GP cxeouta processo de coro-
magio em rr‘l;'i.hTu'n.'l.'r_ utilizando o ABS, o
ARS-PC, 0 PP, o nylon e o Noryl. Atende as
inddstrias automobilisticas, de metais
sanitanos, eletrocletrdnica, de eletrodomds-
ticos, moveleira, de brinquedos, brindes e
hospitalar, fornecendo pegas de acabamen-

to com variadas formas geométricas

Mais imformapdes pelo Tel: 11 36131300

rendas@grupogp, com. br

Revestimentos
antiaderentes e de tracio

A Praxair cstl apresentando uma nova
linha de revestimentos antiaderentes e de
tragio, o8 quais agregam as propricdades
dos resisténcia  a

polimeros com o

abrasio, corrosio e condutibilidades

elétrica e térmica dos revestimentos
metilicos, Possibilitam aplicacio "on-site”
para pegas de yr:lrn,h,n. dimenstses, ¢ sdo
indicadins Para uso onde existe elevado
desgaste por abrasio ou Corrasio, ;lrnhll._'-
mas de qualidade pela aderdncia do mate-
rial,

gerando  paradas  repetidas  para

limpeza, e fala de tagio

Mais informagies pelo Tel: 41 6082211

Dst_phs@praxaircom




[ 7nha Completa para

Tratamentos de Superficie

Produtos, processos, equipamentos para
galvanoplastia e tratamento de efluentes,
ecologicamente corretos.

-—'\

SX 3 Linha completa de zinco e zinco-ligas
e \ Linha completa de passivacao hexavalente
T e trivalente

Selantes isentos de cromo lll e VI

“Zintek” organo-metalico
Processos de aplicagbes técnicas
e decorativas

Wf—

LABRITS QUIMICA LTDA P
RUA AURIVERDE, 85 / 91 e
04222-000 SAO PAULD SP J
Tal.:11 6914-1522

, Fax:11 6163-7156
LABRITS QUIMICA e-mail: labritsguimica@uol.com.br Hm




norma NBR11887, sobre o produto, acaba
de ser publicicki pela ABNT- Assoctaciio
Brasileira de Normas Técnicas, com vali-
dade a partir do dia 01 de setembro diimo.
Entre as principais mudangas da norma
estio: redugio de residuo insolivel de 100
pan o miximo de 5%, extensdo da vida Gl
do produto para 12 meses, inclusio da
definicio do cloro ativo, exigéncia de com-
provagio de registro no  Ministério da
Sainde, incusio dos limites miximos de
metals pesados e comprovagio semestral
do monitoramento de dioxinas ¢ fumnos.

Mais informagtes pelo Tel: 0800 [55-588
e vy procal com, by

Localizada em Sio José dos Pinhais, no
Parand, a Metalki ¢ especializada em trata-
mentos de superficie, Oferece servigos de
rincagem de pecas Menicas com cromalo
trivalente, cromagem em aluminio ¢ pegas
de inox, tratamento de superficie em pegas
técnicas ¢ componentes eletroeletrinicos,
zinco dcido para pecas especificas, como
fermo fundido ¢ chumbaloy, zincagem de
alta penetragio para pegas de  dificil
deposicio, bicromatizacio, rincagem preta
e branca, metalizacio em plisticos ABS,
tratamento  de  superficie em pegas de
famak, prateacio técnicn e decortiva,
niquel gquimico, cromo dura, banho de
OUro e contatos elérioos ¢ em pegas de-
corativas, verniz eletroforese ¢ zinco-ferm.

Myds informapdes pelo Tel: 41 282 2856

mietalkiltda®ig com.br

INFORMATIVO DO SETOR

Aplicado por imersiio, em lemperatura de

507 5 90° C, & usado na limpeza de superfi-
cies metilicas fermosas e ndo-ferrosas, como

pré-tratamento para fosfatizgio e outros.
Mais informaptes pefo Tel: 11 4161-3155
chneto@uol com. br

mantes,  passivadores,  cromatizantes  pam
aluminio, coagulantes par cabines de pin-
tura, fluidos de cone e para esampagem,
inibidores € convertedores de aluminio sem
cromo. A empresa contd com equipe de
profissionais  distribuida  regionalmente,
par proporcicnar um atendimento téonico
e comercial eficiente,

Mais tnformapdes pelo Tel-dl 6675152
tirera, deantiber, com br

com forma quadmda par: um sistems:
tubular com forma cilindrica, wilizando
uma membrana com ampla expansio para
EXercer 4 pressio - portanto, @ passagem
de uma filtragem estitica pars uma
dinimica ¢ nic-monitomda, segundo a
empresa, E progmmado para funcionar
em ciclo continuo, permitindo produgio
de 40 a 4735 dm® por ciclo produtivo,
Modular e autolimpante, ¢ usado na
desidratacio ¢ compactagio automdtica
de lodos, borras e areias, entre outros
materiais nio-homogénens ¢ bioldgicos.

Mais informagades pelo Tel: 11 55859559
vendlas@saimatec.com, by
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A Palley desenvolve uma linha completa
de estufas ¢ fornos para secagem, cura,

palimerizacio ¢ tratamento  térmico,
Podem ser fomecidos nos lipos esta-
ciondrio ou com sistema de transpone,
sendo o aquecimento elétrico ou a s,
atingindo temperaturas de até 450°C,
Também podem ser fornecidos com diver-
sos tipos de acessdrios e paindis de con-
trole adequados a usos especificos.

Mais informagtes pelo Tel: 11 39668616
patleyinadustrial@uol com. br

ocessos de zincagem
i0 ¢ banhos isentos

operagio em uma ampla
faixa de concentragio, dtimza distribuicio
de camada e dtimo poder de penetragio,
com ampla economia de zinco metal,
depdsitos brilhantes ¢ dicieis, tempernm-
ra de operaglo até 45° C e baixo custo
operacional.

Mais fnformacdes Tel.: 1T 4192.2229

i Cmprest, p-urii.';l c:umd:as de niquel de
alte brilho & de tonalidiade mais branca que
a tradicional, proporcionando  qualidade
superior € elevado apelo comercial. Possui
sistemna estivel de abrilhantadores, com
baixa gemg@o de residuos de  decom-
posiclio, ¢ apresenta grande tolerincia con-
tra contaminagies onginicas e metilicas,

Mais informapdes pelo Tel: 11 4334.7344
surfec@surtec. com. br




TRW: nova parceira da Enthone em

processo de zinco cobalto acido

Cl;:-lu-::uuu enlre o8 dezr molores
distribuidores de outopecas do
mundo, o TRW acaba de reconhacar
g compeléncio do Enthone no
fomeacimeanto de produtos guimicos de

atfg parformance parg Os ampresas de

alatnbnicos & fratamanto de suparficie

E que O Enthone ocobd de formecer
4 fabricante de outopacas um
processo Iinco-liga. ecologicaoments

cometo gue. alem de proporcionar

uma malhor quolidode final oos
produtos, minimiza o impacto
ombiantal

O nowo procasso - 08 ANcCo cobalo

@cido com cromato nagro frivalante e

prioriza a qualidade final e

minimiza impacto ambiental

salante, consisle no aplicagaoc Jde

camoada confrolada ae liga Zinco

cobalto o portr de banho oOcido,

JINCROWTE CLZ-CO., com cromato
frivalante negro PERMASS 7012 selado

com ENSEAL 29

O resultodo & uma camoda
funcional/decorativa uniforme, doctil
@ de gronulocdo fing, parmitindo o
obtencto de produtos com melhor

parformanca

Alam disso, pof sef Bento de cromo

haxovalente. o NOVO processo ote

as novas exigencias da  industria
outomobilistico pora se aodeguar O

visdes ombientals modennas

A partir de ogom, O mercodo de

tratamento de supedficle passa a

confar Com um pPpOOsfoso aeooo OO

gualidode e da presarvocado do mekio

ombéante. Com o aval da TRW

Quie

desanvolve e fobrico sistemos @

componentes para maks de 40

fobricantes de veiculcs outomolivos &

250 diferentas modaios

L

Cookson Electronics

A Davivon of Coolun Croup pic

Cookson Electronics Brasil Lida
Vila Eura

o Campo - 5P

Avenida Josd& Oddonesl, G50
(R 10-000) - Sdo Bermuarnd.
Tel.: 11 4353.2500  Fax: 11 4353.2521
vendasticooksonelectronics com

www.cooksonclectronics, com




PONTO DE VISTA

Os desafios do mercado global

Mario Gilberto Cortopassi

s desafios das relaghes de comércio

As pormas prn»duxigl;u. no fdrum  internacional

OTNAFIM-5¢ uma preocupacio  intern:-
comal, o que ¢ demonstrado pelo apoio € partic-
ipagio de mais de 160 paises na OMC (organiza-
gio mundial do comércio)

Existe um grnde interesse em obter um acordo
de regras que permita um livee intercimbio de
produtos e servigos em escala global

A necessidade de criar uma estrutura para o
comércio mundial ¢ conseqiéncia de dois fatos
0O primeiro: pelo desapurecimento de barreiras  politicas
imponantes nas tltimas duas décadas, que levou a uma maior
liberagio de muitas economias nacionais e sua abertura para
0 extenor,

0 segundo: pelo continuo crescimento do comércio desde a
segunda guerra mundial, que se acelerou a partir das Gltimas
duns décadas como consequéncia do primeiro

Este crescimento do comércio fez aumentar a necessidade de
se ler normas - internacionais, pois elas sio o meio de obter a
compatibilidade a nivel mundial, de tecnologias, de produtos
e servigos, para facilitir esse comércio atraveés das fronteiras
Podemos dizer gue os acordos politicos obtidos dentro
da estrutura da OMC, requerem acordos técnicos com-
plementares,

O 150 e seus membros sdo as organizagoes gque podem pro-
porcionar esse supore Wenico pam o crescimento do merca-
do global

O acordo de barreirs @onicas a0 comércio da OMC (i
agreement) aconselha o governo dos paises a fazer uso de
normas internacionals para evitar obsticulos desnecessdrios
ao comércio, ¢ aconselha seus membros 4 participarem ativa
mente do processo internacional de produgio de normas

A grande adesio dos paises 4 150 - 147 paises membros -
indica que existe um maior entendimento da iImpondncia
dessa panicipagio nos trabalhos da normalizagio interna
cional, criando espagos e malones oporunidades futuras para
as empresas desses paises ¢ para seu comércio internacional
No mundo global, onde o intercimbio comercial, assim como
o cultural, o wenico ¢ o clentifico, sob odos seus aspectos,
s¢ mostram cada vezx mais acelerados com os modernos
meios de comunicacio eletronicos, podemos afirmar que 2
nagao que ndo conhecer ¢ puder se exprimir por meio da lin-
guagem universal das normas técnicas terd grande dificuldade
€1 se posiclonar neste novo mundo,
Esta aldeia global onde vivemos, nio pode aceitar que as bar-
reiras comerciais sefam substituidas por Darreiras (écnicas
Por esta razio, cabe fazer com que as normas técnicas sefam
utilizadas com seu real objetivo:

0 de facilitar o intercimbio de produtos ¢ servigos no
comércio mundial e atender aos anseios e necessidades dos
produtores e dos consumidones”
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devem ter esse papel.

Mercado mundial e os conflitos comerciais

O intenso crescimento domercado mundial vem
gerando conflitos comerciais com a criagio de
barreiras protecionistas ao livre comércio, princi-
palmente pelos mercados consumidores mais
’* EXPressivos.

Esforgos. estio sendo propostos para harmonizar,
liberar e facilitar esse comércio, anto em escala mundial como
por meio da criacio de dreas geogrificas de livee comeércio
(LLE., ALCA, NAFTA, MERCOSUL, entre outros). por outro lado,
os problemas originados pelas barreirms @onicis ndo estio
sencho analisados com o cuidado necessirnio

As barreiras téonicas dependem em grande parte de acordos
¢ decistdes womadas fora do controle direto dos governos.,
Fica claro que as barreiras técnicas, mesmo sem as bareiras
alfandegirias ou administrativas, impdem sérias limitagdes ao
COMETCIO entre 08 paises

Com freqliéncin produtos sio barrados em mercados que
exigem dilerentes requisitos (Ecnicos,

Esses requisitos sdo nonmas éenicas ou regulamentos, criados
pelas organizacies de normalizcio e ou governos dos paises,
impedindo ou dificultando o livre comércio

Os paises em desenvolvimento sofrem as conseqiiéncins de
barreiras de forma direta e significante

O desenvolvimento da normalizacio, da avaliagio da con-
formidade e cermificacio e a .|L|L'l.!u.u.. 40 metr r|L15.;|l..! an sis-
lema
essenciais para evitar as barreiras téenicas e permitir o desen-
volvimento do comércio mundial, assim como o fortalec
mento e a défesa do mercado interno

il'l[l."[ﬂ,'ll."i-llr'liil. CONSIULEm um universo de atividades

S8 com normas produzidas por consenso internacional garan-
tiremos avaliagtes da conformidade e cerificaches aceitas
internacionalmente

A este principio, langado por mim em minha gestio na
presidéncia da 15O ¢ que se transformou num desafio aceito
pela comunidade internacional gue atua na normalizacio, de
o nome de “meu sonho um /S um S um” Ly dream one /

One),

e

“Uma norma, um teste de avaliacio, uma certificacio”™

A ORGANIZACAD MUNDIAL DO COMERCIO ACOLHE
CLARA E PECIFICAMENTE ESTES CONCEITOS. ey

Mario Gilberto Cortopassi

Presidente da I50) - Infernational (rganization for
Standardization (2000200 1/ 2002 ) ¢ consultor

corfofssi@congiilex. com.br
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METAIS

Placas e catodos

@® Cobre

Eletrolitico laminado
Fosforoso laminado
Granalha

® Zinco SHG
Placas, esferas e lingotes

® Estanho
Placas e verguinhas

@& Chumbo

Antimonioso
Estanhoso

DIVISAO PLASTICOS ABS
Resina ABS AG 12 A0 /7 AF 3500 /AE B0O0OO

" PRODUTOS QuiMICOS

NAO FERROSOS \/ |
@ Niquel Eletrolitico | " \_/

- - —— -
A Wi ) TpeTRe

@ Acido Bérico em Po
(¥ Acido Cromico em Escamas
A Carvao ativo em Po
() Cianeto de Cobre em Po
) Cianeto de Potassio Granulado
@A) Cianeto de Saédio Granulado
(M Cloreto de Niquel em Cristais
@Al Cloreto de Potassio Purificado
@) Cloreto de Zinco Pureza 98,2%
® Metabissulfito de Sodio em P6 95%
¥ Oxido de Zinco Branco Pureza 99%
) Soda Caustica em Escamas
Grau Rayon
() Sulfato de Cobre em Cristais
Pentahidratado
@) Sulfato de Niguel em Cristais
Al Permanganato de Potassio
W Golpanois:
MBS /BOZ/ALS/B.A /P A,
@ Sacarina Sodica

F

®

&
@ Niguelfer
MATRIZ
Rua Guarda de Honra, 90 - 04201-070 - Sao Paulo - SP

Fone [ Fax: (11) 2721277
e-mail: niguelfer@niquelfer.com.br

FILIAL
CAXIAS / R.G. DO SUL - Fone | Fax: (54) 228-0747
e-mail: niquelfer.caxias@niquelfer.com.br




;*6’53 FEUROGALVANO
el DO BRASIL LTDA.

UNIMOS ESFORCOS PARA QUE VOCE TENHA O MELHOR

Uma equipe de profissionais qualificados; aplicagédo de tecnologia de ponta; emprego dos
melhores materiais; projeto em parceria com o cliente; muito entusiasmo e otimismo.
Resultado: CLIENTES SATISFEITOS

LINHA AUTOMATICA DE NIQUEL-CROMO LINHA AUTOMATICA DE NIQUEL-CROMO COM
EM GANCHEIRAS AQUECIMENTO A VAPOR EM GANCHEIRAS

MOTOBOMBAS MAGNETICAS EM PP
OuUPVDE
Vazdo de 1.800 a 30.000 'h

RETIFICADORES ELETRONICOS

com tecnologia talians
de 4 a 25V e de 100 & 20.000 A

BOMBA-FILTRO EM PP

Qimetro de 2508 815 mm
Vaz&odata 30.000 Uh |
Sistema diseo de papel

TAMBOR ROTATIVO
Constryido por sistema polifusio

CABO DE CONTATO CATODICO
para tambanes rotativos sob medida

<
e
7))
<
mal
o
O
=
>
-
<
oS
<
<
Q.
)]
O
oc
O
7))
N
w
)
<
w
w
O
i
<
Ll
=
-
s
&)
L

EUROGALVANO DO BRASIL LTDA.

Avenida Carlos Strassburger Filtho, 6945 - Bairmo Industrial - 93700-000 - Campo Bom - RS Tel./Fax: 51 598,1364  eurogalvano@terra.com.br




