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Noviganth PA — O sistema inovador
para metalizacao de poliamida (Nylon™)

A Atotech pode ajuda-lo a atingir todo o
potencial de seu negocio em metalizagao de
plasticos.

0 desenvolvimento de novos plasticos,
combinado com as melhorias nos processos,
permite alcangar, hoje, inumeras aplicagdes.

A seguranca dos processos exisienles
parmite aos produtores em larga escala
utilizar todas as vanlagens dos materiais
compostos por plastico e metal, As
possibilidades da metalizagdo em plasticos
sa0, assim, infinitas.

Quando o assunio & metalizacao em
plésticos, os processos @ o know-how da
Atotech s&o insuperaveis. A Alotech
desempenha um papel fundamental no
desenvolvimeanto de sistemas de pre-
tratamento, usando a mais avangada
tecnologia. Qualidade, perfeigdo e processos
de excelente desempenho sdo traduzidos em
ganhos para seu negdcio — como prova de
eficacia de nosso processo Noviganth PA,

Todo o potencial da poliamida com o
processo Noviganth PA

A Atotech introduziu um processo
revoluciondrio para metalizag8o em plasticos,
aspecialmente desenvolvido para o pre-
tratamento de substratos de poliamida.

E apropriado para as poliamidas Durethan
BM 240 e BKY 130 (Bayer AG) ou Minion 73
M40 (DuPont), usadas na produgéo de
maganetas de portas de automdveis

A combinacdo de processos especialmente
glaborados para aplicagbdes de alto requisito
técnico e decorativo permite um pré-
Iratamento rapido, mas altamente confiavel
D processo Noviganth PA ndo utiliza cromo
em suas etapas, sendo particularmente
recomendado para o5 mercados, como o
nosso, onde seja crescenie a pressdo pela
eliminacdo do cromo nos processos de
manufatura.

Este desenvolvimento ilustra o compromisso
continuo da Atotech com a inddstria de
metalizagio em plasticos.

Atotech, a empresa que fornece resultados.

Atotech do Brasil Galvanotécnica Ltda.
FAua Maria Patricia da Silva, 205 - 06787-480 - Tabolo da Serra - SP

Tel: 11 4138.9900 Fax: 11 41389909 SEA: 0800 559191 atotech@atotech.com.br

Representantes: rﬁ,\' ATDTECH
Rio Grande do Sul Van Lu Tel /Fax: 51 3269.2636 .

Santa Catarina & Parana Galchemie Tel.: 41 342.7226 Fax: 41 242.9223

Rio de Janeiro Hs Tel./Fax: 21 2611.3100
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A ABTG - Associogdo Brasileira de Tecnologia
Golvlnica (ol fundada em 2 de agosto de 1968,
Em razdo de seu desenvolvimento, 3 Assoctagio
pazsou g abranger diferentes segmenios dentro
iy setior de acabamentos de wu|!u:rl1rjr @ alteroa
sua denominagdo, em margo de 1985, para

ABTS - ASSOCIACAD BRASILEIRA DE
TRATAMENTOS DE SUPERFICIE,

A ABTS 1em como principal objetivo congnegr

(15 ,||.|_u-el'||-« e, NG Firazsil, se dedicam &
Pesiis @ & utilizacio de ratamentos de superficee,
trstamentos idrmicos de metais, gabanophesta,
iU, Circuios imgiressos. © atividades alins. A
pamir de sus fundsgio, a ABTS sempre contou com
o apobo do SINDESUPER - Sindicoto da inddstria
de Protecio, Tratamento e Tonstormacto de
Superficles do Estodo de 580 Poulo.

& Assoclogdo Brosileiro de Trolomenios
de Superficie

Rua Machado Bstenoourt, G0 - 2 andar - oong. 200
-0 - Sho Paubo - SP

fed: 11 5574.8322 fox: 11 5084.7890
www.abls.org.br abls@abls.ong.br
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EDITORIAL

Um ano de
mudancas

omega mais um ano, desta ver marcado por alguns fatos
C:‘m,tmﬂﬂmes. o gue diferencia, bastante, 2004 de 2003. No dmbito
interno, temos a posse da nova diretoria da ABTS, eleita para o periodo
2004/2007. A julpar pelos integrantes desta diretoria, certamente leremos
mais um ano repleto de realizagées extremamente positivas em prod do
desenvolvimento o setor de tratamento de superficie.

Especialmente nas, da produgdo da revista, queremos expressar, nesta
aportunidade, o nosso total apoio 4 nova diretoria e, temos certeza, a nossa
parceria com a ABTS, que fd dura mais de dez anos, continuard rendendo
excelentes frutos para o crescimento do setor.

Ainda com relagdo ao ano de 2004, num sentide mais amplo, lemos
perspectivas de wm crescimento econdmico acentuado - em qie pesem alguns
Satas politicos que podem vir a “atrapalbar” este crescimenio, o qual, por autro
lado, fd vem ocorrendo desde o infcio do ano. Temos, ainda, as eleigoes
municipais, fator gque acaba interferindo no desenvolvimenio da economia

comio um fodo,

" Realmente, nos esperamos que 2004 seja um ano de crescimento,
tquie o tdo esperado, espetdcnlo do crescimento, tenba inicio, e que
todos possamaos chegar ao final do ano com as metas cumpridas.”

Em termos de revista, estaremos, como sempre, mostrando as
conguistas do selor, os desenvodiimenios, as tendfncias, os evenfos. Enfim,
vamos estar sempre vollados para a atualizagdo de nossos leitores,

Nesta edigdo em particular, damos destaque & nova diretoria da ABTS
- relacionando os seus inlegrantes e respectivos cargos - e também incluimos
matérias de grande interesse. Por exemplo, "Perspectivas parva o mercado de
Hritas em po" “Redugdo do consumo de dgua - parantia da estabilidade do
processo” | “Ago inoxiddvel - a materig-prima perfeita para as mais diversas
aplicagdes™e “Deposigdo Mecdnica”.

Ainda para este ano estd previsto o retorno dos cadernos especiais na
revista - a proxima edigdo jd estard incluindo um dedicado ao “tratamento de

effuenies”, segmenio importantissimo para o selor, considerando os fatores
poluentes intrinsecos aos processos de tratamento de superficie.

Esperamaos conlinuar merecendo dos nossos leflores o mesmo apoio gue
temas recebido nestes anos de edigdo da revista Tratamenio de Superficie,

Wanderley Gonelli Gongalves
Editor
wanderieygonelli@uol com by
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Duas pérolas em
uma Unica empresa.

EQUIPAMENTOS DE LAVACAO

E PINTURA INDUSTRIAL

Tecnofirma oferece ao mercado “duas pérolas”
de alta tecnologia, 0s equipamentos de Lavagio e
Pintura industrial. J6ias reconhecidas no setor, em nivel
internacional, pela competéncia em atender as mais severas

exigéncias.

EQuiPAMENTD DE Lawiho E EquiPAMENTD DE PINTURA
Reparaacio Rosomzano FLOW COATING COM R E UV

TECNOFIRMA DO BRASIL LTDA,

Rua Xavantes, 155 - Afiradores - Joinville - SC

Tel./Fax: 47 4415291 - 4380513

www. lecnofirma.oom - e-mail: ecnofirma@Mecnolirma.com. b




ORIENTACAO TECNICA

Perspectivas para o mercado de

tintas em pod

Aqui é analisada a opcao
por finta em po, levando
em conta varios fatores,

como a reducgo do
capital inicial a ser
despendido.

iversos dos nossos estimados
leitores tém-nos perguntado
sobre a viabilidade de passar a
usar pinturas a po termocuriveis
em seus artigos industrializados,

almejando  terem também uma
nogido do futuro da recnologia em
relagio s demais, para a tomada

de decisdo.

Resolvemos, assim, fazer algumas
consideragoes sobre estes revesti-
menios gue em tido um cresci-
mento  bastante acentuado em
relagdo aos demais, principalmente
por eliminarem diversas complexi-
dades em instalagio de pintura; ter
pregos  altamente competitivos;
serem produtos ecoldgicos; além
da possibilidade de obterem-se for-
mulagdes em diversas tecnologias
equiparando-se assim {s atuais tin-

tas liguidas

Tintas em pod ji foram uma estrela
década de 70,

porém acabaram por estagnarem

€M ascensio na
nas décadas seguintes, retomando

Com um ncremento IMpPressio-

nante nos lltimos 10 anos, puxadas
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Nilo M. Neto

principalmente  pela questio
ecoldgica e também porque houve
um grande avango em tecnologia,
questic de
No

entanto  estima-se que somente

notadamente na
aparéncia do filme curado.

10% de todas as tintas sejam apli-
cadas a pd, o que mostra que hd
grande espaco de crescimento para

estes revestimentos.

Mercados que devem mover-se
definitivamente para pd sdo os de
madeira, especificamente para
MDF; artigos de construgio civil;
implementos agricolas e metais
em geral, sendo que o de
eletrodomésticos, que no Brasil ji
pinta a pé em larga escala, poderi
em futuro proximo consolidar
todas as suas operaches usando
esta tecnologia,

A inddstria automotiva, que tem
usado tinta em po em seus compo-
nentes, complementando-se com o
E-Coat para atender as suas rigidas
especificagdes, pode no futuro nio
tio distante adotar definitivamente

0 po como “clear coat” para car-

uneimfevereim 2004

rocerias, como, alids, jd vem atual-
mente ocorrendo com alguns tipos

de pintura de rodas de aluminio

Abaixo podemos ver uma apli-
cagdo experimental de verniz em
po em um veiculo automotivo:

Aplicagdo de “clear coal” a pd em

carroceria aulomoliva

Como dito anteriormente, o grande
apelo ao uso desta tecnologia se
di quanto as vantagens de menor
agressio ambiental oferecidas por
estas tintas, pois nido ha voliteis
orginicos (zero VOC) e todo o
“overspray” gerado na pulveriza-
¢io € recuperado, aumentando-se
assim a eficiéncia de aplicagio
para acima de 90%, comparados
das

traduzindo-se assim em menor cus-

aos 40 % tintas liguidas,

to por drea pintada.

Hoje as linhas de grande porte de
pintura a pd sio mais ficeis de
operar e manter-se limpas, pois o
produto a 100% de sélidos vai dire-
to da embalagem para os revdl-
veres de pulverizacio que, por
serem do tipo eletrostitico, ofere-

cem também uma grande uniformi-
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Abaixo apresentamos um desenho

esquemnitico de um revolver de

aplicagio a pd do tipo Corona

Atualmente as opgdes de cor para

lintas em ey Sdia Totais, :||'|'I'I:.'II'I Lm

dos fatores limitantes de processo ¢
com relacio as trocas de cor em uma
mesma cabina de pintura. No sentido
inconveniente,

de superar este

os fabricantes de equipamentos

aferecido diversas soluctes

tém

YU e i-'-"*"!i[ililﬁ. enlre-

Linto, customizacoes a
cada caso, aumentando
assim as chances de uso
de tintas em P, Mesmo
quando pensamos em
linhas rdpidas ¢ com
uma gama grande de
COr em uso

Cuatro

grande avanco

nesta tecnologia foi
quanto i possibilidade
de aplicacio em filmes
mais delgados, inferiores a 35 pm,

com boa nivelacio e auséncia de

TE_!: complefas para atender (50 74000

Ambiental Indistria e COME

Rua Cambiteiros, 240 - Jardim Pedro JB&8

CEP 08061-420 Sao Miguel Paulista - SF
Tel/Fax: (11) 6133-0314/6133-0015/6133-1

T

defeitos, levando esta aplicacio a
ser ainda mais competitiva em cus
o por metro quadrado aplicado,
quandoe comparadas as demais tin
tas de acabamento na forma ligui-
l!.i.! '..l}I'I"I!'!‘il[.IIILJl.l-"-I:' uma unta £m
pd branca do tipo convencional
que consome ao redor de 100 g/m’,
a0 utilizar esta nova tecnologia, o
consumo fica reduzido a 62 g/'m’,
com reducio de 38

reticulagio,

Quanto ao sistéma de

0% maiores avangos estio na

reducio da temperatura de cura,
podendo-se encontrar tintas do tipo
|‘.u1|||."~'|.1'r forneadas a 125°C por
apenas 10 minutos, com economia
de até 20% no uso de energia em
BTUs, reduzindo também os residu
os gerados dentro das estufas. Tam-

bém i €m surgido tintas em po

E.T.E. par

}-,&5

e-mail: scientech@uol.com.br - www.scientech.com.br !



Qualidade ndo é superficial
Compromisso nao é superficial
Suporte nao é superficial

Processos Galvénicos
Verniz Cataforético

Serv:cns de Recuperacio P N
s (dSo )3
Anodos ‘9?_{} 7./]
Suporte Técnico e Laboratorial
Espectofotometros de

Absorciao Atomica

Nao basta apanas um produto de qualidade, para o
resultado perfeilo vocé precisa do methor suporie.

curadas por radiacio ultravioleta,
abrindo mais possibilidades de uso
em substratos

SEnsivels ao L".I.|:UT.

como madeira e plisticos.

Os tipos de tintas em pd mais usa-

dos no Brasil sio os epoxis,

poliésteres e os hibridos dos dois
tipos anteriores, Os primeiros sio
mais usados como tintas anticorrosi-
vas, principalmente para tubulacdes
onde filmes com espessuras superi-
ores a4 250 pm poderio ser aplica-
dos pelo processo conhecido como
FBE (*Fusion Bonded Epoxy™). As
nntas Illt}tll_ill"ﬂ. 1.[1“."' {'EII’II.,‘!\]H?I'IL!{‘[I.I_ EI
maior demanda, atendem a amplo
espectro de uso, .!]11'1'm-'l!1;s1"|du a
melhor relagio entre custo e bene-
ficio. Ja as poliésteres, usadas como
tintas de acabamento, 8m grande
resisténcia ao exterior € hoje, com a
opgio cada vez maior de tintas
livres do reticulante TGIC (irigli-
cidil-isocianurato) e auséncia de

pigmentos com base em metais

pesados, podem ser consideradas
COm

Lintas l."..?!'l'l:plt‘l:t]“t‘l'llt‘

ecologicas, atendendo aos mais

Novos lancamentos vém ocorrendo
em tintas em pd douradas, meta-
lizadas monocamadas e de ala
FESISIENCia a0 manuseio; tintas com
melhores propriedades aplicativas
em substriatos nio- condutores; tin-
tas resistentes a alias temperaturas,
recomendadas para churrasqueiras,
e afins e tintas com maior resistén-
cia a riscos, recomendadas princi-
palmente para eletrodomésticos,
onde a palha de ago e a unha
humana representam condigoes de

abrasio severas

Desta forma, se existir em vossas
empresas algum plano para 2004 na
construcio ou reforma das insta-
lagoes de pintura, é recomendivel
avaliar a OpCio por tinta em po,
quanto 4 reducio do capital inicial
a ser despendido, menor drea
necessiria para a instalacio da
linha, melhor qualidade e menor
custo do filme aplicado e atendi-

mento 4s questbes ambientais exigi-

avangados requisitos antipoluicio das AS
A seguir citamos as principais pro-
|  priedades destes trés tipos de tinta Nilo M. Neto
em po retlo, martive@uol com.. by
Propriedades do filme Epaxi Hibrido Epoxi/P.E. Poliéster
Dureza lapis HB/5H HB/3H HB/3H
Resisténcia ao impacto, in-Ib 60 160 60 160 60 160
Aderéncia 100% 100% 100%
Resisténcia quimica Otima Otima Ortima
Flexibilidade, em polegadas 2 :
(mandril) 18 I8 i
Névoa salina apos 1,000 h 16 pol /s pol. 'y pol.
Umidade 1.000 h Otima Boa/Otima Boa/Otima
Intemperismo natural Baixa Baixa Boa/Otima
Brlho 60° 3-100% 3-100% 5=100%
. . a 230°C 205°C 205°C
i (min) ¢ temperatura 3a230°C 10 a 205%C 10 a 205°C
252 135°C 25 a 160°C 30 a 150°C




Cromo Trivalente
Excelente penetracao

Depositos brilhantes e azulados de cor

estavel e uniforme

Tolerante a passivacao do niquel

2
Baixa concentracao metalica. Simplifica v

a depuracao de aguas residuais

Baixo consumo de energia. T —_— -

LABRITS QUIMICA LTDA.
Rua Auriverde, 85/91 - 04222-000 - Sao Paulo - SP E
Tel.: 11 6914.1522 Fax: 11 6163.7156 J
labritsquimica@uol.com.br SIDASA



aros amigos € associados,
C sinto-me honrado em poder
OCUMIN €5le OSPUeo parid contar-lhes
um pouce da experiencia que tive

esles [res

durante

]'I-]II'I-I1.'|'I'||"~ A0S
que Passel junio a essi equipe de

amigos e abnegados da ABTS.
Realmente, senti-me  satisfeilo e
realizado em poder ter participado
¢ dado minha contribuicio a esse
time" que, ac longo desses anos,
nio mediu  esforgos e levar a
ABTS i condicao de uma associacio
realmente voltada aos interesses do
Selor |1I:Ir '.|l.11:' nac:, 1|.I SCOnomia

do pais como um todo

Também nio pude deixar de acom
panhar o crescimento gradativo da
Associagio, calcado em muito tra

balho, dedicacio ¢ coesio do

grupo, além de wver realizado o

grande sonho da sede propria

Ministro Roberno Della Manna

Isto sem esquecer da biblioteca

Milton G. Miranda”, das bolsas de

estudo “Alfredo Levy”™ e dos eventos

tbens Carlos da .

SOCIALS ||r1\,|':'_ com a r}:lr['ll.,ll‘l':l'l\.:lil
dos patrocinadores ¢ o subsidio da
ARTS, foi possivel destrutar de

momentos fantisticos comao  no

caso das feijoadas em comemo-

raciio a0 “Dia do profissional de
Iratamentos de Superficie”,

dos torneios de Futebol-Society
Manfredo Kostman® ¢ dos sempre
animados jantares de confraterniza-

¢io de final de ano

Além disto, e no mais amplo senti
do de divulgacio das tecnologias e
dos conceitos bdsicos do setor,
pude apreciar a realizacio de trés
grandes evenios

EBRATS ¢ as

0 i consagrado
[eiras @ Congressos
ocornidaos, primeiramente em Caxias

do Sul, no Rio Grande do Sul, e

depois, em Curitiba, no Parani.

Realmente, sinto-me gratificado em

vierihicat IIIJr s Lr|'||1'||'l.'rr-_ a4 meu

ver, foram  plenamente atingidos

por voce, associado, que nos deu
disto através do

provia Aumento

EXPressivo de novas adesdes ao
NSS40 E{li.’l('!’ﬂ associativo  durante

este periodo

Isto mostra (que  este Lime que
agora deixa a diregio da ABTS
realmente foi eficiente na con

ducio dos interesses dos profis-

sionais do setor, eficiéncia que,

[Emos |'=|-.'rt.| cerfeza, [era con-
tinuidade com a diretoria da ABTS
(ue agora loma posse

Afinal, ABTS

participar da requer

uma visdo ampla e ilimitada das

oportunidades que podem ser
aproveitadas e, também, dos proble-
mas que o setor deve enfrentar. E
esla ViSO, anto a antenor quanto a

diretoria que agora toma posse, [em

em grau bastante elevado

A todos vocés, meu muito obrigado

Eubins Carlos da Silva Filbo

Direfor [* Tesoureire da ARTS Ak

“A todos voces,
meu muito obrigado ”
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STEULER
Instalacoes Industriais - turn key

Tratamento e Recuperacao de Agua = s
» Fisico-Cuimico.

» Desmineralizag8o (Osmose Reversa, Troca l6nica),
» Abrandamento.

Tratamento de Efluentes
» Fisico-Quimico e Biologico.

» Recuperagao de Acidos (HCI, HF, HNO , H SO ).
» Ultrafiltragao.

Exaustao e Tratamento de Gases

» Lavadores de Gases para SO , HCI, HF, etc.

» Oxidacio Catalitica para Eliminagao de CO, CH , H 5, efc.
» Reducdo Catalitica de NO .

Tratamento de Superficies Metalicas

» Linhas de Decapagem, Galvanizagao e Desengraxe.
» Recuperagaoc de Metais.

quipamentos em Polipropilenc

STEULER do Brasil Ltda.

Rua Pedro de Toledo, 360 - Garulhos/SP - 07140-000
Tel: (11) 6402-9800 - Fax: (11) 6405-5485
www.steuler.com.br - steuler@steuler.com.br

ECONOMIA DE ENERGIA|

Reduza o consumo de energia dos banhos
aquecidos de sua empresa em até 70%.

GANCHEIRAS PRIMOR|

A Gancheiras Primor desenvolve
solugbes para tratamento de
superficia, seja por Galvanoplastia
ou Pintura. Fabricamos Gancheiras,
Ganchos, Anddos e Cestos.
Prestamos servigos em revestimento
de Plastisol, PYC e PF,

Temos linha completa de Fetificadores
Eletricos novos e usados.

Temos representantes:
SP (Capital e Interior), RJ, PRe RS.

Representants om S5/

WG Retificadoras

Gancheiras Primor e Eqg

Rua Diorama, 30 A - Vila Nova
Tel.: 11 6721.3747 - Fm
www.gancheiras.com.br pri

Com a cobertura das Esferas Douglas, vocé
podera:

- Reduzir o consumo de energia e

- Eliminar a poluicao ambiental, entre outros.
Procure-nos, pois nossos produtos podem
auxiliar quanto aos novos requisitos de
consumo de energia e controle da poluigao.

Esferas  Fone: (11) 4996.3559
Douglas Fax: (11)4997.1400
www.esferasdouglas.com.br




ALPHA GALVANO Quimica Brasileira
Lucha.

ANION MAC-DERMID Quimica
Industrial S/A

ANODILUX Inddstria e Comércio de
Anodizacio Lida,

APETS - Associaciio Paranaense de
Empresas de Tratamento de
Superficie

ARPINT Pinturas Técnicas Lida,

ARTET Indiistria ¢ Comércio Lida.

ATOTECH do Brasil Galvanotéenica
Lida.

AWETA Produtos Quimicos Lida,

B8 Produgdes Grificas Luda.

BANDEIRANTES Unidade Galvinica
Lida.

BRASIMET Indistria ¢ Comércio S/A

BRASMETAL WAELZHOLZ S/A
Indidsiria e Comércio

CASCADURA Industrial S/A

CENTRALSUPER Comércio de
Produtos Quimicos Lida,

CGL Coventya

CIA. MINEIRA de Metais

CHEMETALL do Brasil Lida.

Cia. Niquel TOCANTINS

CITRA do Brasil Comercial Lida.

COMAFAL Comercial ¢ Industrial de
Ferro ¢ Ago Lida.

Cromagio OITO DE SETEMBRO Ltda,

DAIBASE Comércio ¢ Indistria Lida,

DILETA Indastria ¢ Comércio de
Produtos Quimicos Luda,

DUPONT do Brasil 5/A
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Socios

EFLUENTES Indisiria ¢ Comércio de
Equipamentos Lida.

ELECTROCHEMICAL Comércio ¢
Representacio Lida.

ELMACTRON Elétrica ¢ EletrOnica
Inddstria ¢ Comdércio Lida.

ELRO Indistria ¢ Comércio de
Semijdias Lida.

ENTHONE

EUROGALVANG do Brasil Lida.

FERGRA - Indisiria de Bijuterias Ltda

Fundagio Esc. Téc. LIBERATO
SALZANG VIEIRA DA CUNHA

GALTRON Quimica Indisiria ¢
Comércia Lida,

GALVA Representagdes Lida,

GALVATEC Comercial € Tratatamentos
de Superficie Lida.

GANCHEIRAS PRIMOR ¢
Equipamentos Lida.

HENKEL Licla.

LK.G. Quimica e Metalurgia Lida.

Indistria de Galvanoplastia NIPRA
Licla

INTERFINISH Indastria e Comércio
Lica

ITAMARATIT Metal Quimica Lida,

JOHNSON & JOHNSON Produtos
Profissionais Lida.

KEN]I Inddstria Quimica Lrda.

LABRITS Quimica Lida.

MAGNI América do Sul Ind. ¢ Coml.
Licla.

METAL COAT Indistria ¢ Comércio
de Produtos Quimicos Lida,

METALLOYS & CHEMICALS Comercial
Licla,

et ievensino 2dk

Patrocinadores

NAKAHARA, NAKABARA Cia. Lida.

NIQUELFER Comércio de Metais Lida.

PADO 5/A Industrial, Comercial e
Importadora

Paulo de Odiveira Filho - EPP

PRO-BRIL Inddstrin ¢ Comércio Lida,

Produtos Quimicos QUIMIDREAM
Ltda.

QUIMIGAL Inddstria Quimica Lida.

RC Quimica Com. Rep. Lida.

RESIMAFP Produtos Quimicos Lida.

ROBERT BOSCH Lida.

ROSHAW Equipamentos Inddstria e
Comércio Lida.

ROSLER do Brasil Lida.

SOELBRA Soc. Eletroguim. Bras, Lida.

SOROGALVO Inddstria e Comércio
Lida

SPRIMAG Brasil Lida.

SUPERZINCD Tratamento de Metais
Indastria e Comércio Lida.

SURTEC do Brasil Lida.

TECNOIMPIANTI do Brasil Lica.

Tecnoplistico BELFANO Lida,

TECNOREVEST Produtos Quimicos
Lida.

TECNOVOLT Indiistria ¢ Comdércio
Lida,

Tratamento Térmico de Metais VIP
Lida.

UMICORE Brasil Ltda.

YALE LA FONTE Sistemnas de
seguranca Luda,




TIFICADORES

essos Eletroquimicos

® Lineares ou Pulsados
* Polaridade Simples ou Reversivel

GERA ENPREGO E |
©  DESEWVOLVIMENTO

jﬁl

lﬂﬂ

SEFFRAESEEREERERER

Filtros LC atenuam o
“RIPPLE" ate 0,1%

* Tensao de Saida
ate 800 Vece

* Corrente de Saida
ate 20 KA

¢ Interface com
. CLP ou Computador
= : _ de Processo

Sistema de controle

com cartoes eletronicos

tipo “Euro-card Plug-in”
facilitam a manutencao.

Aplicacoes
* Manufatura de aco * Acabamento de Metais * Quimica
- Limpeza, Eletro-Galvanizacao - Anodizacao / Coloracao - Pintura Eletroforética
- Zincagem ou Estanhamento - Cromacao - Processo de Eletrolise
- Cromo Duro
.F "‘y
\ “'F';

i Iu i1}
) | rilficais S 1051

——————————

Av. da Cachoeira, 660,706 - Bairro Cruz Preta - CEP 06413-000 - Barueri - SP - Brasil Tel.: 55-11-4199 7500 - Fax: 55-11-4161 5307
e - mail: vendas@adelco.com.br hitp.Ywww.adelco.com.br




NOTICIAS DA Abts

Toma posse nova
diretoria da ABTS

realizada, no dia 11 de

F W
margo

ultimo, na sede da

ABTS, em 5o Paulo, a cerimonia
de posse da nova diretoria da enti
dade, para o periodo de margo de

2004 a marco de 2007

Apds a eleigido, ['It'l.':'h associados

do Consetho Diretor da ABTS (con-

forme publicado na revista
Fratamento de Superficle n® 122,
pigina 13), os integrantes deste

Conselho  escolheram, através de
ESCTUNNMD secrelo, dqueles diretores
que, no :."IL'I'IIH.lll do mandato
ESATA0 O |||'-.!r'--,_|:1 05 Principais car
gos dentro da Associaciao. Os indi

cados foram

Airi Zanini
e Carlog D A
' “Alfredo Levy
" Jeronimo Carollo Sarabia
" Rubens Carlos da Silva Filho

Como 0 mais recente ex-presidente,

Sérgio Fausto Cidade Goncalves
Pereira OCupard o cargo de Diretor

Ex-Ofhcio
CERMONIA

Carlo Berti, na funcio de coorde

nador de eventos da diretoria

que deixa a ASSOClacdo, ol o

*condutor da solenidade de

transicdo de cargos, e ressaltou
que -|'.|||'-'|.| Cril a4 primeira voz
':ll.il.' il Mesma ooorra na "-1,".'1_'
propria da ABTS, e que ela tam-
bém acontecia em conjunio com
a inauguracio da biblioteca

Milton Miranda”

Presidente
Vice-presidente

— TS

Diretor 2° Secretdirio
Diretor 1° Tesoureiro

~ Francisco de Jesus Martins

Diretor 2° Tesoureiro

 Wilma A. T. do Santos ‘Diretora Cultural
Anténio Magalhies de Almeida Diretor
2 Carlo Berti "~ Diretor
Carlos Alberto Amaral Diretor
- _Daugl'.m Fortunato de Souza Dirctor
Fulvio Berti Diretor
© Marco Anténio Barbieri  Diretor

14 Treiamenmo de Superficie n® 123 i feverein 24

Em seu discurso, Pereira destacou
que o8 rés anos que FH'L"‘\!LIHI a
ABTS deixaram “marcas indeléveis

em minha vida, enguantoc que o

convivio com os Imeus pares de

diretoria, gente competente, com

quem Ove amizade, mais que o

dia-a-dia, tornou estes lacos mais
fortes e a admiracio mais profun-
da”

Segundo Pereira, a ABTS nio é
sOmente uma organizacao de técni-
cos em tratamentos de superficie,
mas, também, um sentimenio € uma
consciéncia de que odos que a
mntegram penencem ao Corpo ¢ ao
espirito da mesma - “nds todos
devemos ter nogio da importincia
de levar os destinos da ABTS, de

manté-la coesa”, salientou

Ele destacou, ainda, a inauguracio

di nova sede em sua

gestio

dando continuidade 3 obra iniciada
pela diretoria que o antecedeu - e
finalizou dizendo gue os nomes
que compoem a nova diretoria sio
uma cereza lull;' t|1||:' A .Lh.‘\I.H'I;I_J\;IIII-
continuari caminho

S0 ascen

dente




E’l:"]l.l SEU li](lll_ O NoOVO ]'P]t"-l(l(':'l[l‘ l.j.l
ABTS, Airi Zanini, enfatizou, em seu
i_llf'-\Li.['-ll_ as \{J[I.il'i]t"-[.l'ﬁ recenies l.j:l
ABTS, “planejadas no passado e
brilhantemente comandadas pelo

meu antecessor, SErgio Pereira e
equipe. Porém, novos desafios nos
.I_L:LI.,E[LLHII. e ]Hllirll s |[H||L“Il|'i.."i.|_
neste nosso  lerceiro  mandato,
podermos contar com uma equipe
da mais alta competéncia, formada
por execulivos natos da lideranga e

vitoriosos em suas atividade

J4 na solenidade de inauguracio da
biblioteca, José Carlos D'Amaro, o
ABTS,

dponiou a |||1]1rrr1.'|n|.|.n para o setor

novo vice-presidente da

ll.t" ratamentos l]l.' ‘\ll‘l":'l'.'l'jll. c 'Ll".'

Milton Miranda, o homenageado
com o nome do novo local criado
pela ABTS - tendo sido presidente
da ABTS quando ela comemorou os

seus 107 e 20° aniversirios

Momerniao de descerramenio

da placa da biblioteca

NOTICIAS DA Abls

D'Amaro também afirmou que esta
¢ a primeira biblioteca especializa-
da no setor de tratamentos de
superficie em toda a América do
Sul, e conclamou todos a colabo-
rarem para o crescimento da mesma
através da doacdo de livros, artigos
€ outros materiais que possam aju-
dar no aprimoramento dos profis-

sionais do setor
Nova CONCEPCAO PARA O EBRATS

Em entrevista & redacgio da revista
Tratamento de Superficle, Zanini
destacou que a nova diretoria con
tinuard © trabalho primoroso da
ultima gestio, dando énfase a cur-
so4 e semindrios, além dos eventos
regionais - que devem continuar a
acontecer de forma bastante acir-
ABTS

Também serd dado um novo visual,

rada, para divulgar a

LI nova '-'i!l'lk:l.'_‘l':ll.'i-il.l ]?.lril 0

EBREATS, o maior evento do setor

FPevetra discursa na rransmissdo de cargo

Figuras fMindameniais na

iraiguragdo da hiblicteca

Tratamento de Superficic n® 123

Além disso, estaremos promoven-

do uma aproximacio bem maior
dos uswirios com os fornecedores
e, para isso, contamos com o apoio
do Dr. Robento Della Manna, que ji

ST E“'““”!ikl"ll a hazer um 1.|".§h.|”1|l

muito forte neste sentido”, desta-
cou
Zanini informou ainda que, com a

inauguragio da biblioteca, serdo apri-
moradas todas as informacdes exis-

tentes dentro da mesma, para Jque

E'H':I.‘i\-:ll'l'l estar l.]i..\|'.lv:rﬂl'n.'1.‘1‘- A0S ASS0CEA

dos de forma mais pritica e eficiente.

“Por outro ladeo, também vamos

continuar com o trabalho de divul-

HACHO unio a irea social, inter-

CIMpresds, h'-.il-"'ﬂ-.i”l.l-.il' L manor

nimero possivel de sécios patroci-

nadores e ativos”, completou.

Zanint, o novo fresidente, discursa

| nova diretoria da ABTS,

ma biblicteca

pEneuo/fevencirg. (2004 15
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Em parceria com ABTS, FAAP promove
curso de pds-graduacdo em
Tecnologia de Tratamentos de Superficie

través de uma parceria com a
A. ABTS a FAAP - Fundacio
Armando Alvares Penteado, de
sd0 Paulo, SP, esti oferecendo o
sobre

curso de pds-graduagio

Tecnologia de Tratamentos de

Superficie,

Por QuUE A FAAP?

X Amara: ABTY estd tendo um paapel
importante o estruturacado do crirso

Segundo Carlos
D'Amaro, diretor cultural da ABTS,

ad associacido tinha a

conta José

intencio de

eéstreitar o relacionamento entre as

16 Trtumento de Superficie n® 123

jameirofevereim

isto @
FAAP.

“Tivemos a oportunidade de iniciar

cmpresas ¢ as escolas, e

El"lﬂ ALl - | 50 e | I"H'l VALLITYET l‘t'.l
um trabalhe utilizando a sala de
aula da FAAP
Basico de

contalto

para nosso  Curso

Galvanoplastia. Neste
com a coordenadora do
curso de engenharia quimica da
FAAP,

Magalhies,

Cristiane Lima Cortez

que também €& a

coordenadora técnica do curso
recém-criado, ¢ com o Diretor da
Faculdade de Engenharia da FAAP,
Luiz Roberto Sobreira de Agostini,
soubemos do interesse da institu-
icio de ensino em desenvolver cur-
sos de pods-graduacio voliados as
necessidades . de mercado. Surgiu,
entio, o interesse em fazermos esta
parceria e criar, dentro da FAAP, um
curso de pos-graduacio em trata-

mento de superficie.”

Pelo lado da Faculdade, Cristiane e
Agostini ressallam que durante os
cursos promovidos em parceria com
a ABTS foi possivel constatar a Gtima
dos

importincia dos assuntos abordados

gualidade professores e a

= 5 (LS, muilsis vezes, nao eram

20k

tratados com a profundi-
dade adequada por falia
de tempo no curso -, o
dos

gra nde INIETESSE

alunos e a excelente

il\':ll]il&';‘!tr l.l“'l;" O CUurso

recebia. “Aliado ao fato
de que o setor de trata-
mentos  de  superficie

ainda pido possuia um
curso de pos-graduacio
lato sensu, sugeri a cri-
acio do mesmo ao José
Carlos D" Amaro e ao Sergio Fausto
C. Gongalves Pereira, dltimo
ABTS, os

acataram a idéia com muito entusias-

esle
presidente da quais
mo. Afinal, a ABTS possul exceléncia
no ramo de tratamento de superficie,
& esta parceria era inevitivel”, relem-
bra a coordenadora

Perelra: entusiasmo comr a
rh’i“.'l“'l“’f & O CHFRG

PiONEIRISMO

Este € o primeiro curso de pos-
graduagio de Tratamento de
Superficie no Brasil. Perguntado do
porqué de sé agora o mesmo ser
viabilizado, o diretor cultural da
ABTS acredita que isto jd deveria ter
ocorrido no passado. “Talvez tenha

faltado a oportunidade e, principal-




mente, me parece que a interli-
gacio empresa/escola era muito
frigil. E muito bom que isto esteja
mudando e fico feliz de poder estar
colaborando para esta mudanga de
postura muito imporante para o
desenvolvimento do setor, que vive
em mutagio em uma velocidade
intensa, e precisa de pessoas espe-
cializadas para poderem assimilar
as novas tecnologias”, diz D” Amaro,

Ele também destaca que a ABTS
estd tendo um papel impertante na
estruturagio do curso, no desen-
volvimento do curriculo e na
selecio de professores, que seria
muito complicada para a FAAP con-

seguir sozinha.

Agostini e Cristiane: AFTS
Jpossuiil excelfncia no ramo de
tratamenio de superficle

Cristiane também informa que o
curso ird oferecer aulas priticas em
laboratdrio e também visitas para
conhecimento dos processos de
tralamentos de superficies, “E pre-
ciso lembrar, ainda, que, como
requisitos necessdrios para o can-
didato, ele precisa possuir curso
superior na drea da quimica e
engenharia e, para outra graduacio,
ser profissional do ramo de trata-
mentos de superficie.”

Com relagio ao o que o mercado
de galvanoplastia espera com esta

NOTICIAS DA Abls

iniciativa, I3’ Amaro diz que € ter,
no futuro, pessoal mais qualifica-
do, com bases tedricas mais s6li-
das. “Em muitos casos, atualmente
temos (€cnicos com muita pritica
e pouca base tedrica. Neste curso
tentaremos enfocar tanto a parte
tedrica, que é muito comum nas
escolas, porédm com pensamento
voltado a pritica do dia-a-dia.
Quanto  is expectativas  em
relagio a adesio ac curso, temos
agora pouco tempo para a pro-
mogio ¢ precisaremos da ajuda
dos profissionais do setor para
divulgacio. Porém, onde estamos
levando a informagao, a receptivi-
dade é muito boa, e esperamos
no minimo formar uma turma de
25 alunos para este primeiro
curso”, enfatiza.
IMSCIPLINAS

Com relagio as disciplinas do
curso, Cristiane informa que sao:
Criatividade; Quimica, Eletro-quimi-
ca e Cilculo;
Corrosio; Equipamentos e Instala-
¢oes de Galvanoplastia; Prétrata-
mentos: mecinico, quimico e
eletrolitico; Deposigio de metais
para fins técnicos; Fosfatizagio,
Elerrodeposicio de zinco e suas
ligas; Eletrode-posigio de cobre e
suas ligas; Eletrodeposicio de
niquel e suas ligas; Eletrodeposigio
de cromo decorativo;, Deposigio
de Merais
posicio sobre Plisticos; Circuitos
Impressos; Anodizacio; Pintura;
Equipamen-tos para Pintura; Con-

Elementos de

Preciosos; Eletrode-

trole de Processos; Tratamento e
Controle de Poluentes; Higiene e
Seguranga do Trabalho; Custos em
Galvanoplastia; Semindrios Avan-
¢cados em Gestio e Conhecimento
Empresarial; Semindrios de Avalia-
¢ao; Produgio Cientifica/ Bancas.

“No caso dos Semindrios Avancados
em Gestio e Conhecimento Em-
presarial, os alunos serio convida-
dos a participar de Semindrios pro-
movidos pela Central de cursos da
FAAP, sem nenhum custo adicional.
Quanto aos Semindrios de Ava-
liagio, os alunos irdio avaliar os pro-
fessores, as disciplinas, as insta-
lagdes, coordenacio, enfim, o curso
todo. Por fim,
relagio a Produgiao Cientifica/
Bancas, no final do curso, o aluno

Comoe um com

deveri escrever uma monografia,
sob orientagio de um professor, a
qual deveri ser apresentada perante
uma Banca", informa a coorde-

nadora,

Ela também destaca que a Central
de cursos da FAAP atua desde 1981
nos cursos de pos-graduagio lato
sensu, aperfeicoamento, MBA pro-
fissionais; formando mais de 50.000
alunos em 40 dreas de conhecimen-
to. Desde 2001 esti certificada pela
Norma IS0 9001/20({. “Portanto, a
FAAP possui a estrulura necessiria
e o grande desafio ¢, pelo cariter
inovador do curso proposto, tornar
o mesmo conhecido e reconhecido
pelos profissionais da drea”, con-
clui.

As aulas teriio inicio em 13 de abril
proximo ¢ serio realizadas s tercas
e quintas-feiras, no periodo das
19h30min as 22h30min, durante 18
meses, nas instalagdes da Central de
cursos da FAAP: Rua Alagoas, 903 -
Prédio 2 - 1° Andar - Pacaembi /SP
/SP. As visilas técnicas acontecerdo
aos sibados, segundo calendirio
preestabelecido, Ak

Mais informagdes pelo Tel: 11 3662 7449
crcursecrelaria@faap br
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ASSOCIE-SE

Associe-se d Asts

oma stcio patrocinador, como sécio athve ou como sdcio estu-
existem viros bons motivos para associar-se 4 ABTS.

A ABTS congrega todos aqueles que, no Brasil, se dedicam 4 uti-
lizagho de tratamentos de superficie, tatamentos térmicos de
metais, galvanoplastia, pintur, produgio de cireuitos impressos
¢ atividades afins, sefa como fabricantes ou formecedores de pro-
dutos ou servigos, sefa como usudrios destes produtos ¢ servigos.

A ABTS divulga os conhecimentos e as wenicas relathvies ans
setores de abrangéncia através de semindrios, reunides de estu-
do e pesquisa, fefras regionals, congressos, cursos e publicagdes.
Assim, a Associagio coloca os associados diante do que mais
avangado ocorre no setor, além de proporcionar os melos ade-
quados para agqueles profissionais que se iniciam nas stividades
do setor.

A ABTS também realiza eventos que buscam o fomento profissio-
nal e empresarial, incluindo palesiras técnicas, cursos de gal-
vanoplastia e de outros campos refacionados com o Tratmento de
Superficte, além dos EBRATS (Encontros Brasileiros de Tratamento
de Superficie) e, ocasionalmente, em co-patrocinio com a [USF

PROPOSTA PARA ASSOCIACAO Ai's

fInternational Unlon for Surface Finishing), de congressos
INTERFINISH de imbito universal ou regional.

Além disso, a ABTS mantém intercimbio com instituighes ¢ enti-
dades no Brasll e no exterior, ¢ participa na elaboragio ¢ no
incentivo do uso das normas técnicas brasileiras,

A ABTS publica, ainda, a revista TRATAMENTO DE SUPERFICIE,
que ¢ enviada gratuitamente aos associados, ¢ onde sio apre-
sentudos os trabalhos de téenicos ¢ pesquisadores, divulgadas as
noticias do setor ¢ promovido o intercimbio de profissionals que
atuam neste campo,

Estes fatos justificam a associagio 3 ABTS, o que proporciona
acesso aos avangos flecnoldgicos na drea, amalizagdo e infor-
magdes bisicas sobre o setor, permitindo compartilhar problemas
e solugies para o fortalecimento dos interesses comuns das
CMpresas que Compoem O NOSSO SeEmEento.

A 1socincio Brasilein de Tratamentos de Superficie
Bua Muchadks Bitencot, 361 - 2° andar - 0044-001 - conj 201 - Sho Pales - 59
tel.: 11 5574.8333  fax: 11 5084.7890
www.abts.org.br  abts@abts org br

REPRODUZA E ENVIE A ARTS

ANUIDADE (2004)

115 ATER S L FT DS T
TRATARNMTON O NUPERFICH
PROPOSTA PARA SOCIO PATROCINADOR
NoME ’
ExD: CIDADE: EsTADO: S6010 PATROCINADOR “A”
CEP: Thl..: Fax: E-MAlL: (OuRo) R$ 1.550,00
ATIVIDADE:

Fasmcagho Prorua [l s [ Nio

Seavigos para Terceros [ S [ Nao

Socio Parnocivanon “B°

N° DE EMFREGADOS JUNTO A0 DEPTO. DE TRATAMENTO DE SUPENFICIE:

(PrATA)

ASSINATLRA: s I'HD“N_}
REPHESEXTANTES JUNTO A ABTS Socio Patrocivabor “C”
NOME:
Broxze) RS
NOME; X 9700
Nowme: -
CATEGORIA A: 3 REPRESENTANTES - CATEGORIA B: 2 REPRESENTANTES - CATEGORIA C: 1 REPRESENTANTE
PROPOSTA PARA SOCIO ATIVD
Soao Atvo 440
~ RS .00
PrOFISSAO:
EXDERECO PARA CORKESPONDENCIA: [ mesiencia: O Comerciac:
Brn: CInADE: ESTADO: 05 valores correspondentes as
CEP. TeL Fax: E-MalL: o
Em FMPRESA TRARALHA: Devro: A g
CMSDH-! TrL: Ramai: parcelas mensais, pam quitagio
: total até dezembro de 2004, ou i
Data /7 ASSINATURA: vista com desconto de B4,
PARA USO DA ABTS
ConiGo bo S0 DATA: SOci0 EstunasTe
(PARCELA Unica) RS 20,00
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PROGRAMA CULTURAL

Calenddrio Cultural

&. s empresas inleressadas em apresentar
palestras, desde que essencialmente

técnicas, devem propi-lo através do envio
de fax para 11 5084.7890 - aos cuidados da
Diretoria Cultuwral.

Lembramos que os palestrantes dispdem de
recursos  audiovisuais como  reprojetor,
videocassete, “data-show”, microfone ¢ ou.
tros, E que, no final da apresentagio, as
dividas poderio ser esclarecidas através de
uma sessio de perguntas e respostas inter-
mediadas por representanies da ABTS.

Ja as informactes relalivas aos cursos & se-
mindirios poderdo ser obtidas junio 3 secre-
taria da ABTS - tel. 11 5574.8333. Este tam-
bém € o telefone de contalo para o8 interes-
sados em promover evenlos como estes em
outros locais do Brasil * Progoramagdo sufelta o alterigdes




a quatorze anos, a Anlon-MacDermid - empre-

H

nos setores decorafivo e

sa especiolizada no tratamente de superficle
técnico, Instaloda em
Jandira, 5P - vém exercendo uma parceria com a
showa do Brasil - fabricante de amaortacedoras para
motos @ componentes para caros, locallzada am
Manaus, AM - para o fornecimento & acompanhamen-
to de todos os proceassos utiizados na linha galvénica,
“Esta parceria garante a qualidode dos pegas pro-
duzidas com a utilizagdo de processos que incorpo-
ram sempre o que ha de mails moderno, produtivo e

econdmico no setor de tfratamento de superficle”, diz

Airl Zoninl. diretor da Anlon-MaocDearmid.

Todos o5 processos da Anion-MacDermid sdo sub-
metidos a um rigoroso controle de qualidade, esta-
belecido nos procedimentos Internos, conforme
norma NBR 150 9001/2000, antes de serem enviados

aos clientes.

*O laoboratéric de assisténcio técnica do Anion-
MaocDermid dispde de equipamentos para controlar
e fornecer resultodos dos processos utillzodos na
Showa com rapidez e confiabllidade. Além das
andllses via imida, a Anlon-MacDermid também &
capaz de emitir resultados por andlises realizadas em

espectrofotometro de absorgdo atémica. medidores
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MATERIA EMPRESARIAL

Anion-MacDermid
e Artet desenvolvem

3 novo sistema galvanico
para a Showa do Brasil

Resultado da parceria entre a Anion-MacDermid

e a Showa, o novo sistema engloba uma

mdaquina especialmente desenvolvida pela Artet,

de camadas e um micrascopio para identificar diver-
sas propriedades dos depdsitos formados nas pegas,
Existe uma parceria das dugs emprasas para que o
qualidaode das pegas processadas seja mantida sem-

pre constante®. diz Zonini.

Conlrole de microfissuras
afraids do microscdfio

NOVA MAQUINA

Resultado desta parceria, recentementea fol implementa-
do um novo sstema na Showa o qual abrange uma

maquina construida pela Artet

A novo magquing segue gs mesmas caracteristicas de
saguencial e de processos da maguina antiga. “lsto
porgue as especificagdes de camada desejadas nas

pecas. com relagcdo oo niquel samibrilhante &




brilhante (sistema duplex). sGo padrdes para os

clientas Showa”, diz Zaninl.

Barramentos duplos
faara gancheiras

Porem, @ maquina nova aprasenta alguns pontos gue
a diferencia da antiga. propiciando melhora no sis-
tema de contato das gancheiras & na distribulg o da
Jdrea anddica, permitinde malor uniformidode cos
depdasitos e controle mais precisc da espessura da

camada depositada,

Alem disso, a utilizacdo de barramentos duplos &m
todos 05 processos promove um aumento de pro-
dugao na ordem de 50 a 60 % em relacdo a@ maquina
antiga. "Outros fatores iImportantes oo proceasso foram
previstos, como, por exemple, a instalacdo de dois
modernos sistemas, um para filtragdo dos banhos de
niqueal & outro acoplado @ maguina parma o tfratamen-
to gquimico dos banhos, sem que haja necessidade de
reglizar longas paradas na linha’, diz o direfor da

Anion-MacDeaermid.

MATERIA EMPRESARIAL

Foram instalados retificadores de aita precisdo e balxo
riple, além de um excelente sistema de exaustdo com
recuperacdo dos gases de cromo, garantindo. desta

forma. a seguranga ambilental do setor

“A Showa do Brasll teria possibilidade de importar o
equipamento do Japdo. porém. apds diversos con-
tatos com fabricantes de equipameantos locails, com
a argumentacdo técnica do departamento de
engenharia da Artet e em fungdo das altas taxas de
impostas e frete para sua importagdo, a empresa

optou per adquiri-le no Brasil®, explica Zanini.

Através de um frabalho de parceria entre a Artet e g
engenharia da Showa, a maguina fol construida no
Brasil, seguindo-se exatamente o projefo original
fornecido pela Showa do Japao, Toda a parte elétrica
e os refificadores foram fornecidos pelo Japdo, e as

partes construtiva & mecdnica executadas pela Artet,

Processos de nigquel
semibrilhanie e brithanie

TRATAMENTO DE SUPERFICIE

A Anion iniciou suas atividades em 1990, & hoje faz
parte do grupo muitinacional MacDermid, fundado
em 1922, nos Estados Unidos. & um dos lideres mundi-

als na fabricagdo de produtos quimicos

“Pesquisa e desenvolvimentoe de novas tecnologias,

treinamento de equipes & o estabelecimento de
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relogoes de parcerias com os cllentes colocaram a
MacDermid na posicdo de destaque que ocupa hoje

no mercado internacional”, diz Zanini.

Ele taombém informa que, a partir da unido com a
Anion, a MacDermid colocou seus produtos, suas tec-
nologias, seus servigos & processos @ disposicdo do

mearcado brasiieiro.

"Na Anion MacDermid, sabemos da Importancia de
investir constantemente em pesquisas e fecnologla
de ponta, Utilizando laboratérios de ditima geragdo,
desenvolvemos produtos gque represenfam solugoes
definitivas para as dificuldades de nossos cllentes”,

informa o diretor,

A empresa também mantém intercdmbioc com todas
as fillais oo redor do mundo, promovendo © aper-
felcoamento de seu corpo técnice, Além disso, a
astrutura da empresa estd preparada parg acom-
panhar seus clientes por todo o Brasil, trabalhando

am parcara para atender as suas necessidades.

Cutro destogue da empresa & g sug preccupagdo
com © melo amblente. que reflefe em suas moder-
nas Instalagdes e na estacdo de tratamento de
afluentes cutomatizada e Integrado oo processo
industrial. A Anlon-MacDermid vem desenvolvendo
processos menos agressivos com alta tecnclogia®,

destaca Zanini.

COMPONENTES

A Showa fol fundoda em 28 de outubro de 1938, no
Japdo, sob ¢ nome de Showa Alrcraft Precision Works
Ltd, sendo que a Showa do Brasil iniciou as atividodes
em 17 de dezembro de 1981,

Atualmente, a empresa possul 27 plantas em todo o

mundo &, dentre seus clientes, encontram-se ampre-

22 Traumenio dc Superficic n® 123 jancimdfevercire 2004

MATERIA EMPRESARIAL

sas como Honda, Suzukl, Kawazaki, Yamaha, Mitsubish,

Fuji. Mazda, Harley Davidson e BMW.

Visdo geral do novo
equipamento aulomdtico

Trabalhar em equipe, buscando melhores resulta-
dos em qgualidade, custo & produtividaode com
profissionallsmo, comprometimente e melhor
comunicacdo & o objetive da Showa para © ano

de 2004.

EQUIPAMENTOS

A Artet Inddstria @ Comeércio fol fundada em outubro
de 1989, tendo como abjetivo prastar servicos @ com-
pleto atendimento oos usudrios de equipamentos
para galvanoplastia, tfratamento de efluentes. indds-

trias guimicas & similares.




Melbaor distribuigdo
das camadas eletrodepositadas

Para cumprir estas tarefas, g empresa vem desanvol-
vendo um abrangente e sistemdatico frabalho de
planejamente estratégico, adequando objetives e

metas s exigéneias do mercado

Aumento significativo

em frrodutividade

Dentre os produtos oferecidos pela Artet encon-
tram-se egquipamentos automaticos & manuails para
galvanoplastia, eguipamentos para cllindro de
rotogravura, separadores de dleo, lavadores de
gases, estufas, tangues avulscs. chaves reversoras,
bombas-filtro, reostatos, cestas anddicas, trocadores

de calor. gancheiras e centrifugas, entre cutros.

Vale salientar que oatualmente. no mercado

braslleiro, a Artet & uma das poucas emprasas que
possul tecnologia para construgdo, alteragdo

ou reforma de maguinas automdticas tipo

“cyclemaster”,

Pegas de precisdo
para maolos

Acabamenios com

rigued semibrilbante,

britbante e cromo
microfissurado

Arion-MacDermid

pendas@artion. com. br
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Eletrodeposicio

MATERIAS TECNICAS

Eletrodeposicao de ligas de
cobre/zinco (latao)' -
Impurezas - Parfe X

Zebbour Panossian

Sao analisados os
efeitos das possivels
impurezas, e incluido
quadro-resumo do efeito

dos constituintes dos

banhos de latao.

1. INTRODUCAO

ste artigo continua a tratar da eletrodeposigio de

latio iniciada nos trabalhos anteriores (PANOS-
SIAN, 2002a, 2002b, 2003c, 2003d, 2003e, 2003f, 2003g
e 2003h) que trataram o assunto sob o ponto de vista
tedrico, apresentaram um breve historico, aplicagio e
tipos dos banhos de latio e fungio de alguns dos con-
stituintes do banho. Neste serdo tratados os efeitos das
possiveis impurezas e apresentado um quadro-resumo
do efeito dos constituintes dos banhos de latdo, incluin-
do as impurezas.

2. IMPUREZAS

Sao consideradas impurezas todas as substincias que
entram no banho acidemalmente ou sio formadas no
banho como subprodutos das reagdes que ocorrem na
interface do anodo e do catodo, ou produtos da reagio
dos compostos presentes no banho com o oxigénio ou
produtos de hidrélise,

A presenca de impurezas € sempre indesejivel. No
entanto, a presenga de impurezas torna-se especial-
mente prejudicial para camadas de latio utilizadas
como base de aderéncia para borrachas. Neste caso, o
teor de impurezas no depdsito ndo pode exceder 2%
(LOWENHEIM, 1974, p, 517)

O cianato de sodio forma-se gradativa-
mente nos banhos de latio como resultado
da oxidaglo do cianeto no anodo, em
condigcbes de passivagio do anodo,
condigdo esta que determina a elevagio do
potencial da interface anodo/banho. A pre-
senga de cianato ndo afeta a operacionali-
dade do banho e nem as caracteristicas do
depdsito, porém interfere na determinagiio
do teor de ambnia no banho (BRENNER,

1963, p.424).

O ferrocianeto forma-se nos banhos cianetados
acondicionados em tangue de ago-carbono ou em
banhos que usam cestos de ago-carbono, Este con-
taminante, normalmente, nio traz problemas opera-
cianetados, dificultando 1do
somenie a anilise do banho. Além disso, causa tr-
vagio do banho e formagio de lama devido & pre-
cipitagio de ferrocianeto de zinco. No entanto,
diferentemente aos outros, nos banhos de latio
alguns problemas sio verificados, a saber (BRENNER,
1963, p.425):

cionais em banhos

+ causa diminuicdo da eficiéncia de corrente anddica.
Este efeito torna-se pronunciado nos banhos com
baixo claneto livre e quando se utilizam altas den-
sidades de corrente anddica. Para minimizar o
efeito deletério da presenga do ferrocianeto, deve-
se trabalhar com altos teores de cianeto livre e
baixas densidades de corrente anddica, o que nem
sempre é possivel;

* pode formar um filme (constituido de um complexo
de ferrocianeto de zinco e de amdnio) sobre o
depdsito de latdo, o que nio afeta a sua aparéncia.
No entanto, se o latio for utilizado para dar aderén-
cia 4 borracha, esta aderéncia pode ficar compro-

P s prad sl Jud fertrocinenddn fele freveatal Wiaaslbalz 3 4 Agresdecerns G Hroometal @ aufonizagao fard publicagdae
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Eletrode posicio

metida., Para se verificar este |1:|I|‘1|:'|||.L S0
necessarios altos teores de ferrocianeto no banho

{mais de 20 g/L expresso em ferro)

Estanho € um outro contaminante dos banhos de
latio. Quando presente na forma de estanito deter
mina a obtencio de depdsitos foscos e escuros e
diminui a aderéncia de borracha ¢ lorma um hime
esbranquicado sobre o anodo. O estanho pode ser
eliminado através de deposicio seletiva usando uma
kln'r";.ﬂﬂ,!uh' l.jl.: correnie I..IEI.!'I.lli 1 de | A n.l!!'.- Ol atraves
da adicio de cloreto de cilcio, que precipita o
estanho formando estanato de cilcio. Deve-se dar
preferéncia i deposigio seletiva pois este método de

purificacio nio introduz ions cloreto no banho

O chumbo ¢ um dos contaminantes mais problem:ti
cos. A presenga de ions de chumbo em pequena
quantidade (da ordem de 0,01 g/L) tem efeito abri
lhantador, porém a presenca deste ion deve ser evita-
da porque em conceniragdes maiores determina a
formacio de depositos escuros e nao-aderentes, além
de causar o escurecimento ¢ empolamento. O chum-
o [,l[l]l]t‘l]l causa |':ll::li.|.||?.1l.".:|l:5 l.llIH :IIII.FLlll."- araves I.|..‘|
I*JI“]H\.{I" ‘-l!’.' LI |i|1'|':|{' eSCUro I!|'|||.' nao se |'i|'«.‘\l||'..'l.'
durante a passagem de corrente. O chumbo ainda
causa o avermelhamento do revestimento na zona de
baixa densidade de corrente (STROW, 1999), Sua
principal fonte de contaminacio é o anodo. O chum-
bo pode ser eliminado através de deposicio seleti
va, usando uma densidade de corrente catGdica de

0.3 A/dm’ a 5 A/dm

Cromatos podem causar formac¢io de bolhas. Sua
eliminagio pode ser feita adicionando-se 0.3 g/l de

hidrossulfito de sadio a0 banho (SHOP..., 19

0 cidmio quando presente determina o aver

melhamento do depdsito

'::ll:_‘l 1] "H.ilill'\.“i"‘ e H.l|11 s LIEnsoanvoash xlt‘[:"ll]'lil'l.l.rtl et |
formacao de camadas escuras de tonalidade marrom,
devendo ser eliminados com carvio ativo. Apesar dos
banhos de latic operarem, normalmente, sem fil
tracio, no caso de se ter uma contaminacio muito
elevada com substincias orginicas, pode-se adotar
filtracio continua com carvio ative (LOWENHEIM,

1974, p.517)

LATAO
CAMADA/DECORATIVO

TEMPERATURA AMBIENTE
NAO CONTEM AMONIA
DEPOSITO AMARELO ESVERDEADO

NIQUEL BRILHANTE

DEPOSITO CLARO
UNIFORMIDADE DE CAMADA
DEPOSITO COM BAIXA TENSAO INTERNA

CROMACAO DE
ALUMINIO

SEQUENCIA DE PREPARACAO SIMPLES

ATENDE A DIFERENTES COMPOSICOES
DO ALUMINIO

CENTRO GALVANOTECNICO PAULISTA LTDA

|1 4959.2844 cgplonza@terra.com.br
ineiro TECRIO Tel . 21 24829171

ASSCCIADOS

CEk ]UI*'J‘\.{FT"I—":,L'}

Tal.: 17 4066.8811
www.coventya.com.br

Tal.: 54 224.4555
www.cgltecnolife.com.br
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3. RESUMO DO EFEITO DOS PRINCIPAIS CONSTITUINTES E DE OUTROS CONSTITUINTES

A Tabela 1 apresenta um resumo do efeito dos principais constituintes e de outros constituintes apresentados nos

trabalhos anteriores,

Tabela 1 - Efeito dos principais constituintes ¢ de outros constituintes

Constituinte

Efecitos

Cianeto de cobre

Num banho de latio convencional, o teor de cianeto de cobre varia de 10 g/L a
45 g/L. O aumento de cianeto de cobre:

» aumenia a eficiéncia de corrente;

* diminui o poder de penetragio,

Cianeto de zinco

Num banho de latio, o teor de cianeto de zinco é mantido mais baixo do que o
teor de cianeto de cobre, o que torna o banho mais estivel.

[t

Rela B
i ';Au Lzﬂt'll

ou

(a7
[Cu™ |+ [2n*"]

[aTM|

E preferivel usar a relagio e le2n 1

O aumento desta relacio:

* determina o aumento do teor de cobre no deposito.

Cianeto livre

O avmento de cianeto livre;

s favorece a dissolugio do anodo;

* diminui o teor de cobre (portanto aumenta o de zinco) no depdsito. Existem
controveérsias;

* diminui a eficiéncia de corrente catGdica;

* diminui a tendéncia de ocorréncia de deposicio por deslocamento galvinico (a
deposigio por deslocamento galviinico determina falta de aderéncia);

= aumenta a condutividade (significativa somente na auséncia de hidroxidos);

» melhora a uniformidade e a aparéncia do depdsito (di brilho);

+ melhora o poder de penctragiio,

Hidraxido de sadio

Usado principalmente para banhos de deposigio ripida e para banhos de latao
branco. O aumento de hidréxidos:

¢ diminui o teor de cobre (portanto aumenta o de zinco) no depésito;

* aumenta a eficiéncia de corrente catodica;

* aumenta a condutividade de maneira significativa.

Hidréxido de amdnio

O aumento de hidréxido de aménio:

» melhora a aparéncia do depdsito e uniformiza a coloragio do latio;

* funciona como agente complexante,

* diminui o teor de cobre (portanto aumenta o do zinco) no deposito;

* diminui a dependéncia da composi¢io do depdsito com a densidade de
corrente;

= aumenta a eficiéncia de corrente catodica;

» favorece a corrosio do anodo;

* controla o pH.
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Eletrodeposicao

Constituinte

Carbonatos

A presenca de carbonatos em teores moderados:

s gumenta a condutividade:

= controla o pH (efeito tamponante),

* melhora o poder de penetragao,

s melhora a corrosio do anodo.

A presenga de excesso de carbonatos:

e reduz a [aixa operacional da densidade de corrente;
* produz depositos dsperos;

« diminui o brilho do depasito;

s diminui a eficiéncia de corrente catédica;

* aumenta a viscosidade do banho

* aumenia 4 quantidade de lama, quando resfriado.

Sulfito ou bissulfito
de sodio

Antigamente, eri utilizado para reduzir os ions clipricos 4 cuprosos e assim evitar
a formacio de cianogénio 1oxico.

Sulfato de aluminio
Caditiva)

Melhora a coloragio dos latdes,

Arsénio (aditivo)

A presenga de arsénio em pequenas quantidades:

= controla o teor de cobre, evitando a obtengio de latio vermelho;

» di brilho ao latio;

* aumenta a eficiéncia de corrente catédica.

A presenca de arsénio em excesso:

» torna o depdsito esbranquigado;

» forma um filme escuro sobre os anodos, que se dissolve com a passagem de
cofrente,

Niquel (aditivo)

A presenca de niguel em pequenas quantidades tem efeito abrilhantador, porém
em grandes quantidades modifica a coloragio dos latoes,

Fluoreto de amdnio
{aditiva)

Proporciona brilho e aumenta a resisténcia 4 corrosio do depdsito.

Fenol (aditivo)

Determina aumento do teor de zinco no depdsito.

Sal de Rochelle
(aditivo)

A presencga de Sal de Rochelle:

* aumenta a faixa operacional da densidade de corrente;

* melhora a comrosio do anodo;

* aumenti a estabilidade do banho a altas temperaturas;

» faz com que o banho possa ser utilizado com teores mais baixos de cianeto livre
e com densidades de corrente mais elevadas;

« controla o pH (efeito tamponante);

» determina refinamento de grio.

Compostos orginicos
(aditivos)

Funcionam como abrilhantadores. Exemplos de compostos orginicos: aminas
quaterninias, dcido metanocresolsulfénico, metacresolsulfinato de sadio, gelatina,
piridina, piperonal, tiouréia, dlcool polivinilico, agicares e surfactantes nio-
ionicos
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Constituinte Efeitos
Cianato Forma-se gradativamente por oxidagio do cianeto no anodo. A sua presenca:
(impureza) » causa turvacio do banho e formagio de lama devido 2 precipitacao de
ferrocianeto de zinco;
* causa diminuigio da eficiéncia de corrente anédica, principalmente em banhos
com baixo cianeto livre;
= forma um filme (constituido de um complexo de ferrocianeto de zinco e de
amonio) sobre o depdsito de latio, o que nido afeta a soa aparéncia, mas
compromete a aderéncia de borracha.
Ferrocianeto Forma-se a panir da contaminagao de jons de ferro devido ao uso de tanques ou
{impureza) cestos de ago-carbono. Sua presenca:
# determina diminuigio da eficiéncia de corrente;
» determina a formagio de um filme de ferrocianeto de zinco e de ambnio sobre
o deposito que, apesar de nio afetar a aparéncia, diminui a aderéncia de
borracha; dificulta a andlise do banho;
* causa turvagio do banho e formagio de lama devido a precipitagio de
ferrocianeto de zinco.
Estanho Presente na forma de estanito. A sua presenga:
(impureza) » determina a obtengio e depdsitos foscos e escuros;
o diminui a aderéncia de borracha;
= determina a formagio de um filme esbranquigado sobre o anodo,
Chumbo A presenga de chumbo em pequenas quantidades:
(impureza) * tem efeito abrilhantador.

A presenca de chumbo em excesso:

* torna o depdsito escuro, nio-aderente e com formagio de bolhas;

* determina o avermelhamento de deposito nas zonas de baixa densidade de
corrente; i

* determina a formagio de um filme escuro sobre o anodo que nao se dissolve

com a passagem de corrente, causando a passivagio do mesmo,

Cromatos (impureza)

Causa a formacio de bolhas.

Cidmio (impureza)

Causa a formacio de depdsitos avermelhados.

Oleos solaveis e saboes

(impureza)

Camadas escuras de tonalidade marrom.
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MATERIAS TECNICAS

Reducdo do consumo de dgua-
Garantia da estabilidade do processo

Carlos A.C. Chaves

Este tfrabalho mostra as
condigoes e os resultados
do processo de tratamento
de superficie, no que se
refere a utilizacao de aguao
e de produtos guimicos.

sociedade moderna descobriu ao longo das ali-
A mas décadas que a dgua potivel € um recurso
natural escasso, da mesma forma como o sio os recur-
SO5 minerais

4000 29NN
1980 2 GG

Africa 206 165 127 94 51
Asia 96 78 61 51 33
|América Latina 1050 802 617 488 283
Europa 58 54 49 44 41

Américado 372 302 252 213 1715
Norte
TOTAL 1783 1402 1106 89 583

Figrra 1 - Dispontibilidades de dgua por babitante'regido ¢ 1000m")

Fonfe: N.B. Ayibotere. 1992 The world water: assessing the

A falta da compreensio clara deste fato, levou ao lon-
go dos dltimos 50 anos a uma redugiio intensa e grada-
tiva dos recursos hidricos do planeta, em muitas
regioes, e isto vem levando a "necessidade” de acghes
imediatas em todas as cadeias produtivas, no sentido

de otimizar o uso da dgua em nossas inddstrias

O wso doméstico indiscriminado também tem trazido
sérios prejuizos 4 sociedade. A necessidade do uso

racional da dgua no ambiente doméstico ¢ agora uma
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obrigacio dos cidadios, quer em fungio do
alto custo que a dgua representa para o
orcamento familiar, quer pela preeminente
possibilidade de longos racionamentos de
fornecimento (Fig. 2).

01 ano @1 més
o

% ul

Figura 2 - Siluagdo dos reservatirios em Novembro/03
Dentro do setor industrial do tratamento de superficies,
viarios esforgos e técnicas vém sendo gerados e implemen-
tados, a0 longo dos anos, com o objetivo de reduzir o uso
dos recursos hidricos disponiveis ao setor industrial,

Este trabalho apresenta uma iniciativa que busca,
primeiro, entender as condigdes e resultados do
processo de tratamento de superficie, no que se refere
a utilizagio de dgua e produtos quimicos, e, em segun-
do passo, gerar agoes eficazes para que tal objetivo seja
alcangado,

2. DETERMINACAD DO CONSUMO DE AGUA E PRODUTOS
QUIMICOS

Durante o processo de tratamento de superficies em
processo de solugdes aquosas, um filme da solugio de
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banho permanece sobre as pecas processadas, bem
como ¢ carregado em cavidades e furos das mesmas, A

este fendmeno costuma-se chamar “arraste” (*Drag-Out”).

Nos processos de eletrodeposicio, o arraste ¢ um dos
principais responsiveis pelo consumo de produtos
quimicos e agua, e a quantidade gerada de arraste
depende de inimeros fatores, como geometria das
pecas, numero de lavagens no processo, lemperatura
dos banhos, etc.

Em geral, o arraste calculado para processos em
gancheira é de 20 a 200 mL/m’, e para tambores rota-
tivos & de 100 - 400 mL/m’, mas em fun¢io das muitas
varidveis envolvidas, sabemos gue estes nimeros sio

bastante inexatos,

2.1 Metodologia para levantamento do volume de
arraste

Os seguintes passos devem ser adotados para a deter-
mina¢ic mais precisa dos volumes de arraste gerados
M um processo;

I - Escolher qual a parte do processo de interesse, para
inicio do levantamento de dados (ex.: cromato pre-
to; banho de zinco dcido, etc.)

Il - Limpar o tanque de lavagem imediatamente apos o
banho ative escolhido, completando com dgua
limpa, e desconectar o tangue de outros circuitos
dentro da linha;

Il - Determinar o volume exato do tanque de lavagem,
através de medigoes de altura, largura € profundi-
dade;

IV - Retirar amostras iniciais do banho ativo e da dgua de
lavagem;

- Retirar amostras de 100 mL do processo, regularmente,
até atingir um nimero significativo de anilises, de for-
mia 3 garantir representatividade estatistica.

2.2 Cilculos de concentracoes

Conhecendo as concentraches de diversos nimeros de
gancheiras/tambores processados, o volume exato do
tanque de lavagem, e as concentragoes iniciais dos ba-
nhos analisados, o dilculo do arraste € feito conforme:

Bombas Quimicas

A BOMBA VOCE CONHECE MAS
A DUALIDADE S0 A H+O) GARANTE

. —
| -
| "

'Y =
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' SERIE Hi)
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HF SEM OLED

Fﬁm e Escritdrio: Av.
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departaments bechica.
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Vyn = Cn=Cro v,

Cp
volume que € arrastado do banho na gancheira
numero n
rn = concentragdo da dgua de lavagem apds n
gancheiras
concentragio da dgua de lavagem no inicio
concentragdo do banho no inicio (considerar

constante)
Ve, = volume exato do tangue de lavagem

Dividindo © volume arrastade pelo nimero de
gancheiras processadas, resulta o namero de arraste
médio por gancheira processada. Apés o cileulo de
todas as concentragdes de componentes quimicos
envolvidos no processo, o arraste médio desta parte do
processo em especial pode ser calculado,

3. EXEMPLOS PRATICOS
3.1 Arraste em uma linha de cromo

0 objetivo neste estudo é o de verificar quais os fatores
que justificam a diferenga de consumo de aditivos e
dcido crémico observada ao longo do tempo, quando
comparada ao valor tedrico informado no boletim téc-
nico do processo.

Esta diferenga observada determinou a necessidade de
adigoes de produtos fora do previsio e a determinagio
das concentragties do arraste e consumo exato resolveu
definitivamente o problema de controle do processo,

Os dados levantados no processo, conforme descrito
acima, sio vistos abaixo:

L] 0,38

L 0,67 14 0,55 crouipi)

b :: :_‘: ﬂ s ¥ = 004150 + 0,3879
17 - L 538 045 150

L] [0 L] ST [E -]

hL ] 118 [ %= [ §=§

w | 1| am| e O

] 123 LX) wan

n 128 | w2 | eas 050

4 1% | 18 oaa

- | 153 | 138 s 0,00

n 157 | 1A X ] a 5 m 15 am 5 30 N
30 a2 |z eaa NG - Nom. Ganch.
w | | ws| ew

A figura acima mostra 45 concentragdes de dcido cromi-
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co, tanto quanto o valor acumulado de arraste e a
média por gancheira.

A wvariacio da concentracio de dcido crémico em
fungio do nimero de gancheiras processadas aproxi-
ma-se de uma reta, as pequenas variagoes sio inerentes
ds diferentes pegas processadas,

3.2 Cilculo do consumo de aditivos

A linha de cromacio em gquestio foi construida com
retorno de dgua de lavagem, € o aditivo Parte I € con-
sumido apenas por arraste, O esquema de trabalho da
linha pode ser visto a seguir.

oo Relomo_
; 80g/L CrOy |
; v
Tanque de Tanque banha de
Lavagem crama
CI10; 5 SNren! +  cro,=260g1L
2.800 L T.200 L

As concentragdes do banho sio:

« Banho de cromo : 260 g/l CrOs e 25 ml/L Aditivo
Parte |

* Lavagem estitica: 90 g/L CrO ¢ 9 ml/L Aditivo
Parte 11

= Arrasie:
Usando o coeficiente angular da curva acima, o
volume conhecido do banho (2800 L), e a concen-
tragio de dcido erbémico no banho ativo (260 g/L), o
arraste médio pode ser calculado:
(0,04155 g/L . 2800 L) / 260 g/L = 0,45 L

*  Quantidade de retorno:
O retorno foi medido em :

gancheiras = 0,35 L/ganch.

400 L apés 1140

* Consumo de dcido crdmico por

eletrodeposicao:

Baseado na lei de Faraday (com eficiéncia de
corrente de 25 %, 1000 A por gancheira, tempo
de 4,5 min (270s) por gancheira, a massa molar
do dcido cromico de 100 g/mol, nimero de
transferéncia de 6 elétrons, constante de Faraday
06485 As/mol):

|m.lm4+mm¢. 100 g/maol) / (6. 96445 Asimol) = 12 g / ganch.
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* Consumo de dcido crémico causado por
arraste:
Quantidade de dcido do arraste, subtraindo a
quantidade de dcido crdmico na solugio de
retormo:
0,45 L/ganch . 260 g/1. - 0,35 L/ganch . 90 g/L
= 85 g/ ganch.

Total de dcido crémico consumido = 12 g/ganch

+ 85 g/ganch = 97 g/ganch.

* Aditivo Parte Il consumido por arraste:
Quantidade de aditivo do arraste, subtraindo a
quantidade de aditivo na solugiio de retorno:
0,5 L/'ganch . 25 ml/L - 0,35 L/ganch . 9 mL/L
= 9 mlL/ganch

= Consumo de dcido crémico por kg
para 97 g Cr0:, 9 mlL de aditivo sio consumi-

dos, entdo para 1 kg de dcido, segue
* 1kg.9/97 =928 mL Aditivo Parte 11

4, EXEMPLO 2 - ARRASTE EM UMA LINHA DE
ZINCAGEM ELETROLITICA

Em uma linha de gancheiras, com volume de 2800 L
de banho de zinco, problemas sempre ocorrem apos
a montagem de um banho de cromato trivalente pre-
to, nove. O banho envelhecido (em torno de 12
semanas) apresenta zinco dissolvide em sua com-
posigio (aprox. 20 g/L), e com uma concentragio de
cromo determinada, trabalha em sua condicio Gtima
0 cromato novo, recém-montado, normalmente é
muito mais agressivo, € muito sensivel a pequenas
variagoes de pH. Como conseqiiéncia, problemas de
processabilidade ocorrem apés a montagem de um

h'.!ﬂhﬂ l‘i‘.‘ T J'l‘l‘lq‘lllﬁ“li_d(} i'“'l;'[;l M Cr =)
Na busca da otmizagio deste processo, o cilculo
detalhado das concentracoes envolvidas no arraste,
dentro do processo, foi realizado

4.1 Determinacio do arraste:

Para este caso, o banho de ativacio antes do eroma-

to foi escolhido para realizagio dos levantamentios

Este consiste de uma solugio a 40 g/l de HCL. Foram

processadas 40 gancheiras, e, em intervalos regulares,
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15 amostras foram retimdas e as concentragbes de
cloreto foram analisadas.

O resultado do levantamento, realizado conforme
descrito anteriormente neste trabalho, mostrou que o
arraste de cloretos em média é de 0,497 L/ gancheira.
A equacio resultante deste estudo foi:

C clomie= 0,1462 + 0,0071 NG ; onde NG= Nimero de gancheiras

4.2 Minimizando o consumo de passivador preto:

Para garantir 0 menor consumo possivel de cromato
preto , é necessirio conhecer o comportamento da vari-
agdo da concentragio de zinco no banho. Desta forma,
a melhor concentragiio de zinco pode ser encontrada,
na qual o resultado da cromatizagio é otimizado, e a
concentracio de zinco é minimizada - também incluin-
do a influéncia do arraste.

A variagio da concentragio de zinco no banho de
cromatizacdo foi avaliada ao longo de 50 dias de

processo (1955 gancheiras).

s resultados obtidos sio mostrados abaixo:

Guneh. zp 1oty ¥ o, VL) y = -3E-06x"s 0.0156x + 0.1441
| A= 0,8878
20 e
[ [] f,.f"
-
T20 | 108 s <3 ~
-
s wy 0 ~
L B B ~
_-/’"

1504 BE | g

o 500 1000 1500 2000
1855 n

Os resultados obtidos mostram uma curva, por duas
razdes principais:

1) A menor dissolugio de zinco em alta concentragio
de zinco na solugio:

Ky
Zn+2H T " Zn® +H,
Ks

Isto pode ser explicado pelo balango quimico da
reagio de dissolugio envolvida. Durante o processo de
cromatizagio o zinco € dissolvido em fungio do ataque
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icido 2 superficie zincada, e hidrogénio é formado.
Com o aumento da concentracio de zinco na solugio,
a reagio K; torna-se mais rapida, conseqlentemente
Ky torna-se mais lenta, ¢ a velocidade de dissolugio de
zinco no banho diminui.

2) A maior quantidade de arraste em uma alta concen-
tragio de zinco na solugio:

Conhecendo o volume calculade de arraste (Vd =
0,497 L/ganch., e o volume do banho (Vb), o arraste de
zinco pode ser calculado como segue:

Vchn
V

b

Arraste do Zinco =

A equagiio mostra que 0 aumento da concentragio de
zinco representa também o aumento do arraste.

A cinética da reacio de cromatizacio, tanto guanto o
efeito do arraste, pode ser descrita como segue abaixo:
Vo

dcz, _
Y = K v

dt 1-K2~GZ" * Gz, - Onde
dey, = variagio da concentragio de zinco

dt = variagio do tempo

Ki = constante de reacio da dissolugio de zinco

K: = constante da reacgio reversa

Cm = concentracio de zinco no banho cromatizante
vd = “drag-out” por tempo (vazio)

Vb = volume do banho

Arravés do coeficiente angular da equacio diferencial
para valores mensurados, os valores numéricos deriva-
dos para as constantes de equilibrio sio:

Ky = 0,0171 g/L . gancheira
K, = 0,000344/gancheira
Desta forma, através da equacio diferencial, podemos
prever a velocidade de formagio de zinco na solucio, em

fungdo da concentragio de zinco presente no banho,
AssIm;
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- para 2,5 g/L de zinco

o7t
gy 00171 g . 0.000344 L o™y panch. g P g
dt L ganch ganih L 2800 L L 7 L. ganeh
- para 20 g/L de zinco:
0807
doy, O0MT1g O00DMAL 209 "'rgnn:h | R
. - - = Hbﬁ
dt L.ganch ganch L 2800 L L L. panch

A comparagiio dos dois resultados mostra que a veloci-
dade de dissolugiio de zinco em um banho de croman-
zagio com 2,5 g/L de zinco € 2,4 vezes maior que a dis-

solugio ocorrida em um banho com 20 g/L

Desta forma, a0 processar com a concentracio otimiza-
da encontrada (20 g/L Zn), temos uma redugio de con-

sumao de produtos quimicos de 40 %

i .

Commincho e vl Aateoem90 |  Unkgace
2591 0,0158 g/L.gancheira
20 g/L 0,00667

Pintura Eletrostatica a P6 tem nome

I8 A Pro-METAL

QUALIDADE Rod. AR

SEGURANCA Fao

Para o processo, como conseqiiéncia da otimizacio do
banho de cromatizagio, teremos a reducio do ataque do
zinco sobre a superfice. Dependendo da espessura de
camada e do tipo de exigéncia sobre o seu controle de

espessura, poderemos obter aumento da produtividade.

No primeiro caso, onde a concentragio de zinco no
banho é menor, a dissolugio de zinco é maior, portan-
to reduz a espessura final da camada de zinco deseja-
da; no segundo caso, com a redugio sensivel do atague
a camada de zinco, haveri uma menor remocio da
camada, portanto a espessura da camada de zinco final
serd maior, No exemplo acima, cilculos mostram que a

redugio de “ataque” i camada & de 0.8 pm

5. INTERACAO DO SISTEMA

Verificamos com os dois estudos acima como técnicas
materiticas ¢ um estudo mais detalhado do processo
em questio podem nos trazer ferramentas para redugiio

de consumo de '|'3FHIL|[J[I.|'.‘\ QUINMICOS, agua, aumento de

estabilidade do processo

Garantia-de entrega
Garantia de qualidade

:
F
:
g
Z
3

IFTLATE f E 3181 040

ANSATIT A




Aguas de Lavagem

O proximo passo ¢ a interagio de todo o processo,
através da realizacio deste estudo nos pontos chaves
para a redugio do consumo de dgua: os sistemas de
lavagem estiticos e em cascata,

5.1 Linha de zincagem eletrolitica

Abaixo ¢ mostrdo uma linha com 3 saidas de efluente,
oriunda das caixas de lavagem.

vl wi L]
L] - * - . L L - *

0 processo apresenta as seguintes caracteristicas:

Tanques de 3000 L
Banho de zinco alcalino 12000 L
Vazio média de saida de dgua: 04 mi‘h

Em condi¢tes normais de controle, a cada determinado
intervalo de tempo, haveri a necessidade de descarte
de solugdes, limpeza de dguas de lavagem e, como
conseqiéncia, o descarte de maior volume de dgua.
Esta forma de controle, ao longo do tempo, pode ser
sumarizada como mostrado abaixo:

C(alL)

— LEESS t

Para o levantamento de dados e o estabelecimento das
equagoes para cilculo do armaste de cada ponio do
processo, utilizando a metodologia descrita anterior-
mente, chegamos ao resultado:

{-:m =0
f‘:l‘l =I{C!ﬂ. ‘:’ "] -'lv:n

Cao =[(Cyg.V )+ Cig. {"IJ"V!B
Eitc...

Através das equagdes acima, podemos calcular a vari-
agde de concentragio em cada ponto do processo, em
fun¢io dos consumos normais gerados pela agio
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quimica e eletroquimica dos produtos, bem como pelo
arraste, inerente a0 processo.

5.2 Refazer o sistema

Apos o levantamento dos dados, e conhecidas as
equagoes que descrevem a forma de consumo e arraste
dentro dos processos, podemos refazer o sistema de
forma a otimizar a interaciio entre eles, Assim, podemos
utilizar o arraste dcido de uma ativagio para a neu-
tralizagdo de uma dgua de lavagem apds banho alcali-
no, antes da entrada das pecas em um tanque de
banho dcido, e assim sucessivamente,

Para tratamento das equagtes diferenciais, e de forma a per-
mitir que simulagoes fossem realizadas em maior nimero, foi
desenvolvido um programa em linguagem C (Fig.3)

#ifdef linux
#define fpclass __fpclassifyl
Helse

#define fpclass _ fpclassify
#endif

#define TolError 1

#define StiffError 2

#define StepsError 3

#define iMax 11

static short nseqfiMax+1]={1,2 4,6, 8, 12, 1§,

void mmid(short m, 24,32,48,64,96);
short nstep,
double xsav,
double htot,
Gleichungen y,

Figura 3 - Programa em linguagem ©

Os resultados mostrados no diagrama mostram dados
apas 1024 simulagdes realizadas sobre as condighes de
processo de uma linha de zincagem onde foram
realizados os levantamentos de consumo e arraste dos
pontos de processo,




Aguas de Lavagem

Durante o estudo, verificou-se que em alguns ponios,
Apbs 1024 Simulagbes

como forma de reduzir o arraste gerado pelo processo,

! . . - - - . - seria indicada a instalacio de bicos “spray”
=, dd Ll

—a i Com a instalagio de bicos para pulverizagio de dgua

l- s
- : Iimpu no sistema, pud{:mu.ﬁ aumentar em muitas vezes
—_— e 3 - .

o . a eficiéncia das lavagens, e o resultado final permite

| 100 | 6305 | OdM | 00T | a4 | O | 0008 | 0053 | Desang | - e 8, =

0 | owe | 025t | pss | 10000 | 0067 | 0018 | 6031 | 2n uma redugio significativa de consumo de dgua,

g 2 548 [ ] IZIIIH" 2,008 48 261 100, 00 o024 InA.u

A tabela acima mostra os cdlculos realizados apés o
As equagdes abaixo representam as novas condicoes levantamento de dados e desenho das equagdes. Os

apos a interagio de todo o sistema valores apresentados indicam as concentragbes (em
%) de produtos quimicos relativos aos principais

ém'“ componentes do sistema, que poderiam ser encon-

g ; ; tradas em cada ponto do processo, como resultado
Cyy = [V(Cy-C 1y +C-Cyy) + S(3.Cy3 = 5. Cyy))/ Vyy do arraste. Como exemplo, verificamos a concen-

o 3 tragio de componentes do banho de zinco alcalino

Cyz =[V(Cy-C #+C5-Cp#Cyy-Cyp) - ISC IV que poderiam ser encontrados na 1° lavagem em

. . s cascata (0,149 %), caso nio ocorresse nenhum tipo
Cy3= [V(C € 15+CyCy) - 28.C) |1V

de reacio de neutralizacio ou interacic entre os

Ca= [V(C13C1))V1e diversos tipos de solugoes,

Etc... Os resultados obtidos com o consumo de dgua apds a

interagio do sistema sio:
A varidvel S foi incluida nestas equagdes para indicar a
Arraste : 0,5 L/h
Volume Spray: 1,9 L/h
Efluente: 15,0 L/h

vazido de dgua dos bicos de “spray” que irio alterar os
vialores de arraste e concentragiio de produtos quimi-

cos, dentro do sistema
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Aguas de Lavagem

Com os resultados obtidos, o maior detalhamento do
f

controle do ProOCEesso |'I-Ll-.|l:_' ser veriicado, & o perhl

do L'r=n[1|||1.' Passd a ser COmo mostirado aDaixo

C (g/L)

6. CoNCLUSOES
Foi implementada uma metodologia baseada no levan-
lamento  preciso das concentragdes e volumes de

arraste envolvidos em um processo de galvanoplastia

Através desta metodologia, foi possivel minimizar o
consumo de produtos quimicos, reduzir o volume ¢ o
consumo  de AU dentro do sistems, com conse
quente I'l“.lllk.lll do ';-i.l|=.|'.:'.l;' e 1_'|l:_l_|1_'|'|t-;'-- destinado ao

Iralamentio
O levantamento de dados permitiu um conhecimento
mais preciso de caracteristicas de controle do proces-

503, |1-:J‘--|.|JI|:I.II1~|L:- torni-lo mais estivel

A |l:'l.|'.]l..,.il." de custos OpPCraciondls © uma \_lll':'\-l_'ll','l,.'ll_

cia direta dos resultados acima listados
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METAIS
« Niquel - Placas e

Catodos

« Zinco - Lingotes e
Placas

. Cobre - Eletrolitico e
Fosforoso

QuiIMICOS
. Acido Fosfdrico 85%
. Acido Bérico

Acido Crémico

» Carbonato de Niquel

Cianeto de Cobre
Cianeto de Sédio
Cianeto de Potassio
Cloreto de Cobalto

» Cloreto de Niquel

COMPROMISSO

« Sacarina Sodica

» Cloreto de Potassio
» Cloreto de Zinco

, Gluconato de Sodio
. Hiposfosfito de

Sodio

» Nitrato de Cobalto
« Molibidato de Sodio

o

Oxido de Zince

COM QUALIDADE E

ATENDIMENTO.

Selenito de Sodio

« Soda Caustica 99

Sulfato de Cobre
Sulfato de Niquel

» Sulfamato de Niguel
» Sulfato de Niguel em

Solucao 60%
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ARTIGO

Aco inoxiddvel - a matéria-prima
perfeita para as mais diversas

Mauro César Facciolongo

Além de apresentar
as caracteristicas

do material, este
artigo enfoca as séries
e 0s varios tipos
disponiveis.

& noxidivel” é o termo empre-

Igadu para identificar um
grupo de ligas ferrosas que contém
no minimo 11% de cromo, elemen-
e quimico mais imponante, gue
garante resisténcia a oxidacio e 2
COITOSA0,
feitos pelo pesquisador alemio
Monnartz, em 1911, Descoberio no
inicio do século XX, simultanea-
mente na Inglaterra, Estados
Unidos, Alemanha e Francga, a uti-

conforme os estudos

lizacio do Inox em escala industrial
aconteceu hid pouco mais de 70
anos, apesar da sua importindia no
imenso campo dos agos especiais.

Os agos inoxidiveis sio resistentes
i corrosao devido ao fenémeno da
passividade. Esse tipo de ago nio é
eterno, apresenta  maior
resisténcia 4 oxidagio e corrosido
quando submetido 2 um determina-
do meio ou agenie agressivo, bem
definido. Apresenta também
razoivel resisténcia mecinica a
alta temperatura em relagio a

mas

outras classes de agos, quando, nesse
caso, recebe a denominacio particu-
lar de “ago refratirio”,

aplicacoes

Manoel Marcos G. Lopes

Os elementos de liga presentes nos
agos inoxidiveis reagem com muita
facilidade no meio ambiente. O cro-
mo em contato com O: forma uma
pelicula finissima e aderente de oxi-
do sobre a superficie do ago, a qual
¢ impermedvel e insolivel nos
Meios COrrosivos usudis, enquanto
o filme passivo resulta da reacio
entre o material ¢ a dgua, sempre
presente no meio ambiente (a umi-
dade do ar condensa sobre a super-
ficie fria do metal), O produto dessa
reacio ¢ um oxi-hidréxido de cro-
mo ¢ ferro, sendo que na regido
mais proxima da superficie metdlica
predomina um oxido e na regiio
mais proxima ao meio ambiente
predomina um hidréxido. Com o
decorrer do tempo a camada de
oxido aumenta, nao acontecendo o
mesmo com a de hidroxido e,
aparentemente, existe um
enriquecimento do filme passivo.
Apesar de invisivel, estivel e com
espessura finissima, essa pelicula é
muito aderente a0 Inox e sua
resisténcia aumenta i medida que &

adicionado mais cromo 3 mistura.

42 Tratamento de Superficie n* 124 jancirofeversirn 2004

Elementos
niguel, o molibdénio, o
nidhio e o titinio, em
proporedes que caracteri-

Zam a estrutura ¢ as pro-

COMmao O

priedades  mecinicas,
permitem que o inox seja
dobrado, soldado, estam-
pado e trabalhado de for-
ma a poder ser utilizado
nos mais variados produtos. A
selegio correta do tipo de inox e de
seu acabamento superficial é
importante para assegurar uma lon-
ga vida atil ao material.

Observa-se, porém, que 0s agos ao
Cromo € mesmo com cromo/niguel
nio sio resistentes a todos os meios
como o HCl, que
remove a pelicula protetora de Cr-O
e alaca o material,

COITOSivos,

SERIES

O3 agos inoxidiveis sio divididos
em trés grupos, identificados pela
sua estrutura metalogrifica revelada
ap6s resfriamento ripido de alta
temperatura.

SERIE 400

Agos martensiticos ou endu-
reciveis

Principais tipos: 403 - 410 - 420

Na condigio de recozidos apresen-
tam caracteristicas fisicas, estrutu-




rais € mecinicas essencialmente Acgos ferriticos ou ndo-endu- ferritica. Nio podem ser endurecidos

similares aos acos ferriticos. Ao reciveis por tratamento Ermico ¢ sao basica-
contririo dos acos ferriticos, F;uu_lrj]] mente usados nas condicoes de
ser endurecidos por témpera, quan- Principais Tipos: 405 - 409 - 430 - recozido. Possuem uma maior tra-

do adquirem alta resisténcia e 40 balhabilidade e maior resisténcia a

tenacidade. Apds resfriamento ripi- COImOsA0 que os martensiticos devido

do de alla temperatura, mostram Resisténcia & wragio ligeiramente a0 maior teor de Cr, de 16 a 3094,

rfe e = i z TETires boas TNl seladdes figicgs e w1
uma estrutura caracterizada por ala inferior aos austeniticos, seu limite as propriedades fisicas e mecani
" de escoamento sendo ligeiramente Cds, € 540 eletvamentle resistentes 4
dureza e fragilidade, denominada '
: __ superior. O seu ,I|Ur1g;lllh_'r'|tn IS corrgsio atmostérica € a solugdes
martensitica. Dificilmente sio ataca- y i ¢
' somente proximo da metade, quan-  fortemente oxidantes
dos F't-|.- COmosao atmoslénca no
do muito, sendo, portanto, sua duc-

tilidade bem mais baixa que os Sdo também ferromagnéticos - Pos-
suem olima aparencia au[:-:rl'wml e

estado temperado.

Cr/Ni. O tpo 430, porém, na

Sdao ferromagndticos - Apresentam requisitos mecinicos moderados,

'-.”'l'ldh;“'l HI'L'L":.?Kl'LlU maostra carac 12
trabalhabilidade inferior 4% demais . Apresentam tendéncia a0 cres-
c: il Gk teristicas havoriaveis a estampagem, I Id

lasses e soldabilidade weracial- s cimento de grio apds soldagem,
classes e soldabilidade pior, especial embora inferior acs anstenfticos : | : j
yarticularmente para  secHes o

mente com carbono mais elevado, I para segoes de
levido 2 f _—_ e grande espessura, experimentando
devido 2 formacio de martensita N0  Apnds resfriaments mnido de  alt: : j _
! friamento ripido de alta  ..nq0 formas de fragilidade. Usados

resfriamento. Sioc usados prir dl- . T SKBTAINN = . 3

principal temperatura (recozimento), mostram  para fabricagio de equipamentos
mente em cutelaria, instrumentos uma estrufura macia e tenaz, alt- para processos gquimicos em HNOa,
cinirgicos e palhetas de rbina mente homogénea, conhecida como  construgido civil, utensilios de

Desde 19868, execuionde trobolhos de Anticorroste

: \loteomento & Pintura Indusivial), otendendo, enire ouiros,
Linha de Produtos i
a3 seguintes oreos

- Desengroxantes alealinas

- Dacopontas Mentogem
Inibidores poro acidos

Removedores dae linta

- Refinadores de camadg

Prﬁdutﬂi > ?‘mfﬂﬁzunfﬂs
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cozinha, elerrodomésticos e frigon-
ficos.

SERIE 300

Agos austeniticos ndo-endu-
reciveis

Principais tipos: 301 - 304 - 316 -
321

Apresentam alta resisténcia i tragio
e excepcional ductilidade. Sio sen-
siveis ao endurecimento sob tra-
balho a frio, quando economia de
peso é vital. Combinam alto esforco
de tragio com comparativamenie
baixo limite de escoamento € um
bom grau de alongamento, que os
tornam particularmente  indicados
para dobramento, prensagem e
repuxamento.

ApGs resfriamento ripido de alia
temperatura (recozimento), estes
agos mostram uma estrutura de alt
tenacidade,
denominada austenita, que no ago
carbono comum 56 ¢ formada a
altas temperaturas. Sao conhecidos
pela sua excelente resisténcia a cor-
rosio em muitos meios agressivos,

resisténeia e alta

Dos trés grupos, esses agos sio o5
que apreseniam maior resisténcia
corrosio. Combinam baixo limite de
escoamento com alta resisténcia a
tragio e bom alongamento, oferecen-
do as melhores propriedades para tra-
balho a frio. Nio podem ser endure-
cidos por tratamento 1érmico, mas sua
resisténcia A tragiio e dureza pode ser
aumentada por encruamento,

Néo sdo ferromagnéticos - Devido a
estas caracteristicas de ampla faixa
de propriedades mecinicas, ofere-
cendo boa ductilidade e resisténcia
a elevadas e/ou baixissimas tempe-
raturas, boa trabalhabilidade e sol-
dabilidade, sua faixa de aplicagio
também ¢ ampla, compreendendo:
construgiio de metrds e automdéveis,
indistrias quimicas relacionadas

com dcido sulfirico, sulfuroso ou
fosforico, induastrias alimenticias,
equipamentos de cozinha, de refri-
geragio ¢ equipamentos em geral.

baixas {(criogénicas), acabamentos
superficiais variados, forte apelo
visual (modernidade, leveza e
prestigio), relagio custo / beneficio
favoravel,

baixo custo de

Especificagdes - Composigio quimica (NBR 5601)

S0,15/151.00(s 2.00| 50,045] < 0,03

6,0/80 | 16,0/ 18,0

<0,15]<1,00|< 2,00/ <0,045] < 0,03

8,0 /10,0 { 17,0/ 19,0 *

S008]<1,00(<2,00}50,045] < 0,03

8,0/ 10,5 | 18,0 / 20,0 -

<0,03|<1,00] 2,00|<0,045] < 0,03

8,0/12,0 | 18,0/ 20,0

<008 <1,00|<2,00{=<0,045( < 0,03

10,0 f 14,01 16,0/ 18,0 12,0/ 3.0

£0,03[(<1,00/<200|<0,045| < 0,03

10,0/ 14,0 16,0 / 18,0

£0,08|<1.,00|<200|<0,045| < 0,03

2.0/3.0

90/120 | 17,0/ 190 Ti & SxC

50,08|/51,00]|51,00) 50,045

50,045

- 10,5/ 11,75 Ti 26xCS

$0,15/51,00(<1,00({50,040/| < 0,03

- 11,5/ 13,5 ®

£0,15|<1,00|<1,00]<0,040| < 0,03

- 12,0/ 14,0 - -

<0,12|<1,00|<1,00]<0,040] < 0,03

16,0 / 18,0

POR QUE ACO INOX?

O a¢o inox, de acordo com o tipo
de ago e suas caracteristicas, possui
aplicagbes especificas e tradi-
cionais, que garantem excelente
desempenho. Bonito e resistente, o
aco inox ¢ um material de ficil con-
servacido, além de seus principais
atributos: resisténcia i corrosio,
resisténcia mecinica superior aos
agos baixo carbono, facilidade de
limpeza / baixa rugosidade superfi-
cial, aparéncia higiénica, material
inerte: nao modifica cor, sabor ou
aroma dos alimentos, facilidade de
conformagio, facilidade de sol-
dagem / uniio, mantém suas pro-
priedades numa faixa muito ampla
de temperatura, inclusive muito

manutencio, material 1008 reci-

clivel.

As crescentes imposigoes das legis-
lacoes ambientais, restringindo e
fiscalizando com rigor a geracio de
residuos de galvanoplastia em agos
carbono comuns, tém feito do inox
uma opgido importante e cada vez
mais adotada em diversos segmen-
tos industriais. s

Mawuro César Facciolongo
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O NIQUEL CERTO PARA AS NECESSIDADES
DA SUA EMPRESA

A Votorantim Metais fornece o niquel
adequado ds necessidades especificas de
cada aplicagGe e uso. Assim a sua
empresa pode escolher entre os varios
tamanhos e formatos disponiveis, aquele
que melhor atender as suas
necessidades.

Além disso, o niquel da Votorantim Metais
possui grau de pureza de 99,9%
superando as exigéncias da norma ASTM
B 39-79, estando registrado inclusive, na
London Metal Exchange (LME).

Como maior produtora de niquel e
cobalto eletroliticos da América Lating, a
Votorantim Metais oferece garantia de
disponibilidade de seus produtos, que
também podem ser adquiridos por meio
de sua rede de distribuidores que
proporciona assisténcia técnica e
garantia de procedéncia.

Niquel 4" X 4" 2"X2" 1"X1"

Niguel Placas 15x60cm 15x 90 cm

v
Escritério de Vendas
Proco Romos de Azevedo, 254 - Soao Poulo - SP - 01037-912

Tel.: 11 3225-3259 Fox: 11 3225-3260

Votorantim

Distribuidores:

ALPHA GALVANO + 11 4646.1500 .

BRENNTAG 11 5545.2100 Metais

DILETA .+ 11 6958.6511

QUIMIGAL + 51 475.4921

SOELBRA .+ 11 6694.8099 www.votorantim-metais.com.br
SOMIPAL 211 6618.4044




Deposigio Mecinica

MATERIAS TECNICAS

Deposicao
mecdanica

Aloisio E Spina

Além de histérico da
deposicdo mecdnica, este
artigo apresenta a
tecnologia e mostra as
suas vantagens, entre
outros toplcos.

HisTORIA

processo de deposicio mecinica foi desenvolvi-

do por Erith Clayton da The Tainton Co, Balti-
more, Maryland, EUA no final da década de 40 e inicio
da década de S0,

A Tainton Co produzia lascas de metais que eram com-
primidas com esferas de ago para produzir um pé
compacto de particulas finas e brilhantes. Clayion
percebeu que as esferas de ago nio apresentavam cor-
rosio e entio abriu a Peen Plate Co com o propdsito
de desenvolver produtos quimicos necessdrios para
aprimorar o processo para a deposicio de camadas
comercialmente aceitiveis.

A Peen Plate Co necessitava de recursos para alcangar
a melhoria do processo licenciando-o para a 3M.Uma
das mais importantes melhorias feita pela 3M foi a sub-
stituigho das esferas de ago pelas esferas de vidro,
provocando a redugdo do impacto no meio e con-
seguindo reduzir o ciclo original de 4 a 8 horas para
proximo de 90 minutos por carga.

Mo final da década de 70 a MacDermid Inc. comprou
a tecnologia da 3M, que foi o fundamento bisico da
deposicio mecinica. No final da década de 80 e inicio
da década de 90 a MacDermid Inc.
lizagdo de produtos quimicos liquidos e os tambores
que anteriormente eram horizontais e fechados pas-

introduziu a uti-
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saram a inclinados na wvertical e
abertos. Toda a tecnologia atual se baseia
nos desenvolvimentos e sucesso da 3M e
com a contribuigio da Mac Dermid Inc.

na utilizacao dos produtos liquidos.
APRESENTACAD DA TECNOLODGIA

O processo se destina i deposicio de zin-
co ou de outros metais malediveis sobre
substrato de ago, operando & temperatura ambiente e
por processo de bateladas Utilizam-se tambores rota-
tivos sem aplicagio de corrente elétrica, sendo que a
espessura de camada independe do tempo de
Processo.

Uma tnica instalagio pode produzir altos volumes com
miltiplos acabamentos, sem risco de hidrogenizaciio
no depdsito, com pouca possibilidade de impressoes
digitais nas pecas ¢ baixa geragio de efluentes.

A deposicio mecinica esti em uso com alta confiabili-
dade ha 25 anos por fabricantes da indistria automo-
bilistica, sendo o processo normalizado pelas normas
BS 7371 e ASTM AG95,A307,A325,A354,A153.A394 A449
e AS08. O processo se aplica a diferentes metais e ligas
sobre base de ferro como, por exemplo: zinco, zinco-
ligas, ciddmio, estanho e camadas que contenham
aluminio, provendo alta resisténcia 4 corrosio
(ALMAC). As camadas aplicadas sdo técnicas, onde o
melhor custo/beneficio, quando comparado com a
eletrodeposicio convencional, esti no fato da ndo-

necessidade de realizar a desidrogenagio das pegas.
VANTAGENS DA DEPOSICAO MECANICA

Uma grande vantagem reside na utilizagio de diferentes
camadas metdlicas num mesmo equipamento em bate-
ladas diferentes, com excelente adesdo e uniformi-
dade, produzindo camadas resistentes a corrosio e




Deposican Mecinica

isentas de hidrogénio. O processo elimina a neces-
sidade de controle analitico, podendo-se aplicas
camadas mais espessas sem aumento significativo dos
CUustos |'l|'u'|'.1'|.|l.:-j'|.|.|_-- AS CEPCSSUNLS l:|:l\- :'.IrII.I.I.j,'I‘-
podem ser controladas em quaisquer valores entre 20
e 110 pm; sem a utilizacio de componentes que pro
movam dureza, POrEm oom excelente consisténcia
das camadas aplicadas, com isengio de rebarbas e
com buxo gasto de ENCTgid, vVisto que O processo
opera i temperatura ambiente, Outra vantagem do
processo © que o tratamento de l.'ﬂ']l.'f'.“"‘w_ POr ser
isento de cianetos e complexantes, se torna extrem:
mente simples, além do baixo volume de efluentes

gerados no processo

MERCADO

A maiornia dos fabricantes de elementos de fixacio ut
liza -.|L'|‘.|- wicko mecinica (Armstrong, Textron, lrl':.:]
wed, Bulten, Atlas, Ajax, etc) e a maioria das cmpresas
que utilizam -||.'|:-uk||_;u- MeCAnica & :Eu-r.ul., por empre

535 de tratamento de superficie sub-contratadas

Hoje sio produzidas aproximadamente 4000 ton por
ang de pegas variadas como parafusos, arruelas,por
cas, pregos, molas, correntes, etc, com acabamento
final mais comum de zinco e passivagio amarela

{dourada)

FLUXOGRAMA DO PROCESSO

m. [} Prizpa Su_pln.

Carga
| e

E'p_lmqiu
=

Coalire nte
Iopcions;

FlashZinco | m

Depnsito
Zmcio embalagem

Pré - processo: a limpeza do metal € necessina para
a remociao de sujidades organicas,compostos de usi
nagem, oleos de tornos, Gleos provenientes dos trata
mentos ermacos, oleos Profetvios, ||._':rl,|_:_51,'|'|'| ol COr

rosao do .i::'li'ili_'ll'il:'_ el

b

CITRA

produtos
especiais

“A MELHOR
MATERIA PRIMA PARA
SEU BANHO DE NIQUEL"

ANODO DE NIQUEL

15 x 60 cm
15 x 90 ¢cm

Granalhas e
Anodo de Cobre
Cestos de Titdnio
Tarugo e Granalha de Cobre
Eletrolitico e Fosforoso
Anodo de Niguel Eletrolitico
Ativado / Nao Ativado
Cesto de Titanio sob medida
Cloreto de Bario Anidro
Cianeto de Cobre
Cianeto de Cobre Verde
Acido Crémico
Soda Caustica em Escamas 99%
Metabissulfito de Sédio
Cloreto de Niguel
Acido Bérico
Sulfato de Cobre
Sulfato de Niguel
Ligue atis 0800.100057
CITRA DO BRASIL COM. LTDA.
Rua José de Andrade, 336
06714-200 - Cotia - 5P - Brasil
Tel./Fax: 55 11 4612.0292
5511 4612.1428
naoferrosos@citra.com.br

www.citra.com.br




Deposicio Mecinica
Fluxograma do processo:

Condicionador dcido para a superficie

* Remove qualquer oxidacio presente nas pecas

* Remove oleos e sujidades superficiais

* Meio dcido para remover oxidagio dos pas metilicos
* Este processo tem duragio de 5 - 10 minutos

Condicionador da superficie de cobre

= Reveste as pegas de ferro com um depasito uniforme
de cobre por imersio

* Passo bdsico para promover adesio

* Este processo lem duragdo de 5 - 10 minutos

“Flash"” de zinco

» Promove a deposi¢io do pd metilico
s Promove adesio

* Distribuicio de camada

* Este processo tem duragio de 4 a 7 minutos

Depdsito de zinco 6 - 20 pm
» Adicionar o metal para depésito de zinco

* Tempo total 32 - 57 minutos

Galvanizacio meciinica para 20 - 38 pm

* Adicionar o “flash” de zinco ( 4,6 g/m’ )

* Adicionar metal para depésito de zinco ( 0,4
Ibs/0,0001"/100f¢ )"

= Polimento com dgua para consolidar o depdsito de

zinco
Reservatinio
das esferas
Tammbsse ./ r\\
Separador
Magnético |
L
it = I
Esteira
transportadon
Almentador
Coletor das
esferns

Equipamento (Tuxogramal
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Equipamento

DEPOSICAO MECANICA-GALVANIZACAO EM TAMBOR

E critico que se calcule corretamente o tamanho e o
nimero de tambores, para que se tenha confiabilidade
Dois
. carga didria

¢ qualidade dos equipamentos operacionais
fatores devem ser levados em conta
necessaria (kg) e tamanho das bateladas. Os tambores
sdo tipicamente octogonais e em forma de wlipas, com
motores hidriulicos com controle de velocidade ¢ da
inclinacio dos tambores,

O dimensionamento dos tambores para deposicio
mecinica ¢ feito em volume. O volume méaximo da mis-
tura das esferas de vidro € o volume a ser considerado.
Por exemplo, um tambor de 160 litros deveri conter
um valor nominal miximo de 160 liros de esferas de
vidro, e o volume de pecas que podem ser carregadas
no tambor serd igual ou menor que 60 litros, indo aré
1020 litros,

PESO DA CAMADA X ESPESSURA

Peso da camada (g/m) Espessura em micrometros
305 23,5 E
381 66,0
458 795
504 = 874
Meio de impacto

A formulaciio das misturas dos tipos de esferas de vidro
é destinada a oferecer as melhores vantagens em
relagio 4 energia de impacto ¢ fluidez. Geralmente a




Deposicio Meciinica

quantidade das menores esferas de vidro nio deve
ultrapassar 25% do volume da mistura total,

Selecio das esferas:

4 panes 3.35 mm 6 partes 1,18 mm
2 panes 1,18 mm 2 paries 0,50 mm
1 parte 0,50 mm 1 parte 0,30 mm
! parie_0.30 am

CARACTERISTICAS DA CAMADA DEPOSITADA

Excelente uniformidade e resisténcia & corrosio,onde
as camadas aplicadas mecinicamente oferecem exce-
lente desempenho como camadas barreira e de sacri-
ficio (técnicas) podendo atingir mais de 1000 horas
de névoa salina, dependendo da espessura da
camada aplicada i peca, atendendo assim as especi-,

ficagoes da indistria automobilistica, por exemplo

DaimlerChrysler PS 10509

Dana P- 66 Liga de Zn-Sn

Ford ESB-M1F74A
WIE-M1P93-A5,A0
GM 6280 M, Liga de Zn-Sn
GM 4345 M
HES D 2003-94
IMS 10-22-99




Deposicio Mecinica

RESISTENCIA A CORROSAQ VERMELHA

Espessura Linco Cromatizante
mecinico amarelo
":-ul.n A6 h 72 - 120 h
H pm ~ 96 h 192 - 300 h
25 pm 200 - 300 b 264 - 650 h
50 pm 500 - 8O0 h GO0 - 1000 b

DerosiCA0 MECANICA X IMPACTO AMBIENTAL

O processo de deposicio mecinica, além de atender a
wodos 0s requisitos basicos de Qualidade, como, por
L'?C{'I'I'I'pl[l. :-Ir.l.lli..'f'll..'lil. CHPESSLUN de I-J[“:l‘i.lil- : I"'\"‘I]-"“-[i:'nl- L
4 corrosio (ensaio de névoa salina neutra e atmosfera
de ditxido de enxofre), oferece ao seu usuiro um
minimo de impacto ambiental, pois o processo
operd 4 temperatura ambiente, sem a emanagio de
fumos ¢ com L'l].'n]t'f'l[l."f'\- 5C1m A i“".'-“'l.'f'l-k'\.l de cianetos ou
Ll:!II'I.I'I'EL"?'L.““L'.‘\. sendo e manto um PrOCCEss -ih;irllt‘nlr

Ecologico. a4

d esaf I n e Aloisio F. Spina
-
na q u a I I da de Eng. Quimiico ¢ de Seguranga, Gevente Tdeniooda Amion/MacDermid

vendas@anion.com. br

Os processos da Alpha atendem 3 necessidade

especifica de cada clisnte, ndo imporia o volume

de producdo, com assisténcia técnica, manulencio
da qualidace exigica e onentacio sobre as

methores alternativas de aplicacio na sua empresa Instituto de
Abrithantadores, decapanies, desengraxantes, Pesquisas
eletrodepositantes, passivadores, cromatizantes, Tecnologicas

despiacantes, oxidantes e polidores quimicos séo
produzidos obedecendo as mais rigidas normas. Q IPT - Institulo de Pesquisas Tecnoldgicas do Estado de Séo
Paulo olerece, através do Laboratdrio de Corroséo e Tratamento
de Superticie, os seguintes senvigos

= Andlise de falhas por corrosdo em equipamentos @ produtos me-
talicos, apresentando, alem de esclarecimentos das causas, as
recomendacdes adequadas para controla-las;

« Ensaios acelerados de corrosio, possibillando selecionar os
metals mais resistentes para cada situagao;

+ Realizacio de projetos de pesquisa e de dessnvolvimento em
parceria com ampresas privadas e estataks;

* Consultoria em processos de tralamentos de superdicie, identifi-
cando falhas e fornecendo diagndsticos para a otimizacao do
processo produtive & a minimizacio do desperdicio;

* Avaliacio da gualidade dos revestimentos meldlicos através de
daterminagtes da espessura, aderéncia e uniformidade, dentre.
outras. Sempre através de ensaios normalizados e com o objet
vo de reduzir custos, através da diminulcio do indice de rejeicio
das pecas produzidas e ate pela revelacao de revestimenios su-

perdimansionados;
GALVANO JQUIMICA = Avaliacdo da qualidade da revestimenios organicos (tintas & vemi-
o zes), sempre através de ensalos normalizados;
Erlq;lrﬁﬂilaigﬁﬁglfspm {1 1 } 4646-1560 * Realizagio de cursos e semindrios visando difundir conhecimento
alphagalvano@alphagalvano.combr o tscnologa.

www.alphagalvano.com.br IPT
Filial Sul: TELEVENDAS E&ﬁﬂ Instituto de Pesquisas Tecnologicas

- do Estado de Séo Paulo 5.A. - IPT
Tel./Fax: [54} 224-3033 J rasal Cidade Liniversitdria Armando de Salles Oveira - Butantd
alpha @visao.com.br S CEP 05508-801 - S0 Paulo - SP

Taletax: (011) 3767-4036 - Ted: (011) ITE7-4044
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CLEARCLAD

A REFEIENCGA

Specialist Electropaint Systems

LNH

L¥M Coatings L, Sirmingham UK

CLEARCLAD ¢ o verniz eletroforético consagrado e que é referéncia em
aplicagdes como:

Puxadores de méveis

Metais Sanitdrios

Fechaduras e ferragens em geral

Bijuterias e adornos

@IINYY)) vocé conhece, ndo aceite imitacdes

* Produlo desenvalvido pele IVH Coatin

@ 1EcnolEvedr
FRODUTOS QLIMICOS
Avenido Real, 105 - 06429-200 - Aldeia do Serra - Barueri - 5P - Brasil

Tel.: 55 11 4192.2229 Fax: 55 11 4192.3757

www.tecnorevest.com.br vendas@tecnorevest.com.br




NOTICIAS EMPRESARIAIS

Equipe da Enthone Brasil parficipa de
convencao técnica no México

os¢ Carlos D'Amaro, diretor geral  Enthone, Steve Lacroce, do vice- a equipe técnica do México e de
da Enthone Brasil, Marcos André  presidente de RH, Ken Saft, ¢ do técnicos americanos.

Santos, gerente comercial, ¢ Maria gerente geral da América Latina, Mais informagdes pelo Tel: 11 4355.2500

Angélica Nicolozi, supervisora de Raymundo Gonzalez, além de toda rendus@eooksonelectronics.com. br Al
assisténcia técnica, estiveram no
México entre os dias 20 e 23 de
janeiro, participando de um encontro
técnico, onde puderam trocar
experiéncias com écnicos ameri-
canos e mexicanos sobre zinco-ligas
com passivadores trivalentes e a
nova geragio de processos de niquel
quimico, enire outras. Na ocasido,
também foram discutidas novas for-
mas de parceria entre a Enthone e os

seus clientes.

Da esquerda para a direita: fobn Commander, perente de processos finciondais,
Lacroce, Stam Zabrosky, perente de processos decorativos, Safl, Gonzalez, D'Amaro,
as presengas do vice-presidente da Maria Angdlica e Sanfos

O encontro contou, também, com

Equlpamentus para Galvanoplastia. Slstemas de Exaustao

* Linhas Automaticas
Manuais

= Tanques

» Tambores Rotativos
= Sistemas de Exaustao
» Lavadores de Gases
* Filtros-Bomba

* Modernizagio e
Manutencdo em
Equipamentos de
gualguer marca

FC(L1) 3998

AV Eliseo Talgi.rl Leite, 192 - 02801.000 vm.m

Tel.: (11) 3 7102{}6 - Fax {11,} 39?5-




NOTICIAS EMPRESARIAIS

J& estd funcionando o Laboratorio
da Magni South America

_‘MM]NI AMERICA po SuL

Novas instalagies da Magni

J‘ 4 estio em pleno funcionamento
o Centro de Distribuicio e o

laboratério de andlise e suporte

clientes da
Magni South America

para os

A empresa € subsididria
da Magni Group , Inc

sediada Detroit,
EUA, e

produtos

&m
fabricante de
bimetilicos
para coberturas anti-
corrosivas para a indus-
tria automotiva mundi-
al e para outros merca-
dos envolvidos em pro-
tegio de superficies.
Em outubro de 2002 a empresa
em S5do Paulo,

brasileira realizou,

5P, 0 seu 1° Semindno Técnico,

com a presenga da diretoria da
Magni EUA e de alguns de seus
técnicos, tendo atingido seu objeti-
vo: apresentar formalmente a
empresa s montadoras brasileiras,
bem como seus fornecedores.
Naguela ocasido foram mostrados
0s mais novos desenvolvimenios

em termos de sistemas e produtos

para a indidstria  automobilistica,
como sistemas para discos de
freios, tanque de combustivel,

tubulagdes, freios, fixadores, eic., e

as tendéncias mundiais.

Mais informagies pelo Tel: 19 37839548

Sebenite@uol com, by Al

i! TECNOPLASTICO

BELFANO ».

900 instalacoes - Cada cliente um parceiro

BELFANO 42 ANOS

DE EXISTENCIA
VENTURIDRO 25 ANOS
DE EXCELENCIA

14 TAMANHOS STANDARD
VAZAD DE 3.000 A 60.000 m'/h.

Ay, Santa Catarina, 489 - CEP 09931.390 - Diadema - SP
Fone: (11)4091.2244 / Fax (1 1) 409 | -5004

Vendas (1 1) 3034.0800 / Fax (1 1) 3819.8345 & 3813.5459
e-mail; belfano@belfano.com.br
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NOTICIAS EMPRESARIAIS

Niguelfer recebe visita do
vice-presidente da Eramet

Niquelfer receben em janeiro,
A a visita de Frangois Sauvage,
vice-presidente da Eramet, localiza-
da na Franga,

Naquela ocasiio, foi firmado um
novo compromisso de continuidade
de parceria na distribuicio do
niquel metilico no mercado
brasileiro. Os volumes de venda do
produto realizados pela Niguelfer
motivaram o fornecedor francés a
elogiar a organizacio e a infra-

estrutura implantada pelo seu prin-
cipal distribuidor.

D esquerda para o direita; Richard
(Eramet), Marcos Auricchio fr. (Niguelfer),
Framgois Sanvage (Eramel), Cristing Santos
( Ermet), Oscaldo Saldeado (Niguelfer)

Diante das explanagoes sobre o

crescimento de vendas e do
desenvolvimento de clientes que ji
declaram optar pelo produto Eramet,
foi concedida a Nigquelfer total
liberdade na opgio de compra de
lotes adicionais do niguel, produio
que contempla algumas restricoes de
oferta no mercado internacional.

Maris irformapdes pelo Tel: 11 2721277
stiguielfer@niguelfercom. b Ay

Galmix oferece equipamentos e
suplementos para o setor

Recém-criada. a Galmix, em-

presa que atua no segmento
de tratamento de superficie e de
manutengio em migquinas, ofer-
ece uma ampla gama de equipa-

mentos ¢ suplementos.

Sd0 matérias-primas brutas ou pro-
duzidas conforme projetos, abran-
gendo, entre outros, anodos de
chumbo e ligas, anodos de estanho e
ligas, aluminio e ligas especiais,
metal patente e linotipo, bronze e
cobre em ligas especiais € titinio.

No que se refere a equipamentos, a
Galmix formece tanques parados e rota-
tivos, retificadores, cestos de titinio,
barramentos especiais ¢ outros.

Mais informapdes polo Tel: 17 67221622
Falmix@terra.com br s

T e
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Metalizacdo

LITERATURA TECNICA

Tratamento Quimico de Superficie

Atraviés do catilogo “Tratamento quimico de superficie com protegio ambiental integrada”®, a Steuler mostra
s ststenias que formece. Incluem linhas de decapagem em virios tipos, como minel para arames, chapas, tubos
& pecas, part chapas ¢ perfis, tipo autoclave para tubos, pegas, chapas e perfis e continuas pera arames. A
publicagio ambém contém dados sobre sisternas de regeneracio de dcido baseados em cristalizacio por
refrigeragiio, no processo de remogio combinada com a cristalizagio por refrigeragio, de dcido misto basea
do e de dgua de encigiic bascados em tecnologia de membrana. Inclui, ainda, dados sobre weonologia de gas

de combustio ¢ de regeneracio ¢ trtamento de eflluentes, Mads fnformapdes pelo Tl 11 G402 9800

por Aspersio Térmica

Dividido em quatro partes, o folheto do Grapo GF - que inc lui a GP Niguel Duro, a GP Metalizacio Industrial
e a GP Isolamentos Mecinicos - trata, inicialmente, da metalizagio por aspersio térmica, incluindo oxi-
acetibnic, arco elétrico, autofluxante, hipersonica ¢ 4 plasma. Na parte sobre deposicio quimica/eletrolitica
estio incuidos niquel quimico ¢ detrolitico @ cromo durn, A terceira pare, electroless, abrange cromo deco-
rativo, estanho, cobre e prata e, a quana parte, que enfoca os revestimentos orginicos, compreende bissulfeto

de molibdénio e Auorpolimero. A publicagiio, editada em portugués e em inglés, inclul virkas fotos em cores

e exemplos de pecas eOuipamentos tratacos, Maris drgformmagdes podo Tel 1 3613, 1300

Processos para Galvanoplastia

Protecdo de Superficies

A Powercoat dispde de literatura téenica sobre a sua linha de produtos, incluindo plastisstis para vedagio,
proteciio anticormosiva e anti-rufdo, mantas para uso como reforgo estrutural para chapas, calafetadores para
vedagcio de chapas, evitando a entrada de poeira e dgua, e calgos expansiveis para uso como antivibrantes
e protetoges. A publicagio também enfoca os viros campos de aplicagio dos produtos oferecidos, como
setor automaotivio e ferragens, entre outros, bem como o processo de fosfatizacio e pintura eletroforética apli
cado pela empresa. Aborda, ainda, a estacio de imtamento de efluentes implantada e o Flui Clean, equipa-

mento para decapagem e limpeza de materiais metilicos. Mais informagdes pelo Tel. 11 6946.901 1

A Galva fornece produtos, processos e equipamentos para galvanoplastia e ratamento de superficie. E
publicou literatura téonica sobre os diversos processos pam galvanoplastia que fornece, incluindo nigquel
acetinado, niquel quimico, liga de cobre-estanho par bijuterias, oxidaclo quimica para latho/cobre, cobre
dcido com alio grau de nivelamento e indicado para Zamak, ago, plisticos ¢ latio, zinco dcido, zinco dcido
alta empertun ¢ com cromatizante trivialente ¢ selante redutor de atrito, cromatizante axul trivalente, zinco

isento de cianeto para alto nivelamento com selante, oxidacho eletrolitica sobre niquel-verniz/selante,

cromatizante azul rivalente e selante redutor de atrito. Mads informaedes pefo Tel: 51 33415155

Tratamentos Térmicos

A Lufer ¢ fabricante de pegas ¢ prestadora de servigos pam aplicagio em miquinas e equipamentios
Caterpillar, Komatsu, Volvo, Liebherr e Cummins. A literatura técnica publicada pela empresa relaciona os
tratamentos térmicos que oferece, como Empera por inducio, revenimento, cementacio, carbonitretacio, per

litizacio, beneficiamento, nitretacio, nomalizacio, alivio de tensdes, ferritizacio, recozimento ¢ tratamento

criogénico. Também enumera os equipamentos colocados a disposicio dos clientes - como magquinas de vém

per por indugio CNC, formos de revenimento, de nitretacio gasosa e tipo pogo, entre outras -, além de enfo-

car as amdlises metalogrificas aplicadas as pegas tratadas pela empresa. Mais informagtes pelo Tel 41 382 3536

Tritainenti de Supericle #® 123 janeloffevercipe 2 55




Aplicador de primer
ok

A Eletrocoating produz equipamentos
aulomiticos para aplicagio de primer,
adesivos ou  similares. Opéram com
dois postos de aplicagio totalmente
automatizados, duas estufis com Muxo
de ar quenie e temperatura controlada,
exaustio central de particulas em sus-
pensio, filtro de cartfio sanfonado em
mesd giratoria com 24 postos gimndo
entre si, com possibilidade de varacio
de velocidade

através de inversor de

H'L*Ljuénfi:i no painel central

Mais tnformagdes pefo Tel: | F 4056.7575

eletrocoattng@hol. com. br

Oxido e p6
de zinco

A Auricchio fornece Gxido de zinco
em virios tipos, para aplicagdes em
borracha, em inddstrias farmacéuti-
ca, alimenticias e de cosméticos, em
adesivos em geral, compostos plisti-
c0s e litex, na galvanoplastia, com-
ponentes eletronicos e na sintese
quimica, em pneumdticos, em

cerimicas e [Gsforos, entre outras.

Também estd disponivel pd de

.r’.i.l'l{'l!.l_ ]"l.ll'.'l uso em intas antiicor-
rosivas, I'I'|:I|'|1‘.'rJI;':.L{'l C I‘.Ir,'l.nl:]ux‘“.'l,n]("ﬂtl":l
de caulim e em inddstrias quimicas

em geral

Mais informagdes pelo Tel,; 1 40665236

unioxido® unioxidocom. br

S0 Trammento de Superficie n® 123
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de zinco

O Polofos 525, da Pologuimica, ¢ um
fosfato de zinco que, aplicado 3 tem-
peratura de 25° C, € usado para o pré-
tratamento, antes da pintura. Atua sem
catalisadores metilicos, do tipo niquel ¢
cobre, e, devido ao seu balanceamento,
a geragio de lama € menor em relagio
ao fosfato catalisado com niguel

Mats informagdes pelo Tel: I] 4787, 3444
alfredo@ rologriimica. com. br

de hipoclorito

Os geradores de hipoclorito no proprio
local de uso desenvaolvidos pela De Nora
sio apresentados eém tipo par producio
por batelada, proporcionando 400, 80 ou
160 g'h de cloro ative, e continua, para
S00, 1 000 ou 2 000 g'h de cloro ativo,
Indicados para cloragio em estaghes de
tratamento de dgua e de esgotos, tormes
de resfriamento e piscinas, atam ocom
dgua, sal e energia elétrica.

Mais informagies pelo Tel: 15 225.2165

denorabrasil@denorva com. b

O Cemental SEN, da CGP - Centro
Galv Paulista, ¢ um processo
par cromeagio de aluminio ¢ suas ligas,
sem clneto, qué promove um filme
compaeo e wrriforme o superficie da
peca, permitindo posterior aplicagho do
niquel quimico, A empresa também
tornece o niquel CGL HP, um processo
de niquel quimico para aluminio que,
devido 3 sua natureza moderadamente
alcalina, € pouco agressivo.
Mais informagides pelo Tel: 69592844
ciplanza@terta. comm. by

laneiro/everein 2004

A Resimapi ¢ considerada a maior fabri-
canie de claneto de cobre do Brasil,
produzindo, ainda, outros produtos
para galvanoplastia, como carbonatos,
cianetos, desengraxantes ¢
sulfatos. A empresa encontra-se em fase
final de centificacio na IS0 9001,

cloretos,

Mais informagdes pelo Tel: 1] 6618 3088

resinrafriluol com. br

Ampliande a sua divisio de equipa-
mentos  especiais, a  Sclentech
Ambiental estd langando uwm equipa-
mento compacto para a separagio de
horrt em linhas de fosfatizacio. O con-
junic € projetade de acordo com as
necessidades do cliente, podendo aten-
der desde pequenas a grandes linhas.

Mais informagdes pelo Tel: 1) 6133.0015
scientech@uol.com. br

Fosfatos de ferro

e zinco

A Bandeirantes disponibiliza fosfatos
de ferro, zinco, zinco/cileio, manganés
€ tricatidnico para aplicagdes em pintu-
ra, oleamento, deformacio a frio, isola-
mento elétrico e suporte de  [ubrifi-
cantes. A empresa conla com departa-
mento de suporte para ajudar seus
clientes na escolha do melhor processo
de fosfatizacio.

Mais informagides pelo Tel: 1169141799

bandeirantes alp@terra.com br




A Ricaly fabrica gancheims automdticas
para zinco, além de gancheiras para biju-
terias, para linhas automotivas manuais e
automadticas, parr metais sanitifos, com
ancdo auxiliar, e flexivels com 1,20 m
Possuem contatos de cobre e revesti-
mentos em Plastissol, PVC e PP

Mais informagdes pelo Tel: 1] 6205-689]
ricalvgancbeiras@aol com

A bomba de

duple diafragma  com
acionamento  pneumdtico da  Master
Pump ¢ usada na transferéncia de pro-
dutos corrosivos, viscosos e abrasivos,
podendo operar, também, com produ-
s que contenham salidos em suspen-
sdo, sendo o didmetro maximo das
particulas de 28,5 pym. E apresentada
em lipos para vazio de 0-3 a 0-59 m''h

Mais informacies pelo Tel: 11 3835.8760
i fr@master i oo br

para gancheiras e tambor

A SurTec do Brasil acaba de lancgar,
dentro do segmento decorativo, um
processa  de  niquel  acetinado.
[ Nitee Crystal T, ele opera
12 horas consecutivas sem internupgio
para filtragio, superando, segundo a
empresa, 0§ Processos atuals em uso,
Apresenta formulagio versdtil, o que
permite varar a concentracio do agente
acetinador. Pode operar, inclusive, no
sistema rotativo,

Mais informegdes pelo Tel! 11 4334.7366

surtfec@suriec.com. br

INFORMATIVO DO SETOR

A Tecnofirma fornece equipamentos
capazes de posicionar, com precisio,
determinados  pontos  especificos  de
pecas |, mas que, por sua funcio, mere-
cem um processo especial. Permitem
que furos, cavidades, canais e reentrin-
clas sejam atingidos com  precisio
milimétrica, tanto em estagbes de
lavagem como de secagem de pecas,
operando em ciclos de até 5 s/pega.

Mais informagies pelo Tel 47 441.5291

recnafirma®ierra.com. br

A Palley produz agquecedores e sis-
temas de agquecimento para dgua, 6leos,
fluidos térmicos, compostos quimicos e
outros liquidos. Sio apresentados nos
tipos ripidos de passagem, cumulatives
¢ conjuntos, e utilizam resisténcias
elérricas tubulares, atingindo tempe-
raturas de até 350°C. Podem ser usa-
dos em linhas de montagem, caldeiras,
tanques e tubulacdes.

Mazis informagdes pelo Tel: 11 3966.8616
palleyindustrial@uol com.br

Ehntue sulfato

ﬂ‘ m e o Il.ll&ln de niquel Inco,
necidos pela Citra, sio usados nos
M&EM}rma;ﬁu e eletrode-
posigiio. Também podem ser emprega-
dos como intermedigrios na produgio
de quimicos de niquel e catalisadores,

Maix informapies pelfo Tel: 11 46120292
naoferrosos@citra.com, br

Tratamento de Superficie n® 123

A Muliiflon ¢ aplicadora de revestimen-
tos industriais em Teflon, atendendo,
entre outras, is empresas guimicas,
cletroeletrdnicas, navais, de instrumen-
taghes médicas, alimenticias. calcadisias
¢ automobilisticas. Os  revestimenios
podem ser aplicados sobre ago-carbono
e inox, aluminio, bronze, cobre, vidro,
cerdmica ¢ porcelana, entre oultros,

Mais informagdes pelo Tel: 54 2252533
Industrigl@mliiffon. ind br

para ga lastia
o Eme-ﬁdum da AG Vision, ¢ um

software para. Automatizacio do controle
‘#m 0 processo de galvanoplastia,

o 'Mr a4 seguranga ¢ a
rde part quem usa e analisa as
informagoes do processo de galvanoplas-
tia, tabular informagdes histdricas, gerar
informagdes detalhadas ¢ consistentes de
custos € gerar relatdrios de prestaciio de
contas dos produtos consumiveds. Gera
mapa de banhos e relatdrios sobre situ-
agio dos angues e somatdrios  por
processo, por cliente e por produto, além
de planilhas de custo com cruzamento
dos processos, clientes/ langues.

Maris informagdes pelo Tel: 54 443.4407
agrisionBageision com, br

Elpmhlh:dl em tramentos de super-
h ﬂtm m:u..m € cComponentes

, & Metalki executa
servigos: de ginco icido para pegas
‘especificas como ferro fundido ¢ chum-

baloy, zincagem de alta penetragio
para pecas de dificll deposi¢io,
bicromatizagio, zincagem preta ¢ bran-
ca e metalizagdo em plistico ABS.
Também presta servigos de tratamento
de superficie em pegas de Zamak,
cromo duro, entre oulros,

Mais informagdes pelo Tel: 41 282 2856

retalkiftda®ig com br
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PONTO DE VISTA

Confianca demais para falar em

publico atrapalha

Reinaldo Polito

inaninani. Pode ir trando o cavalinho
N da chuva, porque falar em puablico
nio ¢ s6 aprender algumas regrinhas e
imaginar gue nunca mais vai sofrer diante
da platéia. Essa historia de achar que com
algumas poucas horas de tribuna ji se
transformou num Rui Barbosa, e que os
ouvintes sempre se renderio ao  seu
charme, € assinar, com firma reconhecida. o atestado
de quem ainda tem muito a aprender. Fique satisfeito
se sentir um pouguinho de medo antes de falar em
|‘}1'|i}|i.l.'u Esse desconforto fard com que v e respeite
05 ouvintes e se prepare de maneira mais adequada
Aquele que bate no peito e diz: “xacomigo - pode me
diar o assunto que quiser € me colocar diante de qual-
quer tipo de platéia que tiro de leira”, ¢ um perigo. Na
primeira vacilada poderd encontrar uma armadilha
que o fard se sentir como o mais desavisado dos prin-
cipiantes. O pior é que com O [EMpPO 4 Ppessoa val se
sentindo tio confiante que comega ir para a frente do
plblico com a certeza de que tudo sempre dard certo,
sem nenhum acidente de percurso. Posso dar meu
testemunho pessoal - falo em ptblico profissional-
mente hi 27 anos, e garanto que toda vez € uma nova
experiéncia. Ji fiz um determinado tipo de palestra
milhares de vezes, sem exagero, ¢ nio deveria encon-
trar nenhuma novidade para repeti-la, mas nunca fun-
ciona do mesmo jeito. Num dia perco o ritmo, no
outro nio consigo sensibilizar os ouvintes, numa outra
oportunidade lico desconcentrado. Enfim, o que nio
falta € surpresa a cada apresentagio. Na verdade sio
tantas situagoes inusitadas que nem deveria me sur-

preender mais.

Estefa sempre bem preparado para mudar suas estrawé-
gias de acordo com as circunstincias que encontrar.
Nunca considere imutivel um plano de agio, por mais
bem elaborado que tenha sido. Conscientize-se de que
CcOmMuUNIcagao ndo ¢ uma ciéncia exata e, principalmente,
de que as regras foram feitas pam nos ajudar, mas ndo
sio suficientes para todos os  detalhes

prever que

poderio surgir quando estamos falando em piiblico.
2
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| Ji pensou na saia justa gque vocé vestira,

por exemplo, se, depois de ter preparado
uma apresentacio com todo o cuidado,
chegasse na frente da platéia ¢ descobrisse
que as pessodas ndo tém nada a ver com o
publico havia imaginado

tipo de

durante a fase de planejamento? Ora, se

que

falar em piblico ja deixa a maioria com o
coragido na boca, esse tipo de engano pode trazer con-
sequéncias ainda mais graves. Nessas situagoes, a ali-
tude mais acertada é abandonar o que havia sido
planejado e criar uma outra apresentacio mais apro-
priada, levando em conta o nivel intelectual, o
conhecimento e a faixa etinia dos ouvintes. Essa nova
apresentacdo improvisada, feita ali diante dos
ouvintes, com todas as falhas que muite provavel-
mente surgirdo, com certeza serd mais eficiente do
que 4 outrd, que, apesar de ter sido preparada com
todo rigor técnico, estaria sempre distante da reali-

dade dos ouvintes

Por isso, prepare-se da melhor maneira gue puder,
mas fique esperto e pronto para dar meia volta e
mudar a maneira de expor 4 mensagem, considerando
o tipo de piblico que efetivamente tiver pela frente. E
apenas um exemplo do que poderdi ocormrer. E veja
que estou falando de mudangas em cima de uma apre-
sentagio cuidadosamente planejada com antecedén-
cia. O que dizer entio daquele que vai para a frente
da platéia sem ter se preparado de maneira conve-
niente?! Por isso, nada de fazer da tribuna uma pas-
sarela para desfilar com salto alto como se o mundao
fosse se render aos seus encantos. Nessa historia de
falar em pablico vale muito a receitinha que trouxe 1i
de Araraquara no interior de Sdo Paulo: Canja de
galinha, dgua benta ¢ um pouco de medo nunca

fazem mal a ninguém. A

Reinaldo Polito

Mestre em Cldncias da Comunicapdo, Professor de Exprressdo
Vertial bd mais de 20 anos ¢ awtor de 12 Weros, entre eles "Como
Sfalar corretamente ¢ sem infbiphes” na 106 % edigde,

tera roli bo. oo br
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METAIS
NAO FERROSOS '

@ Nigquel Eletrolitice
Placas e catodos

@ Cobre

Eletrolitico laminado
Fosforoso laminado
Granalha

@ Zinco SHG
Placas, esferas e lingotes

® Estanho
Placas e verguinhas

@& Chumbo

Antimoénioso
Estanhoso

DIVISAO PLASTICOS ABS
Resina ABS AG 12 A0 / AF 3500 /AE 8000

PRODUTOS QUIMICOS

@ Acido Bérico em Pé
) Acido Crémico em Escamas
@) Carvao ativo em Po
@) Cianeto de Cobre em Po
() Cianeto de Potéassio Granulado
(W Cianeto de Sédio Granulado
() Cloreto de Niguel em Cristais
(Al Cloreto de Potassio Purificado
(W Cloreto de Zinco Pureza 98,2%
) Metabissulfito de Sodio em P6 95%
(W Oxido de Zinco Branco Pureza 99%
(W Soda Caustica em Escamas
Grau Rayon
(¥ Sulfato de Cobre em Cristais
Pentahidratado

@ Sulfato de Niguel em Cristais

(™ Permanganato de Potassio

@ Golpanois:
MBS / BOZ /ALS /B. A/ P. A.

) Sacarina Soédica

®

&
& -
i) Niguelfer
MATRIZ
Rua Guarda de Honra, 90 - 04201-070 - S50 Paulo - SP

Fone / Fax: (11) 272+1277
e-mail; niguelfer@niquelfer.com.br

FILIAL
CAXIAS / R.G. DO SUL - Fone / Fax: (54) 228-0747
e-mail: niquedlfer.caxiasi@niquetfer.com.br




) EUROGALVANO
el DO BRASIL LTDA.

UNIMOS ESFORCOS PARA QUE VOCE TENHA O MELHOR

Uma equipe de profissionais qualificados; aplicagdo de tecnologia de ponta; emprego dos
melhores materiais; projeto em parceria com o cliente; muito entusiasmo e otimismo.
Resultado: CLIENTES SATISFEITOS

LINHA AUTOMATICA DE NIQUEL-CROMO LINHA AUTOMATICA DE NIQUEL-CROMO COM
EM GANCHEIRAS AGQUECIMENTO A VAPOR EM GANCHEIRAS

MOTOBOMBAS MAGNETICAS EM PP
oOuPVDF
Vazdo de 1.800 a 30.000 Ih

L

RETIFICADORES ELETRONICOS

com tecnoicgia ltaliana
de4a25Vede 100a 20,000 A

BOMBA-FILTRO EM PP

Dimetro de 250 8315 mm
Vazaodaté 30.000 I'h |§
Sistema disco de papel|§

TAMBOR ROTATIVO
Constryido por sistema polifusao

CABO DE CONTATO CATODICO
para tambores rotativos sob medida
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EUROGALVANO DO BRASIL LTDA.

Avenida Carlos Strassburger Filho, 6945 - Bairro Industrial - 93700-000 - Campo Bom - RS Tel/Fax: 51 508.1364 eurogalvano@ terra.com.br




