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Noviganth PA - O sistema inovador
para metalizacao de poliamida (Nylon™)

A Atotech pode ajuda-lo a atingir todo o
potencial de seu nagobcio em metalizacdo de
plasticos.

O desenvolvimento de novos plasticos,
combinado com as melhorias nos processos,
permite alcancar, hoje, inGmeras aplicagdes,

A saguranca dos processos existentes
permite aos produtores em larga escala
utilizar todas as vantagens dos materiais
compostos por plastico 8 metal. As
possibilidades da metalizagdo em plasticos
sd0, assim, infinitas

Quando o assunto @ metalizacdo em
plasticos, os processos e o know-how da
Alotech sdo insuperaveis. A Atotech
desempenha um papel fundamental no
desanvolvimento de sistemas de pre-
tratamento, usando a2 mais avancada
tecnologia. Qualidade, perfeigdo e processos
de excelente desempenho sdo traduzidos em
ganhos para seu negdcio — como prova de
aficacia de nosso processo Noviganth PA,

Todo o potencial da poliamida com o
processo Noviganth PA

A Atotech introduziu um processo
revolucionario para metalizagdo em plaslicos,
@specialmente desenvolvido para o pre-
tratamento de substratos de poliamida

E apropriado para as poliamidas Durethan
BM 240 e BKV 130 (Bayer AG) ou Minion 73
M40 (DuPont), usadas na producéo de
maganetlas de portas de aulomoveis

A combinagdo de processos especialmente
élaborados para aplicagbes de alto requisito
lécnico e decorativo permite um pré-
fratamento rapido, mas allamente confiavel
O processo Noviganth PA nao utiliza cromo
em suas stapas, sendo particularmeants
recomendado para 0s mercados, como o
nosso, onde seja crescente a pressao pela
gliminagdo do cromo nos processos de
manufatura.

Este desenvolvimento ilustra o compromisso
continuo da Atotech com a industria de
melalizaco em plasticos

Atotech, a emprasa que fornece resultados.

Atotech do Brasil Galvanotécnica Ltda.
Rua Maria Patricia da Silva, 205 - 06T87-4B0 - Taboio da Sema - SP
Tel: 11 4138.9900 Fax: 11 4138.9909 SEA: DBDO 559191 atotech @atotech.com.br

Representantes: rﬂ‘ ﬂTBTE CH
Ria Grande do Sul Van Lu Tel /Fax: 51 3269.2636 il
Santa Catarina & Parana Galchemlie Tel 41 342.7228 Fax: 41 242.9223

Rio de Janeiro t1s Tel./Fax: 21 2611.3100
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EDITORIAL

Tratfamento de
efluentes em destaque

O segundo mimera da revista Tratamenito de Superficie de
et 2004 resgata os cadernos especials que lanto sucesso
Sfizeram em edigies passadas, reforgando as informagdes prestadas aos

profissionais do setor

% Assim, nesta edicdo estd incluido o tema “Tratamernto
de Efluentes’, tratado por profissionais de empresas e de
entidades como CETESB, de Sao Paulo, e FEAM -
Fundagdo Estadual do Meio Ambiente, de Minas Gerais.”

Eles abordam flens como as leis gque se aplicam ao tratamento de
efluentes ¢ o nmivel de conscientizacdo dos profissionals das empresas do sefor
de palvanoplastia quanio 4 necessidade de tratar os efluentes gerados, os
frroblemas, os equipamernitos disponivels e como instalar uma ETE.

Tal assunio merece destaque nesta edigdo por enlendermos gue, no
caso especifico do setor de tratamento de superficie, ele deve ser avaliado
de forma bastante criteriosa porque, em diversos casos, ainda gera
despefos liguidos contendo o dnion cianelo @'ou o cdlion crimo
bexavalente, que conferem aos mesmos elevada toxicidade.

Mas, outros cadernos estdo previstos para as prdximas edigoes - a

seguiir, teremos o caderno especial de pintura.

Voltando a esta edigdo de Tratamento de Superficie, outras
matérias também sdo destacadas, algumas complementando a matéria
especial sebre tratamento de effuentes, outras attngindo mais direlamenie
as atividacles didrias dos profissionais de galvanoplastia. “Peso da camaca
de fosfato de zinco na conformagdo de metais ferroses”, “Eletrodeposicdo
de ligas de cobre/zinco (latdo)” ¢ "Mélodos Dlilizados no Tratamento de
EfMuentes” sdo algnns dos titulos abordados

Juntam-se a estas marérias artigos, informagoes sobre produlos e
servigos disponiveis no sefor, bem como sobre a literatura técnica, e
noticias da ABTS, além de noticias empresariais que destacam o que s
empresas de tratamento de superficie vém fazendo, o gue proporciona sm
amplo painel do setor.

Pordm, para que lodo este leque de informagoes seja realizduel,
continuamos contando cam o apoio dos profissionais e das emfresas do setor,
sgfe wos enviando ariigos ou informagdes de interesse para os profisionais,
seja respondendo ans questiondrios para as malérias especiais,

Wanderley Gonelli Gongalves

Editor
sandereyganelli®uot com.br
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Metais toxicos, pesados e preciosos.
Recupere-os com seguranca.

@ Para recuperar metais preciosos ou remover metais téxicos de seus efluentes, confie nas resinas de
troca idnica da Rohm and Haas, que possuem alta seletividade, f:mltumu ¢ 0 alto desempenho que vocé
necessita. {lumm elas podemos destacar as resinas AMBERLITE® GT-73, seletiva a Hg, Cd, Pb, Sn..
AMBERLITE” IRA-743, seletiva a B (Boro),

@ A resina AMBERLITE® IRC-748, nosso mais novo langamento, foi desenvolvida para atender os
mais exigentes regulamentos de qualidade para descarte de dguas nos efluentes industriais, uma vez que
consegue remover tragos de metais presentes em solugoes diversas, mesmo numa ampla faixa de pH e
temperatura e na presenga de altas concentragoes de sais de sédio e de outros cdtions.

Para maiores informacoes, consulte nossos representantes.

HDH M Administracdo Fabrico

= Av. dos Nacdes Unidas, 12.551 - 13° andar Ax. Pres. Humberto Alencor Castelo Branco, 3200
Brooklin Move - 04578-903 - 580 Paulo - 5P 12321-150 - Jocarei - 5P

‘HAAS

Tel: (11] 5112-2000 - Fax: (11) 5505-2248 Tel: (12} 3954-2100 - Fax; [12) 39518258
auimica LTDA, e-mail: customerinterfocabraosil@rahmhaas.com www.rochmhoaos.com




ORIENTACAO TECNICA

Métodos utilizados no
tfratamento de efluentes

Neste artigo sao analisadas
as principais tecnologias
disponiveis para
tratamento da agua
proveniente dos diversos
processos industrials.

#o hd alguém que tenha divi-

das que a dgua Serilt a proxi-
ma riqueza em  escassez na
matureza. E ndo € para menos -
“Pesquisas dizem que em cerca de
35 anos estaremos utilizando pama
nossa sobrevivéndia, toda dgua que
o planeta serd capaz de gerar”.
Dentre alguns fatores que con-
tribuem para esta preocupante esti-
mativa, destacam-se trés, ou seja, o
aumento constante da populagio
mundial; o consumo irresponsdvel
e i nio recoperagio-reutilizacao da
dgua consumida.

Nos, engenheiros e técnicos da drea
de tratamento de superficie, temos
de ter a preocupagio redobrada em
utilizar bem esta riqueza, evitando
o desperdicio ¢ o consumo irre-
sponsivel, controlando os proces-
sos produtivos que utilizam dgua e
geram efluentes. Desta forma, nos
dias de hoje a recuperagiio-reutiliza-
¢io da dgua deve ser priorizada em
qualquer empresa responsivel. Para
tanto, devemos conhecer os princi-
pios bisicos de tratamenio de eflu-
entes existentes ¢ disponiveis na
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Ronaldo Martire

drea industrial, a fim de podermos
definir o processo mais indicado
para cada situacio.

Basicamente, existem rés maneiras
de remogio de poluentes contidos
na dgua; as impurezas podem ser
retidas, transformadas em substin-
cias menos poluentes, ou a uniio
das anteriores (transformadas e
posteriormente retidas).

SEDIMENTACAO

Um dos mais conhecidos e antigos
métodos de remocio de substincias
solidas € a sedimentacio, No ramo
de tratamento de superficies ¢
muito comum a formagio de par-
ticulados solidos provindos das
diversas etapas de producio. No
processo de sedimentagio, o fluido
€ enviado para tanques apropriados
onde o solido pode decantar, ser
retido e, finalmente, ser removido.
Os equipamentos mais conhecidos
gue se utilizam deste processo sio
os tanques de decantagio conven-
cionais ¢ os clarificadores lame-
lares.

margofabril 2k

Os tanques de decanta¢io conven-
cionais podem ser longitudinais ou
circulares. Os fundos destes tan-
ques possuem um ou mais funis
onde o material sedimentado é
coletado em forma de lodo e poste-
riormente removido. Em tangues
grandes de sedimentacio, sio uti-
lizados dispositivos de arraste de
lodo transportando o material acu-
mulado no fundo do tanque para o
funil de onde pode ser posterior-
mente bombeado para os coletores.
O tempo de retengio ou permanén-
cia dentro de um tangque de
decantaciio € de aproximadamente
4 horas. Este tempo & uma das
varidveis, juntamente com o
volume, definindo o tamanho e o
tipo do tangue.

Nos clarificadores lamelares, a cor-
rente a ser tratada ¢ direcionada
para estreitas placas empilhadas e
inclinadas. Desta forma, a drea
superficial de decantacio é efetiva-
mente aumentada e possibilita
assim, para uma mesma quantidade
de solidos, a construcio de equipa-
mentos menores em relagio aos
tangues convencionais de
decantagiio citados anteriormente.
O tempo de retengio num clarifi-
cador lamelar pode variar de 5 a 60
minutos. Dependendo da diregio
do fluido com o sentido das placas
inclinadas, os clarificadores podem
ser divididos em reversos, paralelos
Ou ransversils.




Com o objetivo de olber equipamen
tos menores e ao mesmo lempo efl
ciéncia em regimes continuos de
ratamento de efluentes, é necessdria
a adigio de floculantes que
aglomerem os panticulados em mas
sas de maior tamanho, [cilitando
assim a sua decantacido. Materiais
inorginicos como ¢al e barrilha,
além de polimeros onginicos, podem
ser adicionados i corrente a ser trata
da para facilitar a floculacio dos sali

dos em SUSPEnsIo
FILTRAGEM

L) griu de I:'t]IJ'.Ia..:L'IH ¢ definido tendo-
se em visla o tamanho da particula a
ser retida POr esle Processo de |‘m|'|!:|-
cagio de dgua. Desta forma, podemos
dividir os processo em filtragem de
particulas, microfiltragiio, ultrafiltracio,
nanchiltracio e osmose reversa
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Como exemplo de equipamento de
filtragem, temos os filtros tipo bolsa
(“bag filters”), filtros tipo carmucho,
membranas l.ll;' filtracio ¢ os filiros
prensa. Em comum, (odos estes
necessitam

Processos periodica-

mente da remogio das impurezas
da superficie filtrante. Outros equipa
menitos 'Lll.' TE TR dos s llll'..,lll‘\ OOn
tidos em dgua sio os filiros do tpo
fque  utilizam leitos formados  por
pedregulhos que retém as substin
cias contidas na HE I H Este mesmo
principio ¢ utilizado em outros
equipamentos onde, em vezr de
pedregulhos, ¢ empregado carvio
ativado como meio filtrante. O
carviio ativo normalmente € utiliza-
do em casos onde ¢ necessirio
absorver substincias como alea ou
CUros compostos organicos, Uma
VeZ que as impurezas sio deposi

tadas nas pedras ou no carvio at-
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CHSPERTAL
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A T ki

vado, a F'll'.'l=.l de Carga ||<‘:~||."\ 515
emas aumenia com o decorrer do
tempo até o ponto onde se deve
proceder a limpeza dos equipamen
tos (no caso dos pedregulhos) ou
substituir 0 meio filtrante (no caso

do carvao ativado)

Na microfiltracio, em casos onde hi
particulados abrasivas, sio utilizadas
membranas organicas ou cerimicas
na forma tbular A caracteristica
principal destes materiais ¢ a consti
luigio com superficies de alta B
dade. Agua e impurezas solubi-
lizadas ou emulsionadas atravessam
a membrana e sio assim filiradas,
enquanto que as panticulas solidas
sao0 retidas e concentradas. Da mes
ma forma que no processo de fil-
o, [Az-s¢ necessina a |l|1'||'fl".r"i|.
pericdica a fim de manter a eficién

cia do sistema
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Seu especialista em

Sistemas te
Filtracao e
Desiiiratacan

Um-bom projeto inicia com
a escolha dos melhores
eguipamentos.

FILTRO PRENSA
Totalmente automatizado
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NETZSCH/
HARTER
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Assisténcia tecnica permanente
Tecnaologia internacional
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www.netzsch.com.br
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Ultrafiltracio e nanofiltragio pos-
ST !".l‘\h'.””l'rlli‘ L} IMESIm Plrll'll.,'l-
pio da microfiltragio, porém com
graus de retencio diferentes. A
ultrafiliragio ¢ largamente utilizada
CM  Processos onde se necessita
separar oleo de emulsdes aquosas,
como nos banhos de desengraxe
utilizados nas estagdes de pré-trata-
mento. Outra aplicacdo da ultrafil-
tragio que vem crescendo muito, &
base

na reciclagem de tinta a

digua. Nela, o caudal de dgua

proveniente da cabine de pintura,
contaminada com tinta, ¢ enviado
para membranas de UF gue sepa-
ram o residuo de tinta da dgua de
processo. Em alguns casos, o mate-
rial retido nas membranas poderd
ser reutilizado posteriormente e a
dgua voltar para o processo. Como
exemplo de aplicagio da nanofil-
tragio, podemos citar processos nas
inddstrias  farmacéuticas, alimenti-
cias ¢ (exteis, onde ¢ necessdria a
separacio de substincias na ordem

de 1 nm e 10 nm de diimetro

Quando a operagiio requerida € a
remogio de moléculas dissolvidas

Il -|}:|.|..l. ou -“K..' 10ns, a Osmose
reversa, ou também chamada hiper-
filtracio, ¢ recomendada, Neste
["||::‘|-.".""\1|. NaAG .i]'h."n;l.\ a [I_‘.‘il_"'li'l:"j"ll'li,l
hidriulica, mas também a pressio
osmdtica tém de ser superadas pelo
fluido a ser fltrado, A corrente de
dgua poluida deve atender certos
requisitos a fim de obter um

processo de osmose reversa efi-

ciente como a nao-existéncia de
substincias que possam entupir as
membranas e a nio-formacio de
precipitados durante a concen-
tragio, No caso de entupimentos, &
comum a instalacio de pré-filtros
Lo carmucho ou membranas ue
|‘I'H‘-H1'hlflt1:m a retencio de |1'.|.'r|'.|;_'|_|.]-._-1-

dos sélidos. Ja para evitar a precipi-

tacio, é comum a adicio de substin-
cias redutoras que atuam sobre o

efeito coloidal

A unidade de osmose reversa nor-
malmente usa madulos em espirais
fibras ocas ou placas, tendo na sua
grande maioria poliamida, acetatos
de celulose ou polimeros niao-con-
dutores,

Como  matéria-prima  na

sua COMpPOsicio A pressio

necessiaria  numa  unidade de
OsMoOse reversa esta entre 20 ¢ 60
bar, dependendo da concentracio
final requerida e de outros fatores
que alteram a pressio osmotica do
Huido, Em casos que necessitem de
Hrilll.‘\ IJ'L' |‘.Il||'l,‘?,t*1 malores |.|I|H." ]Il-
50 pS/cm, outras unidades devem
ser adicionadas em seqiiéncia ou a
utilizagio de wocadores de [ons,
COMO VErémos a seguir. A osmose
reversa pode ser utilizada em pro-
dugio de dgua potivel retirada de
rios ou mares, desmineralizagio de
dguas empregadas em  pré-trata-
mentos & em pinturias Gitaforéticas,

entre outras

ELETRO DIALISE

Os méodos vistos anteriormente

conseguem separar substincia da

dgua através da criagcio de um

diferencial de pressio entre meio
de concentraciio e corrente filtrada
Na eletro diilise, o campo elétrico
¢ usado para 0 mesmo proposito. O
principio bdsico deste processo & a
criagio de um campo elétrico que
permite aos jons (substincias a
serem retidas) 4 movimentacio ou
0 encaminhamento destes em
diregio ao pdlo inverso, através de
uma membrana. A utilizacio deste
processo ¢ basicamente a

das

acima mencionadas,

MESME

llr]idlil‘lf‘.‘- LiL‘ DSMHISE  revers:a




TrocADORES DE fons

Meste II|'II'I de Processo, o r.|lll.:|l.l Q
enviado para cimaras que possuem
esferas de

pequen:s aproximada

mente 0.3 a2 1,5 mm de didmetro
que fTuncionam como trocadores de
ions. Estas esferas contém grupos
H* ou (OH) quc 540 trocados (B8]
ciations ou dnions da agua, O upo
da resina depende basicamente dos
ons Ompurezas) que se deseja
separar e das substincias existentes
na dgua. E importante ressaltar que
neste Processo II'|I.i1.'*-1'!.I‘.:'| a pre-
senga de impurezas como Gleo e
gordura. Para isso PrOCEsSsSOs IMen-
cionados anteriormente devem ser

adicionados a linha de trat:

1o
de efluentes

A capacidade de absorcio das
resinas € limitada, o que significa
que devem ser regeneradas. Tro
cadores de cition usam dcidos para
esta finalidade (por exemplo, HCI),
Anions usam

€ trocadores de

solugdes alcalinas (por exemplo,

NaOQH)
Devido ao alto custo das resinas e

'-|-"- i,'l:l:l|,|||r_\.|'\-| quiImicos para L]

ProCesso de regeneracio, os ro
cadores de fons sic empregados
Apenas em processo nos Juals se
espera um altissimo grau de PuUreza
la a4gua tratacda
0s 1ons que SA0 separados cla dgua
sa0 concentrados no

|'|' HOESS0 Og

regeneracao. Assim, uma das .||'-||-
cacoes deste processco £ na recu
peragan de metais nobres COMmo a

platina, prata € ourd, ou na
remogio de ferro das solughes de
acido fosfbrico ou ainda na recu
acido

peracan '.|.|'- solucoes e

CTeHTICO

DEMULSIFICACAO

Nos casos onde existe dleo em
emulsio com dgua, processos
chamados de demulsificacio

podem ser também empregados

O processo mais simples € a
adsorcio, Basicamente, uma substin-
cia adsorvente ¢ adicionada a dgua
que pode ligar-se ao dleo. O alto cus
to operacional e a alta formacio de

lodo sio fatores negativos  deste

Processo

Outra variavel possivel deste méto

do e i _1-|;|_.l.|| |||_- _-;|_|\_|l:"- Dl 53115
metilicos na commente a ser tratada
Estas substincias destroem a efi

ciencia Ao agente -.ll'.' l.'!'n'.lll\il'il =

= Ll
POSSIDIIEAMm i | TETIOC ) do 'i:lll.'l-'

devido a separacio das fases

Neste artigo citamos as principais
tecnologias disponiveis para trata

mento e agua

proveniente dos
diversos processos industriais, Exis-
em oulras processos de FHI:lI!I'.I;L'..II..I
de ARUd COIMOy A EVAPOracao |_":1_'|,|1|
!l. WACAD, =l

gue ndo serio aborda

dos devido a baixa utilizacio na

inddstria, O imponante € conscien
tizar o leitor quanto ao problema da
falta d'agua que enfrentamos e
enfrentaremos cada vez mais com
maior intensidade, O tratamento e a
devem ser

reutilizacio da dpua

|'|I'Il!I 1IZA00S TR somente ['H.‘]'i'l

.|“|:II"L||.'I ELiC o de |||||:|,'1__.||,:: e
meio-ambiente, mas [.I.:II!'“;"I'I'I |;Il.'||l*-
beneficios economicos trazidos a
qualquer inddstria que queira inve
sUr no raiamento serno € Ik'?‘\]\-'l?"l'l

sdvel da dgua utilizada. 44

Ronaldo Martire

Coordenador Téonico ¢ Engenbwiro de
Vendas da EISENMANN do Brasil

ermandl: rorialdo miariire @ et sen g n . com. e
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LL MG 43
Satinée

uma nova
opcao em
fosqueamento
do aluminio

Lancado simultaneamente
com a Europa,

o LL MG 43 - Satinée

€ um aditivo longa vida
que atende a demanda
de aluminio anodizado
com acabamento

FOSCO ACETINADO,
conferindo uma idéia
futurista e de

modernidade.

Proprio para aplicacdo na
CONSTRUCAO CIVIL

e nos setores MOBILIARIO
e AUTOMOTIVO, é
produzido integralmente
no Brasil, com tecnologia
italiana, e disponivel

em embalagens de

30, 250 e 1.200 kg.

www.italtecno.com.br

ITALIECNO

DO BRAEIL LTDA
Av. Angeélica, 672 - 4° andar
01228-000 - Sao Paulo - SP
Tel./Fax: + 55 11 3825.7022
escrit@italtecno.com.br




Uma equipe de primeira linha

Airi Zanini

Z, com grande orgulho que

E

ABTS

assumo a presidéncia da

para o trienio 2004

2007. Também tenho cons-
ciencia de quiao maior ¢ minha
responsabilidade por assumi-la

pela terceira vez

O momento é de trabalho e

nico de conversas ou dis-
cussoes. Se dependermos da
nova € competente diretoria
nio tenho diavidas que os
resultados de nosso mandato
serao brilhantes, ja que todos
estao empenhados em atingit
totali-

0 [1-|"liL'Ei".'|::-. €M Sui

dade

Novos projetos, novos par-

Ceiros, novos socios, novo
EBRATS. Todos estes aspec-
tos serdo alvos desta direto-
ria a fim de tornar maior a
independéncia da ABTS, que
hoje, sem davida, representa

uma das grandes associacoes

brasileiras.

NOsSSOS sOcios patroci-

nadores. alivos ou  estu-

dantes, ficario orgulhosos

€m eslar Cconasco, ]“.IH'I'H além
de todo o esforco em busca
destes objetivos, também
poderio usufruir de todo o
Lécnico esti

ACervo que |a

disponivel em nossa bibliote-

ca Milton G. Miranda,

E o espirito de equipe e o

amadurecimento de todos

nos da diretoria que nos dari
a certeza da realizacio dos

nossos projetos futuros

Sendo assim  seguirei um

pensamento para esta nova

elapa que se inicia; " Vamos

administrar com muito tra-

balho e pouca conversa!

Airt Zanint

Presidente da ABTS Ak

“Vamos administrar com muito
trabalho e pouca conversa!”
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" Saiba mais sobre este lancamento
na préxima edicao dao
Revista Tratamento de Superficie

Revestimento base aquosa

Alta resisténcia @ corrosao

Isento de crémio

Coeficiente de atrito controlade

Néo requer “Top Coat”

Opgao de “Top Coats”
coloridos Série COLORCOAT*®

Atende as regulamentagdes
ambientais

Manufatura local

1]
i

Rua Minas Gerais, 85 - Vila Onentel - 09941-760
Diodemao - SP - Brosil

Tel.: 55 11 4071.5651 Fox: 5511 .4071.4118

docromet @ terra.com.br  www.docromel.com.br



ALPHA GALVANG Quimica Brasileira
Lida

ANDREAS STHIL Mot Serras Lida.

ANION MAC-DERMID Quimica
Industrial 5/A

ANODILUX Indistria & Comércio de
Anodizacio Lida.

APETS - Associacio Paranaense de
Empresas de Tratamento de
Superficie

ARPINT Pinturas Técnicas Licla,

ARTET Induastria @ Comércio Luda.

AWETA Produtos Quimicos Ltda.

BS Producdes Grilicas Lida.

BANDEIRANTES Unidade Galviinica
Licla,

HRASIMET Inddstrin ¢ Coméncio S/A

BRASMETAL WAELZHOLZ 5/A
Industria ¢ Comércio

CASCADURA Industrial S/A

CENTRALSUPER Comércio de
Produtos Quimicos Lida,

CGL Coveniya

CIA. MINEIRA de Metais

CHEMETALL do Brasil Lida.

Cia. NIQUEL TOCANTINS

CITRA do Brasil Comercial Lida

COMAFAL Comercial ¢ Industrial de
Fermmo e Ago Lida,

DAIBASE Comércio e Inddstria Lida

12 Tratamento de Superficic n 124

Cromagio OITO DE SETEMBRO Lida.

NOTICIAS DA Abls

Socios

DILETA Inddstria e Comércio de
Produtos Quimicos Lida,

DUPONT do Brasil 5/A

EFLUENTES Indistria e Comércio de
Equipamentos Lida.

ELECTROCHEMICAL Comércio ¢
Representagio Licka.

ELMACTRON Elétrica e Eletrdmica
Indistria ¢ Comércio Lida.

ELRO Inddstria e Comércio de
Semijoias Lida.

ENTHONE

EUROGALVAND do Brasil Lida,

FERGRA - Indistria de Bijoterias Luda,

Fundacio Esc.Téc. LIBERATO
SALZANO VIEIRA DA CUNHA

GALTRON Quimica Inddstria ¢
Comércio Lida

GALVA Representacoes Lida

GALVATEC Comercial ¢ Tratatamentos
de Superficie Luda,

GANCHEIRAS PRIMOR ¢
Equipamentos Lida.

HENKEL Lida, |

LE.G. Quimica e Metalurgia Lica,

Inddstria de Galvanoplastia NIPRA
Ltda,

INTERFINISH Indhistria e Comércio
Ltda,

ITAMARATT Metal Quimica Lica,

JOHNSON & JOHNSON Produtos
Profissionais Lida,

KENIT Inddstria Quimica Lida.

miarg o abeil JiMH

Patrocinadores

LABRITS Quimica Luda

MAGNI América do Sul Ind. e Coml. Lida,

METAL COAT Indistria ¢ Comércio
de Produtos Quimicos Lida.

METALLOYS & CHEMICALS Comercial
Lida.

NAKAHARA, NAKABARA Cia. Lida.

NIQUELFER Comércio de Metais Lida

PADOY 5/A Industrial, Comercial e
Importador

Paule de Oliveira Filho - EPP

POLINIKE Indistria ¢ Comércio Ltda.

PRO-BRIL Indastria ¢ Comércio Lida,

RESIMAP Produtos Quimicos Lida.

ROBERT BOSCH Lida,

ROSHAW Equipamentos Inddstria ¢
Comércio Lida,

ROSLER do Brasil Lida

SOELBRA Soc. Eletroguim, Bras. Luda.

SOROGAING Inddstria ¢ Comércio Lida.

SPRIMAG Brasil Lida.

SUPERZINCO Tratamento de Metais
Industria ¢ Comércio Lida.

TECNOIMPIANTI do Brasil Lida.

TECNOREVEST Produtos Quimicos
Luda.

TECNOVOLT Inddstria ¢ Comércio Lida.

Tratamento Térmico de Metais VIP
Leda.

UMICORE Brasil Licka.

YALE LA FONTE Sistemas de
Seguranca Lcla.
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E O COBRE ACIDO DECORATIVO QUE DA UM BANHO DE TECNOLOGIA.

Proporciona: étimo brilho mesmo em recessos;

excelente nivelamento;

larga faixa operacional.

Suporta temperaturas mais elevadas.
VALEU A PENA ESPERAR. ESTE E UM PROCESSO NOVO E REVOLUCIONARIO.

@ 1=cnolevedr

Avenida Real, 105 - 046429-200 - Aldein da Serra - Batuerl - SP - Brasi

Tel - 55 11 4£192.2229 Fax: 55 11 4192.3757 www. tecnorevest.com.br vendas@tecnorevest.com.br




C omo fez no ano passado, a
ABTS estard  participando,

como expositora ¢ apoiadora, da,

agora, ¥ edigio da ALJOIAS - Feira

Imternacional de J6ias Folheadas,

Brutos, Miquinas, Insumos e

SEIVICOS, que Vil ocorrer no pl.‘:l'l"J-

do de 24 a 27 de agosio proximo

em Limeira, S5io Paulo.
O evento, que € considerado o
maior do pais neste segmento, ¢
realizado pela Associagio Limeirense
de Joias (ALD e, este ano, estard
ccorrendo em um novo local, em
um espago de 12.5000 m+ - incluin-

do praga de alimentagio, lago,

NOTICIAS DA Abls

ABTS participa da

ALJOIAS 2004

drea verde e 4000 m?

reservados para  a
exposicio, localizado
na Via Francisco

D ’Andréa - Anel Vidrio,
‘O novo pavilhio &
um passo significativo
para atrair ainda mais
05 -;‘:'_umprndnrt.-i ¢
aumentar a visibili-
dade da feira no Brasil
€ No exlenor, uma:a vez
gue podemos apresentar melhor o
potencial do evento e de Limeira®,
destaca Odair Zambom, presidente
da ALJ

Outra novidade desta edigio do
evento ¢ o lancamento’ do Espago
Designer, uma drea especial dentro
da feira para a exposigio de pecas
folheadas, criadas por conceituados
profissionais e ln:\:pirud.aﬁ na culiura

de cada regiio brasileira,

Além do apoio da ABTS, a ALJOIAS
2004 tem o patrocinio  da
Electrochemical ¢ da GLGA e de
apoiadoras

entidades como o

Instituto  Brasileiro de Gemas e
Metais Preciosos (IBGM), Prefeitura
Municipal de Limeira, SEBRAE-5P e
Sindijdias - Limeira. E contard com
expositores da cidade - que conta
com cerca de 600 empresas de
grande, médio e pequeno porte - e
fabricantes de

de outras regides

joias folheadas, como Guaporé
(RS), Juazeiro do Nore (CE), Rio de

Janeiro (R]) e S3o Paulo (SP).

Pelo seu lado, o SEBRAE-SP estari
ocupando uma drea de 360 m' e
“Rodada de
Negtcios”, em dois dias da feira,

prumm'cndn d

com compradores de seis paises.
Esta iniciativa tem como objetivo
criar  oportunidades para que as
empresas negociem seus produtos
efou servigos ¢ estabelecam novis
parcerias. “Trata-se de um instru-
mento de marketing dinamico, cuja
principal ferramenta sido  as
reunioes de negocios que colocam
potenciais compradores em conta-
to direto com vendedores”,

pleta Zambom. 44

cOm-

w alfolas. com.br

ProO-Briu

Hi 21 anos no setor de processos para
galvanoplastia, a Pro-Bril, a nova asso-
ciada da ABTS, formece solucoes
ﬂ'nhrgll::lh e inovadoras para 05 seg-
mentos de zinco, estanho, foshto e
pré-tratamento em geml. A empresa

et localizada em Dindenw, Sdo Paulo
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margy abwil

Novos
Associados

VororantiM METAIS

A empresa atua no segmento de
MINEeragio e ﬂ]t"[ﬂ-hlmi“, COm a pro-
ducio de niquel, zinco e ago em
suas unidades localizadas nos esta-
dos de Sio Paulo, Minas Gerais, Rio
de Janeiro e Goids. Além do zinco
SHG - Special High Grade, que tem

FLULE]

00.995% de pureza e estd registrado
na London Metal Exchange (LME), e
do dxido de zinco, a Votorantim
Metais coloca no mercado concen-
caleario do

trada de chumbao,

molitico, concentrado de prata,

sulfato de cobre e dcido sulfirico




l :

BELFANO 42 ANOS

DE EXISTENCIA
VENTURIDRO 25 ANOS
DE EXCELENCIA | l4i\amos sTanoaro

900 instalacoes - Cada cliente um parceiro

Ay, Santa Catarina, 489 - CEP 09931.390 - Diadema - 5P
TECNOPLASTICO Fone: (11)4091,2244 / Fax (1 1) 409 1-5004

B!lfmom :errﬂiﬁl 1) 3ﬂ34mlm{'u] 3819.8345 e 3813.9459

Bombas Quimicas
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O destaque da proxima edigao.

Fundomental na protecio e acobamento, a pintura sera o
destaque na proxima edicao da revista Tratamento de Superficie.
As tendéncias, as novidades e o mercado, tanto da pinturg,
quanto da pré-pintura, serdo abordados.

Trata-se de uma excelente oportunidade de mostrar a suo Ruo Jodo Botisto Botelha, 72
empresa, os seus produtos e os seus servigos a profissionais 05126010 Séo Paulo SP
amplamente interessados nas novidades e, de forma mais tel gl 3835.94 ':
ampla, no que estd disponivel nesta drea. A

comunicacao
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NOTICIAS DA Abls

A ABEPAN e a ABTS estardo realizando
em novembro, um encontro sobre
ECOLOGIA, MEIO AMBIENTE e
TRATAMENTOS DE SUPERFICIE

A ABEPAMN - Associacdo Bento-Gongalvense de A ABTS - Associacdo Brasileira de Tratamentos de
Protecgo ao Ambiente MHNotural woi estar Superficie e seus ossociodos estarGo presentes,
promovendo no periodo de 9 o 13 de novembro de opresentando as novas tecnologias em processos,
2004, em Bento Goncolves, RS, a FIEMA Brosil - sistemas e produtes de tratamentos de superficie

Feira Internacional de Ecologiao @ Meio Ambiente. visando a preservacdo do ambiente natural.

S

v h
o ST ERE

R ' fA“
PORTANTO, SUA EMPRESA NAO PODE FICAR DE FORA DESTE EVENTO

PARTICIPAR COMO EXPOSITORA CONSTITUI UMA OPORTUNIDADE DE FAZER
OS SEUS PRODUTOS E SERVICOS CHEGAREM AO CONHECIMENTO DE
QUEM REALMENTE ESTA INTERESSADO NELES.

LANCAMENTO
Dia 27 de maio de 2004 as 19 horas

na ABTS - Associoctio Brasileira de Tratamentos de Superficie % .
ARSOCIACAD BRASILEIRA DE
TRATAMENTOE DE EUPERFICIE

4 Rua Maochad trencourt, 1- nd
d Rua Machado Bittencourt, 361 - 2" andar Nevd iaas R

Vila Mariana - SGo Paulo - 5P www.abls.org.br abts & abts.org.br
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inKlad

high performance coatings

Atenda as especificacoes do Mercado
com produtos isentos de Cromo Hexavalente!

Zinklad™ & um procedimento gque oferece uma ampla gama de opgdes de camadas e
diferentes depdsitos. Foi desenvolvido pela MacDermid para atender ou superar as mais
rigorosas especificagbes de resisténcia a corrosdo, das principais inddastrias automobilisticas

Zinklad™ representa a melhor técnica disponivel, e se caracteriza por trabalhar com
processos isentos de cromo hexavalente, seguindo os padrdes internacionais para atender
aos requisitos da EOLVD (End of Life Vehicle Directive), instaurado pelo governo Europeu

Zinklad™ é fornecido mundialmente as indastrias ja aprovadas, auditadas pela MacDermid
e que operam com ©s mais avangados acabamentos superficiais,

Depdasito - Passivacdo - Selante - Lubrificacdo...

Até quatro etapas em um tinico e qualificado sistema de deposicdo

Zinklad™ 96 Para camadas com acabamento claro, utilizando zinco mecdnico ou eletrolitico, seguide da

passivacao trivalente & top coat incolor,

Zinklad™ 250 Aprovado para atender a Ford 5-437 e GMW 32044, Camadas de acabamento claro, utilizando

zinco eletrolitico, passivagdo trivalente, top coat e lubrificante de torque.

Zinklad™ 250 M Para camadas depositadas mecanicamente - Ford 5-437M. Camadas de acabamento claro,

utilizando zinco mecanico, passivacdo trivalente, top coat e lubrificante de torque.

Zinklad™ 500 B Camadas pretas - qualidade e estilo. Pode ser utilizado, também, para camadas claras. Camadas

de zinco-ferro sequidas da passivacdo trivalente e top coat. Possui relativa vantagem de custo

Zinklad™ 1000 Base zinco-niquel e aplicacdo direta de top coat preta

Zinklad™ LM Previne corrosdao de contato para aluminio e magneésio.

| Ensaio Salt Spray 480 boras

zinco eletrolitico + zinco- ferro +
passivador hexavalente passivador trivalente ZINKLAD 500 Anion
+ selante + selante

g MaeDermid

ET Yy NY T ONYY -

\

Anion Quimica Industrial 5/A - Rua Eli Walter César, 110 - Jd. Alvorada - Jandira - S0 Paulo - 06612-130 - Tel.: 11 4789.8585 - Fax: 11 4789.8590




NOTICIAS DA Abls

Parceria ABTS - FAAP

Curso de pos-graduagdo
Tecnologia de tratamento de superficies

OBJETIVO A QUEM SE DESTINA

Formar profissionais altamente qualificados para  Profissionais graduadoes interessados na especializa
atuarem neste segmento, que se diferenciem E'I{'[.I a0 lecmica para atuar nas cmpresas de _L:'.I.'
capacidade de gerenciar o processo de gal vanoplastia ¢ nas prestadoras de servigos para o

vanoplastia com indiscutivel competencia seLor

PROGRAMA DO CURSO

» Anodizacio « Equipamentos ¢ Instalacdes de Galvanoplastia
= Circuitos Impressos * Fosfatizacio

* Controle de Processos +» Higiene ¢ Seguranca do Trabalho

» Criatividade ¢ Empreendedorismo * Prétratamentos: mecinico, quimico e eletrdnico

* Custos em Galvanoplastia ¢ Producio Cientifica do Conhecimento / Bancas

* Deposigio de Metais para Fins Técnicos = Quimica, Eletroguimica, Corrosio e Elementos
= Deposicio de Metais Preciosos de Cilculo

* Eletrodeposicio de Cobre ¢ suas Ligas « Semindrios Avancados em Gestio e

= Eletrodeposicio de Cromo Decorativo Conhecimento Empresarial

* Eletrodeposicio de Niguel ¢ suas Ligas * Semindrios de Avaliacio

* Eletrodeposicio de Zinco e suas Ligas * Tintas

= Eletrodeposicio sobre Plisticos * Tratamento ¢ Controle de Poluentes

INFORMACOES GERAIS CERTIFICADO E MATERIAL DIDATICO
Inicio Agosto * Aos alunos .1}1!;:1.“](:- serd fornecido Certificado
de Conclusio expedido pela FAAP, nos moldes da
Dia da Semana 3= e 3" feiras estruturacio do curso
Hordrio 19h30 as 22h30 » Todo material diditico esti incluso no prego do
Carga Hordria 388.8 horas-aula CHESS

LOCAL DO CURSO

ASEOCINCAD BRASILEIRA D
TRATAMENTOS DE SUPERFICIE

FAAP - FUNDACAO ARMANDO ALVARES PENTEADO
Rua Machado Bittencourt, 361 - conj. 201 - 04044-001
Central de Cursos - CECUR Vila Clementino {Metrd: Estacio Santa Cruz) - Sio Paulo - SP

Rua .-\L:|gu.|..h_ 903 - Prédio 2 - 1° Andar - Sio Paulo - 5P Tel.: 11 5574.8333 / Fax: 11 5084.7890

Associados da ABTS - Associacho Brasileira de Tratamentos de

Superficie, wm 10% de desconto.
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A

\\ Tratamentos de Supetficie

o \\ & | iiba Completa para
; I \

AN Produtos, processos, equipamentos para
- e AN galvanoplastia e tratamento de efluentes,
ecologicamente corretos.

Linha completa de passivagao hexavalente

k' Linha completa de zinco e zinco-ligas
\ e trivalente

Selantes isentos de cromo lll e VI

*Zintek” organo-metalico
Processos de aplicagbes técnicas
e decorativas

LABRITS QUIMICA LTDA
RUA AURIVERDE, B5 / 91
04222-000 SADO PAULO SP
Tel.:11 6914-1522

Fax:11 B163-71586
LABRITS QuimiCca e-mail: labritsquimica@uol.com.br ﬂm



NOTICIAS DA Abls

Um caso onde a revista é perpetuada e,
efetivamente, usada como fonte de conhecimento

Em um caso raro,
profissional do setor
mantém arquivadas
todas as edicoes da

revista Tratamento de

Superficie.

odo Roberto Rodrigues Perdigio
J ¢ um profissional do setor gue
possui um hibito que poderiamos
chamar de raro: ele mantém
arquivadas todas as edigoes da

revista Tratamento de Superficie

“Logo que iniciei no ramo de gal-

vanoplastia, percebi que havia
poucos livros especializados no
assunto, & a maioria em oulros
idiomas (livros importados), que
eram adquiridos apenas em
livrarias técnicas especializadas.
Conseqilentemente, com Custos um
pouco altos para um iniciante de
laboratorio”, relembra ele

Continuando, Perdigio informa que,
alguns anos depois, em 1982, a ABTS
langou a primeira edigio da revista
Tratamento de Superficie, ¢ os arti-
gos técnicos contidos na  mesma
chamamm a sua atencio. A partir
dai, ele comegou a guardi-la par

consulias sempre que necessirio

0O profissional aproveita para falar
um pouco de sua carreira. Perdigio
iniciou suas atividades profissionais
per-
maneceu por 15 anos atvando junto

em 1978 na Soelbra, onde

a0 departamento  técnico, Neste

periodo, ele deu inicio aos seus estu-

22 Tratamento de Superficic n® 124

dos na drea de quimica, con-
cluindo o curso de bacharel
em quimica em 1989,

"De 92 a 2003 atuei na Alpha
Galvano, i frente do departa-
mento técnico - Divisio Pro-
cessos Galviinicos -, especial-
mente ligado a vendas técni-
Ataalmente na Dileta
Produtos Quimicos, desen-
volvo a funcio de gerente de
processos, realizando tra-
balhos de vendas técnicas

junto aos representantes de outros

CIAS,

estados.”
PAPEL DA REVISTA

Voltando a revista Tratamento de
Superficie, Perdigio diz que ela, sem
divida, teve um papel muito impor-
tante na sua formagio profissional,
pois, para um iniciante do amo a
mais de 20 anos atrds, ler acesso a
informagoes vindas de especialistas
de todas as dreas da galvanoplastia
e com tamanha riqueza de deta-
lhes permitia-lhe compreender muito
melhor este universo tho complexo
que € o ratamento de superficies,
“Mesmo hoje, com muito mais
experiéncia profissional, a revista
continua a desempenhar um papel
muito importante em minha car-
reira, pois dentro deste nosso ramo
aprende-se algo novo odos os dias.
A evolugio tecnoldgica dos proces-
508, equipamentos e produtos
quimicos, entre outros, ¢ constante,
e publicagoes como esta sio funda-
mentais para a melhor divulgagio
dos mesmos”, completa ele,

murgofabell 20404

relembra, também, as

Perdigio

evolugdes ocorridas na revista, e
destaca as que considera as mais sig-
nificativas. “Sempre me apego muito
aos artigos Ecnicos, em especial aos
elaborados pela Zehbour Panossian,
do IPT, que sio otimos, com um
contetido extremamente técnico e
sempre estio 4 mio para consultas,
Os arigos que sio publicados em
partes funcionam como guias para o
esclarecimentos de problemas do
dia-a-dia.”

O profissional também destaca que
outra novidade nio muito recente
também € a parte ao final da revista
que divulga, de forma mais especi-
fica, os novos produtos e equipa-
menios para o setor.

dificil
cilar um caso €m 'L‘h].'!ll_"t'l.ul. ©m gue a
revista tenha desempenhado um
papel imporante em minha ativi-
dade profissional, pois virias vezes

“Seria honestamente muito

fiz uso de seus artigos técnicos a
fim de esclarecer dividas junto a
clientes, inclusive enviando copias
destes artigos aos interessados”,
completa Perdigiio. Al




ETIFICADORES

* Lineares ou Pulsados
* Polaridade Simples ou Reversivel

GERA EMPREGD E [}
Y DESENVOLVIMENTO b -

ﬂlﬂl
Ellillllllli-ltni E
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L - 20

Filtros LC atenuam o
“RIPPLE" ate 0.1%

* Tensao de Saida

Sistema de controle

com cartoes eletronicos ate 800 Vece
tipo “Euro-card Plug-in” * Corrente de Saida
facilitam a manutencao. ate 20 KA
* Interface com
e CLP ou Computador
i - ~ o — de Processo
Aplicacoes =
| .
* Manufatura de aco ® Acabamento de Metais ® Quimica
- Limpeza, Eletro-Galvanizacao - Anodizacao / Coloracao - Pintura Eletroforética
- Zincagem ou Estanhamento - Cromacao - Processo de Eletrolise
- Cromo Duro - '
I N
\__:?:I:_FJ
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L) adEICO sistemas de energia

Av. da Cachoeira, 660/706 - Bairro Cruz Preta - CEF 06413-000 - Barueri - SP - Brasil Tel.: 55-11-4199 7500 - Fax: 55-11-4161 5307
e - mail: vendas@adelco.com.br httpfwww.adelco.com.br




DISPOE DE COMPLETA
INFRA-ESTRUTURA
PARA O SEU EVENTO

A sede da ABTS possui modernas instalacdes, incluindo salas e um auditério para 60 pessoas,
para a realizacdo de convencdes e treinamentos. Estdo @ disposicdo das empresas os mais
modernos recursos para a realiza¢do de eventos, bem como toda uma infra-estrutura para o

AHH A AEY BRA
THA TALENT

Tel.: 11 5574.8333
abts @abts.org.br

conforto dos participantes.



PROGRAMA CULTURAL

Calendario Cultural

Abts 2004

s empresas interessadas em apresentar Local
A Sao Puso
Sio Paulo
técnicas, devem propd-lo através do envio Sio Paulo
de fax para 11 S084.7890 - acs cuidados da San Paulo
Sdo Paulo

palestras, desde que essencialmente

Diretoria Cultural

Lembramos que os palestrantes dispdem de

Campinas

recursos  sudiovisuals como  relroprojeton

T

Curitiba
videocassete, “data-show”™, microfone ¢ ou- S0 Paulo
tros. E que, no final da apresentagio, as Sao Paulo

530 Paulo
dividas poderio ser esclarecidas através de 536 Pauld
unia sessho de pergunias € respostas mnler Blumenau
medisdas por representantes da ABTS. So Paulo

Sio Paulo |
Jd as informagses relativas aos cursos e se- Sio Paulo !
mindrios poderdo ser obtidas jumo 5 secre- St cho Sul

Porto Alcgre ]
tariz du ABTS - tel. 11 5574.8333. Este tam- Bento Gongalves I
bém ¢ o telefone de contato pura os interes Sko Paulo

Sin Paulo

sados em |'-rr|mm':r evenlos Como csies om
= “Hudangas ng Leglshageao Trofalbista - Tieuddncks dos Moderes depislatives, Eveculiin @ fudicldrio ¢ oo

Senalicerion “VERSACR 280k ek

- Aquecimento eléfrico ou a gas
* Modelos padronizades e especiais

outros locais do Brasil

i — v
construgao e aplicogo, 3
Qutros produtes de nossa linha: !
:nlﬂnr-:l:h po, whudwn. gmdnr::‘dl ar quente, :
painéls de comao , radiodores, resisténcios elétricas
& tineis de secogem.

i J Rua Maria Setdbal, 175 |
Rua José Ruscitio, | 28 - Vile dos Olivelras - 06765490 - Tobodo do Serro - 5P 5 3 T':.f.!ln;ll‘ll'ﬂ-dn C msln:‘;:; *T'A;'l Palo 5P I
Tel: 11 ATEB7.I444 Fax: 11 4787.3437 = PALLEY ios ol ;Tu'_".ﬂ_ el S O
W ".hm *-h“m ATENORSINTD TR wawy. pal ey com b




PROGRAMA CULTURAL

AN, L AT RS L A [ PRACALSLAT LI B THARSE Ueimaki) 800 (st
PRASALEINEDS [ BAPEAFCE MNNEPER  RRRICET DO ERTADO DO BAD raLLD

tem a grata satisfagcdo de convida-lo para assistir a palestra sobre

que § proferida na terca-feirg, 25 de male de 2004, as 48:30 horas,
no itorio da'sede da ABTS. Rua Machado Bittencourt, 361 - $ag Paulo, SP

A sentacdo estard a ¢argo do Sr. Am#e’ u Cordeiro dos Santos,
Gerente de Pradutos L Coventya Ltda.
Apods a palestra a CGL Coventya oferecerd um coguetel aos presentes.

Em fungo da imiiacdo pom ocomodocin, pade-s8 o confimacoo

da presanga, atravds 90 telefons 11 5574 8333, na sacratarka da ARTS Pede-se o apresentagdo deste convite

Equipamentos para Galvannplastla. Slstemas de Exaustao

* Linhas Automaticas e
Manuais

* Tanques

* Tambores Rotativos

» Sistemas de Exaustao
* Lavadores de Gases

* Filtros-Bomba

* Modernizagao e
Manutengio em
Equipamentos de
qualquer marca

FC {111 3998-9053

AV. Eliseo Teixeira Leite, 192 - 02801.000 - Sao Paulo- SP Médule Compacto

Tel.: (11) 3975-0206 - Fax: (11) 3975-7034

= ——




PROGRAMA CULTURAL

Desengraxe a seco é
tema de palestra

'-'f aniel Aliotte, guimico
i D de desenvolvimento da
Devew Brasil, foi o apresentador
da palesta “Desengraxe a
seco’, promovida pela ABRTS e
pu_']n SINIMNSUPER. O evento

ocormeu no dia de abril
dltimo na sede da Assocacio,

em 540 Paulo, SP

Aliotte iniciou a apresentagio enfocando o porque do desen-
graxe 4 seco - porgue as pegas a serem limpas ndo em conta-
to com dgua com o liquido desengraxante e ndo precisam de
enxigile e secagem em sua etapa final de limpeza e porque,

_jl,'ln;;-h Lim r.ll‘.qulll CONGEo oom o 1.'Zl'| MO, SAem |!|'I'I|'|'.E.‘v € S0CHS

Em seguida, o quimico enfocou o principio da operadio,
Por que limpar ou desengraxar™ tipos de sujeira, desen
graxantes indicados, solventes utilizados, principais carac
teristicas dos solventes prars -.1-:'\'-:::!1:I':|.\1.' d Secn, grau cle toxi-
cidade, efeitos agudos no homem, limites de exposicio ocu-
|‘1'_1-;".{:||‘|;_|_|_ no mundo e Passos ‘1|||'I.'|:l|l."~ para © uso SCgure das
|'|r<:|.||1l| 15 pard Lh‘*—:rngl'.!\r a seco, além de tl'l.j{ll'l'l'l.l.l.":;l"' refa-

cionadas a avaliacio e controle de risco s

BANDEIRANTES

. SEUS CLIES RECE!

FL L]
V1. Calpd

Cep 04 :"’--.
PABX (1 1168

bandeirantes_alp@tefra.cam.b




A Formula que traz solugdo
www.metalcoat.com,br
metalcoat@mmetalcoat.com.br

PROGRAMA CULTURAL

Realizado, em Sao Paulo,
o 21° Curso de Galvanoplastia

ol realizado, nas instalacdes da
F ABTS, em Sdo Paulo, no perio-
do de 23 a 25 de marco dltimo, das
8h30 as 17h30 min, o 91° Curso de

Galvanoplastia.

O evento foi promovido pela ABTS e
pelo SINDISUPER e teve como coor-
Gongalves

denadores, Sérgioc F C

Pereira € José Carlos D Amaro,
respectivamente Presidente e Diretor
Cultural da diretoria precedente da

ABTS

Os participantes do evento rece-
beram informagdes sobre quimica,
equipamentos para galvanoplastia,
]’:TL'-”’L‘[T.I“IL"FI!U l{lllﬂ'.lli“. 'I'I'H."l';.il"llli 0y e
eletrolitico, banhos para fins téeni
cos, eletrodeposicio de zinco, de
cobre, de niquel e de cromo, trata
menio de efluentes, eletropolimen-
to, anodizacio, circuitos impressos,
L'l.l-r!l['ltlll" lIl"

melas l?“:"’.'l{}hf}.‘i =

ProCessns.

PARTICIPANTES DO 91° CURsSO DE
GALVANOPLASTIA

Cartos Eduardo Soares da Costa,
Reralelo Vespasiario

UNFON QETMICA INDOSTRIAL 5.A.

Fermanda Fermndandes Costa
AUTONOMA

HWaria de Fatima dos Praseres
Amarral Margues

ALTONOMA

MWirlan Fermandes Marting Guedes
AUTONOMA

Nived de Fatima Carvalbo Macedis
AUTONOMA

Aurora Aaudamra
DAIBASE COMERCIO K
INIHISTRIA LTI

f_._:'rrl'.llr'u Asfortiag
Perissinotto

T PONT IND BEASIE LTOA
Bandel Cardosa do
Nascimenio Rost

EATON LTI

Luiz Fermando o
Liccer Coarspereild,

Magnus Frederick Gubtlenecht

ELEB - EMBRAER L
FOUTPAMENTOS TN BRASL
Luiz Clduaio Batalim
FOSFER DECAPAGEM E
FOSFATTZACAC LTIA

Luciano César Licas

MANHLE METAL LEVE 5.A

Alexanadre A A e Mowra

PORTCROM INDUSTRIA F
COMERCIE LTI

Marcelo Alexandre Yamada

SANMINA-SCT IN) BRASIE LTDA

Eduawido Lofws Fervelia

SOELBRA SOCTEDADE ELETROGTMICA

BRASILEIRA LTI

* Desengraxantes
* Oxidagdes e Fosfatos

:

a3

+ Cromatizantes e Selantes
= Decapantes e Removedores.

* Linha completa de Processos
e Produtos para Galvanoplastia

A:ut Trl'.lalente

Zinco sem Claneto

'f.tt-ﬂ?.ﬂ.}l‘.:‘:;ﬁ

|
|
1]

- S
Verniz Cataforétic

i G . TS Y

Rua Um, 191 - Dist.




PROGRAMA CULTURAL

4° Semindrio de Pintura Industrial
"A pintura no
tratamento de superficie”

28 pE OUTUBRO 2004 - QUINTA-FEIRA

Credenciamento 0830
Abertura iﬂ'
1* TEMA 09:00 - 10:30
Café 15"
2° TEMA 10:45 - 12:15
Almogo 1Z:15-1%15
3" TEMA 13:15 - 15:30
Café 15
4" TEMA 15:45 - 16045
5 TEMA 16:45 - 17:45
TEMARIO

# Fosfatizacio

® Pintura Eletroforética

= Base das Tintas e Solvente
Orginico - Agua ou P6

* Pintura em Plisticos

* Pintura - Preparacio e Deleitos

COORDENACAO

Airi Zanini

Presidente

Wilmia A. T. dos Sanfos

Dhvetora Culfural

MATERIAL DIDATICO
CD Rom

RECURSOS INSTRUCIONAIS

Projetor Multimidia

DESCONTOS

Inscrigho até:  30/07/2004 com 20%
31/08/2004 com 15%
30/09/ 2004 com 10
Afriis sem desconto

Mesma empresa: 5,0% para 2 inscrigies
T.5% para 4 inserigbes
10,0% prira 5 inscrighes

DATA

Dia: 28 de outubro de 2004

HORARIO

Das: 08:30 as 17:45 hs

LOCAL
ABTS

Rua Machado Binencourn, 361 - conj. 201
Vila Clementing (Metnd: Estacho Santa
Cruzl - %o Paulo - SP

TAXA DE EXPEDIENTE

Almogo incluso

S 400,00 - para associados
ABTS/SINDISUPER

R$ 580,00 - para nio-associados
INFORMACOES / INSCRICOES
Secretaria da ABTS

Tel.: 11 55748333 / 5085.5832
Fax: 11 50847890

ahtsi®abts.org. br

OBSERVACOES

Reservamos o direito de cancelar este

Semindrio caso ndo baja wm minimo

de 25 participarnies A

"RESIMAPI"

PRODUTOS qululcns LTDA.
INDUSTRIA E COMERCIO

Fabricante de:

CIANETO DE COBRE
CIANETO DE ZINCO
CIAMETO DE NIQUEL, ACETATOS,
CARBONATOS, CLORETOS,
FORMIATOS, HIDROXIDOS,
NITRATOS, PIROFOSFATOS,
SULFATOS e SULFURETOS

A malior loja do ramo
em Sao Paulo

Atacado e Varejo

Produtos, Artigos e
Equipamentos para:

Fundicao, Purificacdo de Metals,
Vidrarias, Cadinhos, Fornos,
Telas, Lingoteiras, Papetifiltro,
Funil e Bombas de Vacuo.
Galvanoplastia:

Anodos, Papel pH e toda linha de
Acidos e Sais.

Escrittrio/Loja:

Rua Vinte & Um de Abril, 1235/1236
Balenzinhe - 0304 7-000 - S8o Paula - SP
PABX/Fax 11 6618.3088

reslmap@uol. eom_bi

www. resimapl, com, br

Fibriga:

Avenida Osaka, BOO

Centro Ingustrial ge Arujl 150 9001
OT400-000 - Arujs - SP

PABX: 11 48565,3523 Fax: 11 4856.3303




REPRODUZA E ENVIE A ABTS

PROPOSTA PARA ASSOCIACAO M

Dty /
PARA USO DA ABTS
COmGo o SO00: Hﬁn A
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hypocal

TABI_ETE

CLORO 65%

CONTEUDO
14,0 Kg

t ]
ATUNCAD: MTES DE UsAR LEIA A5 INSTRUGOLS DO PO
USO PROFISSIOMAL

Av. Brasilia, 1500 - Bairro Buru -

10 Hypocaol ;3' a tratamento das aguas:

» Atende as normas da ABNT

* Maior estabilidade

* Fdcil instalagdo

* Maior seguranca para os operadores
* Dispensa o uso de bombas dosadoras

* Sem preparo de solugoes
* Sem risco de vazamento

13327-901- Salto - SP - Tel.: (11) 4028-8000 - Fax: (11) 4028-8046

e-mail: helplinei@hypocal.com.br - www.hypocal.com.br

Reduza o consumo de energia dos banhos
aquecidos de sua empresa em até 70%.

M
’

Com a cobertura das Esferas Douglas, vocé
podera:

- Heduziro consumo de energiae

- Eliminar a poluicdo ambiental, entre outros.
Procure-nos, pois nossos produtos podem
auxiliar quanto aos novos requisitos de
consumo de energia e controle da poluigao.

e

Apescimento

:J Esferas  Fone: (11) 4996.3559
y? Douglas rax: (11)4997.1400
www.esferasdouglas.com.br

ECONOMIA DE ENERGIA |

Cromeacgéao,
niquelagéao,
zincagem
e pinturas

| GANCHEIRAS PRIMOR

A Gancheiras Primor desenvolve
solugdes para tratamento de
superficie, seja por Galvanoplastia
ou Pintura. Fabricamos (Gancheiras,
Ganchos, Anddos e Cestos.
Frestamos servicos em revestimento
de Plastisol, FVC & PF.
Temos linha completa de Eetificadores
Elétricoa novos e usados. ]

Temos representantes;
SP (Capital e Interior), RJ, PRe RS,

Representante am 5P
WG Asetificadores

Gancheiras Primor e Equipamentos

Rua Diorama, 30 A - Vila Nova York - Sio Paulo -
Tel.: 11 6721.3747 - Fax: 11 6721.0770
www.gancheiras.com.br primor@ganchair




undada em 1989, g Artet Indastria e Comércio tem
F como objetivo prestar um completo atendimento
Q5 emprasas usudrias de equipamentos de tratamento
de suparficias &

fractamento de afluentas liquidos afou

gasosos, atendendo as induastrios metallrgicas.

QUIMICOSs € SiIMIKares
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Ni-Cr e

Linba awlomdrica de

i croro trivalernic

Segundo conta Rosmaal Todeu Beltrami, diretor gera
da empresa, o corpo taecnico da Artet & composto p
a 25 anos

profissionais com axperiéncia supearior

“profissionois estes que Iniciaram suas atividades em
empresas conceltuadas, que foram lideres de merco-
do em sua época, inclusive que utiizavam tecnologias
estrangelras”, diz ele
O diretor geral fambém destaca gue a Artet viso
desde a sua fundagdo, atender As necessidades pro-
dutivas de seus cllentes, destacando como pon

mordial a satisfagdo comum

o pri-
A Artet busca Qcom-

pannar @ adorarl Tambem, s fecnologias atudis ut

2adas o mercado Internaclonal, @ para 1550 veim

12 lratamenio de Superficie n® 124 muargofabril 2ibiig

Artet: especializada em

MATERIA EMPRESARIAL

equipamentos para

tratamento de superficie

Além disto, a empresa também |

instalacHes para o tratamento de

l'|E||k'|I'.l S liguicdos /o _'_'_.!'-

investindo constantemeante em ogquisicdo de novos

equipaomentos, de modo a malhorar constantemeante
a qualidade na fabricagdo dos produtos que

ofaerecea”, Informa Beltrami

MOVEIS TUBULARES
Entre as empresas atendidas pela Artet esta a
Modecor que produz mesas, cadeiras e poltronas,

atuando na linha domestica hd 12 anos. "Apds a
aquisicdo dos equipamentos Artet para cromagem -
antes as pecas eram pintadas a po
atuar no sagmento de salos,
totalidode do mercado braslleiro e

exportacoes”,

-, passamos g
atendendo a quase
InNcIaQnac Qs
completa Luiz Henrigue Pires, gerente

de produgdo da Modecor,

Wodecar
tratamernto de efluentes

Estagdo para

Beltrom! acrescenta gue, com a decisdo da direcdo
desta empresq, de fambéem produzir movels tubulares
com aQcabameanto Cromaao, da mModo a poder atender

oo exigente mearcado externc, obsarvando a restricao




MATERIA EMPRESARIAL

do apiicagdo de cromo hexavalente, a Artet desen-
vohlveu e Instalou um equipamento automatico utilizan-
do cromo frivalente da Anlon-MacDermid.

Por sua vez Pires completa dizendo que a sua empre-
sa utiliza, também, uma estacdo de tratamento de
efluentes fornecida pela Artet, "A nossa opcdo pelos
equipamentos da empresa se deu em razdo da con-
fianga, gualidade, garantio, assisténcia técnica,
prego @ a certeza de uma parceria gue formamaos no
Intulto de durar muitos anos, e de que estas sejam os
primelros de uma série de outros equipamentos da
Artet que iremos adquirir®, informa Pires.

O gerente de produgdo também diz que. com os
nowvos equipamentos, a Modecor partiu para a con-
quista de novos mercodos, além de ter obtido alta pro-
dutividode, empregar pouca mao-de-ocbra no proces-
s0 & contar com uma simplicidode na manutengdo
"Cutro destague & o atendimento por parte da Artat,
© gqual nos proporciona satisfacdo total, tanto no prazo
de entrego e montagem dos equipamentos no tempo
combinado e na quolidade de toda a instalacdo,
quanto na mdo-de-obra especializada. E multo bom
fazer parcerios com emprasas sérias e honestas como
a Artet”, completa Pires

ILUMINACAO E CONTROLE FOTOELETRICO

Equipamento datitamialico fyirg fralamento de metais -
Linba para anodizacdo

Cutro cliente da Artet @ a Tecnowatt gue, em 2000,
adquiriu uma linha automdatica pora anodizacdo dos
diversos componentes de aluminio. “A prépria Artet &
confrotada para as devidas manutencdes no equlpo-
mento, tanto preventiva como correfiva”®, diz Solange

técnica-quimica da

responsavel

Rodrigues Silva,
Tecnowatt,

Linba automdtica de fosfara
Toshiba, Contagem, MG

Ela também destaca que a sua empresa & lider
nocional no segmento de lluminacdo e contfrole
fotoslétrico. E que a sua linha de produtos esta dividi-
da em trés grandes grupos: 1° Grupo: Controles de
luminagdo; 2° Grupo: Lumindrias, compreendendo as
plblicas, as Industrials, as especificas, as decorativas e
as flucrescentes: 3° Grupo: Equipamentos/Acessarios

Linha automdiica
refarliig

Tratamento de Superficie n® 124 margaofabril w4 3%




Quando indagada sobre o porqué do opgdo pelos
equipamentos da Artet, Solange lembra que. na
ocasido, o projeto fol o mais satisfatorio e o
custo/beneficio apresentado o mals viGvel, “E. antes
da aquisicdo da linha automdatica da Artet, era uti-
lizada uma linha manual, tipo camrossel, na qual o
operador ficava totalmente exposto aos produtos
quimicos®, diz a responstvel da Tecnowatt. Ela com-
pleta dizendo gus, Com O NOVO aquipamants. a sua
emprasa obteve, como beneficlos, a otimizacdo da
produgdo, qualidade dos produtos & seguranga dos
operadores, "Além disso, o atendimento por parte da
Artet @ multo bom & em tempo habil.”

OUTRAS EMPRESAS

A Artet também tem atendido indmeras outras empre-
sas, através da sua linha de produtos, composta por:
equipamentos automdticos e manuals para fratamento
de superficles: linhas para eletrodeposicto de metals
(rotativas e parados); sistemas de pintura (liquida, pé &

L); sistemas de fosfatizagGo por Imersdo ou spray;
secadores continuos: estufas de secagem ou cura; sis-
tema de exaustao com tratomento de goses. lovadoras
de pacas: e linhas pora pré-tratamentos de pacas.

Linha de cromo
Sistema COyvele Master

"Fara a Robert Bosch, fornecemos uma linha automati-
ca para eletrodeposicGo de prata, para a Showa do
Brasll, uma linha automatica tipo Cycle Master para

34  Tratamento de Superficie n® 124 marginfaberil b

aletrodeposicGo de cromo durc &, para a ldeal
Standard Wabco, uma linha automdatica para
elefrodeposicdo de zinco, que est@ em fase final de
instalacdo”, acrescenta Baltrami.

Lavador de
paxes borizontal

O diretor geral da Artet lembira que no coso da Showa,
em parcera com a Anion-MacDermid, fol desenvolvi-
do um equipamento gue ha mais de 30 anos ndo era
produzido no Brasll, “Trato-se de um equipomento do
tipo Cycle Master - cujo diferenclal estd em seu sis-
tema de contato CC e transporte de pegas - e. devido
a confionga depositada pela Showa & pealo nosso par-
cairo. produzimos @ instalaomos no prazo contratado.”

Sistema de exaustco com
tratamento de gases Tirolyt

Ele também lembra que. como a Artet produz equipa-
mentos sob encomenda, ou seja. desenvolve equipa-
mentes de modo a atender as necessidades & axpec-
tativas de seus cllentes, cado ocbra ou egquipameanto
Instalado se torna uma espécie de langamento.
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METAS

Por outre lado. Baltrami diz que as metas da empre-
50 para os proximos cinco anos sdo de gumento de
sua participagdo no mercado, de modo a atingir a
lideranga como fernecedor de eqguipamentos para
tratamento de superficie & afins,

“Para Isto, além dos investimantos que estamos efe-
tuande em nossa Infra-estrutura, temos, tambéam.
alguns estudos para o ampliocao de nossa fabrica

Destacamos, tambéam, o trabalho conjunto firmaodo
com a Anlon-MacDermid. empresa com tecnologia de
ponta come fornecedora de produtos e processos”,
sallenta o diretor geral.

Lavadoras
de pegas

Ele também ressalta que, com este frabalho, a Artet con-
sagulu o methor atendimeanto a seus clientes, benefician-
do-05 desde o projeto dos equipamentos @ a montagem
dos banhos gté o occompanhamento da produgdo,

MERCADO

Ja fazendo uma andlise das perspectivas com relagdo
a0 mercado brasilelro. no que se refere o equipamen-
tos para galvanoplastia & tratamento de aefluentas, o

diretor Informa que a Artet, bem como seus concor-
rentes diretos, 580 fornecedores de bens de capital, ou
seja. neste mercado sente-se multo a instabllidade da
economia. "Guando a toxa de crescimento estd
baixa, os investimentos em producdo fendem a cair, e
aotualmente a taxa vem baixa, Porém, nossas perspec-
tivas sGo de que as novas medidas a serem tormodas
pelo governo venham a elevar o crascimeanto inferno,
proporcionando a possibllidade de investimentos e
gerando um aquecimento para os fornecedores de
maguings & equipamentos.”

Lavador de pases
Virle do Rio Doce

Ja referindo-se 4 questdo de os equipamentos
brasileiros das areas de fratamento de efluentes e para
galvancplastia poderem ser igualados aos melhores
do mundo, Beltrami informa que g Artet constante-
mente acomponha o desenvolvimento tecnoldgico
Infroduzido pelos fabricantes de equipamentos no
axterior e sempre procura dessnvolver tecnologia
similar no Brosll, de modo a poder competir com
equipameantas iImportados,

"Hoje. no Brasil, existern recursos para que possamos
formecer equipameantos com o mesmo grau de desen-
volvimento dos equipomentos produzides no exterior,
onde, quando neceassario, buscomos fecnologia exter-
na. Destocamos a recente parceira firmada com a
Tecnoimpianti Water Treatment SRL tradicional
fornecedora de projetos e instalacdes para tratamen-
to de efluentes liquidos na Eurcpa®, conclul

Artet

arrte @ ol corm br
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MATERIAS TECNICAS

Eletrodeposicdo de ligas de
cobre/zinco (latdo)' - Influéncia das
condicoes de operacao - Parte |X

Zebbour Panossian

Itens como

densidade de corrente
e temperatura

sao enfocados nesfa
parte do trabalho

da autora.

1. INTRODUCAD

ste artigo continua a tratar da eletrodeposigio de

latdio  imiciada nos  trabalhos  anteriores
(PANOSSIAN, 2002a, 2002b, 2003c, 2003d, 2003e, 20031,
2003g, 2003h e 2004) que trataram © assunto sob o
ponto de wista tedrico, apresentaram um breve
historico, aplicagio e tipos dos banhos de latio e
funcio dos constituintes do banho. Neste serd tratada a
influéncia das seguintes condigoes de operagio:
densidade de corrente e temperatura.

2. DENSIDADE DE CORRENTE
Como regra geral, pode-se afirmar que duranie a

deposigio de ligas um aumenio da densidade de cor-
rente determina um aumento do teor do metal menos

dendo da composigio do banho e das
condighes de operagio, o efeito oposio
pode ser observado, ou seja, um aumento
da densidade de corrente pode determinar
uma diminuicio no teor de zinco., E mais,

alguns autores afirmam que ¢ observado

Um minimo € outros um miximo nas curvas
de teor de cobre no depdsito em fungio da
densidade de corrente. A Figura 1 apresen-
ta alguns exemplos. Estes resultados levam
a concluir que o efeito da densidade de
corrente € influenciado por outros parimetros de
processo,
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caso do latio, um (®/L) | (/L) | livre (/1) | (9/1) | (/1) | (8/1) |(°C) latdo

anmants ol Al 1 127 | 65 - - 18 Spitzer (1905)

dude d& cooenne 2 20 10 0 0.6 ank 20 Raub & Krause ( 1944)] Amarelo |
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latio  depositado i 375 | 4.2 4.5 1.0 30 55 | 103 Graham (1948) Vermelho

(KUSHNER. 1974) a - Sal de Rochelle = 45 g/l b - Kt ¢ - KCN

No entanto, depen-
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Figum [ - Teor de cobwe no depsiio em fungdo da densidade de corrente de deposigdo (ERENNER, 1963, p447),
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Observando as curvas 1, 2 e 3 da Figura 1, |’]H{_|.{_"-_‘il_‘
imaginar que as diferentes observacdes dos autores
podem eéstar relacionadas com a faixa de densidade
'|.|{" corrente com I:ll.lt,‘ F'f]”lhl.ﬁll.';ﬂ'l'l As S5LAs L'XPL‘[i[-"nl
cias. Se o estudo foi conduzido & esquerda do ponto
de minimo concluir-se-4 que um aumento da densi-
dade de corrente vai determinar uma diminuicio do
teor de cobre no depdsito e se for conduzido com
valores de densidade de corrente i direita do ponto
de minimo a conclusio serd a de que um aumento da
densidade de corrente determinari um aumento do
teor de cobre no depdsito. No entanto, parece gue
ndo € esta apenas a raziao da diversidade dos resulta
dos apresentados na literatura, A dependéncia do teor
de cobre com a densidade de corrente parece depen-
der do teor de cianeto livre do banho conforme
mostra a Figura 2. Pode-se verificar observando esta
figura que:

* na auséncia de cianeto livre, um aumento da densi-
dade de corrente determina uma diminuiciio do teor

de cobre no LlL']'}ﬁ\.ﬂu.

= na presenca de teores moderados de cianeto livre,

tem-se um valor minimo na curva;

= com um teor elevado de cianeto livre, nio se verifi
ca influéncia significativa do teor de cobre no

deposito com o auménio da densidade de corrente
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Figura 2 - Teor de cobre no deposito em fungdo da devisi-
trdle de correrite ¢ teor de clianeto livre no banbo (concen

tragoes (ndicadas sobre as curvas), Composigdo do banba

24 g/l de Cu*; 31 g/L de Zn**. Temperatura entre S0°C ¢
GO°C (BRENNER, 1963, p443)

4 . )

INDLISTRIA QUIMICA LTDA

FOSFATIZAGAO E PRODUTOS PARA LIMPEZA
INDUSTRIAL SAO O NOSSO NEGAOCIO

Fundada em 1992, a Kenji & especializada na fabricagao
e comercializagdo de produtes inseridos no processo de
pré-pintura, visando preparar a superficie metdlica para
receber a pintura, e na preparacdo para oleamento e
deformacao a fria.

Os produtos da Kenji incluem:

Fosfatizacio
* desengraxantes ® decapantes = refinadores
* fosfatos » passivadores

Produtos para Limpeza Industrial

* desplacantes de tintas » detergentes para as mios
* detergentes neutros

Mas produzir ndo € apenas o objetivo da Kenji, ela
também se preocupa com a gualidade de seus
produtos, o bem-estar de seu pessoal e com a
preservacao do meio ambiente, por isso, & certificada
com o 150 9001:2000 e ganhadora do Prémio CNI 2001,

A Kenji conta também com laboratérios para controle
da qualidade e para o desenvelvimento de novos
produtos, uma loglstica avancada, estacdo de
tratamento de efluentes para cuidar das dqguas geradas
na lavagem de equipamentos e instalacbes e sistema de
captagao de agua da chuva, para uso em suas
instalacdes, contribuindo para a otimizacao dos recursos
naturais. E oferece, ainda, aos seus colaboradores, dreas
para a pratica do laser e para o treinamento
Desta forma & que a Kenji se mantém na

vanguarda do mercado. Oferecendo produtos,

servigos e, acima de tudo, qualidade de vida.

-
150 001 2000 =
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Voltando a observar a Figura 1, pode-se verificar que as
curvas 4 e 5, que correspondem a banhos com alto teor
de cianeto livre (banhos de latio branco), ndo apresen-
tam ponto de minimo e o teor de cobre depende pouco
da densidade de corrente, o que esti de acordo com as
conclusoes apresentacdas na Figura 2. No entanto, a cur-
va 6, abtida com banhos utilizados para a obtengao de
latio vermelho, apesar de apresentar baixo teor de ciane-
to livre, também nao apresenta um minimo e o teor de

cobre ¢ pouco dependente da densidade de corrente.

Além do cianeto livre, a amodnia ambém parece exercer
uma influéncia significativa sobre a dependéncia da
composicio do depdsito com a densidade de corrente.
PAN (1938) estudou este fato. Os resultados obtidos por
PAN (1938) estdo apresentados na Figura 3. Observan-
do esta Figura, pode-se verificar:

* na guséncia de amdnia, a curva apresenta um maximo,
Neste cas0, a rzio % de 1,5 comresponde a uma den-
sidade de comrente de 0,25 A/dm* . Esta raziio aumen-
ta para 4,75 quando a corrente sobe para 1.0 A/dm’ e
depois cai para um valor abaixo de 2,0 quando a cor-
rente assume o valor de 2,0 A/dm’. Pode-se verificar
que pequenas variacdes de densidade de corrente
determinam grandes variagoes nos valores da razio

le , quando nio se tem amdnia no banho,
n

# 3 adigio de amdnia determina uma diminuicio do
ponto de miximo, até o seu completo desaparecimen-
to, Com 2,3 g/L de amdnia, a composi¢io da liga varia

muito pouco com 4 densidade de corrente.

A grande maioria dos banhos de latio convencionais
opera com densidades de corrente catddica ao redor de
0,5 A/dm’. No entanto, existem formulagdes (banhos de
deposigio ripida) que permitem a adogio de maiores
densidades de corrente (até 15 A/dm?).

A densidade de corrente anddica deve ser mantida
abaixo de 1 Addm’,

38  Traumento de Superficie o’ 134 marcofabril 2004

Razho Cwiln no depdsido

o s 10 15 20 15
Conssdade de camante (Afdm3)
Figura 3 - Efeito da densidade de corrente e do teor de amd-

nia na composicao do depasito (PAN, 1938)

Compasigdo dao banbo;
C+ - 21,9 9/1
Zne+ - 6,2 gl
Na2CO3 - 31,5 gl
NaCN Mere - 11,3 gL
NacN rotal - 51,5 g/l

3. TEMPERATURA

A temperatura deve ser mantida numa Faixa preesta-
belecida, sendo que esta faixa depende da composigao
do banho. Existem banhos que operam i temperatura
ambiente ¢ outros que operam a lemperaturas bem ele-
vadas (90°C), No entanto, 3 grande maioria dos banhos
comerciais opera na faixa de temperatura compreendi-
da entre 27°C e 50°C. Recomenda-se a adogio de tem-
peraturas inferiores a 43°C para minimizar a formagio
de carbonatos (LOWENHEIM, 1974, p.514).

O teor de cobre no depdsito aumenta de maneira
significativa com 0 aumento da temperatura (KUSHNER,
1972, BRENNER, 1963, p.452). Segundo ZENTLER-
GORDON & ROBERTS (1946}, um aumento de 1°C na
temperatura do banho determina um aumento de 2% do
tear de cobre no depdsito e, segundo COATS (1938), um
aumento de 2.8°C determina uma diminuicio do teor de
zinco de 3%. Assim, di parma verificar a necessidade de
um controle rigoroso da temperatura, recomendando-se
manter a variagio em +0,5°C. As Figuras 4 ¢ 5 apreseniam
exemplos da influéncia da temperatura no teor de cobre
no deposito.




Aqui estdo as opinioes e equipamentos

de quem sabe o que estd fazendo na hora

*A ETE com sistema de troca iGnica reduziu o custo com
dgua, o tempo necessario para tratamento dosefluentesea
area fisica necessaria. Além disso, esta tecnologia aumenta
a garantia na qualidade do efluente devolvido ao sisterma
publico.” '
CelsoBrambila A
EELVI Revestimentos Galvanotécnicos Lido.

¢ SOPRANO tem como compromisso processos de
‘producdo com baixo impacto ambiental. Na drea de
Tratamentao de Superficies, investimos em sistemas que nos
possibilitaram reduzir em cerca de B0% o consumao de agua.
Um dos sistemas é composto por um duplo conjunto de
colunas de troca idnica que nos permite um periodo lango
para tratamento com seguranca das aquas de regeneracao
do sistema. Qutro sistema é formado por um evaporador a
vacuo para recuperacao de sais de banho de niquel. Opera
em circuito 100% fechado ndo havendo descarte para o
meio ambiente. Adquirimos sequranca e a confiabilidade
nestes processos e sabemos que cada vez mais teremaos que
buscar solughes com alto nivel de tecnologia coma estas.”
Paulo C. Bolson

gordenador Tratomento de Superficie
U EHA| q;mr_all}rgim e Hidrdulica Lida.

EA MASTERTECH utilizou, no seu sistema de pré-tratamento
& pintura e-coat, um sistema de reciclagem de agua da CGL
COVENTYA, obtendo uma economia de 60% no consumo
das dguas de enxdgile. A economia & maior, pois estas
mesmas aquas utilizadas no enxdgile, antes de serem
descartadas para as redes de esgoto pablico, sao
previamente tratadas na estagao de ftratamento de
efluentes da empresa. Em resumo, a cada 100 litros
anteriormente utilizados para enxdqilie, era necessario
tratar posteriormente os mesmos 100 litros. Com a
utilizagdo do sistema CGL COVENT YA passamos a consumir
40 litros para enxdque (reciclados) e posteriormente
(tratamos estesmesmaos 4 litras® —
OsmatliisGajardada Souza

L 'rt.'L-ﬂr.lll.-;Il."'..h | |.I._'L"

_H;_lr,\!byi_,'?{]d.u.li AUTOTOVOS £ iu il}.‘j o0 Randor

ReRSistena foi implantado em 1996, sendo um dos
iy eiros no estado. Optamos por esse sistema por ser
gmpacto e por ser possivel a recirculagdo das dguas de
lavagem. O consumo de dgua foi reduzido de 30 m¥/dia para
£30 msemana, com o que tivemos um ganho econdmico.
{Principalmente, tivemos um ganho ambiental, pois o
L sistema nos proporciona a possibilidade de um tratamento
fisico-quimico por batelada, o que & comprovadamente
mais eficiente em tratando-se de efluente galvanico.” '
INVENSYS Appliance Controls

Departamento Técnico/Meio Ambiente

Colunas de Troca lonica

E_ f.'-zp-'-’.:.!!nr-—!a a vacuo

Eng.Eliana P. Zanol de Oliveira

de cuidar do meio ambiente.

A instalagdo do sistema de tratamento de dgua para reuso
por meio de colunas de carvdo ativado e quartzo vem ao
encontro dos objetivos estratégicos da empresa, que sao de
alcancar o desenvolvimento sustentavel.”

gocsorio Engenharic Ambientol MARCOPOLO S/A

“Temos um sistema de troca idnica para aguas de lavagem
apds cromo decorativo implantado ha cerca de 2 anos,
estamos obtendo 90% de reaproveitamento. Ele trouxe
muitos beneficios para a Vemart com relacao & qualidades
sensacional redugdo de lodo e, sem duvida nenhuma, pard
omeioambiente.”

Pedro Franca
VEMART Comércioe Montagem de Folheados Lida.

“Comao ja tinha um equipamento implantado na Vemart
para o cromo com excelente resultado, quando assumi
também a area quimica da MMA ROMMANEL ndo vi motivo
para ndo reaproveitar todas as dguas galvdnicas desta
linhas. Instalamos um sistema de troca ionica para todas
dguas de lavagem das linhas galvdnicas e acertamos em
cima. Melhoramos muito a qualidade de nosso produto,
lavando com aqua desmineralizada e abundante,

Hoje temos que nos preocupar em tratar somenta 10% do
nosso volume total de aguas.
Nossas filhos agradecemlli®
PadiS i

MMAR mm Lrdo.

“Para a JACKWAL, a instalacdo de sistemas trocadores de
ions, além de demonstrar a conscientizacdo dos
administradores com uma gestao ambiental responsavel,
pois reduz o consumo de dgua, apresenta varias vantagens.
A geracao de efluentes @ menor e, com isto, o consumo de
produtos quimicos para o tratamento fisico-quimico
também @ menor. A outra importante vantagem & no
proprio processo produtivo, principalmente em processos
automaticos, pois ter uma dgua de lavagem de boa
qualidade, além de ajudar na qualidade do acabamento das
pecas, é umelementali rtante no sistema preventi
que diz respeita a con 1cde -

_ ' e troca idnica para circuitos impressos por
nés adquirido’da CGL COVENTYA atendeu plenamente, a8
n'n!'sa'!_r_-','iﬁlﬂ_"ttativas técnicas e operaciandis
Aderbal Zampoli
letrdnica e Comunicacdes Ltdo.

S

Tel.: 11 4066.8811
wWww, coventya.com. br

Tel: 54 224.4555
www.cgltecnolife.com. br R

CcGPr

Fomsis Qacilsmituebm tinie Fudisnn {ass

S5P-Tel.: 11 6959.2844
cgplanza@terra.com.br

TECRIO - Tel.: 21 2482.9171




Eletrodeposigao

Observando a Figura 4, pode-se verificar que o efeito do
aumento da temperatura ¢ mais significativo para tem-
peraturas mais baixas. Por exemplo, quando se aumen-
ta a temperatura de 20°C para 30°C o aumento do teor
de cobre é de 7% e quando se aumenta a temperatura
do banho de 30PC para 40°C este aumento & de 5%.

Observando a curva 4 da Figura 5. pode-se verificar
que 2 influéncia da temperatura € pouco pronuncia-
da. Analisando a composigio do banho que gerou
esta curva, pode-se verificar que se trata de um ban-
ho com alto teor de fons de zinco. Isto parece ser
uma regra geral: banhos com alto teor de fons de zin-
co apresentam influéncia pouco significativa da tem-
peratura na composigio do latio.
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Figura 4 - Teor de cobre em fungdo da temperatura de um
banbo de latdo com a seguinte compaosigdo: 22 g/l de Cu®;
6,2 g /L de Zn**; 55 g/l de cianeto livre; 1,0 g/L de amé-
g, pH = 10,8 densidade de corrente = 0.5 Aldm” (BREN-
NER, 1973, p.142)
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Figura 5 - Teor de cobwe em fungdo da temperatura de ban-
has com a seguinte composigdo (BRENNER, 1973, p.453)




Eletrodeposicio

Curva| Cu (:;)L'R INaOH| NH3 | K200y  Densidade dez)lpl-l Referéncia
(g/L) (2/L)| (g/L) |(g/L)| (g/L) |corrente (A/dm
1 285 | 67 7 - - - .3 = | Ferguson & Sturdevant (1920)
2 22 6,2 5,5 - 10 - 0.6 10,8 Clarke et al. (1944)
5 16 24 20 - - 1.8-54 - Compton et al. (1954)
4 [123] 3 31 @1 - | 87 22 - Oplinger (1939)
O aumento da temperatura também determina o S 100
aumento da eficiéncia de corrente, A Figura 6 e a Figu-
ra 7 ilustram este fato. '3 90
§
Observando a Figura 7 pode-se verificar que: 'E i |
B
* um aumenio de temperatura causa aumento da efi-
ciéncia de corrente de deposigio do cobre; 60 -
s um aumento da temperatura ndo exerce influéncia sig- i)
nificativa na eficiéncia de comente de deposigio do
zinco. Até 60°C observa-se uma ligeira diminuicio da aOF
eficiéncia ¢ apds esta temperatura observa-se um %0 ¢ i

ligeiro aumento;

= o aumenio da emperatura de um banho de latio
causa um aumento de eficiéncia de comente de
maneira semelhante 4 observada para o cobre, o que
indica que o componamento do cobre supera a
influéncia do componamento do zinco, Neste caso, o
efeito da temperatura ¢ mais significante para a faixa
mais elevada de temperatura.
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Figura & - Relagdo entre a lemperatura e a eficiéncia de cor-
rente de banbos cianetados de latdo (1), zinco (2) e cobre (3)
comn a seguinte composigao besica: 29 g/l de Cu, 31 g/t de Zn,
35 gl de KCN livre. Dados obtidos por Field (1909). A linba

pontilbadea (3°) represenita a porcentagem de cobre no deprdsito.

i i s
. 1] k1] 40 50 1] T0
Temperatura (°C)
Figura 7 - Dependéncia da eficiéncia de corrente calddica com
a teriperatira de wm banbo com a seguinte compasigao: 24 g/l
de Cu'; 31 gL de Zn"; 35 g/l de cianeto livre (como KCN), Den-
sidade de corrente de 1 Adny’ {BRENNER, 1963, p. 153).

E conveniente citar o fato de que os banhos de alia
velocidade, que geralmente operam com temperaturas
elevadas, devem trabalhar com teor de cianeto livre
mais elevado, para compensar o aumento do teor
de cobre devido justamente i adogio de alias tem-
peraturas. YOYDA (1954) pesquisando banhos de
latdo amarelo de alia velocidade de deposigio, estu-
dou a influéncia concomitante do aumento de cianeto
livre ¢ da temperatura e concluiu que, para evitar o
avermelhamento do depdsito, quanto maior for a tem-
peratura maior deve ser o teor de cianeto livre, No
entanto, deve-se ter em mente gue nio se pode
aumentar muito o teor de cianeto livre, pois o seu
aumento também diminui a eficiéncia de corrente, sig-
nificando que a velocidade de deposicio cai.
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O NOSSO SISTEMA SABE DAR O
TRATAMENTO QUE S5EU PRODUTO MERECE

SISTEMA DE AGITACAO
700 NITRO EXPRESS

* Aumenta a velocidode de deposico;
* Reduz o emissdo de gases do banho;

* Diminui o ufilizocdo de energia para
oquecimento do banheo;

* Projeta o soluclio em locais de diflcil

CLES0

Viito Loteral Esquerda

* Reduz o carbonate em processos
olcalinos;

* Produz constonte ogitocto, pois o sistema ndo enlope;
* Solucao é agitado sem a introducao de agentes externos
|ar, oleo, agua, eic.);

* Minimizo o oxidacdo dos aditivos.
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Vista Superior
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Com certeza, voce também.

CENTRO GALVANOTECNICO PAULISTA LTDA
Rua E 1or Jor MNeves do Fonloura, 213722 02013040
Il 4959.2844 cgplanza @terra.com.br

o TECRIO Tel.: 21 2482.9171

Tel.: 11 4066.8811
www.coventya.com.br

Tel : 54 224.4555
www.cgliecnolife.com.br
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GITRA

produtos
especiais

“A MELHOR
MATERIA PRIMA PARA
SEU BANHO DE NIQUEL"

ANODO DE NIQUEL

15 % 60 cm
15 % 90 cm

Granalhas e
Anodo de Cobre

Cestos de Titanio

Tarugo e Granalha de Cobre
Eletrolitico e Fosforoso
Anodo de Nigquel Eletrolitico
Ativado / Nao Ativado
Cesto de Titdnio sob medida
Cloreto de Bario Anidro
Cianeto de Cobre

Cianeto de Cobre Verde
Acido Crémico

Soda Caustica em Escamas 99%
Metabissulfito de Sodio
Cloreto de Niguel

Acido Borico

Sulfato de Cobre

Sulfato de Niguel

Ligue Gratis 0800.100057

CITRA DO BRASIL COM. LTDA.
Rua José de Andrade, 336
06714-200 - Cotia - 5P - Brasil
Tel./Fax: 55 11 4612.0292
55 11 4612.1428

naoferrosos@citra.com.br
www.citra.com.br

Jp‘
Electrocoating

Elecirocoating Indisiria @ Comércio Lida.
{n Marginal o rraiie Seraria: 1

Vil Pedroso

40567575 www.electroc sating.com. br

Especializada em equipamentos
para Tratamento de Superficie,
Cromagio, Pintura (KTL),
Gralvanoplastia, Niguelagio
¢ Lincagem.

Electrocoating
apresenta mais uma
solug@o técnica para
o tratamento de

Trabalhamos com

projetos especiuis,

adequando 4 necessidade
¢ ao padrio

de cada empresa.




Fosfatizacio

MATERIAS TECNICAS

Peso de camada de fosfato de zinco
na conformacdo de metais ferrosos

Alfredo Aristio de Barros Neto

A importancia do
peso de camada
de fosfato se da em

fungdao da necessidade

da maijor absorcao do

lubrificante auxiliar.

O uso de camadas fosfatizadas nas operagdes de
1957,
Durante a segunda guerra mundial a fosfatizacio foi

conformagio 4 era conhecido desde

muito utilizada na Alemanha nas operagoes de con-
formagio de metais ferrosos para a produgio de
armas e munigdes. A partir de 1960, a aplicagio das
camadas fosfatizadas como base para pintura
foi superando a da conformagio em funcio do

crescimento da inddstria automaobilistica

A conformacio mecinica engloba muitos processos,
dentre 0s quais podem-se citar: trefilacio de fios, tubos,
barras, extrusio de elementos de fixacio, estampagem
e outras,

Todas estas operagdes envolvem deformacio sem
um pré-aquecimento do metal e nessa condicdo a
temperatura durante a conformag¢io nido ultrapassa
a 500°C. Neste caso a lubrificacio da superficie ¢
de extrema importincia ¢ essa € obtida atravéz da
aplicagio de um tratamento de fosfatizagio que iri
aumentar a capacidade de retengio dos lubrifi-
cantes. Para cada tipo de operagio existe uma
condigio de fosfatizagio que determinard o tipo
de camada e o peso ideal para o sucesso da

opeéracio.
A escolha do fosfato adequado para o processo leva a
inimeras vantagens:
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» Favorece a retencao de lubrificantes

Reduz significativamente o coeficiente
de atrito

* Nio se rompe sob deformagio severa

= Evita o contato metal-metal

* Permite aumentar as velocidades das
OPEeragoes

* Aumenta a vida util das ferramentas e martrizes
* Apresenta alto grau de acabamemo superficial

* Em temperaturas inferiores a 600°C nio perde o
desempenho quanto 2 conformagio, apesar da per-
da da dgua de hidratacio natural do fosfato.

* Possue excelente aderéncia no subsirato

* A camada de fosfato € facilmente removida com o
uso de um desengraxante desfosfatizante, permitin-
do o retrabalho quando necessirio.

Como regra geral, devemos fazer opgio por um fosfa-
lo que apresente um peso de camada alto para defor-
maghHes mais severas, no caso de deformag¢oes mais
leves a escolha do peso de camada do fosfato se di em
fungiio da necessidade da maior absorcio do lubrifi-
cante auxiliar para a deformagio. Os lubrificantes mais
utilizados sio emulstes, dleos, graxas, saboes reativos
€ outros compostos solidos ou dmidos.

A tabela abaixo apresenta valores de massa por unidade
de drea de camadas fosfatizadas para operacoes de con-
formacio recomendadas por normas internacionais
(ISO 9717, 1990; BS 3189, 1991).




Fosfatizacio

Massa por
Aplicagiio unidade de drea
(g/m’)

Trefilacio de fios Sa 15
Irefilacio de wbo 3al0

Conformacio a frio ya 20

Estampagem com reducio de parede

IIJ!"'.I_:.{{'IH sem ned

Normalmente os banhos de fosfato de zinco acelera-
dos com nitrato/nitrito destinam-se 4 obtencio de
camadas mais grossas € o5 acelerados com cloratos

fornecem camadas mais finas e densas

Peso de camada allo

Peso de camada baixo

Quando se aborda o assunto camada de fosfato, uma
das primeiras coisas em que se pensa & qual é a
CSPEssuUra da camada depositada em micrometros e
como ela pode ser medida praticamente. Sabemos
que a camada de fosfato ¢ muito macia, podendo ser
riscada com a unha, e por isso fica prejudicada uma

medida da espessura da camada de fosfato por

TRATAMENTO E
~ RECUPERACAO
DE AGUAS

PRODUTOS

Sistema de reciclogem de
dguas & TROCA IONICA

Desmineralizadores

Tratamento de aguas
pelo processo
ELETROQUIMICO

Evaporadores a vacuo
Sistemas quimico-fisico

Filtros de areia e carvo

Dosadores de aditivos

EVAPORADOR TROCA
A VACUO IONICA

FILTROS DE
CARVAO E AREIA

—
G —

A |
PROCESSO | 1
ELETROQUIMICO —
7N EC:
(ECOTE
.'.4.‘:.‘-_1':..::.'..'-.'1. .-\.."..n..' 3
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Fostatizacio

equipamento de medigio, Podemos porém controlar a
camada de fosfato pela determinagio de peso de cama-
da.

Determinacio de peso de camada de fosfato de zinco
sobre ago

1- Determinar a drea de um painel de ago em m'.

2- Desengraxar com solvente volitil thexano) até que o
painel fique totalmente limpo.

3- Fosfatizar o painel, lavar em dgua corrente e imergir
em acetond, em seguida secar em estufa a 90°C por
20 minutos. Resfriar o painel em dessecador até a
temperatura ambiente (25°C).

4- Pesar o painel fosfatizado em balanca analitica. Ano-
tar o peso inicial em gramas (peso A).

5- Imergir o corpo-de-prova em uma solugio con-
tendo 50 g/L de hidréxido de sédio por 20
minutos a 85°C, Lavar o painel em dgua corrente
promovendo uma aclio mecinica com o auxilio de

!.‘Lw~I
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LY

um algodio, para uma perfeita limpeza, lmergir o
painel em acetona e secar em estufa a 90°C por 20
minutos, Resfriar o painel em dessecador até a
tfemperatura ambiente,

- Pesar o painel e anotar o peso final em gramas (peso B).

7- Repetir os itens 5 e 6 até a obtengiio de peso constante,
caso haja necessidade.
8- Cilculo:
(peso A) - (peso B)

Peso de camada em g/m’ =
Area do painel em m’

Com a determinagiio correta do peso de camada pelo
método acima  descrito  podemos  estabelecer uma
relagiio tedrica que nos fornecerd o peso da camada
medido em micrometros com relativa precisio. Ex:

3,798 g/m’ de fosfato depositado = 1 pm
SEQUENCIA TIPICA DE UMA LINHA DE FOSFATIZACAO

1- Desengraxamento/Desfosfatizagio
2- Enxaguamento

3- Decapagem icida

4- Enxaguamento

5- Enxaguamento ou refinamento
- Fosfatizacio

7- Enxaguamento

8- Neutralizagio

9- Lubrificante reativo

10- Secagem

11- Operagio de deformacio
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ARTIGO

O YOga nas empresas:
Moda ou tendéncia?

odo o dia abrimos
revista ou jornal e encon-
uma famigerada
superficial ou
cionalista sobre Yéga. E a coisa
‘continua crescendo. E a moda.
Serda isso bom ou ruim para a
nossa filosofia de vida? Ambos. O
lado bom € que gente que nunca

umsa
framos  mais

matéria SENSA-

se interessou em ampliar os seus
horizontes
fazendo surpreendentes descober-

culturais, agora estd
tas e aderindo entusiasticamente
a0 Yoga. O lado ruim € que gquase
todas as reportagens publicadas
no Brasil seguem uma linha dife-
rente da imprensa européia, gue
com seriedade,
Imitando e subordinando-se a um
modelo de

iborda o tema
jornalismo  estado-
unidense, ¢ comum embaralharem
o Yoga de linhas
mesma  materia,

diversas
antagonicas na
causando barafunda na cabeca do
invés de
bem. O pior é que freqiiente-

leitor, ao informi-lo
mente tralam com irreveréncia e
deboche esse assunto sério.

Desde que introduzi o Ydga
AntigolSwiSthya Yoga) nas empre-
sas, hd mais de vinte anos, muitas
mudancias ocorreram na economia
€ no universo empresarial. A medi-
da que as pessoas adguiriam mais
cultura e conguistavam maior aces-
so i informacio, fosse por leituras,
cursas, viagens ou simplesmente
pela internet, os empresirios e
execulivos cada vez mais percebi-

Mestre DeRose

am que estavam diante de uma
grande descoberta, O SwiiSthya
Yoga nidc produzia apenas bem-
estar e qualidade de vida; nido ape-
nas combatia o stress; ele produzia
riquezal

Dessa forma, pouco a pouco, um
foi contando para o outro e no pre-
sente momento contabilizamos um
grande nimero de empresas que
aplicam as técnicas respiratdrias,
técnicas orginicas, exercicios de

concentragio e meditacio do

SwiSthya Yoga, entre elas a
Johnson & Johnson, o Banco
Europeu e outras.

Por que Presidentes, Vice-

Presidentes ¢ Diretores de
grandes empresas parariam tudo
para meditar ou respirar? Ji nido
respiramos o dia inteiro? O que
eles constataram foi que dedican-
do alguns instantes no meio do
expediente, nio apenas reduziam
dristicamente 0 seu esiresse e a
pressio arterial, mas ambém obt-
inham

uma eclosio de criativi-

dade e rendimento. Mais do que

Tratamento de Superficie n” 124

iss0: é comum que durante a
pritica de SwiSthya Yoga alguém
do primeiro escalio pega licenga
€ pare o8 exercicios para lomar
notas. Ocorrera, naquele momen-
to, um fendmeno conhecido como
intuicio
de valor inestimivel aflorara ao

linear. Uma descoberta
consciente do profissional. Com
esse conhecimento ele passard a
frente da concorréncia e, enguan-
to as demais empresas ainda estio
gastando tempo e dinheiro para
realizar pesquisas de mercado e
outras, a que aplica as técnicas do
SwiSthya Yoga Antigo, ji estard ld
na frente.

Com 43 anos de experiéncia no
setor,
COMEMmMOorar

tenho a satisfagio de

metamorfoses quase
inacreditiveis na inclusive

familiar e sexual, de figuras muito

vida,

conhecidas do mundo empresarial
e artistico do Brasil, Al

Mestvre DeRose

Reconbecimenio do Hitwlo de Mestre e¢m
Ydga ¢ Notdrio Saber pela FATEA-
Faculdade Integradas Teresa IYAvila (5P) -
Mestre de Yoga (ndo académico) pelas
Umiversidades Extdacio de S8 (MG);
Eadpersidade do Porto (Portugal )
UniCriiz (RS); Comendador pela
Academia Brasileiva de Arte, Culfura ¢
Histaria; Fundador do Conselbo Federal
de Yiga ¢ do Sindicato dos Profissionails
e Yiga; Fundador da primeira
Confederagdo Nacional de Yaga do Brasil
Criador da prrimeira Universidade de
Ydga dio Brasil ¢ Universidode
Imternacional de Yoga em Portugal
secretgrigdomestre@uni-yogaorg. br
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S PROBLEMAS,
OS EQUIPAMENTOS
DISPONIVEIS E

POR UTILIZAR
PRODUTOS COMO
NIQUEL E CROMO,
ENTRE QUTROS, O

SETOR DE TRATAMENTO
DE SUPERFICIE E
CONSIDERADO

ALTAMENTE POLUIDOR

ASSIM, INSTALAR E

COMO INSTALAR MANTER U ETe

ﬂl o5 poucos, as empresas brasileiras da drea de
tratamento de efluentes vio se adequando 2
necessidade de

implementacio de Estagoes de

lratamento de Efluentes - ETEs. Mas, quais as dificul-

dades para instalar uma ETE? Quais os problemas
enfrentados pelos fabricantes/distribuidores de equipa-
mentos, produios e sistemas para esta drea? Os equipa
mentos disponiveis no Brasil sio compativeis, em ter-
mos de |;l_|,~:||._|,u||_' e tecnologia, com os melhores do
mundo? Estas perguntas sio respondidas por alguns
dos especialistas da drea, nesta edigio {'-“il'll'l-.ldl da
revista Tratamento de Superficie. Os prolissionais sao

Geraldo José D. U, Mantins, da Arquipélago Engenharia

48  Tratamento de Superficie n™ 124

TRAT AR ATl v

FUNDAMENTAL

Ambiental: Carmem Silvia de Lima. gerente técnica da
Centralsuper Comércio de Produtos Quimicos; Antonio
Carlos Delbin, coordenador para tratamento de eflu
entes da Cruzeiro do Sul Engenharia e Servigos; Flivio
Ricardo Mattana, socio-gerente da Ecoteam do Brasil
Ademar Cesar Matos Ferreira, diretor comercial da H:O
Engenharia: Karina de Oliveira Piscitelli, assessora téc-
nica da Klintex Insumos Industriais; Erlon Lima, diretor
técnico da ProguimlUV Comércio e Engenharia
Ambiental; Fabio Sousa, gerente geral da filial brasileira
da Purolite Corp.; Osmar Ailten Alves da Cunha,
gerente de desenvolvimento de negdcios na América
Latina - Resinas de Troca I6nica - da Rohm and Haas; e

Roberto Roberti Jumor: gerente técnico da Tecitec -

Divisio Equipamentos
PROBLEMAS

Tratamento de Superficie: Por utilizar produtos
como niqual e cromo, entre outros, o selor de trata-
mento de superficie & considerado altamente poluidor.
Assim, quais os maiores problemas enfrentados pelas
empresas que pretendem instalar uma ETE nesta drea?

Martins, da Arguipélago: Os maiores problemas sio
o alto custo de instalacio da ETE e ocorréncias opera
cionais, em virntude da falta de profissionais capacitados

e dedicados exclusivamente para a sua operagio

Carmem, da Centralsuper: A realizacio de uma anclise
quimica do efluente bruio é fator de extrema importin
ClaA, F'Hli:\ ds5lm © ]'Ill I-'\"1|"|'I,,"| I,.h,,"'|l."|']'|'||l'l,|'| (I'.].I'I'I“[il'“'\..|1'|"|{‘|'||.|.'
cada um dos seus constituintes e tecnicamente optar [H'|' )

sistema de tratamento a ser implantindo. Quando isto




nio for possivel (efluente ainda nio gerado), o conheci-
mento qualitativo prevalece e serd fator de decisio para
inicio do trabalho de elaboracio da FTE.

Delbin, da Cruzeiro do Sul: Como muitas empresas
sio de pequeno porte, acredito que os principais
problemas sio economia de escala e falta de recursos
para implantacio dos sistemas.

Maittana, da Ecoteam: As dificuldades vio desde uma
unificacio das legislagbes estaduais até as de se obter
financiamentos estatais a custo subsidiado.

Ferreira, da H:0: Na nossa opinido, os maiores
problemas sio os de natureza técnica e financeira
Como problemas técnicos, o mais eritico € o de diag-
nosticar corretamente os fluxos e as caracteristicas fisi-
co-quimicas dos efluentes, o que leva, muitas vezes, a
solugdes que nido correspondem a realidade da empresa,
Outro problema € a disposi¢io do lodo gerado nas
ETEs, cuja solugdo é dificil e o custo € alto. Do ponto
de vista financeiro, 0 mais critico € o de nio haver uma
linha de crédito com baixos custos para a implantagio
de uma ETE, principalmente para pequenas e médias
empresas, ¢ ndo haver isengio fiscal na compra de
equipamentos ¢ servigos.

Karina, da Klintex: Devido i diversidade de metais &
poluentes gerados nos efluentes das empresas que pos-
suem tratamento de superficies, hi dois grandes
problemas enfrentados por estas empresas. Um é obter
um projeto de estagio com a segregacio mais adequa-
da dos efluentes, ou seja, separi-los de maneira conve-
niente para atingir os parimetros exigidos pelo drgio
ambiental. O outro é conseguir assisténcia das empre-
sas que fornecem os insumos, sobre a utilizacio des
mesmos para obter os resultados desejados, pois de
nada adianta adquirir produtos de excelente qualidade
e niao saber como aplici-los,

Lima, da ProquimUV: Os maiores problemas sio
exatamente a retirada de metais pesados, como niquel,
cromo € outros, que necessitam de um tratamento fisi-
co-quimico primdrio bastante eficiente.

Sousa, da Purolite: E importante buscar empresas que
tenham boa experiéncia em tais estagbes e tentar uti-
lizar resinas de troca ibnica, tanto no reciclo dos

banhos, a fim de reduzir o volume do efluente pro-

duzido, como no final das ETEs, a fim de evitar
descarte de tais metais

Cunha, da Rohm and Haas: Os maiores problemas
sio o espago fisico para a instalacio da ETE, o custo
dos equipamentos, o custo dos produtos quimicos con-
sumidos para precipitagio dos metais e o descarte pos-
terior do residuo sdlido contendo allo teor de metais.

Roberti Junior, da Tecitec: Em geral, o maior proble-
ma € selecionar uma empresa fornecedora do sistema
de tratamento que atenda aos pré-requisitos de prazo
de entrega, qualidade e atendimento, pois os riscos
envolvidos numa méd contratacio silo muito elevados, e
normalmente, neste caso, quem seleciona o fornecedor
pelo prego acaba tendo que reinvestir no sistema, para
que possa atender 4 legislacio.

Tratamento de Superficie: Quais os maiores proble-
mas enfrentodos pelos fabricantes/distribuidores de
equipamentos, produtos e sistemas para esta drea?

Martins, da Arquipélago: Os maiores problemas sio
a margem bruta pequena, decorrente da forte concor-
réncia do setor. Esse fato pode causar transtornos aos
clientes, visto que a qualidade do produto acaba com-
prometida, pois muitos fabricantes padronizam seus
produtos, obrigando o processo do cliente a adaptar-se
ao processo da ETE,

Carmem, da Centralsuper: Acredito que, atualmente,
os fabricantes de equipamentos e produtos para o setor
de galvanoplastia ji adquiriam o conhecimento téeni-
co que atende aos clientes com toda a seguranga
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necessdria para adequar os efluentes 2 legislagdo

vigente, Novos produtos sio lancados no mercado a
fim de facilitar ainda mais a inddstria quanto ao trata-
mento, como, por exemplo, produtos a base de cromo
trivalente. Certamente, o tratamento convencional jd
esti adequado em todas as empresas e, atualmente, a
pesquisa estd sendo direcionada no sentido de apri-

morar ¢ desenvolver téconicas e produtos facilitadores

Delbin, da Cruzeiro do Sul: Alta carga tributiria ¢
falta de financiamento a longo prazo com custo finan-

ceiro bem menor

Mattana, da Ecoteam: Como muitos clientes ndo dis-
poem de recursos proprios para realizar estes investi-
mentos que, em geral, 5o de valores consideriveis,
ficam inviabilizados estes projetos. O caminho para
resolver o problema passa por disponibilizar as empre-

sas recursos subsidiados a hjrl._un prazo.

Ferreira, da Hz20: Os problemas enfrentados pelos

fabricantes sio dois. As empresas de tratamento de
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superficies que se enconiram espalhadas pelo Brasil
540 de tamanho variivel e apresentam grande diversi-
dade em seus Processos pr{:ltllilik-'l:l.i r-:qurrvﬂdu. Par-
tanto, solucdes customizadas. Outro problema refere-se
a implantagio de sistemas e equipamentos com alto
grau de automacdo, a fim de evitar a operacio manual
e, neste quesito, os instrumentos € sisiemas super-
ainda se constitluem em

VISGrios ‘caixas pretas” e,

SCEL damente, nio operam .I.1'.|'l."l’||.I'.ili.|.l.liIH'['Ii'L'

Karina, da Klintex: Muitas vezes, os fabricantes de

equipamentos e de produtos iniciam um trabalho junto

a um cliente que jd possui uma ETE instalada, mas que,

para funcionar com eficiéncia, necessita de modifi-
cagoes. Convencer o cliente desta realidade nem sem-

pre € tarefa Ficil

Lima, da ProgquimUV: O maior problema € a aplicacio
de uma tecnologia eficiente que reduza a relagio DBO
{Demanda Bioldgica de Oxigénio) x DQO (Demanda
Cuimica de Oxigénio), tornando o efluente biode-
gracédvel, pois devido 2 presenga desies metais, em
alguns casos a DBO pode chegar a 30.000 mg/L e a

DBO ser praticamente zero

Sousa, da Purolite: Acredito ser a pouca informagio

dos clientes sofre tais sistemas

Cunha, da Rohm and Haas: Conscientizagio dos
perigos dos descartes de efluentes liquidos e sdlidos
contendo metais pesados, custos dos equipamentos,

setor descapitalizado

Roberti Junior, da Tecitec: A maior dificuldade que

enfrentamos, atualmente, € conseguir transmitir ao
futuro cliente a importincia da andlise criteriosa dos
possiveis fornecedores do sistema de tratamento dos
efluentes, para que ele nio faga a escolha errada e
tenha problemas na  implantagio do  sistema
Acreditamos que a melhor alternativa, antes da anilise
financeira das propostas, € visitar as empresas fornece-
doras para conhecer a infra-estrutura, o sistema de
gestio de qualidade e o tipo de suporte técnico gue
cada uma delas estd apta a oferecer, pois o sistema de
tratamento dos efluentes € composto, além de pelos
equipamentos fornecidos, |‘u:|u suporie técnico que,
por sua vez, depende da capacidade e experiéncia dos

engenheiros e técnicos que a empresa possui
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IGUALDADE NOS EQUIPAMENTOS

Tratamento de Superficie: Os equipamentos e sis-
temas para trotamento de efluentes disponiveis no
Brasil podem ser equiparados, em termos de quali-
dade e tecnologia, oos disponiveis mundialmente?

Martins, da Arquipélago: Sim, pois hi um inter-
cimbio de conhecimento muito grande, advindo da
globalizacio, permitindo, assim, um acesso facilitado
as novidades. Ha, também, inimeros trabalhos desen-
volvidos com tecnologia nacional, fruto de pesquisas

¢ aperfeicoamento das (écnicas existenies

Carmem, da Centralsuper: O sistema de tratamento
de efluentes pode ser baseado em técnicas e reaghes
fisico-quimicas convencionais, resumidamente a oxi-
dagio de cianetos, reducio de cromo hexavalente, neu-
tralizaciio, precipitacio e filtragio, ou ser feito aravés
de equipamentos mais sofisticados, que também pos-
suem alto teor de eficiéncia, quer sejam nacionais ou
nio. A decisio caberd 4 empresa, pois € possivel aten-
der 4 legislacio a um custo mais acessivel, salvo casos
especificos, onde existe a necessidade de implantagio

de sistemas Ir1[rgr..1u|n K5,

Delbin, da Cruzeiro do Sul: Com a globalizagio,

praticamente todas as tecnologias ja €m parcerias com

CMpresas Nacion:ais,
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Ferreira, da Hz0: De maneira geral, os equipamentos
e sistemas disponiveis no Brasil sio equipariveis aos
do mercado internacional, no que se refere is tecnolo-
gias consolidadas. Processos mais avan¢ados, como
destilagio ou outros, ainda nao sio aplicados no
Brasil, O maior problema reside na qualificacio dos
operadores e na manutengio, pois ambas tém de lidar

com um alto grau de automacio e hi a necessidade de

I ‘I['ITI.I!'I:'I.U.I".H!IH.‘I'”U nesta arca

Karina, da Klintex: Atualmente, vivemos a er da
globalizagio e, desta forma, ji possuimos tecnologias e
sistemas avangados em nosso pais, O que @ adotado
em nivel mundial chega rapidamente ao Brasil. No
entanto, o que ainda serve como fator limitante destas
tecnologias € o custo, que fica fora da realidade para a

maioria das empresas brasileiras

Lima, da ProguimUV: Sim, dispomos atualmente de
boas técnicas para este tratamento, sendo uma delas A
eletrocoagulagio, que associada a flotacdo e a
decantagio a um tratamento biologico posterior ¢ a
uma oxidacio avancada com Os, promovendo bons

resultados.
Sousa, da Purolite: Com certeza, sim

Cunha, da Rohm and Haas: Hoje ainda nio podem
ser comparados, porque nio tem havido uma deman-
da grande por tais equipamentos, Porém, & medida
que houver uma demanda maior, as empresas de pro-
jetos € engenharia serio capazes de produzir e insta-
lar equipamentos semelhantes. Tem havido uma
grande evolugio das empresas de projeto de equipa-
mentos e, hoje, com a globalizagao, se pode importar
componentes mais sofisticados, agregar a equipamen-
tos bdsicos tanques, bombas, vilvulas, etc. e ter a
mesma qualidade dos equipamentos produzidos nos

outros paises.

Roberti Junior, da Tecitec: Sim, atualmente as princi-
pais empresas brasileiras fornecedoras de sistemas de
tratamento de efluentes t#m qualidade e tecnologia
F‘}t"l'h"l.l'.l.ll'l'r."nlt' l.'t:lll'lF‘.l'.I.:I".il't‘Ih A0s equipamentos
disponiveis no mundo, e isto se deve A globalizacio,
que favorece a formagio de parcerias com as principais

empresas do exterior, para transferencias de tecnologia




INSTALACAO DE ETES

Tratamento de Superficie: Como os empresas do
setor de tratamento de superficie devem proceder, de
um modo geral, para instalar estagdes de tratamento
de efluentes?

Martins, da Arquipé€lago: Inicialmente, as empresas do
setor devem ter disponivel um balango hidrico e a carac-
terizacio completa dos seus efluentes. Com essas infor-
magoes, pode-se determinar o tipo de tratamento mais
adequado a esses efluentes. A etapa seguinte consiste
num ensaio de tratabilidade dos efluentes, cujo objetivo
& avaliar a performance do tratamento em escala piloto.
Paralelo a esta etapa, jd € possivel o dimensionamento da
ETE, bem como a elaboragio do projeto executivo da
unidade. Por fim, tem-se a montagem da ETE ¢ o “stan-
up” do sistema.

Carmem, da Centralsuper: A contratagio de uma
empresa ou profissional experiente ¢ muito importante,
pois garantiri a eficiéncia do tratamento implantado,
baseado nos recursos disponiveis

Delbin, da Cruzeiro do Sul: Caracterizar, quantificar
seus efluentes e solicitar estudo de tratabilidade para
verificar a melhor solugio para o tratamenio dentro de
uma visio que avalie o custo x beneficio do tratamento.

Maittana, da Ecoteam: Primeiro, definir juntamente com
o fornecedor dos equipamentos as quantidades e carac-
teristicas dos efluentes a serem tratados. Segundo, proje-
tar a instalagio que contemple os equipamentos adequa-
dos e que possua as melhores tecnologias pam sua
necessidade. Terceiro, definir como fornecedor aquele
que, além de possuir a tecnologia, tenha conhecimento ¢
experiéncia no setor, ’

Ferreira, da H20: Como ji citado, entendemos que as
empresas devem buscar compreender os seus processos e
ciclos produtivos de maneira a solucionar e definir mais
apropriadamente os sistemas de ratamento de efluentes
Em empresas de porte médio ou grande, o mais adequa-
do € contratar uma empresa de engenharia para fazer este
estudo e avaliar corretamente a solugdio a ser adotada.

Karina, da Klintex: O primeiro passo para uma
empresa que deseja instalar uma ETE ¢ procurar um
profissional ou empresa capacitados para caracterizar

seu efluente e dimensionar o projeto da mesma, de
realidade,

buscar empresas aptas a dar assisténcia e fornecer os

maneira adequada a sua Posteriormente,
produtos convenientes e suas respectivas dosagens
para o tratamento de cada efluente

Lima, da ProquimUV: As empresas da tratamento de
superficie devem procurar se associar a empresas gque
tenham tecnologia em tratamento de efluentes e formecer
ao cliente final um pacote onde cada qual forneca sua

tecnologia de tratamento.

Sousa, da Purolite: Primeiramente, ter uma idéia exata
de quais sic os possiveis contaminanies a serem
removidos. A ordem de grandeza também € muito
importante, embora a variacdo das quantidades possa
ser bem significativa.

Cunha, da Rohm and Haas: Definir 0 que pretende.
Recuperar os metais € a dgua de rinsagem requer sistema
com resinas de troca idnica. No caso de querer somenie
precipitar e formar residuo solido dos metais sem recu-
peracio dos metais e da dgua de rinsagem, € utilizada a
ETE convencional, com filtro-prensa.

Roberti Junior, da Tecitec: Devem selecionar inicial-
mente, através da midia ou Internet, pelo menos cinco
empresas lornecedoras para um contato  inicial,
Selecionar trés empresas e visitd-las para conhecer o
potencial de cada uma. Em seguida, visitar no minimo
trés clientes de cada empresa selecionada, colhendo
depoimentos para avaliar como foi o processo de
implantacio das ETEs. 56 entio fazer a anidlise finan-

ceira das propostas.
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MAIS QUE

IMPOSICAO DE LEIS,
SETOR REQUER
CUIDADOS ESPECIAIS

M ais do que uma questio de consciéncia
ecol gica, o ratamento dos efluentes HLT.[LLH.‘!
na atividade industrial passou a ser uma atividade que,
s¢ nido realizada a contento, pode representar muitas

perdas i empresa geradora do efluente, com base na

legislagio especifica sobre o caso

No caso especifico do setor de tratamenio de superfi-
cie, ele deve ser avaliado de forma bastante criteriosa
porque, em diversos casos, ainda gera despejos liqui-
dos contendo o dnion cianeto &/ou o cition cromo
hexavalente, que conferem aocs mesmos elevada toxici-

dade

Nieto; da CETESH

Emprresas dovem se preocupar com o frevengdo da poluigio
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NO ASPECTO DE
EFLUENTES, O SETOR DE
TRATAMENTO DE
SUPERFICIE DEVE SER
AVALIADO DE FORMA
BASTANTE CRITERIOSA
PORQUE GERA
DESPEJOS CONTENDO
ELEVADA TOXICIDADE.

“Os efluentes podem conter, ainda, outros cdtions,
como niquel, zinco, cobre, ferro, prata, chumbo e
estanho, e dnions, como fluoretos, sulfatos, silicatos e
onofosfatos, que, dissolvidos na massa liquida, ambém
exigem a implantagio de um sistema de tratamento de
dguas residudrias de forma que, quando langados em
um sistema pliblico de esgotos ou diretamente em um
corpo d'idgua superficial, atendam integralmente aos
padroes de emissio e qualidade do corpo receptor.” A
explicacio € de Regis Nieto, engenheiro da Companhia
- CETESB ¢

gerente do Setor de Efluentes Liquidos da companhia

de Tecnologia de Saneamento Ambiental

Por sua vez, Eleonora Deschamps, gerente da divisio

de indistrias quimicas, e Roberio Neto de Pinho
Carvalho, estudante de
EEUFMG, ambos da FEAM

Meio Ambiente, de Minas Geris, explicam que o trata-

Engenharia Quimica da

Fundacio Estadual do

mento € a pintura de superficie, via de regra, inserem
na composicio do efluente liquido gerado o cromo e o
niquel que, por serem metais pesados, merecem
atengio especial quanto ao tratamento desses efluentes

e disposigio final dos residuos gerados

“De uma maneira geral, a Estacio de Tratamentos de
Efluentes - ETE recebe efluentes liquidos oriundos dos
processos de pintura, decapagem, desengraxe e fosfati-
ZACAD que possuem ciargas idnicas altas e carga orginica
moderada. A eficiéncia do tratamento € avaliada via
ETE, & os

parametros avalindos definidos em fungio das caracteris-

monitoramento na entrada e na saida da
ticas do efluente. Os dados sio gerados normalmente por
automonitoramento, realizado pelas empresas do setor e

checados periédicamente por outro laboratdrio, indicado




pelo orgio ambiental. As metodologias de andlise e nor-
mas de coleta aplicadas nas amostragens também sio
determinadas pelo 6rgio ambiental e tém sido cumpridas
pelos laboratérios responsiveis pelos laudos”, dizem os
profissionais da FEAM.

Por outro lado, segundo Nieto, no Estade de Sao Paulo,
0s parimetros e limites a serem obedecidos, tanto para
Padrio de Emissio (efluentes liquidos), como para
Padrio de Qualidade (corpos hidricos receplores),
constam do regulamento da Lei do Estado de 5o Paulo
n® 997, de 31.05.76, aprovado pelo Decreto 8468, de
08.09.76, ¢ também da Resolugio Federal CONAMA
(Conselho Nacional de Meio Ambiente) n® 20, de
18.006.86.

A Tabela 1 apresenta os artigos onde estio definidos os
padrées de emissio constantes das legislagdes do
Estado de Sio Paulo e Federal, de acordo com o local
de langcamento dos efluentes.

TABELA 1 - ARmGOSs REFERENTES A0S PADROES DE EMISSAO DE EFLUENTES LiGUIDOS

Lancomento

Legislagdo

do Estado de Sao Poulo Federal

em corpos d'aguo

Artigo 18 (1] Artigo 21 (2)

em sistemas publicos de esgotos (3]

Artigo 19A 4

Fante: CETESE

(1) Regulamento da Lei Estadual 997, de 31.05.76, aprovado pelo Decreto 84068, de 08.09.76

(2) Resolugio CONAMA n® 20, de 18.06.80

(%) Considera-se sistema pidblico de esgotos provido de tratamento com capacidade e de tipo adequados

guando, a critério da CETESH, tal tratamento atende as finalidades pretendidas ou existir plano e

cronograma de obras [ aprovados pelo governo estadual ou federal.

Regulamento da Lei Estadual 997, de 31.05.76, aprovado pelo Decreto 8468, de 08.09.76, ¢ alterado

pelo Decreto 15425, de 23.07.80

E importante ressaltar que, para efluentes langados em
corpos d'igua situados no Estado de Sio Paulo, ao se
verificar que um determinado parimetro apresenta
valores diferentes no Artigo 18 da legislagio estadual

e no Artigo 21 da legislagio federal, sempre deve ser

aplicado o valor mais restritivo.

A Tabela 2 apresenta a siimula dos padroes de
emissdo de efluentes liquidos constantes nas legis-

lacoes estadual e federal
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TABELA 2 - SUmuULs DOS PaDROES DE EMISSAC DE EFLUENTES LiGuiDos

Parametro Unidade Art. 18 Art. 21 Art. 19A
pH . 250e290]250e<90/=60e<100
Temperatura 'C < 40 < 40 (1) < 40
Residuos sedimentdveis mil/L <1,0 =1,0 < 20,0
Oleos e groxas mg/L 100,0 - 150,0
Oleas minerais mg/L - 20,0 -
Oleos vegetais e gorduras animais mg/L - 50,0 -
Dbo - demanda bioguimica de oxigénio mg/L 60,0 (2) .

Solventes, combustiveis, inflamaveis, elc. . . auséncia
Despejos causadores de obstrucho na rede . . - auséncia
Substéncias polencialmente toxicas . - - auséncia
Materiais Hutuantes . - auséncia -
Aménia ma/L . 5,0 .
Arsénio mg/L 0,2 0,5 1.9 [3]
Bério mg,/L 50 5,0 -
Boro mg,/L 5,0 5,0 -
Cédmio mg/L 0,2 0,2 1,5 (3)
Chumbe mg/L 0,5 0.5 1,5 (3)
Cianeto mg/L 0,2 0.2 0,2
Cobre mg,/L 1,0 1,0 1,3 (3]
Cromo hexavalente mg/L 0.1 0.5 I5
Cromo trivalenta mg,ﬂ. - 2,0 -
Cromo lotal mg/L 50 . 5,0 (3)
Estanho mg/L 4,0 4,0 4,0 [3)
Fenol mgﬂ. 0.5 0.5 50
Ferro solivel 4] mg/L 15.0 15,0 15,0
Fluoretos mg/L 10,0 10,0 10,0
Manganés solivel (5) mg/L 1,0 1.0 .
Mercirio mg/L 0,01 0,01 1.9 (3]
Niguel mg/L 2,0 2.0 2,0 (3)
Prata mg,/L 0,02 2,1 1,5 [3)
Selénio mgnj’l. 0,02 0,05 1.5 (3]
Sultato mg/L - . 1.000,0
Sulfete mg/L . 1,0
Sulfita n'lg_ﬂ. - 1,0 -
Zinco _mg/L 5,0 5.0 5,0 [3)
Organclostorados e carbamatos totais mﬂ!"L - 1,0 -
Sulfeto de carbone mg/L 1,0

Tricloroatena mg/L 1,0

Clorolérmio mg/L 1,0

Tetracloreto de carbono : mg/L 1,0

Dicloroeteno mg/L 1,0
Orgonoclorades néo listados acima mg/L 0,05 -

Fonte: CETEAR

(11 A elevagio de temperatura no corpo receplor ndo deverd exceder 3°C

(2} Este valor poderi ser ultrapassado desde que o tmatamento reduza no minimo 809 da carga, em ter-

mos de DRO
(3} A concentracio mixima do conjunto de elementos grafados sob este indice serd de 5,0 mg/L
(4) Ferro sob a forma de jon ferroso (Fe 2%)

(5) Manganés sob a forma de ion manganoso (Mn 2*)
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Duas pérolas em
uma unica empresa.

EQUIPAMENTOS DE LAVACAO

E PINTURA INDUSTRIAL

Tecnofirma oferece ao mercado “duas pérolas”
de alta tecnologia, os equipamentos de Lavagao e
Pintura industrial. Jéias reconhecidas no setor, em nivel

internacional, pela competéncia em atender as mais severas

EquirmMiEnTo DE LavAGAD E
REBARBACAD ROBOTIZADD

TECNOFIRMA DO BRASIL LTDA.

Rua Mavanles, 155 - Aliradores - Joarwille - 5C
Tl /Fax: 47 4415291 - 4389513

TECHROFFRAA www_lecnofirmia com - e-mail: tecnofirmaiecnalirma. com.br Tramrni




A Tabela 3 apresenta os artigos onde estio definidos os padroes de qualidade constantes das
legislagtes do Estado de Sio Paulo ¢ Federal

TABELA 3 - Arncos ReFEreMTES AOS PaDrOES DE QualDaDE DE Corros HIDRICOS RECEFTORES

Legislogdo
do Estado de S&o Paulo Federal
Artigos 11, 12, 13 (1) Artigos 3°, 4°, 57, &°, 7°,
8°,9°, 10°¢ 11 (2)

Padries de Qualidade

Fonte: CETESHE

(1) Do Regulamento da Lei Estadual 997, de 31.05.76, aprovado pelo Decreto 8468, de (08.09.76, respec-
tivamente para corpos d'dgua Classe 2, 3 e 4.

(2) da Resolugho CONAMA n® 20, de 18.06.86. Os artigos 3% 4%, 5° ¢ 6° sdo para dguas doces e repre-
sentam as Classes especial 1, 2, 3 ¢ 4 respectivamente. Os artigos 8° e 9° sfio para dguas salinas e
representam, respectivamente, as Classes 5 ¢ 6, Os antigos 10° e 11 sio para as dguas salobras e
representam as Classes 7 e 8, respectivamente,

OBSERVACOES:

1. Aguas doces: dguas com salinidade igual ou
inferior a 0,5%.

3. Aguas salinas; dguas com salinidade igual

ou superior a 3004,

Os padroes de qualidade da legislagio no
2. Aguas salobras: dguas com salinidade Estado de 530 Paulo sio apresentados na
variando entre 0,5 e 30%, Tabela 4.

TABELA 4 - SUmuLa pos PaprOEes pE Qualnape o Corpos HiDrcos MO ESTADO DE SA0 Paulo

58  Tratamento de Superficie n® 124

Parémelros Art. 11 Art. 12 Art. 13
|Classe 2) (Classe 3) [Classe 4)

Materigis flutuantes ausente ausente ausente

Soliveis em hexano ausente ausente -

Gosto ou odor ausente ausenie ausente

Aménia (mg/L) 0.5 0.5

Arsénio (mg/L) 0,1 0,1

Cromo lotal (mg/L) 0,05 0,05

Cianeto (mg/L) 0,2 0,2 .

Chumbo (mg/L) 0,1 0,1 -

Fendis (mg/L) 0,001 0,001 1,0

Mercirio (mg/L) 0,002 0,002 -

Fider (ma/l) 1.4 1,4

DBO520 [mg/l) 25,0 10,0 -

0D (mg/L) <50 240 =05

Coliformes totais [NMP/100 mlL) 5.000 20.000 -

Coliformes fecais (NMP/100 mL) 1.000 4.000

Nitrato [mg/L) 10,0 10,0

Nitrito (mg/L) 1.6 1.0

Selénio [mg/L) 0,01 0,01

Zinco [mg/L) 50 50 -

Bario (mg/L] 1,0 1,0

Cadmio (mg/L) 0,01 0,01

Cobre [mg/L) 1,0 1,0 -

Estanho (mg/L) 2,0 2,0 -

Fonte; CETESHE
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Qualidade ndo é superficial
Compromisso ndo é superficial
Suporte ndo é superficial

Processos Galvanicos
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Segundo Nieto, em relagio ao ratamento de efluentes,
as empresas destes ramos de atividade situadas no
Estado de Sio Paulo utilizam ainda, em sua grande
maioria, métodos convencionais, iniciando-se pela
segregacio dos efluentes gerados em 3 linhas;

Linha 1: despejos alcalines contendo cianeto;

Linha 2: despejos dcidos contendo cromo hexavalente; ¢

Linha 3: despejos dcidos e alcalinos isentos de conta-

TN de cianetos e cromo |II:.'.\.1"-.':|.1.‘T"-TL'

Apos realiza-se pré-tratamento na linha 1, oxidacio
alcalina de cianeto a cianato, ou até didxido de car
bono e nitrogénio em pH 212, utilizando-se solucio de
hidrixido de sodio e cloro, normalmente na forma de

hipoclorito de sodio, e na linha 2,

reducio do cromo
hexavalente a trivalente em pH dcido. wutilizando-se
solucio de metabissulfito de sadio ou sulfito dcido de
stxclic

Os despejos “pré-tratados™ das linhas 1, apos elimi
nacio do cloro em excesso, e 2 juntam-se i linha 3 para
realizacio da precipitagio dos metais, na faixa de pH
adequada para cada metal presente. A precipitagio
ocorre normalmente na forma de hidroxide do metal
presente ¢ utilizam-se como reagentes solughes de
hidroxido de s6dio, cal ¢/ou carbonato de sodio, segui
LE‘I de 1|§.'l. ,n'|t.l|,,.'i|| rr,1]|:.r".ht.l COom auxilio de b sieletrali
tos. “0 lodo pode ser desidratado em leitos de secagem

ou por equipamentos mecinicos (filtro-prensa e cen-

trifugas, entre outros). Os projetos atuais tém utilizado
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na desidratacio do lodo equipamentos mecinicos,
pois, além de resultarem em um menor volume de lodo
desidratado, ou seja, com maior teor de sdlidos, ocu-
pam menos espago, o qual normalmente ¢ bastanie
exiguo nesie tipo de empresa”, diz o engenheiro da

CETESB

Ele continua explicando que o liquido decantado segue
ir;lr.l Uim 'llrli' ‘_l." dareia €, ||_||..1!‘|'|j|| NECEsSsSArio, !‘Hll‘.] uma
unidade de correcio de pH, antes de ser lancado na

I'L'l!*l' ¥ l.l.lf|'li.'l rn't'plur
PREVENCAO DA POLUICAO

Segundo declaractes de Eleonora e Carvalho, da FEAM,
as empresas do setor de tratamento de superficie (ém
demonstrado preocupacio em tratar seus efluentes,
principalmente em cumprimento as condicionantes de
Licenca de Operacido. “Hoje em dia, estar de acordo
com a legislacio ambiental é importanie para a for-
macio de uma imagem positiva da empresa, € os
empreendedores tém cada vez mais consciéncia da
impertiincia do marketing ambiental enquanio exigén-

cia de mercado.”

Os representantes da FEAM também destacam que,
em geral, para o setor de tratamento de superficies
constatam-se resultados satisfatorios, em relacio ao
lancamento de efluentes em corpos receplores para os
parimetros cromo e niquel, cumprindo-se o pre-
conizado pela ambiental (Deliberacio
Normativa COPAM n ®

permite afirmar que os empreendimentos desse setor

legislagio
10, de 16.12.1986). “Isto nos
tém-se preocupado em tratar seus efluentes de
maneira correta, utilizando equipamentos e sistemas
adequados, dispostos no mercado nacional de trata-

mento de efluentes

Pelo seu lado, o representante da CETESB informa que,

atualmente, as empresas do setor de tratamento de

superficie deveriam se preocupar - algumas ji o fazem

com a implantagio de medidas de Prevengio a
Poluicio (P:) no seu processo produtivo, que vio
desde a implantagio de um plano de redugio do con-
sumo de dgua até a mudanca de substincias que con-
ferem risco tanto 4 sadde humana, pelo seu manuseio,
como uma elevada toxicidade aos efluentes e

gasto

exagerado com reagentes no seu tratamento




De acordo com Nieto, como exemplo de medidas de pre-
vengio da poluicio neste ramo de atividade destacam-se
medidas que vio desde a redugio do arraste, atraves da
instalagio de jato de ar para remover a solugio do banho
,Il.,||JI.-.,|._I a5 i'll.'l.,.,i'-, 'I|\-‘..|!i,,:|.,._!-:l '.|g' :.I|.-.'1 a5 defletoras no

espago entre um banho e outro e aumento do tempo de

drenagem, até medidas de reducio do consumo de dgua

CoOmo ..|_||'.-i F LA L l.ll.' |.I'| ARENS PO AL | SdRELED OO

spray”, com turbilhamento e/ou a quente, além de se

utilizar a dgua de lavagem da saida de um tanque para

M M By . 3 " " - 14
MLAI CLILros ..'.|.l.||.1'= 5 e |.I'-.|.'_:l m &m outra l.'|.||'.l (8]

processo. “Recomenda-se, também, a aplicacio da purin

Cafadl) © TOCIC I-'_ m de insumaos :l!I!Ir'.II"!"' SC CULTPEATICT]-

tos/técnicas como colunas trocadoras de ions, evapo

a vicuo, ultrafitmcio e osmose reversa

Cutra |'|'||.'|.!||.|.. Cue [Em=-5¢ 1M --|r.|-.|.| eliciente em '|':.Ik.|-'l

4 prevengdo da p ainda de aco

engenheiro da CET substituicio de materizais

o hexavalents

POXIO0S i.'||=.l|.ll'|!-.'."- LUy el 1O € Crol
| I } A | STy | -
Usados nos DAnnos gue, acm e beneficiarem o meio

.I|I||'l|l.'!|||' & 08 II.I.‘-.|||I._'.I_!.III:"-_ |l|l.-::-l.:-'| 1ONaAam a3 reducao

dos custos do tratamento dos despejos
Por outro lado, em relacio 4 geracio e tratamento de
elluentes, recomenda=se, em muitos CisOs, uma "'r-|!|||;

delas

sepregacao das linhas, de forma que cada

I INACAy, O que

contenha um anico metal como cont

'f'lll'\*-f"llf..i cJLre O |-l'\.|' ] _L’_i'l.nl.!ll nas ':!'.I-.l.'.-'.l.'\ -|" S151Eema

ento de dguas residudrias, especialmente na

unidade de precipitacio do il presente e na sua  dimensionados e operados adequadamente, poss

decant: 1, POSSA Ser postenormente reutilizado nos fam que o efluente tratado tenha condicHes de atender
proprios banhos. Desta forma, o lodo gue seria consid 5 lepislacdes estadual e federal de controle da
erado como um residuo perigoso (Classe 1), necessi poluigio das dguas e, em alguns casos, propiciam a

wtanto, de grandes investimentos no seu rata

'.l'l.llllr'.lk.l'i' l.ll"\ MESmMas € Ale O lescarte zero e eliul

mento, ransporte ¢ destinacio final, passaria a ser uyt
entes

nEado. COomo |

ria-prima pela inddstria

| " ¥ |
Ii'.lnL_'ZIIIIl!"‘ ‘:|I|l: dS !'.'I‘- existentes no Brasil ES5PCCE

=5 !.I|II||I'I!I a M "‘-'-:!!'lll.'n.l-.ll. |

mente a Resolucio CONAMA nee 20, de 18.06.86, que
ECTNCAS ( lll:ill i Il.i..H COMmMo tratamentios ax _|1|-..|l|ll de ellu-

atualmente esta em fase final de revisio, & as legis
entes, que |"--.|k'.':-. permitir a reutilizacio dos mesmaos,
lacoes estaduais, tais como a do Estado de 5io Paulo

especialmente nas dos banhos,

especialmente o Regulamento da Lei 997,76, aprovado

reduzindo o cons. nesias empresas diz

Nieto

pelo Decreto B4068/70, sio eficazes, € que o atendi

mento ans '|‘-'-'.|.'~-r-- nelas constantes, tanto de emissiao

alidade dos corpos de dguas superficiais

De acordo comn ele, nosso pais possui equipamentos € COmMO ac q

1A adegua

sistemas de tratamento para fdpuas residudrias geradas  propiciam uma qualidade de ag

no setor de tratamento de superficie que, se bem  que estas dguas se destinam”, completa
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EMPRESAS SE PREOCUPAM

COM O TRATAMENTO

DE EFLUENTES

E m v::::lmp'ErnEI'll-D 4 opiniio dos representantes da
CETESB e da FEAM, trés empresas do sétor abor-
\_|.I||| Ass1Unios COmo a |3:'k'l|| upacdan Com o Iratamento
de efluentes por parte das empresas do setor e a eli
entre outros

ciencia das leis brasileiras

Por :_-_\-;r.'-;li-._ Luis Carlos Rocha. diretor técnico

comercial da Scientech Ambiental [Indastria e
Comércio, diz que o selor de tratamento de ‘-I||'ll.'|||
cie foi um dos proneinds na agquisicao de estacoes de
fratamento l.l': I.'J.Ili.l'llil_"“ |\--r SEr um l.ll:l'- miis Visd-

dos pelos drgidos fiscalizadores, pela carga poluente

‘Porém, considero

¢ pelo tipo de poluigio gerada

que o ratamenlo nao ¢ eillo correlamente, pois ha

marcosabil 2oubf
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Lma ||||_-.| |.'.|Z.I IE.I.' |I.II"'-I."\ nos

[||||I'\-
'-.||"|]l"|||'l'L'i" no mercado, sendo

conhecimento ou investimento, algumas destas ETEs

lanc .|.:_u

ndo tém controle nenhum sobre o que é
como efluente tratado”®, diz ele

Esta opiniio € compartilhada por Sérgio André Florian,
gerente de marketing da CGL Coventya. Para Florian, o
tratamento do efluente, em muitos casos ndo é feito
corretamente, embora a classe L'fll]"lk"-.lllill. em geral,
necessidade de um adequado

tenha consciéncia da

tratamento de seus residuos industriais (sélidos, liqui-

dos e gasosos). “Porém, infelizmente, ndo existe uma
politica governamental de incentive i implantagio de
tecnologias ambientais. Sdo poucas a5 solugoes
integradas que direcionam a utilizagio de novas tec-

nologias”, completa ele

Por sua vez, Olli Kalervo Tikkanen, diretor téonico da
Okte Engenharia ¢ Consultoria, salienta que os trata
mentos de efluentes convencionais existentes tém-se

mostrado adequados. Porém, ainda € possivel con
seguir ganhos significativos com a récuperacio parcial
| rrwl " ¥ | - | . «

s !’.IJLIJIE'-’?" '||--||'|'||\""\- ULNZAAOSs € Uma reducido no
volume de lodo gerado, com a adogio das novas e
II'-|H:..',I.l'- Jih[hlrsl'u.'l'-. COmo o pre-tralamento com
|Ilv:.u. 5505 -.|l:‘ t.lHIl.l.lx.lll .l't'.ll'l\.l.-.ll':l\ com Il.fl.-l:‘all.:-_ ‘!:-l.".il.l!il
do e ultravioleta e com

['lll‘hli.'rl"l Prog cssamento

eletrodialise (EDI), membranas de osmose reversa ou
nanofiltracio

SIS pPOssE

f."-llli_!..,i'llllhl-‘-i'_ CAS0 4 CasD., 08 elluentes € |

bilidades, pode-se realizar o segregamento da agua de

I..,il.._l.l |!l._-.:'||:'.£.l_ e M oy a L |:l|.l..ll..,1..,'l:t'|'| O reaproveilamen-

to do metal, do desengraxante, do dcido e
empregados e, ainda, usar o permeado obtido na fil
tracio por membrana, diminuindo-se o volume de dgua
Com-

consumida e de lodo gerado em até 10 vezes

plementa Tikkanen




PREOCUPACAC AMBIENTAL

Quando o assunto é se as empresas do setor de
tratamento de superficie realmente se preocupam
em tratar os efluentes, ou o fazem para nio se
sujeitarem s multas impostas pelas leis ambien-
tais, Rocha, da Scientech, diz que nio se pode pe-
neralizar, pois temos as duas situagdes amplamente
difundidas, “mas ¢ importante dizer que hi um
grande numero de empresas que agem conscien-
closamente”.

Pelo seu lado, Florian, da CGL Coventya, comenta
que, obviamente, a questio de penalizacio ¢ con-
siderada pelo setor empresarial, o que nio interfere
no fator de consciéncia e COMPromisso com o meio
ambiente, “Vale lembrar que o atendimento as
demandas da sociedade (acdes ambientais corretas)
interfere sobremaneira na aceitagiao do produto pelo
mercado consumidor. O atual momento nio é mais
para simples preocupagio com penalidades e, sim,
com a sobrevivéncia das empresas diante de um
mercado altamente seletive™, completa o gerente de

marketing,

Ji o diretor técnico da Okte acredita que a maioria
das empresas se preocupa em tratar o efluente, se
adequando a legislagio vigente. Para ele, nio hi
mais espaco para espertezas de qualquer tipo nessa
area, “A consciéncia ambiental € uma realidade e as
restricoes e fiscalizacoes cada vez mais freqientes.”

Com relacio 4 eficiéncia das leis brasileiras, no que
se refere ao tratamento de efluentes, o diretor técni-
co-comercial da Scientech diz que a legislagio
brasileira, em um contexto geral, ¢ correta. Como
em outros segmentos, a fiscalizagio é que nio é tio
eficiente. “O que precisa melhorar sio as formas de
incentivo ao trabalho correto na operagio e fis-

calizacgio dos geradores de efluentes”, acrescenta.

Florian, da CGL Coventya, partindo da premissa de
que as leis tém a finalidade de proteger o meio
ambiente e, conseqientemente, o bem-estar piiblico,
considera-as eficazes, Para ele, o problema esti na
forma de aplicagao e, principalmente, no seu con-
trole (fiscalizagdo) - mesma opinido do represen-
tante da Scientech.

O gerente de marketing da CGL Coventya diz que

percebe-se que, em determinadas regides, os drgios
ambientais tém mais cariter punitivo do que orien-
tativo no sentido de auxiliar na busca de solugdes e
alternativas para esta questio. “Acreditamos na boa
vontade da classe empresarial, nas tecnologias
disponiveis, na capacidade dos profissionais da drea,
e esperamos um maior incentivo dos érgios compe-
tentes”, completa Florian,

Finalizando, Tikkanen afirma que a legislacio no
Brasil ¢ uma das mais avangadas do mundo, equiva-
lente 4 dos paises escandinavos, bastando que a lei
seja obedecida, Al

Mas informiagors solre as egisdagoes estadial ¢ federal citadas podem ser

oftiedan comapallando-se o sile W oelest sp pon br
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ARTIGO

Auto-estima: Apaixone-se por VOCe.,
Escute o seu Coracao

(44 uando as pessoas acredi-
Qmm nelas mesmas, &

impressionante o que conseguem

realizar.”

Wall

Mart, maior empresa do mundo

Sam Walton, fundador da

A auto-estima estid no dmago de todo
relacionamento. humano ¢ também

da produtividade nas organizacdes.

A auto-estima determina o moral, a
eficiéncia, os relacionamentos e

outros  aspectos importantes da

vida.

Segundo pesquisas, a maiora dos
problemas de crime e abuso, fracas-
sos, lares destruidos, problemas
entre chefes ¢ empregados e
dependéncia ao dlcool, fumo e dro-
gas, podem ser associados a baixa

duto-estima,

Mas afinal, o que ¢ mesmo auto-

estima?

Enguanto auto-imagem ¢ como
voce se vé, auto-estima € como
VOCE S sente,

Relacionamos  abaixo  algumas

definicoes sobre auto-estima

Auto-estima € voce léer um conceito

Ejl!‘illi‘-'ll dl" 51 IMESITIO

Auto-estima ¢ ter respeito proprio ¢
uma impressio favorivel sobre si

IMESTTIO

64 Trotemento de Superficie n® 124
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Daniel Godri

Auto-estima vem da escolha acena-
da do tipo de pessoa que vocé quer

SCT.

Auto-estima ¢ a valorizacio de si

mesmao, € ler amor-proprio,

Nos, particularmente gostamos da

seguinte definicio;

Auto-estima ¢ a capacidade de
AMAR A MIM MESMO E APRECIAR
MEU PROPRIO VALOR,

Entio, o segredo para ter uma auto-
estima positiva e forte nada mais é
do que amar a mim mesmo € me
dar o devidt valor

Falando em wvalor, qual o valor que
ultimamente vocé estd dando para
vooE mesmo?, quais os fatores que
fazem wvocé aumentar seu valor?.
quais situagoes da vida em que seu
valor foi reduzido, anulado?

Para ficar mais
Vamos omar como K‘Kt‘ttl[ﬂ“ LTI
cédula de R$ 10,00

destas com impressio antiga

compreensivel,

(dez reais),

0Kk

Analise esta nota. Quanto vale esta
nota? Vale der reais, naturalmente.

Agora, observe gque hid muitos
anos estd circulando no mercado,
junto com as antigas, nova cédula

de R% 10,00 (dez reais).

Observe que se trata de um novo
maodelo de cédulas, com tecnologia
de primeiro mundo, tecnologia de

pronta
seguranga, usa plistico no lugar de

com sofisticado sistema de

papel, material que poucos palses

no mundo PassUem.

Vamos analisar também esta nova
nota.
Quanto  vale esta nova nota?

Incrivel, vale os mesmos dez reais.

Olha que coisa intrigante, mesmo
com toda a tecnologia, mesmo com
todos os aparatos de seguranca,
mesmo com  esta maravilhosa
aparéncia de nova, O VALOR E
O MESMO: as duas notas valem

R$ 10.00 cada

Que ligdes podemos tirar para a
nossi auto-estima?

Primeira - 5S¢ vocé se sente velho
(muitas vezes se sentindo como uma
antiga nota de dez reais), se vocé se
sente desatualizado, se vocé se sente
ultrapassado, se vocé ndo conhece as
novas tecnologias, se vooé ji circu-
diversos lugares,

lou por alguns




nobres cutros nem nto, se voed esta
com medo de que brevemente
poderd sair de circulagio

Fique VOCE NAO

PERDEU O SEU

trangiiilo,
VALOR, voce
ainda vale muito, voce, entre oulras
coisas, tem a experiéncia, a

experiéncia vale ouro

Portante valorize-se, vocé tem um

valor extraordindrio

Segunda - Se vocé se sente jovem
demais, e apesar de conhecer muita
(e :‘.rﬂugm vioce ainda se acha inex
penente demais { muilas vezes se
sentindo como a nova nota de dez
reais), se vocé se sente inseguro
[rrE LRITE luncio, se vooe se sente
imature, se vocé acha que [alta
conhecer melhor a vida, o mercado,

as regras do jogo, fique trangiilo

VOCE TEM UM VALOR EXTRA-
QRDINARIC, entre outras coisas
vood tem a garra, a fibra, a vontade
de vencer, e isto também vale ouro,

istey tem um valor inestimavel

LOoNUNuamos Com a nossa J CImpara

Lt 1]

S¢ uma nota de dez reais estiver

amassada, quanto vale? Dez reais

S¢ uma nota de der reals estiver
.il'l:lfldi)ﬂihl:l TIRITTE :LE-\.H':'[.'-. I'ill.-||'||||

o
vale? ez reais

5S¢ uma nota de dez reais estiver
perdida? Jogada no chio? Suja¥

Enlameada? Quanto vale?

|.?1.'? reals, r:I.Illll.illl'Il:'Illl:'_ l'|.| con-

tinua valendo dez reais

{ ]l'l.'-l'l"p'l.' Cpune Muitas vezes 1s1o acon

[eCe CONGQSCO, MUIlas YeiEes nos sen

timos abandonados, amassados,
perdidos, sujos, enlameados, circu-
lando por lugares impuros, indig-
nos, E'H||'L'|'|'I LM "-".'I'l.JiH.l.{' [ = Ir'lillll‘.".‘\-
tionavel: pOr pior gue estejamaos
NOS TEMOS VALOR e nunca é
demais repetir, VOCE VALE MUITO,
VOCE TEM VALOR EXTRA-
ORDINARIO

Portanto, ¢|||.t| o valor fue vi e esii

dando para vocé mesmo?

Nio |:'i.'|||'||.1.| que nada nem MM gLem
neste mundo tre o seu valor, lem-
bro adqui o que i disse Eleanor
Roosevelt *NINGUEM PODE FAZER
VOCE SE SENTIR INFERIOR SEM O
SEL CONSENTIMENTOY

Ji que estamos falando em cédu
|.'|“ I.'I|'|'|'|'|'||.|.]1.‘ .I.J.:Ilr;l sl I.._L'til'll.,l. IJI_'
R% 2,00 (dois reais) com a cédu-

la de B 100,00 (cem reais)

Observe que o tamanho das cédulas
¢ o mesmo, i cor ¢ muito parecida,
o papel ¢ o mesmo, a grifica que
imprimiu foi a mesma - entio,

F1|||'1||||'.' uma ".':Ili' oem e a Ouira Lll!H‘-:"

Costumamos chamar a isto de
ACEIACAO, OU 5S¢, ol convenciona
do que vale o que estd impresso e

todo mundo aceita sem queshonar

Nunca ¢ demais repetir, qual é o
valor que vocoe estid convencionando
para voce mesmo, gual o valor que
as oulras pessods aceitam que voce

vale?

Vocé age e se COMporta como
alguém que vale milhdes ou alguém

1 "
|F| € vale cenlavos:?

Tenha uma auto-estima positiva ¢
forte, valorize-se, vocé tem um
valor extraordindrio.

S
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Os processos da Alpha atendem & necessidade
especifica de cada cliente, nao importa o wolume
de producdo, com assisténcia lecnica, manulencao
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Vocd tem uma conta especial no
banco da aulo-estima, elogie a si
mesmo, fortaleca seu lado positivo,
faca diariamente um enorme
deposito neste banco,

Escute o seu coragdhio e lembre-se
queé VvOoCe nasceu para ser um
vencedor.

Vocé €é um campedo por
natureza, sem saber vocé ji foi o
maior nadador, o maior corredor,
o melhor alpinista, o maior luta-
dor de todos os tempos.

Mesmo antes de nascer, vocé i foi
merecedor de uma medalha de
auro,

Vocé concorreu com mais de 360
milhdes de espermatozéides e
mesmo contra todas as probabili-
dades wvocé chegou em primeiro,
numa corrida na qual nido existe
segundo lugar.

Vocé nasceu para ser um vence-
dor

Vocé ji fol um embriio de apenas
uma célula, hoje vocé tem mais de
00 trilhdes de células, vocé tem
mais células que todo o numero de
estrelas existentes no universo,

Voc€ nasceu para ser um vence-

dor

Seu corpo foi agraciado com mais
de 200 ossos, 500 misculos, mais
de 8 quilémetros de fibras ner-
VOSLS,

Voceé tem mais de 4 milhdes de
a0 lato para
o frio, o

estruturas  sensiveis
perceber
mudangas de temperaturas,

calor, as
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Vocé nasceu para ser um vence-
dor

Seu coragdo possui 4 vilvulas que
bombeiam mais de 2 milhdes 160
mil litros de sangue durante todo o

anao,
Seu sangue percorre em um
tGnico dia mais de 270 mil

quilébmetros, desloca-se  entre
mais de 70 mil veias, artérias e
vasos capilares, levando wvida a

todo o seu corpo.

Voc€ nasceu para ser uin vence-
dor

Seus olhos possuem mais de 100
milhdes de receptores, seus ouvi-
dos possuem 24 mil fibras que
vibram a cada som, sua pele se
renova incansavelmente a cada

microssegundo,

Vocé nasceu para ser um vence-
dor

Seu cérebro possui mais de 13
bilhtes de células nervosas, ele
pode processar até 30 bilhoes de
bits por segundo,

Seu Sistema nervoso contém cerca
de 28 bilhdes de neurdnios, cada
neurdnio por sua vez é um minds-
culo computador auto-suficiente
capaz de processar 1 milhio de bits
de informagio, permitindo por
exemplo que vocé reconheca um
roste familiar em menos de 1

segundo.

Portanto, ndo nos faltam recursos,

as vezes o gue nos falta € a capaci-

marcodabell 2004

dade de fazer uso dos recursos que

ji temos.

Por isso, tenha uma auto-estima
positiva ¢ forte e lembre sempre
que a auto-estima € muito preciosa,
porém € frigil, ¢ muito Ficil dani-

fici-la e é muito dificil reconstrui-la.

Qualquer sentimento de raiva e
decepciio para com Voot mesmo,
pode diminuir a sua auto-estima,
portanto:

Ame-se, todo ser humano precisa
de um reforgo positivo.

Perdoe-se, vocé ndo é o vnico no
mundo que erra.

Lembre sempre que seu valor pes-
soal ndo € determinado por suas
agoes ou decisdes, ou seja, vocé
pode perder um emprego, mas
nio é um perdedor, vocé pode
fracassar num projeto, mas isto
niao quer dizer que vocé ¢ um fra-
cassado,

Aceite-se, Deus plantou uma
semente de grandeza em vood,

faca-a florescer.

Ponha agora a mio no seu peito,
escute o seu coragio,
acompanhe as
coragio, perceba que elas pare-

sinta,
batidas do seu
cem dizer:

Vocé € precioso..vocé & pre-
CIOSD... VOCE € precioso,.. vooé @
pPrecioso, A

Daniel Godri

Palestrante v Afrreserttador do frograma
“THESENVOLVENDNO TALENTOS", prestdente
iy Instituntoy Brasileino de Marketing e Vendas

dpodri@godri. com.br




NOTICIAS EMPRESARIAIS

Arpol estabelece
parceria com a Red Spot

revestmentos intemos ¢ localizadas as empresas participantes:

externos para a indistria  América do None, Europa e Asia

automobilistica.,
“Esta parceria com a Global Alliance

Através desta parceria, a  proporciona i inclistria brasileira a

empresa brasileira pas-  chance de nacionalizar cada vez mais

sardi a |'.lru-|.|ll.2|r tintas 05 COMmMponenies dos veiculos que
saem de nossas montadoras,

t'ﬁ!]l’i']ilj\. HJ[!'I;I]'IR_'IZI-.HI_'

representante  brasileira

x - ¥ pgca = - A -
autorizada da Red Spot Narciso Preto, diretor da Arpol desta

. a que em 2003 a e 54 expandi
também no Mercosul ¢ @ que em 2003 a empresa expandiu

; suas instalactes para cerca de 4000 1
na Venezuela k I cerca ge 4000 mr,

j Arpol, empresa brasileim que
ama no segmento de tintas

industriais para aplicagdes especificas,

COMMO COMUMICACA0 Vs, |.|.|_ ALK .llll'lH_';III_l

bancina e no mercado de motos e

A Red Spot faz parte da Global
Alliance, composta de rés empre-
sas globais no setor de tintas espe-

Cliais para revesumentos externo ¢

otimizando sua capacidade de pro-

ducio parn mais de cinco vezes

Ampliou sua drea de amacio com o
estabelecimento desta parceria, e o
seu  laboratorio de pesquisas e

desenvolvimento,

bicicletas, estabeleceu uma PRIrCeri: interno de automdveis, A atuagio

Global Mnis informagdes pelo Tel: 1T 36027979

com a empresa none-americana Red  da Alliance estd dividida

Spot. que opera no fornecimento de  nos trés continentes onde estio Fre

Instalacoes Industriais - Tratamento de Efluentes

Tratamento e Recuperacio de Agua
+ Fisico- Quimico,
¢ Desmineralizacdo (Osmose Reversa, Troca lonica).
« Abrandamenio.

] -
*.lh*
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Tratamento de Efluentes

+ Fisico-Quimico e Biologico.

* Recuperagdo de Acdos (HCI, HF, HNO,, H,50,).
+ Ultrafiltracio,

Exaustdao e Tratamento de Gases
+ Lavadores de Gases para SO HCI HF, etc.

* Oxidacao Catalitica para Eliminacao de CO, CH,, H S, elc
+ Reducso Catalitica de NO,,

Tratamento de Superficies Metalicas
* Linhas de Decapagem, Galvanizagdo e Desengraxe.
+ Recuperacao de Metais.

s DE A TSR

Rua Pedro de Toledo, 360 » 07140-000 # Guarulhos » SP
Tel: (11) 6402-9800 - Fax: (11) 6405-5485
www.steulercom.br = steuler@steuler.com.br

STEULER




NOTICIAS EMPRESARIAIS

Cookson obtém incentivos fiscais da prefeitura de
Sao Bernardo do Campo, SP

1o a ampliagio do desen

N

ilvimento  economico  do

municipio, a4 Prefeitura de Sdo

Bermnardo do Campo, SP, (ormali

no dia 6 de abrl Glumo, a con

CeEssAO e |:’.l."'.I|'.-.-- Fiscais ‘\--:_ll:

1
OVOs [ & ¢ ookson Electronics do

Brasil, a primeira empresa a atender

108 requisitos da Lei Municipal n

da Cookson

imentas na Cooksorn: Pércii

) pirefiite de Sdo Bernardo do
Dt esguerda pora o direita: Lowrengo [

Rowlrigres

Campo, Wil
Wi Sergin Oeda. da

diretor do Depro, de Fomento a Industria da Prefeitura

idade, com base no aumento da de Sdo Bernardo do « amfry;, Claudia Camargo e Erundino [ Filho, da Cookson
William Db, o prefefio do municipio; Marcas Andrd A. Santos ¢ Maria Angélica
irrecadacio tributdria, na manu ! : i ;
LY iy ¥ ¢ Hermes Soncind secretdrio o Desencolvimenito Economico
EnNCas dos il'.'xl:l'--!l. trabalho € na & Turicmo de Sdo f

presenvacao, conservacdo ou recu

projetos
A LSO de

|.'.l."'- 5 1
De acordo com a Lei de Incentivos

Seletivas, a4 concessao esta direta
L)s ."||:'|'|_'r|-. 1005
nente vinculada a implantagio
Cookson
cXpansao ou modernizacio e

nologica da empresa, estando

: . o el e
preendidas  as  despesas com N dred le t

1 PT T Tl | g
aquisicio de terreno, elaboracio de A3V le tre

SISTEMA DE RECUPERACAO DE NIQUEL DECORATIVO

Eficiéncia de 95% na recuperacao de niquel

de sulfato e
eto de niguel com pH
balanceado

g

g, I mme

MNao reciclagem de
abrilhantadores e

teducao de custo

tratamento de efluentes

Excelente retorno de

errarado d
eXeCur

cquipamentos ¢ 1nsia foram os

orporadas ao imdvel

|':!||'-|l;'-;l -.|||l.' | W |';_'.:I|.'
0 Cookson 1;;’4||||'| ¢

nologia de materiais,

o

i0 de obras, Ceramicos e metais preciosos

de isencio dos tributos do

||||||. isio Sobre Servicos ([55) e das

[AXaAs -ilr.' rl\-iil!lr'.li."l '.||.' ODras, '.||.'

lll.r.'ll..,t'llllll.l.\ H | A i . i
huncionamentio & de :""'I!!.Il-!-l.L-.'.'

|!u:'|l'- Prazo de 10 ANOs
CoIm Aluaciao

HWaids informagdes o Tel; 11

livisOes: eletrimicos, Ads

PURIFICACAO DE CROMO DURO

Performance superior na separacdo de acido e metais
ontaminacac

cao de custos de

qualidade

Equipamento testado e

Ligue gratis DEGD' ]GDD 5?

ecoTeC Tel

WWw.e(o-tec.com

11 4612.0292
naoferrosos@citra.com.br

Fax: 11 4612.1428
www.citra.com.br




NOTICIAS EMPRESARIAIS

Metal Coatings Brasil lanca aprimoramento de sua
tecnologia de revestimentos em base aquosa

Metal Coatings Brasil
dia 7

A

de abril altimo, um encon

PromoyYeu,

tra técnico/comercial em

seu  auditorio  localizado

em Diadema, SP, para a

il|"-ll.'\1.".'.{ZIl‘Zl'i3l 'Zl-l' SCL

mails recente aprimora

menio e rll||1'l:._5I|.,ll (5
revesuimentos m E".I‘\L'
aquosa Geomet 320% e

Geomet 500

‘\.il.|l.i-l.'|.l OCASIAD, O presi

dente da Metal Coatings

Antonio Francisco

.Il'lll'l'l'.l-Hl emas como

tecnologica e os

NOYOs I:l[l\.li

agitadores com haste
e hélice em ago inox 316 ¢

| _
4 _E_Smentech

Brasil
landoli Espinosa,
a evolucio

" -

oim .|||i|\;il.'-"\."' MAO-Auio

mobivas P LITTY novo

Processo

s [l[-:l-_hll||:|_:1| Cyeoamel”

apresentam alta resisténcia
H COrmos:ao,. S340 15enios l.|{

Lromio Micy requerem

Top Coat" e atendem s

regulamentacoes ambien

tais. Fabricados localmente

também possuem coefi

ciente de atrito controlado

e olerecem a opcao  de

S$O5, A Malor |“|1-,||.|'.- coloridos

competitividade do

el _"'_'"h e do Geomel SO0E

com relacio i outros revestiimentos Wads Informagdes o Tel: FE 4071 565)

| '-'.I|'|‘11l'||.II1..L|| Lili'\ l':.l'rfl zincados A

Fhrﬂ'ﬂr.‘lr

o
PTTT or

 Ambiental Inddstria e CBME
Rua Cambiteiros, 240 - Jardim Pedro
CEP 08061-420 Sao Miguel Paulista - SP
Tel/Fax: (11) 6133-0314/6133-0015/6133-1209
e-mail: scientech@uol.com. br - www.scientech.com.br



NOTICIAS EMPRESARIAIS

Metal Coat recebe

certificagcdao ISO 2001/2000

ISO
9001:2000
SG5 X

e | i T

s R R ]

omo resultade de sua busca
C continua em oferecer ao selor
de eletrodeposicio produtos de alta
tecnologia e constante inovagio de
processos, a4 Metal Coat Produtos
Quimicos acaba de receber a certi-
FI'L".I{:IU ISOY 9001, versio 2000,

Segundo a diretoria da empresa, a
certificacao, além de garantir a
qualidade dos produtos e servigos
da Metal Coat, demonstra a preocu-
pagio primeira da empresa, que é

estibelecer parceria continua Com o
seus clientes, os quais podem con-

fiar ainda mais na marca

A Metal Coat amwa no mercado hi
quase cinco anos e conta com duas
representadas: Columbia Chemical,
Hawking

dos Estados Unidos, e

Caorporation, do Reino Unido

Mais informagdes pelo Tel: 10 38046703

Ay

Profissional Procura
Gestdo da qualidade

Engenheiro mecinico, com pos-graduscio em gestio da quali-
dade e inovagies de produlns e cursando mestrado em tecnolo-
gin ambiental, procur colocagio. Possui experigncia em audito-
rias de certificagio ¢ acompanhamento de terceir parte em
150 9001:2000, 150 14001:96 ¢ auditorias de segunda pane

em IS0 17025, além de vivéncia na drea de auditorias de Sis-
tema de Qualidade. Também possul amplo conhecimenta de
normas téenicas, ferramentas da qualidade, elaborigio e
implementacio de munudis, procedimentos e instrugoes de
trabalbeo,

Merts imformsagcion oo ser obifodas fero & B8 comunicagin, peln
fel T8 3BT T on e-muail BE is@lerna com b, cltande o cokafipor Progflsionl Procim oo o

Profissional Procura
Galvanoplastia

Profissional com mals de 25 anos de atuacio em indistrias
meialirgicas, galvinicas e de circuitos impressos procura
colocagio. Tem formagio em quimica e experiéncia em
chefia de fibrica, bem como vivéncia em drea comercial,

controle de qualidade e engenharia de projetos e processos
galvinicos.
Total disponibilidade para fixar residéncia em outra Munici-

pic/Estado,

Mais ingformpngdis podewn ser obficlas junio 4 B8 comupicigin, Pk
bel . 11 SR35.041 T ow el b8 ts@terra com by, cmido o codipo Proftesamal Procoem 0022004

Participe da revista Tratamento de Superficie
Seja vocé, leftor, um participante ativo da revista.

Mande-nos anigos de sua autoria, releases e catilogos sobre
os produtos e/ou servigos da sua empresa. Envie, também,
sugesthes sobre a revista ¢ para o elaboragio de mmérias,

bem como criticas que nos ajudem a melhorar continuamente.

BE comunicacio
Rua Jodo Batista Botelho, 72
05126-010 - S0 Paulo - SP

Fax: 11 3835.9417 b s@erra.com.br
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NOTICIAS EMPRESARIAIS

LDA Engenharia lanca lofeamento
industrial em Limeira

jl LDA Engenharia esti langando Parand ¢ a 500 m do futuro Porio  vias para circulagio interna e

um loteamento comercial e Seco de Limeira externa de veiculos. A drea total
indosrid fechado em Limeira: 5B & de IhH-.iht.H. m' e 08 |.1R'l.|‘1 lIN'L-“m
préximo ao Horto Florestil di cidade’ O CIL Centro Comercial e 510 m'. Também estiio incluidas area

- Ara centn s evenlos B eXposicoes,
o localizado na Via Tansibl Jom 4. 2 50  Industrial de Limeira, como esta PR SRS, £F EVCRELS € S
i irea para centro administrativo e

audittrio e mais de 42000 m’ de drea

de circulacio, além de drea nstitu-
cional reservada para centro
médico, creche e reabilitacio

de deficientes fisicos

Segundo a empresa de
engenharia, as empresas gue
s¢  instalarem no  local
poderio se beneficiar da
isencao, pelo periodo de dez
anos, do IPTU, além de ndo
RIgEArEm Xas MUnIcIpels, Coimo
ITBI & outras.

km de Campinas, a 151 km de 530 sendo chamado, conta com irea Mais informagdes pelo Tel: 19 32511677

Paulo, a 30 km da Hidrovia Tiete- verde, redes de dgua e esgoto e il

Bancheiras New M
galvanoplastia ¢ Pintura SOELBRA

Completa linha para tratamento de
superficies metalicas
| g * Galvanoplastia * Fosfatizacio * Anodizacao

Fabricaciio, importacio e distribuicio de produtos
quimicos de marcas consagradas ¢ qualidade assegurada

Acido Borico, Acido Crémico, Acido Fosférico, Alcool Propargili-
co, Bifluoreto de Amdnio, Butinodiol, Carbonato de Niguel, Clane-
o de Cobre, Ciangio de Sodio, Cloreto de Estanho, Cloreto de
Niguel, Cloreto de Zinco, Fluoreto de Sddio, Hipofosfito de Sadio,
Oxido de Cidmio, Oxido de Zinco, Permanganato de Potdssio,
Sulfamato de Miguel, Sulfato de Cohre, Sulfato de Estanho, Sulfa-
1o de Niguel, ete

S mms cn" Pﬂummil Anodis: Niguel, Cidmio, Cobre, Latho, Chumbo - Estanhoso e

Produsi o [PRPE— o sl o Antimonioso, Estanho/Chumbe 60040, Zinco, elc
para linhas de pinturn & pé & eletrolorese, Processos: Desengravanies. Abrilhaniadores, Cromatizanies, Re-
Aplicamos revestimento com Plastisol para terceiros ¢ pegas tkcnicas movedores de Metais e Tintas, Passivadores,
“mmnm-“m Laboraidrio e Assisitncia Técnleh
do perfeicio o qualidade, conforma normas téenicas, leado coma objetive SOELBRA
aumentar 3 produlividade o a qualidade da produgdo dos nosses clivnles. ;
Consulte o nosso departamants lkcaito. SociEpanE ELeTeoQuisics Beasimpma Lyma.
CANCHE PR P e i Tel.: 11 694 B9 Fau: 1] 664 0498
Heja Rubida junsor, 2277231 - 031 10-030 - S0 Paulo - 5P Wt soelbira @soclbra.com.br
Tel . 11 6692 5008 6291 4388 Far 10 B692.6631 Rugs Toledo Barban, 4300430 - D306 -000
ganchnewmann@uol com_ be Tatuapé - 5o Paulo - SP
REPRESENTANTE {regldo SUL) . CoP 10035 - CEP: 03014-970
Dominio Equipamentoy para Galvenopiaitia . :

Ted 5% 3041241 Fad 1 242




LITERATURA TECNICA

Tratamento de Residuos Industriais

A Ecosorb atua na importagio, exportacio, comercializagio, distribuicio ¢ industrializacio de produtos
destinados i conservacio ambiental, manurtencio do meio ambiente e tratamento de residuos industriais,
bem como na prestagio de assessoria e servigos na drea de conservacio ambiental. Através de literamura
técnica, apresenta sua linha de produtos, incluindo, entre outros, absorventes naturais de dleos ¢ deriva-
dos, absorventes sintéticos para leo, derivados e liquidos agressivos, adsorventes para dleos viscosos,
# equipiamentos para controle de vazamentos e dispersantes de dleos, além de servicos de elaboracio de

o plane de gerenciamento de riscos, de consultoria ambiental, de remediacio e de destinacio final de resi

duos. Mais informapdes pelo Tel 1] 31776163

Resisténcias para Banhos e Injetoras

Resisténcias parm injetors, extrusoras, sopradoras e moldes de prensas, entre outras, sio o destaque no
catilogo publicado pela AS Resisténcias Ebétricas. A publicacio inclul informagdes técnicas sobre resisténcias
de bico, pari canhio, tipo plica e mela lua, para moldes de prensas, corte-solda ¢ painéls, para aguecimen-
to e digua, dleo, gases e de ar e para banhos de galvanoplastia e fornos. Também estio inseridos dados sobre
comi solicitar a resisténcia, além de espedificacdes sobre resisiéncias de construcdes especials, incluindo as

fundidas em aluminio, par aquecmento de injetoras, e as circulares, tubulares ou de ube chaio, com pro-

Lt L8 3‘1U|P|l-‘"|l‘f'l|:.i| comnim Vizamenios ¢ |‘.III:.I[I.'Ri.IJ.'l‘i e borracha, Mafs informmggdes pelo Tol |1 44418599

Galvanoplastia de Niquel

Atmves de linguagem ficil e acessivel até aos leigos no assunto, o “Manual de Galvanoplastia de Niguel
Inco”, distribuide pela Citra do Brasil, ensina como montar virios tipos de banhos de nigquel, melhorando
a gualidade da deposicio ¢ o rendimento do banho. A publicagio também aponta a melhor utilizacio dos
virios tipos de anodos de niguel, ativados ¢ nio-ativados, e contém muitas outrs informagies Gteis pam os

galvanoplastas de niquel. Mails informoagdes pedo Tel, 11 46120292

Resisténcias para Aquecimento Industrial

Diversos tipos de resistiéncias para agquecimento industrial sio destacados no catilogo da Eltra. Sdo
resisténcias para aquecimento de banhos para galvanoplastis, pama aquecimento de Gleo e de dgua, ale-
tadas, ¢ parm aguecimento de ar construidas em ago inox ¢ blindadas, para alias tfempermturas, além de
agquecedores de passagem pari aquecimento de dgua ou dleo e resisténcias para degelo, nos formatos
reto ou dobrado ¢ com um ou mais elementos interligados, A publicagio relaciona os modelos, as potén-
cias, as tensdes de operagio e as dimensdes, bem como, dependendo do tipo de resisténcia, o nimero

de clementos. Também compreende informagdes detalhadas sobre a forma construtiva e os materials uti-

lizados. Mads informagies pelo Tel: 1T 4187.0154

Equipamentos para Pintura Industrial

Miquinas de preparacio de superficie sio alguns dos equipamentos destacados na literatura téonica da
Deltec. Os outros sio: estufas de secagem e cura com sistema de dutos de distribuicio de ar, cabines de
pintura a pd em ago inox, com sistemas autometicos de recuperagiio de pd, indicadores de saturacio de fil-
tros e detectores de Raiscas; cabinas de aplicagio de tinta lguida, secas ou com contina de dgua vertical ou

‘down draft”; tanques fixos ou “roll-on/off” parma aplicagho de tinta por imersidio, equipados com sistema de

recirculacio ¢ controle de temperatura da tinea; ransportadores adreos com esticadores  pneumidticos e

limpadores motorizados de correme e tmole: ¢ Iranss wtadores de peso. Mais informagdes pelo Tel: 19 3242 3400
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Revestimento por

A Metalirgica Santana & Hoffman
oferece revestimento de ligas metilicas
¢ ndo-metilicas pelo processo de me-
ralizacio. Pode ser usado na recu
peragio de medidas de pegas, protegio
contra

endurecimento de superficies e isola-

abrasio, Ccormosio e erosio,
mento elérico, entre outras aplicagoes
A empresid usa equipamenios Jue per-
mitem a produgio de revestimento de
T rmnca drame,
podendo ser aplicados diversos mate-

ASPET S com po e
CiElS, COITH iH._I'r-l..lIIll-llilll ©OInox, Frnoc,

latdo, aluminio, carbeto de

tungsténio, cerdmica e metal patente

cobre,

Mais drformagies palo Tel: 11 46 14,2404

SHET Forrrn Wi, corim, i

Cromagio
de plasticos ABS

A Bandeirantes uma linha
completa de predutos para tratamento
gquimico e eletralitico para cromagio de
plisticos. Inclul solugio ordmica  de
reforco ¢ montigem que ataca o buta
dieno do plistico, supressor de gases,
neutralizador para eliminacio do cromo
hexavalente, pds-condicionador

fornece

LT

preparacio  das pegas  para ativagio
solucio concentrada de palidio, pos
ativador que ativa a camada para rece
ber depasitos gquimicas, niquel quimico,
cobre dcido, niguel, cromo catalisado,
supressor de névoa  para  cromo
eletrolitico @ produto que auxilia a

secagem das pegas, evitando manchas

Mais informagdes pg'.fu Tael : 11 6204 ] 70990

P rielwri Fei it leis u.f;n'l'n-nu i, i

Desengraxante universal
sem cianeto

A Soelbra acaba de lancar o
Desengraxante Unlversal D-207, desen-
graxante universal sem cianeto quimi-
co ou eletrolitico. E biodegradivel ¢
indicado para ferro e latio

Mads informagdes pelo Tel: 11 66594 80099

soelbroa@soelbra.com. br

INFORMATIVO DO SETOR

Simulador
de intemperismo solar

Bass

Solarbox, da

As  camaras
Equipamentos, sio utilizadas para
testes de wvida de componentes e/ou
produtos, tendo capacidade de realizar
pela
intensiva de radiagio similar 4 solar e

ensaios de intemperismo Agao
do processo de chuva, Utilizam Kimpada
de xendnio, cuja intensidade é ajustada
e regulada por mdidmetro interligado
com o controlador, sendo a simulacio
de chuva por sistema automdtico pro
gramivel de bicos sprav e/ou imersio

Faixa de temperatura de 35°C a 100°C

Mais informapdes pelo Tel: 11 41612176

hsgidhass com br

Bombas centrifugas
magnéticas

As bombas centrifugas
fomecidas

monabloco
pela Campos Comercial
possuem acoplamento magnético e sio
completamente estangues, o@almente a
prova de vazamentos ¢ sem utilizacio
de selos medinicos ou gaxetas, o gue
evita manutengoes periGdicas.  Sido
fabricadas em polipropileno, acrilico,
leflon e outros materals lermoplisticos
¢ podem ser utilizadas em processos
galviinicos e quimicos, tratamento de
agua; dguaodeionizada, inddstrias de
lintas ¢ gquimicds, entre outras,

Mats informagdes pelo Tel: 11 62355375

bombasqguimicas@hol com. br

Gancheiras JJ
faz 10 anos

No més de margo altimo, a ), empresa

atuante no mercado de  gancheiras,
completou 10 anos de atividades, con-
forme destaca a sua diretoria, “sempre
acompanhando o crescimento gradativo
dey setor”

Mais informapdes pelo Tel: 11 58738799

porncheiralf@ig. com.br
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A HEF colocou em funcionamento o
equipamento  para @
Prestagao de servigos de revestimentos
PV} - Vapor
Deposition, em 5io José dos Pinhais, na
regido  metropolitana de
Parani L eguipamentio
PEMS*® Plasma Enhanced
Magnetron Sputtering, para revestimen

seu  segundo

duros por Physical

Curitiba
utiliza o
PrOCesso
os duros Certess®™, com novos revesti
mentos de diferentes caracteristicas

Mais informagdes pelo Tel: I'1 4056.4433

Vemdas l‘i.'_l;'_ri.'l'.l.l'ﬂ br

Hipoclorito
de cilcio

-

0 Hypocal™, da Arch Quimica, ¢ um
hipoclonte de cilcio granulado e em
tabletes, com 65% de cloro ative, que
atua como fome oxidante ¢ como fonte
de cilcio. E utilizado na desinfecgiio de
dpuas e pama oxidagio de metais e
clanetos em cfluentes galvinicos

M imformiagdes palo Tel: T 4028 8040

belpdine@bypocal com. br

Passivador
ecolégico

O Bulcoat 33, que esth sendo langado
pela Tecnorevest, ¢ um  passivador
ecoldgico a base de polimeros e isento de
Especialmente
desenvolvido para aluminio ¢ suas ligas,
pcle ser aplicadn por imersiio, aspersio

cromo e de fosfatos

¢ para “coll coating” e ¢ usado em baixa
concentragio. Segundo a empresa, as-
segura perfeita aderéncia da pintura e
resulta em Glimea i RO CONMR & COmmusic,

Mais informagdes flo Tel: T 41922229

retnndas @hecnarevest com, br
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PONTO

Agenda de

Tom

“Se ndo agora, quando?”
(Hilfel)

O t]l.‘.\111.‘l'1:!1.|l W OOCE ¢ VOOE O !lqu,q SeTLHUMENne
ignori-lo. Mas levanta-se, toma banho, esco
v 08 dentes, veste-se ¢ serve-se de um ripido café

da manhad. Talvez apenas café

No caminho para o trabalho, seja de carmo ou de

onibus, o winsito enseja sensagdes gue lembram
“0 Grio”, de Edward Munch., Parece que todos resolveram

|..I|'I'i,'.||"‘i|i." A8 ruas o Mmesno instanie!

Talvez vood avance um semiforo vermelho, talvez invada a
faixa de pedestres, Talvez sefa mulado, talvez ndo. E possivel
que deé ou receba uma “fechada” durnte uma manobra para
mudanga de pista que, embon amiscada, ndo reduzicd em nada
o tempo de deslocamento:. Talvez vooé se alvo oy autor de

xingamentos. F provdivel que chegue ao desting com atraso,

No trmbalho, vood cumprimenta laconicamente seus colegas
Muitos papéis aguardam atencio na caixa de entrada, que serd
esvaziada ¢ preenchida seguidas vezes no decorrer do dia. E
que terminard novamente repleta de compromissos, Virios tele
fonemas para dar, receber ¢ retornar. Muiltos c-mails.pam ler,

resp nder ¢ gL [

Seu superion solicita uwrgéncia urgentissima num projeto engave-
tido hi meses. Algum cliente apresenta-lhe uma reclamacio

qualgquer. Voo? dispara contra seus subordinados

O almogo ocorre fora de hosico, no mesmo restaurante © oom
O mesmo sabor @i industrializado em seu paladar. Talvez vocé
fume um cigarmmo, alvez prefim uma bala de horteli. Talvez os

dois.

E assim tminscorme o dia, até o momento de rétomar para casa,
Munch,

Talvez voo vil até uma academia fazer gindstica, talvez vi ao

lembrando-se  de ums vez mais, duranie o tmjeto
conservatono praticar um instrumento, talvez vi ao shopping
olluar vitrinas, Ow talvez se contente com o noticidro, a novela
e o reslity show, Aré gue o despertador togque novamente no

dia seguinte..

A palavra € rotina. Assim vivemos ¢ mormemos, dia apds dia,
percormendo o8 mesmos caminhos, mecanicamente. Assim tor
namos nossas cameiras desestimulantes, nossos relacionamen
tos insipidos. Desencanto, alienagio ¢ desespero, O prazér ¢ a
alegria sdo raros. E voliweis. Somos completamente infelizes em
nossa infelicidade ¢ brevemente felizes em nossa felicidade. F
estamas sempre aguardando o dia seguinte, quando wdo o que

erd pan ter sido e que nio fol acontecerd

T4 Traiamenio de superficie n® 124 muarcoy'abril i

DE VISTA

10 segundos

welbo

Ougo muasicas que gostiarka de ter ritmado, leio rex-
tos que postaria de ter escrito, vejo produtos gue
gostaria de ter fabricado e conhego idéis que
gostaria de ter tido, Entio percebo que tudo agui-
lo fol escrito por pessoas como eu, dotadas de
angistias e limitaghes, certamente nio as mesmas,
pois com origem, inlensidade ¢ amplitude difer-
entes, Pessoas que se superaram, talvez ndo o
rempo todo, talver por apenas uma fracio do
eI,

Ji alei muito sobre futuro, Sobre a impondncia de termos

umi visio de futuro, sobre a capacidade de sonhar, a habili-
dade de tracar metas e a disciplina para concretizi-las. E nio
rECUO em meus propasitos, porgue sio principios. Mas inven
tel para mim uma nova agends. Ela nio se compra em
papelaria, porque nela ndo se escreve, Nio esti disponivel
em versio eletrdnica, porque nela ndo se digita, Seu custo €
nule, pois ndo demanda investimento, ndo exige que se tenha
um palm, uma caneta, nem sequer alfabetizacio. E uma agen-
da da mente. E uma “Agenda de 10 Segundos”

A cada amanbecer tenho a certeza de que aquele é o momen-
10 a ser vivido. Em que pese os planos voltados pam o fumro,
com s pés firmes no chio ¢ o8 olhos no fimamenio do ofu,
a vida estd acontecendo aqui ¢ agora. Por isso, minha agenda
ndc pode contemplar mais do que os proximos 10 segundos.
Talvez breves, talvez distantes, tlvez intermindveis e, alvez,
imatingivelds 10 segundos,

Esta consciéncia tem me permitido agradecer a cada des-
pertar ao inveés de hesitar em me levantar. Tem me sugerido
dar passagem 3 alguém no trinsito ao invés de brigar por
insignificantes trés metros. Tem me lembrado de dizer “bom
dia” aos que me cercam. Tem me incitado a procurir novos
restaurantes ¢ novos sabores durnnte o almogo. Tem me
proporcionado o poder de resignacio ¢ de resiligncia diane
das intimeras adversidades que se sucedem. Nem sempre
tem sido assim. Mas assim tem sido sempre que possivel

Fundamentalmente, a Agenda de 10 segundos tem me ensina-
do a agradecer, a elogiar, a perdoar, a me desculpar, a sorrir e

A amar no momento em gue as oodsas se dio. E isso possibilita

amizades foruims que se tormam perenes, negocios de ocasiio
U 5S¢ T PeComenmies o |L!ix.1.ﬂ."“\ dl' LI lJI'Ii'l,';I nduie Q{H_H._' s
lornam amores de woda uma vida, A

Tom Coelbo

Com graduagdo em economia pela FEA/USE pubiicidade pela
ESPM/SP e especializacido vm Marketing pela MMA/SP ¢ em
Cualidade de vida ¢ trabalbo pela FIA-FEAS/USE & empresirio,
congiltor, professor universitdrio, escritor ¢ palestrante. Divetor de
Infinity Consulting ¢ Membro Executivo do NJE/FIESP

trampecse el ool come, by
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oD UTos QuimMmicos

a Acidu Boérico em Po
@ Acido Crémico em Escamas
(W Carvao ativo em Po
@) Cianeto de Cobre em Pé
@) Cianeto de Potassio Granulado
@ Cianeto de Sodio Granulado
@ Cloreto de Niquel em Cristais
(Al Cloreto de Potassio Purificado
@ Cloreto de Zinco Pureza 98,2%
@ Metabissulfito de Sodio em P6 95%
() Oxido de Zinco Branco Pureza 99%
() Soda Caustica em Escamas
Grau Rayon
(¥ Sulfato de Cobre em Cristais
Pentahidratado - .
@) Sulfato de Niguel em Cristais
@ Permanganato de Potéassio
@ Golpanois:
MBS /BOZ/ALS /B. A /P A,
(@ Sacarina Sodica

o St T

i

I

- e JRRROT VR

METAIS
NAO FERROSOS

® Niquel Eletrolitic

Placas e catodos

@ Cobre

Eletrolitico laminado
Fosforoso laminado
Granalha

s ot o 8
Ccas, ras e lingotes -
@Estanho i i) Niquelfer

Placas e verguinhas

MATRIZ
® Chumbo Rua Guarda de Honra, 90 - 04201-070 - Sao Paulo - SP
Antimonioso Fona | Fax (11) 2721277
Estanhoso e-mail: niquelfer@niquetfer.com.br
= FILIAL
DIVISAO PLASTICOS ABS CAXIAS / R.G. DO SUL - Fone | Fax: (54) 228+0747

Resina ABS AG 12 A0/ AF 3500 /AE 8000 e-mail. niquelfer caxias@niquelfer.com.br




B EUROGALVANO
grsall DO BRASIL LTDA.

EQUIPAMENTOS E ACESSORIOS PARA GALVANOPLASTIA

PARABENS MILLTEC

A Eurogalvano do Brasil se orgulha de ter fornecido para a MILLTEC, empresa localizada em
Caxias do Sul, RS, a primeira linha automatica para cromo duro utilizada na producao de
cilindros hidraulicos de grande porte do Brasil,

Com um excelente projeto, a linha automatica fabricada pela Eurogalvano garante uma
deposigao uniforme, gragas, também, as inovagdes implementadas, como sistema dos anodos
e de retificadores controlados por CLP, aliados a eficiéncia do HEEF 25, da Atotech.

LI - [] i I | "

Vista Superior

Painéis de Comando ¢ Automacio Tangue Auxiliar de Cromo Empresa Milltec, Caxias do Sul - RS

Pela sua capacidade técnica e operacional, a Eurogalvano do Brasil esta qualificada para projetar, construir ¢ montar os melhores

equipamentos galvinicos do Brasil, sejam gquais forem as dimensoes e os tipos de deposicao,

EUROGALVANO DO BRASIL LTDA. -4

588.1364 eurogalvano@eurogalvano.com.br




