ento _ j

L icle

Umﬁ"-_l’l_-'muégr;ﬁ'- Fidanislel= et eigl sl I‘T"mﬂmﬂmp‘@wol F L Ii
4 s >

@ ECnosEver | 0 e

Solucoes criativas em acabamentos




AVOHI DNLLVED SLINGD 1q° wo>jon g odwinbsjugo)

2217 SLLETLD | | xod
TTSL'PLGY || foL
YSvais dS - °|nbg 025 - 000-TZZYO

16 / §8 "Spieany ony
VALl VOIWIND SLINEYT

opo|nsdoiusnldiw
OAlS8pD Wod |aayodwony

BL'O-ZL'0ONO¥]'0- 800 :|eApisnly
anbioj ap ajuaidyeo)

=
ovdozuea|nd ep ojojsid no ﬁd‘ ‘

opoBnjiyues fopsiew Jod opodydy

.l
2.00Z 0in> ep ounpiedwe| ’

DUI|DS DOASU 8P $DJOY (9 8P DWIdy
10DS0LIOD D DIDU|SIsaY

oauanb oodoey

oja.d jpod disng

00¢ J3ilNIZ

YI2IWIND SLIMEY

~7




. s Trata

A ABTG - Associocho Brosileira de Tecnologia
SolvSnicd fol fumbals em 2 de agosto de 968

Emi mudn ibe seu desenvoliviemenio, @ Associagio passou
i shranger diferenies segmenis denims do seae de
acubamemos de suporficie @ alerow v denominagha,
o margn de 1985 para ABTS - ASSOCIACAD
BRASILERA DE TRATAMENTOS DE SUPERFICIE

A ABTS em oomo prncial ol CONEICEAr ik
acpucles quie, o Beasil, se dedicam b pesquisa e O unilizagio
e imtomentos de supcrfice. irbmenion Emmicos de
metam,  galvanoplasiis, pinuee,  cubos  mgecsss ¢
utividsdes afims. A parie de s fembcho, 8 ABTS senpe
contou. com o aposo o SINDISUPER - Sindicato da
Inchisina dé Protecta, Tratomeanio @ Tonsiormocto
de Supesficias do Esfodo de 560 Poulo

s Anociocso Brosiera de Tratomentos
de Superficie

Eum Machadn Bittenoman, 63 - 2* andar - cong 51
(M0 - S8is P - &P

fol | 11 B574.833) fan: 11 50847890
www.obh.ong.be ‘ablySabiong.br
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As informagies comtidas os andnclos sdo de
inteirs responsabilidade das empresas

EDITORIAL

Em pautaq, a
seguranca

) destague desta edigdo de Tratamenio de Superficie é seguranga.

* Na tentativa de ser o mais abrangente possivel,
buscamos enfocar a seguranga tanio internamente as
instalagoes quando no transporte dos produtos

T
usados nas galvdnicas.

Para tanto, ouvimos alguns dos mats importantes profissionais do
setor, lpados & ABHO - Associagdo Brasifeira de Higiernistas Ocupec fonais,
a Fundacentro, @ Cetesh e 8 ABNT/CB-16. Eles analisam assuntos coma os
dcidentes mals comuns no setor, como fazer para evitar estes acldentes, o
gue bet dispomivel para a prevengdo de acidertes nesta drea, fiscalizagdo,
agoes ¢ se bd, realmente, uma preccupagdo das empresas em evitar
acidentes, ou se elas os epifam para se livear das mulias. Os entrevistados
fambim enimeram as agoes de suwas institnigdes em prol de methoria do
setor de tratamentos de superficie

Esta meatéria se junta a owlras, também de significativa
tmipartdncia pard o desempenbo das atividades dos profissionais do setor:
0 gue € o processo de ratamento superficial, pintura eletrofonética
catddica - philizacdo ¢ vantagens”: “Comentdrios sobre g Resolugdo da
ANTT W° 420, de 120204, sobre ftransporte de produfos perigosos”,
dhordando as instrugies complementares ao regulamento de transporie
tervestre de produtos  perigosos; “Comao formular primers isemios de
cromatos com o uso de inthidores de corrosdo ecoldgicas™ e “Seguranga ¢

saide nas galvanoplastias: Uma parceria gue funciona ",

Além destas, ainda bd informagoes sobre a fefjoada promovida
pela ARTS, comemorativa do Dia do Profissional de Tratamentos de .
Superficie e do 36" aniversdrio da ABTS, ¢ sobre a ALJOIAS - Feira
frternacional de fGias Folbeadas, Brutos, Mdeguiinas, Insamos e Sertigos,
relizada em agosto dltime em Limetra, SP. E mais: notictas sobre a ABTS
& s vdrias empresas integrantes do setor, incluindo negdcios realizados,

frrodutas ¢ servigos oferecidos,

Quem realmente aina no sefor de tratamenios de superficie pode
contar com & revista no sentido de obler as mais diversas informagoes
pertinenies ao sen dia-a-dia. sy

Wanderley Gonelli Gongalves

Editor

wanderfeygomelii@ual com. br
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ORIENTACAO TECNICA

Seguranca e saude nas
galvanoplastias: Uma parceria
que funciona

Mas, nGo adianta criar
leis, procedimentos e
normas de seguranga
se o funcionario e

a suQ empresa nao
estiverem envolvidos.

risco de acidentes e a sadde
O ocupacional nas galvanoplas-
tias tém sido alvo de grande preocu-
pagio, tanto por parte das autori-
dades do setor (MTe-DRT/SP), dos
empregados(Sindicatos ¢ Centrais)
quanto também das empresas, pois o
custa sadde/acidente tem sido muito
alto para todas as partes

A palvanoplastia, por se tratar de
uma atividade com algumas difer-
engas operacionats, que mescla o
manuseio fisico de pecas metilicas
com produtos gquimicos inerentes ao
processo fabril, faz com que haja um
duplo risco 4 sadde quando ndo
observados os  procedimentos  de

controle médico e de nscos,

Existe também um alio envolvimen-
o com o meio ambiente, pois sendo
uma atividade de poluigio potencial
(inerente ao processo), estando
assim sujeita a um rigido controle
ambiental, tanto nas emissoes
adreas como no tratamento de eflu-
entes, faz com que este diferencial
aumente a qualidade das condigdes

de rabalho dos funciondrios.

6 Troamento de Superficie n® 126

Sérgio Roberto Andretta

Desta forma, buscando avancar no
campo das relagdes trabalhistas, com
o objetivo de diminuir os rscos de
acidentes e doengas , € que houve
um envolvimento com o governo ¢
empregados, firmando-se entio em
1999 uma Convengiio para melhoria
nas Condicoes de Satde e Trabalho.
Este matado teve a validade de 2
anos, com abrangéncia apeénas para
a cidade de 5io Paulo,

trouxe  grandes
avangos pratices, no inter-relaciona-

A experiéncia
mento das panes envolvidas,

Procurando sempre  viabilizar esta
parceria, o setor aceilou o desafio da
Delegacia Regional do Trmbalho de
S.Paulo de ampliar a convenglo a
nivel estadual, inclusive envolvendo
outros setores fabris, que de uma
certa forma @m entre si afinidades.
Entre o final de 2001 e 2002 foi cria-
da uma nova CPN (Comissio tri-
partite-Governo/ Empresas ¢ Tra-
balhadores), que, seguindo a legis-
NRs,
debateu ¢ negociou formas ¢ pra-
zo para uma implantagio e apli-

lagdo diretiva das estudou,

palbfagosto 206004

cagio das mesmas, em cada setor
envalvido.

Em 29/11/2002 foi assinada em con-

corrido evento e pelas panes
envolvidas a * convengio coletiva de
melhoria das condigoes de trabalho
em prensas ¢ equipamentos  simi-
lares, injetoras de plisticos e trata-
mento galvanico de superficies nas

indistrias do Estado de Sio Paulo.”

Ela tem um “caput” comum a todo os
setores envolvidos e um  anexo
especifico a cada um deles, sendo o

das galvianicas o “Anexa V",

O contetdo do anexo IV trata logo
de inicio de redefinir os programas
de PCMSO e PPRA para PCMS0OG e
PPRAG (a letra G € especifica i apli-
cagao para galvanoplastia). O objeti-
vo desta alteracio esti no fato de
termos  condi¢oes especificas e
diferentes de trabalho nas galvini-
cas ¢ que devem ser focadas, para
contemplar as condighes reals e

serem apliciveis,
p

Deve-se ater para as condigdes de
operacionalidade  de fun-
cionirios, devidamente enguadradas

SgeuUs

a um projeto vidvel e especifico para
tal atividade,

Dentro da abrangéncia do assunto,
todas as precaugdes devem  ser
observadas, como por exemplo: um
sistema de armazenamento  (con-

forme normas especificas), ergono-
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Uma coisa & importante: ndo adianta
criar leis procedimentos ¢ normas
de seguranga se o funciondrio, que ¢
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Sérgio Roberto Andretta

SINENAUPERSCENTRAISU PER-INrelor
CPNAIM-DRTAAP- Membir

sergio_andretta@uol. conm

Industriais

Alta Qualidode & Tecnologia.

Baoinhas, Coleiras, Tubulares, Cartuchos,
pora aguecimento de ar, de liguidos e

para injetoras/extrusoras
de plasticos.

\ Conhegn tambem nossa

linha coampleta de Aquecedores,
Estufas e Foernos,

PALLEY

Ivbb-B616
J966-B379

ias Eletricas ||

CITRK

produtos
especiais

“A MELHOR
MATERIA PRIMA PARA
SEU BANHO DE NIQUEL"”

ANODO DE NIQUEL

15 x B0 cm
15x 90 cm

Granalhas e
Anodo de Cobre

Cestos de Titanio
Tarugo e Granalha de Cobre
Eletrolitico e Fosforoso
Anodo de Niquel Eletrolitico
Ativado / Nao Ativado
Cesto de Titanio sob medida
Cloreto de Bario Anidro
Cianeto de Cobre
Cianeto de Cobre Verde
Acido Créomico
Soda Caustica em Escamas 99%
Metabissulfito de Sodio
Cloreto de Niguel
Acido Bérico
Sulfato de Cobre
Sulfato de Niguel

Ligue Gratis 0800.100057
CITRA DO BRASIL COM. LTDA.
Rua José de Andrade, 336
06714-200 - Cotia - SP - Brasil
Tel./Fax: 55 11 4612.0292
55 11 4612.1428
naoferrosos@citra.com.br

www.citra.com.br
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Produtos totalmente em BASE AQUOSA
Auséncio fotal de fragilizacao por Hidrogénio
Linha de revestimentos mundialmente disponively

A\
Especificados nos mais variodes segmentos industriais:

Industria Automobilistica, Naval, Offshore, Construgao
Civil, Eletrodomésticos, Eletrificacto, efc.

NDS

Metal Coatings Brasil Industria e Comércio Lida.
Rua Minas Gerais, 85 - Vila Oriental - Diodema - SP
prreas. =< e emeeveees Tel.: 1140715651 Fax: 11 4071.4118

METAL COATINGS dacromet@terra.com.br  www.docromet.com.br




A GALVANOZINCO & uma empresa licencioda da Metal Coatings Além disso, ha 30 anos no mercado, a

Brosil, aplicando as tecnologios utilizadas nos mais diversos GALVANOZINCO oferece os seguintes processos:
segmentos industriais para o protecdo anlicorrosiva. - Zinco olcalino sem cianeto

- Zinco acido

- Zinco-ferro

- Zinco-cobalto
Linha variada de Top coats - Zinco-ferro-cabolto
- Estanho
- Eletropolimento em ago inox
- Passivacto em oco inox
- Foslato de zinco

- Niquel quimico

A qualidode oferecida pelo GALVANOZINCO tem

varias origens:

- Na certilicacao 150 2001:2000
- Nas suas linhas automdticas
- Mo seu moderno laboratério

GALVANOZINCO Tratamentos de Superficie Lida.

Rua Evaristo de Anioni, 2935 - 9504 1.000 - Caxias do Sul - RS
Tel.: 54 2241166 Fax: 54 224.1052
galvanozinco @ galvanozinco.com.br
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Prevenindo a ferrugem
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levando a anquilose das aniculagies sonho continuou 8 ser noirido ao X1 Encontro Brasileiro de Tratamenio
das falanges, passando pel de: longo das diviersis pestoes presiden il superhice:, gud desia vez serd
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lugar no, j@ longinguo, ano de 1997)
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: : lazer dios nioweos sOceins, A Priumemris E, mio esquecamos, ambém em nosso
Ji desde seu comego, um [T [T idCncias i lormm toamackas o il T ;o
d amibito nacional nossas CNErendgens
grupc de  profissionais  lgados 20 dada partida ao planejamento da efeti ; ;

: 0 L i . " esiio sempre em movimenio pars criar
setor de  galvanoplastia criou  ambi vaciao do sonho
Closamente em Sa0 Paulo o Associicili L |"-||‘l|' TELr '.!' CVENEOS FeEIONaEs :I_:;.I

E"l:-!.".“\||| IRA de Tecnolopia Galvinica E ser gue um 50 |-‘|.I!';-" q !lll'.:_=,|| prazo dos a0 trtamentor e SUp ricies

CJUE, SNk -|I.'i'-lll'-_ tambdém ambi ¥l PreYCnird torcla lermigems Lerameni

ménte, ampliou seu campo a fodos os gue nac. Hi timbEém os planos a curto Evite mmbém voot O seu enbermuji

trimmentns de superficie. Fssa assoc ¢ o médio prieo mento ¢ acompanhe-nos sempre en

agio, ambiciosamente, acolheu o ROSSAS MOVIMUNIICOUS. 4 i
sonho de seu, tmgicamente falecido A CUrto PrRlEo, Yerio nossos associa

presidente Milton . Miranda, de dos  brevemente modificactes nos Lifredo Lery
instalar-se em ume sede proprin. Este nossos impressos, modernizando-os ¢ 1" Secretdrio, ABTS

“A ABTS se mantém em contfinuo
movimento, cria idéias, estabelece objetivos,
persegue as metas, inova e cria.”

10} Triamenio de Suporficie n® 126 pulbpaanosai IR




Metalloys & Chemicals

Materias-primas e Insumos para Galvanoplastia

METAIS
* Niquel - Placas e Catodos
* Zinco - Lingotes, Placas e Bolas

* Cobre - Eletrolitico e Fosforoso

QUIMICOS

do Bérico ¢ Gluconato de Sodio
* Acido Crémico » Hiposfosfito de Sédio
= Barrilha Leve * Metabisulfito de Sodio
» Carbonato de Niquel » Oxido de Zinco
* Cianeto de Cobre * Permanganato de Potassio
= Cianeto de Sédio *» Sacarina Sodica
= Cianeto de Potassio * Sal de Rochelle
« Cianeto de Zinco * Soda Caustica 99
* Cloreto de Bario * Sulfato de Cobre
* Cloreto de Nigquel * Sulfato de Niquel
* Cloreto de Potassio * Sulfamato de Niquel

* Cloreto de Zinco

Metalloys & Chemicals Comercial Ltda.

E

E

5 |

K

- Via Anchieta, Km 22 « Bairro Assungao |l

E S5do Bernardo do Campo » SP -5-'-

5 Fone: (11) 4356.5000 '

= Fax: (11) 4109.4888 ERAMET

vendas@metalloys.com.br

Filial - Caxias do Sul “'q
Fone: (54) 223.0986 AMERICAS




Varios

beneficios

A ABTS di as boas-vindas
AQS SPUS NOVOS ;Ihﬁ[]fl;l[lf!;‘_\.
convidando-os a  usufruirem
dos viirios beneficios ofereci-
dos aos integrantes de uma
associacio  que  realmente
dtente ans anscios dos profis-

S10na1s {I{l selor,

E também convida as demais

empresas a s¢  assodiarem,
de modo que tenhamos as

melhores priticas no setor,
NOVOS SOCIOS DA ABTS
Sdcios Patrocinadores

ANHANGUERA Benel. Pegas
Menalicas Lida,

CROMO AZLL Indisina e Coméncio de
Artefaios Lida

GALVOOUIM Inddstria Quimica Licl,

ISOCOAT® Tintis ¢ Vernides Lida,

MAXIPLATING Eletrodeposicio de
Metais Licla

SANTERM Resisténcios El&ncas Luda
SHUYWA do Brasil Licla

TECNOFIRMA clo Brasil Lica
AINCAGEM MARLZA Lida
FINCAGEM MARTING Lida

Socios Ativos

Adilson Percira

Pl Somimermm
CAvrodindmica Equips, Inds. Lida,y

Sdocios Estudantes

."k||.‘|1l'||:|l1.| _II.I'M' Biudbes Gomnrles

Paubo Rosdrigo Paglaio
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ALPHA GALVANG Quimica Brasileim L.

Socios
Patrocinadores

GALVOOLTM Irechlistria Ouiimibcs Lacki.

ANDHREAS STHIL Mot Sermis Lida

ANHANGLTERA Boemef, Pecas Metnbicns
Licka

GANCHEIRAS PRIMOR o Eoparpamenios
Luda

HENKEL Lida

ANION MACDERMID Ouimibca Industrial
BIA

ANCIMLUX Inddstra e Comdrolo de
Ancdizagio Lida.

APETS-Associafio Parinacnse de
Empresas de Tratumento de Soperficie

ARPINT Pinturas Téomicas Lok,

ARTET Indlistrim ¢ Comércio Lick

AWETA Piochitos Chifoidcos Lida,

B Proclugdes Gealicas Lida

BANDEIRANTES Unickade Galvinica Lida

BRASMETAL WAFLZHOLZ S°A Inddstria ¢
Coamencin

CASCADURA Incustrial 54

CENTRALSUPER Comércio de Produtos
Cuimicos Lida

CGL Coventya

CHEMETALL oy Brasil Licla,

ClA. MINEIRA [3E METAIS

CIA. NIQUEL TOCANTING

CITRA do Brasil Comercial Lida.

COMAFAL Comercial e Industrial de Ferro
o Ago Lk,

Crosmagao CITO DE SETEMBRO Lida.

CROMO AZUL Ind. ¢ Com. de Artels
Aramer Lida,

IXATBASE Comércio ¢ Indistria Lidi,

DILETA Indiistnia ¢ Comeroio Lidk,

DUPONT do Brasil S/A

EFLLIENTES Indistria & Coméncio de
Eouipanmentos Licka,

ELECTROCHEMICAL Coméncho ¢
Respreseniagdo Lidn

ELMACTRON Elérics ¢ Eletrbnica Inddstria

o Comdroio Lick

ENTHONE

EUROCGALVANG o Hrasil Luda

FERGHA Indhistrin die Bijuterias Lids

GALMIX Equips. P/Cabvanoplastia Lida.

GALTRON Quinvica Indistria o Comércio
Lok

GALVA Representagres Lid

GAIVATEC Comercial ¢ Tratamasnios o
Superficie Luka

2

LG, Quimbca o Metzlingoi Lida,

[mcliistria che Cailvanoplastia NIFRA Lida

INTERFINISH Inclistria ¢ Coméresn Lick

ISOCOAT® Tintas ¢ Viernizes Lida,

ITAMARATT Metal Ouiimiica Licki

KENT tcdistrian Craimica Licka

LABRITS Cuimica Lick

MAGN] Amdérica do Sul Indle Coml Leda,

MAXIPLATING Eletrodeposicio de Metas
Ly

METAL COAT Indisira o Comedroio de
Proscotos Quiimibcns Licdn

METALLOYS & CHEMICALS Comercial
Licla,

NAKAHARA, NAKABARA Cia. Lrdi

NIGUELFER Comercin de Metais L

PADCY /A Industriad, Comercial ¢
Imprortedon

Paulo de Oliveira Filho - EPP

POLYNIRE Inchistrisn ¢ Comeércio Lida,

PRO-BRIL Inddstria & Comérein Lids.

RESIMAPI Produitos Chulmicos Lida

ROBERT BOSCH Lick

ROSHAW Eguipamentos Indistna ¢
Comdroo Lida

SANTERM Resisténocins Elétricas Licka,

SHOWA do Brasil Licka

SOELBRA Soc, Eletrogquin, Bras, Lida.

SOROGALVANG Indiisiria ¢ Coméroo
Lacka.

SPRIMAG oo Brassl Lecla

SUPERZINGO Tratmmiento de Metaks
Inchistrin ¢ Coméncio Lida

TECNCHMPIANTT DO Hrasil Lrcla

TECKOFIRMA co Brasil Licki

TECNOREVEST Produtos. Quimicos Licdk,

TECNOVOLT Indiistra ¢ Comercin Lida

Tratamento Térmico de Memis VIP Lida

LIMICORE Brasil Lick

YALE LA FONTE Sstemias de Segurmng
Lecka

ZINCAGEM MARLIA Luda

AINCAGEM MARTING Licla.




Linha Automatica para
galvanoplastia em tambores.

o o TR =y E_F |
et | {0 LY S

Tubulacdo de exaustio

&
wVode :
Linha automatica para estanhagem

Equipamento de baixo custo, alta produtividade, podendo operar com varios carros
automaticos comandados por CLP de facil manuseio através de IHM, com possibilidade
de inclusao de varios programas.

*Niquelacao <Estanhagem e<Cobreacao +Zincagem +Fosfatizacao

Av. Elisio Teixeira Leite, 192 Freguesia do O

= ]
CEP: 02801-000 S3o Paulo SP Brasil Dal ase
Tel.: Oxx11 3975-0206 Fax: Oxx11 3975-7034
daibase@uacl.com.br

www. daibase com_br

[ fae 2]




NOTICIAS DA #bls

Feijoada da ABTS

tem publico recorde

O dobra  de paricipanies ©m
relacio ao

passado,. Este foi o resultado da fei

evenlo do

ano
joadia  comemorativa do Dia do
Profissional de Tratamentos de
superficie ¢ do 36° aniversirio da

ABTS

de agosto dltimo no Jarmgui Clube

i

evento realizado no dia 14

Campestre, em 5o Paulo, 5P

14 lmamamento de Superficie a® 126

Este dado mostra que o evento i
sl '||||I:‘I|Fi.|l||.Llj'|l COTICY LRl |Ilr[|'|.|_
~|'.' .I|l.']'|'. n.|l' rl."wll'i:lr s 1_En.1'i-\. ACOn-

lecimentos, reunir profissionas e
familiares em um ambiente marca
do pela descontrugiio e pela alegria

Mo

Cridngas gue, Coim o .I_F'_H'Iin;l

contagiante faltaram, inclu

SIVe, A8

de monitores especialmente con

fualbheaf sty LU

tratados, puderiam desenvolver

ALy jl].ltl.l'."‘- l."'!l,lt'l Ir.ll s

Em seu breve discurso ng ocasiio,
Airi Zanini agradeceu ao empenho
do diretor social da ABTS, Carlo
Bemi, ¢ ds empresas patrocinadonas
Anion-MacDermid, Artet, Cookson,

Galmix, GP Brasil, Itamarati, Labrits,




NOTICIAS DA Abls

Polynike, Tecnorevest, Umicore,
Votorantim  Metais/ Niquel ¢
Votorantim Metais/Zinco S 08
quais a realizacio do evento ndo serii
possivel”. Elisabeth Pastuszek Boito
da BS comunicagio, responsivel pela
producio desta revista, também foi
homenageada pelo seu empenho
para que o evenlo acontecesse. E
Milene Cardoso, embora recém
||1:|_[||;'-*-\..|-L|.l (g H | ASSOCRICID LCHLCH
secretinia executiva, ambém recebeu

homenagem da diretorii Als

.-fal_,.-g
,’.._'-,?,'\-

Iratamento de Superficic " 126 pualbiaf gt 2w 15




NOTICIAS DA Abls

Curso de Tratamentos
de Superficie

De ? a 13 de novembro de 2004
FIEMA - Feira Internacional de Ecologia @ Meio Ambiente
Bento Gongalves - RS

20 TEMAS ABORDADOS,

& Negoes de quimica

= Cormosio

* Pré-tratimenio mecinico

= Hanhos pam fins iéenicos

» Fosfatizagio- aplicagio geral (ago e
zinco)

* Pintura

* Eguipamentos para galvanoplastia

o Pré-tratmento quimico ¢ eletrolitico

o Ciloulos

» Eletrodeposicio de niguel

ﬂﬂmmﬂﬁ.‘.ﬂ
Aidri Zaanini
Prosfdenic

Wilma A.T. dos Sanios
IMrefora Crilivral

Douglas Fortunato de Souza

Iretor Cultrral

MATERIAL DIDATICO
Apostila

RECURSOS
Projetor mualtimidia, retroprojetor & projetor
:"I.l.L!I."\l

DATA & HORARIO
Dia 9711 13:00 - 18:00

Dia 100a 12711 830 - 12:00 e 13:30
- 18:0)

B:30 - 12:30

Dia 13711

Nomo

® Circuitos impressos

= Eletropolimento ¢ anodizagio

= Controle de processos

* Programa de riscos ambientais -
quimicos ¢ fisicos

= Tratamento de efluentes

LOCAL
FIEMA Feira Internacional de Bcologia e
Meio Ambiente

Rua Clndido Costa, 194
Bento Goncalves - RS - Brasil

wirr flemalrrasil com by

INFORMACOES E INSCRICOES

Secretarnu ABTS
lelefones (11) 5574 #3343 7 5085 5432
Fax (11) 3084 78  abis@abts.org. br

INVESTIMENTO

RS 550,00 - para sGcios ARTS/SINDISUPER
RE THS,00 - parn nio-socios
DESCONTOS

Inscrighes da mesma empresa:

5l para dois participantes

1.5% pard quatro participantos

1iFH par cinoo panicipanies
"

Rix CPF

End. RES.

CHP Cldade

UF

Fone Fax

e-mail

Empresa

CNF)

Camgn

Eml. COM.

i Cidade

UF

Fone Fax

e-mail

O sber assockado

[ Associado

ABTS: O Patrocinador

O atvo [ Esmudante

SINDISLUPER

oo O Em nome da empresa

[ Em nome do participante

3° ENCONTRO
REGIONAL DE
TRATAMENTO
DE SUPERFICIE

L

BENTO GONCALVES - RS

b §
FIEMABrasilg

Feira Internacional de Ecologio e Maio Ambiente

9 A 13 DE
NOVEMBRO

DE 2004

comunicacao
H:f?_::.m.h




RETIFICADORES
INDUSTRIAIS

Processos eletro-quimicos

Dentro da linha de Retificadores
Industriais fabricados pela Adelco,
estdo aqueles utilizados para
eletro-deposigdo de cromo, niquel
€ ouro,assim como para eletrolise
e eletroforese. Considerando que

a qualidade destes processos esta

os direto e reverso
"morto" (t orr ) ajustével
em 2 linhas x 16 caracteres
indicando:

r"“"\‘
(¥

]

ADELCO SISTEMAS DE ENERGIA LTDA.

Av. da Cachoeira, 660/706 - Cruz Preta - CEP 06413-000 - Barueri - SP - Brasil Tel.: 55-11-4199 7500 - Fax; 55-11-4161 5307
hittp:hwww.adelco.com. br

@ - mail: vendas® adelco com br

» Carrente de Pico Direta ([ 4 )

®» Corrante de Pico Reversa ([ ;)

®= | argura dos Pulsos Modo Direto (o )

® | argura dos Pulsos Modo Reverso (fr)
= Numero de Pulsos Atual | p/ pré-selegado)

intimamente relacionada a qualidade

da energia fornecida pelos retificadores,
a Adelco mantem a tecnologia dos
mesmos sempre atualizada, de

forma a oferecer o melhor em regulacao,
eficiéncia e conectividade com

0S processos.

Configuracoes

g | Lo | £r

ld

Ir

torr=0

el |

Ir=0

f-em ms ou us




Grande Prémio
de Kart “Eng°.
Ernani Fonseca”

ABTS confirma a realizacio do
A grande Prémio de Kart “Eng®.
Ernani Fonseca®que val ocorrer
no dia 25 de setembro, entre os
associados da ABTS.

Participe deste evento indédito!

Mais informacoes na secretaria

da ABTS. Tel

11 5574.8333 ou

NOTICIAS DA Abls

Vem ai o Il Campeonato de
futebol-society
“Manfredo Kostmann”

O M Campeonatn de Futebol-
Society  “Manfredo  Kostmann”®,
promovido pela ABTS para seus
associados, serd realizado nos dias
17, 24 e 31 de outubre proximo,
no Riveline Sporns, em Sio Paulo
e reunird os grandes atletas do
setor de ratamento de superficie

O evenlo contard com um  lime

Estd prevista a alteracio do

regulamento, introduzindo a
premiacio com o troféu de
“posse transitoria”, marco para

a equipe ganhadora de trés

caimpeonalos conseculivos,

Mais informagoes podem ser
obtidas
da ABTS:

i secretar

At

abts@abis.org.br
abts@abts.com.br

il

femining, a ser montado para um
jogo amistoso de abernura, logo
apds o “ponta pé” inicial, a ser
Manfredo Kostmann,

dada  por

socio-fundador da ABTS.

PROFISSIONAL PROCURA
Engenharia guimica
Profissional do sexo feminine cursando o oitavo periodo de engenharia quimica na Universidade Federal de Sio Carlos -

UFSCar. Teve inictagio clentifica na drea de catdlise heterogénea - estudo do catalisador de niquel em alumina com adigio de
estanho para a produgio de hidrogénio através da reforma a vapor do metano, Profisstonal Procura/ 0032004

Técnico gquimico
Formado em quimics industrial stravés de ensine médio profissionalizante, profisstonal procur colocacio na dred, Entre as
suas qualificactes profissionais estio anilises metalogrificas e de banhos de anodizagio, andlises de banhos de galvanoplas-

tia, desenvolvimento de cores ¢ andlises de wonalidades em tintas pastosas e andlise de controle de qualidade de resinas ter-
moplisticas, tintas acrilicas, termoplisticas, pastosas ¢ o base d'igua. Profissional Procura/ 004/ 2004

Representante comercial no sul
Empresa paulista fabricante de gancheiras para linhas galviinicas ¢ automdticas e para linhas de pintura a po e eletroforese,

alem de aplicar revestimento com Plastissol para terceiros ¢ pegas iéenicas em vilrias cores, procura representante comencial
para a regido sul do pais. Empresa Procora O04-2004

Representante comercial para Parand ¢ Santa Catarina

Empresa paulista atuante na drea de tratamento de superficie ¢ em processos de eletrodeposicio procura representante
comercial para o8 estados do Pamnd ¢ Santa Catarina. Empresa Procurd/O0 52004

Coordenador de galviinica

Empresa metiltrged de médio pone localizada na cidade de Farroupalba, RS, recrutd, pata’ admissio imediata, coordenador
de galviinica. A vaga requer profissional com formaglio em engenharia quimica e experiéncia em galvanoplastia (cromo hexa
¢ trivalente, cromo duro, niguel, cobre, latio, ramak ¢ tratamento de superficies). Lideranca, capacidade de andlise e facili-
dade de relactonamento interpessoal complementam o perfil desejfado. Empresa Procra/006/2004

Mads Informagies podermn ser obtidas junto 4 B8 Comunicacio, pelo el 11 3835.9417 ou e-mail b8.s@terra.com.br, citando os oodigos

I8 Tratamento de Superficie n° 126 Jultun/agosto H0ik
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EVENTOS

Limeira, SP, sedia feira
de joias folheadas

oi realizac na cidade de Limeim,
F SP, no FJ:'nt}dn de 24 a 27 de
agosto Gltimo, a terceira edicio da
ALJOIAS - Feira Internacional de Joias
Folheadas, Brutos, Miquinas, Insumaos

¢ Servicos

Considerada a maior mostra dos
novos conceitos e tendéncias do setor
de joias folheadas da América Latina,
al I‘L"lj'ﬂ. |.K.'l]I"|1 W, nesta L‘(.ll.l\l".l-l). LT TRV
local - no Anel Viinio 3700, naguela
cidade -, com espaco de 125000 m’,
dos |:|u;1'i» 4000 m* reservados para a
exposicio propriamente dita, O even-
to foi realizado pela Associagio
Limeirense de Joias (ALl e organizado
pela Nicleo 2 - Eventos Empresariais.

A feira também recebeu, pelo segundo
ano consecutivo, a Rodada  Imema-
cional de Nepicios organizada pelo
Sebrae-5P, que ocomeu durante  dois
dias ¢ com a presengi de cinco com
pradores estrangeiros e guatro baasi-
leiros  de joias folheadas: Fidenza
Desegno (Pera), Jovel @ Vanesa Duran
(Argentina), Gabriela Gonzdles Salazar
¥ Cia. e Fansy Fantasias Finas (Chile);
Acado Willian, Multibijoux, Badulakes
Bijouterias ¢ Rinchuelo (Brasil}

A ALIOIAS 2004 também prestigiou
os designers brasileiros, com pegas
gque misturavam joia folheada com a
perfeigio e beleza dos  cristals
Swarovski. E que os mais famosos
cristais do mundo pertcipanim ['IL'liI
primera vVez da feira, como ['.".i[ﬂ?
cinadores do Espago Designer

EXPOSITORES

Apresentamos a  seguir alguns dos

L'KI?IJ:‘ri.[I]TL,‘:‘! do Cvenio

A Rebarba, Brilhos & Cia. (Tel: 11

1043.3202) apresentou 4 sul novi

linha de vibradores para acabamenio
de pecas, Sio disponiveis em Hpos
com capacidade total de 40 2 200
litros, capacidade de chips de 328 160
kg ¢ capacidade de pecas de 8 a 40

litros

Também presente a0 evento, a
Indistria de Miguinas e Equipamenios
G.V. (Tel: 19 3452.4537) mosirou
alguns equipamentos da sua linha de
produgio, que inclui centrifugas com
CeslOos  removivels, n.'l'l-ilr!'ﬂl{hlr{:ﬁ =3
ZI!FF'il.JJ.I[I[.iHI.l]'I'l.‘H lIL' |M.'K'LI‘- \ll‘ ["K"‘l.'ut.'n[].,
médio e grande pore, vibradores
abrilhantadores  basculantes e sepa-

redores vibratdrios,

A Denis Munhoz/Total Finishing
(Tel.: 19 3875.4292) apresentoun 3 sua
linha de abrasivos cerimicos para des-
bastes ¢ polimentos, insumos de
porcelana para operagoes de polimen-
to e brilho, pastas abrasivas para des-
baste, polimento ¢ brilho ¢ insumos de
Ag0 INOX para mamentos  posteriones.
A empresa tambeém produz detergentes
e desengraxantes especiais e abrasivios
plisticos para rebarbagio e limpez

ripida, entre outros.

Miquinas para o processo de fundigio
em cera perdida ¢ acabamento em
oura, praa ¢ lato. Eswes sio os
equipamentos  fabricados pela BQZ
International (Tel.: 31 3681.94000 @

apresentados no evento,

Por dltimo, a EuroTecniche (el :
11 4

linha de processos galvinicos,

ta

32.9555) apresentou @ Sus

lavadoras por ultra-som, conjuntos
anadicos para aplicacio de metais,
11&'5!”!!“'[.”if..l\1L|f1"‘- s r1'i‘llL'1l]LiLil]fl??i

de dguas palvinicas ¢ outros Al

A SanTerm dispde do maior
estoque de Resisténcios Eléfricas
para Tratamenlos de Superficie em
geral, desenvolvendo fodo fipo de
resisiéncia, de acorde com os
necessidodes de seus clientes.

Resisténcia “Sobre a Borda”, 8 ¥ mm ou
11 mm, em ago inox AlISI-304 ou 3141,
revestida em chumbo puro, onti-
monioso ou PTFE.

Resisténcio “Centrifuga” o 9 mm, em
aco inox AISI-304, de 1,5 KW o 3,0 KW,
pontas retas ou dobradas em 90°, com
buchas de fixogto 5/8" NF.

Resisténcia “Encomisada”, em aco inox
AlSI-316L, com & 76,20 mm externo, com
6 elementos resistivos em ago inox AlSI
304, @ 9 mm. (Indicada pora Foshato)

Ruo Mario de lourdes, ¥4 - Jordim
Diodema - 5P - 09981.380
Tal: 11 4054,4243 Fox: || 40923944
santorm & terro.com.br




PROGRAMA CULTURAL

Calenddrio de Eventos

5. s empresas interessadas em apresentar
palestras, desde que essencialmente
tecibeas, devem e |-|-||'| ks atraves do envio

de fax pars 11 S084.TH90 - aos cuidados da

Diretoria Cultural

Lembramos gue o8 palestrantes dispoem de
recursos  audiovisuais como  RelROpReLoT,
videocassete, “datg-show”, microlone ¢ ou-
trow, E que, no final da apresentacio, as
diwidas Flu-ch.':l".ur:- =7 esclarecidas atravds de
UIma sessdiy I.‘LI |'l!'.'r'].:\.|||.||1.‘1 Ll rl."'t“:l"'\llal.L inler-

mediadas por represemtantes da ABTS

Ji as informacdes relativas aos cursos ¢ se-
TGS |1'|-‘.!K'r'-|“ ser abtidas junio O secre
wirkd da ABTS - el 11 557-‘.“5_{_’1. Estie tam-
bém ¢ o telefone de contato parm o8 Inleres-
sachs em pIOmover cVeEnios Coma esies om

outros locais do Brasil

Absts 2004

Bento Gongalves
sa0 Paulo
Sao Paulo
Sao Pauly

P40 “Mudimgas ma Legisbagiio Trotyalbiehd - Tidldnoas dos Poolere Logislatfoos, Eoeciiio @ fudlictobeo o ofox
Sinelicaos “VERGAD 28040004

da sedA; ABTS, Rua Machado Bittencourt, 361 - Sao Paulo, 8P

A o estarG a cargo do'Sr. Paul Paju aan.:.Comqrclul da Ecuiac Inc.

Apés a palestra a Citraloferecerd um coquetel aos presentes.

Em fungio da limfocto pom acomodacho, pede-se 0 confirmacas .
da presenca, atrovés do felefone 11 5674,8333, na secrataria da ABTS Peda-se 0 apresentacio deste convtie

200 Tramamento de Superficic n® 126 [l fageetin 2k




PROGRAMA CULTURAL

Emm Campinas, SP
@2° Curso de Galvanoplastia

Anddré Morato |
VETTONGMD
T I’:;m.u .ﬁ'rnru FI;J_HFE.;";J"IF
BOLLIOFEE NEUMAYER IND. LTDA
Clécio Bitello
BITELLD BRINDES
Arma Paula Caparroz [V Elboux
CONTINENTAL IN3 BRASIL PROINTTOS
AUTOMOTIVOS LTDA.
Robson Chaves de Amorim
CSM CARTOES DE SEGURANCA 5 A,
Pedro (iiveira Marting
GALVATEC COMERCIAL E TRATAMENTO DEF
SUPERFICIES LTDA.

Carlos fosd H;.-Hun !Hrnm Mariano de
Cartaltns, Freday Rangel,

Remata Scabaponi Camfas,

Robson Andrd Martinatti Fedato

CIESP Centro das [ndastrias  ¢ho, Ccircuitos impressos, metais pre PALTLO [XE OLIVEIRA FILHO - EPP

F of realizado nas instalagoes do efluentes, eletropolimenta, anodiza

do Estado de Sio Paulo, em closos ¢ controle de PrOCEssSos, Andre Marfins Senna
1 : PROGERAL ININUSTRIA DE ARTEFATOS
- - 4 e . F

Campinas, SP. no In_luuhr de 13 a f'-f_l_jj'_:‘_f_f-"' 1TDA
16 de julho dltimo, o 92° Curso de  PARTICIPANTES DO 92° CURSO DE Paule Rodrige Paglato

Galvanoplastia GALVANOPLASTIA  RENATA JCJAS E BRITOS

Dyandlao Vilar Teixveira, Rogério Silvedra

Flavio Césdar Perefra, Ronaldo Lowrecetls ROBERT BOSCH LTDA

O evento foi promovido pela ABTS Ty ANl s i e g Felmilson Roberto Neascimibeni

¢ pelo SINDISUPER ¢ enfocou PECAS METALICAS LTDA ROJEMAC IMPORTACAD E

lemas como quimica, equipamentos Amtdnio Carlos Safvador BAPORTACAC AT,

g LRGOS PUXADORES LT0A Luis J:'rmrm.!n .h'u h‘-rﬁw} Vialenie Peci,

para galvanoplastia, pré-tratamento = == — Reedripo Cundsa Barros
Fernanda Regina Francisco, e = ¥

quimico, mecinico e eletrolitico, Maria Helena de O¥iveira Plazzetia SUPERZINCO TRATAMENTO

: DE METAIS COM. I IND.

banhos para fins técnicos, eletrode ASSOCTACAD BRASILEIRA DE TECNOLOGA ' i 1‘_= i..f_i_r_.’_j.

DE LUZ - SINCROTRON-ABTLIS ugner Defendi

posigio de zinco, de cobre, de VAGNER DEFENIDI & CIA. LTDA

H'u ss:nu.fm 'I-l'-ruti!r-

nicuel & de cromo, tratamento de W TTONCNEA Ay

| Columbia ... Melhores Processos
‘Metal + Chemical ™ de ZINCO em geral

coat - == Melhores Processos
+ Hawking = _, VERNIZ cataforese

* Desengraxantes * Zinco Ligas
ﬁ x HAWKING
-:-r_mrm I.H-II“‘D

* Oxidagdo e Fosfatos = Linha completa para ABS
* Cromatizantes e Selantes * Linha completa de Processos

Crgulho de sor brasilsira! * Decapantes ¢ Removedores e Produtos para Galvanoplastia

Lancamentos Blraipiantia & Thataments do Agus e ,

* Fosfato Ecolégico = www.metalcoat.com.br

* Cromatizacao para Represenanies o i o
Aluminio Isento de Goldinla: (62) 271-0750 » S.J.R.Preto: (17) 224-6386/9703-3342 S5 | PABX: (19) 3894.”

Cromo Hexa Rib. Preto: (16) 9796-7372 « Parto Alegre: (51) 470-8917 Fax: (19) 3835 Y|
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?3° Curso de Galvanoplastia
acontece na sede da ABITS

conteceu na sede da ABTS, em Alexandre Belo Cardozo, Andeé Luiz
%00 Paulo, SP. a 93° edicio do

Curso de Galvanoplastia

Vojciechovskl, Antonio Carlos de

Oliveira  Sobrinho, Antonio  Maga

lhies de Almeida, Douglas Fortunato

Promovida pela Associacio e pelo  de Souza, Gerhard En, Maria Cleide

SINDISUPER, a mais nova edicio do Sanches Oshiro, Maria Silvia Gon

curso aconteceu no periodo de 27 a0 ¢calves Pereira, Wady Millen Junior e

¥ de julho dlimo, e esteve sob a  Wilma Avako Taim dos Santos,
coordenacio de Airi Zanind, presi

dente da ABTS, Wilma A, T, dos  PARTICIPANTES DO 93° CURSO DE

SANlos diretorn cultural da GALVANOPLASTIA

Associagio, e Adolfo Reimberg
Vililson Pavand de Sousa
ALT0 fir
Alefandrn fose ”.I'FH.;'I'J. f-n-nh "
AUTTONCMO)
tmifton Rodrigues da Silva
AUTONCOMO
Anderson .Hrm
AlUTONCEM)
Carlus Livdo Benassi
ALTONOAM

representante técnico e comercial da

Anion Quimica Industrial

o

L) evenlo Confonl Coam o Mesmo
temiirio da edicho anteror, ¢ teve
como  expositores  Adalberto Fer

nando  Batista, Adolfo  Reimberg,

Clirsichemir Ap. Ferreira
ALTTCANTIND

Lherld Masiricio dos Sarilfos
AITTONOMO

Edgar gy Souza

ALTONCMO
Jamison André Santos de Melo
ALY OO

foada Maorrads da Silve

AL TN M)

hr'-F-.’.r {engiietra Franceling
LETTEANEIMA

Fuzia Urpuling

Ricardo de (ivefra Malaguias
ALTONCMO

Daevaldo Rodrigees da Nilva, Marcelo
Donizetts Migued, William Mazza
IMTRATEX 54

- _.fr wiits Francisco Vetgcohe
FMC TECHNOLOGIES [ BRASIL 1TI34
Adilzon Perelria

FOINHACAD PEREIRA SEMI JOIAS
PRESTACACH TN SERVICOY

Aogsil De r:-_.'.«E; ':.I'r :T h;mi;
GANCHEIRAS PRIMOR E EQUIPS. LTDA

Aridirea Arvicis Ferrern Bobroesky

TMAR INIM "-J'H'J'I '|-H' 3:1-”' RisNCA LTI
lelriana Margues de Opeira
MAQUTNAS AGRICTHAS JACTO 574

l_l."ldh'.';f.ll.l Farvarribag da Silve
FUNDACAD ELNNCACTONAL INACTANA
FADRE SABCHA IME MEDEIROS

Ilrm.rﬂ “fedyi .';-.:.un' ' i:u;r

METAL CUAT IND, E COM. DE PROEHTTON
CHTTMACON LTIA

Felnic r'rIH“1:fu.;:|'.Ju: .l'-r}:;'-.ur;.-lr

SCHAEFFLER BRASIL LTDA.
Ads

PRECISA DE RESULTAI
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Palestra enfoca
sistema anticorrosivo

&£ istema - de alio '.l1'-1'|1!|'>1.'|ﬂ'|-r anticomosivo,  isento de
E; cromo hexavalente, que atende as atuais especificagoes

da EOLVD (Diretiva para o final de vida dos vetculos)

Este foi o tema da palestma apresentada no dia 27 de julho ol
me por Aloisio Fernandes Spina, gerente téonico, ¢ Ray Selle,

gerente da América Latina, ambos da Anion-MacDermid

O evento, promovido pela ABTS ¢ pelo SINDISUPER e
realizado na sede da Associacio, em Sio Paulo, SP, foi aber
to com uma apresentagio da Diretiva Européia para o final
de vida dos veiculos, passando pela explicacio do que ¢
“ZinKlad® um programa licenciado onde os  clienwes
aprovados recebem tecnologia ¢ know-how para atender as
novas legislagbes ELV ¢ WEEE. Os expositores também
abordaram os tipos desta linha de produtos e como especi
ficar, além de mostarem como uma galvinica pode se

tornar um cliente aprovado

Os representantes da Anion-MacDermid enfocaram, ainda, o
acompanhamento das auditorias, testes de medicio de
camada, névoa salina, teste de wensio ao worgue, como fun
ciona este produto e como tecnologia de passivagio, como
tecnologia “top coat”, novos acabamentos, acabamentos
coloridos e “ZinKlad LM", para desenvolver camadas de

Al-Zn, entre oulros itens

=
N

"RESIMAPI"

PRODUTOS QUIMICOS LTDA.
INDUSTRIA E COMERCIO

Fabricante de:

CIANETO DE COBRE
CIANETO DE ZINCO
CIANETO DE NIQUEL, ACETATOS,
CARBOMATOS, CLORETOS,
FORMIATOS, HIDROXIDOS,
NITRATOS, PIROFOSFATOS,
SULFATOS e SULFURETOS

A maior loja do ramo

em Sao Paulo

2 RESIMAPT

— i e

Atacado e Varejo

Produtos, Artigos e
Equipamentos para:

Fundigao, Purificagao de Meatais,
Vidrarias, Cadinhos, Fornos,
Telas, Lingoteiras, Papel-filtro,
Funil e Bombas de Vacuo.
Galvanoplastia:

Anodos, Papel pH & toda linha de
Acidos e Sais.

Escritorio/Loja:

Rua Vinte & Um de Abril, 1235,/1239
Bedenginho - 0304 7T-000 - 580 Pauile
PABX /Fax 11 6618.3088
resimapiluol. com. br

www. resimapl.com. br

Fabrica:

hwenida Osaka, BOO
Cintro Indusing! de Arud 1503 S0
OTA00-D00 - Arugh - SP

PFABX: 11 4856.3522 Fax: 11 4855.3303
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Qualidade nio é superficial Verniz cataforético é

Compromisso ndo é superficial tema de ® alestra
Suporte nao é superficial D PT—

2004, a ABTS e o SINDISL

Processos Galvanicos
Verniz Cataforético
Servicos de Recuperacin =
Sais fS "
Anodos | 'gﬂﬂ 1))
By —

Suporte Técnico ¢ Laboratorial

PER promoveram, no dia 24

de agosto dGltimo, a palestra
“Verniz cataforético e suas
aplicagoes”, abrangendo apli-

CAcio, caracteristicas, vanti-

2CNS, Mesisiencia 2 Cormosac,

ESPECIHFGIE'IHEM de produtividade e controles
Absorciao Atomica
A apresentacio do evento, que aconteceu na sede da ABTS,
—— == = T e = em Sao Paulo, SP, esteve a carge de Roberto Werkling, do

- N&n basta apenas um produto de quabdada para o
resullado perfeilo vocé precisa do melhor suporte

Laboratdrio de Desenvolvimento de Processos da Dileta

Indiisiria e Comércio de Produtos Quimicos.

Ele enfocou topicos como anodo x catodo, abrangendo
clerodeposicio anddica ¢ catddica; aplicagdes do verniz
cataforético, abrangendo anigos para iluminagio, acessorios
para moveis, inddstria de bijuterias, ferragens em  geral,
adornos, indastria de calgados, bolsas, cintos e meltais
sanitirios; caraceristicas, incluindo transparéncia, resisténcia
i umidade e i perspiragio, entre outras; vantagens, envol
vendo transparéncia, auséncia de marcas de gotas, ndo-to-
xidez, nio-inflamabilidade, aplicivel sobre qualquer substrato

condutor e filme uniforme, sem casca de laranja, entre outras

Werkling também enfocou as condigdes « peracionais, a pro

dutividade, o ciclo de cura, os equipamenios necessirios -
como tanque de polipropileno, retificador, resisténcia PTFE
de baixa poténcia, tubo de ultratiltracio, hiltragio com car
wicho ¢ estufa com circulacio de ar - ¢ o controle do banho,
| ..1111.lr:_u|.':1|14- teor de solido, indice de refracio, condutivi

| 15,Il._||._‘ ¢ I|"|1|'|i__’] Al

waktem |

www.electrochemical.com.br

Séo Paulo 11.3051.7007
Guaporé 54.443.2449

Limeira 19.3451.8651
Juazeino do Morte 88.572.1402




PROGRAMA CULTURAL

RGENDE-SE ]

4° Semindrio de Pintura Industrial
"A pintura no tfratamento de superficie”

DATA HORARIO

28 de outubro de 2004 Das 08:30 as 17:45 hs

DESCONTOS

0009/ 2004 com 10% g

Mesma cmproesa: 5,0% para 2 inscrigies
7.5% para 4 inscrighes
10,0% parm 5§ inscrigies
INVESTIMENTO
RS 2500040 - para socios ARTS/SINDISUPER

RS $TOH) - prara maia Wis

A Tecneyfirma, associada ABTS, patrocingre o afmogo ¢ o coffee-break aos particifantes
LOCAL
ABTS - Rua Machado Binencourt, 361 - conj. 201

Vila Clementing (Metrd: Estacio Santa Cruz) - 540 Paulo - SP

INFORMACOES / INSCRICOES

Secretaria da ABTS

Tel: 11 5574.8333  5085.583%2 Fax: 11 5084. 7890 alws@abis O b
OBSERVACOES
Hesemrvarmmoy o diredio de condelay estie Semferdrio oot iy Dagjal game npiviingo ol 45 paarficipwinies s

Instituto de
Pasquisas
Tecnologicas

GELM'M O IFT - Indiuio de Pesouesas Tecndoibgicas do Estado
de Sho Paulo oleracs, airds do Laborsionn da

Corosho o Tratamanto de Superfics, os seguiniss

SEFVIgOS
* Andlse do fafas por comosio B SqUIPIMBNTOS

prodiulon metiioos sprasenianco, b oe
esclorpcemantos das Causas. 8BS Moomandaoim
adecuadas para confrold-lam;

* Enssios acolerados d8 cormosds, possibiitando
sElacionar 08 metss mals resstentss pars cada
LT = e

* HAnalizacio da prelos de pestuesa & de desen
volamenio em parceria oom ampresis prvadas B
Fralatan

* Consgliora am pfhoassos do ealmanios de

superfici, donificando falhas a formecendo diag

NSO Cars a8 OUMmIZAGHD OO NOCEESD pnoOUIvG
8 & MmiZaCan OO despertcio

& Aplacid da quahdnde dos meedatimentos matks
CON Diravis 08 CoberTINACOEs o ERDESSUT

aderince O onforrmickace, denbe oulras. Sompe
Irarvits de ensans NoMElados 8 com o obeivg
8 msth o Custhos, atraves da timinuigilo do indice
o repEeCi das pacas prochizidng & abi pein e

o chn rivesimentos supasdimenssonacios,

Sua nova opgho
em fornecimento de
ANODOS de QUALIDRDE para
MELHOR PERFORMRANCE de = Avaliacio da quaktdade de revestimaeios orgdn

coE (bintas g vamizes), sempre sravis OF enaaios

sev BANHO GALVANICO.

3 ATAA0S;
* Aepleacho cde Cursos @ Somindrios visando
Galmix Equipamentos para Galvanoplastia b Conbwcimento @ lecrakogi

Rua Formarigo, 336 - Jd. Nova Cafrao P
Sao0 Paulo - 5P - 03908-110 Estado de Sio Pmdo S.A - IPT

fel: 11 6722.1622 fax: 11 6726.8881 Cidades |Unedversilaria Armando oe Sales Olveirs

www.galmix.com.br galmix@tera.com.br Butantid - 05508-801 - 580 Paulo - SF

Tolefn: 11 3767 4036 - Tak: 11 37B7.4044

Pesquisas @ Tecnolbgicas do

ACESSORIOS PARA
ENGANCHAMENTO

FABRICACAO NACIONAL

LL-HOOK 30

* abertura 30 mm

LL-HOOK 45

* abertura 45 mm

LL - PINCA KLAPP CX

* gbertura 63 mm

LL - PINCA KLAPP CE-1

marca por coniafor
I cm maximo

DO BRASIL LTDA

Av. Angélica, 672 - 4" andar - 01228-000
580 Paulo - 5P

PABX 55 11 3825.7022
www.italtecno.com.br
info@italtecno.com.br




REPRODUZA E ENVIE A ABTS

PROPOSTA PARA ASSOCIACAO Aﬁ T ANUIDADE (2004)

RATANEN 100 DE SUPEAFICE

PARMA LSO DA ABTS
Conicey o SO0
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ZinKlad"

high performance coatings

Atenda as especificacoes do Mercado
com produtos isentos de Cromo Hexavalente!

Zinklad™ & um procedimento que oferece uma ampla gama de opgdes de camadas e
diferentes depdsitos. Foi desenvolvido pela MacDermid para atender ou superar as mais
rigorosas especificacoes de resisténcia a corrosdo, das principais indastrias automobilisticas

Zinklad™ representa a melhor técnica disponivel, e se caracteriza por trabalhar com
processos isentos de cromo hexavalente, seguindo os padrdes internacionais para atender
aos requisites da EOLVD (End of Life Vehicle Directive), instaurado pelo governo Europeu

Zinklad™ & fornecido mundialmente as induastrias j& aprovadas, auditadas pela MacDermid
€ gue operam com o5 mais avancados acabamentos superficiais

Depdsito - Passivacdo - Selante - Lubrificacdo...
Até quatro etapas em um tinico e qualificado sistema de deposicdo

Zinklad™ 96 Para camadas com acabamento claro, utilizando zinco mecdnico ou eletrolitico, seguido da

passivacao trivalente e top coat incolar.

Zinklad™ 250 Aprovado para atender a Ford 5-437 ¢ GMW 3044. Camadas de acabamento claro, utilizando
zinco eletrolitico, passivacao trivalente, top coat e lubrificante de torque

Zinklad™ 250 M Para camadas depositadas mecanicamente - Ford 5-437M. Camadas de acabamento claro,

utilizando zinco mecanico, passivacdo trivalente, top coat e lubrificante de torgue

Zinklad™ S00 B Camadas pretas - qualidade e estilo. Pode ser utilizado, também, para camadas claras. Camadas

de zinco-ferro sequidas da passivacdo trivalente e top coat. Possui relativa vantagem de custo.

Zinklad™ 1000 Base zinco-niquel e aplicagdo direta de top coat preta

Zinklad™ LM Previne corrosdo de contato para aluminio e magnésio,

Ensaio Salt Spray 480 boras

zinco eletrolitico + zinco- ferro +
passivador hexavalente passivador trivalente ZINKLAD 500 Anion
+ selante + selante

I - Mac P?_rmld

il |

AT YdNS Y NRYY -

Anion Quimica industrial S/A - Rua Eli Walter César, 110 - Jd, Alvorada - Jandira - 3o Paulo - 06612-130 - Tel.: 11 4789.8585 - Fax 11 4789.8590




Eletrodeposicio

MATERIAS TECNICAS

Eletrodeposicao de ligas de
cobre/zinco (latdo)' - Anodo
Parte Xl

Zebbour Panossian

Neste artigo sao enfocados
o0s anodos usados

nos banhos de latgo.
considerando-os

como um sistema
independente do catodo.

1. INTRODUCAO

ste artigo continua a tratar da eletrodeposicio de

latio iniciada trabalhos anteriores
{PANOSSIAN, 20024, 2002b, 2003%¢, 2003d, 2003¢, 20035f,
2003g, 2003h, 2004a, 2004b e 2004¢ ) que trataram o

assunto sob o ponto de vista tedrico, apresentaram um

nos

breve histdrico, aplicagio e tupos dos banhos de latio,
funciio dos constituintes do banho e influéncia das
condigbes de operagio (densidade de comrente e
remperatura). Neste, serio abordados os anodos usados

nos banhos de latio,
2 . Axopo

Em qualquer processo de eletrodeposicio, as reagies
eletroquimicas que ocorrem no catodo e no anodo sio
independentes, ou seja, o anodo deve ser considerado
como um sistema independente do catodo, A influéncia
dos fendmenos que ocomem no anodo sobre as carac-
teristicas do depsito obtido decorre do fato das va-
ragdes introduzidas ao longo do tempo nas caracteristi-
cas do banho, tal como composicio, variagio de pH e
introdugio de particulas insoliveis. Assim, por exemplo,
se um anodo solivel wrmar-se passivo e particulas da
camada de passivacio forem arrancadas e arrastadas para
o banho, os depdsitos obtidos podem omar-se dsperos

devido & incorporagiao destas paniculas,

s banhos de eletrodeposigio podem
operar com anodos soldveis ou Insolidveis.
MNo caso de dﬂpusic:’lu de latio, costums-se
dar preferéncia aos anodos soliveis devido
a virias razdes dentre as quais se pode

citar:

» reposicio dos ions consumidos no cato-
do: durante um processo de eletrode-
posicho, abwiamente, lem-se CONSUmo
dos jons metilicos que estio sendo
depositados, tanto devido 4 reagio de
deposicio como devido ao armaste, A
corrosio dos anodos soldvels repde a
grande pane destes jons. Com isto, o

por
atraves da adicao de sal sio feitos muito

controle anilise ¢ a reposicio
mais espacadamente. Se ao invés de se

usar anodos soliveis, optar-se por
insoliveis, dever-se-ia aumentar dema-
siadamente o nimero de andilises para o
controle, o que incorreriz em custos ele-
vados. Além disto, a reposicio de wodos
0% ions consumidos seria feita atraveés da
adigio de sal, o que também elevaria o
custo operacic nal, visto que O cusio de
sal de um jfon metilico é mais alto do
que o metal (computando apenas a mas-

sa dos jons com a massa dos anodos);

e desbalanceamento do banho em termos de pH: se

forem utilizados anodos insoliveds, a reacilo anddica

r.

40H = 4 + O2 +

seria a seguinte:

2Hz20
Pode-se verificar que esta reagiio consome os fons
OH" .

abaixar, o que requer adicio constante de dlealis além

Isto significa que o pH da solugio comeca a

I Bt trobsialbn ool pattvocinades pada Brasmetal Wiseliolz 5.4 Aprilecomaos & Mrcomete o autorisagdo pera pablicagdo
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Eletrodeposicio

de aumentar o risco de liberagio de gases cianidricos  Pelo exposto, pode-se perceber a razio de se usar

altamente venenosos; anocdos soldveis. Estes devem ser 0 mais homogéneo

possivel para que a dissoluciio seja uniforme, Uma dis

« consumo maior de energia elétrica: quando se  solucio nac-unitorme € altamente  indesejivel, pois
usam anodos insoldaveis, a ddp® necessdria para s pode ocorrer o desprendimento de particulas, as quais

atingir a corrente de |.|l'| SICAO necessiria ¢ maior, 1sto pldem alcangar o catodo determinando a obtengio de

: Tin depdsitos dsperos, Por exemplo, se um anodo for const
determina maior consumo de energia elérica | I I ; ~
tuide por duas fases, uma mais ativa do que a outra,

" " X podera ocorrer a dissolugio da fase mais ativa ¢ o
« manter a relacio de ions metilicos no banho

desprendimento da fase menos ativa. Anodos de uma

constante: o uso prolongado de um banho de ligas :

unica se e com teor minimo l.ll.' IMPUreZas sacy mais

faz com que a relagio entre o5 jons metilicos no i

Zli.{'l.|ll'.l.l.1||‘1

banho se aproxime & composigio do anado. Isto sig

nifica que a composicio do anodo determina a com S¢ nio se tiverem disponiveis anodos soltveis ou se a
" ] ¥ e Jey
posiczio da |I!-T.-I l|tj“1*lf-u|-l- Luandco um banho de latio dissolucio dos anodos Lll'l'l'll.'l'll'l'\l.'!‘- o or umiforme,

estd operando, a quantidade de ions metilicos no pode se oplar por utilizagio de anodos individuais dos

banho diminui, Assim, lorma-se imponanie @ reposicio metas consttuintes da liga que 5€ quer depositar. Esta

(Cu”] pritica € denominada “utilizacio de anodos bimetilicos
III ¥ OIONS N meesEa ENG © Na Mesma fAEO - - I Lk . R

Zn*' ou de anodos duplos™ Este tipo de armanjo requer
estd ocomendo a ':|l."|l-ll'~i':_.ll:- A maneira mais Eicil de '.lh.;ljr'i“‘ cuidados. Por L'\{'I]]ETI]II_ cada metal devera ser
fazer isto € utilizar um anodo com a mesma com ligado a um circuito elétrico diferente e a corrente de
posiciio da liga depositada dissolugio de cada metal deve ser regulada de modo a

E T.ES. completas para atonder 150 14000 E.T.E. para 20m'fh

. Ambiental IndGstria e CBME .
Scientech Ruacambieios, 240 - Jardim Pedro Ji8Munes
. CEP 08061-420 Sao Miguel Paulista - SP
Tel /Fax: (11) 6133-0314/6133-0015/6133-1209
e-mail: scientech@uol.com.br - www.scientech.com.br
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manter i taxa de dissolugio igual 4 axa de deposicio
no catodo. Alternativamente, pode-se regular a drea
dos anodos: na mesma barra podem ser pendurados os
anodos dos dois metais, porém de dreas diferentes, de
modo a manter a taxa de dissolucdo igual a taxa de
deposicao, A primeira alternativa € preferivel, pois
durante as paradas poderi ocorrer a corrosio do metal
menos nobre devido ao fato de ambos os metais
estarem em contato elétrico,

Outras alternativas ainda podem ser adotadas, citando-se:

= dissoluciio alternada: neste caso, usa-se anodo de
apenas um dos metais constituintes da liga por um
determinado periodo seguido por um perindo de uti-
lizacho de um anodo do outro metal:

* anodo unico: utilizar continuamente o anodo de um
dos metais e manter a concentragio do ourro metal
através de adigio periddica de fons do outro metal.

Conforme ji mencionado, o anodo, normalmente, tem
a mesma composicio quimica do depdsito que se dese-
ja obter. Os anodos parn obtencio de latio amarelo
geralmente sdo ligas que podem conter 65%, 70%, 75%
e B0¥b de cobre.

Apesar de ser pritica comum 0 uso de anodos com a
mesma composicio do depdsito, isto nao € mandatério,
E comum a utilizacio de anodos puros de cobre ou de
ancdos mais ricos em cobre. A composicio do banho,
nestes casos, € mantida através da adicio de compos-
tos de zinco. Por exemplo, para a deposicio de uma
liga 70/30 podem-se utilizar anodos 80/20 ¢ efetuar
adighes periodicas de sais de zinco para manter a com-
posigio do depdsito, Cabe aqui ressaltar que o uso de
anodos 80/20 ¢ muito comum,

A opgio de uso de anodos mais rcos em cobre deve-
se gos seguintes fatos:

= quanto maior o teor de cobre, maior € a eficiéncia de
dissolugio anddica:

* quanto muior o teor de cobre, menor € a quantidade
de borra anddica.

comaitsaimalir o fmer
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Os anodos podem ser utilizados na forma de forjados,
extrudados, fundidos ou laminados a frio. Anodos na
forma de bolas ou pastilhas acondicionadas em cestos
de titinio ou de ace’ podem também ser utilizados, Os
laminadaos a frio sdo preferidos, pois apresentam umsa
eficiéncia de corrente ligeiramente superior aos fundi-
dos, além de se dissolverem de maneira mais uniforme.
Recomendi-s¢ o recozimento a 500°C durante 3 a 5
horas dos anodos trabalhados a frio (THEWS, 1948,
HOGABOOM, 1930), seguido de uma decapagem com
dcido nitrico diluido.

Para o bom funcionamento dos anodos fundidos, estes
devem ser previamente decapados em dcido nitrico
concentrado para a retirmda do filme presente em sua
superficie. Alternativamente pode-se limpar os anodos
COM jateamento com areia,

Quando se utilizam anodos fundidos, é possivel que se
verifique dissolucho excessiva dos mesmos. Nestes
casos, pode-se substituir pane deles por anodos
insoliveis. Quando se faz esta opgio, deve-se fazer um
arranjo da seguinte maneira; alternar anodos soliveis
com insoltivels (THEWS, 1948),

Quando da utilizagio dos anodos, se a limpeza tornar-
se necessiria, pode ser feita com decapagem inicial em
acido nitrico diluido seguida de decapagem com dcido
sulfurico diluido (GALVANOTECNICA, 1973, p.276).

Os anodos de latdo devem ser utilizados com baixas den-
sidades de corrente, para evitar a polarizacio (e conse-
gliente passivagiio). Normalmente, adotam-se densidades
de corrente anddica da ordem de 0,5 A/dm’ (BRENNER,
1963, p.426). No entanto, valores maiores podem ser usa-
dos, No caso de anodos fundidos, densidades de comrente
de até 1 A/dm’ nio causam problemas. J4 pam o caso de
anodos laminados, este valor sobe para 5 A/dm’. A
adogio de corrente reversa periddica permite a adogiao
de densidades de correntes mais elevadas ainda.

A efici®éncia de corrente anddica nos banhos de latio é
cerca de 100%. Esta alta eficiéncia pode dificultar a
manutengio dos banhos, em instalagdes onde se tem
pouco arraste. Isto ocorre devido ao fato da eficiéncia
de corrente catddica ser sempre mais baixa (da ordem
de 75%). Isto faz com que seja introduzida, no banho
uma quantidade de ions metilicos superior 4 quanti-

Carmdues et Hibdlain divvent ser prefertdis, pods os de ago posteim comdoentinger o bembo com dons de ferro, Estes formam ferroctaneto die zinen, gque ¢ o rocipaiindn
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dade gasta na ilt'[:u‘qmu O que acarretd concentracao

gradativa do banho., Por esta razio alguns autores
(FERM & HULL, 1943) recomendam a adicio de cerca
de 0.2% de cilcio e magnésio nos anodos. [sto deter
mina a diminuicio da eficiéncia de corrente anddica
correnie cali Hj[‘. A C

aproximando-a & eficiénoia de

assim diminuindo a concentragcio :._',I'.l.l-.1il'||‘-ii anterion

mente mencionada.

Deve-se esclarecer, no entanto, que a grande maiorii
dos banhos comerciais trabalha em condicoes de ele
"-.l.li‘-' Arrasie, o ‘!UL" cvita a }.':r-!'-lnlli'l--l CONCENLrRICO '-l-'-'
hanho LOT T -5e

Muito pelo contririo, em geral,

necessanos relorgcos PeTi wlicos

Alguns fatores influenciam a dissolugio adequada dos

anodos, a saber;

s teor de cianeto livre: weores elevados de cianeto livre
favorecem a corrosido dos anodos. Este € o parimetro
de maior |I'I'|+1II['IZ-er i, O anodo nido apresentard

nenhum tipo de depasito passivante quando o teor de

claneto livee no banho for elevado. Em banhos de
baixo cianeto livee & (uase quic ney itivel a PESSIVACHO
anodos: filme de coloracio verde-clara

dos um

Instalacoes Industria

* Fisicd- Quimico,

+ Abrandamento.

* Fisica-Quimico e Bioldgico.

+ Ulrafiltracao.

+ Redugao Cataliica de NO,,

* Recuperacao de Metais,

STEULER

Tratamento e Recuperacao de Agua

* Desmineralizacso (Osmose Reversa, Troca Ionical.

Tratamento de Efluentes
+ Recuperacio de Addos (HCI, HF, HNO,, H,SO,).

Exaustdo e Tratamento de Gases

* Lavadores de Gases para 50, HCI, HF. elc.
+ Oxidacao Catalitica para Eliminaco de CO, CH,, H,5, etc

Tratamento de Superficies Metalicas
* Linhas de Decapagem, Galvanizacio e Desengraxe.

(GALVANOTECNICA, 1973, p.276) forma-se sobre
os anodos, flme este responsdvel pela passivacio

I.._lli 3 AT |l:!l‘|-I

= densidade de corrente anddica: baixas densidades

de corrente favorecem a corrosio uniforme  dos
.!!]l](l.l. 5. !:'.'!!'.l LI.'.'H"-!"J.IL!I."( ‘.!l.' COorrente muito k'!‘."n'.lll'.l."-. A
quantidade de fons metilicos produzidos pode ser
muito elevada e ndo se wer disponivel ions cianeto pars
formacio  do solivel, Em

clano-complexo ouLras

palaveas, poderd ocorrer a polarizacio por concen
traciio do anodo devido 2 diminuicio do cianeto livee

nas vizinhas do anodo;

= agitaciio: a agitacio retir os jons metilicos forma
dos no anodo ¢ leva para o seio da solucio e traz
05 jons cianeto do seio da solucdo até a interface
anodo/banho, em outras palavras a agitacio diminui
4] Illlii||i?.|{i|.1| i'" i Concentracan o

por esla raao,

indiretamente, melhora a corrosio do anodo:

= emperatara elevada: iemperatura elevada favorece a

corrosio dos an Ik.li L

Cabe lembrar que os anodos de latio nio corroem na

auseéncia de cormente. Por esta razio,

Mat(y ¢

Lormi

Rua Pedro de Toledo, 360 = 07140-000 = Guarulhos = SP
Tel: (11) 6402-9800 « Fax: (11) 6405-5485
www.steulercom.br = steuler@steuler.com.br
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necessaria a retirada dos anodos durante os periodos
de parada do banho,

Deve-se observar a pureza dos anodos, dando preferén-
cid a4 anodos com baixo teor de impurezas, uma vez
que pequenas quantidades de metais estranhos, sobre-
tudo chumbeo, ferro ou estanho, poderio determinar
grandes problemas, tornando os anodos passivos e
insoltivels. O uso de sucatas de latdio acondicionadas
em cestos de anodos € proibitivo, pois sucatas podem
conter impurezas prejudiciais,

A Tabela 1 apresenta alguns limites para impurezas pre-
sentes em anodos de latio,

Tabela 1 - Limites miximos especificados para
algumas impurezas em anodos de latio

Elemento | Coats (1941) | QQ-B-591 | Strow (1994)
Ferro 0,0010% 0,03% {1,0:3%
Miguel 0,005% - -
Arsénio 0,005% . =
Estanho 0,005% - =
Antimonio 0,005% - 5
Chumbao 0,005% 0,03% 0,02%
Total das

impurezas = Baon :

Um anodo que funciona adequadamente deve apresen-
tar um filme de coloragio verde-acinzentada. Filmes de
outras coloracdes ou mesmo auséncia de filme (anodo
brilhante) sio sinal de problemas. A presenca de
impurezas no banho de latio causa modificacdes no
filme anddico, a saber:

» ferro: permite a formagio de ferrocianeto. O ferro-
cianeto causa a formacio de um filme sobre o anodd,
determinando a sua polarizagio;

s arsénio: quando se wem arsénio em pequenas quanti-
dades no banho, hi a formagio de um fino filme de
coloragio variando de cinza a preta sobre o anodo.
Este filme desaparece quando o banho esti em operagcio.
Quando quantidades elevadas de arsénio estio pre-
sentes no banho, ocorre a deposicio de arsénio no
anodo, que s6 pode ser retirado mecanicamente. ©
arsénio pode ser retirado do banho imergindo-se um
pedago de cobre no banho: o arsénio deposita-se
sobre o cobre por deslocamento galvinico:
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* estanho: a presenga de estanho no banho determi-
nd a formacio de um filme fino branco sobre o
anodo, o que causa a polarizagio do anodo. ©
estanho pode ser removido do banho através de
deposigio seletiva usando uma densidade de cor-
rente catdidica de 1 A/dm® ou através da adicio de
cloreto de ddlcio, que precipita o estanho na forma
de estanato de cilcio. Cuidados devem ser tomados,
pois a introducdo de fons cloreto em concentragies
significativas ¢ indesejavel;

* chumbo: causa a formacio de um filme escuro sobre
o anodo, determinando a sua polarzacio. As vezes,
pode ser confundido com o filme que se forma devi-
do i presenca de arsénio. No entanto, o filme forma-
do na presenga de chumbo nilo se dissolve durante o
funcionamento do banho. O chumbo pode ser elimi-
nado por deposigio seletiva utilizando baixas densi-
dades de corrente.

Apesar da deposicio propriamente dita de latdo nio
depender da condigio do anodo, operar o banho de
latio com anodos em condigio de dissolugao adequa-
da ¢ de suma importincia: a facilidade de operacio do
banho e o controle do banho dependem fortemente da
adequada dissolugdo dos anodos, Felizmente apenas
um exame visual do anodo ji pode dar informacoes a
respeito do comportamento dos mesmos. Ji foi discuti-
da a influéncia das impurezas nas caracteristicas do filme
anGdico. No entanto, existem outros Fatores influen-
ciadores. A Tabela 2 apresenta um resumo dos possiveis
aspectos da superficie dos anodos com indicagio das
causas e conseqliéncias,

A formagio de filmes de coloracio diferente ao verde-
acinzentada passiva o anodo e causa a sua polarizacio
(aumento de potencial na sua interface). 1sto traz virias
conseqiiéncias, a saber:

* obtengio de eletrodepdsitos disperos: particulas
do precipitado formado sobre o anodo sio car-
regadas para a solugiio e incorporadas no eletrode-
pasito, produzindo aspereza, Esta € uma das razoes
da necessidade de se filtrar continuamente o banho,

* favorecimento da reacio do oxigénio: como o
potencial da interface anodo/banho se eleva, pode-se
ultrapassar o potencial de equilibrio da formagio do
gds oxigénio. Conforme i mencionado, isto determina
o abaixamento do pH da solugiio, o que requer adicio
constante de dlcalis, além de aumentar o risco de
liberacio de gases cianidricos altamente venenosos:
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¢« favorecimento de formacio de carbonatos:

-I'. % I-!l A0 ALHMENTO | [ T tenncial na  int race
nodo/hanho, tem-se favorecimento da formacio de
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Tabela 2 - Aspecto do anodo, suas causa ¢ conse-

qiéncias

Aspecto do anodo Provivels causas e conseqiéncias

ilj=
Filmie esouno il Baixo teor de ctaneto. O filme € de o
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Ly Dliermas 1 I
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Seu produy

Um acabamento condi

(CLEARCLAD)

Pintura eletrolorética lider absoluta no
mercado. Proporciona otima prolecdo e
acabamento decorativo

Metais sanitarios
¢ Puxodores de méveis
¢ Oculos

Bijuterias

Fechaduras

Autopecas

TEKTOR
[ORY FILM LUBRICANTS]

Filme autolubrificante

Pinturas eletroforéticas com inclusdo de uma
vasta gama de lubrificantes, incluinde os
compostos para altas temperaturas
Fechaduras

Parafusos

Trilhos

Pistoes

Bronzinas

Dobradicas
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grande maioria das empresas
do setor.
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Uy CURED COATINGS

Pintura eletroforética de cura ultravioleta
para oplicacdes decorativas e profetivas
* Plasticos metalizados
* Fibra de carbono

* Produfos que necessitam de cura a baixa
temperatura

LECTROBOND

Pintura eletroforética especial, formulada
para aplicacoes a granel (tambor
rotativo)

* Parafusos

* Pequenas pecas

Lideranca se conquista,
atendendo aos anseios
do mercado.
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GANCHEIRAS PRIMOR
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MATERIAS TECNICAS

Como formular primers isentos de
cromatos com o uso de inibidores
de corrosdo ecoldgicos

Fabrice Tinardon

Segundo o autor, os
inibidores de corros@o
isentos de cromatos j&

podem atingir © mesmo
desempenho do velho

cromato de zinco,

INTRODUCAD

cromato de zinco, ainda disponivel no mercado,
O pode ser considerado como o agente inibidor de
corrosdo predominante nas ultimas décadas apds a era
do zarclo, precursor em sistemas inibidores de cor-
rosio. A resisténcia @ névoa salina e ao intemperismo
sérios

comprovam sua alta eficiéncia, porém, com

riscos 3 saude.

O cromato de zinco de alta qualidade apresenta baixa
solubilidade, Ficil dispersio em equipamentos conven-
cionais, formacio de Fflmes com propriedades
homogéneas, sendo ainda wsado com sucesso em

diversos sistemas inibidores de cormosiio,

Os europeus, principalmente franceses e alemies,
conscientes de que os cromatos sio inibidores de cos
rosio de caracteristicas toxicas, muito embora ainda
usados em algumas formulacoes, tém produzido, prin-
cipalmente na Franga, pigmenios a base de cromaio de
zinco com baixo indice de pd e pré-dispersos, Isso
reduz ao miximo a agressio ao operador ¢ ao meio

ambiente,

O cromato de zinco apresenta excelente desempenho

COMM:
* Alta resisténcia no ensaio de corrosio em névoa sali-
Mt/ intemperismo.
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= [nibidor de corrosio de alta eficiéncia
protetora.

= Compativel com a maioria dos sistemas,
* Biocida/torte oxidante,

s Melhora a adesio do filme.

= Produz filmes de propriedades

homogéneas.
= Haixa solubilidade/hoa estabilicdade.
e Teor de uso obler  as

paara se pro-

priedades anticorrosivas desejadas: 8-12%

baseado no total da formulacio.
No entanto &
* Perigoso aos seres huminos (elassificado como can-
cerigenn C1-Tdxico na forma de cromo VILAlgumis

situagoes de perigo podem ocorrer durante o manu-

SUI0, OU SEfa:

- Durante a preparacio da tinta (pesagem), processo

de moagem e na dispersio,
- No ajuste da tinta.

- Nos processos de aplicacio da tinta, principalmenie

por “spray”.
- Na operagio de remogio da tinta pelo operador,
- No lixamento do primer aplicado na repintura.
= Perigoso ao meio ambiente (poluente marnho).
= Forte oxidante,
= Menor resisténcia em atmosferas dcidas (504)

A figura 1 ilustra o desempenho do cromato de zinco

em um primer epoxi-amida base solvente,
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Figura 1

Sistema epaxi Z-componentes - solvente

= Substroto: Agoe laminado a frio

o Tratameiio de superficie: Nevhum

* Primer: Epikote 1001 + Versamdd 115 €100 pm )
o [ribidor de corrosdo: cromeio de zinco

o Teor de inibidor de corrosdo: 8%

* Primer + acabamento: 70 pm efiocd + 80 um P
s Cortes: moriecl

* Nevow saling: 1000 boras

Dentre as prioridades da ecologia, ¢ wendo como prin-
cipal objetivo o respeito & saide e & seguranca dos
usufirios ¢ ao meio ambiente, a Franca tem investido

incessantemente em pesquisas tecnoldgicis e no desen-
volvimento de novos inibidores de corrosio ecoldgicos

isentos de cromatos

Considerando os inibidores de comrosio desenvolvidos,
recomenda-se a substituicio do cromato de zinco pelas

seguintes alternativas ecoldgicas

= Fosfato de zinco e aluminio

s Fosfato de zinco (etraidratado

= Polifosfato de zinco e aluminio

* Fosfosilicato de zinco, aluminio e estrdncio

Estes produtos foram exaustivamente  ensaiados pelas
indistrias de tintas anticorrosivas européias ¢ nore

Americanas com ]..",F-H'Idt' SUCCSS0.

COMPARACAO DOS INIBIDORES DE CORROSAO ECOLOGI-
COS COM O CROMATO DE ZINCO.

FOSFATO DE ZINCO E ALUMINIO

A eliciénaa do inibidor de corrosiio a base de fosfato
de zinco e aluminio resulta do aumento da solubili

dade. Esse inibidor contém cerca de 4% de aluminio

FILTRO-PRENSA SEMI-AUTOMATICO

Apenas: RS 710.800,00-

* precos validos até o final do
estoque promocional, impostos a incluir

i vecitec

Alameda

- Bomba de ultima geragdo de 1° linha;
- Elementos filtrantes;
- Bandeja;

- Calha;

4001 - Tamboré - Baruer! - SP - CEP: 04455-000
Fone: (11) 4195-0242 / Fax: (11) 4195-2183 www.tecitec.com.br tecitec@tecitec.com.br
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na forma de fosfato, ¢ essd composicilo tem-se mostra-
da eficiente em sistemas epoxi, alquidicos curtos em
dgleo, ¢ compativel com a maioria dos veiculos
hidrossoliveis.

O fosfato de zinco ¢ aluminio apresenta em sistemas

orginicos um desempenho similar ao do cromato

de zinco e com propriedades superiores, quando com-

parado com outros inibidores a base de aluminio, e

inibe a corrosio pela:

s liberagio de ions de fosfato, que reagem com os fons
de ferro criando uma protecio fisica;

o formacio de hidroxidos de aluminio e zinco, que se
sobrepoem aos possivels defeitos da camada com Gxi-
do de ferro;

s contém 4% de aluminio;

o produto ideal para sistemas epoxi base agua,

Propriedades:

branca

* Cor:

* Absorgio de dleo: 35 mL/100g

Densidade: 2.7

Fineza Hegman: 5

pH: 6,8

Solubilidade: 0,03g/L
Sistema epoxi-amida base solvente - 1000 horas de

'k

Sisfema epdxi 2-componentes - base solvente

s Substrato: Ago laminado a frio

= Trataniento de supevficie: nenbum

o Frneo: epdoxcd 1000 com amida €100 pmg)

= Inibiclor de corrasda: fosfato de zinco e aluminio

» Teor de inibidor de corrosdo: 5%

o Funeo + acabamento: 70 pm ool S pm PU
e Cortes: manil

o Fnsaio névod Saffuea; 1000 bors,
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Sistema epoxi-amida base solvente - Ensaio de
1000 horas de névoa salina

e b

Fosfato de zinco ¢ aluminio

Cromaito de zinco

Figura 2

FOSFATO DE ZINCO TETRAIDRATADO

» Fosfato de zinco, tetraidratado - nio higrosedpico,
desenvolvido na Franga.

s [sento de oxido de zinco, por sistema patenteado que
evita gelatinizagio em sistemas base aquosa;

¢ Inibidor de corrosio de uso universal compativel com
qualguer veiculo base aquosa ou orginica,

* Mesmo mecanismo de inibicio de cormosio como o
tipo fosfato de zinco e aluminio;

* Figura 3 Comparacio dos paineis com fosfato de zin-
co tetraidratado com cromato de zinco,

As indastrias francesas de inibidores de corrosio foram
as primeiras a recomendar o uso de fosfato de zinco
tetraidratado como agente inibidor de corrosio substi-
tuto de cromato de zinco.

O fosfato de zinco tetraidratado tem Gtima aceitacio e
esti bem estabelecido no mercado, onde também atua
como complemento de outros agentes inibidores de
corrosao e particularmente em relagao as exigéncias de
satide e seguranga.

Fosfato de zinco tetraidratado:
& Nio é oxidante.

= Fosfato de zinco completamente tetrmidrtado (ndio
higroscapico),

* Muito eficiente nas dreas de passivagio do ferro,




Pintura

s Oferece resultados superiores em substratos i ataca de borrachas cloradas e dispersdes aquosas, Produto

clews

de uso universal compativel com quaisquer tipos de

veiculos

¢ Tem efeito sinergético quando usado em conjunto com

OUtros I]Iil ML |-i MeS, TESTIIND I,i.l..: LIy Crovmato

* Desempenho superior em condigoes de baixo pH |

i) ¢ em ambientes anddicos, devido 3 sua hidrolise,
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* Apresenta propriedades impares como  agente «

A figura 3 apresenta os painéis ensaiados comparando

o fosfato de zinco tetraidratado em relacio a outros

_'l
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Fosfato de zinco tetraidratado

I
Propricdades:

adesio ao substrato. Promove a aderéncia interca

madas do fundo e da tinta de acabamento

¢ Cor: branca

* Absorcio de dleo: 27 mL/100g
L] fN[:I|"".|:-.|:II.||' um estudo de absi CAG COMProvou gque
o tostato de zinco 50 € estivel na forma tetraidratada ¢ Densidade: 3,3
= () fosfato de zinco tetraidratado ¢ isento de sais alcali Fineza Hegman: 5,5
NS o ':'x“n.lll‘\ |E'§.' FALTNE] |"'|\':r||]'||r'|.l.||| dASSITE SO0 WSO LI -
- !1-” 0.5

viersal, Pode ser usado com Gleos secativas, _1i-;||_:||,|||, A5

curtas ou longas em Gleo, vermnizes fendlicos, sistem:

M\ /N AMERICA DOSUL

Subsididria da The Magni Group , Inc.

REVESTIMENTOS ESPECIAIS

15 ® Solubilidade: 0,03 g/L

A Magni Amenca do Sul € uma subsidiing da The Magni Growp, Ioc, empresa Nome
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Pintura

Sistema epdxi-amida base solvente - 1000 horas
de névoa salina

L

Sistema epixd 2-componentes - base solvente
Suchstvato: Ago lamineada a frio
Tratamento de superficie: Nenlbiin
Primer: Epikote 1001 + Versamid 115 €100 am)
Inibidlor de corrosdo: Fosfato de zinco tesraidratado
Teor de inibidor de corrasdo: 8%
Primer + acabamento: 70 pm efxiocd + 80 um PU
Cortes: maritial
Nevowr safinea: 1000 boras

Lo L

Fosfalo de zinco Cromalto de zinco
Figurai

POLIFOSFATO DE ALUMINIO E ZINCO

= O polifosfato de zinco e aluminio inibe a corrosio
por:
- Liberar ions de trifosfato que reagem com citions de
i
Fe' /3

EsTAGAD DE TRATAMENTO e o
l;mn-ﬁmm - Hidrdlise de trifosfatos para liberar ions de fosfawo que

reagem com jons de ferro para crigr uma protecio
fisica.

- Formagio de hidmixidos de zinco que se sobrepoem
aos possiveis defeitos na camada de oxido de ferro,

e A Figura 4 ilustra o desempenho do polifosfato de
zinco e aluminio no mesmo sistema que o0s
inibidores de corrosio anteriores, ou sefa, no sistema

epaxi 2-componentes base solvente.




Pintura

Polifosfato de aluminio e zinco
Propriedades:

o Absorcio de oleo: 31 mL 1Mz
o Densidade: 3

« pH: 0,2

# Solubilidade: 0,06 g/L @& 207

Nota-se¢ melhora na adesio do revestimento com o

uso do deste componente®.

Polifosfato de zinco ¢ aluminio

Polifosfato de aluminio ¢ zinco  Cromato de sinco

Figurea 4

Yistema epoxi J-connfonentes - solvente

s Substrato: Ago laminado a frio

«  Tratamento de superficie: Nembum

& Primer: Epileote 1001 + Versamid 115 (100 pim)

* [nifdor de corrosdo: Polifosfato de zinco e aluminio

. Tieor de inibidor de corrmosdao: B

s Primer + goabamento: 70 pm epoxd + 80 jm Pr

*® rtes; manial

o Nevoa salina: 10K bores

Fosfosilicato de zinco, cilcio e estroncio

= Baixa absorgio de dleo para

Sistemas de altas solidos em conformidade com as

regulamentacoes de VOC,

- Sistemas de alto brilho.

Y Comercializado soby o momee “Novinox PAZ" pola empresa SNCE - Franga

LT

AURLALHID
ESPECIALISTA €M

PRODUTOS QUIMICOS €
PERITA €M SOLUCOES

Arovés de sua "Divisbo Galvono”, a
Auricehio fornece produtos quimicos,
processos @ metais ndo-fermosos, com
alta tecnologio, maonutengdo da
qualidade, assisténcia técnlca e, acima
de tudo, buscondo sempre o melhor
custo/beneficio para seus dientes.

LINHA D€ PRODUTOS

QuiMmicos

* Acldo crdmico

+ Clanato de s6dio & potdssio
Cloreto de niguel

Metobissulfito de sédio

Orido de zinco

Pé de zinco

Soda chustico em ascomas Ayon Groy
Sulfoto de cobre

Sulfato de niguel

PROCESSOS

Desangraxontes quimico e aletrolitico
Decopontes poro fermo & ago Inox
Inibidores

Polimento quimico de ogo inox
Tensoativos

Cobre alealing

Cobre acida

Niguel

Niguel fumé

Lokdio

Cromo decorativo

Zinco

Cromotizantes

METAIS NAO-FERROSOS

+ Cobre eletralitico

Cobra fosforose

Nique! eletrolitico em placos @ cdtodos
Zinoo SHG em lingote, ploms e bolas
Estonho em plocos @ wergos
Chumbodestanho

TELEVENDAS
Tel: 11 4166.6499 Fax: 11 61565.6492
vendas.auricchio@uol.com.br




Pintura

= Mecanismo de inibicio de corrosio:

- Liberagao de ions fosfatos que reagem com fons de fer-
ro para gerar uma protecio fisica.

- Formacio de hidroxidos de zinco que cobrem defeitos
da camada de éxido de ferro.

- Silicatos aumentam o pH.

= A Figura 4 mostra o desempenho do fosfosilicato de
dnco, cilcio ¢ estroncio no mesmo. sistema que os
inihidores de corrosiio anteriores, ou seja, no sistema

epdxi base dgua 2-componentes,

Fosfosilicato de zinco, cilcio e estroncio.
Propriedades:

= Cor: branca

* Absorgio de dleo: 19 mL/100g

* Densidade: 3.3

= Fineza Hegman: 6

= pH: 8

= Solubilidade: 0,06 g/L
CONCLUSAD

Pela evolucio do mundo tecnologico moderno, as

necessidades de protegio aos nossos bens sem a
agressio a0 homem e a0 meio ambiente t€ém sido a
tonica de muitas empresas que se preocupiam ou sio
impelidas a desenvolverem produtos de alty eficién-

cia com a preocupacio de nio se tornarem Wopicos.

Na Europa, ¢ mais especialmente na Franga, o con-
ceito de protecio ao homem ¢ a0 meio ambiente
tem sido uma meta a ser alcancada e indmeros pro-
dutos tém sido desenvelvidos para a inibigco da cor-
rosio a custos mundialmente aceitos pelos usudrios

finais

Os inibidores de corrosio isentos de cromatos ji
podem atingir o mesmo desempenho do velho cro-

mato de zinco
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Os ensalos de névoa salina, nos quais se tem uma
previsio da eficiéncia de um sistema, demonstram
gue os fundos a base solvente com sistema epoxi 2K
¢ mais um revestimento de acabamento PU apresen-
tam essa possibilidade de substituicio por inibidores
de corrosio ecoldgicos, com a garantia de nio se

agredir o homem e o meio ambiente

Recomenda-se a substituicio do cromato de zinco em
qualquer sistema, seja agquoso, solvente ou sem sol-

vente, pelo uso de fosfatos ¢ suas variantes:

- fosfao de zinco e aluminio

- fosfato de zinco tetraidratado

- polifosfato de zinco e aluminio

- fosfosilicato de zinco, calcio e estrincio Ak

Fabrice Tinardon

Mestre em Clenclas Ceefmifcas ol Unfversidade de Kewid -
Inglaterra, Gerende de Maviating Técnico da SNC2-Franga

comercial@adexim-comexim. com. br

Tradugdo pela equipe féenica da ADEXIM-COMEXIM

Arpon” Tinta em Pé produzida nos
sistemas hibrido, poliéster e epoxi
Proporciona acabamentos liso,

A n brilhante, texturizado,

microtexturizado, fosco ou
semifosco, e outros.

TINTAS

® Alto poder de cobertura

B Otimo acabamento

¥ Excelente protecao

® Diversas aplicacGes, cm autopecas, eletrodomésticos,
madveis metalicos, implementos agricolas, extintores,

bicicletas, equipamentos para camping. luminarias,
utilitarios e outros

B Recomendada também para superficies de vidro,
ceramica ¢ madeira

{ rasiiva

Dentre o produtos da Arpol, se destacam também sua linha
de tinta liquida: primers, esmaltes, lacas, vernizes e solventes
indicados para diversas aplicagdes e desenvolvidos sob

especificacio.
Vernizes paralentes de farois cura ULV,

@ ﬁ nEFésrm

Av. Lourango Bellali, 1270 Py, Indl. Mozre
D6268-110 Dsosco/5P
Tel. 5511 3402-7999 Foa 5511 3602-7964

wrpol@arpel.com by www.orpol.com b
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Oswaldo CGruz De presente de aniversario,
queremos ter vocé como aluno.

1914-2004

Acesse www.oswaldocruz.br e faca sua
pré-inscri¢cao para o Processo Seletivo 2005.

Centro Tecnologico Faculdades Licenciaturas
* Alimentos Industrializados « Ciéncias Administrativas » Fisica
» Comunicacao Digital = Ciéncias Contabeis * Letras
* Cosméticos = Ciéncias Econdmicas = Matematica
» Gestdo de Seguros * Desenho Industrial * Pedagogia
* Gestdo Financeira * Engenharia Ambiental * Quimica
* Redes Operacionais * Engenharia de Producao
« Sistemas de Informacgao * Engenharia Quimica
+ Sistemas Virtuais: Web Design * Farmacia

* Marketing

* Publicidade e Propaganda

* Quimica

* Quimica Industrial

Informagdes: 3824-3660 * R. Brigadeiro Galvdo, 540 Oswaldo Cruz
Proximo ao metré Marechal Deodoro Faculdades e Centro Tecnologico
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MATERIAS TECNICAS

O que € o processo de tratamento
superficial; pintura eletroforética
catddica - Utilizacdo e vantagens

Alvaro Cristiano de 8. Vieira e Luis Guilberme B. Manbani

As empresas que
tém utilizado este
tipo de protecao
garantem a vida
util de seus produtos

por 10 anos ou mais,

RATAMENTO SUPERFICIAL - PINTURA
FLETROFORETICA CATODICA

Inicialmente, a protegio eletroforética foi desenvolvida
como méiodo de pintura para atender aos requisitos anti-
cormosivos exigidos pelas indiGstrias automohilisticas, de
autopecas @ de eletrodomésticos. E conhecida por virios
nomes, como por ex: “E-COAT" | “ELECTROPAINT",
“ELETRODEPOSICAO”, “PAINTPLATING”, “ELPO", "KTL",
“DEKT®, “CED", "AED", “HFBEC", “LFBEC", eic.

A protecio eletroforética consiste basicamente em mer-
gulhar a peca em um banho de tinta diluida em dgua,
através da qual se faz passar uma corrente elérica con-
tinua. A peca ¢ conectada a um polo, sendo o outro
polo o proprio tangue, ou entio eletrodos colocados
em suas paredes laterais. E provocada a eletroforese,
que consiste no fendmeno de migragito da panicula de
pigmento, envolvida pela respectiva resina e demais
componentes da tinta, em direcdo 3 pega a ser pinta-
da/protegida, quando o sistema ¢ submetido a uma
diferenca de tensio eléirica; bem como a eletrocoagu-
lagdo, que ¢ a aproximagio do macro-ion ao polo con-
trario @ sua carga, onde hi uma troca de carga elétrica,
provocando a adesio da panicula ao substrato, for-
mando assim um filme retratil insohivel em meio aquoso.
Finalmente ocorre a eletrosmose, que ¢ a eliminagio
dos eletrdlitos contidos no veiculo da tinta aplicado, ou
seja, 0 material eletrodepositado perde toda a dgua, tor-
nando-se hidrdfobo,
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VANTAGENS

Basicamente, as principais van-
tagens na utilizacio da pintura
eletroforética sio:

1. Automatizacio: A imersdo da
peca no banho propicia a pin-
tura de toda a sua drea de con-
tato com o banho,

Nas pinturas convencionais sio necessirias virias
operacdes para se obter uma pintura aceitivel, mas,
mesmo assim, a eficiéncia ¢ bem menor se comparada
com a pintura eletroforética, e ainda, muitas vezes, a
pintura convencional nio consegue atingir toda a
superficie exposta da pega.

2. A eletrodeposiciio catddica oferece maior resisténcia
contra a corrosiio em relagio aos outros tipos de pro-
tecio devido a;

utilizar um polimero de base epoxi de quinta geragio,
provendo maior resisiéncia conira a corrosio,

- o processo de imersio permilir que todas as regioes da
peca sejam protegidas/pintadas;

- a eletrocoagulagio ocorrer em meio alcalino, o que
provoca a inibicio da corrosio,

oferecer alta resisténcia contra a corrosio, mesmo em
camadas baixas entre 14 ¢ 18 pm.

3. Uniformidade do filme: A pintura eletroforética pro-
duz uma camada de protecio extremamente uniforme
em toda a superficie exposta da pega,
4. Economia da tinta: Através do sistema de ultrafil-
tragio em sistema fechado, pode-se obter o aproveita-
mento de praticamente 100% da tinta.

5. Nio-inflamabilidade: Por operar em meio aquoso, o
sistema nio esti exposto a perigos de incéndio.

6. Ecologia: O processo € ecologicamente correlo, pois
estd isento de metais pesados.
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TIPOS DE SISTEMAS

A Eletroforese Anodica (AED), foi o primeiro sistema
desenvolvido e utilizado tanto na indastria awomo-
bilistica como em outros setores. Com o desenvolvi-
mento tecnoldgico e estudos sobre a quimica de
eletrodeposicio de polimeros catidnicos, foi possivel
desenvolver um outro tipo de processo de eletrode-
posicio, denominado de Sistema Catddico (CED), O
sistema catddico apresenta virias vantagens sobre o
anddico e em fungio destas vantagens domina o mer-
cado de primer para proteciio anticorrosiva,

Principais vantagens do sistema catddico em relagio ao

anddico:

* E um processo alcalino, que ¢ um meio inibidor de
corrosido, garantindo uma melhor protecio a peca;

* Apresenta maior resisténcia 4 corrosio, principal-
mente para as camadas de protegio entre 14 ¢ 18
pm;

* Apresenta maior resisténcia a degradacio bacte-
rioldgica;

* Possui alto poder de penetragio, aproximadamente

3% a mais que o sisiema anddico, e maior homo-
geneidade na espessura da camada de proteciio super-
ficial;

* Proporciona aproximadamente 408 de economia na
energia utilizada no processo, em relagio ao sistema
anddico,

ETAPAS DO PROCESSO

Pré-tratamento: A qualidade da pintura protetiva anti-
corrosiva esti relacionada com a eficiéneia ¢ qualidade
da etapa de pré-tratamento,

Devido aos diversos materiais das pecis em processo, ¢
4 variagio do tipo e quantidade de dleo protetivo aplica-
do nas mesmas, é necessirio possuir um estigio de
desengraxe composto por banhos com produtos ¢ tem-
peraturas diferentes, para garantir a produtividade. A efi-
ciéncia do desengraxe estd também relacionada com o
lempo, lemperaturd, concentracao e agitacio dos banhos.
Esta etapa ¢ caracteristica de cada linha, aliando-se pro-
durividade com consumo de matéria-prima.

Nos estigios onde sdo necessarias altas temperaturas, ¢
importante que a superficie da peca esteja sempre em
contate com um ambiente dmida,

PLASTICO

BELFANO 42 ANOS

DE EXISTENCIA
VENTURIDRO 25 ANOS
DE EXCELENCIA | 4awanuos stanoano

900 instalacoes - Cada cliente um parceiro

Av. Santa Catarina, 489 - CEP 0993 1,390 - Diadema - SP
Fone: (11)4091.2244 / Fax (1 1) 409 1-5004
Vendas (1'1) 3034.0800 / Fax (1 1) 3819.8345 e 3813.9459

e-mail; belfano@belfano.com.br
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Para garantir a qualidade da pintura e o bom desem-
penho da linha de pré-tratamento siio necessirios o
controle dos parimetros de pH, condutividade dos
banhos de enxigles, presenga de bicos “spray” para
proporcionar uma agiio mecinica nos enxiigiies, e ter
como opgio um banho de decapagem quimica.

Fosfatizacio: Na etapa de fosfatizagiio, as superficies
das pecas devem estar isentas de qualquer tipo de suji-
dades, e ser submetidas a um processo de ativagio,
Este processo proporciona a criagio de sitios ativos,
favorecendo a formagio e crescimento da camada de
fosfato. Devido 4 gama de matedals constituintes das
pegas, principalmente na indistria automotiva, a uti-
lizagdo de um fosfato tri-catidnico ¢ indispensivel. Com
todos os parimetros controlados do banho, ¢ possivel
obter uma camada de fosfato com cristais de tamanhos
médios, exigidos pelas normas mais rigidas utilizadas
pelas montadoras,

Qualguer Falha de fosfatizagio ou o fechamento inade-
quado da camada de fosfato comprometerio a aderén-
cia do primer e a resisténcla a ensaios de corrosio,
como névoa salina e ciclo misto,

Enxigiies: Apds a etapa de fosfatizacao, sio wilizados
estigios de enxigiies com dgua deionizada com objeti-
vo de retirar o excesso de fosfato. O controle da quali-
dade da dgua deionizada € importante para nio acelerar
0 processo de corrosio ¢ manter a superficie isenta de
contaminantes.

Pintura: Na aplicagio do primer, deve ser garantido o
controle da camada e a uniformidade do filme, para
atender as varias normas das montadoras e exigéncias
de desenhos de [abricacio das pegas, Este controle é
possivel com uma aplicagio automédtica (PLC), sempre
respeitando a relagio anddica e verificando o declinio
da rampa de volgem do retificador,

Para se obter uma pintura isenta de defeitos, a entrada
das pegas na estufa deve ser lenta e com um pré-ague-
cimento para se garantir o processo de cura. O aqueci-
mento homogéneo das pecas na esiufa ird proporcionar
uma reducio no consumo da tinta aplicada.

O controle do processo por computadores, vilvulas
automiticas, parimetros quimicos dos banhos ¢ uma
equipe de profissionais qualificados, permite alcangar
bons resultados nos ensaios acelerados de corrosio:
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Camada (am) Resisténcia Resisténcia

4 névoa salina em ciclo misto

15 520 h 30 ciclos
20 T80 h 40 ciclos
28 960 h 50 ciclos
35 1100 h 60 ciclos

A experiéncia de pintura interna de grandes tanques,
como, por exemplo, tangues de combustivel e hidriuli-
cos de miguinas e equipamentos de grande porte, tem
apresentado na pritica excelentes resultados na pro-
tegio interna destes componentes em ambientes alta-
mente agressivos, como orla maritima e em contato
com gazes € outros produtos altamente corrosivos,

A pinra eletroforética catddica para protegio de
superficies metilicas ¢ um processo de protegio super-
ficial altamente eficiente, pois as empresas que tem uti-
lizado este tipo de prote¢io garantem a vida Gl de
seus produtos por 10 anos ou mais.

Este processo muitas vezes nio & utilizado por alguns
setores produtivos por falta de conhecimento do mes-
mo, como, por exemplo, na construgiio civil, setores
agricolas, empresas fornecedoras de pecas metilicas
pari obras, empresas que sido usudrias de pecas metili-
cas expostas a condigoes severas de ambiente e que
exigem alta durabilidade e vida util do produto.

E necessiria uma maior divulgacio desta tecnologia,
pois as empresas fornecedoras deste tipo de tratamen-
to superficial estio cada ver mais capacitadas para
atender as mais diversas necéssidades dos usudrios,
Estio investindo fortemente em melhorias de processo
e produtividade para atender os mais exigentes padroes
de qualidade, necessidades especificas dos usudrios,
Nexibilidade de wilizacio, oferecendo uma relagio de
custo x beneficio bastante elevada. Al
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ABEXNIM "
come xim SNCZ

S. N. C. Z - Franca

Faremos: projeto, execucho, manutencho o refarma de equipamentos om
tithnio, niabia, incanel, monel, niquel, hastelloy, zincdnio e ago inos.

MUNDIAL EM INIBIDORES DE CORROSAO

ECOLOGICOS

Fostatos CROMATOS = s e zimes ganchair
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Tripelifosfotos de Tince, lsentos de pé em su o | i s aepF manuais ¢ automiticas e
o Predispersas e D — ] para linhas de pintura a
Estréncio, Terras Raras, ! ; pé e eletroforese.
Magnésio, Aluminio e, ainda, Cromato de Zinco TR | Aplicamos revestimantos
Sistemas organicos em Cromato de Estréncio 1 =1 ﬁﬂw para e
desanvolvimento Cromato de Bério &m varias cores.
Tetrooxicromato de Zinco fat o i A
matéria-prima, oferecendo
perfeicio o qualidade,
REPRESEMTANTE E DISTRIBLICAD: ADEXIM-COMEXIM conforme normas téenicas,
Av. Casa VErDe, 1758 - Casa Verpe - 5P - 02520100 tendo como objetivo
SAC. 0800 704 3150 :m‘;;:m“m
55 11 3966-3155 Fax.: 55 11 3965-4729 SANCUEIAS MRS SALMNORATIV MMM LIDA. 406 nosscs cliemtes
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www.odexim-comexim.com.br  suporte @ odexim-comexim.com.br Tel. 11 6692.5036 62914266 Fax- 11 66926631 Consulte nosso
departamento técnico.

EQUIPAMENTOS PARA

TRATAMENTOS DE SUPERFICIE

v Equipamentos Automaticos e Manuais
para Tratamentos de Superficie

v Linhas Rotativas e Paradas para
Eletrodeposicao

v Sistemas de Pintura (Liquidas, Po e KTL|

v distemas de Fosfatizacao por Imersao
ou spray

v Sistemas de Exaustao construcao
anti-corrosiva

v Lavadora de Pecas
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ARTIGO

A importancia dos Incoterms na
negociacao internacional

O Brasil a cada dia vem aumen-
tando o volume de suas
exportagdes, lemos nos  jornais,
todos os dias, noticias que demon-
stram o aumento da participagio do
Brasil no comércio internacional,
Os portos brasileiros vém superan-
do recordes de movimentagio a
cada més, armazéns alfandegados
trabalhando em seu limite, nego-
clactes e acordos bilaterais sendo
freqiiénela na

noticiados  com

mifclia,

Como vimos, 0 cOmercio intermni-
ciomal tem-se expandido de forma
ripida e abrangente, muitos profis-
sionais de dreas diversas estio
negociando, comprando ¢ venden-
do, internacionalmente. O objetivo
deste texto ¢ explanar de forma
simples ¢ sucinta os Incoterms uti-
lizados no comércio exterior.
Compradores e vendedores pelo

mundo  utilizam-se de  formas
padronizadas para evitar confusdes
¢ mal entendidos em suas nego-
ciagoes, gue muitas vezes podem
gerar  prejuizos

pEra os l!lll." as

desconhecem.

Uma das principais dificuldades
dos profissionais que atuam no
Comercio Exterior € a correta inter-
pretagio  das terminologias  uti-
lizadas para elabora¢io dos con-
tratos de venda,

compra e Para
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jalhenfagesiio

Cristine Tailer Romera

a Cimara de

tarefa

facilitar esta
Comércio Internacional, com sede
em Paris, desenvolve estudos na
busca da uniformizacio dos cos-
tumes ¢ praticas comerciais adota-
dos por diversos paises. A CCl,
como ¢ conhecida, coloca A dis-
posigio estes trabalhos, que sio
denominados “brochuras® ou "puh!i-
cactes”™: como exemplo destas
publicagdes temos a Publicagio
500 sobre Créditos Documentirios,
a Publicacio 522 sobre Cobrancgas,

entre oulras.

A CCl editou em 1936 um conjunto
de regras oficiais para interpretagio
dos termos comerciais, os guais
tiveram viras revisdes. Atualmente
a Revisio 2000 estd em vigor, sendo

a Publicaciio 560 Incoterms 2000,

Importante afirmar que o5 Incoterms
regulam apenas a relagio entre com-
prador ¢ vendedor, devendo ser uti-
lizados como uma cliusula do con-
trato de compra e venda. Regulam a
ENTREGA do bem, definindo o seu

ponto ou local e, principalmente, a

IR

divisio de custos e a ransferéncia de
riscos por perdas e danos do vende-

dor para o comprador.

S0 treze Os [ermos comerciais pro-
postos pela CClL, sendo  divididos

€M uatro grupos:

1. GRUPO “E": PARTIDA

EXW Ex Works

A transferéncia dos riscos ocomre no
pais exporador, melhor dizendo no
domicilio do vendedor. Pois neste
termo, o comprador retira os bens
nas dependéncias do exportador,
sendo  de  responsabilidade do
importador todos os custos e riscos
do carregamento, transporte até o
porto/aeroporto e do  transporte

principal até o pais de destino

2. GRUPO “F": TRANSPORTE
PRINCIPAL NAO PAGO

FCA Free Carrier

FAS Free Alomgside Ship

FOB  Free an Board

Neste grupo a transferéncia dos

risCos e custos acontecem quando o
vendedor entrega 0s bens ao trans-
portador, determinado pelo impor-
tador, sem o transporte principal
pago, que ¢ por conta do com-

prador.




3. GRUPO “C”: TRANSPORTE
PRINCIPAL PAGO

CFR Cost and Frejght

CIF Cost, Insurance and Freight
CPT Carriage Paid fo...

CIP Carriage and Insurance

Paid to ...

A principal diferenca entre o Grupo
F ¢ este € que o transporte principal
¢ pago,
riscos acontece quando o expora-

mas a transferéncia dos

dor entrega 0s bens ao transporta-
dor.

4. GRUPO “D": CHEGADA

Neste grupo, a transferéncia acon-
tece fora do pais exportador. Os
bens podem ser entregues apds a
fronteira aduaneira do pais exporta-
dor, no pais importador em porto,
acroporto, ou qualgquer outro local
de destino acordado entre as partes,
como exemplo o DDP que € a
entrega na Ribrica do comprador.

Cada Incoterm tem a suas caracteris-
ticas especificas, porém para facilitar
a interpretagio foram divididos em
grupos. Também, denire estes ter-
mos existem os que sio proprios
para cada modal de tanspone, seja:
adreo, maritimo, rodovidrio, agua-
vidrio ou ferrovidrio. A ilustragio
abaixo mostrard de forma simplifica-
ca onde iniciam e terminam os fdscos

P T, S e e et — |

e o servigo agregado que a empre-
sa deseja incluir ao bem que estd
sendo ofertado.

Em toda a negociagio internacional
¢ necessino que estes lermos sejam
bem definidos e compreendidos por
ambas as partes, para que sejam
minimizados os conflites, Utilizando
corretamente o5 Incolerms  estard
claro para todos os players onde
cessa a responsabilidade de um e ini-
cia-se a do outro,
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ARTIGO

Comentarios a cerca da Resolucdo
da ANTT N° 420 de 12/02/04, sobre
fransporte de produtos perigosos

Neste artigo, sGo
abordadas as instrugoes
complementares ao
regulamento de
transporte terrestre de

produtos perigosos.

Resolugio 420 de 12/02/04 da
A ANTT aprova as Instrugoes
Complementares ao  Regulamento
de Transpore Terrestre de Produtos
Perigosos - RTPP, publicadas em
31/05/04, por meio do Suplemento
ao NT 103 do

Unidio,

Diario  Oficial da
que

01 /0804,

CNrou - em '-"u:nr cm

No artigo 2° foi estabelecido o
prazo de 8 (oito) meses, comtados a
partir da vigéncia desta Resolugio,
ou seja, 01/04/05, para exigéncia
do cumprimento das disposigies
das

referentes 3 identificacio

unidades de transpone, unidades
de carga e dos volumes, alteradas
por esta Hes lucio, L sdo as dos

{:Llphllll-ﬁ 52¢53

As demais alteracHes entram  em
vigor a partir de 01/08/04. Sio elas
a adequacio do nome apropriado
para embarque, do namero ONU,
do nimero de risco e do grupo de
embalagem 4 nova resolugio, de

modo a adequar a  ficha de

emergencia ¢ a nota fiscal.
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Gloria Santiago M. Benazzi

Excetn se disposto em contririo
neste Regulamento, ninguém pode
oferecer ou  aceitar  produtos
perigosos  para  ansporle se  tais

produtos ndo estiverem adequada-

mente  classificados, embalados,
maarcados, rotulados, sinalizados

conforme declaragio emitida pelo
expedidor, constante da documen-
tigido de transporte e, além disso,
nas condiches de transpone exigi-

das por este Regulamento,

As expedigoes com origem ou des-
HNno 40s portos ou AeToporos, que
atendam as exigéncias estabelecidas
pela Organizacio Maritima  Inter-
nacional (OMB ou pela Organi-
#acio Intermacional de Aviacio Civil
(OACD, serlo aceilas para trans-

pore terresine

Esta nova resolucio estd trazendo
grandes alteragcoes e todos, tanto
expedidores como transportadores,
que
mudanca na numeracio da ONU,

terdo verificar se¢  houve

no nimero de risco, no nome apro-
priado pam embarque, pois alguns
sofreram

produtos mudangas e

juilbofagoste 2004

outros  foram t!‘lt'i}rl"lﬂ:l'.'ll._'l]!u na
resolucio,
Agord esti liberado o use dos

nimeros ONU referentes a liquidos
e silidos que contaminam o meio
ambiente, ndo precisando mais de
uma portaria especifica para a uti-
lizacio desses numeros ONL, fican-
do a critério da empresa em clas-
sificd-los de acordo com os critérios
de ecotoxicidade
aguiatico.

paria o menn

Hi alteragoes ambém na exigéncia
de inscrigiio indicativa de riscos nos
rotulos de riscos, colocacio de
informacdes nas embalagens, na
documentacio de transporte, ficou
mais ficil a identificagio de
unidades de transporte com carga

fracionada, ete.

A Resolugio e seus anexos podem

ser obtidos através do  site
wwwanit.gov.br (Legislagio sobre
Transporte de Produtos Perigosos

nivel naciomnal)

PORTARIAS REVOGADAS DO
MINISTERIO DOS TRANSPORTES

A Resolugio N 420/04 ANTT revo-

ga  as  seguintes  Portarias do
Ministério dos Transportes e incor-

PO 05 SCUs lextos;

Port n® 261, de 11 de abril de 1989,
sobre assinatura na declaracio da

Nota Fiscal;




Port n® 204, de 20 de maio de 1997
aprova as  Instrugoes Comple-

mentares ao RTPP;

Port n® 400 de 12 de setembro de
1997, desclassifica o produto n

2489,

Port n® 101, de 30 de marco de
1998, autoriza o uso dos n® ONI

7T e 30K

102, de 09 de setembro de

1998, inclui o produto de n® ONI

Port n®

3257 ¢ autoriza o transporne de
['Irutilltlr'\ classificados na classe 9

(n®s 3082 e 3257)

Port n® 490, de 16 de novembro de
1998, altera o prazo para entrachs

em vigor da Port 402:

Port n® 342, de 11 de outubro de
2000, reclassifica os Alguil Fendis
Salidos, N.E. s0b o nGmero 1N
2430, Classe 8 e retifica/autoriza o
Oleo Combustivel Tipo C, como

substiincia da Classe 9, UN 3082

Port n® 170, de 09 de maio de 2001,
desclassifica os produtos N® ONI
1118 e 2369:

Port n® 254, de 10 de julho de 2001,
altera as regra para o Lransporie

de fosforos de seguranca
RELACAO DOS PRODUTOS PERIGOSOS

A relacio apresentst, além das tradi-
cionais 8 I.'iillli”.',i!‘- 4|r'|l:|I.' [eMmos uimaa
coluna que apresenia a quantidade
limitada (ndoc mais tratada como
Quantidade Isenta) por veiculo

novas codificagdes, onde foi inclui-
da a 9 coluna, que apresenta a
quantidade limitada por embalagem
interna. A palavra “zero” nesta colu-

na significa que nao ¢ |1:'|||'|L]il||| 0

ransporte do artigo ou substincia

em condicoes limitadas

Na 1P coluna temos as InstrucOes
refativas ds embalagens, que contém
codigos alfanuméricos que se referem
A5  INSIrucoes F'H.'r'lll'li_'ltil;‘ﬁ I_‘.‘\]!L‘L'irl-
cadas na secio 4.1.4. As Instrughes
para embalagem indicam a embalagem
(incluindo 1BCs e embalagens
IL{|'.l|'||.ji.""'-|‘ |.|l|.¢' |'"|(5|.1{' sCT ll\;“L:l 1y
iranspore de substincias ¢ artigos,

A 11* apresenta as  Provisdes
Especiais Relativas as Embualagens,
tambeém com cddigos alfanumeéricos,
ASSHT COIMmo A |_.jl | }ll,ll].;i cam I'I.'l.,lg'.H:l
as instru¢oes relativas a tanques
portiteis e a 13" e dltima coluna, rela
cionada com as provisdes especiais

relativas a tangues portiteis

Com excecio dos E \'pluan'em (Classe
1]. lll!.“‘L' H! 1';";]'[(.".“1{' {I'i'l."\ 11{'[]1;ll.‘=
produtos apresenta Namero  de
Risco e Grupo de Embalagem, ji
definidos na relacio de produtos
perigosos, o que ird facilitar a elabo-
ragio <e Fichas de Emergéncia e
preenchimento de notas  fiscais,

T nvamente,

Outra novidade ¢é a previsio de
nimeros de riscos e quantidades
limitadas diferentes para o mesmo
produto, principalmente para  as

dt'hl;;tl'l.l.l,'ul.'h genencas, om Tungcio

do sew Grupo de Embalagem

Observamos que alguns nlimernos de
risco ¢ riscos subsidiirios foram
.|||1.'[.|.|.|‘||"'\-_ OIS |'H'lr I,"\i‘l'l'll'lllb (8]
Cloro, N® ONU 1017 que utiliza o n

de risco 266 (Gis muilo idxico) ¢
passard 4 ser 208 (Gas 1oxico e cor

rasiva). O risco subsididrio que € da
subclasse 5.1 (substiincia oxidante)

passari a ser da classe 8 (corrosivo),

Nao
desafine™~
na qualidade

Ds processos da Alpha ﬂlﬁ"‘llﬂ’ﬂ" an lade

especifica de cads ]
de producio, com assisténcia lécnica, manufencéo
da qualidade exigida & orienfacao sobve a5
meihores allernalivas de aplicacdo ne sus empresa
Abrilhantadores, decapantes, desengraxanies,
elelrodepositantes, passivadores, cromatizantes,
desplacantes, oxidantes e polidores g '
produzidos obedecands a5 mais rig
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Tel.: (11) 4646-1500 - Fax: (11) 4646-1560
alphagalvano@ alphagalvano.com, br
www.alphagalvano.com.br

Filial Sul: TELEVENDAS
Tel./Fax: (54) 224-3033
alpha @ visao.com.br




o que alierard a identificacio nas
embalagens e no veiculo.

Também foram aleradas as desi-
gnagoes de alguns produtos. O n®
1203, que ¢ designado como
Combustivel para Motores, passari
a ser Combustivel Aulo-Motor,
incluindo o dlcool e a gasolina.

Ji no caso do Oleo Diesel, que
atualmente utiliza o n® ONU 1203,
haveri a alteragio de sua classifi-
cacio, passando a utilizar o n®
1202.

O mesmo aconlece com o N° ONU
1255 (NAFTA, de petrdleo) que foi
excluido e o produto passou a ter o
N® ONU 1268 (destilados de
petrdleo, NE ou derivados de
petrdlen, NE),

Houve também alteragio de alguns
nomes apropriados para embarque
como é o caso do TDI- Tolueno
diisocianato que passou a ser
Diisocianato  de tolueno (ONU
2078)

CLASSIFICACAD

Os residuos que nido se enquadrem
nos critérios estabelecidos nestas
Instrugées, mas sio abrangidos pela
Convencio da Basiléia, podem ser
transponados como pertencentes i
classe 9, sob o n® ONU 3082-
substiincia que apresenta risco para
o meio ambiente, liquidas, NE ou
sob o N° ONU 3077 - substincia
que apresenta risco para o meio
ambiente, silidas, NE

ONU 3077 e

poderio  ser utilizados,

Os nimeros 3082
sem @
necessidade de s¢ ter uma portaria

especifica com relagio aos produ-
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tos abrangidos por esie ndmero,
conforme citado na provisio especial
N° 179 - “Esta designagio deve ser
usada para substincias perigosas
para o ambiente aquitico ou que s80
poluentes marinhos que nido se
enquadram nos critérios de classifi-
cagio de nenhuma outra classe ou
nenhuma outra substincia da classe
9. Esta designacio pode também ser
usada para residuos nio sujeitos a
este Regulamento de alguma outra
maneira, mas que sio abrangidos
pela Convenciio da Basiléia sobre o
Controle de Movimentos Transfron-
teirigos de Residuos Perigosos e sua

Disposigio Adequada (1989)"

As substincias que apresentam
risco para o meio ambiente, em
estado sélido ou liquido, trans-
portadas sob os Nos ONU 3077 e
3082 respectivamenie, sio aquelas
consideradas poluentes  aquiticos
conforme os critérios de ecotoxici-
dade

EMBALAGENS COM DIVERSOS
PRODMUTOS

Quando dois ou mais produtos
perigosos forem acondicionados na
mesma embalagem externa, esta
deve ser marcada conforme exigido
para cada substincia. Rotulos de
risco subsididrio sio dispensados se
05 riscos estiverem representados
por um rétulo de risco principal.

IDENTIFICACAO DAS UNIDADES DE
TRANSPORTE

Agora ficou mais Ficil identificar os
veiculos que transportam carga fra-
cionada com viirlos produtos de
ou subclasses diferentes,
pois serd necessiria a colocacio de

classes

painel de seguranga sem nenhuma

julbofigoste 2004

inscrigiio, inclusive nao precisando
de substituigio destes painéis para
o caso da dlima entrega e nem de
colocagio de rotulos de risco,
Houve também alteracio das
exigéncias para produtos perigosos
em quantidades por
embalagem interna Se as embala-

limitadas

gens forem homologadas e aten-
derem ao limite estipulado na
resolugio, nio serd  necessirio
identificar os veiculos com os row-
los de risco e painéis de seguranga,
colocar os rotulos de risco no
volume, atender as exigéncias de
segregacio © nem as limitagtes
quanto ao itineririo, estacionamen-
1o e locais de carga e descarga

As unidades de rtransporte e de
carga transportando substincias e
artigos de mais de uma subclasse da
Classe 1 devem porar o rdtulo
indicativo do maior risco,

Devem ser colocados os rotulos de
risco subsidifrios indicados na colu-
na 4 da Relacio de Produtos
Perigosos, para as correspondentes
substiincias ou arigos, adjacentes
ao rowlo de risco principal (Exceto
nas unidades carregadas com mais
de um produto fracionado da mesma
classe ou subclasse de risco).

Mas unidades de transporte com-
postas por @angues com muiltiplos
compartimentos,
transportados dois ou mais produ-

nos  quais  sio

tos perigosos ¢/ou residuos de pro-
dutos perigosos, os rdtulos de risco
correspondentes devem ser fixados
em cada lado dos respectivos com-
partimentos. Contendo estes tan-
ques produtos de mais de uma
classe, estd dispensado afixar um
rdtulo de risco subsidiario que ji




et [ | r-:'|1|t'\|,,':]|;|{lli por um OULre

rotule indicative de risco principal

langues que contiveram  produtos
perigosos, devem continuar portan-
do o8 réulos de risco COrrespon
dentes e os painéis de seguranca

até que sejam limpos ou descontami

nados

Produtos da Classe 1 (e devem ser
dentificadas por meio de paine de
seguringa contendo somente o

numero ONI

SUBSTANCIAS A TEMPERATURA
ELEVADA

Unidades de transpone carregadas
com uma substancia em estado
liquido, gque seja transportada ou
rerecicla para II.|!'|'-|'l|lr‘--:' 4 uma
emperatura  jgual ou superior a
1007C, ou uma substincia em estado
solido a uma temperatura igual ou
superior a 240°C, devem portar, nas

duas extremidades e nos dois lados,

simbolo indicado, O simbolo, de
forma (riangular, deve ser de cor
vermelha e ter no minimo 250mm
de lado. Informamos que na NBR
7500 foi estabelecido o tamanho

padrio de 300 x 300 mm de lado

DOCUMENTOS PARA O TRANSPORTE
TERRES

E DE PRODUTOS PERIGOSOS

Para hins deste Regulamento, docu

mento oe 1 nsporte e |:-||-||I.|||~\
perigoses € qualquer documento
(declaracio de carga, nota hscal
conhecimento de ransporie, mani
festo de carga ou outro documento
que acompanhe a expedicio) gue
contenha as informacdes exigidas

abaixo e a declaracio do expedidor

exigida nestas Instrughes

Informagdes exigidas no documento

de |r.ill‘~FH|rH'

O documento de transporte de pro
dutos perigosos deve conter, para
cada substincia e artipo objeto do

transporte, as informagoes a seguir;

a) ) nome :Lprn|1ri.n|-r [prara embar

que, determinado conforme 3.1.2;

b} A classe ou a subclasse do pro
duto, acompanhada, para a Classe 1,
da letra correspondente ao grupo de

compatibilidade;

¢) O namero ONU, precedido das
letras “UN" ou *ONU" ¢ o grupo de

embalagem da substincia ou artigo;

d) A quantidade total por proaduto
perigose abrangida pela descrigio
(em volume, massa, ou conteddo
|I~||II-.|-- de L'h|l[ll‘1|.'~lh conforme

apropriado)

As informagoes exigidas no docuo-
mento  de lranspore devem ser

legivels

Seqgiéncia das informagdes exigidas

no documento de transporte

Se um documento de [rnspone listar
tanto produtos PENZOS0Ss quanto Nao
perigosos, o3 produtos  perigosos
devem ser relacionados primeiro, ou

ser enfatizados de outra maneira

A localizacio e a ordem em que os
elementos de informacio exigidos
citados anteriormente aparecem no
documenio de transpore ¢ opcional,
exceto no gue se refere a0 nome
apropriado para embarque, 4 classe,
ao nimero ONU e, guando for o
caso, ao grupo de embalagem, que

devern aparecer nessa seqiiéncia,

vendas@olg

11 612
¥k

£, coam. b




sem interposicio de qualguer infor-
magio adicional.Um exemplo de
uma descricio de produtos perigosos

=
“UN 1098 1 ALCOOL ALILICO 6,17

Apresentacio do documento de
transporte

Nota 1: Nido se exige um documen-
to de transporte separado para pro-
dutos perigosos gquando wma expe-
digedan feariio

contiver produios

perigosas  gquanto  ndo-perigosos,
mem bd  restrigdo  gquanio  do
ntimero de descrigies de produtos
perigosos  individuais que podem

dfxirecer Num mesmo documentio,

O texto da declaragio exigida do
expedidor e as informagoes relati-
vas aos riscos dos produtos a serem
transportados (como indicado ante-
riormente) podem ser incorporados
a (ou combinados com) um docu-
mento de transporte ou manifesto
de carga existente. A disposi¢io das
informagtes no documento (ou a
ordem de transmissio dos dados
correspondentes  por técnicas de
processamento eletrdnico de dados
{ PEL)
de dados (1IED)) deve ser a prevista

ou intercimbio eletrdnico

nas Instrughes aprovadas nesta

Resolucio.
Declaracio do expedidor

O documento de transporte pard
produtos  perigosos  emitido  pelo
expedidor deve ambém conter, ou
ser acompanhado de, uma declaraciio
de que o produto esti adequada-
mente acondicionado para suportar
0§ riscos normais de carregamento,
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descarregamento, transhordo e
transporte ¢ gue atende 3 regula-

mentagio em vigor.

A declaracio deve ser assinada e
datada pelo expedidor. Ficam dis-
pensados de apresentar a assinatura
no Documento de Transporte do
produto transportado os estabeleci-
mentos que usualmente fornecam
produtos  perigosos, desde que
apresentem documento com  a
declaragio impressa de que o pro-
duto esteja adequadamente acondi-
{‘i{}l’lﬂdﬂ] pum .ﬁLlPHI'THT 0% FISCOS mor-
mais de carregamento, descarrega-
mento ¢ franspore,

Quando se tratar de exportagio ou
importagio, a declaragio do expe-
didor serd aceita no idioma oficial
dos paises de origem acompanhada
de tradugio no idioma do pais des-
tino. Quando se patar de trans-
porte internacional no dmbito do
Mercosul, seri aceita no idioma
oficial dos paises de origem ou de
destino.

Outras informagdes e
documentos

Trens e veiculos automotores con-

duzindo produtos perigosos deverio

circular por vias terrestres, portando

os documentos a seguir:

a)  Documento  de
contendo  as

transporte,

informagdes

itens 5.4.1 a
5.4.1.1.11 destas Instrucdes;

prescritas  nos

by  Certificados de capacitagio,

originais, do wveiculo e dos
equipamentos, expedido pelo
INMETRO - Institute Nacional
de Metrologia, Normalizagio e
Quulidade Industrial ou por

entidade por ele credenciada,

jullbofagosts 2004

cl

d)

(i)

(i)

Ciii)

(iv)

no  caso  do
rodovidrio  de
granel;

transporte
produto  a

Documento comprobatdrio da
qualificacio do motorista, pre-
visto em legislagio de rinsito,
de que recebeu reinamenio
[ransportar

especifico  para

produtlos perigosos;

Ficha de emergéncia, para o
caso de qualquer acidente e
incidentes, contendo instruches
fornecidas pelo expedidor con-
forme informacoes recebidas
do fabricante ou imponador do
produto que

explicitern de forma concisa:

transportado,

A natureza do risco apresenta-
do pelos produtos perigosos
transportados, bem como as
medidas de emergéncias;

As disposicies apliciveis caso
umi pesson entre em contato
com os produtos transportados
substincias

(8l ] Com que

podem desprender-se deles;

As medidas que se devem
lomar no Caso lj.!'_" rup[um L8 8]
deterioragio de embalagens
o mﬂquﬂ'};, ol em Caso {.!.l'!
vazamento ou derramamento
de produtos perigosos trans-
portados;

No caso l'jl_' vizamento Oou no
impedimento do veiculo pros-
seguir viagem, as medidas
necessiarias para a realizagio
do transbordo da carga ou,
quando for o caso, restrigoes

de manuseio do produno;




(v} Nameros de telefones de

emergéncia do  corpo  de

bombeiros, policia, delesa
civil, orgao de meio ambiente
e, quando for o caso, drgios
competentes pard as Classes |

¢ 7, ao longo do itinerdirio

Nota 1 No transporte rodovidrio de
produtos  perigosos, a  ficha de
CHerpencia deverd  esiar FEFE
Envelope para Transporte conforme
||'.'J.|'r!'.}'|'|i-:l 1"\.."r|'ll'?¢'.lll'|,1r|fu ||'J¢'.|'.rl Assia tEdCeles
Brasileiva de  Normas  Técmicas,
devendo ser mantida a borgo funto

ao condwtor do veicilo

Nota 2 As informeagoes devem ser
colocadas lomee dos volumes con
tendo produtos perigosos, de maneira
d Permiitie aoesso imedialo no caso de

tm acicdente ou incidents

Nota 3 A ficha de emerpéncia ou
Lt r;"-'1.".!.!"41{:*.-’&’1‘”.'1'!:!-1.\ de emerpgén-
cldt, nos casos de exfroriagan ou
importagdo, deverdo ser redigidas
nos idiomas oficiais dos paises de

aorigem, trédnsito e desting

Em caso de transporte regular de
'i'l'iill.lll“!l"- JHOTRE S S, I_'lill |I..,'F|(il"- | .9

l.li"ti'i':l'\-". .|-.|L'r1'|:lr\_ ser incluidos

a) Documento comprobatorio  da
ferrovia ou entidade por ela recon
hecida de que os vagdes e equipa
IMenios .|n"-|||'|.|;_il.!-h Al t|.||:‘-‘|!-||r|{' H |
grancl esiao .I-.|l:'l|l.'..ll.|li-'- A0 [FANs-

porte 4 que se destinam

b)Y Instrucdes escritas ou guia de
procedimentos de emergéneia para
O trnsporte :l.':_!lil.ﬂ, contendo pro
cedimentos para a execugilio segura

IELJ.‘\ |||'|l.'l'i.H. LS l'r'!'\.l::ll'!. I I.Z:"- o mEang

SO0 © ”.'ll"i“'r“' [ | ;|-|L'r|-':|i”||'.'|'|[|| i
emergencia para cada produto e
para cada rota ferrovidria, onde
serio defimidas as responsabili-
dades, atividades e atribuicdes de
dos  aqueles que deverdo  atuar
nas operagoes de manuseio, trans-
porte ¢ atendimento & emergéncia
destacando a ordem de comando

em cada caso

Nota: Em caso de transpore even
tual de  produtos  perigosos,
critério da ferrovia ¢ sem prejuizo
das instrugdes relativas ao  trans
|||||'|il.'. O IMANUSEe: & o .|1:'I'Il.|]||'||.']'I|||
a emergencias poderdo ser simplili-

cadas

Documentaciio cspecial para
substiincias auto-reagentes e

peroxidos orgiinicos

Quando perdxidos orginicos e sub-
stincias auto-reagentes sdo frans-
portados em condigbes que exijam
aprovagio (para perdxidos orgini-

_il"-hﬁ

cos, ver 2.53.25
1.2.1.13.1 e 4.2.1.13.3; para substin
cias auto-reagentes, ver 2.4.2.3.2.4 ¢
1.1.7.2.2 destas Instrugdes), deve
ser anexada ao documento de
transporne uma copia da declaragio
de apr wagio da classificacio e das
condicoes de transporte dos perax
idos orglnicos e das substincias

AUlO-reagentes, nao |I“=|..H.l‘ 15

Nota: Existem outras exigencias para

o transporte de infectantes. Al

Eng®. Gldria Santiago
Margues Benazzi

Superintendente do ABNTACH- 16

gtk ofa J O gecal Coveng, for

BANDEIRANTES

Cuide bem de suas pecas.
Remova as camadas superiores
sem afetar o metal base.

DESPLACANTE

Tinta

Niquel (sem cianeto)
Estanho

Niquel Quimico
Fosfato

Plastico )" &

bandeirantes.alp @terra.comibr




SEGURANCA

DEVE SER MAXIMA
NAS EMPRESAS

DO SETOR

o setor de tratamento de superficie, o trabalhador
N esti submetido a vdrios riscos, como quedas,
choques eléricos, umidade e temperatura elevadas,
bem como i exposigio a vapores, névoas dcidas e a

outras substincias,

A avaliacio é de Maria Cleide Sanches Oshiro, uma das
participantes desta reportagem  especial da  revista
Tratamento de Superficie, abordando a seguranga no
selor, lanto intermamente nas instalagcdes guanio no
transporte dos produtos usados nas galvinicas,

Maria Cleide € socia-fundadora
da ABHO - Associacio Bra-
Higienistas Ocu-
pacionais e integrante do
Conselho de Novas Admissoes
de Membros ¢ de Conselho
Fiscal da entidade, além de
atuar
empresas na drea de Seguranga do Trabalho e Higiene
Ocupacional.

ACIDENTES INTERNOS

Dy acordo com ela, o trabalho nas galviinicas envolve mais
de 30 substincias quimicas. “Na manipulacio destas
substincas, caso ocomam acidentes, estes 3o visivels e a
agdo pode ser tomada de imediato. Ji quando da exposicio
do trabalhador a vapores ¢ gases gerados nos processos, as
conseqiiéncia sho mais dificeis de serem detectadas, Afinal,
08 processos sio repetitivos ¢ a exposigio do rabalhador
pode levar a doengas ocupacionais ireversiveis, como per-
furagiio do septo nasal, cincer pulmonar e do esofago, der-
matites e outros”, diz ela

sileira de

como  consultora de
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TANTO INTERNAMENTE
NAS EMPRESAS,
QUANTO NO
TRANSPORTE DOS
PRODUTOS USADOS NO
SETOR, A SEGURANCA
NAO DEVE SER
NEGLIGENCIADA SOB
NENHUMA HIPOTESE.

Ainda sepundo Maria Cleide, substincias como os acidos
cromico, sulfirico, clordrico e nitrico, mais o8 sais
soliveis de niquel e os cianetos, sio as que oferecem os
maiores riscos para a sadde. *As pesquisas realizadas
nesta drea constatam que, a partir de duas semanas a dois
meses, dependendo da concentracio destas substincias
no ambiente, o trabalhador ji comeca a apresentar sin-
tomas de contaminacio, como as rinites, irmitacio das
mucosas nasais, falta de ar e perfuracio do septo nasal.
Sabemos que doengas como o cincer podem levar anos
até anos para se manifestarem”, completa,

da Silva,

quimico e de

Jodo  Apolindrio
engenheiro
seguranga do trabalho da
Fundacentro e mesire em
Satide Piblica pela FSP/USF,
também diz que hid wviros
relatos  de  acidentes nas
empresas de galvanoplastia:
queda dentro de tanques eletroliticos, devido, princi-
palmente, ao fato de alguns deles estarem ao nivel do
piso e nio haver guarda-corpo ao redor dos mesmos;
perda de dedo da mio por falta de protecio a engrena-
gens e polias; quebra de ossos da face e do brago pelo
fato de pegas grandes se prenderem nas politrizes; e
derramamento de dcidos ou alcalinos sobre o corpo do
trabalhador, quando do transporte ou manipulacio
destes em bombonas., “Hid que se considerar que as
empresas do setor utilizam substidncias quimicas noci-
vas aos trabalhadores, Algumas sio comprovadamente
cancerigenas, como o cromo hexavalente, utilizado em
larga escala no processo de eletrodeposicio de cromo
- tanto no processo de cromo decorativo quanto no
processo de cromo dure”, diz ele.




Silva aponta, ainda, alguns fatores que contribuem pard 4
ocoméncia de acidentes no setor, como rowlagem inade-
quada, o que dificulta 2 imediam identificacio do produ-
to por pare do trabalhador; falta de simbolos de
advenéncia adotados internacionalmente, o que dificulta
sua imediata identificagio, mesmo por parte daquele tra-
balhador de pouca instru¢do, como é o caso de uma
grande parcela do setor galvinico; instalacio de anques
com produtos incompativeis proximos uns dos outros -
por exemplo, tanques contendo solugiio dcida ao lado de
tangues contendo sais de cianeto -, fazendo com que o
trabalhador se confunda e adicione sais de cianeto em
um tanque contendo dcido, formando o gis clanidrico,
que & letal; e falta de antidoto para o cianeto - por exem-
plo, nitrito de amila. Também ¢ comum o pessoal da
limpeza geral ndo usar EPl - Equipamento de Protegio
Individual adequado, pois, em muitos casos, tanto a
empresa quanto o trabalhador nio percebem que os
riscos, quando se esti na drea de produgio, sio os mes-
mos enfrentados pelos trabalhadores daquela drea,

“Como conseqiéneias destes descasos ocommem os aci-
dentes, resultando em afastamento do servigo por um
longe periodo - hi o caso de um polidor gue ficou mais de
um ano afastado por grave acidente ao polir um guidio de
bicicleta, quando os ossos da face, na altura dos olhos, se
quebraram -, queimaduras que deixam seqiielas definitivas
e perdas de membros, muitas vezes em profissionais
jovens”, adverte o engenheiro da Fundacentro,

NO TRANSPORTE

Ja quanto ao transporte de produtos perigosos, onde
estio incluidos os usados na galvinicas, Edson Haddad
e Ronaldo de Oliveira Silva, respectivamente gerente ¢
técnico ambiental do Setor de Operagoes de
Emergéncia da Cetesb - Companhia de Tecnologia e
Saneamento Ambiental, informam que, do universo de
emergéncias quimicas atendidas pela companhia ao
longo de 26 anos, somando 5.800 ocorréncias, desta-
cam-se¢ aquelas  representadas  pelo  transporte
rodovidrio, com 37 % desse total, seguidas pelos vaza-
mentos em  postos ¢ sistemas  retalhistas de com-
bustiveis automotivos, com 9,6%, e a seguir os aci-
dentes em indistrias, que somam 7.3 %. Os cerca de
46% restantes estio distribuidos pelo transporte fer-
roviario, transporte maritimo, transporte por  dutos,
descantes de residuos quimicos, aterros sanitirios, labo-
ratorios ¢ armazéns, entre outros,

QUADRO 1

Transporte de produlos perigosos
Causas de acidentes

- falta de weinamento de motorisias;

- ma conservacio das estradas e ferrovias:

- falta de vistoria da unidade de tansporne;

- falta de profissionalisme;

- legiskigio desatualizada (Mercosull,

- legiskagio inadequada i realidace;
- falta de Ascalizacio.

Fomnte: ABNT/EB-16

Especificamente quanto ao transporte de produtos uti-
lizados no tratamento de superficies, merecem
destaque, pelo potencial de impacto, os dcidos (sulftri-
en, cloridrico e nitrico), devido aos severos impactos
aos recursos hidricos quando deramados e risco repre-
sentado pelo contato direto com os organismos vivos,
as tintas derivadas do petrdleo, que possuem efeitos
toxicos aos organismos, €, ainda, os metais pesados,
que possuem efeito toxico ¢ bioacumulativo, aleram
Haddad e Oliveira Silva.

QUADRO 2

Acidente com Produtos Perigosos
Consegiéncios

- Perda de vidas humanas;

- Impacios ambientais;

= anos & satde humana;

- Prejuizos economicos;

- Efeitos psicologicos na comunidade afetada;
- Aplicagio de sangoes;

- Comprometimento da imagem dos envolvidos,

Fonte: ABNT/CH-16

EVITANDO ACIDENTES

Em ambos os casos, interma ¢ externamente s insta-
lagoes galviinicas, alguns cuidados evitam a ocorréncia
de acidentes.
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ABHO,
podem ser evitados, tanto por parte da empresa, guan

|k‘ll|.1‘.l]il ! Hl.l'.'ﬂtL“'\-

Cleide, da

Maria que os
to dos proprios funciondrios, atraves de medidas cole-
tivas ¢ individuais, de treinamentos voltados ao recon-
hecimento dos riscos e do controle destes, em conjun-

o COm a .1]‘-‘]!1'.[‘,';“1 da lL‘j.!r“!il'L.IH Vigenie

Ela acredita que os acidentes podem ser evitados, tam-
bém, com intervencdes nos arranjos fisicos, na parte
1_'|I,‘:||il\'.;| ¢ no aterramento dos llll"ll]l."."‘;. I‘Fl.'"l“ CO
através da colocacio de protegdes nas polias e parntes
moveis dos equipamentos, de manutengoes dos estra-
dos e pisos ¢ da instalagiio de chuveiros de emergén-
cla e lava-olhos proximos dos locais dos banhos que
contém as solugdes quimicas. “Procedimentos adequa-
dos para a organizacio dos almoxarifados contribuem
para a prevencio de incéndios e explosdes. Para
tanto, deve-se seguir regras par armazenagem e rotu-
lagem destes produtos. As prateleiras e os pisos
devem ser demarcados quanto aos locais destinados a
substincias e produtos guimicos, as bombonas ¢ 05
recipientes que contém liquidos devem ser armazena-
dos nas prateleiras de nivel mais baixo e os produtos
solidos em sacarias nas prateleiras mais altas. Enfim,
deve-se consultar normas especificas que ajudam

nestes aspectos”, diz ela

A consultora também lembra que, para a movimentacio
(= 8] '||.\,trl.‘;-!'|lllr1l;_" I.I.L' i-ll..,'l.,':,l.h L !._:_Llllk'hl.'il':lﬁ il_'l]L' l.'!\il.i!ll. :,:r.”'lljl‘
esforgo fisico e Posiuras |I1;LL11'1[II.:L1.I.‘-. 14 iI'I'IFHIH'.I!'IH'
prever instalagoes de talhas e carrinhos especificos para
esta fMnalidade, contribuindo para evitar esforgos hisicos
e posturas que levam a problemas de coluna ¢ entorses

peneralizados

No que se refere 4 exposicio ocupacional dos tra
balhadores aos contaminantes gerados nos processos,
Maria Cleide diz que é importante ter um programa de
avaliaghes ambientais. [sto ocorre através da medicio
das concentragoes de substincias ao nivel respiratorio
do funciondrio e da COMParacio destas concentragdes
com 08 limites de tolerincia estabelecidos em legis
lagdes brasileiras ou, na fala destes, aos internacional

mente aceitos

“Dependendo dos resultados, deve-se priorizar o con-
trole do ambiente, melhormando ou adoando sistemas de
ventilacio local exaustora em todos os LEngues que oon
tenham as solugtes quimicas. O8 LEaNQues que possuem
cianetos deverio ter sistemas de exaustio ""-Ilt"ntnlL!“";
dagueles de solugdes dcidas. E imponante salientar que,
enquanto medidas de protecio coletivas nldlo estiverem
implementadas, devem ser adotadas, em carditer pro-
vistrio, mascaras respiratorias com filtros especificos para
2004
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08 contaminantes quimicos, com reinamento L"‘*T’JL"{'I{I{'II
para a sua ulilizacio, além de wodos os outros equipa-
mentos de profiecio individual de roting, como luvas de
borracha com canos longos, botas impermeidveis e aven
tais, gue devem ser compridos ¢ produzidos com bor-
racha ou materdal impermeivel, de modo a evitar con
tatos com as panes do corpo. Os dculos ampla-visao am
bém sao imporantes para a protecio dos olhos, evitin-
Assim

dlor-se, acidentes com  respingos  de  produtos

[{lh”'llf.'i:l.‘\" comenta a representante da ABHO

Segundo ela, faz parte, ainda, da prevencho a
realizacio dos exames médicos especificos para 08
trabalhadores das dreas galvinicas, contemplando os
exames de indice bioldgicos, ou seja, exames de
sangue e urina, onde hd, ambém, limites de wlerineia,
e os exames olominelaringologicos. Todos estes exames
devem ser realizados por médicos especialistas, seguin-
do, também, as orientagdes da |r;|.t|.'\[.'|q,;|n:1 que cuida
deste assunto. “E, por fim, temos que realmente treinar
os trabalhadores constantemente, conscientizando-os
dos riscos a que estio expostos ¢ de que hi possibili-
dade de melhoria nos seus ambientes de trabalho
Porém, este treinamento deve ser realizado numa lin-
guagem apropriada, através da qual se consiga atingir
Afinal,

temos que fazé-lo entender que ele é o principal alvo

diretamente o trabalhador deste segmento,
1.!1.' LIm '.ll'l'll'llt't“l.' ruim, Elil.’llli_ltr l:_'lL' .‘-illflt" I'{'i'i'lr'll'll."l.'{"l'
estes riscos, serd o primeiro a lutar por um ambiente
limpo, organizado e salubre, ou seja, sem nenhum tipo
de contaminanie que possa a vir |:1':~;|u|u;1-]u no decor-

rer de soa vidi laboral”, completa Maria Cleide

Por sua vez, Silva, da Fundacentro, lista uma série de

medidas parmm evitar acidentes, incluindo; educagio

constante ao trabalhador; colocagio de guarda-corpo
nos tingues galvinicos; utilizacio de camrinhos que
facilitem o wansporte dos produtos quimicos dentro da
empresa; melhoria do nivel de escolaridade dos tra-
balhadores; maior conscientizacio dos funciondrios
El!]ilf“'i'l A0S SCUS th"\ eres ¢ llij‘l'l[l 1Sy e reinamento, antes
que o funciondrio comece a trabalhar na drea produti-

va, para habiliti-lo a exercer a fungiio.

Realmente, treinamento de

todos o5 envolvidos, vistoria

do veiculo e da carga, melho
ria das estradas ¢ maior
conscentizacio de odos sio
Fatores

I'I:I"ll'l'l!::lll.l'lill\ para a

reducio de acidentes, informa

por sua vez, Glora Santiago

Marques Benazzi, superiniendenie do ABNT/CH-16,




QUADRO 3

Transporte de Produtos Perigosos
Estatisticas de Acidentes
Cousas de ocidentes

iy

- Falha Mecinica

"

- Falha de Manutencio - 14%

| 2

- Ruptura de Embalagem

- Via - 3%

Condutor - 44%

* somam 52% dos acidentes ¢ sio observiveis na inspecio

Fomde: ABNTCH-16

‘Minimizar ou eliminar a i'm1|:l,'ih||id;|1[:_- de acidentes &
tarefa das mais dificeis. O instrumento pablico mais
COmum para a4 consecucio desse :ahw[iﬁ.n e 4 pre-
vengiao por meio do licenciamento  ambiental para
instalacio ou ampliacio de atividades potencialmente
poluidoras, do qual sio instrumentos os estudos de
impactos ambientais ¢ os estudos de andlise de riscos,
do qual fazem parte os Programas de Gerenciamento
de Riscos e Planos de A¢io de Emergéncia. A iniclativa
F'ur'i'l.'.lf.i'.l também desenvolve pProgramas 1'.~.|1.;'|.'|I'ic'n.- pari
prevenciio desses eventos indesejados, dos quais sdo
exemplos a Cerificagio para a 150 14,000, os
Programas de Amacio Responsivel ¢ o SASSMAQ
Meio
Ambicnte ¢ Qualidade no Transpone Rodovidrio, esses

dois dlimos da ABIQUIM

Sistema  de Avaliacio de Seguranca, Satide,

Associacio Brasileira da

Indistria Quimica”, completa Haddad, da Cetesb.

QUADRO 4

Transporte de Produtos Perigosos -
Estatistico de Acidentes
Classe de Risco

Inflamuivel - 35%

Cormosivo = 200

= (i srs 106

T'oxico - 5%

- Soliclos Inflamaveis - 4%

- Oxidantes/ Perdxidos- 2%

Mao classificados/identilicados- 22%

Farte; ABNTYCR- 16

O QUE ESTA
DISPONIVEL

Referindo-se ao que hi  disponivel

para a prevengio de acidentes nesta

drea, o engenheiro da Fundacentro

lembra que, no momento, esti em

vigéncia a Convengio Coletiva das

Indistrias Metaldrgicas que, em seu
anexo IV, Faz viras exigéncias para
promover melhorias no setor. (Esta
convencio abrange odo o Estado de
S0 Paulo e junta-se a outras duas:
prensas e injetoras. Os leitores interes-
sados em obter uma versio em PDF
desta

CONYCNEan P{H_lt*l'l'l entrar em

contatd com a redacio da  revista

Tratmmento de Superficie, através do tel.:

11 38359417, ou e-mail b8.ts@terra.com.br)

A proposito desta convengito, Maria Cleide, da ABHO,
lembra que, entre os anes 93/97, houve, em 580 Paulo
e Osasco, um projeto que envolvia muitas galviinicas
em situagoes de grande risco, wendo sido firmado um
acordo - chamado wripantite - que envolvia governo,
empresirios ¢ trubalhadores, A proposta era a mudanga
deste panormma  ruim  apresentado  pelas dreas de
galvinicas - a maioria era de empresas de pequeno e
médio porte que ndo ofereciam nenhum tipo de segu-
ranga para seus trabalhadores, Com o empenho de
\.'.'.lrlf:ll‘\ r.lni!.i:'\ﬁ“'lni.""h {IL' Ll“‘l.'fﬂi.l.\ dAreas I.II.H.'IHI.{T'I‘\_ ITI{]-

quimicos, engenheiros de seguranga, engenheiros
elétricos, médicos dermatologisias, socidlogos e edu-
cadores - foi feita uma pesquisa dos ambientes das
galvinicas, derectando o0s |‘+l'u|‘||n;:1'n;|.u de saide gue
envolvia os trabalhadores, seus prolessos produtivos
deficientes, suas instalagcdes com riscos de acidentes e
incéndios, dentre outros. Apds este reconhecimento e
terdo um trabalho de avaliagoes ambientais ¢ biolGgicas
em wvirios trabalhadores, foram sendo elaboradas pro-
postas de mudangas destes ambientes, ou seja, nio
seria nada de uma hora para outra e, sim, num perio-
do que os CMPresaros F‘uu!l:um_'n] fazer as modificacoes
obedecendo a um cronograma, sem que os mesmos
tivessem que encerrar suas atividades pelas péssimas
condigdes em que a maioria se encontrava. Também foi
criada uma cartilha de orentagio aos trabalhadores,
ajudando-os 2 reconhecer os riscos, como eliminid-los

ou minimiza-los
2004 G
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Dai, entio, a importincia do

acordo que originou, na
época, uma “Convengio Cole-
tiva de Melhorias das Con-
digtes de Trabalho em Prensas
¢ Equipamentos Stmilares, In-
jetoras de Plisticos e Trata-
mento  Galviinico  de  Super-
ficies nas Indistrias MetalGrgi-
cas no Estado de Sio Paulo”,
sendo que o anexo IV cuida
somente do  Programa de
Prevengiio de Riscos no
Tratamento  Galvanicos  de

Superficie.

Retomando, Silva, da Funda-

centro, lambém lembra que
hi cursos especificos para
cerificar os profissionais que

PPRA -

Prevenciao de

vio elaborar o

Programa de
(Morma

Riscos  Ambientais

Regulamentadora n® 9 da lei
N® 6514, de 22/12/1977, aprovada pela portaria n® 3214,
de 8/6/1978) ou PCMSO - Programa de Controle Médico

de Saide Ocupacional (NR n® 7 da mesma lei citada
anteriormente) para as empresas  galvinicas, Desta
maneira, pretende-se melhorar o nivel dos programas,
“Este curso conta, principalmente, com a participagcio
de médicos e engenheiros do trabalho, téenicos de
seguranca do trabalho ¢ outros profissionais que ten-
ham interesse em aprofundar conhecimento sobre o
setor galvinico, por um prisma ocupacional, Os
docentes desses cursns, em sua maioria, sdo profission-
ais com ttulos de mestrado ou doutorade. Todes com
conhecimento de setor galvinico, principalmente, em

sua pane ocupacional”, diz Silva,

De acordo com a superintendente do ABNT/CB-16,

existem, ainda, wvirios processos que podem ser

implantados pelas empresas junto O suas associagoes,
como: distribuigio - Processo Distribuigiio Responsivel
{ASSOCIQUIM - Associacio Brasileira do Comércio de
Produtos Quimicos e Petroguimicos); Produtores

Atuacio Responsivel (ABIQUIM); e Transporadores -
(NTCE Logistica
Nacional do Transporte de Cargas ¢ Logistica) e 5ASS-

MAQ (ABIQUIM)

Transqualit Green Associacio
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QUADRO 5

Principois NRs oplicaveis ao setor de galvanoplaostia

MR-1 Disposicio Geral que trata das Instrugoes de Trabalhos,
enfocindo o direito de saber dos empregados sobre os riscos
A l.:ll]l.' eslan L'.'\EHJ.“IIHH. eaire CRalros LI[".'I.:‘.'“ € SCUS lil.”-'L'"."‘-
enguanio empregado pama cumprir os procedimentos  de

SCEUrAnca

NR-5 CIPA (Comissio Interna de Prevencio de Acidentes)

NR-6 EPI - Equipamento de Protegiio Individual

NR-8 Edificacdes

NR-7 PCMSOG (Programa de Controle Médico Saide
Qcupacional Galvinicas)
NR-9 PPRAG (Programa de Prevengio Riscos Ambientais

Galvinicas).

NR-15 Atividades e
Tolerincia

Operagdes Insalubres- Limites de

NR-17 Ergonomia em Postos de Trabalho

NBRs que também se aplicam ao setor

NEBR 5410- Instalacoes elétricas de baixa tensio

NHR 5413- Huminincia de Interiores

Fomte; ABHO)

FISCALIZACAO

Diante do potencial de perigos apresentado, os entre-
vistados de Tratamento de Superficie apontam o

organismos ¢ as leis usadas para fscalizar a drea

Mana Cleide, da ABHO, informa que a fiscalizacio

deste segmento € feita pelas DRTs Delegacias
Regionais do Trabalho ¢ pelo proprio sindiciato de
classe. As legislactes aplicadas sio, principalmente, as
Normas Regulamentadoras do Ministério do Trabalho e
a Portaria 3.214, de 08 de junho de 1978, “A lei que deu
origem 1 esta portaria foi a de n® 6514, de 22 de
Dezembro de 1977. No quadro 5 estio destacadas as
principais NRs apliciveis a este segmento. Porém, €
aconselhivel a consulta de todo o liveo no qual constam

as mesmas”, diz Maria Cleide

Ela também destaca que, em especial, todo empresirio
deve ter acesso 4 Convencio Coletiva de Melhorias das
Condicoes de Trabalho do Estado de Sio Paulo, onde,
no Anexo IV, & abordado odo um Gerenciamento de

Riscos, que se chama “Programa de Prevengio de

Riscos no Tratamento Galviinico de Superficies”




Além das DRTs nos estados, Silva, da Fundacentro, lem-
bra que a fiscalizagdo também ocorre através da
Vigilincia Sanitiria nos estados, drgidos municipais de

seguranga do trabalho e drgios do meio ambiente em
virios niveis em todo o Brasil. “Os produtos usados nas
empresas galviinicas sio controlados pelo Exército ¢ pela
Policia Federal, entre outros drgios. A Cetesb fiscaliza os

residuos gerados por este setor industrial”, completa.

Oliveira Silva e Haddad, da Cetesh, também destacam
que a fiscalizacio das atividades potencialmente polu-
idoras ¢ realizada pelos drgios ambientais das esferas
federais, estaduais e municipais no tocante aos aspec-
tos ambientais. Também concorrem para essa fiscaliza-
¢ho 05 Orgldos reguladores dos diversos segmentos -
indhistria, transporte e armazenamento -, dos quais sio
exemplo os Orgios de trinsito e as policias rodovidrias
federais e estaduais. “Os diplomas legais brasileiros
mais diretamente apliciveis, do ponto de vista ambien-
tal, sdo a Constituicio Federal, a Lei Federal 6938/81 -
Politica Nacional de Meio Ambiente, a Lei Federal
0605/98 - Lei de Crimes Ambientais, a Lei Federal
3179/99 - Sangoes Administrativas da Lei de Crimes
Ambientais, a Lei Federal 9966/00 - Lei do Oleo, o
Federal 4871/03 - Plano de Area para
Vazamen-tos de Oleo, a Resolugio CONAMA 237/97 -
Licencia-mento Ambiental, a Resolucio CONAMA
273/00 - Ambiental de
Revendedores, Postos de Abastecimento, Instalagtes
Re-talhistas ¢ Flutuantes de Combustiveis
Automotivos, a Resolucio CONAMA 293/01 - Plano de
Emergéncia Indivi-dual para Oleo e Derivados, a Lei
Estadual 997/96 Controle da do  Meio
Ambiente, o Decreto Estadual 8468/96, que aprova o

Decreto

Licencia-mento Postos

Postios

Poluicio

Regulamento da Lei 997/76, e o Decreto Estadual
47.397, que altern a Lel 997/76, além de decretos
municipais e outras leis correlatas de cunho nao especi-
ficamente ambiental, como € o caso do Decreto Federal
96.044/88, que aprova o Regulamento para o
Transporte Rodovidrio de Produtos Perigosos, ¢ a
Portaria  420/04 - Regulamento para o Transporte
Rodoviirio de Produtos Perigosos,

PREOCUPACAO COM A
SEGURANCA

Ha, realmente, uma preocupagio das empresas em evitar
acidentes, ou clas o5 evitam para se livrarem das mulias?

Maria Cleide, da ABHO, acredita que a maioria das
empresas, quando bem orientadas, cumpre a legislagio
vigente, aplicando as normas voluadas para este sep-
mento, ¢ nio simplesmente para se livear de multas,
“Sabemos que, quando se cumpre as legislagoes, fica
muito mais barato para o empresdrio do que ter visitas
periddicas e autuagdes por parte dos drgios fis-
calizadores e, o que ¢ pior ainda, estar vulnerivel a
futuros processos trabalhistas por acidentes de tra-
balho ou doengas ocupacionais.”

Ji o engenheiro da Fundacentro diz que o grande
problema de setor ¢ que ele é constituido, em sua
maioria, por empresas de pequeno porte. “Sio empre-
545 que prestam servigo terceirizado para outras de
médio ou grande porte. Ha toda uma dificuldade de
investimenta”, justifica,

Setor  de
Emergéneia da Cetesh, por sua vez, informam gque,

Os  representantes  do Operagoes de
embora possamos afirmar que o poder sancionatdrio
do Estado exerca grande influéncia no processo de
redugio dos acidentes com produtos perigosos, a ele
devem ser somados os efeitos positivos exercidos pela
conscientizacio, através de eventos mult-institucionais,
grupos de trabalhos, semindirios ¢ fruns sobre o tema.
“Nio se pode desprezar a pressio econdmica repre-
sentada pelos custos diretos e indiretos  decorrentes
destes acidentes, bem como a maturidade administrati-
va atingida, sobretudo, pelas grandes empresas do seg-
mento”, dizem Haddad e Oliveira Silva

Gloria, do ABNT/CB-16, acredita que todas as empre-
sas que atuam com produtos quimicos estilo consclentes
de suas obrigagdes, tendo em vista que, em caso de aci-
dentes, poderio ser penalizadas pela Lei de Crimes
Ambientais,

ACOES

Viirias acoes veém sendo empreendidas pelos Orgdos,
associacoes e entidades de classe visando a diminuicio
da incidéncia de acidentes no setor.

Por exemplo, Maria Cleide, da ABHO, informa que a
Associaciio, que congrega pessoas fisicas e juridicas
i drea de Higiene
Ocupacional, tem como objetive a promogio e a val-

com interesses relacionados
orizagio da higiene ocupacional e dos profissionais
que atuam nesta drea no Brasil, bem como promover a
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troca de informagdes e de experiéncias entre esses

e fissionais, a L]LI.IJ!'E'!L".IJ.'.'IU, i ',l;k'rﬁ'u,,'n;m'm'n[iJ & 4 Cer-

tificacio do profissional

Por outro lado, Silva destaca que a Fundacentro vem
atwando de longa data em estudos a respeito de setor.,
“Podemos citar, como exemplo, um projeto iniciado em
1958 sobre o setor de cromagiio, em que as condicOes
encontradas foram muito ruins, ndo 6 no processo de
cromagio, mas, ambém, nos outros processos galvini-
cos. Deste projeto saio uma dissertacio de mestrado. E,
devido ao quadro preocupante encontrado, foi realiza-
do uma outro projeto, que contou com 3 participacio
de 38 profissionais, agindo diretamente. Foram profis-
siongis das mais varadas formagoes, como médicos
otorrinolaringologistas, dermatologistas, engenheiros
quimicos, engenheiro mecinico, engenheiro eletricista,
quimicos, pedagogos, psicologos, sociGlogos, edu-

cadores, técnicos de seguranca do trabalho e roteiristas

Deste projeto, surgiram diversas teses de mestrado e
doutorado, pela Faculdade de Medicina da USP, pelo
Instituto de Quimica da USP, pela Faculdade de
Sociologia da USP e pela Faculdade de Sadde Pablica

da USP, entre outras

Também foram gerados diverso filmes educacionais

para o trabalhador, como “Cenas da Indistria de
Galvanoplastia®, que recebeu um prémio intérnacional,

“Ventilagio Exaustora em Galviinicas™ e “Galviinicas”.

Também foi produzida uma revista em forma de
histdria em quadrinhos destinada aos trabalhadores,
bem como um livro sobre sistema de ventilacio exaus-

tora especificado para o setor galviinico.

Por outro lado, f foram ministrados seis cursos para
profissionais que vio elaborar PPRA e PCMSO especifi-
cos para as empresas de galviinicas, além de diversos
cursos para auditores de fiscalizacio da DRT/SP que
atuwam na fiscalizagio do setor galvinico. Além disso,
sd0 ministradas diversas palestrus em virios estados do
Brasil ¢ foram promovidas parcerias com da DRT/PR, o
sindicato dos trabalhadores do setor no Estado do
Parand, principalmente na cidade de Curitiba, com o
intuito de modificar as condigdes de trabalho no setor,
como exigéneia de instalacio de sistemas de ventilacio
exaustora nos tanques de tratamento de superficie.
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“Foram formados, em Curitiba, alguns grupos de
agentes multiplicadores de informacoes sobre as melho-
rias das condigdes de trabalho no setor - estes agentes
foram os proprios wrabalhadores do setor”, completa
Silva.

No caso da Cetesh, Haddad ¢ Oliveira Silva informam
que ela, como Grgio de meio ambiente do governo
paulista, exerce a atividade de prevencio de eventos
acidentais por meio do licenciamento ambiental das
atividades  potencialmente poluidoras, aliada 3 ativi-
dade de fiscalizacio e imtervengio direta durante as

emergéncias guimicas.

MNos

quimicas, por ser a Cetesh um drgio téenico, além de

trabalhos relatives & resposta 4s  emergéncias
coondenar as agoes em conjunto com os demais Grgios
integrantes do Sistema Estadual de Defesa Civil, apoia
as instituigoes nas agoes de identificacio dos produtos
envolvidos e seus riscos, realiza o monitoramento
ambiental Gar, dgua e solo), avalia os impactos ambien-
tais gemmdos pela ocorréneia, cenifica-se de que as
aghes de combate ¢ controle adotdas na resposta
emergencitl sio adequadas do ponto de vista da segu-
ranga ¢ meio ambiente, exige do poluidor as acoes
necessirias pard restauracdo das dreas afetadas e aplica

as sangoes legais, quando pertinentes,

Gloria, por fim, destaca que a ABNT, através do CB-16
- Transporte e Trifego, vem desenvolvendo, desde
1981, trabalho de elaboracio ¢ de revisio das normas
sobre transpone de produtos perigosos que comple-

mentam a legislacio de transporte desses produtos. 4




Espectalizada no fomedmento de produ-
i Resimapi
conta com equipamentos de dltima ger-
acio para a produgio de sais de niguel
A sua linha de produgio inclul sulfate,
cloreto ¢ carbonato de niquel, além de

o8 uUImICOs € Servigos,

acctatos, nitratos e outros
Mais informapies pelo Tel: 11 6618 1088

veesirreafrf il evoni ber

Protegio de pecas

o

Visando a proteglio de pegas metdlicas
dos efeitos nocivos causados pelo ar e
COmostes apds o tmamento das mesmas,
# Intertee formece duas miquinas, Uma
delas ¢ a Skin, que fixa cada peca ou
viirias peegas em uma canela, Bcilitando o
amEzenamento ¢ o nanuseio. A outra ¢
4 uma maquing monobloco com uma
{".T""LH"J H:'II'I.'IIE'.;I l.ll.lh.' L'n\-’lli\"ﬁ.‘ L, i?['l..:I."\
com uma pelicula de PVC, sendo esta
pelicula encolhida posteriormente

Mais informagpdes frwelo Tel: 11 5183 2444

frtertecaquip@uol com.br

Desplacantes para niquel
quimico e eletrolitico

©Os desplacantes da linha Bandstrip, da
m 10 apresentados em
wirios tipos, par a remogio de niquel
q‘ﬂlﬂﬁ_n ou elﬂ_l:lﬂlllul sobre  cobre,
aeo ou ligas. Atluam em temperatura
ambiente ¢, ma vesio guimico, sio
fornecidos nos tpos clanidrico  para
remover ouro sobre metais, dcido, de
baixa concentracio, para gancheir, para
desplacar tintas  sobre metais, alcalino
para plisticos, inibidor de gases e outros.

Mais informagdes pefo Ted: I 69741799
Eandeirantes alp@terva. com.br

INFORMATIVO DO SETOR

Isento de
Converter AL,

cromo hexavilente, o MC
da Metal Coat, ¢ um novo
para o preparacio de
aluminio visando a pintura. Alende s
nomas ASTM D 610:2001, ASTM D
TII9ET (2001) E ASTM D 1614,
das especificagtes 150 14000, e dispensa

cromatizante

além

tmtaments de efluentes  convencionais,
necessitando, apenas, de aceno de pH
par descarte

Mais informagdes pelo Tel: 19 3804.6703

metalcoat@ metalooat. com. br

! , .

Serd HI:“IIM natperiodo de 21 a 23

de setembra proximo, na sede da
Associagio Brasileira de Metalurgia ¢
Materiais - MM da Paulo, SP o
segundo encontro da cadeia de fer-
ramentas, moldes e matrizes. Uma das
palestras € “Fundamentos da engenharia
de superficie aplicada a moldes ¢ fer-
ramentas”, a ser apresentada por SHUN
YOSHIDA, da Brasimet,

Mais informagdes pelo fel 0 11 5536.4333

de sodio

Apresentado na forma de pd branco, o
estanato de sidio da Best & usado em
banhos  alcalings  de  estanho  por
eletrodeposicio e estanhagio por imer-

sao de ligas de aluminio. Também &

empregado  na “nio
eletrolitica” de pegas em
estanhagem “eletrolitica” de pegas como

bronzinas, buchas e amuelas, Além disso,

estanhagem
aluminio e na

tem uso na estanhacio de wensilios

domésticos, através de banho alcalino, ¢

no bronzeamento de pecas em colbwe.
Muis informagpdes pelo Tel: [ 63315178

mifteixeira @ bestmelals com. br
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Totalmente compativel com a plataforma
Windows, o sistema de gestio empresar-

s Imerclick,
dreas de  administracio,
estoque, PCP ¢ formagio de prego de
venda, entre outras. A empresa efetua
todo o trabalho de implantagio e ade-
fuacio do sistema

atende  as
financeira,

ial Gpimac,

Mais informagtes pedo Tel: 11 0942879
eendas@interclick com.br

Removedor eletrolitico

.ﬁphﬂb a [rio o & quente, o removedor
eletrolitico de metals Remoplex R-611, da
Soclbra, ¢ uudi: para a ripida remogio,
simulidnea ou individual, de cromo,
nicuel, cobire, estanho, zinco, prata, ouro
¢ outros, Ideal pam gancheins, apresen-
ta longa vida, com reposicoes periddicas

Muis fnformagdes pelo Tel: 11 S694-8099

sovlbra@soellra com. br

Removedor de tintas

) Ecostrip, lsh Tecnorevest, ¢ um

removedor de tintas ccologico ¢ binde-
graddvel para fermosos ¢ aluminio. lsento
{h‘m&m: ¢ de fenois, opera
e emperatirs ambiente ¢ remove vari-
acla gama de tintas, Tem longa vida Gril,
controlada mediante reforcos periddicos,

Manis imformagides pelo Tel: 11 41922229

rendas@iecnorepest.oom. br

Sistemas completos de
tratamento de superficie

‘A Stilrevest fornece sistemas completos

de trtamentos de superficie, desde o
F.'ém Iﬂ 8 pintura final, além
de qutpﬂlm com controle de po-

luicio. Arende as dreas automotiva,
aeroespacial, de autopegas, metalmecini-
ca, de eleiroeletrinicos, agroindustrial,
bens de consumo, moveleira, naval ¢ civil
Mt informapdes pelo Tel: 11 3647 5060
stilrepest @stilrevest. com.br
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PONTO DE VISTA

|

A Reforma do Poder Judicidario

Almir Pazzianotto Pinto

orre perigo de nilo ser bem sucedida a refor-
C ma do Poder Tudiciiro, destinada, como
precontza o Ministro Nelson Jobim, a fazer com
que a Justica passe a decidir em empo social @
econdmico tolerivel, o menos que as aengoes do
Congresso Naciomil se voltem pam a situacio dos
juizes de primeiro grau, procursdores ¢ advoga

dos

Ninguém conhece @0 bem o descaso com que
habitualmente ¢ tratada a base da pidimide judicial. como os
advogados militantes. Nio obstante a0 juiz de primeiro grao
caiba o parte mais volumosa ¢ drdua da @refa, sio raras as pos
sibilidacles que lhe proporcionam de passar por escola de for
magio, o gue lhe impde o dnus de aprender o dificll oficio no

EXCTCRID (Ii.l.“!l ||1I SCU ITHSIeT

Ademais, nio havendo exigéneia de idade minima para ingres
SO T MEAEISIratura, [OrmoL-Sa COTICUICITD sicdve I;._:.,l.\ill“ ETCnNeC
dos pelos ossos do oficio se depararem com recém-formados
a0s quais coube, por distribuigio ||L1|1n'u.c-.|| & pulonmitica, pre
siclir, instruir ¢ rII|_|:,|t 0 CARD, PO muls |_|;||:'|i|'|];',~|;1|. que |,'|1" S0
Quando o advogado ¢ outro recém-saido da escola, somam-se
I!'.':n.“l”l.ir.;'.':“ COHT SCTH0S NSO ‘I'I"”"I H R ‘I'I.,“'H_"\. ) {';I]I:ill_‘[l”l-l"r'lll:l
da lei e da purisprudéncin, adguindo nos cursos de formacio, ¢
nacla substitui a2 maturidade e a

imprescindivel porém

'i'.‘1.||-|.'li'i.'ll1 (M | atributos ues PropoOrcionam seguranca =}

serenidade nas ocasioes mas dificeis

Pois € esse juiz de primeiro graw que, apds anos de dedi
[ i L ||i‘|r“.'||i F-':r"“.l""..-l-'-' [5.If.| o "\-k'].:!.IHI.ELI INSTANCEL, ST ”'H.I||._|'
doy para tribunal superiorn @, se ofiver a Protegio de alguma

boa estrela, atingir o dpice no Supremo Tribunal Federal

Messa trajetoria longa e acldentada, a fase mals acldentada
teri no inicio da carretra, quando mais The faltad apoio do
Estado, esquecido de que o fuiz, como ser humano, tem
CRpC ickacle limitada de tribalho, necessidade de estar em sin
tonia com a vida, que depende de constante atualizacio
intelectual, a0 mesmo tempo em que deve dedicar espescial
stengio 4 familia, cuidar da sadde, encontrar tempo ¢ meios

para algum lazer

live a felicidade de conhecer, no inicio da vida profissional,
magistrados cultos e imegros como Rersende Puech, Barmeto
Prado, Gabriel Moura Magalhiies Gomes, Antonio Lamarca
Diélio Maranhdo, Barata e Silva, Hildebrindo Bizaglin, no judi-
ciino trabalhista, ou Aldo de Assis Dias, | |,|.;._:.1||_t A e idoy de
souza, Manoel Pedro Pimentel, ¢ Antonio Carlos Alves H-r.l.J.{.i.
na Justica do Estado, para me restringir a alguns dos que ji

s¢ foram. Eram dotados de nobreza de espinto ¢ de equi

|I|'l!lrl. ISenics -:J-.' |'l.-l\.1|q'- i <||,' pPrecond eilis, A ||.|||..||.r_|_\_|| ] Lhu
|I|.|5..:I-I judicial Provocou Crescenie massa de PrOCEsSSOs, SUpHe-

rior & capacidade de tabalho do juiz, ¢ fez com que a car-

LR |
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mdbios/ gt

reirn decaisse em gualidade, gue sentencas ¢
acordios se tomassem valnerivels is alegactes
de nulidade ¢ a woda sorte de recursos, além de
["Jl"l.'||.l1ll-n..ll 4 possibilidade de estudos e reflexies
sobre o proprio Judictiro, convertido em vitima
de métodos, pratwcias, regris ¢ rotinas |||Ir.|;1.|~.-

saclas

Ao lado das (quostoes alinenies 4 esse Posclier Pl

\

Ministério

samos o conhecer o5 frutos da hipernrofia do
Puiblico. Coube ao presidente do Panido  dos
Trabalhadores, Joséd Genoino, colocar o dedo ma ferida a0 sus-
tentar gue: “Outra relonma conexa 3 reforma do Judiciano deve
CONSISHr no aperfeoamento do Ministério Pablico, Nio se trat
de limiti-lo com a Led da Mordaca, Mas o fato & que o Ministério
Pablico estl incurso numa grande distorgio, que lere principios
do Estado democritico de Direito: ele escolhe quem deve ser
investigado, investiga ¢ formula a demincia. Parn ama correta
silvaguarda de direitos, a democracia reza que quem investiga
nito pode oferecer a dendncia. Portanto, ¢ necessdrio suprimir
0 E:N.:»lh.'r investigatano do Ministério Pablico™ (90 Estado de S.
Paulo”™, 17.7.2004)

Por dltimo, temos a crise que-assola a advocacia. A proliferacio
de hculdades de direito rem gerado levas de advogados,
detentores de diploma mas incapacitados para o eficiente
exercicio protissional. Declara a Constituicdo de 1988, no arti-
go 133, gque "0 advogado ¢ indispensivel & administragio da
justica, sendo inviolivel por seus atos e manifestaghes no

exercicio da profissio, nos limites da lei”

Nio se duvida de fue o advogado ¢ essencial i atvacao da
Justica. s elevados indices de reprovacio nos exames da
Crrchern dos Advogados do Brasil, por severis que possam ser
Ak Provas, dio, entretanto, cabal demonstracio do gri de
desprepare da expressiva parcela dos titulados pelas facul

dades

Na medida em que o tripé formado de advogados, procu-
radores e juizes, exige reformulacio gqualificador, pouco se
pode esperar de reformas dominadas pela preocupacio de
rechuzir o volume de recursos que chegam aos tribunais de

clipuala

LOom 2 Ir'LL"H:l"u't'l CXpPnoncm  gue 1.||_'I|:_'||.'|. CONMO exX-acive ::.;;U_El:
deputado constituinte, Ministro da Justica e, hoje, Presidente do
E. supremo Tribunal Federal, por ceno o Ministro Nelson Jobim
nio estd desatento a essas exigénes ¢ dificuldades. 48

Almifr Pazzianstio Pinto

Ex-Ministro do Trabalbo e ex-fresidente do Tribunal Superior do

Trablbo, aposenbado
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METAIS - -
NAO FERROSOS \

® Niquel Eletroliti
Placas e catodos

® Cobre

Eletrolitico laminado
Fosforoso laminado
Granalha

® Zinco SHG

Placas, esferas e lingotes

® Estanho
Placas e verguinhas

® Chumbo

Antimodnioso
Estanhoso

DIVISAO PLASTICOS ABS
Resina ABS AG 12 A0 / AF 3500 /AE 8000

o

PRODUTOS QUIMICOS

@ Acido Bérico em Po

@ Acido Crémico em Escamas

@ Carvao ativo em Po6

() Cianeto de Cobre em Pé

@ Cianeto de Potassio Granulado

(Al Cianeto de Sédio Granulado

A Cloreto de Niguel em Cristais

) Cloreto de Potassio Purificado

@) Cloreto de Zinco Pureza 98,2%

A Metabissulfito de Sodio em Pé 95%

@ Oxido de Zinco Branco Pureza 99%

(M Soda Caustica em Escamas
Grau Rayon

® Sulfato de Cobre em Cristais
Pentahidratado :

@ Sulfato de Niguel em Cristais

s an de Potassio

@ Golpa
M“IHDZIALB!B.AIPA.

@) Sacarina Sédica

(]
™ -
i) Niguelfer
MATRIZ
Rua Guarda de Honra, 90 - 04201-070 - S&o0 Paulo - SP

Fone / Fax: (11) 6166-1277
e-mail: nigualfer@ niqueifer.com.br

FiLIAL
CAXIAS | R.G. DO SUL - Fone | Fax: (54) 2280747
e-mail: niquelfer.caxias@niquelfer.com.br




B EUROGALVANO
gyl DO BRASIL LTDA.

EQUIPAMENTOS E ACESSORIOS PARA GALVANOPLASTIA

PELA SUA CAPACIDADE TECNICA E OPERACIONAL, A EUROGALVANO DO BRASIL
ESTA QUALIFICADA PARA PROJETAR, CONSTRUIR E MONTAR OS MELHORES
EQUIPAMENTOS GALVANICOS DO BRASIL, SEJAM QUAIS FOREM AS DIMENSOES E
0S TIPOS DE DEPOSICAO.

A experiéncia e o conhecimento, aliados ao emprego das melhores tecnologias, permitem
que a Eurogalvano garanta a qualidade e a excelente performance de seus produtos.

Lavadores de gases

Linhas especiais
para cromo durg

Linha galviinica de niguel cromo Tangues espociais Tambores rotativos

TEMOS TODOS 0S ACESSORIOS PARA GALVANOPLASTIA

EUROGALVANO DO BRASIL LTDA. - Avenida Carlos Strassburger Filho, 6945 - Bairro Industrial - 93700-000
Campo Bom - RS Tel/Fax: 51 598.1364 eurogalvano@eurogalvano.com.br




