Ha 36 anos promovendo o setor
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EDITORIAL

Mais um ano passa

E stamos entrando em um novo ano: 2004 fd & passado.

Entdo, apas um balango dos erros ¢ acertos, das conguisias e dos
rropegos naguele ano, vamos viver 2005 iniensamente. Afinal, a economia
ded sinais de estabilidade ¢ crescimenlo, s exporlagies ¢ o emprego
também crescem - entre oulros indicadores que apontam para wma
estabilidade ¢ para um desenvolvimento econdmico - e lemos muito a

COmemorar em fermos emiiresariais.

" pensando no lado pessoal, também temos que
continuar }ﬂvesfmdﬂ_. tanto no Nosso
desenvolvimento profissional quando no espiritual
e, por gue nao?, no malterial. Afinal, como diz o
ditado, “saco vazio ndo para em peé”. "

Aproveitamos, enldo, esta edigdo que encerra o ano de 2004 para
desefar aos nossos feitores os melbores volos de realizagdes plenas em 2005,
e que fodas as ambigies, lanio no sentido profissional, guanto no pessoal,
safarm atendidas. Que todos nds possamas ter, realmente, um ano como b
muilo tempo ndo e vla em lermos de progresso

Lembramos gque tanto a ABTS quanifo a B8 comunicagdo também
estardo fnvestindo nelas mesmas, sefa no sentido de oferecer ainda malor
apoio aos profissionais do setor - na forma da realizagdo de cursos e
semindrios, além de ouitros evenios gue promovam d unide dos gque
integram o selor de tratamento de superficie -, seja no sentido de oferecer
uma revista a cada dia melbor no gue diz respeito ao comterido editorial

e grifico

Alidis, por falar em eventos, a ABTS jd estd preparando a prixima
edigdodo EBRATS, o grande evento de congragamento dos profissionais do
selor. Em breve, estaremos oferecendo mais informagoes sobre este lio
esperado encarlro.

Afém  destas, oulras atividades para o aprimoramento  do
profissional de tratamento de superficle, principalmente para a sua
atualizagdo, estdo sendo preparadas. B sto sem deixar de lado o lado mais
soctal, de lazer, com a realizagdo de competicdes. E 56 aguardar

Mais wma vez, feliz 2005 para lodos. 4

Wanderley Gonelli Gongalves
Editor

wanderfeygonelli@unl com. br
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ORIENTACAO TECNICA

Inovacdo na tecnologia de
pintura de rodas de aluminio

Este artigo explica, de forma
resumida, o processo de

. tratamento de superficie de
rodas de aluminio, que tfambém
pode ser utiizado em oufras

pecas de aluminio e ligas.

oje, a utilizagho de rodas de

aluminio € uma tendéncia
mundial em veiculos nido somente
esportivos, mas também nos veicu-
los batizados carinhosamente como
“passeio” e “utilitirios”. Apenas
para termos uma idéia quantitativa
do mercado de rodas, segundo a
Associacio Nacional dos  Fabri-
cantes de Veiculos Automotores -
ANFAVEA (www.anfavea.com. br),
no ano de 2003 as automobilisticas
presentes no Brasil fabricaram mais
de 1.700.000 veiculos de passeio e
utilitirios (sem contar caminhoes e
onibus). Chegariamos ao numero

B.500.000 rodas fabricadas - ndo
contabilizando a produgio par o
mercado de reposicio. Se as empre-
sas de rodas em geral tivessem uma
carga didria de 16 horas, 24 dias dieis
no meés e 11 na

MESEs  por  ano

média, chegariamos & estonteante
producido de 2.012 rodas por hora.

As rodas automotivas construidas
em aluminio e ligas leves sofrem

um complexo processo de trata-

Ronaldo Martire

mento de superficie até o estado
t|llt:' |‘Jl{]liL"mﬂ!i YEer noas \-'{fiﬂlll(‘.l.‘i
pelas ruas afora. A tendéncia de
aumento da utilizacio de rodas de
aluminioc nos automoveis vem
exigindo que as empresas fabri-
cantes invistam Pﬂﬁﬂdﬂlm‘ﬂ{ﬂ cm
cacla

instalaghes de pintura Ve

mais automatizadas e eficientes,
aumento  crescente de
Apesar das

existentes

além do
capacidade produtiva
de pintura

diferirem sensivelmente

plantas
entre  si,
qualidade, ndc-agressio ao meio-
ambiente ¢ alto grau de automagio
parecem estar entres o0s pHI'I:lUﬁ
principais ¢ metas a seréem manti-
das, aprimoradas ou atingidas nas

diversas linhas em funcionamento.

O processo de tratamento de super-
do
muite na dltima década. Hoje, de

ficie aluminio se desenvolveu

uma forma geral, o processo se
resume em quatro estigios: pre-trata-
mento, aplicagio de tinta de fundo
em po (geralmente na cor cinea
claro), aplicagio de acabamento e a

aplicagio final de um verniz
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PRE-TRATAMENTO

Com a crescente preocupagio pelo
meio-ambiente, a cromatizagio
amarela com produtos a base de
CrlVI) € cada vez mais rara em se
tratando de instalacdes mais moder-
Na Europa,
nao somente o CrVI), mas qualquer

nas. principalmente,
tipo de produto quimico a base de
metais pesados, tem sido evitado e
substituido. Ld, de acordo com a EU
Regulations, todos veiculos
registrados a partir de 01/07/2003
niao podem apresentar mais de 2g

as

de cromo em seus componentes.
Com estas medidas, espera-se que
haja uma reducio na contaminacio
do ambiente, através de efluentes
mais faceis de serem tratados €, em
alguns casos, até havendo a pos-
sibilidade de reduzir substancial-
mente o volume tratado.

Entrada das rodas e Hinel do

fll'i e L P T

O ninel de prédratamento possui
em geral de sete a doze estigios,

sendo determinado de acordo com




as exigencias de qualidade e tipo de

produto quimico escolhido. Hi, no
entanto, uma tendéncia de se optar
e Tuners Com -.||._'.-' OU MmMars esia

ido de atender as atuais

2105, N0 Se

exigencas. Qulra onentaciao  que
visa reduzir 0 consumo  de dELA

ITesci e despesas com rmtamento

i1
de efluentes estd em OpLar por sis

1as em cascata e contra-fluxo nas
zonas de pré-tratamento,. Depen

|||,-:"_._||:- l.|!l |I|'" l.ll.' |. I'ﬂ. .|| IETRINNELH

utilizado nas I-.".J.I‘-_ 0 secador de
dgua pode chegar a temperaturas

b e g | de 1 S0 H:_|!_|;-||||._|.. 1

-|l:'*~|-|:.:'.||, A0 .l.-||||'-||,'|.. dos n 1Crey
pPOros T e | |]1_"=-!._-. TOTTRL . 1TNAr-
mizam-s¢ o5 defeitos superficiais
que podem ocormrer nos pProcessos

SUDSEqQUEntes

APLICACAD DO FUNDO

A utilizaciio de primer a po € cada
ver mais empregada em rodas de
aluminio. Devido a auséncia de sol

venies na CoOmpOosicio l|.| Linta .I|l;'|||

la possibihidade de recuperacio do

Overspray e .I.;',|:|\.|x.|.'l RS -5
ODIET uma bod eConoamia € a4 nao

EIMIASA0 'll:' LIl ||.||'|'I"~ "||l I destas

vilntagens, O hime Curado apresenta

excelente propriedade de adesiio ao

substrato e s cam

s [ istenones

aliada a uma maior uniformidade da

superficie das rodas, resultando em

ASPECIO SUPerio]

M NE e NRTra o (w0 riimer

Faz-se também necessdria a utiliza
cio de uma cabine de pintura
enclavusurada com bom controle das
condicGes  do ambiente a fim de
garantir umi aplicagio uniforme e
de otima qualidade. Quanto ao sis-
&ma 'Il' SEDArAacan & red '.'il'll.'!.ln.lll
do pd, recomenda-se utilizar filtros
sinterizados, mais compactos. Ja nas

II'I'Hl.Il.u_- WS 1S .I-I|lh':i.'.rl.).i'.l.lﬁ_ a5

|-|-I-:|.|-- automaticas do hpo Loro
na” vém perdendo espaco para apli
cadores mais eficientes que utilizam

sistema de pulverizagio eletrostati

co por centrifugagao, conheci

OO SIS

ACABAMENTO - “BASECOAT™

As cabines de pintura normalmente
apresentam  lavadores de ar tipo
Venlun, minimizando a exaustio de

|-.||'.h|||.-.-|--- solidos 4 atmosfera

Lutro equipamento I1Il1:-*-‘|1: nsiavel é
0 extrator de lodo automatizado

{anps rf
\|.|-.I___||. sySl

l|||r.' retird iy

i.i'..l:I:'\.II a :IIIII._l l.||;' [inta

Com relagio ao sistema de apli
CACAD, [EsIes leilos WH ['II|1IF1.'.
demonstram que se pode obter ateé
9% de eficiéncia em sistemas que
combinacio de sinos

utilizam u

L Ppdra 4 MAaor arcd '\-|.'|'||.':'r1|. ial) e ;'H'\

tolas HYLP (para penetracio em
pontos mais profundos), resultando
em signincativa reducio no con

sumo de tinta e produtos auxiliares

Existern determinadas condicoes
onde € permitido aplicar “basecoat
cinZza ¢ “clearcoat"tvermiz) a base de
'u..-|'.1',".|l.,'- u|_;_{,'|r'.-.| 05 €m  sislema
umido-sobre-umido, desde gue
exista uma zona de “flash-ofl” entre
as aplicagdes. Quando a opgilo o
por tintas a base dapua, as rodas
necessitam de um pré-agquecimento

entre as aplicagoes

11 64124433 Fax: 11 6412.3273
.olga-sa_com.br
S Com_ ke



VERNIZ - “CLEARCOAT"

Neste 1ipo de pega, o uso de uma
camuada de verniz como acabamento
¢ recomendado, pois aumenta o
brilhe da PECA € Proporciond miior
protecio contra riscos ¢ batidas de
pedras.

Existe uma tendéncia muito forte na
substituicio deste verniz a base de
solvenles orginicos por wm verniz
am pd acrilico de dtimas pro-
priedades mecinicas e de resistén-
cla a raios UV

Aplicagdo de “clearcoat”™ po acrilico

Deve-se notar que o maior custo
deste verniz em relagcio ao cor-
respondente na forma liquida (além
do investimenlto em equipamentos
distintos) serd amortizado ao longo
da operagio devido ao maior rendi-
menio desie verniz e i niao-geragio
de borra de tinta e de outros resi-
duos, resultando em menor custo

por drea pintada
SISTEMA TRANSPORTADOR

Outro aspecto que impacta direta-
mente na qualidade final das pegas
€ o das diversas maneiras com que
¢las sio movimentadas na linha de
pintura. Atualmente, as novas linhas
trans-

possuem um conceito de

portador aéreo para o pré-tratamen-

to, secador de dgua e resfriamento.
Logo apos este processo, € feita
transferéncia das rodas para um
outro  sistema  transporador  inde-
pendente conhecido como “spindle
conveyor”. Este tipo de transporta-
dor consiste de uma monovia inver-
tida (no piso) ou sistema “power &
free” invenido com dispositivos
especials de giro acoplados. Assim,
no momento da aplicacio de tinta,
as rodas sofrem movimento de giro
sobre seu centro. Com a utilizacio
do “spindle conveyor” nas cabines
evitam-se

de pintura e estufas,

respingos de condensados nas
pecas ou sujeira  proveniente do
transportador,

uma maior qualidade final.

garantindo  entio

Principalmente quando se utiliza tin-
ta em pd, € necessino mmbém exis-
tirem transportadores independentes
para cada estigio de aplicagio, obje-
tivando minimizar problemas de
contaminagao atraves das gancheiras
e dos suportes das rodas.

Transportador confinue adreo,

transferdncia automatizada e

“spindle conveyor”

O processo mais comum de car-
regamento de rodas no transporta-
dor aéreo que abastece o pré-trata-
mento, o secador e a zona de res-
friamento ¢ manual, com a ajuda de

alguns dispositivos especificos. Ja

5 Tratamento de superficie n* 1280 povembro/dezembro 2004

na transferéncia entre o transporta-
dor aéreo e o “spindle conveyor”,
esta operagio geralmente uniliza
robis com braco articulado ou
portais automatizados. Em linhas
com baixa produgio, a opgio serd
o carregamento e descarregamento

manual,
MASCARAMENTO

Com a uwilizacio cada vez maior de
tinta a po no processo de pinfura de
radas de aluminio, a necessidade de
mascaramenio dos furos para os
parafusos de fixacio ficou ainda
maior. A fim de garantir gque o con-
tato do parafuso de fixacdo entre a
roda e a flange do automdvel per-
manega sempre sem defeitos, os
furos existentes na roda devem ser
protegidos, evitando a impregnacio
de tinta em pé durante o processo
de pintura

E muito comum nas linhas de pin-

tura existentes a presenca de
operadores que efetuam a inserciio
¢ posterior remogio de tampoes ou
esferas especiais nos diversos furos
No entanto na Europa, em algumas
sido

empregados sistemas totalmente

instalacdes recentes, 1ém
automatizados compostos de robds
e dispositivo de reconhecimentio de
imagem, possibilitando assim o
aumento significativo de produgio,
minimizando muitos dos inconve-
nienles existentes nesta etapa do
processo. Basicamente, o robd
auxiliado pelo sistema de reco-
nhecimento de imagem, deposiia
diversos furos das
rodas. No final do processo de pin-

tura, automaticamente, as rodas sio

esferas nos

inclinadas e as esferas seguem para
sistema de limpeza e posierior-
mente retornam ao local de fixacio,
novamente.




Sistema aulomdtico de insergdo de

esferas rabalbando com sistema de

\ H.‘r.'iZJJ'HJt‘t'HJ'IE'lH'ﬂ fff.' HNABEns
EXEMPLO DE LINHA DE PINTURA

Com o objetivo de ilustrar o proces-
s0 de pintura de rodas de aluminio,
abaixo temos um leiaute simplifica-
do com todas as etapas de pintura
Basicamente, possui as seguintes

CAraCtensicas:

» Carregamento de duas
rodas ao mesmo tem-
po no transportador

e

Transferéncia manual para trans-
portador “spindle conveyor” 111;
s Pré-agquecimento das rodas;

s Cabine de pintura liquida de
“basecoat” com sistema lavador
tipo Venturi, sistema de retirada
de borra de tinta. dispositivo de
giro das rodas, equipamentos de
aplicacio HVLP e sinos;

* “Flash-off” intermediinio;

* Cabine de pintura liquida de
“clearcoat” com sistemas idénticos
i cabine de pintura “basecoat”;

* “Flash-off™;

= Estufa de cura com sistema, pos-

queima para exausiio dos gases

e tinel de resfriamento;

s Descarregamento manual das rodas

printadas.

continuo aéreo;

s Prétratamento de onze

estigios (isento de cro- - |
1

mo), com duas zonas "

de desengraxe e sis- —-—-‘1_

tema de cascata entre
estigios;

* Area de sopro na saida do tinel
de pré-tratamento, secador de
dgua e resfrimento;

* Transferéncia manual entre

transportador aéreo e “spindle

conveyor” | e insergio de
esferas nos furos das rodas;

= Cahine de pintura primer a po
com sistema de recuperagio e
pistolas Corona;

o Transferéncia automética através
de robd par trmnsponador “spindle
conveyor” Il que atende a estulfa
de cura do primer ¢ o winel de res-
friamento;

Este artigo visa explicar de uma for-
ma  resumida e simplificada, o
processo de raamento de superfi-
cie de rodas de aluminio, E impor-
tante ressaltar que tal processo
pode ser utilizado e extrapolado em
outras pecas confeccionadas de
aluminio e ligas, com formatos

regulares e simétricos. g

Ronaldo Martive

Supereisor Ticnicn ¢ Engenbeiro de
Vendas da Fisenmmann do Brasil

rosctlado migrifre®eisenma oo br
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LINHA DE PINTLURA
ELETROSTATICA AUTOMATICA
COMPATTINGA

A ITALTECND trouxe para o Brasil a
melhor italiana para
pintura com prego nacional.

tecnologia

A COMPATTINO® ¢ uma linha de
pintura de eletrostitica automitica,
compacta, idedl para pintura de perfis,
chapas, acessérios ¢ componentes de
aluminic, utilizando tinta pd tipo
Poliéster de alla resisténcia, para
produgoes até 400 kg'hom. E operda
por duas pessoas, sem necessidade de
retoque manual ¢ pode eliminar a
perda de tempo na wroca de cores,
através da instalagio de uma Segunda
cabine (opcional)

A COMPATTINO® 1em baixissimo
consumo de pé e energia.

CARACTERISTICAS TECNICAS COMPATTING®

Comprimento max. dos perfis — 7.000 mm
Silhueta atil 1.548) mm
Largura maxima recomendada 300 mm
Temperatura do formo 200°C

ITALTECNO DD BRASIL LTDA.
Av Angelica 672 - 4° andar
01 2280000 - %36 Paiilo - SP
Tel/Fax: 5511 3825.7022
escrit@italiecno.com.br
www. italtecno. com.br
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ANOS VOO, anos vém

Airi Zanini
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Jf l livios [para enlrentar 05 vencida com munto trabalho da | vegaevent

Organi£acac Ao megaevenio

desafios. Desafios estes que nos XII EBRATS 20006, em conjunto
enriquecem com satisfaghes  profis Nio poderia deixar de registrir todos  ¢0om o I INTERFINISH LATINO
SIONALS ¢ PEsSOs s eventos realizados nas areas cul AMERICAND

turl, esportiva, de comunicacio e

social, e de El:"-ﬁ.l!l.i' d griande home

QO Ano de 2004 foi um grande Diante disso, gostaria de deixar os
HEn W0 PSSOy |||||:_':._:.I & um dos

cesahio ue, Le nho cereza, rouxe a meus volos de um 20035 ::.!.'."!" de
fundadores da entio ABTG, Sr Sper

mim e a toda a diretoria uma série de SUCESSOS, amor ¢ muita paz. A

assim conbecido em nosso setor e
ndiz: ! profissional que dispensa qualguer
comentirio Até 2005!
Gostaria de deixar agui meus
et Airi Zanini
dgragecimentos 4 [0dos Os diretores O cendirio para 2005 indica um
secretaria  executiva, colegas da  ano favorivel a tudo que plane Diretor Presidente

“Gostaria de deixar aqui
meus agradecimentos a todos os diretores,
secretaria executiva, colegas da ABTS
e familiares, por esta batalha vencida
com muito trabalho.”
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Instalacoes Industriais - Tratamento de Efluentes

Tratamento e Recuperacio de Agua

+ Fisica-Quimico.

+ Desmineralizacio (Osmose Reversa, Troca dnical, .

¢ .
-

Abrandamento.

Tratamento de Efluentes
* Fisioo-Cuimico e Biolgico.

+ Recuperacao de Acidos (HC), HF, HNO, H,S0,).
+ Ultrafiltracao.

Exaustdo e Tratamento de Gases
+ Lavadores de Gases para SO, HCL, HF, etc. ‘'
|+ Oxidacdo Catalitica para Eliminacio de CO, CH,, M5, etc s
* Reducdo Catalitica de NO,, :

R Tratamento de Superficies Metalicas
« Linhas de Decapagem, Galvanizacio e Desengraxe.
* Recuperacio de Metais.

S" I ‘E l ] LER Rua Pedro de Toledo, 360 = 07140-000 = Guarulhos * SP
Tel: (11) 6402-9800 » Fax: (11) 6405-5485
BIbd) REREASDD N .delzn.

www.steuler.com.br = steuler@steuler.com.br

=] ELECTROCHEMIGAL oot spumss v

Tudo que vocé precisa a Electrochemical tem.
S GALVA q e

“ Processos Galvanicos

& Verniz Cataforético

i Servicos de Recuperagao
= Sais

. Anodos

[

= Suporte Técnico e Laboralorial

NBR

A Electrochemicol ofende ot necessidodes de seus dlientes, buscando

. : ISO
SEMpIe BXCEQEr SU0sS expecionvos, ohoves da melhorio continua e o 9001
estobelecimento de porcerios com o5 clienfes, fornecedores & 5GQ

coloboradores, gorantindo dessa forma resultodos de olfissima

11 3951.7007

-H' 443.2449 MODEL &
B8 572.1402
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www, electrochemical.com.br




ALPHA GALVANG Quimica Brasilein
Lk,

NOTICIAS DA Abls

Socios

EFLLUENTES Indistria ¢ Comércio de
Equipaméentos Lida.

ANDREAS STIHL Moto Serras Luda,

ANHANGUERA Benel. Pecas Metalicas
Lrcla

ANION MACDERMID Oinmica
Industrinl S/A

ANODILUX Indistria ¢ Comércio de
Anodizacio Lida,

APETS-Associacio Paranaense de
Empresas de Tratamento de Superficie

ARPINT Pinturas Técnicas Lida

ARTET Inddsiria ¢ Comdércio Lida.

AWETA Produtos Quimicos Lida,

BS Produgtes Grificas Lica,

BANDEIRANTES Unidade Galvanica
Lacla,

BRASMETAL WAELZHOLE S/A
Inclistria ¢ Comércio

CASCADURA Industrial §/A

CENTRALSUPER Comércio de
Produtos Quimicos Lida

ELECTROCHEMICAL Comércio e
Representacio Lida.

ELMACTRON Elétrica ¢ Eletrdnica
Indisiria ¢ Comércio Lida.

EUROGALVANG do Brasil Lida.

FERGRA Indiustria de Bijuterias Lida.

GALMIX Equips. P/Galvanoplastia
Licla .

GALTRON Quimica Indistria ¢
Comércio Luda,

GALVA Representagdes Lida,

GALVATEC Comercial ¢ Tratamentos
de Superficie Luda.

GALVOQUIM Inddstria Quimica Lida.

GANCHEIRAS PRIMOR ¢
Equipamentos Luda.

HECTRIC do Brusil Ltda,

HENKEL Lida.

LE.G. Quimica ¢ Metalurgia Licda,

CHEMETAILL do Brasil Lida.

CIA. MINEIRA DE METAIS

CIA. NIQUEL TOCANTINS

CITRA do Brasil Comercial Lica.

COMAFAL Comercial e Industrial de
Fermo e Ago Lida.

COOKSON Electronics do Brasil Lida.

Cromagio OITO DE SETEMBRO Lica.

CROMO AZUL Ind. € Com. de Arefs.
Arame Lida,

DAIBASE Comércio ¢ Inddstria Lida,

DILETA Inddstria e Comércio Lida.

DUPONT do Brasil S/A

Inddistria de Galvanoplastia NIPRA
Licla

INTERFINISH Inddstria ¢ Comércio
Lica

ISOCOAT® Tintas e Vernizes Lida.

ITAMARATT Metal Quimica Lida,

KEN]I Inddstria Quimica Lida.

LABRITS Quimica Lida.

MAGNI América do Sul Indle Coml.
Licia.

MAXIPLATING Eletrodeposicio de
Metiis Licla,

METAL COAT Inddstria ¢ Comércio de
Produtos Quimicos Lida,
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Patrocinadores

METALLOYS & CHEMICALS Comercial
Lida.

Metalirghoa |. LOBATO Lida.

NAKAHARA, NAKABARA Cia. Leda.

NIQUELFER Comercio de Metais Lida,

PADO S/A Industrial, Comercial ¢
Importadion

Paulo de Oliveira Filho - EPP

POLYNIKE Indistria ¢ Comércio Lida,

PRO-BRIL Inddstrin ¢ Comércio Lida,

RESIMAPI Produtos Quimicos Leda.

ROBERT BOSCH Lica

SANTERM Resisténcias Elétricas Lida,

SHOWA do Brasil Lida,

SOELBRA Soc. Eletrogquim. Bras, Lida

SOROGAIVANG Indisiria ¢ Coméncio
Leda.

SPRIMAG do Brasil Lida,

SUPERZINCO Trutamento de Metais
Inddstria e Comércio Lida.

TECNOFIRMA do Brasil Lda.

TECNOIMPIANTI DO Brasil Lida.

TECNOREVEST Produtos Quimicas
Lida.

TECNOVOLT Indisiria ¢ Comércio
Lida.

Tratamento Térmico de Metais VIP
Lida.

UMICORE Brasil Luda,

YALE LA FONTE Sistemas de
Seguranca Lida.

ZINCAGEM MARIZA Lida.

ZINCAGEM MARTINS Lida.



Um novo caminbo trara
boas oportunidades,
novas conquistas e

realizacoes.

Que este caminbo leve

nossos clientes, fornecedores,
amigos e colaboradores ao
SUCESSO em 2005.

Tel.: 11 4789.8585 Fax: 11 4789.8590 www.anion.com.br anion@anion.com.br



NOTICIAS DA Abls

Votorantim é a vencedora do
Il campeonato de futebol-society da ABTS

ol realizada no dia 20 de
F novembro ultimo, no Rivellino
Sports Center, em Sio Paulo, a final
do 111

Society

Campeonato de Futebol-

‘Manfredo Kostmann®, pro

movido pela ABTS

ApoOs uma acirrada partida, que ter-

minou empatada, a Votorantim

Metais/Niquel ganhou nos pénaltis

da El.'!iim:lpi {vencedora no ano

.l-.'.'lr-l exsertfante doa Volorvaniin Meimis' igfreend

_.'-ull.':'l.'.-i.--|'-'-. acla, recetwe o Trodiu

O artilbo do campeomato, Marcelo Meneses

1 :
da Crenimiy, recelne o Sen frofen
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passado), sagrando-se camped do
torneio,. Em  erceiro 1llg,4f hecou a
Galmix ¢ em quano a Zincagem

Martins

A ABTS esteve representada no

evento por Rubens Carlos da

Silva Filho, 1° tesoureire, Douglas

Forunato de Souza, 2° diretor cul
tural, e por Roberto Mimnda, fun-

CHOMEATIO l.l.l ARSI | L L

Agora, ¢ a vez do representante da Kesimapd
sepn el colocada, ganbar o roféu

Kobaon Babelo, da Vortoramniim MWelais "||g_4-rr| o

i
MMt

.
fntrehon como melbor g

movembroddescmbngy 2400k

PREMIACAO

Além dos quatro primeiros coloca
dos, mmbém foram premiados os
destacaram no

IIIIF_";lL!G'I'I'I;"‘ I:ll.ii.' )

evento, Foram eles

Artilheiro: Marcelo Meneses, da

Galmix

Melhor gl:}l'l:iﬂ? Raobson Rabelo, da
Votorantim Metais/ Niguel A

O atleta da Cedmiix, ferceim colocada, seynm o

Preafene of afnii® 0 eprfne bty direifo

Wennfredo Kostmann dd o fonfais

aprae frnactosd of dlisinita




NOTICIAS DA Abls

A Abls sSAUDA OS PARTICIPANTES DO
11l CAMPEONATO DE FUTEBOL-SOCIETY “MANFREDO KOSTMANN"

COOKSOMN ELETROCHEMICAL (5P) ELETROCHEMICAL [LIMEIRA) GALMIX GRUPO GP ITAMARAT] “"GRUPD 1™
ITAMARATI "GRUPOD 2" RESIMAPI SOELERA UMICORE VOTORANTIM METAIS | NIQUEL LZINCAGEM MARTIMNS

Loty da Electrochemical | Electrochemical di Sdo Paula, 5

fermbitm Particifaon

tax de i
da CGalfmix fo Certifac GF dlars epueipes i Neamaral

Agora, of atfetas da oulra Exqueipe Ohratrer epridfae Perrfic ifsarite

equeipie ol freomearai dla Resimapn a da Sovlbra

A Umnicore tdmiém | egruifn catmped, da A Zincagem Martins também estere

s¢ fex fresenil Voworgintim Metais Niguel refiresentada
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NOTICIAS DA Abls

Jantar de confraternizacdo reune
os profissionais do setor

F ol realizado no dia 8 de
dezembro Gltimo, no  Buffet
Bamuci, em S5ao Paulo, SP. o tradi-
ciomal jantar dancante de confrater-

nizacio da ABTS, reunindo sécios

da i.‘”[il.l.ll.jl‘_ L|1r1-|n|':-~. © r.lllllll.ilt""\-

0O evento foi abrilhantado prela
Banda S5P3 e, como sempre, fol
marcado pele clima de descon-
tragiio ¢ de grande animagio po

parte dos presentes

O jantar dancante da ABTS foi
patrocinado pelas seguintes empre

sas ¢ entidades

Alpha Galvano;

Amion MacDermid,

Artet;

Centralsuper;

Cookeson;

f."ft"t.'ﬁ'l’-'{'.f?-!"H”'l'H.Ir.'

Elmeactron;

Metalfoys & (.'Iu'n};c-'.ufs.

Polynike;

Ricaly Gancheiras;

Sindisuper;

Tecnorevest,

Tecuovalt;

Umiicore;

Vistorantim .11'1:-.’;.'1':&2"1-’::;!11*}.'

Lincagem Martins.

E contou com o apoio da FIESP

16 Trtamenio de Superficie n® 128  mwenbney'desembseo 2000

Compareceram ao evento Paulo Skaf,
presidente da FIESP, ¢ o ministro
Roberto Della Manna, presidente do
Sindisuper, que, dirigiram-se ao0s pre-
sentes, destacando a importincia da
integragio dos diversos selores para
o formalecimento das empresas e
respectivas entidades

Airi Zanini, presidente da ABTS
também destacou, no decorrer do
evento, os trabalhos realizados pela
Associagio e a importincia de
evenlos Como esté para O Congrac:-
mento dos profissionais que inte-
gram o setor, apos um ano de drduo
trabalho s




NOTICIAS DA Abls
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NOTICIAS DA Abls

Biblioteca da ABTS

Biblioteca Milton G. Miranda,
A mantida na sede da ABTS, em
Sio Paulo, SP. acaba de receber
importantes doagdes de  publi-

cagoes.

Uma delas foi da Citra do Brasil
Comercial Lida., que doou cinco
manuais de galvanoplastia, elabo-
rados pela Inco, traduzidos e dis-
tribuidos pela Citra, bem como

cinco guias de anodos de niguel ¢

recebe doacoes

quatro anudrios, todos, também,
da Inco.

Ja a Tecnovolt Indistria ¢ Comércio
Lltda., fez a doagiio de vinte exem-
plares do Informativo ABTG (desig-
nagdo antiga da ABTS), Eles
incluem do n®l1 ao 12, respectiva-
mente de abril/maio de 1968 a
dezembro de 1969, do n®l4 a 17,

correspondentes a0 periodo

maio/junho a novembro de 1970, e
de n°19 a 22, relativos ao periodo
de marco/abril a outubro/novem-
bro de 1971.

Voltamos a lembrar aos profis-
sionais do setor que toda a doagio
para a biblioteca da ABTS seri
revertida em beneficio dos proprios
profissionais que atuam com trata-
mento de superficie Al

Chamada de trabalhos para o Encontro da Cadeia
de Ferramentas, Moldes e Matrizes da ABM

ABTS esti cooperando em con-

formidade com seu acordo
tradicional, com a ABM - Associacio
Brasileira de Metalurgia ¢ Materiais
ma realizacio do 3° Encontro da
Cadeia de Ferramentas, Moldes e
Matrizes, que seri realizado em Sio
Paulo, SP, no periodo de 10 a 12 de
agosto de 2005,

E. neste sentido, estd divulgando
a0s seus associados a chamada de

trabalhos para o evento, cujo publi-

co alvo inclui projetistas, [abri-
cantes e usudrios de ferramentas.
As datas-limites sdo: 28 de fevereiro
de 2005 para envio de resumo,
somente pela Internet, € 9 de maio,

para envio de integras,

Os temas sio: ferramentas para
extrusio a quente; moldes para
plisticos e borracha; matrizes para
forjamento a quente; fundigio de
ligas niio-ferrosas; ferramentas para
corte e :_'nnl'ufmm;'.‘l-;:- a frio; moldes

para vidros; tecnologias de fabri-
cacio de moldes e matrizes,

Os trabalhos devem abranger proje-
tos de ferramentas, agos para con-
feccio de ferrmmentas, tratamenios
térmicos e superficiais, revestimen-
tos superficiais - PVC, CVD, etc. - ¢

processos de acabamento.

Mais dnformagdes podem ser olitidas afvands
do Tel: 171 55364333, remal 11, on pelo
e-rraril sarnddra fovaccini@abmibrastl com b

Al

PROFISSIONAL PROCURA

Técnico em quimica

Técnico em guimica procura colocagio nas dreas administrativa, de manipulagiio, operagio de tramento de efluentes ¢ de
cildeirs e controle. Ji atuou em empresas de plistico, quimica, farmacéutica, alimenticta, dermatolégica, galviinica, metalirgi-
ca e ambiental. Profissional Procura/00 7/ 2004

Mais informagtes podem ser obtidas junto 3 BS comunicagho, pelo tel: 11 38359417 ou e-mail b8 s@term, com b, citindo os obdigos
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Linha automatica para
gancheiras.

Linha automatica para zincagem

Equipamento de alta versatilidade e alta produtividade, podendo operar com varios
carros automaticos, comandados por CLP e de facil manuselio.

Software supervisorio para controle e operagao do sistema.

eZincagem  +Niquelacdo +Cromacdo e+Fosfatizacao  <Cobreacao

v. Elisio Telxeira Leite, 192 Freguesia do |

MY, L 00 L - ®
CEP; D2801-000 580 Paulp 5P Brasid al ase
Tl Oooe11 397/5-0206 Fax: Usx11 3975-7034

dabase@uol com b
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als do que uma associogdo de classe que
M defende os interesses de seus associados, a
ABTS se fomou, ao longe de seus 36 anos de existén-
cia, uma entidade profundamenta comprometida
com o desenvolvimento dos profissionais do safor. E,
ao masmo tempo. incentivando o desenvolvimeanto

das amprasas que nele atuam.

COMO ISTO OCORRE?

Mo caso dos profisslonais. a ABTS tem promovido uma
série de palestras, semindarios & mesas redondas sobre
05 mais diversos assuntos que integram o portfolio da
areq de tratamento de superficie - sistemas anticor-
rasivos isentos de cromo haxovalents, pintura indus
trial, galvanizagdo par Imersdo a quente, desengraxe
a seco. recuperacdc de niguel & cromo, zZinco sem
clanato, fosfato multimetal, conducdo de liquidos
corrasivos e verniz cataforétice, s& para citar alguns

dos temas & tratados.

Ainda am fermos de eventos, a ABTS promovedul.
durante a FIEMA Brasil 2004 - Feira Internacicnal
de Ecologia e Msio Amblente, que aconteceu
em novembro altimo em Bento Gongalves, RS, o
3®* Encontro Regional de Tratamento de Superficie.
emnvolvendo a realizocto de palestras & de um curso

completo sobre tratamento de superficia.
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ABITS: incentivo ao

desenvolvimento do
setor

A Associacao, criada em 1968,

tem papel fundamental no desenvolvimento
do setor no Brasil, agregando profissionais
e incrementando o intercambio de
informacoes, inclusive com o exterior

Além destes, a ABTS também promove o curso basico
de galvanoplastia, & consagrado pela sua qualidade

teécnica - tanto que ja se enconfra em sua 95° edicdo.

E ndo poderia deixar de ser citado o grande evento
da ABTS: o EBRATS - Encontro @ Exposicdo Brasileira de
Tratamentos de Superficie, A Xl edicdo deste evento
estard ocomando em 2006 e, como sempre, ird reunir
os maioras profissionals do setor, oriundos dos mais
diversos pafses. of quals proporcionam aos particl-
pantes uma grande “imersdo” em todo o universo do
setor de tratomentos de superficie, envolvendo as
novas tecnologias. as tendénciaos & fambeam os
“cases” que mosfram as solucdes e alternativas para

os problemas que atingem o© dia-o-dia do setor.

1 /ATS

2006

XIl ENCONTRO E EXPOSICAO BRASILEIRA
DE TRATAMENTOS DE SUPERFICIE

" IN'EHFI“ISH LATINO AMERICAND

Ainda dentro de seu esforco para incrementar o
setor, o ABTS sadiou, @m 1992, o INTERFINISH 92, even-
to mundial realizado pela IUSF - International Union for
Surface Finishing & que fol reallzade pela primeira vez

am um pals do hemisfério Sul. Mais de 100 palestristras




estrangeiros, além de B84 brasileiros. abrilhantaram
aquele evento, quando foram apresentados 135 tra-
balhos abrongende a mais ampla gama de temas

pertinentas ao setor.

E. com a meta de aprimorar cada vez mais o trato-
mento de superficlas no pais e dessjando, para Isso,
oferecer oportunidade aos profissionals deste ramo
para aperfeicoamento de seus conhecimentos tecni-
cos & profissionals. a ABTS firmou um contrato-con-
venio com o Instituto Educaclonal Oswaldo &ulrino,
Sociedode Ciil, mantenadora das Faculdades
"Oswaldo Cruz®, situodas em S0 Paulo. Com base
naste convénio. o ABTS oferece a estudantes que |a
estejam trobalhando no ramo de tratamentos de
superficie duos bolsas de estudos. cobrindo o paga-
mente de suas semestralidodes durante os cursos
completos de engenharia quimica ou quimica Indus-

trial naquela institulcdo de ensino.

A ABTS tombém firmou uma parcera com a FAAP -
Fundacdo Armando Alvares Penteado, de 580 Paulo,
para a realizacdo de cursoe de pds-graduogdo em
tecnologio de tratomento de supearficies. O objetivo &
formar profissionais altamente qualificados para
atuarem neste segmento, gue se diferenclem pela
copacidode de gerenciar os processos deste sefor
com competéncia,

Mas. além do laodo profissional, a ABTS também se
preocupa em oferecer aos seus assoclados um lazer
sadio, de forma a proporcionar uma descontracdo
frente as tribulagdes didrias. Neste sentido, sGo realizo-
dos o também & consagrodo Campeonatoe de
Futebol-society "Manfredo Kostmann™ - que acobao
de ter a sua terceira edigdgo em outubro ditimo -, o
Grande Prémio de Kart "Eng. Ernanl Fonseca” e a fei-
jooda anual - um gronde momento de descontragdo
dos associodos do ABTS e de seus fomillares. Este
evento também marca o Dia do Profissional de

Tratamentos de Superficie

MATERIA DF

Por Oitimo. hd o jantar de confraternizagdo de final
de ano, gue fambém se reveste de uma durea de
confraternizacdo, companheainsmo e extrema descon-

tracdo, um grande momeanto para encerrar o ano.

Em tarmos de desanvolvimento dos ampresas que
atuam no segmento, a atuagdo da ABTS tambeém &
marcante. Seja promovendo o participagdo dos inte-
grantes das empresas em seus cursos, palestras, sem-
indrrios @ mesas redondas, seja proporcionando a par-
ticipocde dos emprasos am sl no EBRATS, como
expositoras, & também nos eventos regionals que a
Associagdo promove - em outubro do ano passado
foram realizadas. pela ABTS, uma feira & um congras-
so em Pinhais, no Parand, Além disto, durante a FIEMA
Brasil 2004, a ABTS fechou um contrato reservande,
para os seu associodos, uma drea exclusiva de 700 my
no evento, onde foram mostrados os produtos e os

servicos do setor de frafamento de superficie.

A ABTS também se preccupo em mostrar o potencial
do setor em outros eventos gue, de forma direta ou
indireta, abranjam os seus servicos @ produtos. E o
caso da participogdo do Associagdo na ALJOIAS -
Feira Internacional

de Jélos Folheadas, Brufos,

Maguinas, Insumos e Servicos, realizada em Limeira,
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Iinterior de 540 Paulo, @ na Feitintas - Felra da IndGstria
de Tintas e Vernizes & Produtos Corrglatos, realizada

em 0o Paulo, 5P,

Cutra fonte de Informacdo. tanto para profissionais
quanto para empresas, mantida pela ABTS. & a
revista Tratamenio de Superficie. que proporciona
informagtes sempre atualizodos & fundamentais

parg © setor,

fombem & importante destocar que a associacdo
mantém intercGmbio com Instituto e entidodes simi
lares no exteriorn sendo ofiioda @ AESF - American
Electroplaters and Surface Finishers Society, com sede
em Orlondo, Flérida, EUA. e a IUSF - International
Union for Surface Finishing, cuja secretaria esta local-

izada nos Estados Unidos.

SEDE PROPRIA

Além do lado “intelectual”, o ABTS dispde de uma
infra-astruturg em 50 Paulo, 5P, que sustenta aqueios
atividades

Trato-se de sua moderna sede-propria, Inaugurada
em abril de 2003 e denominada “Ministro Dr. Roberto
Della Manna®, Ela conta com modernas instalacdes,
Incluindo salas e um auditario para 60 passoas para a
realizacdo de convencdes e trelnamentos - neste

sanfido, estao o disposicdo das empresas interes-
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MATERIA DE CAPA

sadas o5 mals modermnoes recursos para a realizacdo
de eventos, bem como toda uma Infra-estrutura para

o conforto dos parficipantes

As instalagdes da ABTS também Incluem uma ampla
biblicteca, onde o5 associodos podem buscar as
informacoes que necessifam para o seu aprimorg

mento profissional.

UM POUCO DE HISTORIA

A ABTS foi fundada, entdo como ABTG - Associacdo
Brasilelra de Tecnologia Galvanica, em 2 de agosto
de 1948, C}.gruno de profissionals fundadores da entl-
dade era formado por Ludwig Rudolf Spler, Célio
Hugenneyer, Ermonl Andrade Fonseca. Adolphe
Braustain, Marcelo Gaston Zopata Jard, Hong Wa Mo,
Mozes Maonfredo Kostman, Ruth G.F. Mueller e
Wolfgang Mueller, Em razdo do seu desenvolvimento,
Q gssoclagdo passou a abranger outros segmentos
no setor de acabamentos de superficie. mudando
sua denominagdo para ABTS - Assoclagdo Brasileira

de Tratamentos de Superficies,
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Fonseca, primeiro presidente da ABTS - ainda quando
denominada ABTG - lembra que antes da fundagdo,
O grupo se reunia na casa de um & de oufro ou em
restaurantes, sem ter um lugar definido até se esta-
belecer no antige prédio dos Sindicates (o atual
férum criminal na Praga Jodo Mendes, em 5o Paulo,
5P}, que perfencia @ Federacdo doas Indastrias do
Estado de 500 Paulo - FIESP

O profissional também recorda que uma dos dificul-
dades na época de fundacdo da ABTG, quando ndo
havia muitas empresas do ramo, £ra que as que axis-
tiam ndo se interessavam em se associar, ao contrario
de hole. quando quem & dessa area quer logo se
associar em fungdo das vantagens oferecidas.

A diretoria da ABTS deseja a

todos os profissionais do setor

um ano novo repleto de
realizagoes, e que os
conhecimentos adquiridos
possam ser repassados a todos,
criando uma sinergia que
realmente promova o

desenvolvimento do setor.

INFORME

SurTec presta homenagem a Spier

SurTec International GmbH e a
A SurTec do Brasil acabam de prestar
uma homenagem a Ludwig Rudolph
Spier, pelo “cariter, dedicagio, profis-
sionalismo ¢ amizade™.

Na verdade, o nome de Spier confunde-
se com a histéria da galvanoplastia no
Brasil. Inclusive, ele foi um dos fun-
dadores da entio ABTG. que wviria a
mudar sua denominacio para ABTS

Nia ABTG/ABTS, Spier fol membro ativo
do Conselho Diretor, durante 16 anos,
exercendo as funcoes de conselheirn,
diretor cultural, vice-presidente ¢ final-
menie presidente. Ainda em termos de
ABTS, Spier fol co-autor ¢ professor titu-
lar da matéria “Banhos de Cobre”™ do
Curso de Galvanoplastia, e participou
de imimeras técnicas  da
associacio, escrevendo inclusive virios
artipos  técnicos  para a revista
Tratamenio de Superficie. Representou,
também, por diversas vezes a associacio
nas reunides de diretoria da AES -
American Electroplaters Society.

palestras

honordrio.

Por seus relevantes servigos prestados 4
associtacio, Spier recebeu da assoclacio,

em maio de 2000, o o de sdcio

Spier nasceu em 15 de julho de 1925 em
Frankfurt/Main, Alemanha, e chegou ao

Brusil em 24 de dezembro de 1954.

Virios fnos imporantes e langcamentos
de processos marcaram sua vida profis-
sional e definitivamente tém g sus marca;
niguel brilhante com agitagio a ar; cobre
dcido com agitacio a ar, desenvolvimen-
o da fabricucio local dos anodos de
cobre OFHC; cobre alciling brilhante por
commente reversa; sistemas de Bi e Tn-
Niguel; cromatizantes com agitacio a an
primeiro processo de cromacio de plisi-
cos, utilizando ABS da Borg Warner-USA;
fabrcagio de Plastisol para gancheiras,
primeiro aditive pam redugiio de névoas
em banhos de cromo: construcio local da
I* miquina 1009 automditica par gal-
vanoplastia; e primeim exportagio de
grande mdquina automidtica para Poldnia,
aps venoer concormencla internacional

Hoje, embora afastado do contato
didrio com o ramo, Spier mantém-se
atualizado gragas is tradughes técnicas
que tem feito.

O e-mail do Spiier &
Samsprier@terra com. br Al
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ASSOCIE-SE

Associe-se & Asfs

om0 $6c0 patrocinador, Como SOCI ALIVO Ou Como MOCI0 esiu-
existem wviirios bons motivos para associar-se & ABTS.

A ABTS congrega todos aqueles que, no Brasil, se dedicam A uti-
lizagio de trmtamentos de superficle. mmmentos 1érmicos de
metais, galvanoplastia, pintum, produgio de circuitos impressos
e atividades afins, sefa como fabricantes ou fornecedores de pro-
dutos ol servigos, seja como usidrios destes produtos e servicos.

A ABTS divalga os conhecimenios e as Mécnicas relativas aos
mymd::hmngéndl através de semindrios, reunides de esti-
do e pesquisa, feims reglonais, congressos, cursos ¢ publicagtes.
Assim, a Associugio coloca os associados diante do que mais
avangado ocome no setor, além de proporcionar od meios acde-

quados para agueles profissionais que se iniciam nas atividades
do setor.

A ABTS mmbém renlizn eventos que buscam o fomento profissio-
nal e empresarial, incluindo palestms téonicas, cursos de gal-
vanoplastia ¢ de outros campos relacionados com o Tratimento de
Superficie, além dos EBRATS (Encontros Brasileiros de Tratamento
de Superficie) ¢, ocasiomlmente, em co-patrocinio com a [USF

(International Union for Surface Finishing), de congressos
INTERFINISH de &mbito universal ou regional.

Além disso, a ABTS muntém intercimbio com institulgtes e enti-
dades no Brasil e no exterior, ¢ participa na elaboragio ¢ no

A ABTS publica, ainda, 4 revista TRATAMENTO DE SUPERFICIE,
que ¢ envinda gratultamente aos associados, e onde sdo apre-
sentados os trabathos de 1éenfeos ¢ pesquisadores, divulgadas as
noticias do setor e promovido o intercdmbio de profissionats que
druam neste campao.

Estes fatos justificam a associagio 3 ABTS, o que proporciona
dcesso 405 aviangos lecnoldgicos na drea, atualizagio e infor-
magies bisicas sobre o setor, permitindo companilhar problenas

Ats Associagio Brasileira de Tratamentos de Superficie
ltua Machado Bitvencourt, 361 - 2° andar - 6044001 - con) 200 - S0 Paubo - SF
tel: 11 5748333 fax: 11 50847890
wwwabts orgbr  abts@abis org br

Rerponues £ exvie A ABTS
PROPOSTA PARA ASS0OCIACAO AMOCAGAC RAASLERA B8 ANUIDADE (2005)
Tn ikt mtoo (ol AR

PROPOSTA PARA SOCIO PATROCINADOR .
MioME
Exte CIDALE: EsTana: SOCI0 PATROCNADOR A"
CEP: T Fax: E-waiL: (Oumo) RS 1.550,00
Csr) 8% Inse. Est. %
ATTVITIALE: S P AT R
Fanmicacao Proemis L) s L Nao Sevicos para Tncemos L] S [ Nao s S 3 o
N* E BMPREGADOS JUNTO AD DEPFTO, DF TRATAMENTO 130 SUPERFICTE: S
ASSINATURA:

Socio PamiociNabor C”
RIPRESENTANTES JUNTO A ABTS {Broszr) RS 9700
NOME:
MowE: -
INOIME:
CATEGORIA A: 3 REPRESESTANTES - CATECORA B: 2 EEPRESENTANTES - CATEGOMA C: 1 REPRESEXTANTE

ROPOSTA PARA SOCIO ATIVO

;ﬂm: A il SO0 ATIVO RS 440,00
PRsetonss <~ -~ -~
EXDERECO PARA CORKESPONDENCIA: L] Reswesca: [ cosencia: Qs valores. comespondentes  is
Exne: CIDADE: EsTanc: anuidades das categorias acima
o SINLCE L Fax: E-main: mdﬂ:: S SRR m';:g
EM QUE EMPIESA TRARALHA: Drr :ml e Tmm e
CanGio: TrL: Ramai: Vista oo desconto He B,
Data / / ASSINATURA;
PARA USO DA ABTS SOCIO ESTUDANTE
COnIGO DO SO Dt (PaRCELA Dnica) RS 20000
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Metalloys & Chemicals

Matérias-primas e Insumos para Galvanoplastia

. Niqﬁel - Placas e Catodos
» Zinco - Lingntes.. Placas e Bolas
* Cobre - Eletrolitico e Fosforoso
L8R IVE

» Adido Bérico « Gluconato de Sédio

« Acido Crémico * Hiposfosfito de Sodio

» Barrilha Leve * Metabisulfito de Sodio

* Carbonato de Niquel * Oxido de Zinco

= Cianeto de Cobre * Permanganato de Potassio
» Cianeto de Sodio * Sacarina Sodica

* Cianeto de Potassio + Sal de Rochelle

* Cianeto de Zinco * Soda Caustica 99

« Cloreto de Bario « Sulfato de Cobre

= Cloreto de Niguel * Sulfato de Niguel

. C!mtn de Potassio * Sulfamato de Niquel

* Cloreto de Zinco

Metalloys & Chemicals Comercial Ltda.

Via Anchieta, Km 22 = Bairro Assuncao k

5ao Bernardo do Campo = 5P ‘qiq'
Fone:(11) 4356.5000

Fax: (11) 4109.4888 ERAMET
Vendas: (11) 4123.2767

vendas@metalloys.com.br 'a ¥ A

“I’l_?
AMERICAS

www. HUSKER .com.br

Filial - Caxias do Sul
Fone: (54) 223.0986 ’




PROGRAMA CULTURAL

Calendario de Eventos

s CMprEsas inleressadas om Apresentar Laocal Migs
palestras, desde gue essencialmente o Paulo Marga
’ . ; Sdee Paulo Marco
eCmics cvVem propo-tas atraves ¥ CNVE
cnicas, devem propo-ia raviés do envio £ia Paulo A
de fax [ara 11 SO84. TR0 - sos cuidados da
Diretort Culiural Shov Paubo - FAAP Ahril
Sa0 Pala Abril o Julho
Lembrimios Jue s |'-_-|---\.|r_|r'|r_a--\. dispdem de Sdo Panln Akl
recursos  andiovisunis  Como Telropropelon, Caxias do Sul - TCS | Mo
: . . Sdor Paulo Maio
vidkeocassete, “data-show™, microfone ¢ ou
& ; S Panido Jumbo
trms. | que, no final da apresentacio. as Campinas - CIESP Julby
dividas poderio ser esclarecidas através de Sao PMasde Julla
w40 Bauld
wmil sessdo de PETRUNLAS @ respostas inter o | i _Il-'l“'h:l'
Limcira ARoati
mediackas powr fepresentanies i ABTS 5o Paulo " -
J4 as informagdes relativas aos cursps e se ~
Lo Paulo Aggtintis
mindnos poderio ser obtidas junto & secre Siar Paulo Setembim
taria dda ABTS - tel. 11 5574.8333. Esie tam 530 Faulo sSciemhbiro
LA TR
bém & o telefone de contato para o8 inleres o Fiuid Detishro
B Paulo Sonvepmbeo
R PEITH Bvenld W led e k
sains S PIOMOVET evenlos Como e T Sio Patilo -
mitros locals do Brasil Sia Paulo Iezembro
Oz - Evenbos Sockals @ Exportives, Cuesos Reglonaiy @ Cursog Tn-comany sdo progeamads
et Fmtatalian ¥ fiscorrer i sl sl r T

biental Industria e CBr

Clentech H;JaCambitairnG 240 - Jardim Pedro )

CEP 08061-420 Sao Miguel Paulista -
Tel.[Fax: (11) 5133-0314461%154"3133-
e-mail: scientech@uol.com.br - www.sciente




PROGRAMA CULTURAL

ABTS realiza o
4° semindrio de pintura

Pintura no Tratamento

“A

L[4}

de Superficie”. Este fion

tema do 4° Semindrio de

Pintura Industrial promovido

pela ABTS em suas instalagoes
em Sio Paulo, 5P, no dia 28 de
outubro dltimo.

abordados  foram

Os temas

Fosfatizacio it Antonio

Carlos Sobrinho, analista de
qualidade de  materiais  na
DaimlerChrysler; Pintura eletro-

forética, por Odair Destro, gerente
P&D PP

Industrial do Brasil; Base das tintas

da Anticorrosivos  da

solvente orginico, dgua ou po,
por Hugo A. Hass, presidente da
Pulverlux 5.A. na Argentina; Pintura
de plisticos, por Edmilson Gaziola,
responsavel pelo processo de pin-

APA

preparcac

tura n: Tintas; e Pintura

¢ defeito, por Jayme
Moreira Bota, gerente de pintura cda
A

cargo de Airi Zanini e Wilma AT

SCOITO coordenacio esteve 3

dos Santos, respecivamente [‘H"-i-

dente ¢ diretora cultural da ABTS

aléem de Antonio Carlos Sobrinho

A
A
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e

PRRCIHIT O QAUEMIICOSE LTk

Metal +

“l & A il | |

Columbia

PARTICIPANTES DO 4° SEMINARIO
DE PINTURA INDUSTRIAL

Francisco Getrnem

AKZO NOBEE ETDA. - PIVISAD COATINGS

Caroling Missio Basso Peredra,
Fldeio Cétsar Peredra

AINHANGUERA BENEFINCIAMENTO DE
PECAN METALICAS LTDA

Amarildo InocFncio da Silia,
Arctonio Claucir Kodrigiues
AUTTAMMETAL . A

Aritcrrifo Worefrg de Souza Filbo,
Sérgico Fruncisco dos Santos
BRINCETEINIS BANDEIRANTE 5 AL

Fermnando de Lowreinm .f"rﬂgrafu
CEFPEL - CENTEC DE PENCMITSAS DE
ENERGIA FLETRICA

Elfezer Schaufndt da Sflea, feferson Gomes
e TNfveira, Silvio Josd de Melo
DATMIERCHEYSLER IN) BRASIL ETIA

|
L

Lelitrmir Besson

CANCHEIRAN PRIMOR E
EQUTTPAMENTON LTI

Vewustaldo Lira de Almefda
1T - INSTITETO DE PESQITISAS
TECNOLOGICAS

Gritliano Peres Pavanelo

MWAGIS METALURCHNCA
INDUSTRIAL LTI

Fernandi Agaostimnba
NALCO BRASIE LTI

Jouguim Peredra Quintela
PETROERAS 5. A

Milton da Silva, Monigue Bossf Negocia
SCORPIOS INDESTRIA METALURGHCA LTHA

SJaime Josiis Teixedra
SERAL (M) BRASIL INDUSTRIA
WETALURGICA 5. A

Carlos forge Mondefro
TECNOFIRMA IM) BRASIL LTIA

Luiz Carlos Perefra
TECNOREVEST PRODUTOS QETIMICOS ETDA

rfamcario Bigond
TECNOVOLT INDUSTRIA E COMERGI LTTA

framar Petruccl Felicio, Luis Fernando
'iI'J:-rnJHH{ﬂ .ﬂ'njg\u
VENTUROSO, VALENTING & €A LTIA

Albvino Franzond fumior, Daniela Ruggeri,
Marcelo Daibvert Martinelli Vidal, Yila
Cristing de Arasifo Maia

VIMLKSWAGEN I} BRASIE LTIA

Adcides funfor, Carlos Alberto Ferreira
WEG ININISTRIAS 5. A
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Melhores Processos

Chemical de ZINCO em geral

Melhores Processos
em VERNIZ Cataforese

* Desengraxantes * Zinco Ligas

» Oxidagio e Fosfatos * Linha completa para ABS 9 ;

* Cromatizantes e Selantes * Linha completa de Processos % HAW Klﬁg
IR O

* Decapantes e Removedores e Produtos para Galvanoplastia
Equipamentos em geral para
Galvanoplastia ¢ Tratamento de Agua

Orgulhe de ser brasileiral
Langcamentos
* Fosfato Ecologico

** Cromatizacao para Representantes

Aluminio Isento de
Cromo Hexa

Goldnia: (62§ 2710750 « S.J.R.Preto: (17)
Rib. Preto: (16) 9796-T372 - Porto Alegre; (51)4

224 -H386/T

%5 | PABX: (19) 3894-6703
Fax: (19) 3835-2896

|
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PROGRAMA CULT

URAL

Palestra enfoca o cobre
extrudado na galvanoplastia

entro do “Programa Culiural 20047, a ABTS ¢ o SINDISUPER
D promoveram no dia 28 de outubro Gltimo, no aoditdrio da
ABTS, em Sido Paulo, 5P, a palestma “Caractersticas « heneficios do
cobre exirudaco .|!:'-'||..I-'§-| ey @shvan | lastiz A apresentacio esteve

a cargo de Jodo Bosco Assunclo, engenheiro de muternais da Alpha

Galvano Quimica Brasileira Lida

A palestra propds uma contnbuigio  cientifica, demonstrando
métodos ¢ |H-'\.*-I|'i licdkades para que uswanos recebam produtos de

alta gualidade

Neste contexto, Assuncio abordou, indcialmente, as caracteristicas do
cobre extrudado para, depois, enlocar a intluéncia do processo de

TUSIOD N S1stermsl '.rli O O-ES A .1|:v>n 40 e OXIRCTIHY &N s i':'

cobre eletrolitico e fosforoso apliciveis em linhas galviinicas

Outro destaque oi a influéncia do combustivel utilizado na fusio
e ligas de cobre, envolvendo teores de dgua e enxolre como fator
para 2 producio de cobre livee de oxigénio. Em seguida, fol enfo
cado um sistema ideal de desgaseificacio a vicuo, eliminando
jualguer possibilidade de inclusio de oxigénio nas ligas de cobre

permutindd o eg ilibrio-base do processo de oxi-redugan, "0 uso

de carvio de madeira em decomposicio reduz em 95% os indices
le Oxido de cobre, mas sio, ao mesmo tempo, quando mal escolhi
dos, indutores de o By lin] destacou O engenhéin

Outro item abordado fol a influéncia nociva de alguns processos

oxi-gls uttlizados em fornos rotativos como indutores de oxigénio
nas ligas de cobre e o processo de fusio hoje utilizado pela

empresa, que “resultou no estigio de qualidade de produto em

constante melhoramento™, como disse Assuncio

E. ni campdo micro, ol enfocada a microestrutura de oobre eletrolit
oo trefilado e recozido ao periodo de cristalizacio com formacio de
cristais poligonais de cobre
Claudio Ribelro, da drea de
gualidade e assisténcia éc
nica ao cliente ¢ do labo
ratdric da Alpha Galvano
complementou a  paleéstra
.||.-|.-m.‘_-r|’..||'||!-t CSPE ifica

¢les técnicas dos produ




PROGRAMA CULTURAL

Galvaniza¢cao por imersao
a quente em destaque

} m Il Este
1 palesira pro
1 ERR vl |
SINDISUPER e li
| i I o Lk
liza T | |
RO eI iimo na sede da ABTS em Sio Paulo, 5P
Luiz Fernando Montero Alvarez, engenheiro de
G vVotorantmm  Metas NepOcio SAinco (ol O apresentador
| I propried 1
juimica do zing SHOG:, comparacio entre estruturas & custos da
corrosio; reveslimentos de zinco; caracteristicas de materiais z
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4 P [egio COntra oo
rosdo - Galvanizacio

A Alpha Galvano
também desenvolve
0 melhor tratamento
para esta superficie.

A linha de processos da Alpha Galvano obedece

a um rigido controle de produgao para atender a

necessidade de cada cliente, Mas a qualidade em

nossos produtos também significa atuar na

comercializagao consciente, obedecendo exigéncias

legais, como: licencas, guias de trafego, além do

monitoramento &cnico e orientacdo no transporte,

armazenagem & manuseio dos produtos controlados,

PRODUTOS QUIMICOS
METAIS NAO FERROSOS
PRE-TRATAMENTOS
COBRE, NIQUEL, CROMO
ZINCO/PASSIVADORES

SOLUGOES DE SULFATO
E CLORETO DE NIQUEL

FOSFATOS

Tel.: (11) 4646-1500 - Fax: (11) 4646-1560
& rana.com.br

Tel./Fax: (54) 224-3033
alpha @visao.com.br
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Seu especialista em

o
BESIBRA%A

NETZSCH

Filtration

PROGRAMA CULTURAL

Sao Paulo sedia o 95°
Curso de Galvanoplastia

F “i fa "-L‘Lll.‘ tLl "l.HT"\ em Annfnio Lourenyo dios Santos,

. " Artindao Santos de Figueired

Siao Paulo, SP, que ocorreu st kb
oristing Batista de .-1.r.nr|_;rl

a 95* edicio do Curso de : ;
CASA [ MOEDA DO BRASI

Galvanoplastia, ja bastante tradi-

fersd Lwis Cuintaneiro

cional no setor e promovido pela
CIA. NIQUEL TOCANTING

Associacio e pelo SINDISUPER XS e :
Robgon Margues de (Ofiveing
COMERCH) E INDSTRIA DE CINTOS

0 evento aconteceu no penodo

- I FIVELAS E BOUSAS MARQIUEZA

de 23 a 26 de novembro e abor- -

1 : Marco Antonfo Lazaring
Llle emas Comao quimuica, equipa

EMCE KOUATO CROMAGEM

mentos  para ll..EH]'-'.']l'l(ll['.ll.r\-lf!.]. pre-
Meircia Maria Hi*!:u.r.lruﬂ.\:'l.r:
CALVANOPLASTIA IND. E OOM. SANTA

EIVWTIGES LTI
cos, eletrodeposicio de zinco, de —
José Lusimar de Lima

CANCHEIRAN PRIMOR E

amento quimico, mecinico e

eletrolitico, banhos para fins técni-

cobre, de niquel e de cromao, trata-

mento de efluentes, eletropoli- EOUTPAMENTTIS T4
mento, anodizacio, circuitos Amdré Liniz Arruda dos Sanios
IMPressos, metals preciosos € con- O MEDFCINA D6 TRABALHO LTI
trole de processos. Fernando Prates de Souza

H. LOUTS BAXMANN PROINTTOS
E METALURGICOON LTIA.

Fdson Pereira da Cris
MACHINAS AGRICOLAS
JACTED S AL

_j'uJ':u Ciwar Nascimenlo
MAXIPLATING

ELETRC -*H.F."f'f-'.'!f{.'.-“J

DE METAIN LTIA

Magda Aparecida
Silvwira

NIQUELBRAS
CALVANOPLASTIA LT13A

Regina Andréia de Freitax
PARTICIPANTES DO 95° CURSO NIQUELFER COMERCIO DE METAIS LTI

DE GALVANOPLASTIA Sifrgio Anbbnio Mussa de (Niveina
PROLIND ININISTRIAL [TIA

Namir Grebaira Souza

ALPHA GAIVANG OQUIMICA BRASIL LTDA SEarwo Mariuragl

Thaden Sewdrd Piagenting
Carla Marina Ferrefra de Almeida RESIMAFPT PRODUTOS QOUIMICOS LTI
ANION QUIMICA INDSTRIAL 5.4

fegmaie Alesardire Yoshirio,

Dol Wobmrath Begido Rosemar Lima Ramox
ARCH QUIMICA BRASIL LTDA. SHOWA I0) BRASIE
Franco Degan Barnabé Leonardn Damiel Ferrard

AURE S QUIMICA INDUSTRIA E UNICROM IND. GALVANOPLASTICA LTI
COMERCTO LTIA

Pela Martins da Sifva, Sameel Gilanmuced
Nelsom Vicents da Silva Filbo ZINCAGEM MARTINS LTDA
BAR COMERCIO E SERVIGOS

HIDRAULICOS ITDA Ads
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WsISTEMA'DE EXAUSTAO TIPO
BORDA'E NA PARTE SURERIOR
uneld L, W

p-::h

EQUIPAMENTO AUTOMATICO
PARA DESENGRAXE E DECAPAGEM

W Ao N

CARRO TRANSPORTADOR
T1PO COLUNA CENTRAL

e
{4{\ 4 M 01A
WG ‘ .
-f Elitrica & Elatrénica Industria ¢ Comércio Lida
S UAVADOR DE GASES
EXAUSTORNOTETO
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MATERIAS TECNICAS

Cromo duro:
comparativo de processos

Jose Carlos D' Amaro

Processos de cromo

duro convencional ndo
catalisado, com catalisadores
flucretados e catalisados,
isento de fluoreto, sao

analisados nesta matéaria.

O objetivo desie trabalho ¢ dar uma visio geral
comparialiva enire 0s rés processos de cromo

duro existentes no mercado:

CROMO DURO CONVENCIONAL NAO-CATALISADO
CROMO DURC COM CATALISADORES FLUDRETADOS
CROMD DURO CATALISADO, ISENTO DE FLUORETO

T Convenceimnal Fluingetadi T Iscivtie de Auodei
T N i
| Acndo velhines 1 15-30 2510 [ T
I'congrcraturs 855 . f 55 . ) 85 -0
A ';. L (] 1 M- &) 1 T T
Apartnc Opaon a | Seowhalhunee 4 [ Pelhaner & alsamurie
sermshidhanec beralhanae bnlhsne
| Dhasesa | %2 930 B a5 — 1 V. | - 103 HV
Efiriémei | E=1T% | IH-5% | 25 _ 20
e e 3 | '|Ji a0 | 10 - 40

Na Tabela acima apresentamos uma comparagio entre
os parimetros de processos e resultados fisicos dos

acabamentos,

Na composigio bisica da solugiio existe pouca vari-
agio, sendo que o processo isento de fluoreto, que
também pode operar com 250 g/l de dcido crdmico
COMO NOS OULros CASOS, apresenta a vantagem de maior
eficiéncia do processo quando se opera com 300 g/L,
como veremos em grifico apresentado posteriormente,

Para 4 amperagem ¢ a tlemperatura, o processo de cromo
duro catalisado isento de fluoreto apresenta a vantagem
de estabilidade mesmo em temperaturas superiores, o
gque propicia a possibilidade de se operar com maiores
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densidades de corrente, conseguindo-se sig-
nificativa reduciio de tempo de depdsito com
elevagio da produtividade. Existem empre-
sas operando com cromo duro isento de
fluoretos com densidades de corente de até
100 A/dm’, sem contar que, em condighes
especiais de equipamento e aplicagio, ji
existem plantas de produgio operando com
até 1000 A/dm’,

Quanto ao acabamento do depdsito aplicado, os
acabamentos
brilhantes, diferente do processo nio-catalisade que

processos catalisados resultam em

apresenta depdsito opaco, sendo que com o processo
isento de fluoreto podemos conseguir acabamento alta-
mente brilhante.

Outros dois fatores de alta importincia sio:

Dureza do depdsito, que aumenta com o uso de
catalisador, com isto elevando a vida Gtil de resisténcia

da peca

Numero de fissuras, criando uma superficie microfissura-

da, elevando consideravelmente a resisténcia i corrosio.

O fator mais imporiante quando se tem em consideragio
o custo de aplicacio, esti na eficiéncia da solucio que
conseguimos elevar de 15 ™ nos processos conven-
cionais para 26% no processo isento de fluoreto.

O processo de cromo duro com catalisadores a base de
Auoreto também eleva consideravelmente a eficiéncia da
solugiio, porém, deve-se tomar cuidado com a sua uti-
lizagido. uma vez que quando utilizado em pecas que
tenham dreas de recessos profundos de baixa densidade
de corrente em que ndo hd deposicio do cromo, estas
dreas serdo atacadas pela solugiio devido 2 presenga do
fluoreto elevando rapidamente o nivel de contaminacio

metilica na solugio, tendo, como conseqiiéneia, a
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redugio da eficiéncia do processo devido 4 contami-
nacio. Mais tarde, mostraremos a influéncia da contami-

nacio metilica na eficiéncia catodica do processo.
EFECIENCIA CATODICA DO PROCESSO

A eficiéncia catddica do processo € calculada da

seguinte forma:

Pela lei de Faraday podemos calcular qual seria a
deposiciio de um metal a partir de uma eletrolise caso
esta solugiio tivesse 100% de eficiéncia catddica, ou
seja, se toda a energia elétrica aplicada no processo fos-

se utilizada para a deposigio de metal.

No caso do banho de cromo duro podemos ver a
grande evolugio de gis que ocorre durante a eletrélise:
isto se deve i violenta formacio de hidrogénio na pega
que estd sendo cromada. Grande parte da energia apli-
cada na eletrélise € consumida nesta formacio.

Segundo a lei de Faraday, onde:
m = massa de metal depositada (gramas)
i = corrente aplicada (ampéres)
t = tempoe de deposigio (segundos)
Eg= equivalente eletroquimico (gramas / ampére hora)
k = constante de Faraday (96500)

Eq do cromo = 0,3234 g/Ah

Para o cilculo da eficiéncia catddica do processo, pegamos
um corpo-de-prova em laboratério, pesamos e inickiimos
a deposicio em condi¢des bem controladas de
amperagem e tempo, retiramos o corpo-de-prova,
secamos e pesamos. Por diferenca de peso temos o
peso do metal depositado, Com isto temos as trés var-
idveis da equagio, massa.

l.L‘ITtFIU. illIl].'Jl’.‘rElgU['['l c

Podemos comparar com o resultado tedrico calculado:

Calcula-se a eficiéncia pela deposigdo efetivamente

obtida
: m (metal depositado)
E can = ——
M (massa tedrica calcul
Onde: E cal. = Eficiéncia Catddica

m {gramas realmente depositadas)

M (gramas, calculada teoricamente)
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Abaixo apresentamos grificos comparativos entre a efi-
ciéncia de deposicao obtida em um processo conven-
cional com um processo catalisado isento de fluoretn e
o ganho de velocidade de deposigio em fungio da
densidade de corrente aplicada.

ew 3 @R 3 HB

SR T T

-
@,
-
L3

*

UM/ hora a 55°C
calisento de

A fdm® Convencional n 1 % ganho
10 5.8 7 25.0%
15 89 12 34.8%
20 12,5 17 36,0%
25 15,9 23 “u
30 194 29 49,5%
s 238 6 50,6%
40 288 42 458%
45 335 48 433%
50 38,3 | 55 43,6%

Fatores como concentragio e temperatura da solugio
afetam a eficiéncia da solugiio. Abaixo apresentamos
trés grificos que mostram esta variagio.

Eficidncia amfungho da concentfagio de HS0.

38
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Eficiéncia em fungdo do teor de CrOy

custh3RE

150 200 250 300 350 400 500
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Eficiéncia em fungéo da temperatura °C

ocwsaBRE

O grifico abaixo nos mostra um comparativo em teste

de desgaste entre os trés processos, onde podemos
constatar © melhor desempenho dos processos catalisa-
dos com resisténcia ao desgaste até 530% maior que o

processo convencional.

Desgaste mg - Taber test - carga 9,81 N

desgasie mg
=T ST - -

COMPARATIVO DOS DIFERENTES PROCESSOS

DE CROMO DURO
Eletrilito e cowmo | Elembling de ceonmn | Bemalin de cromn
:Fm | dharn & base da b @ e de drn ssediv de
| dcddn malfisicn w'i‘l_iddm s
Temperanes | 8BS 55 55 . 60T
Denuidade de | D - 50 At &0 - %A /de’ Ty
| comaicaninicn | fdeal 50 A fdent
Eficsincia cavddica | 12- 16 % X0-25% 25 %
Velscidade de —
i L LT aT-10 J L0 e
| deposigin JREs— | l"“_:"l 0 - 1,0 g/ min
|L-IF‘ a0 metal | Nio mwes ITuw;uF | Ml miurs
. 1 -
Poder de penetrsghs | medince Inulm-h b
Dutras dho thepibeitms | A 950 HV 60,1 | Apeos. 1000 HV 0,1 | Apeoss. 1850 HV 0,1
I'Hm .H-n'h i.ﬂ--lﬂ._q"m-. 25 - M v, mmn
,:m " L] ,h* Fhoa
| Apaséca Fimes o werm | the
| Un de wnodos de |
Lot it | PP Bz e _

) atague sobre ago e alwminio com polarizagdo anddica
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Acima apresentamos outra planilha comparativa que
nos mostra que o poder de penetragio dos processos
catalisados isentos de (luoretos € superior, além da
|1¢h'~1|1||;l_:‘..4|.|:.' de utilizagdo de anodos de titinio ]'&J.llt
nado, que em muitas aplicagtes facilita a conformacio
de anodos auxiliares,

COlsd IMPpOssiL el com Pprocessos

catalisados 4 base de Huoreto

COMPARATIVO DE CONSUMO DE ENERGIA ELETRICA E
TEMP{)

Equivalente eletrogquimico do cromo = 0,32342/ A hor
1 kg de cromo = 1,923 kg de Criy

03234 x 1,923 = 06219 g de CrO5 / Ahora (100 % eficiéncia)

1/ 06219 = 16080 A hora

- 1.6 g CrOe (1008 eficiéncia) = K
E ret. = Eliciéncia do retificador (estimada em 70 %)
E elet. = Ehciéncia do eletrlito

Wom oy I|I.l:.:l:'l."| no retificador Cexerchcio oom 8 volis)

Consumo de enengia = P

Pa__T
E ret. x E alet

Pa 1608 x B
0.7 x E elet.

comsiderando eflciéncia 15 elficiéncia 25

consumo de CTICTE
walls/ grama ou 225 35
KW

kg Cri),

Econoamia §0.(F

Com a maior eficiéncia de deposigiio, além da elevagio
da produtividade, importante fator para a redugio de
custo, também teremos uma econdmia substancial de

energia elétrica

Como |‘.||J-.|t':|:1u~. ver na planilha apresentada acima, o
consumo de energia elétrica para a deposicio de
0,6219 kg de cromo que LLHH"-]‘JLHHJ#..‘ a 1 kg de dicido
cromico, € de 1225 kW para um banho com 15 % de
eficiéncia, e de 73,5 kW para um banho com 25 % de
nao

eficiencia, o que significa uma economia de 40

consumo de energia elétrica

A seguir apresentamos outro grafico que nos mostra a
influéncia da concentracio de catalisador isento de fluo-
reto na dureza Chardness), eficiéncia e numero de

microfissuras do depdsito
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Ourega. sficiiincis s microfissuras am relagio 50 cotalissdor lsantn o Fluorsis
I e 150 ) SR [ oy ki

Hatmess MY 0.1

Para a constatacio da diferenca de ataque entre os
processos, procedeu-se a uma simulagcio em laboratario
submetendo-se uma chapa de ago 1010/1020 durante
1 hora a 55 °C com uma densidade de corrente de
1 Aldny' |, medindo por diferenca de peso a corosio
obtida no banho a base de fluoreto e no banho isento de
fluoreto, Vale lembrar que com a densidade de corrente
de 1 A/dmy’ nio ha deposicao de cromo.

Resultado obtido:

Processo i base de fluoreio 16 gramas/m’/dia

Processo isento de luoretos 0,03 gramas/m?/dia
A condutividade do banho de cromo duro estd em
torno de 500 mS/cm

Os contaminantes reduzem a condutividade da solugio
elevando o consumo de energia e elevando o tempo de

deposiciao

Cada grama/litro de contaminante reduz a condutivi-
dade conforme abaixo :

Contaminante Redugio mS/cm
Ferra -124
Cobre - 6,0
Cromo (111 - 9.7
sadio -58
Niquel -11.7
Zinco - 8.4
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PRINCIPAIS PROPRIEDADES DO PROCESSO ISENTO DE
FLUORETOS

* Isento de atague ao substrato ferroso,

* Depasitos brilhantes e microfissurados (200 a 400 fis-
suras/cm).

* Dwureza superior a 1050 VPN.

* Superior resisténcia a desgaste por atrito mesmo apos
longos periodos de exposigio.

*= Nio causa defeitos de deposicio sobre niguel.

= Alto rendimento eletroquimico (25 a 26% de eficiéncia
de corrente).

» Economia de energia elétrica de até 50%.

» Velocidade de deposigio = 1 (pm/min (50 A/dm’,
55°C).

* Excelenie poder de penetragio e nivelamento.

» Possibilita uso de anodos de titanio platinado, prinei-
pal caracteristica para protegio do meio-ambiente pela
auséncia dos anodos de chumbo.

» Grande faixa operacional para densidades de corrente
catodica, de 20 a 70 A/dm’ (eficiéncia de corrente de
19.5 a 27%, respectivamente),

= Pode ser aplicado sobre niquel quimico, para aumen-
Lar a resisténcia a cormosio.

s Excelente distribuicio do revestimento mesmo nas
baixas densicades de corrente.

* Mantém a dureza do depdsito mesmo em temperaturas
acima de 70PC, sem alterar a velocidade de deposicio.

* Paossibilita reciclagem total do dcido cromico presente
no efluente.

» Ficil transformagio dos processos convencionais
através de sais de conversio.

* Reduz em indimeros casos operagies mecinicas poste-
riores ac revestimento,

* Pode ser operado como cromo decorativo.




Eletrodeposicio
APLIC ACOES TIPICAS DO PROCESSO ISENTO DE FLUORETOS

= Pistoes. buchas e outras panes de muiquinas opera
trizes: Camadas de 25 pm para protecio & cormosio o
de brilho

alta velocidade  de

resistencii ao atrto. (lerece as vanlagens

deposiios  MICrONSsSUrac

* Cilindros de aluminio, grificos para maquinas ds
impressio offse: Camadas de 50 pym para resisténdcia
.|l-.|:I':l>l'-.|IIII.'.'.I Lereoe as vianlagens o nao atacar

) 1 inio e de al; elocidade de deposicio
lumini I fa % lade d 8 ol

= Vilvulas de motores a combustiao: Camadas de 30 pm
pard resistencia ao atrito, Vantagem de nao atacar o

substrato retificado

« Guias de teares em maguinas exiens: Lameadas o 1
HIT] |"'l.'.|'.. resistencia ao 'I'.""]-‘:.I"-;l. i'l'CII ALrIos 1'\-.|:'||.|:|.\'_!. m

da boa distribuiciio do revestimento metialico

s Pistoes de freios e pistoes de controle: Camadas de 10
e 25 pm respeciivamente, paria resistencia 4 Oormosio
N 1 ¥ (! ¥
e a0 atnto lI-.II'I|.I:_:I.:': e Nad ARCAr O SUDSsiralto, ¢xXog
=y b | ¥ ®11 Ta] H i . q |. » 4 s
TETILE CRESTETML AL {H LR liChal L L= L S AL L i

deposicio

* Cilindros de rotogravura ¢ cilindros para impressiao

granca; Lamadas de O Jjim par resisiencia o desgaste
v 4 cormosdo, Vantagem de ndo
atacar o metal-base e alta eficiéncia do PTOCESS0 e

José Carios DV’Amaro
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Verniz cataforético
e suas aplicacoes

Roberto Werkling

Alguns assuntos abordados
incluem condicoes
operacionais, ciclo

de curq, equipamentos
necessarios e controle

de banhos

INTRODUCAD

O Verniz Cataforético ¢ um produto que utiliza cor-
rente elétrica para efetuar o deposito do verniz

sobre varios tipos de substratos,

Sua versatilidade e poder de cobertura sobre pegas,
inclusive as de geometria complexa, bem como suas
qualidades de acabamento, conferem um amplo legue

para a sua aplicagio.

Aplicagdes Hipicas do verniz

HISTORICO

A tecnologia de aplicagio cataforética de verniz é rela-
f

livamente nova, porém o uso em elefropiniura é

conhecido desde a década de 1960,

Instalagdes de kletropintura para pecis automobilis-

licas comecaram a operar 4 partir de 1962 utilizando

38 Tnumludr:ﬁupcrﬁﬁr" 128 povembroddezemben 2004
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o principio anédico de eletrodeposigio
de tintas. Em 1983 produziu-se com
sucesso a primeira eletrodeposicio de
catddicos transparentes.

industrias

Um nimern crescente de

fornecedoras de tintas eletroforéticas
estabelecidas no Reino Unido identificou
0s beneficios atribuidos ao uso dos proces-
sos eletroforéticos catddicos transparentes, e
atualmente tais processos tém sido altamente aplicados
no mercado com sucesso. Além disso, drgios ambien-
tais tém pressionado a redugio do uso de solventes
orginicos vaoliteis, o que acelerou a substituigio dos

pTIH'.'t'H."{J!! ".'Ull'l‘-"fl'll.'l.{.'ll'l.ﬂ'lh.
CARACTERISTICAS

O produto mais utilizado atualmente é constituido por
um copolimero acrilico-uretano, cujo depodsito obtido
possui melhor qualidade do filme, com destaque espe-
cial para:

= resisténcia ao UV,

* excelente transparéncia;
boa dureza, e

* tolerancia i perspiragio.

E aplicivel sobre qualquer base condutora, é de ficil
uso e sua espessura média € de 15 pm.

APLICACOES

Seu uso ndo se restringe somente como produto de
protegio, mas também pode ser utilizado como produ-

to de acabamento final, podendo ser aplicado sobre:

e artigos de iluminagio,
* GCESSONOs par moveis;

= bijuterias;
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* [ermagens
= aclornos;
¢ calcados, bolsas e cintos

* meétals sanianos, entre outras

VANTAGENS

Em relacao ao sistema de spray” de pd ou liquiclo, o

verniz catalorénco olerece g andes vantagens, dentre

A5 guals i'lll:irl'l'leh destaca
Ambientais

* ¢ um |'-:--~|I|'.|= a base de dgua e seus componentes
S0y OISO ‘..Ilhl*- ALDXIC0S, NEo sendo |I"lil'.l. nie mnéem
inflameivel:

* contém baixa concentragio de VOC (compostos
organicos voliteis);

« praticamente ndo tem solidos para descane

L |ll|!'-|l|1'|.|-\.|l! t'l.nl]il;l_:ll..'.llll.'r".l:' COITelD, nado olere-
cendo perigo ao trubalhador, nio requerendo dis

positives complicados de seguranga, el

Tecno-econdmico

= possul alta resisténcia 4 corrosio;

« uniformidade do depdsito

« excelente transparéncia;

* S0M esCormmentos;

* sem casca de laranga

- i'\]l.i'h'lll.t' |')'l:'r"li"|:.ll._.ll.=-

devido i alta elicieéncia de aproveitamento, o les
perdicio ¢ minimeo

» indice de refugo proximo a zero

* rés veres mais produtivo que o “spray
PRODUTIVIDADE

Pegas com dreas abertas, como por exemplo dculos ¢
fivelas, apresentam dificuldades de aplicagio de
verniz a base de "spray”, pois o desperdicio € grande,

onerando o custo e a produtividade

O sistema de imersio torna-se impraticivel devido

aos problemas de escorrimentos e gotas

li o verniz cataforético ¢ praticamente 100% aplicivel
possui rentabilidade alta, onde para uma composicio

de verniz cuja concentracio ¢ de 50% de solido no

ki

GCITRA

produtos
especiais

“A MELHOR
MATERIA PRIMA PARA
SEU BANHO DE NIQUEL"

ANODO DE NIQUEL

15 X 60 cm
15 x 90 cm

Granalhas e
Anodo de Cobre

Cestos de Titanio
Tarugo e Granalha de Cobre
Eletrolitico e Fosforoso
Anodo de Niguel Eletrolitico
Ativado / Néo Ativado
Cesto de Titanio sob medida
Cloreto de Bario Anidro
Cianeto de Cobre
Cianeto de Cobre Verde
Acido Cromico
Soda Caustica em Escamas 99%
Metabissulfito de Sodio
Cloreto de Niguel
Acido Borico
Sulfato de Cobre
Sulfato de Niguel

» Gratis 0800.100057
CITRA DO BRASIL COM. LTDA.

Rua José de Andrade,
714-200 - Cotia - 5P - Brasil
[Fax: 5511 4612.0292

5511 4612.1428
naoferrosos@citra.com.br

www.citra.com.br
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suplemento de manutenc¢io temos as tabelas abaixo
COMm OS CONsSUMos aproximados:

Depésito Area
10 pm 45 m' por kg
25 ym 18 m' por kg
Vol Tempo Depdsito
30V por60s 8- 10 pm
40V por 60s 12 - 18 pm
S0V por 90s 20 - 25 um

SEQUENCIA OPERACIONAL

O verniz cataforético € aplicado por um processo galvini-
co que opera com alta voltagem e baixa amperagem.

As pecas a serem envernizadas devem ser devidamente
desengraxadas e ativadas de acordo com os padroes nor-
mais estabelecidos na galviinica. As seqliéncias apresen-
tadas logo abaixo referem-se a aplicagio sobre "Zamac”
niquelado e diretamente sobre o material-base:

Sobre “Zamac” niguelado

* Desengraxanie quimico
= Desengraxante eletrolitico
s Lavagem

Lavagem

Ativagio sicida

Lavagem

Cobreacio cianidrica
Agua de recuperagio
Ativacio dcida

= Lavagemn

= Cobreagio dcida

* Agua de recuperacio

= [avagem

* Niquelagio

L I R ]

« Agua de recuperagio

* Lavagem

s Latonagem / douragio /
» Agua de recuperagio

+ Lavagem

oxidacio

* Agua deionizada com condicionador
= Verniz cataforético

» Agua deionizada

» Agua deionizada com condicionador
= Estufa
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Diretamente sobre “Zamac™

¢ Desengraxante quimico

s Desengraxante eletrolitico

* Lavagem

o Ativacao dcida

* Lavagem

s Oxidagio (opcional)

= Lavagem

* Lavagem

» Agua deionizada com condicionador
* Verniz cataforético

= Agua deionizada

» Agua deionizada com condicionador
* “Post Dye” (opcional)

= Lavagem

s FEstufa

p
000
el

sracdn para “Zamac " (simulagao de latdo)

Sequéncia de ¢

Devido ao alto custo das linhas galvanicas convencionais,
o verniz cataforético vem sendo utilizado como um
substituto ao acabamento final, principalmente no seg-
mento de moveis e ferragens, em pegas como puxadores,
dobradigas, maganetas e espelhos de interruptores elétri-

COS, entre oulras.
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CONTROLE DO BanNHO

Basicamente 'i|'||il|.FH |3"dli-llllt.'[IU-"~ Ll-':.‘\ CHl 5CH R'”I'I!'I'“Lﬂlll\

no banho:
Teor de sdlido

Visa determinar a quantidade de matéria sdlida (teor de

verniz) no banho.
indice de refracio

E determinado por meio de um refratdmetro, e mede a

concentracio de solventes no banho.
Condutividade

E verificada através de um condutivimetro

MEQ

E uma determinacio dos teores de dcido do banho

As medigoes do indice de refracio e de condutividade
podem ser executadas pelo operador de forma rapida, o
que permite uma imediata constatagio da condicio ade-

quada de trabalho.
E bom salientar que a temperatura do banho € um

parimetro a ser também controlado, pois grandes

't".l.l"i'.l{ﬂ-J{"- |':I{J'|'.]l."|'|'| OQCASIONAr |’Jl“iﬂl‘['|l'.lh Ly ".'r"l'['l.i:?. €

conseqilentemente ao depdsito obtido
CONTROLE DO FILME

Em relagiio ao filme ambém temos gquatro controles

béisicos:

Ensaio da acetona

cura. O filme deve resistir a

ensaio  de

E um
aproximadamente 200 passadas duplas (ida e volta) com

cotonete embebido em acetona sem ue SR removido,

ETE BIOLOGICO

Projatos & Exscucio B Assessoria
Gerenciamento B Laboratério para Anakise de
Aguas & Residuos B unidades Moveis para
Prestagho de Servicos [ Locaclo

i vecitec

DECANTADOR
LAMELAR

FILTRO-PRENSA

Alarmeco Arnguaic, 400
Fone: (11) 4185-0242 | Fax (11) 4185-2183 - E-mail: tecitecftecitec.com.br

Tratamento de Agua e Efluentes

Tecitec

acleinl

SEPARADOR DESMINERALIZADOR

DE OLEO

LAVADOR
DE GASES

CEP-D6455-000 - Banued - 5P Stecwaww lechac, corm. b
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Ensaio de durecza

Consiste em passar um lipis apropriado sobre a pega
envernizada (Norma ASTM D-3363-74)
filme totalmente curado pode variar entre 4H e 6H.

A dureza do

Ensaio de névoa salina

Aprovado Reprovado

E feita com painel de latio cromatizado e envernizado,
que é cofado em forma de “X", A pec¢a nio dever
apresentar nenhum tipo de corrosio antes de 150 horas

de teste,

Teste de aderéncia

Aprovado Reprovado

A pega € cortada em tela em forma de =, Apds isso, a
peca deve ser imergida em dgua fervente durante uma
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hora. Seca-se a pega e faz-se o ensaio com fita adesiva
apropriada. O filme nio poderd ser removido.

Todos os ensaios necessitam de uma cobertura de pelo
menos 10 pm, a qual deve estar totalmente curada
(160°C - 20 minutos de temperatura do metal) e envelhe-

cidas por 72 horas.

Obs.: Em relagio aos ensaios da acetona e de névoa
salina, dependendo do tipo de verniz, podem apresen-
tar resultados diferentes; Convém checar as especifi-

cagoes do fornecedor

APLICACAD DO VERNILZ

Geralmente a linha do verniz utiliza cinco tangues:

1. Agua deionizada

2. Agua deionizada com condicionador
3. Verniz cataforético

4. Agua deionizada

5. Agua deionizada com condicionador

A pega a ser envernizada deve estar devidamente limpa
antes da aplicagio do verniz, ou seja, sem presenga de

dleos, gorduras ou incrustagoes.

A pecga deve ser imersa nos tanques conforme a ordem
citada acima. E conveniente que a peca permaneca
imersa por alguns segundos antes de ligar a corrente,

O tempo de vemniz ¢ de aproximadamente 1 minuto,
Apds o envernizamento das pecas, hi um tempo de
esperd para secagem ao ar antes da cura em estula a

160°C (temperatura da peca) durante 20 minutos,

E importante realgar que o tempo de cura € contado a
partir do instante em que o material envernizado atinja
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a temperatura de 160°C. Pecas de massa elevada
necessitario de um tempo maior em relagio a pecas

lIL' 1‘“"':““: L8] I'l[._‘.'ﬂl:l
EQuipAMENTOS NECESSARIOS

* Tanque de polipropilenc

¢ Retificador 60V, 30A

* Resisténcia PTFE de baixa poténcia (0.5 W/ cm?)

* Tubo de ultrafiltragio

# Filtracio adequada, utilizando cartucho de 0.5 pm
» Estufa adequada com circulagio de ar, 120 - 200 °C

& Deiomizador
TANQUE DO VERNIZ

O tangue do verniz € projetado com uma caixa de
transbordo que ocupa 1086 do seu volume total. Tal
L".\'-'ql.l.l.'ln-l pn MTOYE Ima Imi ?'Lll:rl.l"llrj'l.l‘;{l.l em cascata na
caixa de transbordo, permitindo que a sujeira da

superficie do verniz sefa eliminacda

A movimentacao do verniz € feita através de uma
bomba de transferéncia cujas captagdes sio feitas
pelo fundo da caixa de wansbordo e no centro do

tanque de operacio,

O retorno do fluxo € feito pelo fundo do angue de
operagio permitindo um movimento de baixo para

cima e criando uma cascata na caixa de transbordo

E uma condigio essencial que o verniz esteja com-
pletamente limpo. Portanto o sistema de filtragem

fem que ser eficiente.

A movimentacio deve ser de cinco veres o volume do
tangue por hora. Em casos nos quais onde o verniz for

pigmentade, a movimentacio deve ser dobrada

A Son-Term dispde do maior
estoque de Resisténcios Elétricos
para Tratomentos de Superficie em
[_]E!r'r:rl, desenvolvendo todo tipo de

resisténcia, de acordo com ' as
necessidades de seus clientes.

Resisténcia “Sobre a Borda”, & 9 mm ou
11 mm, em aco inox AISI-304 ou 3161,
revestida em chumbe pure, anfi-
moniaso ou PTFE.

Resisténcia “Centrifuga™ @ 9 mm, em
aco inox AISI-304, de 1,5 KW a 3,0 KW,
pontas retas ou dobradas em 907,
buchas de fixacgo 5/8" MF.

Resisténcia “Encomisoda”, em oco inox
Al5-316L, com o 76,20 mm externo, com
6 elementos resistivos em ogo inox AISI
304, o 9 mm. {indicoda para Fosfato)

Rug Maria de Lo
Dl mo
Tel.: 11 4054.4243 Fox: 11 4092.3944
santerm & terro.com.br
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MEMBRANA DE ULTRAFILTRACAO

A fungio desta membrana ¢ a de purificar o verniz. Ela
possibilita a retirada de compostos prejudiciais, como
por exemplo sais metilicos.

A membrana separa moléculas de raior maior (resina
do verniz) das que possuem raio molecular menor.

A unidade que mede a porosidade ¢ o Angstrom.

“Post DYE"™

O "Post Dye”™ € o processo de coloragio utilizado apos
a aplicagio do verniz transparente. E aplicado por sim-
ples imersio apds a cura do verniz. O fluxograma
abaixo ilustra clarmmente o processo,

o~ =

-
W —

O “Post Dye” pode ser usado para simular acabamen-
tos metilicos, tis como latdo, ouro, bronze, cobre,
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entre outros. As cores disponiveis sio vermelho, verde,

azul, amarelo, etc.

Existe um outro método de coloragio quando apenas
uma cor for desejada: ¢ a adigio de um pigmento
especifico diretamente ac verniz, diminuindo assim a
seqiéncia operacional.

Um exemplo tipico de processo “Post Dve” ¢ o amare-
lo que vem sendo amplamente utilizado diretamenie
em pegas de “Zamac”™ oxidadas e escovadas, simulando
o acabamento de latdo envelhecido. Este acabamento
tem ganho mercado, principalmente na industria de fer-
ragens ¢ moveleira.

O controle analitico do “Post Dyve” & extremamente sim-
ples, bastando apenas medir seu indice de refragio. O
indice de refracio esti diretamente ligado a concentracio,
permitindo que através de um grifico (concentragio X
indice de refracio) possa seja efetuada a sua manutencio.

O Fumuro Do VERNIZ CATAFORETICO

A tecnologia de eletrodeposicio de verniz cataforético tem
alcangado significantes avangos deste o seu surgimento,

Aprimoramento de equipamentos, abermura de novos
mercados, possibilidade de sua utilizacio em qualquer
tipo de peca, a eficiéncia da sua operagio e as regula-
mentaches governamentais sobre o controle de
poluicio, continuario dando suporte ao crescimento

do uso desta tecnologia,

Trata-se de uma tecnologia ecologicamente correta que
vem ocupando dia-a-dia um espago maior no mercado
de acabamentos finais. 44

Roberto Werkling

Lahoratirio de Desenvolvimento de Processos dea
Ihilgta Ind ¢ Com. de Produtos Quimicos Lida,

penaas@dileta com. br




RETIFICADORES
INDUSTRIAIS

Processos eletro-quimicos

Dentro da linha de Retificadores
Industriais fabricados pela Adelco,
estdo aqueles utilizados para
eletro-deposigao de cromo, niquel
€ ouro,assim como para eletrolise
e eletroforese. Considerando que
a qualidade destes processos esta

RE TIFICADOR LINEAR

"m - 500 x 500 x 180 mm
.' i‘fﬁ

r de poténcia 0,92

l' Méddulos em Paralelo 2000, 3000...A

P Mddulos em série 24, 36,...V
» Interface com Computador

RETIFICADOR PULSADO

» Tempo "morto” (t on ) ajustavel
» Mostrador de Cristal Liquido

em 2 linhas x 16 caracteres
indicando:
,,.---"‘-x\lL » Corrente de Pico Direta (|4 )
H L~ ® Corrente de Pico Reversa (| ;)
“\\._."J » Largura dos Pulsos Modo Direto (a4 )

ADELCO SISTEMAS DE ENERGIA LTDA.

Av, da Cachoeira, 560/706 - Cruz Preta - CEP 06413-000 - Baruern -

e - mail: vendas & adelco.com.br

intimamente relacionada a qualidade

da energia fornecida pelos retificadores,
a Adelco mantem a tecnologia dos
mesmos sempre atualizada, de

forma a oferecer o melhor em regulagéo,
eficiéncia e conectividade com

0S processos.

Configuracoes

1 ta ton Ir

la

Ir

tor=0

.'r:ﬂ -

» Largura dos Pulsos Modo Reverso (tr)
» Niumero de Pulsos Atual { p/ pré-selecao)

f-em ms ou us

Fax; 55-11-4161 5307
it fhwww. adelco .com . br

SP - Brasil Tel.: 55-11-41989 7500 -




Pagamentos

ARTIGO

iNnfernacionaqis

O conhecimento
das modalidades
de pagamento
ajuda na
concretizacdo
dos negocios.

C om o objetive de noreiar os

5d5,

profissionais, de dreas diver-

Jue dluam em I]t‘HDL"i.'.Ii,’UfS

internacionais, comprando ou
vendendo, este artigo foca de forma
simplificada as condigoes de paga-
mento No ComErcio extenor ¢ suas

principais particularidades

Durante a negociacio internacional,
de compra e venda, é importanie a
definicio clara e objetiva dos direitos
¢ obrigactes de cada intervenienie
no processo de comércio interna-

cional.

Depois de realizados os primeiros
contatos entre o exporador e o
importador, € elaborada a Proforma
Mmvoice (Fatura Proforma), que
descreve todos os detalhes da mer-
cadoria e nepociacio. Dois itens
imprescindiveis, também, sio infor-

mados neste documento, que sio;

» s condigdes de venda interna-

cionais Ulncolerms);

de

internacionais {(Paymenls terms)

= as condigdes pagamento

Cristine Tailer Romera

A definigio da condicio de paga-
mento representa mais um impor-
tante elemento da negociagio, pois
¢ ela que estabelece a maneira que
o importador ird efetuar o paga-
mento da mercadoria ou servigo. As
divisas podem ser recebidas antes
ou depois do embarque das mer-

cadorias no pono de origem.

Nesta etapa, deve-se conciliar os
interesses do vendedor, de receber
o prego jusio por seu produto, com
os do comprador, de receber os

bens conforme negociado.

As condigtes de pagamento interna-
cionais indicam se o pagamento do
comprador para o vendedor ocorreri
antes ou apds o embarque dos bens,

se os documentos de embarque tran-
sitario ou ndo por meio dos bancos
e. também, se os bancos interve-
nientes serio

responsaveis pelo
pagamento ou, so-
mente, prestadores
de servigos.

Vale ressaltar que

ng  COmeércio  inter-
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nacional o documento que transfere
a posse da mercadoria do exportador
a0 importador € o conhecimento de
transporie original (BL - Bill of
Lading, AWB-Airnway Bifl of Lading ¢
CRT-Conbecimento Internacional de
Transporie Rodovidrio).

0Os bancos tem participagio em,
praticamente, 1000 das operagoes
de comércio exterior; desde
fechamenio de cimbio, operacio

um

obrigatoria no Brasil para todas as
opermgdes de importagio € expor-
tagiio, até operagdes mais com-
plexas como na estruturagio finan-

ceira de grandes operacoes,

As formas de pagamento mais uti-
lizadas sio:

* Pagamento Antecipado (Advanced
Paymeni” ou "Doun Payment”): as
divisas sio remetidas ao exporta-
dor antes do embargque. Esta

modalidade é pouco praticada em

razio dos riscos financeiros por

pane do imponador, por efetuar a

remessa antes d‘ﬂ t_'mh'.quuu.

* Cobranca Documentiria “Sight
Dwaft” ou “Cash Against Documents
- CAD", quando for a vista; “Time
Draft” se a operagio for a prazo -
até 180 dias do embarque): quan-
do ocorre o embarque o exporta-
dor entrega os documentos origi-
nais (invoice, BEL, packing [ist,
etc) ao banco, que apGs o paga-
mento ou a assinatura do Saque,




Account™). uma ver

L,‘I]'ll'ﬁ";:.,l s l.ll:H. UImenios Ao ll]]i'l-flr-
tacor. Nesta modalidade, o risco
¢ grande ao exportador, pois
apesar de ter o banco envolvido
na transacao, este ndo J.:.I'Iil.r“ﬂ' 1§ )
pagamento, € uma Veéx a mer-
cadoria embarcada o importador
pode desistir da transagio e niao
retirar 0s documentos no banco
Remessa sem  Saque ("Open
realizado o
embarque, o exportador encami
|'|||...I [1]1.'.'.}"1 s I.I'l]‘ |.I|||I:'I!|i|"-- Origi-
nais ao importador, este retira as
!l‘ll'.']'Li'!lii.ll'lil.‘- ¢ efetua o [I|J|HJ|I'I'H.‘”'
¢ no prazo acordado. Esta
LRI ”.L'IJHI-!L{‘.' [ = l!L' iL“l.:' rsco [-l.l.l'i.l L8 ]
vendedor, portanto, deve ser uti-
lizada quando o comprador for

da mais absoluma confianca

Crédito Documentirio ou Carta
de Crédito ("Documentary Credit”

ou "Letter of Credit™): esta modali-
dade ¢ apropriada para operagies
de alto risco comercial ou politi-
cor: 0 Crédito Documentirio ¢ um
mals sistemas de

dis SERUITS

pagamento das operagoes de

Comércio Exterior, Nesta, o Ban-
co, a |:ur_'~_l|d|: e sob instrucoHes do
||'|'||}IIF|[,II§_1III'|_ b ] =4 '.“]n[““]”lfrll' i
cletuar o |'|-l‘|:|.':-.|'|'|'|1~.'l'l'|” a0 exporta-
dor, desde que este cumpra uma
condiches,

sCre lil:' ermos g

apresentando  os  documentos

indicados no proprio crédito

A falta de confianca comercial exis-

tente entre as  partes, principal
menie nos primeiros contatos, ¢ o
motive pelo qual muitos contratos
internacionais sio prejudicados ou
niao concretizados, pois virias priti-
desfavorecem

cas o exportador,

como ¢ 0 caso de cobranga docu

mentaria, ou Pl"lfl CONLEAno, 1'{"]‘!1'1"’

sentam risco financeiro para os

importadores, quando a compra

gira em tomo de um pagamento
antecipado.
O conhecimento das principais

modalidades de pagamento ajuda
a0 1!![]‘-":!'1'|..I.LE'-JTL"1 e l'."'i|'-"-=]'|..lli1"rll.‘-‘|
definirem adequadamente a melhor
alternativa para a concretizacio do

Negocio.
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MATERIA ESPECIAL

ABTS SE DESTACA

NA F
BRAS

EMA
L 2004

<
FIEMABrasils

Feira Internacional de Ecologio e Meio Ambiente

ABTS toi uma das grandes parceiras da Fiema

Brasil 2004 Feira Internacional de Ecologia e

Meiwwo Ambiente, realizada na cidade de Benio

Gongalves, no Rio Grande do Sul, no periodo de 9a 13

de novembro

PrOX I

Afinal, a ABTS reservou para os seus associados uma um
pavilhio com mais de 800m’, onde foram mostrados os
|II'I |-_|I|.r_|r\ € 05 SEeTrVICDs r||| setor de lralamenio L,ll_' ‘\HF?H.'T'

ficie - Li estiveram reunidos 21 EXpPOSItones

Para o presidente da Fiema, Juarez Piva, essa parceria

foi essencial para a evolugio da feira. “A panicipagio
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A ABTS E ALGUNS DE
SEUS ASSOCIADOS
FIZERAM IMPORTANTE
PARTICIPACAO EM
EVENTO SOBRE
ECOLOGIA E MEIO
AMBIENTE REALIZADO NO

RIC GRANDE DO SUL

da ABTS na Fiema nos di muito respaldo, Com mais de
200 empresas associadas, a entidade ¢ hoje uma das
mals imporantes no conlexto nac ional”, diz ele. lem-
brando que o evento foi realizado ¢ promovido pela
Protecio a0

Associagiao Bento-goncalvense  de

Ambiente Natural - Abepam

Além de participar da Fiema Brasil 2004 com seus
associados, a ABTS realizou um imponante evento téc
nico durante a feira, © 3° Encontro Regional de
Fratamento de Superficie, envolvendo a realizacio de
;|:||-.'-[|';|- e de um curso L'l:'lnr.rlt'lﬂ sobre tratamentos de

superficie

DIVERSIDADE

A feira fol aberta

ao pihblico com a

presenca de
L‘rII]HL.'H.IriLih ¢ auwtorndades. O Secretino Estadual do
Meio Ambiente, Adilson Troca, representou o
Governador do Rio Grande do Sul, Germano Rigotto, e
classificou a feira como um eficiente “trabalho de edu-

cagdo ambiental para a comunidade empresarial’




Nesta primeira edigio, a Fiema contabilizou um
publico de cerca de 11 mil visitantes, de 10 esta-
dos brasileiros e 15 paises, e 200 expositores, entre

CmMpresas nacionmils o esirangeiris

A diversidade da Fiema incluiu a apresentacio de
tecnologias para tratamentos e disposigao final dos
residuos da indidstria, residéncias e empresas de
'\.I“lh'. AlrAVEes l!'4| reciq |il_ki'_L'[|'|_ reuso € sisiemas |':|i||-|.|

promover a redugio do uso das matérias-primas

RODADA DE NEGOCIOS

Em paralelo i feira, e tendo tema

COImo

“Tratamento e Abastecimento de Agua®, a Rodada
de Negocios promovida pela Comissio Européia
teve um balanco de 390 encontros realizados entre
100 empresirios da América Latina - México,
Argentina, Chile e da Europa Alemanha
Holanda, Itilia, Espanha, Irlanda e Finlindia - e
dezenas de visitas técnicas a empresas de Benio

Goncalves

Entre os participantes, a diretora da Ambiental
Assessoria em Residuos Industriais, Marinete De
Carli, comemorou a experiéncia. “A Rodada de
Negocios nos proporcionou a oportunidade  de
estar frente a frente ¢ em apenas dois dias nos
reumimaos com 15 diferentes empresas. Pudemos
I.'l.'liflll.i'!. el NOVAS ["l”.l.!]*.l_k:_l.i"\ e sanéimento, resi-
duos solidos e energia que passaremos a indicar

T DHOsS0s clientes”, enfatizou

Para Lothar Liedike, representante de um grupo de
empresas alemds - Busse, Aqua Online, Liedike -,
o enconlro serviu pam estudar novos parceiros
para a labricagio no Brasil de produtos i@ con-

sagrados no mercado europeu. “Isto reduziria os
custos finais do produto e facilitaria a comercializa-
¢do”, destacou o empresirio alemiio, que jd tem
equipamentos em operaglo para dessalinizaclo de
dgua e tratamento de efluentes liquidos de peque-
nas pousadas na llha de Fernando de Noronha. O
negocio, segundo ele, foi realizado em 2002 e
gerido a partir de um encontro similar ocorrido na

Alemanha entre sua empresa ¢ representantes do

governo de Pernambuco

EDUCACAO AMBIENTAL

Um dos diferenciais da Fiema Brasil 2004 foram as

iniciativas paralelas para promover a conscientiza-
cio de criancas e jovens. Neste sentido, a Fiema
criou o Projeto “Viva a Natureza®, desenvolvido
nos meses de setembro e outubro em parceria com
uma escola do municipio, através da distribuicio
de 30 mil livretos educativos para escolas publicas
e privadas da regiio e materiais informativos sobre
a recicligem de lixo. Na “Homa do Conta”, alunos
de quatro & nove anos aprenderam sobre a con-

scientizacio ambiental através de histdrias infantis

O trabalho de educacio ambiental envalveu tam-
bém a presenca, durante o periodo da feira, de um
dos mais destacados projetos itinerantes sobre
meio ambiente do Brasil. o Promusit - Museu de

Ciéncias ¢ Tecnologia da Pontificia Universidade

Carolica (PUC/RS)
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ABTS PROMOVE CURSO TECNICO
SOBRE TRATAMENTO DE
SUPERFICIES

Dentro do 3

Encontio Hr;i.:lr-n.1| PIOMmoY il

pela

ABTS,

além de palesiras mostrando casos priticos,

lendéncias e as modernas tecnologias, a Associacio

tambeém proamoveu um CUrso '-.HI'I'I|"IEI."IIP sobre

[ratamento de Superficie, nas proprias instalagoes da
FIEMA. © curso também contou com i parceria do
SINDISUPER & foi realizado no periodo de 9 a 13 de

novembro

Além de A Zanini, presidente da ABTS, o curso foi

coordenado por Wilma A, T. dos Santos e Douglas

Fortunato, diretores culturais da ABTS

Entre os femas tmtados estavam: nocdes de quimica,

CIMTOSO, pre-lratamento mecinico I'l.ll'lll"l'\ JHira nns

ecmcos, fostatzacao rniura, equipamentos para _1_[.!‘:

Vinoprasii, |5'|L' Iralamento l|'|||]'13.|'- LR - {'lt'l:lll:il!l. 0

:‘il.'l[<ll|r::|ll-»|;.:ll de nigquel, de cromo e de zinco e suas
|I_L‘:.I"-. Organometziincos, l':l".l' l.|':'[rl BRICA0 |j|._' i ll?‘lnu_
melals Preciosos, CIrCuios INPpressos eletre r['rll|l11|'|.'ll'|' 1 =
anodizacio, cilculos, controle de processos, programa
|.-:1' TESCOS .'|I'I|":'~'|'I[.II" |!'||I::".Il.i|" e [isicos e tratamento -;|r.'

elluentes

PARTICIPANTES DO CURSO DE
TRATAMENTOS DE SUPERFICIE EM
BENTO GONCALVES
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BELFANO 42 ANOS

DE EXISTENCIA
VENTURIDRO 25 ANOS
DE EXCELENCIA | 4AMANHOS STANDARD

900 instalacoes - Cada cliente um parceiro

Av. Santa Catarina, 489 - CEP 09931.390 - Diademna - SP
TECNOPLASTICO Fone: (1) 4091.2244 / Fax (1 1) 4091-5004
.ELFA"OI.TIA. Vendas (I 1) 3034.0800 / Fax (I1) 3819.8345 e 3813.9459

e-mail: belfano(@belfanc.com.br

GANCHEIRAS PRIMOR

A Gancheiras Primor desenvolve
solugdes para tratamento de
superficie, seja por Galvanoplastia
ou Fintura. Fabricamos Gancheiras,
Ganchos, Anddos e Cestos
Prestamos servicos em revestimento
de Plaatisol, FVYC e PP,

Temos linha completa de Retificadores
Eletricos novos e usados

. Com. Bir

Anuncie na r'E*-’iS’ru

S Tratame 1I
Temos representantes:
5P (Capital e Interior), EJ. PR e S,

Mapresantonto om 5P

WG Hatificadorns

Gancheiras Primor e

Rua Diorama, 30 A - Vila Nova York - Hﬂ_
Tel.: 11 6721.3747 - Fax: 11 mt
www.gancheiras.com.br primoric

el 11 3835. 941 ?




A B8 COMUNICACAO DESEJA AOS
PROFISSIONAIS DE TRATAMENTOS DE
SUPERFICIE QUE ESTE SEJA MAIS UM ANO
REPLETO DE GRANDES REALIZACOES.
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EQUIPAMENTOS PARA

TRATAMENTOS DE SUPERFICIE

v Equipamentos Automaticos e Manuais
para Tratamentos de Superficie

v Linhas Rotativas e Paradas para
Eletrodeposicdo

v Sistemas de Pintura [Liguidas, P6 e KTL)

" Sisternas de Fosfatizacao por Imersao
ou Spray

v Sistemas de Exaustdo construcao
anti-Corrosiva

v Lavadora de Pecas

RTE

Av. Monteiro, 295
07224 - 000 Guarulhos - 5P
Tel.: 11 6412 5630
Fax: 1] 6481 &133
e-mail: arteti@artet.com.br

TRATAMENTO DE EFLUENTES

Linha ECO-COMPACT

Ecn-ecnulugia
protegendo a vida

A . Fone/Fax: (11) 6721-8148

; ECOTWOMD OOel BT A




LITERATURA TECNICA

Tratamento de superficies

A Galvanozinco atua no tratamento de superficies dos mais variados segmentos, principalmente no
setor metalmecinico. E, por meio de literatura técnica, apresenta a sua linha de servigos, que inclui
FALE o N I.Il'ii":l-l'l'lilllt"l.. ]'III:I'IIL'I (E'III]HI! o, Jnco=lenra, ."':II'I.(.‘.'I-{U:"‘LIIH". {’.IT'H'.'T:I-r‘L’I’rIF-EUIJ‘JIIH|‘. L’!L"'H"F‘“‘ll'"l‘n[“i
de ago inox, passivacio de ago inox, fosfato de zinco, estanho, Dacromet® - revestimento a base de
zinco, aluminio ¢ crdmo hexavalente, Geomet™ - revestimento a base de zinco e aluminio para pro-
'g_‘l"i‘“! I,,t{' '-|l|I!I'\i1r;|'I:].‘i. dl." I.I;:n'l!_ .Il'l”l'l‘iﬂ“l ¢ Zinco, entre outros, ¢ lml'.'li.l'l'l[l."'ﬁ III(JF“.-!I'IIL 0% CIm t!..l.'\'[" il[illl.l\'-i.-l.

A publicacio explica cada um dos processos, além de enumerar as suas caracteristicas principais

Mais informapdes pelo Tel 54 2241 166

Processos de cobre e de niquel

€ “Guia de Produtos” da Tecnorevest enumera os produtos di empresa na drea de tratamento de
superficie. A publicaciio € dividida em 16picos: linha de preparacio:; processo de cobre; processo
de niguel; processo de cromo; processos de zinco; passivadores; selantes; oxidantes; processos de
prata; processa de ouro; banhos de estanho; deposicio de ligas; acabamentos especiais; processo
de metalizagio de plasticos; removedores de tinta; removedores de metais; e acabamentos em
aluminic. Também estho incluidas informagdes sobre produtos para circuitos impressos, abrangen-

do metalizacio, oxidacio, removedores de dry-filme, desplacantes de estanho/chumbo ¢ de ouro e

niquel, entre outros. Mafs informagdes pelo Tel: 1§ 41922229

Sistema de pré-tratamento

O UniPrep PP ¢ um sistena de prétraamento de pegas par aplicagdes em pintura a pd desenvolvido pela
Atotech ¢ destacado em litersitura |':|.J|r||4. acla pela empresa. 54.']..';L||'|L|u a '|‘.|1l|‘ll:i-:.'u1..lu. este sistema elimina muitos

dos problemas associados 3 fosfatizacho convencional, principalmente a formagio de lama, sedimentos, as

altas temperaturis de openicio ¢ a grande geragdo de efluentes. Na leraturs, estdo incluidas informagoes

sobre 4 manutendio, a economia de enengia, o trtamento de efluentes, a pedormance do sistema, o cclo de

¥ - processamento Hpico com spray de rés estigios, este de aderdénoia e desempenho no salt spray, Também hd

uma apresentaciao da empresa ¢ de suas habilidades. Mafs dformapdes pelo Tel: 11 4138 9900

Linhas galvanicas

Linhas galviinicas - envolvendo uma linha avtomitica com cinco carros operadores para nigquel-cromo

gho um dos destaques da lferatura da Eurogalvano, especializada em equipamentos ¢ acessorios
para galvanoplastia. Também estio incluidas informagtes sobre os retificadores Giussani, com tensio
de saida standard de 4 a 25 V ¢ corrente de 100 a 20 000 A, tambores rotativos, contatos catGdicos
com cabegote em cobre e cambiivel, bombas-filiro em polipropileno para banhos galvinicos de

niguel, cobre, zinco ¢ latio ¢ moto-bombas com selo mecinico ou magnético. A empresa também

fornece sistemas de aspiragio de gases e lavadores de gases, além de desenvolver projetos especifi-

Co%5. Maix informagdes fpedo Tel - 51 598 1164

Desengraxantes € decapantes

Desengraxantes, decapantes, refinadores, fosfatizantes, aditivos, passivadores, cromatizantes, neutralizadores,

desplacantes de timas, coagulanies de tinta e sabdes reativos “lubrificantes”. Estio sio os produtos que inte-
gram a linha de producio da Kenfl, especializada na fabricagio de produtos para tratamemo de superficic

metilica, inseridos no processo de pré-pintura - fosfatizacio. Além de relacionar estes produtos. a literatara

. téenica da empresa enfoca produtos par deformagiio a o e lubrificantes, além de ilens como desenvolvi-
1'_ ey o\ g \ mendo de produtos, qualidade, 2 estrutura logistica para distribuicio, meio ambiente e qualidade de vida, no
-
i L? L ‘_ﬁl que s refere i Responsabilidade Social, Mais informagdes pelo Tel: 41 2856413
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U~ lecniche
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EUROYTécniche /EUROBrasil : o caminho direto

para solucoes em galvaneplastia e joalheria

A EURCOY [ecniche / EUROBrasil  dispéem dos melhores equipamentos
para todos os processos de galvanoplastia e joalheria,

Em termos de processos, a qualidade da BUROIccniche / EUROBrasil
se aplica @ processos de metais preciosos, intermedidrios, desplacantes,
seletivos (brush plating), de protecdo por eletrélise e imers@o, anodos, pré e
pos-acabamento e laca cataforética, entre outros.

Cada etapa dos processos é amplamente atendida pela variedade de
equipamentos e qualidade dos servicos oferecidos.

2 e
LR
e T ¥

ELTRO) heakia ELTRCY ELTR)
« 19,0424 578034 ro e - ' 43329555 T T, 43304329 55

info @ ouratecniche.com osursbrosilerd @ vol .com_be eurclabl & terro_com.br




Acelerador de

O “Domus”, da Domindo, ¢ um acele
rador de eletrodeposiciio gque pode ope-
rar com Zinco alcaling, zinco dcido, zinco
ligas, cobre alcalino, niquel e lato, entre
outros  materiais, sendo  adaptivel a
banho rotativo basculante @ linhas rotar-
vas semi-automdticas e automdticas, E
formande por bomba ou bomba-filtro,
tubulacio em polipropllens ¢ sistema
integrado em conexoes ¢ acoplamentos,
mangueiras, bicos
em polipropilenc

meiores ¢ regisiros

Maty imformagies pelo el 51 30441241

alvrmny fre g d foun mierliosiEbatrail com

Processos
para latao

L Proscesso ||.|,' |,|Il.||'|,|:_|_'|¢|ll ||,4
Bandeirantes inclui o banho de Sal de
lagio Band, brilhante € que, segundo a
empresa, produz depositos de cor uni-
forme em todas as densidades de cor-
Fambém Band

Oxvbrass, usado mo oxidacio ¢ coloricio

renie [ f IJ[1|F"I|'1'|'I'.1I|,' L8]

de onados. Trata-se de um concentra
do  dilvivel com dgua, formando a
solugio de operacio, sendo gue as pegas
podem ser processadas em ganchos, ces-
tas ou imbores rotativos

Matis informiagdes pelo Tell! 11 69141799

bandeirantes.alp@ierra.com. br

Revestimentos
quimicos anticorrosivos

A Revescrom o
revestimentos

l'”

%
i

¥

LITEL

aplicador  de
QUIMICOs  ANGCOrmsivos,
principalmente produtos  organo-metali
cos, Aug com 3 aplicagho de duas oy
miis camadas de “hase coat”, base zinoo

¢ aluminio e Os IOp Colls selantes,

WOOS O INOTEZANIC0S

Hanis freformagoes fielo el FF A060 1IN0

revescron @l oo b

INFORMATIVO DO SETOR

Sistema de filtragem
de lodo mével

A Galvanosul estd apresentando um sis-
tema de filtragem de lodo mdvel, aten
dend 45 empresas no que diz respeito 3
desidratacio de lodo, O sistema se deslo-
ca até a empresa, onde ¢ leito o mabatho
de desidraacio, minimizando o8 custos
COMm armazenagem € pessoal

Werds informacdes felo Tel: 54 22008097

Tratamento de
daguas e efluentes

A Klintex atua nas dreas de tmtamento
de superficies metilicas, “metlworking”
e trtamento de dguas e efluentes. Entre
o5 produtos oferecidos pela empresa
estin (osfatizantes, desengruxantes, diecn
|\.|!1I{"'~'_ i r||._'1 L e Wetivios, .l|'|1t-|!."'1r.|i|'|w ]
para solda, pastas de polimento, Gleos de
corte, fluidos refrigerantes, pasias e dleos
de estampagem

Miis imformagdes pefo Tel: 51 4700 oo

Hn:h'.tﬂkh-'!::".v.r:mr -'Ii_r

Filtros-prensa para
lodos industriais

SENIE WP

e Tt

A Beto [abrica filtros-prensa, ideais para
tockos lodos industriats ¢ sanbtinos, além
die outras suspenstes. Si0 utilizados no
tratamento  de

vanoplastia, entre outras aplicagoes

efluentes ¢ em  gal

Matis imformagoes pelo Tel: 51 587 524

Boerphveshefo@bvrmbasbeto oo br
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Bombas
dosadoras

A linha de produtos da Yibropac inclui

bombas dosadoras  eletrdnicas, de

processo, poeuanuiticis e de  engrend-
gens. A empresa também formece bom-
tas |1.1I.I:r'|fuj.:.l.-| CoIm sem selo,
preparadores de solugio de polimeros,
homixts pneumdticas de duplo diafmg-
ma, bomins de cavidade progressiva e

compressores centrifugos, entre outros

Minis informagdes pelo Tel: 11 38354008

venvibro@eibropac.com. br

Consultoria em
meio ambiente

A Meotex, empiresa do Grupo White Martins

i'llL"\l.i SCTVICOS ©  COMSL ||I!| Wil em maeio

ambiente, objetivando o commole  da
poluigio. Ang com projetos Bisioos,  om-
key ¢ BOT, terceirizacio de operagdes de
Tratamento  de

Estacoses e ".!.:ll.h ©

Efluentes, servigos amaliticos de emisstes

gasosas ¢ avalacio de passivos ambientais

Hails informapdes pedo Tel: 11 3348 48060

oot reoleccom br

Servigos e equipamentos
para galvanoplastia

A GEDC ¢ especializada na prestagio de
servigos para o drea de galvanoplastia
Incluem: montagem, conseno ¢ reforma

de retificadores, montagem de  linhas

galvinicas circulatdrias ¢ estaciondrins
MEANUENCED, MONGEEEm ¢ revestiimenios
de tangues em polietileno, entre outros
Também prest servicos de manutencio
eletronica em

clétrica e Magquinas ¢

ol |_|.IIF'IZIT'Iil.1Irl:l‘-

Maris fnformagdes fwlo Tel 1F 41513581

Rr..l'q t\tI\'u,'J.I'q oy, B




Tinta e revestimento

epoxi

A linha Hidroepox, da Matesica, inclui
linta epixi base ddpua de scabamento
unia epdxi
com baixo odor e acabamento brilhane

acetinado e base solvene
Também abrange tinm epdxi alo sdlido
propria par pisos de tnifego intenso e
revestimento epoxi alto nivelante, indica-
do para revestimento de pisos industrings

onde hi grande circulacio de veiculos

Mais informagdes pedo Tel.: 64472300

g fesica @maiesica, oom, b

Destinacio
de residuos

A Multiteenologia Essencis ¢ disponibi-
lizcka a partir das Centrais de Tratamento
de Residuos - CTH. que funcionam como
a |I:1||.'|-_‘,:r.'::|.l.| |.|'|.: ol o PrOCCRS0 ':..,I:LI.
CTR conta com infra-estrutum ¢ sistemas
necessinos para selecionar a melhor fec-
nologia pard o raamento e o destinacio
final de residuos, de acordo com a polia
ca ambiental do eliente ¢ o Lo de resi

duo recebido

Hails fnformagdes pelo Tel: 0800 77 OF 606

vendasNP@essencis oom b

INFORMATIVO DO SETOR

Bombas
dosadoras

As bombas dosadoras DM, da Grabe, sio
disponiveis em modelos com capacidade
dhe vazio de 55 a 380 litrosh, em pressio
mexima de descarpa de 8B a 5 kpt/on
respectivamente. 5o disponivels com um
a seis cabwsoles de bombeumento, oom
wm Gnico modulo de acionamento.

Maris (nfrmagies fwelo Tel: Il 58426733

vendias Bgrabw. com. br

Prensa desaguadora
de lodo

A Emecan ¢ especializada na  drea
-Hllhll'f“-!l. cspeciicamente o iratamen
to de efluentes ligquidos, A sua linha de
eduipamentos para estacoes de tratamen-
0 inclul prensa desaguadora de lodo, Gl
tro-prensa de placas para lodo, microfil-
tro rotative pard recuperagio de fibms
peneim estitica e autolimpante de esco
vas, Notador de ar dissolvido, decantadors
tipe Dommund, ponte removedorn de
logo, misturmdor para cal, polimero e
ourtros produtos gquimicos,  misturador
submerso, acmdor misturador aspirado ¢
difusores pears aeracio

Wiz informagdes pelo Tel. 31 4754481

@ rrbC il Pl covrn b

NOTICIAS EMPRESARIAIS

Vilvulas
termoplasticas

A Aerodindmica fornece vilvulas ter-
moplisticas em  diimetros pominais de
152" n 12

difimetro externo do wbo de 20 a 315

ou de 15 a 300 mm, sendo o

mm. Podem ser produzidas em plisticos
como PYVE, C-PVC, PP PVDE, PEAD
UHMW, ABS ¢ PA, ou em elasiGmeros
como FEDM, FI'M, C5M, CR e NBR

Mais informagoes peto Tel: I 30340800

ad @aervdinamica. com

Livro enfoca esquadrias de
aluminio

Contando com o apoio da Alcoa, a PRC-
Livros acaba de langar o liveo “Esquadrias
de Aluminio no Brasil®, de autora de
Antonio B, Cardoso. A publicagio € sub
dividida em itens como histdria, eonolo-
linhas atuais

gia o Inclui grificos de

desempenho, fodos ¢ higuras explicativas

Mais informagdes pelo Tel: 7T 303426027

Resimapi completa 35 anos

I E mpresa [abricante de saks de cobre,
niguel, coballo ¢ zinco, a Resimapi
esti completando 35 anos. “Aproveitamos

esta data para agradecer a odos 05 nos

sos  clientes, fornecedores ¢ colabo

ridores que  ornaram  isio possivel”,

dizem Renato Marfaragi e Eduardo

Piagentini, diretores da empresa

Eles ambém informam que a Resimapd

]'Irn-du:?'. ainda, acetatos, carbonatos,

cloretos, fommiatos, hidroxidos, nitraios,

sulfatos ¢ sulfuretos Sempre COomo ume

vissho de ndo agredir ao meto ambiente’

Marfarugi ¢ Piagentin destacam que a

Hesimapi, com Eibrica mstalada em Anej,
5P, muntém dma lojd na capital “E a

maior loja do rmamo em 5io Paulo, e

fomece, anto no atacado, |.|_I.J..II“‘ ¥

varejo, produtos, arigos ¢ equipamentios
fundicio,

jara purificagio  de  metdis

vidrarias, cadinhos fornos, telas, lin
gotedras, papel-filtro, funil ¢ bombas de
vicuo. Além de tudo, pam o setor de gal-
vilneyplaseia, a lo@ disponibiliza anodos

papeis

[ 11

pH. Acidos
completam
Marfaragl e Plagentini
Ay

Mais informagdes pelo
Tel: Il 6608 F088

mv:mr'.fpr'a-uur.:-nm. L
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1O DE VISTA

A opcao fiscal aos juros altos

Paulo Skaf

F elipe Gonzilez
Espanha, fez

politica monetiria brasileirn, em entrevisia ao filo-

L"\.-F'TIIH".'I[I:l-l]l!]il'\[rll da

interessante  reflexio sobre a
sofce Renato Janine, professor da Universidade de
Sd0 Paulee “Nenhuma empresa sobweviveria se pre-
v e seu PIB,

O estadista talver licasse

cisasse [of superivil primano de 4%
voano oeorme no Brasil
dinda mais surpreso ao saber que esse resultado
compari-se a0 exercicio de enxugar gelo, insufi-
ciente que €, embora odo o estorgo fiscal do governo, para
cobrlr 08 gastos com juros. Estimativias do Banco Central e do
IPEA acabam de demonstrar que o déficit operacional da Unidio
mncluindo o servigo da divida, € crescente ¢ 6 resvala em 5% do

Pl

Cy posliticn socialist espanbol provavelmente ina “gquedarse
ainda mais atGnito, se informade que o pagamento dos juros
cerca de RS 150 bilhdes em 2003 - & agravado pela politica
mimetdina do propro governo, que insiste na mesmice da Selic
alta como estrtégin de controle da inflagio, E como se ndo
houvesse alternativas, Mas, hi. A Uniio precisa reduzir seus
gastos (de custeio ¢ ndo de investimentos), de forma o obter,
!.4Ik||lq'||| A tl.'l.lLIl..ll.l-.!ll-.!l.'!ll.ll |'|l.l!|:||-.|| IHIIII:I'.Jr::.l (LIRS IMETRes
Selic ¢ TILP fa taxa de longo przo) mais suaves incentivariam
O CONSUMo e o imvestimento interno, possibilitando que o cGim
bioy s¢ desvalorize de maneira a proteger o producio noacional

€ AUMEenEr 3 eXPOrEcio

Assimi, pode-se vislumbrar, com boa chance de aceno, o

aumento do nivel de CIMPrego o dee o da « A idade indus-
trial instalacki. Além disso, com o crescimento da producio

interma, aumentarta 4 amecadacio l'I‘ll;!.i.lr'llu 0 InCTeErmenio
econdmico iria melhorar a relacio divida/PIB, Em 2003, o
governo gastou 7.3% do PIB no pagamento de juros, cufa
redugiio também contribulra para o equilibrio fiscal, perando

MERLS TOCUrSOs A o S0q tal

Entretanto, m oontrumoio de wodo esse bome-senso, o desem-
penho do COPOM em 2004 ¢ o superlativo spread de 40046 ao
ano reconduzimam o empresano @ o consumidor brasileiros 4
lideranca mundial solada no infortdnio dos juros alios, Més

passado, 40 anunciar povo aumento da Selic, o COPOM alegou

a 1 utilizacio da capacidade instalada e 4 possivel pressio do
aumento dos combustiveis. Porem, sabe-se que oS Setores em
processo de redoucio da ociosidade sio os exponadores -
siderurgia, papel ¢ celulose ¢ autopecas - ¢ que o prego do
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petrdlen, ainda ndo mermalizado, @ cai no merca-

dhey munclial

De fato, ha certa pressao de precos. Porém, o 1GP-
10 da Fundacho Getdlio Vangas aponia que os pro
t.lj_'_HI'lI-d.I-L iy ProCess s Os Olets l.1||l1'|HI.*-\.rI'H.'IH.
commoxdities

gasolina ¢ produtos  sidenirgicos

cotackas intermacionalmente nas quais a Selic wem

efeito nulo, Como se pode ver, & possivel vimr o
jogo em favor das forgas produtivas, contra O monetansmo,
Muitos especialistas argumentam ser muito baixa a meta de
inflacio, obrigando o Banco Central a2 elevar a Selic. Esta tese
o & lotalmente cormetd, pois o Brasil precisa, sim, de inflagio
baixa, mas sem juros elevados. Esta alternativa consolidou o
regime de cimbio futuante, implantado por Arminio Friga no
indcio de 1999 justificou-se em 2003, quando o atual governo a
utilizou para atenuar a orise de confianga que enfrentou a0

TEHTEAT I'ITJ'\‘vL' "I.'L{“ Mal, poremn, CRETHORE sl

O Brasil estd Hcando para tris. O PIB per capita, que em 1980
e maior do que o da Coréia do Sul e do Chile, em 2003 fioou
abaixo desses paises. Assim, nio € mais possivel retardar a
substituicio do juro alie pela alternativa do maior controle fis-
cal do geverno (mas, sem aumento da carga tributiria, gque, de
29.74% do PIB em 1999, esti sahando parn mais de 37% este
ancy), O grave € que o povernd ndo SO tem aumentado os
impostos, mas tambdém os gastos. Na compamcio com igual
perindo do ano passado, de aneiro a setembro de 2004, as
despesas correnbes da Unido subiram, em média, 12.6% acima
da inflagio, segundo a Secretara do Tesouro Nacional, Os
maiores aumentos foram em subsidios (32%) ¢ seguno desem-
prego (15%). Os dispéndios com pessoal subiram 7,9% ackma

da inflacio

A opglo pelo malor controle fiscal para dominar a escaladia dios
pregos ji ol testada na pritica -
1993 a

e oo sucesso! Dods L"'H."HIIJI* Mo

nos  Estados Unidos, de 1998, na conhecida

‘Combinacio de Politicas Clinton-Greenspan®™; ¢ o ajuste fiscal
da Finkindia, a panir de 1992, Antigo ditado lbanés diz que
“querd viver rico ¢ ndo morrer rice”. Pois bem: a politica
monetina mdical do Brasil, além de tornar énue e incena a
hermanca das fuuras geragdes, dinda condena o presente 3

pobrern. 44
Paulo Skaf

Empresdric, ¢ presidente da FIESP
(Federagdo das Industrias do Estado de Sdo Pawlo )

rriveiros@ficspoorg br




RODUTOS QUIMICOS

y ;': Acido Bérico em Po
M Acido Crémico em Escamas
@) Carvao ativo em Po
@ Cianeto de Cobre em Po
Al Cianeto de Potassio Granulado
@ Cianeto de Sodio Granulado
(@ Cloreto de Niguel em Cristais
(3 Cloreto de Potassio Purificado
@) Cloreto de Zinco Pureza 98,2%
@ Metabissulfito de Sodio em Pé 95%
Al Oxido de Zinco Branco Pureza 99%
) Soda Caustica emn Escamas
Grau Rayon
() Sulfato de Cobre em Cristais
Pentahidratado :
® Sulfato de Niguel em Cristais
& Permanganato de Potassio
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NAO FERROSOS /

® Niquel Eletrolitic \ 5 ¥”’/

Placas e catodos

@cnhrﬂ B o . @

Eletrolitico laminado
Fosforoso laminado
Granalha

® Zinco SHG

@
Psmeoim g @Niquelfer

Placas e verguinhas

MATRIZ
@ Chumbo Aua Guarda de Honra, 90 - 04201-070 - Sao Paulo - SP
Antimonioso Fone | Fax: (11) 6166-1277
Estanhoso e-mail; mgualfer@ nigualter.com.br
= = FILIAL
DIVISAO PLASTICOS ABS CAXIAS / R.G. DO SUL - Fone / Fax: (54) 228+0747

Resina ABS AG 12 A0/ AF 3500 /AE 8000 a-mail: niquelfer.caxias@niquelfer.com.br




Y438l EUROGALVANO
2l DO BRASIL LTDA.

EQUIPAMENTOS E ACESSORIOS PARA GALVANOPLASTIA

PELA SUA CAPACIDADE TECNICA E OPERACIONAL, A EUROGALVANO DO BRASIL
ESTA QUALIFICADA PARA PROJETAR, CONSTRUIR E MONTAR OS MELHORES
EQUIPAMENTOS GALVANICOS DO BRASIL, SEJAM QUAIS FOREM AS DIMENSOES E
OS TIPOS DE DEPOSICAO.

A experiéncia e o conhecimento, aliados ao emprego das melhores tecnologias, permitem
que a Eurogalvano garanta a qualidade e a excelente performance de seus produtos.

Bombas filtro

Linhas espeacials
para cromo duro

Retificadomes

Linka galvénica de niguel cromao Tangues espacias Tombores rotativos

TEMOS TODOS 0OS ACESSORIOS PARA GALVANOPLASTIA

EUROGALVANDO DO BRASIL LTDA. - Avenida Carlos Strassburger Filho, 6945 - Bairro Industrial - 93700-000
Campo Bom - RS Tel./Fax: 51 598.1364 eurogalvano@eurogalvano.com.br




