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O NiQUEL CERTO PARA
AS NECESSIDADES
DA SUA EMPRESA

A Votorantim Metais fornece o niquel adequado as
necessidades especificas de cada aplicagdo e uso. Assim a
sua empresa pode escolher entre os varios tamanhos e
formatos disponiveis, aquele que melhor atender as suas
necessidades.

Além disso, o niquel da Votorantim Metais possul grau de
pureza de 999% superando as exigéncias da norma
ASTM B 39-79, estando registrado inclusive, na London
Metal Exchange (LME).

Como maior produtora de niquel e cobalto eletroliticos da
América Latina, a Votorantim Metais oferece garantia de
disponibilidade de seus produtos, que também podem Ser
adquiridos por meio de sua rede de distribuidores que
proporciona assisténcia técnica e garantia de procedéncia.

L/

Votorantim

Nigquel 4" x4" 2"x2" 1"x1"

Metais

Escritorio de Vendas

www.votorantim-metais.com.br

ALPHA GALVANO el 11 4646.1500
BRENNTAG el 11 5545.2100
COMERCIAL COMETA  Tel: 31 3385.8511 Niquel Placas
DILETA el- 11 6954.6511 1: i gg tz
QUIMIGAL el 51 475.4921
SOELBRA fel- 11 6694.8099
SOMIPAL Tel- 11 6618.4044
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EDITORIAL

Maos as obras

O.:ma comegon. Se, como s diz, costumeiramente, o ano so
comeya depois do carnaval, 2005 serd wm ano mais longo ¢
mais produtivo. O fato de as festas carnavalescas lerem ocorrido no
principio de fevereiro faz com que o ano sefa “acrescido” de fraticamernte
um més. Para alegria de muitos e, lambém, tristeza de oulros, como o sefor
turistice, que o€ o sen melbor periodo - alto verdo - ser reduzido,

“ Mas, vamos deixar de “viajar” e voltar a
realidade. Este ano promete, e muito, em termos de

economia - a julgar o continuo crescimento ja
”

verificado - e também de nosso setor.
Em se tratando da ABTS, a Associagdo continuard promovendo
atividades que visam melborar o desempenbo das empresas do setor,
bem como colocar os profissionais da drea atualizados em termos de
técnicas e sistemas. E, enire os grandes eventos a serem promovidos, esta
¢ XlI EBRATS 2006, sem divida o mais abrangente do setor, reunivdo
profissionais das mais variadas dreas, estados brasileiros ¢ paises,
Destague, também, ¢ o fato de a Associagdo ter atualizado o curso de
galvanoplastia - as auwlas foram revisadas ¢ renovadas - e a apostifa
referente ao curso - gue ganbon novo visual, mafls moderno,

Em termos de revista, também estaremos dando continuidade a
nossa proposta de levar aos nossos leffores as tendéncias, as novidades e oz
assuntos imprescindiveis para o sen trabalbo didrio com sepuranga,
qualidade e produtividade, considerando que a globalizagdo agora ndo
mais considera as empresas como “de fundo de guintal”, mas “empresas
do mundo”, E pard competiv neste cendrio, ndo se justifica ter
profissionais  sem  preparo, sem  conbecimento e desatualizados.
Desnecéssdrio dizer que, se estamos “investindo”™ nos profissionats, estamos
“investindo " na empresa, e, por isso, o nosso frabalbo também é promover
o desenvolidmento das empresas brasileiras

Nesta edigdo, em particular, damos continwidade a assunlos jd
iniciados em niimeros anteriores - caso das matérias tenicas - e também
enfocamas nosso assuntos, buscando, como sempre fazemos a cada
edigdo, abranger o leque de segmentos que compoem o setor de
Iratamentos de superficie.

Wanderley Gonelli Gongcalves

Editor

warrriderleygonetli @l com. br
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ORIENTACAO TECNICA

Fundamentos em protecao

E preciso especificar
corretamente o

processo de pintura

e os produtos a utilizar

na protecdo da superficie
de pecas.

proteciao de um artigo metili-
A co ¢ uma das fungdes bdsicas
exigidas dos revestimentos orgini-
cos também denominados generica-
mente como  Untas. Estes filmes
plisticos sio, na verdade, formados
por uma ou virias camadas prote-
toras, podendo ser aplicadas em
uma ou muitas demaos.

O mais comum em se tratando de
pintura industrial ¢ o uso de um fun-
do anticorrosivo, também denomina-
do de Primer, seguido de um outro
fundo paru a preparagio da superfi-
cie, denominado de Primer Surfacer,
terminando com o acabamento final
ou Top Coat.
O processo  inicia-5¢ com 2
preparacio da superficie a ser pin-
tada, seguida pela aplicagio das
diversas demios dos dois fundos
mencionados, a intervalos capazes
de propiciar a formagdo de um
filme seco, homogéneo e uniforme,
quando finalmente aplica-se a tinta
de acabamento que, apos secagem,
leva a pega pama
aprovagio final.

a inspegio ¢
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de metais

Nilo M. Neto

Cada filme de material tem uma
fungio principal especifica, onde
o primer promove a adesio ao
substrato, sem o qual todo o con-
junte serd afetado com a desca-
magho de tinta, expondo o metal &
deterioragio prematura. Este filme
de unta deve ser adequado a
natureza do substrato e as condigoes
de prepamcio alcangadas, existindo,
sem divida alguma, limites minimos
necessirios, os quais  abordaremos
na seqléncia.

A outra ¢ nilo mMenos impoartante
fungio do primer ¢ o combate 2
corrosdo, sendo que a maloria
destes materigis contém pigmentos
somados @
guimica do polimero,

anticorrosivaos  que,
natureza

atingem as caracteristicas desejadas.

A segunda camada de tinta € muitas
dispensada quando  a
primeira atende 45 duas fungbes,

VCICS

acrescidas da capacidade de nivela-
mento, aumento no bloqueio a
raios solares ¢ melhoria na perme-
abilizagio do revestimento, entre
outras propriedades. Sugere-se o

pnelmfevercing 2005

uso de um fundo intermedidrio de
uma cor que possa distingui-lo do
fundo anterior e do acabamento
final, a fim de poder dar o
necessirio contraste para que o
aplicador possa cobrir adequada-
mente a pega.

Ji o acabamento final tem como
principal atribuigio dar i pega core
brilho, melhorando ou modificando
a aparéncia final da mesma. Possui
também outras propriedades, como
i protecio conira as intempéries ¢ a
ataques guimicos ¢ o aumento da
vida da peca través de melhores
propriedades mecinicas, como resis-
téncia ao risco e a danos menores.
Para obter estas propriedades € fun-
damental a escolha coreta da pig-
mentacio, do polimero-base ¢ do
sistema de reticulacio,

Uma vez relembrados acima os
principais fundamentos de uma boa
pintura, vamos rever os principais
mecanismos de protegio de um
abjeto;

O primeiro processo de protegio é
por “barreira’, onde o filme blo-
queia a passagem de oxigénio e
umidade amavés do filme de rima
isolando o metal, evitando que os
mesmos alcancem a sua superficie.
Cabe frisar que todo filme de tinta
tem um certo grau de permeabili-
dade que no entanto para alguns

polimeros, como os epoxis, vinili-
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A Prosdac atua no segmento de tratamentos anticorrosivos,
Dacromet, Geomet e Pintura KTL.

Ha 10 anos garantindo sempre a melhor qualidade, possui 1SO
9001:2000 e esta homologada na maioria das montadoras de
veiculos.

Dacromet: auséncia de fragilizagao por hidrogénio, auséncia de
interferéncia na rosca devido a baixa camada, alta resisténcia a
corrosao, eletricamente condutivo, resistente a altas

temperaturas.
Geomet: Além de todas as vantagens acima, ndo contem cromo.
Pintura KTL: ou eletrodeposigao catddica com alta capacidade de
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residuos, e esta em fase de implantacao de 1SO 14001.
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cos e poliuretinicos, apresenta
baixa permeabilidade, proporcio-
nando assim maior protecio a pega.

As formulagoes destas tintis apre-
sentam também, na maioria dos
CASOS, CArgas ou pigmentos especiais
formados por cristais lamelares,
COMO A5 MIcas, 08 quals por serem
planos formam estruturas paralelas
a0 substrato, reduzindo a passagem
de umidade e oxigénio através do
filme de tinta. Este sistema ¢ mais
utilizado nos Fundos Intermediirios
¢ nos Acabamentos. Outros pig-
mentos, como os Oxidos de ferro e
algumas silicas, também agem no
sentido de bloquear ou repelir a
umidade, melhorando o
penho destes primers.

desem-

O outro sistema de protecio € por
“inibigao”, proporcionado por alguns
tipos de pigmentos, os quais inter-
ferem nas reacdes de cormosio desen-
volvidas na superficie do metal.

Na sua grande maioria estes pig-
mentos, utilizados durante décadas,
sio hoje considerados toxicos, tais
como os gue contém chumbo, cro-
mo ¢ molibdénio. Uma nova classe
de pigmentos de baixa toxidez tem
sido utilizada, como os que contém
zinco e cilcio, por exemplo. O
mecanismo principal utilizado ¢é o
da dissolugio lenta e gradual destes
pigmentos i medida que a umidade
penetra no filme de tinta, liberando
assim certos fons gue previnem a
corrosdo da pega.

O terceiro mecanismo de prevencio
estd fundamentado em elementos
denominados de “sacrificio”, como
aqueles utlizados nas tintas ricas
em zinco, onde este elemento
guimico, sendo mais ativo que o
ferro e em contato com o agente
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agressor, ¢ atacado preferencial-

mente, preservando o metal-base.

A tinta rica em zinco, também
chamada de “primer de sacrificio”,
contém alo teor de pd de zinco
metilico disperso em resinas
especificas, tais como as inorgini-
cas a base de silicatos ou as do tipo
Organico CoOmpostas por resinas
ésteres de epdxi, entre outras,

Um ponto de fundamental importin-
cig no combate i corrosio e para a
integridade dos filmes orginicos de
tinta ¢ a presenga de sais soliveis na
superficie das pegas, principalmente
os dnions sulfato e cloreto.

A presenca de contaminanies so-
liveis em dgua presentes na inter-
face do metal e filme de tinta € uma
das causas maiores da deterioracio
dos revestimentos causados pela
acio da corrosio ou deformagio da
pelicula aplicada. Estes produtos
promovem o aparecimento de
bolhas, também chamadas de
“blisters”, geradas pela entrada
veloz de umidade provocada pela
pressio  osmolica em  agio, que
tenta equilibrar as concentractes
ibnicas entre as superficies. Estas
bolhas chegam até um limite onde
toda a tinta se desprende do
substrato, jd em fase avangada de
deterioragio, prejudicando definiti-
vamente o produto final.

Outros  contaminantes  inorgidnicos
si0 também extremamente danosos,
como os sulflitos, amonia, nitratos,
elc., porém o mais agressivo € sem
duvida o sulfato, presente na atmos-
fera das grandes cidades devido a
poluigio. Este fon, quando associado
ao de cloreto, potencializa a dete-
rioragio  dos  artigos metilicos,
podendo ser notada pelos leitores

janeinfevercirn. 2005

em utensilios existentes nos centros
urbanos proximos ao mar.

A cinética de corrosio, no caso do
ago-carbono, ¢ governada por
alguns fendmenos como a pressio
osmotica,
solucio e solubilidade do oxigénio
neste liguido que fica em contao
com a peca. E também de funda-
mental importincia a solubilidade
em dgua dos residuos da corrosio,
porém todos estes fatores sofrem
grande interferéncia quando se
modificam as condigoes do revesti-
Mento, Como a espessura seca, o
tipo e sua natureza quimica.

condutividade i6nica da

Desta forma ¢ de fundamental
importineia um estudo critico das
condigdes de servico a que a peca
seri submetida, no sentido de
especificar corretamente o processo
de pintura e os produtos a utilizar na
protecio da superficie da mesma. 44

Nito M. Neto

nilo. martire@uol come, br

@ GalLMDE

umL th

\\\\

Sva nova opgdo
em fornecimento de

ANODOS de QUALIDADE para
MELHOR PERFORMANCE de
seu BANHO GALVANICO.

Galmix Equipamentos para Galvanoplastia
Rua Formarigo, 336 - Jd. Nova Carrdo
580 Paulo - 5P - 03908-110
fal: 11 8T22.1622 fax: 11 6726.8881

W Enlmix@&terra.com.br




Enthone

|
. Desenvolver um processo de niquel guimico

com durabilidade sem precedentes.
Laprasantamns o ENfinity™12.

O ENfinity™12 & um avango tecnolégico quando falames em niguel quimico. Vida
longa, alto fésforo e propriedades superiores de deposicio proporcionam
excepcional performance de resisténcia 4 corrosaoc. Mas, o gue faz o ENfinity™12 ser
verdadeiramente revolucionario @ a compressao interna que @l mantém por 20
MTOs, Essa compressac é 4 vezes maior em relagdo a tecnologia do niguel quimico
convencional, oferecendo o mais baixo custo comparado a qualquer processo de

niquel quimice de alto fésforo do mercade. Beneficios do ENfinity™12

* \ida longa do processo, gue mantém a compressao por 20 MTOs;

* Fropriedades consistentes de deposicao;

* Flexibilidade de sumento de producao;

* Excelente estabilidade do processo para aumento de produtividade;

&« Baixo custo de producio;

* Menos perda de tempo para descarte @ montagem do banho;

* Alto carregamento no banho, menos estoque de produto;

* Reduzido custo de Tratamento de Efluentes @

Para saber mais, fale conosco .
Cookson Electronics

A Deeraken of Cookiew Croup ple

Cookson Electronics Brasil Ltda. - Avenida José Odorizzi, 450 - Vila Euro - 09810-000 - 580 Bernardo do Campo - 5P
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PALAVRA DA #bls

Reformulando o Curso de Galvanoplastia

Wilma Ayako T. dos Santos

wando  assumimos  estid pgestio

dentre as inumeras responestlili
a incumbéncia de atu

dades, recebemos

alizEar O ourso € o Hyno L SOOI sanha o

niosso  tradicional Curssy  isico e
Galvanoplastia
Durante todos estes anos, O Curso ¢

apostila oferecida nos cursos (@m sidi
motive de orgulho ¢ admiragcio. Os capi
wlos muito bem elaborados mostram o

.|-r||||:';:'.|'|.:'||-l ¢ a4 JdeorGaceo O SElUs

utores com o grande objetivo: melhonu

o conhecimento € o nivel ecnico do

|3-r|:-||-m'|l||.;| e |_'..|'..|I|-:l='l|.|'.l.|.: atmvies da

educacin

Dentre todas as atividades da pasta cul

turl da ARTS, o curso de galvanoplastia

¢ sem divida o carro-chels Salin

l.".i:l'..,""i"- rl.'.ll..r’.-..l.l“ ALH |-.|:|'.:|| .|' s 3 A TS

::I EXISCNCIA 'I..I ASSCRCILCETY, 1 .‘|"i|:.|:‘."\-

e profission:s e lixs

Desta Torma, atualizar ¢ inovar algo g

tem esta forca na assocticho ¢ no menci

“Além de aulas revisadas e renovadas,
a apostila também recebeu um visual

totalmente novo e mais moderno.”
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do brasileiro ¢ também uma tarela de

vrinde responsabilidade

IIIJ"'

Mas. como citado P Lim PRS0
mads dignos diretores, =10 1 pest, 1 orust
Se descanso, enlemupo”, Neste mundo

atual, wdo fica obsoleto. A evolugio @

vel, temos gue evoluir sem

pre f_'-:'-u._;|q.||| SCTTPre 5S¢ wClarmos e

||'\|"\ TCANSTIOS ||.||.! s i'" |1|;'.||. §I|.I|'I ALY

i
nosso redor evolul

Esta necessidade de evoluir, nos Ll

sionou i concretizaclo  desta

grande

renovacio. O curso de galvane l'|l|.4--||.|

ganhou novos capitulos, que sdo: Cor

oo cromeacio em AHRS -1r|'-ll*-:1ll*-

organometilicos: pintura de anodizados

¢ gerencimenta de ambientiis

em dreas da :_li\.lrn-jl|.-:*-!|.| Culra ino

vacho do curso € O aumento da carga

|;|-|.|:|.| i AR R |:.|!.| CITCCs ||.I*-_ CiMm

a inclusio mmbém de visitacho @ uma

instalacio gEilvinica. Assin

FIENESE CUPSO

passani a se chamar: “Curse de Trata-

mentos de Superficie.”

i i
Além de aulas revisadas ¢ renovadas, a

ipostila tmbém recebeu um visual totil

mente novo ¢ mais moderno

Cabe agom agradecer o apoio da direto
ria ca ABTS, o trabalho dos professores
gué  dumnte mais de seis meses se
empenhamm na revisio e elabomcho de
temas  completamente novos e, final-
mente, 3 equipe da secretaria através da
Sra. Milene e Dir. Levy que ndo pouparam
esforcos par a realizacho dest refa o

Ardua

LIeTo I||'|.|.||,f.lr convidando os associa

dos ¢ nao-associados a conferir o resul
mdo de mals esta inovacio (JUE 24 oSS
ABTS ofercce pari o continuo aprimon-
mento do profissional de ratamento de

«..|-\-|r|-. [k Al

Wil .-I_]‘:M."H Titira dos Sanlos

Ihiretora Cultural da ABTY




UM NOVO CONCEITO N@FRQCESSO e (

A Henkel combina tecnologia e experiéncia

e servigos que ajudam a melhorar a perfe

Na linha de produtos destinados a tratamento

base de fluorzircénio que proporciona um reve:

para uso em superficies de ago, aluminio ulnw. o E

pintado. Além disso, requer menos etapas quhuhu menos equ
energia e espago utilizado nas plantas, que os processos de pré-

[

Para maiores informagées entre em contato conosco: (11) 4075 8820



ALPHA GALVANO Quimica Brasileir
Ltca.

NOTICIAS DA Abls

Socios

ELECTROCHEMICAL Comércio ¢
Hepresentagdo Lida.

ANDREAS STIHL Moto Serras Lida,

ANHANGLUERA Benef. Pegas Metalicas
Licla.

ANION MACDERMID Quimica
Industrial S/A

ANODILUX Indistria ¢ Comércio de
Anodizacio Lick,

APETS-Associacho Paranacnse de
Empresas de Tratamento de Superficie

ARPINT Pinturas Técnicas Lica.

ARTET Indistria ¢ Comércio Lida

ELMACTRON Elétrica e Eletrdnica
Inditstria e Comércio Lida.

EUROGALVANG do Brasil Leda.

FERGRA Incistria de Bijuterias Lida.

GALMIX Equips. F/Galvanoplastia L.

GALTRON Quimica Indistria ¢
Comércio Lda.

GALVA Ingl. ¢ Com. Lida.

GALVATEC Comercial e Tratamentos de

Superficke Lida

AWETA Produtes Quimicos Lida.

GALVOQUIM Indistria Quimica Lida.

BS Productes Graficas Lida.

BANDEIRANTES Unidade Galvinica
Lida.

BRASMETAL WAELZHOLE 5/A Inddstria
e Comércio

CASCADURA Industrial 5/A

CENTRALSUPER Comércio de Produtos
Quimicos Lida.

CGP-Centro Galvanotéonioo Paulista Licl,

CETRO Bijuterias Ind. ¢ Com, do Brasil Lica.

GANCHEIRAS PRIMOR ¢ Equipamentos
Lecda.

HECTRIO do Brasil Licla,

HEMKEL Lida.

LE.G. Quimica e Metalurgia Lida.

INTERFINISH Inddstria ¢ Comércio
Ltk

ISOCOAT Tintas e Vernizes Lida,

ITAMARATT Metal Quimica Lda.

CHEMETALL do Brasil Lida.

KENJI Industria Quimica Lida.

CITRA do Brasil Com. Internacional Lida.

LABRITS Quimica Lida.

COMAFAL Comercial e Industrial de
Ferro e Ago Lida,

COOESON Electronics do Brasil Lida

LUMACROM - Gilbero Janudrio - ME

MAGNI América do Sul Indle Coml
Lucha.

Cromacio OITO DE SETEMBRO Licla.

CROMO AZUL Ind. e Com, de Anefs.
Arame Lida.

DAIBASE Comércia e Indisiria Lich,

DILETA Indastria e Comércio Lida.

DUPONT do Brasil S/A

EFLUENTES Indistria ¢ Comércio de
Equipamentos Lida
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MAXIPLATING Eletrodeposicio de
Metais Licla.

METAL COAT Indistria e Comércio de
Produutos Quimicos Lida.

METALLOYS & CHEMICALS Comercial
Lucha.

Metalirgica J. LOBATO Lida.

NAKAHARA, NAKABARA Cia, Lica.

Z0HS

Patrocinadores

NIQUELFER Comercio de Metais Luda.

NIPRA Tratamentos de Superficies Lida.

PADO S/A Industrial, Comercial e
Importacon

Paulo de Oliveira Filho - EPP

POLYNIKE Indistria ¢ Comércio Luda.

PRO-BRIL Industria e Comércio Lida,

PRODUQUIMICA Ind. ¢ Com. Lida.

PROSDAC Comércio ¢ Servicos Lida

RESIMAPI Produtos Quimicos Luda.

RICALY Gancheiras Lida.

ROBERT BOSCH Lida.

SANTERM Resisténcias Elétricas Lida.

SHOWA do Brasil Licla.

SOELBRA Soc. Eletroquim. Bras. Lida

SOROGAIVAND Indlstria e Comércio
Lecla,

SPRIMAG do Brasil Luda.

SUPERZINCO Tratamento de Metais
Indistria ¢ Coméreio Lida.

TECNOFIRMA do Brasil Lida.

TECNOIMPIANTI DX Brasil Ltda

TECNOREVEST Produtos Cuimicos Lida,

TECNOVOLT Indistria ¢ Comércio Licks,

Tratamento Térmico de Metais VTP Licka,

UMICORE Brasil Lida,

VETCO GRAY Oleo e Gis Lida,

VOTORANTIM Metais/Niguel

VOTORANTIM Metais/Zinco

YALE LA FONTE Sistemas de Seguranga
Lacla,

ZINCAGEM MARIZA Lida,

ZINCAGEM MARTINS Leda.



Equipamentos para Controle de Qualidade
a 2C no Tratamento de Superficies

Equipamentos para
Medicdo de Espessura de Camadas

Corianiva

Fluorescéncio de Raie X Método Coulométrico Indugo Magnética e Correntes Parasitas

Av. 580 Comile, 29 - 06709-150 - Gronja Viana - Cotia - SP
Tel.: 11 4613.8600 Fox: 11 4613.8639 spsalesi@arotec.com.br www.arotec.com.br

Tratamento de Agua e Efluentes

Tecitec
FILTRO-PRENSA

ETE BIOLOGICO

Projtos e Execugio B Assessoria 1
Gerenciaments B Laboratério para Andiise de | Jobl

Aguas e Residuos Bl Unitades Moveis para DECANTADOR SEPARADOR DESMINERALIZADDOR  LAVADOR
Prestaclo de Servipos [ Locacso LAMELAR DE OLED DE GASES

. mi—uc Alomeda Aroguaic, 4001 - CEPD6455-000 - Banued - 5P Stecwww leciiec com.b
Fone: (11) 4195-0242 | Fax (11) 4195-2183 - E-mail: tecitectocitec.com.br



NOTICIAS DA Abls

Notas de Falecimento

Lamentamos informar a perda de
dois importantes, profissionais do

setor
SEBASTIANA DOS SANTOS

Ela Ffaleceu em 8
de dezembro dlimo
Tendo nascido em 25
de fevereiro de 1950,

Sebastiana era forma-

da em quimica pela

Faculdade de Filosofia, Ciéncias e
Letras de Sio Bernardo do Campo,
SP. E wabalhou, de 1975 a 1997, na
Amo, onde iniciou suas atividades
como técnica em quimica, passando
F'H.'ll.l‘- CATROS de SUPETVISOR, Lo b =
cialista e, finalmente, de chefe de

laboratonio quimico de galvinica

IVO MANTOANELLI

Ele nasceu em 23 de maio de 1926

ma. [vo era formado em engenharia

quimica pela FEl - Faculdade de

Engenharia Industrial, de Sdo

Paulo, 5P ¢ trabalhou na General

Electric ¢ na Sunbeam do Brasil

Anticorrosivos, bem como nas
sucessoras desta, Parker ¢ Henkel,
tendo sido gerente de assisténcia
eCnica com atuaciao destacada na

drea de fosfatizacio,

¢ faleceu no dia 16 fevereiro Glt- s
Novos Socios
ABTS di as boasvindas aons  SOC108 PATROCINADORES SOc108 ATIVOos
SEUS NODVOS AS5s( |'|..,!.'|‘I[I"\. CONyil- I. i ! J
dando-os a usufruirem dos viros (CETRO Bijterias ind. e Com. do Brasil Lida e s e
heneficios oferecidos  aos ‘- Mroe Al
sneficios  oferecidos  a inte LUMACROM - Gilberto Janudirio - ME Marcelino Costella
grantes de uma associacio que
. e Mircio da Costa Carvalho
realmente atende aos anseios dos  Centro Galvanotéonion PAULISTA Luda
prolissionais do setor, PRODUQUIMICA Ind. e Com. Lida Pedro Herrerias Bollarini
E também convida as demais FPROSDAC Comércio e Servigos Lida SOc10 ESTUDANTE
empresas H 50 ASSOC1IArem. '._jl.‘
1 RICALY Gancheiras Lida Gislaine Heleno
modo que tenhamos as melhores
pralicas no Sselor VETCO GRAY Oleo e Gis Luda s

PROCCTOS QUINITOS LTDA

Columbia

Metal + Chemical —
Coat 4 Hawking =

- * Desengraxantes

* Oxidagdo e Fosfatos

* Cromatizantes e Selantes

* Decapantes e Removedores
Equipamentos em geral para

= Zinco Ligas

Irgulho de ser brasileiral

Lancamentos

* Fosfato Ecolégico

* Cromatizacio para
Aluminio Isento de
Cromo Hexa

Hepresantantes

Rib. Prato: (16) 9796-TaT2

* Linha completa para ABS
* Linha completa de Processos 9
e Produtos para Galvanoplastia

Galvanoplastia e Tratamento de Agua

Golania: (62) 271-0750 = 5.J.R.Preto: (17) 224-6385/9T703-3342

Melhores Processos
de ZINCO em geral
Melhores Processos
em VERNIZ Cataforese

HAWKING

THOISAL L IMARTEDY

PABX: (19) 3894-6703
Fax: (19) 3835-2896




INSTALACAO AUTOMATICA DE
PINTURA CATODICA (KTL/DKTL)

IF.IJH'/'; AT \a:_.-. J F
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[ WSISTEMAS DE FILTRAGAO

N v - -REFRIGERAGAONESTY

»

ESTUFA DE CURA MDDLjLAR .
COM 4 ESTAGIOS DE TEMPERATURA.,
TAMPAS DESLIZANTES,

TRANSPORTADOR INTERNO
E CORTINA DE AR

=

ELEVADOR DE CARGA/DESCARGA,
RESFRIADOR DE PECAS PINTADAS
E ESTUFA DE CURA

] A o o r _I _I y '...;
raE = L "‘:':___.-él

S = - .-

. Elétrica 4-Eluiﬁm.lca Hn_:iﬁit;h 0 ﬂ-:mﬂrtl_r.u l:t.da.

Rua Prof. Jodo Cavalheiro Salem, 475

CEP 07243-580 - Bonsucesso — Guarulhos — SP
TEL.: (11) 64B0-3113 - FAX: (11) 6480-3149
E-mail: elmactron@terra.com_br
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XIl ENCONTRO E EXPOSICAO BRASILEIRA
DE TRATAMENTOS DE SUPERFICIE

Il INTERFINISH tarino amenicano

— e

ENCONTRO E EXPOSICAO

PARTICIPE.




PROGRAMA CULTURAL

Calenddrio de Eventos

Abts 2005

A s empresas interessadas om apresentar Lascal Mis
palestras, desde que essencialmentes :'f“ i Murga
£ Sao Paulo Margi

técnicas, devemn propd-las atraves do envio S50 Paslo i
de fax para 11 5084.7890 - aos cuidados da a
Dhiretoria Cultural Sao Paulo - FAAF Abril

S Pautler Al 3 Julivis
Lembramos que os palestrantes: dispiem de 530 Paulo Albril

. —
recCursas .Illl.jJ': WIISLEAS COIm |l'r!|.|13!| |F|.'|:1 il t um d” ﬁlll 2 Ilt-s hh

Sa0 Pauli Makis
videocassete, “data-show”™, microfone e ou S50 Paula -
tros. E que, no findl da apresentagio, as Campinas - CIESP Julhao
dividas poderio ser esclarecidas através e Sy Pailer Julha

San Paul m
uma sessio de pergunias e respostas inter- i

Lima-irs Agnatn
miediadas por representantes da ABTS a0 Paln Agosto
Ja as informagdes relativas aos cursos ¢ se e — ;
mindrios poderio ser obtidas junto & secre- S0 Pailo Serembro
taria da ABTS - tel. 11 §574.8333. Este tam- Sao Paulo Seteimbi

Sio Paulo Chtuhies
bém & o telefone de contalo para os interes LA

530 Faulo Fovembig
sads oM Promover evenios Como estes om Sin Panlo N I
outris locais do Brasil 5o Paulo Viezemben

Erernin fierngciomnad SURFINV X615 - 5 Lowds, MO - T30 16 de fuebo oe 20085 Teforegigoes: ( TRET) Z801.04049 1 - oxt, 2007 = avonranesd org!

(i Erpwios Soctats ¢ Bgportiins, Cureos Beglorals o Chorsos In-contpsiene sdbo progroomedlos @ confirmeaor no decorrer do calimddnn sedrpired [ hvep NN

ANDRITL

www.andritz.com | 47 387.8222

SECADOR TERMICO

=)

BIRD

HUMBOLDT
R R S T T




"NANOCERAMIC - A EWOLUCAO
TRATAMENTO DE METAIS”

k
era proféfida na 1ar¢c%feirc:, Edde margco'de 5, Q8 r5 horas,
uditéri sede ABTS, [Rua Machado Bittencaurt, 3461 £58a80 Paulo, SP
"-h

A apresentacdo esford a carge do §6 Adhemar Testa,
Gerente de Desenvolvimen 108 A HenKelkdClGmmm

Apbs a palestra. a Henkel oferecerd um coquetel aos presentes,

Em funco do limite de vopoL solcitamos 0 o Imcicdo onfecipads pol lelefone aké o dia 28 de marco, para
abhencdo te senha o s nlormoda na enfroda dedte eventdo. RSVP. 11 55674 8333

I | A jff\"f;_i'-ﬁ];'l-Jr{«—r;u =G
ﬁ-f[:“; URIDRO F

W~ - ] 5 :
il - Rl TNy e 2

BELFANO 42 ANOS
DE EXISTENCIA
VENTURIDRO 25 ANOS
DE EXCELENCIA  i7\vawios stanoaro

- talacc "ada client
Av. Santa Catarina, 489 - CEP 09931.390 - Diadema - SP
TECNOPLASTICO Fone: (1 1) 4091.2244 / Fax (1 1) 4091-5004

'ELFAuo LTDA. ?ﬁﬁﬂé;ﬁgmgh{;) 3819.8345 e 3813.9459




odec ida-lo para assistir & golestra sobre

ditério E,iu sade da ABTS, ,Em.: Moc:hﬂdo Bittencalrt. 361 #£6a0 Paulo, SP
___..*" ———

A gpresentacdo estarad @ cargo do Sra. Maria Angelica Nicolosl.
ervisora de Assisténcia Técnic on Electronics BrasiLLida)
pos a palestra, a Cookson Electronics oferecerd um coquetel aos presentes.

Em tuncdo cio [Enite de vogos, salictomos o o inscrcdo anfecipada por telefons oté o dio 25 de abil, para
obtancon da sanha a saf inhohmiada N antmdo deste ewanto RENP: 11 5574.8333

Cromeacgéo,
niquelacéo,
zincagem
e pinturas

GANCHEIRAS PRIMOR

A Gancheiras Primor desenvolve
f solugdes para tratameanto de
,l superficie, seja por Galvanoplastia
ou Pintura. Fabricamos Gancheiras,
Ganchos, Anddos e Cestos.
Prestamos servigos em revestimento & Beleras fnllr‘ﬂ“ urn isolamento §
de Plastisol, PVC e PP. b R T AT

Temos linha completa de Rstificadores * Redugéo da Poluicdo Ambiental
Elétricos novos & usados. he vaporacho do k A0

. Faculrdaﬂe na Gperacao fe:
Temos reprasentantes: T

SF (Capital e Interior), EJ, PR e RS,

Reprosentants em SP:
WG Retificadores

|
Gancheiras Primor e Equipamentos Ltda. X ‘ ]
Rua Diorama, 30 A - Vila Nova York - Sao Paulo - SP ‘ r DC;J;L:SEU“.S";!H i {D‘ﬁﬁg;f a
‘ www.asforasdouglas com.

- P s S -

Tel.: 11 6721.3747 - Fax: 11 6721.0770
www.gancheiras.com.br primor@gancheiras.com.br




ASSOCIE-SE

Associe-se d Asts

, exiatem viros bons motivos para associar-se & ABTS,

A ABTS congrega todos agueles que, no Brasil, se dedicam i uri-
lizagho de traimentos de superficie, tratamentos térmicos de
metats, gabvanoplastia, pinturs, produgio de circultos impressos
e atividades afins, sefa como fabricantes ou fornecedores de pro-
duios ou servigos, sefa como usudrios destes produlos e servigos.

A ABTS divulga os conhecimentos e as écnlcas relativas aos
setores de abrangéneia através de semindrios, reunites de estu-
do e pesquisa, feiris regionals, congressos, cursos ¢ publicagtes.
Assim, a Assoclacio coloca os assoclados disnte do que mais
avangado ocorre no selor, além de proporcionar os meios ade-
quadlos para aqueles profissionais que se inictam nas atividades
do setor.

A ABTS também realiza eventos que buscam o fomento profissho-
ml ¢ empresarial, incluindo palesiras 1écnicas, cursos de  gal-
vanoplastia ¢ de outros campos relicionados com o Tratamento de
Superficie, além dos EBRATS (Encontros Brasileiros de Tratamento
de Superficle) e, ocaslonalmente, em co-patrocinio com a IUSF

PROPOSTA PARA AsSOCIAGAO sfe

iInternational Unlon for  Surface Finishing), de congressos
INTERFINISH de dmbito universal ou regional.

Além disso, a ABTS mantém intercimbio com instituigtes e enti-
dades no Brasil e no exterion, e participa na elaboragio ¢ no
incentive do uso das nommas écnicas brasileiras,

A ABTS publica, ainda, a revista TRATAMENTO DE SUPERFICIE,
que & enviada grauamente aos associados, ¢ onde sio apre-
senmdos os rabalhos de 1éonicos ¢ pesguisadores, divalgadas as
noticias do setor e promovido o intercimbio de profissionais que
Estes fatos justificam a associagao i ABTS, o que proporciona
acesso aos avangos tecnolgicos no drea, analizagio e infor-
maghes bisicas sobre o setor, permitindo companithar problemas
e solughes para o fomalecimemo dos interesses comuns das
CMPresas que compoem o Nosso segmento,

AR fssociacio Braslloina de Tratamentos de Suporficie
Bus Machade Bittenooust, 361 - 2 anelar - 04044000 - come). 200 - 5o Paulo - S
tel: 11 55748333 fax: 11 S084.7890
wwwabts orgbr  abts@abts.org.br

REPRODUZA £ ENVIE A ABTS

ANUIDADE (2005)

PRARLE A O

FRATAME RTOS DF Ao
PROPOSTA PARA SOCIO PATROCINADOR
Nome
Exny; CIBAE: ESTADO: SOOI PATROCINAIIOR "A”
CEP: Te: Fax: E-muiL: (o) RS$ 1.550,00
Gy 8™ Insc. Est. 8%
ATIVIDADE:

Fanmcacho Prorua [ S [ Nao Senvicos pasa Temcemeos L S

Sacio Pareocivanor “BY
[ nao

N® DE EMPREGADOS [UNTD A DEFTG. 0F TRATAMENTO DE SUPERFICTE:

{PrATA) RS 1.250,00

ASSINATURA:

SO PATROCINAIDOR “C"

ReFRESENTANTES JUNTO A ABTS

(BroNzE) RS 970
INCIME: ¢
Nowr:

NOME:

CATEGORIA A: 3 REPRESENTANTES - CATEGORIA B: 2 MEPRESENTANTES - CATEGOWA C: 1 KIPRESENTANTE

PROPOSTA PARA SOCIO ATIVO

Nk = SOCio ATIvo RS 440,00
ProFssAc:

ENDERECO PARA CORRESPONDENCIA: L] mesipwainr: [ Cosmnenn: Os valores comespondentes is
Exp: CIDADE: EsTADO: anuidades das categorias l;:hm
CEP: TrL.: Fax: E-MAIL: P"dti e '"'E ““W:“ m';g
EM QUE EMPRESA TRABALHA: = _ Deyro; total 3té dezembro de 2004, ou 4
Canciy. TiL: RamaL: vista com desconto de B

Diaxa ASSINATURA:

PARA LSO DA ABTS

COMMGO 10 SOCHo:

200 Trammento de Superficie n* 129 jancirodfevercim. 200%

SOCI0. ESTUDANTE
(PARCELA UINICA)

Data: / RS 20,00




- T.E8 cormpietas para atender 150 14000 E. TLE para 20m'Mh

» E.TEs. -Tanqnu flind

« Desmineralizadores matigos
» Modemizagao de E.T.Es. HIJI 0.000
» Bombas quimicas em * Si  de
polipropileno, moto- de borra de fosfata
agitadores com haste mﬂhﬂo

- Taricaciar larrelar eor fiv s
e helice em ago inox 316 ¢ :
SONSULTEM-NOS E unuuu;?- eLl
Ambiental Inddstria e COMEER

I, lA SClentE,’Ch Rua Cambiteiros, 240 - Jardim Pedro Jigé E
1 k

CEP 08061-420 Sao Miguel Paulista - SP ____...-.-r
Tel/Fax: (11) 6133-0314/6133-0015/6133-1209/6956-4846
e-mail; scientechi@uol.com.br - www.scientech.com.br

E.T.Es. para 10rm'/h (fosfatizacdo com pintura © A 0 '..

B
™

05126010 SsoPoule 50 Il B
el lex 1138359417 '-,
bl t@ierra.com br L

B Yol bois boei, 77 | g ﬁp-g:;(.

Para anunciar ligue: 11 3835.9417




tuando no setor de equipamentos para trato-
A manta de superficie desde 1989, a Artet
Inddstria @ Comércio comemaorou seus 15 anos de
afividades langcando no mercado de fratamento de
efluentas um novo equipamento - Secadores para

Lodo Galvanico.

“Sabemos gue foda galvanica gera uma quanfidade
de lodo durante o processo de tratamento de efluantes.
Este residuc normalmente asta camregado de metals
pesados. além de outros componantes. que ndo
podem simplesmente ser descartados. Por axemplo,
como resultodo da prensagem do lodo obtém-se
uma torta com aproximadamente 60% de agua. A
empraesa geradora deste material destinard para
incineracdo ou compostagem sua totalidade (residu-
o5 solidos + aguag). A utilizagdo deste novo eguipa-
mento, fabricado com um sofisticado sistema de
desumidificacao, allmenfado por queimador de gas
GLP ou GN, parmite gue a agua seja eliminada,
rastando apenas a parte sdlida do processo, com
uma umidade aproximada de 10%. barateando seu

desting final, pols transportard menos agua“®,

Os Investimentos aplicados no desenvolvimento, no
fabricagdo e testes deste equipamento estdo relo-
cionodos 4 preccupagdo com © meic ambiente e
sua recuperacdo, explica Rosmaoel Tadeu Beltrami,

dirator da ampraso

22 Tratamento de Superficie n° 129 jancim/fevereiso 3005

Artet comemorou

MATERIA DE CAPA

15 anosye fez
lancamento

Comemorando sua atuaciao no setor de

tratamento de superlicie, a empresa esti
lancando Secadores para Lodo Galvanico.
VARIEDADES

"Conhecida nos mercados nacional & axtermo comao
uma das melhores fabricantes de equipamentos &
prestadora de servigos de manutencdo, a Artet fem o
objetive de continuar crescendo neste mercado.
oferecendo um completo atendimento aos usudrios
de esquipamentos para tratamento de superficias,
tratamento de efluentes liquidos & gasosos. bem
como equipamentos avulsos para golvanicas.

Secador

de fodo

A intengdo da Artet & manter-se & frente no elabo-
ragao de estudos especificos para os setores gahvani-
cos e de efluentes. Esta Infengdo esta relaclonada
com a boa Imagem que temos neste setor. Nossas
metas para os proximos cinco anos incluem: aumen-
tar nossa participogdo no mercado intermno e fixar

nossa imagem no mercado externo, E, para que astes




MATERIA DE CAPA

objetivos sejam alcangados, estamos investindo em
infra-astrutura, ampliando nossa copacidade fabril
afravés da qualificagdo de nossa mdao-de-obra e
axecutando mudancas para uma nova sede, onde
poderamos recepclonar melhor Nossos parceinos &

clientes”, completa Fablo Toshikozu Toge. diretor.

SERVICOS

Diversos clientes tém se utllizodo dos produtos e
servicos oferecldos pela Artet, como & o caso da
Duratex - Deca Metals Sanitdrios.

"Os trabalhos da Duratex com a Artet tiveram Inicio
na década de 90, e envolvern umao vasta gama de
atividades, comeo construgdo e reforma de tanques,
construcdo e instalagdo de linhas de limpeza & de sis-
temas de bombeamento. construcdo, Instalacdo e
reforma de sistemas de exaustdo, instalagdes hidraull-
cas e mecanicas®, diz Adolfo C. P. L. Costa, da
geréncia da producdo da empresa,

Tangues prismdticos
de PP

Ainda, segundo ele. a Duratex faz, para todo e qubl—
guer servigo/equipamento, uma especificagao técni-
ca e contata os fornecedores do mercado para uma
cotagdo técnico-comercial. “A decisdo pela Artet
para a execucdo dos servicos foi devida ao melhor
custo/beneficio @ malor pontuacdo técnica”.

Com relogdo cos beneficios olcangados com estes
senvigos, o representante da Duratex cita odequocdo &
ampliagdo de linhas de tratomento, com a construgdo
e reformas de tanques implantacdo de novos

processos com as linhas de limpeza & sistemas de
exaustdo, bem como melhorias no transporte de eflu-
entes com sistema de bombeamento, "Tombém é
importante destacar que o atendimento dado pela
Artet desde o Inicio do projeto até a conclusdo dos
trabalhos esteve dentro do asperado. | gque era
neceassdrio um acompanhaomento detathodo da
equipe de producdo-manutencao-técnica para a
garantia de resultade dentro dos custos, prazos e
gualidade esperados. O servico de assisténcia técni-
ca da Artet também estd dentro do esperado, con-
forme oacordado na aspecificacdo e negociagcdo.
Como toda empresa de eguipomento @ sanvigo, a
Artet tem um corpo técnico que lida com varias
realldades e term boas solugdeas para as necessidades
dos clientes. além de procurar adequar a sclugdo de
uma necessidade dentro da redlidode dos clientes”,
conclul.

LAVADORA DE PECAS

Ja no caso da Kelper do Brasll, a Artet desenvolveu
uma lavadora de pegas especifica para atender s

neceassidades da empresa.

CER

Lavadoras
de pegas

Evandro Valenftinucl, engenheiro de processos da
Kelper, diz que o equipamento estd instalado desde
setembro de 2004, e a Artet fol escolhida para o
fornecimento em razdo do prego e do prazo de entre-
ga. “Instolamos este equipamento porgue O NOSSo
cliente estava solicitando pecas limpos e lsentas de
gleo, o que fol plenameante conseguido com a lavado-
ra de pecas. lsto fol alcangado, também, gracos ao

Trutusiento de Superficie o® 120 janeim/fevercioo 2005 23




—m

atendimento prestado pela Artet e pela assisténcia
técnica oferecida, ombos de boa qualidade. Além
disso. o corpo técnico dao empresa nos ajudou o
desenvolver o equipamento que estdvamos precisan-
do”, completa Valentinucl, destacande que estdo
com mais dols equipomentos em processo de

cotacdo.

Exaustor
em PP

EQUIPAMENTOS

Decantador
em PF
Qutra emprasa que utlliza equipamentos desenvolvi-
dos pela Artet & a Bolihoff Neumayer Industrial,
“Utilizames ndo 56 os equipamentos de fabricagdo
da Artet desde 1995 como também o5 servigos de
montagem, Instalagdo, manutengdo, elc. Podemos
citar: tanques, calhas, tambores rotativos. filtros, sepa-
radores dgua/dlec, tamboreadores. acessorios diver-

505 para tangues, "upgrade” de linhas de fosfatiza-

24  Trmmento de Superficie 0® 130 pocimfevencinn. 2005

¢ao/galvanoplastia. duplicagdo. automatizagdo,
tubulagdes e Interigagdes, sistemas de fratamentos,
conversdo de sistemmos de oguecimento de eléfrico
para GLP/gds natural, mudanga de layout, atc. Allds,
o5 beneficlos alcangados com o agquipamentos &
servicos oferecidos pela Artet nos proporclionaram
economia & aumento de eficiéncia nos processos
produtivos, tanto nos quesitos de produtividade
quanta no atendimento aos rigorosos conceitos de
qualldade”, diz Pedro Paulo Pina, responsavel opera-
da divisdo de Tratamentos Térmicos €
Tratamentos Superficiais da Bollhoff,

clional

Estagao para
tratamento de efluenies

Contalas fara correntes
conlfiniidas sob pressdo

Cestos rolalivos
ESPeCials

Sobre o porqué da escolha da Artet para parceaira,
Pina diz que, primeiramente. fol pelo profissionalismo
que sempre esteve presante "nas nossas relagdes




MATERIA DE CAPA

técnico-comercials. O clima de parceria & outro fator
preponderante. Utilizamos a experiéncla dos profis-
siongis da Artet na busca de solugdes praticas e de
forma econdmica para solucdo de problemas inter-
nos. Também devem ser citados: prazos, gualidade,
pronto atendimento, disponibilidode, pre-venda e
pos-venda”,

O responsavel operacional da divisGo de Tratamentos
Térmicos e Tratamentos Superficials da Bollihoff lem-
bra que a Artet sempre se colocou a disposicdo para
auxiliar em todos os aspectos, atendendo aos padi-
dos e solicitagdes |a consolidodos e, também. pres
tando um Inestimavel auxilio, sugerindo propostas de
oftimizagao, melhorias, redugdo de custos na fase de
projeto/cotagdo e execugdo dos trabalhos contrata-
dos. "Sempre que necessitamos de assisténcia tecni-
cao, a pronta resposta de atendimento sempre fol
uma caractarstico marcante da Artet. Seu corpo de
profissionals sempre respondeu de forma positiva aos
anselcs da nossa produgdo/manutencdo, procuran-
do ajudar nas solucdes, desde as mals simples até as
mais complexas. O corpo técnico da Artet prima pela
especializagdo, pelo conhecimento e pela bagogem
técnica adguirida em outras plantas. 5Go profissionais
atualizodos com as tecnologias mais recentes para
atender as mals severas exigéncias. principalmentea
para empresas que atuam junto a inddstria automo-
bilistica®, completa

LINHAS AUTOMATICAS

A Tecnowatt & oufra empresa que se utilizo, desde
2000, de eguipameanto desenvolvido pela Artet. Trata-
s& de uma linha automdtica para processo de
anodizacdo dos diversos componentes de aluminio
que, entre outros beneficios, proporcionou a ofimiza-
¢80 da produgdo, malor capacidade de tratamento
com mals rapidez e, recentemente, expansdo do
mercado, através da realizagdo de servigos de frata-
mento de pacas para terceiros. "A Tecnowalt & pio-
naira, no estado de Minas Gerals. neste tipo de trata-

mento guimico. Utlizando esta tecnologia podemos

atender aos nossos clientes com qualidade & am
tempo habil requerido pelos measmos.”

Linba automética
esPeCiais

De acordo com Solange Rodrigues Silva, responsavel
guimica do Setor Quimico/Meio Ambiente da
Tecnowatt, a escolha pela Artet como fornecedora
desta linha deveu-se ao custo/beneficio e ao atendi-
mento satisfatério. O atendimento dado pela Artet
desde o iniclo do projeto ofé a conclusdo dos tfrabalhos
fol muito bom, como também g assisténcla técnica,
O corpo técnico da Artet também oferece um

atendimento classificado e satisfatorio”, conclul. 44

Linba automdtica
rofaiive

Arted

arter@uol com. br
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Metalizacio por Imersio a Quente

MATERIAS TECNICAS

Protecdo contra corrosdo -
Galvanizacdo por
imersao a quente

Luiz Fernando Montero Alvarez

Dentre as propriedades
fisicas e quimicas do zinco,
duas merecem destaque: o
ponto de fusGo, considerado
baixo, e a densidade,
semelhante a do ago.

matéria-prima bidsica do processo de galvaniza-

Cio ou zincagem a quente € o zinco., Dentre as
propriedades fisicas e quimicas deste elemento, duas
merecem destaque. O ponto de fusio de 419,4°C € con-
siderado baixo se comparado a outros metais como o
aluminio e o ferro. Portanto, se gasta menos energia na
fusio do zinco, o que representa economia. Outra pro-
priedade imporante ¢ a densidade que ¢ de 7,13 g/cm’,
semelhante ao ago (liga de ferro e carbono).

O zinco produzido pela Votorantim Metais, ¢ utilizado
para a galvanizacio, possui pureza de 99 995%, é clas-
sificado mundialmente como Zinco SHG (Special High
Grade) e € registrado na Bolsa de Metais de Londres,
LME (London Metal Exchange) seguindo a norma
britinica BS EN 1179.

Por que proteger o ago? A comosdo gera a necessidade
de manutencio e o aumento dos custos. Um estu-
do norte-americano disponivel na Internet
(www, corrgsioncost.com) avaliou que, no mundo,
de 1% a 5% do PIB dos paises sio consumidos pela
corrosdo, No Brasil, acredita-se que seja 3,5% do PIB,
por volta de USS 50 bilhdes, sendo que com a utiliza-
(o de técnicas atuais de protegio contra corrosio pode-

riam ser economizados cerca de LSS 10 bilhdes

Uma das melhores técnicas de protegiio do ago € a gal-
vanizagdo. Existem quatro processos: a Galvanizacio

por Imersio a Quente ambém conhecida como
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Zincagem a Fogo ou em inglés “Hot-dip
Galvanizing”; a Galvanizacio Eletrolitica ou
Eletrodeposicio; a Aspersio Térmica
{Metalizacio) e a Pintura com Tinta Rica

em Zinco.

A protegio do zinco - Como o zinco pro-
tege o ago? O zinco protege o ferro de rés
formas. Assim como as tintas, o zinco isola
o ago do ambiente, o que ¢ chamado de
protegio por barreira, Além disso, na série eletroguimica
dos materiais o zinco ¢ um revestimento menos nobre
que o ferro contido no ago. Quando o zinco entra em
contato com o ago, ele se cormdi, poupando seu par.
Este mecanismo ¢ chamado de protecao catodica. Esta
protecio ocorre ainda em dreas onde o aco esti
exposto. O zinco ao redor de uma regiio nao prote-
gida comega a ser consumido para proteger o ferro e
o ago. Os produtos de corrosio do zinco formam uma
barreira que adere 3 drea da falha. Ou seja, ele é
“auto-cicatrizante” para pequenas falhas

Pela caracteristica protetora do zinco sobre o ago, algu-
mas substincias encontradas no ambiente irio reagir
com o zinco e formario produtos de corrosio, O zinco
em contato com @ umidade do ar ird gerar hidroxido de
zinco, Em contato com o dioxido de carbono (CO:)
serdo formados carbonatos de zinco, Quantidades de
S0 dispersas (chuva dcida) formarao compostos como
o sulfato de zinco. Alguns composios serdo aderentes e

insoliveis, como por exemplo o carbonato,

Em regides onde o pH € muito dcido, a taxa de con-
sumo de zinco € maior, pois o produto de corrosio,
neste caso sulfato de zinco (solivel), € lixiviado pelas
dguas das chuvas. Com o cloreto acontece a mesma
coisa. Nas regites costeiras onde hi muito cloreto sus-
penso na atmosfera, como Fortaleza (CE), a taxa de

COITOSAD ¢ maior,
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O zinco tolera uma grande variagio de pH. Em ambientes
medianamente dcidos ou bisicos pode-se utilizar apenas
a galvanizagio para proteger o ago. Em ambientes
extremamente dcidos (pH abaixo de 5,00 ¢ aconselhdvel
a galvanizagio e posterior pintura. Existem tintas especi-
ficas para pintura sobre o galvanizado.

A taxa de corrosio de zinco € praticamente linear ao
longa do tempo. Portanto, quanto maior for a espessura
do revestimento de zinco na superficie, maior serd a
vida dtil do produto em termos de corrosio. Na galva-
nizagio por imersio a quente, na qual a camada
revestida € a mais espessa, atinge-se em média 80 pm.

No Eurotdnel, que liga a Franga ao Reino Unido, por
exemplo, foram utilizados dois métodos anticorrosivos:
além da galvanizacio de todo o material possivel, algu-
mas partes foram pintadas apos a galvanizacio. Com a
pintura, a freqiiéncia de manutengio ¢ reduzida.

A GALVANIZACAO POR IMERSAO A QUENTE

A galvanizagio por imersio a quente € um processo de
revestimento de pecas de aco ou ferro fundido de qual-
quer tamanho, peso, forma e complexidade, visando
sud prolecio contra a corrosiao, Na pritca, € impor-
tante saber onde a pega vai ficar exposta para avaliar a
vida util da mesma. Dependendo do ambiente, a cor-
rosio do zinco é de 3% a 10% em relacio ao aco nu,
ou seja, sempre bem menor que a do ago,

O processo tradicional de galvanizagio a fogo € com-
posto por oito etapas: desengraxe, 1" lavagem, deca-
pagem, 2* lavagem, fluxagem, secagem, imersio a
quente e resfriamento.

1. Desengraxe; wilizado para a remogio dos materiais
orginicos, como graxas e oleos. O processo mais uli-
lizado & feito a quente em meio alcalino através de
uma solugio i base de detergentes e outros aditivos;

d

. Primeira lavagem: utilizada na retirada dos residuos do
desengraxe com o objetivo de ndo contaminar os
Proximos tangues;

3. Decapagem: utilizada na retirada dos dxidos (corrosio)
aderidos 2 superficie do ago. Utiliza-se nesta etapa dci-

do cloridrico;

CONSULTE - NOS

i Tenha o conhecimento da aplicacao
em seus banhos.

Visite nosso site: www.amzj.com.br
Ligue: (11) 3868 - 1564
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4, Segunda lavagem: utilizada com o mesmo objetivo da
A primeira;

5. Fluxagem: processo realizado utilizando-se sais de
cloreto de zinco e cloreto de amdnio. Devido ao pH
dcido, a solugiio tem a fungio de dissolver residuos
aderidos na peca. A fluxagem proporciona ainda efi-
ciente molhamento da pega pelo zinco fundido, além
de auxiliar na diminuigio dos residuos gerados no

processo (borra e cinzal

b. Secagem: processo que, além de diminuir o chogue
térmico, evita ou diminui drasticamente os respingos
de zinco na drea ao redor da cuba de galvanizacio
durante a imersio da pega no zinco fundido, o que
favaorece a seguranga dos operadores. A secagem deve
ser realizada entre 110°C e 140°C e a imersio na cuba
de zinco deve ser feita imediatamente apos a secagem,
devido ao cariter higroscopico do fluxo.

Imersio a quente; durante a imersio na cuba, o zinco
reage metalurgicamente com o ago gerando camadas
intermetilicas (camadas com diferentes concentracoes
de ferro e zinco que vilo proporcionar resisténcia 3
corrosio). Estas camadas sio: Gama; Delta: Zeta: e Eta,
A concentraclio de zinco dessas camadas aumenta
conforme se afastam do ago-base, sendo que a ultima

(Eta} ¢ constituida de zinco puro.

Tt oL TR - B
Camans GARA

Figura 1: Camadas intermetdlicas apas a galvanizagdo por

imersdo d quernte

B. Resfriamento: esta etapa ¢ realizada em um tangue
com dgua A temperatura ambiente, O resfriamento
cessa o crescimento das camadas de ligas, evitando-
se a cristalizagdio grosseira e o escurecimento da

peca. Nesta etapa também pode ser utilizada uma
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solugiio cromatizante para a passivigio do material.
O objetivo da passivagio ¢ retardar o inicio da cor-

rosio do zinco, a chamada corrosio branca.

Em pegas galvanizadas que serio posteriormente pin-
tadas, recomenda-se que ndo haja a passivacio do gal-
vanizado, evilando-se assim problemas de aderéncia
das tintas i relatados na literatura.

FATORES QUE INFLUENCIAM A QUALIDADE DO MATERIAL
GALVANIZADO,

A temperatura do processo de galvanizacio deve ser
aproximadamente 450°C. Na galvanizacgio de elemen-
tos de fixagio (parafusos, porcas, arruelas) ¢ comum
que a temperatura seja mais alta. Contudo, temperaiuras
acima de 470°C aumentam o desgaste da cuba e a
geragio de residuos, como a borra de zinco.

A velocidade de imersio e remogdo mmbém deve ser
considerada. A velocidade de imersio deve ser a mais
ripida possivel para que a espessura da camada seja
uniforme. Ou sefa, deseja-se que o tempo submerso
seja 0 mesmo para toda a pecas. Para a velocidade de
remocio ocorre o contrario. Seria sensato dizer que a
peca deveria ser retirada o mais ripido possivel, porém
deve-se considerar a viscosidade do zinco. Se a peca
for tirada em uma velocidade alta, a camada de zinco
puro ird ficar muito espessa. E necessirio retirar a peca
YH.E,HH}SEIH‘IE[HE Pil.l'ﬂ que o Z'i.l.'l(_'ﬁ €m excesso reforne

para a cuba.

EFEITO DE ALGUNS ELEMENTOS DENTRO DO ACO

O aco possui em sua composicio uma grande quanti-
dade de elementos. A espessura da camada de zinco
¢ alterada principalmente pelas quantidades de silicio
e fosforo contidos no ago. A curva de Sandelin (Fig.2)
mostrada abaixo representa a variacio da espessura
de camada de zinco em relagcdo i concentragio do sili-
cio no ago. Por exemplo, considerando um tempo de
imersio de 3 minutos, um ago que contém 0,20% de
silicio alcan¢a uma camada de 120pm. J4 um ago com
o dobro deste valor de silicio deverid ter 200 pm de

espessura de zinco.
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Figura 2: Curva de Sandelin

COMPOSICAD DO BANHO DE ZINCO

Neo banho de galvanizacio utiliza-se o zinco SHG. Cos-
tuma-s¢ adicionar uma pequena quantidade de
aluminio com o objetive de conferir maior brilho a
peca e diminuir a viscosidade do banho. Este elemen-
to quando acrescentado 3 cuba até uma proporgio de
0.01% & benéfico ao banho. Para valores acima disso,
o banho passa a ser agressivo 4 cuba, podendo nido

aderir adequadamente i peca

A forma de estocagem da pega também deve ser avalia-
da. Por exemplo, considere uma pega galvanizada por
imersao a quente abrigada em ambiente techado. Apds
dez anos, haverdi uma diminuigio na espessura da
camada de zinco de aproximadamente 20pm. No caso
da mesma pega estar exposta ao tempo, a diminuicio
serd de praticamente 30pm, Poranto, € importante
saber se a peda construida ficard eXposta ao tempo
como, por exemplo, uma torre de transmissio, para
que a vida atil seja calculada corretamente

Algumas varidveis influenciam no comportamento da
peca frente a4 corrosio, como freqiiéncia de chuvas,
taxa de umidade e poluigio. A vida atil de uma peca
¢ estimada através de dados histéricos de corrosio do
lugar geogrifico da instalagio da pega ou através de
grificos. Por exemplo, para um ambiente interior seco,
considerando-se uma camada de 50pm de espessura
de zinco, estima-se uma vida util de 35 anos. No
ambiente externo costeiro, para uma vida il de 35
anos devem ser utilizados 200 pm, devido i maior

agressividade do ambiente

0Os ensaios mais utilizados para o controle de quali-
dade dos produtos zincados sio; aderéncia, espessura
de camada, andlise metalogrifica ¢ ensaio de névoa
silina. A norma mais usada para a galvanizagio € a
ABNT NBR 6323 - Condigdes exigiveis dos produtos
zincados por imersdo a quente,
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Metwalizacio por Imersio a Quente
DEFEITOS MAIS COMUNS

Os defeitos mais comuns nos processos de galvaniza-
gio sio abafamento, falha de aderéncia, falha de gal-
vanizacio na solda, choro de dcido, corrosio branca,
tinta no metal-base, explosio em chapas sobrepostas,

e a4 borra aderida ao galvanizado (areiio)

Abafamento: como o processo € por imersio, onde hou-
ver o abafamento da peca, ou seja, uma bolha de ar den-
tre de alguns dos banhos, o liquido nido ikl entrar em
contato com a pega. Este problema é mais Ficil de ser
evitado pelo projeto, prevendo alguns furos na peca
para permitir a passagem de liquido, Se isto nio aconte-
cer, o galvanizador deve fazer os furos ou estudar com

cuidado o modo de imersio das pegas nos banhos,

Falha na aderéncia: costuma ser uma falha de limpeza
do material. Por exemplo, ou a decapagem ou o
desengraxe nio foram bem executados. Quando acon-
tece algum problema na interface zinco/metal, ndo hi
difusio e a aderéncia fica comprometida. Qualquer
impacto poderi destacar o zinco da pega e gerar um
defeito,

Solda: deve-se retirar todos os oxidos resultantes do
processo de soldagem. O dcido nio consegue retirar as
camadas mais pesadas. E recomendivel fazer uma sol-

da limpa ¢ evitar respingos.

Choro de dcido: acontece quando o dcido fica apri-
sionado na peca e é armmastado até o banho de zinco,
Depois que a peca € retirada da imersio a quente, o
dcido € expelido formando manchas. Frente a cor-
rosio, isto nde traz grandes problemas a pega. Algu-
mas pessoas utilizam dcido acético diluido (vinagre)

pari a retitada destas manchas,

Tintas no metal-base: pinturas devem ser evitadas, pois
nio senio retiradas nos processos de limpeza. A super-
ficie pintada € impropria para receber o zinco, Durante
a imersio a quente a alta temperatura, a tinta seri
queimada e o zinco ndo aderird, pois a superficie nio

estard devidamente preparada.

Corrosio branca: ¢ o aspecto fosco resultante da
reagiao do zinco com o ambiente. A corrosio branca
o costuma representar deficiéncia quanto a vida ail

da peca
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Chapas sobrepostas: Um actimulo de ar ou de algum
liguido durante a imersio na cuba a 450°C poderi oca
sionar explosio. Pode acontecer um acidente como
projecio de zinco ou a pega nido resistir e ser danifi-
cada. A solugio € providenciar alguns furos que nio

comprometam a funcionalidade da peca

Aredio: € lundamentalmente um problema de processo,
O areiio é a borra, um dos dois residuos do Processo
que adetia A pega. A borma tem maior densidade que o
zinco, por isso a tendéncia € ficar armazenada na parte
inferior da cuba, Como o processo é de imersio, o
hanho estd constantemente sendo .|;._J,|;l'.l1|u Parte desta
borra fica em suspensdo. O galvanizador deve controlar
o nivel desta borra para que Nao Ocorma eXCesso na
cuba. Regularmente, deve-se reticd-la e abastecer a cuba
com zinco virgem. O processo de limpeza envolve cus-
o, pois hd a troca de um material de baixo valor por

outro de valor mais alto

MNOVAS APLICACOFS DA GALVANIZACAO POR IMERSAO A
QUENTE: VERGALHOES

A galvanizacio de vergalhdes € recente no Brasil,
porém € bastante difundida mundialmente, Hi mais de
20 anos & realizada nos Estados Unidos e na Europa,
!1!‘!”\.1]‘:.'“11{'““," 2im .II.II‘JL'FH\,“\ L ]‘r[l.,'l.rl:l.'i- 2 Yeém ﬂ?l'l!l;_"nl'_!{l
excelentes resultados. O concreto ¢ um composto
POroso Portanto, as substincias contidas no ambiente
irio penetri-lo e chegario ao vergalhio onde se ini
ciard 0 processo de corrosio. Os produtos da corrosio
do vergalhio se expandem trincande o concreto,

gerando a necessidade de manutengio.
Musev IBerE CAMARGO/PORTO ALEGRE

Vergalhdes galvanizados estio sendo utilizados na
construgio do Museu [beré Camargo em Porto Alegre,
RS. E a primeira vez que o processo € utilizado no Brasil
com a finalidade de evitar de proteger os vergalhdes da
corrosdo. O andamento desta obra pioneira pode ser
através do endereco

acompanhado pela internet

bttp./fiberecamargo.nol com. br rrs

Luiz Fernando Monlero Alvarez

E Engenbeiro de Assisténcia Técnica da Votorantim Metais e
atra nas unidades de zinco instaladas em Trés Marias ¢
Juiz de Fora, em Minas Gerais

i izmonfero@emetais. oom. br

AURUNA

IsENTO DE NiQUEL

PROCESSO
SiLvium 150
PRATA DECORATIVA BRILHANTE
de prata brilhante, clora e

Depdsito
Amplo intervalo de densidade de corrente.
Processo isento de metais, como antiménio e

PROCESSO
STARBRASS

LATA0 CAMADA /DECORATIVO
ambiente.

Isento de amonia.

Depésito estavel amarelo esverdeado.

_PROCESSO
UNIBRONZ/OXISTAN
CommeTEmramus o HATRO

hmdn:l.w:m "'E‘-ﬂj:l

PROCESSO
RoOTATIVO

PARA METALIZACAO DE ABS
Linha quimica com cestos. |
L Linha eletrolitica rotativa.

EREMOS TRANQUILIDADE.
RTEZA, VOCE TAMBEM.

CENTRO GALVANOTECNICO PAULISTA LTDA.

Rua Embaixador Jodo Neves da Fontoura, 213/221 - 02013-040
Sdo Paulo  Tel.:116959.2844 cgplanza@terra.com.br
Rio de Janeiro TECRIO Tel.: 21 3105.5281

ASS0CIADOS

1N

Tel.: 11 4055.6600 Tel.: 54 224.4555
www.coventya.com. b WWW,



MATERIAS TECNICAS

Um sistema versdtil e eficaz na
recuperacao de metais preciosos

Stmone Mariani e Gian Nicola Martelli

Segundo os autores o
sistema atende g
recuperagao de banhos
exaustos e solucoes de
primeira lavagem das
instalagoes galvanicas.

O constante esforco inovador no mundo da eletro-
quimica industrial chegou recentemente ao
desenvolvimento de interessantes tecnologias, que
oferecem imediatas repercugdes na salvaguarda
ambiental, nao desprovida de notiveis vantagens de
Lpo econdmico.

Estas novas tecnologias podem ser convenientemente
empregadas no setor galvinico ¢ da eletrodeposicio
dos metais preciosos para fim decorativo (mercado
extraordinariamente interessante devido 4 sua exten-
510) porquanto permitem a recuperacio quase total dos
refugos de trabalho, fregiientemente constituidos por
metais preciosos e/ou de elevado valor agregado.

0 setor da douragio galvinica consome algo ao redor
de 400 toneladas de ouro, somente na Itilia, e gera

globalmente enormes quantidades de banho eletroliti-

o exausto a ser tratado adequadamente a fim de recu-
perar o mais possivel do metal precioso. A eletrode-
posicao do rodio e da prata sdo linhas produtoras tam-
bém interessantes, freqlentemente ligadas aquelas da
douragio. Também nestes casos os valores de referén-
cia dos respectivos setores indicam que um processo
em condigio de recuperar in loco o metal contido nas
solugdes exaustas ou nos escoamentos de liquidos nos
processos de lavagens, é muito interessante do ponto
de vista econdomico e de racionalizagio da gestio dos
estoques,
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O tratamento destes refugos ¢

hoje realizado através de virias
técnicas, ais como:

» Remessa das solugdes a organizagoes externas que se
ocupam exclusivamente da recuperacio do metal
nobre,

* Tecnologias de “Electrowinning” tradicionais, menos
eficazes do que esse sistema, devido as limitadas
possibilidades de tratamento.

* Tratamentos quimico-fisicos

* Tratamentos quimicos de precipitacio.

Um novo sistema, recentemente desenvolvido como
evolugiio da célula de “Eletrowinning”, se apresenta
como alternativa aos métodos de recuperagio anterior-
mente citados,

As aplicagoes da célula de “Eletrowinning” sio inimeras.
E possivel recuperar Au, Ag, Rh, Cd, Co, Cu, Mn, Ni, Pt
Sn, Zn, 86 para citar os casos mais estudados.

Também esse sistema, que contém como componente
principal uma célula de “Eletrowinning” de dimensbes
reduzidas, usa para a recuperagio dos metais um
processo de eletrodeposicio, mas a vantagem consiste
no desenho especifico da célula eletrolitica, que torna
extraordinariamente eficaz o ratamento de soluches
diluidas, e, de acordo com as necessidades, permite
obter o metal sob forma de po ou de limina, mediante
uma simples meodificagio do desenho de célula. O
principio de funcionamento da célula é esquematica-
mente descrito na Figura 1, onde também se apresenta
para comparagio o tipico sistema tradicional:




Metals Preciosos

Sislerma trodicional Célula de Eletrowinning
Colodo {-va)
. &  Anodo {sve)
I Catoado (-ve)
Jd
- w
Anodc (+ve)

Figura 1

A célula ¢ constituida essencialmente por dois eletrodos
de formato cilindrico, concéntricos, com o catodo situ-
ado no exterior da estrutura. A solucio a ser tratada &
alimentada por baixo a uma velocidade elevada, e o
fluxo de alimentacio & dirigido de forma tangencial a
circunferéncia dos eletrodos, como ilustrade mais
detalhadamente na Figura 2, onde ¢ mostrada uma

secao horizontal da oélula

Figura 2

O eletrdlito € submetido, portanto, a um movimento
centrifugo dirigido para o alto, sob forma de espiral, o
que permite um elevado transporte de massa em
direc¢io a superficie catddica, com a vantagem de poder
tratar também solugdes muite diluidas dificilmente

recuperiveis pela via eletrolitica tradicional

Quando se quer recuperar o metal sob forma de Fimi-
na, faz-se aderir ao porta-corrente catddico, constituido
pela protecio exierna, por simples contato mecinico,
uma lamina mecinica delgada (no caso mais freqiiente
em AISIS10) enrolada sobre si mesma ¢ sobreposta por
alguns milimetros, que constitui o verdadeiro suporte
do depdsito catddico (v, Figura 3). No fim da deposicio
a limina coberta pelo metal eletrodeposto € retirada
facilmente, obtendo-se dessa maneira a remocio ¢ a

recuperagio do depdasito eletrodepositado
.-]'——n._
"
. 3
“"" i

Figuira 3

O
|

EXCLUSIVIDADE EM
PRODUTOS QUIMICOS

Cloreto de Metileno/Parcleroatilans

- e Tricloroetilens
e Distribuicio exclusiva

da Ineos Chior

Im (ex.ICI)

m.‘ Trikione

Acido Cromico em
pérolas CA-21
Distribulcdo exclusiva da
Elementis Chromium

Distribuicho
exclusiva da

Ineos Chlor

OUTROS PRODUTOS:

© Acido crémico flakes

° Acido salicilica

® Agua Oxigenada

@ Barrilha leve

© Digxido de titanio Anatase e Rutilo
@ Hidrossulfite de Sédio

® Soda cdustica em solugio

IQBC Produtos Quimicos Ltda.

Hu 18 Janei 4 ld. Huyce

15761-730 - Diader
1 40660622 Fax: 11 4066.7028
igbcBighec.com.br w igbc.comber
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Na Figura 4 temos uma visio global das wvirias fases
operacionais, numa instalagio de dimensdes médias,
constituida por uma bateria de celulas postas em série:

Figrira 4

Em seguida, apds a retirada do corpo da eélula, a limina
se abre causindo a separagio natural do depasito. Na
Figura 5 € apresentado um exemplo de depésito de ouro,
obtido como descrito no exemplo pritico relatado.

Flgura 5 )

Os eletrodos sio constituidos de forma diversa de
acordo com a composigio do eletrdlito a ser ratado,

Como mencionado antes, no catoedo se usa uma lami-
na metilica (AISI, Ti, Cu),

No anodo s¢ usa um anodo dimensionalmente
estivel tradicional para evolugiao de oxigénio ou cloro
(derivados da bem conhecida tecnologia dos grandes
processos eletroquimicos industriais), conforme devam
ser tratados banhos exaustos de sulfatos ou de cloretos.
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Os anodos sio muito conhecidos por sua robustez e
pela possibilidade de emprego nos mais diversos cam-
pos. Em particular os anodos para oxigénio, obtidos
pela deposicio sobre titinio de uma delgada camada
cerimica a base de dxidos de iridio e tintalo, catalisador
da reacio que gera oxigénio pela oxidacio da dgua,
encontram cada vez mais aplicacio no setor galvinico,
€ mostram sob muitos aspectos notiveis vantagens em
comparacio com outros materiais anddicos (Ph e suas
ligas, por exemplo) - Permitem, em particular, operar
nas mais diversas condighes operacionais. O dnico
limite € constituido pelo pH de trabalho: em solugdes
alcalinas o metal de suporte (titinio), submetido a
potenciais anddicos, corrdl, dando lugar a separagio da
camada catalitica.

E por este motivo que no caso dos banhos de cianeto
se usa no lugar do anodo DSA® um cilindro de AISI316,
cuja superficie € ativada mediante um revestimento
adequado de nova concepgiio.

E necessirio, portanto, prestar atengio particular na
escolha do material de eletrodo, que deve ser solu-
cionado em fun¢io das condigtes operacionais especi-
ficas. Nio existe um material anddico universal. O AlSI,
por exemplo, mostra escassa resisténcia num ambiente
dcido, ou na presenca de solugbes contendo cloretos,
onde, ao contririo, o anodo DSA® ¢ praticamente
indestrutivel, salvo condigdes operacionais especificas,
tais como a presenca de impurezas (fluoretos), ou de
elevadas concentragdes de alguns aditivos orginicos.

O esquema geral do circuito eletrolitico (Figura 6) ¢
relativamente simples,

—

A Figura 7 mostra um protitipo de laboratorio, utiliza-
do para a regulagem e o estudo das virias aplicagoes:
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Figura 7

Tal esquema se aplica, quer no caso de instalagdes de
dimensoes médio-grandes, quer No Caso do  sistema
desenvolvido. A célula eletrolitica, de forma cilindrica, é
claramente visivel nas proximidades da bomba de recir-
culagio, que por sua vez @ coligada ao tangue contendo
a solugido a ser tratada e i propria célula. Nota-se tam-
bém o fluxdmetro necessirio para o controle da capaci-

dade e enfim a fonte de corrente continua.

Na wersio comercial do sistema o conjunto (com
excecio do tanque) € contido numa unidade com-
pacta, provida de quadro elétrico de controle. A
unidade € facilmente movivel, ocupa pouco espago e
¢ de ficil controle. Nio necessita de manutengio, sal-
Yo as operagoes normais de lavagem necessdrias no
fim do tratamento (v. Figura 8).

Figura 8§

CAMPOS DE UTILIZACAO

Esse sisterna encontra uso conveniente em todas as
operagdes de recuperacio, quer dos banhos exaustos,
quer das solugoes de primeira lavagem das instalagoes
galviinicas (Figura 9):

Enriil do Deplecio du Matais
Insaio |

0.5 — AU

0.4
—

i 0.2 |

oz Ay

0 g— B
R — _‘H‘hq
0,00 1.00 200 300 4,00

Sempa decomido thi

Figtura 9
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A titulo de exemplo, este sistema tem a capacidade de
recuperar até 3 - 4 kg de ouro por més se aplicado a
solugoes de primeira lavagem, e até 30 - 40 kg por més

se utilizado nas ~I[11Ii:l\.'-t“\ de grande escala

Lima s« I|Ilk,I1 ¥ i|n‘ OUrG com uma concentracio de U4 g [

de Au (na presenca de Cu e Ag), tratada em reciclagem
L) *rca e 5 OIGS, S O O3 CSOUeI: LI =

n a experincia de quem, por cerca de 3 hora egund esquema supracitado,

permitiu recuperar 98% do metal contido. A solucio final

contém cerca de 0,02 g/L de Au, e |-|‘l:|'|.|.'|.' ser encaminha-

||.| H ||.‘."“.'.|.I:L{.! coIm |'l{'1'ii.!‘1 extremamente rl‘lll].r"h!i!"w

Dados também interessantes sio obtidos no caso de

recuperacio do radio de banhos de sulfato exaustas

Motals Recovery profile

-‘-'L
T—
-
-
oo E e
[ S
Bermpes fhoson)
cialmente
para aumentar o
er de corte e para o acaba As numerosas possibilidades de aplicagio (além dos
final de brilho casos ja citados & possivel recupéerar também Pt, Pd e

muitos outros metais), a simplicidade de uso e
manuiencao, notivels vVanlkagens |'l:|.||.'il-..|"\- ¢ 0 custo do
hi!]il'll.!l“ b, L) l{'li.il SO ASSOHCTE LT [,1|}|-..1|J relornog l_id:l InNves
timento, tornam esse sistema um instrumento digno de
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Produtos ecologicos que
respeitam o meio ambiente

Produtos, processos, equipamentos para
galvanoplastia e tratamento de efluentes,
ecologicamente corretos.

Linha completa de zinco, zinco-ligas,
passivacao hexavalente e trivalente.

Selantes isentos de cromo lll e VI
“Zintek” organo-metélico
~ Processos de aplicagoes técnicas e decorativas.

LABRITS QUIMICA LTDA Ph
RUA AURIVERDE. 85 / 91

04222-000 SAO PAULO SP g
Tel.:11 6814-1522
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Piniura

MATERIAS TECNICAS

Pintura de pecas de pldastico reforcado com
revestimentos que atendam aos requisitos
atuais de bom comportamento ao fogo

Synesio Pinbeiro da Silva Neto

Resultados efetivos
dependem, também,
de uma adequagao
total dos materiais
utilizados na construgcao

dos veiculos.

1. FINALIDADE

Nf}h‘ﬁ:l finalidade é apresentar esquemas de pintura
para pecas de plastico reforgado’ (com fibra de
vidro, ou fibra de carbono ou ainda aramida) que
atendam aos atuais requisitos de comportamento ao
fogo (nos aspectos autoextinguibilidade, fogo-
retardincia, densidade 6ptica da fumaga® e toxicidade
dos gases gerados na combustio), requisitos estes que
sio exigidos atualmente por diversos segmentos, em
especial pelas indastrias aerondutica, rodovidria e

metroferroviiria.

2. INTRODUGAO

Atsalmente o plastico reforcado ocupa lugar de
destaque na construgio de componentes de veiculos
automotores, aeronaves ¢ trens/metrds. Existem casos
de aeronaves em que 25% de todo o material empre-
gado é plastico reforcado. Em alguns trens, esses
materiais podem ocupar mais de 00% de toda drea

interna
1 Tambem dencminado material composito

3 Fonte: Companhia Paulista de Trens Metropolitanos (CPFTM)

Figura I1: Alguns itens de trens'metvis fabricados de pldstico
reforgado pintade; 1. Sancas; 2- Paindis de revestimento; 3

Mdscaras de fanelas; 4: Bancos de passageiros; 5 Consoles; &
[)
M

" ._..! l
ﬁ. f

Figura 2- Alguns itens de um saldo de passageiro de avides
Jabricados de pldstico reforgado pintado: 1: Mobilidrio; 2
Revestimentos laterdais ¢ de teto; 30 Mdscaras de janelas; 4.

5 . o
Meiscaras fromlais

3

-

Sancas; 5 Revestimentos de portas’

2  Opacidade oferecida pela fumaca, disposta entre uma fonte luminosa © um receplor que mede a tansmitancia de lue recehida

4  Bocing TET Dreamliner - fonie. www bocing comycommercial/Te 7/photos. himl
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comportamento ao fogo, ou seja, eles deverio ser
autoextinguiveis”, fogo-retardantes’, ndo gerar fumaga
(ou geri-la com baixa densidade 6ptica) e nio gerar
gases de combustio tdxicos (ou geri-los com niveis
de toxicidade que sejam tolerados por seres

humanos).
3. DESENVOLVIMENTO

3.1. Normas/regulamentacdes mais citadas nos
boletins técnicos

Dentre as normas mais citadas nos boletins técnicos
lindicadas adiante) e que fixam requisitos de “compor-
tamento ao F—:ﬁgc-“. nio existe nenhuma que seja volta-
da especificamente para tintas: dessa forma, elas (as
tintas) deverio ser ensaiadas juntamente com os pro-

dutos que revestem.

Figura 3: Interior de um Gnibus rodovidrio - mobilidrio ifiee &

ou pode ser fabricado de pldstico reforgady’ As normas/regulamentacdes mais citadas nos boletins
técnicos de materiais modemmnos utilizados na construgio

Sendo significativa a quantidade aplicada desse tipo  de veiculos (referentes ao requisito “comportamento ao

de material, ¢ necessirio que eles tenham um bom fogo") sio:

5 Fomc: Marcopolo Parsdiso GV 1150
O Autocxtinguivel: € quesndo um material © exposto 3 chama ¢, sendo ela removida, 2 queima do moterial cessa

Fogo-retandante: € quando um material resiste 3 ignigio e minimiz 2 propagacio da chama

QO melhor processo de Latao
BA N D E | RA I\J T E S Autoregulavel, Oxidacao e Vernizes

LATAO OXYBRASS SEALING

wk

www bandeéirantesgalvanica . com.br




Pintura

s NF F 16-101: Matériel roulant ferroviaire - Comportement
au fen - Choix des Matérianx. Norma francesa que
abrange todos os aspectos de comporamento ao fogo,
exceto autoextinguibilidade;

» Boeing BSS 7239: Test Method for Toxic Gas Generation
by Materials on Combustion. Norma interna da
empresa “The Boeing Company”, especifica para
fixagio de requisitos de concentracio de gases toxicos
liberados durante a combustio de um material;

* Bombardier SMP 800-C: Combustion Toxicity. Norma
interna da empresa “Bombardier Aerospace”, especi-
fica para fixacio de requisitos de concentracio de
gases [OXIcos;

* Normas existentes nos textos da Federal Railroad
Administration (FRA)". Orgio nonte-americano regula-
mentador da atividade metro-ferrovidria, especifica-
mente, A FRA nido fixa requisitos de concentragio de
gases toxicos;

= Normas existentes nos textos da Federal Aviation
Administration (FAA)". Orgio norte-americano regula-
mentador da atividade aerovidria, especificamente. A
FAA também ndo fixa requisitos de concentragio de
gases taxicos;

= Normas existentes nos textos da Urban Mass

Transporation Administration (UMTAY". Orgio regu-
lamentador norte-americano da atividade de transporte
de massa de uma forma geral. A UMTA também nio
prevé em sua regulamentagio requisitos de concen-
tragio de gases toxicos,

Figura 4 Viswalizagdo geral de algumas das normas miis
citadas wos boleting idcnicos de materiaispegas
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3.2. Esquemas de pintura indicados
3.2.1 Para pegas novas

Para pegas novas de plistico refor¢ado, ainda em fase
de moldagem, aconselhamos a utilizagio de um “Gel
Coat® & base de resina poliéster isoftilica NPG fogo-
retardante, que atende tanto aos requisitos de compor-
tamento ao fogo indicados nas normas da FRA ou
LUMTA, como também aos requisitos de toxicidade pre-
vistos nas normas da Boeing e da Bombardier (produ-
to que atende as exigéncias: “Gel Coat” Ashland 157
Series Fire Retardant 1SO/NPG, ou similar de mesmas

caracteristicas téonicas),

Entendemos que um “Gel Coat” (ao invés de uma tinta
- mesmo que do tipo poliuretinico) ¢ o mais indicado
para pegas novas devido, sobretudo, i qualidade do

seu acabamento.
3.2.2 Para pecgas usadas (que necessitam repintura)

Para pegas usadas (ji pintadas com “Gel Coat” ou com
tinta poliuretinica) e que necessitam repintura, acon-
selhamos, em substituicio 3s tintas bicomponentes
poliuretinicas convencionais, a utilizacio de uma tinta
manocomponente poliuretinica 4 base de dgua, que
atende ndo s6 aos requisitos de comporamento ao
fogo exigidos nas normas da FAA, mas também aos
requisitos de toxicidade previstos nas normas da Boe-
ing e da Bombardier (produto que atende is exigén-
cias: tinta Akzo Nobel Aerodex ou similar de mesmas

caracteristicas técnicas).
Além disso, o produto € i base de dgua, ou seja:

» O pintor aspira uma quantidade muite menor de
gases oxicos;

* o pintor ndo tem contato com solventes (durante a
limpeza / manipulagio dos equipamenios);

= o descarte de solventes (alguns o fazem. incorreta-
mente, na rede de esgotos) € minimizado, pois os
equipamentos usados na pintura poderio ser limpos
apenas com o uso de dgua,
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&, CONCLUSOES

4.1 Quanto ao aspecto custo X beneficio
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A principio, como se pode verificar, 4 adogio de pro
dutos que atendam as necessidades citadas significa

umi majoragio no custo da peca, entrélanio nido se

POCe l:‘Hl’|li1,'1_ ef

e Oual o custo de uma vida humana? O risco de incén
dio sempre existe ¢ em modais que operam total

mente fechados (transporte aéreo de passageiros, o
exemplo) ou que operam em tineis de grandes exten
soes (metros), a probabilidade de ocorréncia de danos
aos passageiros ¢ alta

* Em termos de perdas materiais, um incéndio num
rem de passageiras que Nao seja pr jetado com mate
s resistentes a [l 48] h'.||1||.I| a0 |1'|1|‘-||.1|_1~| el !'._'_:ll
ra 5, causa sua perda total, importando num custo
aproximado de US$ 1.500.000,00" aos cofres piiblicos

* De gualguer forma, uma vez gue existem normas gue
determinam a aplicacio de materiais resistentes a fogo
Nos Ve '.IIr:--. ||'|' r.‘.III'\|.u e -||_' Massd, i |_|1,'N|:|'|-;'-,|;-:"|'||_'|.|
a essas normas implicaria negligénecia por pane do
especificador, que poderia, dessa forma, vir a respon
der a um processo criminal em caso de perdas de

vidas humianas

DPevi a mcendio, em 11 197 i Do TOT poson

A Alpha Galvano
tambem desenvolve
o melhor tratamento
para esta superficie.

A linha de processos da Alpha Galvano obedece

a um rigido controle de producdo para atender a

necessidade de cada cliente. Mas a qualidade em

nossos produtos também significa atuar na

comercializacao consciente, obedecendo exigéncias

legais, como: licencas, guias de trifego, além do
manitoramento técnico e orientacdo no transporte,
armazenagem e manuseio dos produtos controlados

PRODUTOS QUIMICOS
METAIS NAQO FERROSOS
PRE-TRATAMENTOS
COBRE, NIQUEL, CROMO
ZINCO/PASSIVADORES

SOLUCOES DE SULFATO
E CLORETO DE NIQUEL

FOSFATOS

LAY
N S

Tel.: (11) 4646-1500 - Fax: (11) 4646-1560
i com.br

Tel./Fax: (54) 224-3033

alpha @ vis 1.b




Pintura

Figura 5: Aspecto de wm trem metropolitano incendia-
do - partes interna e externa’

4.2 Especificacio de pintura de pegas novas de
plistico reforcado

Uma especificacio de pintura de pecas novas poderia
ser feitn da seguinte maneira;

» Aplicar “Gel Coat” i base de resina poliéster isoftilica
NPG fogo-retardante, obtendo uma espessura de filme
umido de 15 a 18 mils (aprox, 380 a 460 pm):

= A pega @ revestida ¢ com o Gel Coat toalmente seco,
deveri atender aos requisitos de autoextinguibilidade,
fogo-retardincia e densidade Gptica, citados no Code
of Federal Regulations -Titulo 14 - Parte 25853 -
Apéndice F - Parigrafo (aX1)ii) - “Molded and ther-
moformed parts”. Os produtos de combustiio da peca
revestida deverio atender aos requisitos de concen-
tragio de gases oxicos citados na tabela “A"

* Liilizar 0s equipamentos de pintura indicados pelo
fabricante da tinta;
» Liilizar os equipamentos de protegio coletiva e indi-

vidual de acordo com a recomendagio da ficha de
informagdes de seguranca do produto (MSDS),

Tabela “17: Partes por milhfio (ppm) admissiveis para
cada tipo de gis, durante a combustio de uma pega"

Giis ppm (méx.)
co 3500
CO, e ——
NOx 100
S50; + HS5 100
Hal 500
HF w00
HCN 150
 HBr —

10 Foto codida pela CFTM

4.3 Especificagio de repintura de pegas de plistico
reforcado

4.3.1 Preparagio

Varia de acordo com as condighes de manutencio
encontradas (pecas com riscos profundos, por exemplo,
requerem um procedimento de recuperagio mais tra-

balhoso). Em termos gerais, consistiria em:

& Lixar levemenle a superficie (lixas de grana média a fina);
reparar 0s danos superficiais (sulcos, furos, etc.) com o
uso de massa plistica (ou massa ripida); secar; lixar nova-
mente até uniformizacio da superficie; lavar com solugiio
de dgua e detergente neutro; enxaguar e secar;

» Liilizar os equipamentos de protegio coletiva e indi-
vidual de acordo com a recomendacio da ficha de
informagdes de seguranca dos produtos (MSDS).

4.3.2 Repintura

= Aplicar na pega previamente preparada a tinta mono-
componente poliuretinica 4 base de dgua, em tantas
demaos quanto necessdrias para cobrir todas as imper-
feiches do substrato e obter uma superficie uniforme,
isenta de trincas, bolhas, escorrimentos, manchas e
outros defeitos; a espessura de filme seco de cada
demio deverd ser de aproximadamente 1,5 a 2,0 mils
(38 a 50 pm) / demiao;

* a peca, jd revestida ¢ com a tinta totalmente seca,
deverd atender aos requisitos de autoextinguibilidade,
fogo-retardincia e densidade dptica citados no Code
of Federal Regulations -Titulo 14 - Pane 25.853 -
Apéndice F - Parigrafo (aX1Xii) - “Molded and ther-
moformed pans”. Os produtos de combustio da pega
revestida deverio atender aos requisitos de concen-
tragio de gases wxicos citados na Tabela 1;

» utilizar o5 equipamentos de pintura indicados pelo
fabricante da tinta;

= ulilizar 0s equipamentos de protegio coletiva e indi-
vidual de acordo com a recomendagio da ficha de

informagoes de seguranga do produto (MSDS).

11 Os ensabos deverdo ser realizados de acordo com o8 mesamons procodimemos imscridos m norma Bocing BSS 7239 (de onde fol oxtrada a abela

Indicaday
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Pintura

5. OBSERVACOES FINALS

|
A especificacio de materiais fue Concorram pdara a

prevencio ou minimizacio de imcéndios (sobretudo
quando podem envolver vidas humanas) € tarefa obri-
gatoria do profissional, no entanto, resultados efetivos
dependem nio so da adogdo de esquemas de pintura
com bom comportamento a0 I'n].:n, mas também de
uma adequacio total dos materiais utlizados na con-

Nl]'u\'.:l“ dos veiculos (em CSpPeC ial da parte internal
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P6, fumaca, neblina, gases,
vapores, falta de oxigénio e
temperaturas extrermas sao
alguns perigos que rondam
os locais de trabalho, e
podem ser evitados com ©
uso do equipamento certo.

urante a Primeira Guerra Mun-

dial, os alemies chegaram i
conclusio que sem armas quimicas a
vitoria ficaria muito dificil. Foi quan-
do pela primeira vez utilizaram o gis
mostarda, Comecou ai a utilizacio de
miscaras contra gases,

Desde esta época a tecnologia
evoluiu, sendo gque inclusive as
matérias-primas se  aprimoraram
para que pudesse ser oferecida uma
melhor protegio e o conforto
NECESsano,

No mundo atal a poluigio adquire
proporgbes enormes, ji gque cidades
como México e Sio Paulo estio i
beira
impondo que a tecnologia de pro-
tegio respiratoria  seja necessdaria
pari uma seguranca total.

de um abismo ambiental,

O ser humano pode viver sem
comer por 3 dias, pode viver sem
dgua por 3 dias, mas nio agienta
ficar 3 minutos sem ar.

Por esta razdo podemos classificar a
respiragio humana como algo espe-

Protecdo
respiratoria

José Antonio Puppio

cial, na qual n6s precisamos de O
pard que possamaos eslar vivos,

O desenvolvimento global estd pre-
sente em nossas vidas a wdo o
momento, como nos ciclos do
carvio e do petroleo, trazendo para

nos a poluigio severa,

humana. E que o Brasil, apesar de
ainda nio estar inserido entre ague-
les, € dos dnicos a contar com
empresas que dominam plena-

mente esta tecnologia.

Também ¢ interessante destacar
que a principal matéria-prima uti-
lizada para a retengio dos gases
poluentes ou venenosos € o carviio
ativado, obtido através da casca de
coco. O carvio ativado é, hoje, a
mais avancada e moderna matéria-
prima para a aplicagio em filtragio
de Agua, ar condicionado de edifi-
cios e em modernos submarinos
atbmicos,

I
impondo assim a neces-

sidade de uma protegio,
seja em nosso dia-a-dia
normal como em nosso
trabalho, ou até em
algum tipo de hobby.

Mas
lembrar que para uso de |

sempre  devemos

W@ |
‘ A natureza
A analogia

-

equipamentos, de pro-

tegio respiratoria hi necessidade de
ferramentas e aré de exames médi-
cos para o uso adequado dos mes-
mos: ndo tente utilizar midscaras e
equipamentos de protecio respi-
ratdria sem o devido treinamento,

Mas antes de abordarmos os viirios
tipos, vale a pena lembrar que
somente alguns paises de primeiro
mundo detém tecnologia de ponta
na drea de protecio respiratoria
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Para que vocé possa manter sua
satde hoje ¢ no futuro, um ar pure
e limpo ¢ imprescindivel.

Em um local de tabalho onde
podem ocorrer situacoes que resul-
lem em perigo as suas vias respi-
ratorias e de sadde, recomendamos
que se usem os equipamentos de
protecio das mesmas. Essas fontes
de perigo muitas vezes nio sio clara-
mente reconhecidas, de maneira que




Metalloys & Chemicals

Matérias-primas e Insumos para Galvanoplastia

METAIS

* Niquel - Placas e Catodos

* Zinco - Lingotes, Placas e Bolas
+ Cobre - Eletrolitico e Fosforoso
UiMICOS
+ Acido Bérico » Gluconato de Sodio
« Acido Crémico » Hiposfosfito de Sédio
« Barrilha Leve = Metabisulfito de Sodio
* Carbonato de Niquel » Oxido de Zinco
* Cianeto de Cobre * Permanganato de Potassio
» Cianeto de Sadio » Sacarina Sodica
= Cianeto de Potassio * Sal de Rochelle
* Cianeto de Zinco » Soda Caustica 99
= Cloreto de Bario = Sulfato de Cobre
* Cloreto de Niquel » Sulfato de Niquel
. C!nretu de Potassio = Sulfamato de Nigquel
* Cloreto de Zinco
|
3 Metalloys & Chemicals Comercial Ltda.
- Via Anchieta, Km 22 = Bairro Assuncao ‘ L
§ Sao Bernardo do Campo = 5P ":F'
Fone:(11) 4356.5000
E Fax:(11) 4109 4888 ERAMET
Vendas: (11) 4123.2767
vendas@metalloys.com.br ‘s ¥ BB
Filial - Caxias do Sul
Fone: (54) 223.0986




GITRA

produtos
especiais

“A MELHOR
MATERIA PRIMA PARA
SEU BANHO DE NIQUEL"

ANODO DE NIQUEL

15 x 60 cm
15 x 90 cm

Granalh
Anodo de Cobre

Sais de Niguel

Anodo de Niquel [Placas)
Niguel Ativado e Nao Ativado

Cobre Eletrolitico e Fosforoso
(Tarugo e Granalha)

Sulfato de Nigquel
Cloreto de Niguel
Carbonato de Niguel
Sulfato de Cobre
Cianeto de Cobre
Cianeto de Cobre Verde

Acido Borico

ique Gratis 0800.100057

CITRA DO BRASIL COMERCIO

INTERNACIONAL LTDA.
Rua de Andrade,

0D - Cotia - SP - Brasil

5511 4612.0292

5511 4612.1428

336

itra.com.br

www.citra.com.br

naoferroso

1.'11-'.{' tt!."l. e Sef |n¢|r1m.h: -nl:u: a -

lizacio correta destes equipamentos,

Antes de utilizar qualquer equipa-
mento, leia e compreenda perfeita

mente 0 manual do mesmo

Nio esqueca que O equipamento
deveri estar inspecionado por pes-
soal qualificado, obedecendo todas

45 MOrmas

Vocé terd trés sitluagoes que geram
a necessidade de uso do “equipa-
mento aulonomo kll.' dar I.'"“['lll[“i'

do.”

Sio equipamentos utilizados em
emergéncias, quer na inddstria quer
pelos bombeiros. Nessas  ocasides,
vazamentos de gases, incéndios ou
oulros  eventlos i“hln‘l]l ormar o ai
irrespiravel, contendo muita fumaca,
gases, ¢ oulros contaminantes. Um
respirador com filtro ou com linha de
ar jamais pode ser utilizado nessas
sifuagoes porgue se saturria muito
rapidamente, ou limitaria a acio do
brigadista, levando a graves intoxi

CACIMTS

E aqui que o respirador auttnomao de
ar comprimido tem sua aplicagio, O
usiEirio respira ar puro, contido no
cilindro que leva as costas, com
pressio devidamente reduzida, e uti-
lizando uma miscara facial inteira
Tem mobilidade tomal e autonomia
suficiente para combater a emergén-
cia, O eCupaImenic deve estar sem-
pre pronto pard uso €, principal-
mente, deve o usidno ter liberacao
médica para utilizacio do equipa-
mento € ser continuamente treinado

no uso, cuidado, e manutencio,
Poeira, fumaca ¢ névoa

Mo caso 'i.l'i.“\[.li"‘\ "'\-LII"-"-"'l.i-lrl.\!Iil.-"- NOCIVILS,

trata-se de pariculas solidas em

SUSpEnsio no ar. As mais perigosas,
nesie caso, sio GO pequenas que
nao s¢ consegue enxergid-las a olho
nu. Elas podem alcancar o seu pul-
mio e em seguida o sistema circu
latdrio, ocasionando assim proble
mas de satde .'|_|.:l.]|j-:-- ou cronicos
Essas particulas sio: pd que se
forma, por exemplo, ao [resar,
moer, lixar etc; névoa em [orma
de jato; fumaca, ao soldar ou em
trabalhos que exigem altas tem-

peraturas
Gases ¢ vapores

530 ."‘-lllil.“-]...il"'ll. 1S i'I'I".'L“-t\ s (ll.“.‘ [':I..ill':l.”'l
no ar. Os prejuizos a sua satde vio
de problemas de perda de conscién-
cia passageira até danos agudos ou
seqielas permanentes. Em concen
trgtes excessivamente  altas  estas
substincias podem ser mortais. Isto
ocorre, sobretudo, quando deslocam
o oxigénio, causando asfixia. Em
temperaturas ambientes os gases se
espalham com grande rapidez
Freglientemente os gses s¢ formam
em conseqiiéncia de processos
‘l“ll‘lll-ﬂ,l.l.“- LI l.il.‘ [i.;l!ﬁ.l”'lﬂ].‘- CImn ..ll.!;,l"-
lemperiaturas. Vapores podem apare-
cer quando sio executados trabalhos
de limpeza com solventes ou tra-

balhos de pintura
Falta de Oxigénio

Fala-se em falta de oxigénio quando
o teor de oxigénio do ar (normal
21%) fica abaixo do valor minimo de
17%, Isso ocorre em  ambientes
fechados, onde nio hi ventilagio
suticients, e € provog ado ror reagoes
guimicas e pelo fogo, responsivel

por gis que expulsa o oxigénio. s

José Antonio Puppio

Diredorfrresidente da Afr Safeny

arirsafety@airsafity. fnd br




RETIFICADORES
INDUSTRIAIS

Processos eletro-quimicos

Dentro da linha de Retificadores intimamente relacionada a qualidade
Industriais fabricados pela Adelco, da energia fornecida pelos retificadores,
estdo aqueles utilizados para a Adelco mantem a tecnologia dos
eletro-deposigao de cromo, niquel mesmos sempre atualizada, de
e ouro,assim como para eletrolise forma a oferecer o melhor em regulagéo,
e eletroforese. Considerando que eficiéncia e conectividade com
a qualidade destes processos esta 0S processos.

RETIFICADOR LINEAR

- mmmz4 36,...V
» Interface com Computador

RETIFICADOR PULSADO

Configuracoes

Ild tom | tr

la
s Ajustével [ ]
10" (ton) ajustavel "
| '-*mzmx 16 caracteres
indicando:

tof =0 -

» Corrente de Pico Direta (| 4 )

» Corrente de Pico Reversa ([ r)

» Largura dos Pulsos Modo Direto (1t «) Ir=0
» Largura dos Pulsos Modo Reverso (tr)

» Nimero de Pulsos Atual ( p/ pré-selegéo) t-em ms ou us

i |

ADELCO SISTEMAS DE ENERGIA LTDA.
Av. da Cachoeira, 660/706 - Cruz Preta - CEP 06413-000 - Barueri - SP - Brasil Tel.: 55-11-4189 7500 - Fax; 55-11-4161 5307
& - mail: vendas @& adelco.com. by hittp-fhwwew. adelco.com . br




ARTIGO

Transporte terrestre de
produtos perigosos

Récem-implementadas, as
Resclugcdes 420/04 e 701/04 da
Agéncia Nacional de Transporte
lerrestre, que regulom o
fransporte terrestre de produtos

perigosos, ainda geram duvidas.

lgumas informacdes ainda sao
necessirias para coONsSeguirmos
novis  Resolughes
420/04 e 701/04 da Agéncia Nacional
CANTT)
sobre transporte terrestre de produ-
105 perigosos

interpretar  as

de Transporte Terrestre

De modo a sanar algumas dividas
foram realizados dois “workshops™
junto com representantes da ANTT
nos dias 17 de setembro e 26 de
outubro de 2004, na NTC em Sdo Paulo,

Listamos abaixo alguns dos assun-
tos discutidos

1- DOCUMENTACAD

Para fins de legislagio de transporte
de produtos perigosos, “documento
de transporte de produtos
perigosos” € qualquer documento
(declaracio de carga, nota fiscal,
conhecimento de transporte, mani-
festo de carga ou outro documento
que acompanhe a expedigio) que
contenha as informacoes exigidas
em 5.4.1.1.1 e a declaragio exigida
em 5.4.1.1.11

48 Tramento de Supeificic i® 120

lanciroyfeverein

Gloria Santiago M. Benazzi

Aconselhamos as empresas a colo-
carem estas informacdes no docu-
mento fiscal, tendo em vista que o
regulamento de transporte aprova-
do pelo decreto 96044/88 cita no
artigo 22 “documento fiscal”,

Quando forem transportados pro-
dutos perigosos com as disposicoes
para quantidades limitadas estipu-
ladas nas colunas 8 ou 9 da Relaciao
de Produtos Perigosos conforme
Capitulo 3.4, a descrigio da expe-
digio incluir uma das
seguintes expressoes “quantidade
limitada”™ ou "QUANT. LTDA". Se a
empresa quiser usar das prerrogati-
vas de isengiio, terd que colocar a
expressio. Caso nido conste a
expressio, entio guando de uma
fiscalizagio seri exigido o cumpri-
mento de toda a legislagio.

deve

Se um documento de transporte listar
tanto produtos perigosos como nio-
perigosos, os produtos  perigosos
devem ser relacionados primeiro, ou
ser enfatizados de outra maneira.

No documento de transporte a

informagdo tem gue atender ao

s

estipulado no item 5.4.1.1.1 (Infor-
magdes no documento de
porte). A resolugio 701/04 da ANT

esclarece

trans-
que as informaghes
podem estar descritas em qualquer
posigio. - A declaracio do expedi-
assinada se

dor nido precisa ser

estiver impressa

No documento de transporte as
informacoes podem ser colocadas
separando-se cada informacio por
trago, virgula, ou itens referentes 3
informagao, exemplo; classe, Grupo
de embalagem, pois uma virgula, ou
trago ou qualquer dado referente
a essas informacoes nio ird desca-
racterizar a informagio O importante
€ gue as informagdes estejam juntas.

S5¢ o documento de transporte jd
tiver uma data, como por exemplo
a da emissio da nota fiscal, nio
serd preciso colocar outra data na
declaracio.

No transporte rodovidrio de produ-
tos perigosos, a ficha de emergén-
cia deverd estar num Envelope para
Transporte conforme padrio esta-
belecido pela Associagio Brasileira
de Normas Técnicas (NBR 7503),
devendo ser mantida a bordo junto
a0 condutor do veiculo,

As informagoes devem ser colo-
cadas longe dos volumes contendo
produtos perigosos, de maneira a
permitir acesso imediato no caso de
um acidente ou incidente




A ficha de emergéneia ou guia de
procedimentos de emergéncia, nos
casos de exportagio ou importagio,
deveri ser redigida nos idiomas ofi-
ciais dos paises de origem, trinsito
e destino.

Nessas expedigdes, estas  infor-
macoes deverio estar no idioma
oficial aceito, para uso em caso de
acidentes. Na questio da obrigato-
riedade nio serio exigidas em nos-
s0 pais as informagdes de emergén-
cia em outro idioma, e sim a ficha

de emergéncia em portugués

2 - NOME APROPRIADO PARA
EMBARQUE

O nome apropriado para embarque
pode ser colocado em letras mins-
culas no documento de transporie,
porém as informacoes obrigatorias,

que devem constar no documento
fiscal, na embalagem € na ficha de
emergéncia, sio as listadas em letras
maitsculas, na coluna referente a
nome e descricio citada nos itens
3.2.4 e 3.25 da resolucio 420/04 da
ANTT.

Para fins de documentacio e mar-
cagio dos volumes, quando sao
usados nomes apropriados para
embarque “genéricos” ou “"N.E.7,
estes devem ser acompanhados do
nome écnico do produto, exceto se
uma lei
internacional proibir sua identifi-
cagio, caso se trate de substincia
controlada. As designacdes "genéri-
"W.E" gue exigem esta

nacional ou convencio

cas" ou
informagdo suplementar sdo indi-
cadas pela Provisdo Especial 274,
constante na coluna 7 da Relagdo
de Produtos Perigosos. Se nio for
citada a provisdo especial 274, nio

seri necessiria 4 complementacio
com 0 nome técnico, porém se for
colocado o nome técnico ndo hd
problemas. Os produtos que nio
constam nessad provisio ja estdo
claros no seu nome apropriado para
embarque, por exemplo Nitritos

inorginicos, NE

3 - IDENTIFICACAO DAS UNIDADE
DE TRANSPORTE

Na Relagio de Produtos Perigosos,
na Coluna 5 (Namero de Risco),
consta © respectivo nimero para
cada substincia. A Resolugio esti-
belece que o fabricante do produto
€ responsivel pela indicagio do
nimero quando este ndo constar da

Relacao.

O Expedidor nao pode alterar o N°

de Risco, devendo atender o que

guipamentos para Galvanoplastia. Sistemas de Exaustao

i

Linha Automatica




LL MG 43
Satinée

uma nova
opcao em
fosqueamento
do aluminio

Lancado simultaneamente
com a Europa,

o LL MG 43 - Satinde

€ um aditivo longa vida
que atende & demanda
de aluminio anodizado
com acabamento

FOSCO ACETINADO,
conferindo uma idéia
futurista e de

modernidade,

Proprio para aplicacdo na
CONSTRUCAO CiIVIL

e nos setores MOBILIARIO
e AUTOMOTIVO, é
produzido integralmente
no Brasil, com tecnologia
italiana, e disponivel

em embalagens de

30, 250 e 1.200 kg.

www.italtecno.com.br

Av. Angélica, 672 - 4° andar
01228-000 - 530 Paulo - SP
Tel./Fax: + 55 11 3825.7022
escrit@italtecno.com.br

estd mat coluna 5 dos itens 324 ¢ 3.2 5
da Resolugio 420/04 da ANTT, quie
tem como base estudos e l.ll_'!.|1111~'| MES
internacionalmente aceitas, A classifi
cagio do risco principal e subsidiirios
€ consequente definicio do N° de
Risco para produtos que ndo constem
na Resolucio é responsabilidade do
fabricante/expedidor. No caso de
algum fabricante/expedidor achar
fue deve ser alterado esse niimero,
cabe ao mesmo ou A associacio
representativa do setor encaminhau
documento 4 ANTT para andlise
desta solicitagcio e verificacsio de

possivel inclusio/alteracio

Quando se colocar no mesmo
veiculo produtos atendendo a colu
na 9 (embalagens homologadas),
exemplo classe 3, e j’ﬁl'l.ll.jlﬂi.l." acima
da ¢|II.:I1lII.J.u§1' isenta (acima do
estabelecido na coluna 8), exemplo
classe 8, devemos identificar o
veiculo dpenas Com o5 F'I[I"Ii_l'l_'l[lrh
COTTOSIVDS, |:|r1.~\ N CASD |;|,|\.
embalagens homologadas e aten-
dendo a coluna 9, nio precisa iden
tificar o veiculo, ¢ no documento
fiscal estard a expressio “QUANT
LTDA"

veiculo 6 serd identificado com a

Portanto neste exemplo o
informacio de corrosivo

No transporne de carga fracionada,
¢|II-I-E‘H|U se carrega dois o slutos de
classes ou subclasses diferentes, s6
precisa portar o painel de seguranga
sem nenhuma inscrigio. Esclarece-
mos ainda que no caso de na dltima
entrega restarem dois produtos
perigosos diferentes, porém da mes-
ma classe de risco, o veiculo podera
porar apenas os painéis de segu-
FANG Sem INSCrgio, pois a intencio
€ nido trocar ¢ nem alterar a identi
ficacio do veiculo, que deve ser a

mesma do inicio do transporte, logo

deve ser apenas o painel de segu

rinca

Para evidenciar estes carregamen
tos, quando de uma fiscalizagio, a
|f.|f|"illh[|.lf.!-.'ll'.L deve POSSUIr  COom
provante(s) do carregamento de

varios produtos

4 - IDENTIFICACAD DAS EMBALAGENS

Modelo de informacdes exigidas no

volume/embalagem

UN 1992 Liquido
Inflamavel, téxico,
NE (XXX)

As informagoes descritas na Nota
Fiscal devem ser as mesmas dods)
rotulols) fixadols) na embalagem
a€ as informacoes constante(s) na
embalagem do produto estocado
estiveriem) diferentels) do exigido
pela resolugio 420/04 da ANTT, na
via rodoy iaria o |'.|-:||j|_ ial rodovidrio
nao tem como conterir a validade
do produto, entio o mais correto &
alterar as informacoes que serdo

exigidas a partir de 01/04/05. 4

Eng. Gloria Santiago Margues Benaz=i

Sieri mtendenie da ABNT/CR-16

cilrrer By T 6@ ieend coom by



NOTICIAS EMPRESARIAIS

BRTUV certifica Bandeirantes na
NBR ISO @001:2000

Al‘-t{'[l"k' Avaliaches da Quali-
dade acaba de conceder i Ban-
deirantes Unidade Galviinica, instala-
da na Vila Carioca, em Sio Paulo,

NBR

SP. a certificacio na 150

Q001:2000. A empresa estd certifica-

da na “fabricagao, comercializacio
¢ assisténcia técnica de produtos e
Processos quimicos para tratamento
de superficie ey

Maris informdagdes pedo Tel: 1§ 6914 1T

pverrtals@bhandedranfesgalvamico. com, br

-
[ o

N

m ey e (W il
AR e W

— ——— —
——

Holiverbrass se instala

M a5 uma empresa integra-se
a0 mercado brasileiro de
produtos e servigos para o setor de

tratamentos de ‘\1]!1L‘1'EJL'IL'.

Trata-se da Holiverbriss Automacio

Industrial, que iniciou suas ativi-

no Brasil

dades em janeiro ultimo, instalada
em Campo Bom, no Rio Grande do

Sul

A Holiverbrass produz retificadores
eletrdnicos ¢ manuais, usando tec-

nol 2Ll da cmpresa italiana Giussani,

além de quadros elétricos e com
ponentes para automagio industri-

al, com

tecnologia da também

italiana CVK pree

Mais informdagoes I|'l|'|'r.l Tel : 51 S0O8 2805

baliverbrasstboliverbrass com_br

A Elecirochemicol otende os necessidodes de seus dientes, buscondo
sempre exceder suas expectotivas, afrovés da melhorio confinuo & o

. Sais
. Anodos

estobelecimento de porcerios com os dientes, fomecedores o
coloborodores, goronfindo dessa forma resultodos de altissima

qualidode em seus produtos e servigos.

%80 Poule 11 3951.7007
Guaporé 54 443.2449
LIrrIUErI] 19 m" -m"
Juareing do More 64 572.1402

www.electrochemical.com.br

Tudo que vocé precisa a Electrochemical tem.

- Processos Galvanicos
. Verniz Cataforético
. Servigos de Recuperagao

.. Suporte Técnico e Laboratorial

Fresas CNC (2D poro 3D)

ISO
9001

5GQ

IMODEL
MASTER

3 e
E umicore




NOTICIAS EMPRESARIAIS

Murcia recebe
certifica¢cdo NBR ISO 9001:2000

ﬂ pGs passar por auditoria do
BYQI - Bureau Veritas Quality

International, a Murcia Pinturas Téc-

) escopo da cerificagio € “pintu-
ra por eletrodeposigio catiGnica

(E-Coal/KTL), pintura liguida e

nicas, localizada em Virzea Paulista, pintura eletrostitica a pé” Ak
s e =2
SP, foi certificada conforme a norma
v .1 -T - - ———
NBR IS0 9001:2000 para o sistema de Mais informagdes pelo Tel: 11 4606 1990 i n =
gestio da qualidade de seus servigos mmurcia @ terea. come br e e —

Electrocoating é certificada pela
norma ISO 2001:2000

F zoi através da SGS United mento de superficie de material me-

Kingdom Lid. Systems & Services tilico, sistema KTL e pintura eletros-

ns y Litica a pd”. Localizada em Diadema,
Certification que a Electrocoating
) SP, a empresa tem 10 anos de
Indistria ¢ Comércio obteve a i
exi1siencia Fry

> i ) . L% | + M) -
certificaciio na ISO 9001:2000, para Mats informagdes pelo Tel: 11 4056.7575

a “prestacio de servicos em trata ddim @electrocoating com. by

Instalacoes Industriais - Tratamento de Efluentes

Vil

Tratamento e Recuperacio de Agua
* Fisico-Quimico.
* Desmineralizacdo (Osmose Reversa, Troca lanica),
= Abrandamenta.

'!k.‘.

-y

>

Tratamento de Efluentes
* Fisico-Quimico e Bioldgico. .
* Recuperacdo de Acdos (HCI, HF, HNO,, H,50,).
* Ultrafiltracao.

Exaustdo e Tratamento de Gases
* Lavadores de Gases para SO,, HCI, HF, etc. 2
* Oxidacdo Catalitica para Eliminacdo de CO, CH,, H.S, elc. w
* Reducao Catalitica de NO,_ ~

A8 Tratamento de Superficies Metlicas
* Linhas de Decapagem, Galvanizacao e Desengraxe.
* Recuperacdo de Metais.

Rua Pedro de Toledo, 360 = 07140-000 = Guarulhos = SP
Tel: (11) 6402-9800 = Fax: (11) 6405-5485
www.steuler.com.br = steuler@steuler.com.br

STEULER




NOTICIAS EMPRESARIAIS

Electrocell recebe
Troféu Nacional da CN|

N o dia 9 de dezembro dltimo, a
Electrocell, empresa formada
pelos socios Volkmar Eut ¢ Gerhard

Ett, ambos ex-diretores da ABTS

Volkmar também i foi presidente

da IUSF International Union for

Surface Finishing -, recebeu, na care-
goria Ecologia, o Troféu Nacional
da CNI - Confederacio Nacional da

Inddstria

Na entrega do prémio, a0 qual con-
correram 04.0/8 projetos, estiveram
presenies mumernis ;lg'l\-n:1.|]u],u|u'-_
como o ministro Eduardo Campos,
do Ministério da Ciéncia e Tecnolo
2ia; a ministra Maria Osmarina Mary
na da Silva Vaz de Lima, do Ministério
Silvano Gianne,
SEBRAE;

Armando de Querroz Monteiro Neto,

de Meio Ambiente
presidente  nacional do
presidente nacional da CNIL; e Fer-
niando de Magalhdes Furlan, chefe
do gabinete do Ministério do Desen-
Comércio

volvimento, Indastnia e

Exterior. Também compareceram

presidentes das Federacoes das
Induistrias de viros  estados
brasileiras, além de deputados. Em
outubro passado, a empresa havia

vencido a  etapa  estadual da

FIESP/CNI, sendo que o prémic [oi
entregue por Paulo Skaf, presidente
da FIESP, Claudio Vaz, presidente do
CIESP, Mauricio Mendonca, coorde
nador do CNI, ¢ Milly Tepermian, do
Centro 5o Paulo Design. Na ocasiao
o Ministro Roberto Della Manna,
grande incentivador do setor, tam-

bém esteve presente pre

Mads informagdes pefo Tel 7 30398321

electrocell@electrocell com br

= Heriapesta imeban preciosi. ate a baleas ponceniraghes
= Manurtenss menima. A bomba & & unca pars merel
=MD @ nedeshnis sditive quinsto e ratsmenis aciconal

» Rocupesra Durn de solugies de canetn = Comn
= Reciipera o de odicdes de diallato

= Recupera Prata de solutroes de nitren & daneto
= ReCupmirs Matima, Pallduo @ fuiten outios metsb

NIO

irn TitariLirme
by
-

Tibrasil Titanio Ltda
- 11 4789.2200

& Pinturas.

Metais Sanitarios
Automotiva

Personalizadas

Produzimos gancheiras para linhas
Galvanicas, Manuais, Automiticas

Um novo conceito,

Bijouterias & Folheados

DE NORA ELETTRIONM sermoms ]
PR 0 i L]
GRL DE M O Mora dae Araall LTDA
A, peroeng Case. 1959 - Badrro do Eden

CEP TRERT- 320 Sevincalna - B
Fone: 18 32252765 Faa: 1% 322%-1023

dermratrdui@dencna (o b - ek, deniod s L

Vendas:

(11)6107.7442/6104.6630

gancheirasnovaiganchelrasnova.com.br

Rua Ciriaco Cardoso n® 13 - vila Ema - SP - Cop: 03287-130




LITERATURA TECNICA

Recirculacio de aguas galvinicas

A Eurobrasil é especializada no desenvolvimento de tecnologias de trammento, desmineralizacio ¢ recir-
culacio de dguas em plantas de produgio galvinicas. E publicou literatura sobre os seus produtos, como
planos de desmineralizagio e recirculacio de dguas galvinicas, planos de verniz cataforético, sistemas
modulares de planos galvinicos, lavadoras por ultra-som, madquinas de solda eletrolitica e planos galvinicos
de dois litros. Também inclui dados sobre processos galvinicos, abrangendo processos de metais precisos,
processos intermedidrios e pré-acabamentos, desplacaintes, processos seletivos, processos de protegio por

eletrdlise ¢ imersdo, anodos, pré ¢ pos-acabamento e laca cataforética, Mads informapdes pelo Tl 17 43329555

Protecdo respiratoria

O “Tratado de Protecio Respiratoria®, de José Antonio Puppio, publicado pela Air Safety, contém 66 pagi-
nas e catorze capitulos. Na primeim pane, denominada “detecgiio de gases”, aborda itens como definicoes,
classificacio dos gases wixicos, unidades de medida dos contaminantes no ar e woxicol wgia. Na segunda
parte, "Protecio respiratdria”, enfoca respiracio humana, classificagiio dos equipamentos de protegiio respi-
ratdria, ensaios de vedacio de respiradores, tremamento dos usudrios, equipamentos dependentes, carvies
ativos, quando substiuir o canucho filtmnte de um respirador, respiradores de fuga, equipamentos inde-

pendentes, inspecdes, manutengoes ¢ “chek-list” para respiradores. Mais informapdes pefo Tel: 0800 106 044

Maquinas para fundicio

A BQZ Internacional ¢ especializada na produgiio de miquinas para o processo de fundigio em cera perdi
da e acabamento de ouro, prata ¢ latlo. A empresa publicou folheto, em portugués e inglés, descrevendo o
seu know-how de mais de 20 anos de mercado, atendendo a0 ramo jpalheiro, o seu sistema de produgio,
os seus profissionais, que sio constantemente treinados, ¢ o seu labomorio de ensaios e testes com i
finaliclade de treinar, discutir e dar solugdes a wdas as dividas. Entre os equipamentos fabricados pela

empresa estiio valcanizadoras, injetoras de cer, formos circulares, fundidoras elétricas digitais, inclusoras de

metais, esouras poeumdli

Reagentes e solucoes tituladas

A Cromato publicou catilogo sobre os produtos por ela comercializados. Sio reagentes, solucoes tituladas,
alcodmetros, aredmetros, cadinhios de niquel e de plating, densimetros, balangas, capelas pari exaustio cle
gases, chapas aquecedoras, colunas deionizadoras, destiladores, estufas, fornos, muflas, mantas aquecedo-
ras, afiadores, esparulas, hastes, pingas, supores, telas de arame com amianto, cilindros para esterlizacio
em ago inox, papéis-filtro de B0 a 250 g com viirios difimetros ou quadrados, peneiras com aro de latio e
ago inox, rolhas de silicone, de borracha e de cortica, p-rrn:u]un:ix. termbmetros com escala interna e exter-

na, tubos de btex ¢ de silicone, vidrarias ¢ outros. Mais informagdes pelo Tel: |1 4056 2255

Servigos na area de meio ambiente

15 e balangas de precisiio, além de outros. Mais informagdes pelo Tel. 31 3681, 9400

A Ambiental ¢ especializida na prestacio de servigos na drea de melo ambiente e publicou literatur téenica onde
relaciona as dreas de auagio, Envolvem: co-processamento, abrngendo manuseio, coleta e rnsporte, unickicde
de co-processamento de residuos em forno de cimento e unidade mével de secagem; andlises liboratoriais, envol-
vendo caricierizacio e classificacio de residuos, andlise de efluentes industriais e urbanos e ensaio de ratabilidade
consultona/projetos, envolvendo sernvigos de consultonia/projetos de engenharia ambiental, projetos de aterros
especiais e engenhiaria sanitiria, EIAVRIMA ou RAP, andlise de dguas superficiais e subterrineas, entre outros; e cur-

808 ¢ Ineinamentos na drea. Meads ffrvnapdes pedo Tol: 11 3732 1 100

54 Tratamento de Superficie n* 129 janeimfevereio 2005




inKlad™

high performance coarings

Atenda as especificacoes do Mercado
com produtos isentos de Cromo Hexavalente!

Zinklad™ & um procedimento que oferece uma ampla gama de opgbes de camadas e
diferentes depositos. Foi desenvolvido pela MacDermid para atender ou superar as mais
rigorosas especificacbes de resisténcia a corrosdo, das principais industrias automobilisticas

Zinklad™ representa a melhor técnica disponivel, @ se caracteriza por trabalhar com
processos isentos de cromo hexavalente, seguindo os padrdes internacionais para atender
aos requisitos da EOLVD (End of Life Vehicle Directive), instaurado pelo governo Europeu.

Zinklad™ é fornecido mundialmente as industrias ja aprovadas, auditadas pela MacDermid
£ Que operam com os mais avanc¢ados acabamentos superficiais.

Depdasito - Passivacdo - Selante - Lubrificacdo...
Até quatro etapas em um tinico e qualificado sistema de deposicdo

Zinklad™ 96 Para camadas com acabamento claro, utilizando zinco mecdnico ou eletrolitico, seguido da

| passivacao trivalente e top coat incolor.

Zinklad™ 250 Aprovado para atender a Ford 5-437 e GMW 3044. Camadas de acabamento claro, utilizando
| zinco eletrolitico, passivacdo trivalente, top coat e lubrificante de torque

Zinklad™ 250 M Para camadas depositadas mecanicamente - Ford 5-437M. Camadas de acabamento claro,

utilizando zinco mecinico, passivacao trivalente, top coat e lubrificante de torque.

i Zinklad™ 500 B Camadas pretas - qualidade e estilo. Pode ser utilizado, também, para camadas claras. Camadas

| de zinco-ferro seguidas da passivacao trivalente e top coat. Possui relativa vantagem de custo

Zinklad™ 1000 Base zinco-niquel e aplicacdo direta de top coat preta

Zinklad™ LM Previne corrosdo de contato para aluminio e magnésio

| | Ensaio Salt Spray 480 boras

zinco eletrolitico + zinco- ferro +
| passivador hexavalente passivador trivalente ZINKLAD 500 Anion
+ selante + selante

| . Mac qr!mid

Y DY R

Anion Quimica Industrial S/A - Rua Eli Walter César, 110 - )d. Alvorada - Jandira - $30 Paulo - 06612-130 - Tel.: 11 47898585 - Fax: 11 4T89.8590




Separador de 6leo para

Instalaco em banhos desengraxantes, o
separador de dleo Rabricado pela Tecltee
remove o excesso de Gleos e graxas que
val sawrmnds o banho desengraxante,
diminuindo, segundo a
necessidade de troca deste banho, Pode

cmpresa,

ser fabricado em polipropileno, para
temperaturas de até 70°C, ou em ago car-
bono com isolamento térmico, pam and
1207, sendo as vazdes de 250 a 40 000
litros/h.

Mais informagdes pelo Tel 11 41950242

fecitec@tecitec.com. br

Processo de
metalizacio

0 Tecnorex, da Tecnorevest, ¢ um
processo. que metaliza pecas plisticas ¢
metdlicas, proporcionando  acabamento
brilbante & uniforme. Segundo @ empre-
sa, reproduz, em escala industrial, acabe-
mentos como cromados, em um ciclo de
aplicagdo curto de (s etapas, medianie
aspersio
Também proporciona outros acabamen-
tos  brilhantes
oure, lmonados, wns azulados ¢ outros

aplicagio com  pistola  de

com wnalidades como

Mais informagdes pefo Tel 11 4192 2229

rendas@tecroretest com, e

Desengraxante
liquido

hilizadao em lemperaturas de 50° a 60°C,
o desengraxante lquido Profer A, da
Enthope, ¢ aplicado na maioria dos
metdis, inclulndo aco, cobre ¢ ligas. De
baixa alcalinidade, segundo a empresa,
além de limpar as pecas, previne a for
magio de borma sobre as paredes do tan-
fuess, nos whos @ nos bicos de jamn, Em
pecas de ago, forma uma pelicula prote-
tiva que evita a formagio de dxido de
fermo

Mais informagies pelo Tel: 1T 43532583

vandas@eonksonelectronics. com. br

50  Tratamenio de Supesficie a® 120

janeimydfeversing

INFORMATIVO DO SETOR

Maiscara facial
de protecio

A miscara facial completa Full Faced, da
Alr Safety, possui visor Injetado de poli-
carbonato,  proporcionando  perfeita
't'l‘.‘lJ'LH,,'J“ €, A0 IMESmey ll.'ﬂ'ip(l_ rl.':'ﬁ.r“-l‘ ﬁ';:hl
Também inclui
regulagem com tirmnte de ¢ineo pontas e
& disponivel em HipOs para profecio oon-
tra  produtos COMO  Vipor
orginico, didxido de
enxolre ¢ aminia, ¢ em tipos combina-
dos, mecinicos/quimicos, pam protegto
CONE vapdor onginico + mecinico, gases
dcidos + mecinico, didxido de enxolre +
mecinico, amdnia + mecinioo ¢ multi-
EISes + mHecinico.

trangiiila a0 ustErio

|..|'L|.i|1 KOS,

Bess ill:'l{i{r."il

Mais informapdes pedo Tel (800 10 044
afrsafety@airsafety ind by

Atuvando no mercado de solugtes para sis-
termas e tmtamento de superficie e pin-
tura, a Stilrevest produziu e relormou a
cabina de pintura da Ageo, localizada em
Canoas, RS, em um perodo considerado
recorde, de 18 de novembro de 2004 a 3
de paneiro de 2005, considerando a inicio
da engenharia até a entrada em operagio,
A obra consistiu na substituicio da
cabine de pintura existente, sendo a nova
desenvolvida com sistema de insufllamen-
to “clomvn-draft™, além de ter sido concebi-
chi para utilizar o @ngue existente, mas
adaptacta de forma 4 receber o sistema de
lavagem de ar tipo venturd

Maris dnfovrsmapdes polo Tel: 11 3647 56060

e o @stilrevest. com, br

Pl

Soda cdustica

i mkxp

kg Mt
8,03y G

A IBQC comercializa soda clustica em
pérolas, atendendo is necessidades do
setor  de
Segundo a empresa, o produto apresenta
altissimo grau de pureza e isencio de
cloretos, por mtar-se de um produto
Rayon Grade, além de ndo provocar a
formuagio de pocira no seu manuseio

tratamento  de  superficic

Mais informagdes pefo Tel: 11 40660622

spiazzi@ighc com, br

Aplicagao
de titdnio

A Tibrasil ¢ especializada na aplicacio de
tinio em arefatos para os processos de
tragimento de superdficie, como cestas, ser-
pentings, supores ¢ gancheims, entre
outros. A empresa também  fomece o
titinio na forma de chapas, bos € varetas.

Mais informagdes pelo Tel; 11 47892200

Fibanfor@Eiearrio, oo, brr

Servigos de
galvanoplastia

A Unierom conta com linbas automati-
zaclas de galvanoplastia, com banhos de
cobre, niguel, cromo, latko, ouro e
zinco brilhanie ¢ bicromatizado, A
empresa  ambeém  presta servigos  de
injecio  de zamak, para pecis
fechamento de ate¢ 50 toneladas (1,300
kg) ¢ pam ferramentas convencionais e
de cruzeta. Executn, ainda, servicos de
usindgem ¢ polimento, incluindo des-
gilhar, usinar, polir e preparar as pecas
para o5 banhos

COHM

wrnicron @uol combr




NOTICIAS DA Ak

Empresa Procura
Profissional especializado em banhos eletroliticos

Empresa localizada em Porto Velho, RO, e especializada no setor de galvanoplastia, procura profissionais experientes na drea
de banhos eletroliticos. A empresa atua com banhos de cromo, zinco, niquel, cobre dcido e cobre alcaling ¢, futuramente, pre-
tende instalir banhos de cromo em aluminio ¢ cromo duro. Empresa Procura/00 1-2005

Engenheiro de materiais

Empresa localizada em Rio Claro, SP, procura engenheiro de materiais com experiéncia em  galvanoplastia, Empresa
Procura/ D02- 2005

Hepresentante comercial no Rio Grande do Sul

Empresa localizada em Sio Paulo, SP, procura representante comercial autdnomo, no Estado do Rio Grande do Sul, com
experiéncia comprovada na venda de produtos quimicos na regido. Empresa Procura/003- 2005

Chefe de departamento de ndo-ferrosos

Empresa procura profissional para atuar como chefe de depantamento de ndo-ferrosos. Deve residir, preferencialmente, na
regido de Cotia, Osasco, Embu, Tabodo da Serra, Mommbi ou Carapicuiba, em Sio Paulo, e ter experiéncia minima de dois
anos com vendas e negociagio comercial no setor de produtos de galvanoplastia ¢ suprimentos para fundiges. O profis-
sional vai exercer a lideranga sobre uma equipe comercial de até rés pessoas, além de manter relacionamento com repre-
sentantes para prospecgio e captagio de clientes e relacionamento interno com outras depanamentos (logistica, financelro,
RH} paru alcangir melhor desempenho de seu depanamento. Estard voltado para vendas e comercializagio dos seguintes pro-
dutos: cobre, niguel, cobalto, molibdénio e produtos relacionados ao setor. O conhecimento do idioms inglés é fundamental,
enguanto que o do espanhol ¢ desejivel. Empresa Procura/004-2005

Mais informages podem ser obtidas junio 3 B8 comunicacio, pelo el 11 3835.9417 ou e-mail b8.is@terma.com br, citando os codigos




PONTO DE VISTA

INnterfaces

Volkmar Eitt

[3- 5 interfaces enine "nosso COrpo™ ¢ 0 muncho
eXienor sS40 eXbremamente importinies

conhecimentos,

THOSSOS APCSAT de PrEslUisas

intensas, apresentam lacunas  consideriveis
Mesmo normalmente j@ ¢ dificil precisar o ponto
de integracio de alimentos - imaginem, quando
houver algum desarranjo. E virus, tio bem inte-

grados, que sozinhos ndo se podem reproduzir?

Nossa pele ¢ uma marmvilhosa tnterface miltipla, que desoca a
permeabilidade para fgua, gases, hactérias ou produtos quimi-

cos individualmente de acordo com as necessidades do corpal

Ja existe uma firma no Brasil et ;::lelu.‘.lr |u~|:- artificial tem-
pordra. E usada, por exemplo, em caso de gueimaduras exten-
sas ¢ pode ser gradativamente substituida por epitélio nomal

;'n::h.:l |'|1| -|‘1:1| ] |_||r|a-|,|-

Mas vamos concentrar-nos hoje na interface de implanies
oropédicos com o corpo. Um implante sempre tem a finalidade
de substituir, de forma permanente ou temporina, tecidos
iLlr'Illll.'.hiil'\ do o QI 'm dos casos muais conhecidos - ¢ s
dificets a resolver - ¢ o da cabeca do femur (osso .,”r|||'prh|,u cla
coxal, que assenta dentro da bacta. Ele deve ser leve, resistente
4 COMrOsAo severa, permitic movimento para odos os lados,
resistir abrasdo e impacios, que podem atingir duas a s vezes

0 peso do como, sobre uma drea reduzida

Ji nio existem muitos materials que satisfacam estas exigén
Cls, mas ¢ a interiade Ir1I|I|HII.I|.'-lr‘-'=|J que Cna os malonres
e blemas. Para a interfzice poder transmitir pressio e tragio
necessita-se aderéncia perfeita. O primeiro passo para con
seguir csia, ¢ um ajuste |'u."lh.'||l| entre as partes, [51o o ortg
[?":".'EI"-l-l consegue com ferramentas .||.|1:'-:|Ii.|:'.|;1-\ Lanmd a4 oon
sisténcla de osso é similar a madeira, mmbém as ferrmmen

tas sdo similares. Pode chocar o leigo, mas ¢ eficiente. Um

assento comico ¢ excelente para elementos de
muicjuing, mas inviariavelmente terd alguns pon-
of coun pressoes altas. O tecido do osso recua,
deixando outras dreas sobrecarmegadas, que tam
hém recunrio - até o prodese se soltar, Adesivios

mio resistem. Descobriu-se todavia que as odlu-

las do osso wendem a preencher vios em tormo

de 200 micrometros de diimetro, calcificam e
fixam o implante, Descobriu-se l.h-ru:n que a
presenga de hidroxe-apaniia, a parte mineral do osso, acelera

consideravelmente o Gixacio

Ticinio ¢ um mel leve que satisfaz as exigéncias mecinicas e
de comosio, pode ser revestido com cerfimicas com a peorosi-
dade necessiiria e permite também a aplicacio da apratita
Apenas seu prego @ alto. Ao inoxidivel, tambeém mutto utiliza-

do; causa a alergian ao niguel

Mas falta a cabeca ainda, com um tipo de solicitacio bem

diferente

Tanto ltinio como ago inoxidivel resistem i corrosiio porgue
formam em sua superficie uma fina pelicula de dxido prote-
o, A suave abrasio remove continuamente esta camadsa
dt.':?c:‘ln-.lr.: 0 metal L'x|'|:m1u A OIS, O |||:||.|:|-;1s| I-|r1|.|1.'|,||.
lubsrificante natural de todas as juntas do corpo, contém sal e
proteinas, mas nllo oxigénio, que permitidia reconstituir a
pelicula profetor. Novamente um revestimento, nitreto de

tidnio aplicado por PVD, resolveu o problema

Talvez um dia outros revestimenios também permitam substi

tir o dispendiose diinio por aluminio ou mesmo

ago.enlim, 4 maioria de todos os clentistas gue j3 viveram
no mundo esi@d rabalhando hoje! 4
Vodlemar Ent

efectrocell@electrocell combr

“E interessante notar que nos implantes ortopédicos,

O uso de titanio e de aco inoxidavel é o mais recomendavel,

colocando o tfratamento de superficie e as caracteristicas

destes materiais em destaque até nestes casos.”

58 Tratamento de Superficic n® 129 jascirn/feversmn 2005




Ouando o assunto e Galvanoplastia,
aqui vocé encontra produtos quimicos
e metais dos mais conceituados

produtores mundiais. < W05
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@ Niguelfer

MATRIZ FILIAL

Fone/ Fax: (11) 6166 1277 CAXIAS/R.G. DO SUL
www.niquelfer.com.br  Tel / Fax: (54) 228 0747
niquelfer@niquelfer.com.br niquelfer.caxias@niquelfer.com.br

Divisao Plasticos ABS * PC = POM




:€ps EUROGALVANO
el DO BRASIL LTDA.

EQUIPAMENTOS E ACESSORIOS PARA GALVANOPLASTIA

PELA SUA CAPACIDADE TECNICA E OPERACIONAL, A EUROGALVANO DO BRASIL
ESTA QUALIFICADA PARA PROJETAR, CONSTRUIR E MONTAR OS MELHORES

EQUIPAMENTOS GALVANICOS DO BRASIL, SEJAM QUAIS FOREM AS DIMENSOES E
0S TIPOS DE DEPOSICAO.

A experiéncia e o conhecimento, aliados ao emprego das melhores tecnologias, permitem
que a Eurogalvano garanta a qualidade e a excelente performance de seus produtos.

Bombas filtro

Linhas especiais
para cromo duro

T,

Retificadores

Linha galvénica de niguel cromo Tangues especials Tambores rolativos

TEMOS TODOS OS ACESSORIOS PARA GALVANOPLASTIA

EUROGALVANO DO BRASIL LTDA. - Avenida Carlos Strassburger Filho, 6945 - Bairro Industrial - 93700-000
Campo Bom - RS Tel./Fax: 51 598.1364 eurogalvano@eurogalvano.com.br




