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EDITORIAL

Em foco, 0s pisos
industriais

esta primeira edigdo de 2006, o destague fica por conta dos

fisos  industriafs, obviamente aplicados nas dreas de
iratamenios de superficie, fratamentos rmicos de metals, galvanoplastia,
pintura e circtitos impressos.

Assim, dentro deste contexto, os profissionais oupidos pela equipe
da revista Tratamento de Superficie enfocam ifens como: Quais sdo os
pisas industricis meils indicados para uso nas dreas citadas? Quals as
conseqridncias do uso inadequade de pisos nestas dreas? Como escolber o
piso adequado — que fatores considerar? Quais as tendéncias? Quais os
problemas e as solugdes na drea de pisos industriais? Quais as novidades -
em termos de tecnologia/solugies e também apresentadas pelas empresas?

“ Ainda nesta edigdo o leitor poderd se deparar
com muitas outras matérias de interesse profissional, como a
sobre os vdrios processos e as diversas aplicagdes do aluminio,
gerenciamenito da transigdo de camadas de conversdo
bexavalentes para trivalentes, influéncia das condigoes
operacionais em banbos  de douragdo, ultra-som, manutengdo

industrial e pinturas organo-metdlicas, entre outras."”

Por outro lado, gostarfamos de voltar a destacar o grande evento do
setor previste para 2006, e gue também merecerd o devido destague da
revista: o EBRATS 2006 — XII Encontre e Exposigdo Brasileira de
Tratamentos de Superficie, que serd realizado, em maio priximo,
Juritamente como I Interfinish Latino-Americano, oulro acontecimenio
Sundamental para os profissionais do sefor.

Lembrames que a prixima edigdo da revista Tratamento de
Superficie serd a gue vai circular durante os eventos, e que também
estamos preparando um Catdlogo Oficial que conterd todos os dados do
expositores do EBRATS 2006, além de incluir os dados das apresentagies a

serem feilas durante o enconiro.
FPortanto, espere ainda mais informagoes para os proxXimos meses.

A

Wanderley Gonelli Gongalves

Editor

warnderteygonelli@uol com.br
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A Powercoat & uma empresa especializada em tratamento
de superficies, atendendo a todos os mercados, principal-
mente o automobilistico e suas normas. Mossas plantas
astdo localizadas em Betim-MG e Camagari-BA.
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aumentando a vida Gtil das pegas, e oferecemos trés
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eletroforese (KTUE-coat), pintura eletrostatica llquida e
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produtividade & excelente qualidade.

Com instalagBes de dltima geragdo, estamos capacitados
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compléxas dimensbes & geometrias,

Além do processo de tratamento superficial, oferecemos
também servigos de montagem de componentes,
aplicagio de selantes a base de PVC, resistentes a batida
de pedra, anti-ruldo e decapagem de pecas (sistema
ecologicamente correto).

Aplicagdo de selantes a base de PYC.

Informagdes:

{31) 3592-7402 ou 3592-7276
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comercialimg@powearcoal. com, br
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ORIENTACAO TECNICA

Influéncia das condicoes operacionais
em banhos de douracdo

Com uma manutengdo
regular dos componentes
& possivel garantir a
uniformidade de

cor e durabilidade

dos banhos.

os banhos de ouro, os mais

comuns s5io aqueles chama-
dos de douragio “flash”, ou seja,
banhos com espessura de camada
muito baixa, que variam de 0,05 a
0,20 micrometros. S3o muito utiliza-
dos, por serem processos de [dcil
operagio ¢ possibilitar uma gama
de tonalidades muito ampla. Tam-
bém sio chamados assim porque o
tempo de aplicagio ¢ reduzido a
um “flash”, geralmente de 10 a 30
segundos

Estes eletrdlitos de ouro sio empre-
gados em inddstrias como: bijute-
rias, adornos, armagdes de oculos,
botdes, acessdrios de roupas, five-
las, acessorios de bolsas, calcados,
eic. 540 banhos de aplicagdes deco-
rativas complementados na sua for-
mulagio com aditivos e endurece-
dores que geralmente sio metais
como prata, cobre, niquel ou cid-
mio. Estes produtos, agregados ao
ouro, aumentam a dureza do
depdsito e sua resisténcia ao des-
gaste ¢ uso. Assim a liga do ouro
depositado pode variar de 24K a
22K, nio sendo recomendado adi-

6 Traaments de Superficie n® 13%

Wilma A. T. dos Santos

clonar eXcessivas

quantidades
destes metais, evitando assim que a
liga fique inferior a 22K, o que
pode comprometer a resisténcia A
corrosio  da camada de ouro apli-
cada,

Outro motivo, além da dureza, de
adicionar ao banho diferentes
metais € que isto possibilita a
mudanga da tonalidade do ouro. Ao
agregar estas ligas obtém-se cores
muito diferentes da cor caracteristi-
ca do ouro: tonalidades que variam
desde o amarelo esverdeado, pas-
sando pelo ouro gema até o aver-
melhado,

A flexibilidade destes processos tor-
na o banho de douragio quase
obrigatério também como camada
final dos processo de folheagio de
ouro. Neste processo se utilizam
espessuras maiores de ouro através
de banhos de camada, que sempre
tém seu padrio de cor invariivel,
com posterior aplicagio do banho
de douragiio para padronizagio da
cor final, exigéncia de moda, as

aneiinffevereiro NG

vezes esverdeada, outras vezes

quase avermelhada.

Também sio utilizados banhos de
douracio com o efeito de uni-
formizar a cor de uma superficie de
joia de ouro, quando hi pontos de
solda ou partes de pegas confec-
cionadas por diferentes técnicas de
produgdo, como fundigic e estam-
paria, onde a cor da joia, mesmo
tendo © mesmo teor (18K), sofre
uma pequena variagio nas diferentes
partes que a compoe.

Oz eletrdlitos de douracio mais

comuns nesta classe sio banhos

alcalino-cianidricos. Também sio
utilizados os alcalinos sem cianeto e
05 levemente dcidos - todos ut-
lizam o complexo aurocianeto de
potissio para manutengio do con-
tetdo de ouro no banho. Porém, os
banhos de base nido-cianidrica nido
CONsSEguem manter a mesma gama
de tonalidades de ouro, por este

mMotivo nio sdo o populares.

Estes banhos de douracao (flash)
de base alcalino-cianidrica
banhos que chamamos de douragio
simples, porque constituem um
processo somente decorativo e nio

S30

hi exigéncias quanto ac controle da
espessurd da camada. Seu controle
€ puramente decorativo, quanto i
aparéncia e coloragio, Porém, sio
virios os fatores que influenciam na
manutengio da cor. Por isso, todos
05 parimetros operacionais devem
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ser controlados com a midxima

atengao e cuidado.

Qualquer varagio das condigdes
operacionais afetard a eficiéncia da
corrente catédica do ouro ou da
liga ou de ambos, alierando assim
sua coloragio, caracteristica princi-
pal desejada neste tipo de eletrolito,
Isto ocorre porque ao alterar a efi-
ciencia catédica do ouro ou da liga,
também muda a quantidade de
metais Cﬁ-dﬁpﬁﬁit:ldﬂﬁ.

A seguir serio comentados os
parimetros importantes que devem

ser controlados:

* Anodos - sio indicados anodos
de aco inox 316 - sua relagio
deve ser de 2:1 a 3:1. Muitas

vezes € utilizado como anodo o

proprio tanque de trabalho, pro-

duzido em a¢o inox 316. Esta
pritica ndo é muito recomendada
proporgio
anodo/catodo muito alta. A con-
seqliéncia sio depdsitos sem uni-

porque torna F |

formidade de cor e de espessura,
podendo até produzir pecas com
aspecto queimado.

Temperatura - baixa temperatu-
ra favorece a deposigio de ouro
(tonalidade mais amarela) e alia
temperatura aumenta a deposicio
das ligas de ouro, favorecendo a
co-deposigio das ligas. E impor-
fante manter a TE‘I’I‘I].'!IEF..II.UT.:I con-
trolada por termostato, com
variagio mixima de 2°C.

Densidade de corrente - baixa
densidade de corrente tende a
maior deposigio de ouro e torna
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o depdsito mais puro. A medida
ue ﬂ-'.'-li :lumentandu 4 corrente,
favorece a deposicio das tonali-
dades pilidas e a alta densidade
de corrente favorece o depdsito
vermelho pink ou alaranjado. O
ideal seria a aplicagio de uma
densidade de corrente especifica
em fungio da drea das pegas na
carga, porém muitas vezes esta
pritica ndo é possivel, entio se
convencionou trabalhar com uma
lensido constante,

= Agitacio - para a obtengio de
uma cor regular e uniforme a agi-
tagdo geralmente niio é recomen-
dada. A agitaciio torna a coloracio
do depdsito de ouro mais inten-
sa, e ao longo do uso pode dese-
quilibrar o banho, consumindo
mais ouro em relagio as ligas.

.. ;'-‘ : [af

900 instalacoes - Cada cliente um parceiro

Estr. Samuel Aizenberg, 1010 - Bairro Cooperativa

CEP 09851-550 - Diadema - 5io Bernardo do Campo - 5P
Fone: (11) 2162.5000 / Fax (11) 2162.5010

Vendas (1 1) 3034.0800 / Fax (11) 3819.8345 ¢ 3813.9459
e-mail: belfano@betfanc.com.br




« Cianeto livre - solugtes con

tendo cobre sio muilo sensiveis
a variagio do contedido de cane-
o0 no banho. A baixa concen-
tracio de cianeto aumenta a
ionalidade pink ou avermelhada,
e altas concentracoes de cianeto
intensificam a tonalidade amarela

Porque O Clanelo Mmascara a acio

do cobre .

Acabamento da superficie - o
superficie da base interfere muito
na aparéncia da cor dourada do
depdsito de ouro, Texturas como
jateadas, lixadas, foscas ou
brilhantes apresentario diferentes
nuances na tonalidade, mesmo
.'!!'rlh".{r'ldl.r o MEesmc |:'r;|r1.J1u s

MEsmas L'(B'T'Idlﬂ'{ill_‘.‘\, CIn uima peca

« Cor do metal-base - a cor do

metal-base interfere na coloracio
da douracio adicionando sua cor
i aparéncia do banho final, por
52 tratar de

CHPCSSUras  muato

finas. Esta interferéncia pode
diminuir 4 medida que ¢ aumen-

tada a camada do banho de ouro.

PH - nio hi uma interferéncia
forte do pH em banhos desta
natureza. E raro o ajuste do pH.
que geralmente é r:.l|l'||:".l-:'r|‘|;|:dn

entre 10 e 11

* Tambor rotativo - para o uso

em tambor rotativo a formula do

banho é ;'thrr;n;l;.l L!rk']i_lu as

diferentes condictes de densi-

dade de corrente encontradas no

lipicas, a temperaturas mais baixas
se obtém melhor uniformidade de

Cor,

Todos este fatores influenciam na
qualidade da aplicagio dos banhos
de douricio, sobretudo quando se
trata de banhos com hgn.ﬁ que se
co-depositam: controlar a deposigio
sempre perfeila é sempre uma Lare-
muta atencac ¢

fa que exige

critério dos operadores. Segura-
mente os pardmetros podem  ser
pré-estabelecidos, e com uma
manutengio regular dos compo-
nentes do banho ¢ possivel garan-
tir a uniformidade de cor ¢ durabili-

dade dos banhos de douracio. 4a

Wilma Avako T. dos Sanitos

Ihiretora Cudtural da ABTS

wiilma@electrochem ical com by

interior do tambor,

do mesmo formato Em aplicacoes

'1 para linhas galvlinicas
| manuaks e automadticas e
para linhas de pintura a
| po & eletroforese.
Aplicamos revestimentos.
com Plastinol pars
terceiros @ peas téonicas
M Varias cores.
Nossos produtos sho
fabricadios com excelente
matéria-prima, oferecendao
perfeicho e qualidade,
conforme normas téonicas,
tendo como objetive
aumentar a produtividade

TRATAMENTO DE SUPERFICIES

-

Empresa especializada em tratamento de superficias |
para Lerceiros, ém pecas senadas de pequano porte e
pecas especificas de medio e grande porte.
Mossos servicos sio garantidos e assegurados pelo
controle permanente de eguipamentos, processos e
inapecéo final segundo o Sistema da Quelidade Total
150 8001-2000,

¢ a qualidade da producho
Fesi- : GANCHEIRAS PARA GALVANOPLASTIA NEWMANN LTDA. )
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plastico, celulose @ madeira, talecomunicactes,
garacao de energia, srrondutica & construcao chil,

Principais Processos:
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FINTUra NIL

Eletroforese Catodica

DEIXE ESTA RESPONSABILIDADE COM A EMPRESA MAIS
EXPERIENTE NA PRESTACAO DE SERVICOS INDUSTRIAIS BRASlMET
PROCESSO KTL

* Considerada uma das linhas de pintura KTL mais modernas

do Brasil em prestacao de servigos
Alta capacidade de produgao - 500 m'/h
Software de programacao individualizada

Sistema supervisorio para monitoragao do processo de

pintura (garantia de repetibilidade e rastreabilidade)

Area industrial de 5.000 m® (1.800 m' somente para

recebimento/expedicaoc)

* Estacao de tratamento de efluentes atendendo as demandas

ambientais

SERVICOS Voltada exclusivamente para a prestagdo de servigos industriais, a Brasimet dispoe de sete

unidades nos principais centros Industriais e de uma gama de servigos que abrange:

+ Tratamento térmico = Brasagem
* Tratamentos superficiais * Pintura KTL

* Revestimentos pelo processo PVD (Physical Vapour Deposition) + Analises gquimicas, metalograficas e de falhas

HOMOLOGADA NOS
PROCESSOS KTL/DTKL
PELAS PRINCIPAIS
MONTADORAS E
SISTEMISTAS DO BRASIL

NA BRASIMET, A LINHA DE
PINTURA KTL E UMA EXTENSAO
DE SUA EMPRESA

BRASIMET

UNIDADE GUARULHOS . -Ht_—="=ﬂ___
Rua Indubel, 600 - Jd. Cumbica - Guarulhos - SP - 07170-353 S e " - p
Tel: 11 2171.1100 Fax: 11 2171.1111 L - Th IN— .

: . ~1 j P Ny iy s
guarulhos@brasimet.com.br www.brasimet.com.br =" o %:f‘wﬁgp .




ORIENTACAO TECNICA

Pintfuras

Organo-Metdlicas

Com a Normativa Européia
de eliminagao de Cr(V1)
(assim como de outros
metais pesados), as pinfuras
organo-metalicas sGo cada
vez mais utilizadas.

INTRODUCAO

1) A utilizagio de pinturas organo-
metilicas estd cada vez mais con-
solidada nos mercados brasileiro
e mundial. Isto se deve a que
com a nova legislagio que proibe
a wtilizacio de Cr(VD) e de outros
metais pesados na Europa, as
empresas européias ou que aten-
dam o mercado europeu deverio
atualizar seus

produtos  para

atenderem esta normativa.

Existem também algumas limitagdes
técnicas nos processos de aplicagio
eletrolitica que podem ser evitadas
com a aplicagiio de pinturas organo-
metilicas (aplicagio nio-eletroliti-
ca) que produzirio um efeito de
aumento da utilizagio deste tipo de
processo, assim como o aumento
do desempenho no quesito de
resisténcia 4 corrosio,

As pinturas organo-metilicas €m
sido desenvolvidas desde o ano
1970 (primeira patente de pinturas

Mauro Leonel Gorrasi

contendo liminas de zinco) e pos-
teriormente foram sendo adotadas
pela inddstria automobilistica suces-
sivamente, tendo, por ex,, a Chrysler
liberada sua primeira norma especi-
ficando este tipo de acabamento no
ano 1974, a General Motors no ano
1975, a Toyota no ano 1978 e a
Ford no ano 1979, entre outros.

Como se pode observar nio € uma
tecnologia completamente nova, fi
que completa mais de trinta anos
de existéncia, porém a sua utiliza-
cio de modo intensivo tem sido
recente.

Algumas vanfagens deste
Processo

O processo de pintura organo-
metilica tem algumas vantagens
quando comparado com os proces-
sos eletroliticos, a saber:

- Evita a fragilizacio por hidrogénio

Sendo uma aplicagio ndo-eletroliti-

ca, ela ndo apresenta riscos de
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causar fragilizagio por hidrogénio
em pecas de agos de alta resistén-
cia.

- Evita transformacoes de estruturas
metalogrificas

Tendo uma temperatura de cura
baixa (180-220°C), nido origina
nenhuma transformagio metalogri-
fica no metal-base,

- Aplicagio de microcamadas

Este tipo de pintura nio excede os
15-16 pm de espessura, o que
garante uma vantagem na oblengio
de um coeficiente de atrito baixo,

- Niao produz efluentes

(s processos de aplicagio destes
produtos nido produzem efluentes,
i que todo o produto colocado na
méquina de aplicacio é utilizado na
aplicagio as pecas.

- Resisténcia elevada i corrosio

Pode-se¢ obter uma elevada
resisténcia a corrosio mediante a
utilizagdo de um sistema adequado

de produtos.
TIPOS DE PINTURA
As pinturas organo-metilicas geral-

mente trabalham como um sistema
de protegio anticorrosiva, isto €,




atuam em conjunto um “Base Coat”
(Pintura de Base) e um "Top Coat”
(pintura de recobrimento), com
caracteristicas diferentes e comple-

mentares um l.'|l.} OUtro
CARACTERISTICAS BASICAS

“Base Coat” (Pintura de Base)

Ao contririo do que muita gente
pensa, ndo € um “primer” e sim
uma pintura inorganica em base de

zinco ¢ aluminio,

Esta camada de pintura € a que pro-

i}l]r{l“nﬂ | E'.II"HH'\',IH L'H[HIJII.';[.

Mgaci faies

Lsinas de minco & abumenio

Figura |

“Top Coat” (Pintura de recobrimento)

Esta pintura de recobrimento &,
geralmente, um sistema altamente
reticulado, o que significa que com
sua aplicacio aumenta significativa-

mente 4 resisténcia 4 cormosio

Existem wirios tipos de “Top Coats™
05 sistemas epoxidicos orginicos
que podem ou nido contar com
agentes lubrificantes adicionados na
S L“i“rll}ﬁlf'.‘lli?. ¢ 05 sistemas
inorginicos a base de silicato, estes
ultimos

sem a possibilidade de

serem coloridos como os ANIENOres.

A diferenca enlre estes sistemas
basicamente consiste na espessuri
de camada na aplicagio e de sua

utilizacio.

s sistemas epoxidicos orginicos
aplicam-se com uma espessura de

5-8 pm.

Enquanio os sistemas epoxidicos
orginicos geralmente sio disponibi-
lizados em virias cores, o que per-
mite a wssibilidade de ]':lrrﬁ-un;iﬁz;l-
cao das pecas, os sistemas inorgani-
cos a base de silicato geralmente
sio disponibilizados em trans-
parente, fazendo com que se man-
tenha a cor original da "base coat”

(prata),

Os primeiros precisam de uma apli-
cacio de, aproximadamente, entre
G e 8 pm, e o segundo somente de
-4 pm, fazendo com que se econo-
mize na aplicacio do produto e que
s¢ tenham resultados mais consis-
tentes na aplicagiao em didmetros
pequenos ¢ em parafusos e porcas,
assim como um excelente resultado

cm pogas t‘hl.{T'I]i'.*'.LLI.!.‘r.

Os “Top Coats” fazem um “enve-
lope” em volita da pega para refar-
dar o ataque ao “Base Coat”. Eles
sio extremamente resistentes ao
ataque por produtos guimicos, por
serem  altamente  reticulados, e
podem melhorar muito o desem-
penho quanto ao coeficiente de
friccio,

Importante! Nio confundir “Top
Coats™ com fluidos Torque-Tensdo:
estes tlimos sdo  aplicados sem
lerem uma interagdo com o “Base
Coat” e logram dimos resultados de
forma imediata, mas quando a pega
fica estocada um periodo sem ser
utilizada, ela ndo apresenta o mes-
mo desempenho, ji que esses flui-
dos nido passam por cura, de modo
que a sua menor adesio & camada
de "Base Coat” impede o mesmo

desempenho

Ma Figura 2, pode-se observar o
efeito do "Base Coat” mais um “Top
Coat”, atuando como um sistema e
melhorando as caracteristicas téeni-

cas do revestimento

Ll
"

i

“pgm

é{"‘

Figura 2 -

Exguema de Protegdo

Catddica

Mauro Leonel Gorrasi

Iretor da IMrken do Brasil
Amnticorrosivos Lida,

mgarvasi @adorken. de

Al

NOVO CONCEITO DE

BOMBA QUIMICA

“NOVO~

PARA PRODUTOS QUE
LIBERAM GASES CORROSIVOS

Idcais para  prosduros
s conso. HCL, HaS0,,
NaDH, Fell ¢ auirom
Banbas  galvinicos de
N, Cr, o, Sry, Au, AR

Ca e mums
= Yardo Max, 125m%h  Presado Descanga Max. Shar

 Materiais de construcho. PR, PYVC, PVDF, FTTE
LUHMW, lnox

« “DIFERENCIAL DE PRESSAD" Este oo sistcma de
sclagem garante guc o gas libermdo pele prodoto
i arsee paries metaficas do motor Para maiones

detalhes cotsulie iy depio. lecniceo

CONHECA NOSSOS PRODUTOS:

Bomba magndtica, Bomba para Tambar, Bomba
Peristiltica, Bomba Dosadors. Bomba de duplo
dlafragma, Bomba Filiro, Botimcioo e Agimdar,

MACHI Bombas Quimicas Ltda.

wel |1 4017 5640 fu |1 N7 5648
werilas@mac hibombos com. e




EBRATS o porto seguro

Sérgio Fausto C.G. Pereira

AYVIA LM |~|-.i|.|:llal1.-|F|.'| CLOD  TEI0
I I de subsisténcia era transporti
i

vidjanies entre as duas marpens de

um lago

Um dos PASSARCITOS PETT ebeu que

havia inscrigdes nos remos. Em um
deles estava entalhada a palavra
TRABALHO e no outro a palavra
CONHECIMENTO

O homem quis saber por que

estavam escritas aquelas palavras

Como resposta o barqueiro tomou

o remoe "TRABALHO®™ e remou

Vigorosamente, AconteCeu o qlic

':'-J-illl“-!'l pessoa que ji tenha

remado sabe: O barco dava volias

sem, no entanto, sair do Jugar

Em seguida, o barqueiro tomou o

remo “CONHECIMENTO” e remou
com toda a forca. Novamente o
barco girou, agora no sentido

oposto, sem, todavia, ir adiante

Quando o velho bargueiro remou
com os dois remos simultineamente,
o barco impulsionado pelo “TRA
BALHO® ¢ o “"CONHECIMENTOY

navegou célere

L5 empresinos, [Eonicos, enfim, o
comunidade da drea de tratamento
de superficie, reconhecidamente
trabalha duro e com muita deter-
minagio, [T'HI'L‘”'I. .!{ll[lllr" novos
conhecimentos ¢ recicki-los ¢ jgual-
menite |=!|.'|3‘||‘|[.|.|'|[1.' F'].'“'J JlL".Inﬂ,..“' (4

SLUCESSr

O EBRATS €, sem divida, a melhor

"|":3'I!||II!'.'IL1.!L|F para daprimorar

conhecimentos e familiarizar-se

COm Novis Il_‘li.'lllillugl.'.lh.

A exposigio e o congresso do
EBRATS sio referéncias para toda a
América Latina. Nesta sua décima
segunda edigho, hi mais atrativos
do que nunca, porque, além das
otimas palestras proferidas. por tée-

nicas brasileiros ¢ do exterior, serio

também discutidas as exigéncias

atuais ¢ futuras da inddstria auio-
mobilistica brasileira ¢ as tendén

cias do segmento a nivel mundial

Como se¢ nio bastassem estes

motivos, o Il Interfinish Latino

Amernicano, promovido pelo TUSI
Surface

International Union for

Finishing - acontecerd junto com o

EBRATS 2006

Mas nido € s6: o “Curso de
Tratamentos de Superficie”, que
alcanca a fantistica marca de 100
edigoes e por isso serd tio espe-

cial, também seri realizado em

maio junto com o XII EBRATS

Por todos estes molivos, O @venlo
serd 0 remo chamado “CONHECI-

MENTO™
*“TRABALHO" vai ajudi-lo a « |'|1_'_u.nr

que junto com o remo

40 porto seguro! -tk

Sérgio Fausto C.G. Perefra

Corsapglenaadar do EREATY 2N

“O EBRATS &, sem duvida, a melhor oportunidade para aprimorar

conhecimentos e familiarizar-se com novas tecnologias.”
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BOMBAS QUIMICAS CENTIFUGAS

Bombas Centrifugas Bombas Pneumaticas
Tipo bloco com selagem da duplo diafragma
hidro-din&mica & com selagem com partes am PP,
Soion. Kynar, inox @ outros.
Grande aplicacio em ind(strias Com vazles de
quimicas, galvanoplasticas, 18 1pm & 1040 lpm
fertiiizantes, tratamento de
éigua & outros fins.
Fabricadas em materials
termmoplasticos como
Bclphpans, ik, (1IN, Tratamento de Agua e Efluentes

Bombas Tambor

Utilizada para a transferéincia
de produtos quimicos,
decontaineres, tambores

Teclitec, Alta tecnologla e qualidade em
fiitragfio e tratamento de efluentes

Para tratar os efluentes gerados palas inddstrias das mais diversas dreas
a Tecltec desenvolve continuaments novas tecnologles para dgua
industrial, asgoto & redso. S&o mais de 100 Estagdes de Tratamento de
Efluentas & mals ds 1000 equipamantos Instalados em toda o Brasi|
contribuindo para a preservagio e limpeza do melo amblente.

» m Alameda Araguala, 4001 - Tamboné - Barueri - SP - Cap: 08455-000 wwesiscltec.oom.br
Fone: (11) 4195.0242 | Fax (11) 4195.2183 - E-mail: tecitecttecitec.com.br




ALPHA GALVANG Quimica Brasileira
Lica.

NOTICIAS DA Abts

Socios

ELECTROCHEMICAL Comércio e
Representacio Lida.

ANDREAS STIHL Moto Serms Lida

ANHANGUERA Benef, Pegas Metilicas
Ltcta.

ELMACTRON Elétrica ¢ Eletrdnica
Indistria e Comércio Lida.

EURDGALVAND do Brasil Licla,

ANION MACDERMID Quimica
Indusirial 5/A

APETS Associacao Paranacnse de
Empresas de Tratumento de Superficie

ARPINT Pinturas Técnicus Luda.

ARTET Indastria & Comércio Lida,

AVIBRAS Inchisiria Aeroespacial 5/A

FERGRA Inclistria de Bijuterias Lida.

GALMIX Equips. P/Galvanoplasia Lida,

GALTRON Cuimica Inddstria ¢
Comércio Lida,

GALVA Ind. e Com. Lida.

GALVATEC Comercial ¢ Tralamentos de
Superficie Lida

AWETA Produtos Quimicos Lida.

GALVOQUIM Indidstria Quimica Licka

BE Produgtes Grificas Lida,

BANDEIRANTES Unidade Galvinica
Ltcta.

BRASMETAL WAELZHOLY S/A Indistria
€ Comércio

CASCADURA Industrial 5/A

CENTRALSUPER Comércio de Produtos
Quimicos Lida.

CGP Centro Galvanotécnicn Paulista
Lick.

CETRO Bijuterias Ind, e Com. do Brasil
Lucka.

CHEMETALL do Brasil Luda.

GANCHEIRAS PRIMOR e Equipamentos
Licha.

GEORGE FISCHER Licla.

HECTRIO do Brasil Lida.

HENKEL Lida,

LK.G. Quimica e Metalurgia Lida.

INTERFINISH Indistria ¢ Coméncio Lida.

IQBC Produtos Quimicns Lida.

ISOCOAT Tintas e Vernizes Lida,

ITAMARATT Metal Quimica Lida,

J. WAGNER GmbH (EMBRASER)

KENT Inddstria Quimica L.

CITRA do Brasil Com. Internacional Lick.

COOKSON Electronics do Brasil Lida

CROMO AZUL Ind. e Com. de Anefs.
Arame Lida,

DAIBASE Comércio e Inddstria Lica,

DILETA Inddstria ¢ Comércio Lida

DORKEN MES

DOSA System Tecnologia em Dosagem
Licla.

DOUGLAS Indisiria e Comércio de
Plistico Lida,

DUPONT do Brasil /A

ECO TECH System Controle Ambiental
Licha,

EFLUENTES Inddstria ¢ Comércio de
Equipamentos Lida
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LABRITS Quimica Lick.

MAGN] América do Sul Indl.e Coml
Licha.

MAXIPLATING Eletrodeposicio de
Metais Lica, °

METAL COAT Indastria e Comércio de
Produtns Quimicos Ltda.

METALLOYS & CHEMICALS Comercial
Lida.

METALURGICA ], LOBATO Lida.

NAKAHARA, NAKABARA Cia. Licka.

NIQUELFER Comércio de Metais Lida,

NIPEA Tratamentos de Superficies Lida,

PADO /A Industrial, Comercial e
Impornadora

PAULO DE OLIVEIRA FILHO - EPP

pob

Patrocinadores

POLYNIKE Industria ¢ Comércio Lida.

PRO-BRIL Indidstria ¢ Comérclo Lida,

PRODUQUIMICA Ind. e Com, Lida

PROSDAC Comércio e Servipos Lida.

QUIRIOS Produtos Quimicos Lida.

REALTEC Ind. e Com. Revest, de Metais
Lida,

REALUM Ind. ¢ Com. de Metais Puros ¢
Ligas Lucka.

RESIMAPI Produtos Quimicos Luda,
RICALV Ganchelrs Lida,

ROBERT BOSCH Licda.

SANTERM Resisténcias Elétricas Ltda.

SHOWA do Brasil Lida,

SOELBRA Soc. Eletroquim. Bras, Lida.

SORCGALVANGD Inddstria ¢ Comércio
Licka.

SPRIMAG do Brasil Luda,

SUPERZINCO Tratamento de Metais
Indistria ¢ Comércio Lida

TECNOFIRMA do Brasil Lida,

TECNOIMPIANTI IO Brasil Ltda.

TECNOREVEST Produtos Quimicos
Lrda.

TECNOVOLT Indistrin e Comércio Lida,

THERMO CLEAN do Brasil Lida.

UMICORE Brausil Ltda.

VETCO GRAY Oleo ¢ Gas Lida

VOTORANTIM Metaks/ Niguel

WG Ind. e Com, de Equipamentos
Elétricos Lida.

YALE LA PONTE Sisternas de Seguranga
Lida,

ZINCAGEM MARIZA Lida,

ZINCAGEM MARTINS Luda.




Representante Exclusivo

NIQUEL

=Niguel INCO placas

=Niguel INCO 4x4

=Nigquel INCO R-Rounds

*Niquel INCO 5-Rounds

*Nigquel INCO 5-Pellets

*Sulfato e Cloreto de niquel CDB

COBRE

s Anodo de cobre eletrolitico

« Anodo de cobre fosforoso
s(Granalha de cobre eletrolitico
*Granalha de cobre fosforoso
*Sulfato de cobre

* Cianeto de cobre

ZINCO

= 7inco em eslera (SHG)
* Zinco em placas (SHG)
«Oxido de zinco

@eco-Tec

* Recuperacao de Niguel na [ ||-!r|s|.|+r|11 SiCa0

*99% de recuperacao do niquel da dgua de lavagem

* Rejeita aditivos organicos e abrilhantadores

* Reduz custos com tratamento de efluente

*Produz sais de niquel concentrados com Ph balanceado
* Pyrificador de Banho de Cromo

* Melhora a qualidade da deposicio

* Minimiza o tratamento de efluente e residuos gerados
*Reduz a compra de cromo

* Reduz a eletricidade usada

RECUPERACAQO DE NiQUEL E CROMO

ACIDOS, SAIS E BASES

« Acido borico
*Soda caustica
* Metabissulfito de sodio -
* Acido cromico

*Cianeto de sodio

ACESSORIOS PARA
GALVANOPLASTIA
*Cestas de Titdanio

{dimensoes sob medida)
*S5acos Anddicos

-

PRE-TRATAMENTO
DE SUPERFICIES METALICAS

(Ferrosas e Nao-Ferrosas)

Processo isento de cromo para aluminio

E-CI‘PS APROVADOS pela AAMA e QUALICOAT,
BULK BOND
/"-\\ Fosfato de cromo
\ Fosfato de ferro
Fosfato de zinco *
Aplicacao por spray, imersdo ou fluxo *
Tecnologia Dry-in-Place *

LIVRE-SE DO CROMO COM E-CLPS
Cromato de cromo
\ Para pintura dmida ou a p6 *
Deionizadores e Dex apantes (com @ sem cromao) *

-

BULK KLEEN

Desengraxantes alcalinos, acidos e neutros *
Inibidores de corrosao neulros =

Formulagdes quimicas ou em po *

BCI 2000
. TECHNOLOGES
s

1L INCORPORATED

Vendas: 11 4612.0292 Fax: 11 4612.1428

CITRA DO BRASIL COMERCIO INTERNACIONAL LTDA,

A radli 0336 - Cl 077 4-2 04 Pa. Alexandr

quimicosemetais@citra.com.br

www.citra.com.br




ASSOCIE-SE

Associe-se & Asts

omo socio patrocinador, como sdclo athve ol como sdoko estu-
dante, existen virios bons motivos pam associarse 3 ABRTS,

A ABTS congrega todos aqueles que, no Brasil, se dedbcam A uti-
lizagio de tmtamentos de superficie, tatamentos térmicos de
metais, galvanoplastia, pintura, produgio de circuitos impressos
e atviclades afins, sejfa como fabricantes ou fornecedores de pro-
dutos ou servigos, seja como usudrios destes produtos e servigos,

A ABTS divulga os conhecimentos ¢ as técnicas relativas aos
setores de abrmngéncia através de semindrios, reunides de estu-
do e pesquisa, feiras regionais, congressos, cursos e publicagdes,
Assim, o Associagio coloca os associados diante do que mais
avangido ocome no setor, além de proporcionar os meios ade-
quados parn aqueles profissionais que se iniciam nas atividades
do setor.

A ABTS umbém realiza eventos que buscam o fomento profissio-
nal e empresarinl, inclvindo palestras téonicas, cursos de gal-
vanaplastia e de outros campes relacionados com o Tratamento de
Superficie, além dos EBRATS (Encontros Brasileiros de Tratumento
de Superficiel e, ocasionalmente, em co-patmcinio com a [USE

PROPOSTA PARA ASSOCIACAO

PROPOSTA PARA SOCIO PATROCINADOR

{International Union for Surface Finishing), de congressos
INTERFINISH de dmbito universal ou regional.

Além disso, a ABTS mantém intercimbio com instituicdes e enti-
dades no Brasil e no exterior, e participa ma elabotagio e no

A ABTS publica, ainda, a revista TRATAMENTO DE SUPERFICIE,
gque ¢ envisda gratuitamente aos associados, ¢ onde sdo apre-
sentados os trabalbos de Wenlcos e pesquisadores, divulgadas as
mﬂlﬂuw;:p:mvﬂunlmcrdmhmd:pmﬂnm:ﬁqm
atuam neste CLmpo.

Estes fatos justificam o associagio & ABTS, o que proporciona
acesso aos avangos leonoligicos ma drea, atualizagdo o infor-
magtes bisicas sobre o setor, permitindo compartilhar problemas
e solugdes para o foralecimento dos interesses comuns das
SMPresas que Compocm O NOSso segmento.

ﬂmmm*mwmmm
Risa Machads Bliencour, 361 - 2 andar - (40M-001 - conj 201 - 580 Paulo - S
tel: 11 55748333 fax: 11 S084.7890
www.abts.org.br  abts@abis org br

REPRODUZA ¥ EXVIE A ABTS

ANUIDADE (2006)

BRBCC AL AL BAANNE HA D
FrRASAMCH TOHI D BT AP

SO0 PATROCINATOR *A”"

(OuR0) KBS 1.550,00

NsME

Esi CIADE: Estancy;
CEP: THL: Fax: E-san.:

Ny X% Insc, Est, N™:

ATIVIDADE: i

Servicos paia Teecemos L] S L] Nao

SOC10. PATROCINADONR “BY

Faskicacko Provua [ Se L] Nao

N® 0 EMPREGADOS UNTO A0 DEFro, nF TRATAMENTO DE SUPERFICIE:

(PRATA) RS 1.250.00

ASSINATURA:

SOCI0 PATROCINADOR “C7

REPUESENTANTTS JUNTO A ABTS i) RS  970,0

NOME: :

NOME; ¥

MNose:

CATEGORIA Az 3 REPRESENTANTYS - CATEGORIA B: 2 REPRESENTANTES - CATRGORIA C: 1 REPRESENTANTE

PROPOSTA PARA SOCIO ATIVO

o Socio Amivo RS 440,00

ProOrssi:

Exorurco s comrseosniein: L] Resmeveny: [ Covmman: Os valores correspondentes s

B~ Cinang: EsTan: anuidudes das categorias acima

CEP: TeL: Fax: E-uAlL: _ad poderio ser P‘l‘:“‘p‘;f“ ad 10

gﬁﬁmw = Depro: total até dezembro de 2006, ou i
! - RamaL: vista com desconto de 8%,

Dama /  / ASSINATURA:

PARA USO DA ABRTS SOCI0 ESTUiaNTE

COnGo po SOCio: Dara: [/ 4 (PARCELA UmicA) RS 20,00
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& [_inha Completa para e
Tratamentos de Supetficie

Produtos, processos, equipamentos para
- galvanoplastia e tratamento de efluentes,
ecologicamente corretos.

Linha completa de zinco e zinco-ligas
’x Linha completa de passivacao hexavalente
e trivalente

Selantes isentos de cromo lll e VI

“Zintek" organo-metalico
Processos de aplicagoes técnicas
e decorativas
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Tratamentos de Superficie

—=DE TRATAMENTOS DE SUPERFICIE —— . ) 2 » Mai 2 - Sdo Pa Y
ST INTERFIRISH senesastaeess 8 a l2 de Maio de 2006 - Sao Paulo - SF

Horirio Aulas Professores
7:00-7:30 Recepcio e apresentagio ABTS
¥ 730845 NocBes de Quitnica Anckes Luiz Vojciechowsh
E % B;45 - 10:00 Pré-tratamentos mecinicos dl . Gerhard Ett
i! 8 ds Maio 10:00 - 10:15 Coffes Break
T= Seaunida-feia 10075 - 11:30 Corrosio Gerhard Ett
11:30 - 12:45 Pré-tratamento quimico & aletralitico Adolie Reimbaerg
lg 12:45 - 13:45 Almogo
S GRS 13:45 - 15:00 Equipamentos para galvanoplastia Adoli Rei
2 g 15:00 - 16:15 Calculos Wady Millen Jr.
>3 16:15 - 16:30 Coffes Break
g | 16:30 - 17:45 Eletrodeposicio de zinco e suas ligas Douglas Fortunato de Souza
‘i i 17:45 - 19:00 Eletrodeposcio de cobre Bouglas Fortunato de Souza
g 7:30 - 8:45 Eletradoposicho de niguel Wady Millan Ji.
§,§ 9 de Maio 8:45 - 10:00 Eletrodepasicho de cromo Wadly Millen Jr.
; Terca-faira 10:00 - 10:15 Cotfes Break
E Local: ITM Expo 10:15 - 11:30 Cromagio de plastico Reinaldo Lopes
3 11:30 - 12:45 Circuitos Impressos Maria Silna C.G. Persira
y 7:30 - 8:45 Gerenclamento de nscos em dreas de galvanoplastia Mana Cleide Oshiro
10 de Maio 8:45 - 1000 Deposicdo de metais preciosas Wilma A. T. Santos
Cluarta-feirm 10;00 - 10:15 Coffee Break
Local: ITM Expo 10:15 - 11:30 Banhos de metais para fins téenicos Garhard Ett
11:30 - 12-45 Camadas Organometilicas Vivian Megumi Nagura
7:30 - 8.45 Fosfatizagdo @ noghes de pintura Antonio Carlos de O, Sobrinho
11 de Maio B:45 - 10:00 Controle de Processos Alexandre 8. Cardozo
O 1000 - 10:15 Coffes Break
o 10:15 - 11:30 Anodizacio, cromatizacio o pintura do aluminio Antonio Magalhles de Almeida
toak-limwe 11:30 - 12.45 Tratamento de Effusntes Adalberto Fernando Batista
18:20 - 19-00 Encarramento e entrega de Certificados
12 de Malo 8:00 - 1700 Aula pratica & visita a refinaria por eletrolise de producio Diretoria Cultural ABTS I
L::::I.'r AB‘I‘S. de niguel - Volorantim Metals  Niguel
DATA E HORARIO COORDENACAO FORMA DE PAGAMENTO
B a 1 de malo de 2006 Wiikma AT dhi Sartoe & = Antecipado - stk 30 de Margo 8% do desconio
Hotirio vide programa anexo Obucies Forumats db Balss associadods RS 444,00 & nio-assaclados RS 520,00
3 = A wista - até 30 de Abril: 5% de desconio
LOCAIS DO CURSO Diretoria Cultural associadon: B 845 00 o nio-assaciades B 950 00
B e 12 de maio d! 2006 RECURS0OS INSTFUCIDNMS * Farcelado - 2 parcedss de: RS 350,00 pera musocia
ABTS - Associacho Brasilpira de Tratamento de dos & RS 500 00 para ndo-assoclados - veney
2 Projetar multimidia, retroprojeton & projetor LB =
5|-I-P.F‘ri¢hl | | mentos 300048 8 3007404
Rua Machado Bitencourt, 361 - 2° andar i DESCONTOS
530 Paulo - 5P [Prdoarme & Estacio Sta. Crur do Metrd) INVESTIMENTOS Masma Emprasa'.
? a 11 de maio de 2006 RS 700,00 - associados ABTS/SINDISUPER * 5% para 2 inscricbes » 7,5% para 4 inscrigBes -
ITM EXPO Feira & Convenqles + RS 1.000,00 - néo-associados

| indcricao gratuita a cada 5 inscrighes pagas
Inclusos: Estudantes:

* 10% para estudanies até 25 anas - limitado as
10 primeiras pré-inscrigtes

Ay, Engenheiro Roberto Zuccole, 555

58c Paulo - 5P

* Inscricao gratutta no Encontro
INFORMAGOES - INSCRICOES

(EBRATS 2004)
ABTS Tal: 11 5574.8333 5085.5832 1 Mare deacoudon cumplimfivos, oot 3
Fax: 11 5084.7890 = Anostila do curso com bolsa ABETS: 1111 SF LR
abts@®abts.com.br wiwweabts com. br = Coffes-breaks OBSERVACOES
* Certificado de participagio * Repervainos o direito de cancelar este cumse caso

G+G EVENTOS Tel/ Fax: 11 3885.9600 o e Hai T ndo haja um minimo de 35 participantes.
ﬂ‘rﬂﬂﬁﬂggﬂﬂﬂ!m.m.hr SEnatura da Rewista lratamenta & As nacricOes Cupos pagamentos nlo frvemm
www.ggeventos.com,br de Superficie efetuados awk 3044 serdo canceladas

Aﬁ Hus Machado Bittencowrt, 381 - 2° andar - D4044-001 - Sio Peuls - 5P - Brasll - Tel: 55 11 S574.8033 - Fax: 55 11 5084.7890 www,abts.org.br




TRATAMENTO DE SUPERFICIES

Deposicdo Quimica/Eletrolitica IS0 9002
® Niguel Quimico Ty

@ Niquel Eletrolitico
® Cromo Decorativo CERT.'_F.IC!HE
® Cromo Duro
@ Estanho
® Cobre
® Prata -
Revesti rganicos ==
® Bissulfeto de Molibdénio :
@ Fluorpolimeros
Metalizacdo por

Aspersdo Térmica :

® Oxi-Acetilénica rd

® Arco Elétrico |

@ Autofluxante ‘ __.r "F-"\

@ Hipersénica ' ~
@ Plasma GRUPO GP
GP Niquel Duro

GP Metalizacéo Industrial
GP Isolamentos Mecdanicos

Tel.: 5511 3613.1300
www.grupog p com. IIJI'

.’ f qualidade Alph

Nova Filial Alpha Galvano

CURITIBA
para as industrias do
Parana e Santa Catarina.

A gualidade de sempre & 0 COMPrOMISSo
da olerecar 0 malhor custobeneficio
&M matéras-primas.

Estogques reguiadores, assisténcia 18cnica
@ prazos de enlrega imediatos.

GALVANO JQUIMICA

Matriz: {11) 4646-1500 - Fax: (11) 4646-1560
aiphagahvano @ aiphagahano.com.br

Fillal Caxias do Sul: Tel/Fax: (54) 224-3033
alpha @ visao com b

Filial Curitiba: Tel/Fax: (41) 3376-0096
curitiba @ alphagalvana, com.br

www.alphagalvano.com.br




NOTICIAS DA Abls

Calenddario de Eventos

$io Paulo
o Paulo
sio Paulo

Sao Paulo
‘Sio Paulo
Sio Paulo

Sio Paulo

sio Paulo
sio Paulo

S0 Paulo
Parto Alegre
$ao Paulo
Sio Paulo

5o Paulo

s Eoentod Sociold o Exfroriiog,

q s empresas  interessadas em
apresentar palestras, desde que

essencialmente  técnicas, devem
propd-las através do envio de fax
para 11 5084.7890 - aos cuidados da

Diretoria Cultural.

Lembramos que os palesirantes dispdem
de recursos audiovisuais como retropro-

20 Tratmmento de Superficie o 135

EDiCAo
de 8. 12 de maio de 2006

Curson Regionais ¢ Curiog fn-company sdo programedos ¢ confirmedos po decorree do calendidrio

Progrommagic sujeila o alterdgds -

jetor, videocassete, “data-show”, micro-
fone e outros. E que, no final da apre-
sentagio, as dividas poderiio ser esclare-
cidas através de uma sessdo de perguntas
¢ respostas intermediadas por represen-
tantes da ABTS.

As palestras técnicas e mesa-redondas
sio gravadas ¢ disponibilizadas aos

jancim/ievercim 2Kb

Dezembro’ 2005

interessados na secio biblioteca no site
da ABTS: www.abts.org.br

J4 as informagdes relativas aos cursos e se-
mindrios poderio ser obtidas junto i secre-
taria da ABTS - wel 11 5574.8333. Esie
também ¢ o telefone de contato para o8
interessados em promover eventos Como
estes em outros locais do Brasil. e

R N T




NA PASSIVACAO, BASTA UM TRI

O melhor time de passivacoes para zinco de cromo trivalente é
PAVCO, fabricado sob licenca pela Tecnorevest.

Passivador azul isento de cromo
hexavalente que excede os requisitos da industria
automobilistica. Para banhos de zinco alcalinos e
acidos.

Passivador amarelo com baixissima
iridescéncia, a base de cromo trivalente. Otima
resisténcia a corrosao.

'ROBLACK - Passivador negro que proporciona
150 h de resisténcia & corrosdo branca, quando
utilizado em conjunto com os selantes HyproCoat
320, HyproCoat Black S e HyproCoat Black T.

@ 1=ECNOEVEST

Te 11 4192,2229
vendas @ tecnorevest.com. br

Para as mais variadas aplicacoes, entre
elas: condigoes severamente agressivas, interior do
motor ou pecas externas. Selante para pecgas
negras e produtos que modificam o torque ou
agem como filmes lubrificantes,

. Ziniblack
e Ziniblue, passivadores azul e negro sobre
zinco/niquel 12-15%. Oferecem resisténcia a
corrosao branca superior a 150 h, e acima de 400 h
quando usados em conjunto com o selante
apropriado. Resisténcia a corrosao vermelha acima
de 1500 h, com selante.

x: 11 4192.3757
www lecnorevest.com. br

PAVCO

Pegas formevidias

pela LaFonte

REPRESENTANTE EXCLUSIVD



SINDISUPER INFORMA

Vem ai o Manual de Seguranc¢a e Saude no
Trabalho para a Industria de Galvanoplastia

SINDISUPER e a ABTS s¢ uniram
0 a0 SESI-SP pam o desenvolvimen-
o do “Manual de Seguranga e Sadde
no Trabalho para a Inddstria de Gal-
vanoplastia®. As duas entidades serio
responsiveis pelo fomecimento. dos
dados relativos ao setor e indicicio das
empresas que deverio ser pesquisadas,
enquanto que o SESI-SP seri o respon-
sivel pelo desenvolvimento do manual.

*Com o foco voliade para a prevengio
em todas as dreas de sadde, o SESI-SP
definiu a impondncia e a necessidade
de desenvolver um instrumento  de
apoio para 0s ramos industriais com
carénela de orentagdes na drea de
seguranga ¢ salide no trabalho. A série
‘Manuais de Seguranga e Satde no Tra-
balho por ramos de atividade & um pro-
duto desenvolvido pelo Departamento
Regional do SESI - 530 Paulo, através
da Diretoria de Assisténcia Médica e
Odontoldgica/ Geréncia de Seguranga e
Satde no Trabalho, para beneficiar
empresas ¢ trabalhadores, visando evi-
tar acidentes ¢ doengas relacionadas ao
trabalho, criando ¢ mantendo ambientes
favoriveis 3 sadde e ao bem-estar”,
explica a Dra. Marilia Monti, diretora de
assisténcia médica e odontoldgica do
SESI-SP.

Ainda segundo ela, o manual ¢ desen-
volvido por mmo de atividade industrial
¢ detalha os riscos presentes em cada
etapa do processo produtivo nas indds-
trias, visando fornecer orientagio de
cardter global para redugiio de riscos
com o objetive de melhoria do ambiente
de trabalho e a prevengiio de acidentes
e doengas ocupacionais.

22 Tratamento de Superficie n~ 13%

“Na primeira pane estdo as carpcieristi-
cas tipicas da indistria, 2 erganizagio
do mabalho e caracteristicas dos tr-
balhadores, os principais riscos fisicos,
quimicos, bioldgicos e seus controles e
08 aspectos ergondmicos da prevencio
de acidentes. A segunda parte contém
uma descrigio detalhada de programas
de seguranga e sadde numa inddstria
modelo €, na erceim, O aspecios
legais, de qualidade e produtividade em
relagio i segumnga”, diz a Dra. Marilia.

Ela também informa que o tabalho é
realizado em etapas: visilas preliminares
(as empresas a serem visitadas serdo
indicacas pelo SINDUSUPER e pela
ARBRTS, que contam com a colaboragio
dos profissionais do setor), pesquisa de
campo ¢ elaboragio escrita,

O trabalho de campo é realizado no
estado de Sio Paulo retratando a reali-
dade encontrada nas pequenas e
médins empresas ¢ mostrando solugdes
priaticas. “Buscando manter a preser-
vaglo da imagem das empresas partici-
pantes, os resultados do estudo de cam-
po sio confidenciais na identificagio
das empresas ¢ dos rabalhadores”,
destaca a direton,

Para o trabalho de campo sio realizadas,
também, em empresas que oferecem
condigtes, as andlises ambientais, avali-
aches médicas ¢ fonoaudioldgicas e
anilises laboratoriais. “0 trabalho de
campo busca conhecer a realidade do
ramo de atividade na sua produciio real
e aborda as questes de seguranga €

jancimfevercire 2006

satide no tmbalho numa empresa lieti-
cia com eventos priticos de elaboragio
de uma Comissio Interna de Prevengiio
de Acidentes (CIPA), Mapa de Risco,
Programa de Prevengio ¢ Combate a
Incéndios, Programa de Prevengio de
Riscos Ambientais (PPRA), Programa de
Controle Médico de Satide Ocupacional
(PCMSO) ¢ Programa de Conservagio
Auditiva (PCAY', explica a Dra. Marilia,

A publicagio aborda, de uma maneira
geral, a situagdo do ramo de atividade,
sua tipificagio e riscos comuns com
sugestdes de correclo, ¢ o trabalho de
campo também gera relatdrios individu-
ais para as empresas estudadas, com os
dados levantados, a metodologia  uti-
lizada e a proposta de corregiio, se
necessinio, ¢ que serdo entregues, pela
equipe téonica para cada empresa, com
os esclirecimentos necessirios, antes
da publicagio do Manual,

“A distribuigio do Manual é gratuita
para todas as empresas estudadas, para
outrs empresas e profissionais do ramo
estudado e par profissionais ou enti-
dades da drea de Seguranga ¢ Sadde no
Trabalho. E os Manuais @ publicados
sdo: Indistria Calcadista (2002); Indds-
tria  do  Vestudirio (2003); Inddstria
Moveleira (2004); Indistria da Panifi-
cagdo (2005); e Inddstria Grifica (em
fase de elaboragio escrita)”, conclui a
diretara. A

Mais informagdes pelo tel: 11 3251.2T44

galvano@wme.com.br




' Linha automatica para
gancheiras.

Linha automatica para zincagem

Equipamento de alta versatilidade e alta produtividade, podendo operar com vérios
carros automaticos, comandados por CLP e de facil manuseio.
Software supervisorio para controle e operacao do sistema.

*Zincagem  e*Niquelacao *Cromacao e<Fosfatizacao *Cobreacao

Av. Elisio Teixeira Leite, 192 Freguesia do ©

- i s
CEP; 02801-000 580 Paulo 5P Brasil

Tel: Oxx11 3975-0206 Fax: Oxx11 3975-7034 prmm—— Da I ba Se
daibase@uol com. br

wiww. daibase.com.br




Subsididria da The Magni Growp , Inc.

REVESTIMENTOS ESPECIAIS PARA

PROTECAO ANTICORROSIVA

A empresa fornece revestimentos e solugcoes para
a industria automobilistica e outros mercados.

A

desenvolvimento de revestimentos projetados para uma grande

Magni Group, sediada em Detroit, Michigan, USA, € uma

empresa mundial com mais de 30 anos de experiéncia no

variedade de aplicagdes em uma ampla gama de setores. Suas
vendas e marketing estio presentes em 16 paises em guatro
continentes, onde a empresa possul mais de 100 aplicadores
licenciados,

A fabricacio dos produtos da Magni segue o mais alto padrio
de qualidade de classe mundial. Sendo uma empresa certifica-
da nas normas 150 9001 e Q5 9000, A producio estd sediada
nos Estados Unidos - Detroit ¢ Kentucky - ¢ na Alemanha -

Schorndort.

A Magni possui subsididrias em 5t Quen Franga - Magni Europa
-, em Schomodorf, na Alemanha, ¢ em Campinas, Brasil, sendo
que em todas elas os recursos de laboratorios, assisténcia téc-
nica e distribuicio sio de dltima geragio para atendimento nos

mercados locais.

Ma Asia, atraves de distribuidores ¢ aplicadores dos seus sis-
temas, a Magni atende clientes como Toyota, Honda, Nissan,
Hyundai e Mitsubishi, Seus afiliados na Asia sio Aisin Chemical
{Japio), Gamma Electrochemical (Taiwan), Magni (China) e

Korea Techon.

24
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INSTALACOES DA MAGNI AMERICA DO SUL

A Magni América do Sul esti instalada no Brasil, na cidade de
Campinas, 5P, desde 2002, Com sede proprid em um Jdos mais
modernos condominios industriais, a empresa orgulha-se de
inaugurar seu centro de laboratorios, pesquisa ¢ treinamento

em uma dres de 1,500 m’ dentro de sua moderna sede

O total de investimentos realizados ji ultrapassa 1,5 milhdes de
dolares, o que significa o compromisso da Magni com o merca-
do e os clientes € o cumprimento da promessa feita quando da
sua efetivacio como subsidiiria no mercado brasileiro e da
America do Sul.

A drea técnica, 0s laboratdrios de andlise e desenvolvimento
contam, hoje, com profissionais altamente qualificados e os
mais modernos equipamentos eletrdnicos de teste em névoa
salina, cimara de teste de corrosio ciclica, Kesternich, micro-
scopia € todo o aparato gquimico encontrado em centros de
pesquisa de primeira linha.

A empresa também adgquiriu o equipamento de Torque Tensio
comumente utilizado em montadoras, capaz de avaliar os coe-
ficientes de atrito gerados pelos revestimentos Magni, atenden-
do, assim, a uma ampla gama de aplicagbes automobilisticas e
propiciando um excelente suporte a todos os licenciados em
termos de pesquisa ¢ ajuda na obtengio da melhor per-
formance dos produtos.

Tambeém foi criada uma drea de treinamento de
profissienais e licenciados com todos os recur-
s08 audiovisuais necessarios.

Importante ressaltar, também, que a Magni
Ameérica do Sul ¢riou o Centro Avangado de
Aplicacio de Revestimentos Magni, cujos
equipamentos tém a capacidade de proces
samento idéntico ao de uma aplicadora




licenciada, ou sefa, 08 volumes de pecas a serem processadas
poderdio refletir a realidade de uma aplicacio nas linhas dos
licenciados e, com 850, lOrMAM-5¢ Mais reais as amosinas ¢ ¢
facilitade o desenvolvimento de solugdes adequadas aos
clientes da Magni. Alids, € a primeira empresa do seu mercado
de atuacio agui no Brasil a investic em uma linha de aplicagio
desse porte. Tambem estd anunciando gue teri @ primeira cen-
trifuga do pais com giro de 90°, desenvolvida, tambeém, para
pegas com rosca interna, climinando problemas de entupi-
mento ¢ garantindo, portanto, a qualidade requerida pelos

clientes

Com estes recursos, a Magni fard aplicagoes via imersao - cen-
trifugacio, spray, imersio continua e outras formas, de acordo
com a necessidade dos seus licenciados, a fim de treina-los em
todos o8 sistemas possiveis, onde os produtos Magni possam
ser utilizados, Estas linhas estario i disposicio dos licenciados
€ de desenvolvimentos especificos para montadoras ¢ fornece-

dores a partir de marco de 2006

PRODUTOS

A Magni produz revestimentos de classe mundial gue
requerem exceléncia em pesguisa, manufatura ¢ aplicacio e,
'|':I1:IHZLI1II.P. busca constantemente maneiras de .lJ‘l('l'['l_'u.:l:l.it ainda
mais o desempenho dos produtos pare garantir a satisfacio de

seus clientes e solidificar a sua posicio muandial

Oferece sistemas de revestimentos i base dgua e de solvente

isentos de cromo e de metais pesados de qualquer natureza
desenvolvidos levindo em consideracio a preservacio do

meio ambien te

Maogni 222 | Sistemas _dl- Escope

Mogni 585 | Brogodeiras de Mangueiras
Mogni 565 | Fixodores de Motor ,

Mogni 560-5565 | Tronsmissbes

Magni 511 | Porcos Diversos«

Mogni 109 | Sktemos de Freio’

Os revestimentos Magni sio desenvolvidos para resistir a testes

de névoa salina, bem como a testes ciclicos de umidade,
adesio, resisténcia quimica, resisténcia a combustiveis e
muitas outres. Sio projetados para fornecer os melhores resul-

tados imagindvels com a menaor espessura de filme possivel.

Estio haseados na tecnologia de revestimentos por barreira e
sacrificio - um sistema duplex que proporciona excepcionil -

tecio contra corrosio bimetilica quando comparado ao aluminio

A maioria dos sistemas para fixadores, por exemplo, consiste
de apenas duas camadas: uma base (Basecoat) rica em zinco
inorginico ¢ uma camada final orginica ¢ pigmentada
(Topcoat). Fara algumas aplicagies, a empresa integra lubrifi-
cantes nas camadas finais, o que elimina uma camada adicional

de selantes ou lubrificantes pos-revestimentos

Os sistemas de revestimento Magni ndo causam fragilizacio
por hidrogénio, tém longo prazo de estocagem, s10 estiveis no
transporte ¢ na produgio, precisam de menos etapas de
processamento € suportam temperatums de cura bastante

rarpodveis, ndo afetando as resisténcias mecinicas dos produtos.

Processos de aplicagio dos produtos Magni:

B Imersio - centrifugagio (Dip spin)

B Imersio escorrimento (Dip drain)

B Revestimento por imersio continua (Flow coat)
B Revestimento de bobinas (coil coat)

B Pulverizacio (spray)

A majoria dos sistemas que 2 Magni oférece, e as suas aplicacoes

automobilisticas podem ser vistas na figura;

4 Magni 510 | Porafusos

=== Maogni 565 | Ferragens de Porios

"+ Magni 565 | Fixadores de Chossis
* Mogni 334 | Taonques de Combustivel
. Mﬂghi 494 I Tubas de P'quqm; Drametra

*Magni 565 | Porofusos de Rodos
" Mogni 560 | Porcos de Rodas

Trotamenio de Suporicie 0™ 13% janciry fovercimg i 25

» Mngm' 534 | Olhais de Cabos

h Maogni 659 | Tube de Enchimento de Combustivel



Laboratdrio de desenvolpimenio

Laboratdgrio de teste

Meguina de lorgue ¢ fensdo

Eneirfeveseirg
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Hi outros setores € aplicacoes de prodiutos que a Magni atende
como: construcido civil, consirucio residencial, caminhdes
F'H.'hHIJU\. calefacio, ventilacio e ar condicionado, maritimo,
fora-de-estrada, milivar, plataformas maritimas, equipamentos de
fornecimento de energia eletrica, motocicletas, veiculos

recrcalivos, VAROCS de trem, trailers, ot

Os revestimentos Magni oferecem excelente desempenho a
precos competitivos. Embora sendo de qualidade extrema
micnte alia, 1l't:q1||:nl:nm'|l|:{' custam menos do que OULNDS MEVEs-

timentos ¢ sistemas de galvanizacao

A lista de licenciados faz a Magni se orgulhar do crescimento
obtido, desde a sua efetiva instalacio no Brasil, e agradece a
cles pela oportunidade e reconhecimento da qualidade e custo
beneficio dos sistemas Magni, bem como pela transparéncia e

amizade no relacionamento comercial

LICENCIADOS MAGNI AMERICA DO SUL

B Aethra Componentes Automotivos — MG, Br
B CIA Siderirgica Nacional — PR, Br
B Chousa Brasil — MG, Br

B Chousa SRL, Argentina

B Fibam/Deltabris — SP, Br

B Festo Automaciio — SP, Br

B Fixar Industrial — BH, Br

M Fosfer — SP, Br

B Galvanoplastia Anchieta — SP, Br
B Nipra Trat. Superficies — SP, Br

B Nickeltec - SP, Br

H Progeral — SP, Br

B Realiec - SP, Br

B Suprens — SP, Br

B Tekno — SP, Br

B Textron — SP, Br



As especificacdes dos produtos Magni aprovadas na indostria

automobilistica em geral o em mais de 60 aplicagoes, sendo

que as mais utilizadas estio listadas:
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COMPROMISSO

“A familia Magni e, em particular, nosso presidente mundial,
David Berry, acredita no projeto Brasil/América do Sul e
MOStrmos 1550 para o mercado através desse investimento e
instalagdes aqui apresentadas e em diversas participagoes em
seminirios técnicos, feiras ¢ exposiches, alem de treinamento
de licenciados no exterior”, completa Francisco Carlos Benite,

diretor-presidente da empresa.

Ainda segundo ele, pesquisa € a base do trabalho ¢ sucesso da

Magni ¢ o trabalho lado a

a eles a certeza de que sua participagio serd sempre crescente

com a exceléncia de recursos dispomveis a partir de agora.

Sala de treinamenio

lado com os clientes © montadoras da

“Nossa visdo de futuro & que por sermos uma empresa global,

moderna em seu gerenciamento, versatil, agil e com produtos
ecoldgicos, estaremos atendendo sempre s mudancas e
demandas cada vez mais velozes da drea automobilistica

brasileira e da América do Sul” Conclui Benite ey
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A Prosdac atua no segmento de tratamento anticorrosivo,
Dacromet, Geomet e Pintura KTL.

Ha 10 anos garantindo sempre a melhor qualidade, possui ISO
9001:2000 e estd homologada na maioria das montadoras de
veiculos.

Dacromet: auséncia de fragilizagdo por hidrogénio, auséncia de
interferéncia na rosca devido & baixa camada, alta resisténcia a
corrosdo, eletricamente condutivo, resistente a altas temperaturas.
Geomet: Além de todas as vantagens acima, nao contem cromo.
Pintura KTL: ou eletrodeposicao catédica com alta capacidade de
penetracdo e camada homogénea de epdxi (15 a 40 microns DKTL).
Mercado crescente na substitui¢do de pintura eletrostatica a po.

A Prosdac possui uma completa ETE, onde trata todos os seus
residuos, e estd em fase de implantagdo de 1SO 14000.

PROSDAC COMERCIO E SERVICDS LTDA.
PROSDAC PINTURAS TECNICAS LTDA.
Rod, Dom Gabriel P.B. Couto, Km 79,3
Bairro lacaré

Caixa Postal 76

13318-000 Cabreiva - 5P

PABX: 11 4529-7T115
prosdac@prosdac.com.br

www. prosdac.com.br

PROSDAC REVESTIMENTOS
TECNICOS LTDA.

Rua Wenceslau Marek, 250 Galpdo 2
Vila Margarida

83010-520 530 José dos Pinhais - PR
Tel: 41 3283-2334

Tel/Fax: 41 3383-9689
prosdac@pow.com.br

www. prosdac. com.br

EBRATS -

Equipamentos para separacao
de solidos e liquidos.

A ANDRITZ oferece a mais complela linha de equipamentos para separacio de solidos e liquidos,

garantindo qualidade, tecnologia padréo mundial e o melhor custo-beneficio, além de uma eficiente assist&ncia técnica.

AMDRITZ, contribuindo para a preservagio do meio ambiante

- Cantrifuga - Decanter
sr N CANECD -
AubanEador

Filtrg Pren sa




niquel acetinado

L
v [' 5

Crie sua prépria marca com uma

variedade em acabamento de
_ niguel acetinado PEARLBRITE"

» Ampla variedade desde acetinado brilhante até completamente fosco
* Recoberto com acabamentos
* Niquel preto, Cromo
* Prata, Ouro, Ruténio
» Aplicado em uma variedade de metais e plasticos
» Especificado pelas principais OEMs
* Automotiva
& Metais Sanitarios
*» Ferragens (fechaduras, dobradicas, etc)
* Produtos de Consumo
» Nigquel acetinado mais utilizado e confiavel do mundo |"::::
Para saber mais, fale conoscs Cookson Electronics

Cookson Electronics Brasil Ltda. - Avenida José Odorizzi, 450 - Vila Euro - 0%81( ) - S30 Bermardo do Campo - SP

enthone

Tel.: 11 4353.2583 Fax: 11 4353.2521 vendas@cooksonelectronics.com www.cooksonelectronics.com
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MATERIAS TECNICAS

Ultra-som: velho conhecido, mas
cheio de segredos

Richard Douglas Ewald

O objetivo desta matéria é
permitir aos envolvidos com
processos de limpeza
delinearem ou especificarem
sistemas de ultra-som que

atendam a suas necessidadss,

grande maioria dos profissionais atuantes hoje no

mercado de Tratamento Superficial ji ouviu a
respeito ou manteve contito com equipamentos de
limpeza por ultra-som, que em grande parte sio velhos
e ainda dimensionados para trabalhar com solventes
organoclorados. Nio por acaso, pois esta tecnologia
viveu dias de vedete quando ainda nio havia tantas
preccupagdes com © meio ambiente, Nos anos 90,
quando as grandes companhias comegaram a se ajustar
ao Protocolo de Kyoto, que limitou e restringiu o uso e
a fabricagio dos CFC's em wdo o mundo, os técnicos
tiveram de adaptar seu maquindrio a fluidos alterna-
tivos, hidrocarbonetos, iso-parafinas, compostos fluora-
dos e principalmente o velho e conhecido solvente uni-
versal: a dgua. Tarefa esta nada Ficil, pois a gmndlu
maioria destes equipamentos era desprovida de estid-
gios de secagem ou enxigie, que diante de um fluido
muito menos volitil se fazem necessirios 4 produtivi-
dade dos processos. Nessa revisio tecnoldgica, comu-
mente, écnicos e engenheiros buscaram novos para-
digmas e substituiram nio apenas o solvente mas tam-
bém os equipamentos de ultra-som. Embora essa
revisio seja necessiria e importantissima ao avango tec-

noldgico, houve perdas qualitativas em muitas dessas
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substituigoes €, por vezes, foi preciso
langar mao das welhas cartilhas para
reaprender a respeito desta tio fantdistica e

poderosa lecnclogia. Neste artigo bus-

CAMOS recuperar conceitos e informagoes
de extrema valia para que nossas equipes
técnicas possam tirar o melhor proveito das
mais recentes familias de produtos quimi-

cos do mercado.

1. TiroLoGIA BASICA E CARACTERISTICAS
Piczoelétricos

Geram ondas com amplitude menor com relagiio aos
magnetoesirictivos e com freqiiéncia mais elevada, Sio
normalmenie compostos de pastilhas de titanato e zir-
congio de chumbo, com liminas interpostas de cobre
enriquecidas com berilio.

Cada unidade assim composta tem uma poténcia de
aproximadamente 50W. Apresentam certas desvania-
gens priticas, que sio:

As pastilhas se despolarizam com o tempo,

* A emperaturas superiores a 67°C, ocorre uma deterio-
racio fisiologica prematura das mesmas, além do nor-
mal;

» O bloco (pastilhas + liminas) ¢ normalmente colado
sobre uma chapa de ago inox. Com o tempo, a cola ou
a solda do grupo de suporte pode ficar sujeita a rup-

tura por estar sujeita 2 um momento de forga;

* Menor poténcia por unidade de superficie € menor
uniformidade.
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Magnetoestrictivos

Geram ondas com amplitude maior com religio aos
piezoelétricos e com freqiéncia mais baixa. Sio com-
postos de liminas de niquel (99.9% de pureza), e
apresentam uma maior poténcia por unidade de
superficie € uma maior uniformidade de freqiiéncia
.-'l;|':||'rﬁ,r.':‘|1.!:|n e wrém a tlr.b;'l.';u'nd:.at'tll do custo maior de
:L¢|!J|.-11,';'ILJ. O que € normalmente I.HZII'JFIt‘I!'I.‘-HdU em
pouco tempo de uso com alta disponibilidade de

magquina e baixa manutencio

2. FexOmenos Fisicos £ TECNOLOGIA

O ultra-som fornece elevada energia mecinica
mediante a geracho de ondas sonoras de alta fre-
qiéncia através de um dispositivo constituido essen-
cialmente de um gerador de corrente elétrica em alta
fregiiéncia ¢ de um ou mais transdutores que con-
vertem esla energia elétrica em energia mecinica por
meio de ondas actsticas. A capacidade percentual de
conversio desta energia elétrica em energia mecinica

mais ou menos elevada ¢ o que di sua eficiéncia.

Sio utilizadas ondas ultra-somicas justamente porgque
sua elevada freqiéncia provoca um efeito [isico
chamado “cavitagiio”, de particular interesse e apli-

cagcio nos processos de limpeza superficial

Como todas as ondas sonoras, também estas ultra-
sonicas alternam entre fases de expansio e com-
pressio do meio no qual se propagam. As fases de
COMpressio exercem uma pressio positiva sobre o
liguido, o gue provoca a aproximacio entre as
moléculas deste. Ji as fases de expansio exercem
uma pressio negativa que, por sua vez, tende a dis-

tanciar as moléculas umas das outras

S¢ a energia associada & onda na fase de expansio é
suficientemente elevada, as moléculas se separam
deixando uma cavidade. No interior desta cavidade,
os gases normalmente dissolvidos no liquido #m a
possibilidade de expandir-se, formando bolhas com

didmetro na ordem de dezenas de micrometros

Tais bolhas podem crescer em volume e encontrar-se
em condighes tais que sua energia interna nio con-
segue mais contrabalangar-se 3 pressio externa exer-
cida pelo liquide circundante: disto resulta a

implosio da bolha

« Estanho em Pingos

« Estanato de Sodio

l metaisr
Tel.: 11 6331.5178
Fax: 11 6331.1268

www.bestmetais.com.br
Best Metais e Soldas S.A.
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O efeito primdrio da implosio € a formagio de ondas
de transmissio de elevada intensidade que se
propagam na direcio radial do centro da implosio: se
no liquido estiver presente um corpo sdlido (neste
caso, a peca a lavar), a diregdo de propagagiao desta
onda ¢ assimétrica com relagio ao centro, e resulta
preferencial em diregiio a superficie solida.

A onda de propagacgio se associa a um jato de liqui-
do, indo direto para a superficie sélida a uma veloci-
dade préxima de 400 km/h. Sio estes dois efeitos que
fornecem a energia mecinica necessiria para permi-
tir a limpeza das pecas.

A este efeito primdrio, se soma depoeis um outro
efeito de ordem térmica de particular interesse:
durante a implosdo, a bolha sucumbe i agio da
pressao elevada do liquido circundante, da ordem de
centenas de bars, produzindo assim notiveis quanti-
dades de calor que acabam sendo transmitidas para o
liquido. Isso incrementa a propria temperatura dando
origem a4 um ponto quente local que pode chegar aos
5.000°C, Naturalmente o volume envolvido neste
incremento ¢ muito reduzido, o calor ¢ dissipado
rapidamente ¢ por conseqiiéncia o aumento de tem-
peratura do liquido total se mantém em valores
aceitiveis, O efeito interessante de tal incremento
local de temperatura ¢ devido ao fato que em tais
condigdes € facilitada e melhorada a agio quimica do
liquido sobre o contaminante a ser eliminado.

A fim de obter o miiximo rendimento na aplicagio de
um dispositivo de ultra-som, deve-se levar em con-
sideracio os seguintes fatores:

a) A cavitagio acelera a atividade guimica do produto
¢ tal cavitagio é amplificada pela temperatura do
banho, mas a temperatura de ebulicio a intensidade
de cavitagio se reduz notavelmente, tendendo a
anular-se, enquanto o efeito dos ultra-sons € justa-
mente operar uma continua desgaseificacio do liqui-
do. Ocorre portanto a necessidade de encontrar o
intervalo no qual o processo pode ser otimizado: por
experimentos sabe-se que para solugbes aquosas o
ponto Gtimo se encontra entre 40°C e 60°C, ji para
solventes clorados ¢/ou lluorados convém manter-se
a temperatura do banho aproximadamente 209 infe-
ror ao seu ponto de ebulicio.
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b) A intensidade de cavitagio depende também da fre-

LS

{|Ut:"T'|1. ia de onda J.:i_'|:|s|.;|. quanto maais baixa é a fre-
qiéncia, maior serd sua intensidade. Pelo contririo,
quanto maior € a freqiiéncia ¢ menor for a dimensio
das microbolhas, também maior € a sua difusio; por
tanto as altas fregliéncias sio mais indicadas para
|i|||;l'\llf,"- l,_li.,'l!l_ilil:l.‘-_ ﬂ,']'llill'.l.['l.[l.r rr&"!||.:{"|'ll\1.il.'1 h;il?\ﬂ.‘-
devem ser utilizadas para confaminantes mais
tenazes em pecas menos delicadas. Normalmente ¢
porém estabelecido um limite inferior de freqiiéncia
utilizivel: esta coincide com a fadiga provocada aos
operadores se a freqiiéncia descer ao campo do
audivel pelo ouvido humano. Geralmente as fre-
qiéncias adotadas estio no intervalo entre 22 e 50
Hz, mas ¢ possivel ir até 200 Hz no caso de lavagdes
de precisio (por exemplo de eletronica sofisticada)
O ruido produzido por uma aparelhagem de ulira-
som ¢ na sua maior parte provocado pela ressonin
cia e sub-harmonia do tangue de lavacio: importa
pomanto que este sep dotado de isclamento acisti-
co das paredes e do fundo para evitar a vibragio, A
poténcia instalada depende do grau de contami
nagio das pecas, dos materiais que constituem a
peca e do tempo de lavagio exigido. Geralmente
opera-se num intervalo de 4 a 5 wans por liro de
solugio de lavacio. [ em processos mais exigenles

€ usual a faixa de 10 a 15 watts por litro

A intensidade de cavitagio depende das caracteristi-
cas hsicas do liquido ¢, em panicular, € anto maior
guanto mais elevada ¢ a tensio superficial, e quanto
mais baixas sdo a tensio de VAPOT, a4 Vis( osidade e a

densidade

d) A fim de obter o maior réendimento em termos de

eliminagio de contaminante da superficie, o liquido
sujeito acs ultra-sons e o material a tratar devem
estar th'ﬁp,,.?l:-itlf-ln;'.'lt11:.*-_ istor &, devem estar Ftll']\".!l.fli 3% do
excesso de ar. A mixima cavitagio ocorre de fato na
auséncia de ar, porque sua presenga tende a inibir o
processo de implosio das bolhas, Por isso se ativa o
gerador de ultra-som antes de efetuar qualquer
outro processo de lavaciao, objetivando que a ener
gia inicial enviada ao liquido seja utilizada exclusi
vamente para liberi-lo da presenca de gis. A
duragio desta fase de preparagio depende do
volume e da agitagio do liquido, quando receber
agitacdo por insuflamento de ar comprimido ou por

jatos submersos de elevada pressio e vazio

"RESIMAPI"

PRODUTOS QUIMICOS LTDA.
INDUSTRIA E COMERCID

Avenida Osaka, BOG

Cantro Industral de Aruagb

OT400-000 - Aruja - 5P

PABX: 11 a855.3522 Fax 11 46553303

FABRICANTE DE:

SAlS DE COBRE
CIANETO DE COBRE
ACETATO, CARBONATO, CLORETO,
NITRATO, SULFATO, PIROFOSFATO
E OUTROS

SAIS DE NIQUEL
SULFATO DE NIQUEL
ACETATO, CARBONATO, CLORETD,
NITRATO E OUTROS

SAIS DE COBALTO
SULFATO DE COBALTO
ACETATO, CARBONATO,

CLORETO, NITRATO

ESCRITORIO/LOJA:

" s Vinte & Um de Absii, 1235,1230
Belanginho - 03047000 - 580 Paulg - SP
PAREX Froc 11 §099.3088
resimapl@resimapl. com be
www.resimapl, com. be

Em noasa loja no varejo toda linha de
§ais, eguipamentos. vidroras para
| galvnnoplastia, fundicho e purificagdo.
de metais.
REPRESENTANTES E IMPORTADORES:
Ciandto de Sodio, Cianelo o@ Polassio,
Acido Crémico. Soda Caustica, Acidos
&m geral.




CONSULTE NOS

Tenha o conhecimento da aplicagdo
- em seus banhos.

Visite nosso site: www.amzj.com.br
Ligue: (11) 3868 - 1564
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e) O fendmeno da cavitagiio esti presente em toda a
massa de liquido em contato com os ulira-sons e
portanto tal método ¢ extremamente eficaz sobretu-
do para a remogio de contaminantes presentes em
pequenas cavidades, em porosidades da superficie e
em zonas de acesso muito dificil. Em contrapartida,
porém, se a carga apresentar pegas posicionadas em
situacio mascarada com relagio aocs transdutores
que geram os ultra-sons, as ondas sonoras podem
ser refletidas nos elementos mascaranies e nio per-
mitir sua acio no volume de liquido proximo da
peca. O exemplo clissico disto ¢ o uso de cestos
porta-pecas de dimensoes exageradas. Este efeito é
mais pronunciado quanto maior for a espessura da
peca. Desta forma é preferivel tratar um nimero
maior de cestos (cada qual com um ndmero menor
de pegas), com tempos de lavagiio menores, ao invés
de concentrar as pegas num (nico cesto e arriscar
obter um indesejado prolongamento do tempo-ciclo,
Deve-se, poranto, prestar atencio especial nio so
a0 posicionamenio das pegas pari gue uma ndao
mascare as outras, mas também, no caso individual
de cada pega, para que ndo permita o aprisiona-
mento de grandes bolhas de ar em cavidades infe-
riores que impegam o contato da superficie com o
liquide, situagio na qual ndo hi agio nenhuma dos
ultra-sons. Também o posicionamento dos transdu-
tores deve ser efetuado no modo correto, a fim de
propiciar o melhor atingimento a todas as pegas e
evitar qualquer situagio de mascaramento pelos

suportes.

) A poténcia aplicada deve ser corretamente dimen-
sionada em funcao do tipo de contaminante, do grau
de lavagio requerido, do volume de liquido, da mas-
sa e do material da pecas a lavar, para evitar gue a
carga resulte insuficientemente limpa. De fato, se a
poténcia aplicada fosse excessiva, se verificariam
fendomenos de danificagio por excesso de agio
mecinica e/ou fendomenos de erosio na superficie
das pecas.

g) O tratamenio com ultra-som pode ser aplicado tanto
para contaminantes orginicos soliveis como para
insoliveis. No caso dos contaminantes sollveis,
como Gleos e graxas, prevalece a acio de limpeza
quimica sobre a qual o ultra-som contribui aceleran-
do a reagio quimica de solubilizacao das micelas de
gordura saponificada, No caso dos contaminantes
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insoliveis, como particulas metilicas ou plisticas,

geralmente ligados a superficie por meio de ligactes

idnicas ou forgas mecinicas, a acgio que prevalece ¢

mecinica e a contribuigio do ultra-som, que justa-
menie € a de fornecer energia suficiente pam romper
tais ligagoes e entiio liberar o contaminante para que
seja afastado da superficie

Os transdutores, segundo os dois tipos jd citados,

constituem as chamadas “unidades radiantes®, que
devem ser i|.|':||1L".!LJL||‘\ no interior 1111‘5 1'.1]1|:.|L|L'h. IIMETSAS
deste

Mo “i[l_li(,lﬂ de lavacio, ou até no exterior

mediante flanges apropriados.

O tipo magnetoestrictivo € o de mais simples insta-
lagio e de mais ficil gestio no caso de mal-funciona-
mentos ou ruptura dos transdutores. E necessirio
porém que seji garantida a imersio destes transdu-
tores no liquido em todo o tempo, caso contririo

podem sofrer sérios danos

Os transdutores plezoelétricos apresentam algumas
dificuldades extras na sua remocic quando despo
larizados e requerem uma perfeita vedagao no flange

de flixagio pand evilar vazamentos

Os geradores devem ser capazes de fornecer continua-
mente aos transdutores a freqliéncia Gtima estabeleci-
da, modulando a corrente de energia elétrica em
fungio das eventuais variagdes de carga. Devem ser
(1(_‘".'['_'.',IH'IL‘I'I|_L‘ EI'HJII.:‘H_I.Li!J.‘l i‘P:LhI EVILAr LLJl‘I(Ih i'll[:_"]'ﬂl.l"} (§ L8]
caso de funcionamento involuntirio

num Engue

VAZIO,

3. ConCLusRo

Neste texto, desprovido da pretensiio de ser um guia,
foi objetivado reunir os conhecimentos basicos sobre
O tema, 0 que ji permitird 2 todos envolvidos com
processos de limpeza delinearem ou especificarem de
modo bastante razodvel sistemas de ultra-som que
atendam suas necessidades. Ou poderio, ainda,
L{\'t‘l'lp‘k]iir 5 I;,'l{l.ll.lL!I'I]L‘“]i].‘- LilIlIR{J.‘- L'.‘;-ti.H.J Hl‘[ld(l Ls53a-

dos de forma correta e efetiva. g

Richard Douglas Ewald

Eng. Quimico especialista em processas de impeza, fosfatizagdo
¢ frintura industrial ¢ INretor da Oldmpik Indusirial

richard@olimpile. com. br

Aqui vocé
- temo
melhor

v

"ﬂ
m de engenharia, que atua ha 45 anos
vimento e produgio de material de alta tecnologia
: pspacia ufaram também solugdes de
co Catbdico e
05 m automobilistico,

Alta capacidade de producao (12.000m? /dia)

Certificacao 150 9001:2000, RBQA, homologada
nas principais montadoras para o exigente
mercado de exportagao

Oferecemos solucdes técnicas especificas
as necessidades do Cliente

Qualidade, prazos e capacitacdo produtiva com
o melhor custo beneficio do mercado

Pintura eletrostatica a poé proporcionando aito nivel
de resisténcia mecanica / UV e acabamento

Localizagdo estratégica no Vale do Paraiba
{eixo Rio/SP)
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"Gerenciando a fransicdo de camadas
de conversao hexavalentes para
frivalentes em aplicacoes automotivas”

Michael Wyrostelk

Atendendo as normas
das principais Inddstrias
mundiais do segmento
e a direfiva européla
de final de vida dos
veiculos (EOLVD).

os ultimos anos ocorreram alguns desenvolvi-
N mentos em tecnologias isentas de cromo hexava-
lente, principalmente em relagio aos passivadores e
topcoats. Também foi lan¢ado um programa de audito-
ria, onde o gerenciamento da transicio de camadas a
base de cromo hexavalente para trivalente passou a ser
uma responsabilidade do fornecedor dos processos em

conjunto com os aplicadores,

O principal motivo desta transicio ¢ sem divida aten-
der & Diretiva Européia do final de vida dos veiculos,
que s tornou lei em 1 de setembro de 2000, Esta dire-
tiva permite uma concentragio maxima de 2 g de cro-
mo hexavalente por veiculo e entrou em vigor em
janeiro de 2003. Em junho de 2002 houve uma revisio,
pela qual ndo serd mais permitida a presenca de cro-
mo hexavalente. Esta revisio entrard em vigor em
junho de 2007,

Paralelamente 4 EOLVD (End of Life Vehicles Directive)
hi também a WEEE, uma diretiva que proibe a pre-
senca de cernas substincias perigosas em equipamentos
elétricos e eletronicos. Membros da diretiva asseguram
que a partir de junho de 2006 equipamentos elétricos e
eletrénicos novos que forem lancados no mercado ji
mercirio, cidmio, cromo

nio terio mais chumbao,
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hexavalente, bifenis polibromados ou

éteres difenilicos polibromados.

Todas estas mudancas em legislagoes pro-
duziram um grande impacto na industria de
tratamentos de superficie, tanto em relagio
aos materiais utiizados, quanto ao forneci-

mento em cadeia dos itens.

No caso dos materiais, hi necessidade da substituicio
de cromo hexavalente e de outros metais pesados, mas
a0 mesmo tempo estes substitutos devem oferecer um

alto desempenho e baixo custo.

Ji para o fornecimento em cadeia, os aplicadores

devem adquirir knowhow, proporcionar a aceitacio
do novo processo e os fornecedores devem ter

estes processos disponiveis em todo o mundo.

Porém existirio algumas mudancas nos requisitos do
consumidor final. Entre elas, uma maior protecio das
pecas contra a corrosio, resistencia ao choque térmico

e um consistente coeficiente de fricgio

Para que estas metas sejam atingidas, algumas modi-
ficagdes ji foram estabelecidas nos passivadores e
topcodts, no sistema critico de controle dos fornece-
dores de produtos quimicos e também nos apli-

cadores.

HISTORIA DOS PASSIVADORES TRIVALENTES

Na década de 70 existiam passivadores azuis brilhantes
que operavam a baixas concentragdes, com menos de
50 pm de camada e geralmente apresentavam um

desempenho fraco.



Passivagio

Ja na década de 80, houve uma melhoria nas formu-
lacoes existentes e trabalhava-se com concentragoes

mais altas (por volta de 10 %),

Mo final dos anos 90 houve um salto no desenvolvi-
mento deste tipo de produto e criou-se uma mova
tecnologia, com sistemas de baixas concentragies e
de de

desempenho e passivadores iridescentes transparentes

isentos fluoretos, passivadores azuis alio
proporcionando uma prote¢io completa contra a cor-

MOS0

Os passivadores azuis de alto desempenho e resistén-

cid @ corrosio apresentam a seguinte estruiura:

Sem
fissuras

g & » 561
P b+ 8

P 2 ag 2000

A solugio do passivador apresenta as seguintes carac-

teristicas:
Concentragio: 40mlL/L,
Cromo trivalente: 05 g/L
Temperatura: 20 - 25 °C
pH: 18- 20
Tempo de imersio:

45 segundos

Ji os passivadores de alta espessura de camada apre-

sentam a -htguil'l[t_‘ estratura:

GANCHEIRAS PRIMOR

A Gancheiras Primor desenvolve
solugbes para tratamento de
superficie, seja por Galvanoplastia
ou Fintura, Fabricamos Gancheiras,
Ganchos, Anddos e Cestos.
Prestamos servigos em revestimento
de Plastisol, PYC e PF,

Temes linha completa de Retificadores
Elétricos novos e usados.

Temos representantes:
5P (Capital e Interior), RJ, PR e RS,

Hoprgasantanio o
Wi Hetificadornes

Rua Diorama, 30 A - Vila
Tel.: 11 6721.374
www.gancheiras.com.br

Manutencin e Tereeirizagdo Indusirial

A JM oferece goranlio @ seguronga am servigos de manutencdo
Industrial especializoda o lerceirizacho de mbo-de-obra.

E especializoda em ofimizor & desenvolver lécnicos em manulencdo
preventiva ¢ comeliva,

ferro, estanhe fosco & brilhanle, cobre acido e alealing cadm xidagoo prela

em ferro & ogo inox, fosfolo de zinco de ferro & fosfolo de mongonis, niquel

eletralitico e quimico, latao, prata quimica, eletralitica & ek

Galvanoplastio 5 !Hu. hn‘h:lnn.ﬂn. 1017 - 03303000 - 540 Paulo - 5P
Tol. / Fax.: 11 66054759 sopucoio @ sopucoia. com mm



* Auséncia de residuos na
superficie selada pelo uso
do aditivo (antismut]
LL-MG45.

* Atende todas as normas
Macionais e Internacionais
quanto a Resisténcia &
Corrosao no uso Externo,
incluindo ambientes
industrias e Maritimos.

OIMAL

DO BRASIL LTDA

Av. Angélica 872 + 4" andar
01228-000 + Sho Paulo * SP
Central telefonica: (11) 3825-7022

E-mail: escrit@italtocno.com.br
Site: www.italtecno.com.br

com as seguintes caracteristicas fisico-quimicas

Concentragcio: 120 mL/'L

Cr* 9.6 g/

Temperatura: 55-70 °C

pH: 18-20

Tempo de imersio: 60 segundos

Abaixo SCEUCS uma t't)ll!['};lﬁit".'l.u. COm pPegas submeti-

das ao ensaio em cimara de névoa salina, as

primeiras horas de Corrosio Branca

20047
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| Névoa| 100

O grifico abs

|0 Tambaor
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1ixo demonstra a composicio quimica do

filme de passivagio.
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Compozigdo quimica dos filmes de passivacdo




Passivagio

Na seqliéncia € apresentada a diferenga entre a cama-
da do passivador trivalente e a do hexavalente, que

possui uma superficie com muitas fissuras

; !
|_..=_ ..‘r..‘:'."‘ll

Cromato Hexavalente Trivalente A-Itn Cnn;m:-la

Filmes de passivagdo

(10, CERIN Amiplicagdo)

Quando hi a exposiclio destas pegas ao choque tér-
mico, pode-se verificar a abenura destas fissuras para
a superficie com aplicagio do cromato hexavalente,
enquanto a passivagio (rivalente mantém pratica-

mente a mesma homogeneidade na superficie

Trivalente de Alta
Camada

Cromato
Hexavalente

Filmes de passivagdo apds chogque térmico
1504 por 1 bora

(16.000X Ampliado)

Repare também na comparagio das pecas com apli-
cacio do cromatizante amarelo hexavalente ¢ tam-
bém do passivador trivalente iridescente. Elas foram
submetidas 3 cimara de névoa salina por 120 horas,

COm ¢ sem aquecimento. A resisténcia A corrosio das

HO ACIDO BRILHANTE
o de estanho brilhante e nivelado

- Elevado pod
SILVIUM 150 fsicos ot

PRATA DECORATIVA BRILHANTE

Deposito de prata decorativa brilhante, clara e transparente
Amplo intervalo de densidade de corrente P W

Processo isento de metais, como antiménio e selénio. “‘1
SANTINPLAT

NiQUEL ACETINADO

Depédsito finamente cristalino

Aspecto aveludado

Acobamento obtido ser ente
| dourado, cromado efc.

PROCESSOD

PRIMION 240

ZINCO ALCALINO SEM CIANETO
Deposito brilhante com excelente penetragio
Alta velocidade de deposicao
Estatico e Rotativo
Excelente distribuicdo de camada
~ Baixo consumo de aditivo.

- LANTHANE TR 175

CROMATIZANTE TRIVALENTE
Temperatura ambiente

Altissima resisténcia @ corrosdo branca
Selante acoplodo
Excelente custo / beneficio.

:REMOS TRANQUILIDADE.
ERTEZA, VOCE TAMBEM.

CENTRO GALVANOTECNICO PAULISTA LTDA.

Rua Embaixador Jodo Neves da Fontoura, 2131221 - 02013-040
Sao Paulo Tel.: 11 6959.2844  cgplanza@terra.com.br
Sumaré CGI Coventya Tel.:193922.8423/3864.0674
Rio de Janeiro TECRIO Tel.: 21 3105.5281

ASSOCIADOS
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Metalloys & Chemicals —
Matérias-primas e Insumos para Galvanoplastia
pecas que possuem o acabamento trivalente ¢ bem

Importando e distribuindo qualidade. maior.

Metais nao Ferrosos

150" Cidh

Niguel - placas e catodos

Cobre Fostoroso - tarugos @ granalhas

Cobre Eletrolitico - tarugoes e granaihas il SSE—.
Estanho - placas e lingotes i 57 Aquecimenp  150°Cl 150"Cid h 150°C/24 h
Zinco - lingotes, placas e bolas

Quimicos

Acido Borico
Acido Cromico No caso dos parafusos, pode-se chegar 4 mesma con-
Acido Oxalico clusio das fotos anteriores:
Acido Selenioso
Barrilha Leve | s Temp 150°CA h 180°CH h 150°Cizd h
Carbonato de Niguel
Gluconato de Sodio
Ciangto de Cobre
Hipofesfito de Sodio
Cianeto de Potdssio
Metabissulfito da Sadio arelo Hoxaw
Cianeto de Sodio 1n'¢.r1 150°CI4 h
Nitrato de Niguel
Cianeto de Zinco .
Oxitdo de Zinco
Clorato de Bario ;
; Permanganato de Potdssio
loreto de Niguel cristal e sol -
c 90 Secarina Stdis
loreto de Potassio :
. Sal de Rochelle
00 Solenito de Sodio Amarelo trivalente x Amarelo bexavalente
Soda Caustic 120 boras névoa saling Neufro
Sﬁmhm (8] d trivalent irid
s passivadores trivalentes iridescentes que tra-
Sulfato da Cobaho "
- _ - balham a baixas temperaturas operam sob as
Sulfato de Cobre _ .
— seguintes condigoes:
Sulfato de Niguel cristal e solugdo L
) e Shdio .
RS Concentragiio: 120 mL/L
Oferecemos ' =
uma linha completa Cromo hexavalente: 7.6 g/L

de produtos que abrange todos os
segmentos do mercado. Consulte-nos.

Temperatura: 25 — 30 °C

Metalloys & Chemicals Comercial Ltda.

e-mail: metalioys@metaloys.com.br » site: www.metalloys.com.br pH: 18-2
Matriz - Via Anchieta, Km 22 » Bairro Assuncéo
S3o Bernardo do Campo = 5P Imersdio: 60 — 90 segundos
Fone: (11) 4356.5000 = Fax: (11} 4109.4888
Vendas - Fone: (11)4123.2767 = Fax: (11) 4123.8767 & apresentam 4 seguinte estrutura

Filial 5ul - Rua José Mario Ruaro de Meneghi, 72
Bairro 580 José » Caxias do Sul = RS » CEP 95041-055
Fone: (54) 223.0986




Passivagio

Este passivador trivalente iridescente ¢ utilizado na
Europa em grande escala. A seqiiéncia correta para
sug aplicagio consiste em zinco alcalino com camada
minima de 8 pm e este passivador trivalente em
especifico. Suas caracteristicas de protegio contra a
corrosio sio bem satisfatGrias, atingindo facilmente
120 horas a4 primeira corrosio branca para pegas
processadas em tambor rotativoe e 400 horas 4
primeira corrosio branca para pecas processadas em

gancheiras, de acordo com a norma ASTM B 117

A IMPORTANCIA DAS Top COATS

A principal vantagem da aplicagio da top coat em
pecas passivadas é a de que ela atuvard como uma
barreira entre a camada de conversio (passivador) e
o ambiente, F'.If'l:lpl.:ﬂ'i.'lﬂjﬂLlnltﬂ LT ITNA Oy |."Jf1..l|l‘il';,—|.'l.|

contrd a corrosio ¢ abrasao

Algumas top coats também acumulam a fungio de
alterar as caracteristicas de friccio e modificar a

aparéncia das camadas aplicadas

Existem basicamente dois tipos de pds-tratamentos,
os selantes silicatados e as top coats com pro-

priedades de encapsular as camadas aplicadas

RESISTENCIA A ABRASAO

O grifico abaixo mostra com detalhes as diferencas
de recomposigio de camadas quando sio aplicados
os passivadores trivalentes e hexavalentes, mostrando
que ¢ realmente necessiria a aplicacio de top coats

sobre os passivadores trivalentes.

:E'l_g,irjqé_l tatica

‘i;iquida e po

B Y Y

obamnon: o \ ; " s o T O
Liguida, Convencionals. Estufas, Pré-tratamento o
Automatizacdo de sistemas existentes

Transportadores Power & Free

Componentes pam elatroforese: Ultrafiltros

Célutas de Didlise, Monitores para Celutas

Podemos fomecer sistemas. chave em méos ou engenharia

18 ANDS NO MERCADD BRASILEIRG!

ADD COR - Pintando o Futuro!

ADD COR ENGENHARIA LTDA.
a= Ru Pocn Gongabves, 94 Tabode da Serma 5P
-_— Ted: {11) 4701-5252 Fac (11) 47014784

ENOENNARIA LTRDA ooy addcor com e

CABOS ESPECIAIS PARA GALVANOPLASTIA
AUMENTAM A QUALIDADE DO SERVICO
E ECONOMIZAM NA PRODUGAO

Catddos
e Anddos
para tanques ||
rotativos '

MODENA - EQUIPAMENTOS PARA GALVANOPLASTIA

Fone:19.3869.1485 - www.industriamodena.com.br

Produzimos gancheiras para linhas
Galvinicas, Manuais, Automiticas
@ Pinturas.

Um novo conceito]
uma nova opgadl’

Metais Sanitaros
Automotiva
Bijouter B Folheados

Personalizadas

Vendas:

(11)6107.7442/6104.6630

ganchelrasnovailgancheirasnova.oom.br

Rua Ciriaco Cardoso n® 13 - Wils Ema - 8P « Cap) OF287=1]



Passivacio

Resisténcia a Abrasao

Cromato Hexavalente Passivagio Trivalente

{HD) x (Cr (OH) ¥ (CnOY o

{He0) x (CrDab ¥ (Cry)

Hegararsgin do fime de cormmraba
=

As figuras abaixo apresentam as caracteristicas visuais

das camadas dos diferentes tipos de “top coats”™ e

selantes:

‘__.-lh!-.‘"

)
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PTOGRAMA DE APROVACAD ATRAVES DE AUDITORIA

Para utilizagio de todos estes acabamentos discrimina-
dos acima ¢ para atender as diretrizes européias, criou-
se um programa de auditoria onde existe uma parceria
entre o fornecedor de processos quimicos ¢ os apli-
cadores, para que seja possivel o gerenciamento da
mudanga de tecnologia.

O objetivo desta parceria é o de estabelecer os procedi-
mentos de utilizagio, aperfeigoar o desempenho dos
processos, monitorar a qualidade das pegas e oferecer

um custo competitivo.

Por este motivo, a MacDermid Inc introduziu o sistema
ZINKLAD, que oferece produtos quimicos ji aprova-
dos, um processo de auditoria e aplicadores com

homelogacgio para utilizacio destes processos,
A auditoria inicial consiste na anilise de trés etapas:
a- Processos e linhas,

Os processos devem ser aprovados e utilizados em um
ciclo operacional otimizado. Deve-se também levar em

conta as condigtes dos equipamentos em operagio,
b- Controle analitico

O aplicador deve possuir todos os procedimentos de
andlises e saber utllizi-los, Também deve trabalhar
com os processos dentro dos limites pré-estabelecidos
e ser capaz de, se necessirio, implementar uma agio

corretiva.

No geral, o aplicador deve possuir um sistema de con-

trole de qualidade,

Apds atendimento destes requisitos fundamentais, deve
ser feita uma verificagiio de desempenho, ou seja, o
aplicador deveri processar pecas através do ciclo jd
auditado e demonstrar que poderi atingir os requisitos
minimos de desempenho. Estas pecas serio enviadas
ao laboratério do fornecedor de produtos e processos
para uma validacio independente.




Passivacio

s [1.‘1[”1"!”“-‘! r.lr'l.il'ﬁ F'Hl[.l AT acio e cenilicacio do

aplicador serio entio

Branc

rrosin

- ."'I.l'fl.l[{-'l'.ltl;!. l.]l'l(jt‘ 4 B ['H.'g,.lh ["ZI'ITH'I:"‘-H,I(liI.\ ll.l;"'.tfl'l'l ST

checadas para anilise de uniformidade e brilho do

Horas 5% oo

L[:.'lH'J.‘rIILL ue deve estar isento de defeitos fisicos

b- Espessura de camada

Portanto, o acabamento final L|t"~1.'|:u!n sena:
c- Isengio de cromo hexavalente. As pecas devem ser

hecadas co ima freqiéncia regula 1anto i pre- ] [
checac m uma [reqiéncia regular quanto i pre = P amiivares Tivalints) | Biirndsoniyte

Toogues ' Termon Fame expnnas o seobry B
senca de cromo hexavalente, \t':t.'ﬂlj'u.in a norma 150 Ons Orpleca idwacanis | InFa Inha :

3613

Abaixo poedemos perceber que a protecio contra a cor
rosio € maior quando sobre os passivadores trivalentes

fo .li]flu.hl;t uma combinacio entre uma top coat™

orginica e um selante silicatado:

TITANIO

CARRINHOS

K aseLScHLERP

Tibrasil Titanio Ltda
11 4789.2200

A solugao adequada para o transporte

de cabos ‘; i

A Metolirgica Sanlana &

Holiman & umo empreso

lolalmente epecializodo am

engenhoria da Tratomenbss
Indispensavels na lpli-cln;in om locaks de Superficie = Mecdnico
om que a limitagio de espago, nio permite de Precisdo, mulla bem
a instalacio de esteiras porta cabos, m praparada  Menicomenis

para alonder seus clantet Anodizagbe Usinoge

mmj Porta Cabos ind. e Com. Lida. com CGeolidode, Seriedode ; ‘p.’n‘:n“f:;::
portacabosi@portacabos.com. br S RS-,

: (11) 4072 2217 & Ropidaz plana & “Canteriess™
Representante exclusivo (CEETCETETSY  Fax: (11) 4072 1223 Consulte o site:
Ted Fan 1] 4614.2404 4614.2403 4700.4331  vendus@metolurgioosh.com b
Kus Moncsl Loges da Chia, 394 - Cofe - 5P - 04705050 flm 30 8 Rodovia Rapoan Tovares|




Passivagio

NORMA PARA DETECCAO DE CROMO HEXAVALENTE

A determinagio qualitativa da presen¢a de Cromo
Hexavalente pode ser feita através de intimeros méto-
dos reconhecidos. Basicamente deve-se imergir uma
peva que tenha side passivada, porém gque esieja
isenta de top coats ou selantes, em um béquer com
agua deionizada. Este béquer deve ser aquecido até
que a dgua entre em ebuligio. Deixar em ebulicio
por 5 minuios e entiio retirar a pega que estava imer-
sa. Deixar a solugio resfriar e gotejar uma pequena
quantidade de difenilcarbazida. Faz-se entio uma
comparagio visual através de especuolfotomire de
Uv- Vis,”

O limite de deteccao de até 0,1 pg/ cm” significa que

4 amostra € isenta de cromo hexavalente.

Os métodos disponiveis sdo simples, sensiveis e bem
conhecidos. Alguns exemplos sio: 1SO 3613, GMW
3034 e EN 15205. Abaixo segue uma ilustracio do
método utilizado pela GM, assim como a comparagio
das amostras,

Outros requisitos finais para aprovagio do sistema sio:

d- Néveoa salina. As pecas processadas devem ser
checadas quanto i resisténcia 4 corrosio, conforme

da Norma ASTM B- 117 ou equivalente

e- Luz UV. Deve ser feito um teste provisério para saber
se existe a presenga de um topcoat do tipo
Torque n Tension utilizando uma luz UV, 360 nm

ou limpada com comprimentio de onda similar.

- Coeficiente de fricgio. Testar as pegas produzidas
quanio a esta propriedade fisica. O coeficiente de
fricgio deve atender aos limites pré-estabelecidos

pelos fabricantes de pegas,

Enfim, existe uma forte pressio ambiental para que
estas mudangas sejam aplicadas rapidamente e

provou-se€ que o Cromo trivalente & L'{J]'.I'.IPL‘II'TI\'{I 1= [Ei




Passivacio

vem sendo utilizado no fornecimento em cadeia. A u E IAI RON Dl s.

utilizacio das topcoats ¢ essencial para modificacio
I ' A mais compieta inha de Bombas Dosadoras sistromagnéticas
de algumas caracteristicas de depdsitos € para aten-
5 k I | I en Modelos com reguiagem manual analigica ou digihal, proporcionais

2 incorporadas com metumantos de = AX, CL

der i3 normas vigentes.

Atandemos tambem a linha de bombas a motor
Psilio & Dialragméaom vazdes abl

Para os aplicadores, a responsabilidade de gerenciar Complsta linha de controladores de PH, B

e50a Iransicao r-.lf com que insiram em suas cmpresas
um plano de controle de qualidade rigido, que serd

também utilizado para outras aplicagoes

Flifbhng

A MacDermid demonstrou os beneficios de uma

rede de .‘l[‘JlJL adores |'|U:r111|ll:-.:;|15|l‘~. fazendo com
que o fabricante adote uma estratégia global para
agtender ao fornecimento em cadeia e aumentar em

produtividade. aa

Michael Wyrostek

“-‘p i Blatrknla o
Dosa System ogla am
Rua Oriente, 108 casa 156 - Bras
CEP 03016-000 - S&o Paulo - SP
Tradugdo e Adaptagdo Telpfax: (11) 3228-5T7T4
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Flaviana V. Zanini Agnelli
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\ SClentech Rua Cambiteiros, 240 - Jardim Pedro J&S&Nunes
CEP 08061-420 Sao Miguel Paulista - SP
Tel/Fax: (11) 6133-0314/6133-0015/6133-1209
e-malil: scientech@uol.com.br - www.scientech.com.br




Este artigo aborda,
especificamente, a
manutencao industrial
especializada em relagao
aos sistemas de pintura por
eletrodepaosi¢cado.

pds alguns anos de experién-
cia nesta drea de Manutencio
Indusirial especializada, observei
um novo quadro a respeito das
necessidades apresentadas pelas

Cmpresas.

Poderiamos citar Manulencio em
de Lubrificagio ou
Elétrica, entre outros, mas referente

Segmentos

a tratamento de superficie, iremos
observar especificamente o sistema
de pintura por Eletrodeposicio,
onde gostaria de dividi-lo em 3
pontos.

1) Manutengiio em limpeza iécnica
dos equipamentos.

2) Manutenciio em engenharia volia-
da a otimizacgio e consultoria,

3) Manutenciio em gancheiras.

Posso afirmar que nos dltimos dez
anos os profissionais em eletrode-
posicio nestes (rés segmenios
aumentaram em quantidade e quali-
dade, dando assim as empresas de
prestacio de servigos (Terceiriza-
tao) maior respeito e conflabilidade

ARTIGO

Manutencao

iIndustrial

Adilson Esquerdo

ao mercado que era, ¢ ainda em
alguns aspectos €, muilo restrito a
poucos.

1) Quando falamos da limpeza dos
equipamentos do sistema de
eletrodeposicio  falamos num
contexto geral que abrange des-
de o pré-tralamento até a estulfa,

Esta limpeza em alguns casos é fei-
ta pelos préprios funciondrios ou
por empresas terceirizadas para
limpeza predial (ex: banheiros,

salas, etc.).

Quanio aos funciondrios da propria
empresa, podemos afirmar que o
treinamento e o conhecimento téc-
nico sio malores, mas devemos
lembrar que, em sua maioria, esta
manutengio é feita nos finais de
semana ou feriados, causando basi-
camente dois problemas, o cusio
alto em horas extras ¢ o descon-
tentamento dos funciondrios, visto
que muitos equipamentos €m sua
freqiiéncia de manutengio semanal,
havendo conseqlientemente pouco

descanso.
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Referente aos terceiros (limpeza
predial), ndo sio profissionais com
conhecimento técnico €, mesmo

considerando um custo menor,
dinda assim o descontentamento
referente a uma jornada estendida
deve ser considerado, sem falar no
risco em deixar um sistema com-
responsabilidades de

profissionais nio qualificados,

plexo na

Para solucionar este problema o
mercado desenvolveu empresas
especializadas em limpeza técnica
de todo o eletrode-

posigio, onde foram incluidos grifi-

sistema de

cos para avaliacio dos servigos efe-
tuados: as manutencdes sio feitas
com base estatistica e nido pela
experiéncia ou necessidade apre-
sentada (ex: freqiiéncia da limpeza
das estufas), em outras palavras, a
manutengio ficou mais inteligente
nido 56 dando um retorno financeiro
referente aos equipamentos, mas
também referente aos funciondrios
com suas cargas hordrias ade-
quadas.

Neste novo quadro a responsabili-
dade da empresa contratada pode
Ser anexa @ um contrato, trazendo
em seu conteado a co-responsabili-
dade por todo o processo.

Como jid foi dito, a necessidade do
mercado trouxe estas vinlagens
que também se estendem para o
proximo ponto.




2} Apos adquirir um equipamento
para pintura por eletrodeposigio,
MUilas Vezes as empresas que as
montavam ofereciam pouco ou
quase nada de apoio referente ao
processo  produtivo, ficando
muito restritas aos seus equipa-
mentos, ¢ quando se apresen-
tavam problemas de manutengio,
quase sempre eram manulengoes
corretivas com elevados custos.

Na década de 90 as industrias
COMEAram a Apontar um novo mer-
cado com empresas de terceirizagio
neste tipo de pintura e também com
o aparecimento de segmentos nio
ligados as montadfras. Com isso
surgiram virias novas empresas no
quadro brasileiro.

A engenharia com profissionais
brasileiros (Tupi-Guarani), tanto na
manutengio de equipamentos, que
muitas vezes eram intocaveis, ou
nas consultorias referentes 2 ade-
quagio de processos, ainda nio
demonstravam ao mercado merecer
confianca, mas nos Gltimos anos os
Tupi-Guaranis comegaram a mostrar
sua capacidade, principalmente na
otimizagio dos equipamentos anti-
gos € na manutengio, abrindo um
leque maior de opgdes para
reposicio de pegas.

Neste ponto especifico posso dar
um bom exemplo, que sio as novas
dreas de desidratagio para pecas
com problemas de interferéncia,
diminuindo muito o retrabalho,

Outro  aspecto muito  interessante
que eu gostaria de relatar & a
grande tendéncia referente 3
manutengio periodica no que se
refere 4 consultoria voltada ao
equipamento x processo x produto.
Algumas empresas fazem esta

manutengio perigdica com par-
ceiros de universidades e outras
com profissionais de empresas ter-
ceirizadas: os relatdrios sdo sempre
surpreendentes. Posso aqui garantir
um resultado positivo s empresas
que optarem por este tlipo de
manutengio,

3) Este segmento esti crescendo
para as empresas prestadoras de
servigos, com as maiores exigén-
cias dos departamentos de meio
ambiente referentes aos produtos
utilizados para desplacar a tinta
ou os residuos dos fornos. As
empresas em sua maioria estio
migrando devido aos custos para
as novas exigéncias, o que, falan-
do financeiramente, torna mais
interessante a terceirizagio desm
manutengido, para a qual as
empresas prestadoras de servigos
ji se encontram adaptadas a tais

exigéncias.

A este servigo, feito em outras
EMpresas, se  agregaram  outros
servigos, tais como a aferigio e a
calibragio. As gancheiras sio um
item  muite  importante  na
manutencgio periodica por estarem
ligadas diretamente ao custo e a
qualidade do produto final.

Em resumo: 8 manutengao industri-
al estd se adaptando ao dinamismo
da corrida industrial e com certeza
o teor deste artigo logo serd
superado em um curto periodo de
tempo. lsso ¢ bom porque nos
mostra i grande estrada que temos
para caminharmos, e novas oportu-
nidades nos esperam.

Adilson Esqguerdo
hivetor da M Mamutengdo Industrial
esagieero@uol. com br
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ARTIGOD

Aluminio: varios processos e
diversas aplicacoes

Luiz Carlos Cidade G. Pereira

Este artigo

enfoca o aluminio,
as suas ligas,

as aplicagoes e 0s
principals processos
de tratamento.

uma exposicio  internacional
Nrt:uliz:ldn em Paris, em 1855,
foram exibidos quatro grandes blo-
cos de aluminio, que ndo tinham
outra fungic além da decorativa
Apesar de ser um dos metals mais
abundantes da crosta terrestre, o
aluminio s tinha sido descobernto
28 anos antes ¢ viras décadas ain-
da passariam antes de serem desen-
volvidos processos que permitissem
sua obtencio industrial em um esta-
do razoavelmente puro,

O aluminio ¢ um metal leve, branco
¢ brilhante, que apresenta uma
estrutura cristalina cibica de face
centrada, caracteristica de todos os
elementos metilicos, Possui altos
indices de condutividade térmica e
elétrica, e nio se altera em contato
com © ar ou em presenga de dgua,
gragas a uma fina capa de dxido
que o protege de ataques do meio
Apresenta,

ambiente entretanto,

elevada reatividade quando em
contato com outros elementos: em
presenga de oxigénio, sofre reacio
de combustio, liberando grande

quantidade de calor ¢, ao combinar-
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se com halogénios (cloro, fior,
bromo e ibdo) e enxofre, produz
imediatamente os respectivos hale-
tos e sulfetos de aluminio.

E nos paises com elevado grau de
industrializacio que se concentra a
maior parte das variadas aplicagoes
do aluminio, A maior parte da pro-
dugio mundial destina-se ds indis-
trias aerondutica e automobilistica.
Outra importante drea de aplicacio
do aluminio € a fabricacio de
arame, tanto usando o metal puro
ou ligas, Com ¢ aluminio sio fabri-
cados os cabos de transmissio de
eletricidade, através de processos
de trefilacio. Por medida de segu-
ranga, esses fios sio fregilente-
mente TEL’U]"JC‘H[JS F'Ul' uma Eﬂpu
isolante Aexivel, geralmente de bor-
racha.

As ligas de aluminio apresentam
propriedades importantes, princi-
palmente no que diz respeito a sua
facilidade de manipulagio e defor-
magdo plistica. Como conseqiién-
cia, sdo amplamente empregadas na
fabricacio de parafusos, peneiras,

lanetmo/fevercing 20060

pinos, dobradicas etc. Essas carac-
teristicas  delimitam
grandes campos de aplicagio do

outro  dos

aluminio e suas ligas, o dos materi-
ais de construcio. Assim, € comum
a utilizachio desse metal no revesti-
mento de fachadas e na fabricagio

de janelas, portas, andaimes,
moveis e utensilios de cozinha, O
aluminio ¢, também, bastante

empregado na produgio de recipi-
entes € embalagens dos mais diver-
508 lpos.

O principal processo de tratamento
do aluminio ¢ a laminagio, cujo
fundamento ¢ a reducio ou modifi-
cagio da espessura de uma pega
metilica através de sua compressio
em equipamentos especiais denomi-
nados laminadores. Outro processo
habitual utilizade para a confor-
magio do aluminio ¢ a extrusio,
através da qual o metal, em estado
semi-solido, passa através de um
molde vasado, de forma ¢ dimen-
soes semelhantes 4 da pega que se
deseja obter.

As ligas de aluminio sio bastante
utilizadas em diversas aplicagoes
industriais, gracas a sua elevada
resisténcia e solidez. O cobre, o
magnésio e o silicio sio alguns dos
elementos que mais se prestam a
formar liga com o aluminio. Esse
tipo de combinagio, de que exis-
tem indmeras variedades, é a
chamada liga leve,
maior

Entre as de

interesse  industrial, cabe




mencionar © duralominio (de
Diiren), formado por 93,2 a 95,5%
de aluminio, 3,5 a 5,5% de cobre,
0.5% de manganés, 0,5 a 0,8% de
magnésio e, em alguns tipos, silicio;
as ligas de aluminio e magnésio,
empregadas na construgiio  naval,
gragas a sua elevada resisténcia a
corrosio e soldabilidade; e as ligas
de aluminio e silicio, que desem-
penham papel imporante na indis-
tria automobilistica, devido a sua
elevada resisténcia mecinica e peso
reduzido, assim como na fabricacio

de componentes elétricos

Assim como o cobre, 0 magnésio e
o silicio, podemos encontrar outros
metais que compdem outras ligas
terro,

com o aluminio, como o

estrbneio, cromeo, zinco, vanddio,

boro e bismuto.

As ligas de aluminio podem ser for-
jadas com as mesmas geometrias
baixo-car-

que as pPegas €m  ago

bono. Entretanto, para determi-
nadas geometrias, pode-se obter
uma grande wvariagio na forga

necessiria para o forjamento. Essa
forga estd relacionada principal-
mente com a composiglo quimica
da liga e com a temperatura de for-
jamento. Como exemplo temos a
liga de aluminio 1100, que necessita
bem menos pressio de forjamento
do que o ago 1020. Ji para as ligas
de aluminio tal como 7075, de ala
resisténcia mecinica, hi necessi-
dade de maiores presstes de forja-
mento para conformar a mesma
geometria. As ligas de aluminio pos-
suem uma densidade entre cerca de
2700 e 2000 kg/m” (os agos pos-
suem densidades entre 7000 e 8000
kg/m') e sio forjadas entre 400 e

530°C.

Embora o aluminio tenha uma boa
resisténcia i corrosio, para prolon-
garmos a sua vida il existe uma
variedade de acabamentos realiza-
dos sobre o aluminio, tendo em
vista finalidades decorativas e técni-

CaAs,

ELETROABRILHANTAMENTO E
ABRILHANTAMENTO QUIMICO

dizssolvido

determinada

Quando o aluminio é
como anodo em
condigio, o processo é conhecido
como eletroabrilhantamento  ou

eletropolimento. Este processp @

excelente como preparagio para
eletrodeposicio, anodizagio e pas-

sivacio

Com aluminio em liga com alto sili-
cio ¢ mais dificil realisar o processo,
porém o aluminio de alo grau de
pureza (99.999) pode ser tratado de
maodo a obter um brilho especular.

A solucio mais usada é a fostdrica,
sulfiirica e cromica. Outras solucdes
a base de dcido fluobdrico e fosfato
de sédio e carbonato sio também
utilizadas

Processos por simples imersdio (sem
corrente elétrica) sdo também usa-
dos. O mais comum € uma mistura
a base dos acidos fosfarico, nitrico

e sulfirico.
PASSIVACAD

Consiste na formagio de uma cama-
da que oferece uma maior resistén-
¢ia a corrosio, sendo também usada
como base para pintura. Esta cama-
da pode ser obtida por tratamento
quimico (simples imersio), trata-
mento eletrolitico, aplicagio manual
Ol por AsSpersao.

As solugoes podem ser a base de
compostos de cromo hexavalente,
trivalente, ou isentas de cromo. Os

filmes formados sio gelatinosos e
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extremamente finos € seu aspecto
pode variar de incolor a esverdea-
do, passando por amarelo irides-

cente

Este processo ¢ usado como uma
alternativa economica no ||.-|H-|"' ‘.1-1.'
,Huadlz;qulul e utiliza em Her:;l
solucies a base de dcido cromico,
fluoretos, cloretos e dcidos.

A qualidade do deposito sobre o
aluminic vai depender da preparacio
adequada da superficie, do pH, da
agitacio ¢ da concentragio da
solucio,

ANODIZACAD

Foi descoberto em 1857, por H
Buff e C. Pollack, que o aluminio
tem a tendéncia de se recobrir com
uma camada de oxido em uma célu-
la eletrolitica, colocando-o como
anodo. Baseado nesta descoberta,
inlimeras pesquisas foram realizadas.
Somente em 1911 o francés Frangois
Saint Martin desenvolveu os pringi-
pios bdsicos para a oxidagio
eletrolitica em meio sulfirico

Embora outras solucoes dcidas,
como cromicas, oxilicas, fosforicas
etc, tenham aplicagio, passou a ser
usada a sulfirica, que € a mals uti-
lizada hoje. A concentragio deste
dcido fica ao redor de 180g/L, sua
camada ¢ bastante dura ¢ pode ser
colorida por absorgio de anilinas na
camada poross, por precipitagio de
pigmentos, coloragio eletrolitica ou
combinagio dos processos,

A anodizacio ¢ um dos acabamen-
tos mais utilizados em aluminio,
tendo  finalidades decorativa, dura
ou arquitetdnica

PINTURA

A pintura de aluminio usada na
arquitetura tem ganho um espago
cada vez maior, pols permite aos

profissionais da drea a utilizagio de
uma interessante variedade de
CONes.

Como j4 visto anteriormente, &
necessiario um bom pré-tratamento
para que haja uma boa aderéncia. A
passivacdo também ¢ muito impor-
Lante pard prevenir 4 corrosio, prin-
cipalmente a filiforme,

A pintura pode ser feita por eletro-
forese, que consiste numa aplicagio
de uma camada de pintura utilizan-
do uma célula eletrolitica, Este sis-
tema proporciona boa resisténcia A
corrosio com excelente distribuicio
de camada, mesmo nos recessos. A
desvantagem € que necessita de um
banho para cada cor

Também tem larga aplicacdo a pin-
tura a po, em instalagoes geral-

mente verticais.

Hi ainda a aplicagio de tintas
liquidas, especialmente em insta-
lagoes continuas para bobinas (coil
coating).

ELETRODEPOSICAD

E possivel aplicar todo e qualquer
acabamento eletrolitico sobre o
aluminio. Porém, ¢ imprescindivel
uma superficie isenta de gorduras e
Oleos, sobre a qual é depositada
uma camada de zinco ou zinco-liga

Para alcancar uma superficie isenta
de sujidades, ¢ recomendado o uso
de um desengraxante alcalino,
podendo ser utilizado sem corrente
elétrica e a quente, com o uso de
equipamento de ultra-som, ou até
mesmo com corrente elétrica a tem-
peratura ambiente. Para nio alterar
a4 cor do aluminio e até mesmo o
brilho, evitar alta densidade de cor-
rente ¢ alcalinidade elevada

Apas uma boa limpeza, € necessiria
uma ativacio icida antes de fazer a
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Particularmente na area de

galvanoplastia, onde podem sofrer
todo tipo de ataque quimico, os

pisos industrias precisam responder

pela seguranca e pelo trafego de

pessoas e veiculos industriais.

e os pisos industriais sao fundamentais parma todas
S b B l."l“prl‘.‘lﬂh = o ﬁl,‘l'li]Lj{} 1.!1." |':|['EJ1':|IJTL'1E“'IJF "-['j:li-
ranga ¢ bom trifego de pessoas e veiculos industriais -
imagine nas dreas de tratamentos de superticie, trata-
mentos térmicos de metais, galvanoplastia, pintura, cir-
cuitos impressos e atividades afins. Afinal, ali, na maio-
ria dos casos, 08 pisos podem sofrer todo tipo de ataque
guimico €, se ndo forem adequados, podem vir a com-
prometer os dois ilens mencionados anteriormente

E exatamente sobre este assunto que trata esta matéria
especial de Tratamento de Superficle. Os entrevistados
abordam itens como quais 540 0s pisos industriais mais
indicados para as dreas citadas, quais as conseqléncias
do uso inadequado de pisos nestes locais, como
escolher, quais as tendéncias, os problemas e as
solugdes na drea de pisos industriais, bem como guais
as novidades - em termos de tecnologia/soluches ¢
também apresentadas pelas empresas,
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Pisos industriais:
depende deles
o bom desempenho

das empresas

PISOS ADEQUADOS

Referindo-se aos pisos industriais mais adequados, o
engenheiro Christos Tzermias, diretor da Duraflex

fornecedora de produtos e servigos relacionados 4 pro-
tecdo de pisos Industriais contra o atagque quimico e
mecinico - fala justamente que, em vista das condiches
agressivis do ambiente, os pisos mais adequados para
as dreas de tratamento de superficie sio os de base
concreio, com revestimento epoxi de alto desempenho
“Em areas supeitas a intemperie, o mesmo revestimento

poderi ser o de base poliuretano”, complementa

Realmente, segundo comentan Nina Jacobi, supervisora
4 SAC

Engenharia (aplicadora) - empresas coligadas e que

de wvendas da Durocolor (fabricante) e
produzem ¢ aplicam sistemas de pinturas e revestimen-
tos para pisos industriais, hospitalares, comerciais e
residenciais - entre 0s pisos industriais disponiveis, os
revestimentos resinados, 4 base de poliuretano ou
epdxi, sio os mais indicados, sendo o com acabamen-
to em polivretano o que oferece maior resisténcia a0
desgaste, i abrasio e a derramamentos de produtos
uimicos.

Mas, alerta a supervisora de vendas, faz-se necessiria a
andlise da utilizacio e das condigdes a1 que seri sub-
metido o piso acabado e, também, das condicdes do
substruto para poder dimensionar a espessura do piso
com as respectivas camadas e o preparo do substrato, em
funcio das condigdes de resisténcia e contaminagdes

existentes.

“Na drea quimica ¢ necessirio um estudo caso a caso,

dependendo do produto quimico utilizado, da concen-

ESPECIAL - PISOS INDUSTRIAIS
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ragdo, da temperatura e do tempo de exposicio.
Existem diversos sistemas - resinas epoxidica/endure-
cedor - de alta resisténcia quimica. Na drea eletronica é
indicado o uso do piso autonivelante dissipativo estdii-
co. Para o trafego pesado na drea mecinica ¢ indicado
o espatulado epdxi, Para o wifego médio/leve, o
autonivelante epoxi, multilaver ou pintura epoxi

Uma consulta ao Anexo E - ‘Arvore de Decisio para
Selecico’ - da Norma NBR 14050 - Sistema de Reves-
timento de Alto Desempenho, 4 Base de Resinas
Epoxidicas e Agregados Minerais, pode auxiliar na
selecio do por sua vez,
Claudinei Soares Pereira, diretor da ESP = Engenharia e
Solugdes pam Pisos, empresa que comia com duas
divistes, a técnica, que responde pela recuperagio e
aplicagiio de revestimentos em pisos industriais e comer-
ciais, e a fabril, destinada i producgio de tintas,
VEernizes, angamassas ¢ revestimentos,

revestiimento”, i.*x".l-llli'.'{.

Ji Newton Carvalho Jr, diretor de negdcios da NS
Brazil Tecnologia em Pisos ¢ Revestimentos, que fabri-
ca pisos, revestimentos, argamassas, microconcreto de
cura ultra-ripida, tratamento de juntas e trincas, imper-
meabilizantes e cimento queimado polimérico colorido,
entre oulros, diz que para o segmento eletroeletronice,
como o de circuitos impressos, o ideal é o piso epdxi
autonivelante condutivo ou dissipativo, que atma na
dissipagiio de cargas eléricas para o ponto de aterra-
mento, ornando mais seguros os ambientes.

Ainda segundo o diretor da NS Brazil, para o segmen-
to de galvanoplastias, a empresa oferece um piso que
suporta impactos mecinicos e possul “excelente
resisténcia quimica aos mais diversos tipos de dcidos. E
um piso monolitico espatulado de notivel per-
formance, a base de polimero epdxi de alta espatula-
bilidade e cargas minerais de dureza e curva granu-

lométrica selecionada”, completa.

Por fim, quanto a este quesito, Juarez Vieira, diretor
comercial da Quimatécnica Industrial, que também atua

em revesiimento de pisos industriais, faz um alers:
todos os materiais empregados no piso industrial estio
sujeitos i destruigio, em maior ou menor escala, “Com
o desenvolvimento da indisira quimica passou-se do
empirismo 3 pesquisa dirigida que, em continuo inter-
cimbio com a obra, permite um constante desenvaolvi-
mento na lecnologia dos produtos ¢ nos métodos de
trabalho. Os revestimentos de pisos industriais sio
fabricados exclusivamente em fungiio das reais neces-
sidades dos arquitetos, engenheiros, empreiteiros e
COnsiruones.”

De acordo com Vieira, as diferencas de pisos industriais
sdo virias: piso autonivelante base epdxi e poliuretano
COM espessurd que vira entre 2 ¢ 5 mm, revestimento
epaxi, poliuretano, acrilico e etc, “Para revestimenio de
pisos industriais aconselhamos o uso de produtos i
base de epdxi e poliuretano, com alta resisténcia a0
triifego de empilhadeiras, paleteiras, carrinhos, cami-
n]"l.l':lt.‘.‘i.. [ratores € oulrnos L*I]Ui'?ilﬂ'lt’ntﬁﬁ pl’:‘ﬁ:ldﬂﬁ",
COmenta.

Vieira também destaca que “0s revestimentos de pisos
industriais a base de epdoxi e poliuretano possuem uma
resisténcin mecinica, quimica e térmica muito maior
que os cimenticios ¢ ainda contam com uma grande
vantagem: a isengio de juntas de concretagem”,

PISO INADEQUADO

Referindo-se as conseqiiéncias do uso inadequado de
pisos nestas dreas, Tzermias, da Duraflex, diz que os
pisos base concreto sio permedveis e sujeitos a des-
gaste. Se nao forem tratados, mesmo produzidos com
boa dosagem de cimento ¢ com 4 fermagem adequada,
ndo resistirio por muito tempo i agressividade dos dci-
dos presentes no ambiente, vindo a sofrer ataque
quimico, corrosiio e conseqiente degradacio.

“Principalmente em dreas de uso agressivo, se¢ o piso
nio for adequado, sua vida Gtil serd reduzida, apre-
sentando problemas de virios tipos precocemente, lais
como manchas, perda de brilho, riscos, desgaste inten-
so da superficie, degradagio, buracos, trincas, bolhas e
desplacamentos”, completa Nina, da Durocolor.

Realmente, Pereira, da ESP Pisos Industriais, alerta que
o ataque guimico de um produto ndo especificado ou
em maior concentragao, lemperatura ou tempo de
exposicio podem ocasionar mancha ou até mesmo
destruicio do revestimento. “Para maior durabilidade
do piso, o excesso de atrito também deve ser evitado,

-
Tratumento de Superficie n® 13%  jpoeimfevercire 20060 53




Convém trocar rodas de ago macigo por rodas de
pulun'q:mun No uso da L‘I'I'i'[‘.ll"'!j{'l.tl..'iﬁl., evitar o arraste
de palete”, diz o diretor.

Pelo seu lado, Carvalho Jr., da NS Brazil, assinala que
nos segmenios onde sio usados produtos e reagentes
acicdos jue durante o Processo caem Oou o eniram em
contalo com o5 pisos de concreto, estes dcidos podem
coroer o concreto e destruir completamente o piso,
causando buracos que chegam na terra, sendo que o
derrmmamento de dcido ou produtos quimicos pode
afetar o meio ambiente ¢ contaminar o subsolo, fazen-
do com que a empresa, inclusive, solm penalidades
perante o5 Grgios governamentais.

“A necessidade de uso de um piso a base de resina
epoxi € fundamental para se recompor o concreto dete-
rorado pelo ataque dcido ou por impactos mecinicos,
tornando as superficies monoliticas, sem juntas, imper-
medvels ¢ quimicamente resistentes. Mesmo um piso
resinado epoxi poderd nido atender as resisténcias
guimicas de determinada galvanoplastia e, portanto, €
necessario conhecer quais os tipos de reagentes quimi-
cos usados no processo, como também as concen-
traghes, temperatura ¢ tempo de exposigio com o

piso”, salienta o diretor de operagdes da NS Brazil

Vieira, da Quimatécnica, conclui este assunto dizendo
que as conseqiéncias da escolha errada sio muito tra-
balho na manutengiio do piso (limpeza), auséncia de
brilho em pouco tempo, perda de aderéncia, tIL‘.\u!!];IL‘.I-
mento e paralisacio da drea para manutencio, entre
Oulros,
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COMO ESCOLHER?

Levando em l:.'f.:l!"l.:ildl..'r.h"{h_: a5 Cconse-
giéncias do uso inadequado citadas,
como escolher o piso adequado? Que
fatores consicerar?

O diretor da Duraflex diz que para
escolher o piso adequado deve-se
considerar os seguintes fatores: a base
de concreto deve ser forle,com (rago
concreto/areia/dgua  adequado  ao
trifego ¢ a agressividade ambiente que
ird suportar; o acabamento superficial

deverd ser “vitreo”®, evitando-s¢ 05
! tipos “sarrafeado” ou *camurgado”,
- por serem mais irregulares; o revesti-

mento epoxi, que lhe dardi maior efi-
ciéncia e durabilidade deve ter 4 mm de espessura, no
minimo, para dar-lhe resisténcia; antes do revestimen-
to, o substrato deverd ser jateado com granalhas de
aco, tinico processo capaz de dar a superficie o grau de
ASpereza NEcessino d ancoragem do revestimento ao
substrato de concreto, “Estd proibido no Brasil, como
em outros paises, o jateamento de areia, por causar
danos 3 sadde ¢ ao meio ambiente. O jateamento com
granalhas de ago nido oferece perigo, pois nio produz
pG volitil, e seus desperdicios sio recolhidos por
potentes aspiradores acoplados s jateadoras e conve-
nientemente reciclados”, explica Tzermias

Para Nina, da Durocolor, a escolha do piso deve ser
feitn em funcio da uilizagio e das condigdes locais.
Deverio ser considerados o trifego - intensidade, carga
e tipo de rodas -, tipo de produtos quimicos que
poderio ser derrmmados e tempo de exposigio do piso
a eles, agressbes mecinicas a que o piso estard sub-
metido, como arraste de materiais, batidas de garfos de
empilhadeiras, cargas pontuais, disponibilidade de
limpeza, temperatura de uso e outras peculiaridades
relativas 2 utilizagio da drea. “F fundamental uma
anilise 1écnica do substrato em relagio a resisténcia,
planicidade, juntas do pavimento, textura da superficie,
grau de umidade e contaminagoes pard (omar as
providéncias necessirias de forma que o piso sefa
aplicado sobre uma base sdélida que ofereca garantia,
Usualmente chamamos de piso a superficie acabada,
que ¢ a superficie de uso, mas o piso € composto pela
base mais o revestimento ou pelo pavimento mais o
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revestimento. Portanto, para o sucesso do sistema piso,
€ igualmente importante a escolha do revestimento ¢
o preparo da base ou substrato”, esclarece a supervi-
sorit de vendas,

Pereira, da ESP Pisos Industriais, destaca que, antes de
qualquer coisa, 0 mais imponante € a escolha de uma
empresa idonea, com bom histdrico e clientes satis-
feitos. Em caso de divida, solicitar uma amostra ou
eXecular uma pequena dred para testar o produto.

Ainda segundo ele, sio virios os fatores a considerar
na escolha do piso: tipo de substrato: concreto, cerimi-
ca, madeira ou metal; estado do substrato: novo, velho,
danificado, impregnado com oéleo, alta umidade;
dilatagio do piso: necessita da execugio de juntas de
dilatagdo ou da execugio de pisos mais flexiveis; tipo
de trifego: leve, médio ou pesado; resisténeia quimica;
especificar os produtos, concentragiio, temperatura ¢
tempo de exposicio; temperatura de trabalbo: baixa,
ambiente ou alta; resisténcia ao intemperismo: indicado
para drea externa ou quando se deseja estabilidade da
cor; questdes ambientais; revestimento base dgua, sol-
vente ou isento de solvente; aplicagoes especiais: dissi-
pagio da energia estitica, tangue de dgua potivel, bar-
reiras de protegio quimica; tempo de aplicagio: ripido
ou normal; mio-de-obr: propria ou terceirizada;
garantia/responsabilidade: do material e da execugio
do servico; o material possui algum centificado/laudo;
relagio custo/beneficio; durabilidade x investimento.

Vieira, da Quimatécnica, completa dizendo que para
escolher o revestimento de piso certo é preciso certi-
ficar-se do tipo de manutenglo, ver se é de ficil
limpeza, se é resistente ao desgaste (abrasio), se resiste
A ataque quimico, absorgio de dgua e i flexio.

TENDENCIAS ;

Sobre as tendéncias no setor de pisos industriais,
Tzermias, da Duraflex. fala que a tendéncia atual é a da
mais ampla aceitagio de revestimentos epoxi em obras
industriais e em outros campos, como hospitais, shop-
ping cenlers, pontes e outras obms institucionais.
Segundo ele, hi pouco mais de vinte anos, quando os
revestimentos epoxi entraram no mercado, havia pouca
oferta e o prego em alto. “Hoje, o custo de um revesti-
mento epdxi justifica o investimento, pois traz benefi-
cios adicionais 4 resisténcia, como, por exemplo, a
maior facilidade de limpeza, melhoria na iluminagio,
diminuicio de acidentes, etc.”, diz o diretor.

Nina, da Durocolor, concorda com a primeira parte do
pensamento  do representante da  Duraflex.  Afinal,
segundo ela, segmentos industriais, hospitalares e
comerciais vém cada vez mais utilizando revestimen-
tos resinados, substituindo outros tipos de revestimen-
tos aplicados anteriormente, em busca de uma
melhor condiglo de resisténcia, limpeza e visual
Especificamente nos segmentos alimenticio, farmacfuti-
co, hospitalar & de laboratorios, a exigéncia € maior pam
esse tipo de piso, em virtude da necessidade de um
revestimento sem porosidade ¢ continuo, sem juntas ou
emendas, e com rodapé meia-cana, o que permite uma
total assepsia do ambiente, diz a supervisora de vendas.

‘Creio que a preocupagio com o meio ambiental é uma
tendéncia. Com a tecnologia disponivel é possivel a
produgio de revestimentos 1000 sélidos, ou seja, isen-
tos de solvente. Também ¢é possivel a utilizacio de
resina 3 base de dgua para produgio de revestimento.
Com o aumento da demanda, mis tecnologias se
tornarum mais acessiveis economicamente”, emenda
Pereira, da ESP Pisos Industriais.

Por sua vez, Carvalho Jr., da NS Brazil, destaca que a
tendéncia ¢ que os uswirios vejam um piso anticorrosi-
vo como parte do processo produtivo, pois sobre ele
poderio entrar em contato diversas substiincias corrosi-
vas que ndo atacario fisicamente o piso resinado, evi-
tando paradas de produgio para o repiro,

PROBLEMAS NO SETOR

Os entrevistados desta edigio especial de Tratamento
de Superficie também apontam os mais variados proble-
mas na drea e as possiveis solugdes.

Por exemplo, Tzermias, diretor da Duraflex, se volta
para a aplicacio.

Segundo ele, o maior problema que pode ocorrer na
aplicacio de um revestimento epdxi é o seu desplaca-
mento em menor tempo do que o esperado, ou seja,
apas 5 anos de uso - hi pisos com mais de 10 anos
ainda em otimas condigoes. “Podemos dizer que a
maioria dos revestimentos de cunta duragio tem o
problema no fato de nio terem sido acompanhados do
jateamento’ com granalhas de a¢o, o que diminui a
ancoragem do revestimento/concreto. Muitas empresas
que nio contam com jteadoras optam por ‘queimar’ o
concreto com dcidos ou aplicar um lixamento manual,
nio suficientes para a ancoragem. Portanto, o melhor
para um revestimento de alto desempenho ¢ o uso do
jateamento”, diz o diretor da Duraflex,

Tratamenti de Superficie n* 135 japeimeverciro 2006 55




Aplicacio também & o problema apontado por Nina,
da Durocolor, De acordo com ela, o grande problema
para aplicagiio de pisos resinados ¢ a presenga de alta
umidade no substrato a ser revestido, seja ele novo ou
antigo. “No caso dessa umidade ser oriunda da pro-
duciio local ou da recente execucio do concreto,
aguardamos ou aceleramos a evaporacio até o grau de
umidade aceitivel de aproximadamente 4%. Quando a
umidade ¢ proveniente do solo abaixo da base do
piso, sua aplicagiie € invidvel. Pama a maioria dos
demais problemas do substrato  existem  solucoes

avalia a SUPCTVISON de vendas

A andilise dos problemas do setor por parte de Pereir,
da ESP Pisos Industriais, vai para o lado do mercado, o
qual €, segundo o diretor, inconstante e sazonal, Assim,
conforme ele, é essencial manter uma estrutura enxuta
e as contas equilibradas para enfrentar um periodo de

venda em baixa

Falta de conhecimento técmico das empresas de pisos €
o problema levantado por Carvalho Jr, da NS Brazil
Segundo ele, estas nio se preocupam com. @ Cus-
tomizagido e o desenvolvimento de produtos anticorro-
sivos de alta performance. Também hi o desconheci-
mento do usuirio final de que existem pisos especifi-
cos gue atendem aos mais diversos tipos de produtos
quimicos e falta padronizacio e especificacio pelos
E_l'lt‘[‘“l.‘:‘;-_ I:.ILH._‘ (?rﬁt;“'“ ||.[?H..,‘“j|"- E‘H.]r um I‘l‘lﬁi_il {Il.“..' ;.III:_JI]LIJ A
requisito custo, sem se aterem i necessidade de se
comprar um piso industrial guimicamente resistente
que, obvinmente, terd um custo/beneficio diferenciado
Wiy
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AS NOYIDADES DO SETOR

Ha virias novidades na drea de pisos industriais, @anio
em lermos de lf.‘t'f'llillll'lj;lll ."il'l.ll.'l.lli;f'f'l."l como das CMpresias

entrevist '.ﬂ.l:l-h.

No caso da Duraflex, o seu diretor diz que, como novi-
dades na dfirea, de um modo geral, podem ser men-
cionadas novas resinas € endurecedores, novos proces-
sos de preparagio e aplicagio dos revestimentos e
novas formulactes,

A supervisora de vendas da Durocolor ressalta que os

revestimentos de pisos resinados apresentam  uma
gama enorme de tpos e composigoes, oferecendo
maior eficiéncia, durabilidade, além de proporcionarem
um ganho estético ¢ de manutengiio e limpeza quando

adequados as condigtes de uso.

“O mais recente produto da Durocolor € o Duroshield
SPR de procedéncia e tecnologia da Bayer, que compoe
uma familia de quatro produtos. Trata-se de um reves-
timento @ base de poliuréia hibrida destinado i imper-
meabilizagio de telhados e coberturas, estagdes de
tratamento de efluentes ¢ também de pisos submetidos
40 Uso extremo, com ngorosis exlgi‘m‘mr’- de resistén-
cia e/ou de curtissimo prazo de execugio, onde os
revestimentos convencionais nio conseguem atender a

essas exigéncias”, explica Nina.

Pereira, da ESP Pisos Industriais, também aponta as
novidades da sua empresa, A primeira € o ESP A2 CD,
um piso autonivelante epoxi que oferece dissipacio de
cargas elétrica e estitica e ¢ utilizado em frea de pro-
dugio eletrdnica, robdtica, sala cinirgica, depdsito de
produtos explosivo/inflamédveis

Por tltimo, Carvatho Jr., da NS Brazil, diz que a sua
empresa estd lancando um piso epdxi 4 base de dgua,
o Aquaflow, “que pode ser aplicado sobre pisos de
concreto constantemente molhados devido a lavagens
com dgus, oferecendo uma garmntia de que a umidade
ascendente do piso de concreto nido causard desplica-
mento do piso epdxi e ainda possuindo resisténcla
quimica a facidos e dlcalis”,

Outra novidade — ainda segundo o diretor de negocios
- & a Rapsolid, uma argamassa de alto desempenho
para reparar pisos de concreto deteriorados que cura
em apenas 2 horas e possui resisténcia quimica a pH
>3,5, podendo ser aplicada em galvanoplastias e
empresas afins sem necessitar de paradas da producio
por muito tempo Ads




TECNOLOGIA EM CAMADAS DE CONVERSAO DESTINADAS
A RESISTENCIA AO DESGASTE E AO ATRITO

FOSFATO DE MANGANES

- E—

Estes fipos de m_rn;du s6a'ns mais apropriadas, em relago as camadas de fosfale de zinco, também utilizadas.

Fatores que definem a u!il'llq:&o deste tipo de Fosfato:

» Comados de Fosfote de mongongs s80-mois
resistentes a altas lemperaturas

» Espessuras mais elevados, formande uma como-
da nao metdlica, capaz de absorver, moderade-
menie solicitacdes mecdnicas

= Alig ﬂtuu no refeng@o de produtos Lubrificontes

Descriclo do processo - IMERSAO

* A camada de fosfoto duplo de mangonés e ferro chama-
da Huregulita é mais dura. Ver exemplo abaixe:
(Mn,Fe)SH:(PO4}+.4H:O
Hopeita - Zn:|PO4):, 4H:0
Faslofilito - Zn:Fe[PO:):. 4H:O

Dureza Mohr = 5
Dureza Mohr = 2,50 3,0
Dureza Mohr = 3.0 a 4,0

1. Besengroxamento levemente olcalin.
DREAM N° 524

2. Lovogem com Gguo corrente - Vozio de trons

bordarecomendado: 10 % do volume do banhe

por horg:

Decapagem - Opcional

4, lavogem com dgua corrente - Vazdo de frans
bordo recomendado: 10 % do volume do banho
por hora

5. Refinador/Afivador. DREAM N° 053C

6. Fosfatizagso

(5]
b

Céleulo sugerido para mediséo da espessura pn =
da camada de Fosfato de manganés:

DREAM N° 306M/R
= Quendo limites do dimensional do peca for imporfante
- Comodas & espessuras menores
- Faixo de Peso de Comada: De 50 10 g/m
DREAM N° 371
- Comodos maois densos e espessuras maiores
- Fgixo de Peso de Comoda: De 10 o 20 g/m’
7. levogem com dgua corrente - Vazdo de hansbordo
recomendado: 10 % do volume do banhe por hora
8. Oleomento. IROMN PROT Fe5
9. Estocogem/Montagem

mig]
Alm’) xd

Onde d = Peso especifico da hureaulita ~ 3,0

"Hureaulita sem Refine

Quimidream
when the dreame became teal

Comvaltar Baletim Técmicn doy praduton mencionadis,

Faotos ilustrativas realizadas
em Microveapio eletrinico

de Varredura

Hureaulite com Refino

Produtos Quimicos Quimidream Lida.

Ax. Mareo, 520 - Chécaora Marco - 064 19000 - Borveri - 5P
Tel.: 11 4141.2155 Fax.: 11 4161.3272

vendas 8 quimidreom.com.br  www.quimidream.com.br
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Cookson conquista
certificado I1SO 14001:2004

Alguns pontos, como trabalho de

coordenacio das equipes [50

14000, brigada de emergéncia, audi
ores

internoas, Organizacao =

A festa de celebracio contou com a
presenca de todos os funciondrios,
estagidrios, terceiros e alguns fun

cionidrios de Manaus, AM

limpeza da empresa, gerenciamento

Erun Dimz, diretor da Cookson,

de residuns e coleta seletiva de lixo,

. ; . ) declarou, naquela ocasiio, que “esta
procedimentos estabelecidos sobre

cefificacio confirma nossa capaci-
dade de

qualidade de nossos clientes e firma

ﬂl Cookson Eletronics Brasil, que
fornece processos para trata-

mento  de ‘\l.t]’?'l.T!I".'IL' CONTl A marca

45 NOvVas E'II..HII. A5, Continua :llrl.‘rk'i-

atender 4 demanda de

entizacio sobre a importincia da

Enthone e produtos para soldagem de preservacio do meio ambiente,

] | | 1l o X 1:|‘n]'1TL MTUSS0 COIm O e i.”'l"lhl'
WL dis - ’ atendimento 4 legislacio e colabo- )
placas e letrdnicas com a marca -"'-li-"hr" 5 ente constante de nossa visao™, Atk

racao L'#HH['JH!I|'I'|L'[I|'Ill"='.||.ll' I_It' 11.H.h':l.‘-

Comemorou, no ano passado, a con- foram fundamentais para esta con- Meis iviformagdes pelo Tel: 11 4353.2583

':|'-|-|"~|.:| '-!.-5 l.'-.‘lrll.i\\..l'\.'...hl |-""|::I ] i'h”] 2000 'f|||j51!d pendas@ennlseneleirmmics oo

Criada a Olimpik, voltada para a
distribuic@o de bicos spray

N o final de 2005, o engenheiro  Foi
Richard Douglas Ewald deixou

At no

criada, entdo, a Olimpik, que de lavagio, pintura e fosfatizacio, A

ramo de distribuicio de empresa estd sediada em Joinville,

a administracio da Tecnofirma do .
bicos de spray PNR e outros =

Brasil, empresa que fundou e dirigiu,

acessdrios afins, prestando servigos

e iniciou uma nova atividade para Mais informagdes pelo Tel: 47 30285105

EXPRNSA0 le seus negdoios tecnicos concentrados nos processos alfempibe@olinpile com.br

FROSUTON QUINSOOE LTS

Metal <+
goat 4 Hawking

Columbia
Chemical

Melhores Processos |
de ZINCO em geral

Melhores Processos
em VERNIZ Cataforese
= Zinco Ligas

* Linha completa para ABS -
* Cromatizantes e Selantes * Linha completa de Processos
* Decapantes @ Removedores e Produtos para Galvanoplastia

Equipamentos em geral para
Galvanoplastia e Tratamento de Agua

L% ¥

* Desengraxantes
* Oxidagio e Fosfatos

HAWKING

INTERMATRORAL Lkl TED

sl el T T

Lancamentos

* Fosfato Ecolagico

* Cromatizacao para
Aluminio Isento de
Cromo Hexa

www.motalcoatl.com. br
vendasi@metalcoat. com_br

PABX: (19) 3935-4095 - FAX: (19) 3935-8060




EQUIPAMENTOS ADELCO
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-
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Alpha Galvano inaugura filial
em Curitiba, PR

Alpha Galvano Quimica, com

sede em Itaguaquecetuba, 5P,
aumentou 08 seus investimentos na
regiio sul do pais, Além da filial no
polo industrial de Caxias do Sul, RS,
que i chega ao 127 ano de atividade,
a empresa inaugurou um filial em
Curitiba, PR, para atender is indis-
trias do Parand e de Santa Catarina.

A Alpha Galvano atua na drea de pro-
dutos quimicos ¢ metais ndo-ferrosos
- sao mais de 60 itens homologados
de wvirias pl‘f.'ﬂ::!dél‘ll.‘ilﬁ, com impor-
tagio direta, além das principais dis-
tribuigoes autorizadas do Brasil.

Na drea de fundigio, a Alpha Gal-
vano fornece ligas de aluminio (lin-
gotes e metal liquido), Zamae, bene-
ficiamento de metis nao-ferrosos,
anodos de zinco, cobre extrudado,
niquel ¢ estanho.

A empresa também desenvolve uma
ampla linha de processos galvinicos
¢ fosfatizantes com tecnologia
propria. Sio produtos para banhos
que atendem 45 necessidades
especificas de cada cliente, moni-
torados desde o transporte até a sua
aplicacho com todas as exigéncias
legais e licengas, guias de trifego,
orientacia  na  armazenagem e
manuseio dos produtos controlados.

E, através dos seus canais diretos de

importagio, a Alpha Galvano ainda

oferece  oportunidades para  as

indistrias processadoras de resinas

termoplisticas (ABS). Ak

Maiores informagdes pefo Tel: 41 337600006
alpbagatvanco@®alpbagaloans. com. by

Niquelfer é distribuidora exclusiva
da BASF em banhos galvanicos

BASF e a Niguelfer assinaram,
A no dia 23 de janeiro dltimo,
um contrato fue contempla uma
cliusula de exclusividade na dis-
tribuigio, pela Niguelfer, dos produ-
tos BASF utilizados na formulacio
dos processos em banhos galviinicos,

Apds dois anos de negociagio e
conhecimento muituo, na avaliacio
da BASF, a Niguelfer foi a escolhida
por importantes,
como corpo de vendas, forte pre-

reunmir Jques itos

sengd no mercado e visio estratégica.

“Essa escolha foi conseqliéncia ou
reflexo de um trabalho constante ¢

sério de uma empresa gue visa sem-
pre respeito aos seus fornecedores,
inovagio em suas agdes e garantia
da qualidade total®, destaca Osvaldo
Saldeado, diretor da Niguelfer. b

Matores informagoes pelo Tel: 11 6166.1277

niguelfer@iguelfercom.br




{ rigtitva

Niquel Brilhante de
Alto Desempenho

Manutencdo com componente Onico
NIMAC SUPER. Oferece depositos extrema-

mente claros e brilhantes,

Composigao dos aditivos completamente
diferente dos demais jd existentes.

Purificador CO-DEPOSITA contaminantes como
Zinco e Cobre e ndo os mascara, como os
purificadores convencionais.

Processo de Niquel Brilhante formulade para
deposito em metais ferrosos e nao ferrosos,
tais como Zamak, Latdo etc.

Oferece extraordinario nivelamento, mesmo
em areas de baixa densidade de corrente

Opera tanto em gancheiras como em tambores

rotativos, com a mesma eficiéncia.

Camada apresenta baixo stress, aceitando com
facilidade, os depdsitos de cromo subsequentes,

Anion
i ﬂ'l-_; _nFrmld

Rua Eli Walter César, 110 - 06612-130 - Jandira - 5P - Tel.: 11 4789.8585 - Fax: 11 4789.8590 - www.anion.com.br




A VR Ultrasonics produz equipamen-
tos de limpeza por ultra-som usados
peira a limpeza e remogio de sujidades
em locais de dificil ou impossivel
acessn armvés de processos normais
Fabrica equipamentos com capacidades
de 0,7 a 60 litros, além de eguipamen-
s e sistemas de limpeza especiais

3441.7753

rriendas@ultrasonics.com, br

Mais informagies pelo Tel: 47

Processo
de zinco dcido

O Futurs & um processo de zinco dcido
desenvolvido pela Paveo, dos Estados
Unidos, e fbricado no Brasil,
licenca, pela Tecnorevest, que oferece,

segundo a empresa, excepeional brilho

soh

e exceleme distribuigio de camada, a
partir de um banho fcil de operar,
Tolera altas temperaturas ¢ uma grande

variagio dos parimerros operacionais

Mais informagdes pelo Tel: 11 41922229

vendas@fecraretest com, br

Bicos de pulverizagio
industrial

A Spraying Systems do HBrasil fabrica
bicos, sistemas de pulverizacio industri-
al e acessorios pan os segmentos téxtil,
sidentrgles, de sancamento,

hilistico, eletronico e outros

AUTOITI-
A empresa
ainda oferece servico de avaliacio dos
sistemas de pulverizagio de seus
clientes, além de fornecer treinamentos
e workshops gratuitos para o departa-
mento de manutencio.

Mais informagcdes pelo Tel: 11 2524.9500

sprraybr@sfrray conm. br
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Bombeamento e controle
de liquidos qumﬂn:m

fabrica

A  Bomax produtos
bhombeamento ¢ controle de

péra
liquidns
bombas

quimicos corrosivos,

Aulo-escorvianles,

Oy
vilvulas termoplisti-
Langues
de mistura ¢ dosagem ¢ outros. Os

cis, placas para filtro-prensa,

langamentos da empresa incluem bom
bas para salidos e viscosos e bombas de
duplo diafragma pneumdnicas.
Mats informagdes pelo Tel: 11 4138 88040
Bomax@bhomaxdobrasil.con br

Sulfato

de niquel

A Metal Coat estd implementando sua

linha de produtos com o comercializa-

o de sullate de niquel na forma de

cristais e de solugio. Segundo a empre-

sa, sio produtos com qualidade com-

provada e excelente competitividade
Mais informagdes pelo Tel: ['9 39354095

vendas@metalooat. com. by

Sistemas e equipamentos
para tratamento de dgua

A Filtrando oferece equipamentos e
servigos na drea de suprimento e
descarte de dgua. Denire 0s equipa-
mentos fornecidos estio filtros-prensa,
removedores de lodo, filtros pressuriza-
dos, bombas dosadoras e outros, Os
servigos incluem troca e reposicio de

crepinas, reforma de filiros, automagico
outros. A
empresa lambém comercializa produtos
dcido

de sistemas existentes e

guimicos, como cloridrico,
antiespumante, cal hidratada e outros,
além de produzir sistemas de tralamen-
o de dpua e de efluentes.

Mais informagdes pelo Tel: 11 43681333

comercial @ filtrando.combr

el

Clmvcim ¢ lava-olhos

O chuveiro modelo SH 400 e o lava-
olhos de emergéneia modelo LO301,
fabricados pela Comtee, sio montados
em pedestal de bo em ago de 100 mm
e # 3 mm. Possuem haste de aciona-
mento almofadada e em ago palvaniza-
do e atuam em pressao de 7 a 12 mea,
proporcionando vazdo de 20 a B0
litros/min. A empresa também produz
modulos para
capelas, coifas, sis-
femas d\" EXAUSIA0 & Oulros, COomc LEm-
bém projetos, reformas e
manutengies em laboratorios.

padronizados laba-

r..l[{-lr!il ¥, estnies,

realiza

Mais informagies pelo Tel: 11 562 10043

caomlec@uol com.br

Creme protetor
da pele

PM
.Tfhlt‘

.MIL;“{'I-

O creme protetor da pele PM 1 000, da
Mavaro, ¢ indicado para proteger a
pele do usudrio da dgua, tintas,
vernizes, Gleos brutos e soldveis, sol-
ventes, grmxas, cimento, cal, 14 de vidro,
colas instantiineas, resinas, dcidos e
bases em diluicio até 15%, formando
uma barreira quimica nas células da
pele. A sujidade e o creme sio removi-
dos com apenas dgua ¢ sabonete, Pode
ser utilizado em qualquer pare do
corpo, inclusive sob luvas,

Mais informagdes pelo Tel: 11 51050319

trefnamento@maparo, oo br
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aue Voot merece mais

Represente comercial no Sul do pais

Empresa de Sio Paulo procura representante comercial
no Sul do pais, com atuacio na drea de processos para

galvanoplastia. Empiresa Procura/001-2006

T WM Isolameanto ki

3 = . oo 0% Ja [T 10
Vendedor técnico para o interior de Sio Paulo SRS

Empresa de 8io Paulo procur vendedor téenico para
atuar no interior do Estado, na drea de galvanoplastia,
Exipe-se trés anos de experiénciia no setor de processos
Empresa Procura/002-20006

Meriz mfr.-rmrq-]m _Il'uu.l'ru.' ser obifidas feamio g BE comipinmi g, f.l;';n

Pl s 11 38350417 oue e-mail b8 is@ierna com. br, citando o cddigo,
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Instalacoes Industriais - Tratamento de Efluentes

Tratamento e Recuperacio de Agua """T;

] “ . : =SS

Tratamento de Efluentes

+ Fisico-Quimnico e Biologico.
* Recuperacio de Addos (HCI, HF, HNO, H,S0).
+ Ultrafiltracao.

Exaustdo e Tratamento de Gases
* Lavadores de Gases para SO, HCI, HF, etc. x
+ Oxidaco Catalitica para Eliminacdo de CO, CH,, H.S, eic.

* Redugdo Catalitica de NO_ -

§ Tratamento de Superficies Metilicas
+ Linhas de Decapagem, Galvanizagio e Desengraxe
* Recuperagdo de Metais.

STEULER R Pt do Toledo, 360 + 07140-000 » G« 5P
Tel: (11) 6402-9800 = Fax: (11) 6405-5485

www.steuler.com.br = steuler@steuler.com.br




LITERATURA TECNICA

Chips para acabamento de pecas metalicas

A Roto Finish dispde de catilogo sobre a sua linha Rotodur de chips pré-fabricados de liga cerimica abea-
siva indicados para brunir, ratar, desbastar, nivelar, polir e abrilhantar, e que podem trabalhar com equipa-
menios rotativos, vibradrlos ou centrifugos. 5o fabdcados em virios formatos e com diferentes abrasivos
durezas, granulometrias ¢ concentragtes, A publicacio ambxém dii destagque aos chips pré-formados de liga
|1.|.n1u a em urdcta-formol ou e liéster Rotoplast, proprios par diviersis lipos de pegas lefrosas, ndo-lenmosas
ou plisticas. Segundo a4 empresa, produzem superficies mais adequadas em pegas que serdo posteriormente

galvanizndas, principalmente Zamak e latio. Mads informagdes pelo Tel: 11 51818477

Revestimentos para protecio anticorrosiva

B |
SOLUCOER

TEATEESTE B FUTSARC

A Durotec ¢ especializada em revestimentos para proteciio anticorrosiva, contra desgaste ¢ abrasio. A
publicagio da empresa contém dados sobre cromo dure no estado foseo ou polido; aspersio 1émica de
mietis ferrosos, ou deposiclio de camadas de agos inox, carbono e ligados: aspersio érmica de metais nao-
ferrosos, abrangendo deposicio de bronze, metal patente, katido, cobre, aluminio ¢ molibdénio; aspersio wr-

mica anticorrosiva, incluindo aplicacio de aluminio ou zinco;, aspersio Wrmica autciundente, ou depasito

die ligas especiais de alia dureza ¢/ou alio nivel de protecio anticormosiva; aspersdio tWérmica hiper-sonica ¢

por plisma; fundicho estition e centrifuga; usinagem ¢ retilica. Maods informagdes pedo Tel: 11 43993300

Filtros diversos e membranas filtrantes

O catilogo da DBD Filiros enumera a ampla linha de produtos oferecidos pela empresa, Sao filtros e bol-
sis filtrantes, estas nos tpos soldadas, costuradas em polipropilens, nylon, poliéster ¢ de ala eficiéncia;

membranas e sistemas de ultrafiltragio para uso em fracionamento, separagio ou concentragio de diversos

e wlutos: membrinas espiris; ctlulas de didlise; |'b||:l|||_HI.l‘\ [rari uso labovratorial, como sistemas de ]!1I!i1i.
cacio de dgua, concentradores e sistemas de filtracio de DNA, cipsulas de fltragio, canuchos esterilizantes,

ﬁ CArcIacns sanitdras ¢ meml NS, entre oulros; |||||'|:|'\ -_11_' agua e indusiriags cartuchos filrames: filiros sexl

radores centrifugos; ¢ projetos especiais, Maiy informapdes pelo Tel.: 11 44755505

Revestimentos monoliticos sintéticos

A NS Brasil ¢ especializada em revestimentos e acabamentos resimidos ou cimenticios para pisos indus-
trials, comercials e residenciais. A publicagio da empresa di destaque aos plsos resinados Monolith, indi-
cidios para pisos industriais ¢ comerciais ¢ 2 base de resinas epdxi ou polivretano termofixas especials
O catdlogo destaca o3 virdos tpos disponivels, além de conter tabela de resisiéncia quimica ¢ mecinica ¢
de cores, Também sio formecidos dados sobre produtos complementares, preparacio do substrito e proces
sos de aplicagio, bem como sobre argamassa de cura ulira-ripida, adesivos e modificadores de cimento,

pisos de cimento autonivelantes, produtos auxiliares ¢ e manutencio. Mals dnfrmapdes pefo Tel: 11 56779667

Placas e bobinas laminadas a quente

A CST-Arcelor ¢ uma sidemirgica espedalizada na produgio de ago = placas ¢ bobinas laminadas a
quente -, as primeiras usadas na construgio civil € naval, indistrias automobilisticas, petroliferas ¢ de
embalagens, entre outras. As bobinas sio utilizadas diretamente na fabricacio de estruturas, avtopecas

e bos diversos, assim como parm posterior laminacio a frio e aplicaciho em chapas auwtomaotivas embala-

YLD T TR RENS @ VINOS Oulros usos finais, O mesmo catfile o contem informacdes sobre a Vega dio Sul, uma indis-

tria de transformacio de aco gue conta com processos de decapagem, laminagio a frio ¢ galvanizagio

=lirEas - ¢ oferece bobinas a frio e galvanizadas para os mais diversos tipos de indastrias. Mals fnformagpdes pelo

Tel: 1] 3848 665
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PONTO D

A fidelidade do cliente ante as normas

das relacoes de consumo

Milton de Oliveira Simdes Junior

exercicin de qualgquer atividade comerncial
O exige das empresas o planejamento
CRLENCENOD de cada uma das :'1.![!!.3'1 dis DAY ©
como € notono, O sucesso em gqualduer dpo de
empreendimento depende de uma definicio orite-
rigsa, por parte da empresa, dos cusios @ riscos do
negocio, do puiblico alva, da fermamenta de divul
gacio do produto ou servigo que oferece, do méto-

do de vendas, entre outros Bitores

Sabe-se, também, que o grande desifio das empresas ¢ con

guistar a fidelidide de seus clientes, de modo que para garan

¥

tir a fidelidade destes, ndo basta oferecer o melhor preco ou as

melhores condiotes de Pt

E preciso, sim, WF piecos & o nidictes de pagamento exXirerin
mente | |:-I'|||'n;'I:|Il'. a5, mas mmbém & Al l|l|1.||T|rI'|r1' ||'|-_!|.'-g.[‘.u‘['|m|\.'|.‘!
atender odos os anseios do cliente, mio somente até a cletd
vagio do negdoio mas, principalmente, no periodo pas-vendas
Isto porgque o chiente tende a privitegiar a empresa que, além de
lhe formecer as soluches que efetivamente  precisa,  ainda
mostr-se mais disponivel parm dirimir quaisquer problemas

decorrentes da relacio comercial estabelecida

Neste sentido, mostra-se fundamental que as empresas
conhecam a ||_':|.,'_i‘-|.!4,.||- que regula as relacoes de consumo,
principalmente o Codigo de Defesa do Consumidor
(Lei B.07H90), que determina gue, ooorrendo lesdo ao con-
sumidor, et ten direito 4 efetiva reparagio pelos danos mate-

mals e morais que lhe forem causados

Conhecendo os direitos bhdsicos do consumidor, a4 empresa
poxde estabelecer uma politica de atendimento eficiz, evitando
prejuizos [uuros, decomentes de condenaghes motivadas pela

inobservindcia dos direitos lundamentais do consumidon

Dentre estes direitos bdsicos que a Led determina, estho a pro-
leCan a Wil |.I |!|,| |.n|'|'11lrll'.l.|:|1r_ A S 's.ilh.’l;' ! u"ILH'.!.I!h._.i. Contra
eveniuais nscos causados pelo produo ou servico fornecido,
além da ampla ¢ clam divulgacio sobre o adequado consumio
destes produtos ou servigos, com @ correta especificacio da

quaintickicle, preco e todas as demais caractensticas

Ao consumidor ambém ¢ assegurada o protecio contra publi
cidades enganosas, métodos comencials abusivos ou desleais,
priticas ou cliusulas abusivas impostas pelo fornecedor, modi

ficagio de cliusulas contratuais gque venham a estabelecer

s Tratamenio de Soperficie n® 13% R e ereLr T

pru:*-.l-.u.(u-h dr.‘ﬁi"‘: HHOTCHONALE Ol SUE TEVISED  (ue
orme o Conirato excessivamentie Oneroso, enire

outros diredtos

E imponante, ainda, que o formecedor de servigos
Que SCEm e Hencialmente nocivos ou |.l’l?liﬂi L |
satde ou i seguringa do consumidor informem, de
maneira ostensiva, clam e adequada, qual sua
nocividade ou penculosidade, bem como 4 maneina

correta de utilizi-lo e, inclusive, de inutiliza-lo.

Outres fator importante & que, em Juizo, o consumidor poza de
beneficios inviokiveis para o exercicio da defesa de seus dine-
itos, como @ interpretagiio que lhe for mais favorivel das
chiusulas duvidosas, além da inversdo do onus da prova, pré-
determinada pela legislacio em alguns casos ¢ determingvel

pelo Juiz nos demiais.

Também niio se pode perder de vista que a responsabilidade
dos fornecedores pelo produto ou servigo ¢ objetiva, ou seja,
sua responsabilizacio por danos causados por defeitos do pro-
duto ou do servigo que colocou no mercado independe da
existéncia de culpa, cabendo ao consumidor provar Gnica e

exclusivamente a existéncia do defeito

Além destes direhos Iesicos existem, ainda, indmerns outros
inclusive determinados por outms leis, de modo que se a
empresd respeitar os direitos do consumidor ¢ desenvalver uma
politica de relaclonamento com o cliente que sefa voltada para
a prevencio de conflitos, ndo s& evitard prejulzos causados por
eventuais condenaches na esfera judicial, como, ambém, evi-
tard o mid exposicio de seu produto ou servigo, nio se sujed-
tando, pomanto, 4 publicidade negativa de sua marca, que &

!..:L'I'.lLI.I I'l!.ll CAlas sIfuacoes,

Porém, mals do que isso, 4 empress que demonstrar ter uma
postura verdadeimmente dedicada a respeitar os direitos do
cliente; cemamenie estard 4 frente das demais quanto 4 sua
concuista definitiva, pois cemamente, percebendo a preocu-
pacio da empresa com sua satisfacio @ quanto ao bom atendi-
mento, o cliente o recompensard com sua fidelidade ¢, mais que
580, comdo estard feliz o indicard para mals e mals clientes,

perando resultados cada vez melhores pam sun empresa, g

Milton de Oliveira Simdes Junior

Advagadeo, formado pela Faculdade de Diveito de 50 Bernardo do
Campo, Especialista em [Nredto Processwal Ciedl pela PUC/SP ¢
gt i wscritario !':.iprm @ (liveira Simdes .-In'fwgﬂdru

millonsimoes®pocadvagados. com. br




Niguelfer
A FORMULA DO SUCESSO

A Niguelfer sabe que para uma melhor performance comercial
precisa de grandes aliados, que caminhem lado-alado
em uma busca constante do sucesso.

MATIIII m}
2 ) Fone / |6166-1277 .
"’ m il migue 'Jrl CJu SOy, o ERAMET
@ ,quEl r HHM 'CMIHE RIO GRANDE DO SUL T,
i Fone / Fax: [54) 3223*0?‘? [ | ‘ :_,;"‘:,
DiSfl‘ibUidﬂr OFICIGI dCI BASF T nique || . caxios@niquelter.com.br = |

. » 565 LA
para fodo o Brasil. www.niquelfer.com.br

'BASF

The Chemical Company




Y438l EUROGALVANO
£rcall DO BRASIL LTDA.

EQUIPAMENTOS E ACESSORIOS PARA GALVANOPLASTIA

Conjunto de filtracio

.._-:..p.-.u..

pﬂ‘

Tambores rotativos

Retificadores Lavadores de gases Automagio de linhas galvinicas

PELA SUA CAPACIDADE TECNICA E OPERACIONAL, A EUROGALVANO DO BRASIL
ESTA QUALIFICADA PARA PROJETAR, CONSTRUIR E MONTAR OS MELHORES
EQUIPAMENTOS GALVANICOS DO BRASIL, SEJAM QUAIS FOREM AS DIMENSOES E
0S TIPOS DE DEPOSICAO.

A experiéncia e o conhecimento, aliados ao emprego das melhores tecnologias, permitem
que a Eurogalvano garanta a qualidade e a excelente performance de seus produtos.

EUROGALVANO DO BRASIL LTDA,. - Avenida Carlos Strassburger Filho, 6945 - Bairro Industrial - 93700-000
Campo Bom - RS Tel/Fax: 51 598.1364 eurogalvano@eurogalvano.com.br




