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Chemetall

Surface Treatment

Oxsilan™ substitui os tradicionais processos de fosfatos
de zinco e ferro como preparoc a pintura, em 1o0os
segmentos industriais

A tecnologia Oxsilan® oferece numerosos beneficios
A respeito do compromisso-ambiental, esta tecnologia
de pré-tratamento pode serincorporada as instalacfes

existentes e utilizada sem aquecimento
® industria Geral
B Industria Automotiva O desempenho & comparado ao tradicional fostato com
® Componentes Automotivos significantes melharias
m Aplicacoes de Coil
B Especialidades B Resisténcia & corresao
| S5em aquecimento
u Curto tempo de tratamento

8 Compromisso com © meio ambiente
,g/

B Manutencdo reduzida
B Possivel aplicacdo sem enxagle posterior

B Praticamente isento de borra (lama)l

Chemetall do Brasil Ltda.

Tel: {11) 4066, B300 = Fax: (11} 4066, 1682
site: www.chemetall.com
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uas matérias especiais integram este
nimero da revista Tratamento de
Superficie. A primeira & sobre o
tratamento de efluentes aplicado ao setor
Virios profissionais daguela area destacam os
efluentes gerados - revelande os problemas e
os acidentes mais comuns, bem comeo suas

TRATAMENTO DE
EFLUENTES EM FOCO

conseqléncias, entre outras abordagens.

O assunto tratamento de efluentes aplicado ao nosso setor & tio amplo e interessante que optamos por continuar a
aborda-lo na proxima edigdo da revista, desta vez enfocando temas como: conscientizacio, ou ndo, da necessidada de
tratar os efluentes; punigdes quanto & polulgio; normas e leis especificas para a drea de tratamento de efluentes no setor
.da tratamento de superficie; @ como escolber um sistema de tratamento de efluentes adequado.

A outra matéria especial & referente 3 cobertura da mesa redonda que a ABTS promoveu, com o titulo "Avancos
tecnologicos nos processos de pré-tratamento de metais para pintura®,

Nela, & dado destaque ats temas tratados, como “Bonderite® New Generation Coatings”, “A Evolugdo da Utilizagio da
Nanotecnologia Visando a Substituigio da Fosfatizagio Prévia a Pintura® e “Nanotecrologia: Comportamento do
Mercado Mundial e Desenvolvimeanto de Novos Produtos”,

A estas duas matérias junta-se um elenco de outras mais, como & de praxe, enfocando os vérios segmento do setor de
tratamento de superficie. Sc especialistas passando todo © seu conhecimento para os profissionais, como também
mastrando as novidades e as tendéncias, inclusive em nivel intarnacional,

Sem esquecer que, obviamente, destacamos as realizagdes, passadas e futuras da ABTS em prol do desenvolvimento do
setor & dos profissionals. Neste contexto, aproveitamos para lembrar que ja comecaram os preparativos para o jantar
dangante de final de ano da ABTS - nio deixe de garantir os seus convites. E que, na préxima edicio da revista estaremos
destacando a final do campeonato de futebol-society "Manfredo Kostmann". #h

Wanderley Gonelli Gongalves
Editor

wanderleygone|li@ual.com.br
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Lider em pintura KTL / DKTL
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de seus produlos e servicos. Para tanto, a empresa estd sempre em busca de grandes inovagbes e invesie em solugbes que satisfagam
a5 necessidades de seus clientes com total agilidade e eficiéncia, sem deixar de lado sua constante preocupagac com a guesido da

preservacdo ambiental e do crescimento sustentave

Pintura Catédica Pintura & P&

By Faumio Ritsrg o8 Sive, i 680 - Dharie industsal A Henry Foed, n® 2000 - COPE Prdcin Prwercos? Cormpieas
Bangdeiinhas - BehimyWl - Cog 328400 - 980 Imd. Forrd Mordests - CamacariBA - Cap: 42 810 - 900
Tl (310 350 - a0 - Fas: (3]0 3500 . 1405 Tl : (710 3649 - 1DES - Fax: (T1) 3649 - 1616

IS0 S001 2000
IS0 TS 188483002

¥

B

Pawsicoal Tratamants i Supsificie Lids Py i T i de Superiiches Lida ‘ Cartificagbes: !
=




ORIENTACAO TECNICA

por Wilma Ayako Taira dos Santes

A autora destaca que a redugao

das camadas de ouro traz

consegiiéncias que devem ser

avaliadas com muito critério.

RESUMO

As aplicactes das camadas de ouro e
de suas ligas tem tido um importante
valor desde meados do século XX,
quandg as industrias eletroeletronica e
decorativa erfm geral tiveram um
grande impulsoa mundial no desen-
volvimento industrial. Desde entao,
houve mudancas quanto & forma de
aplicagdo das camadas de ouro e de

suas ligas

Atualmente, dois fatores vém sendo
alvo de estudos e discussao para o bom
dessmpenho deste segmento de trata-
mento de superficie, a saber. as espes-
suras das camadas de ouro cada vezr
menores € a popularizagdo e tendéncia
do uso de “Ni-free” nas empresas que
utilizam banhos de curo para pecas e

acessonos de uso pessoal

Ag consequéncias destas mudangas do
mercado sdo a busca de adequagao e
atualizagdo diants desta realidade
Tecnicamente ha a necessidade de
orientar 05 usuarios de processos de
ourg quanto as novas caracteristicas
que as camadas de ourg assumem ao
diminuir a espessura e eliminar a

camada de niguel intermediaria.

RESISTENCIA DAS
CAMADAS DE

OURO-LIGA

Este trabalho visa realizar esta reflexao
e propor a continuidade de estudos
para, através da pesquisa, encontrar
solugdes criativas & economicamants
vidve:s

INTRODUGAO

As aplicacOes industriais das camadas
de ouro e de suas ligas assumiram
grande valor a partir da década de
19560, quando propriedades fisicas e
mecanicas das camadas depasitadas

comeagcaram a ser FEDGI"I-EdES.

A espessura minima das camadas de
ouro livire de poros, especificada em
2.5 micrometros, sempre foi ampla-
mente aplicada e aceita para a maioria
das aplicacdes comerciais. Entretanto,
o alto prege na cotagdo do ourc e
grande concorréncia, gerando necessi-
dade de baixar custo e precos, tém
levado substancial

a redugao nas

espessuras das camadas aplicadas.

A aplicacdo de camadas intermediarias,
como o niguel, antes do curo sempre
foi a solucdo para baixar custo e
aumentar a resisténcia das pegas
banhadas

a ouro. Eram camadas

H Tratemente de Superficie n® 139 setembrofoutubro 20046

espessas duras e ducteis que agiam
como barreiras a8 oxidacao e a resistén-

cia ao desgaste,

A corrosdo das superficies tratadas

com ouro ocorre guando  finas
camadas de ouro 530 expostas a
atmosferas corrosivas, tendo comao
consegquéncia a oxidagdo dos produ-
tos do substrato, como cobre, expos-
tos através da difusdo do material-

substrato no ouro,

& camada de niquel, aplicade sobretu-
do em bijuterias banhadas antes do
ourp, reduz a camada de difusdo e a
porosidade aumenta a resisténcia ao
desgaste, garantindo maior qualidade

e confiabilidade do produto. (1)

Esta tradigio tem mudado para uma
crescente diminuigdo das camadas de
oura, devido ao alto preco do metal no
mercado & pela diminuicdo da apli-
cagido do niquel em fungdo da exigén-
cia cada vez maior de produtos "MNi-
free”. A partir de entdo muitos proble-
mas de escurecimento dos depdsitos
de ouro, sobretudo em bijuterias, tém
trazido a tona a necessidade de estu-

dar mais a fundo os problemas e bus-
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car solugoes para substituiggo Oo

e melhor entendimento dos

nigue

ymportamentos dos banhos de
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MATERIAIS E METODOS

Foram analisados alguns casos de
pecas banhadas em eletralitos de
ourc liga 18K Auw/Cu/Cd, onde apds
pericdo de estoque ocorreram
incidéncias de escurecimento @ man

chas avermelhadas.

Fig. 1 - Peca tratada em banhos de ouro
aplicados diretamente sobre a base de
prata

Amaostras de pegas similares a esta
foram encaminhadas para analise na
superficie da amostra por disperso
de energia [EDS), com auxilio de um
microscopio eletrénico de varredura
(MEV), com o objetive de determinar
o5 elementos presentes na regido

com mancha

Os metais detectados foram: ouro
cobre, cadmio, e prata em uma das
pecas cuja base era de prata. Infeliz
mente, neste processo nao foi possivel
detectar elementos como o enxofre,

carbono, nitrogénio e oxigénio

Tabela 1 - Resultado da analise por
varredura em
amostra de pec¢a banhada em ouro

microscopia de

18K sobre base de prata

Elemento Percentual em
paso

Cobre 5.85%

Prata 511%

Cadmio 6,73%

OQuro 82.30% -

Fig. 2 -Pecas com os seguintes tratamen-
tos: desengraxamento eletrolitico, banho
de cobre alcaline, banho de cobre acido
e banho de ouro.

As amostras recebidas foram sub-
metidas a mediches da espessura da
camada Jde ouro @ a ensaios pre-
liminares de limpeza e desengraxa
mento. Ao sofrer a limpeza e desen
grﬂiﬁ:‘]m"-_'r'l'!'.']. a 5K.FIE"F1IC'E' tomou a
coloracdo dourada, o escurecimento

58 mostrou super‘u:ial

As medicdoes da camada de oure
foram efetuadas em equipamento de
Fluorescéncia de Raios X - Fisherscop,
¢ a analise dos percentuais de ouro,
cobre e cadmio foi efetuada por
analise guimica por absorcao atdmica
AAS-Varian das solugbes despla-
cantes de ouro utilizadas na remogio
da camada das respectivas amostras
individuais.

RESULTADOS

Tabela 2 - Resultado das medicbes
de camada realizadas nas 3 amostras

Amostra Espessura
&m micrometros
Amostra 1 Er.4*?. |...|r11 4
Amostra 2 0,55 |.|r1:~ 1
Amostra 3 III.EIE.. pm
Tabela 3 - Resultado da anilise

quimica do desplacante de oure

Amostra| Titulo | Au | Cu Cd
1 =
Amostra | 17,34 Kt |72,25% | 21,67%6,07%
1 | |
Amostra | 17,82 Kt | 74,25% | 20,14%| 5,60%
2
; -l—
Amostra 14,0 Kt | 58.646% | 34, 36% | 6,98%
3
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FATORES QUE INTERFEREM
NA QUALIDADE DOS
DEPOSITOS DE QURO

Porosidade (1,2)

Oz valores de densidade para depdsi
105 G Qund r|_=;*.|;:r!._=:-:|.'_|5 yvarnam entre
19.1 & 19.27 g/cm?® para depositos de
ourg de alta pureza, comparados com
19.3 g/cm® para curo de alta pureza
obtide por fundigdo. Densidades
<19 g/cm? foram reportadas e podam
S8r exphCagas como condiCionadas
pelo tamanho do grao e pela dis

tribuicdo em condicdes de densidades

de corrente elevadas

Em camadas mais finas, foram encon
tradas densidades menores ainda
Estas informactes presumem o
reflexo da porosidade em camadas
1.!”l.'lfl -:_.:.._-I "\.-:]ll.;'l';-::lf' lj%";.!L‘lll.‘-:! tambem
da gqualidade do substrato quanto ao
polimento, rugosidade & a outros

tatoras

tanto @ densidade do ouro deposi
tado interfere na porosidade, que
nterfere na resisténcia ao escure:

mento. Os fatores relatives & densi

dade e o aumento da porosidade

530

& Qualidade do substrato (polimento
da base)

* Rugosidade no substrato

* Camadas intermedianas de eletro

tos de niguel ou de liga estanho

nique: regurem a porosidade da

camada final do ouro

de nigue

de cobre
diminuerm a rugosidads, consequen

temante minmizango a Rar 1SIQace

* Camadas intermediarias de niquel

sobre superficie de cobre polida
através de processos de polimento
quimico diminuam a r..;.‘.-:.‘lh!.‘!:]i‘.li"_
minimizando também a porosi-

* Flatralitos acidos depositam ouro
com menos poros em relacio aos

alcalinos Clamoanco

& Espessuras de camada de ouro

maioras Qifrinuan a F.lri-rl:)'.‘fll'_iﬂl:il“

* ) aumento da temperatura dos

banhos de guro diminu

d pPorosi-

clage

- I.F_.I aumenio da |'_|:‘-":-_'-|'_-|'|[r.]|r-_"',;_': [= {]
cianato livee nos banhos alcalinos

aumenta a porosidade

®» Bamma concentracao de carbonato
banhos alcalinos aumenta a

porosidade

® H3ixa x_.'.r'.._-'_-.r:r.ra;.i-_- -||" citratos e
fostatos nos banhos acidos aumen

tam a porosidade

INFLUENCIA DA BASE NO
COMPORTAMENTO DO
DEPOSITO (1)

Mas -._.l'.‘:ill.':J!-. abaixo venfica-se a
mporancia da :5!!3!|'-Z .-'I-';:.H' .".l!-}' (Flap han":'-

ymo o banho de niquel, como base
pois da 8 camada de ouro uma
resisténcia & dureza capazes de pro
teger o depdsito de ouro da corrosao

qQue oCcorre por migracao

Encontrar um substituto para a cama
da de mguel, que sampre teve um
".i'."in"""'I.'":."!"!"-Tl muito importante na

industria, & o grande desafio

) REALUM
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REALUM |nd. £ Com. de Metain Puros & Ligan Lida
m“.'“m com b‘ NJII.IM':IE;'Mlll.Im Wm.hr

6343 2300 6343 8303

QUALIDADE E DURABILIDADE
de Camaras para Ensaios de:

Nevoa Salina (Salt Spray)
CCT Ciclicos
Umidade Saturada
— Kestemich S0,

=3 | :
Intemperismo UV
Solidez a Luz

BASS EQUIPAMENTOS LTDA.
Tel: 11 4161.2176 Fav- 11 4161.3233
www.bass.com. be bassidbass.com.br
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' Tenha o conhecimento da aplicagdo

em seus banhos.

Visite nosso site: www.amzj.com.br

Ligue: (11) 3868 - 1564
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Fig.3 [Fonte Gold Plating Technology -
Frank H, Reid & Willian Goldie - edicdo
1974]

O niguel como camada intermediana
progarciona uma tranguilidade muito
grande quanto & resisténcia das
pecas e ao custo, porque com espes-
suras baixas de ouro se obtém um
grau de qualidade muito alta

Matal-base: COBRE

Logm el e
A

Tapeisn &2 wum
o e e e e, g 08 e
T

Fig.4 |Fonte Gold Plating Technology -
Frank H. Reid e Willian Goldie - edigdo
1974]

O cobre como base também da uma
protegdo, porém necessita do dobro
de camada de ouro para garantir a

mesma durabilidade das pecas.

CONCLUSAD

A redugdo das camadaz de ouro traz
consequéncias gue devem ser
avaliadas com muito critério. A elimi-
nagac pura @ simples da camada
intermediaria de niguel trouxe
gqualidade das

pecas, sobretudo das bijuterias.

grandes perdas na

Ressalta-se a importancia de estudar
com profundidade o comportamento
do ouro & das ligas binarias e ternarnas
de guro/cobre e ouro/cobre/cédmio e

de conhecer os pardmetros opera-

cionais que determinam a possibili-
dade de uma composicio melhor em
termos de percentuais de cada metal,
gqualidade do acabamento e resistén-

Cid a COrrasao

O objeto de estudo ndo é conclusivo
quanta aols) motivols) que geraram o
escurecimento, mas & provavel que o
escurecimento seja devido a: baixa
espessura da camada de ouro, falta
de uma camada intermediaria que
forma uma barreira a difusio da base,
o baixo teor de ouro aplicade.
Atraves da continuidade no desen-
volvimento deste trabalho, espera-se
contribuir para a industria, auxiliando
na definicio de melhores parimetros
de trabalho, condicbes operacionais
& concentracies destes 8 de outros
componentes no eletrdlito, visando
obter

prapriedades guimicas @

mecanicas melhoradas, Também se

busca  desenvolver novas com-
posicbes para obtencido de co-
depdsitos mais eficientes & implantar
banhos intermedidrios substitutos do

niguel.
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atendendo com
QUALIDADE e
EFICIENCIA

ACIDOS E SAIS
* Arido barico

* S0da caustica

* Metabissulfito de sodio
e Acido cromico

# Cianeto de sodio

* Cianeto de potassio

® (Oxido de zinco

e Sulfato e Cloreto de niquel CDB
e Sulfato de cobre

® Cianeto de cobre

ACESSORIOS PARA
GALVANOPLASTIA

® Cestas de Titanio (dimensies sob medida)
* Sacos Anodicos

PRE-TRATAMENTO
DE SUPERFICIES METALICAS
(Ferrosas e Nao-Ferrosas)

Bulk Kleen

* Desengraxantes alcalinos, acidos e neutros
* |nibidores de corrosao neutros
e Desoxidantes e Decapantes

Bulk Bond

e Fosfato de ferro e zinco
(para pintura umida ou a pd por spray,
imersao ou fluxo)

e Tecnologia Dry-in-Place

Bulk Anokleen

* Desengraxantes e Selantes para Anodizacao

E-CLPS
* Pre-tratamento de alumino isento de cromo
* Aprovado pela A.A.M.A. e QUALICOAT

MEGIE
U BRRK AL INCORPORATID

VENDAS

Tel: 11 4613.2800 Fax:114613.2810
quimicosemetais@citra.com.br | www.citra.com.br

CGTRA

QUIMICOS E METAIS

ZINCO
e Zinco em esfera (SHG)
* Zinco em placas (SHG)

COBRE

* Anodo de cobre eletrolitico

® Anodo de cobre fosforoso

* Granalha de cobre eletrolitico
 Granalha de cobre fosforoso

NIQUEL

* Niguel INCO placas

e Niquel INCO 4x4

* Niguel INCO R-Rounds
* Niguel INCO S-Rounds
 Niguel INCO S-Pellets

REPRESENTANTE EXCLUSIVO

RECUPERACAO

Niquel

* Recuperacao de Niquel na Eletrodeposicao
* Rejeita aditivos organicos e abrilhantadores
* 99% de recuperacao do niquel da agua de lavagem

. » Reduz custos com tratamento de efluente

* Produz sais de niquel concentrados com pH balanceado

Cromo
* Purificador de Banho de Cromo
* Melhora a qualidade da deposicao
* Minimiza o tratamento de efluente e residuos gerados
* Reduz a compra de cromo e a eletricidade usada

@ecoq'ec

GTRA

DO BRASIL

CITRA DO BRASIL COMERCIO INTERNACIONAL LTDA,
RUA JOSE DE ANDRADE, 330/ 336

(06714-200 COTIA SP BRASIL




.— PALAVRA DA Abls

por Alfredo Levy

N dp - ndo se assustem: nao vamos tratar das eleighes
presidenciais gue, quando lerem esta Palavra da
ABTS, |a estardo resolvidas, com resultado satisfatério para
uns, insatisfatério para outros

Vamos tratar da eleigcdo da nova Diretoria da nossa
Associtacio, da ABTS, que, como as nacionais, corraspon-
ders ao periode 2007-2010 com, parém, uma diferenca fun-
damental., Enquanto as eleictes nacionais abrangem um
guadrignio, pois o periode do exercicio estende-se de
1% de janeiro de 2007 a 17 de janeiro de 2011, o mandato
da ABTS & mais modesto, abrangendo o trignio do
primeiro dia Gtil de margo de 2007 ao primeiro dia util de
margo de 2010

A meta de todas as diretorias pregressas da ABTS, e que
também & o daguela que agora chega ao término de seu
mandato, & que as eleigdes se realizem com total
transparéncia, represantem fislmente a vontade do corpo
associativo e assegurem & nossa entidade progresso e
dEﬁEﬁvﬂlV"ﬂEl‘lTDﬁ constantes

Mosso conjunto eleitor ndo & grande, [a que a Associagdo,
especializada como &, também ndo abrange um universo
profissional muito extenso, Por isto mesmo, cada voto tem
um valor enorme & deve refletir o pensamento beam pon-
derado de cada um dos eleitores. Os nossos eleitofes sao
05 socios ativos, L.e., os sooios individuais da Associagao, e
aqueles gue o Estatuto denomina "assemelhados a socios
atives”, que 530 os representantes designados por nossos
Socios Patrocinadores, as empresas que apdiam os obje-
tivos da ABTS.

Candidatos o eleigdo sdo todos 05 sOCI0s alivas e o5 a eles
assemelhados, com a ressalva do estabelecimento de um
prazo de caréncia de dois anos apos O INGrasso no quadro
social, considerado conveniente para gque um Socio NOvo
assimile o “modus operandi” da ABTS. Como am todas as

Trugamente de Swperficie n® 139 r.etufbr::ui-a-ul:ubro 200

ELEICOES 2006

Agsociagtes, estar atualizado com suas responsabilidades
financeiras & um pré-requisito para votantes e votados

Az diretorias da ABTS, como também de outras Associages,
sabem cue nem todos seus sdcios gostariam de, ou tem
possibilidade pratica para, participarem do corpo diretivo
de uma entidade. Por isto, antes de distribuirmos as cédu-
las de wvotagdo, consultamos todos os socios elegiveis
quanto & sua disposicao de aceitarem um cargo eletivo, e
passamaos essa informagio aos eleitares. Isto nda restringe
o direito a livre escolha de qualquer elegivel

Cois fatos sdo essenciais nas eleictes da ABTS:

O primeiro & gue se elegem pesscas, & ndoc empresas.
Assim sendo, os eleitos que forem “assemelhados a sécios
ativos" deverdo passar a "sdcios ativas” - ndo expressardo
na Diretoria a opinido das empresas que representavam, @
sim a sua pr'c'apna. Se, por qualguer motivo, se desligarem
daquela empresa, continuardo a pertencer & Diretoria da
ABTS.

O outro & que nao se elegem as pessoas para cargos deter-
minados, O conjunto dos eleitos & que distribuira entre o5
seus componentes as funcdes executivas especificas, des
de a presidéncia até a pastas especificas

Eleicio de uma diretoria @ um evento marcante, muitas
vezes divisor de dguas, na vida de qualquer associagdo, A
atual Diretoria da ABTS almeja que a eleicdo que se
realizara dentro de poucos dias propiciara a garantia de um
desenvolvimento sempre crescente a renovador de nossa
Associacio Brasileira de Tratamentos de Superficie.

Alfredo Levy

Diratar 1° Secratirio

s




DELTA MKs

LIDERANCAEMTECNOLOGIA

DELTA-PROTEKT °
-
A linha de produtos da DORKEN
DELTA@ SEA atende as exigéncias ambientais
- L européias e, o mais importante:

CUIDA DO NOSSO MEIO AMBIENTE!

® :
D E LTA -To N E Respeito ao meio ambiente é nossa

responsabilidade e filosofia em

DELTACOLL®  ~eviiminins
® Doerken do Brosil Anficorrosivos Lida.
D E LTA - F L Ex Ruo Cons. Condido de Oliveiro, 386
05093-010 - S4o Paulo - 5P

Tel.: 5511 3837.9058 - Fax.: 55 11 3837.9617

kurz.dorkendobrosil@erro,. com, br
www, doerken-mis.de




. NOTICIAS DA Abfs

Ja esta acontecendo o 5° Campeonato

"Manfredo Kostmann”

stac bastante acirradas as

partidas do 3" Campeonato

de Futebol-Society “"Manfrado
Kostmann®, promovido pela ABTS e
que reune vanos “cragues” do setor

de tratamento de superficie

Douglas Fortunato de Souza e Jerdnimo

Carcllo Sarabia, da Diretoria de
Esportes, lembram que o campeonato

esta sendo realizado com 146 times divi-

didos em 4 grupos de 4, e que a pameira

fase terminou no dia 28 de
outubro. A 2° fase acon
tece no dia 11 de novem-
bro, das 9h30min as
14h00; a 3* fase
nal - serd realizada no dia
18 de
h30rmin as 12h30min; e a

semifi-

novambro, das

4* fase acontecera no dia 25 de

novernbro, das $hdlmm as 12h30min

Mo encerramento teremos o tradicional

final

churrasco de confratemizacdo

O evento estd sendo realizadea no

Golden Ball - Avenida Robert Kennady,
1901, 580 Bernardo do Campo (saida

Km 20,5 da Via Anchieta), ik

Representantes da ABTS fazem
palestras na FEITINTAS 2006

om apoio da ABTS, trés

representantes da associacao

proferiram palestras durante a
57 edicio da FEITINTAS 2006 -
ndustria de Tintas e Vemnizes & Produtos

20 e

Feira da

Corelatos, ocornida entre 23 de

setembro  ultimo no Centro de

Exposicoes Imigrantes, em Sao Paulo, SF

O evento foi promovido palo SITIVESP

=

Sindicato da Indistria de Tintas e

Vernizes do Estado de S53o Paulo e
recebeu, nos quatro dias de realizagdo

mais de ?'5' mil visitantes, !-.l!'L_ll.Jl-.'.'l.'.l o5

As apresentacoes foram
realizadas dentro do "Circulo
de Palestras para Tintas
Industriais” e abrangeram os
seguintes temas: “Camadas de
Conversio a Mang Camadas
para Pintura”, apresentada por
Marco Antonio Cara-;:c:a':u. coordenador
técnico-comercial da Divisdo de Fosfato
"Acabamentos

da SurTec do Brasil:

Decorativas - Movas Alternativas®, com
a apresentacao de Wady Millen Jr. e
Luiz Carlos Pereira, respectivamente
consultor e supervisor da Divisao de
Tec

Acabamentes Orgdnicos da

LINHAS DE PINTURA

GOTTERT DO BRASIL LTDA.

Aua Francisg
Bairro Batel

a, B2 - 12" andar
130 - Curitiba - PR

Tl 41 3342.2822

Fax: 41 3242.1676
wharsne.gottert.com
vendas@gottert.com.br

PROCL

LINHAS DE PINTURA
COMPLETAS

AMOS: Vendedor Técnico
Representantes

CABINES DE PINTURA
E SECAGEM

sendo

l:.'l'_.-l'.'-i_-_';s.

Pradutos

noravest

gue o phmers tambam & diretor de

marketing associative da ABTS; e
"Manotecnologia Aplicada ao Preé
Tratamento”, enfocada por Sérgio

Favero, supervisor técnico de "Surface

Treatment” da Henkel A

QUALIL-&]
CARAN

T——
III

PRE-TRATAMENTO




BOMBAS QUIMICAS CENTRIFUGAS

Bombas Pneumaiticas

de dupio diafragma
com partas em PP,

Kynar, Inox @ outros.
Com vazies da

18 lpm a 1040 lpm

Tratamento de Agua e Efluentes

Bombas Tambor
Utilizada para a transferncia

Tecitec, Alta tecnologla e qualidade em

fliitragédo e tratamento de efluentes

Para tratar os efluentes gerados pelas indistrias das mais diversas dreas
a Tecitec desenvolve continuamenta novas tecnologlas para dgua
industrial, esgoto e relso, S8o mals de 100 Estagbes de Tratamento de
Efiuentes & mais de 1000 equipamantos instalados am todo o Brasil
contribuindo para a preservagio o limpeza do melo amblente.

= Alameda Araguala, 4001 - Tambord - Baruer - 5P - Cep: 08455-000
. tecitec.com.br
H"I mm Fone: (11) 4195.0242 / Fax (11) 4195.2183 - E-mail: tecitecOtecitec.combr "7 0"




' NOTICIAS DA Abls

A Historia da

no Brasil

As adesdes devem ser feitas )
na secretaria da ABTS

pelo telefone 11 5574 8333
ou pelo e-mail abis@abis.org.br

Galvanoplastia

O tradicional Jantar de
Confraternizacio da
ABTS seri este ano
especialmente significativo,
pois na ocasiio serd lancada
4 obra “A Historia da
Galvanoplastia no Brasil®,
um livro que narra o
desenvolvimento do setor
i partir de mais de uma
centena de depoimentos.
Um projeto unico, resultado
da contribuicio de
profissionais do setor.

& Culbigic

\mudrecrio Comrurnicegdo

JANTAR DANCANTE
Dia 12 de dezembro,
terca-feira, &s 20h.

Local: Rosa Rosarum

Rua Francisco Leitio, 416, Pinheiros, Sio Paulo,

Empress espeoalizada em tratamento de superfioes -

para terceiros, Bm pecas seriadas de pequano porte g
pecag especificas de médio @ grande porte
Mossos servicos sdo garantidos e assegurados pelo
controle parmanente de equipamentos, processos 8
ingpecho final segundo o Sistema da Qualidade Total
150 8001-2000.

Atendemos 88 indistrias automobilistica, alimantic:a,
plistico, celuiose e madeira, telecomunicapbes,
perscdo de energia, seronautics & construcao ol

Principais Processos:

« Zinto Ferro * Anodizacho Dura e Teenica

* IGO0 AICARND et sie Caretn) * Bronze

» Zinco Acido * Estanhagem

» Zincg Nigual * Cromo Duro (puskper pors)

» Pagsiactias * Metalzacio por
PSR Aspersan Tarmica

' i Qidrico s * Fosfetos de Ferro,
hque Zinco 8 Manganés
Betroltico * Anti-a0erentes fuso)

* Top Coats ALtOMoUVOS  « Redutares de Abrito

* Aindine * Dutros

* Prata Oura

e Residuos Industriais

A Opersan atende empresas que necessitam dar ratamento
e destino adequado para os residuos gerados nos processos
de decapagem, desengraxe, fosfatizagdo de pecas, cabines
de pintura, banhos quimicos, entre outros. Sac muitas as
vanlagens da Opersan na lerceirizagdo do tratamento de |
residuos liguidos: oferecemos seguranga e rastreabilidade,
agilidade no atendimento & corpo técnico qualificado, sejam
empresas de pequeno ou grande porte, as solugies sao
personalizadas. Consulte a Opersan

o
Senedade no tratamento da efluentas

www.opersan.com.br

Av. Antonieta Piva Bamangueiros, 280 - D. Industrial - JundiailSP
CEP 13212-000 - Fones/Fax: 11 4492-4602 - 11 4133-3252




Linha automatica para
gancheiras.

0%
P i

)

l 1 1
s W
s e Fa s
Linha automatica para zincagem

Equipamento de alta versatilidade e alta produtividade, podendo operar com vérios
carros automaticos, comandados por CLP e de facil manuseio.
Software supervisério para controle e operacio do sistema.

*Zincagem  eNiquelagdo +Cromacdo sFosfatizagdo  eCobreacdo

Ay, Eliseo Teixeira Leite, 192 Freguesia do O ™ ®
CEF: 02801-000 Sao Paulo SP Brasil Dal ase
Teel: Owx 11 3975-0206 Fax: Owx11 3975-7034

daibase@uol.com. br

wiww dlaabase . com_br
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Sucesso da mesa-redonda sobre pintura
também se deveu ao seu coordenador

omentario & unanime: fo destacar o trabalho de Antonio Carlos
um sucesso a mesa-redonda de Oliveira Sobrinho, que, além de
sobre  pintura promovida

Cipar Ga orgenacas ao eéventso,

atupu comd moderador da mesa
= am Sao Paulo e
redonda. Um trabalho fundamental
i desta 1 edica er 18
et sl : I el
" e déeste aralission aue. alam i EAla0G
ilho/agosto, da revista Tratamento de e profissional que, além de colab
superticie rador da ABTS, & analista de qualidade
de materiais da DaimlerChrysler
tre penng o ) Ju 11
(4] par BLICE ) [ Al

Presidente da ABTS visita a
SurFin 2006

presidente da ABTS, Airi Electroplaters and Surface

Zani est y  Finishers Soocety, organi

F 20 i ora go evenio, ja esta

cionado ao setor de tratamento de pensando, para os proxi-

superficie realizado no periodo de 19a mos SurFin, que sejam

satem 1t em Milwaukee realizados a cada dois

Wisconsin, ELIA anos, em ver de serem

Seq Zanini, a area de exposicac anuais, como aconteca
do evento era menor que a do ulti agora. "Entretanto, o SurFin 2007 ja Da esquerda para a direita: Fabiano Vianna
mo EBRATS. realizade am maio. an esta conbirmado. Sera realizado em {a Andreas Stihl Brasil- Airi Zanini, da Anlor
580 Paulo. SP pela ABTS. Ele tam Clave and, Whio, entre os dias 13 e MacDermid; Valter Lopes, da Andreas Stihl

bé forma gue a AESF \ 1y 3 4 de a sto de 200 afirma Zan Brasil @ Ray Selle, da Anion MacDermid

Produzimos gancheiras para linhas _
Galvanicas, Manuais, Automaticas Um novo cunr.:a t
& Pinturas. :

Metais Sanitarios
Automotiva

Bijouterias &k Folheados
Personalizadas

Vendas:
(11)6107.7442/6104, 6630 ° 5N ANIUM ANODE BASK Tibrasil Titanio Ltda
ganchelirasnova@gancheirasnova.com.br .. : - . ’ L s " 11 4?89‘2200

Rua Ciriaco Cardoso n® 13 - Vila Ema - 5P - Cepi D3287-120




METAL COAT & HETTICH
UM ANO DE PARCERIA!

O Grupo Hettich foi fundado na Alemanha em 1930, e esta presente no Brasil
desde 1996, na Cidade de Curitiba, Parand. Presente em mais de 100 paises

a Hettich international é um dos maiores grupos do mundo especializado em producdo
e comercializacdo de tecnologia em acessdrios e ferragens para moveis.

A Metal Coat Produtos Quimicos e a Hettich International comemoram um ano de parceria
no Brasil com o processo de verniz cataforético PU de baixa cura, em linha automatica,
para puxadores de alto padrdo da linha Pro Decor Hettich.

A implantacdo do processo de envernizamento cataforético de baixa cura, proporcionou
mais estabilidade ao processo, e conseqientemente um puxador ainda mais atraente.
Os acabamentos brilhantes ficaram ainda mais luminosos e os acabamentos foscos finos
e suaves, quase imperceptiveis.

METAL CLAD CB.
VERNIZ CATAFORETICO DE BAIXA CURA.

> Cura total a 105 'C, diminui consideravelmente problemas de bolhas
por aguecimento em pecas de zamac.

> Maior estabilidade de processo, maior resisténcia a
contaminantes e facilidade de controle.

> Verniz acetinado com acabamento imperceptivel e
verniz incolor super luminoso.

> Ndo altera a tonalidade de pecas com acabamento ouro,
prata e cobre.

> Altissima resisténcia em testes de Salt (

Spray e UV. b ;
> Permite aplicacdo em ABS. f
METAL COAT, orqulho de estar presente, nos melhores moveis do mundo!

hettich

7 /

A Fdrmula que traz solugdo

o))
«))%)

NQS MELHORES
www.metalcoat.com.br MOVELS
vendas@metalcoat.com.br DO MO

PABX: (19) 3935 4095 www.hettich.com.br




NOTicIAS DA Abls

CALENDARIO DE EVENTOS Ats

FRDGR&MAQ:&G 2006 - 4° Trimestre

Local
Limeira - SP
S3o Paule

] Sao Paulo

Sdo Paulo

Sdo Paulo

Sao Paulo

Sdo Paula

b, Eventos Sociais ¢ Exportives, Corven Begivnaly ¢ Corioy In-company slo programados ¢ confirmados ae decorrer do calenddrio
{ *) Progromapde sajrita o alteraplo - Novembro/ 20086

diretoria da ABTS infarma As empresas interessadas devem cuja gravagio digitalizada esta dispo-
entrar em confato com a secratana nivel no site www.abts.org br, em "Biblio-

que ja estdo abertas as
executiva da ABTS, Milene Cardoso, L Y lestr 75"
teca”, "Assiste as palestras da ABTS

INSCrigoes para a apresen- oam o detalhamento da eportunidade
tacio de palestras técnicas, dentro do = © beneficios Mais informagces pelo telefone:

11 5085.5832

Programa Cultural mantido pela enti- :
s 2 P A diretoria tambam convida todos a

dade, durante o ano de 2007 assistirern ao gltimo evento realizado, il

anch .,-.r,__. JI-.;'J;J-.J:.--JI_ A
Galvanoplastia e Fintura

;:Iqmudo:lluﬁptmn
P Rubiao junion, 2277231 - 03110-030 - o Paulc - 5P m'mm"”'"*
Tel 11 6492.5036 629V.4I66 Fax 11 66926811 2




udique classic

Fornece o processo de cromacgao
de plastico (POP) mais utilizado
\ @ confiavel do mundo

& Ativador cc
* Sisterma |f'|!El.':_If|':'Idl.'_'- dssegura maximo {:IE'EE‘TTIDE'H}“II.'J
* Prog competlitivo @ superior aos F'_:lrlf_':dl:_JI'.::lE. casei
» Niguel quimico produz uma camada condutiva e continua
* Excelente adesao em ABS
fac iona um desempenho
consistente
s Utilizado em aplicagGes automotivas, metais sanitarios,

_iI_JT[:]E de consumao

Para saber mais, fale conosco. Cookson Electronics

Cookson Electronics Brasil Ltda. - Avenida José C rzi, 650 - Vila Euro - 09810-000 - Séo Bernardo do Campao

0800 10 2012 Fax: 11 4353.2521 vendas@cooksonelectronics.com www.cooksonelectronics.com




Fax: 11 3464.
www.sbm.com.br

Sociedade Brasileira de Metais Ltda
Fua Francisco Pedroso de Toledo, 649
V. Liviero - 04185-150
540 Paulo - SP - Brasil

= Estanho em Pingos

= Estanato de Sadio

Tel.: 11 3464.6000
Fax: 11 3464.6001

www.bestmetais.com.br

Best Metais e Soldas 35.A.
Rua Francisco Pedroso de Toledo, 649
V. Liviero - 04185-150
Sao0 Paulo - 5P - Brasil

' PROGRAMA CULTURAL

Realizado, no Rio de Janeiro, o 102°
Curso de Tratamentos de Superficie

ot realizado na sede do SIMME
- Sindicato das Inddstrias
Mecanicas e Material Elétrico
do Rio de Janeira, na cidade do Rio de
Janeiro, o 102" Curso de Tratamentos
de Superficie, promovido pela ABTS

am parcéria com aguela entidade.

0 evento ocorreu no pericdo de 1% a
22 de setembro ultimo & contou com a
participacdo de profissionais de reno-
madas empresas e |"|5[|t'-||'§."-._)E"':'| dﬂql.l"!"
le Estada, que foram em busca de um
embasamento — j& consagrado no
setor — proporcionade pelos exce-
lantes professores do curso, sob a
coordenacdo de Wilma A. T. dos San-
tos @ Douglas Fortunato, ambos da
Diretoria Cultural da ABTS

PARTICIPANTES DO 102° CURSO
DE TRATAMENTOS DE SUPERFICIE

Ciro Vitaning Hecken

ANION QUIMICA IWM
Alaro Galhardo Cheico
AUTONOMO

Robarto Tounfio Gonzalez
AUTONOMOD

Sr. Ranan F:gh.ﬂ-_ diretar do Simme

Paulo Sérgio do Couto Aradjo,

Rosana Cristina Gomes dos Santos,

Sandra Siqueirs, Wangler Compans da Silva
CASA DA MOEDA DO BRASIL

Ricardo Bermardi

DENTSPLY INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.
Marcelo José Lavorato Cordeiro,

Maria da Conceicio O. Souza

ENINCD ENG. IND. E COM. LTDA.

Ana Cristina Alves Muniz, Fernando Augusto
Fernandes Filho, Julio Cezar Firmino,

Mathalia Lopes Rodrigues

FABRIMAR 5. A. INDUSTRIA E COMERCIO
Jodo Siebra Costa

INDS. REUNIDAS MOVEIS NE LTDA
Gracela Susana Ibafier,

Laura Gabriela Mataloni

INVAP 5.E.

Jeferson Boechat Mendes
BOECHAT TECPLAT COM E SERVICOS LTDA.
Adilson Borges de Oliveira, Alcimar Barros

dos Santos, Alexandre Grilo Magalhaes,
Alexandro Gongalves Silva, Antonic Sérgio
Alves Ribeiro, Claudio Manoel Guimaries
da Costa, Danielle Valanca Aguiar Pires,
Domerval de Souza Rangel Filho, Eli Lionel,
Eric Vargas Dutra Wendling, Erinaldo Lira de
Britto Junior, Gilbeno Simdes de Souza,
lldeberto Marinho do Rosaria, Jorgel de
Jesus Pareira, José Castano Cabalsiro
Martinez, José Ceésar Linhares. Filhg,
Mznoel Silvic Ribeiro, Marco Aurélio Ramos
Muniz, Marco Antonio Moraes, Maria de
Fatima Rocha Costa Dias, Marilza Tirre

Motta, Paulo Ricardo da Mattos Ferreira,

Eugénic Paceli Gongalves Ferreira,
Renatz Pereira Robert Andrade

MAHLE COMPOMENTES DE MOTORES DO
BRASIL LTDA.

Brunc Damido Barreto Mogueira

O SOLDINHA SERV. COM. LTDA.

Adair Fernando Coalho, Catia Galloletti
Cordeira, Maria Bernadete Masquita,
Meimar de Souza Amorim

SEMAI - SERVICO NACIONAL DE
APREMDIZAGEM |INDUSTRIAL

Rernan Feghali

SIMME

Cleber Fontes Filho

SUMATEX PRODUTOS QUIMICOS LTDA.
Leandro dos Anjos Silva

SUPERZINCA REFORMA, DE CARRINHOS LTDA.

A




mais um processo [EBodycote (BRASIMET)

y 4
- A BODYCOTE BRASIMET agrega mais
I “tu l a a servigos com sua reconhecida qualidade.
Alem da eletroforese catodica KTL, a

KT L Unidade de Pintura oferece uma nova
Eletroforese Catodica  iinha eletrostatica a po.

OS PROCESSOS DE PINTURA
BODYCOTE BRASIMET

* Ha 64 anos, uma companhia dedicada
a prestar servigos para a industria.
Esse know-how @ insuperavell;

* Alta capacidade de produgao nas duas

linhas: KTL e Pg;

* Garantia de rastreabilidade e
repetibilidade;

* Residuos tratados adequadamente,

atendendo as demandas da legislagao
ambiental;

BBodycote (BRASIMET) |- rocessos nomoigacos s
principais montadoras e sistemistas

UNIDADE GUARULHOS - Brasil automobilisticos;

Rua Indubel, 600 - 07170-353 www.brasimet.com.br * Logistica e prazo: mais dois
Jd. Cumbica - Guarulhos - SP

www.bodycote.com diferenciais que tornam os servigos da
BODYCOTE BRASIMET imbativeis!

Tel.: 55 11 2171.1100
Fax: 55 11 2171.1111 guarulhos@brasimet.com.br
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Tecnologia em

separacao

solido-liquido.
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Cantrifuga Decanter

Filtro Prensa

[ PROGRAMA CULTURAL

Um sucesso o Workshop da ABTS

em Limeira, SP

Paneiras Automaticas

Bty Dot rulusives @ Cormars o e B8 i i | e
Wem Pogresan, 490 - Posssuts - 5C - Forer §F 13 9100 - bus 4T TMT-S5E

W Ee b ATy v L ST P T e

ARTS promoveud, no dia 3 de
outubro ultimo, em Limeira,
interior do Estado de Sdo

Paulo, um workshop sobre tratamentos

(=

e superficies, reunindo numerosos
profissionais dagquela regido. Eles
afluiram ao evento em busca das
novidades na area, bem como da
nformagoes de cardter técnico im
prescindiveis para o exercicio de seu
trabalhe, o que acarretou no grande

sucesso do works hop

Além de mesa redonda realizada ao
final do evento, que foi gratuito e ocor
reu no perioda das 8 as 20 horas, foram

varias as palestras realizadas:

"BROMZE - PROCESSO NICKEL-FREE"

com José Carlos D'Amaro, da Enthone

“ACABAMENTOS EM NIQUEL
ACETINADOC E ACABAMENTOS EM

CROMO TRIVALENTE"
com Aloisio Sl.'.l-"..‘\, da Anion MacDermid

“APLICACAD DE VERNIZ
ELETROFORETICO Na INDUSTRIA

EM GERAL"
com José Cassiano Pmheira Villanueva,
da Tecnorevest

"OPORTUNIDADES DE REDUCAQ DE
CUSTOS NUMA GALVANOPLASTIA®

com Romeuw Roval Filko, da Indeco

"ORGANOMETALICAS"

com Mauro Gorrasi, da Dorken

“NANCCERAMIC: BONDERITE® NT-1°

com Adhemar Testa, da Henke!

“PROCESS0S DECORATIVOS
DE NIQUEL - SUAS PROPRIEDADES E
CARACTERISTICAS”

com Roberto Motta de Sillas, da SurTec

“NOVAS METODOLOGIAS DE
TRATAMENTOS DE SUPERFICIE PARA A
INDUSTRIA AUTOMOTIVA®

com Fernanda Mendes Berata, da Dileta

"TECNOLOGIA INOVADORA ISENTA DE
METAIS TOXICOS PARA O PRE-
TRATAMENTO DE MULTIMETAIS -
MNANOTECNOLOGIA CHEMETALL
PRESERVANDO O MEID AMBIENTE"

Luiz Fernando Grecco, da Chemaetall

"REVESTIMENTO METALICO DE PLATINA -

UMA ALTERMATIVA PARA O
MERCADO DECORATIVO"

com Luiz Fernandao F'-l'nn;\-r:'.aL
da Electrochemical

s

TRATAMENTO DE
EFLUENTES

CONSCIENTIZACAO, NORMAS E LEIS,

NA PROXIMA EDICAO




QUALIDADE

R R R R

__.-""i----rr--frJ---frvl-f-i--*!- EHPERIENEIA

RESISTEHCIAE TUBULARES E AQUECEDORES PONTUALIDADE

RESISTENCIAS “SBP-PTFE”

POR DENTRO DA TECNOLOGIA

Prensa cabo plastico Caixa de ligagido plastica exclusiva “SMS"”
Maior Tona aguecida

ompr, dessnvolvido);

Menor densidade superficial

Maior durabilidade!

Pino de ligacho intelrico sam emandas — j Oxido de Magnésio Alta Temperatura (classe A)

( {zona fria) —
s =
- —_— e
I'"
"

] J’T_:“d‘_ﬂ_/"’" Tubo interno em ago inoxiddvel AIS| 304L - parede 0,70mm
|

Filamento Resistivo Ni-Cr80/20 (classe A) Procedéncia Certificada

_— — Revestimento PTFE 1,2mm de parede (classe A) Procedéncia Certificada

i PARA CADA CASO UMA SOLUCAO

t

i U

DIVERSAS OPCOES E FORMATOS

® Fabricadasem @ 9,11,14, 17mm

® Em aco inoxidavel AlS| 304,316 e Incoloy BOO
® Em chumbo puro, antimonio e estanho

® Revestimentoem PTFE @11,2213,3 mm

® Tubo de Titanio @ 11mm

® Encapsulada metalica, vidro neutro e Titdnio
. ® Altura de 400 a 2200mm

® Monofasicas ou trifasicas

® Nacionalizacdo de pecas especiais

Calculos de poténcia

r‘ﬁlﬂL-‘Eﬁf',ﬁ%’“ﬁ LTDA.

FONE: (11) 6211-1088 - FAX: (11) 6910-7255 SHEG 98 ApUcagim -
h e-mail: vendas@smsresistencias.com.br Solucoes combinando custo x beneficio

W ww.smisresistencias.com.br Produtos de altissima confiabilidade
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SENTACOES E cOMERCI

TECPROINCD
cnologia Lince

LASHI & RAVITA HEPRESENT&(,‘I'-)ES e
COMERCIO, atravis de
Quimica *TECPROZINCO”, formége a esse

mercado

sud  Divisao

importante segmento do
brasileird, que & o de tratamentos de
superficie: PRODUTOS QUIMICOS
PRE-TRATAMENTOS
PROCESS0OS DECORATIVOS
PROCESSOS TECNICOS
CROMATIZANTES
METAIS NAO-FERROSOS

PRODUCAO PROPRIA DE:
* OXIDO DE ZINCO PA

* PLACAS DE ZINCO

* ESFERAS DE ZINCO

Com alta tecnologia, gualidade assegurada,
assisténcia  técnica e, acima de tudo,
buscando sempre o melhor custo/beneficio

para seus clientes:

PARCEIROS

TECFAR COMERCIAL E INDUSTRIAL LTDA.
Desenvohaimento o fenoeirzaan

Produtos quimicos

Frooessos Tcmoos - tratamento Termricn

i ":"'."' ) MR

Tramstoréncia Oy cabor

FOX CARGO DO BRASIL LTDA.
Agenies de cargas miermiGa nnas
ranspories inlermacionas

ASSCES0ME aluaneirs

-.|I:.|1--r|.-r:.-.|:-::- prosiubos Quimicos sy ane omenla
REPRESENTACAO

Citra oo Bragil Comdercior Intermacional Lida

Industria de Metais @ Oxidos Suzano Bida

Av. Pardisn, 762 - sala 15 - B. @limpico
S Casano do Sul - SP - 0957 1-200
Tel: 11 4232 8840 4232 9095 MFax: 42314369
tecprozingodTHecprozingd, com L

[ PROGRAMA CULTURAL

Realizado o 6° Curso de
Processos Industriais de Pintura

ABTS promoveu em sua sede,
em Sao Paulo, 5P, no periado
de 24 a 26 de outubro Glti-
mo, a sexta edicdo de seu curso de

ndustnais de Pintura. A

nagao do evento esteve a cargo
de Wilma A

| Fortunat

T. dos Santos e Douglas
1, ambos da Diretoria Cultural
da entidade, alem de Antonio Carlos
de QOliveira Sobrinho, analista de
qualidade de materiais da Daimier
Chrysier
O temario envolveu assuntos como
fosfatizacdo; instalacGes de pintura;
base das tintes: solvente orgénico,

agua ou po; pintura: preparaglc e
defeitos; pintura eletroforética; pintura
em plasticos; pintura de automoveis;
controle de processos de pintura;
avaliacdo do aspecto final da pintura;
repintura automotiva, & pintura de
estruturas pesadas, atendendo as
expectativas de profissionais de pro
dugdo, compras, gerenciamento e

dreas técnicas relacionadas aos

processos industriais de pintura

PARTICIPANTES DO &° CURSD DE
PROCESSOS INDUSTRIAIS DE PINTURA

Fabricio Pedrol, Manue! Jose Mira Souza

APA-ACABAMENTOS E PRIMERS
ANTICORROSIVOS LTDA.

Renata Monteiro da Costa

ARTET IND E COM LTDA

Ademilton Silva Peraira,

Angelmo Mass de OliveiraFernando Tosti
ATOMMIX IND. E COMERCIO LTDA.

Flavia Ricardo dos Santos
COATING INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.
Miriam Cooper da Silva

FUNDACAD EMPRESA ESCOLA DE
ENGENHARLA DA UFRGS

Pauto Cesar Lima dos Reis
HELICOPTEROS DO BRASIL 5. A.

Alisson Stival

HETTICH DO BRASIL

Claudio Alberto Chiarelli

LUIZ CARRARA ARTESAMATO SACRO LTDA
Garaldo Magno Justing

MODINE BRASIL - RADIADDRES VISCONDE
Marcos Damido de Azevedo

OGRAMAC INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.
Abrado Leles Lopes

OXIDACAD LOPES

Marcos Sant’ snna

PRODUTOS QUIMICOS QUIMIDREAM LTDAL
Dante Fabianowicz

VOLVO DO BRASIL VEICULOS LTDA
Ads




SOPRANO: o |
- através da fé, unido e trabalbo 5

Fale sobre o profissional Adeling Miotii

Fale sobre a empresa: bistdrico, atuagdo. elc.

Miattlé: A Soprano mascen em 1954 como wmia pegquena fibrice de
avordedes om Caxias do Sul, RS A partie de §909, em virtude
da queda do mercadoe de acordedes, com o sirgimento de
instrumentod mustcals mais modernos, o entdo Acoerdeides
Soprrano Lida., passd @ abwdr como inddstrla metalingio,
dando fnicie d fabricagdo de ferragens paria fanelas, porias,
portdes ¢ acessiriog fure o indistria movelelire. Hofe, o
Soprano feva inovagdo o gualidade para diferentes sefores o
redor g msenido, maniendo eni bddos eles o comiprometimenino
sifrfo coon @ satisfagdo de seus clienies.

Com sife Unidades  Extrutégicas de Negdciog nns  gsegeenfos
motefeirn, de comstragdo ofedl, ntilfleledes domdésticas, materials
elétricos ¢ eguipamentos bidrdulicos - guatro  centros  de
distribnipdo v sete murnnfatras - o Soprano femn slirapoassodo
fronteiras com estratéging fnordors ¢ solugdes diferenciadas no
miercaio. Com moatviz em Forroupilbe - RS, a Sopeano (el
estd presente om Caxias do Xl - BS, 5do _fosié dos Pinbais - PR,
Excitda - PE ¢ Campo Grande - MS

Unmia emiresa com  posiclomdmenio r:trri!ﬂglr.u froadlor
tamibdm  precisa ter ddeodogias  Inovadorgs Demtro desia
Perspectiva, "Um universo de possibilidodes™ resume  nosso

prrivcipal olsfetion: golecionar necessidades comi o mdxtmo de
Sexitvilicdade, vapidez o effcléncia.

Enumere os produtos gue a empresa oferece ao
mercado,

: Micttl: Atravis das Unidades de Negacios, a Soprano digponibiliza ao
mtarrcaado prroddiios de reconbeclda qualidade, como fecbadiiras,
Jerragens, codeddos, disfuntores restdenciols ¢ industriods,
ferrugens especiais para esquadrias de PVC e aluminio, molas
de pign, molas adreas, acessdriog para moveis, filmes, resineas,
metats, cilindros bidrdaulicos ¢ wma diversificada linba de
utilfdaides domésticas, enire garnafas fbrmicas, fratos iomicos
¢ wfensilios para bar

@ 1ECNOIEVENT

06429-200

Avenida Real, 105
Tel: 11 4192.2229

130 $001-2000

vendas @ tecnorevest.com.br

Vefelinees  Morkl,  prrestalente o

Sofrraaries, dliz que o emifaresa aposta
Hd Cerfrciefade dlos paessos, respreeftandi o
rrngliedelsecaliclencle ol

fisedeis clid spicd et e

Psrdm senn abeir i dis grie & essencial paira

fongliax fiezerr il '“-'.I'-' Ve dis NN |'.li,|]l'.l.l'|"1.'.- i

reconbecida fela dnodigde, soolieles

pralorizacdo bumanad — nos

moefeiro, de constriegdo ofvil, ufilieodes

vt esiicos e ria s efelricas ¢

e it nrenfos Iielrainlicns

Miortl: Sirto-me borrado de fazer parte desse sonbo idealizado pelo
Sundador da Soprano, Mivino Agnesi, gue buscara atracés do
desenpalvimento emfrresarial, proporcionar melbor gualidade
e il aos codaboradores da empresa o o gueem restole
proximo g ele. Nos, da Soprano, sgomos capazes de enfrentar ¢
sutplantar novos desaffos afvavds da nossa [, uniifo ¢ trabaibo
Aposigmos na  capacidade dus  pessoas, respeitando o
individualidade de fodos da nosga equipe, porém gem abidr
it do gque & essenclal freira todos nos; fuzer da Soprano ama
emipresa  reconbeclda pefa inovagdo. solidezr ¢ valorizagdo
Hrnd et riy

Quais os acabamentos dos produlos Soprano gue
utilizam Clearclad?

Miotti: OF acabamentos nog guals wbilizamos o Versizs Catafordtico
Clearclod gdn, latdo brilbante, colonial, grafite ¢ antigue brass,

Quais os beneficios de miilizagdo do Clearclad?

Miottl O processo de Vernis Catafordticn Clearclad tem  alguns
beneficios, como

* Cumada uniforme (ndependente da geometria da pega;

* Excelente aspecto visuad (beiffo, franspardncia);

* Ndo tem escorrimento ¢ casca de larafo,

= Rova forosalradieddade;

* Fdoll aplicagdo.

0 gue o Clearclard trouxe de positive com relagdo ao
meelo ambiente?

Miotti: Em refagdo ao melo ambiente, o Clearclad ¢ considerado wm
prowduto attxicn, wdo sendo inflamdrel ¢ gerando mito pouco
residun (liguido o solido). Além disso, o Clearclad ndo oferece
FiSCn ofericionil

HEPRESENTANT E
Aldeia da Serra - Barueri - SP
Fax: 11 41923757

www.tecnorevest.com.br




' PROGRAMA CULTURAL

MESA REDONDA DISCUTE
PRE-TRATAMENTO
DE METAIS PARA PINTURA

processos bicatidnicio e tricatidnico, os
beneficios ambientais proporcionados

auséncia de

pelo processo — como

matais pesados,

g CONnsSumo
de dgua; auséncia de fosfatos, 0% de
redugdo de lodos, lodos ndo perigosos,
Poucos procutos

IS0 14001 - & os

JIMpre a

be

CHOE SCOMOmiIl

cos. "Estes incluem: poucos estagios de

processo, formacdo rapida da camada,

Custo oo

maior produtividade, baixe

efluentes,

tratamanto de mianutencao
reduzida e poucos parametros de con
trole”, finalizou Testa

SILANO

ABTS promoveu, no dia 24 BONDERITE®
(s witubro ultimo, em sua
sade. am S3o Paulo, SP a

mesa redonda sobre Avancos te

Em sua apresentacdo, Testa fezx um

apanhado do desenvolvimento da

Henkel & também um descritive dos

1 fosfato de zinco e do

Bonderte® NGC, enumerando as van

tagens

ultimo, como qualidade
consistente, minimizar |:|-,:||"|'-|'_'n[:_'._ -

sibihdage substrato minimiizada &

Loigdan, o event antou T A
acassn confisve
antac e Adhermar Testa Processo Connave
Hankeal, qut L gl re “Bonderite® -
cm seguica, o representante da Henkeal
Jew Generatior atings ; Farnanda . {
I = N CesiaCou a5 propre _]_—“1‘?‘:—{ ] FT||I:'\-|'_'-"_-1.
A koo | - ¥ i i
Mora ga Lhemeta ma A 50 Jm tormacac de camada apos
Evolugdo d racac da Manotec limipeza alcalina, nanocamada insold
naloaia Vieand s Substituicdo da val, resistente a dcidos e bases e cama
] - s C 1a
- i Pt r i da nhoo BrAmii OF resistenci
rosratizagcaa Fravia a Pintura t i f e S R HELE -
5 z Quimica, Termica @ mecanica
[ LT Carolir A (: BiFa 13 yLIT | &

Também foi feita uma com paracao entre

naloga: Lomportameéento do Mercado g i B

wiato tradicional e o Bondented

i tus deste processo com
Produto VATICS 5 atos & em comparacao com

[ =]

¥ Frudament de Superficie n® 119 [ By autehre L

:

Pelo seu lado, Morais, da Cham

um histonco da sua emp

ssa e tracou
um panorama do desempenho do fosfa

to de ferro, de zinco e tricatifr

Siang pnmeira 2 segunda c

COImc |'i-Z_I cesempenno x impacto ambi

ental destes mesmos produtos, desta

cando o fato de os & anos seram msentos

WICOS 8 pProporcionanrsm

de metais 1«

Mo ";':rrr\-,; %5 mencr

£ & Mencr

"Numa comparacio destes produtos

am tarmos de desempenho X custo o

dutivo, vale d que os silar

mitem trabalho em temperat

irgd ami

ante, alern 12 Droporcicnaram

tempoo de manuter

de agua e menor custo na ETE

de Tratamentos de Efluentes”, ressaltou

Maorais
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PREMIO ENG® GERHARD ETT

Apés o término da mesa redonda, fol realizada a entrega do
prémio Eng® Gerhard Ett ao melhor trabalho apresentando
nas sessbes orais do EBRATS 2006 - XIl Encontro e
Exposicio Brasileira de Tratamentos de Superficie, realiza-
do em maio ultimo, em 530 Faulo, 5P, juntamente com o |l
INTERFIMISH Latino-Amencanag.,

Os vencedores foram Benedito dos Santos Lima MNeto e

Rogério Haruo Watanabe, ambos do Instituto de Quimica
de Sdo Carlos, da Universidade de 580 Paulo, com o trabalho

“Unitizacdo de Complaxos Bem Definidos de Cobre,
Estanho, Miguel e Niébio em Banhos de Eletrodeposicio

0= vencedores Benedito dos Santos Lima Nelo e Rogério Haruo

de Metajs Aia Watanabe com Volkmar Ett que thes entregou o prémio
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Além de garantir a integridade das
instalagdes metalicas sem poluir, a
protegdo catddica protege e preserva
as instalagdes de acidentes, como de

corrosdo de instalacdes e
estruturas metalicas & um
problema mundial, com
impacto na vida das pessoas. Para se
ter uma idéia, & estimado que a cor-
rosdo custa centenas de bilhdes de
délares por ano nos Estados Unidos. E
no Brasil também tem um custo alto.
Cerca de B0% deste gasto poderia ser
economizado utilizando-se correta-

mente as tecnologias existentes,

A Protecdo Catodica € uma técnica uti-
lizada com sucesso no mundo inteiro e
cada vez mais na Brasil. Engenheiros
& técnicos especializados buscam
absorver o conhecimento e as técnicas
de utilizagio da protegio catddica
devido a0 incremento do nimero de
instalagbes de tubulagdes e adutoras
em geral (oleodutos, gasadutos, etc.),
astacas de pieres, plataformas de pro-
dugdo e prospeccdo de petrdleo, tan-
ques de armazenamento diversos,
emissdrios, navios e embarcacBes,
estruturas de concreto diversas e
muitas outras, Preferencialmente, a
protecdo catédica & aplicada para
instalagbes novas, mas também & indi-
cada em instalages j& existentes.

vazamentos de produtos.

por Luis Antonio Pivetta

UTILIZAGAO DE

PROTECAO CATODICA

POR CORRENTE
IMPRESSA PARA

PROTEGER ESTRUTURAS
METALICAS CONTRA A

CORROSAO

O QUE E PROTEGAO
CATODICA

A protegido catddica & uma das tec-
nologias limpas prestigiadas no mun-
do moderno. Além de garantir, sem
poluir, a integridade das instalacdes
metalicas, ela protege e preserva as
instalagbes contra acidentes, como,
por exemplo, de varamentos de pro-
dutos gue possam comprometer o
meio ambiente e a nossa propria segu-

ran;a

(A) (corrosdao) e catddicas (C) na
superficie do material metdlico, per
varios motivos, ocorrendo um fluxo de
corrente elétrica () das dreas anddicas
para a catodica através do eletrélito,
com retormo desta carrente pelo con-
tato metalico destas regides. A taxa de
corrosao depende da intensidade de
corrente gue flui no sistema.

A técnica da protecio catédica utiliza a
circulagio de uma corrente continua
entre um eletrodo (anodo) instalado

I MATERIAL METALICO (TUBOY)
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Figura 1

E um método eletroquimico de pre-
vengao a corrosdo aplicado em metais
expostos a meios condutores (eletrali-
tos). O mecanismo de funcionamento
& simples, mas na pratica a aplicagio
da protegdo catddica requer experién-

Cia

Conforme mostrado na Figura 1, o
processo corrosivo de uma estrutu-
ra enterrada ou submersa implica

no aparecimento de dreas anddicas

E Trataments de Superficie n® 139 ulgp&mfmu.h_-rii_’ﬂﬂé_

no eletrolito e a estrutura metélica a
ser protegida (catodo) - Fig. 2. Esta
corrente catddica baixa o potencial do
metal e reduz a taxa de corrosdo, a
estrutura passa a ter comportamento
catédico, sem o fluxo de corrente
mostrado na Fig. 1, chegando a elimi-
nar a corrosao da estrutura. Podem ser
aplicados deois tipos de protegdo
(por
galvanicos ou de sacrificio) ou por cor-

catodica: galvdnica anodos

rente impressa.
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Anodo galvanico

Sistema corrente impressa

Figura 2

PROTECAO CATODICA
GALVANICA

tipo galvanico caracteriza-se pela
instalacdo de anodos consumiveis que,
entre outras limitagdes, ndo permitem
a regulagem da corrente elétrica gera-
da pela forga eletromotriz entre o metal
a proteger e o anodo, Necessitam da
reposicdo constante dos anodos e sao
utilizados eficazmente em eletrdlitos

de baixa resistividade elétrica

PROTECAO CATODICA POR
CORRENTE IMPRESSA

Ma protecdo catodica por corrente
impressa (ICCP - Impressed Current
Cathodic Protection), a corrente elétri-
ca & proporcionada por uma fonte
geradora de corrente continua (trans-
farmador/retificador, bateria ou gerador].
dispersando a corrente no eletrdlitc
através de um conjunto de anodos
inertes (leito de anodos), podendo ser
usada em eletrolitos de baixa, meadia,
alta & altissima resistividade, ajustan-
do-se a poténcia as condigbes de resis-
tividade do eletrélito. Esta caracteristi-
cad e |I'|"IFII:I"'.E|I'I1'['!'. F:If]l' Exl‘:“mph’}. 2m
dutos e obras lineares que, na maiaoria
das vezes, atravessam regides com
caracteristicas geocldgicas-geotécnicas

e de relevo muito diferenciadas

4 escolha do anodo confiavel para pro-
teger uma instalagio, dentro de uma
expectativa de vida dos ancdos’e pro-
tecdo da estrutura, & uma pratica que
deve respeitar as caracteristicas da
instalagdc e do meio eletrdlite. O
engenheiro de corrosdo pode optar
por anodos macicos (grafite, ferro-silicio

e oputros) ou anodos compostos.

Os anodos macigos, especialmente
grafite e ferro-silicio (Fig. 3), estdo
sujeitos a elevadas taxas de consumo,
possuindo uma massa consideravel-
mente grande. Estes anodos, mesmo
possuindo grande massa, S0 gque-
bradicos, o que limita seu transporte e
manuseio na obra, alem de possibilitar
falhaz nas conexdes elétricas devido a

sua massa elevada.

Dentre os materiais utilizados como
anodos em protecdo catodica por cor
rente impressa, destacamos os anodos
de titdnio ativados com oxido de
metais nobres (MMO).

ANODOS MMO

Os anodos de titdnio ativados MMO
possuemn taxa de consumo quase
desprezivel, elevada vida atil, resistem
a altas densidades de corrente, sdo
dimensionalmente estaveis e mecani-
camente fortes, sao leves e flexiveis e

de facil manuseio

"RESIMAPI“

PRODUTOS QUIMICOS LTDA.
INDOSTRIA E COMERCIO

FABRICA:

Mvenida Osaka, BOO

Centro Industrial de Asupd

OT400000 - Aruja - 59

PABX: 11 4855.3522 Fax: 11 4855.3303

SAIS DE COBRE
CIANETO DE COBRE
ACETATO, CARBONATO, CLORETO,
NITRATO, SULFATO, PIROFOSFATO
E OUTROS

SAIS DE NIQUEL
SULFATO DE NIQUEL
ACETATO, CARBONATOD, CLORETO,

: NITRATO E OUTROS

SAIS DE COBALTO
SULFATO DE COBALTO
ACETATO, CARBONATO,

CLORETO, NITRATO

" Rua Vinte & Um de Abri, 1235/1239
Balenginho - 03047000 - 5&0 Paulo - SP
B,/ Fax: 11 6099.3088
resimapl@resimapi com br
wiwrw, resimapi. com br .

Em nossa loja no varejo toda linha de
‘ sais, eguipamentos, vidraries para

galvanoplestia, fundicdo e purificacdo

de metals,

REPRESENTANTES E IMPORTADORES:
Cianéto de Sodio, Cianeto de PotSasio,
Acido Cromico, Soda Chustica, Acidos




ARTIGO

Os anodos de titanio ativados foram
desenvolvidos no inicio dos anos &0
em substituicdo aos anodos tradi-
cionais de grafite em células eletroliti-
cas de cloro-soda. Foram, entio, pro-
postos e utilizados em sistemas de
protecaoc catodica por corrente
impressa no inicio dos anos 80 em uma
primeira instalagcdo comercial de um
leito de anodos na ltalia &, em 1984,
em uma primeira instalagdo comercial
de um leito de anodos nos EUA, para
protegio de uma tubulagio/gascduto.
Seu uso e aplicagdo estdo consolida-

dos mundialmente

Figura 3

Figura 4 - Anodo tubular

Figura 5 - Anodo tubular

Os anodos compostos oferecem boa
resisténcia tacnica para aplicagbes em
campo. Um metal-base, usualmente o

titdnio, resistente 3 corrosdo, formece a

resisténcia ao conjunto. Estes metais-
base tém a tendéncia de formarem
uma camada de dxido isolante. Entdo,
sua superficie recebe um revestimento
eletrocatalitico. O revestimento aletro-
condutor dos anodos & uma mistura de
owdos de metaiz nobres, formando
uma camada solida sobre o titanio,
apresentando propriedades elétricas
que lhe conferem a fungdo de anodo,
deste

As principais propriedades

revestimento sao

- compoarta alta densidade de cor-
sendo excelente
condutor elétrica (resistividade de

rente anodica,

10% ochm/em)

deposigac por decomposicdo térmi-
ca, tornando-o anidro, com exce-
lente estabilidade do revestimento
eletrocatalitico e insolubilidade em
acidos,

devide 3
cristalizagdo provocada pelo trata-

- estabilidade guimica

mento ermico,

taxa de consumo peguena [guase
desprezivel) @ uniforme

COMENTARIOS FINAIS

As instalacbes podem ser mantidas
complatamente isentas de corrosdo
por tempo indeterminado, utilizande
as técnicas de protegio catddica, mes-
mo que elas estejam em contato com
meios eletrolitos muito agressivos a
independentemente de ser aplicado
ou ndo algum tipo de revestimento
sobre a superficie metalica. Utilizam-se
as condigoes de aplicagdo conforme
requerido em cada caso. Quando a
protecao catodica & utilizada em con-
junta com algum tipo de revestimento,
existe um complemento de acdo pro-
tatora, que e importante principal-
mente am instalagdes submersas ou
enterradas, permitindo o controle

seguro da corrosdo, uma vez gue sao

E Tratumenio de Superficie n® 179 setembrofoutubre 2004

.

mais dificeis de serem inspecionadas
ou revestidas periodicamente do gue
as instalagbes aéreas. As pinturas ou
revestimentos, por mais bem gue
sejam aplicados, podem apresentar
porosidades ou falhas e, ainda, podem
tornar-se deficientes com o passar do
tempo. A utilizagdo em conjunto de
revestimentos protetores e protegac
catédica definem economia e segu-

ranga para as instalagbes metalicas.

Um bom sistema de protecio catddica
daeve possuir propriedades que asse-
gurem confiabilidade ¢ flexibilidade
de aplicagdo, com excelente refacao
custo/beneficio, atender varios for-
matos, de acordo com a especificacio
técnica do usuario, com o revestimen-
to eletrocatalitico dimensionade con-
forme a aplicagdo, em solo, dgua doce,

agua do mar, concreto e outros.
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A qualidade Alpha Galvano passou dos limites

Nova Filial Alpha Galvano
CURITIBA

para as industrias do
Parana e Santa Catarina.

A gualidada de sempre 8 o compromisso
de olerecer o melhor custobeneficio
@M matérias-primas

Estoques reguladores, assisténcia téonica
@ prazos de entrega imediatos

Mairiz: (11) 4646-1500 - Fax: (11) 4646-1560
Aiphagaivano @ aiphagalvano.com. br

Filial Cixias do Sul: TelJFax: (54) 3224-3033
alpha & aiphagalvano.com.br

Fllinl Curitiba: Tel/Fax: (41) 3376-0096
curitiba @ alphagahvana.com b

www.alphagalvano.com.br
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e hélice em aco inox 316 ¢
CONSULTEM-NDS E CONHE

h Ambiental Indlstria e COMERIINE

A Scientech RuaCamieios, 240 - Jardim Pedro JSines
CEP 08061-420 Sao Miguel Paulista -
Tel Fax: (11) 6133-0314/6133-0015/6133- 1209.@55—4346 j
e-mail: sclentechi@uol.com.br - www. scientech.com.br
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Hd 16 anos, a Anion-MacDermid inova em produtos e processos

para tratamento de superficies que hoje podem ser encontrados em:

» Partes e acessdrios de automoveis

» Metais Sanitdrios

» Madveis e eletrodomésticos

» Bijuterias

s Ferramentas

» Componentes de dudio e video ’

Com tecnologia avancada, versatilidade e capacidade de satisfazer as
necessidades mais desafiadoras, desenvolvemos produtos sempre
melhores que seus antecessores, que contribuem para a conservagao
do meio ambiente e elevam os padrdes do mercado.

Essa tradigdo continua com o ENVIROCHROME 100°.




© Futuro, Hoje

ENVIROCHROME 100° é o processo de cromacio da Anion-MacDermid i base de Cron

a Anion-MacDermid ¢ a empresa lider no




ENVIROCHROME 100 .
A solucdo da Anion-MacDermid que utiliza o Cromo Trivaler
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ENVIROCHROME 100" é um processo capaz de substituir
o Cromo Hexavalente em todas as aplicacdes decorativas,
sempre com Gtimos resultados.

Qualidade

Fornece acabamento de altfssima qualidade — brilhante,
duradouro e com a mesma aparéncia dos processos
corvencionais a base de Cromo Hexavalente. Possui excelente
eficiéncia no processo de cromagdo, utilizando apenas 5% do
total de cromo contido nos processos convencionas. (Ver
figura 1)

Seguranga

Com menor concentragdo de cromo e, portanto, menor taxa
de toxidés, melhora as condigtes de seguranca no trabalho,
ndo causando lesBes e oferecendo um menor risco para a
salide de seus funciondnos. (Ver figura 2)

Ndo hd necessidade de utilizar supressores de névoas.




Em todos os sentidos, ENVIROCHROME |00
¢ o futuro da cromagao, disponivel hoje.

Mais do que um slogan, YESWE CAN é a filosofia mundial do
grupo MacDermid. Esta frase expressa a esséncia de como

encaramos cada desafio e exemplifica o comprometimento que A"ion
oferecemos a todos 0s nossos parceiros.

Para mais informagdes, entre em contato com a Anion-MacDermid:

Telefone (11) 4789-8585 www.anion.com.br
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por José Valdir Guindalini

Embora com foco na resisténcia ao
risco, aqui também é tratado o passivo

ambiental de vernizes OEM.

AVANCOS EM CAMADAS
RESISTENTES AO RISCO

PARA PINTURAS
AUTOMOTIVAS

INTRODUCAO

Além de resistente 3 corrosdo, os consumidores esperam ter
um velculo com boa aparéncia e alto brilho mesmo apos dez
anos de servigo. A durabilidade da aparéncia & dada pela
ultima camada do revestimento, a camada do verniz ("clear
coat”), que tem qgue possuir boas resisténcias guimica (chu-
va acida, seiva de arvores, excremento de passaro, etc) e
ambiental (alta incidéncia de luz UV, extrernos de temperatu-
ra, etc.) e boas resisténcias aos danos e riscos, Mesmo apos

longo tempo de exposigdo ao meio ambiente

Mas instalagbes de pintura das montadoras, o"clear coat”
tem gque ter uma ampla janela de aplicagdo para alcangar

com alto rendimento a aparéncia inicial esperada.

Para reduzir a emissdo de solventes, VOC ("volatile organic
solvents”), no processo de manufatura original, foram intro-

duzidos vernizes com maior teor de solidos

Este artigo tem come foco central a resisténcia aoc risco,
porém inclui aspectos de durabilidade, processabilidade e
passivo ambiental de vermizes OEM e apresentara a tra-
jetoria tecnoldgica na qual a DuPont esta trabalhando para

E""IdF.'I'E-;:.';'lr-ﬁE a es5es5 pantos

FISICA DA RESISTENCIA AO RISCO

Da aptica & microscopia atbmica sabemos que os rscos cra-
dos, por exemplo, pela maguinas de lavagem do carro em
lava-rapidos automatizados tém somente 0.2 - 0.5 pm de
profundidade e 1 - 2 pm de largura, Estes riscos sdo pequenas

demais para serem vistos diretamante: o Que Nos vemaos @ o

Tratamendo de Seperficie n® [39  sstembrofoutubro 20046

espalhamento da luz nos riscos, o qual nos da a impressao

de uma superficie enevoada. Figura 1

9 Profundidade
W Largura

:0,2-0.5pm
£ 1,0 =20 pm

" Os olhos humanos ndo consaguam resolver esta dimensio
" MNés nio vemos os proprios riscos, mas o espalhamento da
luz provocado por eles

Figura 1 - Dimensdes do risco
Comportamento mecinico de polimeros
Quando nds clhamos para os processos fisicos fundamen-
tais do risco, podemos distinguir 3 fendmenos
Deformacio elastica
O revestimento se deforma sob tensdo e, elasticamente, se
recupera, nao resultando em deformagfes permanentes
Fluidez plastica

O revestimento flui e se recupera ac longo do tempo,
dependendo da temperatura e propriedades visco-alasticas

"resflow”,

Fratura

A fragilidade leva & fratura e perda de material. Eventual-
mente, & possivel um “reflow” parcial, poréem resulta em

dano permanente. Figura 2,
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" Deformacio eldstica
A camada da tinta g0 deferma sob agho da forga, poném nbo
resulta em deformagio permanente

e s — R Memep——"
T _ i
% Fluidez plastica
A camada de tinta flui @ se recupera com o tempo, dependando
da temperatura & das caracteristicas viscoeldsticas ("reflow”)
ey - — —— 7T

% Fratura
A fragilidade leva & fratura & a dano na camada de tinta.

E possival reflow parcial, porém ficam deformacdes
pErmanentes

— — [ =-ia“::-

Figura 2 - Comportamento meclnico de palimeros
ENSAIO "NANO SCRATCH"

Dentre os varios métodos de laboraténo desenvolvidos
para simular as condigées de nsco e danoc a Que um reves-
timento automotive estd sujeito, destaca-se o “"MNano
Scratch”, Este metodo correlaciona muito bem as pro

priedades mecanicas e o5 danos causados por risco

Durante o ensaio, um unico risco, defimdo com um inden-
tador de diamante, é produzido com forga normal progres-
siva. O perfil do caminho do risco & monitorado e sdo medi-

das as propriedades mecanicas importantes

Sob forca normal baixa, o revestimento se comporta de for-
ma elastica: depois que a forca deixa de ser exercida, o
FISCD dEﬁapi—]rEl’.E. CDFI'I O aumento d’ﬂ fnr;a ﬂorrr‘.al, D reves-
timento mostra fluidez plastica, ou seja, gera-se um risco
que pode refluir com o tempo ou com o aumento de tam
peratura. Uma fratura ndo-reversivel & gerada a uma certa
forca: mede-se a forca normal no ponto de fratura, resistén
cia & fratura, mN, e a resisténcia plastica, mMN/um, como a
relagdo entre a forga normal & a profundidade residual de
penetracdo a 5 mi. Desta forma, uma boa resisténcia ao
nsco resulta quando se termn altos valores de resisténcia a
fratura e também altos valores de resisténcia plastica, como

ilustrado na Figura 3
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Figura 3 - Resisténcia ao risco e possibilidade de polimento
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Deposito brilhante com excelente penetrogdo
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Estatico e Rotativo

Excelente distribuicdo de comada

Baixo consumo de aditivo. PROCESS0
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CROMATIZANTE TRIVALENTE

Temperaturo ombiente

Altissima resisténcia @ corrosao branca
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Excelente custo / beneficio.
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CORRELACAO ENTRE ENSAIOS
"NANO SCRATCH" E AMTEC

Tem-se tentado estabelecer correlagio entre diferentes pro-
priedades mecinicas com o ensaio de simulagio de
lavagem de carros. Determinou-se que ndo ha correlagao
entre dureza de um revestimento (resisténcia plastica) e
resisténcia ao risco; PoOram mostra-se que existe uma boa
correlagdo desta caracteristica com os resultados do ensaios
"Mano Scratch®: a resisténcia ao risco aumenta com a
resisténcia & fratura do "clear coat”, como maostrado na

Figura 4.
’
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Figura 4 - Correlagio entre resisténcia & fratura @
resisténcia ao risco

ENSAIOS AMTEC VERSUS CROCKMETER

Além do ensaio de laboratdrio que simula a lavagem do car-
ro (Amtec) e gue avalia o desempenhs do revestimento
frente a riscos pesados, o teste Crockmeter (2 uym) avalia o
desempenho do revestimento frente a riscos leves, por
exemplo de papel. Neste sentido, usamos os ensaios Amtec
& Crockmater para descrever totalmente o desempenho do
revestimento, ilustrade na comparagio de diversos vernizes
na Figura 5.
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Figura 5 - Benchmark de vernizes em resisténcia ao risco*

Fica também evidente o desempenho superior dos vernizes
com cura UV,

TG E RESISTENCIAS QUIMICA E AQ RISCO

Um verniz de alto desempenho deve ter excelente balango
entra as rasisténcias quimica e ao risco. Existe uma diversi-
dade de ensaios quimicos aplicados. Um dos mais durdgs e o
ensaio com acido sulfirico concentrado, que é feito a tem-

peraturas elevadas, tais como 65°C,

Os dados mostram que vernizes com altas temperaturas de
transicdo wvitrea, Tg, apresentam melhores desempenhos
quanto a resisténcia quimica, porém baixos desempeanhos
quanto a resisténcia ao risco.
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Figura & - Resisténcias quimica e ao risco

CONCEITOS PARA MELHORIA DE VERNIZES

O fatorchave para um bom balango entre resisténcias
quimica e ao risco é a alta densidade de reticulagdo com
cadeias poliméricas flexiveis entre aos pontos da malha. As
mais altas densidades de reticulagdo podem ser alcangadas
pela cura UV, Pode-se obter extracrdinarias propriedades
guando empregamos acrilato-uretanos de baixa Tg e alta
flexibilidade.

Este conceito pode ser transferido para revestimentos ter-
micamente curados, com melhores valores das resisténcias a
fratura e plastica, Figura 5, melhores desempenhos nos
ensaios de simulagdc de lavagem, bem como nos ensaios
praticos de campo, pelo uso de polimeros com arguitetura
definida. Oz polimeros preferidos sdo os de alta flexibili-
dade & baixa Tg, ala funcionalidade & alto grau de ramifi-
cagao, como oligbmeros uretdnicos, e polimeros acrilicos

com cadeias |aterais flaxiveis.

* D produto "2K Protect SH™, um sstema " auto-restaurivel (Self-Hoalingl™ [comportamento plistico. com “reflow”], ¢ comercialzado pela DuPont®
s demars desgnagbes constantes na Figura sho gonaricas, nbo we refermdo a mancers comerctisn
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BENCHMARK DE VERNIZES EM ENSAIOS DE APLICACAO E PROCESSABILIDADE
CAMPO

Pala introducido de agentes controladores de escorrimento

esultados de ensaics de ampo mostrados na r gura 5.;-_,"“. ("saqgoing ontrol agent’ ) ontrola-se a recioqla s
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Metalloys & Chemicals

Matérias-primas e Insumos para Galvanoplastia

Importando e distribuindo qualidade.

Metais ndo Ferrosos

Niguel - placas e catodas

Cobre Fostoroso - tarugos e granalhas
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Pintura

cano, "clear coats” com ate 62 % de solidos na viscosidade

de aplicagdo estdo sendo utilizados (Chrysler)

Os conceitos desenvolvidos para a melhona das resistén
cias ao risco e dano também podem ser aplicados a
vernizes base aqgua (1K e 2K). Contudo, a matriz polimérica
mais polar dos vernizes base dgua, comparada aos vernizes
base solvente e po, implica geralmente em produtos com

menar resisténcia guirmica

Emissido zero somente @ oferecida pelos vemnizes em po
(BMW). A reciclagem do “overspray” e, com isto, a nao
gﬂr.-:-:_'éq de borra de tinta, & um outro beneficio desta tec-
nologia. Como nossa analise de passivo ambiental engloba
o ciclo de vida do produto, os vernizes em po siao clara

mente favorecidos por estes pontos, Figura 8

Figura B - VOC de diferentes vernizes

TRAJETORIA DA TECNOLOGIA DE VERNIZES

A introducio no mercado de vernizes base solvente e pd
resistentes ao risco ja foi iniciada. Os conceitos tecnolégi-
cos descritos neste trabalho levardo a um fluxo continuo
de novos produtos e processos dos nossos laboratorios
para dentro das instalagbes de pintura dos nossos
clientes. Vernizes com cura UV (bases sclvente e dgua e
pd) oferecem um balango superior de propriedades com
respeito as resisténcias quimica e ao risco, aparéncia e
produtividade. Esperamos que a tecnologia UV seja comer-

cial dentro de trés a cinco anos.
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A Prosdac atua no segmento de tratamento anticorrosivo,
Dacromet, Geomet e Pintura KTL.

Ha 10 anos garantindo sempre a melhor qualidade, possui
ISO 9001:2000 e estda homologada na maioria das montadoras
de veiculos.

Dacromet: auséncia de fragilizacao por hidrogénio, auséncia de
interferéncia na rosca devido a baixa camada, alta resisténcia a
corrosao, eletricamente condutivo, resistente a altas temperaturas.
Geomet: aléem de todas as vantagens acima, nao contem cromo.

A partir do 2° semestre de 2006 a Prosdac estara preparada para
substituir o Dacromet pelo Geomet sem alteracao de custos.

Pintura KTL: ou eletrodeposicdo catédica com alta capacidade de
penetracao e camada homogénea de epdxi (15 a 40 microns DKTL).

Mercado crescente na substituicdo de pintura eletrostati j. PROSDAC COMERCIO E SERVICOS LTDA.

; ¢ PR SsiTOSlaticas po. PROSDAC PINTURAS TECNICAS LTDA. .
A Prosdac possui uma completa ETE, onde trata todos os seus Rod. Dom Gabriel PB. Couto, Km 79.3 E
residuos, e esta em fase de implementac¢ao da ISO 14001. Bairro Jacaré g

Caixa Postal 76
13318-000 Cabredva - 5P
PABX: 11 4529-7115
prosdac@prosdac.com.br
pinturas@prosdac.com.br
www.prosdac.com. br

PROSDAC REVESTIMENTOS TECNICOS LTDA.
Rua Wenceslau Marek, 250 Galpao 2

Vila Margarida

B3010-520 530 José dos Pinhais - PR

Tel: 41 3283-2334

Tel/Fax: 41 3383-9689

prosdac@pow.com.br

wiww.prosdac.com. br




' MATERIAS TECNICAS - Desempenho e Aplicagbes

por Carlos A. C. Chaves

O objetivo aqui é relacionar as
novas conquistas técnicas do setor,
adequadas as regras de controle
ambiental.

NOVAS
TENDENCIAS NO
TRATAMENTO DE

SUPERFICIES

INTRODUCAO:

A indistria de tratamento de superficies tem superado ao
longo dos dltimos anos, muitos desafios no tocante a seu

posicionamento com relagdo as questdes ambientais.

Mowvas normas de controle @ eliminagiao de substancias con-
sideradas nocivas ao meio ambiente tém sido editadas em
todo o mundo, fazendo com que diversos setores industriais
revejam projetos e especificagdes no sentido de adequar-se

a estas novas Nonmas.

Este trabalho foi elaborado com o objetive de relacionar as
novas conguistas técnicas do setor de tratamento de super-
ficies, ao longo dos Gltimos anos, buscando adeguar as tec-
nologias utilizadas pela inddstria s novas regras de controle

de substancias consideradas nocivas ao meio ambiente.

AS DIRETIVAS EUROPEIAS
ELV - END-OF-LIFE VEHICLE
(DIRECTIVE 200/53/EC)

Trata do controle e eliminacdo da composicdo das pegas
automotivas de substdncias consideradas perigosas ao meio
ambiente, como cromo hexavalente, cadmio, chumbo e

mercirio

Sua versdo original determinava prazo para o total atendi-
mento & norma, sendo esse prazo julho de 2003, &, em
fungdo de muitas dificuldades técnicas surgidas ao longo
dos Gltimos anos, sofreu uma emenda pela qual o prazo foi
adiado para julho de 2007

!!I Tratamento de Superficie n® 139 setembro/ouvtubro 2006

Para o caso especifico do cromo hexavalente, o texto origi-
nal da emenda pode ser visto abaixo

Amidr 4

Frevension

1. (1) Member States shall ensure that materials and compo-
nents of vehicles put on the market after 1 July 2003 do
not contain lead, mercury, cadmium or hexavalent chro-
mium other than in cases listed in Annex Il under the

A emenda ainda apresenta prazo final de julho de 2008 para
atendimenta & norma no caso de aplicacao de passivador
isento de cromo hexavalente para camadas de zinco apli-
cadas em parafusos e fixadores que sejam componentes do
sisterma de montagem de chassis.

s b el o
e e |
Henmai eesmmam
1 W, Cormmion pervenimer coaiing |y 007
1. Cormnion provemiee costings relaed o bl ad o | | july D08
meriblies I chawh applicaion
14 Absorpian mgeaen 6 msoraTEi i

A indistria de processos para tratamento de superficies,
com o cbjetivo de atender as normas agora vigentes e apri-
maorar a técnica no sentido de ampliar os resuitados de
resisténcia & corrosao obtidos com os sistemas de eletrode-
posicdo e passivacdo, desenvolveu novos processos de
Cromitizagdo isenta de cromo hexavalente com camada de

alta espessura;



Desempenho e Aplicagtes

Zinco - niguel + passivacio de camads espessa

Zinco sento de claneto + |'|.=|‘:'\.'.|'\.-.-'||1'.;'rr_| de camaca espessa

Zinco isento de cianeto + r.|=.'15-'5-'v'al;..]'.'l preta trivalente

* Processos de zinco-niquel e zinco-farre
nos quais o controle de composicao da hga
e garante maior homogeneidade e estabilidade dos resul

1..-Il:i:',i-"\. em :|'v'.:'l:||3'__'-'_|l',_'l ge resistencia a cornmgsad

- P-.:IS'E-"—'J'::':C'-";"‘_: pretoas sentos de cromo triva ente para zin

co e zinco-ligas

As variantes destes processos, gue buscam atender a
| 5| -

exigéncias especificas de empresas da inddstria de auto

::|=!_|.'15 ...-:Ir"ll"l_—"_l"l'l |."‘:|T_-:‘||?|’“' s58r encontra 'J'_:.'\-J_ '.__.l":l_'._ LOr exempic
camadas de :‘::I.'-u:‘-'\.l'.':!q_'.-il': ir '-.-'.-IIE-?'-"_E COom acapameanio langen

do ao amarelo, antre outros exgmpios

DIRETIVA W.E.E.E - EUROPEAN WASTE
ELECTRICAL AND ELECTRONIC EQUIPMENT
DIRECTIVE:(2002/96/EC)

ados a industria

Trata especificamente de sistemas a
eletro-eletrénica. Seu texto aborda a prevencao no proces-
50 de descarte dos equipamentos eletro-aletranicos no que
se refere & presenca de substdncias consideradas nocivas ao
meio ambiente, bem como trata da reciclagem, do reuso, e

de outras formas de aproveitamento de componentes de

RESISTENCIAS ELETRICAS

Av. Nossa Senhora das Gracas, 329
0 - Diz na - SP - Fax: 11 4092.3944

11 4054.4243

santerm@terra.com.br

www.santerm.com.br




Desempenho e Aplicagdes

sistermas eletrénicos, com o proposito de minimizar os
efeitos nocivos ao meio ambiente gue potencialmente pos-
sam ocorrer,

DIRECTIVE 2002/%EC OF THE EURDPEAN PARLIAMENT AND OF THE COUNCIL
of 17 Jasuary 2001
on waste dectricall and dbectronic equipmens (WEEE)
Ine parpose of IS LAPECIVE 1, & 4 [l prornty, (e preven-
tion of waste diectrical and clectronic equipment (WEEE), and
in addition, the rese, recycling and other forms of recovery of
such wastes 0 as 1o reduce the Ssposal of waste.

Tanto guanto a Diretiva ELY, esta também trard conseqlén-
gias @ impacto econdmicos importantes para o setor incus-
trial am questao. O texto da norma determina que custos
relacionados acs processos de reciclagem, descarte, e reuso
de equipamentos eletrénicos ndo poderdo ser transferidos
para os usudrios/ pm;:.lrietérlus finais dos produtos e equipa-
mentos. O texto mostra claramente gque os produtores serdo
financeiramente responsaveis pelo gerenciamento dos
descartes gerados por seus produtos.

(20) Users of electrical and electronic
households should have the of
WEEE at least free of
finance X facilities, and the treat-
ment, recovery and disposal

‘maximum effect 1o the concept

O Anexo |A da Diretiva determina uma lista de familias de
equipamentos e produtos eletro-eletronicos que fazem
parte do objeto do documento, conforme pode ser visto na
lista

= Eguipamentos domeésticos de grande e pequeno porte

# Eguipamentos de telecomunicacBes e tecnologia da
informagao

* Equipamentos de consumo

Equipamentos de iluminagao

* Ferramentas eletricas e eletrénicas

* Brinquedos & equipamentos de esporte e lazer
* Equipamentos de uso médico

* |nstrumentos de monitoramento e controle

* Dispensadores automaticos

A seguir podemos ver a lista de anexos que compreendem
a Diretiva WEEE:

Tratumento de Superficie a° 139 setembro/outubro_2006

Anexo 1 B - Lista detalhada de equipamentos, por catego-
ria

Anexo Il - Tratamento seletivo para materiais @ compo-
nentes de equipamentos eletro-eletrdnicos

Anexo Il - Requisitos técnicos para as empresas de reci-

clagem

Anexo IV - Simbolo para indicar equipamen-
to eletro-eletrénico gue deve ser reciclado
sob as condigbes da diretiva

DIRETIVA R.0.H.S

RESTRICTION OF THE USE OF CERTAIN
HAZARDOUS SUBSTANCES IN ELECTRICAL AND
ELECTRONIC EQUIPMENT

Como a Diretiva W.E.E.E, também esta relacionada a indds-
tria de equipamentos e produtos eletro-eletrénicos, mas,
diferente da anterior, esta determina claramente quais s3o
as substancias classificadas como nocivas aoc meio ambiente,
e determina prazos e limites para o atendimento & norma. O
texto orginal da norma especifica como elementos nocivos
o chumbo, o cidmio, o cromo hexavalente, o mercirio, &
compostos retardadores de chamas conhecidos comao poli-
bromados (PBE e PBDE).

Atticle 4

Prevention

1. Member States shall ensure that, from 1 July 2006, new

these substances in electrical and ic equipment which

were adopted in line with Community legislation before the
adoption of this Directive may be maintained until | July
2006.

A resposta da industria de tratamento de superficias para o
atendimento as exigéncias destas duas diretivas foi o desen-
volvimento de processos conhecidos como Lead-Free.
Meste caso em especifico, existe maior facilidade para a
substituicio de componentes com passivagbes que apre-
sentam cromo hexavalente, uma vez que em fungao da ELV,
todo o trabalho de desenvolvimento ja esta concluido, & a

industria eletro-eletronica podera se valer da utilizagio das
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Os processos Lead-Free podem ser resumidos conforme a

tabela abaixo.

Mesta tabela podemos resumir as principais caracteristicas

de muites dos processos, ja conhecidos internacional- |

meante |
Tipw de Pd |80 |SaAg |SeBI |SnCu | Sndn |B-nl'h |
Reres o as . II.!- T30 B4
Fowd | 1554 | 232 | 221 | 225 | 227 | 245 | 189 | 183
i meda {lnmencmars Estutas, Pré- Imtamenm e
p ||
S ® ® | @ @ ® @ Automatizagio de sistemas existenties.
? p =1 Transportadores Power & Free.
wooes | @ | ® ©|e| 0| 0| © e Componentes para eletroforese; Uttrafiltros,
ol . — Células de Didlise, Monitores para Células.
w— == ® | & 0| | Podemos fomecer sistemas chave em méos ou engenharia,
Doteanees | | ® 3 | ® e + © 18 ANGS NO MERCADD BRASILEIRQ!
wer o o 0| | e ~ ADD COR - Pintando o Futurol
| S
o | == ADD COR ENGENHARIA LTDA.
IR BN BN BN BE ) F_ﬂ[ | |] Rua Pedro Gongalves, 94 Tabodo da Serra SP

: : -— | Tel.: (11) 4701-5252 Fax: (11) 4701-4784

© Excelente @Bom # Inferlor ¥ Auim ENGENHARIA LTOA www addcorcom.br

Dentre os processos acima descritos, alguns s3o mais
largamente aplicados para setores especificos como o da
. ’

_ , BRASINOX

micro-eletronica; e outros se mostram mais aplicaveis para L) At B B W
a industria de componentes automotivos, chassis e

"housing” para fabricacdo de produtos eletronicos

pﬂmﬂm

(ke
Bt o media ddo

Bl 18-15% MsA D o

Mislia 0 alta oide

O grande desafio neste caso especifico da indistria de
tratamento de superficies & a garantia da n3o-ocorréncia,
ou minimizacio, do fenémeno de formacio de “"whisker”,
muito combatido no setor aletrdnico, que registra conse-
quéncias muito ruins da ocorréncia de tal fenbmeano quan

do utilizadas camadas depositadas de astanho 100%

Diadema - Vila Oriental - SP

raill: ras
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GANCHEIRAS PRIMOR

A Gancheiras Primor desenvolve
solugdes para tratamento de
superficie, saja por Galvanoplastia
ou Pintura. Fabricamos Gancheiras,
Ganchos, Anddos e Cestos.
Frestamos servigos em revestimento
de Plastisol, PVC 2 PF.

Temos linha completa de Retificadores
Eletricos noves & usados.

Temos representanteas:
SP (Capital e Interior), EJ, PEe ES.

Gancheiras Primor e

Rua Diorama, 30 A - Vila Nova
Tel.: 11 6721.3747 -FII:
www.ganchairas.com. hr

Desempenho e Aplicagoes

J‘nlgurn.a& aplicacoes especificas podem ser atendidas com
o processo de estanho-zinco, que mostra ser o mais
aplicavel para a indistria de pegas que ndoc necessitam de
condigbes de soldabilidade exigidas nas aplicagdes de cir
cuitos impressos, ou componentes eletronicos utilizados

Rara -ﬂﬁE‘f{Z:ﬁ{} em mMICroCrcuitos.

Dentre todos os processos "Lead-Free”, & o que apresenta
malhores caracteristicas técnicas em termos de simplici-

dade de controle @ manutencao

Urna andlise do diagrama de equilibrio de fases das ligas de
estanho-zinco, quando comparadas, ao diagrama das ligas
de estanho-chumbo, mostra que existe uma alta probakbili-
dade de utilizar esta liga como substituinte das ligas de

chumbo em muitas aplicagdes técnicas

) diagrama abaixo mostra as fases encontradas das ligas
de estanho-zinco em fungdo da temperatura. A temperatu
ra de fusdo no ponto eutético da liga SnZn 90710 & de
TP
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Desempenho e Aplicagdes

0 diagrama de estado abaixo mostra as fases encontradas
das ligas de estanho-chumbo em fungio da temperatura. A
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& de 183 °C
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Finalmente, uma das caracteristicas mais importantes das

i.guS de estanho-zinco € a elevada resisténcia 4 corrmosao, e

8 singular caractenstica de proporcionar resisténcia guando

exposto a contato direto com combustiveis, como alcool,

gasolina, @ 3 mistura dos dois em qualguer percentual de

COmpOosIgan

Filtros
Plissados

uchos/para
toda Imha-

Tel: 19 3826-8398

TEcnotoau e Www.mcfil.com.br
FILTRAGENS LTDA. plissados@mcfil.com.br

DIRETIVA C.O.M.A.H

CONTROL OF MAJOR ACCIDENT HAZARD
REGULATIONS 1999 (COMAH)

Esta diretiva implemeanta a Diretiva Européia EC 2&6/B2/EC,

conhecida como Diretiva Seveso |l

Substancias utilizadas no inventario das indistrias [esto-

ques, tangues de processo, estacbes de tratamento de

efluentes), sdo classificadas em categorias (ndo-toxicas, toxi

Cas @ muito téxicas), &, dependendo das quantidades pre
sentes dentro das instalagges da industria, acdes especificas

sdo determinadas

Segundo esta diretiva, os paises membros da Comunidade

Européia se comprometem a implermmantar programas pre-

ventivos junto as unidades industriais que manipulam

substancias Quimicas pengosas, da modo a prevenir a ocor-

réncia de acidentes com maioras consequéncias de

!:‘J'EEIID‘JII.;E-:C'J a0 ser numand & ad meio .]r'l'lb'qj-".[e_ COmMoO 3

histona tem registrado.

CARRINHOS PORTA CABOS

Adequado: na conducio de energia eletrica,
tinais de comando e fuidos liquidos ou gasosos.
Um design eficiente, aliado a um variado leque de acessorios,
simplificam sua instalacao, pouibilitando deslocamentos
retos @ curvos, em planos, aclives e deelives.

w AL | E}: kL E P

www.portacabos.com.br - F. (11) 4072.2217




Desempenho e Aplicagbes

Aplicagdes definidas pela Diretiva COMAH podemn ser veri-

ficadas na lista abaixo:

* Estados membros devem definir politicas de prevencao de

acidentes maiores & imitar suas conseqléncias:
* Controlande o estabelecimento de novas plantas industriais

* Monitorando modificagdes de estabelecimentos ja exis-

tentas

* Controlando as politicas de uso da terra para instalagtes
industriais quando da proximidade de areas residenciais,

areas de |lazer e dreas de utilizagdo publica
s Classifica as indlstrias em dais tipos:

» "Lower Tier”™ -manuseia ou estoca menos que 5 toneladas

de produtos considerados téxicos

* “Top Tier" -manuseia ou estoca mais que 20 toneladas de

produtos considerados téxicos

As agBes necessinas a serem tomadas pelas empresas em
fungdo de sua classificagao dentro da Diretiva, conforme seu

inventario, podem ser verificadas abaixo
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Dentre as véarias substincias classificadas como tdxicas ou
muito toxicas pelo texto da Diretiva, o tridido de cromo
hexavalante, ou como conhecemos na indlstria, acido
crémico, é o que atinge diretamente ao setor de tratamen-
to de superficies.

O écido crémico foi classticado como “muito téxico” e por

conseqgléncia as instalagoes deverdo rever seus inventarios

E_"ffrfr'_'_':'.{'r. de Supecficie n® 139 setembrofoutubro 2006

(solugtes, efluentes & matéria-prima) de substancias classifi-
cadas como “muito toxicas”, & se adequar & Regulamen-

tagao.

O acido crémico é composto bésico para a montagem de
banhos de cromo duro, com aplicagdes técnicas, bem como
05 processos de cromo decorativo, muito utilizado na indis-
tria de tratamento de superficies voltadas para o setor de

auto-pegas.

O desenvalvimento e utilizacdo de processos de cromacao
a base de compostos de cromo trivalente serd uma neces-
sidade emergente para o atendimento das normas e direti-
vas que foram ja aprovadas ou ainda estio em processo de

aprovagao.

Podemos ja@ encontrar processos de cromagdo a base de
solucdes isentas de cromo hexavalente entre os processos

de tratamento de superficies.

A tabela mostras algumas das caracteristicas basicas destes

processos.

Caracteristicas do Processo

Tolera interrupgdes de corrente

Camada de cromo microdescontinua

Anodos de grafite

pH 2529

Temperatura azc

Velocidade 0,15 -0,25 pm/min a 12 Afdm*
Retificador &-9V

d.d.c Anédica 4 Aldm’

d.d.c Catodica 13 Afdm (B -19 Aldm)
anodo: catodo 2-25:1

agitacio Ar - leve




Desempenho e Aplicagdes . Revestimentos Galvanicos

O texto discute em sobre-linhas as Diretivas presentes na - L] ( T Omao

Comunidade Européia, que buscam a prevengao e consid- -
3 .
o Niiquel

FLf@obre

eravel diminuigdo do impacto ambiental causado pelo uso
indiscriminade de substincias que sao consideradas toxicas
a8 perlgﬂsaﬁ para a EﬂUdF_' numana & HmblEn!ﬂl. |;:In.rEr1'- out-
ros paises do mundo com grande potencial poluidor tam- |
bém estio determinando limites & condigdes de controle e

prevencac

A Tabela mostra outras Diretivas relacionadas ao setor |

industrial que estdc ou entrardo em vigéncia brevemente

gm impoartanies econcmias mundiais

Novas Regulamentagdes no Mercade Mundial

Pais Regulamentacao Prazos

EU Reduction of Hazardous Julhe/2004
Substances (2002/95/EC)

China Regulation for pollution Margo/2007

control of Electronics Products
(RPCEP)
EUA Os equivalentes ao RoH5 da | Janeiro/2007 .

California compreendem 52
projetos pendentes diversos

am 20 estados

<
O
C
3
>
o

Japio JGPSSI Guidelines for Julho/2003
Standardization of Material

Peclaration Final de 2005 | Retificadores Automaticos € Manuais
JEITA Lead-free Roadmap para conjuntos |
) Seco - Oleo

Industria de Retificadores & Transformadores

REFERENCIAS TODOS EQUIPAMENTODS COM
) oy 12 MESES DE GARANTIA |
ATCIUIVE . FACILITAMOS O PAGAMENTD
y e i . ECONOMIZE ENERGIA ELETRICA COM

NOSS0S5 EQUIPAMENTODS |

Diminua em ate 90% os gastos com
manutencao deé seu Retificador
ttp:ffweww hse gov.uk/suraceenginaering/comahflowdia transformando de a Seco para a Oleo
{ Transforme seu Retificador Manual
para Automatico
Com mais de 35 anos no mercado, a
te hramiting, surtec, com Iindustrafo € uma empresa €spe-
cializada em

L

Carlos A. C. Chaves * Consultoria em economia de energia
eletrica

Py SCQuUSa :.." SETvoHvIrmento oo .-.l'l' !-" Int@maciona
* Fabricacao de Transformadores &

chivesb st con Retificadores

* Construcao de Cabines Primarias

wwuw.lndustrafo.com.br
i1 4224.1 127
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Este artigo destaca a importancia do

uso dos EPIs - Equipamentos de

Protecdo Individual no setor.

s tratamentos de superficie
comumente utilizados hoje
530 os efetuados em metais
ferrosos lago-carbono) e no- ferrosos,
tais coma aluminio, latao, Zamac,
cobre, & em plasticos especials, tais

como acrilicos, ABS etc.

Mo case dos metais lago-carbonag),
varios processos podem ser aplicados,
tais como fosfatizacdo a base de zinco
ou ferro. Esse tipo de tratamento, uti-
lizada normalmente no caso de pintu-
ra a po, liguida ou pelo sistema
cataforético, ird provocar uma total
aderéncia das tintas sobre o metal-
base sendo tambérm utilizado no caso
de ocleamento do metal e de defor-

magdes por extrusao.

Tanto nos metais como nos plasticos,
sio aplicados também banhos de cro-

mo, niguel, ouro, entre ocutros.

E sabido que, normalmente, todos
esses banhos sio a base de desen-
graxantes alcalinos, decapantes acidos
(cloridrico ou sulfdrico) diluidos, refi-
nadores, fosfatos de zinco ou ferro e

passivadores, todos esses agentes

por Valdir Gomes Machado

COMO TRABALHAR COM

SEGURANCA NO MANUSEIO

DE PRODUTOS PARA
TRATAMENTO DE SUPERFICIE

quimicos irritantes da pele dos fun-

cionérios que operam esses banhos,

Para evitar uma doenga do trabalho
conhecida como dermatose ocupa-
cional, devida ao contato com esses
agentes quimicos, & necessario o uso
de dois EPls aprovados pelo Ministério
do Trabalho e Emprego, as luvas de
PVC & o creme protetor da pele grupo
3 agua - e oleoc-resistente, como pro-

tegdo contra solugbes acidas,

DE QUE MODO UTILIZAR OS
DOIS EPIs

Antes de iniciar a jornada de trabalho,
com as maos e bragos limpos e secos,
o funciondrio aplica cerca de 2 gramas
do creme protetor indicado anterior-
mente, espalhando-o por toda a pele
das maos e bragos até o creme desa-
parecar. Em seguida, ele coloca as
luvas de PVC

A utilizacdo do creme protetor sob a
luva & necessaria ndo 56 por causa dos
respingos da solugdo dcida que aden-
tram a luva, como devido & transpi-
ragdo gue se acumula dentro das luvas,

tornando-se também um irritante da
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pele, uma ver que, pelo ambiente
guente e Umido dentra das luvas, pra-
liferam fungos e bactérias, além de
nossa transpiragao ser salgada, acida e

toxica.

Mo caso dos decapantes, que sdo mis-
turados em alta concentragdo (£ 50%),
0 uso do creme protetor sob as luvas
poderd prevenir acidentes graves, uma
vez que, havendo penetragio de algu-
mas gotas do produto nas luvas, o fun-
cianano tera tempo de tira-las e lavar
as maos e bragos em seguida, com
agua e sabonete, aléem de lavar inter-
namente as luvas. Apos secar as maos
e bracos, é s6 reaplicar o creme prote-
tor novamente e utilizar as mesmas

|uvas.

E importante lembrar que o creme
protetor aqui citado pode ser aplicado
em qualguer parte do corpo exposta
ao contantc com o agente guimico

agressivo & pele.

Mo caso de primers ou pintura, o pin-
tor deve aplicar o creme protetor inclu-
sive do rosto, que tera contato com as
particulas de tinta em pd ou liguida,

Para remogdo da tinta e da pelicula do
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ESPECIAL - TRATAMENTO DE EFLUENTES

Os PROBLEMAS e os
ACIDENTES mais comuns
no setor de

TRATAMENTO DE

Nesta matéria especial,
destacamos os efluentes
gerados na drea de tratamento
de superficie - revelando os
problemas e os acidentes mais
comuns, bem como suas

conseqléncios.

or ufilizar elementos ollomente polu-
entas, como cromo, niguel & chumbao,
apenas para citar alguns, o selor de
trotomentos de superficie costuma enfrentar
sérios problemas em termos de efluentes.
Mas seriom os problemos

quais mais

comuns® Como soluciong-los?

Segundo Rubens Francisco Jr, diretor de tec
nologias de frofomento de aguos e affuentes
da Aquomec Equipomentos, eles esido relo-
cionados a remocdo de melais pesados e de
cianetos. “Mesie caso, o fratamenic conven-
cional @ o de destruicho por oxidocdo dos
cianetos e de precipitogio dos metois peso-
dos. Com visto oo reuso do dguo, algumas
industrios estio fozendo opcdes por oo
mentos mais sofisticodos, gue incluem a
desmineralizacho por troco iGnica ou por

osmose reversa, por exemplo”, completo

Josd Chavio Silva, direlor da Aguaplan Tec
noloegia, aponta, como principal problemao a
disposicho dos residuos salidos. "Para solu
cionar este problemao, usose aterro, mas o

ideal & reciclar®, avalia
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Por sua vez, Regina Tie Kowai Shikishima,
engenheirn de desanvolvimento de mercado
do Degussa, diz que os problemas mois
comuns estio relacionados & presanco de
varios elementos no efluente, na forma livre
ou complexado, com diferentes ligantes
orglnicos & inorgnicos, o que dificulta suo

remocao

Para o remocSo de cromo, o fralamenio
comuments utilizade & o reducdo do Cr VI
para Cr Il com bissulfito de sadio em meio
dcido @ posterior neutralizacdo, para que o
Cr Il seja precipitodo como Cr{OH),y. Guan
do hd o presanca de outros melois pesodos
na torma livre, o imtomento comumente uti-
lizado & a precipitacho dos mesmos como

hidréxidos metdlicos

to entanto |;_||-'||:'J|::| '_.ugurlrJ-;) ch:nu uan
do os metais esiGo complexados com ligantes
(!Igl:’:l!"lll. o Ol |!1-:;|l;_,|E:|l1|l.-:,:_n. & necessona a ub
lizacho de oulro processe de trotamenio
coma o uflizocio de sullelos orgénicos ou

INOMGamncos

LU0

3Q

“Reclmenie, nfic 6 o cremo, comoa o chumbe
e outros melais em altas concentrocdes ou
simplesmente fora dos especificocdes de
descarie (especifica por drea / localizacto /

mananciall] vém o confribuir pora o
degradecio do meio ambiente. Mo drea de
residuos, © mois comum & o confominacdo do
solo, principolmente de empresas anfigos
sem consciéncio ombiental”, avalio Antonio
Carles Taronto, diretor tecnico-comerciol do

Enosa Engenharia

SPﬂuﬁdn ele, o wlucho passa pela aplicocdo
de soncdes como oltas mullas e até o
fechamanta do empresa. Para o diretor, o
emprasario sem conscigncia ambieniaol esha
olhondo somente pora si @ buscondo vanto
gens de quolguer forma, mesmo gue em pre
juizo de terceiros. Outra formo & o incentive
com reducio de loxos e de impasios, ou sejo
buscar o invaslimente do empresariado
ratribuindo-o com o reducBo dos gostos publ
cos. “Fiscalizacio honesta também & muito

imporante”, completa Taranio
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Eduardo Pocheco, diretor comercial da GE
Water & Process Technologies [Zenon
Membrane Solufions), faz uma andlise dos
problemas mais comuns em termos de eflu
enfes no segmento de irotamenios de superfi

cie pelo lodo técnico

Ele explica que, em gerol, sSo empregados
sistemas de baixo vozdo e olta carga, o que
totno o holoments mois coro e dificulla o
odocho de sistemas confinuos, dandose
preferéncio oos processos por botelado. Por
cutro lode, a3 solucdes Mcnicas alualmente
ptilizadas séo odequodos [coogulogho/
floculocho e sedimentocto] & o problema
mator fico no destinocdo do loda. “As baoixas
vozdes também ndo costumam viabilizar eco
nomicomente processos de reuso, que seriam
uma ferma de reduzir os custos do operocio”

ressalio

Também em termos econdmicas @ a andlise
de Josué Gongolves Zozullo, sécio-gerenie do
General Inverter. Segundo ele, os problemas
mais comuns no iralamente de efluentes polu
entes sdo o custo elevodo do fratamenta am
si, o desperdicio de maotério-primo e o olo
custo do mac-deobra pora atender & legis

lagdo irabalhisia

De acordo com Zazullo, o custe do trotamen-
to engloba materiols reagentes, drea de pro-
dugdo, mbo-decbra e energio. “Os sis
femaos de fralomenio em wso atualmente sBa
iratamenta convencional fisico-quimics com
descorie de dgua ‘frofodo’ nos rios ou cole-
tores publicos com posterior descarte dos resi-
ducs sélidos [estes allamente poluentes)
Outros sistemos de recuperocdo de agua,
coma broco iGnico, esido limilodos o trolo-
mentc de Gguo com baixe conceniracdo de
produtes que, opesor de recuperar gronde
parte do dgua, laombém ger residuo sélido.
Também hd o8 evoporodores o vacuo, que
permitem recuperar 100% do dguo e produ-

tes”, afirma Zazulla

Pora o engenheiro Poulo Cezar Balson, con-
sultor técnico da HBSR - Monolfrio, o proble
mas mais comuns. esfdo relocionades oo
grande nimerc de produfos encominhodos

para o ETE - Estacho de Trotamenio de Efle-

entes o & voriedode de suos concentrages,
gque deferminam a necessidode de controle
precise das quontidodes de reogenies porg
obtenclo de um bom resullado no desconta:

minaco das aguas

“Desperdicios de banhos por arroste para os
dguos de lovogem em uncho do operocio,
da geomelria dos pecas, goncheiras, elc. e
seu posterior ratomento na ETE trazem auman.
1os considerdveis nos custos do processo, prin-
cipalmente gquondo folomos de bonhos cujo
formulagio tem custos elevados como, por
exemplo, banho de niguel e outros de custos
equivalentes ou moiores. Mo coso do cromo
hexavalente decoralive, cuja maior parcela do
consumo normalmenta se dd por orroste, &
ndo por deposico, o maior problemo é o
quanfidode de lodo gerodo, clém da perda
do produto em s, O custos elevodos dos
tratamentos de efluentes aparecem em funglo
de disposicdo de lodo, maodecbra, custos

dos reagentes, elc.”, olerto Bolson

O consulter iécnico da HBSR - Maonolrio tam:-
bém relata que a gqualidode dos dguos
devolvidos oo meio ambiente, que sBo alvo
de controle pelos drgfos ombientais, & um
ossunto de extrema imporioncia j@ que, se
gsfiveram com conlominontes ocima dos
pardmetros de emissdo, podem levar @ inter.
digho daos operocdes do empresa. Ouiro
problema & a co-responsabilidade, por prazo
indeterminodo, pelos maoteriols depositodos

nos alerros sanitarios,

“As soluches sempre passam pelo ovoliogcdo
do processo produfive para buscar a elimi
nacio dos descartes pora a ETE ou, quando
nia for possivel, o reductio dos mesmas. Mos
casos em seéjo  impossivel eliminar os
descartes, devese trabalhar junto com os
fornecedores de predutos pora processos que
conhecem a fundo as propriedodes e compo-
nentes dos seus produtos, de forma a delfinir
gual o melhor fratomento cos efluentes gera

dos”, completa Bolson

Karina de Oliveira Piscitelli, quimica indusirial
& assassora Mcnica, especialista em tralaman
to de residvos, |lbanés A. Bonatto de Oliveina,

quimico industrial & ossessor ecnico, lambém
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especiolista em trolomento de residucs, e
Carlos R. 5. de Albuguerque, quimico respon
savel, todos da Klintex, também destacam
qua o principal problema & que os efluentes
com elevados corgos de melais pesados,
como o ctomo, ndo sbo odeguodomente
segregodos para fralaments, Alguns mebals
podem sar complexades por odifives exis
fantes em outros banhos: de uma linha
galvanica, dificullondo o seu Wralamento
Somaom-se 0 isso a existéncia de ETE's
mal projetadas, oléem do odogBo de produ
tos/processos de fratomento  inodequodos
ou ineficazes. O lodo gerada no tratamenta
destes efluentes & classificodo coma Classe |,

i 5 &
com maior custo de dispasicio hinal

"Como solucdes, podemo: recomendar
segregar o3 efluenies de forma odequoda

para melhor fratomento; evitar misturas de
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banhos potencialmante complexadores e
aguas contendo metois complaxavers; ufilizor
produtos/processos odequodos o codo coso
em parficular; e substituir processos de fralo
mento de superticies pora pintura, eliminande
o cromalizocdo do aluminio, por exemplo,

por foshatizocdo”, completom

Murian Tarcila Feliciana gerente lécnico-
comercial do Opersan Residvos Indusiriois,
fombém lembro que & imporionie que as
emprosos conhecam os corocteristicas dos
despejos gerodos & a partir dol selecionem o
melhor fipo de ratamento. “Devido o grandes
variocoes do processo indusirial, & necessdario

onalisar coso a cosa”, ressalia

Segundo els, exislem empresas que oplam
por construir e operor suos proprios estocdes
da irotomento de eluentes industriais, pofém,
muitas vezes fallom recurses para o manitoro
mento e controle dessas operacBes, ocasio-
nande lancaomentos indevidos em corpos
d'agua. Oulro ogravante dos empresas que
optam por Consifuir aslafoo de talamenio
propria & a lolla de pessoos copociiodos
para realizar os operocdes e o falla de
conhecimento do guestdo do disposicio dos
residvos solidos e liquidos remanescentes do
complela Feliciono, mostrondo

tratamanio

que estos atividodes podem er lerceirizodos

Justing Cesario, direlor comercial da
Tecwoier, lambém esclarece que, devido oo
alto nivel de taricidode dos elementos usados
no fratomento de superficie, pequenas fugas
nos sluantes industriois trofodos (mg) podem
ser responsaveis por allos conlaminacdes
podendo destruir o flormm e o founa de um
racursa hidrico, bem como traozer conseqiién
cioy groves & soude piblico. Pora que isso
ndo ocorra - aconselha Cesario - ndo é subi
cienfe openas a implantacBo de uma axce
lente central de trolamento; uma boao
E-pE-'Cll:Eh:.- g monioraomanios crilenosos 00

tambam fundamentais

lwis Carlos Rocho, diretor técnico-comercial

do Sclentech Ambiental, revelo gque o3
problemas mais comuns estdo relocionados
as dificuldodes de odministrocéo e, também,

como jO mencionodo, aos allos custos da dis
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posicio final dos residuos. “Em relocBo cos
eluentes, o maior problema siic as solucdes
caseiras ou de empresas pouco profissionais,
que ocobam resolvendo os problemos de
investimenios inicials, mas geram plor quali-
dode de ratomento dos efluentes e ufilizam
tecnologios ulropossadas ou deficitdrias,
aumentando o custo e dificullondo o odminis
frogio dos sistemas de tralamento dos aflu-
entes. As solucdes esiGo no confrologdo de
profissionais ou empresas especializadas

nestes segmentos”, assinalo.

Poro o engenheiro Roberto Roberti Junior,
gerente de projetos, e Julle Valenzuelo,
engenheiro de projefos, ambos do Tecitec
Indistrio @ Comércio de Equipumenlns para
FiltracBo e Trotamento de Ehuentes, os
problemos mals comuns sde: segregacdo
quimica incorrala dos efluentes, ou seja, eflu-
entes com uma delerminada corocleristicon
misturados com efluentes com carocteristicos
diferentes no que diz respeito oo tipo de
tralamenio, como, por EI.E‘I'le'D, cionafos mis
turodos com dleos soliveis e desengraxontes
emulsificados ou mesmo efluentes deidos de

forma geral. “Meste coso, paro se evilor os

2004
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problemos, € preciso anolisor e adolar o
malhor processo de trofamento de acordo
com o enguadramanto da legislogiio ambien
tal que deverdic atender. Tombém & recomen-
dodo o uso dos ogentes quimicos correios e
instrumentagdio adequada conforme o fipo de
cromo existenta”, explicam os engenheiros da

Tecitec

MNo coso do cromo hexovalente, segundo
Roberdi lunior e Volenzuels, deverd ser adi
cionade o ocida correlo pora abaixor o pH &
proceder @ reducho com metobissulfito de
sadio, seguindo com o odicdo de coogu
lantes, neutralizontes e Hoculontes. "Para o
cromo trivalente, & importante adicionar sim-
plesmente coagulante, neutralizante & focu
lanta”, relata Robearti Junior

Valenzvela tombém destoco que um proble
mo comum & a formacBeo do jon sulfato, gue
resulta do reacho de reducdo entre o cromo
hexavalante @ o metobissulfito de sddio. Por
fanto, & conveniante o odigio em proporgio
estequiométrico do clorelo de bdario paro
solubilizar o jon sulfato na forma de sullalo

da bdrio

"Outro preblema grave & a gerocdo de
gases no momente da odicdo do redutor
Estes goses sdo de dcido sulfureso, alloments
Ioxicos & irritonies, e sio gerados na adiclo
do melabissulfito de sadio, quando o efluente
com cromo hexovalenle se enconiro com o
valor de pH obaixo de 2,0. Porianto, pora evi
tor esto geropdo gososo devese odicionar
soda cdustico até atingir o pH de 2,0, Néo se
deve confior no método de virogem de cor de
ocre ou marrom para verde escuro, deve-se
adicionar o metebissulfilo sempra com o
auxilio de um medidor de Redox, evitando
que o valor fique obaixs de 300 mV |normal
mente o potencial Redox do cromo hexovo
lente se encontra ocima de 400 mV). Na
dosogem excessiva de metabissullite havera
desprendimento de goses e, apds o odigdo
do neuirglizonte (soda ou col), este excesso
de metobissulfito se ronsformara em sulfatos e
gases de enxofre |didxide de enxofre] que
wirdo do efluente inde pora o otmoslero

podendo Intaxicar quem esfiver por perio




Estes goses m odor sufocante e podem

cousar irfitocdo de nofiz @ garganio, & nos
alhes, podem ocasionar irritacdo e inflo-
mogho do conjuniiva, Maos aletam, principal
mente, a3 vios respiroldrios superionss & o4
branguios, podendo cousar edema nos pul
mdes ou glote, além de produzirem paralisia

respirglcna”, adverte Robarfi Junior

O representantes do Tecitec lombém ocon-
salham o nunco odicionor soda cdustico
quando existe como limitante o dnion sulfalo,
porque o sodo o solubilizard no lorma de
sulfote de sédio. Meste caso, o correto & uli-

lizar col hidraioda

Um outro problema - aindo segundo os
engenheiros - & no material de construgdo do
langue onde se realizo o matoments: quando
so trota de dguos de lovogem, podem ser uli
izados lanques polipropileno, mas, no coso
de tratomente de efluentes com alto concen
roghe de cromo hexovalente, o tanque deve

ser fobricode em PVC

“Efluentes com olla concentracBo de croma
hexovalente devem ser armazenodos & frato
dos oos poucos & misturodos o efluentes mais
diluidos, evitandose, ossim, alte consume de
agentes quimicos, gronde geragdo de lodo e
goses foxicos durante o tratomento”, comple-

ta Valenzuela

Franco Pomolin, presidente da Tecnoimpiant
Waoter Treatment na ldlie - o empresa alua
no pais como Tecnoimpianti do Brosil -
ressalio que “uma solugBo pora os problemas
no sefor é o recuperocio do: matais ufilizo
dos & o relorno dos mesmos go processo de
galvonizagdo do seguinte moneiro: recu
peracio dos aguos de lovogem ofrovis de
equipamentos com resinos de froco [Gnica;
regenaracdo dos resinas & recuperocdo dos
matais, diminuindo o presenco dos mesmas no
efluente & reduzindo os custos operacionais

do processo’

luiz Henrique de Souzo lucio, gerente de
loboratério, SMS/G e marketing da Tribel -
Iratamenta de Resideos Indusiriois de Belford

Roxe, tombém destaco que o dificuldade

pora o tofomento de efluentes provenientes
deste segmenic estd no necessidode de
remogio de melois pesados solubilizados.
Dependendo do estado de oxidocto quimica
dos malais, podem ser necassdrias reacdes de
oxiteducdo, o fim de wonsformaor formos
soliveis em formas insolivels, & precipitd-los

para o postarior remocdo,

Segundo lucio, efluentes que ocpresentam
oltos concentrocGes de cromo no esiodo
hexavalente merecem particulor alencda,
doda o alto solubilidode e periculosidode
desie elemento. “A reacho com substncias
redutoras permite o conversdo 4 forma Irive
lente @ o separaco Hsico, por decanioghe,
do precipitode de hidréxido de cromo trive-

lenie”, ensing

ACIDENTES

Por outro lado, quais sariom os ocidentes mais

comunst Como evita-los?

Regino, do Degussa, relociono que os och
dentes mais comuns ocorrem, exatamants, no
contafo do operodor com estes produlos
quimicos. "Para evilados & necessdno o uso
de EPI's - Equipomentos de Prolecdo Indi-
vidual & constante treinomento e reciclogem

sobre seguronco e monuseio do produte

quimice,”

Aindo de ocordo com ela, outro acidente que
pode ocormer & um transbordoments dos lan-
ques da ETE devide a uma falha mecanica ou
elétrica. Meste coso, segundo Reging, um
desostre ecoldgico pode ser evilado ufilizan-

do-se diques de confengdo

Ié Pacheco, do GE Waler & Process Tech-
nologies [Zenon Membrane Sclufions), avalia
que, do ponto de visto ambiental, o pior oci-
dente que se pode acontecer é o descarga
acidental do efluente bruto, corregado de
mebais pesodos, em algum corpo d'égua ou
mesmo na rede de esgolos domésticos. Alnda
segundo ele, os demais riscos sBo ogueles
ligodos o operogbo, onde os funciondrios
devem estar devidamente freinodos e porian

do o3 devidos EPl's

Fratianenio de Superficie n® 130

"Poro evitor vozomentos, as solucdes incluam
nda ulilizar lanques no subsolo, usor langues
fabricados com malerinis opropriodos e
resistentes |sobredimensionodos] & monulen
¢80 preventiva inlensiva”, ressalta, por suo

vez, Zozulla, da General Inverter

la para o engenhaeiro Bolson, do HBSE -
Maonafrio, os descartes néo previsios, como
misturo de varios tipos de produtos nos pisos,
podem ser decorrentes, tombém, de umao
inodequadao disposicio de tangues, operacho
manual e limpeza do local geranda um el
ante de dificil Irotamenta, muitas vezes neces-
sitondo de wvarios ciclos de trolamento

“Podemos tombém citor infiltrocdes no piso

que levom poluenies oo solo e que, em muitos

o303, 380 detectodos somente depois de um
longo tempo, quando os recursos e esforcos
pora reponar o donos sdo extremamente

grandes”

Segunde o consullor técnico, "paro evilar
acidentes, devess lozer um bom projelo
dafs] linha(s) de produgde, integrade com
o3 sistemos de trotamento, levondose am
conta todos os riscos possiveis. Sistemas de
coplocio com copocidode colculoda paro
a pior contingéncia nos linhas de producho
devem ser construidos. Coda tipo de eflu-
ente deve seguir pora o ETE em wubuloclo
especilica o instalada de forma que posso

sar periodicomente ovalioda. Os produtes

setembrofoutubro 2006




e devem ser agrupodes no ETE por lipo de

E:. tratomento o ser empregodo”, Bolson
‘5 ressalta que tombém & edeguodo
?‘"' npro‘«eila: dﬁ'!.ﬂw&i:. dm I&rfano parg quea

além da reducdo do consumo de energio

L
‘ para bombeomenta, se possa recolher os
n efluentes conlominados sem depender da

e

-
® enargia elatrica, pois normalmente é o que
se desliga primeiro em coso de ocidentes,
impedindo o correto encaminhamenic das

aguos

"0 manuseio incorreto de produlos quimi-

cos lombém provoca acidentes, tendo como

o . ; a

A conseqléncia o contlaminocdo de solo e
dguas. Ha aindo o risco de contolo de

e banhos contendo cioneto com dguas dci-

das, liberando o gds cianidrico, allamente

Tecite

téxico & perigoso. Paro evitar estes aci-
dentes & importante identiticor claramante
os lipos de contaminontes de cadao efluenie
e kaldlos correfamente. A consiructo de

bacios de conlenclo odequadas evite conto

minagcdes por derramomento”, avaliom
Karing, |banés e Albuguergue, lodos do
o Klintax
-
’ Rocha, da Scientech Ambiental, ocrescen
-
=& lo que ocidentes também ocontecem por
ol

- follo de cuidode ou conhecimento dos
riscos. O ocidente com manipulacde de
produfos guimicos @ comum na area de
frofamentos de superficie, @ os conseqiién-
cios acabam sendo groves em fungio do

L rasisténcia dos trobalhadores oo uso dos

EPIs®, completa
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Roberti Junior e Valenzuela,
da Tecitec, destacam, ginda,
no caso dos trabalhedores,
05 qQueimaduras por manu-
sgio incorreto de produtos
quimicos, principalmente aci-
intoxicacoes

do: & por

inalogio de gases Maxicos,

Segundo eles, esses aci
dentes podem ser avitados
da seguinte forma: realizan-
do um trabalho de treinamento e conscienti-
zacdo dos operadores para que saibam
dos riscos o que estiio sujeilos e como aluar
no caso de acidentes; melhorio de proces-
sos, optando por uso dos produtos quimicos
menos parigosos; instalacdo de
sistemas de lavagem de goses
uso de EPls no manuseic de
prnduh:u guimicas, lonlo no
procesto produtive quanto na
estocdo de tralamento de eflu-
antes; &, no caso de ndo haver
sistemo de lovogem de goses
au axouslores, uso de solucdes
preparadas em baixos concen-
10 o 20%

peso), o que permile melhor

tfroghes [de am
confrole no formagao de gases

taxicos na ETE

Paralin, da chn-:.i'!nprunh ‘Water Treatment
lembra, também, que o perda do controle do
processo de tralamento de efluentes, cousan-
do o aumento das concentracBes de contami-
nantes no agua, & comum em instalocdes com
manulengio ou acompa
nhameante operocional def

cienies

O ireinomentc de fun
ciondgrios paro dosagem
manual de recgentes ou
para verificocio peridgdica
dos sensores de controle
do processa & a dnica
solugho segura paro estos

instalacdes. £ claro que a

2006

sofisficacdo dosz equipomentos gque com

pdem o processo de tratamento tem influén-
cia na prevencdo de ocidenles, mos o
acempanhamenta didrio & necessdrio para
evantuais ocidentes”,

avitar complato

Paralin.

"Em wuma central de tratomento desse gé-

nera, dois acidentes 8o mais comuns: erro
operacional, devido as constantes froca de
operodores, e problemas nos instrumentos
controladores por faltlo de manutencdes e
alericBes necessarios.” Esta é o avaliocso de

Cesdrio, da Tecwater

Ma praxima edicdo do revista Trolomento de
Superficie estoremos dando continvidade oo
temo frotomento de efluentes, abordorde
temas como: conscienhzocdo, ou ndo, do
necessidode de tratar os efluentes; punicBes
guante a poluicde; normas e leis especificas
para a drea de frofomento de efluenies na
grea de irolomento de superficie; & como

escolher um sistema de rolamenta de efle

entes odequodo & o gue hd de nova

Al
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Processos de Cobre

SII.I'TEG 863 Be SIII'TEE 353 B Processo de Cobre Alcalino, isento de Claneto

Cobre Acido, desenvolvido para depaosigio de [ CHRMG S

= ’ = deposita diretamente sobre aco @ latio @ com pré-tratamenio
camadas de cobre de alto brilho e nivelamento espacial também sobre ramak & aluminio zincatado

= para ganchaira @ tambor * para tambor rotativo, ganchalra @ linhas continuas de fitas
» depdsitos brilhantes & nivelados sdo obtidos rapldamanta * base para cobre acido e niguel

* camadas de cobre ducteis com baixa tensio infarna = pxcalania cobartura

« lecnologla isenta de anilinas * depdsito de fina granulacio, ductil e isento de poros

Processos de Niquel y.
SurTec 858 e SurTec 858 FAST I

Processos de Niquel Brilhante para pecas de gancheiras =
que exigem um alto brilho SurTec 854 B
* excelente nivelamento e brilho Processo para Niquel Semi-Brilhante para a deposigao de
» ripida formagido do brilho AR 'm_ diicteis. 1 d pe fauel
« camadas de mw muito ativas camadas muito ddcteis, formando junto com o nigue
» cromagio facilitada brilhante, uma protegio excelente contra a corrosao
# facil manutencio +d , di diial |
* sistema estdvel de abrilhantadores . u:paseapli: :E:;icjjlmdip?:xde T e
* processos sob medida, para resolver problemas aspacials de dificil + alta diferenca de potencial

solugdo, estio disponivais sob solicitagio « alia proteclo de corrosdo em combinaglo com SurTec ASE

Tec 856

- 4 iy m_ﬂ“' podendo ser utilizado * @lta tolerincia aos contaminantes
a a producao de pegas pequenas a * manutanco facil
¢l @m tambores ou para pecas com » gistema estivel de abrilhantadoras
s profundos em gancheiras E mais,
Hdcil manussio Para efeitos visuals especiais
e ologla econdmica = Migquel Acetinado SurTec B52 - Com diversas nuances
adas de niquel brancas e ductels * Nigual Prato SurTec 848 - Produz camadas finas
‘alta eficiéncia catodica g escurgcidas sobre niquel, podendo ser
excelants penetracdo envernizadas posteriorments
SurTec 871 e SurTec Chrome Br Processos de Cromo
Processos de Cromo Decorativo
Para altas exigéncias em aparéncias @ protegao * gonirole analitico para lodos os componentes
| catalisador de dois componentes liquidos -
- H
» muilo adequado para pecas de formas complexas = SurTec B42 Nigus! com allo teor de Enxalre
= alta aficiéncia de corente » SurTec B46 Niguel Microfissurado
* baixa concentragio de dcido cromico = SurTec 858 MNiguel Microporoso
SurTec do Brasil Lida. “Cromo
Rua Pedro Zolcsak, 121 - 08730-410 - S&o Bernardo do Campo - SP Em breve

Tel: 11 4334.7330/ 4334.7331 (Vendas) 11 4334.7316/ 4334.7317 (Central Técnica)

: ivalente” -
s gt orativo Triva

surTec 876

Dec
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. NOTICIAS EMPRESARIAIS

DeWayne Pinkstaff é o novo Presidente
& CEO da MetoKote Corporation

MetoKote Corporation - empresa que coferece eXerceu esse papel nos
servicos de revestimento de alta tecnologia, Uitimos seis anos
incluindo eletrocoating, pintura a po, pintura liqui-
da & outras solugdes, inclusive ecoldgicas, a uma ampla Ele permanecera como con-
variedade de indistrias - acaba de anunciar que DeWayne Sultor por diversos meses

Pinkstaff, anteriormente vice-presidente da empresa, @ o durante o periodo da tran

seu novo presidente & CEQ, substituindo Jim Kight, que sican. Al

Bass inaugura laboratorio de ensaios de
corrosao e climaticos

radicional fabricante de equipamentos para
ensaios, a Bass Equipamentos acaba de inaugurar

seu laboratério de servigos

D aboratorio esta capac tago a realizar ensaios ﬂi.HiEraleﬁE

de corrosdo (neutro 55, acético ASS e cupro-acético

CASS), intemperismo acelerado (ultravioleta/conden

e ) ' . ! “Ja estd em implantacdo os procedimentos para a certifi
sac3o), batida de pedra (graveldometro) e, principalmente,

cacao conforme as normas 150 9002 e ABNT ISO/IEC
17025", conclui Maciel

toda & gama dos novos ensaios ciclicos (CCT pro-

gramaveis), entre outros, de acordo com o diretor. Ele tam

Mais informactes palo Tel.: 11 816121761077
bém destaca que a nova unidade atende as dreas de trata- sisirigis Lt

bass@bass. com.br
Al

mentos de E.EJDE'T{I-CIL‘E tintas e vernizes, automotiva, ga|-

vanoplastia, eletroeletrénicos, etc

' Brascon fornece polimeros
~ de alta performance Enecon

Brascon Américas trouxe para o Brasil os
polimeros de alta pefh;rman::—r Enacon. Tratam-se
de solugtes para eliminar problemas - como cor
mosd0, erosdo, desgaste, atague quimico, incrustagao mineral,
cavitacdo e abrasdo - nos sistermas de fluxo de fluidos sali

dos, gasosos ou liquidos

Podem ser aplicados em equipamentos, Magquinas e estru-

Mais informagdes pelo Tel.: 11 5631.4736

turas, como bombas, valvulas, tangues, wbulagdes, filtros, - —

flavia@brasconameric \
torres de resfriamento, trocadores de calor, caldeiras e até avia@brasconamericas.com

505 Aty
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. NOTICIAS EMPRESARIAIS

Henkel comemora 130 anos
com foco em inovacao

Henkel, fabricante dos produtos Pritt, Tenaz e Loc-

tite Super Bonder®, entre outros, e detentora das

marcas Loctite®, Bonderite®, Teroson®, Hysol®,
PI® e Technomelt®, acabou de comemorar, mundialmente,
o5 130 anos de sua fundacao.

Mas, 2006 ndo ¢ apenas o ano em que a Henkel comemora
seu 1307 aniversario. A empresa tambem celebra o "Ano da
Inovagao”, em gue todos os seus colaboradores estdo
realizando um esforgo especial para submeter ideias ino-
vadoras em suas areas de atuacdo. O programa € um dos
pilares de sucesso e garantia da inovagao de processos e
produtos da companhia

A Henkel comemaora a sua fundacio no dia 26 de setembro,
com a celebragao do Friendship Day - O Dia da Amizade. A
data, que coincide com o aniversario da empresa, foi insti

tuida pela Henkel ha quatro anos a fim de promaover a inte-
gragdo de todos os seus colaboradores, ao redor do mundo
Meste dia, cada unidade da Henkel em todos os pontos do
globo se reuniu para celebrar as inovagdes e a relagdo de
amizade gque o grupo construw ao longo de seus 130 anos

Em termos de Brasil, a Henkel comemorou 50 anos de com
promissc com o pais no ano passado. E atua nas segquintes
areas: Adesives de Consume, com as principals marcas Loc-
tite Super Bonder, Pritt e Pritt Tenaz, Divisdo de Tecnalogias,
com adesivos industriais, selantes e tecnologia para trata-
mento de superficies, tendo como principais marcas Loctite,
Liofal & Terosaon; e Tecnologias para Coloracio e Tratamen
to Capilar, Schwarzkopf Professional - tendo como pring-

pais marcas lgora, Osis e Bonacure

Com foco na inovacio e no crescimento, a Henkel anunciou

em margo deste ano a aquisigao da Alba Adesivos, da Hexion
Specialty Chemicals. Localizada em Boituva, 5P, a empresa é
tabricante de adesivos para uso profissional & doméstico
{consumidar final) na América Latina. Em 2005, a companhia
gerou aproximadamente USS 38 milhdes em vendas. Em
agosto, a aprovagdo da aguisicdo pelo CADE (Conselho
Administrativo de Detesa Econdmical, sem restrigbes e por
unanimidade, incorporou a Alba Adesivos 8 Henkel como
entidade legal. A linha de produtos da Alba inclui adesivos
de contato, da marca Cascola, adesivos a base de acetato
de polivinila, da marca Cascorez, selantes de silicone, da

marca Flexite, & massa epoxi, da marca Durepoxi. A

aqu Sll;.aﬂ permitird uma expansao dos negqocios & das Ve

das na divisdo de adesivos de consumo no Pais,

Mais informactes pelo tel.: 11 3205-8851

henkel@henkael.com. br
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' LITERATURA TECNICA

Equipamentos e acessdrios para galvanoplastia

A Eurogalvano, construtora de linhas galvinicas automaticas, semi-automaticas & manuais ¢ fornecedora de
todos o5 acessorios para galvanoplastia e afins, apresenta em seu catalogo produtos come linhas galvani-
cas, sistemas de exaustio e lavadores de gases, tambores rotatives, bombas-filtro com poténcia de 1.3
a 2,2 kW, motobombas com capacidade de 1.800 a 25.000 litros/h, com selo magnético, @ de 9.000 a
40,000 fitros'h, com selo mecamica, centn'!ugas de secagem e desoliadoras industriais, contatos catidicos,

retificadores, equipamentos para automagdo, tangues especiais de polipropilena ou ferro revestido com

PV e carros-pante de ferro, ago carbono ou inox. Mais infoermagdes pelo Tel.: 51 3598.1364

Produtos quimicos e metais nao-ferrosos

A Niquelfer oferece produtos da Eramet, Cyplus, Basf, lbrame, Carbocloro e outros. Em seu catalogo
podem ser conferidos os produtos quimicos que comercializa, como acide bérico em po, carvdo ative em
pd, sulfate de niquel em cristais, dicromato de sédio, dxido de sinco branco pureza 99,7%, elc. & os metals
néo-ferrosos, como niquel eletrolitico, cobre, zinco SHG, estanho e latdo em placas, e cestos de titdnio
A literatura também contém informacdes sobre produtos para composicio de banhos come zinco dcido e

zinco alcaling, além de produtos para processo de niquel bnlhante & quimico, de cobre alcaling e aodo, de

cromo decorative ou dure e trataments de efluentes, Mais informagdes pelo Tel.: 11 61841277

Galvanoplastia de niquel

O "Manual de Galvanoplastia de Nigquel” da Citra contém informagdes sobre distribuicio de camada & cor-
rente; quantidade de energia; niquel Inco para cestas de titdnio e sacaria, incluindo anodos em placas e
guadrados. Também aborda processe de niguel decorative e depdsitos compastos de niquel, com sclugtes
em niguel brilhante e semibrilhante, além de cromo microporose @ microfissurado e camadas padroes

recomendadas; aplicagdes técnicas e eletroformagio, envolvendo solugdes, propriedades e aplicagbes;

gualidade em galvanoplastia de niguel, incluindo design, purificacio, eliminagdo de rejeitos e problemas no

processo; soluctes perdidas; e tratamento de efluentes. Mais informagSes pelo Tel.: 11 4612.0292

Deposicao de revestimentos

—

1 = |idar=arr o Sarbal
| 1 beohicn s ooy diversos tipos de superficies metalicas. A literatura apresenta os beneficios - estes revestimentos podem ser

"b“" o O catdlogo da lonbond apresenta a tecnologia suica utilizada pela empresa para a deposicio por PVD de

revestimentos de alta dureza, ou de baixo coeficiente de atrito, como ALTIN, TICN, TiN, CrN e PLC, sobre

—— depositados em temperaturas de 1507 a 180" C, permitindo trabalhar com varios tipos de materiafs -, as tec-

- nologias das coberturas & de limpegza, o microacabamento, tanto em pré-quanio no pds-tratamento, a deca-
U pagem e o controle de qualidade. Também cantém tabela com informagoes técnicas sobre matriz de reves-

|

timento PVD e matriz de aplicagtes. Mais informagbes pelo Tel.: 15 3238.4400

Anélises quimicas e ambientais

A Controlab & uma empresa prestadora de servigos, consultoria @ assessoria técnica que atua nas dreas
de analises quimicas, fisico-gquimicas, cromatograficas, toxicolégicas, microbiolégicas, bromatolégicas,
sensonais e outras. Através de literatura técnica fartamente ilustrada, a empresa detalha as suas atuagdes
nas seguintes dreas: dgua (coletas e analises), abrangendo consumo humano, industrial, mineral, subter-
rinea, piscinas, construclo civil, no e represas; efluentes; residucs; solo; ar; higiene ocupacional; com-

postos organicos. Tambeém estao relacionadas suas atividades em consultoria ambiental, outros ensaios

& matenais diversos, Mais informagSes pelo Tel.: 11 34603.9552

b Tratamento de Superficie n® 139 setembrofoutubro 2006




._ INFORMATIVO DO SETOR

Produtos e
processos
galvanicos

Desengraxantes quimico, eletrolitico e por
ultra-sam, aditivos para zinco e zinco-ligas
(zinco alcalino sem cianeto, rinco acido,
zinco-niquel alealine e dcide, rinco-cobal-
to alealine e Acido, zinco-estanho @ zinco-
ferro), aditivos para niguel brilhante, semi-
brilhante, microfissurado, aditivos de
cobre alcalino, cianidnco, sem cianeto e
acido @ passivadores trivalente e hexava-
lente para zinco. Esta & a linha de produ-
tos e processos da Labrits Quimica, que
também inclui purificadores para zinco e
niguel, removedores de metals e tintas,
linha completa de metalizacio para plas-
tice ABS @ para aluminio & ligas, selantes
para zinco e zinco-ligas, instalagbes
galvanicas e de tratamento de efluentes,

Mais informacdes pelo Tel.: 11 6914.1522

labritsquimica@uol.com.br

Galvanoplastia e tratamento
de ar e efluentes

Em termos de equipamentos para gal-
vanoplastia, a Daibase projeta e fabrica
linhas completas, sutomaticas e manuais,
além de filtros-bomba, tambores rota-
tivos, centrifugas e carmos transportadores.
A empresa tambeém implanta sistemas de
automagio, aguecmento e resfriamento.
Para tratamento de ar, projeta e fabrica
equipamentos para remogdo de particula-
dos e lavagem de gases quimicos e corro-
sivos. Ja no tratamento de efluentes exe-
cuta todo o sistema, como tangues, reser-
vatorios, revestimentos, decantadores e
misturadores.

Mais informagdes pelo Tel.: 11 39750206

daibase@uol.com.br

Verniz secativo para pecas
metalicas processadas em
rotativos

Maquinas vibratdrias para
pré-tratamento de
superficies metalicas

A Metal Coat esta apresantando seu novo
processo, o MC Clad 2000. Trata-se de um
verniz a base de resina acrilica que oferece
um acabamento incolor transparente
sobre pecas metdlicas como niquel, latdo,
cobre, bronze, ouro, prata, estanho e
zamac, bem como pegas oxidadas
Segundo a empresa, o NOVO Processo tem
a finalidade altarnente protetiva e decora-
tiva para aplicagio em pegas rotativas,
pois pode ser aplicado por spray, pincel
ou imersdo e a secagem pode ser feita em

centrifuga ou estufa.

Mais informacdes pelo Tel.: 19 39354095

vendas@metalcoat.com.br

Eletrodeposicao de
ceramica

A Plasteng formece o Dipsol Ceramecky,
aplicado para revestimento de eletrode-
posicio em  pegas complexas, como
cAmaras a vacuo, turbinas de bombas tur-
bomaoleculares @ em radiadores. Produz
um escudo protetor e pode ser utilizado
em metais como aluminio, titadnio e
magnésio. O mecanismo para a formagao
do filme & a deposicic em anodo, sendo
que o silicato e o oxido de aluminio em
solugdo sdo depositados em alta tem-
peratura durante a descarga na superficie
do anado, formando um filme protetor de

alta resisténcia & corrasao.

Mais informagdes pelo Tel.: 11 5033.0200

plasteng@plasteng. com.br
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A Roger Equipamentos fornece maguinas
de vibraglio tridimensional utilizadas para
rebarbar, nivelar, polir, abrilhantar & secar
pegas metdlicas injetadas, forjadas, fundi-
das, estampadas & usinadas. Sdo apresen-
tadas no tipo standard com descarga
manual @ capacidade para 35 a 800 litros;
com descarga e de separagio automatica
de pecas, por peneira vibratoria, em
capacidades para 300 e 400 litros; e de
descarga automadtica, secagem por sabu-
go aquecido a 60°C e possibilidade de
utilizacdo em sistemas continuos, em

capacidades para 120 e 210 litros.

Mais informagdes pelo Tel.: 17 4555.4035

vendas@rogerequipamentos. com.br

Processo de lubrificacao
por filme seco

O Dicronite® DL-5, da Dicronite Brasil, é
um lubrificante de interface de baixo atri-
to por filme seco, resistente 4 abrasdo.
Segundo Ricardo 5. Rosenberg, diretor da
empresa, ele proporciona. uma bameira
contra © contacto metal com metal,
reduzindo a possibilidade de escoriagbes
entre as superficies com movimento relati-
vo. O filme possui um coeficiente de atr-
to de 0,030, contra 0,074 do grafite. Tam-
bém de acordo cam o diretor, o produto é
capaz de lubrificar a temperatura de até
13157 C, num vacuo de 10 - 14 Torr

Mais informagdes pelo Tel.: 11 6606.2200

dicronite@dicronite.com.br




' PONTO DE VISTA

por Tom Coelho

"Ha dois tipos de pedestres: os
rapidos e os atropelados.”
Lord Thomas Robert Dewar

sta na hora de tratar acidentes “com perda de tem-

po" come acidentes "com afastamentn”, mudando

o foco da produgdo para o trabalhader. E entender
gue os incidentes (ou guase-acidentes) carregam consigo a
sements da prevencao

Tenho ministrado palestras sobre prevencio de acidentes
am grandes empresas por todo o Brasil. E na fase de per-
sonalizagéo do trabalho, ao acessar as estatisticas de aci-
dentes da companhia, tenho me surpreendido com a variada
metodologia utilizada no mapeamento das ocorréncias
que pode, de forma consciente ocu nao, mascarar os dadas,
levando a conclusdes inadeguadas & comprometendo a
gualidade das decistes tomadas.

PODEMOS CLASSIFICAR OS5 ACIDENTES EM 5EIS CATEGORIAS:

1. Acidentes com parda de tempao: s8o agueles que levam ao afas-
tamento tempordrio ou permanente do trabathador de suas
funges para sua recuperacac. Quando acontece um acidente
com afastamento; o "placar” de seguranga, painel em geral
posicionado na entrada das ampresas ou de suas unidades fabns,
& zerado, iniciando uma nova contagem

2. Acidentes sem perds de tempo: slo camacterizados por petue-
nas escoriagtes ou lesbes, ndo levando ao afastamento da rofi-
na de trabalho, demandando apenas primeiros socorros. Um
corte no dedo, uma leve torgho no pé provocada por um escor-
regio, 550 exemplos tipicos

3. Acidentes impessoais: tecnicamente sdo aqueles cuja caracteri-
ragdo independe de existir acidentado. Prefiro defini-los coma
ocorréncias gue provocam dano ‘efou perda patrimaonial. Uma
colisio de veiculo ou gueda de um equipamento lustram aste
conceito

4, Incidentes ou Quase-acidentes: esta categonia congrega sitvagdes
nas guais houve iminéncia de ocorrer um acidente. Por exem-
ple, uma pessoa transitando por uma drea de movimentacio de
ampilhadeiras que chegou préximo a ser atingida, pois o
operador ndo pode wé-la, mas que evitou o acidente porgue
astava atenta.

m Tratamento de Supeificie n® |19 setembrofoutubro 2004

SEIS CATEGORIAS
DE ACIDENTES
NO TRABALHO

5. Acidentes ds trajeto; ocomem durante o deslocamento do tra-
balhador, seja nas dependéncias da empresa, seja no trajeto de
3ua residéncia ao local de trabslho e vice-versa

4. Doengas profissionais: o consideradas acidentes de trabalho
quando produrideas ou desencadeadas pelo exercicio da ativi-
dade laboriosa. Nesta categoria incluimas as DORT (distirkios
osteomusculares relacionados ao trabalhol, dentre os quais o
mais conhecidos sdo as LER (lesdes por esforco repetitiva).

Esta classificagdo dos acidentes em categorias merece
duas reflexdes. A primeira, para a denominacao “com ou
sem perds de tempo”, Quando a utilizamos, estamos dan-
do foco & relevincia a um atributo técnico, o tempo perdi-
do, denotando uma preocupagio singular com a produgio
em lugar do trabalhador. Prefiro adotar como terminalogia
“com ou sem afastamento”, pois desta forma estamos
transferindo a énfase para um atribute humane.

A segunda reflexdo reside nos chamados "quase-acidentes”,
Exatamente por eles ndo encerrarem um evento com gual-
quer dano, muitas vezes ndo sdo comunicados pelos tra-
balhadores e, quando o sd0, deixam de ser catalogados,
malogrando as estatisticas reais da empresa. Os incidentes
sd0 em particular importantes porque carregam consigo a
semente da prevencio,

Assim, recomendo que vocé faga uma revolugio na forma
de registrar seus acidentes de trabalho. E provavel que,
num primeiro momanta, os nimeros apresantam um salte,
em especial devido aos incidentes. Mas esteja certo de que
& a partir de informagio qualificada que agbes preventivas
poderdo ser efetivamente implementadas,

Resgatando a frase que prefacia o texto, o atropelado
podera engrossar as estatisticas de acidentes com afasta-
mento. Ja o pedestre répido possivelmente representara
um caso de gquase-acidente, Por isso, su incluiria um tar-
cero tipo de pedestre: o cauteloso, que com atencdo e
responsabilidade cruza a rua. Este & o que permanecerd
integro. E vivo.

Tom Coelho

Formado em Economia pela FEA/USE, Publicidade pela
ESPM/SP, especializacio em Marketing pela MMS/SP & em
Gualidade de Vida no Trabalho pela FIA-FEA/USP. E empresario,
consultor, professor universitrio, escritor e palestrante. Diretor
da Infinity Consulting @ Diretor Estadual do NJE/Ciesp

tomcoelho@itomcoelho.com. br
Al
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k * * A EUROGALVANO DO BRASIL SE DESTACA PELA SUA
ESTRUTURA OPERACIONAL, EXPERIENCIA E PELO

EMPREGO DE TECNOLOGIAS DE PONTA, QUE LHE
ASSEGURA A CAPACIDADE DE PROJETAR E |
CONSTRUIR OS MELHORES "EQUIPAMENTOS
GALVANICOS, DE TODAS AS mmgpsﬁss E PARA
QUALQUER TIPO DE DEPOSICAO.
EUROGALVANO DO BRASIL

EQUIPAMENTOS E ACESSORIOS PARA GALVANOPLASTIA

L&
z
CONHEGA NOSSOS PRODUTOS 8
- LINHAS GALVANICAS <
- SISTEMAS DE EXAUSTAO E LAVADORES DE GASES 3
- TAMBORES ROTATIVOS 3
-BOMBAS FILTRO 3
-MOTO BOMBAS
-CENTRIFUGAS
- CONTATOS CATODICOS
- RETIFICADORES

- AUTOMAGAO
- TANQUES ESPECIAIS
- CARROS PONTES

LINHA Zn ROTATIVO

LINHA GALV i.l_HICA. Ni Cr

EXAUSTORES

AD

ENTRIFUGAS

Av. Carlos Strassburger Filho, 6945
Campo Bom - RS
Fonel/Fax (51) 3598.1364
www.eurogalvano.com.br
e-mail: euregalvano@eurogalvano.com.br

SISTEMAS DE EXAUST
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ROTATIVOS




