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PALAVRA DA Abfs

FAZENDO UM BALANCO
DE 2008

| Rubens Carlos da Silva Filho |

omego de ano é época de fazer balangos sobre

o ano que passou: avaliar o que foi feito, o que

deixou de ser feito, o que poderia ser feito de
melhor maneira, o que fazer no préximo ano, etc. - tanto
em nivel pessoal quanto profissional. E para nés, da ABTS,
ndo seria diferente.
O melhor de tudo é que o nosso balango é extremamente
positivo, considerando o desempenho da nossa associagdo,
tanto em termos do realizado, buscando o aprimoramento
de nossos profissionais, quanto em termos de controle de
nossas financas - apesar da crise financeira mundial, que
colocou em xeque todas as instituicdes, sejam elas publicas
ou privadas, e até associagdes de classe.
Nas questdes de ambito profissional e social oferecidas aos
nossos associados, cabe destacar que
os cursos, as palestras, a feijoada, o
campeonato de futebol e o jantar

de fim-de-ano - eventos realizados

por R$ 1,40 por dia (menos que um cafezinho) é possivel
associar-se (socio ativo) e gozar de todos os beneficios
que a Associagdo pode proporcionar. E, pelo que foi men-
cionado anteriormente, é facil perceber que sio muitas as
vantagens de se tornar associado de nossa entidade.

E ja falando em 2009, o ano se inicia com a grande expec-
tativa em torno do EBRATS 2009 - Encontro e Exposi¢do
Brasileira de Tratamentos de Superficie, que acontece em
maio préximo em Sdo Paulo.

Afinal, este é o maior evento da América Latina em sua
area, e a cada realizacgdo vem agregando mais e mais valor
aos profissionais e as empresas do setor, gragas aos exposi-
tores e aos palestrantes renomados, tanto em nivel nacional
quanto internacional.

Particularmente quando aos exposi-

IISE TORNAR ASSOCIADO DA ABTS tores, esta edlgio contarda um
ESTA CADA VEZ MAIS FACIL, ALEM DE

nimero expressivo de expositores

internacionais, que oferecerdo, jun-

SER PROVEITOSO”

pela ABTS em 2008 - apresentaram
um expressivo aumento no nimero
de participantes. E também contaram com o tradicional
entusiasmo destes participantes, marca registrada no nosso
setor, e com a qualidade dos eventos promovidos pela nossa
entidade. Resumindo: constituiram-se em mais um sucesso,
como todos os eventos promovidos pela ABTS nos seus
40 anos de existéncia - tdo bem
lembrados na ultima edicdo desta
nossa revista.

Este aumento no numero de par-
ticipantes dos eventos se deu em
funcdo de virios fatores: dos apoios
recebidos por parte dos associados
- em razdo do reconhecimento ao
trabalho bem-feito pela entidade -,
da diretoria e da secretaria, numa
sinergia que deve reverter em bons
frutos também em 2009.

Aligs, participar da ABTS como
associado estd cada vez mais facil:

tamente com as empresas nacionais

expositoras, um amplo leque de
produtos e servigos, sem contar a diversidade tecnoldgica
atual que estard sendo apresentada, colocando os visitantes
“up-dated” com o que acontece no nosso planeta em ter-
mos de tratamentos de superficie.
Vale lembrar, ainda, que embora tenhamos nossa atencio,
pelo menos neste inicio de ano,
voltada basicamente para a realiza-
¢do do nosso evento maior, n3o
descuidaremos dos outros que inte-
gram a nossa pauta de atividades.
E continuaremos promovendo
estes eventos com a dedicacdo e a
qualidade que os nossos associados

merecem.

Rubens Carlos da Silva Filho
1@ Tesoureiro da ABTS
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edicao 152

“Parabeéns pela edig¢do dos 40 anos da ABTS. Muito nos alegra fazer parte
desta bistoria.”

Grupo GP

“Gostaria de parabenizd-los pelo trabalho da iltima edicdo da revista
Tratamento de Superficie de nov/dez 2008, com a comemoracdo de 40

anos da ABTS. Primeiramente, pela capa que estd muito bonita, cujas letras
douradas em fundo branco ficaram bem destacadas, e a capa como um todo
estd bastante elegante. Boas matérias sobre a bistoria da ABTS, o bistorico da
EBRATS e do desenvolvimento do setor de tratamento de superficie.”

Erica Shiroma
Engenbeira de Vendas — Divisdao Metalografia Arotec

“Quero parabenizar os idealizadores da edi¢do 152 da revista Tratamento de
Superficie pelo excelente registro da bistoria e dos seus protagonistas nestes 40
anos. Parabéns.”

Jorge Luiz Chini

Socio-Administrador

Klintex — Insumos Industriais

“Acabo de receber o exemplar da revista ABTS 40 anos, ndo poderia ser
diferente a maestria como os fatos historicos foram descritos. Parabéns a toda
equipe.”

Sérgio Rodrigues

Gerente de Novos Negocios

Micropress

“Acabei de receber o exemplar da Edicdo 152 (Edi¢cao Historica 40 Anos) e
ndo poderia deixar de cumprimentd-los. Parabéns pelo excelente trabalho.
Como dos mais ‘idosos’” do Conselbo Diretor da ABTS, tenho orgulbo desta
revista, que tao bem nos representa. Parabéns.”

Wady Millen Jr

Consultor

“O Sindicato da Indiistria de Reparacdo de Veiculos e Acessorios do Estado de
Sdo Paulo (Sindirepa-SP) tem a satisfacdo de parabenizd-los pela edi¢do de 40
anos da revista Tratamento de Superficie — Edicdo Historica — Ano XXVIII — No
152 — Novembro/Dezembro de 2008.

Consideramos que os temas abordados em sua revista sdo de fundamental
importdncia para o conbecimento dos leitores e é mais wma confirmagcdo
de que a revista Tratamento de Superficie — ABTS é referéncia nacional de
informagcdo.”

Antonio Fiola

Presidente do Sindicato da Indiistria de Reparacdo de Veiculos e
Acessorios do Estado de Sao Paulo

40 anos

“A APETS — Associagdo Paranaense de Tratamento de Superficie cumprimenta
todos os Diretores e Associados da ABTS pelos 40 anos de luta pelas empresas e
profissionais do ramo de tratamento de superficie. Parabéns!”

Diretoria da APETS

“A Tecno Plating Tratamento de Superficies parabeniza todas as Diretorias
(e associados) da ABTS pela brilbante trajetoria de 40 anos. Quatro décadas
repletas de sucessos e exemplificando ao mundo e como se faz galvanoplastia,
com unido e responsabilidade. Abracos e felicitagoes a todos.”

Edward Borgo

Diretor comercial

Tecno Plating Tratamento de Superficies

SUpeTtiee

A ABTG - Associagdo Brasileira de Tecnologia Galvanica foi fundada em 2 de
agosto de 1968.

Em razdo de seu desenvolvimento, a Associagdo passou a abranger diferentes
segmentos dentro do setor de acabamentos de superficie e alterou sua
denominagdo, em marco de 1985, para ABTS - ASSOCIAGAO BRASILEIRA DE
TRATAMENTOS DE SUPERFICIE.

A ABTS tem como principal objetivo congregar todos aqueles que, no Brasil, se dedi-
m a pesquisa e a utilizagdo de tratamentos de superficie, tratamentos térmicos de
metais, galvanoplastia, pintura, circuitos impressos e atividades afins. A partir de sua
fundagdo, a ABTS sempre contou com o apoio do SINDISUPER - Sindicato da Inddstria
de Protegao, Tratamento e Transformagdo de Superficies do Estado de Sao Paulo.

ASSOCIAGAO BRASILEIRA
DE TRATAMENTOS DE SUPERFICIE

Rua Machado Bittencourt, 361 - 2° andar
conj.201 - 04044-001 - Sao Paulo - SP
tel.: 11 5574.8333 | fax: I1 5084.7890
www.abts.org.br | abts@abts.org.br

AA-S GESTAO 2007 - 2010
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SECRETARIA EXECUTIVA | Milene Cardoso
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EDITORIAL

FORA CRISE.
E TEMPO DE NOVAS
OPORTUNIDADES

Estamos comegando 2009. Um ano atipico, dada a tio propalada

“crise financeira internacional”.

Nés, particularmente, preferimos acreditar que ndo se trata de uma
crise — “manifestagdo violenta e repentina de ruptura de equilibrio”, con-
forme estd no Diciondrio Aurélio —, mas de um momento propicio para se

criar novas oportunidades, seja na vida pessoal ou na profissional.

Afinal, as perspectivas econdmicas para o Brasil continuam mais
positivas do que para os paises ricos e outras grandes economias emer-
gentes, como China, india e Russia, segundo consta no relatério da OCDE
— Organizagdo para a Cooperagdo e Desenvolvimento Econémico divulgado

em Paris em janeiro Gltimo.

Logicamente, ndo queremos que os demais paises se “afundem” em
uma crise sem precedentes, mas a organizagdo prevé que o Brasil é o tnico
dos 35 paises analisados no novo Indicador Composto Avangado que nio

deverd registrar forte desaceleragdo econémica nos préximos seis meses.

“Os Indicadores Compostos Avancados em relagdo a novembro de
2008 sinalizam uma desaceleragdo profunda nas sete grandes economias
mundiais e para as grandes economias que nio sio membros da OCDE,

principalmente a China, a India e a Russia”, afirma o relatério.

Ja em relagdo ao Brasil, como havia previsto no inicio de dezembro
passado, com dados relativos a outubro de 2008, a OCDE estima que o
pais deverd registrar apenas uma ‘“leve desaceleracio” de sua atividade

econdmica.

Portanto, “vamos a luta”. Criar novos produtos e servigos, novas
situacdes, novas oportunidades. Este é mote que deve nos guiar nestes

tempos.

Pelo lado da ABTS, as atividades planejadas estdo sendo mantidas e
ja em maio contaremos com o grande evento do setor — o EBRATS 2009,
uma excelente oportunidade para por em pritica estes preceitos a serem

aplicados “em tempos de crise”.
Feliz 2009 a todos.

Wanderley Gonelli Gongalves
Editor

wanderleygonelli@uol.com.br
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E vocé quem escolhe como os seus produtos
devem ser tratados.

Powercoat.
Lider em tratamento de superficies.

Inovacao, tecnologia e responsabilidade ambiental.

E assim que a Powercoat busca solugbes completas e adequadas er

as necessidades de cada cliente. Além de se destacar no setor automobilistico Pow ’
e no mercado em geral com eficiéncia e aperfeicoamento constantes, - - ficie
a Powercoat investe em gestdo ambiental e politicas de preservagé@o que geram | I I 10 d¢ supe

crescimento sustentavel e seguro.

Por isso, lembre-se: o que faz diferenca no tratamento de superficies
metalicas é a qualidade Powercoat.

Unidade Betim Unidade Camagari

Av. Fausto Ribeiro da Silva, 650 - CEP 32540-990 Av. Henry Ford, 2000 - COPEC - CEP 42810-900 D 2000 sace Certiicado
Distrito Industrial Bandeirinhas - Betim MG - Brasil ~ Complexo Industrial Ford Nordeste - Camagari BA - Brasil 1S0 14001:2004 )
tel. 31 35927404 Fax. 31 3592-7405 tel. 71 3649-1085 Fax. 71 3649-1616 e et cTificado

comercial.mg@powercoat.com.br comercial.mg@powercoat.com.br Sistema Automotivo Certificado



NoTicIAs DA Abfs

PROGRAMACAO CULTURAL DO
EBRATS TRAZ NOVIDADES

EBRATS 2009 - Encontro

e Exposicdo Brasileira de

Tratamentos de Super-
ficie comemora o 30° aniversirio
destes encontros. E, acompanhando
as novas tendéncias e necessidades
do mercado, ird contar com uma
programagdo cultural com algumas
novidades. Isto para que possa se tor-
nar muito mais Util aos profissionais
que buscam atualizagdo, mas neces-
sitam de agilidade e aproveitamento
do tempo.
Assim, o EBRATS 2009 seré formado,
também, pelos seguintes eventos gra-

tuitos:

- Secdo de posteres, que poderdo
ser apreciados por todos os visitan-
tes da exposi¢do em local junto aos
expositores;

- Palestras técnicas em numero
reduzido e distribuidas de forma a
proporcionar ao visitante a partici-
pagdo em todas;

- Palestras tecnicas-comerciais pelos
patrocinadores Ouro, que divul-
gardo livremente seus produtos e

marcas.

Além destes eventos, também estardo
sendo oferecidos cursos de tratamen-
tos de superficie - versio compacta
- e de célculos e custos em tratamen-

tos de superficie.

VEJA A PROGRAMACAO.

Vocé faz a diferenca no nosso mercado

CURSOS DE TRATAMENTOS DE SUPERFICIE

Médulo:

Protetivo e Funcional

- Corrosio

- Equipamentos para galvanoplastia

- Pré-tratamento quimico e
eletrolitico

- Pré-tratamento mecénico

- Revestimentos organometilicos

- Eletrodeposicdo de zinco

- Banhos para fins técnicos

- Anodizagdo, cromatizagdo e
pintura em aluminio

- Fosfatizacdo e nogSes de pintura

- Controle de processos

- Gerenciamento de riscos

- Tratamentos de efluentes

Médulo:

Decorativo e Metais Preciosos

- Corrosdo

- Equipamentos para galvanoplastia

- Pré-tratamento quimico e
eletrolitico

- Pré-tratamento mecénico

- Eletrodeposicdo de cobre e suas ligas

- Eletrodeposicao de niquel

- Eletrodeposi¢do de cromo

- Cromacio de plésticos

- Eletrodeposi¢do de metais
preciosos

- Controle de processos

- Gerenciamento de riscos

- Tratamentos de efluentes

DIAS E HORARIOS:

5 DE MAIO
8h as I5h - Aula pritica e visita técnica
6 DE MAIO
8h as 18h45min - 2 intervalos de 15 min e | hora de almogo.
7 E 8 DE MAIO
8h as 12h45min - | intervalo de 15 min.

CURSO DE CALCULOS E CUSTOS

Data: 6 de maio de 2009
horério: das 8h30min as 17h,

com 2 intervalos de |5 min e | hora de almocgo.

PROFISSIONAIS, PESQUISADORES E EMPRESARIOS DO CAMPO DE
TRATAMENTOS DE SUPERFICIE, MOBILIZEM-SE, POIS PARA TODOS
HAVERA ALGO QUE OS FACA PARTICIPAR DO EBRATS 2009!

8 | Tratamento de Superficie 153
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ATALHO PARA A MODERNIDADE

7 A9 DE MAIO DE 2009

TRANSAMERICA EXPO CENTER
SAO PAULO - BRASIL

Encontro e Exposicao Brasileira de Tratamentos de Superficie

VOCE vAI FAZER A DIFERENGA NO EBRATS 2009!

0 MAIOR
EVENTO DO EXPOSITORES
SETOR NA NACIONAIS E
B AMERICA INTERNACIONAIS
hl. | LATINA

PALESTRAS
EXPOSIGAD GCURSOS
DE PGSTERES TECNICOS

o~ (3N
Inscricdes para visitar a area de exposicao, participar
de cursos técnicos e palestras gratuitas no site

www.ebrats.org.br
I@ Patrocinadores Prata:
Anion EALVANOMA ':- WOLSTRIAL %

S MNacDermid
2] -

Apoio Institucional:
=) fimpe @ BRAM
EEEEEEEEEEE SN

Organizagdo: Promocao: Comercializagdo:

GiG \,
,

G+G EVENTOS E PROMOGOES .
ASSOCIACAO BRASILEIRA
RATAMENTOS DE SUPERFICIE

11 3885.9600 11 5085.5830 11 3835.9417

Www.ebrats.org.pbr o




EBRATS2009 7A9 DE_MAIO
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ATALHO PARA A MODERNIDADE

Transameérica Expo Center

Sdo Paulo - Brasil

EXPOSITORES:

ADELCO < ALPHA GALVANO < AMZ < ANDRITZ SEPARATION < ANION MACDERMID < AROTEC ° ARTET
ATOTECH = B8 COMUNICACAO - BANDEIRANTES = CASTILHO | LARING = CENTRALSUPER - CHEMETALL
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GENERAL INVERTER < GRUPO GP < HENKEL < HOLIVERBRASS < HOUGHTON - IKG < IMEL
ITALTECNO = ITAMARATI « KLINTEX < LABRITS * MAGNI < MANZ « MAP - MAZURCZAK - METAL COAT -
METAL FINISHING - METAL SPRAY SYSTEMS  METALLOYS & CHEMICALS < METINJO < MR PLATING -
NIQUELFER - NORTHON AMAZONENSE < NOVA ANALITICA - PRIMOR - PROCESS TECHNOLOGY -

PROGALVANO < PROSDAC < QD - QUIMIDREAM < REALUM < RESIMAPI < RICALV - ROVEREDO -
SANTERM < SIGA - SUPERSMART < SURTEC < TECITEC < TECNO PLATING <« TECNOIMPIANTI -

TECNOREVEST = UMICORE - VOTORANTIM METAIS | NIQUEL - WADYCLOR < ZINCAGEM MARTINS -

Palrocinadiras Prala;
& S
Anion : IPLASTIA INDUSTRIAL TE’C.'

.nl-n-mu

g0 skl
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11 3885.89600 11 6085.5830 H

11 3836.9417
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NoTicIAs DA Abfs

ABTS OFERECE BOLSA DE ESTUDOS PARA
CURSO DE ENGENHARIA QUIMICA

elipe Lazzeti Torres, de I8

anos, acaba de receber a “bolsa

de estudos Alfredo Levy” para
o curso de Engenharia Quimica da
turma de 2009 na Faculdade Oswaldo
Cruz, em S3o Paulo, SP.

A bolsa - que cobre todas as men-

salidades e taxas regulares estabele-
cidas pela Faculdade - é oferecida
pela ABTS, incentivando a formagdo
dos profissionais de tratamentos de
superficie.

“Nao posso deixar de agradecer, tam-

bém, ao apoio e a torcida da empresa

onde trabalho, o Grupo GP “Trata-
mento de Superficies”, responsavel
por um dos quesitos do concurso:

“estar trabalhando em empresa do

Fac?:l?lades
Oswaldo Cruz

setor”, disse Torres. ll

"RESIMAPI™

PRODUTOS QUIMICOS
INDUSTRIA E COMERCIO

www.resimapi.com.br

ACETATO DE CHUMBO

ACETATO DE COBALTO
ACETATO DE COBRE
ACETATO DE MANGANES
ACETATO DE NiQUEL
ACETATO DE ZINCO
ACIDO FLUOBORICO
CARBONATO DE COBRE
CARBONATO DE NiQUEL
CIANETO DE COBRE
CIANETO DE NiQUEL
CIANETO DE ZINCO
CLORETO DE COBRE - Solugdo

ACIDO ACETICO GLACIAL
ACIDO BORICO
ACIDO CLORIDRICO

Sao Paulo - SP - ESCRITORIO/LOJA/VENDAS
Rua Vinte e Um de Abril, 1235 / 1239 - Belenzinho - 03047-000
Sao Paulo - SP - PABX/Fax: 11 2799-3088 - resimapi@resimapi.com.br

Aruja - SP - FABRICA -PABX: 11 4655-3522
Fax: 11 4655-3303 - fabrica@resimapi.com.br

Caxias do Sul - RS

filial.caxias@resimapi.com.br

Rua Evaristo de Antoni, 1840 - Sdo José - 95041-000
°$° Caxias do Sul - RS - Tels.: 54 3202-1178 /79 / 80

ACIDO CROMICO

ACIDO FLUORIDRICO

ACIDO FOSFORICO INDUSTR.

ACIDO FOSFORICO 85%

ACIDO NITRICO

ACIDO SULFURICO

AMONIACO

BARRILHA LEVE

BICARBONATO DE SODIO

BIFLUORETO DE AMONIO

BISSULFITO DE SODIO

BORAX (tetraborato sodio
decahidr.)

Fabricacao Propria

CLORETO DE COBRE - Cristal
CLORETO DE NIQUEL - Solugao
CLORETO DE NIQUEL - Cristal
CLORETO DE ZINCO - Solugéo
FLUOBORATO DE CHUMBO
FLUOBORATO DE COBRE
FLUOBORATO DE ESTANHO
FORMIATO DE COBRE
HIDROXIDO DE BARIO
HIDROXIDO DE COBALTO
HIDROXIDO DE COBRE
HIDROXIDO DE NiQUEL
NITRATO DE CHUMBO

Distribuicao
CIANETO DE POTASSIO
CIANETO DE SODIO
CLORETO DE AMONEA
HIPOCLORITO DE SODIO
METABISSULFITO DE SODIO
METASSILICATO DE SODIO
NIQUEL METALICO, PLACAS
NITRATO DE BARIO
OXIDO DE ZINCO

(alvaiade de zinco)
PEROXIDO DE HIDROGENIO
PIROFOSFATO DE SODIO
SACARINA
SODA CAUSTICA - ESCAMAS
SODA CAUSTICA - LIQUIDA
SULFATO DE COBALTO

NITRATO DE COBALTO - Solucao

NITRATO DE COBALTO - Cristal
NITRATO DE COBRE - Solugdo
NITRATO DE COBRE - Cristal
NITRATO DE NIQUEL - Solugdo
NITRATO DE NIQUEL - Cristal
PIROFOSFATO DE COBRE
SULFATO DE COBRE

SULFATO DE ESTANHO
SULFATO DE NIQUEL - Solugdo
SULFATO DE NIQUEL - Cristal
SULFURETO DE POTASSIO

SULFETO DE POTASSIO
TRATAMENTO DE METAIS,
OXIDANTE PRETO
TRIFOSFATO DE SODIO
VASELINA LIQUIDA
ZINCO METALICO, PO

$9
DS

Consulte-nos
sobre outros produtos.

~N




KOLZER e o seu socio para as superficies mais exigentes

VISITE-NOS
EBRATS
2009

Linhas completas de pintura
Para metal, pldstico, pd e liquido
Equipamentos de lavagem
M4quinas especiais para pintura

ROVEREDO DO BRASIL Ltda.
Rua Dr. Guilherme Bannitz, 126, CJ. 51- CEP 04532-060 - Sdo Paulo (SP) -Tel. (011) 30444379
WWW.I’OVCI’CdO.COm.bI’ EBRATS 2009
roveredo @roveredo.com.br ; Visite nosso stand!
7 a 9 de maio :
marcelo@roveredo.com.br Rua B/B41B

Transamérica Expo Center
Sao Paulo — Brasil




PROGRAMA CULTURAL DA Abfs

CALENDARIO DE EVENTOS Abts

PROGRAMACAO 2009

MARCO
ABTS - SP 24 Palestra Técnica - “O IMPACTO DO IMDS & REACH NO SISTEMA BRASILEIRO”
MAIO
5a8 Curso de Tratamentos de Superficie - Médulo protetivo e funcional
5a8 Curso de Tratamentos de Superficie - MODULO DECORATIVO E
EBRATS 2009 METAIS PRECIOSOS
Transamérica Expo Center 7 32 CURSO DE CALCULOS E CUSTOS
Sdo Paulo 728 Palestra Técnica
7e8 Palestras Técnicas-Comerciais: ANION-MACDERMID, ENTHONE E SURTEC
7e9 EBRATS 2009 - Encontro e Exposi¢do Brasileira de Tratamentos de Superficie
JUNHO
ABTS - SP 24 e 25 52 CURSO DE SEGURANCA EM PROCESSOS DE GALVANOPLASTIA
ABTS - SP 30 Palestra Técnica - AVANCOS NO PRE-TRATAMENTO DE METAIS - SURTEC
JULHO
ABTS - SP Noturno 13 a3l Curso de Tratamentos de Superficie

JULHO A SETEMBRO

Golden Ball 25/7 a 27/9
Sdo Bernardo do Campo

82 CAMPEONATO DE FUTEBOL-SOCIETY MANFREDO KOSTMANN

AGOSTO

Sio Paulo | DIA DO PROFISSIONAL DE TRATAMENTO DE SUPERFICIE E
41° ANIVERSARIO DA ABTS

S3o Paulo 25 Mesa Redonda

SETEMBRO

Sdo Paulo 15217 92 CURSO DE PROCESSOS INDUSTRIAIS DE PINTURA

Sio Paulo 29 Palestra Técnica

OUTUBRO

Sdo Paulo 27 Palestra Técnica

NOVEMBRO

S3o Paulo 24 Palestra Técnica

Sdo Paulo 9al3 Curso de Tratamentos de Superficie

Obs.: Eventos Sociais e Esportivos, Cursos Regionais e Cursos In-company sdo programados e confirmados no decorrer do calendario.

Programacdo sujeita a alteracdo.

Todos estdo convidados a assistirem a mais recente palestra apresentada, cuja gravagdo digitalizada estd disponivel no website

www.abts.org.br, em Biblioteca, “ Assista as palestras da ABTS”.

Mais informagées pelo telefone: 11 5085.5830.
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Processos

citycorp.com.br

Processos homologados em montadoras automobilisticas
atendendo normas e conceitos de utilizacao.

Zincoat I1Z Zincoat COZ Zincoat NIz

Zinco Ferro Zinco Cobalto Zinco Niquel

Conhecao Metal Coat Project

A possibilidade de desenvolver em conjunto com nossos consultores de atendimento a
melhor adequacao a sua necessidade.

= Laboratorio Proprio com Gerenciamento de operacoes e solucdes adequadas.
METAL COAT

N = Engenharia de producao dinamizada:

P ro j ec 1"5' 0 grande diferencial das divisoes de trabalho Metal Coat € sua sintonia com as reais necessidades
de atendimento de seu mercado. Na linha automotiva temos as melhores solucdes. Nao basta
apenas oferecer produtos, é preciso entender as especificidades de seu negocio, por isso vocé
pode contar com nosso Know How e expertise em tratamento de superficie.

Visite nosso novo site:
www.metalcoat.com.br

VISITE-NOS

R. Alberto Guizo, 191 - Dist. Ind. Joao Narezzi
CEP 13.347-402 - Indaiatuba - SP

2 - FAX: (19) 3935.8060

A FORNMULA OUE TRAZ EGLUCAG E-mail: metalcoat@metalcoat.com.br

EBRATS
2009

"'Zi METAL COAT  (19) 3935-4095

Metais ﬁﬂm‘éﬁ N Systems

v - COLUMBIA e 4"._-"""‘-:_‘ 3 :
Distribuidor: (I\Iotorantlm Licenciado Exclusivo: @@ —~ X0 pﬁ%%@%@



PROGRAMA CULTURAL

PALESTRA NA ABTS ENFOCA O
ATENDIMENTO EM TEMPOS DE MUDANCA

entro de seu programa de
desenvolvimento  profis-
sional, e iniciando as ativi-

dades do Programa Cultural previstas
para 2009, a ABTS promoveu, no dia
19 de fevereiro dltimo, em sua sede,
em S3o Paulo, SP, a palestra “Fazendo
a Diferenca em Tempos de Crise”.

Primeiro, é preciso destacar que o
programa de desenvolvimento pro-
fissional da ABTS também atende a

solicitagio das pesquisas realizadas

durante os eventos promovidos pela
entidade, e procura trazer temas de
interesse geral, e ndo somente temas
técnicos, para a realizacdo de pa-
lestras na ABTS.

Dessa forma, o evento de fevereiro
ultimo tratou da importéncia do aten-
dimento como diferencial em tempos
de mudanga e foi apresentado por
Tomé Castro, profissional com vivén-
cia de mais de 40 anos em gestdo

comercial, treinamento de vendas e

pessoal das dreas de atendimento em
todos os niveis.

O objetivo foi alertar sobre “deta-
lhes” importantes que podem deter-
minar o sucesso do negécio. “Num
mercado onde hoje nio é mais o
maior que engole o menor e, sim,
o mais rapido que supera o mais
lento, é importante estar preparado”,

destacou o palestrante. ll

Mais informacées pelo
Tel: |1 5574.8333

Retificadores Pulsantes

de onda quadrada

Ha crise?

Sé o Iegl'timo Pulsante de
Onda Quadrada é a saida certa.

Tempo de Banho

VISITE-NOS

EBRATS
2009

Consegue-se até metade do tempo de
banho para obter a mesma camada.

Metais

Economia de até 25% dos
anodos ou metais em suspensao.

Qualidade
Mais brilho, maior aderéncia.

Corrosao
Aumento de resisténcia.

Ligue:

(1) 3868.1564

Obtenha os melhores resultados.
A parceria perfeita com a sua empresa.

www.amzj.com.br



Camadas Decorativas

MPS 300 - O Estado da Arte em
Processo de Niquel Microporoso

O MPS 300 é uma nova geragéo de Niquel
Microporoso, especialmente desenvolvido

para melhorar a protegao contra a corrosao em
sistemas de Niquel multicamadas para aplicagéo
automotiva.

O MPS 300 é usado na deposigao final de
Niquel e proporciona melhoria na resisténcia

no CASS, assim como alta e constante contagem
de poros, até mesmo nas pegas mais baixas.

Caracteristicas e Beneficios

MPS 300 Indutor de Poros - particulas
recentemente desenvolvidas

MPS 300 Aditivo - aditivo de manutengéao
recentemente desenvolvido

Livre de agentes complexantes sélidos

Uso universal para aplicagdo em POP e
base metalica

Potencial ajustavel (20 - 50 mV) e
contagem de poros (5,000 - 50,000 p/cm’)

Particula de MPS 300

Depésito brilhante e livre de nuvens

Em resumo resulta em melhoria na resisténcia a
corrosao dos sistemas de Niquel multicamada

Depdsito de Niquel com 4 camadas
(Microscopio Eletrénico de Varredura)

Atotech do Brasil Galvanotécnica Ltda.
Rua Maria Patricia da Silva, 205

Jardim Isabela - CEP 06787-480 VISITE-NOS \
Taboao da Serra - SP EBRATS
Tel.: 11 4138.9900 2009

Fax: 11 4138.9909

SEA: 0800 55 91 91
atotech.tabo@atotech.com
www.atotech.com.br



EVENTO

MESA-REDONDA ABORDA
AS NOVAS TENDENCIAS NA
INDUSTRIA DO AUTOMOVEL

rganizada pela Labrits

Quimica, foi realizada,

no dia 28 de outubro de
2008, na sede da ABTS, em Sio
Paulo, SP, a mesa-redonda “Industria
do Automovel - Novas Tendéncias”.
Mediada por Ricardo Kiqumoto,
gerente de Aplicagdes de Produtos
da Labrits, o evento contou com
as apresentagcbes dos seguintes
profissionais: Julio César Cordeiro,
da Fiat do Brasil; Manoel Carreira
Neto, Ph.D. Eng, FSAO Corrosion
Technical Specialist da Ford Motor
Company; Roberta Roos, da Moto
Honda da Amazénia; Danielle Cristina
de Campos Silva, analista de estudos
jr. da Renault; Fabio Roberto Olivier,
BTVC2 - Protec¢dao contra Corrosio
da Volkswagen do Brasil; Ederson
Luis Calsavara, da Volvo do Brasil
Veiculos; e Jaume Amigé, da UCG
- Units Coating Group/Sidasa.
Para Kiqumoto, da Labrits Quimica, o
evento permitiu o acesso de todos os
envolvidos no fornecimento de trata-
mentos de superficie, esclarecendo
suas dividas com os especialistas
das principais montadoras do Brasil,
além de permitir que cada montadora
divulgasse as suas exigéncias e neces-
sidades para o setor.

CORROSAO

Em sua apresentagio, Cordeiro, da
Fiat, abordou a histéria do automével
e da Fiat e a producio mundial e
no Brasil de automéveis, comerciais
leves, caminhdes e &nibus para, em
seguida, abordar a corrosio. “Cada
pais perde anualmente cerca de 4,5%
do PIB pelos efeitos da corrosdo
metalica”, destacou ele, apontando,
ainda, o custo direto/indireto anual
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da corrosio nos Estados Unidos de
1999 a 2001. “No caso do custo da
corrosdo no Brasil, e considerando o
PIB brasileiro da ordem de US$ 500
bilhdes, temos os seguintes dados:
Custo total anual de US$ |5 bilhdes
(3% PIB); Custo anual para combater
de US$ 6,9 bilhdes (1,38% PIB); e ado-
tando prdticas conhecidas de combate
a corrosdo obtém-se economia de
US$ 5 bilhées (1% PIB).”

Cordeiro também fez uma linha do
tempo no combate a corrosdo, além
de apresentar exemplos de cor-
rosdo, os requisitos de engenharia
na Fiat, envolvendo desenho, capi-
tolati e ensaios de laboratério, tudo
em relagdo a corrosio; as especifica-
¢Bes dos revestimentos; desidroge-
nizagdo; expectativas da Fiat quando
aos fornecedores - como, entre ou-
tros, materiais entregues na linha de
produgdo devem ter o mesmo com-
prometimento de qualidade daquele
que foi qualificado; trabalhar com
parceiros preparados comercialmente

Kigqumoto, da Labrits Quimica: evento
permitiu que cada montadora divulgasse
suas exigéncias e necessidades

e tecnicamente; investimento na me-
lhoria continua de seus produtos e
servigos; evitar o méximo possivel
trabalhar com processos de fornece-
dores variados; ter responsabilidade
ambiental; ter rastreabilidade de seus
produtos; trabalhar rigorosamente
dentro dos pardmetros estabelecidos
pelos desenhos -; ages da Fiat; e linha
do tempo dos revestimentos.

PROCEDIMENTOS

Carreira Neto, da Ford, baseou sua
palestra no enfoque dos procedimen-
tos globalizados da empresa. No caso
de tratamentos de superficie para
pecas, as especificagbes sdo basea-
das em desempenho e se atua livre
de substdncias restritas. “No caso
de tratamentos de superficie para
Fasteners, trabalhamos com especifi-
cagdes baseadas em produtos aprova-
dos e aplicadores homologados (ASL),
desenvolvimento de correlagdo espe-
cificacdo/produto com a Ford ameri-
cana e livre de substincias restritas.”

Cordeiro, da Fiat: cada pais perde
anualmente cerca de 4,5% do PIB pelos
efeitos da corrosdo metdlica




A

Carreira Neto, da Ford, baseou sua
palestra no enfoque dos procedimentos
globalizados da empresa

Danielle, da Renault: um quinto da
producdo mundial de aco é destinada a

repor perdas causadas pela corrosdo

Roberta, da Moto Honda: grande
parte das pecas zincadas possui uma
participacdo no contexto de Inspecdo Visual

Por sua vez, Roberta fez um histérico
da Moto Honda, destacando que a
empresa possui 109 unidades em 31
paises - motocicletas: 26 fibricas em
25 paises; automoveis: |7 fibricas em
|5 paises; produtos de forga: 9 fabri-
cas em 9 paises; producdo de pecas:
56 fabricas em |4 paises. Ela também
detalhou a produgdo anual da empresa
com relagio as varias linhas de produ-
tos, além de fazer um histérico da
producdo anual de 1976 a 2009, um
histérico da produgdo com uma visdo
para 2013, localizagdo das unidades
no Brasil e estrutura logistica. Além
disto, Roberta abordou a evolugio na
distribuicdo - expansio PAD (Ponto
de Apoio de Distribuicio); mercado
atual de motocicletas no Brasil; e
das especificagdes. “Grande parte
das pecas zincadas numa motocicleta
possui uma significativa participagcdo
no contexto de Inspecdo Visual como
produto acabado. Afinal, cerca de 130
componentes, entre parafusos, raios,
estampados, etc., estdio em situagdo
de facil visualizagdo pelo usuario.
Assim, as exigéncias incluem: man-
ter especificagdes para atendimento
ao padrio visual Honda (cor palha);
utilizar padrdes de referéncia (visual);
manter controles automdticos do
processo (pH e concentragdo); man-
ter controle de rotagio nas centrifu-
gas; e evitar a utilizagdo de diferentes
fabricantes de tecnologia (16% ainda
possui processo misto)”, afirmou.

A representante da empresa encer-
rou sua apresentagdo falando sobre a
nomenclatura Honda para acabamen-
tos em zinco - Norma HES (Honda
Engineering Standard) D 2003/05 - e
auditorias (avaliagdes de processos).

EXIGENCIAS

Pelo lado da Renault, Danielle fez uma
apresenta¢do da empresa nas Améri-
cas - hoje, estd presente na Argentina,
no Brasil, na Colémbia, no Chile e no
México - e da Renault no Brasil para,
em seguida, falar sobre a importancia
do combate a corrosdo. “A industria
automobilistica constitui 15% do PIB
no pais. Os gastos com a corrosio
hoje sdo 3,5 % do PIB mundial, sendo
que aqui no Brasil chegamos a valores
de 10 bilhdes de dolares anuais. Um
quinto da produgio mundial de aco
é destinada a repor perdas causadas
pela corrosdo”, lembrou.

Outro ponto abordado pela analis-
ta de estudos jr. foi a diversidade
de pecas nos automoveis, além das
normas e do caderno de encargos
relacionados e a diretiva européia
VHU para veiculos fora de uso (No
2000/53/CE) - retirada do Cd, Pb, Hg
a partir de |° de Julho 2003, com algu-
mas excegdes, e retirada do cromo VI
dos passivantes para todos os veiculos
vendidos a partir de |° de julho 2007.
“Em 1° de julho de 2007, ocorreu
o inicio da interdicio de vendas na
Europa dos veiculos com pegas con-
tendo CrVI.”

Finalizando a sua apresentagdo,
Danielle abordou as exigéncias DIMat
- A: isengdo completa de CrVI em
todos revestimentos metdlicos; todos
os tratamentos superficiais devem ser
realizados com apenas um fornecedor
de produto (rastreabilidade = quali-
dade); e os desenhos sdo baseados
na norma 100510/--D, que exige as
seguintes informag¢des com relagdo ao
tratamento superficial: exigéncia de
corrosio sobre a peca (47.01.000/--C
ou 01.71.002/--Q); nome do fornece-
dor do revestimento; tipo do revesti-
mento; nome comercial do produto
utilizado; espessura do revestimento;
e nome do aplicador.

TRATAMENTOS SUPERFICIAIS

“Engenharia de tratamentos superfi-
ciais” foi o mote da apresentacio de
Olivier, da Volkswagen.

Ele falou sobre a administragdo
técnica da empresa, com destaque
para a especificacio de tratamento
superficial, envolvendo especificagdo
de engenharia; sumario de tratamen-
tos superficiais, enfocando a Norma
VWI37 50, sobre tratamentos
superficies; requisitos de resisténcia
para tratamentos superficiais, com
destaque para a norma TL244, sobre
tratamentos superficies e que engloba
espessuras das camadas do revesti-
mento galvanico, resisténcia adesiva e
comportamento de corrosio; ensaios
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de laboratério, quando Olivier expli-
cou com que base o engenheiro sabe
que estd escolhendo o tratamento
superficial correto para a peca; e
ensaio veicular, que verifica o trata-
mento superficial na peca.

“Estas cinco fases definem o processo
de desenvolvimento de tratamentos
superficiais na VW. O Tratamento
Superficial é definido quando a peca é
projetada pela Engenharia e pode ser
alterado em fungdo dos resultados
dos testes. O departamento de Quali-
dade tem a fung¢do de testar as pegas e
verificar se o nivel de resisténcia estd
de acordo com as especificagdes de
desenho e suas respectivas normas.”
A apresentagio foi finalizada com a
lista de aplicadores homologados VWV,
envolvendo a cadeia de fornecimento
e o sistema de homologagdo.

“Os objetivos da empresa sio: tra-
balhar somente com aplicadores com
capacidade técnica para atender as
montadoras; abolir linhas de aplicagdo
com mistura de tecnologias; abolir
formulagdes caseiras sem responsabi-
lidade técnica (Quimico Responsavel);
melhorar exponencialmente o desen-
volvimento de novas tecnologias;
implantar um sistema de confiabilidade
e relacionamento mais estreito entre
a VW os aplicadores homologados
e os Fornecedores de Tecnologia”,
completou Olivier.

Olivier, da Volkswagen: o Tratamento
Superficial é definido quando a peca é

projetada pela Engenharia

CADEIA DE FORNECEDORES

Em sua apresentagdo, Calsavara infor-
mou que a Volvo trabalha continu-
amente no desenvolvimento de sua
cadeia de fornecedores visando a asse-
gurar o atendimento aos seus requi-
sitos, a sustentabilidade do negécio e,
acima de tudo, a satisfagdo do cliente.
“O desenvolvimento da cadeia é fun-
damentado na qualificagdo e selecdo
de fornecedores que possuam valores
corporativos alinhados aos de seu
cliente, como qualidade, seguranca e
respeito pelo meio ambiente; sejam
parceiros globais que possuam capa-
cidade de fornecer localmente, com
transparéncia em termos de custo e
que tenham a Volvo como cliente pref-
erencial no acesso a inovagdo; desen-
volvam solucdes inovadoras através de
sua competéncia técnica; estabelegam
relacionamentos de longo prazo e
sejam pro-ativos na minimizagdo de
custos através do incremento do seu
desempenho; oferecam o mais alto
padrdo de qualidade; e gerenciem ade-
quadamente seus subfornecedores.”

Ainda segundo Calsavara, uma vez
selecionados, os fornecedores sio
continuamente monitorados quanto
ao seu desempenho. Fornecedores
de processos especiais, como de
tratamento de superficies, sio audita-
dos periodicamente para assegurar a
robustez do processo e, consequen-
temente, a qualidade do produto final.

Amigo, da UCG/Sidasa: produtos
desenvolvidos para substituicdo dos

fosfatos possuem nanotecnologia

FOSFATIZACAO

“Baseada nas novas tendéncias da
industria automobilistica, a Sidasa esta
lancando produtos pioneiros para
substituicdo dos processos tradicio-
nais de fosfatizagdo para trefilagdo e
tintas com solventes ou dgua. Todos
os produtos foram desenvolvidos nos
laboratérios da UCG (Units Coatings
Group), no Brasil representada pela
Labrits Quimica, seguindo as exigéncias
ambientais (livre de cromo, residuos,
solventes). Os produtos desenvolvidos
para substitui¢do dos fosfatos possuem
nanotecnologia, que s3o polimeros
reativos com lubrificantes”, salientou
Amigd, o ultimo a se apresentar.

Ele também informou que, como prin-
cipais caracteristicas dos novos produ-
tos, podem ser citados: levemente co-
loridos, ndo oxidam nas paradas entre
os passos de trefilagio, nanocobertura
flexivel compacta e amorfa e trabalham
em temperatura ambiente.

“Nos novos processos de pintura uti-
lizamos cura por radiagio (UV radia-
tion or electron beam). Temos vdrias
vantagens sobre os processos conven-
cionais: alta produtividade, secagem
imediata, alto brilho, podem ser aplica-
dos sobre substrato com sensibilidade
a temperatura, areas utilizadas pelos
equipamentos sdo pequenas, maqui-
nas de ficil startup, sem solventes ou
emissio de CO,, e risco de incéndio
reduzido, devido a auséncia de sol-
vente”, completou Amigé. Il

Calsavara: Volvo trabalha continuamente
no desenvolvimento de sua cadeia de
fornecedores
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publicidade
criativa

VISITE-NOS

EBRATS
TAMBOR ETRA

SISTEMA DE LAVAGAO DE GASES E FILTRO DE CROMO

EQUIPLATING

IND. £ COIM. DE MAQUINAS E EQUIPAIMENTOS LTDA.

Av. Boqueirao, 3895 - 92032-420 - Canoas - RS

tel.: 5551 3429.2319
55 51 3463.8835
equiplating@equiplating.com.br

www.equiplating.com.br



NOTICIAS DO m

SINDISUPER E ABTS TEM ASSENTO
NA CAMARA AMBIENTAL DO SETOR
METALURGICO, MECANICO E SIDERURGICO

nstalada em novembro de

2007, a Camara Ambiental do

Setor Metallrgico, Mecéanico e
Siderdrgico é, hoje, um importante
forum de debate, encaminhamento de
proposi¢des e definicdo de estratégias.
E se apresenta como o canal mais
adequado para o encaminhamento das
necessidades de setor, relacionadas
as questdes ambientais e outras
correlatas.
José Adolfo Gazabin Simdes vem
representando tanto o SINDISUPER
quanto a ABTS, levando a Céamara
as demandas do setor. “Como o
objetivo desta CA é promover a
melhoria da qualidade ambiental por
meio de negociagdes permanentes
entre a Companhia de Tecnologia
de Saneamento Ambiental - CETESB
e os setores produtivos deste seg-
mento, inclusos ai o SINDISUPER e
a ABTS, identifica-se uma sinergia de
interesses, razdo pela qual aceitamos
de pronto o convite recebido para
compor esta Camara”, diz Simdes.
Como resultado da participagdo das

duas entidades, foi criado um grupo
de trabalho, o GT das Galvanicas,
cujo objetivo, entre outros,
é manter-se como um férum de
discussdo e fomento as praticas de
produgdo ambientalmente amigdveis,
repercutindo na redugdo do consumo
de insumos, energia, etc. Este grupo,
coordenado pelo Sérgio R. Andretta,
é composto por Janete Lega Costa,
Carmem Silvia de Lima, Jodo Luiz
R. Costa, Reinaldo Ferraz, Carlos
Begliamini, Hildrio Vassoler, José
Geraldo Moreno, Marcelo Sydow
Filho e Marco Antonio Barbieri.

Partindo da reflexdo de que os fis-
calizados pelo Estado devem ser
chamados a participar da elaboragdo
e proposicdo de estratégias e instru-
mentos que promovam a melhoria da
qualidade ambiental do Estado de Sdo
Paulo, em 1995 foram estabelecidas
as Camaras Ambientais, colegiadas da
Secretaria do Meio Ambiente - SMA,
constituidas no ambito da CETESB,
de cardter consultivo, que tém como
meta promover a melhoria da quali-

dade ambiental por meio da interagio
permanente entre o poder publico e
os setores produtivo e de infraestru-
tura do Estado

Como resultado dessa interagio,
inimeros produtos tém sido gerados
pelas Camaras Ambientais, na forma
de normas técnicas, procedimentos,
eventos e treinamentos, os quais tém
contribuido significativamente para o
aperfeicoamento das a¢des de licen-
ciamento e controle da poluicdo.
Entre as atribuicdes das Camaras
podem-se destacar: avaliagio e
proposi¢dio de normas, procedimen-
tos e instrumentos relativos a Gestdo
Ambiental, bem como alteragdes
naquelas existentes; proposi¢cdo de
inovagdes e aperfeicoamentos na
legislagio ambiental em vigor; esta-
belecimento de Planos Ambientais
Setoriais; capacitagdio de recursos
humanos nos temas relativos a gestdo
ambiental; divulgacdo, orientagdo,
esclarecimento e incentivo ao con-
sumo sustentdvel.

REDUCAO DE JORNADA DE TRABALHO

A FIESP - Federagio das Industrias
do Estado de Sdo Paulo - recebeu do
Ministério Publico do Trabalho, por
intermédio da Procuradoria Regional
do Trabalho da 22 Regido, nos autos
do Inquérito Civil n® 25071/2009,
a recomendagio n® 19/2009. Tal
recomendagdo diz que a Entidade,
quando da formalizagio de acordos
coletivos ou convengdes coletivas
prevendo redugdo de jornada com
redugdo salarial, “observe e cumpra
o que segue: |. comprovagdo prévia
de absoluta necessidade de redugio
salarial, com a abertura completa dos
balancetes econémicos e demonstra-
tivos financeiros que concluam pela
dificuldade econémica da empresa;
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2. redugdo salarial em valor razodvel
que n3o seja superior a 25% (vinte
e cinco por cento) do saldrio con-
tratual, respeitando o salirio minimo
nacional e regional; 3. reducdo equi-
valente dos saldrios ou gratificagSes
de sécios, diretores, gerentes e cargos
ou func¢des assemelhados; 4. reducio
salarial por prazo certo que ndo seja
superior a 3 meses, prorrogavel, em
idénticas condi¢des e provas, por
igual periodo; 5. garantia no emprego
a todos os empregados por periodo
equivalente ou superior ao prazo da
redugdo salarial; 6. proibicio de rea-
lizacdo de horas extras, ressalvadas
as hipoteses legais; 7. acordo coletivo
e/ou convengdo coletiva previamente

aprovados em assembleia geral por
maioria de votos dos empregados
interessados, sindicalizados ou ndo;
8. depdsito do acordo coletivo e/
ou convengdo coletiva na Delegacia
Regional do Trabalho”.

A recomendacio também diz que
futuras dentncias de eventual des-
cumprimento a ela poderio acarretar
o imediato ajuizamento de medidas
judiciais cabiveis, consistentes em
anulagdo dos acordos coletivos e con-
vengdes coletivas prevendo redugdo
de jornada com redugdo salarial, e
acdes de responsabilidade visando
a reparagdo dos prejuizos materiais
e/ou morais verificados.
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Metais Sanitarios;
Ferragens;

Moveis Tubulares:
lluminacao;

Utensilios Domésticos:

Industria Automotiva, de Motos e Bicicletas.

CARACTERISTICAS E PERFORMANCES

Excelente poder de nivelamento, unido a uma boa
penetragao;

Depdsitos brilhantes e nivelados, mesmo com menor tempo
de banho:

Otima ductilidade do depdsito:

Boa toleradncia a metais contaminantes;

Elevado rendimento com baixa concentragcao de sulfato e

cloreto de niquel, minimizando as perdas por arraste.
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PALAVRA DA RS

AMARGAS CONTRADICOES
NA APLICACAO DAS LEIS

| Paulo Skaf |

impunidade, lentiddo da justiga, burocracia
estatal e a cultura de criar dificuldades para
vender facilidades transmitem a impressio de

que o arcaboucgo legal do Pais é totalmente inadequado
e obsoleto. Sem duvida, é verdade que precisamos de
reformas estruturais, em especial nas dreas tributdria,
previdencidria e trabalhista. Entretanto, a falsa sensagdo de
que todo o conjunto de leis é precario acaba dificultando
ainda mais a solugdo de problemas, antigos e novos, e
impede a adocido 4gil de medidas prementes no contexto de
situagdes emergenciais.

Exemplo dessa distor¢do verifica-se neste momento:
por conta da necessidade de se

modernizar a legislagdo trabalhista

O CONJUNTO DE LEIS PERMITE A

exemplo, o Senai tem plenas condi¢des de atender a essa
demanda. Muitos trabalhadores, além de preservar seus
postos de trabalho, poderdo ser promovidos e desenvolver
melhor as carreiras quando a crise passar, pois estardo
tecnicamente mais capacitados.
N3o propomos tais solugdes de maneira isolada. Incluimos
a sugestdo num conjunto de medidas para o enfrentamento
da crise, a comecar pela reducdo significativa dos juros,
como fazem todas as nag&es, enquanto continuamos por
aqui com as taxas mais altas do mundo. Ainda no sentido
de restabelecer niveis de crédito capazes de manter a eco-
nomia dindmica, é preciso garantir maior acesso de empre-
sas e pessoas fisicas ao dinheiro

do depdsito compulsério acertada-

(cuja alteragio depende de emenda ADOCAO DE PROVIDENCIAS PONTUAIS mente liberado pelo governo. Con-

constitucional), posterga-se a busca
de solugées para atenuar os efeitos
da crise mundial. N3o hd duvida de que a lei é ultrapassada
e precisa ser revista de modo integral. Entretanto, também
é verdade que contém dispositivos que permitem, sem
qualquer aprovagdo do Congresso ou nova regulamentagio
ordindria, acordos soberanos entre empresas e/ou sindicatos
patronais e as representagdes dos trabalhadores.

Dentre esses entendimentos legalmente
vidveis inclui-se a possibilidade de
reducdio tempordria da jornada de
trabalho e dos saldrios, conforme
sugere a Fiesp, visando a conferir mais
félego aos setores produtivos e maior
seguranga de manutengdo dos empregos
durante a travessia dos momentos mais
agudos da crise mundial que estamos
enfrentando. O tempo poupado dos
trabalhadores pode ser preenchido
com cursos gratuitos de qualificagdo
profissional, incluindo aprendizado

de novas fungdes. Na industria, por
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PARA O ENFRENTAMENTO DA CRISE.

tinua no ar o estranho sentimento
de que esses recursos ndo chegaram
de modo pleno a produgdo e ao consumo. E isto, sem falar
da necessidade de os bancos estatais reduzirem seus custos,
bem maiores do que os dos bancos privados.

E essencial, também, um dristico corte das despesas de cus-
teio das maquinas estatais da Unido, estados e municipios.
Com raras excegdes, o setor publico brasileiro continua
sendo gastador e, o que & mais grave,
sem devolver a sociedade beneficios
e servigos proporcionais ao montante
de recursos que retira nos impostos.
Cortando o supérfluo, ndo sé se reduz
a pressdo representada pelos juros
expressos nos papéis, com os quais o
governo gira a divida publica, como se
prové mais dinheiro para investimentos
em obras impulsionadoras da atividade
econdmica e relacionadas a prioridades
sociais, como as de infraestrutura, esco-

las e hospitais.



T

Em paralelo, seria imprescindivel desoneragdo tributdria
em mais larga escala, como se realizou, hd pouco, no setor
automobilistico. Prazos mais amplos para o recolhimento
de impostos e, até mesmo, medidas de restri¢gdo as impor-
tagdes de produtos com similares nacionais, o que garante
empregos |4 fora e ndo aqui no Pais. Como se V&, a despeito
da necessidade de reformas estruturais, o conjunto de leis
permite a adog¢do de providéncias pontuais para o enfrenta-
mento da crise. E paradoxal constatar que a prerrogativa
do Executivo de editar medidas provisérias - muitas vezes
utilizada ao exagero em periodos de normalidade -, a ponto
de ser acusada de trancar a pauta do Legislativo, acabe

sendo parcimoniosa exatamente quando a conjuntura exige

solucBes rapidas, praticas e concretas.

EBRATS2009

S3o as contradi¢des brasileiras... Ndo se realizam as refor-
mas estruturais por falta de consenso politico, impossibili-
dades nos anos eleitorais e votagdes sempre “urgentes” no
Parlamento; mantém-se a legislacdo obsoleta em relagdo ao
mundo civilizado; remendam-se artigos e parigrafos para
solucionar problemas nem sempre prioritirios e acomo-
dar interesses; e - pasmem - oS MesSMoOS responsaveis por
tais descompassos utilizam o anacronismo das leis como
desculpa pela omissio ante os mais graves desafios. E um
perverso circulo vicioso, no qual perdem os brasileiros,

perde o Brasil!
Paulo Skaf

Presidente da Federagdo e do Centro das Inddstrias do

Estado de Sdo Paulo (Fiesp/Ciesp)

7 A 9 DE MAIO
DE 2009

Transamérica Expo Center

Sdo Paulo - Brasil

EDICAO ESPECIAL DA REVISTA SOBRE O EBRATS 2009
E CATALOGO OFICIAL DO EVENTO:

PARA DIVULGAR A S|

A préxima edicdio da revista Tratamento de Superficie, que estaré circulando no EBRATS 2

um caderno especial com destaques aos produtos e servicos que serdo apresentados n

Em paralelo, também seré publicado o Catdlogo Oficial do EBRATS 2009, com o

empresas participantes do evento.

Tratam-se de duas oportunidades impares para a divulgacéo de sua empresa —

ndo do EBRATS 2009.

Optando pela insercdo de anuncios nas duas importantes publicacdes, vocé vai

especiais, além, é ébvio, de apresentar a sua empresa a um publico altamente seleciona

em seus produtos/ servicos.

DUAS OPORTL

=

OPORTUNIDADE
Fale com a B8 comunicacio
— — 11 3835.9417
= _ h8@b8comunicacao.com.br

se|a www.b8comunicacao.com.br

)

g comunicacdo

SAIBA MAIS COMO APROVEITAR ESTA



ORIENTACAO TECNICA

DURABILIDADE DOS

ARTIGOS PINTADOS

| Nilo M. Neto |

A busca da tinta ideal é um trabalho sem fim, requer dedicacao

de tempo e perseveranca em estudos e experiéncias, acrescidos

de uma dose importante de imaginacao.

corrosdo em artigos indus-

trializados vem apresentan-

do nos (Ultimos anos uma
melhora significativa devido ao maior
entendimento dos fenémenos que
atuam na degradagdo dos materiais
pintados. Como consequéncia dis-
to, surgiu uma enorme quantidade
de produtos e processos que pro-
moveram as melhorias constatadas,
reduzindo a agdo dos principais agen-
tes agressores.
A protegdo contra a corrosio estd
fundamentada em trés principios basi-
cos, ou seja, por bloqueio, inibi¢do ou
sacrificio que, por si ou associados,
controlam as acBes deletérias que
destroem os componentes de um
determinado produto.
Um dos fatores determinantes no
sucesso de um produto estd na
escolha correta do revestimento que
possa trazer prote¢do e a aparéncia
requeridas.
Diversos fatores devem ser estu-
dados, a fim de se decidir quanto a
durabilidade dos artigos, entre eles,
o periodo esperado de vida, o custo
esperado na confecgdo destes artigos,
que tipo de material e processos
serdo utilizados.
O trabalho de desenvolvimento de
um revestimento comega quando as
diretrizes chegam as mdos do pes-
quisador de tintas na forma de espe-
cificagdes ou protétipos. Este profis-

sional deve estudar inicialmente os
requisitos necessarios e definir por
um processo de pintura em que mais
se encaixe aquela especificagdio ou
sistema de produgio do cliente.

Apos a definicdo do processo de
pintura e do nUmero de etapas
necessdrias, o proximo passo sera
a escolha do material que sera uti-
lizado, comegando-se com o tipo de

polimero a empregar.

0 trabalho de
desenvolvimento de um
revestimento comeca
quando as diretrizes
chegam as maos do
pesquisador de tintas na
forma de especificagoes
ou prototipos.

Nesta etapa, é fundamental deter-
minar o grau de reticulagdo espe-
rado para esta tinta. Filmes curados
por calor devem ser criteriosamente
avaliados para lograr atingir a durabi-
lidade do revestimento pelo periodo

total de vida do produto.

Um filme ndo suficientemente curado
ou mal selecionado podera limitar a
vida da peca, provocando a deteriora-
¢do da pelicula pela agdo do tempo ou
por danos por fatores mecénicos.

No decorrer do tempo, o filme de
tinta pode modificar também seu
desempenho, tornando-se quebradi-
¢o, desprendendo-se das demais
camadas de tinta ou do préprio
substrato, expondo-o a corrosdo.
Existem inumeros tipos de resinas
que resultam em infinitas possibili-
dades de combinag¢des, aumentando,
assim, a complexidade na escolha. Se
considerarmos os demais componen-
tes de uma tinta, como os solventes,
aditivos e pigmentos, podemos ter
uma idéia da dificuldade de se obter
um produto ideal. Ndo é rara uma
formulagdo ter quinze a vinte maté-
rias-primas combinadas entre si for-
mando um unico produto. Vendido
na forma liquida ou em pé, é avaliado
como um filme delgado, liso e com
propriedades especificas, suplantando
inlmeras etapas até chegar-se a este
ponto.

O pesquisador permanece, assim,
em constante trabalho da busca do
produto perfeito, e as empresas tém
que dispor de recursos intermindveis
para suporte destas pesquisas. Em
muitos casos, o cliente ndo tem a

exata dimensio dos custos envolvi-
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dos nestas pesquisas, ndo valorizando,
através do pagamento do prego justo,
esses trabalhos.

Também a troca constante de for-
necedor por alguma vantagem ime-
diata alcancada nas negociagcdes
comerciais, pritica de rotina, pode
fazer ruir um trabalho de meses na
busca de um produto que melhor se
encaixe nas condi¢des daquela deter-
minada linha de pintura.

Alids, neste particular, a participa-
¢do do cliente é determinante, pois
uma mudanga de processo, as vezes
considerada por ele como minima,
variando, por exemplo, a cadéncia
do transportador, podera modificar
drasticamente as condi¢des de aplica-
¢do da tinta, necessitando revisdes na
tecnologia empregada. Ajustes como
troca de matérias-primas, aditivagdes,
etc. sdo algumas das modificagdes que
podem ocorrer.

Muitas empresas de tintas, nio
resistindo aos custos de acompanhar
este processo, acabam por reduzir os
investimentos tentados em manter
a competitividade imediata, levando,
a longo prazo, a uma perda ainda
maior.

Retomando com as resinas, as alquidi-
cas, acrilicas termofixas, poliésteres,
epoxis, poliuretanicas, fluorossilicone
modificadas e aminicas sdo as mais
utilizadas, compondo um leque excep-
cional de opgdes ao formulador.

Vale citar que existe, atualmente,
uma tendéncia na retomada do uso
das resinas alquidicas formuladas com
oleos vegetais, como coco, soja e
mamona, os quais, na década de 70, ja
pintaram infinidades de artigos, inclu-
sive veiculos automotores, além de
continuarem a ser largamente utiliza-
das no segmento imobilidrio, indus-
trial e de manutencio.

Quanto as epdxis, estas continuam a
ser as mais recomendadas para tintas

anticorrosivas. Na forma de revesti-

mentos catalisados ou em associagdo
com outras resinas termofixas, pro-
porcionam uma série de produtos,
com caracteristicas especificas, sendo
assim, as preferidas para compor a
resina principal dos chamados fundos
anticorrosivos,

Sdo utilizadas em diversas tecnologias,
como as tintas em po, eletroforé-
ticas, primers, seladores e, também,
em tintas de acabamento que ndo
recebem a exposi¢do direta de raios
solares. Esta é uma das caracteristi-
cas limitantes desta fantdstica resina,
que se degrada sob os raios de luz,
amarelando, calcinando ou perden-
do as suas excelentes propriedades
mecanicas.

No entanto, em associagdio com uma
tinta de acabamento capaz de blo-
quear a agdo de luz solar, este conjun-
to proporcionard um dos melhores
revestimentos atualmente oferecidos
ao mercado.

Agentes promotores de adesio e
absorvedores de raios ultravioletas
que reduzem a penetragio para as
camadas inferiores do filme de tinta,
somados aos aditivos éter-aminicos,
capazes de bloquear a degradagdo do
filme pela agdo do oxigénio, aumen-
tam em muito a vida destes revesti-
mentos.

Como todos sabemos, oxigénio, umi-
dade, luz ultravioleta, poeira e con-
taminantes quimicos sdo as principais
fontes de deterioragio dos reves-
timentos e, como visto acima, tém
hoje seus mecanismos de agdo bem
conhecidos, facilitando a busca para
o bloqueio dos efeitos negativos e o
alcance na busca da tio almejada tinta
perfeita.

A selecio dos componentes da parte
volatil de uma tinta liquida, é também
uma das ciéncias mais dificeis de serem
entendidas. Os solventes ganharam
ainda mais importancia devido

aos requisitos de menor agressdo
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VISITE-NOS

ao homem e ao meio ambiente,
aumentando a complexidade destes
estudos.

E fato afirmar a preferéncia atual
por produtos hidrossollveis, prin-
cipalmente depois que a tecnologia
contornou algumas das deficiéncias
destes materiais, apresentando hoje
competitividade quando comparados
aos similares a base de solventes
organicos.

Quanto aos citados produtos mais
amigaveis, hd outra corrente de estu-
dos a disposi¢do do usuario, que sdo
as tintas com maior teor de sélidos.
O surgimento de resinas liquidas e
oligbmeros que apresentam maior
capacidade de redugdo na viscosidade
permite ao formulador aumentar o
teor de sdlidos de aplicagdo da tinta.
Melhora, desta forma, a transferén-
cia de material, reduzindo a geragédo
de residuos e a emissdo de voldteis
organicos.

Com pequenas modificagdes em equi-
pamentos de pintura, a maioria das
linhas pode trabalhar com esta nova
série de materiais. Jd para a mudanga
para sistemas a base de dgua, as
modificagdes em equipamento sdo
maiores, a comegar por cabinas, pis-
tolas de pintura, estufas e tempos de
processo, necessitando de um investi-
mento significativamente maior.

A parte final e nio menos importante
na escolha dos componentes de uma
tinta é a pigmentacdo. Na composicdo
dos fundos anticorrosivos, os pig-
mentos e cargas definem as proprie-
dades fisico-quimicas, de nivelamento
da superficie da pecga, bloqueio de
umidade e inibicdo dos agentes agres-
sores ao substrato.

Dioxido de titdnio, negro de fumo e
oxido de ferro sdo os mais comuns
entre os pigmentos, enquanto que
sulfato de bdrio, silicato de aluminio,
talco e carbonato de célcio sdo as

cargas mais comuns utilizadas. Quan-

to aos pigmentos anticorrosivos, se
excluirmos aqueles que contém cro-
mo e metais pesados, os quais estdo
sendo gradativamente retirados das
formulagdes de tintas, os fosfatos e
seus derivados sdo os mais utilizados.
Para os pigmentos empregados em
tintas de acabamento, estes estdo
divididos em inorganicos, geralmente
mais baratos, e os orgéinicos, de alto
poder tintorial, possibilitando cores
mais vivas e intensas. A variedade é
grande, exigindo um trabalho intenso
na definicdo do melhor tipo. O mer-
cado consumidor de maior importan-
cia é o automotivo, que exige desem-
penho constante e satisfatério em
aspecto e resisténcia por muito anos,
limitando o numero de pigmentos
capacitados para esta finalidade.

A pintura automotiva requer produ-
tos com maxima resisténcia ao
descoloramento e perda de brilho,
necessitando estudos de resisténcia
ao intemperismo, cujos testes em
geral duram até cinco anos para uma
aprovacdo definitiva. Testes ciclicos
de intemperismo acelerado podem
nos dar uma otima idéia do desem-
penho destes pigmentos, porém nido
substituem totalmente o teste de
intemperismo  natural executado
pelos mais importantes fabricantes de
tintas e pigmentos.

Como vimos, a busca da tinta ideal
é um trabalho sem fim que tem em
alguns poucos técnicos a motivagdo
necessaria para ndo sucumbirem ao
fracasso, dedicando tempo e per-
severanga a estudos e experiéncias,
acrescidos de uma dose importante
de imaginagdo. Finalizando, podemos
afirmar que ndo existe a tinta defini-
tiva, mas a criatividade infinita.

Um otimo 2.009 a todos os nossos

leitores!!!!

Nilo M. Neto
nilo.martire@uol.com..br
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SOLUCOES INTEGRADAS
PARA O CICLO DE VIDA DA
EMBALAGEM INDUSTRIAL

MATERIA DE

CAPA

Fabricacdao
e recondicionamento
das embalagens

R

Logistica Reversa

INTRODUCAO

O biénio 2007/2008 impulsionou o crescimento
econdmico brasileiro e, com ele, as vendas de
produtos quimicos liquidos.

Naquele periodo, fatores importantes - como custo
de embalagem, gestdao de multiplos fornecedores
e destinacdo ambientalmente correta das embala-
gens contaminadas com residuais dos produtos
anteriormente envasados - foram, de certa forma,
preteridas em fun¢do do atendimento a demanda
crescente dos clientes.

Em 2009, em meio a crise econdmica global e
a consequente retracdo dos mercados, os fabri-
cantes podem repensar suas estratégias, focar
suas acdes em otimizacdo operacional visando a
reducdo de custos e complexidade, passando por
esta fase delicada de forma sustentdvel e com
ganhos.

Para isto, as empresas industriais demandam
de seus fornecedores, cada vez mais, solugdes

[T~

Envio das
novas embalagens

abrangentes de forma que lhes permitam concen-
trar-se nas suas proprias atividades estratégicas.
Sdo inUmeras as preocupag¢des que devem ter
para transportar os produtos aos seus clientes com
seguranca, de forma competitiva e atendendo a
todas as legislacoes especificas, sem comprometer
a qualidade e a sua imagem corporativa.

No entanto, no final da cadeia produtiva sempre
héd uma duavida, e um risco: como o cliente (esva-
ziador) descartara a embalagem usada contendo
residuais de produtos quimicos perigosos?

Um dos maiores objetivos da industria quimica
é transportar seus produtos seguramente até os
seus clientes, através do melhor custo x beneficio
possivel e, que a sua embalagem usada e contami-
nada, seja descartada de forma ambientalmente
correta.

Por isto, o fornecedor deve oferecer conjunta-
mente, além do produto, solu¢des para todo o
ciclo pos-envase.




CICLO DE VIDA

Iniciativas relacionadas a logistica reversa de embalagens tém trazido consideraveis
ganhos para as empresas. A utilizacdo de embalagens retornaveis e o reaproveitamento
de materiais, tém trazido economia e crescimento sustentado, que estimulam cada vez
mais novas iniciativas.

Um Sistema de Gestdo Integrada de Embalagens oferece, como premissa basica, a
incorporacdo de todos os custos variaveis e indiretos da cadeia pés-envase dos produtos,
proporcionando a empresa envasadora um custo de uso conhecido, fixo, que contempla
toda a gestao logistica, além de seguranca ambiental . Esta, para ser privilegiada, requer
correta e adequada destinacdo da embalagem pds-consumo, proporcionando melhoras em
controle e reducdo de custos, planejamento orcamentario e energia administrativa, tudo
pela reducdo da complexidade, transferindo por terceirizacdo atividades ndo-estratégicas
aos fornecedores de embalagens, desde que estes estejam entre os que possam oferecer
todo este conforto representado, em sintese, pelo corte de custos, simplicidade gerencial
e preserva¢do do meio ambiente.

Toda embalagem industrial vazia, seja contaminada com produtos perigosos ou ndo, deve
ser descartada de maneira ambientalmente correta pois, além de ser considerada residuo
perante a legislacdo ambiental, pode acarretar impactos negativos a imagem corporativa
dos fabricantes, se ndo for adequadamente descartada, recondicionada ou reciclada.

E comum verificarmos embalagens pés-consumo sendo reutilizadas como reservatérios
d’agua para consumo humano, churrasqueira, coxo para alimenta¢do de gado e outras
utilizagdes inadequadas. Os riscos ndo sdo somente ambientais, mas, também, relacionados
a saude publica.

Como forma adequada de evitar tais riscos, as industrias quimicas devem sempre ter
em mente a preocupacdo com a escolha da melhor embalagem para transporte do seu
produto, ndo s6 focando em custos e desempenho, mas, também, como serdo tratadas
depois de esvaziadas.

E COM BARREIRA ANTIPERMEABILIDADE

EMBALAGENS PLASTICAS MULTICAMADAS, ANTIESTATICAS

SCHUTZ

SECURITY-LAYER TECHNOLOGY

SCHUTZ

VASITEX

www.schutz-vasitex.net



SOLUCOES INTEGRADAS

Adquirir um Sistema Integrado de Embalagens Industriais com logistica reversa e
destinacdo de embalagens contaminadas é a mais moderna forma de suprimento
das empresas usudrias de embalagens industriais, de modo a reduzir o custo por
litro do produto envasado e atender as legislagdes ambientais cada vez mais
restritivas.

J& existem alternativas econdémicas e ambientalmente seguras no mercado brasileiro,
como o sistema “Ticket SCHUTZ VASITEX"”, que proporciona as embalagens terem
sua logistica de uso gerenciada desde a origem, quando fabricadas, até o descarte
depois de esvaziadas. Tudo controlado por software desenvolvido para oferecer
acesso pela internet “on-time"”. Podem ser agregados os servi¢os de coleta em todo o
territério nacional, para que asembalagens sejam adequadamente descontaminadas
e higienizadas para reaproveitamento ou recicladas, transformando-se em matéria-
prima para a fabricacdo de uma nova embalagem industrial. Todas estas operacoes
sdo realizadas em planta certificada pela 1ISO 9001, ISO 14001 e OSHAS 18001,
localizada em Guarulhos, a 25 km de Sdo Paulo.

EMBALAGENS MULTICAMADAS

Com a entrada da Tecnologia SCHUTZ no mercado brasileiro, as indastrias usuarias de
embalagens industriais passam a dispor de novas alternativas representadas por embalagens
multicamadas da SCHUTZ VASITEX.

Com tal tecnologia, patenteada, que possui “Camada de Seguranca”, a SCHUTZ VASITEX

produz contentores plasticos (IBC's) e, também, tambores plasticos de 200 litros com trés ou
seis camadas funcionais. Uma delas externa, antiestatica ou condutora, impede a embalagem
de ficar eletroestaticamente carregada, tornando-a prépria para as zonas Ex 1 e 2 e para o
transporte de produtos perigosos com ponto de inflamagédo < 60° C. Esta tecnologia é propria
da SCHUTZ GmbH, Unica e exclusiva, e pode também receber uma barreira (camada de EVOH).
E segura & permeacdo de 6leos, gases, gorduras e solventes, prolonga a vida Gtil dos produtos
envasados, preserva suas qualidades e propriedades e reduz riscos de contaminacdo. No caso

de alimentos, conserva frescor, aromas e sabores.

Agora, os mercados de produtos volateis (resinas, tintas, vernizes e solventes), que tém
restricoes quanto a inflamabilidade dos seus produtos, assim como os mercados de
agroquimicos, alimenticios, cosméticos e farmacéuticos, que necessitam de barreira quanto
a permeabilidade, podem contar com uma nova alternativa em relacdo as embalagens

metdlicas geralmente utilizadas.
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SCHUTZ IBCs with EVOH
permeation barrier:

1 Preserve freshness, aromas
and vitamins of filling goods
1 Extend shelf live of filling goods

I Preserve quality and properties
of filling goods

1 Prevent creation of ex-zones

1 Reduce contamination of the
IBC inner bottles up to 60 %

scuurz (Unsex

SCHUTZ VASITEX

Industria de Embalagens Ltda.
Rua Atecia Featucelli Lopes, 189
Guarulhos - SP

Brasil - CEP 07176-530

Tel.: 11 2436.3500

Fax: 11 2436.3508
contact@schuetz-vasitex.net
www.schutz-vasitex.net
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MATERIA TECNICA

0 QUE SAO 0S ALQUILFENOIS ETOXILADOS
(NPE’s)?

ma classe de tensoativos ndo-idnicos produzidos
pela reagdo do o6xido de etileno com um radical
alquilfendlico, incluindo-se os nonilfendis etoxilados
e os octilfendis etoxilados. Estes tensoativos sdo amplamente
utilizados em detergentes industriais e, também, em formula-

¢Bes de pesticidas e produtos de consumo.

Estrutura quimica
R

(OCH,CH3),,OH

R: CgH15 Nonilfenol (NP)
R: CgH17 Octifenol (OP)

Os NPE’s sio muito utilizados devido a serem excelentes
agentes tensoativos, emulsionantes e dispersantes, com alto
desempenho e excelente estabilidade quimica e térmica. Sdo
comumente utilizados nas formulagdes para melhorar as
propriedades de limpeza, emulsionamento e, principalmente,

a “detergéncia”.

A GLOBALIZACAO
TECNOLOGICA DOS
DESENGRAXANTES

| Aloisio Fernandes Spina |

As novas legislacdes vao limitar bastante os tipos de
surfactantes que poderao ser utilizados nas formulacdes
dos desengraxantes. A nova tecnologia substitui

esses ingredientes com eficacia.

Detergéncia
A maior preocupagdo atual com os NPE’s é com a sua
degradagdo, sendo esta degradagdo extremamente toxica
para os organismos aqudticos, provocando uma degeneragdo
enddcrina nestes organismos. Até hoje, nenhum padrio de

qualidade da dgua aborda este tipo de degradacio.

CH; = (l2H2
CH; =CH, =CH =CH; =C = @- (OCH,CH,)s=OH
ClH3 éH3
n=1-100

A acdo dos NPE’s sobre os peixes:
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Sabemos que a vitelogenina (VTG) é a proteina da gema de
ovo formada, principalmente, nos peixes do sexo feminino
sendo que esta substincia (vitelogenina) sofre degradagio
pela acio dos NPEs presentes nas aguas, com a diminui¢do
da producido de ovos. Nos peixes do sexo masculino temos
a diminuigdo ou o cessamento da produgdo de testosterona,
que é a responsdvel pelo controle da produgio de esperma-
tozdides, diminui¢do esta provocada, também, pela presenca

de NPEs nas aguas.

CH3 = CH,
1
CH; =CH; =CH =CH, =C = = OH
1 1
CH3 CH3

A exposicio ao NP é a principal causa de todos estes
efeitos.

O efeito sobre os outros animais também foi testado, com
resultados semelhantes aos descritos para os peixes em tar-

tarugas, ratos e sapos.

As primeiras legislagdes para a eliminagdo dos NPEs das
formulagdes de desengraxantes, detergentes, etc. surgiram
no Parlamento Europeu, que decretou a proibi¢do da venda
geral e industrial, ficando a partir de marco de 2003 a utiliza-
¢do dos nonilfendis e nonilfendis etoxilados restrita para fins
especificos. No Canadd, a CEPA declarou como téxicos os
NP e NPE, e propds a redugdo da utilizagio de 50% em 2
anos e de 100% em 5 anos, com inicio em 1998 e finalizando
em junho de 2001. Nos Estados Unidos, a EPA estabeleceu
novos critérios de qualidade da dgua que limitam a quantidade
de NP langcados para o meio ambiente (EPA 2006). A reducio
é incentivada através da utilizagdo mais segura de detergen-
tes. A Basf enviou, em 21 de maio de 2008, um comunicado
aos seus distribuidores avisando que iria parar a fabricagdo
dos nonilfendis etoxilados, e que o produto iria ser vendido

somente até o término de seus estoques.

Outras legislagdes iniciais

* Regulamento CE 648/2004, também conhecido por Regu-
lamento do detergente (efetivo out. 2005).

* Os ensaios de biodegradabilidade devem ser requisitos
para todos os tensoativos presentes nos detergentes.

* Requer informagdes completas a serem prestadas nos
rotulos dos detergentes.

* Facilita as futuras alteragdes técnicas de regulamentagio do
produto, sem que seja um processo demorado de imple-
mentag¢do das mudangas necessarias.

Respostas das industrias fornecedoras de processos
galvanicos

* A MacDermid, através do seu Departamento de Desen-
volvimento de “Novas Tecnologias”, desenvolveu proces-
sos de limpeza que utilizam agentes tensoativos biode-
gradaveis em sua formulago.

* Estes processos tém sido implantados e utilizados com
sucesso em linhas de produgdo.

* Nido existe nenhum tipo de dificuldade com relagdo ao

desempenho dos processos e ao custo dos mesmos.

Teste de Estabilidade do Surfactante

Teste de Degradagado em Rio
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Observando-se o grifico referente aos testes efetuados de
degradacdo em rio, podemos observar que, apds 10 dias,
todo o tensoativo foi “degradado”.

Estabilidade da Espuma

Caracteristicas da Espuma
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Pode-se observar no grifico, que a espuma se desfaz com o
uso de tensoativos biodegradaveis, praticamente 100% mais
rapidamente que com os NP e NPEs.

Eficacia do Surfactante

Comparacgao da Aptidao ao "Molhamento"

Concentragao

S o o o =
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Com menores concentragdes, consegue-se, COM OS NOVOS
processos biodegradéveis e no mesmo patamar de tempo,

uma mesma aptiddo ao “Molhamento” das pegas.

COMPARANDO A LIMPEZA POR OSEE

]
£
P

Estimulado opticamente pela emissdo de elétrons, é comu-
mente usado como um método para comparar partes de
pecas desengraxadas com partes de pecas com sujidade. E
utilizado o Foto OSEE, instrumento de emissdo eletrénica
(PEE), para proporcionar a realizagdo de testes comparativos
das superficies. Luz ultravioleta interage com as superficies
em que os emissores de elétrons sdo coletados e converti-
dos para uma tensdo, gerando um valor de referéncia. Uma
superficie limpa resulta em um nimero de elétrons maior e
um valor de leitura mais elevado. Uma superficie contaminada
resulta em um numero de elétrons menor e um valor de

leitura mais baixo.

COMPARACAO DO DESEMPENHO

Foram comparados trés sistemas de desengraxantes:
* ISOPREP 560 L /ARP 600 S
Melhor sistema de desengraxantes vendido na América do
Norte.
 ISOPREP 560 L/TENSID EM
Melhor sistema de limpeza vendido na Europa
* ISOPREP 560 L/
“Novo” sistema de surfactantes utilizados.
Pardmetros operacionais:
ISOPREP 560L: 5% em volume
Agente Detergente: 2% em volume
Temperatura: 70°C

Tempo: 5 min

COMPARACAO DO DESEMPENHO: NiQUEL
ELETROLITICO APLICADO EM PARACHOQUES

* Pecas produzidas em linha normal de produgio.
Atualmente, é utilizado um ciclo duplo de limpeza, com
desengraxante do concorrente, sendo: desengraxante
quimico e dois desengraxantes eletroliticos na sequéncia.

* Foram comparados trés sistemas de limpeza:

Com as condi¢des atuais de funcionamento do processo.
MRD - melhor sistema quimico
Novo M-Safe— novo sistema biodegradavel.
* Leituras tomadas depois do OSEE:
Desengraxante Quimico.
Desengraxante Eletrolitico.

2° Desengraxante Eletrolitico.

COMPARACAO ENTRE OS DESENGRAXANTES
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Mecanismo proposto

Na formulagdo tradicional, o 6leo disperso na solugio torna

a aderir a pega.

Novos surfactantes

No novo mecanismo, a pega apresenta uma protegdo super-
ficial conforme a qual ndo ha a aderéncia do 6leo que foi

removido.

Resultados em produgio:
3 meses de avaliagdo numa linha automatizada de niquel-

cromo, sem a troca dos desengraxantes da linha.

Resultados:

* redugido significativa da rejeicio de pecas por problemas
de limpeza, maior vida Util dos desengraxantes, pecas mais
claras apds os desengraxantes e baixo custo operacional.

Impacto sobre o custo:

Formulagdes tipicas dos desengraxantes, como:

Hidroéxido de sédio - 30 a 50%

Fosfato - 0 a 10%

Silicato - 0 a 20

Agentes molhadores - | a 5%

X 7

ALTA TECNOLOGIA
NA PRESERVAGAOL
DO MEIO y
AMBIENTE

NANOTECNOLOGIA
aplicada ao Tratamento
de superficies.

Consulte:
www.klintex.com.br e veja as
vantagens e processos disponiveis.

LINHA DE PRODUTOS
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E.Sequestrantes dematéria = .Decapantes = Oleos de Corte
o orgdnica ;J..ch!atizames %.Pastas e Oleos de
- « Precipitadores de metais 2 « Cromatizantes g Estampagem
£ pesados = «Refinadores «Anti-Respingo para solda
& -Removedores de metais £ - Passivadores -Fluido Dielétrico
E pesados E .Removedores de |« Oleos Protetivos e
= .Removedores de core DQ0 = tintas Hidraulicos
.Poligletrolitos anionicos, ' | «Polidores
cationicos e no idnicos Industriais VISITE-NOS
=Coagulantes «Coagulantes de EBRATS
«Oxidantes de metais pesados | tintas
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-« Acidificantes " '\‘.* INSUMOS INDUSTRIAIS
i “51 3406.0100

- Klintex@klintex.com.br
www.klintex.com.br

Cartuchos Plissados para
Cabines de Pintura a Pé

Para todos os modelos de cabines de pintura a pé.

Fabricados em Poliéster Spunbonded
Resisténcia superior,

Reducdo do tempo de manutengdo.

Maior eficiéncia de filtragem
Proporciona mais recupera¢do da tinta em pé.
Facilidade na limpeza

Menor perda de carga, economia de ar comprimido.
Podem ser lavados e reutilizados

Tel.: (19) 3826-8398
www.mcfil.com.br
plissados@mocfil.com.br




Ao longo dos ultimos 12 meses, commodities quimicas tém COMPARACAO ENTRE OS DESENGRAXANTES

aumentado os custos consideravelmente, e com a introdugio
de novos sistemas de surfactantes, muitos destes produtos Tecnologia atual x Nova Tecnologia.
que eram utilizados foram reduzidos ou eliminados/refor- A nova tecnologia respeita o meio ambiente, reduz os indi-

mulagdes estas que permitiram um maior rendimento dos ces de DBO/COD, proporciona menor formagio de lama,

desengraxantes conforme o gréfico. melhor limpeza e reduz os indices de rejeigdo.

REFORMULACOES QUE PERMITIRAM MAIOR CONCLUSOES
RENDIMENTO DOS DESENGRAXANTES

As novas legislagdes irdo limitar estritamente os tipos de

7 surfactantes que poderdo ser utilizados nas formulagdes
6 dos desengraxantes. A nova tecnologia existe para substituir
51 esses ingredientes com eficcia, alternativas que visam a
4 protecdo do meio ambiente. Além das vantagens ambientais,
34 também oferecem uma melhor limpeza, menor custo e um
2 numero significativamente menor de rejeicdes por problemas
1 de limpeza das pecas.

0 ‘ ‘ ‘

DEZ 07 OUT 08 Aloisio Fernandes Spina

Comparativo de elétrons medido
pelo aparelho OSEE (escala baixa)

Gerente técnico da AnionMacDermid
W Deseng. 1 l Deseng. 2 W Deseng. 3 erente tecnico da Antonfiacermt

aspina@anion. com. br

25 anos tem muita historia
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MATERIA TECNICA

o longo das ultimas duas décadas, os requisitos

solicitados pelos o6rgdos controladores ambientais,

referentes a liberagdo dos efluentes nos corpos
receptores, tornaram-se mais rigorosos. Em concorréncia
aos baixos limites de liberagdo, ocorreram avangos e refinos
em muitas tecnologias de acabamento (cobre alcalino isento
de cianetos, cromo decorativo trivalente, passivadores tri-
valentes,...), fazendo com que as caracteristicas dos efluen-
tes mudem, mas, independente disto, continuamos a gerar
efluentes.
Hoje, numerosos processos, como membranas, evapora-
dores e sistemas de troca idnica, sdo utilizados para minimi-
zagdo da geracdo destes efluentes, mas, mesmo com essas
tecnologias, dependemos, ainda, da utilizagdo dos processos
fisico-quimicos. Sendo assim, o entendimento das etapas de

coagulagio e floculagio é importante para a obtengdo de

bons resultados no tratamento.

COAGULACAO: PROCESSO DE NEUTRALIZACAO
QUIMICA

COAGULAGAO: é uma etapa do processo de tratamento de
aguas que tem por objetivo aglomerar as impurezas que estdo
em suspensio (ou em estado coloidal) ou que se encon-
tram dissolvidas em particulas maiores para que possam ser

removidas por filtragdo ou decantagio.

WATER CARE
COAGULACAO E
FLOCULACAO

| Véania Cemin |

Considerando que os efluentes gerados pelas
galvanicas contém complexos cada vez mais estaveis,
de dificil tratamento, é necessaria atencao para os

processos de coagulacao e floculacao.

Este fendmeno de aglomeragio ocorre devido a desesta-
bilidade das cargas. Através da adigdo de produtos quimicos
especificos, ocorre, entdo, a neutralizagdo das forgas elétri-
cas superficiais e a anulagdo das forgas repulsivas, fenédmeno
chamado de coagulagéo.

Coagular, na verdade, significa reduzir o potencial Zeta, que
é a medida do potencial elétrico entre a superficie externa
da camada compacta que se desenvolve ao redor da particula
e o meio liquido no qual esta inserida, em valores que pos-
sam permitir uma posterior aglomeragdo ou unificagdo das
impurezas, possibilitando, entdo, a produgio de fléculos. A
maior eficiéncia é dada quando o valor se aproxima do zero,
sendo que as impurezas dispersas com um potencial Zeta
(P.Z)) na ordem de -30 mV (milivolts), ou maior negativa-
mente, possuem uma estabilidade crescente com o valor do
referido potencial, gerando a tendéncia a aglomeragio, até
que o mesmo atinja -10 mV.

FLOCULACAO: AGRUPAMENTO FiSICO DE SOLIDOS

FLOCULACAO: é uma etapa do processo de tratamento de
agua em que, apods se adicionar os coagulantes, as particulas
em suspensdo se transforman em pequenos fléculos, facili-
tando a decantagdo. A formacio destes floculos é essencial
para o processo de decantagdo, pois a particula se tornard
mais pesada que a dgua e decantara com facilidade.

Floculagio é, basicamente, a aglomeracio e compactagdo
das particulas e da materia em suspensdo presentes na dgua,

formando fléculos maiores e mais densos.
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Normalmente, é efetuada por um processo mecanico que
produz agitagdo na dgua, com o objetivo de criar gradien-
tes de velocidades que causem turbuléncias, provocando
choques entre as particulas do coagulante e as existentes em
suspensdo ou no estado coloidal.

Os gradientes de velocidade que, por sua vez, produzem a
tensdo de cisalhamento nos fléculos devem ser limitados,
para que ndo utrapassem a capacidade de resisténcia do
cisalhamento das particulas. Sendo assim, os choques provo-
cados aumentam o tamanho e peso dos floculos, facilitando a
posterior decantagdo e, como consequéncia, uma boa clari-
ficacdo da dgua. A floculagio é fungdo do gradiente de velo-
cidade, bem como da concentragio, do tamanho e nimero

das particulas.
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REAGENTES

Nos processos de coagulagio/floculagio, os reagentes sio

classificados em categorias, tais como:

* COAGULANTES: sio compostos, geralmente de ferro ou
aluminio, que produzem hidréxidos gelatinosos e tém a
capacidade de englobar as impurezas, produzindo ions
trivalentes de cargas positivas, atraindo e neutralizando as
cargas dos coldides que, normalmente, sdo negativas.

* COADJUVANTES: sdo compostos que tém por finalidade for-
mar particulas mais densas, p. ex: silicas, argila, polieletroli-
tos, etc. Promovem nucleos densos para flocos pesados.

e ALCALINIZANTES: sdo compostos que fornecem a alcalini-

dade necessdria para a coagulagdo e posterior floculagéo.

ALGUNS FATORES QUE INFLUENCIAM NOS
PROCESSOS DE COAGULACAO E FLOCULACAO

* Tipo de coagulante: a base de ferro, aluminio, outros
metais ou algumas substincias naturais que conseguem
envolver as impurezas.

* Quantidade de coagulante/floculante: depende basicamente
da quantidade de cargas a serem neutralizadas e da quali-
dade da dgua a ser obtida.

* pH: apds a verificagdo das caracteristicas do efluente, o
“Jar-test” & um excelente método para verificagio do pH
ideal a ser utilizado no tratamento.

* Velocidade de agitagdo: uma agitagdo rapida se faz
necessdria para homogeneizagdo e distribuicdo dos coagu-
lantes/floculantes de maneira uniforme, porém uma agita-
¢do mais lenta serd necessaria posteriormente para evitar
que ocorra a quebra dos fléculos formados devido a uma

alta velocidade.

EFLUENTE: ESQUEMA SIMPLIFICADO DE
TRATAMENTO

COAGULACAO: Adicionar o coagulante ao tanque receptor
ou reator.

Ajustar o pH para uma méaxima precipitacdio metilica, nor-
malmente na faixa de 9 a 10.

FLOCULACAO: Adicionar o floculante para decantagio final.

NEUTRALIZAGAD
COLETA DE CARGA NU"I‘E 0E

Reator1 | AGLOMERACAD
sOLIDOS
Reator 2
llll ks DECANTAGAD
Floculador

— Decantagio
Clarificador

FORMULACOES CATIONICAS

Tangue coletor

uas ICESSOC
igua de favagem

Transbordo de tangque
Deramamentos
Cromo reduzido
Cianeto oxidado

Considerando que os efluentes gerados pelas galvanicas con-
tém complexos cada vez mais estdveis, de dificil tratamento,
e considerando maior rigidez dos 6rgdos ambientais em rela-
¢do aos pardmetros de liberagdo dos efluentes, é necessaria
atengdo para os processos de coagulagio e floculagdo, bem
como um cuidado especial na sele¢do dos produtos a serem
utilizados em cada etapa do processo, para garantia da
obten¢do de uma dgua que atenda aos padrdes estabeleci-
dos, sem geragdo absurda de lodo galvénico.
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MATERIA TECNICA

ALTERNATIVA DE TRATAMENTO

RESUMO

Basicamente, o processo de galvanoplastia envolve uma
seqiiéncia de banhos consistindo de etapas de pré-trata-
mento, de revestimento e de conversdo de superficie. Entre
estas etapas, a pe¢a sofre um processo de lavagem. Desta
forma, sdo originados efluentes liquidos com alta carga de
contaminagdo, principalmente os oriundos de instalagGes de
zincagem cianidrica, que necessitam de tratamento especi-
fico. Apesar dos riscos de acidentes envolvidos no manejo
do banho cianidrico e dos danos ambientais causados pelos
residuos industriais produzidos, ainda é muito comum a sua
utilizagdo nas industrias galvanicas, motivada, principalmente
pelo baixo custo operacional quando comparado aos proces-
sos isentos de cianetos Os tratamentos de cianeto a base de
oxidagdo sdo de dificil operagdo. Este trabalho apresenta uma
alternativa de tratamento de efluentes de zincagem cianidrica
com remocgdo e reutilizagdo dos componentes do banho.
Para remocdo do cianeto do efluente foi desenvolvido um
trabalho de pesquisa, com ensaios em laboratério, para
determinagdo do melhor pH de precipitacio do cianeto
com solugdes de sulfato de zinco, em amostras de efluentes
industriais, obtendo-se remo¢des de 94,57% da quantidade
de cianeto presente no efluente. Os testes de reutilizagdo
do cianeto precipitado foram feitos através de comparagio
optica dos depdsitos de zinco obtidos em célula de Hull, a

partir de solugdes originais e solugdes preparadas com o

DE EFLUENTES GALVANICOS
CONTENDO CIANETOS COM
REMOCAO E REUTILIZACAO DOS
CONTAMINANTES

| Rui Simas e Urivald Pawlowsky |

O objeto de estudos deste trabalho sobre tratamento de

efluentes galvanicos contendo cianetos envolve os eletrélitos

cianidricos de zinco.

cianeto de zinco precipitado substituindo o sal metalico. Os
resultados mostraram depdsitos uniformes e sem manchas,
aprovando a reutilizagdo do cianeto removido do efluente. A
relevdncia deste estudo estd centrada na investigagdo direta
do setor de tratamento de superficie e na necessidade de se
desenvolver novos métodos para tratamento de efluentes
contendo cianeto.

Palavras-chave: cianeto, efluente, reutilizagio, tratamento,

zincagem cianidrica
INTRODUCAO

A quimica de solugées de cianeto é bastante complexa, sendo
esta complexidade responsavel por sua habilidade para agir
como agente complexante no processo de dissolugdio de
metais, dentre eles o ouro e a prata. Tal espécie idnica é
muito aplicada em processos hidrometallrgicos, em particu-
lar na mineragdo de ouro, e em processos eletroliticos como
no acabamento superficial de metais (galvanoplastia).

O ion cianeto (CN-) é adicionado na solugdo sob a forma
de um sal bésico. Apesar de potencialmente téxico, ele é o
mais eficiente complexante conhecido, sendo este o fator
determinante para o seu macigo emprego.

Para os eletrélitos cianidricos de zinco, que serdo objeto de
estudo deste trabalho, temos as reagdes de formagio do

complexo tetracianozincato (l) :
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Reagentes:

ZnO, NaCN e NaOH em meio aquoso | = [Zn (CN),J*

2 NaOH + ZnO + H O ——> Na, [Zn(OH),] (1)
Tetraidroxizincato de sédio

Na, [Zn(OH),] + 2 NaCN ——> Zn(CN), | + 4 NaOH (2)

Zn(CN), | + 2 NaCN —> Na, [Zn(CN),] (3)

Tetracianozincato de sdédio

Semelhantemente aos acidos e bases fracas, os ions com-
plexos, quando em solugdo aquosa, se dissociam estabe-
lecendo-se um equilibrio reversivel entre as espécies
ndo-dissociadas e seus componentes (ions e moléculas). A
aplicagdo da lei de agdo das massas a estes equilibrios permite
estabelecer a condicdo de equilibrio. Com base nas respec-
tivas constantes de dissociagdo, denominadas de constantes
de instabilidade, é possivel efetuar comparagdes e especular a
respeito da estabilidade dos complexos (PINHEIRO, 2004).
Através da comparagdo de tais valores é possivel predizer
o que pode ocorrer se, a uma solugdo que contenha o ion
complexo, for adicionado um reagente, o qual, sob condi¢des
normais, iria formar um precipitado com o ion central.
Quanto mais elevada for a constante de instabilidade, maior
serd a concentragdo do ion central livre (ions metdlicos) em
solugdo, de modo que é provavel que o produto das concen-
tragdes dos ions em solugdo exceda o valor do produto de
solubilidade do precipitado, ocasionando, assim, o inicio da
precipitagdo. Quanto menor for o produto de solubilidade,
mais provavel serd a efetiva formagdo do precipitado.

Até o inicio da década de 90, a maioria dos processos de
obtengdo galvanica dos revestimentos de zinco fazia uso
de banhos alcalinos contendo cianetos. A partir de entdo,
em fungdo das crescentes exigéncias e regulamentagdes
governamentais, tem-se procurado substituir estes banhos por
alternativas capazes de minimizar os impactos ambientais. No
entanto, os processos cianidricos apresentam caracteristicas
importantissimas para a indUstria, tais como elevada taxa
de reposicio metdlica, pré-tratamento simples do metal-
base, facilidade de controle do processo, utilizagio de
equipamentos pouco sofisticados, uniformidade e ductilidade
do depédsito (SILVA et al., 2006).

Assim, o grande desafio atual neste campo consiste na
substituicdo do banho cianidrico por processos preferen-
cialmente alcalinos, competitivos em custo e qualidade, ou
desenvolver técnicas de tratamento dos efluentes cianidri-
cos que preferencialmente recuperem este contaminante.
A alternativa de minimizagdo do impacto ambiental de um
processo de galvanoplastia que gera residuos classificados

como perigosos, voltada apenas ao tratamento dos efluentes

e a disposigdo dos residuos sélidos, ndo leva a competitividade
que o mercado exige, e torna-se necessaria uma alternativa
para minimizagdo da geracdo de residuos com a separagio e
reutilizagdo dos componentes dos banhos eletroliticos que
estavam contaminando os efluentes.

Esta alternativa de minimizagdo da geragdo de residuos e
reutilizagdo dos contaminantes dos efluentes liquidos é apre-
sentada, neste trabalho. Tal alternativa consiste em utilizar e
desenvolver os conceitos de instabilidade de complexos para
separar e reutilizar os ions cianeto e jons zinco contidos nos
efluentes liquidos oriundos das dguas de lavagens dos banhos
cianidricos de eletrodeposi¢do de zinco.

O presente trabalho também busca, apés o estudo das
condigcdes do setor de tratamento de superficie, estabelecer
técnicas que, além de reduzirem a geracgio de residuos, redu-
zam, também, o risco do tratamento de efluentes contendo

cianetos.

METODOLOGIA

|. Materiais

Foram utilizados como material de pesquisa: lodo de ETE

e sedimento de banho de sete empresas de zincagem ciani-

drica; efluente de empresa de pequeno porte prestadora de

servicos que possui processo cianidrico de eletrodeposicdo
de zinco; reagentes analiticos para determinagdo titulo-
métrica; produtos quimicos comerciais para o preparo de

solugdo eletrolitica de zinco; solugdo de sulfato de zinco e

equipamentos de laboratério como bureta, pHmetro, agi-

tador magnético, micropipeta, fonte de corrente continua e

célula de Hull.

2. Métodos

2.1 Métodos para caracterizagdo fisico-quimica do

lodo de ETE e efluente de zincagem

* Metais - Andlise por espectroscopia de absorg¢do atdmica
realizada de acordo com o Standard Methods for the
Examinations of Water and Wastewater (APHA, 1998).

+ Cianeto total - Andlise por espectrofotometria do UV-
visivel realizada de acordo com o Standard Methods for the
Examinations of Water and Wastewater (APHA, 2000) e
Hach Company.

2.2 Metodologia para os testes de remocgdao de

cianeto

Os ensaios buscavam determinar a condigdo em que ocorres-

se a maior remogdo de cianeto por precipitagio. Sobre uma

aliquota fixa de efluente, com o sistema em agitagdo e leitura
continua de pH, adicionar quantidades diferentes de solugdo
de sulfato de zinco. Filtrar o precipitado formado e determi-

nar a concentracio de zinco e cianeto total no filtrado.
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2.3 Metodologia para os testes de reutilizacdo

Para a avaliagio da reutilizagdo do cianeto de zinco pre-

cipitado, preparar uma solugdo original e trés soluges com

proporgdo de 10, 20 e 30% do cianeto recuperado, para ele-
trodeposicdo de zinco, procedendo-se os seguintes testes:

* determinagdo titulométrica dos pardmetros: zinco, cianeto
e soda em comparagdio com uma solugdo industrial
(SCHELLE, 1998);

* teste de deposi¢do de zinco em célula de Hull (SCHELLE,
1998).

2.4 Experimentos em célula de Hull

A célula de Hull, Figura I, constitui-se de uma miniatura do

banho galvanico, para trabalhos de laboratério, empregando-

se um volume de 250 mL (SCHELLE, 1998).

As caracteristicas opticas e corrosivas da superficie eletrode-

positada dependem da relagdo entre as diferentes concentra-

¢oes de produtos quimicos do banho. Com a célula de Hull
pode-se determinar e otimizar as melhores concentragdes
dos diferentes produtos quimicos. A vantagem é que com
esta célula se pode trabalhar com os mesmos parametros
empregados no processo (SCHELLE, 1998).

1" Catodo
ago carbono 1010

Tt

Figura |: Diagrama esquemdtico da célula de Hull.
Fonte: Silva et al. (2006).

Anodo: zinco metal - Catodo: latdo polido

Fonte de energia: retificador de corrente de bancada

Os experimentos em célula de Hull s3o feitos com o objetivo
de avaliar o intervalo de densidades de corrente que pro-
move a formagdo dos melhores eletrodepdsitos. O ensaio de
célula de Hull faz uso da seguinte equagdo empirica:
d=1(5,102 - 5,24log L) (I)

onde d ¢ a densidade de corrente no catodo em A/dm% 1 é a
corrente aplicada em ampéres e L, o comprimento ao longo
do painel de eletrodeposigdo (catodo) em cm (SILVA et al.,
2006).

RESULTADOS OBTIDOS

|I. Caracterizagdo do lodo de zincagem

Em instalagdes pequenas que empregam oxidagdo em bate-
lada com o minimo de recursos, muitas vezes a oxidagdo nio
é completa, conforme demonstra a presenca de cianeto no
resultado de andlise do residuo galvanico (Tabela 1) das sete
pequenas industrias escolhidas para caracterizagdo do lodo
de zincagem. Somente uma amostra apresentou concentra-

cdo de cianeto que ndo confere periculosidade ao residuo.

Tabela |: Resultado de andlise do lodo de zincagem
3 4 5 6 7
Cianetos (mg/kg) 210 680 | 68 130 5600 26265

Amostras | 2

2. Comportamento dos parametros no efluente

As concentragdes dos contaminantes nas dguas de lavagem
descartadas (efluentes) em uma galvanoplastia dependem
do volume do banho arrastado pelas pegas no periodo
considerado. Em uma industria prestadora de servicos que
depende das oportunidades de mercado, as variagdes de
concentragdes de contaminantes sdo ainda maiores, quando
estabelece periodos fixos para descarte dos efluentes,

conforme mostra a Tabela 2.

Tabela 2: Resultado de andlise das amostras do efluente de zincagem

Amostras El E2 E4 E5 E6 E7 E8 E9 Média
pH 12,40 12,07 12,88 12,38 12,44 12,64 12,51 12,32 12,46
Densidade (g/cm’®) 1,0080 | 1,0075 1,0015 1,0153 1,0135 1,0225 1,3858 1,0260 1,0600
Cobre (mg/L) I ND 2 ND 4 I I I I
Cromo (mg/L) ND ND ND ND ND ND ND ND ND
Niquel (mg/L) ND ND ND ND ND I I ND I
Ferro (mg/L) 37 2 71 21 25 48 56 34 37
Zinco (mg/L) 6l 69 78 41 60 105 126 136 85
Cianeto total (mg/L) | 93 93 144 68 151 255 135 140 135
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O grau de dificuldade da tratabilidade dos efluentes de
zincagem é definido pela variagio das concentragcdes dos
contaminantes cianeto e zinco. A Figura 2 apresenta o grifico
da variagdo, entre as coletas, da concentracio de cianeto e
zinco dos efluentes de zincagem.

Com o pHapresentado pelos efluentes (> 12,0), os ions cianeto
e zinco estdo nas formas complexadas: Tetraidroxizincato e
tetracianozincato (VOGEL, 1981; BOSCO et al., 2003).

300
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Figura 2: Variagd@o da concentragdo de cianeto e zinco nos efluentes

A grande variagdo da concentragdo dos contaminantes no
efluente e a falta de recursos para determinar as concen-
tragSes e controlar as reagdes explicam as dificuldades das
empresas de zincagem em eliminar o cianeto dos residuos

gerados no tratamento de efluentes.

3. Avaliagdo da eficiéncia de remocgdo de cianeto do
efluente

Apenas como orientagdo, foi determinada a variagdo da con-
centragdo de cianeto no filtrado (processo titulométrico) em
diferentes pHs, com adicio de solugdo de sulfato de zinco, e
comparadas com a variagdo da concentragdo de zinco para a
amostra de efluente E6, conforme mostra a Figura 3.
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Figura 3: Variagdo da concentragdo de cianeto e zinco em fungdo do
pH (efluente E6)

Para continuidade dos testes de remocdo, decidiu-se realizar

ensaios em diferentes pHs com a adi¢do da solugdo de sulfato
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de zinco sobre um mesmo efluente (amostra E8), agitando
por 30 minutos e corrigindo o pH para 10,00 com solugédo de
hidroxido de sédio a 50%, agitando até estabilidade do pH e
filtrando em seguida. A Tabela 3 mostra os niveis de remogdo

A Tabela 4 mostra que os ensaios com o efluente E9 apresen-
taram os maiores valores de remogdo de cianeto (89,29%) e
zinco (68,01%) no efluente tratado, sendo considerado como

ensaio de referéncia, melhor pH de precipitagdo, para obten-

de cianeto e zinco.

Tabela 3: Remogédo de cianeto e zinco em diferentes pH’s (efluente E8)

¢do do cianeto de zinco

recuperado do efluente

para os testes priticos de

Original | Teste | | Teste 2 | Teste 3 | Teste4 | Teste 5 eletrodeposicio em célula
pH inicial 12,51 12,51 12,51 12,51 12,51 12,51 de Hull.
Adigio de ZnSO, (mL/L) 7.5 87 10,0 1,2 12,5
pH de precipitagdo 10,02 9,41 8,36 7,45 6,99 4. Resultado dos ensaios
pH corrigido ¢/ NaOH 12,51 10,02 10,00 10,01 10,03 9,90 L
Zinco no filtrado (mg/L) 126 88 83 70 75 68 e testes para reutilizagao
Remogio de zinco (%) 30,56 | 34,52 44,44 | 40,48 | 46,43 do cianeto de zinco nas
Cianeto no filtrado (mg/L) 135 28 2 32 32 35 solugdes de produgao
Remocio de cianeto (%) 79,26 = 83,70 | 76,30 @ 7630 | 74,07 Os resultados do experi-

A Figura 4 mostra que a remogéo de cianeto foi mais signifi-
cativa e que o pH, antes da filtragdo, deve ser ajustado para
maior remocao de zinco.
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Figura 4: Remogdo de cianeto e zinco em diferentes pHs (efluente
E8)

Repetiram-se os ensaios com outro efluente (amostra E9),
ajustando o pH de precipitagio com a solugio de sulfato de
zinco para 6,50 e o pH corrigido com hidréoxido de sédio
para 10,25.

Tabela 4: Definicao do pH de remocgdo do cianeto e
do zinco (efluente E9)

mento, ensaios em célula de
Hull, sdo obtidos pela andlise 6ptica da superficie do catodo.
Como o catodo estd inclinado em relagdo ao anodo, a dis-
tancia entre eles é variada. Por isso, o catodo esta sujeito a
diferentes densidades de corrente, ocorrendo uma eletro-
deposicdo diferenciada, pequena distincia para densidade de
corrente grande e para grande distancia densidade de cor-
rente pequena (SCHELLE, 1998).

Obtencio do cianeto de zinco recuperado do
efluente

O cianeto de zinco foi obtido em um ensaio piloto com as
seguintes condigcdes:

* volume do reator - 12 litros

* efluente E9 - 10 litros

* solugio de sulfato de zinco - 112 mL

* agitacdo - |5 minutos

* pH de precipitagio - 6,58 a 6,70

* pH corrigido com NaOH - 10,12 a 10,28

* filtragdo a vacuo - 500 mmHg

* lavagem do filtrado - 2,5 litros de dgua

Resultados analiticos:

Tabela 5: Laudo de anilise do ensaio piloto

Original Teste
pH inicial 12,34 12,34
Adigio de ZnSO, (mL/L) 11,2
pH de precipitagdo 6,58
pH corrigido ¢/ NaOH 10,25
Zinco no filtrado (mg/L) 136 43,5
Remocgio de zinco (%) 68,01
Cianeto no filtrado (mg/L) 140 I5
Remocgdo de cianeto (%) 89,29

EFLUENTE CIANETO DE
TRATADO ZINCO rec.
Concentragdo | Remogdo | Concentragdo | Percentual
Zinco 43 mg/L 68,38% 22,61 glkg 2,26%
Cianeto | 7,6 mg/L 94,57% 207 mglkg 0,21%

Efluente tratado = filtrado antes da lavagem

Cianeto de zinco rec. = sélido retido no filtro apés a lavagem
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Os resultados de remocgdo de zinco e cianeto do ensaio Preparo das solugdes:

piloto, volume de efluente maior e melhores condi¢es de Tabela 6: Quantidade de reagentes para preparar
filtragdo, sio melhores que os dos ensaios anteriores, produ- 500 mL de solucgdo eletrolitica
zidos em bancada de laboratério. Reagentes Original | 10% | 20% | 30%
O material sélido retido no filtro, chamado de cianeto de Cianeto de zinco rec. (g) _ 22,7 | 43,6 65,4
zinco rec., € uma massa gelatinosa que consiste em uma mis- Oxido de zinco (g) 48 432 | 384 | 3,36
tura de cianetos e hidréxidos de zinco hidratado. Cianeto de sédio (g) 10,8 10,8 | 10,8 | 10,8

. ) Soda cdustica 50% (g) 25,2 252 | 252 | 252
PREPARO DAS SOLUCOES ELETROLITICAS Aditivo abrilhantador (mL) 3 3 3 3

Aditivo purificador (mL) | | | |

Foram preparadas quatro solugdes eletroliticas com reagen-

tes comerciais e o cianeto de zinco rec. em substituicio ao Resultados analiticos:

sal metdlico: formulagdo original conforme utilizada

na industria e formulagdes onde o cianeto de zinco  Tabela 7: Laudo de analise das solucées eletroliticas preparadas
rec. substituiu o sal metalico nas proporgdes 10, 20

e 30%. Recomendado | Original 10% 20% 30%
A quantidade de reagentes utilizada no preparo de Zinco metal (g/L) 8,0 8,17 9.76 8,76 9,09
cada solugio e o resultado analitico de cada solugio ~ NaCN L) 21,6 22,54 2303 | 22,05 | 22,54
estio demonstrados nas Tabelas 6 e 7, respectiva- NaOH (g/L) minimo 60 > 60 > €0 > 60 > 60
mente. Fator NaCN / Zn 23a29 2,76 2,36 2,57 2,48
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TESTE EM CELULA DE HULL

A Figura 5 mostra um painel tipico eletrodepositado, obtido
com corrente aplicada de 2,0 A e tempo de |0 minutos.

! .

—— —
Area de baixa B Area de alta
densidade de : densidade de

corrente corrente

Figura 5: Painel tipico obtido em célula de Hull - frente

A camada eletrodepositada deve recobrir toda a superficie
do painel, ndo apresentar falhas e nem descontinuidades.

A eletrodeposicio é feita nas duas faces do catodo.

Area de baixa
penetracao

Figura 6: Painel tipico obtido em célula de Hull - verso

A variagdo da densidade de corrente ao longo do painel,
determinada a partir da Equagdo |, é apresentada na Figura 7.
Esta figura mostra que a densidade de corrente aumenta com
a corrente aplicada e é decrescente ao longo do painel, sendo
que este decréscimo se torna mais acentuado para maiores
valores de correntes aplicadas.
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Figura 7: Variagdo da densidade de corrente aplicada na célula de
Hull

Por outro lado, a espessura da camada diminui gradualmente
ao longo do painel da regido de mais alta para a regido de mais
baixa densidade de corrente, normalmente onde ocorrem as
manchas escuras decorrentes de contaminagdes metdlicas ou
orgdnicas nos eletrélitos, como mostrado na Figura 8.

ELETROLITO
REPROVADO

Manchas escuras
na area de baixa
densidade corrente

decorrentes -
de contaminacées "
no eletrélito ,I

q ;

Figura 8: Painel com manchas decorrentes de contaminagdo

O comportamento observado para a variagdo da densidade
de corrente e da espessura ao longo do painel é explicado
pelo aumento da resistividade da solugdo com o aumento

gradual da distincia entre o painel e o anodo, devido a

[0S

geometria da célula. A andlise visual ao longo do painel
feita para se poder correlacionar a faixa de densidade de
corrente com a qualidade do revestimento. Normalmente
acima de 5,0 A/dm?, as camadas sio sem brilho, dsperas e
pouco aderentes. As camadas compreendidas entre 1,0 e
3,5 A/dm? apresentam aspecto metidlico brilhante, sem man-
chas ou quaisquer outros defeitos, tendo sido esta conside-
rada a melhor faixa de densidade de corrente operacional.
Estas observages estio relacionadas ao desprendimento
gasoso ao longo do painel. Elevadas densidades de corrente
promovem altas taxas de evolugdo gasosa, conduzindo a for-
magdo de depésitos defeituosos e com espessura elevada. Em
densidade de corrente menor, o desprendimento gasoso é
menor, favorecendo a formagdo de depésitos mais homogeé-
neos ou menos defeituosos.

Para cada solugio foram feitos dois testes, intensidade de
corrente de | e 2 A, com um tempo de |0 minutos cada. A
intensidade de 2 A é a mais usual na indUstria e a intensidade
de | A é a mais seletiva, facilitando o aparecimento de con-
taminagdes metdlicas, conforme explicado anteriormente.

A avaliagdo dos resultados da célula de Hull se deu pela com-
paracdo optica entre superficies zincadas obtidas por cada
solugdo, nas duas intensidades de corrente, nos dois lados do
catodo (frente e verso).

Os depdsitos obtidos pelas solugdes 10%, 20% e 30% apre-
sentam aspecto metalico brilhante, sem defeitos e sem man-
chas de contaminagio metilica na faixa de baixa densidade de
corrente ou contaminagdo orgénica ao longo da superficie.
Os depositos sdo semelhantes ao obtido com a solugio origi-

nal, conforme mostram as Figuras 9 e 10.
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DG 29.- 4

Figura 9: Avaliagcdo éptica dos depésitos em célula de Hull com

intensidade de corrente 2 A, vista de frente

oiae 1847

Figura 10: Avaliagdo dptica dos depésitos em célula de Hull com

intensidade de corrente | A, vista de frente

As figuras 11 e 12 mostram a penetragio dos depésitos no

verso do catodo

Figura | I: Avaliagdo éptica dos depdsitos em célula de Hull com

intensidade de corrente 2A, vista do verso

Figura 12: Avaliagdo éptica dos depésitos em célula de Hull com

intensidade de corrente | A, vista do verso
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Os depédsitos perderam penetragdo, redugdo da area depo-
sitada no verso do catodo, conforme aumenta a participagio
do cianeto de zinco recuperado quando comparado com o
depdsito da solugdo original. A perda de penetragdo normal-
mente ocorre nos eletrélitos com maior tempo de uso em
fungdo da contaminagdo por outras substancias.

CONCLUSOES

Com base nos resultados dos testes realizados, permite-se
concluir que é tecnicamente viavel a recuperagdo do cianeto
presente nos efluentes de galvanoplastia e a reutilizagdo do
precipitado formado de cianeto e hidréxido de zinco na
reposi¢do do metal das solugdes eletroliticas.

A caracterizacdio do lodo de zincagem confirmou as con-
clusGes anteriores e que as empresas de zincagem, pequenas
empresas prestadoras de servicos com eletrélitos a base de
cianeto, tém dificuldades com a gestdo ambiental. O fato de
operarem com cianeto ja as tornam potencialmente mais
poluidoras que as demais industrias do setor de tratamento
de superficie, agravado pela dificuldade de operagdo e con-
trole das estagdes de tratamento de efluentes que geram
lodos com altas concentragdes de cianeto. Das sete amostras
de lodo, apenas uma tinha a concentragdo de cianeto que nio
o tornava residuo perigoso - classe |.

A caracterizagdo fisico-quimica dos efluentes também ajuda a
entender as dificuldades de operagio e controle da ETE. As
concentragdes de zinco e cianeto variam muito de um des-
carte para o outro em fungio do nivel de producio daquele
periodo e do arraste do eletrélito. Normalmente, o descarte
das dguas de lavagem se dd por um periodo de tempo, e ndo
pela saturagdo ou composicio.

Mesmo com as dificuldades enfrentadas por uma pequena
empresa, a alternativa proposta de tratamento dos efluentes
de zincagem por precipitagio do cianeto com sulfato de zinco
mostrou-se eficiente com relagdo as facilidades de operagio
e seguranca e eficaz com relagdo a remogdo de cianeto, na
faixa de 95%.

Os processos convencionais de tratamento com hipoclorito
de sodio apresentam dificuldades para determinagio do tér-
mino da reagdo, necessitando um eletrodo de redox, que
praticamente nenhuma das empresas pesquisadas tinha. Uma
certa periculosidade é observada em relagdo a manipulagio
das solugdes de hipoclorito e aos gases que se desprendem
da reacdo de oxidagio.

No processo de precipitagio com sulfato de zinco, a reagio
¢é imediata e o seu controle ¢é feito pela determinagdo do pH.
Necessita, no entanto, de uma operagdo a mais para separar
por filtragdo o precipitado formado.

Os testes de reutilizagdo do cianeto de zinco recuperado
se mostraram muito bons, sem restricio a utilizacio de até
30% do cianeto recuperado em substituicio a necessidade

de metal do eletrdlito. Ndo apresentaram manchas em toda
a extensdo da superficie de zinco eletrodepositado. A perda
de penetragdo ¢ perfeitamente corrigida com aditivos, como
normalmente acontece na pritica.

Apesar dos bons resultados obtidos na remogdo do cianeto
e zinco contaminantes dos efluentes da zincagem cianidrica,
deve-se lembrar que a situagdo ideal é a substituicio dos
eletrdlitos com cianetos por eletrélitos sem cianetos, e que
esta alternativa deve ser sempre incentivada, principalmente

nas pequenas empresas.
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e
PROCESSOS, PROJETOS,

PRODUTOS E EQUIPAMENTOS
PARA TRATAMENTO DE

SUPERFICIE:
UMA VISAO DO USUARIO

\‘\\]!'-.J |

Esta € uma matéria especial da revista
Tratamento de Superficie. Em primeiro lugar,
por enfocar os processos, projetos, produtos e
equipamentos para tratamento de superficie.
E, em segundo, por dar um enfoque nos
usuarios, dos mais diversos ramos de atuagao.
Eles abordam o mercado em sua area de
atuacdo e as perspectivas, a tecnologia hoje
usada e as tendéncias tecnolégicas no setor

de tratamento de superficie.
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A Bodycote Brasimet é considerada
lider no mercado mundial de trata-
mentos térmicos, termoquimicos e
de superficie. Nas unidades do Bra-
sil, a empresa dispde de, além dos
tratamentos térmicos convenciona-
is, tratamentos a vacuo, brazagem,
revestimentos PVD (Physical Vapor
Deposition) e pintura KTL e eletros-
tatica a po.

“O segmento de pintura de alto de-
sempenho teve, no Brasil, um cres-
cimento bastante significativo nos
dltimos anos, acompanhando, princi-
palmente, o setor automotivo e do
agronegécio. Isso devido ao rigor de
qualidade que o setor exige, buscando
aumento na vida util dos produtos
manufaturados”, avalia Roberto Ber-
toli, gerente da Unidade de Pintura
- Guarulhos - SP da empresa.

Ainda segundo ele, hd uma preocupa-
¢do muito grande dos fabricantes de
tinta em obter produtos com superior
qualidade e, mais, com custos cada
vez mais competitivos. O mercado é
implacével neste quesito.

“Hoje ha excelentes empresas que
prestam servicos no segmento de
pintura, empresas estas preocupadas
em atender aos avangos e as exigén-
cias do mercado, além das legislagdes
ambientais.”

BODYCOTE BRASIMET AVALIA O SETOR DE
PINTURA DE ALTO DESEMPENHO

Houve um grande avango nos produtos para tratamento
superficial, atingindo niveis de qualidade superior

Reportando-se as perspectivas de
mercado em sua drea de atuagio, Ber-
toli informa que, antes de se instalar a
crise, havia uma perspectiva de cresci-
mento, porém num ritmo um pouco
menor, o que seria muito saudével
para um setor que cresceu por alguns
anos seguidos acima de dois digitos.
“Se o crescimento continuasse neste
ritmo, muito provavelmente haveria
um colapso na cadeia de fornece-
dores. Seria muito bom obtermos
crescimento entre 5% e 10%, conside-
rando o nivel de produgdo que havia-
mos atingido. Entendo que a situagdo
atual deverd levar a um rearranjo no
mercado, onde as empresas deverdo
focar mais nos principais negécios. De
qualquer forma, o mercado é bastante
promissor, pois hd muitos outros seg-
mentos para serem explorados que
comegam a se preocupar mais com
a qualidade e apresentagdo de seus
produtos.”

TECNOLOGIA

Sobre a tecnologia hoje usada na drea
de tratamento de superficie, o gerente
da Unidade de Pintura da Bodycote
Brasimet reconhece que houve,
sem duvida, um grande avanco nos
produtos para tratamento superficial,
atingindo niveis de qualidade superior.

Bertoli: hoje ha excelentes empresas
que prestam servicos no segmento de
pintura, preocupadas em atender aos
avangos e as exigéncias do mercado e

as legislacoes ambientais

De acordo com ele, o grande desafio
ainda se refere a questdo ambiental,
onde muitos processos ainda utilizam
metais pesados na sua composicdo e
ha grande geragdo de residuo quimico
proveniente destes processos.

“A expectativa é termos produtos
desenvolvidos com substancias nano-
compostas sem perder o desempenho
alcangado, como o que vem acon-
tecendo na drea de pré-tratamento,
mais especificamente nos processos
de fosfatizagdo, que estdo sendo subs-
tituidos por produtos nanocerdmi-
cos”, completa.

A expectativa é de produtos com substdancias
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A Docol - considerada a maior
exportadora brasileira de metais
sanitdrios - utiliza processos diferen-
ciados de tratamentos de superficie,
desenvolvidos em parceria com os
fornecedores. “A partir do uso de
tecnologia de ponta e recebendo visi-
tas periddicas de técnicos nacionais/
internacionais, fica garantido o uso
eficaz dos recursos mais modernos do
mercado”, diz Anténio Carlos Minatti,
diretor Industrial da empresa.

Sobre as tendéncias tecnolégicas no
setor de tratamentos de superficie,
Minatti declara que a atual tendéncia
esta voltada para a preocupagdo com
a sustentabilidade e o trabalho em
harmonia com o meio ambiente.
“Desta maneira, é necessaria a retira-
da de produtos nocivos a satide, como
as substancias quimicas formol e amé-
nia, por exemplo, sendo este o grande
desafio dos fabricantes. A Docol, por
exemplo, trabalha com a produgdo de
itens que minimizam os efeitos noci-
vos dos agentes quimicos na linha de
produgdo e meio ambiente. A meta-

lizagdo do ABS é isenta de aménia e na
constituicdo do niquel semibrilhante é
aplicada uma formulagio livre de for-
mol. Esses processos reduzem a pos-
sibilidade de danos ao meio ambiente,
diminuindo a influéncia no tratamento
de efluentes da empresa, e proporc-
ionam melhor qualidade de vida aos
colaboradores.”

Falando especificamente de seu mer-
cado, o diretor industrial informa que
a empresa registrou um excelente
desempenho em 2008, mas a crise
econdmica externa modificou os
planos de crescimento para 2009.
Embora o ritmo produtivo mundial
esteja instavel, a empresa acredita na
recuperagdo dos mercados.

“A projegdo da Associagdo Brasileira
da Industria de Materiais de Cons-
trucdo (Abramat) para 2009 é de um
crescimento de 6%, mas no pior dos
cendrios ndo serd inferior a 3%. Mas
isso é a média do setor, entre mate-
riais de base e acabamento. Segundo
a Abramat, apés a grande demanda
de insumos bisicos, os acabamentos

Minatti: é necessdria a retirada de
produtos nocivos a satide, como o
substdncias quimicas formol e amdnia

A Docol produz itens que minimizam os
efeitos nocivos dos agentes quimicos na
linha de produgdo e no meio ambiente

e acessorios devem seguir uma tra-
jetdria de alta nos préximos dois anos.
Para 2009, por exemplo, a expectativa
do setor de acabamentos estd entre
10% e 12%. Os dados demonstram
um potencial de crescimento interes-
sante e desafiador para as empresas”,
finaliza Minatti.




A Galvats Galvanoplastia atua no seg-
mento de zincagem com passivagdo

trivalente e pintura por eletroforese

catidnica (KTL), atendendo princi-
palmente ao segmento automotivo,
através dos fabricantes de autopegas.
Falando sobre a tecnologia usada no
setor de tratamentos de superficie,
José Ricardo Patriota Pinto, diretor
comercial e de qualidade da empresa,
diz que, no seu segmento, onde apli-
cam tratamentos de zincagem com
passivagdo trivalente e pintura por
eletroforese catiénica (KTL), notam
avangos na drea ambiental, onde os
processos atuam livres de cianeto
e cromo hexavalente, e o processo
de pintura conta com recuperagdo
de efluentes através de ultrafiltragio,
gerando residuos com menor impacto
ambiental. “Notamos, também, avan-
¢os na drea produtiva, onde atuamos
em todas as linhas de zincagem com
processos automatizados.”

Com relagio as tendéncias, o diretor
comercial e de qualidade diz espe-
rar processos com menores impactos
ambientais e mais eficazes para aten-

dimento as normas automotivas, cada
vez mais rigorosas.

MERCADO

Fazendo uma andlise do seu mercado
de atuagdo - a industria automotiva
-, Patriota revela que se encontra em
forte retracio desde novembro de
2008. “Nossa perspectiva para o ano
de 2009 é de retracio do mercado no
2 semestre, com retorno moderado
das atividades a partir do 2° semestre.
Nossa perspectiva para retorno das
atividades em niveis semelhantes ao
12 semestre de 2008 é de somente
em meados do 2° semestre de 2010”,
conclui.

Patriota: processo de pintura conta com
recuperagdo de efluentes através de
ultrafiltragdo

Prova dos avancos na drea ambiental, os
processos atuam livres de cianeto e cromo
hexavalente




DELTA protects surfaces

PARA ALGUMAS EMPRESAS,
TER QUALIDADE E UM DESAFIO.
PARA A DOERKEN, E UM ORGULHO.

Para a Doerken do Brasil, as parcerias, assim
como a garantia de qualidade dos seus produtos e
servicos, sdo fundamentais.

Mas, como simples vontade ndo basta, tem que
haver um bom planejamento e muita dedicacdo.

Por este motivo a Doerken criou e certificou o seu

Sistema de Gestdo da Qualidade, um motivo de
tranquilidade para os seus parceiros.
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“O mercado brasileiro é promissor
em todas as frentes de atuagio de
nossa empresa - automobilistica, ele-
troeletrdnica, linha branca, etc. Porém,
ainda de baixa escala em relagdo aos
mercados externos.”

A andlise é de Jorge Martins, diretor
técnico da Maxi Plating, empresa que
oferece servicos de galvanoplastia em

geral (cobre, niquel, zinco, estanho,

prata e ouro), tendo como diferencial
a aplicagdo em equipamentos Reel-
to-Reel (continuos) com capacidade
para diversas aplicagdes de banhos
seletivos.

Com relagdo as perspectivas de mer-
cado em sua drea de atuacgdo, o dire-
tor técnico diz que sdo sempre de
crescimento, pois, com a globalizagio,
existe a tendéncia de se equipar a
escala de produgdo mundial.

TECNOLOGIA ARCAICA

Otimismo a parte, Martins é bastante
contundente quando analisa a tecnolo-
gia hoje usada na drea de tratamento
de superficie.

“Trata-se de uma tecnologia ainda
bastante arcaica, na sua quase totali-
dade - apenas as grandes empresas
conseguem permanecer atualizadas.
Os custos de investimentos em equi-
pamentos ainda sdo inacessiveis para a
grande maioria dos aplicadores. Com
relagdo aos processos galvanicos, as
fornecedoras de tecnologias nos tem
oferecido as mesmas condi¢des do
restante do mundo, nido deixando
nada a desejar.”

Reportando-se as tendéncias tec-
nolégicas no setor de tratamento
de superficie, o diretor técnico res-
salta que, no que se refere a equipa-

Martins: custos de investimentos em
equipamentos ainda sdo inacessiveis
para a maioria dos aplicadores

mentos, as tendéncia estio sempre
voltadas ao automatismo total, com
sistemas cada vez mais informatizados
e inteligentes.

Ainda de acordo com ele, em pro-
cessos, as tendéncias sdo claramente
com finalidades ecoldgicas, seguindo
as diretrizes européias de restricdes
aos produtos perigosos e nocivos.

Rodriguez: as tendéncias tecnolégicas
estardo voltadas, principalmente, para a
drea de meio ambiente
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SILVANA: TENDENCIAS POR PRODUTOS

MAIS RESISTENTES

A Silvana é uma empresa que atua
ha 45 anos no mercado brasileiro na
fabricagdo de dobradigas, ferrolhos,
fechaduras, telhas metilicas, perfis, etc.
“A tecnologia usada na drea de
tratamento de superficie é bastante
avangada, pois, com a globalizagdo, os
nossos fornecedores nos colocaram
em contato com o que ha de mais
moderno em uso no mundo”, destaca
Ivan Farias Filho, diretor-presidente.
Ainda segundo ele, as tendéncias
tecnoldgicas neste setor apontam
para produtos com um grande apelo
ecolégico, n3o-poluentes e mais
resistentes.

Fazendo uma andlise de seu mercado
de atuagdo, Farias Filho diz que, até
novembro de 2008, estava a todo

TDI CROMO E A
LINHA MOVELEIRA

A TDI Cromo é outra empresa que
participa desta matéria especial da
revista Tratamento de Superficie. Trata-
se de uma empresa que trabalha com
processos de cromo protetivo (semi-
brilhante, brilhante e microporoso)
para a linha automotiva, inclusive mon-
tadoras, e cromo decorativo (cobre
alcalino, cobre dcido, latdo, niquel
brilhante) para a linha moveleira ou
demais segmentos. Sdo quatro linhas
de banho, duas automatizadas.

“O mercado de tratamento de super-
ficies estd bem amparado no que
se refere a tecnologia, pois grandes
empresas da Europa oferecem seus
servicos e equipamentos através de
suas filiais brasileiras. Montamos nossa
primeira linha de niquel/cromo total-
mente automatizada em 2001 e nossa
segunda linha em 2006, uma delas
produzida aqui no Brasil e a outra
importada da Alemanha”, aponta Mar-
celo Timm, gerente administrativo/
comercial da empresa.

Sobre as tendéncias tecnolégicas no
setor de tratamento de superficie, sua
resposta é bastante parecida com as
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vapor, em um ritmo de crescimento
muito grande. A partir de dezem-
bro/2008 houve uma enorme desace-
lerada. “Para este ano, ainda nio
temos uma idéia de como vai se com-
portar esse mercado. Yamos esperar

Empresa possui duas linhas de niquel/cromo, uma produzida
no Brasil e a outra importada da Alemanha

de seus colegas: a responsabilidade
ambiental e o consumo sustentavel
sdo cada vez mais importantes nos
dias de hoje. “Portanto, acreditamos
que as tendéncias tecnoldgicas nesta
area serdo voltadas para a recupe-
racdo da dgua e metais dos efluentes,
ou até mesmo um processo isento de
agua, como a metaliza¢do.”

Analisando o mercado brasileiro em
sua area de atuagdo, Timm lembra que
a empresa trabalha forte com as linhas
moveleira e automotiva. “Sentimos
um maior efeito da crise no segmen-
to automotivo do que no moveleiro
no inicio deste ano. Num panorama
geral, estamos com uma produgio

Empresa atua na fabricacdo de dobradicas, ferrolhos,

o |° trimestre de 2009 para ter uma
melhor visdo. Esperamos que haja
uma recuperacio no 2° semestre,
pois, como todos sabemos, o déficit
habitacional é muito grande”, comple-
ta o diretor-presidente da Silvana.

fechaduras, telhas metdlicas, peffis, etc.

Timm: mercado de tratamento
de supefficies estd bem
amparado no que se refere a
tecnologia

20% inferior ao mesmo periodo em
2008. Porém, embora o mercado
como um todo esteja mais recuado
que o normal, esperamos uma baixa
apenas neste primeiro trimestre. Con-
tamos com uma recuperagdo lenta no
segundo trimestre, porém um segun-
do semestre bem otimista. Acredita-
mos num crescimento das vendas de
moveis, j& que os consumidores estio
mais cautelosos em financiamentos
a longo prazo, como automoveis e
imoéveis”, conclui o gerente adminis-
trativo/comercial da TDI Cromo.



TENNECO AUTOMOTIVE

INVESTE EM CROMACAO

“O maior investimento da Tenneco
Automotive em tratamento de superfi-
cie em 2008 foi a aquisi¢do do proces-
so Dynachrome da Atotech para cro-
macdo de hastes de amortecedores,
que substituiu o processo anterior
com vantagens em qualidade.

A anilise é de José Roberto Costa,
gerente de materiais America do Sul
da Tenneco Automotive, que produz
amortecedores, sistemas de exaustdo
e elastdmeros para o setor automoti-
vo, tanto no mercado de equipamento
original, atendendo a quase todas as
montadoras instaladas no Brasil, quan-
to no mercado de reposigio.

“Na Tenneco temos mantido o foco
ndo somente na tecnologia com quali-
dade e produtividade, mas, também,
no desenvolvimento de processo e
produtos que n3o agridam o meio

ambiente, garantindo a aplicagdo

Produzimos gancheiras para linhas
Galvanicas, Manuais, Automaticas
e Pinturas.

Metais Sanitarios
Automotiva

Bijouterias & Folheados
Personalizadas

Vendas:
(11) 2717.7442/2154.6630

gancheirasnova@gancheirasnova.com.br

Rua Cirfaco Cardoso n® 13 - Vila Ema - SP - Cep: 03287-120

Prover solugdes ambientais € o compromisso
da Union, empresa gue atua no setor de
tratamento de superficie.

w sistemas de exaustao de gases;

| tanques prismaticos e cilindricos;
m lav
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Union Equipamentos
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www.union.ind.br

Um novo conce

de toda a nova legislagio ambiental
vigente que tem se tornado cada dia
mais exigente”, continua Costa, agora
se referindo as tendéncias tecnologi-
cas no setor.

Atualmente, a Tenneco sofre, como
todas as outras empresas do setor
automotivo, da queda de volumes de
vendas/producio.

Continuando sua andlise, o gerente
de materiais da empresa diz que toda
esta movimentagdo em vendas gerou
uma imediata necessidade de reestru-
turagdo e adaptagdo da capacidade de
producdo para a nova realidade de
mercado.

“Atualmente, a Tenneco estd com
seus volumes de producdo reduzidos
na ordem de 20 a 30%, e este fato
impactard o resultado total do ano
de 2009, apesar de prevermos que
no segundo semestre teremos uma

Costa: empresa investiu, em 2008, na
aquisicdo do processo para cromagdo de
hastes de amortecedores

boa retomada dos volumes. Projeta-
mos para o ano de 2010 um retorno
pleno, garantindo toda a utilizagdo dos
investimentos em recursos produti-
vos dos Ultimos anos, inclusive com
a retomada do crescimento que era
previsto no inicio do ano de 2008”,
finaliza Costa.
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ZINCAGEM MARISA AVALIA A
AREA DE GALVANOPLASTIA

“A nossa drea de atuagdo estd volta-
da para galvanoplastia, que é bem
abrangente, uma vez que atinge dire-
tamente varios setores de atividade,
como o automobilistico, eletroele-
trénico e de construgdo civil. Falando
em visdo de futuro para a nossa area,
ela estd diretamente relacionada a
visdo de negocio destes setores, que
hoje tém grande impacto na economia
nacional.”

Quem faz esta andlise é Marcelo Fazani,
gerente de qualidade da Zincagem
Marisa, especializada em zinco com
passivagdes trivalente e hexavalente,
zinco ferro e fosfato de zinco aplicado
em processos de banho parado e
rotativo.

Continuando sua avaliagdo do setor,
Fazani recorda que, hoje, o noticidrio
empresarial estd focado na crise mun-
dial, “porém, nossa visdo de futuro
esta direcionada aos principais setores
que abrangem nosso segmento. A
perspectiva se conclui com uma visdo
futura de que mesmo mediante a
queda produtiva decorrente da crise
que afeta nossos parceiros e que,
diretamente, nos atinge, as empre-
sas continuardo limitadas, porém fun-
damentadas e operantes, garantindo
nossa existéncia no mercado”.

Sobre a tecnologia, o gerente de
qualidade diz que ela estda presente
em todo o segmento. Hoje - ainda
segundo ele -, o ramo de galva-
noplastia também tem fundamenta-
¢do tecnoldgica, que abrange linhas
de produgdo semiautomadticas e
automatizadas, o que garante uma
producio eficaz (qualidade/
tempo) e maior conforto

laboral dos colabora-

dores, uma vez que antigamente o
esforco fisico era direto sobre eles.

“A tecnologia é um diferencial presente
no mercado, ela permite a garantia de
um servico no prazo e com qualidade.
Para o setor de tratamento superficial,
sua tendéncia estd diretamente dire-
cionada para a automagdo de todos os
processos e a implementagdo de pro-
cessos com grande tendéncia de con-
sumo no futuro, como zinco-niquel e
processo de passivagdes trivalentes.”

Fazani: tecnologia é um diferencial
presente no mercado, e permite a
garantia de um servico no prazo e com
qualidade

A galvanoplastia é bem abrangente, pois atinge diretamente vdrios setores de atividade,

como o automobilistico, eletroeletronico e de construgdo civil



CARACTERISTICAS
Trés vezes maisfduro que o Zn puro
Excelente distribuicao de camada
Maior estabilidade do eletrolito

Combina eletroquimicamente
com o Al

resisténcia térmica até
2C
Sem periculosidade com
fragilizacao por hidrogénio
Resiste a todas substancias hidraulicas
comuns

Nao libera mais niquel metal que o aco Inox 316, tipo
ASTM 316, conforme ensaio Scania em 2006

BENEFiCIOS
Melhor comportamento tribolégico

Ideal para pecas de geometria complexa
Processo de simples controle

Enorme reducao da corrosao por contato
Otimo para pecas na regido do motor
Indicado para pecas temperadas

Alta resisténcia quimica

Minima periculosidade com dermatites

SurTec do Brasil Ltda.

11 4334.7316 « 11 4334.7317
centraltec@br.surtec.com
www.surtec.com.br
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Bom Jesus dos Perddes - SP

Tel.: 11 4891.1507

Fax: 11 4891.1249
www.generalinverter.com.br
gi@generalinverter.com.br
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NOTICIAS EMPRESARIAIS

CHEMETALL INAUGURA NOVA PLANTA EM JUNDIAI, SP

A Chemetall esti comemorando a
implantagdo de sua nova planta industrial
em Jundiai, SP.

“A planta ndo serd somente uma nova
fabrica, mas, sim, a oportunidade de
produzir mais e melhor, proporcionando
aos nossos clientes exceléncia em
qualidade dos nossos produtos e servigos.

Outro fator de extrema importancia que

beneficiard a todos sdo as excelentes
rodovias da regido, bem como suas
facilidades logisticas. Além disto, esta
mudanca significa dar aos nossos
funcionarios melhor qualidade de vida”,
afirma Luiz Guilherme Auresco, CEO da

Chemetall do Brasil.

Mais informacgées pelo Tel.: 11 4066.8800
chemetal@chemetal.com.br

Da esquerda para a direita: Matthias Stoermer, CFO da Chemetall GmbH e membro do
Conselho Consultivo da Chemetall do Brasil; Luiz Guilherme Auresco, CEO da Chemetall do
Brasil; Wolfgang Patzlaff, CFO da Chemetall do Brasil, e Jorge Trolho, CEO da Chemetall
Ibérica (Espanha e Portugal) e presidente do Conselho Consultivo da Chemetall do Brasil

GALREI AMPLIA NEGOCIOS E AREA DE ATUACAO

No ano em que completa 25 anos de
atividade, a Galrei Galvanoplastia Industrial
amplia sua drea de atuagdo.

Alheia a crise econdmica, a empresa
manteve seu ritmo de investimento e
prevé, ainda para o més de margo, a
inauguragdo de sua linha para aplicagdo de
organometalico.

“Desejo antigo, que comegou a se
materializar com o obten¢do da licenga de

uso dos processos da Magni e implantagcdo

de moderna linha automatizada, com forno
continuo. Acreditamos na manutengdo
do crescimento de nosso mercado
e por isso, além desta nova linha de
producio, pretendemos, ainda neste ano,
ampliar nossa capacidade de producio
também nas linhas de eletrodeposi¢do de
zinco”, diz Alfredo Kuesteis, gerente da

empresa.

Mais informagées pelo Tel.: 11 4075.1888
comercial@galrei.com.br



RETIFICADOR PARA ELETRO-DEPOSIQAO
Chaveados em Alta Frequéncia

Sistema modular permite incremento da poténcia de saida.

Lineares

- Microprocessados

- Mostrador de Cristal Liquido

- Interface para comunicagdo com Supervisorio
- Ripple < 1%

- Fator de Poténcia > 0,92

Pulsados

- Com ou sem reversao de polaridade
- Largura de Pulsos ajustavel

VLM

Construtivos

- Refrigeragao a ar ou a agua

- Pintura propria para ambientes agressivos

- Cartées de Controle protegidos contra corrosao
- Projeto especial para cada situagao

@adelco

Correntes: 100A a 5.000A
Tensoes: 6V a 60 Vcc

www.adelco.com.br



IDROTECNO

TRATAMENTO DE EFLUENTES E TANGUES

TRATAMENTO DE EFLUENTES
INDUSTRIAIS EM GERAL:
Fisico-quimico e/ou biolégico

com possivel redso

E.-TE'S COMPACTAS
AUTOMATICAS

E-T.E'SH
SEMI-AUTOMATICAS

E.T.E. COMPACTA
MANUAL (BATCH)

Oferecemos projetos e equipamentos
com experiéncia, seguranca,
qualidade e tecnologia de ponta .

DIVISAO DE EQUIPAMENTOS:
Tanques em PP, PVC, PE
Lavadores de gases
Decantadores Lamelares
Separadores de 6leo
Montagens e inst. Hidraulicas
Filtro prensa (Andritz)

HIDROTECNO

tratamento de efluentes e tanques Itda
Av. Paranaguéa ,1076 - Sao Paulo - SP - 03806-000

Tel. 11 3965.9905 wrf@hidrotecno.com.br

www.hidrotecno.com.br

NOTICIAS EMPRESARIAIS

BANDEIRANTES ESTA EM NOVAS INSTALACOES

Desde dezembro de 2008, a Bandeirantes
Unidade Galvanica estd em novas
instalagdes, nas proximidades do km 10
da Via Anchieta, em Sdo Paulo, SP. Em
um espaco de 1500 m?% a empresa conta
com equipe especializada e equipamentos
de ultima geragdo como raio X, camara
de salt-spray ciclica e espectrofotémetro,

entre outros.

BRTIV
CERTIFICADO

Os processos em destaque para 2009
sdo cobre dcido sem corantes, cobre
alcalino isento de cianeto, linha de zinco
niquel e passivadores trivalentes clear e
preto homologados em montadoras.

A Bandeirantes é certificada na ISO
9001:2000 desde 2004, e esta unidade ja

conta com o novo certificado.

L)
CERTIFICATE

Mais informagées pelo Tel.: 11 2914.1799
diretoria@bandeirantesgalvanica.com.br

FORNOS JUNG E KOHNLE FAZEM PARCERIA

A Fornos Jung firmou parceria com a
empresa alemd Kohnle, lider mundial
no fornecimento de linhas continuas
para tratamento térmico de porcas e
parafusos.

Através desta, a Fornos Jung adotard
mais uma linha de produtos, fornecendo
solugdes completas paraas empresas deste
segmento. Além do proéprio forno, serdo
fabricados equipamentos periféricos.
Fundada em 1980, a Fornos Jung produz
estufas, fornos para tratamento térmico,
fundicdo de ndo-ferrosos, continuos ou
estaciondrios. Ja a Kohnle, fundada em

1961, localiza-se no sul da Alemanha.

Ela iniciou suas atividades fornecendo
equipamentos para a indUstria de joias,
reldgios e para aparelhos cirdrgicos. Foi
em meados dos anos 70 que a Kohnle
iniciou a fabricagdo de equipamentos
maiores e mais complexos, destinados ao
tratamento térmico. Iniciou a exportagdo
nos anos 80 e, atualmente, forneceu
equipamentos para mais de 30 paises e
representagdes na China, India, Japio e

no Brasil.

Mais informagées pelo Tel.: 47 3327.0000
jung@jung.com.br
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DESTAQUE NO SETOR DE
ORGANOMETALICOS
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Fundada em 1994, é lider no segmento de pinturas anticorrosivas organometalicas; EBRATS
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Possui capacidade instalada para revestir até 1.200 toneladas de pegas/_m'ésl;x' &

Aplicamos as tecnologias EIMBEENS "M% »  ESPDKEN NG AMERICA DOSUL

[BED Subsididria da The Magni Group , Inc.

Atende a todas as normas de revestimento organometalico da industria automobilistica

PRIMEIRA EMPRESA DO SEGMENTO A OBTER A CERTIFICACAO INTEGRADA DAS NORMAS:
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e Tambores Rotativos ® Tanques em
Aco Carbono, Inox, PVC e PP
¢ Sistema de Exaustao, Lavadores

de Gases e ETEs ¢ Revestimentos
em PVC, PP e Fiberglass
e Montagem de linhas Manual,
Semi-automatica e Automatica

e Manutencao em Geral.
Rua Marrocos, 112 - Bairro Americana
Alvorada - RS - 94 820-590

Fone/Fax: 51 3483 0648 51 3442 9548
braziplasth@terra.com.br

www.braziplasth.com.br

CATALOGO OFICIAL
DO EBRATS 2009:
COLOQUE SUA
EMPRESA NA VITRINE

Independentemente de a sua empresa partici-
par ou ndo do EBRATS 2009, ela merece ser
destacada no Catélogo Oficial do evento.

Afinal, a publicacéo seré distribuida, gratui-
tamente, a todos os visitantes da exposicéo e
aos participantes do encontro.

Ou seja, chegard as méos dos mais profis-
sionais que efetivamente tém atuacdo no
setor de tratamento de superficie. E que tam-
bém possuem poder de deciséo na hora da
compra de equipamentos e da contratacdo
de servicos.

COLOQUE A SUA EMPRESA EM
DESTAQUE. NAO PERCA ESTA
OPORTUNIDADE.

Fale com a
)

g comunicacdo

11 3835.9417
h8@b8comunicacao.com.br
www.b8comunicacao.com.br

NOTICIAS EMPRESARIAIS

FAEX CUIDA DA DESTINAGCAO FINAL DE RESIDUOS
INDUSTRIAIS

A FAEX - Servicos em Tecnologia
Ambiental é um Centro de Estocagem
e Envio de Residuos para destinagdo
final que tem como objetivo apresentar
uma solugdo para destinagio de residuos
industriais, focado a atender ao pequeno
gerador.

A FAEX investiu no projeto de um Centro

de Estocagem Residuos (CER) com um

Classe e Nimero ONU), até a quantidade
de formagdo de carga para envio do
Destino Final.

Os residuos industriais recebidos
sdo segregados, conforme tipologia e
caracteristica fisico-quimica, e enviados
de acordo com a disponibilidade e
necessidade do destinador.

As caracteristicas dos produtos recebidos

pall D e I el Gl celaia no Centro de Estocagem de Residuos sdo

localizado no municipio de Sdo Roque, a . .
P que, de extremo interesse para o destino final

60 km da capital do Estado de Sdo Paulo. . .
em fornos de cimentos, como também a
Este Centro vem atender a uma parcela e . .
utilizagdo em outros segmentos industriais,
de mercado ndo explorado pelas grandes . .
ampliando desta forma a capacidade de
empresas destinadoras de residuos, o . .
o reaproveitamento e/ou reciclagem destes
pequeno gerador. O objetivo do CER o
5 . . rejeitos.
é estocar os residuos acondicionados
em tambores de ago de 200 litros,  pyicincormacses pelo Tel.: 11 4717.6406

devidamente identificados (conforme flavio@faex.com.br

PROFISSIONAL PROCURA

ENGENHEIRA QUIMICA

Profissional com 26 anos, formada em 2007 pela Escola de Engenharia de Lorena (USP), procura

colocagdo como engenheira quimica. Tem experiéncia de 18 meses em Engenharia da Qualidade e
do Meio Ambiente, controle de estagcio de tratamento de efluentes, contatos com fornecedores
e prestadores de servigo. Inglés avangado e espanhol basico. Profissional procura 01-2009

EMPRESA PROCURA

PROFISSIONAL COM EXPERIENCIA NA ELABORACAO DE FICHAS DE EMERGENCIA

Empresa do setor procura profissional com experiéncia na elaboragdo de Fichas de Emergéncia

e Fispq - Ficha de Informag&es de Seguranga de Produto Quimico conforme Normas ABNT.
Empresa procura 01-2009

REPRESENTANTE TECNICO/COMERCIAL

Empresa fabricante de comandos automdticos e manuais para tratamento de superficies (linhas
galvanicas, sistemas de pintura, ETEs, sistemas de exaustdo, lavadores de gases, lavadoras de pegas,
etc.) procura profissional técnico para representa-la nos seguintes estados: Parand, Santa Catarina,
Rio Grande do Sul, Rio de Janeiro, Minas Gerais, Pernambuco, Ceard e Bahia. E necessario

conhecimento técnico e do mercado consumidor das regiées. Empresa Procura 02-2009

VENDEDORES (PROCESSOS QUIMICOS)

Empresa quimica localizada em Guarulhos, SP, procura vendedores (processos quimicos)
auténomos, preferencialmente com conhecimento técnico, para venda de processos galvdnicos

(cromatizantes, desengraxantes, niveladores, fosfatizantes, etc.). Empresa Procura 03-2009

Mais informagdes podem ser obtidas junto a B8 comunicagdo, tel.: |1 3835.9417

ou e-mail b8.ts@terra.com.br, citando o cédigo.




TECITEC, SOLUCOES EM
TRATAMENTO DE EFLUENTES

PROJETO * FABRICACAO DE SISTEMAS DE TRATAMENTO DE EFLUENTES » LABORATORIO
LOCACAO DE EQUIPAMENTOS « UNIDADES MOVEIS

Para tratar os efluentes gerados pelas indUstrias das mais diversas areas, a Tecitec desenvolve continuamente novas
tecnologias para agua industrial, esgoto e reliso. Sdo mais de 100 estagdes de Tratamento de Efluentes e mais de
1000 equipamentos instalados em todo o Brasil contribuindo para a preservagéo e limpeza do meio ambiente.

ETE BioLoGIco

ETE Fisico-Quimico ETE MOVEL E ETE COMPACTA

BOMBAS PNEUMATICAS FILTROS PRENSA
’\® Tamanhos 400x400 a 1500x1500mm;
Configuracdes automatico, semi-
GRACO automatico e standard;
Placas 100% polipropileno tipo camara,
membrana e quadriplaca;
Unidade hidraulica motorizada com
valvula de travamento;
de duplo diafragma com Bomba de alimentacéo de Ultima geracéo;
partes em PP, Kynar, Inox . N
e outros.Com vazées de Lonas com sistema moderno de fixagéo
18 Ipm a 1040 Ipm com velcron resultando em facil troca;
VISITE-NOS
B EBRATS
TECITEC, ALTA TECNOLOGIA EM FILTRACAO INDUSTRIAL 2009
Contato: IE} e
Tel: 11 2198.2200 Alameda Araguaia, 4001 tec Itec
Fax 11 2198.2211 Tamboré - Barueri - SP

tecitec@tecitec.com.br Cep: 06455-000 www.tecitec.com.br



INFORMATIVO DO SETOR

BICO DE RESFRIAMENTO

SISTEMA RECUPERADOR DE OURO

A FLOWCENTER langou um bico de resfriamento com tec-
nologia Frigus, projetado especialmente para resfriamento
localizado. Resfria superficies onde ocorre aquecimento
indesejado, devido a fresagem, ao torneamento, a perfuragdo
e outras operagdes, a0 mesmo tempo em que sopra faiscas e

aparas, man-

tendo a tem-

peratura redu-
zida. A tecnologia

Frigus foi desen-
volvida para ativar o
ajuste do consumo de
ar comprimido e redugdo
extrema do nivel de ruido.

Mais informagées pelo
Tel.: 11 2966.7799
spraytec@flowcenter.com.br

FITAS ADESIVAS PARA MASCARAMENTO
TECNICO

O sistema da LR Depurazione permite recuperar todo o
ouro, antes perdido no arraste para as aguas de lavagens,
e opera instalado em circuito fechado. A resina, quando
saturada, deve ser queimada para a recu-
peracio do metal. E apresentado nas
seguintes capacidades: 3 litros de resina
(50 g de ouro); 25 litros de resina (250
g de ouro); e 50 litros de resina (500 g I
de ouro). Inclui bomba de reciclo mag-
nética, quadro de apoio em ago pintado,
tubulagio em PVC e sistema antifuga |
de resina.

Mais informagées pelo Tel.: 54 3229.3667
marcos@Irdepur.com

COBRE ALCALINO ISENTO DE CIANETO

As fitas adesivas da MAP sio usadas em mascaramentos
técnicos para os processos de protegdo e tratamento de
superficie, sendo aplicadas em mascaramentos de placas
de circuito impresso, pintura E-Coat, pintura eletrostatica,
“plasma spray”, anodizagdo e jateamento. Sdo fornecidas com
substrato de poliamida, poliéster, aluminio, PTFE, UHMW,
PVC, polipropileno, algoddo, papel crepado e outros, e sem
ou com adesivo de silicone, acrilico ou borracha, atendendo
faixas de temperatura de 60°C a 260°C.

Mais informagées pelo Tel.: 12 3966.3121
maskflex@terra.com.br
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A COVENTYA esta apresentando o Diastar 100. Trata-se
de cobre alcalino isento de cianeto que pode ser utilizado
tanto para banhos estdticos quanto rotativos, e que tem a
proposta de eliminar o cianeto, que é utilizado nos banhos
convencionais.

Mais informagées pelo Tel.: 11 4055 6602
coventya@coventya.com.br

ASSIVADOR PARA ALUMINIO E ZAMAC SEM
CROMO E FOSFATOS

O SURTEC 641 & um passivador para aluminio e Zamac for-
mulado totalmente isento de cromo e fosfatos. Usado como
pré-tratamento antes da pintura, proporciona, segundo a
empresa, excelente protegio anticorrosiva, podendo ser
aplicado por imersdo e ou aspersdo. Em virtude de seu de-
sempenho, recebeu o certificado Qualicoat, por ter atendido
a todas as exigéncias do érgio.

Mais informacgées pelo Tel.: 11 4334.7337
centraltec@br.surtec.com.br

APPROVAL
No. A-57

Alternative pratreatment material

SurTeo Intermasanal GmbH

SurTec 841

201 2008

11153008
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LITERATURA TECNICA

EQUIPAMENTOS PARA PINTURA A PO

A REAL EQUIPAMENTOS INDUSTRIAIS publicou literatura técnica sobre a sua linha de equipamentos
para pintura a pé eletrostatica. Contém informacgdes sobre cabinas de pintura a pé eletrostitica com
limpeza automdtica dos filtros, sistema com rodizio para troca ripida e caixa de pé6 com peneirador
automatico e leito fluidizado; linha de pintura a pé continua, com pré-tratamento por spray, sistema de
lubrificagdo, cabina de pintura a po, estufa de secagem, estufa de polimerizagdo e resfriamento; estufas
continuas para polimerizagdo; estufas para secagem; e sistemas de pré-tratamento por spray, estes
contando com comando por CLP e controladores de nivel, vazdo, pressdo e temperatura.

Mais informagées pelo Tel.: 47 3373.0074

REMOCAO DE TINTAS E POLIMEROS

Desde 1998 a THERMO CLEAN atua no segmento de remocio de tintas, polimeros, borrachas e
outros componentes, proporcionando a revitalizagdo do substrato de dispositivos e pecas metélicas
e atendendo aos mercados automobilistico, de autopegas, plasticos, PVC e linha branca. A empresa
publicou literatura técnica aonde descreve as suas atividades, bem como as vantagens do seus servigos:
produgdo mais eficaz apds a limpeza dos equipamentos e redugdo de custos com a recuperagdo de
pegas com pinturas rejeitadas que seriam sucateadas. A publicagdo também inclui a visdo da empresa e
dados sobre a sua atuagdo visando a preservacdo do meio ambiente.

Mais informagées pelo Tel.: 11 4066.6360

REVESTIMENTOS PARA RESTAURACAO

A METALIZA disponibiliza literatura técnica sobre a sua area de atuagio: solugdes em revestimentos
para restauragdo e fabricagdo de elementos de maquina sujeitos a corrosdo, ao desgaste, calor, oxidagdo
e para fins técnicos. A literatura inclui informagdes sobre as aplicagées, envolvendo grios, fibras e
fios abrasivos, “fretting” e cavitagdo, erosio por particulas, superficies duras, atmosferas oxidantes e
industriais, d4guas doce e salgada, cobre, zinco, aluminio, ferro e a¢o fundidos, processamentos quimicos
e alimenticio e restauragdo de dimensdes; materiais; e processos, como aspersdo térmica, chama, arco,
plasma, hipersénica, cromo duro eletrolitico e soldas especiais.

Mais informagées pelo Tel.: 15 3218.1090

METALIZACAO A ALTO VACUO

As instalagdes e os processos de metalizagio a alto vicuo séries MK® e DGK® sio os destaques do
catélogo da KOLZER. A publicagio inicia por descrever o projeto, destacando que, em intimeras 4reas de
aplicagdo, as tecnologias de revestimento a vacuo substituem os métodos de revestimento tradicionais,
como a eletrodeposicdo. Também explica as principais aplicagdes da metalizagdo para, em seguida,
enfocar o conceito, informando que as instalagdes da empresa estdo disponiveis na versdo horizontal e
vertical. Também enfoca o processo, o controle - é usado um PLC para automatizar todas as fases - e
as instalagdes, terminando com uma tabela sobre as caracteristicas técnicas dos equipamentos.

Mais informagées pelo Tel.: 11 3044.4379

SOLUCOES PARA EMBALAGENS INDUSTRIAIS

A SCHUTZ VASITEX dispse de literatura sobre a sua linha de contentores intermediarios (IBCs)
para granéis com trés e seis camadas funcionais, o que possibilita a existéncia de uma camada externa
antiestatica ou condutora, que impede o contentor de ficar carregado eletrostaticamente, tornando-o
adequado para as zonas Ex | e 2 e para o transporte de produtos perigosos com ponto de inflamagio
< 60° C, tambores de plistico e bombonas, com opcdes de servicos como: aluguel por viagem,
gerenciamento de frotas e logistica de retorno, finalizando no processo de recondicionamento ou
reciclagem. A publicagdo contém dados técnicos dos vérios tipos disponiveis.

Mais informacgées pelo Tel.: 11 2436.3500

Equipamentos parg
Pintura a pg
Eletrostatica

Vi HERMD £y

Tt Py

Tratamento de Superficie 153 | 73



PONTO DE VISTA

SUPERANDO A CRISE...

“SOMOS O QUE
REPETIDAMENTE

FAZEMOS. A EXCELENCIA,

PORTANTO, NAO E UM
FEITO, MAS UM HABITO”

Tomé Castro
Consultor e Palestrante
contato@trceventos.com.br

ano de 2009 estd sinali-
zando que serd um ano
bem diferente e de certo
teremos muitos desafios pela frente,
a comegar pela crise internacional
que a cada dia vem ocupando mais
e mais espago na midia com reper-

cussio direta ou indireta na econo-
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| por Tomé Castro |

mia de todo o planeta. Agora, pensem
comigo, serd que os reflexos negati-
vos desta crise ndo estdo associados
a um forte envolvimento emocional e
psicolégico? Vejam que quando lemos
ou ouvimos o noticidrio nossa mente
fica confusa e amargurada e isto nos
tem deixado profundamente tensos,
preocupados e estressados. E ébvio
que este estado de espirito estd influ-
enciando na nossa capacidade de pen-
sar e raciocinar de forma equilibrada
na busca de alternativas eficazes para
superar este delicado momento.
Vamos nos preparar porque a cada
novo dia estaremos nos defrontando
com novas experiéncias, mais com-
plexidade, e isto seguramente vai
exigir um pouco mais de sacrificio de
todos nos.

Com certeza a turbuléncia que esta-
mos vislumbrando no cenario atual
sinaliza que precisamos passar por
um processo de mudangas significa-
tivas principalmente no d@mbito com-
portamental com mais investimento
no potencial humano e com vistas a
uma melhor qualificagdo e capacita-
¢do dos nossos funciondrios, evitando
assim que se deixem contaminar pelo
negativismo.

Sabemos que nio é facil mudar o com-
portamento de uma pessoa, visto que
a simples mengdo da palavra mudanca
ja gera desconforto no entanto, sem
que percebamos a todo instante esta-
mos passando por um processo de

mudanga porque estamos vivos, cre-

scendo e evoluindo. Evidentemente
que se n3o houvesse mudanga, todo
O processo seria estdtico e conse-
quientemente nio haveria evolugio...
E evidente que a resisténcia a
mudanga tem raizes muito mais pro-
fundas do que o simples comodismo
ou a tendéncia a inércia. Na realidade
ela tem a ver com a postura e estd
intimamente relacionada a insegu-
ranca. Dai algumas pessoas se sen-
tirem inseguras, ameagadas e com
medo, e isto se constata claramente
mostrando o qudo arraigadas estdo
nossas percepgoes.

Estejam atentos e ndo se deixem
dominar pela sensagio de medo,
porque os funciondrios que tém
medo ficam vulnerdveis e inseguros
no trabalho com receio de perder o
emprego, e agem de forma a ndo se
expor. Esse tipo de conduta segura-
mente ird refletir negativamente nos
resultados da empresa.

Vamos lembrar a propésito uma cita-
¢do de Aristoteles: “Somos o que
repetidamente fazemos. A exceléncia,
portanto, ndo é um feito, mas um
habito”.

Ja diz o dito popular: “Plante um
pensamento, colha uma agdo, plante
uma agdo, colha um habito; plante um
habito, colha um carater; plante um
carater, colha um destino”.

A propésito - tem sido fartamente
demonstrado que é em grandes cri-
ses que surgem novas e promissoras

oportunidades. Pensem nisso! ll



(N Niguelfer

SOLUCAO EM
PRODUTOS PARA
TRATAMENTO DE

SUPERFICIE

Cliente Niquelfer conta com produtos de excelente
qualidade e garantia de procedéncia.

Atendimento personalizado feito por
profissionais especializados.

Grandes quantidades em estoque.
Garantia e rapidez de entrega.

Precos competitivos.

()
s
- -
(N Niiguelfer
NIQUELFER COMERCIO DE METAIS LTDA. _ MATRIZ FILIAL
SAO PAULO | SP CAXIAS | RS
) Tel./Fax: 55 11 2066.1277 Tel./Fax: 55 54 3228.0747
SE VOCE QUER ATENDIMENTO PERSONALIZADO, niquelfer@niquelfer.com.br niquelfer.caxias@niquelfer.com.br

QUALIDADE E PRAZO DE ENTREGA:
CONTE COM A NIQUELFER www.niquelfer.com.br
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PARA ALTA RESISTENCIA
CORROSAO
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LABRITS QUIMICA LTDA. _. —

-04222-000 Séo Paulo - SP
Fax: 11 2063.7156 et el

labritsquimica @uol.com.br

Rua Auriverde, 85/91
Tel.: 11 2914.1522

LABRITS QUIMICA v b




