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PALAVRA DA Alts

EBRATS 2009 ACONTECE NUM
MOMENTO HISTORICO

| Douglas Fortunato de Souzo |

0 momento em que escrevo estas linhas, vejo as

noticks nos velculos de comunicagio: inddstria

brasileira comega a dar simais de recuperagio,
apés queda peneralizada nos pedides; a producio industrial
da China cresceu B.3% em margo, ante o mesmo més do
ano passado; a atividade econimica dos Estados Unidos
continua a registrar contragio, mas em algumas regides do
pais ‘@ ritmo de queda registrou ligeira moderagio; o rivmo
de contracio da economia da zona do euro desacelerou em
abril, com a atividade nos setores de servigos e manufaturas
cainde com menos forga — o indice dos gerentes de cam-
pra (PMI) composto sobre a atividade no setor privado da
zona do euro sublu para 40,5 em abril, de 38,3 em marce,
informou a Markit Economics, o que indica que 2 economia
encolheu no menor ritmo desde outubro.
Isto tudo, a alguns dias © maior evento do nosso setor, o
EBRATS 2009, nos leva a crer que o mesmo serd realizado
em um momente de revitalizagio da economia mundial, um
momento histérico que pontua a retomada dos negdcios,
apos meses de incertezas, re-
cuos nos negécios e frustra-

E. com certeza, o EBRATS
2009 teri muito a colaborar
com este momento, & medida que reunird, no mesmo
espago, empresas e especalistas de todo o Brasil & de virias
partes-do mundo que apresentarfo produtos, servicos e
conceitos sobre as tendénclas na
irea de tratamentos de superficies,
a5 novas tecnologias, as novidades
tECnicas e muito mais.

Ou sefa. apesar das mazelas que
temos  enfrentade nos  dltimos
meses, um futuro melhor, mais
estdvel economicamente, se apro-
xima, ¢ podemos basear esta afir-
mativa nio apenas em “achismo” ou
“futurologia”, mas no que de fato
vem ocorrendo em todo o mundo,
que a cada dia apresenta novidades
positivas em relagio ao desempenho
dos palses e de suas economias.

"0 EBRATS 2009 ACONTECE NUM MOMENTO
foes. EM QUE A ECONOMIA MUNDIAL COMECA
A DAR SINAIS DE RECUPERACAD”

Portanto, bons negécios para & todos que participam
do evento como expositores. E, para of que visitam a
exposicio, aproveitem para se atualizar, conhecer mais
sobre o seror &, também, realizar otimos negdcios, visando
a preparar as suas empresas para a retomada, e que exigird
mais empenho para atuarem no mercado. E. aos que par-
ticipam das palestras, também temos certeza que obrerio
dtimos resultades, também se preparando para a nova
realidade profissional.

Lembramos. ainda, que a globalizagio também & marca desta
edicio do EBRATS, considerando gue empresas de wirias
partes do munde participam comeo expositores, trazendo ao
pais novas tecnologias, novos conceltos em aquipamentos &
sislemas para o Nosso setor.

E mambém destacamios o papel da ABTS neste momento.
Afinal, a entidade vem apoiando, ao longo dos anos, a
empresa brasileira e os profissionais da drea, oferecendo-
lhes recursos para o seu aprimoramento, sefa através de
palestras e cursos, sefa atrivés da nossa biblioteca, além
do oferecimento de bolsas de
estudos, entre outros, como 3
realizagio do praprie EBRATS.
Assim, o setor pode ter certeza
de que a ABTS sempre estari
ao seu hado, nos momentos bons ou ruins, oferecends os
FECUrsos necessirios para gue as empresas possam alcangar
a estabilidade no mercade, a lucratividade, a exceléncia em
qualidade & enfrentar a competi-
tividade. E. acs profissionais, melos
para que se mantenham atualiza-
dos e conscientes de seu impor-
tante papel no desenvolvimento das
empresas onde atuam, como co-
responsiveis pelo seu desempenho
no mercade.

Douglas Fortunato de Souzg
Presidente do ABTS
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EDITORIAL

UMA EDICAO DUAS
VEZES ESPECIAL

Esra segunda edicio de 2009 da revism Tratamento de Superficie
& especial por dois importantes motivos.

O primeiro & que el inclui uma cobertura especial sobre o que
vai ser apresentado no EBRATS 2009 por algumas empresas que
participam do evento. Ou seja, vocd, leitor, val conhecer antes o que
val ser mostrado de novidades em termos de produtes e servigos no

mais impor@mnte evento do nosso seror.

O sepundo fato importante deste ndmero da revista é que
ele serd distribuido também no EBRATS 2009, juntamente com
o catdlogo oficial do evento. Ou sefa, todas as notigias, materias
técnicas e outras Informagdes contidas nestas pdginas chegariic a
um ntmero alnda maior de leltores. Alguns a conhecem, outros a
conheterdo a partir deste evento &, temos certeza, a partir dai, se
interessario e participario, também, desde grande mercado, que ¢ o
da tramamento de superficie, seja como leitor da revista, sefa como
assaciado da ABTS — afinal, estes “novatos” em relagio a revista
também conhecerfio o trabalho da nossa Associagio em prol do
desenvolviments do setor.

E por falar em desenvolvimento intelectual e profissional,
também gostariamos de lembrar que a participagio ne EBRATS
2009 wvai trazer inGmeros beneficios para os visitantes @
participantes da “palestra” — sejam eles "donos de pmpresas”,
sejam “assalariadosfautdnomos, que atuam na drea. Aps primeiros,
serd possivel obter conhecimentos para colocar a sua empresa
“yp-date” com o que hi de mais atual no mercado, preparando-
a para a nova realidade que se instalard no mercado, doméstico
e mundial, com o fim da crise econdmica, Agos segundos, pela
oportunidade de se atualizarem profissionalmente, obterem
recursos ¢ novos conhecimentos para se manterem e ascenderem

no novo mercado, que ambém exigird mais,
Portanto, aproveitem a leitura da revista e a visita a0 EBRATS 2009.
Wanderley Gonelli Gongalves

Editor
wanderleygoneli@uol com.br
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Para falar de tratamentos de superficies
a gente precisa ir mais fundo.

F 3 WA

Inovacao, tecnologia e responsabilidade ambiental.




PROGRAMA CULTURAL DA Abls

CALENDARIO DE EVENTOS Absts
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Transamérica Expo Center Ta8
530 Paule Te9
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ABTS - 5P Moturno 13231
JULHO A SETEMBRO
Golden Ball 25(7 4 2719
S5¥o Bernardo do Campo
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Sic Paulo I
Sio Paulo a5
SETEMBRO SRRV -
S50 Paulo 15217
Sio Paulo 29
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S5c Paulo i
NOVEMBRO
Sio Paulo 14
Sio Paulo a3

Obs. Eventos Sociais & Esportivas, Cursos Regionais e Cursos Incompany sdo programados e confirmados no decarrer do calendirio.
Programogio sujeia a alteragio.

Todos estio convidades a assistirem a mals recente palestra apresentada, cuja gravagio digitalizada estd disponivel mo website

ACAO 2009 R L P T

Curso de Tratamentos de Superficie - Madule protetive & funcional
Curso de Tratamentos de Superficie - MODULO DECORATIVO E
METAIS PRECIOSOS
3* CURSO DE CALCULOS E CUSTOS
Palestras Técnicas
Palestras Técnicas-Comerciais: ANION-MACDERMID, ENTHOMNE E SURTEC
EBRATS 2009 - Encontro e Exposicio Brasileira de Tratamentos de Superficie

5 CURSO DE SEGURANCA EM PROCESSOS DE GALVANOPLASTIA
Palestra Técnica - AVANGCOS NO PRE-TRATAMENTO DE METAIS - SURTEC

Curso de Tratamentos de Superficie

8¥ CAMPEONATO DE FUTEROL-SOCIETY MANFREDC KOSTMAMNN

DiA DO PROFISSIOMAL DE TRATAMENTO DE SUPERFICIE E
419 ANIVERSARIO DA ABTS

Palestra Técnica

9% CURSO DE PROCESSOS INDUSTRIAIS DE PINTURA
Mesa Redonda

Palestra Técnica

Palestra Técnica

Curso de Tratamentos de Superficie

www.abts.org br, em Bibliceeca, * Assista 3s palestras da ABTS".
Mais informagées pelo telefone: || 50855830

B | Tratamenin de Superfice 154




P

r "Mym

Caracteristicas:

B Passivagbes para revestimentos de zinco, zinco/ferro e
zinco/niguel eletrodepositados.

B Passivacoes com aspecto transparente e preto,

B Pis-dip & base de cromo*,

B Exclusivos sistemas isentos de cromo®™®, em
conformidade com as diretrizes ELV, RoH5 e WEEE,

Passivagbes azuis para revestimentos eletroliticos de
Zinco

M SurTec 660 e 662 - Livre de cobalto
W SurTec 664 & 667~ Com colial
= L]

Passivacoes de alto desempe 4

by
. k|
7

SurTec 669 - SurPass Tri -~ 7N

SurTec 670 - Para revestimentak de zinko e zincolferro
SurTec 678 - Transparente paré"'ligés de"-t_lnc.ﬂmiquel
- A i

/ﬁiur]’e{ 680 - cromitizacao @
Fio ] urTec 680 LC - cromitizacio ® com baixo teor de

Passivacoes SurTec
Isentas de Cromo**

Passivacoes de camada espessa -

cobalto

)

2690 - Para revestimentos de zinco alcalino
L

95 - Para ligas de zinco/ferro
,. SurTec 696 - Para ligas de zinco/niquel

adas passivadas

1
g

&, SurTec do Brasil Ltda.
T B14.7216 » 114334.7317

: '_Tﬁltecﬁ'hr.iu rtec.com

i =
_,.q q ":F ww.surtec.com.br

E
oy

- W s L




PROGRAMA CULTURAL

PALESTRA NA ABTS ENFOCA IMPACTO DO
IMDS & REACH NA PRODUCAO

arlos  Eduarde Moreu,

engenheiro que ‘atua hi mails

de |5 anos na drea da quali-
dade de empresas do segmento de
autopecas, fol o responsivel pela
apresentacdo da palestra “O impacto
do IMDS & REACH no sistema produ-
tivo brasileiro” na ABTS, no dia 24 de
marge Gltimo,
Moretti abordou o impacte do IMDS,
do REACH e da Diretiva Européia
2000/53/EC pa producio naclomal,
além de explicar a legislagio aplicdvel,
apresentar breves conceitos sobre
normas de substincias restritas e
Tabela de Cddigos de Aplicagio o
camentar as principais Recomenda-
gies do Steering Commitee,
O IMD5 - International Material Data
System & um sistema requerido pela

maioria das OEM's a toda a cadeia
automotiva e visa a reportar infor-
magdes de produtos fornecidos 4s
mesmas. Com a2 aprovacio da Dire-
tiva Européia 2000/53/EC, proibindo
chumbo, cromo hexavalente, mer-
curic & cddmio em produtos aute-
motivas, o IMDS tornou-se uma
ferramenta dgil e necessdria para
comunicagic na cadeia automotiva,
visando atender 2 um reguisite legal.
J& & regulamente REACH (Regis-
tration, Evaluation, Authorisation
and Restriction of Chemicals, ou
Registro, Avaliagio. Autorizagio e
Restrigio para Substincias Quimicas)
fol aprovado pela Unilo Européla e
entrou em vigor em junha de 2007,
Ce acorde com ele, 56 poderio ser

Maoretti tombém abordou o Diretive

Européia 2000/53/EC |

comercializadas na Uniio Européla as
substiincias gquimicas pré-registradas
na ECHA, o que deve ter sido feito
avé |” de dezembro de 2008. W

METALIZACAD

MSS

Pun ASFEHS'&D TEHM":A A GANCHEIRAS MOURA fabrica ganchairas
Metal Spray Systems para linhas galvanicas r11:<r;\ll..l1 I-»I..n_-q._-:l:l-l. ;|l|?1;.|r;..lr: T,:-:,
EQUIPAMENTO SIMPLES E DE BAIX0 CUSTO e de pinturas | '
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ANTICORROSIVOS - aplicacdo com Zince & Alumino am;

* drvarsas estruturas matalicas

* subistiticlo 8 revestnmentios de tinlas

* pegas gue nio astdo emcondicbes de serem submetidas a galvanizag o
par imersao

* paoas galvanizadas a him da obter melhor acabamento e retoquas de
falhas de pontos & soldas aphe a galvanizacio
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contmof@gancheirasmoura.com.br
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Ha mais de 25 anos no mercado de metalizacao a
MSS Metal Spray Systems fornece equipamentos, pegas, arames,

acessorios, treinamenta e assisténcia técnica parmanente. Cestos
Serpentinas
11 4192.4400 Gancheiras
www.mssmetal.com.br Ganchos

mssmetal@mssmetal.com.br
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/ Encontro ¢ Exposigiao Brasileira de Tratamentos de Superficie

JANTAR DANCANTE

Participe do Jantar Dancante

do EBRATS 2009 e assista ao show
do Conjunto “Demdnios da Garoa”.
LOCAL: Grand Hyatt Sdo Faulp - Avenida das Nagdes Unidas. 13301
DATA: 8 de'maio de 2009 (seda-feira)

HORARIO: 2030 horas
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INFORMACOES E ADESOES: Secretaria ABTS - (11) 5574.8333 -Sdo Paulo SP - e-mail: abts@abts.org.br
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ORIENTACAO TECNICA

Globalizacao requer conhecer
unidades de medida e normas

para camadas de ouro

| Wilma Ayake T. dos Santos |

A falta de uma normatizacdo das camadas folheadas faz

com que os produtores apliquem gualguer espessura,

e denomine-as de folheados.

io muitos os fatores que

contribuem para tornar uma

empresa competitiva no mundo
global, Para estabelecer uma comuni-
cagdo inicial, conhecer a lingua e
aspectos da cultura auxilia no relacio-
namento comercial basico. Entretanta
& preciso mais, como, por exemplo,
':ClﬂhECE'F a5 normas técnicas & uni-
dades adotadas pelo pals com o gual
s& deseja estabelecer vinculo. A falea
deles pode causar mal-entendidos e
até perda de negacios. O objetivo des-
ta matéria & trazer orientagSes jd co-
nhecidas sobre algumas equivaléncias
de unidades e nomenclaturas usuais
gue tém gerado muitas consultas e
dividas por parte de alguns leitores
do segmento especifico de bijuterias e
artigos “folheados a oura”.
As relagGes comercials entre povos
tiveram inicio @ na antiguidade, quan-
do nos processos de troca os povos
criavam suas proprias unidades de
medida. A polegada (inch) e o pé
foot) tveram como referéncia-base
de medida a propria polegada e o pé.
A medida que o comércio se desen-
volvig, se falava na necessidade de
adotar um padrio de medida dnico
para as diferentes grandezas.
Foi em 1791 que o governo francés
fez um pedido 3 Academia de Ciéneias
da Franca, e assim um grupo de

representantes de wvdrios palses se

11 | Tratamento de Soperficie 154

juntau para discutir a adogio de um
sistema unico de medidas, surgindo
assim o sistema métrico decimal
A palavra "metro” tem origem do
grega “métron”, que significa "o gue
mede”. Mo Brasil, 4 adocio do sistema
métrico foi proposta em 1830, senda
transformada em Lei Imperial por
decreto oficial em 1862, (fonte IPEM-

sitelwww. ipem.sp.gov.br)

UNIDADES DE MEDIDA PARA
ESPESSURA DAS CAMADAS
METALICAS DE OURO

Os Estados Unides e o Reine Unido,
por exemplo, nio adetaram o sistema
métrico. Por esta razio, para  uma
empresa brasileira produzir pegas e
exportar para. os  Estados Unidos,
precisa saber que a unidade gue eles
adotam para medir espessura das
camadas galvinicas & o “inch”, ou pole-
gada, conforme exemplo da tabela de

comversio abaixo,

Polegadas Sistema métrico
" polegada 154 mm
(in) (milimetro)
| pin 0.0254 ym
{micropolegada) {micrometro}

19.37 pin | um

(micropolegadas)  (micrometro)

No Brasil, embora diversas
tentativas tenham sido feitas
para normalizar camadas
de ouro para bijuterias e
adornos, ou 0 processo
conhecido como “folheado’,
nao ha uma norma para
definir o processo nem
especificacoes de camada,
marcacao ou quantidade
versus qualidade de ouro
por peso.

ML.II'[O-S p-ensam. erroneamente, Elllﬂ
valores especificados nos Estados Uni-
dos em 40 pin (micropolegadas) sig-
nificam uma espessura muito elevada
e desistem do negdcio, quando na
realidade corresponde a uma espes-
sura aproximada de 1.0 pm [micro-

metra)

40 pin (micropolegadas) =

aprox. |,0 pm (micrometro)

Qutre fator de confusio & quando
especificam a camada, por exemplo,
de 7 millionth™ {1/1.000.000 de paole-




gada: ou 7 milionésimos) que significa
7 yin (micropolegada). Esta especifica-
¢io comum utilizada nos Estados Uni-
dos causa no Brasil grande confusdo,
porque & confundidi com o gue as
empresas brasileiras utilizam da rela-

gio milésimos por pesa.

10 millionth ou 10 pin
{micropolegada) = aprox. 0,25
pm ({micrometro)

Classificacio americana
FTC de camadas

“Gold flash™

“Gold electroplate”

{ |4kt ou acima)
“"Geld plare™

{14kt ou acima)

"Heavy gold plate”
{ F4kt ou acima)

Mo Brasil. uma empresz que di
banhe de ouro em bijuterias
costuma denominar sua qualidade
em “milesimagem”. ou seja, para
cada quile de produto se aplica uma
quantidade em gramas de ouro. Por
exemple, 10 milésimos de ourc é
denominado cologuialmente para
os produtos que foram depositados
galvanicamente | 0 gramas de curo fino
por guile de peca. Esta denominacio
coloquial, apesar de multo pritica
em termos de cilculo de custo, nada
tem a ver com espessura da camada,
porque para a mesma especificacio,
& espessura varia de acorde com
a area superficial do material. De
forma que uma pega que pesa muito

e em pouca drea superficial terd

micropolegada
7.0 micropolegada,
{ 10k} {7.0 millionth)
7.0 micropolegada
{7.0 millignch)
20 micropolegada
{20 millicnth)
| 00 micropolegada
(100 millionch)

uma espessura de ouro muito maior
que outra peca leve com muita drea
superficial, comprometendo, assim,
no caso da peca leve a sua qualidade
e durabilidade

40 mil. (milésimos) =

40 gramas Aulkg pega

Mio tem nenhuma relagio com
unidade de espessura

Espessura em Espessura

EM MICrormeiro
0,175 micrometro

0,175 micrometro
0.50 micrometro

2,5 micrometros

TERMOS COMERCIAIS
"FOLHEADO” BRASILEIRD E
“"GOLD FILLED" AMERICAMNO

Conforme a FTC (Federal Trade
Commission - LISA), drgio americano
gue protege o consumidor, “gold
filled” é denominddo como a jungio
de um mewl-base com uma camada
externa de ouro, conhecido no Brasil
como chapeado mecinico de oure.
Este processo foi desenvolvido na
indistria para ajudar na reducio de
custos de jGias, sem sacrificar a beleza
e a durabilidade. Também ¢ conheci-
do como “rolled gold", “gold overlay”
ou “metal cladding”

Para conhecer a qualidade deste
produto, a FTC denomina uma mar-
cacio nas pegas, por exempla, *1/20
I4k GF”; que significa que o produte
contém o total de peso em ouro

na proporcio de 120; ou seja, uma

PASSIVACAO TRIVALENTE

®m High Zn/Ni

" Zn Azul e Preto
Preto, Azul e Clear

frend
e Hex




peca com 40 gramas deve conter no
minime 2 gramas de ouro 14k,

A dificuldade do “gold filled” & ndo
poder abranger voda a gama de produ-
tos. Pecas de formas complexas e
intrincadas nio podem ser produzidas
nesta técnica. Também & recomen-
dado  aplicar uma camada gabvinica
Fnstl?r'rc.r p.1r.1 lII'II"':':Il'Ir'llz-zl.r a tonali-
dade do ouro

Ji os processos galvinicos de ouro de
cobertura de superficies, conhecidos
no Brasil como o “folheado”, tém a
grande vantagem de abranger todos
os tipos de superficie, por mais dificeis
que sejam. Também & possivel aplicar
gm |;|1_|.1!qun;-r espessura de camada e
em diversos graus de pureza, sendo
que os banhos de folheagio 18k e 24k
530 05 mais populares

Com os avancos técnologicos das
farmulas, o pracesso “folheado” tem

larga vantagem sobre os “gold filled™

GANCHEIRAS

N

INDUSTRIAL
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pela sua flexibilidade e facilidade
de operagio: as pegas podem ser
rebanhadas para reparos, Os proces-
103 mais modernos PErmitem .'l.p|l':ﬁr
qualguer espessura de camada e quan-
do aplicades em espessuras equivalen-
tes aos do processo “gold filled”, tém
a durabilidade igual ou maior

Porém, a falta de uma normalizacio
das camadas folheadas faz com que os
produtores apliquem qualquer espes-
sura, @ denomine-os como folheados
Ma norma americana, quando aplicada
camada de ouro da ordem de 7 pin
(0,1 75um}, o produto ¢ denominado
somente coma “gold flash™,

Mo Brasil, embora diversas tentativas
tenham sido feitas para normalizar
camadas de ouro para bijuterias e
adornos, ou o processa conhecido
coma “folheads”, nio hd uma norma
para definir o processo nem eospe-

cificagBes de camada, marcacio ou

N FABRICACAO DE GANCHEIRAS PARA GALVANOPLASTIA EM GERAL

quantidade versus qualidade de ours
por peso. A falta de normas & a Onica
desvantagem do produto “folheado™,
porgue alguns produtores o colocam
junto & melhor qualidade do “zold
filled” & outros o eqguiparam a um

simples dourado.
REFEREMNCIAS BIBLIOGRAFICAS

Gold filled products in the USA -
Federal Regulations and their impact
- 5.L.Cantor - Gaold Bull, 1983.16(2)
FTC - Federal Trade Commission

An overview of gold filled processes
and their legal classifications - Artisan
Plating
Wikipedia.orgiwikifunidade/metro
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Wilma Ayoko T, dos Sardos
Consultora téonico do Electrochemnical Lido.
e diretoro cultural da ABTS

wiimaiielectrochemical.com,br

PINTURA ELETROFORESE
REFORMA E PLASTIFICACAO PARA TERCEIROS
PLASTIFICACAO PROPRIA

y = GANCHEIRAS NEWMANN INDUSTRIAL LTDA.
Al Bubido Junlor, 227/231 - Mogca - Sfo Paulo - 037110030
11 2291.4266 « 11 2692.5036 = 11 2692.6631
ganchnewmann@uol.com.br
www.ganchelrasnewmann.com.br




EXPERIENCIA E TECNOLOGIA SAO NOSSA FONTE DE ENERGIA

Prensa cabo plastico ‘ ! 3
Pino de ligacdo inteirico sem emendas (zona fria) ' s ‘

Caixa de ligacao plastica exclusiva "SMS"
Oxido de Magnésio Alta Temperatura (classe A) -
Tuba intermo em aco inoxidavel AIST 304L - parede 0,70 mm |
Filamento Resistivo Ni-Cr80/20 (classe A) Procedéncia Certificada |
Revestimento PTFE 1,2 mm de parede (classe A) Procedéncia Certificada |

Resisténcias "SBP-PTFE"
Por dentro da tecnologia

AaADDHA

"L 4" ‘J.HM"{' h ICA

gl el .-:'.l-r-_'

e,

. ¢ Tuboe de Titdnio @ 11 mm

| = Encapsulada metdlica, vidro neutro e Titanio
= Altura de 400 a 2200 mm

= Monofasicas ou trifasicas

= Nacionalizacao de pecas especiais

Sistema de atendimento eficaz

= Calculos de poténcia

» Estudo de aplicagtes

» Solucoes combinande custo x beneficio

e S~ i’;‘h‘i‘_ﬁaﬂd&m AISI 304, 316 e Incoloy BOO
. ' [ ’éﬁ Y I R ﬂlﬁhhﬂmrﬂ, antimonio e estanho
| | | r « Revestimento em PTFE 0 11,3 € 13,3 mm

\- Produtos de altissima confiabllidade ‘}
* Tel.: 11 2211-1088 - Fax: 11 2910-7255 - s
FUNDACAD | vendas@smsresistencias.com.br % '%” o = Fun
p— www.smsresistencias.com.br N %5._‘1- SMS Resisténcias Eletricas



ORIENTACAO TECNICA

Cenario atual abre novas

oportunidades

| Nile M. Neto |

Para ser lider de mercado, a empresa nao pode cortar os

investimentos em pesquisa e desenvolvimento, trabalhando para

manter a tecnologia atualizada.

gueda da atividade econdmi-

ca mundial sentida force-

mente em meados do ano
passada afetou o segmento  indus-
trial e, em consequéncia, o mercado
d(_‘ [i|“:35 B VErmires. G crescimento
ocbservade nes ultimos dols anos,
da ordem de 8%, teve um impacto
forve de desaceleracio, o que fez
todo o segmento rever seus planos
para 2009, reposicionando-os para um
crescimento. Menor ou mesmo uma
estagnacio,
As tintas industriais, que representam
cerca de 35% da produgio total de
tintas no pais, tém parte de seus
produtos ligados i construgio civil,
onde estd prevista uma retomada
dos negocios, principalmente através
dos planos de estimulo do governo,
ligade: 2o PAC - Programa de
Aceleragio de Crescimento.
Mo entanto, o Segmento que mais
puxa o consumo das denominadas
tintas industriais &, sem duvida nenhu-
ma, o de transportes e sua rede de
fornecedores, com impacto direto
em automdveis, caminhdes, madgui-
nas agricolas e avides. Este setor fol
seriamente afetade pela redugio do
crédito, acrescida da cautela do con-

sumidor face s incertezas econdmicas

14 | Tratamenss de Luperiice |54

EF.II'E"SEI"IC-!-I'!EIS. ESDE‘TJ'S-C'. no entanto,
uma retomada a partir do .‘-{!E“ndﬂ
semestre & uma demanda mais prox-
ima dos resultados anteriores em

meados de 2010,

Neste momento,
quando ha reducao
nas atividades, as
empresas de visao
devem direcionar
seus especialistas na
busca da melhoria
de produtos e
adequa-los as
novas condicoes de
Processo que seus
clientes adotaram.

A qgueda nas exportagdes de bens
manufaturados também reduzird as
atividades do setor. O fato positive
@&5td oS SEgMENtos de manutengio
industrial, demarcacio e tintas mariti-
mas, que tém previsées mais oti-
mistas, em fungio dos investimentos
em infragstrutura ji programados e
gue, somados ao setor pewrolifero,
devem manter as atividades dos dld-
Mos ANoS.

O estado de torpor observado nestes
ultimos meses, gue brecou drastica-
mente o consume, deve ser profun-
damente entendide e tomadas agoes
a fim de que as empresas nac percam
o ritmao-de atividades em gue estavam
operando e a retomada seja rdpida,
suave e sem perda de competitivi-
dade, produtividade e qualidade

O ripide alcance de novos mercados
& produtos, além do atendimento
aos requisitos dos clientes atuais que
mmbém se reprogramaram, Serdo
fundimentais na sustentagio ou ga-
nho de mercada.

Sio também recomenddveis a adequa-
cio dos niveis de estogue i capacida-
de produtiva, melhoria na tecnologia
existente, reducio dos custos de

fabricacio, busca de matérias-primas




mais econdmicas e adeguacio do seus produtos em outros palses,
portidlio de produtes e servicos, além como o Braszil, o que pode ser um
da redugio no capital de giro utiliza- autre grande obsticulo para as nossas
do, sendo estas algumas das oportuni- empresas instaladas por aqui

dades de melhoria obrigatdrias para A busca de sistemas integrados,

. ; HDFHHg[‘:HﬁL'J 0% ProCessos dE trata-
q(l{!lﬂ quer P(’.‘fl‘ﬂﬂr'l‘::'.{‘.l e rnerr_.adn.

mento de 'i.LIplE‘I'fIEI".’.‘.‘-. Em Cconjunto
Vale lembrar. também, que redugic
Com @ tinta, acrescidos dos avangos

do “lead time” produtive, gqualidade B oo

na tecnologia de aplicagio obtdos
das produtos manufaturados, eco- com neves equipamentos de pintura,
nomia com os insumos utilizados, levario mmbém a empresa a atingir

reducio das nio-conformidades e os objetivos dos seus clientes, com

i = ) aumento na lucratividade de ambos,
das perdas de processo vao levar a
mantendo-0s8 como  reals parceiros
empresa a er uma 'u'\'_llﬂﬂgulﬂ Com-
COMmrciais.,

petitiva &, como Consequéncia, inclu- E importante citar que, para ser
1 o - | e, I

Ve i =5 a tach .
sive na questdo da exporiagio dos um lider de mercado, a empresa

produtos brasileiros nio poderi cortar os investimentos
Yale a lembranga que com a queda das em pesgiisa e desenvalvimento,
atividades em outros centros mun- trabalhando para manter a tecno-
diais. de producio, muitas dagquelas logia, atualizada, wraduzinds assim
empresas estio tentando recolocar em solugoes para o cliente

Qualidade, agilidade,
seriedade e respeito
a0 meio ambiente

nao tém preco

Ciente desta verdade, o Prosdac busca o constante aperfeicoamento e
expansdo de seu trabalho. E acaba de adquirir noves equipamentos
para aplicagdo dos organometélicos das linhas

METAL COATINGS DO BRASIL, DORKEN e MAGNI.
Isto significa mais garantios aos seus clientes.

5P Rua Alberto Belesso, 540
Condominio Fazgran - 13213-170 - Jundiai - 5P

11 4525.1581 = 11 4525.1574 » 11 4525.1583

prosdac@prosdac.com.br

. PR Rua Wenceslouw Marek, 250 - Galpao 2
) B3010-520 - Séo José dos Pinhais - PR
41 3283.2334 = 41 3383.9489

prosdac@pow.com.br

Meste momento, gquando hd redugio
nas atividades, as empresas de visio
devemn direcionar seus especialistas
na busca da melhoria de produtos
e adéqui-los 4s novas condigbes de
processo gue seus clientes adotaram,
sem se desviar da busca por produtos
mais adequados ecologicamente
Isto nio deve representar necessaria-
mente, Comao jA mencionado acima, a
redugio do preco por litro do marte-
IIIJI. mas, S, raZzer uma ?Rntlgﬂr'l'l
técnica ou econdmica real & mensu-
ravel ao seu ciente
Dl'."S.HI. forma, os Materiams df."f'{!l'l'l SEr
capazes de surpreender. g superar as
CXPHCITLII\I'HS l!'_il:.l mMesmo, atravis dl_"
produtos robustos e mais econdmi-
cos. W

Nila M. Meto,

nilp.martire@uol com.br

ww!ﬁv.pru.r.duc.cum.hr

—




SOCIOS PATROCINADORES

— - \
ALPHA GALYVANO QUIMICA BRASILEIRA LTDA. IMEL SPA
ANION QUIMICA INDUSTRIAL S/A ITAMARATI METAL QUIMICA LTDA
ARTET EQUIPAMENTOS INDUSTRIAIS LTDA, LABRITS QUIMICA LTDA.
ATOTECH DO BRASIL GALVANOTECNICA LTDA. METAL COAT IND. COM. PRODS. QUIMICOS LTDA.
CASA DA MOEDA DO BRASIL METALURGICA SANTANA & HOFFMAN LTDA.
CHEMETALL DO BRASIL LTDA, MIQUELFER COM, DE METAIS LTDA,
COOKSON ELECTRONICS DO BRASIL LTDA. RESIMAPI PRODUTOS QUJMIEDS LTDA.
COVENTYA QUIMICA LTDA. REVESTSUL PRODS. QUIMICOS LTDA.
DILETA IND. COM. DE PRODUTOS QUIMICOS LTDA, ROBERT BOSCH LTDA.
EUROGALVANO DO BRASIL LTDA. STILREVEST IND. E COM. LTDA.
GALTRON QUIMICA IND. COM. LTDA. SURTEC DO BRASIL LTDA.
GANCHEIRAS PRIMOR E EQUIPS. LTDA. UMICORE BRASIL LTDA.
HEMKEL LTDA, VOTORANTIM METAIS NIQUEL S/A

ANDREAS STIHL MOTO SERRAS LTDA. HI-TEC IND. COM. DE PRODS. QUIMICOS LTDA.
ANHANGUERA BEMEF. DE PEGCAS METALICAS LTDA. MAXI| PLATING ELETRODEP. DE METAIS LTDA,
AVIBRAS INDUSTRIA AERDESPACIAL S/A METINJO - METALIZACAD INDL. JOSEENSE LTDA.
B8 COMUNICACAO & EDITORA LTDA. MR PLATING COM. DE PRODS. QUIMICOS LTDA,
COATING IND E COM LTDA. PRODUTOS QUIMICOS QUIMIDREAM LTDA,
DAIBASE COMERCIO E INDUSTRIA LTDA. QUIRIOS PRODUTOS QUIMICOS LTDA.
DOUGLAS IND. E COM. DE PLASTICO LTDA. ROHM AND HAAS QUIMICA LTDA.

ELMACTROMN ELET. ELETRON. IND. COM. LTDA,

il A $OCI0S PATROCINADORES €
APETS - ASSOC. PARANAENSE DE EMPRESAS DE NAKAHARA NAKABARA CIA, LTDA,
TRATAHENTC OF SUPRERFICIE NIPRA TRATAMENTOS DE SUPERFICIE LTDA.
BANDEIRANTES UNIDADE GALVANICA LTOA. POWERCOAT TRATAMENTO DE SUPERFICIE LTDA.
CENTRALSUPER COM, PRODS. QUIMICOS LTDA. SROSDAC CONERTIO E SSRVICOS LTOA.
CITRA DO BRASIL COMERCIAL LTRA. REALTEC IND. COM. E REVEST. DE METAIS LTDA.
DOERKEN DO BRASIL ANTI-CORROSIVOS LTEW. REALUM IND. COM. METAIS PUROS E LIGAS LTDA.
EFLUENTES IND. COM. EQUIPAMENTOS LTDA. RICALY GANCHEIRAS LTDA.
ELECTROGHEMICAL ~ LIMEIRA SANTERM RESISTENCIAS ELETRICAS LTDA.
ELECTROCHEMICAL COM. REP. LTDA. SHOWA DO BRASIL LTDA.
GALVA INDUSTRIA E COMERCIO LTDA. SIGA IND. DE EQUIP. TERMOPLASTICOS LTDA.
IK.G. QUIMICA E METALURGIA LTDA. SUPER ZINCO TRAT. MET. COM. IND. LTDA.
INDECO ENG. REP. COM. SOROCABA LTDA. TECNOIMPIANT! WATER TREATMENT SRL.
KENJI INDUSTRIA QUIMICA LTDA. TECNOVOLT IND. E COM. LTDA.
MAGNI AMERICA DO SUL IND. E COM. LTDA. WG IND. E COM. DE EQUIP. ELETRICOS LTDA.
METALLOYS & CHEMICALS COMERCIAL LTDA ZINCAGEM MARTINS LTDA.
METOKOTE BRASIL LTDA.
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TECITEC, SOLUCOES EM
TRATAMENTO DE EFLUENTES

PROJETO » FABRICAGCAO DE SISTEMAS DE TRATAMENTO DE EFLUENTES « LABORATORIO
LocaGAo DE EQUIPAMENTOS « UNIDADES MOVEIS

Para tratar os efluentes gerados pelas indistrias das mais diversas areas, a Tecitec desenvalve continuamente novas
tecnologias para agua industrial, esgoto e relso. Sdo mais de 100 estagdes de Tratamento de Efluentes e mais de
1000 equipamentos instalados em todo o Brasil contribuindo para a preservacdo e limpeza do meio ambiente.

ETE Flsico-Quimico ETE MovEL E ETE CoMPACTA

FILTRO DE AREIA DEcAnT
LAMELAR

BOMBAS PNEUMATICAS FIiLTROS PRENSA
3 Tamanhos 400x400 a 1500x1500mm:;
Configuraches automatico, semi-
ARACTY

autlomatico e standard,

Placas 100% polipropileno tipo cAmara,

membrana e quadniplaca;

Unidade hidraulica motorizada com
valvula de travamento;

E:ngﬂ; g';ffzs:aﬂh o Bomba de alimentacéo de Gltima geragéo;

@ outros.Com vazbes de Lonas com sistema modemno de fixacio

18 lpm & 1040 lpm com velcron resultando em faci troca:

TECITEC, ALTA TECNOLOGIA EM FILTRACAO INDUSTRIAL

Contato: =

@
Tel: 11 2198.2200 Alameda Araguaia, 4001 Lcl lﬁCIle(‘:
Fax 11 2198.2211 Tamboré - Barueri - SP

tecitec@tecitec.com.br Cep: 06455-000 www.tecitec.com.br
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ATALHO FARA & MODERNIDADE

COMISSOES ORGANIZADORA E TECNICA

Organizing and Technical Committees

COMISSAO ORGANIZADORA

Organizing Committee

AIRI ZANIMI
COORDENADOR GERAL
Guneral Coordinator

ALFREDO LEVY
COORDENADOR SECRETARIO
Coordinating Secretary

ROBERTO MOTTA DE SILLOS
COORDENADOR ADMINISTRATIVO

Administrative Coordinator

WILMA AYAKO T, DOS SANTOS
COORDEMADORA TECMICA
Technical Coordinator

RUBENS CARLOS DA SILVA FILHO
COORDENADOR TESOURERO

Tivasury Coordinator

WADY MILLEN JUNIOR
COORDENADOR SOCIAL
Social Coordinatar

ELISABETH PASTUSZEK

BE comunicagio
COMERCIALIZACAD
Merchandising

MARIA CLAUDIA GUAZZELLI DELLAPE

G + G Eventos e Promogdes
ORGANIZACAD

Cirganization
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COMISSAO TECNICA

Technical Committee

ADOLFO REIMBERG
ALEXANDRE BELO CARDOZO
ANTONIO CARLOS DE O. SOBRINHO
ANTONIO MAGALHAES DE ALMEIDA
GERHARD ETT
|JOSE ADOLFO GAZABIN SIMOES
MARIA CLEIDE OSHIRO
MARIA SILVIA GONGCALVES PEREIRA
ROBERTO MOTTA DE SILLOS
WADY MILLEN JR
WILMA AYAKO T. DOS SANTOS




Camadas Decorativas

MPS 300 - O Estado da Arte em
Processo de Niquel Microporoso

O MPS 300 & uma nova geragio de Niguel
Microporoso, especiaimente dasenvolvido
para melhorar a prote
sistemas de Niquel multicamadas para aplicacio
automotiva

nira a comosao am

o il

O MPS 300 @ usado na deposicio final de
Niguel e proporciona melhoria na resist&ncia
no CASS, assim como alta & constante contagem
de poros, ale mesmo nas pecas mais baixas

Caracteristicas e Beneficios

MPS 300 Indutor de Poros - particulas
recentemenie desaenvolvidas

MPS 300 Aditive - aditive de manutencio
recantemente desanvolvido

Livre da agentas complexanies sdlidos

Uso universal para aplicacao em POP e
base metalica

Niguel microporoso

Potencial ajusiavel (20 - 50 mV) &
contagem de poros (5,000 - 50000 pfem’)
Particuta de MPS 300 _

Depdsito brithanle e livre de nuveans

Em resumao resulta em medhoria na resisténcia a

cormosan dos sislamas de Nigual mulicamada

Depdsifo de Niguel com 4 camadas
(Microscopio Eletronico de Varredura)

Atotech do Brasil Galvanotécnica Ltda,
Rua Maria Patricia da Silva, 205

Jardim Isabela - CEP 06787-480
Tabodo da Serra - SP

Tel.: 11 4138.9900

Fax: 11 4138.9909

SEA: 0800 55 91 91
atotech.tabo@atotech.com

www.atotech.com.br
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PROGRAMACAO DE CURSOS - EBRATS 2009
I ERRITS e S

CURSO DE TRATAMENTOS DE SUPERFICIE
CuRSO DE chtcutos  HORARIOS

DlA E CUSTOS MODULD PROTETIVO E MODULO DECORATIVO E
FUNCIONAL METAIS PRECIOSOS
5 de maio 08:00 - 15:00 VISITA TECHICA VOTORANTIM METAIS E AULA PRATICA
CORROSAD
Prafo Morco A, Barbéer 07:30 - 09:00 Gerhard Eft
cALCULOS Nosd 101 ECUIPAMENTOS PARA GALVANOPLASTIA
0830 - 10:15 i Adaifo Reimberg
WSeta A2on 10:145 - 10:30 CAFE
Café
< PRE-TRATAMENTO MECANICO
S 16:30 - 11:45 Gerhord Ett
10:30 . 12:00 i ol FRE-TRATAMENTO QUIMICO E ELETROLITICO
i ] Adalfo Relmberg
& davie Lt 13:00 - 14:00 ALMOGO
Almoco
5 . REVESTIMENTOS
EXERCICIOS w 14:00 - 15:30 ORGANOMETALICOS
1300 - | Viviam Megumi Nogum
|5:30 - 15:45 530 . 1545 CAFE
Cafie
‘ ELETRODEPOSICAC DE ZINCO ELETRODEPOSICAC DE NIQUEL
1545 - 17:1% Al Belo Cordezo MM‘JF
" '!, : sw- Itrﬁmm REVESTIMENTOS DE METAIS ELETRODEPOSICAC
- iy 17:15 - 18:45 PARA FINS TECNICOS DECROMO
Bardia Ett ‘Wady Mitler Jr.
ANODIZACAD, CROMATIZACAD E CROMA
O8:15 - 10:15 PINTURA EM ALUMINIO lﬁﬂﬁ
Hafton Matta de Almetda Rdmﬂu im
7 de maio ':J”-'E
FOSFATIZACAD E NOCOES mmmﬂﬁlﬂm METAIS
10:15 = 1630 DE PINTURA PRECIOSOS
Antamia Carlos de Qiveira Sobrinho ﬁ,ﬁk’n Tﬂh‘h“#o}ﬁﬂm
g COMTROLE DE PROCESSOS
18:30 - 0 Chessn Maria dos Santos
B:00 - %30 CAFE
GEREMCLIAMENTO DE RISCOS
B de maio F:30 - 145 Mari Cleide Oshire
o THATAMENTO DE EFLUENTES
ga5. |1 Kiibens S
1115 - 12245 ENTREGA DOS CERTIFICADOS
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PROGRAMACAO DE PALETRAS - EBRATS 2009
Presentations Schedule - EBRATS 2009

7 de maia

May 7

[

B de maio

May B

11:30 horas
I 1:30 am.

[ 2:30 horas
1230 p.m,

13:00 horas
[:00 p.m,

1430 - 15:10

2:30 p.m, - 3:10 p.m,

15:10 - 15:50

%10 pm. - 3:50 p.m,

16:00 - 1 7:30

4:00 p.m. - 5:30 p.m,

18:00 - 1950

6:00 p.m. - 7:50 p.m.

CREDENCIAMENTO - RECEPCAD
REGISTRATION - RECEPTION
SESSAO DE ABERTURA
Opening Session
MOMENTOS DIFICES EXIGEM DECISOES RAPIDAS
Difficult moments require quick decisions
Profl Luiz Almeida Marins Fitho
NANOTECHNOLOGIA APLICADA A TRATAMENTOS DE SUPERFICIES PARA O ACD
CARBOMNO AISI 1020 COMO ALTERMATICA AQ FOSFATO DE ZINCO
Application of nanotechnology to the surface treatment of AlSH
1020 carbon steel as an alternative to zine phosphare
Kely Bassord
NOVA ABORDAGEM DO TRATAMEMTO DAS AGUAS DE CABINES DE PINTURA
A new approach to the treatment of paint cabin waters
Rormeu Rova Filo
ENCONTRO PAMN-AMERICAMD
FAN-AMERICAN ENCOUNTER
ANION MACDERMID - PALESTRA PATROCINADOR QOUROD - Gold Sponsor Presentation

O FUTURD DA LIMPEZA DE METAIS MAS AMERICAS
The future of metl cleaning in the Américas

(e Moo, -

13:50 - 14:30

I:50 p.m. - 2:30 p.m.

1430 - 15:10

2:30 pm. - 3:10 p.m,

15:00 - 15:50

3:10 pm. - 3:50 pm,

16:00 - |7:50

4:00 p.m. - 5:50 p.m,

18:00 - 19:50

6:00 p.m. - 7:50 p.m,

* Hoverd trodugdo sim

IMPACTO AMBIENTAL REDUZIDD E REDUCAD DOS CUSTOS DE PROCESSAMENTO: O SISTEMA
“NEW GENERATION COATING” (NGC) PARA SUBSTITUICAO DO FOSFATO DE ZINCO
Reduced environmental impact and process cost reduction: the zinc
phosphate replacement system new generation coating
Dv. Peter Kuhm
BORETACAD COM PO DOS ACOS AISI 316 E AISI 409;

AVALIACAD DO DESGASTE E DA CORROSAD
Powder boronizing of the AlSI 316 and AISI 409 steels: evaluation of the wear and corrosion
Stirwo Cristalde Heck
INVESTIGACAO DA RESISTENCIA A CORROSAD EM REVESTIMENTOS DE OURD SOBRE
SUBSTRATOS DE NIQUEL E BROMNZE BRANCO POR ENSAIOS ELETROOQIMICOS
Investigation by electrochemical tests of the corrosion resistance of gold coatings on nickel and
white bronze substrates
Wil Apake Taira dos Sontos
ENTHONE - PALESTRA PATROCINADOR OURO - Gold Sponsor Presentation
NOVO DESAFIO DE CORROSAC PARA AS CAMADAS DECORATIVAS
New Corrosion Challenges for Decorative Coatings
Brien Dewold
SURTEC - PALESTRA PATROCINADOR OURD - Gold Sponsor Presentation
AVANCOS NO PRE-TRATAMENTO DE METAIS
Advances in the pre treatment of metals

Nobil Zaki
uirdned nosthas 7 e 8 de movo, sendo hecessdnn cpresenter docnerto de wentitkade pare retirgga de Bguipamertin
Pessoas menones.de |6 onoy deverdo estar aeampanhadis fels sai. responstue! feg!

Simultoneous translotion from and o Erglish will be available on May 7 and 8 An identificotion docurmsm
{passpart o sievlar| & reguired for the lean of the equisment,
Minors under oge |4 must be accompanied By their legal responsible
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PROGRAMACAO DOS CURSOS

EBRATS 2009 - Encantro CURSOS DE TRATAMENTOS DE SUPERFICIE
e Expesicio Brasileira de [ ' ) = &3
Tratamentos de Super- o DGI0;
SciclBomettls o SOF Buiversirio Protetive e Funcional Decorativo e Metals Precicsos
destes encontros. E, acompanhando |
as HoNEs tendBncias & recemidadis - Corrosio - Corrosio
do l-ade. B Eantar comt s - Equipamentos para galvanoplastia - Equipamentos para galvanoplastia
rograma cultural com  alpumas - Pré-tratamento quimico ¢ = Pré-trammento quimico e
:mmmﬁﬂm para que possa i o eletrolitico I eletrolitico
nar muite mais Gul aos profissionais | - Pré-tratamento mecinico LS Pré-tratamento mecinico
que buscam atualizagio, mas neces- - Revestimentos arganometilicos - Eletrodeposicio de cobre e suas ligas
sitam de agilidade e aproveitamento - Eletrodeposigio de zinco - Eletrodeposicio de niquel
do tempo, - Banhos para fins técnicos - Eletrodeposigio de cromo
Assim, o EBRATS 2009 serd formado, - Anodizagio, cromatizagio e | - Cromagio de plisticos
também, pelos seguintes eventos gra- pintura em aluminio i - Eletrodeposigio de metais
tuitos: - Fosfatizagio e nogBes de pintura | preciosos
- Controle de processos - Controle de processos
- Secio de pisteres, que poderio - Gerenciamento de riscos ‘ = Gerenciamento de riscos
ser apreciados por todes os visitan- - Tratamentos de efluentes - Tratamentos de efluentes
tes em local junto aos expositores; !

- Palestras  técnicas em nimerc
redurido e distribuidas de forma a

DIAS E HORARIOS:

proporcionar ao visitante a partici- 5 DE MAIO
paciio em todas; 8h 4s 15h - Aula pritica e visita técnica
- Palestras técnicas-comerciais pelos, 6 DE MAIO
Patrocinadores QOuro, que divul- Bh is |18h45min - 2 intervalos de 15 min e | hora de almogo
gario livremente seus produtos e 7 E 8 DE MAIO

8h 4z | 2hd5min - | intervalo de |5 min

Além destes eventos, ambém estarfo E

sendo oferecidos cursos de tratamen- CURSO DE CALCULOS E CUSTOS
tos de superficle - versio compacta

- & de cilculos e custos em traamen- ' V'ﬂﬂiﬁ.ﬁl
tos de superficie, - DefinigGes
| Db hde s daaoes L oavence
ta: ma _
= Chlculo de custos | hora da mio-de-obra
VEJA A PROGRAMACAO. Haordrio: das Bh30min as 17h, el
- Custos indiretos e ratelo
com 2 intervalos de |15 min e SN ik
| hora de almogo. F ca

- Taxa de marcagio
- Levantamento dos dados para custos
- Estudo pritico com exercicio em aula

W | Tratamente de Euplrl'ﬁ{lr 154



s

& ELMACTRON




Wil R @ o e I Nesen it

PALESTRAS COMERCIAIS

Commercial presentations

O FUTURO DOS DESENGRAXANTES DE
METAIS NAS AMERICAS

RESUMO
Meste momento, todos estio cientes de que algumas
legislagbes provocam a limitagio de uso de certas substincias
perigosas nos mercados automotives e de eletrdnicos.
Acrénimos como ROHS, WEEE, EOLY e PEL se tormaram
parte de nossa linguagem diaria na inddstria de tratamentos
de superficie. Entretanto, algumas pessoas ainda nio estio
tie familiarizadas com a importante diretiva européia
76/7T69/EC de 2003.

Monilfendis e nonilfendis etoxilados sio produtos quimicos
orginicos produzidos em grande quantidade nos EUA. Eles
sic usados como detergentes e emulsificantes em muitos
produtes comuns, como detergentes caseiros, sabGes para
méiquinas de lavar lougas e, também, para muits formula-
cdes utilizadas na inddstria de tratamentos de superficies.
Por causa das propriedades quimicas dos nonilfendis e por
sua larga utilizagio como intermediirio quimico, algumas
preocupagdes vieram 4 tona sobre riscos potenciais i vida
aquitica,

Seguindo uma avaliagio de risco dos surfactantes orginicos,
a Unisio Européia revisou a diretiva incluindo a seguinte
informagio para nenilfendis e nonilfendis etoxiladoy: "Nio
podem ser inseridos no mercado ou usados como substin-
cias ou constituintes em preparagdes a concentragdes iguals
ou maiores que 0,1% em massa”. Essa legislagio essencial-
mente proibiu o uso de alguns dos mais comuns surfactantes
usados em limpeza de metals. Uma legislagio similar existe
no Canadi e ird provavelmente entrar em vigor no restante
da América em um futuro proxime,

Este trabalho ird discutir os uses comuns de nonilfendis e
mentos de superficies. Ir§ rever quals perigos eles apresen-
tam ao meio ambiente & também como essa legisligio veio
4 tona. Por tltimo, o autor ird discutir quais alternativas sio
disponiveis para as empresas do ramo, de forma que elas
atendam s novas regulamentagdes, enquanto ainda ofe-
recam o mesmo desempenho e redugfo de custos.
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THE FUTURE OF METAL CLEANING IN THE
AMERICAS

ABSTRACT
By now, everyone is aware of legislation limiting the use of certgin
hozardous ingredients In outomotive and electronic consumer
goods. Acronyms such as ROHS, WEEE, EOLV and PEL have oll
become part of our daily language in the metal finishing industry.
Mot nearly a5 mony people, however, are as fomiliar with the
equally important directive 76/T69/EC possed by the European
Unign in 2003

Nonyiphenol (NP). and Nonylphenal Ethoxylates (NPE) are
organic chemicals produced in large quantities in the United
States. They are used os detergents and emulsifiers in many
commaon products such as loundry detergent, dish soap as well
as many proprietary blends used In metal finishing. Becouse
of nonylphenol’s chemicol properiies and widespreod use ds
a chemical intermediate, concerns have been roised over the
potential risis posed 1o aqguatic life.
Following a risk assessment of erganic surfoctants the European
Union, passed amendment 76/76%EC that states that NP and
NPE type surfoctants “may not be placed on the market or used
as a substonce or constituent of préparations in concentrations
equal or higher than 0.1 % by moss’. This legislation essentially
putlowed the use of some of the most common surfactants used
in metal cleaning today. Similar legislation is currently in place in
Canada, and will likely effect the remainder of the Americas in
the near future

This paper will discuss the eommon uses of NP and NPE,
particulorly os it relotes 1o the metal finishing industry. It will
review what dangers they present to the environment as well as
how this legislation come about. Lastly, the author will discuss
what alternatives are available for metal finishers that meet
these new regulations while still offering the same performance
and cost savings.
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E com imensa satisfacdo que informamos ao mercado que a METAL COAT lanca sua nova sede.

Nela estardo centralizadas suas divisdes de negdcios e toda a ampliacdo de sua infra-estrutura.
Acompanhando essas mudangas a empresa enriquece seu portfélio de solu¢des com os
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NOVO DESAFIO DE CORROSAO PARA AS
CAMADAS DECORATIVAS

RESUMO

Historicamente, o use de sistemas de miltplas camadas
de Miguel-Cromo que incluem os processos micro-poro-
sos tem sido a especificagiio da inddstria para protegio
contra a corrosio de pegas decorativas. nos Gltimos anos,
aumento das falhas tem sido observadas com este sistema
especialmente nas regides que utllizam Clorete de Cilcio
tanto para promover o assentamento de pé em superficies
nio-pavimentadas como remover o gelo das superficies
pavimentadas durante os meses de inverno. Os resultados
das falhas em superficies criticas, aparecem como grandes
pontos irregular, marrom. (Fig. 1).

Para melhor entender o tipo da falha, fol feita uma investiga-
¢io no mecanismo de corrosic e correlagio com os testes

P |

previstos. Foi rapidamente determinado que a corrosio do.

cloreta de Cilcio para os sistemas tipicos de multicamadas
micro-porosas eram completamente diferentes da sita-
cio normal associada com energia eletroquimica através
dos pontos ativas. A corrosio do cloreto de cilcio & um
resultado da remogio quimica da camada de cromo com o
consequente ataque da subcamada de MNiquel micro-porose,
criando um éxido de Niquel amarelo-marrom. Teste adi-
cional confirmou que com o aumento da concentracdo a
solugio de cloreto de cilcio torna-se fortemente dcida e
inicia a remoglo quimica da camada de cromo nas superfi-
cies das pegas,

[
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Figung 2

Com o mécanismo de corrosio agora bem entendido,
opgbes de camadas diferentes incluindo creme triva-
tente foram investigadas levando em conta a aparéncia
do depdsito e suas performances nos testes de corrosio
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padronizades. Fol observade que componentes com Cromo
micro-fissurado apresentaram melhores resultados tanto em
laboratério como em exposigbes de campo. lsto é provavel-
mente um resultade da combinagio da maior espessura de
camada de Cromo e menor largura das fissuras comparada

com o didmetro do micro-poro, reduzindo o acesso para a

it

subseqliente camada de Niguel, (Fig. 3)

B | il

Superficie micro-poroia Superficie Micro-fissurada
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Figure 3

MNas perspectivas de aplicagBes priticas, tanto Cromo
micro-fissurado assim coma Cromo Trivalente apresentam
mudangas para o aplicader em relagio 4 reconfiguragio
do equipamento existente e cicle do processe para aco-
modar as necessidades quimicas. Eles também normalmente
necessitam de maior controle das faixps de operacio para
conseguir qualidade de depdsito consistente e performance
contra a corrosio.

Outra consideragio potencial sendo explorada € o uso
de pos-tratamento. aplicado diretamente sobre sistemas
Miquel micro poroso cenvencional e Crome. Conceitual-
mente, estes materiais deveriam ser aplicados como parte
do sistemna de enxdglie e poderiam usar os equipamentos e
configuragies tradicionais de ciclos. O atrative deste foco
& obvio e os resultados técnicos preliminares sio encora-
jadores.

Resumindo, ha uma grande demanda para a melhoria da per-
farmance de resisténcia a corroso de sistemas de camadas
decorativas. Novas necessidades de teste acelerados além de
Salt Spray e Cass teste sio adequados, mas necessitam de
melhor correlagio com os atuals resultados de campo. Os
sistemas de cromo micre fissurade sio uma escalha com:-
provada para performance em meios de Cloreto de Calcie
enquante Cromos trivalentes e outras alternativas de Cromo
s3o mais arriscadas em relagio a satisfazer as especificagdes
de hoje em relagiio a cor e corrosio (Cass, CaCl).




NEW CORROSION CHALLENGES FOR DECORATIVE
COATINGS

ABSTRACT

Historically, the use of multilayer nickelchrome spstems that
include g micro-porous process have been the industry standard
for decorative trim corrosion protection. Owver the past few
years, increased foiures have been observed with these systems
especially from regions that utilize calcium chioride for either de-
dusting of unpaved surfaces or de-icing of paved surfaces during
winter months. The resulting failures on critical surfoces appear
as large irregular brown spots (Fig. 1),

Ta better understand the foilure mode, an investigation into
the corrosion mechanism and correlation of predictive tests was
undertaken, It was quickly determined calcium chloride corrosion
for the typical multHayer micro-porous system was entirely
different from the “normal” sttuation associated with mitigating
electrochemical energy through active sites. Caleium chloride
corrosion s a result of chemical removal of the chromium layer
and then subsequent ottack of the underlying micro-porous nickel
loyer creating o yellow-brown nickel oxide. Additional testing hos
confirmed that increasing concentrations of colcium chloride
solutions bécome strongly ocidic in nature and will initiote
chemical stripping of the chromium loyer from the part surfoce.

e rume
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With the corrosion mechanism now being understood, different
coating options including trivalent chromes were: investigoted
in regords to deposit appearcnce ond their performance
in standardized corrosion tests. It wos noted thot micro-
cracked ‘chrome components outperformed their micro-porous
counterparts in both the leboratory and actual field exposures.
This is probably o result of both the odditional chrome layer
thickness and the smaller width of the micro-crock versus

dismeter of the micro-pore allowing reduced occess to the
underlying nickel loyers (Fig. 3)

Micro-porous surfice Micro-cracked surface
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From a practical application perspective, both micro-cracked
and trivalent chromes present challenges to the applicotor in
regords to reconfiguring existing equipment and process cycles
to accommadate the chemistry needs, They are alse normally
occompanied by more demanding control windows reguired to
achieve consistent depasit gualities and corrosion performance.
Another potential approach being explored is the use of post
treatments applied directly over conventional micro-porous multi-
layer nickel chrome systams. Conceptually, these materials would
be applied as port of the post chrome rinse system and would fit
traditional equipment and cycle configurations. The attroctiveness
of this- approach Is obvious and the preliminary technical resufts
are encouraging,

In summary, there is o growing demand for improved corrosion
performance of decorative coating systems, New accelerated test
requiremnents beyand NS5 and CASS are likely but need further
refinement to better correlate with actual field results: The micro-
cracked chrome systems are o proven choice known to perform
in the calcium chioride environment while trivolent chromes and
other-chrome alternatives carry higher risk in repards to sotisfying
the today’s corrosien (Cass, CaCl,) and color specifications.
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AVANCOS NO PRE-TRATAMENTO
DE METAIS

RESUMO

Houve virios avangos no pré-tratamenta de metals nos Ult-
mos anes, desenvolvidos para atender ds preccupagdes com
o meio ambiente, fabricages impréprias € a necessidade de
melhoria da produtividade.

Este artigo aborda duas tecnologias desses pré-tratamentos:
camadas de conversio baseadas em Cr (V]) e revestimentos
de fosfato.

Cromo hexavalente ¢ conhecido comeo uma substincia
muite perigosa, devido as suas propriedades cancerigenas.
Diretrizes da UE & mais regulamentos locais proibem, agora
a sUa presenca nNos revestimentos.

Pré-tratamentos de fosfato tradicionals, baseados em sais
metilicos, incluindo Fe, Zn, Ni & Mn, s50 conhecidos por
produzir em grandes quantidades de lama come subprodu-
s das solugdes do processo, necessitando frequentes
interrupgbes de produgio e somando-se ao encargo do
tratamento de residuos de lodo.

Os fosfates sio wambém considerados poluentes da dgua
por virias agéncias reguladoras locais.

Movas alternativas incluem a substituigio por processos de
pré-tratamento nio perigosos 2 base de Cr(lll), bem como
sistemas sem cromo, fivres de fosfatos e metais poluentes.
Uma descrigio destas tecnologia, as propriedades de seus
respectivos revestimentos serio discutidas ne dmbito da
aplicagio nos diversos segmentos industriais, tais como!
automobilistico, aercespacial, de eletrodomésticos. ele-
trénica e a inddstria da construgio.
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ADVANCES IN PRETREATMENT
OF METALS

ABSTRACT

There have been several advonces: in metel pretreatments
in the past few years, desipned to answer environmental
concemns, manufocturing drowbacks ond peed for productivity
mprovement.

This paper addresses two such pretreatment technolagies: CriVi)
based conversion coatings, and phesphate coatings.

Hexavolent chrame is identified o5 an extremely hozardous
substonce due to its carcinogenic properties. EU directives and
maost focal regulations: now ban its presence in coatings.
Traditional phosphote pretreatments, based on metal salts
including Fe, Zn, Mi, Mn, are known to produce large amotnts
of sludge ax byproducts in the process solutions, necessitoting
frequent production interruptions and adding to the waste
tregtment Joad.

Phosphates are also considered a water poflutant by several local
regulgtory ogencies,

MNew replacerment alternative include non hazordous Cr{lll) bosed
pretreatment, as well as non chrome systems, free of phosphotes
and polluting metals. A description of these technologies, the
properties of their respective coatings will be discussed in fields
of application ranging from outomotive, oerospace, electrical,
electronic and construction industries.




QUALIDADE E VARIEDADE EM
TRATAMENTOS SUPERFICIAIS
PROTETIVOS

Zincagem Martins

MNo mercado desde 1979, a Zincagem Martins fornece tratamentos superficiais protetivos,
#letrofiticos, sentos de cromo hexavalente & metais pesados, que alendem aos requisitos de
resisténcia 4 corrosdo das principais normas automativas e demais especificagdes para diversos
gagmentos industnais. Com processos de aplicacao em banhos rotativas (tambor), banhos parados
{gancheira), imersdo e dip spin, @ Zincagem Martins conta com linhas automatizadas e também
aplica revestimentos nao-eletroliticos para aplicagdo industrial, como tintas organometalicas - a
baze de solventes - e fosfatos - processo de protegdo de metais gue consiste em recobnr as
pecas metdlicas com fostatos de zinco, quase amorfo, @ manganés, sob & forma de finas camadas

de cristais.

APLICAGOES | Zinco acido
Zinco alcaling
Zinco-ferro
Zinco-niquel
» Todos o5 processos acima com
aplicagao de passivadores trivalentes
Zinco mecinico
Estanho
Fosfatos: finco; Manganés; Quase amorfo
Poliseal
Orpanometélico: Defta Tone; Defta Protekt; Delta Seal
Processos Combinados: Zinco-ferro + Delta Coll; Zinco-niqued -+ Delta Coll; Base Coat
+ Delta Seal (Top Coat - selantes disponiveis em varias cores); Base Coal + Delta
Protekt VH 3010 {Top Coat - selante transparente)

DIFERENCIAIS | Em relacéo as empresas do setor, 8 Zincagem Martins sprésenta vanos diferenciais
¥ Sala de medigho de camada com trés aparelhos de Raio-X
Equipamantos para Salt Spray (Cyclic Corrosion test - 8561) e Kestermich (S02)
Servigns 24 horas, sem interrupgies
Lahoratdrio de ensaios quimicos
MNova estufa continua, 100% automdtica, para desidregenacao, com capacidade de
1.500 kg/'hora
Uso de novas tecnologuas, como anco-niguel acido + passivacao trivalente e onco-
estanho + passivagho irivalente
Oito linhas automaticas com capacidade produtiva de 70,000 kg/dia - com a nova
mequing, a capacidade produtive serd de 110.000 kg/dia

Ferramenta gerencial & operacional 1otalments integrada (Microsiga)

Zincagem Martins Lida.
8, 129

www.zmartins.com.br
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Prée-Tratamento para Pintura
DEXBOND SZR

» Conversao Quimica
Isenta de Cromo
e Fosfato

Nanotecnologia: Processo inovador
formulado em tecnologia de ultima
geragao com componentes organicos
einorganicos.

Camada de revestimento para pré-
pintura com elevado desempenho em
termos de resisténcia a corrosao e de
aderénciada pelicula de tinta.

B v | Indicacao de aplicagao: geladeiras,
magquinas de lavar, fog6es, autopecas
em geral, maquinas pesadas, trata-
mento de aluminio e outros substratos.

» Aplicacao por spray ou
imersao com consumo

T _f-": especifico de 0,50 g/m?

Vantagens Econdmicas e Ambientais

Menhuma geragdo de lodos Redugao das etapas de processo

Minima manutencao Processo NO-RINSE (Ndo requer enxdgue final)

Baixos custos de operacao Minima contaminacao das dguas de lavagem

S
i

= — = P -

Processo ecolégico com reduzido impacto ambiental (isento de fosfatos dcidos, metais pesados e solventes/VVOC)

T ————

Reduzidos custos energéticos. Nao requer aguecimento dos banhos.
S S = - 1 _ — i —ai

Performance elevada em termos de névoa salina.

o bl | =

the chemical surface traatment
T —
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AS NOVIDADES DO EBRATS 2009

ALEM DAS NOVIDADES EM PRODUTOS E SERVICOS A SEREM

MOSTRADAS MNO EVENTO, A SEGUIR SAO APRESENTADOS
OUTROS FATOS RELACIONADOS AS EMPRESAS EXPOSITORAS,

ALPHA comemora 25 anos no EBRATS 2009

A Mpha Galvano participa do EBRATS 2009 comemorando
seus 25 anos de atividade.

Em um estande de 132 m? a empresa vai recepcionar
seus clientes num ambiente confortivel para destacar sua
variada linha de processos galvinicos, fosfatizantes e a sua
tradigio no comércio de produtos quimicos, as principais
distribuigdes, revendas autorizadas, importagio e produgio
com gualidade assegurada. Atentos &s oportunidades do
evento, o5 materiais de divulgagio e literaturas também
vio abordar as outras divisdes de negocios, onde a Alpha
Galvane atua com o fornecimento de matérias-primas:
metais nio-ferrosos, inodos nio-ferrosos e termoplisticos.
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AMI produz retificadores de alta frequéncia

A AMI Indistria & Camércio, empresa [00% nacional e com
tecnologia propria, apresenta a sua linha de retificadores:
de alta frequéncia na entrada de energia e pulsante de onda
quadrada na salda para os banhos, com novo empacotamento
elétrice que permitiu menor tamanho € peso, segundo a
empresa, & de alta frequéncia de corrente continua na saida,
com novo empacotamento elétrico que permitic reduzir
tamanha, peso e preco de venda. A AMZ cambém apresenta
os produtos de sua coligada comercial, a Saita do Brasil, filial
da Saita S.rl. da lgilia, estreande em feiras no Brasil, incluindo
equipamentos para tratamento de dguas, como troca idnica e
evaporador a vicuo, totalmente automaticos.

AROTEC oferece a linha de medidores de
camadas Fischer

A linha de medidores de camadas Fischer comercializadas
pela Arotec envolve aparelhos poroiteis, via indugio
magnética e via correntes parasitas, e também a linha
destrutiva, que funciona pele méteds coulométrico. Inclui
aparelhes por fluorescéncia de raio-x para medigio de
espessura de camadas e andlise de materiais. A empresa
mmbém anuncia o langamento de medidores portiteis
da série |soscope/Deltascope/Dualscope FMP10-40, com
sondas intercambidveis, que foi complatamente reformulada
tanto na parte de design quante na funcionalidade do




aparelho. "Conector reforgado de |0 pinos, interface LISE
e funcionalidade estatistica me-lhorada sio algumas das
inovagdes nessa linha de aparelhos medidores de camadas”,
diz Erica Shiroma, engenheira de vendas responsivel pela
linha Helmut Fischer na Arctec.

BANDEIRANTES fornece processos de cobre icido

O processo de cobre dcide brilhante da Bandeirantes
oferece methor distribuigio de camadas (=4:1) entre ala
2 baixa amperagem, proporcionando economia de anodo,

Permite o uso de apenas um aditivo, facilitando o operador,
ou, em casos de linhas automdticas, apenas uma bomba
dosadora. Segundo a empresa, & um processo ideal para
cromagio de plisticos, sendo isento de corantes que podem
causar manchas e perda de adesio. A empresa também possul
uma completa linha de tratamenta quimico e eletrolitico para
bijuterias, além de linha de tratamento quimico e eletrolitico

para acabamentos de metais e para autopegas.

CENTRALSUPER vai implantar ISO/IEC 17025

Yisando tornar-se alamente competitiva e oferecer servicos

laboratorials diferenciados a seus associados e clientes, a
Centralsuper encontra-se em processo de implantacio da
ISOMEC 17025 ¢ em breve ird cbter a acreditagio de seu
laboratério de andlises quimicas junto as INMETRO, “Cem
o aprimoramento constante de nossas atividades, temos a
ampliagio do segmento de Destinacio de Reslduos Solidos,
abordando demais tipos de residuos industriais, além dos
galvinicos, EPI's e embalagens contaminadas com produtos
quimicos diverses”, diz Carmen 5. de Lima, gerente téenica,
Ela lembra que a Centralsuper possui laboratdrio de

andlises quimicas de Efluentes Industriais (Cetesb, Sabesp e

putros), Caracterizagio/Classificagio de Residuos Solidos
segundo NBR 10004 para obrengio de CADRI junto &
Cetesb, potabllidade de dguas, etc, além de possuir unidade
de destinagio de residuos galvinicos, arendendo desde
a pequena até a grande empresa, onde os residucs sio
processados e transformados em matérias-primas, nio

gerando nenhum subproduto agressivo ao meio ambiente.

CHEMETALL é focada em tratamento quimico

A Chemetall & uma empresa global que tem o compromisso
com a especialidade quimica. As atividades do grupo focam os
produtos e processos para o tratamento quimico de superficies
metilicas e plisticas, bem como os campos especificos da
guimica fina, como litle ¢ componentes de césio. Ainda no
primeiro semestre de 2009 a empresa estard mudando para
4 sua nova planta de produgio e administragio em Jundiai,
SP, com 15.000 m®. Em traamento de superficies metilicas,
ofersce os desengraxantes Gardoclean, os decapantes
Gardacid, os Inibideres. fosfatizantes e cromatizadores
Gardobond, os neutralizintes, refinadores e passivadores
Gardolene e os lubrificantes Gardolub, Em sistemas de
tecnologha, oferece: resina acrilica para laminagio de vidros
Kodiguard, selantes para duple envidracamento GD-116,
dlec de corte e coolant para widros Acecut & Acecool e

MEtais especiais.
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DAIBASE langa sistema de lavagem

A Daibase langa um sistema de lavagem gque reduz
significativamente © consumo de dgua de linhas galvinicas,
utilizando-se como base um kit de lavagem composto de dois
tanques, bombas de circulagio e sensores de acionamento.
O sistema pode ser utilizado em linhas manuals, semil-
automiticas ou automaticas. A empresa também fabrica linhas
automatica, semi-automdtica e manual, além de sistemas
de exaustio, lavadores de gases, exaustores, tangues em
polipropilena/PYC/PVDF/age carbonofaco inox e bombas-

filera.

Eiectrostatic DUST apresenta laboratério de
electrocoating

A Electrostatic Dust estd apresentando o primeiro laboratério

de aplicagio em electrocoating, que requer protegio contra
a corrosio assoclada 4 resistdncia ac UV, envolvendo a
tecnologia acrilica catodica. Segundo a empresa, trata-se
de uma série Vectrogard que oferece superior protecio
contra a corrosio enguanto garante retengio de brilho em
uma Gnica camada de aplicagio por centrifugagio de tinta,
com possibilidade de troca ripida de cor. A Dust oferece
laboratorio de aplicagio para maiores testes.
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ERZINGER fornece estufas com painéis
cataliticos Infravermelhos

A tecnologla de combustic camalitica para gerar energia
Infravermelha agora estd presente nas estufas Erzinger,
trazendo para o mercado inovagio na cura e secagem de
tintas. Segundo a empresa, esta tecnologla permite executar
instalagSes mais compactis, eficientes, de ficil manutengio,
baixe custo operacional & sempre respeitande o melo
ambiente. A combustio catalitica é uma reagio quimica que
permite gerar calor sem chama e transferi-lo diretamente
para a tinta, e esta por sua vez absorve a energia de forma
imediata, provocande a reagio de cura e secagem com
elevada nivel de qualidade & em tempos muito reduzidos, se

r_crmparados com nquecimenm por COnvecgio.
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E VERSATILIDADE.
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Av, Elisio Teixeira Leite, 192 - 530 Paulo - SP - Te
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HENKEL oferece trés tecnologias
ecologicamente corretas

Com 130 anos de experifncia em revestimentos quimicos,
a Henkel apresenta trds tecnologlas inovadoras e
ecologicaménte corretas. A primeira ¢ 2 Bonderite® Tectalis.
Utilizando tecnologia nanocerimica, voltada para o segmento
automebilistico, este nove produte foi desenvolvido para
o revestimento de superficies metilicas, como ago, ago
galvanizado ‘ou aluminio. Substitui fosfate de zinco, que
contém metais pesados nocives, e pode ser aplicado por
imersdo ou spray, sendo utilizado em temperatura ambiente.
Jd o Aguence & um revestimenta guimico com base aguasa
de palimeros que deposita uma camada de resinas, formando
uma barreira orginica em pegas de metais ferrosos e
permitinde uma protecio anticorrosiva para aplicagBes
em pecas automotivas, chassis, estruturas e componentes,
equipamentos agricola e de construgio. Disponivel nas cores
preta e cinza, proporciona, seégundo a empresi, Um menor
consumo e melhor controle dos acabamentos aplicados
sobre o revestimente quimice. Por fim, ¢ Bonderite NT-
|, sisterna de pré-tratamento panocerdmico, a base de
fluor-zircénio, que proporciona um revestimento de ala
performance em substratos metdlicos. lsente de metais
pesados e tomlments livre de fosfato, aumenta a resist@ncia

i corresio em superficies de metal pintado.
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Tecnologia em retificadores e bombas-filtro
é o destaque da HOLIVERBRASS

“Ma EBRATS 2009, vamos apresentar o que hd de mais alta
tecniologia no mercade de retificadores e bombas-filera”, diz
lolanda Marques da Rosa, da Holiverbrass. Ela lembra que a
empresa produz: retificadores de corrente; retificadores de
alta frequéncia de onda quadradalonda pulsante; retificadores
eletrénicos; bembas-filtre magnéticas horizontais, verticais,
de selo mecdnico e membrana; recuperadores de metais
precicsos; sistemas de agitagdo a venturl; e acessorios para

galvanoplasta.

Equipamentos de troca ibnica sdo fornecidos

pela IKG

A IKG Quimica e Metalurgia fornece equipamentos de trocas

iGnicas e desmineralizadores, que reduzem o consume de
digua e permitem a sua reutilizaciio em um sistema, retirando
citlons e dnions presentes. Também fornece retificadores
de onda quadrada e evaporadores a vicuo totalmente
automatizados, operando continuamente e permitindo
o reaproveitamento do liquido evaporado, gerando dgua
destilada; bombas-filcro; mmbores rowtivos; mngues;

exaustores. e lavadores de gases.




IMEL entra no mercado brasileiro

A participaciio no EBRATS 2009 marca a entrada oficial da
Imel no mercado brasileiro. A empresa oferece sistemas

completos de pintura:  eletroforese/KTL, esmalte de
porcelana, pintura liquida e 2 pé.

Resisténcias sio os produtos apresentados
pela MAZURCZAK Elektrowirme GmbH

A linha de produtos da Mazurcrak Elektrowirme GmbH
inclui: resisténcias de imersio twbulares e de pequenc
formato da gama Rotkappe, ideais para o aguecimento
direto de liquidos agressives e indicadas para galvanoplastia
e tratamento de superficies; resisténcias angulares e
para reservatdrios, que também podem ser utilizadas em
recipientes com um nivel minimo. de liquide, impedindo
a congelagio, a cristalizagio e a viscosidade do mesmo:
resisténcias tpo cartucho Calor, para liquides, banhes,
vapores e gis € que podem ser fornecidas com ou sem
tubos de imersio j4 montados; barras aguecedoras de
imersio moldiveis individualmente Galmaflex e Galmaform,
bem como resisténcias planas Rotaflon e radiador térmice
Galmatherm, indicades para quando hi disponibilidade
minima de espaco e uma grande carga de substincias

quimicas; interruptor de béia MTS e sondas distanciadoras

de nivel N3, que controlam o nivel minimo e miximo de
liquido, garantindo o controle da quantidade do liquide do
processo e intervengio em caso de perigo de derrames ou
transbordamento; sonda térmica TF com sensor Prl00; e
reguladores electrénicos MTR & ENR.

Ir

Verniz cataforético € o mais novo
desenvolvimento da METAL COAT

Q Metal Clad Super Harp CB Plus, da Metal Coat, & o mais
nove desenvelvimento em verniz cataforético de baixa cura

do mercado (105°C). Pode ser aplicado, principalmente, nos
segmentos de fivelas, bijuterias e ferragens em geral, devido
a sua resistBncia & sudorese e dcidos. A empresa oferece,
dinda: cromo decorative trivalente Trienyx, processo de
cromo ftrivalente decorativo ambientalmente seguro, de
acordo com a empresa. e que oferece excelente aspects
visual, utilizando ancdos de grafite; TVC, processo de cromo
decorativo trivalente de aspecto fumé, ecologicamente
correto; cromatizantes crivalentes Trivecta Uniblack 100-
X, cromatizantes pretos. que apresentam alta resisténcia
i corrosio em superficies de zinco eletrodepositadas,
sendo aplicados em técnicas convencionais de imersio,
concedendo camada convertida negra de agradivel estética
que apresenta acabamento consistente de 72 a2 144 horas de
salt-spray; SpectraMATE 25, passivador de alta resisténcia
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Wooll ar & dsitnga Ao msso menade

4 corrosio em superficies de zinco eletrodepositado,
aplicado em técnicas convencionais de imersio, fornecendo
camada convertida Iridescente (amarela. verde, plrpura e
résea) de agradivel estética que apresenta um acabamento
consistente de mais de 250 horas de névea salinh sem o
use de selantes; Coldip TRI Y 120, passivador azul que
apresenta alta resisténcia & corrosio em superficies de zinco
eletrodepositade e & aplicado com téenicas convencionais
de imersio, fornecendo camada convertida azil de agradivel
estérica que apresenta acabamento consistente de |20 horas
em teste de névoa salina sem o uso de selantes e Zinc Chro
Pellent, selante especialmente desenvolvido para atender
as normas de empresas do rameo automotive, aplicado
208 cromatizantes trivalentes, conferindo uma excelente
resisténcia A corrosio,

“de baixo custo quando comparada & anodizagio. e gue
oferece moderada resisténcia i corrosio, pouca interferéncia
na vida em fadiga do material e boa base para pintura”,
segundo MNogueira: fosfatizagiio por fosfato de manganés,
aplicado em ligas de ago-carbono & comumente usada como
lubrificante seco ou mesmo como absorvente de oleo
lubrificante ou éleo protetive, e por fosfato de zinco, aplicada
em ligas de ago carbono e comumente usada como base para
pintura para melhorar a aderéncia de “primer” e pintura de
acabamento; liguido penetrante, para ensaio ndo-destrutivo
usado para detecgio de descontinuidades superficiais em
diferentes materiais metilicos e nic-metilicos; passivagio,
aplicada ac ago inoxiddvel, visande melhorar sua resisténcia
i corrosio; “primer” epoxi. esmalte epoxi, poliuretanc e
acabamento antibiolégico, sendo este Oltimoe aplicivel em

partes internas de tangues de combustivel de asronaves.

METINJO oferece servigos de anodizagao
crémica

Entre os servicos oferecidos pela Metinjo - Mewmlizagio
Industrial Joseense estd o de anodizagio crdmica, utilizado
para aumentar a resisténcia & corrosio g, a0 MEsMo EMpao,
prover aderéncia & pintura, Também sio oferecidos outros
servigos: anodizagdo sulfirica que, segunde José Carlos
Mogueira, supervisor comercial da empresa, proporciona
excelente resistBncia 3 corrosio e médio Impacto na vida
em fadiga, sendo comumente usada como base para receber
pigmentagio em variadas cores; conversio guimica/Alodine,
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CROMG,
ECO AZUL E ECO OURO

Possivadores em zinco que, em conjunto
com o selante, oferecem 96 horas de

resisténcia @ corrosao branca.
HYPRO NC BLACK 600 E 650

Passivadores negros para zinco de étimo

aspecto decorativo. Ambos sem cromo.

LATAO
Banhe decorative de excelente efeito

cosmeético. Aplicagdo por gancheiras ou
tambor rotativo,

COBRE

Banho alcaline de étima penetragdo.
Depésitos aderentes e compactos sobre
Zamak, oce inoxidével e aco carbonoe.

>

TECNOREVEST + PAV.CO = 100 ANOS, DE TECNOLOGIA

Avenida Real, 105 - 05429-200 - Aldeia da Serra - Barueri - $P
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MR Plating tem parceria com a Tecnochimica

A MR Plating, empresacertificadanal50 900 |, éespecializadana
fabricacio e comercializagio de produtos para galvanoplastia,
tendo mais de 35 anos de experiéneia. Sua linha de produtos
consiste, basicamente, de desengraxantes, decapantes, sals
dcidos, descarbonizanoes. inibidores. oxidacdes, selantes,
vernizes, processos de zinco, niguel, cromo, cobre, ladio,
estanhe e cromatizantes hexa e trivalentes.

Em fungio da parceria com a Tecnochimica, empresa itallana
ambém focada no ramo de tratamento de Supnrﬂr_ies. a
MR Plating estard fazendo virios langamentos no EBRATS
2009. Entre os produtcs da Tecnochimica estio: zinco preto

trivalente, zinco-niquel e zinco-ferro.,

MSS langa equipamento para metalizagio

A MSS - Metal Spray Systems val langar o MS5-5004,
equipamento para metalizagio Arc-Spray (arco elétrico) de
500 A, A empresa atua no segmento de metalizagio por
aspersio térmica, distribuinde equipamentos, acessdrios,

petas da reposicio, arames e pos
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NAS TITANIO fornece cestos e serpentinas

A linha de produto: da MAS inclui cestos, serpentinas,
gancheiras. e parafusos fabricados em titinio para
galvanoplastias, “Firmamos parceria junto ao BNDES, que
possibilita o financiamento em até 48 meses de nossos

produtos”, diz Northon Amazonense, gerente da empresa.

NIQUELFER atua com produtos quimicos e
metais nio-ferrosos

A Niquelfer atua na comercializacio de produtos quimicos

e metais pio-ferrosos para tratamento de superficie
¢ efluentes. Estio incluidos: cianeto de sédio (CyPlus/
Degussa), cloretos, icidos, cobre eletrolitico/fosforoso
laminade, niguel eletrolitice 99.99%, catodos e placas
Eramet, sulfatos e a distribuicio exclusiva da linha
BASF de detergentes e formuladeres. Ourro destague
& a divisio de resinas termoplisticas, responsivel pela
comercializagio de resinas ABS, poliacetals (FOM),
policarbonato (PC), acrilice (PMMA), blendas de ABS/PC
e polipropilencs (PP).

NOYA ANALITICA apresenta linha de
espectrémetros da Thermo

A Nova Analitica estd apresentando a linha de espectrémetros
de absorgio atdmica da Therma, compactos ¢ que agilizam
o acesso ao carrossel de limpadas & ao queimador. Inclui o
iCE 3300, com um dnico compartimeanta para atomizagio
por chama, com controle automitico do fluxo de gases,
indicade para os laboravdrios que executam, principalmente,
andlises com chama e apenas ocasionalmente andlises com

forno; o ICE 3400, com um Onico compartimento para




atomizagic por forno, com corregio de background por
efeito Zeeman e Hmpada de deutério, ideal para quando
os limites de detecclo sio criticos; e o ICE 3500, com
dois compartimentos para otimizagio por chama e forne,
com corre¢io Zeeman padrfo ou opcional, indicado para
laboratéries com grande produtividade.

PRIMOR fabrica ganchos fundidos

A drea de atuagio da Primor envolve projeto e fabricagio
de ganchos fundidos em bronze, cobre e latio. Conforme
projetos, a empresa fornece gancheiras para linha galvinica

automdtica elou manual.

ROVEREDO oferece processo de sputerring

A Roveredo oferece ac mercado brasileirc as mdgquinas
de sputerring desenvolvidas pela Kolzer, que permitem a
deposigio de qualquer liga ou metal e usam cromo metdlico
"zerovalente”, que ndo & perigoso para a sadde e nem
poluente. Tratam-se de miquinas com processo 3 vicuo que

atendem § procura por novos tratamentos de superficie,

diante das novas regras mundiais que impdem restrigbes ao
uso de algumas substincias perigosas (entre elas o cromo
hexavalente, utilizade pelas inddstrias de galvanizagio) ma
fabricagio de diferentes tipes de equipamentos.

SUPERSMART langa nova versao de software
para T§

A SuperSmart esti langands uma versic do software
para a indistria de tratamento de superficie. Com ele, os
empresirios do setor poderie controlar remommente o3
seus equipamentos de producio, evitande erros de operagio,
além de gerir as remessas e exigéncias dos seus clientes
com a eficincid que o segmento exige. © SuperSmart fol
especialmente desenvolvido para as empresas deste ramo
{organometdlicos, galvanoplastia e pinturas cécnicas, KTL,
entre outras) e tem embutide conceitos pertinentes aos

processos especificos deste negocio,

SURTEC oferece tecnologia para o
pré-tratamento de ago

Q SurTec 609 ZemaCoat ¢ uma nova tecnologla patenteada
para o pré-tratamento ¢ passivagio de ago, zinto ¢ aluminio
e tomo camada protetora antes da pintura liquida ou a
po, tendo side desenvolvide como uma alternativa aos
processos tradicionais de fosfatizagio. Segundo a empresa,
& um processo de Uldma geragio, ecoldgico, que tem
como base o cromo wivalente, formando uma camada
de alguns nanometros com alta resisténcia & corrosio e
excelente poder de aderéncia aos reévestimentos orginicos.
“A camada de conversio do SurTec 609 ZetaCoat possui
propriedades cerdmicas, mesmo que nio tenha sido formada
por uma dispersio de manoparticulas. Contririo is camadas
nanocerimicas, as camadas produzidas a partir do SurTec
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609 ZetaCoat tém a vantagem de serem visiveis devido
i sua tonalidade, que variz de amarelada para o dourado,
permitindo ficil controle visual”, diz Roberto Motz de
Sillos, gerente de negdcios MPT da SurTec do Brasil
Ainda de acorde com ele, o SurTec 809 ZetaCoat € livre
de zinco, manganés, niguel, fosfato e nitrito e nio contém
aditivos a base de aminas e seus derivados, danosos ao meio
ambiente. Nio forma lama, o que & normal em processos
convencionais de fosfatizacio. "O SurTec 609 ZemCoat
contém uma pequena guantidade de cromo trivalente e
&, até o momento. o Gnico processo do mercado sem o

simbolo de periculosidade estampado no rétulo,

Filtros-prensa sio oferecidos pela TECITEC

A Tecitec oferece filros-prensa em amanhos que variam
de 325x335 mm avé |500x1500 mm, disponivels nos tipos
standard, semiautomdticos e totalmente automiticos por
processo de CLP (Controlador Légico Programivel) e
dotados de placas em polipropllenc ou aluminic; com
fechamento hidrdulice motorizado e bandeja de respingos
articulada. Ainda fazem parte da linha de produtos da
empresa: filtros de arefa com sistema de retrolavagem, usados
ne polimento final elou clarificagio de efluentes tratados,
sendo construidos em ago inox ou ago carbono revestido
com pintura a base de epoxi betuminoso & atuantes com
pressio de até 4,0 kg/em’, apresentando capacidade de vazio
de 1,000 a 100.000 liros/hora; elementos filtrantes, como
lonas filtrantes, esteiras para filros rotativos, multibolsas,
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mangas coletoras de pé, bolsas centrifugas e trompas
telescopicas; separadores de dleos nio emulsificados em
dgua ou efluente, trabalhando em regime continua  com
drenagem constante do dleo separado, para um mmbor ou
tanque posicionado lateraimente ao equipamente; lavador de
gases tipe “Seruber” ou coluna de contato com enchimento
em anéis “Pall”; flotador modular para separar particulas
solidas efou liquidas presentes numa fase liquida, atuando
com base no contato e na aderéncia das microbolhas de ar
com as particulas, diminuinde sua densidade e promovendo
seu arraste para a superficie liquida; bag desidratador, um
desaguador de polpa ou lodos de tanques. lagoas, piscinas,
reservatérios ou qualquer forma de acomulo ou estocagem,
proveniente de tratamento biolégico, fisico-quimico ou
decantacio natural de estagdes de tratamento de dgua e
esgoto municlpais, estagBes de tratamento blolégicas e
estacBes de tratamento fisico-quimico: peneira hidrostdtica
para separacio continua de liquidos e solidos grosseiros,

para processos industriais e ratamento de efiuentes. Wl
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MATERIA TECNICA

7% ETAPA - COLORACAO ELETROLITICA DA CAMADA
DE ANODIZACAO

sistema de colorigio eletrolivca é muite usado

no momento & consisté na obtengio de uma

camada anddica de oxida produgida pelos méto-
dos convencionais com dcido sulfirico, com um subsequente
tratamento eletrolitico em uma solugio dcida (ou levementea
dcida) de um sal de meml normalmente através do uso de
corrente alternada.

Informagtes tedricas

As cores eletroliticas podem ser divididas em dois grupos

principais

a) aquelas formadas durante o crescimento normal da camada
anddica de: dxido, cujos processos sio denominades de
“autecoloragio” ou “cor integral”,

b)aguelas produzidas por um segundo estigio eletrolitico, no
gual particulas metdlicas precipitadas no funde dos poros
do éxido, usualmente por melo de corrente alternada,
produzem cores cuja intensidade depende do tempo e da
tensdo aplicada,

Anodizacio com cor integral

Quando se utilizam ligas efou solugBes dcidas especials. é
possivel obter camadas de dxido coloridas, cuja intensidade
depende, ambém, de sua espessura. Atualmente, este tipo
de tratamento foi praticamente abandonado, devido, espe-
cialmente, ao custo operacional elevado efou ds dificuldades
na reproducio da cor.

44 | Trauamento de Superfioe 154

NOCOES BASICAS SOBRE
PROCESSO DE ANODIZACAO DO
ALUMINIO E SUAS LIGAS

PARTE IV

| Adeval Antonio Meneghesso

Mesta quarta parte, o artigo ira tratar dos processos mais

comuns de eletrocoloracao da camada de anodizacao.

Os exemplos mais conhecidos de processos de anodizagio
com cor integral sio os processos Kalcolor e Durancdic. As
Tabelas | & 2 indicam as caracteristicas de processamento,
enquanto as Tabelas 3 e 4 mostram as cores que podem ser
obtidas. Um outro processo, o Ematal, & pouco utilizade de-
vido as dificuldades operacionais e ao custo. O revestimento
obtido por este processo possul uma aparénciy acinzentada,
semelhante & porcelana,

Posteriormente, foram introduzidas certas modificagBes,
incluindo aditivos de icido crédmico e de sais de niguel. A
dificuldade mais séria & a tensio elevada aplicada, que origina
custos operacionais elevados.

Além dos processos acima mencionados e de suas modifi-
cacdes, existen dois outros que, como efeito secundirio,
fornecem camadas coloridas,

Q primeire utiliza dcido oxdlico, enguanto o segundo é
baseado em dcido crémico.

O processo de dcido oxilico, muito bem conhecido desde os
primérdios da anodizagio, caiu, posteriormente, em desuso,
por ser mais dispendioso do que os tratamentos convencio-
nais com cido sulfirico. As cores que podem ser obtidas sio
tonalidades que vio desde o champanhe até o amarelo e o
castanho, j4 que dependem da liga e da espessura da pelicula
de éxido anadico,

A anodizacio com dcido cromico ainda estd bastante dissemi-
nada para determinadas aplicagdes e resulta em semelhante 4

porcelana, com uma cor cinza - pérola.
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* Os banhos especiais sio, normalmente, a base de dcidos
aromiticos sulfonados ou dcidos orginicos, tais como
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catidnicos e ndo inicos Industriais
ftam Limite indicado ~Coagulantes - Coagulantes de
Acido sulfossalicilico 70 - 150 g/l -gm;at"'ﬂs de metais I;FWN tintas
et e - T . Agentes para Quebra
fr:ldu sulfirico ;1- ::-D gL emulsio 4 e
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Densidade de corrente  2-3Al dm? « Acidificantes . ,,,11|,N1,',.E
Voltagem 25-70 V R
e - 51 3406.0100
Tempao 20 - 45 min
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Tabela 2: Cores obtidas pelo processo Kalcolor

Liga Cor | Addm?| Vimdx | Tempo

| mml_ (min}
S005 | ambarinma | 26 | 50 | %0 & _
5.005* | cinza esc/marron | 26 60 | 45 : -y
3003* | cinz 26 ‘ 50 | 20 =G ONONVIZA
3.003* | cinzalcinza e escurn 2.6 65 | 4 | A W
5083 | prem } 26 | 65 | 40 SSPIGSECTEGISMTS )
5357* | marrom | 26 | 60 | 45
6.063- T5“" Smbar 16 60 | 45 Eﬂ ~ o e
* Chapas “Fr:':-u-,u‘-:r--s | | | a =l o (e

Tabela 3 - Parametros de operagic do processo
Kaleolor

[tem Limite indicado

Acido sulfossalicllico ou sulfoftalico 30-70 gL _ * Economia de Energia e de Produtos
Acido sulfirico 3. 40 gL e e YA bkt L

-"I:empc.ra:ur-.g ; 6~ 32 °C

Densidade de corrente 13-4 A ldm’ *» Reducao da Poluicao Ambiental
Tabela 4: Cores obtidas pelo processo Kalcolor * Facilidade na Operacao &

Ligg  |Cor | Constituinces (%)

1.100 ouro opaco Impurezas normais

5052 H54 amarelo dars |2 Mg - 025 Cr

6.061-Té |prem 10.65i-03Cu- 0.25Cr- | Mg

6.063-T5 |bronze 10,4 5i - 0.7 Mg

7.075-Té |preta |56 Zn-25Mg- 1,6 Cu-03Cr

8013 |bronze dourado 0,35 Cr




Tabela 5: Outros processos eletroliticos industriais

Processo Propriedade Metal utilizado para coloragio

Sallox ~ haltecno - luilia estanho

Almecolor Henkel - Alemanha niquel, cobalto =

Colinal 2000 Alusuisse - Suiga niquel + cobalto ou estanho N
Colorox Gartner - Alemanha estanho

Eletrocolor L.Pfanhauser - Alemanha niquel + estanho ou cobalto

Endacolor Endasa - Espanha niguel, estanho

Eurocalor Pechiney - Franga ‘estanho + niquel ou niquel

Korundalor Korundalwerk - Alemanha estanho

Metacolor Metacherie - Alemanha estanho N

Metoxal VAW. - Memanba _ssminho .

Oxicolor Riedel - Akﬂa_nha estanhe+ nigquel ou estanho

Prodecolor Prodec - Brasil estanho, cidmio, cobre

Rocolor Rodrigues - Espanha estanha, niquel

Summaldic Sumitomo - Japio niquel ( c.c.)

Trucolor Reynolds - EUA estanho

Unicol N.KK. - japio niguel
B ETAPA de niguel ou de cobalto, espectalmente causadas por um pH

Esta parte do artigo ird tratar dos processos mais
comuns de eletrocoloragio da camada de anodiza-
¢io, que utilisam ions metilicos de Sn, Ni e Co para
esse fim.

Mecanismo da coloragio eletrolitica

Do ponto de vista prartico, tem sido demonstrado que a colo-
ragio & obtida pela deposicio de particulas de metal no fundo
dos poros da camada de dxido. A intensidade da cor é fungio
da difusio da luz na camada de dxido que contém particulas
de metal em seus poros, Quanto maior o tempo de colora-
gio. maior serd a deposigio de metal nos poros da camada de
éxido e, consequentemente, a intensidade da cor serd mais
escura, devida 4 menor reflexio da luz. Esta ¢ a razio por
que os virios metais usados (Sn’’, Ni**, Co™) propeorcionam
quase a mesma faixa de cores, que val do bronze claro até
o preto, com exceglo do cobre, que tem sua prépria tonali-
dade intrinseca (vermelha) e que proporciona cores que vio
de resa ao grend até a cor preta.

Apds o preenchimento completo da camada de éxido (cor
preta) haverd a formagio de uma scbrecamada de metal de
cor prateada para o estanho e rosa para o cobre. Se esta
sobrecamada for removida (ela nio & muito aderente), a cor

preta apareceri.
Coloragio eletrolitica com sais de estanho (5n™)

A coloragio da camada de anodizagdo através de sais de
estanha foi introduzida no inicio dos anos 70 para melhorar o
poder de penetragio limitade das solugBes baseadas em sais
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acido insuficiente | pH 4,5).
Urn férmula de coloragio eletrclitica baseada em sais de
estanho contém:

Sulfato de estanho 18 g/l

Acido sulfirico 18 g/L

Aditivo 0-30gL
Voltagem 14 - 20 volts C.A.
Dencidade de corrente 9208 A ldr’
Contraeletrodos Grafite, ago inox, estanho
Tempo de coloracio | - 20 min

Temperatura (21 £1)°C

Cores Champanhe, bronze, preta

A primeira vista parece evidente que a acidez (pH 1,0) tem
um efeito positive no poder de penetragio (isto é, a pos-
sibilidade de obter-zse coloragio homeogénea, mesmo em
produtos extrudados de forma complexa e em pegas que
nio sio diretamente afetadas pelos eletrodos) e uma impor-
tante fungio ¢ realizada pelos chamados “aditives”,

Sob as condigBes convencionais de operagio, o ion Sn'’,
responsdvel pela coloragio, nic & muito estivel Pela
simples exposicio 4 luz e ao ar, & transformade em
Sn**, gue precipla como hidréxido insolivel no fundo
do tanque, tornando-se, assim, indtl para o processo de
coloragio. Dessa forma, € essencial adicionar agentes
estabilizadores apropriados 4 solugiio para que o estanho
seja mantide na forma bivalente e dissolvido completamente
na solugiic pelo maior tempo possivel, prevenindo, nesse




meio tempo, 2 formagio de hidratos ou sais: insoliveis
Esta fungio foi realizada, por um longe periodo, por dcidos
como o cresolsulfénico, fenolsulfanico, toluencssulfénico,
etc., apresentando desempenho nem sempre satisfatdrio.
Recentemente as pressdes ambientals tém exigido a
eliminagio destes tipos de produto, viste que sio altamente
toxicos & contaminantes, sendo, entio, substituldos pelos
icidos da familia arilsulfénica. QOutra importante funcio
requerida do aditive @ a de melhorar o poder de penetragio
do elerrdlito. As solugbes baseadas em estanho sio menos
sensiveis que as baseadas em niguel ou cobalto, mas certos
jons ocasionam efeitos nocives na coloragio.

Os metais alcalines (Ma* e K' ) retardam consideravelmente
o processo de coloragio, porque movem-se contra a cor-
rente e, provavelmente, formam uma “dupla camada elé-
trica”, impedindo a passagem do Sn'* e, por conseguinte, a
eoloracio. Os lons de cilcio, magnésio e amdnio sio menos
prejudiciais ( ambém derivam da hidrélise dos aditivos espe-
ciais usados como estabilizadores), A presenga de nitratos €
prejudicial, como, também, de cloretos, W

Adeval Antonio Menephesso
Diiretor da ltoltecno do Brosil Lida

escriti@italtecnocom.br
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MATERIA TECNICA

|. FUNDAMENTOS

+ Polimento eletroguimico representa o contririo deo pro-
cesso de eletrodeposicio

* Metal & removido da pega através da aplicagio de corrente
continua anadica - tratado em especial em “Eletrdlive de

Eletropolimento”

Material & removido da pe¢a sem afetar sua estrutura - a

rugosidade superficial (Ra) serd reduzida
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ELETROPOLIMENTO DE

ACO INOX

Marcelo Nascimento |

O polimento eletrolitico de ago inox permite a
homogeneizacdo da superficie tratada, o desbaste e

a reducao das rebarbas das pecas tratadas.

* A superficie abterd brilho e refinamento, sua rugosidade
serd reduzida.

O que nos leva ao termo “Electropolimento™

O polimento eletrolitico de ago inox permite a homogeneiza-
gio da superficie tratada, e por esse meio obtém-se superfi-
cies com alto brilho, como também o desbaste & a redugio
das rebarbas das pegas tratadas,

Como exemplo, pode-se entender o fendmeno que ocorre

na superficie da pega de acordo com a figura abaixo:

DEPOHS

As altas densidades de corrente aplicadas originam a grande
erosio da superficic a partir do seu exterior. Como resul-
tado, a superficie & homogeneizada de fora para dentro, até a
obtengio de uma superficie com aspecto lustroso.

De maneira geral, os agos inoxidiveis sio classificados em
agos austeniticos, martensiticos, ferriticos, endureciveis por
precipitagio e duplex. As ligas de agos inoxidivels passivels
de sofrerem eletropolimento sio as austeniticas, as ferriticas

£ as martensiticas - ripo ago-Cromao, austeniticas e ferriticas




tipo cromo-niguel, agos tpo cromo-niguel-molibdénic e

ligas com alto niquel (tipo Hastelloy). Dependendo do tipo

de ago inoxidivel a ser tratado, serio atingidos os seguinges

resultados:

* Alta qualidade de polimento

* Alta taxa de eresio

» Nivelamento da superficie com a redugic da microestru-
turz superficial

* Poliments e abrilhantaments da superficie

* Redugio das microcavidades estruturais do material

* Desbaste das irregularidades superficiais

= Passivagio da superficie

Exemplo:

ALTURA DO PERFIL
DE RUGOSIDADE EM pm

BACTERIAS

* De ficil limpeza, reduz o crescimento de bactérias

Eletropolimento e polimentyo manual tém diferencas
fundamentals

Operagdes mecinicas, come furagio, lixamento e polimente
mecinico, afetarn a estrutura das camadas de material na
superficie, modificando suas propriedades desfavoravelmente,
inclusive modificando ¢ comportamento da liga.

Razdes: Altas temperaturas ¢ deformagBes severas levam al

= "Micropitting’ > Modificagio na > Cristais
estrutura, liga danificados e
estressados

Algumas vezes a superficic &€ modificada em camadas de até
50 pmil

Eletropolimento e polimento manual tém diferencas
fundamentais

Em contraste
* Eletropolimento remove metal da peca sem transformacio
mecanica, térmica ou gquimica, Importanl:e; nio ocorre fra-

gilizagio por hidrogénio durante o tratamento.

Vista complota
da linha automatica

Acessbrios complementares:

ABRAD MIRANDA: 11 2605.3533

= el

VENDA DE UMA LINHA AUTOMATIC
DE ZINCO ROTATIVO

SE E PARA DURAR,
REFORCE.

Material em fibra de vidro ideal para
empresas de tratamento metalico.

Imune a corrosdo e acao de agentes quimicos
Alta resisténcia mecanica * Nao absorve dgua
Isolante elétrico e magnético » Ficil instalacio

Passarelas - Grades «

+55 (04H) 3548-0010
www. reforce.ind. br
cowmercial @ refonce, ind by

&, Preageios. o Montagers ein Pubnaisidos
memy e ¢ Plinaga . fred




* Eletropolimento facilmente elimina danos da superficie e a
transforma para uma forma passiva (Oxidagio anddica da
superficie / MeQ) - o que causa malor resisténcia & cor-

rosio,

Eletropolimento e polimento manual tém diferengas

fundamentais

Exemplo: superficie de um filro em material 14301, aumen-

tada 50 veres,

Estado [nicial Figuro |
Apds retificacio Fipura 2
Eletropodida Figura 3

por 10 minutos

1. APLICACAO

O processo de eletropolimento. de ago inox pode ser apli-
cado mediante imersdo ou arravés de dispositivos especiais,
quando a geometria complicada da pega ndo permite bons
resultados através da aplicagio por imersio, ou devido ao

seu tamanho (muito grande ou Muito pequeno).

a) Aplicacio por imersio

Equipamentos :
= Tanques revestidos
+ Retificador de corrente continua 20 YV “ripple”
mix. 5%
+ Sistema de aquecimento revestido com chumbo ou
PVDF
+ Catodos de inox 316 L ou chumbo

b) Aplicacio por sistema de esponja

Equipamentos :
* Tangque coletor revestido
* Retficador de corrente condnua 20 V “ripple”
mix. 5%
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*+ Sistema de aguecimento revestido com chumbo ou
PVDF

* Dispositiva de aplicagio (Fig. 2)

AL D
CORRE

P e e ELETROLITICD
'| ELETRIOITD I:hT'_'-I'_H!?

c) Aplicagio por sistema rotativo

Eletropolimento de pega-a granel

Eletropolimento de pegas a granel pode ser realizado em

linha de tambores rotativos.

Eletropolimento de pega a granel

Rendimento do eletropolimento rotativo

* Exatamente o mesmo padrio de qualidade com cargas de
B litros ou até 25 kg!!!

Areas de aplicacio

* |ndistrias quimicas e bioguimicas

s Indastria de alimentos e bebidas

* |ndustria eletroeletrdnica

* Inddstria de mdquinas e equipamentos

» |nddstria de ferramentas




* Engenharia de precisio e equipamentos auxiliares
* Eletrodomésticos e utensilios de cozinha

¥,

b=

Area de aplicacio

* Inddstria textil e de papel

* Indistria automotiva e de autopegas

* Aviagio e engenharia aeroespacial

* Engenharia nuclear e indGstria nuclear
* Engenharia do vicuo e criogenia

« Ornamentos e bijuterias

* Arquitetura e decoragio de interiores
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CONCEITO DE FILTRACAO COM
OTIMOS RESULTADOS

O sistema de filtracdo por bolsa é considerado um dos mais rudimentares entre as tecnologias

existentes — porém, € amplamente usado por seu baixo custo operacional

tyalmente, o sistema de fil-

tragio por bolsas tem uma

ampla drea de aplicagdo,
gracas a sua atuagio no processo de
filoragio de liquidos.
O principio de funcionamento do
sistema de filragio por bolsa & con-
siderado um dos mais rudimentares
entre as tecnologias existentes: & um
sistema que utiliza um elemento fil-
trante em forma geométrica de bolsa
{por isso também conhecido como
“Filtro Bag™).
Dessa maneira, o produto a ser filtra-
do é geralmente bombeado para o fil-
tro {pode ser ambém por gravidade),
passando por dentro do elemento
filtrante tipo bolsa, fazendo com
gue desta forma as partculas sélidas
figuem retidas dentro da bolsa. As
dimensdes sio varidveis, sendo que

existem basicamente quatro taman-
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hirs, cujas dimensdes s3o praticamente
um padrie mundial (@7 x 16", @7 x
327, 04" x 8" e @4" x 147)",

O FUNCIONAMENTO

QO sistema de filtragio consiste de
trés partes: carcaga, cesto (suporte)
e a bolsa filrante. O liquido a ser
filtrado & introduzido na parte supe-
rior da bolsa filtrante, suportada pelo
cesto. lsto assegura uma distribuigio
complera do liquido pela superficie
da bolsa, resultande em um fluxo
distribulde por tode o meio filurante,
sem qualquer efeito negative de tur-
buléncia. O liquido flui de dentro para
fora da bolsa filtrante & os contami-
nantes retidos permanecem na parte
interna da bolsa. eviando uma pos-
sivel contaminagio durante a troca do
elemento filtrante. As algas adaptadas
dentroc das bolsas tornam a substi-
tuicio mais riplda e ficil Ji o cesto
em ago inoxidivel tem as aberturas
em mamanho padrio de 1.4 mm. Isto
garante a grande superficie livre da
filtragio. O fluxe direto pressurizado
& o principio operacional da fileragio
de liquidos através das bolsas.

Como outros tipos de elementos
filtrantes para aplicagdes similares, as
bolsas devem trabathar alojadas dentro
de equipamentos metilicos chamados

de vasos de filragio, responsdveis por

manter o liquido a ser filtrado den-
tro de um circuito de bombeamento,
geralmente pressurizado, obrigando-o
@ passar pele elemento filtrante. O
vaso deve garantir a auséncia de um
“by-pass”’ de preduto pelo elemento,
para que a filragio seja eficiente e
garanta a vedagio entre sua parte
interna e externa, evitando assim os
VaZAMmentos.

A participacao deste
tipo de filtro no mercado
de filtragem esta em
ascensao, sendo que
o sistema de filtracao
por bolsa passou a ser
definitivamente conhecido
nos meados dos anos 80.

Esta & uma vantagem em relagio a
algumas outras tecnologias nas quais
a filtragio ocorre de fora para dentro.
Mo caso da bolsa, como os sdlidos
ficam retidos dentra dela, sua remogio
implica na remogio dos praprios soli-
dos, evitando que a parte interna do
vaso filorante seja contaminada com o
produte ainda sem filorar ou mesmo

com os sélidos removidos.




Com esses detalhes, o tempo de
parada para manutencio diminui e
elimina-se a necessidade do usc de
produtos para a limpera do vaso,
gerando economia no processo, Com
algums avancos tecnoldgicos recentes,
temos disponivel hoje este tipo de
elemento filtrante com eficidncia de
filtracio de até 99,98% para particulas
de ¥ micrometros e vazdes refat-
vamente altas, se comparadas com
outras tecnologias.

OMNDE E INDICADO

O sisterna de filtracic por bolsa
& geralmente indicado nas seguintes
fases do processo industrial:
pré-filtragio de finos;
na transferéncia de materials entre
tangues,

- no envase de produto acabado,
podendo ser em caminhdc-tanque,
tambor, éntre outros;

- g principalmente, no controle de
impurezas do fluido desejado.

O sistema de filtracio por bolsas tem

atalmente uma ampla drea de aplica-

¢io, gragas a 5Ua atuagio no processo
de filtragio de liquidos, principalmente

a dgua em wvirios segmentos indus-

triais, como nas indistrias de bebi-

das e alimentos, indistrias de tintas,
inddstrias quimicas e petroquimicas,
metalirgicas ¢ muitas outras.

Parém, como para todo tipo de fil-

tro, algumas consideragBes devem

ser levadas em conta para viabilidade
da aplicagio. No caso desta tecno-
logia, podemos ter o limitante na
combinagio viscosidade do produto

a ser filtrado x vazio x eficidéncia do

elemento filtrante,

O principal beneficio da utilizacio do
filtro-bolsa & o custo da filtragem,
pois o elemento filrante, na maioria
dos casos, apresenta baixo custo de
reposicdo e alta capacidade de reten-
¢io de solidos.
A importincla do elemento filrante
tipo bolsa estd principalmente em ser
uma boa opgio de filtro para proces-
sos de filtragio industrial em geral,
cujo custo por litro filrrado de produ-
to & relativamente baixo quando com-
parado com outras tecnologias para
as mesmas aplicagdes.

Esses custos nio so englobam o ele-

mento filtrante utilizado, mas também

o tempo de manutengis do filtre, que

envalve abertura, limpeza do vaso

filerante, troca de elemento filtrante,
fechamento e reinicio de operagio,
tempo de filtragio, consumo de ener-
gia elétrica pele mowor da bomba

e volume de descarte de elemento

filtrante, que tem um custo para

incineragio ou rémogio para aterro
sanitirio.

Além da economia ji citada, podemaos

citar os outras beneficios do filtro-

bolsa:
Garantia de qualidade: garante que
todo o processo elou componen-
tes liquidos usados na preparagio
de produtos finais estefam livres
de particulas estranhas e de ou-
tros contaminantes insoliveis,

- Controle de contaminagioc do
meio ambiente: remove substin-
cias proibidas efou perigosas dos
efluentes.

- Protegio dos equipamentos:
prolonga a vida Gtil de bombas,
motores e equipamentos hidriauli-
cos de alto custo.

- Conservagio da energia: minimiza
as demandas de aguecimento e/
ou resfriamento - através de fil-
tragio adeguada dos fluidos a
serem aquecidos ou resfriados
antes da reutilizagio, como a dgua
de lavagem utilizada nas fibricas
de alimentos.

Ha mais de 207anos atendentdo

com qualidade e eficiéncia.

NIQUEL

« Miguel INCO placas

« Niguel INCO 4x4

« Niguel INCO R-Rounds
- Miquel INCO S-Rounds
< Miguel INCCO S-Pellets

COBRIE

- Anodo de cobre eletrolitico

- Anodo de cobre fosioroso

- Cranalha de cobre eletralitico
« Granalha de cobre fosforoso

ZINCO)
«+ Linco em esferas (SHG)
« Linco em placas (SHG)

ACESSORIOS PARA GALVANOPLASTIA
- Cestos de Titainio (dimensdes sob medida)
- Sacos Anddicos

ACIDOS E SAIS

. Acido bérico

- Acido crdmico

« Cianeto die sodio

« Cianeto de potissio

- Cianeto de cobre

» Cloreto de niguel

» Metahissulfito de sodio
- Onddo de zinco

+ Soda ciustica

- Sulfato de nigquel finlandds
« Sulfain de coboe

RECUPERACAO
- Equipamentio para recuperacio de
niguel e cramea

CGTRA INCO

CPLEMFCOS E METARS

Citea DO BRASIL COMERCH) IMTERMACKINAL LTDA,

Rua jost de Andade, 110/ Y36 | 06714200 | CotiafSP | Brasil
PARX: 17 4613-2800 | Fax: 11 4613-2810
www. citra.com.be | guimicosemetaiv@citra. com.br




- Reciclagem de materiais: recupera
caralisadores e subprodutos valio-
sos, como platina ou prata na pre-
paragio de solugdes fotogrificas.
Separagic de produtes: isola
produtos solidos originais em pro-
cessos liquides come pigmentos
de corantes liquidos,

TIPOS DE BOLSA E MATERIAS-
PRIMAS

Basicamente existem dois tipos de
bolsas. As fabricadas a partir dos
feltros agulhadeos ou telas de monofila-
mente podem ser costuradas ou ter-
mossoldadas, porém, sio de eficiéncia
nominal, sendo que as termossoldadas
possuem uma eficibncia de filagio
maior do que as costuradas, por nio
rerem em sua regifio de solda os furos
deixados pela-agulha de costura, que
sdo pontos de fuga de particulas que
se pretende reter na bolsa.

As bolsas de eficiéncla absoluta sio
sempre termossoldadas e fabrica-
das a partir do meio filrante “Melt
Blown”, cuja caracteristica principal,
para garantir a eficiéncia da bolsa, &
a rigidez estrutural do meio filrante,
condigio necessiria para repetitivi-
dade de eficiéncia.

Podemos afirmar que as mais utilizadas
nas aplicagdes em geral ainda sio as
de eficiéncia nominal, Elas conseguem
atender ainda a maioria das aplicagGes
industriais, sendo que hoje [i existe
uma forte tendéncia para a utilizagio
das bolsas termossoldadas. As bolsas
de eficiéncia absoluta tém seu nicho
de aplicagBes que sio aguelas mais
criticas em termos da qualidade do
produto filtrado.

A construglio desse tipo de filtro pode
ser totalmente costurada, soldada ou,
ainda, uma combinacio destas duas
formas, utilizando, principalmente, os
feltros agulhados, em poliéster ou
polipropilens, como meio filtrante
nominal. Os “Melc Blowns" também
costumam ser utilizados como meio
filtrante absoluto, telas de nylon e
pelipropileno monofilamento e em
poliéster multfilamento.

COMPATIBILIDADE QUIMICA

As bolsas filtrantes apresentam uma
boa compatibilidade quimica com o
meio aguoso, solventes aromaticos,

solventes alifiticos, sistemas forge-

mente alcalinos, sistemas fortemente
icidos e temperaturas elevadas. O
filtro-bolsa & compativel com a maio-
ria dos liquidos de processe, levando-
se am conta a correta escolha da
matéria-prima.

Para casos extremamente agressi-
vos ou de alta temperatura, existem
os meios filtrantes em Teflon™ e o
Momex®. Também existe a disponibi-
lidade destes elementos filtrantes em
conformidade com as exigéncias do
FDA - 2ICFRI77 e CE - 90/128/CE,
para aplicagio nas indistrias alimenti-
cia e farmacéutica.

TECNOLOGIA NA FABRICACAO

As tecnologlas utilizadas na fabricagio
do filtro-bolsa slo as mdquinas de
costura semiautomaticas e os equipa-
mentos de solda walmente computa-
dorizados, para fechamento lateral e
de fundo. Uma das formas de costura
& o interlock, uma costura resistente
4 ruptura. A segunda € a overlock,
que também melhora a resisténcia da
bolsa e define o acabamento da regida
costrada, O aro também pode ser
colocado por costura ou solda,

A termossolda é ambém um processo
awal , e pode ter algumas variages no

mercado. Atualmente se utiliza para a
soldagem do corpo o processo de ar
quente para a fusio das partes a serem
soldadas, e o processo de ultrassom
para a soldagem do aro plistico ao
corpo da bolsa. E importante observar
gue produtos estranhos ao material
do meio filtrante nio devem ser utl-
lizados na construgdo das bolsas. Nio
deve haver nenhum tipo de adesivao,
cola, aditivo, entre outros, que possa
entrar em contato com o produto a
ser filerado.

O MERCADO NO BRASIL

Mos dltimos anos, a demanda por
sistemas. de filtragio mals eficientes
e econdmicos tem crescido substan-
cialmente. As indistrias estio se
empenhando em maximizar a pure-
za de seus produtos e efluentes. e
paralelamente minimizar os custos de
manutengio e paradas. Acredito em
um crescimento no setor na ordem
de 7% a 13 % ao ano. A indistria estd
descobrindo os' beneficios dos filtras
Bag. Estio percebendo que se trata de
uma excelente opgio come préfiltro,
principalmente quando a filcragem final
requer elementos absolutos e de alto
custe de reposicio, A partcipagio
deste tipo de filtro no mercado de
filtragem estd em ascensio, sendo que
o sistema de filtragio por bolsa passou
a ser definitivamente conhecido nos
mieados dos anos B0,

PERSPECTIVAS

O futuro para este segmento € visto
pelas empresas como animador, por
seu baixo custo operacional e pelas
perspectivas de avangos tecnoldgicos
no desenvolvimento de novos produ-
tos. B
Cloudinei Simbes
Gerente de operagbes da Technical Filter
claudineif@technicalfiter.com.br




O processo Trimac ™ é a nova geragdo em
cromo trivalente, desenvalvida para que os
aplicadores adotem as ultimas tendéncias em
diversos segmentos.

Principais Caracteristicas

- Atende os requisitos de Meio Ambiente e
, Seguranca.
| - Cor e espessura de camada idéntica aos
processos de Cromo Hexavalente
- Resisténcia a manchas e descoloragdes
- Deposita sobre geometrias complexas
- Alternativa ao Cromo Hexavalente
- Atende normas automotivas
- Atende a legislagao RoHS e a diretiva ELY
- Excelente poder de cobertura de camada
- Baixa concentracao metalica
- Menor geracao de residuos

Formulado para superar todas as limitagoes de
tecnologias anteriores, incluindo coloracao do
depdsito e camada, o processo Trimac 1™
promove resultados excelentes.

A cor do deposito
A cor do depésito do processo Trimac ™ foi

uma das caracteristicas principais no
desenvolvimento desse projeto.

Anion
i MacDermid

Anion Quimica Industrial /A Rua El Walter César, 110 Jandira SP CEP: 06612-130 Pabx: {11) A789-8585 Fax: (11) 4789-8565

www.anion.com.br

Com o processo
Trimac ™, a
coloracac do
depdsito nao sera
mais um problema.

Sua diferenciagao com processos convencionais
de cromo hexavalente @ praticamente
impassivel.

Utilizacdo do processo Trimac II™:

- Metais Sanitarios

- Construgao Civil

- Linha Branca

- Pontos de Vendas

- Acabamentos Decorativos Diversos
- Industria Automobilistica

Alem de todos os detalhes, o processo conta
com o suporte e servico técnico especializado
da Anion MacDermid, que também garante
transicoes graduais e de sucesso.

Mude para o processo Trimac II™ hoje e

desenvolva a experiéncia necessaria para
competir e ganhar no futuro.

Yoo Wi OAN




ALTERACOES NA COMPENSACAO
AMBIENTAL: O DESTINO DAS
UNIDADES DE CONSERVACAO

De acordo com a autora, embora seja considerada uma vitdria na visao dos ambientalistas, para

os empreendedores a lei que trata das unidades de conservacdo é uma afronta legal.

Lei n® 9.985, de |8 de julhe

de 2000, criou o Sistema

Macional de Unidades de
Conservagio (SMUC) e tornou-se
um dos mais importantes documen-
tos que garante a preservagio da
natureza no pais.
Dentre outras previsbes, trouxe cri-
térios para compensagio de significa-
tiva impacto ambiental causado por
grandes empreendimentos.
A mencionada compensagdo, prevista
no art. 36 da referida lei, impinge
ao empreendeder o pagamento ao
érgic ambiental responsivel de va-
lor ndo inferior a 05% dos custos
totais previstos para a implantacio do
empreendimento.
Com a finalidade de regular as com-
pensagdes, foram criadas as Cimaras
de Compensagio, A Cimara Federal

de Compensagio Ambiental & com-
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posta por representantes do Ministé-
ric do Meio Ambiente (MMA), Inst-
tuto Brasileiro de Meio Ambiente
e dos Recursos Mawrais (IBAMA),
Institute Chice Mendes de Conser-
vacio da Biodiversidade (ICMBia),
Associagic Brasileira das Entidades
de Meio Ambiente (ABEMA) & Asso-
ciacio Nacional de Orgios Municipais
de Meio Ambiente (AMAMMA). Ela
aprova as propostas de projetos de
aplicacio dos recursos da compensa-
¢io, que sio elaborados pelo ICMBic,
no caso de UCs federais, ou pelos
drgios gestores de UCs estaduals e
municipais,

Em sintese, trata-se de uma especie
de ‘compensagio prévia’, estabelecida
a partir da identificagic de impacto
ambiental pelo érgio ambiental com-
petente, a fim de apoiar as obras de
implantagic e manutengio de wni-
dades de conservagio.

Embora seja considerada uma vitdria
na visio dos ambientalistas que lutam
pela causa da sustentabilidade, para os
empreendedores essa lei, principal-
mente no que tange i compensagio,
constituiu-se em verdadeira afronta
legal

Assim, 3 Confederagio MNacionil da
Inddstria (CNI), em 2006, ingressou
com uma Acio Direta de Inconstitu-
clonalidade - ADIN 3378 - junto ac

Supremo Tribunal Federal, a qual, em
abril de 2008, teve como resulaado
a declaragio de inconstitucionalidade
da cobranga do aludido percentual

{0,5%).

(onsiderando que no
Brasil se encontram 20%
de toda a biodiversidade

mundial, evidente que
a lei em comento é um
importante instrumento
protetivo, inclusive aos
olhos internacionais.

E certo que a ADIN mencionada ainda
se encontra pendente de julgamento
de recurso (Embargos de Declara-
¢io). Contudo, sua decisio i vem
gerando efeitos, como a suspensio
dos repasses is Cimaras de Compen-
sacio Ambiental,

A temdrtica ambiental j& se tornou a
principal preccupagio a ser debarida
neste século.

Considerando que no Brasil se encon-
tram 20% de toda a blodiversidade
mundial, conforme ji declinado, evi-
dente que a lel em comento & um
importante instrumento  protetivo,
inclusive, acs olhos internacionais.




Todavia, em que pese o empenho, a
inclinagio que se consegue observar
& a de que eventuais medidas ambien-
tais devem estar em consonincia com
a ordem econdmica e, no caso em
questio, além de simplificar, demasia-
damente, significativos impactos am-
bientais que podem até se perpetuar
para geragbes futuras, a legislicio em
comento acabou por apresentar am-
bém critérios possiveis de onerar (e,
quicd, injustamente) os empreende-
dores 4 engajados na defesa do meio
ambiente.

A determinagio de gue o percentual
compensatsrio deveria ser calculado
com base ne “custo total” fomentava
uma distorgio nos valores a serem
pagos, j& gue na base de cileulo eram
computados, inclusive, aqueles inves-
timentos em medidas ambientais.
Mic obstante tal fato, e agravando
a irresignagic dos empreendedores,
de se ressaltar a flagrante afronta a
Constituigio Federal gue faz o dis-
positive legal em tela,

Isso porque, uma vez estar prevista
na Lei Maior a responsabilidade pelos
danos causados ac meio ambiente
(frise-se, integral e ilimitadamente),
devendo o causador responder i
sociedade, vé se que a tio 56 “tari-
fagio”, como simples garantia de
eventuais prejuizos de dificll apura-
gio. certamente acaba por violar o
preceito mixime, sobretude - e dai
a grande insurgéncia - é que a ‘rrifa’
estabelecida poderia n3o refletr o
eventual impacto ambiental causado
pelo empreendimento.

Por exemplo, num projets com
potencialidade de gerar uma contami-
nacio no solo, o empreender seria
obrigade a pagar ao drgio regulador
das compensaces, no minime, valor
equivalente a 0,5% do valor total do
empreendimento, Pois bem, com a
reversio do valor para o SNUC,
como ficariam es reals detentores de
um meio amblente ecologicamente
equilibrade! O empreendedor seria
responsabilizado duas vezes!

O entendimento juridice majoritirio
tem caminhado no sentido de que o

empreendedor nio pode ser respon-
sabilizado duas wvezes pelo mesmo
dano.

Portanto. a decisio. do STF, pelo
menos até agora, além de garantir @
manutencio da Constituigio Federal,
demonstrou aos empreendedores
preocupados com o melo ambiente
que os investimentos realizados nadrea
ambiental nio serdo desconsiderados
ou ‘rarifados’.

A contrdrio senso, a decisio ambém
fomenta a especulagio da completa
suspensio da implantagio das Uni-
dades de Conservagio, @ que os
recursos da compensagao eram desti-
nados 4 manutengio do projeto.

Hi noticia de as Unidades de
Conservagio da Amazénia Legal
receberam, durante o ano de 2008,
mais de R$ 34 milhdes em recursos
ariundos da compensacio ambiental,
Em razio da importincia envalvida,
é provivel que o S5TF determine
o estabelecimento de uma nova
metodologia. Se esta for criada, diante
das inomeras discussdes realizadas
sobre o assunto, buscard o alcance
do valor compensatério proporcional
ao impacto que o empreendimento
poderd vir a gerar,

Levando-se em consideragio gque
ainda ndo temos um know-how em
matéria de sustentabilidade, uma
decisio nesse sentido poderi fomen-
tir outras gquestdes, por exemplo:
de como apurar tais danos, ji que
existern indmeras varidveis, @is como
contaminagio do solo e derrama-
mento de dlea nos oceanas. Enfim, o
assunto fatalmente ainda serd muito
debatido no meio juridico e empre-

sarial.

Katia Cristing Millan

Advogada associoda de Andrade Advogados;
especiohsta LLM - em mercodo finonceiro de
capitais pelo IBMECSP & em Direito Plblico
pelo Escola Superior de Advecacio - ESAYSP
kmillan@andradeadvogados.com.br
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COMO CRIAR OPORTUNIDADES E
APROVEITAR AS QUE APARECEM?

Sdo varias as atitudes que podemos tomar para criar oportunidades e aproveitar aquelas que a

vida coloca em nossas maos. Sao simples, mas nos esquecemos de coloca-las em pratica.

vida estd cheia de opor-
tunidades. Mo entanto,
nem todos percebemn isso
Alguns deixam oportunidades mara-
vilhosas escapar por entre syas mios,
e até sem perceber. Agqui vio algu-
mas dicas para criar oportunidades e
PHT.‘L .':prcweim.r A% Dpﬂl’Tliﬂld.‘ldE‘S Que
batem a porta:
a) Evite o preciosismo - Mada pior
que um amcante de futebol gue
dentra da pequena drea dribla, faz
bonito, tem um Stima deminio de
bola mas, pelo seu preciosismo,
nio chuta no gol na hora devida
e perde a oportunidade. Tam-
bém na vida pesscal e nos nego-
cios isto acontece. Explico: alguns
esperam que tudo esteja perfeita-
mente bem para chutar no gol.

Esperam aguele momento per-
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b)

c)

d)

Daniet Godri Jr. |

feito aparecer para Tazerem algo,
E como raramente todas as colsas
estio perfeitamente bem, deixam
oportunidades claras escorrerem
pelos dedos.

Algumas portas somente se abrem
i medida que andamos - Tenho
uma loja num shopping center da
minha cidade, Entrei em contato
com uma pessoa que trabalhava
com uma linha interessante de
artesanato. Ful até ela e disse gue
precisava de algumas pecas para
analisar & ':lLIE'.. k1 ED'LL'I.SS.E, PH.S.S..?FIR
a comprar um valor considerdvel
todos o3 meses. Resultado! Ela
AUNCA Me entregou © mostrudrio
&, guem sabe, esteja reclamando
da crise mundial e da fala de
oportunidades do pals

Um trabalho malfeito fecha opor-
wunidades - Contratel um marce-
neire para realizar um  pequenc
reparo agui em casa e para fazer
uma prateleira na cozinha, Até
cal na besteira de pagar metade
adiantado. O homem nunca mais
voltou e, por ficar com uma quan-
tia irrisdria de 90 reais, perdeu a
oportunidade de vender um mavel
gue comprei em seguida de outro
fornecedor por R$ 4.000,00.

Se alguém lhe prometeu algo,
agarre com unhas e dentes - Se

alguém |he prometeu algo, uma

oportunidade ou coisa parecida,
corra atris rapidamente. |sto
mostrard que vocé estd interes-
sado e vock no correrd o risco da

pessoa mudar de opiniio.
50% dos negdcios

mundiais sao feitos com
amigos. Entdo, nao é

preciso dizer que nao

adianta ter uma excelente

formacao sem conhecer

outras pessoas.

e) Estefa na vitrine - Acredite: até de

uma faléncia podemos abrir opor-
tunidades. Aprendemos come nao
fazer muitas coisas, aprendemos
coisas que s& aprenderiamos se
tivéssemos nos lancado e arrisca-
do. £ bem provivel que depois de
alpuns fracassos tenhamos sucesso
¢ este sucesso compense financel-
ramente todos os fracassos ante-
riores.

Esteja preparado - Sabe aqueie
cursa de inglés!? Aguele curso de
computagio! Espanhel? Semindrio

de gestio! Pois &, muitas vezes
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perdemos oportunidades preciosas
porque preferimos ficar estagnados
na nossa formagio enquanto out-
ros continuam se aperfeigoando,

g} Temos medo de tentar e do que
05 outros vaa pensar - Aj, mas
s¢ der errado, ai, mas o que os
outros vio pensar, ai, mas eu ji fui
diretor de tal e agora comegar de
tio baixo. Alguns ndo criam opor-
tunidades por medo do que os
outros vio pensar. Que bom que
Silvio Santos nio teve vergonha de
vender latinhas de cerveja na rua,
gue um médico ndo teve vergonha
de assumir a padaria do pal faleci-
do, vindo a formar a maior rede
de fast food drabe do mundo,

EMPRESA PROCURA

k) Acho que nio vali dar certo -
Achologly ¢ a ciéneia do séeula,
"Mio adianta tentar. Isto ndo é
para vocd! Acho que nunca wio
Ihe aceitar.” Nio dé ouvidos agui-
lo que as pessoas acham. Tente,
mesmo gue ndo funcione,

it Cultive relacionamentos - 50% dos
negocics mundiais sio feitos com
amigos. Entio nio & preciso dizer
gue nio adianta ter uma excelente
formagio sem conhecer outras
pessoas. Acredite: vocé tem mais
chances de ser contratado quando
conhece muitas pessoas.

i} Cultive a percepgio, 2 criatividade
& o otimismo - Estas trés ferra-

mentas sdo imprescindiveis para

enxergarmos a apertunidade. Faga
cursos ¢ leda coisas para o desen-
volvimento destas dreas.
Entic & isso, espero que tenha gos-
tado deste artigo e que este trabalho
abra oportunidades para vocé e, por

gue nio, para mim! W
Daniel Godri Junior

Comgintor & palestrante nas dreas de
marketmg, motivagdo, ideranga e vendas.
Autor do livro “Mudangas ¢ Oporiunidades:
70 dicas para vocl vencer as montanhas do
meda na vida. & nos. negdcios”; "Vendo Mois
& Melhor" & "Sou Campedo bor Notureza™
Apresentador do programa " Desenvaivendo
Talentas™ - TV Cangio Nove e SKY 74
Especinlistn em Atendiments oo Cliente e
Excelncta em Servigos pelo Instituto Disney
- Ofando - Flarida - EUA; Administrodor de
Empresas pela FAE Business School; MBA
em Gestdo de Negdcios pelo Universidode
Federal do Parana (LIFPR).

danigldanisfgodn.com br

Empresa do ramo de galvanoplastia e exaustio contrata vendedor técnico com experi@éneia no setor. Oferece velculo e oportunidade de alta
remuneracio. Empresa Procura 04-1009

B |

Equipamentos

A IKG E UMA EMPRESA
FORNECEDORA DE PRODUTOS
E SERVICOS COM QUALIDADE
TOTAL NA AREA DE
TRATAMENTO DE SUPERFICIES,
VIABILIZANDO ASSIM O
SUCESSO CONTINUO DE SEUS

eguipamentos € ilgquimica.com.br

www.lieg.com. br

Ultra-Desminesalizador Awtomatico DEMI 2000 4 C
+ Warko: FO0N Hivos. / hota
» Ltifieacio para prochucao de Agua abaixo de | =




IDROTECNO

TRATAMENTO DE EFLUENTES E TANQUES

TRATAMENTO DE EFLUENTES
INDUSTRIAIS EM GERAL:
Fisico-quimico afou biologico

com possivel ralso

AUTOMATICAS

INETE'S COMPACTAS I

ETES
SEMI-AUTOMATICAS S

ETE COMPACTA
MANUAL (BATCH)

Olerscemos projelos 8 eguipamanios
BT SaOUTANCE;

fidacde ¢ tecriologla de ponta

DIVISAD DE EQUIPAMENTOS:
Tangues am PR FVC, PE
Lavadoras de gaces
Dacantadores Lamelarss
Separadores de olpo
Montagens e Inst. Hidraulicas
Filtro prensa) (Andritz}

HIDROTECNO
tratamento do efivantes o tanguea fida
AV Paranagud 1076 - Séo Pauls - 5F - 53806-000)

Tal, 11 3985.9905 wirfizhideotecno.com, be

NOTICIAS EMPRESARIAIS

PROJETO DO IPT OFERECE ATENDIMENTO
TECNOLOGICO PARA EMPRESAS

Desde 1999 opera o Projete PRUMO,
uma agdo pré-ativa do  Instituto de
Pesquisas Tecnolbgicas do Estade de Sio
Paule — IPT, Incorporands o concelto
de Unidade Mdével para disponibilizar
tecnologia para as micro e pequenas
empresas (MPEs).

As Unidades Maveis siio veiculos utilitirios
dotados deé equipamentos laboratoriais
que vio até as empresas para identificar
o% principais problemas técnicos e realizar
ensaios o andfises de matérias-primas ¢
produtos, sob a condugio de profissionais
do IPT. Durante o atendimento, o
processo  produtiva das empresas @
analisado, na busca de aperfelgocamentn,
por ‘meio dos resultados dos ensaios e
andfises efetundas. A visita das Unidades
Mébveis & acompanhada pelo pessoal da
empresa,

Em relagio ao setor de Tratamento de
Superficies (PRUMO/TS), desde 2002
uma Unidade Mdvel atua por meio de
atendimentos tecnolégicos em diversas
regides do Estade de 330 Paulo, Tais
atendimentos complementam a assessoria
prestada peles fornecedores de processo
e contribuem para a melhoria do produts
final.

Dentre as principals atividades executadas
nos atendimentos do PRUMOITS des-
tacam-se: medigio de espessura de
revestimentos € ajuste do processo para
adequar aos valores exigided: corregio
elou otimizagio do processo produtivo;
diminuicio de refugos, retrabalhos, perdas,
devolugio de pegas e, consequentemente,
de gastos na produgio; reaproveitamento
de matérias-primas no proprio processo;
verificagio da eficiéncia dos revestimentos
depositadas, como aderénecla, resistdneia 4
corrosio por meio de énsaios aceleradas
de corrosio etc.; detecglio de causas de
manchas, descascamento, bolhas, pltes,
porosidade, queima € qualquer cutro tipo
de falha nos revestimentos; adequagio

a3 normas para proporclonar melhor
resisténcia 4 corrosio; treinamento de
mic de obra; determinagio’ quantitativa
da composigio dos banhos e de demals
elementos em qualquer solucie guimica;
desenvolvimento de banhos e solugbes
quimicas; determinagio quantitativa dos
elementos téxicos Cr, Ph, Cd, Hg e
polibrominados, tratades nas diretvas
européias RoHS. WEEE e ELV; orientagio
técnica sobre Estacio de Tratamento
de Efluentes (ETEs); atendimenta is
regulamentagBes para descartes de
residuos  liguidos, sélidos & gasosos
(artigos |8 & |92 da CETESB, CONAMA,
normas ABNT e demals); classificacio de
agos & outros substratos (agos carbono,
agos inoxidivels e outros); determinacio
de dureza de substratos e revestimentos.
Amualmente, o5 aendimentos 45 micro e
pequenas empresas contam, principalmente,
com o auxiio do Servico Brasileiro: de
Apolo s Micro e Pequenas Empresas
do Estado de Sio Paule (SEBRAE-SF).
MNos atendimentos realizados pelo IPT, o
SEBRAE-SP paga B0% dos custos totals para
a empresa e, dependendo da modalidade
de atendimento, pode pagar aré |00% dos
CUStoS,

Para as médias empresas, bd o auxilio da
Secretaria de Desenvolvimento do Estado
de Sio Paulo (SD) e para as grandes
empresas, estas devem arcar com oS
custos toris. W

Mais informogles pelo Tel: |1 37467.4807
prumots@ipt. br




EQUIPLATING

o e

HI“.EMEWLM.

Av. Boqueirao, 3895 - 92032-420 - Canoas - RS
tel.: 5551 3429.2319
5551 34563.8B35
equiplating@equiplating.com.br

www.equiplating.com.br




= Estanho em Anodos

= Estanato de Sodio

:11 3464.6000
Fax: 11 3464.6001

www.bestmetais.com.br
Best Metais e Soldas 5.A.
Rua Francisco Pedroso de Toledo, 649
V. Liviero - 04185-150
540 Paulo - 5P - Brasil

| Processos: I I
| © Decapagem
Qleamento
Fosfatizacao
Zincagem acida

UNIAO

{ Zincagem alcalina sem cianata
Processao zinco | niguel

Processo zinco | ferro

Passivadores trivalentes

Linhas automaticas egulpadas com
dosadoras automaticas de aditivas
Laboratorio completo

Logistica propna

Colaboradores {mbo de obra) f@l
qualificados W

X - STRATA 960

Laboratorio
equiphdo cam
aparelho de
"Raip X" de
ultima geracdo
para medicdo
de camada &
controle de
ligas

e Wison, 1392 |

Hdeca | F
J‘Jt'ﬂ GILW | F I 2219.6317

comearcial uniao@terra. com. b
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NOTICIAS EMPRESARIAIS

NIQUELFER TEM NOVO GERENTE COMERCIAL

Gignnotti fr.. objetivo & consolidar e
ampliar ideranga do emprésa

A Niquelfer contratou mais um reforgo
para sua equipe. Tram-se de Armande
Glannotti Jr, que ird ocupar o cargo de

‘gerente comercial e & um profissional
':mwmmw

mvﬂhﬂsmumﬁnmm
isto, dar um novo sako de qualidade
qusntidada ne Himeres dh Amprese”, i
Giannotti jr. W

Mets informagdes pefo Tel: 1) 2086.1277
‘nigquelfer@aiquelfer. com, be

PROSDAC RECEBE PREMIO DA CISPER

Mo dlumo dian 11 de margo; a Prosdac

Comércio e Servigos Leda. recebeu o
prémio de melhor fornecedor de
wrataments superficial, do ano de 2008,
da empresa Cisper (Grupo H. Carlos
Schneider), fabricante de parafusos
e porcas instalada em Joinville, SC, e
fundada em 1959

Hoje, @ Ciser & a maior fabricante de
fixadores da América Latina. Possul
capacidade produtiva didria acima de 250
toneladas e um portfdlic de produtos
compeste de 15,000 itens agrupados em
461 linhas, para atender 18.000 clientes
no mercade interno @ em mais de vinte
paises.

J& a Prosdac fol fundada em 1995, ma
cidade de Cabredva. 5P, mas um ano
antes fol assinado o contrato de licenga

para a empresa aphcar' 05 DFF‘.'I"DHH.'LELIIEDE

da Metal Coatings do Brasil — como o
Dacromet® & o Geomet® —, alem de
selantes de diversas cores,

Ainda em 2003, dois novos marcos impul-
sionaram o desenvolvimento: da Prosdac
A inauguragio da Prosdac Revestimentos
Téenicos, em Sio José dos Pinhais. PR,
para atender aos clientes das regides do
Parand e Santa. Catarina, e 3 imauguracio
de mais um forno continuo, desenvalvido
exclusimmente para o Geomet®, ampli-
ando a capacidade produtiva da Prosdac de
350 para 600 toneladasimés.

Em 2006, em virtude das exigéncias do
mercado, a Prosdac se licenciou para
aplicar os produtos da Dorken do Brasil
Também naguele ano foi adguirida uma
nova linha de aplicagiio de organometalicos,
agregando a centrifuga com tombamento
a 90°, especialmente desenvolvida para
fabricar parafusos com fendas internas
¢ porcas. Com essa linha, a Prosdac
aumentou a sua capacidade produtiva de

600 para |.200 toneladas/més, W

Maiz informagdes pelu Tael: )l 45251581
prglda:-@-prai dac.cormubr
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ara obter o melhor
acabamento

es SurTec
- -

Selant

>

-

. _ ; I T f 3
Q qui,;le de selantes SurTec inclui; Selantes com lubrificante integrado
B Produtos para quase todas as aplicagoes B SurTec 522 - Selante inorgdnico com lubrificante
B Produtos para acabamentas transparentes @ pretos integrado, com 6tima protecaoc a corrosado @
B Ceras e selantes com lubrificante integrado para coefictente de fricgao = 0,11 p
cantrole do coeficientade friccdo em elementos de B SurTec 522 Black - para. acabamento preto em
fixacdo tamber rotativo
B Selantes ingrganicos, orgdnicos, e mistos B surTec 556 GL - selante inorganica com lubrificante
B Exclusivos sistemas & base de Agua, livres de integrado e coeficiente de fricgao = 0,17
cromo™, em conformidade com as diretrizes - ELV, W SurTec 556 RT - selante misto inorganico/organico
RoHs e WEEE com lubrificante integrado que proporciona

melhor protecao & corrosan se o coeficiente de
Selantes proteq

fricgao for manti m 0,13
B SurTec 555 S - selante misto incrgénico/arganico, dha IEMpIEIR & V

cam boa protecag a corrpsda v aspecto brithante Ceras lubrificantes

para pecas de gancheiras B SurTec 520 - camadas transparentes & brilhantas
B SurTec 556 - selante inargéinico de Gtima com coaficiente de fricgande = 0,11 p

resisténcia quimicae térmica B 5urTec 521 - camadas foscas com coeficiente de
B SurTecS58 Black - seldgem pigmentada,organica, friccan de SIOLT2 Y.

pard pecas deacabamento preto em ganchgiras
e i "H o 'y

SurTec do _Br._i__iil Ltda.
316 « 1443347317



SOLUGOES EM
EQUIPAMENTOS E
ACESSORIOS PARA

TRATAMENTO DE

SUPEREICIES

Gancheiras para
galvanoplastia e pintura; |
Cestos de tithnio, inax
ago, ko

Chapas salelivas & de

ativagao,

Retificadores novos €
|  usados

Tanques parados &

rotativos, & mais

|
R. DMorama, 30 -".
CF |:l

.

Sao0 Paulo - SP

WA chelras com. br

primo@Eganc heiras.com. b

BRAZIPLASTH

Equipamentos o instalagoas industrinis

= Linhas Galvanicas Manuais e
Automaticas;
= Tanques Rotativos e Parados;
* Sistemas de Exaustao e
Lavadores de Gases;
= Tangues Cilindricos & Prismaticos;
* Tratamento de Efluentes
Bombas-Filtros;

* Revestimentos em PVC & PP;
* Modernizaciao @ Manutencao
em Geral
Cadostroenas. oprisentonies poo
SANTA CATKRTHA £ PARMNA

Tkl
348
braziplasth

ﬂ{ 9548
BITA.C |..|I'I'| br

www.brazip!asth.{:}m.hr
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NOTICIAS EMPRESARIAIS

DURR E FORD CONCLUEM ACORDO GERAL ABF MUNDIAL

A Dirr, fabricante de maquinas
e instalagBes, e a Ford, fabricante de
automdveis, assinaram um acordo geral,
gue concede & Dirr o stus de um
parceiro do Aligned Busingss Framework
(ABF) mundial. Isto significa que a Dirr
serd a primeira empresa a ser contatada
pela Ford no que se refere a contratos

no setor de sistemas de pintura e que
as duas empresas trabalhario juntas no
Atualmente, a Dirr estd constriindo

oficinas de pintura para a Ford na India

e na Roménia, assim como uma linha de

montagem final em Sio Petersburgo, Os

acordos ABF definem regras e métodos

para reguiamentar a expansio futura
da cooperagio entre a Ford e seus

por exemplo, adiantamentos a periodes

Ralf Dieter (Diretor-presidents da Diirr, 4

esquerda) junto o Steve Proctor (Director focilities,
Materials and Services Purchasing, Ford Europe)

depois do assinaturs do acorda ABF

combinados para servigos de engenharia

prﬁdosuahmw&dtm_

Atualmente, 1 empresa Norte-americana
fabricante de automdveis coopera com
mals de 65 parceiros ABF em todo o
mundo, W

Mait Informagdes pelo
e-mail: hﬂun-pﬂluu.da

CASTILHO CONSTITUI A ALAR PRODUTOS QUIMICOS

Em continuidade ao seu projeto de implan-
tagio de uma empresa de tratamentos de
superficies no Brasil e com o objetivo de
methor atender aos clientes: no pais;, a
Castilho Ltda., importadora dos produtos
Laring/Bulk Chemicals, constituiu a Alar
Produtos Quimicos Leda

‘Com sede prépria ocupando uma drea de
aproximadamente 2.000 m' no Municipio
de Pinhais, na prande Curitiba. Estade
do Parand, a Alar nasce de uma parceria
entre a Castilhe e o empresirio do setor
de aluminio Davi Ferraz de Almeida,
experiente ¢ reconhecido profissional e
empresirico no segmento de pintura e

anodizacio de aluminia no Brasil”, diz

Agralde Castithe

Ainda sepunde ele, usando tecnologia
wenta de cromo, patenteada pela Bulk
Chemicals americana (BCl Inc), esta
parceria foi responsivel pela mudanga
de paradigma no mercado de pintura de
aluminio no Brasil, “deixando para tris
tecnologias a base de cromo hexavalente,
gue j§ se encontravam supemdas anto
nos Estados Unidos como na Europa,
propiciando, Iinclusive, a abertura para a
chegada de novas tecnologias compativeis
com as exigéncias @ necessidades de

nosso meio ambiente”, 1l

Mais informogdes pelo Tel: I 4361.2112
opcastilhoilul, com. br
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O BRASIL.
LINHAS AUTOMATICAS
PARA GALVANOPLASTIA.

EUROGALVANO DO BRASIL

EQUIPAMENTOS E ACESSORIOS PARA GALVANDOPLASTIA

Av. Carlos Strassburger Filtho, 6945 - Campo Bom/RS - (51) 3396.6262 - www.eurogalvano.com.br - eurcgalvano@eurogalvano.com.br
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O EBRATS 2009

FILIAL DE CAXIAS DO SUL DA METALLOYS&CHEMICALS
ESTA COM SEDE NOYA

A filial de Caxias do Sul, RS, da
Metalloys&Chemicals estd com sede nova
desde marge Glime. A filial agora estd
instalada em prédie de BOO m', gque
possibilitard a melhora na qualidade do
atendimento aos clientes e o aumeno
do volume armazenado para suprir o
crescente mercado da regiio Sul, Il

Mais informagtes pelo Tel.: 54 3213.0786
vendosi@metalloys. com.br




TITANIO

Y o0 SGS Da matéria-prima ao produto acabado,
a REALUM tem a solu¢ao completa para
www.realum.com.br , s
REALUM 11 2343.2300 a sua necessidade. A experiéncia e
. certificagao na 150 9001:2000 fazem

da REALUM a melhor opg¢ao no Brasil
para solugées em Titanio.

Barras, fios, chapas e tubos
Cestos para Galvanoplastia
Serpentinas e Trocadores de Calor
Parafusos e fixadores em geral
Pecas sob desenho ou projeto

atendando com

Com mais de 400 E.T.E s fornecidas e mais de 1000 equipamentos instalados a Scientech oferece
aos seus clientes Inovagdo, Tecnologia e Solugdes adequadas a necessidade sua empresa

Prajefo, Fabricagao, Instalacao e Treinamento

Filtros Prensa
630x630 ou 400x400

Deionizadores
Abrandadores
URA - Unidade de Recuperagio de Agua
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NOTICIAS EMPRESARIAIS

TECNO PLATING AMPLIA SUA PLANTA

A Tecno Plating adquiriuv mais um espago
(tomlizando 5.000 m2), anexo a sua planta
avml, para amplingio da sua drea fabril
de prestagio de servigos de cromo durc
{para futura linha automdrica),

A Tecno Plating & uma empresa certificada
na 150 9001 desde 2006 & especializada
no atendimento de tratamento superficial

de cianeto; zincagem dcida para ferro
fundide e estampades: passivadores
trivalentes; zinco-ferre; zinco-niquet com
passivagbes trivalentes; cromo duro para
pesas de pequeno e grande porte; niquel
eletrolitico & quimice; anodizagio dura e
técnica; pintura antiaderente a base de
PTFE (Trylon - Xylan - Teflon). B

em pegas metilicas, no Estado do Parand.
Os servicos oferecidos pela empresa
envelvem: zincagem alcalina  isenta

Maiys informactes pelo Tel: 4] 3019.7466
tecnoplotngiBtecnoplating.com.br

sancue =

Contamos com voces

Agende sua doacao

0800-55-0300

www.prosangue.sp.gov.br
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H& 25 anos no mercado da construgio metilica npmﬂxndnru
o acessdrios © Grupo Hard disponibiliza também

Uminovo coneiE
uima oy

@ Servigo da Zincagem Mecinica conforma norma ASTM B 695,

| @Revestimento organometilico de acorde com a necessidade do cilente;

EAtuacio no segmento automotivo & da construgio;
@Eqguipamentos modernos e automatices;

Tecnologias:
‘® ATOTECH

Vendas: ’
(11] '—'11? "-14':‘ 2154.6630

1h.- rasnova.com.br

‘MH-GHI AMERICA DO SUL

Hufemctinm da The Mgy G, fee

a - 5% - Copr GTIEE-1 30

ANUNCIE NA |

Lavadora avtomatica

Centrifugn nutomatica Forno continuo

— HARD INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.

Rous Or. Hummumm Lois 10 - Destrito ndusirisl
Joinvilla/S0 - mmﬂl leﬂ'}mm Fu-t-l?:mﬂiw
rail: cormsrcialf@herd combs

I www hard, com.r
| = www Zincagemmecanica.com.br




A melhor tacada & a MC Group

A ML Group possws o planejamentn, ohyetradade e 8 competancs que a
EUR BMPresa pracisa para stings os melhores resultados. Nossa hnha de
produtos pars Gakanoplastin stends &3 mais engentes necessidades oo
mercadn, sempre na busca da exceléncia para NOSSoE chantes

Apesse 0 site ou sobote uma weila e confira!

0 seu dia-a-dia tem a nossa quimica.

o-BASE @ B Sao Paulo
S o Telefax: 55 11 46155158
£ Caxiag =
- - =
A Telefax: 55 54 32230986 A
e vendas®rmetalioys com br
“ﬂ-__-_! i WWW.MCGroupnet,com br

Retificadores Pulsantes

de onda quadrada

e e
e e

S6o0 Iegi'timo Pulsante de
Onda Quadrada é a saida certa.

Tempo de Banho

Consegue-se até metade do tempo de Qualidade
banho para obter a mesma camada. Mais brilho, maior aderéncia.
Metais
Economia de até 25% dos
anodos ou metais em suspensao. Corrosao

Aumento de resisténcia.

Obtenha os melhores resultados. Ligue: _
A parceria perfeita com a sua empresa, (1) 3868.1564 www.amzj.com.br




INFORMATIVO DO SETOR

EVAPORADORES DE AGUAS RESIDUAIS

Os evaporadores da ADB Tecnoclogia utilizam o efeito com-
bimado da wecnologia a vicuo e da bomba de calor ou dgua
quente pard obter uma destilagio a bamas temperaturas,
S0 usados no tratamento € na efiminagio de dguas residuais
contaminadas, particularmente por dlecs, e disponivels om
capacidades de 250 a 12.000 litros/dia, nos tipos com bomba
de calor, e de 7, 20 ou 125 m'dia. com dgua guente.
Mais informogdes pelo Tel.: 51 3491.5300
marciusi@odbtecnologio.com.br

LAVADORES
DE GASES EM
POLIPROPILENO
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Os lavadores de gases em polipropilenc da POLITEC
ENGENHARIA t&ém diversas aplicagBes, incluindo lavagem
dos gases gerados em tangues de processos, capelas para
laboratdrio & em wirios processos da inddstria. Lavam os
gases até 98% e sio fabricados em chapas de polipropilenc
indicadas para diversos produtos quimicos ou mesmo com
grandes araques quimicos, e incluem a aplicagio de dois ven-
tladores, sendo que o segundo fica na espern, com sistema
preumitico, caso o primeiro tenha algum problema. O
sistema pode operar 24 horas,

Mais informages pelo Tel: 51 34703097
mari.mlorelliffcomputech.com.br
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MAQUINAS PARA
VIBROPOLIMENTOS

A ROGER formece miaquinas para

> ~ o acabamento superficial de petas
E} por meic de wvibragio, proprias
L para o pré-acabaments em pegas

¢ a serem pintadas ou que receberio

tratamentos galviinicos. Possibiliam

@ processamente de pecas em lotes.
Mais informogGes pelo Tel: || 4655.4035
rogerequipamentos@rogerequipamentos.com.br

REVESTIMENTOS PARA RESTAURACAO E
FABRICACAO

A METALIZA oferece solu-
¢Oes em revestimentos para
restauracio e fabricagio de
elementos de maquinas sujei-
tos 4 corrosio, ao desgaste,

calor, & oxidagio & para fins

técnicos, Entre os servigos
oferecidos estio torneamento, retificacio, polimento,

aspersio térmica, cromao duro eletrolitico e soldas especiais

As aplicacSes incluem; grios, fibras e fios abrasivos; fretting e
cavitagio; erosio por particulas; superficies duras; atmosferas
oxidantes e industriais: dguas doce e salgada: cobre, zinco,
aluminio, ferro e aco fundidos; processamentos quimico e
alimenticio; e restauragio de dimensoes.

Mais informogées pelo Tel: |5 3218. 1090
cemtatoidmetaliza. com.br

EQUIPAMENTO DE FLUORESCENCIA DE
RAIOS-X

£ SEA | 2000X

i pela AMBRIEX, & wr
mento de s-% da 5 ManoTect

o) Ideal para andlises de
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Mais informacées pelo Tel: |1 356565, 1090
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Retificador par

Eletro-deposi¢ao

- Chaveado em Alta Frequéncia

Sistema modular permite incremento da poténcia de saida.

Lineares

- Microprocessados

- Mostrador de Cristal Ligquido

- Interface para comunicagé&o com Supervisorio re
- Ripple < 1%

- Fator de Poténcia > 0,92

Pulsados

- Com ou sem reversao de polaridade
- Largura de Pulsos ajustavel

— -r—"‘___'-
- Construtivos
| - Refrigeracao a ar ou a agua
PY— - Pintura prépria para ambientes agressivos
. -+ | -Cartdes de Controle prolegidos contra corrgsao
~ - Projeto especial para cada situagao

Correntes: 100A a 5.000A
Tensbes: 6V a 60 Ve

t\%} @adEIco www.adelco.com.br




PONTO DE VISTA

SUSTENTABILIDADE:
MODA OU COMPROMISSO

"E IMPORTANTE SABER
QUE 75% DAS EMISSOES
DE CARBONO SE
ORIGINAM NAS CIDADES"

odos querem o rdtulo da sus-
tentabilidade - bancos, car-
ros, materiais de construgio,
como o concreto e lojas - e mostram
indices de sustentabifidade que ja-
mais foram conferidos. Prefeitos de
cidades americanas anunciam que sio

a faver do Protocolo de Kyoto, mas
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| por Jaime Lerer |

nio se sabe o gque realmente estio
fazendo em suas proprias cidades
para amenizar o cimbio climitico.
Bandas de rock se propdem a com-
pensar a energia gasta em seus shows,
atrizes e celebridades arvoram-se
coma herdis da sustentabilidade.
Mada contra a intengio, o fato de
querer ser sustentivel, Querer aju-
dar em relagio ac cimbio climdtico
importa muito. Mas entusiasmo nido
basta, o que & importante & saber o
que realmente ajuda.

Muitos pensam que @ sustentabili-
dade se alcanga com novos materiais,
ou, ainda, com “green buildings",
com novas formas de energia e com
reciclagem. Tude isso ¢ igualmente
importante, mas ndo o suficiente.
O que todos temos que entender &
onde podemos ser mals efetivos.

E importante saber que 75% das
emissbes de carbono se originam
nas cidades, loge, é na concepgio e
na atuaglo das cidades que podemos
ser mais efetivos. E comegar com as
criangas: te elas souberem antes o
que os adultos ji deveriam saber hoje
serd um grande passo. A “convenient
start”, isto & ao invés da |nconve-
nient truth mostrada por Al Gore, a
resposta imediata, onde todos deve-
riam assumir alguns compromissos
que seriam essenciais nio 56 para a
sua cidade, mas para todo o planeta,
Existem compromissos que cabem
aos governos, mas € vocd que pode
mudar paradigmas, Juntos, esses
esforgos fazem a diferenca,

Primeiro, usar menos o seu carro. Isso
nio quer dizer nio usar o carro, mas
guando se tratar de deslocamentos

de rotina, usar o transporte piblico,
Clare gue para isso as cidades tém
que oferecer, de imediato, transporte
piblica de qualidade.

Segundo: separar o lixo da sua casa.
O lixo reciclivel representa uma pou-
panga de enerpgia considerdvel, afinal,
uma de nossas maiores fontes de
energia & o desperdicio.

O governo pode, além da coleta sele-
tiva, incentivar e criar programas sim-
ples de reciclagem. Iniciativas coma
a troca de lixo por cestas bisicas ou
material escolar mudam a vida de
pessoas que moram em dreas onde a
coleta nio pode ser realizada,
Terceiro: viver mais perto do tra-
balho ou trazer o trabalho mais perto
de sua casa. As cidades devem, am-
bémi, através: de politicas de uso do
solo, estabelecer a mistura urbana de
fungdes, mistura de renda, misturas
que possibilitem a ida da moradia
mais perto dos centros urbanos,
Quarto: existem regides alamente
equipadas de uma cidade que nido
deveriam ficar vazias durante |6 horas
por dia. Qu ainda, grandes cons-
trugdes, arenas, estiddios, que sio
usadas pouco mais de |0 veres por
ano. Esses equipamentos e regiGes
poderiam ter diferentes usos durante
as 24 horas,

Temos que entender que a susten-
mabilidade é uma relagio entre o que
se poupa & o que se desperdiga. Se
vocé desperdicar mencs, a susten-
tabilidade cresce.

Por tltimae, sair da perplexidade e dos
rotulos que nio dizem nada. W
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() Niguelfer

SOLUCAO EM
PRODUTOS PARA
TRATAMENTO DE
SUPERFICIE

Cliente Niquelfer conta com produtes de excelente
gualidade e garantia de procedéncia.

Atendimento personalizade feite por
profissionais especializados.

Grandes gquantidades em estoque.
Garantia e rapidez de entrega.

Pregos competitivos.
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@) Niquelfer

NIQUELFER COMERCIO DE METAIS LTDA. MATREY PR
SAD PAULD | 5P CAXIAS | RS

Tel, /Fax: 55 11 20660277 Tel. /Fax: 55 54 3228.0747
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SE VOCE QUER ATENDIMENTO PERSONALIZADO,
QUALIDADE E PRAZO DE ENTREGA.:
CONTE COM A NIQUELFER www.niquelfer.com.br

K =1 | | N
niguelter@rique fer.com. br |||q|.n.||'- coxias@niguslber.com br




PROCESSOS DE ZINCO
E ZINCO-LIGAS .

PARA ALTA RESISTENCIA
A CORROSAO

Ll nmi'im  Fand

LABRITS QUIMICA wwwlabrits.com.br Wmnﬁm




