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General Metal Finishing

TriChrome® — Cromo decorativo ambientalmente
responsavel

h

Os processos Trichrome® possuem alto desempenho
sendo alternativa ambientalmente responsavel para o
banho de cromo hexavalente.

Os depésitos do TriChrome® possuem propriedades de
liga Unica que permitem ajustes de cores, resistindo a
severos ataques de corroséo, tais como o teste de CaCl,.

De depésito brilhante a escuro: TriChrome® White,
TriChrome® Plus, TriChrome® Smoke 2, TriChrome®
Shadow e TriChrome® Graphite estendem a escolha
das cores e designs, especialmente se combinados com
superficies de niquel acetinado.

Os ultimos desenvolvimentos sdo TriChrome® Shadow,
oferecendo um acabamento escuro azulado e o
TriChrome® Graphite mostrando uma aparéncia muito
escura.

Caracteristicas e Beneficios
Maior produtividade e maior taxa de deposigao;
Avangado poder de cobertura e penetragao;
Redugéo da queima e de manchas ;
Pode ser utilizado em substratos metalicos e POP
(plasticos)
Alta resisténcia a corros&o — superior no ataque do CaCl,
Cr (VI)-livre — simples manuseio e aumento na seguranga
do trabalhador
Redugao de névoas no ar e uso de humectantes sem PFOS.

TriChrome® é uma tecnologia testada, confiavel e utilizada
em mais de 300 clientes ao redor do mundo.

Atotech do Brasil-Galvanotecnica Ltda.

Rua Maria Patricia da Silva, 205

Jd. Isabela.- Tabodo da Serra / SP

Tel.: (+55) 11 4138 9900 - www.atotech.com
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PALAVRA DA Absts

Junte-se a nos

| Roberto Motta de Sillos |

uando, em 1995, fui convidado pela diretoria do

Centro Nacional de Tecnologia Senai Mario Amato
de Sdo Bernardo do Campo para ser o paraninfo da
primeira turma de formandos do Curso Técnico de Qui-
mica com énfase em Tratamentos de Superficies, fiquei
imaginando que tipo de mensagem eu poderia passar
para aquele grupo de jovens ansiosos para iniciar suas
carreiras profissionais.
Apo6s muitos “tratos a bola”, decidi enveredar pelo
tema que julgava ser perfeitamente apropriado e vali-
do, inclusive, para esta coluna.
Iniciei parabenizando a todos pela conclusdao de tao
importante curso e afirmei que o diploma estaria facili-
tando sobremaneira a abertura de inUmeras portas no
mercado de trabalho.
Entretanto, assim como em qualquer outra profissao,
a continuidade de aprendizado é perene e uma vez
que ocorra a escolha do segmento a seguir, deve-se ter
a principal preocupacdo de se inteirar sobre todos os
assuntos pertinentes a area escolhida.
Melhor dizendo, ler tudo que lhe chegar as méaos, livros,
catalogos, boletins e revistas técnicas, mantendo-se
atualizado com o estado da arte desta apaixonante
técnica cuja finalidade é dar protecdo anticorrosiva
ou proporcionar acabamento cosmético sobre os mais
diversos substratos.
Nesta area, os desenvolvimentos de processos quimicos
ou de equipamentos sdo extremamente dinamicos e nos
mantermos atualizados é mandatoério.
Em paralelo, o fato de nos associar-
mos a uma entidade técnica do ramo
e dela participarmos ativamente é
uma forma adicional e fundamental
para o crescimento profissional de
quem quer se especializar cada vez
mais.
E é por essa razdao que convido vocé,
leitor, a associar-se a Associa¢do Bra-
sileira de Tratamentos de Superficie
- ABTS para estar a par deste enorme
universo de informacdes, seja através
das palestras técnicas mensais, pelos
boletins de facil leitura de nosso site,
pelo acesso a interessantes oportuni-

dades de colocagdo no nosso mercado de trabalho, pela
participagdo no EBRATS - nosso maior evento e, princi-
palmente, pelo contato pessoal com os mais renomados
especialistas do setor, que por “osmose” e pela vivéncia
acumulada, nos enriquecem de informag¢des que nem
sempre encontramos nos livros.

A sua participacao ativa é fundamental, pois se relacio-
nar com associados para troca de experiéncias e ser um
colaborador da nossa revista Tratamento de Superficie
pelo envio de matérias técnicas de sua prépria autoria
para publica¢do, elevara, sem duvida alguma, o seu
prestigio e lapidara o seu marketing pessoal para um
futuro promissor.

SEJA ASSOCIADO

Participe de nossas proximas atividades:

3/8 - Tradicional feijoada comemorativa dos nossos 45
anos e do Dia do Profissional de Tratamentos de Super-
ficie.

14 e 15/8 - 9° Curso de Gerenciamento e Riscos Ocupa-
cionais e Ambientais em Tratamentos de Superficie.

MAIS ALGUMAS VANTAGENS DO ASSOCIADO

e Desconto ao patrocinar estandes em feiras e con-
gressos (EBRATS 2015);

e Consultas técnicas por e-mail ou via site;

e Acesso a area restrita e exclusiva para associados do
site da Associa¢do;

e Divulgacdo dos servicos técnicos de sua empresa via

site ABTS e na revista Tratamento de

Superficie, como “Associada ABTS";

e Divulgacdo de novas tecnologias

através da realizagdo de palestra téc-

nica na ABTS.

Para saber sobre outros beneficios

do associado, fale com a Associacdo

pelos contatos: 11 5085.5834 ou

milene.cardoso@abts.org.br.

As vantagens sao determinadas

segundo as categorias de associacio. ll

Aguardamos vocé,
Roberto Motta de Sillos
Diretor Secretario - ABTS
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Eletrolaca UV

Laca Eletroforética de Cura UV

ILUMINANDO O MUNDO DAS Fashion Finishes
LACAS COM A CURA UV

Brig

r

O desenvolvimento da MacDermid nos
acabamentos Fashion estd em expansao,
apresentando novas camadas metalicas
coloridas.

ELETROLACA UV é um sistema especial de
laca eletroforética com Cura UV.

Pode ser aplicada sobre niquel e cromo
eletrodepositados sobre superficies sensiveis,
a temperaturas elevadas, tais como de

plasticos, zamak e aluminio.

A ELETROLACA UV pode ser aplicada sobre
superficies brilhantes ou acetinadas, criando
ainda mais possibilidades de acabamento.
Aplicacao rapida, confidvel e eficiente, em
apenas 60 segundos.

Caracteristicas Beneficios

Dureza 4 - 5 H: propriedades de desgaste similares aos filmes de pintura convencionais
Resisténcia aos solventes 600 passadas duplas com acetona
Adesao Valores altos de adesao, compardveis as lacas existentes
Estabilidade de cor Resisténcia UV: 720 h de acordo com a ISO 11507
Resisténcia a corrosao 10/10 apds 80 h em ensaio CASS
Ensaio de absorcdo de dgua Grau 1 no ensaio de adesao “Cross hatch” apds 20 dias a 40 °C
LEﬁciéncia energética Secagem a baixa temperatura. Cura UV ultrarrapida y

114789.8585
www.anion.com.br




EDITORIAL

Hora de respirar

Ao falar que o mercado de tratamento de superficie,
especificamente o de acessorios e periféricos — tema da matéria
especial desta edicdo — esta lidando com incertezas nao
poderiamos ser mais certeiros.

A onda de investimentos que parecia tomar o Brasil ha alguns
anos cessou em partes, e isso fez com que o mercado passasse
por apuros. No entanto, ja existem motivos para fazer com
que o setor comece a respirar mais fundo. Segundo o IBGE, a
producdo industrial brasileira subiu 1,8 % em abril sobre mar¢o
deste ano, o segundo més seguido de crescimento. Isso ajudou
a economia a iniciar o segundo trimestre com expansdo, de
acordo com o indicador de atividade do Banco Central.

Mesmo com incertezas, esta é a hora de agir. Voltar a investir. Em
vendas, tecnologias, marketing e novos produtos. Colaboradores
e pesquisa.

Um panorama geral de como o segmento se encontra hoje é
dado nesta edicao.

Em ‘Desempenho do mercado de tratamentos de superficie’,
o leitor podera se informar sobre as altas e baixas do
mercado quanto a producdo, importacao, custos de producao,
e o desempenho em setores especificos como automotivo,
eletroeletrénico e construgao civil.

Os estimulos do governo para incentivar a inovacdo na industria
quimica brasileira também podem ser compreendidos neste
numero da Revista Tratamento de Superficie.

Outra importante parte desta edicdo é a cobertura completa
da mesa-redonda sobre as tendéncias da industria automotiva
no tratamento superficial, realizada na sede da ABTS. Com a
participacdo de executivos das companhias Fiat Automoveis,
Volkswagen do Brasil, General Motors do Brasil e Mercedes-
Benz do Brasil, o debate trouxe a luz as principais questdes que
envolvem o setor e quais tendéncias devem ser seguidas nos
préximos anos.

Os beneficios de se tornar associado da ABTS ficam sob o encargo
de Motta de Sillos, Diretor Secretario da entidade, em ‘Palavra
da ABTS'. Nesta coluna, vocé ird compreender os motivos de
ser um membro da Associagdo e como aproveitar ainda mais o
que ela tem a oferecer. Inclusive, as Ultimas acées da Associagdo
estdo dispostas em ‘Noticias da ABTS’, como usual.

Avancos em tecnologias de zircénio e de filtracdo sdo temas de
matérias técnicas, sempre buscando apresentar novas solucoes
ao mercado.
Investimentos, pesquisa, incentivos, nimeros de mercado. Esta
edicao de Tratamento de Superficie cobre todos esses temas.
E é a somatdria desses fatores que trard o avanco ao mercado.
“De batalha em batalha, estamos ajudando a melhorar o
Brasil”. A frase de Paulo Skaf, em ‘Palavra da Fiesp’, ndo poderia
vir mais a calhar neste momento.
Boa leitura!
Mariana Mirrha
Editora
ts.texto@gmail.com
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A ABTG - Associacao Brasileira de Tecnologia Galvanica foi fundada
em 2 de agosto de 1968.

Em razao de seu desenvolvimento, a Associacdo passou a
abranger diferentes segmentos dentro do setor de acabamentos de
superficie e alterou sua denominacdo, em marco de 1985, para
ABTS - ASSOCIACAO BRASILEIRA DE TRATAMENTOS DE
SUPERFICIE.

A ABTS tem como principal objetivo congregar todos aqueles que,
no Brasil, se dedicam a pesquisa e a utilizacdo de tratamentos de
superficie, tratamentos térmicos de metais, galvanoplastia, pintura,
circuitos impressos e atividades afins. A partir de sua fundacao, a
ABTS sempre contou com o apoio do SINDISUPER - Sindicato da
Indtistria de Protecdo, Tratamento e Transformacao de Superficies do
Estado de Sao Paulo.

ASSOCIAGAO BRASILEIRA
NF TRATAMFNTOS DF SUPFRFICIE

Rua Machado Bittencourt, 361 - 2* andar
conj.201 - 04044-001 - Sao Paulo - SP
tel.: 11 5574.8333 | fax: 11 5084.7890
www.abts.org.br | abts@abts.org.br

Aﬂ's GESTAO 2013 - 2015

PRESIDENTE | Antonio Carlos de Oliveira Sobrinho
VICE-PRESIDENTE | Airi Zanini
DIRETOR SECRETARIO | Roberto Motta de Sillos
VICE-DIRETOR SECRETARIO | Célio Hugenneyer Junior
DIRETOR TESOUREIRO | Rubens Carlos da Silva Filho
VICE-DIRETOR TESOUREIRO | Antonio Magalhdes de Almeida
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MEMBROS DO CONSELHO DIRETOR | Bardia Ett, Cédssia Maria
Rodrigues dos Santos, Edmilson Gaziola, José Adolfo Gazabin
Simdes, Reinaldo Lopes, Wady Millen Jr.

CONSELHEIRA EX-OFFICIO | Wilma Ayako Taira dos Santos
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7ERZINGER

Solugdes em Egquipamentos de Pinture

LIDER DE SOLUCOES EM EQUIPAMENTOS DE PINTURA

A consolidada parceria de quase uma década entre WAGNER —
lider mundial em tecnologia de cabinas e pistolas de pintura — e
ERZINGER coleciona inlimeros cases de sucesso, trazendo ao
mercado brasileiro a mais avancada tecnologia em pintura a po e
economia operacional.

Com alto potencial de aproveitamento de tinta e elevada rapidez
na troca de cor (10 min), as cabinas e pistolas WAGNER sao
referéncias mundiais de exceléncia no acabamento a baixo custo.

Sistemas de movimentagao aéreo,
de piso e power & free

Solucdes completas para
pintura a pé e liquida

Em constante ascencdo tecnoldgica, a ERZINGER investe
constantemente em pesquisa e desenvolvimento de processos,
matérias-primas, fornecedores, parcerias internacionais, bem como
no aperfeicoamento de toda sua equipe de engenheiros e técnicos.

Com mais de trés décadas de experiéncia e know-how, oferecemos
solucbes completas (turn-key) em equipamentos para tratamento
supercial e pintura, atendendo as necessidades dos clientes com
alta tecnologia, qualidade e conabilidade.

E-coat / KTL

Para mais informacdes sobre nossos processos e soluges completas, acesse nosso website:

I —
: ERZINGER

Rua Miguel A. Erzinger, 400 Pirabeiraba — Joinville / Santa Catarina — CEP 89239-225
Fone (47) 2101-1300 - E-mail: erzinger@erzinger.com.br

Solugtes em Equipamentos de Pintura



NOTICIAS DA Abfs

Diretoria da ABTS participa da cerimdnia
de posse da ABIFA e SIFESP

Presidente da ABTS, Antonio Carlos de Oliveira

Sobrinho, esteve presente na cerimoénia

de posse do Presidente e das Diretorias da
Associacao Brasileira de Fundicao — ABIFA e do Sindicato
da Industria da Fundicdo do Estado de Sao Paulo -
SIFESP.
Eleito para o triénio 2013 — 2016, Remo De Simone
assumiu a presidéncia da ABIFA/SIFESP no ultimo dia 15
de maio, durante o evento.
Também esteve na posse, Devanir Brichesi, representan-
te da FIESP; Rogério Silva Junior, 2° vice-presidente da
ABIFA; Cassio Jorddo Vecchiatti, 1° vice-presidente do
SIFESP; Adauto Ponte, ex-presidente da ABIFA/SIFESP e
membro do conselho superior da ABIFA; e o presidente
emérito da Abal, além de membro do conselho técnico
da ABIFA, Ayrton Filleti. O presidente da Teksid do Bra-
sil, Rogério Silva e o prefeito do municipio de Itapevi,
Jaci Tadeu da Silva também prestigiaram o evento.
Devanir Brichesi passou o cargo de Presidente da ABIFA/
SIFESP, o qual ocupou por dois mandatos, para Remo De
Simone, que venceu em chapa Unica as elei¢oes, e finali-
zou com um discurso: “Quem conhece a histéria da ABI-
FA sabe que os caminhos para chegarmos aqui foram
bastante arduos. Desde o raiar da industria automobi-
listica, quando as nossas entidades ainda nao existiam,
nos deparavamos com desafios que pareciam intranspo-

niveis, como as criticas dos gurus do colonialismo econé6-
mico, afirmando a inviabilidade, a impossibilidade, do
desenvolvimento industrial no hemisfério sul. E ainda, o
tabu, que ‘seria impossivel a producado de blocos de mo-
tores em pais tropical, pela inferior qualidade do ferro,
e porgue inerente apenas as civilizacdes superiores’. Ou
seja, deveriamos continuar condenados ao fatalismo do
subdesenvolvimento, com matriz agricola e subordina-
dos aos paises industrializados. E veja s6, hoje temos o
orgulho de termos no Brasil, a maior entre as maiores

fundicoes de ferro do mundo”, disse. ll

Da esquerda para a direita: De Simone, da ABIFA/SIFESPE,
e Sobrinho, da ABTS, durante a posse

conhece.

Em 2013 nosso objetivo & superar as expectativas dos nossos parceiros comerciais.
Acreditamos que focados em nossos servigos, seremos a sua melhor opgao em tratamento de superficie.

www.niquelfer.com.br

Matriz - Sdo Paulo - SP - Tel.: (11)11 2066.1277 - niquelfer@niquelfer.com.br - Filial - Caxias do Sul - RS - Tel.: (54) 3228.0747 - niquelfer.caxias@niquelfer.com.br
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NOTICIAS DA Abfs

SurFin 2013 é realizada nos Estados Unidos e tem
representante da ABTS

ealizada entre os dias 10 e 12 de junho em

Rosemont, lllinois nos Estados Unidos, a edicdo

2013 da SurfFin, feira de indUstria e tecnologia,
contou com a participagdo de 170 expositores, 70
apresentacdes e 1250 participantes.
No painel de abertura do evento, com representantes
de outros sete paises, o Vice-Presidente e Diretor de
Relacionamento Internacional da ABTS - Associacdo
Brasileira de Tratamento de Superficies, Airi Zanini,
apresentou os principais dados de crescimento brasileiro
e da industria nacional.
Em sua apresentacdo, o diretor da ABTS abordou o
crescimento econémico do pais, de 1,9%, no primeiro
trimestre de 2013, e as projecdes do PIB — Produto In-
terno Bruto para este ano (2,8%) e para 2014 (3,3%).
Zanini também destacou as principais indUstrias nacio-
nais. Segundo o executivo, entre marco e abril deste
ano, a producdo automotiva cresceu 6,8% no pais. E se
comparado ao mesmo periodo do ano passado, o cres-
cimento em abril de 2013 foi de 6,7%. Ja a producdo de
motocicletas obteve um crescimento de 17,9% de mar¢o
a abril de 2013. No acumulado de 12 meses (abril/12 -
abril/13), a producdo aumentou em 6,2%.
Ja a industria de eletroeletronicos fechou 2012 com
uma receita total de R$ 144,5 bilhdes. Comparado com
2011, o crescimento obtido por esse mercado foi de

4,6%. O crescimento projetado para esse ano é de 8%,
devido a incentivos do governo.

Outro setor citado em sua apresentacdo foi o da cons-
trucdo civil. Segundo Zanini, o seu crescimento vem
diminuindo nos ultimos trimestres, mas a demanda
gerada pelos grandes eventos esportivos, que irdo ocor-
rer nos proximos anos, deve gerar uma recuperagao no
setor.

Para finalizar sua apresenta¢do, o Vice-Presidente e Di-
retor de Relacionamento Internacional da ABTS deixou
uma mensagem para os presentes. “Fiquem de olho no

Brasil”, concluiu Zanini. H

Da esquerda para a direita: Tony Revier, ex-presidente
NASF; Airi Zanini, vice-presidente da ABTS; Rich
Delawder, Presidente da NASF e Christian Richard,
Secretdrio Executivo NASF. Executivos participaram do
evento de abertura da SurFin
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= Desengraxantes quimicos em geral » Decapantes dcidos inibidos = Refinadores para fosfato de zinco a Aditivos auxiliares = Completa linha de processos de

fosfatizagdo para: pintura, aluminio, trefila, deformagao a frio e oleamento « Processos nanoparticulados base zircénio para pintura = Cromatizantes, como base

para pintura em superficies de aluminio e suas ligas = Passivadores isentos de cromo VI, como selagem para camadas fosfatizadas, pré-pintura = Cobreadores

quimicos  Oleos protetivos desaguadores ou ndo = Lubrificantes = Lubrificantes base bissulfeto de molibdénio dispersivel em dgua, para deformagdes mecénicas

a frio = Coagulantes de tinta (paint kill) = Removedores de tintas ecologicos = Produtos para ETE, entre outros.

Produtos Quimicos Quimidream Ltda.

Av. Marco, 620 - Chécara Marco - 06419-000 - Barueri - SP

Vendas: 11 4161.8555 | Fax: 11 4161.3272 | vendas@quimidream.com.br
www.quimidream.com.br

Desde 1977



A COVENTYA esta entusiasmada com o futuro, ndo apenas pela nossa empresa, mas também pelas
proximas geracoes que estao por vir.

Nosso mundo esta aderindo ao conceito de sustentabilidade e a COVENTYA € uma empresa que
compartilha esta visao, evoluindo atraves de diversas iniciativas implantadas ao longo do tempo.

A COVENTYA esta apta a oferecer processos
compativeis com a grande exigéncia do segmento,
além de disponibilizar aos seus clientes inovadoras
tecnologias ecologicamente corretas.

Conheca alguns de nossos processos decorativos:

PROCESSOS/PRODUTOS

SILKEN ETCH 301
TRISTAR 300/310
TRISTAR 700/710
TRISTAR 300AF
DIASTAR 100
CUBRAC 120

UNIDADE SUL

Caxias do Sul - RS

Telefone: (54) 2101.3800

Fax: (54) 2101.3840
coventya.rs@coventya.com.br

DESCRIGAO (BENEFICIOS)

Condicionador patenteado para deposi¢ao sobre plastico [baixo Cromo hexavalente]
Processo de Cromo trivalente brilhante [livre de Cromo hexavalente]

Processo de Cromo trivalente fumé [livre de Cromo hexavalente]

Processo de Cromo trivalente brilhante [livre de Cromo hexavalente e Amonia]
Processo de Cobre alcalino de alta performance [livre de Cianeto]

Cobre acido acetinado para substituicado de Niquel acetinado [livre de Niquel]

UNIDADE SUDESTE UNIDADE INTERIOR

Sao Paulo - SP Sumaré - SP

Telefone: (11) 4055.6600 Telefone: (19) 3922.8423

Fax: (11) 4057.1583 Fax: (19) 3864.0674
coventya@coventya.com.br coventya.spi@coventya.com.br




Desempenho do mercado
~mmnt.  de fratamentos de superficie

Dados gerais e desempenho da industria de
tratamentos de superficie

O setor metalmecdanico, principal usudrio do processo de fratamentos de su-
perficie, cresceu 5,9% no primeiro frimestre de 2013, segundo a pesquisa mensal
de producdo fisica (PIM-PF) do IBGE. No entanto, nos Ultimos 12 meses, contados
de abril de 2012 a marco de 2013, o setor apresenta refracdo de 5%. As ativi-
dades que se utilizam do processo de galvanizacdo a fogo cresceram 8,3% no
primeiro trimestre do ano e 7% nos Ultimos 12 meses.

Tais resultados decorrem de desempenhos positivos e negativos nos consu-
midores de tratamentos de superficie no primeiro trimestre de 2013 frente ao
mesmo de 2012. Os desempenhos positivos vieram dos seguintes mercados:
aerondutica naval, com incremento de 11,6%, seguido por crescimento de 9,5%
no setor automotivo, de 7,3% no moveleiro e de 5,4% no setor de geracdo de
energia. O desempenho do mercado de construcdo civil foi fraco, com cresci-
mento de apenas 1,3% na atividade. Os demais consumidores de tratamentos
de superficie mostraram declinio nas suas atividades no trimestre.

Tabela 1: Desempenho do mercado consumidor de tratamentos de superficie
no primeiro trimestre de 2013

. - ~ Variagdo no
Variagdo no més ¢ Ac. em 12 meses
periodo

Processos industriais
jan mar 13/ abri12-mari3/

indice Geral TS -1,1% 59% -5%
Galvanizacdo a Fogo -2,5% 8.3% -7%
L ]

Aerondutico/Navall 51% 11,6% 17.5%
Artefatos div. de metal -8,8% -2,9% -6,0%
Automotivo -1.5% 9.5% -7.8%
Construcdo civil 1,3% 1,3% -5,4%
Acessorios e bijuterias -11,4% -7.1% -8,7%
Eletrodomésticos -1.6% -0.4% 1,4%
Eletroeletronico, excl. eletrodomésticos 1,9% -2.7% -8,5%
Ferramentas -3.6% -2,8% -2,4%
Ferrovidrio 6,6% -3.0% -6,0%
Geracdo de energia -1.7% 5,4% -1,2%
Mdquinas e equipamentos -1,4% -2,0% -3,3%
Moveleiro 6,9% 7.3% 2.1%
Petréleo e gds -4,5% -5,6% -2,0%
Tanques e caldeiras -16,1% -8,1% 6,3%

Fonte: IBGE - PIM PF
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Desempenho do mercado
de tratamentos de superficie

Substituicao de produtos nacionais por importados

O primeiro trimestre de 2013 seguiu o
mesmo ritmo do ano de 2012, quando
houve declinio de 2% nas importagdes nos
produtos dos setores consumidores de tra-
tamentos de superficie.

O trimestre foi encerrado com queda de
2,9% nas importacdes gerais dos produtos
que se utilizam de fratamento de super-
ficies e de 3,5% nas compras externas de
produfos que se utilizam do processo de
galvanizacdo a fogo. Nos setores da cons-
trucdo civil, ferrovidrio, tanques e caldeiras,
petréleo e gds, e aerondutico, as importa-
coes se mantiveram em alta.

A queda nas importacdes de produtos
do sefor automotivo e eletroeletrénicos
neutralizou os efeitos dos acréscimos de
importacdes no demais sefores, devido
ao elevado peso de 22% dos primeiros nas
compras de produtos e servicos da indUstria
de tratamentos de superficie.

ASSOCIACAO BRASILEIRA
DE TRATAMENTOS DE SUPERFICIE

Tabela 2: Importagoes no primeiro trimestre

Variagdo no | Variagdo em
periodo 12 meses

Processos

indice Geral TS

Galvanizagdo a Fogo

Aerondutico/Naval
Artefatos div. de metal
Automotivo

Construcdo civil
Acessorios e bijuterias
Eletrodomésticos
Eletroeletrdnico excl. eletrodomésticos
Ferramentas

Ferrovidrio

Geracdo de energia
Mdquinas e equipamentos
Moveleiro

Petrdleo e gds

Tanques e caldeiras

Custos de producdo

No primeiro frimestre de 2013,

jan13-mari13/ | mari2-fevi3/
jan12-mari12 | marll-fevi2

-2,9%
-3.5%

2,6%
-0.1%
-8,0%
33.2%
-20,7%
-3.5%
-0,1%
-18.8%
63,2%
-4,6%
-2,9%

2.5%
14,9%
198,0%

-4,0%
-5.7%

51%

-5,6%
-7.7%
18.1%
-6,7%
17.5%
-2,6%
-5.7%
8.2%

-5,9%
-5,5%
25,6%
2,0%

60,9%
Fonte: SECEX

somente os precos de zinco e Grdfico 1: Variagao no pregco dos insumos no frimesire

prata seguiram o ritmo de 2012
e se mantfiveram em queda,
del2,06% e de 4,58%, respectiva-
mente. Os demais insumos apre-
sentfaram aumentos de precos no
periodo. O cobre apresentou leve
incremento, de 0,33%, o ouro, de
4,32% e o niquel 0,89% .

-14,00%

112,06%

-12,00% -10,00%
@Ouro

-458%

-8,00%
@Prata

-6,00% -4,00%

@Cobre

-2,00%

4,32%

0.33%

0.89%

0,00%

@Zinco

2,00%

4,00%  6,00%

@Niquel

Fonte: LME

Tratamento de Superficie 179 | 13



ASSOCIACAO BRASILEIRA
DE TRATAMENTOS DE SUPERFICIE

Desempenho do mercado
de tfratfamentos de superficie

Desempenho do setor automotivo

A atividade da indUstria de tratamentos de super-
ficie direcionada para o setor automotivo cresceu
9.5% no primeiro tfrimestre de 2013, segundo a pes-
quisa industrial mensal de producdo fisica do IBGE.
Nos Ultimos 12 meses, contudo, a atividade apre-
sentarefracdo de 7,8%. As importacdoes dos produtos
do setor automotivo mantiveram-se em queda de
8% no frimestre e de 7,7% em doze meses.

De acordo com a ANFAVEA (Associacdo Na-
cional dos Fabricantes de Veiculos Automotores),
no primeiro frimestre de 2013 foram produzidos 827
mil autoveiculos, valor 12% superior ao verificado no
mesmo periodo de 2012 (738 mil). As exportacdes de

autoveiculos e de maquinas automotrizes chegaram
a US$ 3,49 bilndes, representando decréscimo de 2%
em relacdo ao verificado no primeiro frimestre de
2012.

Até 2017, serdo destinados valores entre R$ 12
bilhdes e R$ 14 bilhdes para investimentos em enge-
nharia automotiva e pesquisa e desenvolvimento.
Um volume de recursos “inédito” para essas finali-
dades. Essa & a previsdo de investimentos minimos
em inovacdo estabelecidos pela nova politica auto-
motiva como condi¢cdo para que as montadoras te-
nham acesso a descontos no Imposto sobre Produtos
Industrializados (IPI).

Tabela 3: Desempenho do setor automotivo no primeiro trimestre

marl3/ jan13-mari3/

abr12-marl3/

abr12-marl3/
abrl1-marl2

marl3/ jani13-mari3/

Setor usudrio |

marl2

-1.5%

jan12-mari2

Automotivo 9.5%

abrl1-maril2
-7.8%

marl2

0.3%

jan12-mari2
-8.0% -7,7%

Fonte: IBGE-SECEX

Desempenho do setor de construgao civil

De janeiro a marco de 2013, a atividade da indus-
fria de construcdo civil apresentou incremento de
apenas 1,3% em relacdo ao mesmo periodo de 2012.
As importacdes de produtos metdlicos e pldsticos
desse setor, que recebem tratamentos de superficie,
cresceram 33% no trimestre e 18% no ano. (Tabela 4)

O recuo na producdo da industria da construcdo
civil, verificado em 2012, resultou de um novo cendrio
de crescimento lento e gradual, diferente do que
se viu nos anos anteriores. No entando, no primeiro
trimestre de 2013 houve leve recuperacdo.

Segundo a CNI (Confederacdo Nacional da
IndUstria), em marco, o indicador de nivel de ati-
vidade da industria da construcdo registrou 52,9
pontos, 15% superior ao verificado em fevereiro. No
entanto, apesar da alta consecutiva nos meses de
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fevereiro e marco comparados com o més anterior,
em marco o indicador foi o menor desde 2010. Para
CNI, a indUstria ainda ndo encontrou sua trajetéria
de retfomada do crescimento.

Tabela 4: Desempenho do setor de
conirugao civil no primeiro trimestre

Consfrugao civil

marl3/ jan13-mar13/ | abr12-mar13/

mar 12 jan12-mar12 | abr11-mari2
Producdo 1.3% 1.3% -5,4%
Importacoes 9.5% 33,2% 18,1%

Fonte: IBGE-SECEX




Desempenho do mercado
de tratfamentos de superficie

ASSOCIACAO BRASILEIRA
DE TRATAMENTOS DE SUPERFICIE

Desempenho do setor eletroeletrénico

A producdo de eletroeletrbnicos apresentou
queda de 2,7% no primeiro trimestre de 2013. No
acumulado de 12 meses, contados de abril de 2012
a marco de 2013, a atividade do setor recuou 8,5%.
As importacdes refletiram o declinio na atividade
geral do setor, mantendo-se préximas aos niveis veri-
ficados no primeiro frimestre de 2012 e em queda de
2,6% na contagem de 12 meses.

A estabilizacdo da renda nominal, levando a uma
desaceleracdo no consumo das familias, pode ser a

razéo da reducdo no consumo de elefroeletrénicos.
Segundo a sondagem realizada pela ABINEE (Asso-
ciacdo Brasileira da IndUstria Elétrica e Eletrénica),
as perspectivas para o setor sdo favordveis. Pelo
levantamento da ABINEE, 63% das empresas do setor
frabalham com expectativa de crescimento em
relacdo a 2012. As empresas estdo apostando em
crescimento de 8% no ano de 2013, em relagcdo a
2012, e a expectativa é de que o faturamento al-
cance a cifra de R$ 156,7 bilhdes.

Tabela 5: Desempenho do setor eletroeletronico no primeiro trimestre

Producdo

Importagées

Setor usuario
jan13-mari13/ | abr12-marl13/ jan13-mar13/ | abr12-mari3/
- e el 12 jan12-mari2 abr11-mari2 I el U jan12-mari2 abr11-mari2

Eletroeletrénicos excluindo
elefrodomésticos e incluindo
motores

1.9% -2,7%

-8,5% 0,6% -0,1% -2,6%

Fonte: IBGE-SECEX

NOTA METODOLOGICA
J& nos primeiros meses de 2013, a diretoria da ABTS e a Websetorial - equipe que
desenvolve os estudos econdmicos relativos ao mercado de tratamentos de su-
perficie - decidiram revisar a metodologia de cémputo das mdaqguinas e equipa-
mentos, reduzindo a sua importéncia enquanto demandantes de tratamentos de
superficie. Por isso, o mercado consumidor total de tratamentos de superficie, an-
teriormente estimado em R$ 513 bilhdes, passa a R$ 448 bilhdes. Novas revisdes na
metodologia adotada poderdo ocorrer, futuramente, visto que a inferacdo entre a
empresa de consultoria e a equipe da ABTS ocorre de forma dindmica e continua.

ASSOCIAGAO BRASILEIRA |
DE TRATAMENTOS DE SUPERFICIE

Patricia Marrone, da Welbsetorial
Consultoria Econémica

(J
OQO
[ )
websetorial

consultoria econémica
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PROGRAMA CULTURAL DA Abts

Calendario de Eventos Aﬁ

MES DATAS PROGRAMACAO
JULHO
ABTS 10a 11, 15 a 18, 130° Curso de Tratamentos de Superficie - noturno
22a25e29
AGOSTO
3 Comemoracao: Dia do Profissional de Tratamentos de Superficie,
45° Aniversario da ABTS e Feijoada Comemorativa
ABTS 14 e 15 9° Curso de Gerenciamento de Riscos Ocupacionais e
Ambientais em Tratamentos de Superficie
ABTS 27 Palestra Técnica ERZINGER e KLINTEX
SETEMBRO
ABTS 6a20 132 Curso de Processos Industriais de Pintura
ABTS 24 Mesa-Redonda de Pintura
OUTUBRO
ABTS 17 112 Curso de Calculos e Custos em Tratamentos de Superficie
ABTS 29 Palestra Técnica LABRITS
NOVEMBRO
ABTS 4a8 131° Curso de Tratamentos de Superficie
ABTS 26 Palestra Técnica HOOK GANCHEIRAS
DEZEMBRO

Festa de Confraternizacao ABTS

Todos estao convidados a assistir a mais recente das palestras apresentadas, cuja gravacado digitalizada esta disponivel
no www.abts.org.br, em Biblioteca, no link “Palestras ABTS".

EVENTOS REGIONAIS
A Diretoria de Eventos Externos estd programando um evento semestral, sendo informados Cursos e Workshops
regionais. Para informacdes adicionais escreva para eventos@abts.org.br ll

Proximos cursos da ABTS

A 92 edicdo do Curso de Gerenciamento de Riscos Ocupacionais e Ambientais em Tratamentos de Superficie levara
ao conhecimento dos participantes, informacdes atuais sobre as Legislagdes que sofrem altera¢des em razdo das
adequagdes necessarias, destacarda a NR 26 Sinalizacdo de Seguranca; Legislacdo de Transportes Perigosos e a
Prevencdo na Pratica (acidente em Santa Maria na Boate Kiss). O evento ocorrerd nos dias 14 e 15 de agosto, sob a
coordenag¢do de Maria Cleide Oshiro.

O 13° Curso de Processos Industriais de Pintura ocorrera nos dias 16 a 20 de setembro, sob a coordenacdo de
Antonio Carlos de Oliveira Sobrinho e Edmilson Gaziola.

Mais informacoes sobre os cursos e inscrigoes estdo disponiveis no www.abts.org.br
ou pelos contatos 11 5574.8333 | 11 5085.5832
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criacaoe.

e o ENCONTRE AMIGOS E COMEMORE O DIA DO PROFISSIONAL
FEIJOADA DE TRATAMENTOS DE SUPERFICIE NA CHACARA SANTA CECILIA,
DE UMA RESERVA ECOLOGICA DENTRO DA CIDADE DE SAD PAULO.

CELEBRAREMOS, TAMBEM, 0S 45 ANOS DE EXISTENCIA DA ABTS COM:

PR[MEIRA UMA DELICIOSA FEIJOADA, Ml]S|CA, CAlPlRJNHI-\S,
ALEGRIA, SORTEIOS E MUITA DESCONTRACAO!
03 DE AGOSTO ¢

SUAPRESENCA
VAI FAZER
ADIFERENGA!

A5

EU PARTICIPO!

ASSOCIADO PATROCINADOR
utilize o beneficio de inscricao
s tton s gratuita nos cursos da ABTS

Todo Associado Patrocinador da ABTS tem direito a “inscri¢do gratuita”
nos cursos realizados pela Associa¢do. Assim, aproveite a oportunidade
de manter os seus colaboradores atualizados com relacdo ao setor de
tratamentos de superficie.

Para usar o beneficio, é s6 fazer a inscri¢do pelo site da ABTS. Ao receber
a confirmacdo da inscricdo por e-mail, encaminha-la ao Representante
Técnico junto a ABTS, para que solicite o uso do beneficio e o
cancelamento do boleto eletrénico em razédo da gratuidade pelo e-mail

beneficios@abts.org.br ou ligue 11 5574.8333

ABTS - Associagdo Brasileira de Tratamentos de Superficie
Rua Machado Bittencourt, 361 - 2° andar - CEP 04044-001 - Sdo Paulo, SP - Brasil

www.abts.org.br




PROGRAMA CULTURAL DA Abts

Profissionais se especializam com Curso de Calculo
de Custos em Tratamento de Superficie da ABTS

uscando fornecer subsi-

dios aos profissionais para

formulacdo de calculos
técnicos e de custos na area de ele-
trodeposicdo, a ABTS desenvolveu
o ja tradicional Curso de Calculo de
Custos no Tratamento de Superfi-
cie, cuja 10? edi¢do ocorreu no dia
8 de maio, na sede da Associacao,
em S3o Paulo, SP. O evento foi
realizado sob a coordenacdo de
Marco Antonio Barbieri, associado
da ABTS e vice-presidente do Sin-
disuper.
Ao longo do dia, os profissionais
tiveram orientagdes sobre assun-
tos como calculo do custo/hora da
mao de obra, custos indiretos e
rateio, custos de comercializacdo,
precos de vendas e taxa de mar-
cacdo, com conteudos tedricos e
praticos*.
O evento contou com a presenca
de colaboradores de importantes

Décima edicao do curso atraiu desde o coordenador de métodos e processos ao
auxiliar de vendas de importantes companhias do setor

Uma nova edi¢do acontecerd no dia 17 de outubro na sede da ABTS.
Informacaoes e inscrigdes no site da Associagao: www.abts.org.br

empresas do mercado, que pode-
rdo colocar todo o aprendizado
em pratica nas companhias, e, tam-
bém, de Bardia Ett, diretora de co-
municacdes da ABTS e Cassia Maria
Rodrigues dos Santos, diretora de

eventos regionais da Associagdo. ll

* Reinaldo Lopes, professor e
diretor técnico da ABTS, ressaltou
a importancia da participagao

no evento. “O objetivo do curso

¢ fornecer informacgoes que
otimizarao o retorno financeiro,
além de incentivar as boas praticas
necessdrias para a sobrevivéncia do
negocio”, analisou.

PARTICIPANTES DO 10° CURSO DE CALCULOS DE CUSTOS EM TRATAMENTO DE SUPERFICIE

Ronaldo Germano Alves
AUTONOMO
Bardia Ett,
Cassia Maria Rodrigues dos Santos
ABTS
André Silva Nascimento
ANDREVINI BENEFICIAMENTO
EM METAIS LTDA.
Guilherme Maio
ANOBRIL ANOD. PINT. EXTR.
ALUM. LTDA.

Jader Ferreira Miranda
ANODONT COMERCIO E
ANODIZACAO DE ALUMINIO
LTDA.

Eliane Cristina P. de Andrade,
Mariane Alonso
CATERPILLAR BRASIL LTDA.
Marineide Goncalves Brito, Rubens
Masao Kaneko
CROMAGCAO NITTO LTDA.
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Adilson Moro Junior,
Felipe Augusto Silvino Rezende
Amaro, Renato Godoy,
Rodrigo André Gianotti
ETHOS METALURGICA LTDA.

Luciano Rodrigues da Silva
FGVTN BRASIL LTDA.

Vicente Gallucci Neto
FRIMOX QUfMICA LTDA.

José Fernando Damasceno,
Rommes José Fernandes Filho
GALTRON QUIMICA IND. COM.
LTDA.

Priscila Koci Popiel,
Rodrigo Koci Popiel
GALVANOTECNICA ARTEGA LTDA.

Illen Djonathan Lopes
KS INDUSTRIA DE METAIS LTDA.

Michel de Carlos Cintra
MEGA-NUCI INDUSTRIA E
COMERCIO LTDA.

Fabiano Aoude Maso
METAL COAT INDUSTRIA E
COMERCIO DE PRODUTOS
QUIMICOS

Eduard Lammers
METALFOTO IND. E COM. DE
FOTOFABRICACAO LTDA.

Eduardo Lopes Ferreira
QUIMIDREAM PRODUTOS
QUIMICOS

Adriano Andre Zimath,
Everton Mayer, Juarez de Souza
RUDOLPH USINADOS S.A.

Avristides Reinert,
Joseane Roza Antunes de Brito
SCHULZ S.A.




LINHA

INFINIT Y

Conheca a linha INFINITY da Metal Coat e saiba como processos
complementares geram qualidade no seu produto final.

Os processos MC Copper INFINITY e Niquel Brilhante MC INFINITY foram desenvolvidos
com a finalidade de se obter camadas de niquel e cobre com excelente brilho e rapido
nivelamento. Por isso tém um poder de penetracdo para aplicacao decorativa superior a
outros processos existentes no mercado, com excepcional custo beneficio.

MC Copper |1 Niquel Brilhante | Brilho e Nivelamento
INFINITY MC INFINITY | Infinito

Pontos técnicos:

« Com nossa linha INFINITY, o cobre depositado € isento de poros (chuviscos), ductil, excelente para substratos metalicos
e de ABS ou ABS/PC e se destaca por sua manutencao simples e de baixo consumo de aditivos.

= O nivelamento/brilho conseguido no cobre MC Copper INFINITY, ¢ uma otima base para aplicacdo do Niguel Brilhante
MC INFINITY, conseguindo assim tempos reduzidos de deposicao.

+ O processo Niguel Brilhante MC INFINITY produz um depdsito de niquel de cor clara, importante quando o niquel for a
ultima camada. O nivelamento do Niquel Brilhante MC INFINITY supera as expectativas, proporcionando um excelente
brilho e nivelamento, também em recessos de pecas.

» O mesmo aditivo atende o processo de niguel para gancheiras e rotativos.

Teste comparativo: Cobre Acido Brilhante | Painel de Latdo | Célula de Hull

Sem depésito Outros Produtos MC COPPER INFINITY

Avrea riscada com Scotch Brite

C METAL COAT

Produtos Quimicos
A formula que traz solucao.

MATRIZ | SP FILIAL | RS FILIAL | MG

Av. Vitoria R. Martini, 839 R. Alexandre de Antoni 2241 - Pavilhao 1 R. D, 35 - Bairro Inconfidentes

Dist. Ind. Vitoria Martini - Indaiatuba/SP Bairro Universitario - Caxias do Sul/RS Contagem/MG

PABX: 19 3936 8066 Tel: 54 3215 1849 | Fax: 54 3215 1839 Tel./Fax: 31 3362 6290 | 31 2559 6590

www.metalcoat.com.br
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PROGRAMA CULTURAL DA Abfs

Executivos da Henkel e BCI Surface Technologies
falam sobre nanotecnologia na ABTS

‘ plicagdes da nanotec-
nologia pelas empre-
sas de tratamentos de

superficie’ foram os temas da ul-
tima mesa-redonda realizada pela
ABTS e pelo Sindisuper, na sede da
Associagao.

Na oportunidade, ocorrida em 28
de maio, Sérgio Favero, gerente de
assisténcia técnica da Henkel, falou
sobre tendéncia de vanguarda na
nanotecnologia, enquanto Konrad
Mierendorff, diretor de vendas da
BCl Surface Technologies — cujos
produtos sdo distribuidos com ex-
clusividade pela Metal Coat, no
Brasil —, discorreu sobre os avancos
em nanotecnologia a base de zir-
cOnio. (Leia a matéria completa na
pagina 36 desta edicdo).

Apds a mesa-redonda, as empre-
sas patrocinadoras ofereceram um

Avancos em nanotecnologia a base
de zirconio foram explanados por
Mierendorff, da BCI

coquetel aos presentes no evento,
que puderam aproveitar o momen-
to para ampliar suas redes de con-
tatos no mercado de tratamento
de superficie.

Além de adquirir mais conheci-
mentos sobre nanotecnologia, os

Favero, da Henkel, falou sobre
tendéncia de vanguarda na
nanotecnologia

convidados ainda puderam prestar
solidariedade doando alimentos
ndo pereciveis que foram encami-
nhados ao Lar Assistencial Maos
Pequenas, localizado em Diadema,
sp.H

Ja readlum
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PROGRAMA CULTURAL DA Abts

Campinas, SP, recebe 129° Curso de
Tratamento de Superficie da ABTS

cidade de Campinas, SP,

foi a anfitria da 1292 edi-

¢do do Curso de Trata-
mento de Superficie realizado pela
ABTS.
Dentre os dias 18 e 21 de junho,
os participantes se aprofundaram
sobre o tema durante aulas que va-
riaram de nog¢des de quimica, cor-
rosdo, equipamentos para galva-
noplastia, pré-tratamento quimico
e eletrolitico, eletrodeposicdo de
zinco e suas ligas até revestimentos
organometalicos, eletrodeposicao
de cobre e suas ligas, eletrode-
posicdo de niquel e cromacdo de
plasticos.
Também fizeram parte do tema-
rio assuntos como eletrodeposicao
de cromo, banhos para fins técni-
cos, deposicdo de metais precio-
sos, anodizacdo, cromatizacdo e
pintura em aluminio, fosfatizacdo
e nocdes de pintura, controle de
processos, gerenciamento de riscos
em areas de galvanoplastia e trata-
mentos de efluentes. l

PARTICIPANTES DO 129° CURSO DE TRATAMENTO DE SUPERFICIE

Jonathan Mar¢on Gongalves da Silva
ANION QUIMICA INDUSTRIAL S/A
José Carlos Alves,

Paulo Domingos dos Santos
ARAYMOND BRASIL LTDA.

Jailson Maia Barbosa
CADSERVICE PRODUTOS
ELETRONICOS LTDA.

Alexandre Arana Nunes
CATION INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.
Taise Fernanda Zanelatto
CLAUMANN FABRICACAO DE
ESQUADRIAS LTDA. EPP
Denis Lopes de Moraes
FACI INDUSTRIAL LTDA.

et L o

I
—
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Alunos aprenderam mais sobre temas como revestimentos organometalicos e
pré-tratamento quimico e eletrolitico durante o curso

Edmilson Benedito Tomaz
GALTRON QUIMICA INDUSTRIA E
COMERCIO LTDA.

Abracos
Professor Adolfo Reimberg

Fabiano Passoni
METAL COAT IND. E COM. DE
PRODUTOS QUIMICOS LTDA.

Artur de Azevedo Xavier,
Mauro Lucio Barbosa
GE CELMA LTDA.

Gustavo Rotoli
NIQUELART IND. COM ARTEFATOS
PLASTICOS E ARAMADOS LTDA. EPP

Marcel Minamioka
HI-TEC INDUSTRIA E COMERCIO DE
PRODUTOS QUIMICOS LTDA.

Leticia Cristina Bardini
PAULO DE OLIVEIRA FILHO - EPP

Tabata Aparecida Tomaz de Oliveira
HONDA AUTOMOVEIS
DO BRASIL LTDA.

Alexandro Bacili, Meiriana de Pizol
Duarte, Willian dos Santos
PRO METAL BENEFICIAMENTO E
CONSULTORIA LTDA.

José Manuel Rivas Mercury
INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO,
CIENCIA E TECNOLOGIA DO
MARANHAO (IFMA)

Rafael Vidotti Borim
SITELA INDUSTRIA DE TELAS LTDA.

Juliana de Fatima Favoretto
FGVTN BRASIL LTDA.

Luis Fernando Prado Perez,
Marcos Alessandro Tavela
IOCHPE MAXION S.A.
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MESA-REDONDA

om a participacdo dos especialistas de quatro grandes montadoras,
a ABTS - Associacdo Brasileira de Tratamento de Superficie realizou
evento com o objetivo de promover o debate sobre o mercado de tra-
tamento de superficies no setor.
Mediada pelo Diretor Técnico da ABTS, Reinaldo Lopes, a mesa-redonda “Ten-
déncias da Industria Automotiva no Tratamento Superficial” contou com a
presenca de mais de 130 convidados na plateia e debateu os principais rumos
que o setor deve seguir nos proximos anos.
Entre os assuntos selecionados durante o encontro, a questdo da sustentabili-
dade e os cuidados com o meio ambiente estiveram fortemente presentes. A
mudanca da tecnologia de pintura a base de solvente pela pintura a base da
4agua, foi uma das questdes levantadas nesse sentido.

Mesa-redonda “Tendéncias da Industria Automotiva no Tratamento Superficial” contou com a
presenca de mais de 130 convidados na plateia
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No processo a base de agua, o sol-
vente organico é substituido por
4gua como meio de transporte do
pigmento e da resina. Segundo es-
tudos do setor, através desse pro-
cesso, a poluicdo gerada é 75% me-
nor do que no processo tradicional.
“Em indUstrias como a nossa em
Sao Caetano, que foi absorvida pela
cidade, é cada vez mais desafiante
manter a legislagdo com as normas
cada vez mais rigidas. E apesar de
sermos uma fabrica antiga, estamos
com um desempenho excelente
com relagdo a produto e também
em salvaguardar todo o ambiente
ecolégico em volta da cidade. Real-
mente uma fabrica antiga transfor-
mar a parte da pintura, que utiliza
solventes organicos, em uma pin-
tura a base de agua é praticamen-
te impossivel. E muito dificil uma
constru¢do, uma reforma a esse
ponto. O problema néo é sé o custo
de instalacdo, é o tempo de parada
para essa conversao. Mas as nos-
sas pinturas antigas sdo adequadas
com instala¢des e equipamentos ca-
pazes de captar esse solvente e pos-
teriormente fazer uma segregacgao



MESA-REDONDA

TRATAMENTO DE SUPERFICIE
NO MERCADO AUTOMOTIVO

IndUstria Automotiva debate tendéncias para o setor na

area de tratamento de superficies
Profissionais do mercado opinam sobre a utilizacao
de pecas eletrodepositadas, pintura a base de agua e
customizacao dos veiculos

por Priscilla Cardoso

Garcia, General Motors do Brasil: Acredito

mais ecoldgica. E as plantas novas sdo construidas com
esse novo conceito aplicando nanotecnologia e pintura
a base de agua”, explicou o Superintendente Assistente
de Processos de Pintura da General Motors do Brasil
Rinaldo Garcia.

“A tendéncia no setor é a criacdo de produtos que agri-
dam menos o meio ambiente, que tenham melhor qua-
lidade, e com um custo mais acessivel. Infelizmente ou
felizmente o impacto é esse e ndo tem outro caminho. E
cada vez mais isso sera cobrado dos fornecedores de tec-
nologias, tanto dos nacionais como dos internacionais”,
também analisou o especialista em Tratamentos de Su-
perficie da Mercedes-Benz do Brasil, Antonio Carlos de
Oliveira Sobrinho.

Outra mudanca questionada foi os possiveis substitutos,
com bom custo beneficio, dos antigos PVCs de Plastisol

que teremos algumas fabricas especificas,
que consigam tfazer esses carros tipo
conceito, com uma comercializacao direta
e que agrade o cliente final

Oliveira Sobrinho, da Mercedes-Benz do
Brasil: A tendéncia é a criacdo de produtos
que agridam menos o meio ambiente, que
tenham melhor qualidade, e com um custo

mais acessivel

e adesivos estruturais. Segundo o Responsavel Técnico
de Laboratério de Materiais da Fiat Automoveis Julio
Cordeiro, a montadora tem estudado o assunto.

“A tendéncia hoje é diminuir a camada de PVC aplicando
um material de tecnologia mais nova, e o que queremos
é buscar um material que atenda estas necessidades.
Porque na verdade ndo é sé substituir, é substituir e
validar os ensaios funcionais, testes praticos. Essa é uma
regido muito sensivel, sujeita a ataque de batida de
pedra, entdo é preciso muito estudo sobre o assunto
para que sejam feitas as mudangas mais adequadas”,
afirmou ele.

J& para o Coordenador de Engenharia Experimental Cor-
rosdo da Volkswagen do Brasil Fabio Olivier, a tendéncia
dentro dessa area é uma utilizacdo cada vez maior de
revestimentos plasticos na parte de baixo dos veiculos.
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0 assunto

“Em juncdo de chapa, ndo tem jeito, vamos continuar
fazendo calafetacdo com massa de curetagem. Mas na
parte de baixo do carro, vemos uma tendéncia muito
grande de usar revestimentos plasticos, entdo ja se vé
muito, caixa de roda com capa pléstica. E pelo jeito,
eles vdo aderir isso em todo assoalho do carro. Mas
para que isso fique financeiramente viavel, eles estdo
desenvolvendo novas normas na qual vai ser permitido
usar plasticos reaproveitados, ou seja, residuos da pro-
pria montadora. Eles vao reinjetar esse material e usar
na parte de baixo do carro, eliminando a massa de PVC
aplicada em forma de leque”, disse ele.

Outro assunto levantado no encontro foi o desenvolvi-
mento de pecas eletrodepositadas. Questionados sobre
se os volumes dessas pecas tendem a aumentar, os espe-
cialistas da Volkswagen e da Fiat disseram acreditar que
a tendéncia é do mercado se manter estavel.

“Se vocé pegar a divisdo ‘sharing’ hoje entre pecas ele-
trodepositadas e revestimentos organometalicos, cada
montadora tem um panorama, e eu diria que a Volks
estd em torno de 70% de revestimentos organometali-
cos. Eu acredito que essa ‘sharing’ ndo tende a mudar.
Se existir um aumento de volume, ele serd por conta de
um aumento de produg¢do”, opinou Olivier.

“Eu também acredito que ndo vai haver muitas mu-
dancas. A Fiat também utiliza organometalicas, e eu
acho que a mudanca parte também do fornecedor. Essa
cultura de alteracdo de revestimento tem que partir dos
fornecedores. Entdo se eu tenho um ganho em substi-
tuir uma peca organometalica por uma peca zincada
sem causar nenhum prejuizo, nenhum impacto negativo
para o veiculo e para a peca em si, e que traga alguma
redu¢do de custo, vamos estudar o assunto. Mas acho
que a tendéncia é se manter da forma que esta”, disse
Cordeiro.

Ja para Garcia da GM, a tendéncia é que esse mercado se
torne cada vez maior. “Esses painéis sdo pecas pré-reves-
tidas e eu acredito que a tendéncia é que elas aumen-
tem sua participa¢do, justamente porque elas facilitam o
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Cordeiro, da Fiat Automdveis: Se tenho
um ganho em substituir uma peca em
organometalico por uma pega zincada
sem causar nenhum prejuizo e que traga
alguma reducéo de custo, vamos estudar

Olivier, da Vlolkswagen do Brasil: Na parte
de baixo do carro, vemos uma tendéncia
muito grande de usar revestimentos
plasticos, ja se vé muito a caixa de roda

com capa plastica

escoamento na prensa. Vocé consegue dar mais impacto
numa prensa e uma configuracdo melhor” explicou ele.
“Eu penso que a tendéncia, e isso eu falo como uma opi-
nido pessoal e ndo uma informacdo da empresa, é que
em um futuro préximo, provavelmente vamos ter tintas
autodepositadas de excelente qualidade, substituindo
eletrodeposicdo e fosfatizacdo, ou seja, com um bom
desengraxe, e essa tinta autodepositada e a camada
de acabamento. Sobre o tratamento eletrodepositado
depende logicamente de quem gera essas tecnologias
para trazer novas concepcdes de pecas, e assim, haver
uma mudan¢a no cendrio que temos hoje”, também
comentou Oliveira Sobrinho, da Mercedes-Benz.

PROGRAMA
INOVAR-AUTO
também foi tema da
mesa-redonda

Iém das questoes ligadas ao mercado de

tratamento de superficie, outro assunto

mencionado durante o evento foi o Programa
Inovar-Auto, do Governo Federal.
Com objetivo de criar mais competitividade, tecnologia
e seguranca para os carros produzidos e vendidos no
Brasil, ele incentiva a pesquisa e o desenvolvimento
de novas tecnologias dentro do setor, oferecendo
beneficios fiscais para as empresas participantes.
“A montadora que se enquadrar nas diretrizes do
programa, pode reduzir em até 30 pontos percentuais
o IPI do veiculo. Entdo, se ela esta investindo em
pesquisa e desenvolvimento, tem por outro lado
esse abatimento no imposto. E ele entra como se
fosse dinheiro mesmo, por exemplo, se a empresa
hoje precisar comprar um equipamento, e ele custar




Edson Calmona,
diretor da Calmona
Consultoria:
executivo
questionou sobre
as tendéncias com
relagdo a pintura

a base de dgua e
substitutos do PVC

Customizacao

Em busca de agradar cada vez mais os consumidores, a
indUstria automotiva ja trabalha no desenvolvimento de
carros customizados. No mercado exterior, esse tipo de
automovel é uma realidade bem maior do que no Brasil.
Questionados sobre as tendéncias de estilo para o mer-
cado nacional, e se as montadoras do pais estdo prepa-
radas para trabalhar, em grande escala, com esse design,
os executivos disseram que esta é sim uma tendéncia do
mercado, e que a tecnologia ja existe dentro da indus-
tria brasileira. Mas questdes como alto custo e a falta de
um mercado consumidor definido ainda impedem seu
deslanche no pais.

“E facil fazer isso, todos sabemos fazer, existe uma tec-
nologia desenvolvida. O problema é fazer isso em larga
escala e de uma maneira produtiva. Quando vocé vai
para uma cabine de pintura, com 60, 80 carros por hora,
ndo é impossivel, mas vocé perde muito em volume. Eu
acredito que talvez tenhamos algumas fabricas espe-
cificas, que consigam fazer esses carros tipo conceito,

R$ 10 milhdes, para tornar o carro mais econémico, vai
pagar apenas R$ 5 milhées. Os outros R$ 5 milhées vao
ser deduzidos do IPI dos carros. E funciona assim mesmo,
chega a ser 50% do valor do investimento”, explicou o
Coordenador de Engenharia Experimental Corrosdo da
Volkswagen do Brasil Fabio Olivier.

O objetivo do Inovar-Auto é de que as pecas produzidas
no Brasil tenham a mesma tecnologia do mercado
exterior e com custo acessivel. Porque ndo adianta

ter pecas com tecnologia, mas o custo ser muito mais
caro do que trazer do exterior. Entdo o objetivo do
Governo é incentivar o investimento de tecnologia no
Brasil, justamente para que os nossos precos fiquem
competitivos”, também comentou o especialista em
Tratamentos de Superficie da Mercedes-Benz do Brasil,
Anténio Carlos de Oliveira Sobrinho.

MESA-REDONDA

com uma comercializagdo direta e que agrade o cliente
final”, respondeu Garcia da GM.

"“Essa tendéncia faz parte também do que o consumidor
quer. Se existir mercado, com certeza é facil de fazer.
Temos tecnologia de pintura, de fabricagcdo, de manufa-
tura, mas o consumidor é quem manda. Somos um con-
sumidor diferenciado com relacdo ao mercado europeu,
por exemplo. La se vé muito desses carros, e aqui ndo
se vé tanto com esse design, com essas cores diferentes.
Entdo tem que ter mercado, e se tiver, é claro que as
montadoras vao investir. Mas é preciso uma pesquisa
muito bem realizada, muito bem amparada porque é
um investimento que vocé faz, entdo vocé tem que ter
retorno”, também comentou Cordeiro da Fiat.

J& dentro da Volkswagen, a customiza¢do dos carros é
trabalhada com adesivos. “Na fabrica ndo se tem falado
muito sobre esse tipo de customiza¢do diretamente na
pintura. O que se fala muito é sobre adesivos, customi-
zar os carros através deles. Essa é uma tendéncia bastan-
te forte, porque é uma forma mais rapida e mais barata,
porque vocé pode deixar o carro de uma cor apenas e
customizar com adesivos”, concluiu Olivier.

Segundo dados do Governo, o Brasil € o 4° maior
mercado global de veiculos, com vendas anuais de 3,6
milhdes, e o 7° maior fabricante, com 3,4 milhdes de
unidades produzidas.

Até 2017, a meta do Inovar-Auto é beneficiar carros que
consumam 15,46% a menos, com abatimento direto de
um ponto percentual de IPl e os carros que consumam
18,84% a menos, com abatimento de dois pontos
percentuais de IPI.

“Essa reducdo no IPI ja é direto no valor da venda.
Para atingir essa meta, as automobilisticas terdo que
investir em novas tecnologias, motores mais eficientes,
que poluem menos, pecas mais leves e elevar o padrao
automobilistico”, afirmou Olivier. &
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PALAVRA DA BATTS

A industria na direcao certa

dia 25 de maio, Dia da In-

dustria, resume as nossas

lutas, nossas conquistas, os
nossos desafios. E um dia de come-
moracdo para todos os brasileiros,
particularmente para o estado de
Séo Paulo, pois é aqui onde ha o
maior investimento do setor.
Temos mais de 130 mil industrias,
que empregam cerca de trés milhdes
e quinhentas mil pessoas, investem
na educacdo, na capacitacdo profis-
sional, nos esportes, nas artes e no
lazer, sem perder o foco na compe-
titividade.
Sinto imenso orgulho quando en-
tro em fabricas e vejo inovacao,
tecnologia, equipamentos de ultima
geragdo. Sei que ali estd gente que
acredita no Pais, pois sabe que é
responsavel pela gera¢do de bons
empregos e colabora decisivamente
para o desenvolvimento do Brasil.
Posso dizer que, da porta pra dentro,
as empresas sao competitivas, estao
prontas para disputar os mercados
internacionais. Mas, da porta pra

fora, os obstaculos ainda sdo muitos.
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| Paulo Skaf |

Posso dizer
que, da porta
pra dentro, as
empresas sao
competitivas,
estao prontas
para disputar

os mercados

internacionais.
Mas, da porta
pra fora, os
obstaculos ainda

sao muitos.

De batalha em batalha, estamos aju-
dando a melhorar o Brasil. Ja con-
seguimos a reducdo da conta de
energia, da taxa de juros, reducdes
de impostos, realinhamento cambial
e mais recentemente a aprovac¢ao da
MP dos Portos. Mas é preciso fazer
muito mais.

Nosso desafio é criar condicdes para
gue nossas industrias possam compe-
tir em pé de igualdade com produtos
fabricados em outros paises. Afinal
de contas, se fala muito de chineses,
americanos, europeus, argentinos,
mas nossos principais problemas es-
tdo aqui no nosso Pais e precisamos
resolvé-los.

Reduzir o custo de producdo, do
setor logistico, diminuir a carga tri-
butaria, a burocracia sdo ag¢des que
fardo com que nossa industria con-
siga tomar félego e ser competitiva.
Ai, sim, teremos muito mais a come-

morar. H

Paulo Skaf é o presidente da
Federacao e do Centro das Indistrias
do Estado de Sao Paulo (Fiesp/Ciesp),
do Sesi-SP e do Senai-SP.
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ORIENTACAO TECNICA

ELETRODEPOSICAO DE
BORETOS (TiB,) POR
CORRENTE PULSADA EM
BANHOS DE SAIS FUNDIDOS

| Gerhard Ett e Elisabete Jorge Pessine |

A eletrélise em meio de sais fundidos é uma técnica muito utilizada
industrialmente na producdo industrial de litio, aluminio, niébio, sédio,
potdssio, materiais para imas de terras raras para motores elétricos, discos
rigidos de computadores e para baterias especiais.

A condutividade dos sais fundidos é aproximadamente 100.000 vezes mais
gue agua, possuem baixa pressdo de vapor, boa molhabilidade e outra
interessante propriedades é a estabilidade termoquimica sob um ampla janela
de potencial.

O diboreto de titanio pode ser depositado como revestimento em meio de
sais fundidos e possui distintas propriedades tais como: extrema dureza,
quimicamente inerte, elevado ponto de fusdo e boa condutividade elétrica

préxima a do cobre.

RESUMO

diboreto de titanio possui
distintas propriedades tais
como: extremamente duro
(3350 Hv), quimicamente inerte,
possue elevado ponto de fusdo
(2980 °C) e boa condutividade elé-
trica.

O revestimento foi formado por
via eletroquimica a partir da co-
reducdo do hexafluortitanato de
potassio e do tetrafluorborato de
potassio em meio de sais fundidos
(FLINAK). Por este processo, obtém-
se revestimentos ndo possiveis em
meio aquoso.

Este trabalho demonstra a
influéncia da composicdo quimica
e morfolégica do TiB, formado a
partir da variacdo da frequéncia
dos pulsos de corrente utilizando
tanto como eletrodo de trabalho e
auxiliar a grafita e como eletrodo
de referéncia o par Ni/Ni?* a 600 °C.

Palavra-Chave: diboreto de titanio,
sais fundidos, revestimentos,
deposicao pulsada

1. INTRODUCAO

A eletrolise em meio de sais fun-
didos é muito empregada na pro-
du¢do mundial do litio, aluminio,
sédio, potassio e terras raras - “"Mis-
chmetall” e, em uma escala menos
significativa, hd a obtencdo dos
metais refratarios (Zr, Ta, Mo e W) e
dos metais reativos, os lantanideos
e actinideos.

Outras possiveis aplicacdes dos
sistemas desais fundidossao: células
a combustivel, reprocessamento
de elementos combustiveis de
reatores rapidos, baterias: sistema
Li-LiCl, tratamentos térmicos, etc.
No Brasil, varios materiais ja foram
produzidos em meio de sais fundi-
dos, tais como: nidbio®, tantalo®@,
titdnio®, carbetos®, neodimio®,
cério®”, etc.

i )
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o
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Enfim, toda vez que um determina-
do metal-liga metalica em solucao
aquosa tiver seu potencial de ele-
trodeposicdo mais negativo que o
de reducdo do zinco, ha uma dimi-
nui¢do da eficiéncia devido a for-
macao de hidrogénio. Neste caso,
eletrolitos organicos e sais fundi-
dos sdo os mais recomendados.

Os primeiros trabalhos® sobre a
aplicag¢do dos sais fundidos sdo de
1807, quando Sir Humpherey Davy,
a partir de hidréxidos fundidos,
isolou os metais alcalinos (K,
Na). Em 1834, Michael Faraday
estabeleceu as leis da eletrélise
empregando haletos de chumbo
fundido. Ambos sdo considerados
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os precursores da ciéncia eletroquimica para aplicacdo

em qualquer meio: aquoso, organico ou fundido.

Nos sais fundidos, na fusdo dos sais®® a acdo do calor

rompe as forcas coesivas e permite a libera¢do das

unidades estruturais individuais do cristal i6nico

produzindo um liquido i6nico puro. Os sais fundidos

representam entdo uma ampla classe de liquidos, que

sob temperaturas elevadas sdo constituidos por ions

simples, complexos e uma quantidade razoavel de vazios

(volumes livres). Esta constituicdo permite que sejam

designados de liquidos i6nicos puros, pois possuem

como unidade estrutural apenas ions livres.

A condutividade especifica é a diferenca mais acentuada

entre os sais fundidos e a agua, cujos valores sdo

respectivamente: LiF fundido a 900 °C é de 8,50 W-'cm™',

Flinak a 700 °C é de 1,63 W' cm™" e paraa H,O a 25°Cé

de 1 x 10 W'cm™.

Algumas propriedades importantes dos sais fundidos

sdo:

¢ Alta solubilidade de gases.

¢ Alta solubilidade de metais: Os sais fundidos sdo ex-
celentes solventes para os metais. Em geral, o metal é
soluvel em seus proéprios sais.

e Solubilidade de 6xidos: A solubilidade de 6xidos nos
sais fundidos em geral é baixa, com exce¢do de alguns
fluoretos (criolita e alumina).

e Baixa pressdo de vapor: Os fluoretos possuem pressao
de vapor inferior aos cloretos, sendo assim mais indi-
cados para operagdes sob temperaturas elevadas.

¢ Boa molhabilidade (com angulos de contato baixos).
e Opticamente transparentes, quando puros.

e Estabilidade termoquimica sob um amplo intervalo de
temperatura podem ser utilizados em diversas tempe-
raturas sem que ocorra uma significativa alteracdo de
suas propriedades.

Neste trabalho, utilizou-se a técnica de deposicdo com

corrente pulsada, e verificou-se se outras fases sdo

formadas com a altera¢do da frequéncia, muito comum
de ocorrer na deposicdo de ligas em meio aquoso.

2. PARTE EXPERIMENTAL

A mistura eutética de LiF-NaF-KF (46,5 - 11,5 - 42 mol%),
Flinak (p.f.= 454 °C e r= 1,96 g/cm?/ 700 °C ) empregada
como solvente, foi préviamente desidratada assim como
o soluto, uma mistura de K,TiF e KBF, nas concentracdes
adequadas®l.

Para eletrodo de trabalho utilizou-se a platina (0,238
c¢m?), para a monitoracdo do potencial de oxi-reducao
durante os ensaios, utilizou-se um fio de platina como
eletrodo de pseudo-referéncia e quando necessario o
eletrodo de Ni/Ni?* + Flinak /BN e o cadinho de grafita
como eletrodo auxiliar.
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2.1 Deposicao Galvanostatica

No método Galvanostatico, o estimulo aplicado ao
sistema eletroquimico, composto por dois eletrodos
(catodo e anodo) é a corrente e se obtém como resposta
do sistema um potencial.

Uma grande vantagem desta técnica é a possibilidade
de se controlar a velocidade de deposicdo e a qualidade
do depésito, pois em baixas densidades de corrente o
depdsito tende a apresentar uma superficie lisa, e em
altas densidades de corrente, uma estrutura nodular.
As densidades de corrente aplicadas nesta etapa foram
de 0,01 a 4 A/cm? e as temperaturas variaram entre
550 °C e 800 °C.

Na Figura 1 é mostrado que, aplicando-se uma
densidade de corrente constante durante 30 minutos,
a espessura de camada cresce linearmente para valores
entre 0,15 e 0,50 A/cm?, seguindo desta forma a 12 lei
de Faraday. Com valores superiores a 0,5 A/cm?, o desvio
desta linearidade pode ser explicado pela formacao
de nodulos e dendritas no depésito, que nao foram
consideradas na determinacdo da espessura

@ ] (b)

r r r
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Figura 1: Variacdo da espessura da camada eletrodepositada

em relacdo a densidade de corrente aplicada (30 min, 600°C,
substrato= grafita). As micrografias (a), (b), (c), obtidas

no MEV apresentam as caracteristicas microestruturais das

etapas apontadas

Na mesma figura, as micrografias (a, b, ¢) foram obtidas
apos a aplicacdo de uma corrente constante de 0,2; 0,4
e 0,6 A/cm? respectivamente. Nota-se um aumento
acentuado do nédulo para uma densidade de corrente
de 0,6 A/cm?.

Na Figura 2, pode-se observar as fotografias obtidas por
diferentes densidades de corrente, relacionadas com as
obtidas na Figura 1. Nota-se o aumento do crescimento
de nédulos com o aumento da densidade de corrente.

(@ (B) (3] ()
Figura 2: Aspecto dos depésitos obtidos em correntes de: (a)
0,2 A/ecm?; (b) 0,4 A/cm? (c) 0,6 A/ecm? e (d)
0,8 A/cm? (30 min, 600 °C).

2.2. Método de Deposicao por Corrente Pulsada.

A deposicdo por pulso apresenta uma série de vanta-
gens relacionadas a estrutura e as propriedades dos
depodsitos. Permite melhorar a qualidade de alguns
tipos de revestimento, tornado-os em geral mais densos
e lisos, isentos de nodulos, produz com significativa re-
duc¢do na porosidade (para meio aquoso) e no tamanho
dos cristais.

Algumas vezes, entretanto, um parametro especifico
como a espessura pode passar a exibir um resultado
menos significativo, diante da melhora da qualidade do
revestimento.

Se no método galvanostatico, ao invés de manter o
sinal continuo (Deposicdo por Corrente Continua), ele é
pulsado, tem-se a deposi¢do por pulso de corrente.

Na deposicdo por pulso de corrente (DPC) é possivel
aplicar um programa de sinais®. Os dois mais usuais sdo:
interrupgdo periddica de corrente (IPC)‘'?, onde o sinal
continuo é interrompido periodicamente em intervalos
regulares com uma etapa de desligamento", formando
uma onda quadrada unidirecional (Figura 3). Quando
porém durante esta etapa de desligamento é aplicada
uma densidade de corrente anddica(i ), formando uma
onda quadrada bidirecional, este sinal € denominado
reversdo perioddica de corrente (RPC)12'34 (Figura 4).

Os parametros experimentais importantes da deposi¢do
por pulso sdo a simetria dos pulsos, a densidade de
corrente catddica e anddica do pulso (i, e i), a duracédo
com que os pulsos sdo aplicados (tempo catodico = t,
tempo anddico = t), tempo de desligamento ou pausa

(t_.) e a frequéncia dos ciclos completos (ciclos/s).

off
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Figura 3: Forma de onda da interrupcao periédica de

corrente (IPC)
t,; = tempo de relaxamento,

o

t = tempo de aplicacdo de corrente

on

0.4 o T T T T T

i, Adcrmn2

sl
¢ Petiodo

Figura 4: Forma de onda da reversio periédica de corrente (RPC)
t, = tempo da corrente anddica,
t,= tempo da corrente catédica

As vantagens> '® que mais se destacam da aplicacao

desta técnica (DCP) séo:

e Depdsitos uniformes, densos, grdos finos e isentos de
poros;

¢ Velocidade de deposicao elevada;

e Aumento da eficiéncia de corrente;

e Aumento da ductilidade;

e Aumento da aderéncia;

* Emprego de baixas concentracdes das espécies eletro-
ativas;

e Menor quantidade de trincas;

* Diminuicdo do efeito anddico;

e Ampliacdo do valor da corrente limite; e

e Alteracdo na orientacdo dos cristais (morfologia).

A deposicdo de metais com corrente pulsada é uma

técnica amplamente empregada em todos os meios

eletroliticos, estando mais consolidado em meio aquoso;

existem porém poucos trabalhos em meio de sais

fundidos.

A seguir serd observada a influéncia dos parametros

anteriormente mencionados na estrutura dos depdsitos

para os pulsos com interrup¢ao perioédica de corrente.

2.3 Interrupcao periodica de corrente (IPC)

2.3.1 Influéncia da frequéncia dos pulsos

A variacdo da espessura do revestimento de TiB,com a
frequéncia é mostrada na Figura 10.15. Com frequéncias
aplicadas no intervalo entre 0,5 e 1000 Hz e densidades
de corrente i = 0,45 A/cm?, i .= 0 com uma relacdo entre
os tempos de duracdo de t /t_,= 5/1, durante 30 minutos.
Na regido dos valores decrescentes da espessura,
entre 0,1 e 0,5 Hz, o depdsito exibe uma cristalizagdo
nodular, com pouca dissolu¢do, provocada pela etapa de
oxidagao.

Como pode ser constatado na micrografia eletrénica
de varredura (Figura 5-a), nota-se um comportamento
semelhante ao observado durante a deposicdo continua
(Figura 1-c). A seguir, a curva passa por um minimo em
uma frequéncia intermediaria e volta a crescer com um
aumento da frequéncia.

A alteracdo da espessura (50 mm) durante este ensaio é
pouco significativa; porém, hd uma grande diminuicédo
do numero de nédulos, como pode ser observado
comparando-se as micrografias obtidas com 0,2, 10 e
1000 Hz na Figura 5 (a, ¢, e), respectivamente. Os nddulos
sofreram um nivelamento, o que produz um brilho
metalico. A presenca mais visivel de trincas é decorrente
das diferencas entre os coeficientes de dilatacdo térmica

da grafita e do TiB,,.

€ 200 Correrte puisada
= 600 °C
Substrato=Grafita
J, = 45A/dn; J = O A/c?
=101
Tempo= 30 minutos

T
7

T o, 100 ! 1000
frequieneia dos pulsos (Hz) !

Figura 5: Variacdo da espessura com a
frequéncia dos pulsos de corrente
Em altas frequéncias (1000 Hz), os periodos entre os
processos de oxidacdo e reduc¢do (1 ms) sdo menores,
o potencial de deposicdo é alcancado (-1,50 V), ndo
acontecendo o mesmo para o de oxidacdo apresentado
na voltametria. O depodsito obtido é mais espesso e
também apresenta mais nédulos (Figura 5-€).
NaFigura 6, sdo mostradas as fotografias dos eletrodos de
grafita revestidos com TiB, para diferentes frequéncias.
Entre 1 e 100 Hz, obteve-se depdsitos mais lisos, isentos
de nédulos. Porém, a 100 Hz, a relagdo espessura de
camada e qualidade foi mais satisfatoria. Desta forma,

Tratamento de Superficie 179 | 33




esta foi a frequéncia escolhida para os préximos
experimentos.

(ay )] (e (e (el n

Figura 6: Aspecto dos eletrodepdsitos de TiB, em funcio da
frequéncia: (a) 0,2Hz; (b) 0,5Hz; (¢) 1 Hz; (d) 10Hz; (e) 100Hz
e (f) 1000Hz (i,=0,45 A/em?* i =0; t/t = 5/1, 30 min)

¢’ off

2.4. Reversao periodica de corrente (RPC)

2.4.1 Influéncia da varia¢ao da razao entre (i /i)

Neste experimento, a densidade de corrente catddica foi
fixa em 0,45A/cm? e variou-se a densidade de corrente
anodica (i ).

No estudo da varia¢do da razdo entre as densidades de
corrente catodicas, i, e anddicas, i, sobre a qualidade
dos depésitos, verifica-se que, com aumento da relagdo
entrei_ei, a espessura da camada depositada cresce de
maneira pouco acentuada como mostra a Figura 7. Para
valores de i /i, maior que dois(i /i, >2), ndo ocorre uma
diminuicdo dos nédulos, observadas nas micrografias
(a), (b) e ().

Quando entretanto a corrente anddica adquire valores
mais elevados (i/i <2), o processo de dissolucdo se
torna mais acentuado, como pode ser observado nas
micrografias da figura 7 (d) e (e), com a diminuicdo
concomitante da espessura e dos nédulos.

A melhor relacdo entre espessura e qualidade do
revestimento foi para uma relacdo de i/i_entre 1,5 e

2,25.

)

Figura 7: Influéncia da variacao dos pulsos das densidades
de corrente sobre a espessura do revestimento de TiB, e
as respectivas micrografias obtidas em MEV dos pontos

indicados no grafico

Na Figura 8, pode-se observar as fotografias dos
eletrodepdsitos para as distintas razoes entre as
densidades de corrente catddicas e anddicas aplicadas,
i. e i, relacionadas com a Figura 7. Nota-se o aumento

do brilho de (e) e (f) indicando um melhor nivelamento

e} (e

Figura 8: Aspecto dos depdsitos, nos quais foi alterada a
relagdo entre i e i: (a) 9/1; (b) 5/1; (c) 2,5/1; (d) 2; (e)
1,5/1 (f) 1/1. (600°C, t /t = 5/1, 100 Hz, 30 min)

do deposito.
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3. CONSIDERACOES GERAIS.

A deposicdo por pulso de corrente apresenta uma série
de vantagens em relacdo a deposicdo por corrente
continua para a eletrodeposicdo do TiB,:

(1) A eletrodeposicdo com corrente pulsada produz
revestimentos com melhor qualidade, com diminuicdo
das trincas, mais aderentes ao substrato, maior poder de
nivelamento e coerentes;

(2) O intervalo de frequéncias mais adequado para a
aplicacdo dos pulsos de corrente esta entre 1 e 100 Hz;
a melhor relacdo qualidade e espessura obtida foi com
100 Hz;

(3) A melhor relacao entre a duracdo dos pulsos t /t_. de
corrente estd entre 5/1 e 1,8/1; porém, a melhor relacdo
qualidade e espessura obtida foi com 5/1;

(4) A melhor relagdo entre as correntes i/i, esta
compreendida entre 1,5 e 2,20 e a melhor relagdo foi
2/1.
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MATERIA TECNICA

ABSTRACT
re-treating metals to be painted has been a
challenging work to satisfy present requests of low
cost and low environment impact.
Two very old processes have been used along the years,
iron phosphate and zinc phosphate. This last is considered
the standard for a high quality industrial use.
For ten years nanotechnology has been around. It’s
development demands heavy work for many companies
around the world, trying to attend demands of quality
standards and performance with the strongest commitment
with the environment.
Bulk Chemicals Inc. last developments achieve the
highest requirements when substituting iron and zinc
phosphate with a technology based on nanozirconium,
for most metals. These products permit the formation of a
conversion coating of a nanoceramic matrix with excellent
bond with all types of paint.
One can conclude that this new technology enhances high
performances for painted metals in general and attends to
environment preservation.
As empresas que tratam e pintam superficies metalicas
atualmente estdo sendo desafiadas por dois fatores:
1) Custo

2) Impacto ambiental

Avancos na area das
tecnologias de zirconio

| Konrad Mierendorff |

A tecnologia de nanozirconio tem se mostrado uma
alternativa com menor impacto ambiental nos processos de
tratamento de superficie. Além de consumir menos produtos
quimicos e nao precisar de equipamentos especiais para
controle, a opcao ainda tem vantagens ambientais quando
comparada aos processos de fosfato de ferro e de zinco, pois
nao contém fosfatos, economiza agua e usa menos reagentes

para controle.

Tradicionalmente estas empresas tém tido o suporte
em dois processos: fosfato de ferro e fosfato de zinco,
sendo que o segundo apresenta ha muitos anos um
melhor padrao para a mais alta qualidade na industria.
A nanotecnologia tem estado presente ao longo de 10
anos. Empresas de todo o mundo estdo trabalhando
incessantemente no desenvolvimento de produtos e
processos que atendam aos mais altos padrdes de
qualidade e desempenho, com um forte compromisso
ambiental. Uma destas empresas é a Bulk Chemicals Inc.,
com sede em Reading PA, nos Estados Unidos.

Um dos mais recentes desenvolvimentos tem sido uma
série de produtos baseados na tecnologia de nano
zirconio para diversas industrias e aplicagdes. A Bulk
Chemicals denominou esta tecnologia de Zirca-Sil®.

Esta nova tecnologia pode ser aplicada por aspersdo ou
imersdo, é um revestimento nanoceramico multimetal
derivado do zircénio, que proporciona uma matriz
nanoceramica sobre essa superficie metdlica, criando
uma excelente aderéncia com todos os tipos de pinturas,
com extraordinaria resisténcia a corrosao.

Basicamente, este processo de nanotecnologia supera
todos os tipos de fosfato de ferro e a maioria dos
fosfatos de zinco atualmente disponiveis no mercado.
Porque esta nova tecnologia tornou-se a primeira

escolha:
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ZIRCA-SIL® - é um revestimento nanocerdmico multimetal derivado do zirconio, comercializado pela
METAL COAT Produtos Quimicos Ltda. - Representante da BCI Surface Technologies no Brasil.




e E facil de controlar, uma anélise simples (titulacdo) e
pH.

o E facil de automatizar.

e A vida util do banho é maior.

e Menor consumo de produtos quimicos.

e Melhor adesao de tinta.

e Melhor resisténcia em ensaio de névoa salina.

¢ Nao precisa de equipamentos especiais para controle.

® Funciona com a maioria dos metais-base: aco lami-
nado a frio, aco laminado a quente, aco galvanizado
a quente, galvanizados eletroliticamente, aluminio,
aluminio fundido, etc.

e Pode ser usado com todos os tipos de pintura.

¢ Excelente desempenho em sistemas de E-coat.

Todos estes beneficios se traduzem como reducdo
de custos, melhorando os resultados nas linhas que
utilizam essa nova tecnologia de zirconio.

Ambientalmente, a tecnologia a base de zirconio
comparada aos processos de fosfato de ferro e fosfato

de zinco apresenta as seguintes vantagens:

e Sem metais pesados.

® Processo ndo perigoso.

e Sem fosfatos.

e Sem lodo.

e Nao é necessario aquecer.

e Economiza agua.

e Menor uso de reagentes para controle do processo

(titulagdes, em comparacao com fosfato de zinco).

Esta ultima geracdo de nano a base de zircdbnio tem
também vantagens operacionais quando comparada
a outros produtos baseados em nanotecnologia

encontrados no mercado. Estas vantagens sao:

e S3o gastos 3 minutos para analisar o banho, com uma
simples titulagdo.

e E um produto quimico monocomponente.

e Baixa ou nenhuma formacao de ferrugem.

Também tem sido muito bem aceito em diferentes tipos

de industrias mundialmente, como, por exemplo, de

moveis a autopecas.

Diversos ensaios de névoa salina foram realizados

com exigéncias de 240 a 720 horas, de acordo com

especificacdbes da Telecordia (Nota: empresa de

telecomunicacdes mexicana).

Como exemplo, anexamos alguns resultados obtidos em

aplicacdes na industria eletrénica desta nova tecnologia

em sistema de aspersdo com cinco estagios e aplica¢do

de pintura a pé:

LDELTEC

27 ANOS DESENVOLVENDO
SOLUCOES EM
SISTEMAS DE TRATAMENTO
DE SUPERFICIES E PINTURA

Com equipe técnica altamente especializada, a DELTEC
possui know-how para fornecimento de instalacées
“turn-key” de:
Linhas completas de pintura a pé, liquidas, KTL e
imersdo;
Linhas de pré-tratamento por spray ou imerséo;
Estufas e secadoras continuas e estaciondrias;
Cabines de pintura a pé ou liquidas;
Transportadores aéreos, de piso e Power & Free.

DELTEC Equipamentos Industriais Ltda.
tel.: 19 3741.4444 | deltec@deltec.com.br

www.deltec.com.br




QUALIDADE CONFIANCA,
ECONOMIA E SERVICO

Fabrica

@olgn

CHIPS | SEBOS | COMPOSTOS PARA POLIMENTO
DISCOS E RODAS PARA POLIMENTO E LUSTRACAO

Avenida Guinle, S/N - 07221-020 - Cumbica - Guarulhos - SP
Tel.: 11 3587.0800 Fox: 11 2412.3273

www.olga-sa.com.br

vendas @olga-sa.com.br

Referéncia de Qualidade em Produtos Quimicos

0 equilibrio perfeito entre
a tradicao e a inovacao

em Produtos Quimicos &\
para Galvanoplastia &= =
e Quimica em geral. .

“\s\rihuidar exclusiy, y

U PROQUIGEL o

2810 de S para galvan?e

Sdo Paulo Aruja
11 2799-3088 11 4655-3522
Parana Caxias do Sul
41 3082-8262 54 3202-1178/79/80

Consulte-nos:
resimapi@resimapi.com.br

www.resimapi.com.br

504 horas de névoa salina

Painel - 1 Corte = 7 Superficie = 10
Painel - 2 Corte = 7 Superficie = 10
Painel - 3 Corte = 7 Superficie = 10

Painel 2 Painel 3

720 horas névoa salina

Painel - 1 Corte = 7 Superficie = 10
Painel - 2 Corte = 6 Superficie = 10
Painel - 3 Corte = 6 Superficie = 10

Painel 1 Painel 2 Painel 3

1.000 horas névoa salina

Painel - 1 Corte = 6 Superficie = 10
Painel - 2 Corte = 6 Superficie = 10

Painel 1

Painel 2

Os relatérios de ensaios acelerados da Bulk Chemical
(uma das detentoras desta nova tecnologia) usam
escalas de classificacdo padrao.

As legendas fornecem informacdo detalhada em
algumas das escalas de classificacdo usadas para
preparar o seu relatério. Embora seja sempre dificil
classificar painéis de ensaio numa escala de 0 a 10 por
causa das inUmeras varidveis encontradas, os seguintes
procedimentos devem ser aplicaveis quando classificam
todas as exposi¢cdes, exceto para aqueles que tenham
ensaiado com seus proprios padroes.




CLASSIFICACAO REFERENCIAL DE PADROES

INDICADORES DE FALHAS NA SUPERFICIE
Zero Zero 10 Sem falha 10
Acima de 0 - 0,5 0-1/64 9 0-1 9
Acima de 0,5- 1,0 1/64 - 1/32 8 2-3 8
Acima de 1,0 - 2,0 1/32 - 1/16 7 4-6 7
Acima de 2,0 - 3,0 1/16 - 1/8 6 7-10 6
Acima de 3,0 - 5,0 1/8 - 3/16 5 11-20 5
Acima de 5,0 - 7,0 3/16 - 1/4 4 21-30 4
Acima de 7,0 - 10,0 1/4 - 3/8 3 31-40 3
Acima de 10,0 - 13,0 3/8-1/2 2 41 -55 2
Acima de 13,0 - 16,0 1/2 - 5/8 1 56 — 75 1
Acima de 16,0 - mais 5/8 ou mais 0 Acima de 75 0
ASTM D1654
Indicadores de ferrugem — ASTM D714
TAMANHO DA
Pare v NOTA DE NOTA DE
0-10 F ~Pouco DESCRIGAO
Indicador diminui ao M - Médio FERRUGEN - FERRUGEN i = pONTL:;sEXAio DE
tamanho da bolha  MD - Meio Denso FERRUGEM
aumentar, aonde D - Denso 10 0-<0,01% 10%
10 = nenhuma 9 < 0,03% ~17%
8 <0,1% ~33%
7 <0,3% ~50%
6 <1% > 50%
5 3%
ENSAIOS DE ADERENCIA COM FITA ADESIVA - ASTM D3359
INDICADORES DE FALHAS NO CORTE
5A Sem descascamento ou remogdo 5B Sem perca
a4A Marca de descascamento ou remocao 4B < 5% de perda
3A Remocdo do entalhe (1,6 mm) 3B 5-15% de perda
2A Remocdo do entalhe (3,2 mm) 2B 15 - 35% de perda
1A Remocédo da maior parte do X 1B 35 - 65% de perda
0A Remocdo além do X 0B > 65% de perda

Dureza de Lapis
+ macio + duro

6B 5B 48 3B 2B B HB F H 2H 3H 4H 5H 6H




O mercado estava precisando de uma nova tecnologia
como esta, de facil aplicacdo e facil controle e também
com 6timos resultados técnicos exigidos atualmente por
diversos segmentos, sempre com a atencao voltada para
as questdes ambientais.

Segue um processo tipico usando essa tecnologia:

Estagio 1: Limpeza

Estagio 2: Enxague

Estagio 3: Enxague

Estagio 4: Revestimento nanoceramico

Estagio 5: Enxague

Estagio 6: Selante (opcional)

Este processo é executado de forma diferente quando
aplicado por sistema por spray ou de imersdo e sendo
assim, alguns aditivos sdo necessarios para um melhor
desempenho do banho. Consulte tabela abaixo:

SISTEMA DE IMERSAO

Fosfato de ferro

Convertendo uma linha de fosfato de ferro de 6 estagios
para este novo processo, temos aproximadamente as
seguintes economias anuais:

Energia: U$36.000,00
Agua: U$15.000,00
Manutencao baixa: U$10.000,00

U$12.000,00
U$73.000,00

Custo mais baixo:

Economia total:

Baseado nas condicoes seguintes:

7580 Litros
Temperatura: 49°C

Tamanho do tanque:

Descartando o tanque a cada trés meses, sistema por
Spray.

Revestimento Nanoceramico
Por Spray Por Imersao

pH 4,5-5,5 3,5-5,0

Tempo 30 - 90 seg 1-5min

Peso do revestimento (mg/m?) 0,38 a 0,52 0,76 a 2,28 Amorfo, baseado em Zr
Temperatura (°C) 15 -43 15-43 Ambiente
Concentragao 3-4% 4-6 %

Aditivos Nao Sim* *Aditivos ou Air Sparge
Lodo Minimo, se tiver Minimo, se tiver

Pré-tratamento Opcional Opcional

Resisténcia a corrosdo > Fosfato de ferro

> Fosfato de zinco

> Fosfato de ferro
= Fosfato de zinco

Convertendo uma linha de fosfato de ferro ou fosfato
de zinco para esta nova tecnologia, se obterdo grandes
economias. Seguem dois exemplos, apés 1 ano de uso

COM O NOVO pProcesso:

FOSFATO DE ZINCO
A conversdao de uma linha de fosfato de zinco de 11
estagios para este novo processo, gera aproximadamente

as seguintes economias anuais:

Energia: U$150.000,00
Agua: U$80.000,00
Manutencéo baixa: U$20.000,00

U$100.000,00
U$350.000,00

Custo mais baixo:

Economia total:

Baseado nas seguintes condi¢oes:

37.900 Litros
Temperatura: 60°C

Tamanho do tanque:

O mundo estda mudando! A humanidade estad se tor-
nando mais consciente com relagdo ao meio ambiente,
a concorréncia esta se tornando mais agressiva. As em-
presas precisam apoiar-se em sua criatividade para ter
sucesso e precisam achar a tecnologia correta que ira
permitir alcancar seus objetivos. Certamente esta nova
tecnologia é uma 6tima op¢do quando falamos de pré-
tratamento de superficies metdlicas para pintura e o
mercado estd exigindo melhor qualidade, custo e me-

nos impacto ambiental.

Konrad Mierendorff
Diretor de Vendas da BCI Surface Technologies - México
comercial@metalcoat.com.br
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Nao importa se sua empresa precisa diminuir custos de producao
ou aumentar a produtividade, a Citra do Brasil é o parceiro ideal
para o crescimento da sua empresa.

Consulte-nos para conhecer a linha completa de produtos.

+5511 4613-2836
+55114613-2828
+55114613-2800
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A FALCARE é uma empresa nacional especializada no
fornecimento de instalagbes completas para sistemas de
tratamentos de superficie e pinturas (pré-tratamentos, E-coat,
cabines de pintura e estufas de secagem), controle ambiental
e transportadores industriais, em parceria tecnolégica com as
empresas internacionais Geico s.p.a. e Daifuku Webb.
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MATERIA TECNICA

ABSTRACT

The techniques of filtration through pump filters with
disc elements and cartridges are commonly used and
applied for galvanic baths filtration. These operations
require initial investments and aggregate operating costs
as replacement materials, electrical energy, labor and
equipment maintenance. However, they are essential to
ensure the quality of the deposits and the maintenance
of bath solutions. Due to the demand for quality, the
development and improvement of new techniques that
ensure efficient processes with low investment and cost
reduction are demanded by the market. In this article,
for example, the old technique is compared to recent

techniques for assessing profitability and economy.

Elementos de discos e cartuchos sdo amplamente
utilizados para filtrar banhos de eletrodeposicdo para
remover particulas suspensas e manter a qualidade do
banho e suas caracteristicas de depésito. Estas filtracoes
tradicionalmente utilizam papel/tecido em discos ou
cartuchos bobinados/macicos de varios tipos.

As inovacdes recentes possibilitam o uso de
compartimentos de filtracgdo com grandes vantagens

operacionais de custos e de qualidade. Esses dispositivos

Avancos na tecnologia de filtracao:
cartuchos de grande area plissada
para o tratamento eficaz dos
banhos de eletrodeposicao

| Diogo Cavalcanti |

Cartuchos plissados, inovacao recente nos processos de filtracao,
apresentam baixa perda de carga gerada, grande retencao e periodo
de operacao, rapido set-up, além da possibilidade de reutilizacao do
cartucho. Desta forma, a tecnologia traz vantagens econémicas, pois
hd, entre outros motivos, um gasto menor em substituicao de filtros

e em tempo operacional de limpeza.

sdo chamados de cartuchos plissados. Com esta nova
tecnologia conseguiu-se alcancar uma adequada
preservacdo da integridade estrutural dos filtros tipo
plissados em solucdes de revestimento agressivos,
tornando possivel a utiliza¢do de cartuchos de grande
area superficial benéficos para a eficiente filtracdo
dos processos que necessitam desta operacdo. Esta
tecnologia também traz vantagens do ponto de vista
econdmico, ja que ha um menor gasto em substituicdo
de filtros e em tempo operacional de limpeza.

Os cartuchos plissados podem ter até quatro vezes a
area de filtragdo quando alojados no mesmo volume
de cdmara de filtracdo em comparacdo com filtros de
discos. Além disso, em comparacdo também com os
filtros de discos e os cartuchos bobinados ou macicos,
eles podem reter mais de quatro vezes a massa de
particulas em suspensdo. Estas caracteristicas podem
ser utilizadas para obter varias vantagens na filtracao
de banhos de eletrodeposicdo. Dentre outras podemos

destacar:

1. Baixa perda de carga gerada: e, portanto, significa-
tivamente menor capacidade necessaria da bomba
para compensar estas perdas, levando a economia

em investimento inicial e reducdo de custos de ener-

gia.
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Figura 1: Comparacao da perda de carga do tipo disco,
cartucho bobinado/macico e filtro de cartucho plissado

O ensaio apresentado no grafico foi feito considerando
um mesmo espaco de camara filtrante, apenas
substituindo os elementos filtrantes. Nota-se, pelo
gréafico, que as perdas de carga a uma dada vazao sdo
maiores em termos de discos com papel e cartuchos
bobinados e menores para filtros plissados. Isso significa
dizer que para garantir uma vazao de, por exemplo,
12 m3/h, necessita-se de uma bomba com ponto de
operacdo de 0,8 bar de pressdo para os filtros de discos,
de 0,68 bar para os filtros bobinados e de 0,51 bar para

os cartuchos plissados. Isso indica a necessidade de uma

bomba menor, reduzindo o investimento inicial e os
gastos operacionais com energia elétrica.

2. Grande retencdo e periodo de operacgdo: Periodos
mais longos de operacdo decorridos do aumento
de area superficial filtrante, reduzindo as paradas
e aberturas de bombas filtro para manutencdo, o
que resulta em maior confiabilidade do processo e
reducdo dos custos operacionais.

0,6 kg de loda
Capacidade de 1.1 kg de lodo
s .x C: E i de
64 discos papel tetengao
500,
Cartucho boblnado 10 pm
w0
F Filtro plissado 10 um
z / 4.7 kg defado
£ Wy ; Capacidade de
E retengio
5
E 1000
g
g 00 208 - 4000
Peso de lodoe (g)

Figura 2: Comparacdo da capacidade da retencao de lodo
através de diferentes tipos de filtros

Dados obtidos apés ensaios pelos IFTS (Institut Frangais
des Techniques Séparatives, Instituto Francés de Técnicas
de Separacgdo), laboratério de certificagdo independente.
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Para um determinado volume da camara de filtra¢do, e tal malha ser mensuravel e regulada no processo

o sistema de cartuchos plissados apresenta uma de tecelagem. Esta precisdo na determinacdo da po-
capacidade de retencdo quatro vezes maior do que os rosidade garante a qualidade do processo de filtra-
outros sistemas. Um aumento da éarea de filtragem é ¢do, podendo reter as particulas adequadas ao que
um parametro extremamente interessante e muito Gtil foi dimensionado.

por causa da influéncia direta sobre a capacidade de .

retencdo de sujidades.

— 0%
. . .. £
A limpeza das bombas pode ser estendida, ja que o 0%
=
a pressdo ndo ird aumentar rapidamente durante B
. ~ . . = 60%
a opera¢do, reduzindo a vazdo nominal e ideal de ﬁm —— Bobinado 10 pm
operagdo. Isso traz extrema qualidade para o sistema E 0% e dlscos
i . = == Plissado 10 pm
de filtracdo. ‘g 3o | —8— 64 discos + Filter Aid
. 5 20%
3. Arranjo Rapido: mudanca rapida dos cartuchos de I e
filtracdo para manutenc¢do e adicdo de carvao gra- 0%
. L . - =0 dm gm0 oWy o o o8 om
nulado através de dispositivos especiais. Facilidade Porosidade {m)
de limpeza e operagao, evitando riscos de fuga de Figura 4: Comparacao da eficiéncia de meios de filtracao
carvao para o banho, levando a redugdes adicionais diferentes (tipo disco com e sem filter aid, cartucho
com custos operacionais. bobinado/macigo e filtro de cartucho plissado)
) Para o presente ensaio comparativo, foram considerados,
Dispositivo de ..é . .
Dispsositivoids filtro 4 b 1N & s em todos os casos, elementos filtrantes com porosidade de

'———,,v——r Arranjo

carvao rdpido

10 pm.
4 Diferentemente dos outros sistemas de filtracdo,
com o uso do filtro plissado percebemos que ha um

fechamento em média de quase 100% na porosidade

do filtro e, consequentemente, a garantia na retencéo
de particulas menores que 10 pm. Nos sistemas com
papel e discos ha uma disformidade na porosidade,

- . . ndo ultrapassando uma retencdo média de 89% nas
4. A possibilidade de reutilizar cartuchos plissados: re- . ] . o
L . particulas até 30 pm, sendo necessaria a adi¢do de
sulta em uma economia ainda maior em custos com

. . .. . um agente auxiliar para melhorar a porosidade do
material filtrante (papéis, cartuchos) e reducdo de 9 P P

. . meio filtrante. A utilizacdo de cartuchos bobinados
impacto ambiental.

ndo garante 100% a porosidade especificada, sendo
5. Qualidade de filtracdo: Os cartuchos plissados estdo

. o . . . eficiente a partir de particulas maiores que 15 um. H
disponiveis em varias porosidades. Diferentemente

do papel, o filtro de tecido (utilizado na maioria Diogo Cavalcanti.

dos casos dos cartuchos plissados), garante um valor Engenheiro quimico e gerente de produtos e equipamentos

muito mais preciso da porosidade, pelo fato do ta- da Coventya Quimica Ltda.

manho do poro ser determinado pela prépria malha, diogo@coventya.com.br
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MATERIA TECNICA

ABSTRACT

he advanced need of modern engineering pushes

the high performance of general materials.

Therefore, the choice of a specific one depends of
several characteristics, as: price, mechanical and chemical
resistance, weight, and others. Thus, fit a material to the
application could not be an easy task. To solve this issue,
the plasma treatment showed a powerful technique to
modify low to high adhesion surfaces, in few seconds of
exposure and at low cost. These materials can be polymers,
ceramics and metals.
The material low surface energy is responsible for the
poor adhesion characteristic and this difficulty is common
in many industrial processes, such as painting, adhesive
application and anticorrosive coatings. In this way, the
plasma material contact will rise up the dispersion of polar
groups on the surface increasing significantly the adhesion

properties.

Para profissionais que lidam com dois ou mais materiais
em uma mesma aplica¢do, a expressdo “superficie é
sinbnimo de problema” ndo soa como um absurdo.
Regides de fronteiras de fases possuem propriedades
distintas do interior do corpo, ou seja, na interface as
ligagcdes quimicas sdo interrompidas de modo abrupto

proporcionando excesso de energia a esta superficie.

Plasma - Adequacao das
propriedades superficiais:
adesao, impressao,
pintura e corrosao

| Bruno Bellotti Lopes |

Ter que lidar com dois ou mais materiais em uma mesma
aplicacdo e pensar em ‘superficie’ pode ser um problema.
No entanto, diversos deles ao serem expostos ao plasma
atmosférico, obtém aumento na energia de superficie.
Com isto, alguns materiais sem propriedades de adesao,
ap6s adequacao superficial, passam a aceitar processos de
recobrimento com bom desempenho.

Figura 1: Tlustracdo da interacao das forcas no interior de
um corpo e em sua superficie.
Em um primeiro momento, quando a formacdo de
um determinado material é interrompida (término da
sintese) ou ocorre retirada de material (usinagem), os
elementos que “aguardam” as préximas camadas para
completarem suas ligacdes permanecem com ligagdes
rotacionadas. Este tipo de ligagdo requer esfor¢o devido
a tensdo, gerando assim instabilidade a superficie,
fazendo-a obter altas energias de superficie.
Logo em seguida, um segundo fenébmeno ¢é
desencadeado: a busca por estabilidade energética,
pois na natureza, assim como um gdas se expande
para preencher um determinado volume, ou um
material quente se esfria até adquirir a temperatura
dos componentes vizinhos, as reacdes quimicas sdo

desencadeadas em uma determinada direcdo. Esta
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transformacdo espontanea ocorre devido a necessidade
da conservacdo de energia de um sistema. E para as
superficies, esta transformacdo é obtida fazendo-se
ligagdes quimicas com radicais dispersos na atmosfera e
acomodando as ligacdes entre as camadas.

A estabilidade é adquirida em instantes apo6s a
interrup¢do da formacdo de camadas, sendo que em
alguns materiais é bem estabelecida repercutindo em
baixa energia de superficie. Possuir baixa energia de
superficiesignificando seratrativoanovasliga¢des, e este
comportamento tangencia a aplica¢do de determinados
materiais na engenharia. E com a exigéncia de alguns
processos, nem sempre é uma tarefa facil conciliar
propriedades mecanicas com propriedades superficiais.

ADESAO EM POLIMEROS

Polimeros em geral possuem boas propriedades
mecanicas, quimicas e Opticas, mas sdo limitados a
inerente baixa energia de superficie. Devido a isto,
é dificil colar e imprimir em filmes, fitas, cartdes e
embalagens plasticas.

Figura 2: Canetas “dyne” ilustram o efeito de dispersao
superficial. A descontinuidade apresentada a esquerda
significa baixa propriedade de adesdo. Ja no trago localizado
a direita, a superficie possui boas propriedades de adesao.

CORROSAO EM METAIS

O uso de metais é historico em diversas aplicagdes. E
desde seu principio a preocupacdo com a corrosdo ja
existia. Atualmente, com o nivel de qualidade exigido
pela induUstria, pecas metalicas devem ser tratadas a
fim de resistirem satisfatoriamente em suas aplica¢bes.
O controle da corrosdo tem sido aprimorado com
recobrimentos cada vez mais eficientes, porém, ainda
ha limites a serem vencidos.

Por mais lisa que for uma superficie, sempre havera
uma microestrutura rugosa. Isto gera os conceitos de
superficie util e superficie real. A primeira é a que
a engenharia de recobrimentos consegue atingir, a
segunda é todo perfil de microestrutura que a superficie
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possui. Revestimentos anticorrosivos poderiam atingir
indices de eficiéncia maior se conseguissem efetivar a
aderéncia nos vales da microestrutura.

74.81 nm

1.0 pm

0.0 0.2 0.4 0.6 0.8 1.0 ym

Figura 3: Micrografia de forca atomica de uma superficie

ilustrando a rugosidade.

Um dos motivos do ndo revestimento total do perfil

da microestrutura é a baixa energia de superficie

adquirida pelo metal, ou seja, o material ndo oferece

atratividade suficiente para promover a completa
adesdo do revestimento.

SOLUCAO: AUMENTAR ENERGIA DE
SUPERFICIE

Dentre as solugdes classicas tem-se o uso de solventes.
Suas desvantagens estdo na necessidade de mais uma
etapa no processo, custo de armazenamento, custo
de descarte, além de serem toxicos e de manuseio
cuidadoso.

Porém, com o avanco da tecnologia foi possivel oferecer
solucdes de pré-tratamento integrado aos sistemas de
impressdo, colagem e revestimentos sem a necessidade
de interromper a continuidade do processo. Ou seja,
reduzir custo e risco, e aumentar a produtividade.

PLASMA: TECNOLOGIA EM ENGENHARIA DE
INTERFACES

Com a tecnologia de plasmas atmosféricos é possivel
elevar a energia de diversas superficies em segundos
através de um processo seco e livre de componentes
téxicos. A solugdo constitui-se em equipamentos capazes
de gerarem tochas em temperatura ambiente de plasma
frio que podem ser anexados de forma plug&play em
processos industriais instantes antes da aplicacdo do
material (tintas, adesivos, revestimentos, etc.), pré-
tratando as superficies de modo continuo.

O plasma é o quarto estado da matéria, ou seja,
apos os trés primeiros: liquidos, sélidos e gasosos,
tem-se o plasma. Em outras palavras, ao fornecer
energia cinética aos atomos ou moléculas de um gas,
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estes chocam-se com tanta velocidade que conseguem
ionizar-se transformando-se em plasma: uma mistura
de radicais, ions e elétrons. Esta mistura é bastante
reativa, porém com baixa poténcia de penetra¢do.
Logo, ao oferecer o plasma a superficies estaveis, seus
componentes promovem uma grande instabilidade na
primeira camada molecular. Com isto, grupos polares
aderem a superficie, aumentando significativamente
a sua energia em segundos. Por ndo possuir poténcia,
nao alteram caracteristicas fisicas dos materiais, como a

rugosidade e dureza.

Figura 4: Tocha de plasma atmosférico a 25°C - Imagem:
Surface - Engenharia e Solugdes a Plasma Ltda.
Para ilustrar o poder de modificacdo de superficies, uma
série de materiais foi exposta ao plasma por menos
de 10 segundos e os angulos de contato da dgua com
estas superficies foram avaliados antes e depois do
tratamento para observar a molhabilidade adquirida,
conforme Figura 5.
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de Contato omplasma | 4a contato

Cobre H 65°

60°
Zirconia " .
Fibra " 66°
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Figura 5: Imagem Surface — Engenharia e Solucgoes a
Plasma Ltda. Diversos materiais tratados com plasmas de
7 segundos. A molhabilidade foi comparada com e sem
tratamento.



Pode-se concluir que diversos materiais ao serem
expostos ao plasma atmosférico obtiveram aumento na
energia de superficie, conforme indicagdo dos testes de . rodutos Quimicos
molhabilidade. Com isto, alguns destes, classicos por ndo ' para Anodizagﬁo

possuirem propriedades de adesdo, apoés sua adequacao

superficial passam a aceitar processos de recobrimento
www.cpacorantes.com.br

(tintas, revestimentos, adesivos, primers, etc.) com
bom desempenho. Para os que apresentavam razoavel
desempenho na adesdo, apds tratados melhoraram
ainda mais estes indices.
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SUSTENTABILIDADE

Quanto vale a
sustentabilidade?

olta e meia nos defronta-
mos com um texto sobre
sustentabilidade. O mais
comum é algum tema relacionando
sucesso empresarial a preservagdo do
meio ambiente e recheado de ingre-
dientes como empreendedorismo,
inovacdo e respeito ao préximo. Ao
terminar de ler, fica aquela sensacdo
agradavel de quem acaba de ler uma
ficcdo. Entdo, fecha-se o jornal e
voltamos a realidade. Assim, a forma
como se consome o tema susten-
tabilidade é tdo prazerosa quanto
ficticia.

Essa € uma armadilha comum e que
concentra uma série de ponderacdes
—a maioria pouco testada na pratica,
sobre justica social, respeito ao meio
ambiente, proposicdo de solucdes
tdo simples como surreais de resol-
ver problemas complexos. Exemplo
disso é dizer que escovar os dentes
com a torneira fechada vai resolver
o problema da agua ou que separar
os residuos reciclaveis dos nao reci-
claveis solucionard o problema dos
residuos solidos, etc. Claro que essas
sdo a¢des de cidadania relevantes,
mas qual a extensdo dessas a¢oes e
em que medida podem promover a
sustentabilidade?

Primeiro é necessario recorrer a his-
toria. Em 1987, uma comissdao da
ONU elaborou o relatério intitulado
“Nosso Futuro Comum” que deu a

expressdo Desenvolvimento Susten-

| Felipe Bottini |

tavel a seguinte definicdo: “[asse-
gurar] a satisfacdo das necessida-
des presentes, sem comprometer a
capacidade das geracbes futuras de
suprir suas proprias necessidades”. A
sustentabilidade é, portanto, o resul-
tado exitoso do desenvolvimento
sustentavel.

Muitas tentativas estdo a ser feitas
para medir a sustentabilidade. Ha
indicadores que procuram expurgar
e atribuir valores a caracteristicas
sociais, econdmicas e ambientais de
forma a assegurar governanca e ava-
liacdo recorrente das métricas sus-
tentdveis. H4 padrdes que comecam
a surgir com o propésito de tornar
a sustentabilidade e sua evolucdo

intrainstituicdes, tais como os pro-

gramas de sustentabilidade corpora-
tivos com metas e datas para revisao
gue permitem avaliar os avangos
frente aos investimentos e também a
comparacdo interinstituicdes simul-
taneamente como tentativa de dife-
renciar os agentes sustentaveis no
mercado — exemplo disso é o indice
de sustentabilidade da BM&F. Mas
nenhum deles foi ainda capaz de
quantificar as altera¢des na “...capa-
cidade das geragdes futuras de suprir
suas proprias necessidades”.

Essa “ciéncia” para mensurar a sus-
tentabilidade ainda engatinha, mas
tem papel fundamental. H& que se
ampliar a visdo de abrangéncia e
estimular programas amplos, que
modifiquem o paradigma estimu-
lando o engajamento verdadeiro e
diferenciando-se da velha conversa
fiada da sustentabilidade.

Isso tudo, que pode parecer um
exercicio intelectual despretensioso
e de uso duvidoso, ao contrario,
comeca a ser visto por investidores
e governos de forma estratégica.
Uma empresa que se preocupa com
indicadores sociais e ambientais ao
mesmo tempo em que os resulta-
dos econdmicos, valoriza seu capi-
tal humano e acaba por ter maior
fidelizag¢do dos recursos humanos e
alinhamento de estratégia corpora-
tiva. Por ter gente mais experiente,
encontra mais eficiéncia nos proces-

sos, o que se reflete em ganhos de
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produtividade e reducdo de custos,
além de acabar por desenvolver uma
filosofia verdadeira de compromisso
com o meio ambiente de entorno e
stakeholders. No outro extremo, ha
os modelos de negdcios predatoérios
que se baseiam em artificios momen-
taneos e brechas regulatérias e asse-
guram uma renda elevada por um
intervalo de tempo curto. Até que
a sociedade encontre os caminhos
que impecam uma atividade preda-
toria, normalmente isso leva a uma
situagdo socioecondmica pior do que
a que precede o inicio da atividade.
E o caso da extracdo aurifera na
Serra Pelada, dentre tantos outros
exemplos.

Assim, os cenarios propositadamente
simplificados acima permitem duas
opgoes de investimento. Aquele que
é de rapida penetragéao, risco e resul-
tado e répida saida, e que, normal-
mente, quando bem-sucedido para
o investidor é de péssima valia ao
sistema socioeconémico espoliado.
Tal como os dois cenérios de opor-
tunidade, ha também dois tipos de

investidores. Aqueles que tém pouco

ou nenhum compromisso com o0s
stakeholders além do proprio inte-
resse do capital e aqueles que bus-
cam um modelo perene de gover-
nanc¢a e ganhos consistentes através
do tempo.

Mais uma vez, recorrendo ao exerci-
cio de simplificacdo binaria proposto
nesse artigo, qual desses modelos
pode assegurar emprego, renda,
estabilidade social, ambiental e eco-
ndmica no longo prazo? Evidente.

O desenvolvimento, sustentavel ou
ndo sustentdvel, é ato continuo e ja
ha como recorrer a fatos concretos
para avaliar o que &, ou ndo, melhor.
Uma gestdo publica ndo sustentavel
das ferramentas de crédito imobilia-
rio nos Estados Unidos levou a uma
crise em escala global em 2008 da
qual ainda muitos paises sdo reféns.
Em contrapartida, o Brasil, que
criou as bases para uma economia
preocupada em distribuir renda e
reduzir desigualdades, acabar com
a pobreza extrema e dedicar prati-
camente metade dos recursos publi-
cos federais aos programas sociais,

naquilo que poderia parecer um ato

populista e eleitoreiro, possibilitou,
de fato, a promocdo de uma eco-
nomia solida e um crescimento da
classe média — fendmeno Unico no
mundo nessa época de crise, evi-
tando, inclusive, que houvesse reces-
sd0 nos ultimos cinco anos.

A sustentabilidade, pois, vale muito,
tanto no ambito corporativo quanto
no ambito da gestdo publica. Sua
auséncia tem um custo que tende
a ser irreversivel e por vezes, insu-
portavel, enquanto que sua pratica
acaba por promover uma economia
mais justa, de menor flutuacdo e
risco e como diz o préprio nome:

sustentavel através do tempo. l
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ESPECIAL

Lidando com
Incertezas

O MERCADO DE ACESSORIOS E PERIFERICOS ESTA SENDO OBRIGADO
A ENFRENTAR UM ANO DE INDEFINICOES. INFLUENCIADO POR 2012, O
ANO DE 2013 AINDA DIVIDE OPINIOES DE ESPECIALISTAS NESSE SETOR
SOBRE O BALANCO FINANCEIRO NO CESSAR DO PERIODO. MAS UM
FATOR E LEMBRADO COM UNANIMIDADE: E PRECISO AUMENTAR A
COMPETITIVIDADE DO PRODUTO BRASILEIRO.

ompreender como funciona

o mercado de tratamento de

superficie, suas qualidades,
defeitos, necessidades e solugdes, é
fator preponderante para se obter
sucesso no setor. E, parte funda-
mental deste mercado, o segmento
de assessorios e periféricos também
entra nesta danca. Saber se o mer-
cado subird ou descerd nos proxi-
mos anos, quais os investimentos,
as novas tecnologias e os avancgos,
pode ser uma solucdo para lidar
com este segmento apés um ano
economicamente confuso como o
de 2012.
Chegando ao meio de 2013, ainda
ndo ha certezas se o setor de aces-
sorios e periféricos terd um balanco
positivo ou negativo no cessar do
ano. Na opinido de Daniel Wolkind,
diretor administrativo da Realum,
o mercado de 2012 se manteve
estavel em relacdo ao ano anterior.
No entanto, 2013 se mostra mais
preocupante, tendo em vista as
incertezas que rondam o mercado
financeiro nacional.

Por sua vez, Northon Amazonense

Por Mariana Mirrha

da Silva, proprietario da Nastitanio,
sentiu uma desaceleracdo em novos
projetos ja no segundo semestre do
ano passado, mas a companhia con-
seguiu fechar o periodo com boa
média de vendas e finalizar o ano
dentro das metas estipuladas. “Ja
em 2013 estamos, praticamente,
atuando no mercado de reposicdo
ou em pequenos projetos e tudo
indica que assim deve continuar o
ano todo”, ressalta.

Analisar o mercado de 2012 exige
que o periodo seja dividido em duas
partes, segundo Ecio Rodrigues de
Araujo, diretor administrativo e co-
mercial da Olga S.A Industria e
Comércio. Os primeiros nove meses
apresentaram resultados muito ani-
madores e forte demanda. Mas o
ultimo trimestre mostrou uma que-
da brusca e acima do esperado. Esta
reducdo contaminou o mercado, de
acordo com o profissional, fazendo
com que muitas empresas revisas-
sem o plano estratégico e budget
para 2013. A consequéncia disso foi
a reducdo de investimentos e metas
de crescimento.

Celso Palley, diretor comercial da
Palley Industrial, afirma que o ano
passado apresentou uma queda
forte na demanda por produtos in-
dustriais, prejudicando o mercado
como um todo, especialmente dos
produtos especiais, sob encomen-
da, e a industria de base, devido a
retragdo nos investimentos. “Neste
ano, continuamos na mesma, po-
rém sem previsdo de novas quedas.
Talvez haja um ligeiro crescimento

no segundo semestre”, comenta.

lolanda, da Holiverbrass: o mercado seguird
buscando mais tecnologia para reduzir o
custo de producdo e ser mais competitivo,
fazendo frente ao importado
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Para as Gancheiras Primor, o ano
passado fechou com tendéncia em
baixa nas vendas, movimento que
continua em 2013, é o que afirma
Carlos Roberto Silva, responsavel
desenvolvimento de produtos da
companhia.

“Mesmo com uma série de medidas
de estimulos do governo na indus-
tria e grande intervencionismo a
fim de aumentar a produtividade
— desde desoneragdes fiscais para
consumo e produ¢do até a que-
da da taxa Selic -, o ano de 2012
ndo obteve o resultado esperado.
Acredito que o principal motivo
para isso ter acontecido foi o fato
de a industria brasileira ter sido
seriamente afetada pelo momento
de crise na Europa e pela fase de
recuperacdo da economia america-
na. Com o mercado interno nado tao
aquecido como nos anos anteriores
e a falta de capital externo, os in-
vestimentos se tornaram limitados
e comprometeram o resultado final
para toda a cadeia de producéao.
Em 2013, embora as projecdes se-
jam similares a do ano passado,
vejo que as empresas — entre elas
a Gancheiras Nova — estdo mais

comprometidas em aumentar sua

competitividade, ou seja, elevar os

il f
Celso, da Palley: a tendéncia é buscar o
aperfeicoamento dos produtos, com novas

tecnologias para que produtos nacionais se
equiparem aos importados

resultados, ndo necessariamente
com o aumento das vendas, e sim
com eficiéncia operacional”, anali-
sa lvanildo Silva, gerente comercial
da Gancheiras Nova.

Por outro lado, ha empresarios que
afirmam: 2012 foi um ano positi-
vo e de crescimento. Nesta classe
estdo Diogo Cavalcanti, gerente
de producdo e assisténcia técnica
de equipamentos e Segifredo José
Mattana, gerente de vendas de
equipamentos da Coventya Qui-
mica. Segundo os profissionais, o
mercado de acessoérios e periféricos
para tratamento de superficie teve
boa movimentacdo de negdcios
durante o ano, principalmente no

que se refere aos efluentes gerados

Mattana, da Coventya: o Brasil ainda tem
sérios problemas de escassez de boas
matérias-primas para a fabricacdo de
equipamentos e periféricos

na galvanica, recuperadores de sais
dos banhos, sistemas de filtracdo
e descontaminadores de banhos.
“2013 parece seguir 2012, com um
percentual de 5 a 6% de acréscimo
nas vendas, para equipamentos que
proporcionem economia de produ-
tos quimicos e, com a necessidade
de tratar os efluentes, equipamen-
tos de troca i0nica e evaporacdo a
vacuo”, ressaltam.

José Carlos Basile, supervisor téc-
nico da Etatron do Brasil, também
notou um ano de 2012 positivo,
de bons resultados no setor, com
uma procura maior por acessorios
para a dosagem e o controle de
produtos quimicos. “Mesmo com as
perspectivas de baixo crescimento

Pechi, da Hook: a busca pela otimizacdo
do processo de TS esta fazendo com que
as empresas do setor se reinventem para
oferecer produtos mais competitivos
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ESPECIAL

Holivergarve

do Pais, ainda acreditamos em um
crescimento de 5% a 10% em 2013,
jé tendo em vista os resultados dos
primeiros quatro meses do ano”,
afirma.

O mercado esta correspondendo as
expectativas da Holivergalve. “Nos-
sas projecdes de negocios sdo as
melhores possiveis, 2013 comecou
muito aquecido, com muitas ven-
das, feiras, muitas consultas e soli-
citacdes de orcamentos. Projetamos
um aumento de, no minimo, 50%
em nosso faturamento até dezem-
bro de 2013. Estamos realizando
muitos investimentos e moderni-
zando nossa cadeia produtiva”,

explica Michele Martins, do setor

Michele, da Holivergalve: a tendéncia é que
as industrias fagam do seu desempenho
ambiental um fator diferencial no mercado

comercial da empresa. “O ano de
2012, para o mercado de acessérios
e periféricos, teve uma deman-
da bastante elevada, tratando-se,
principalmente, de equipamentos
para desenvolver pecas especiais no
segmento. O mercado para 2013
devera se repetir com uma alta nos
negocios, tendo em vista as empre-
sas que estao investindo no merca-
do brasileiro. O nosso faturamento
deverd ser um crescente promissor
para 2013", continua Marilene Mio-
relli, socia proprietaria da Plasenge
Sistemas de Exaustao.

Para Claudio Klein, diretor da KS
Equipamentos Industriais, a ten-

déncia é um grande aumento na

Marilene, da Plasenge: as empresas vém
aprimorando os tratamentos dos banhos,
comprando equipamentos projetados para
cada setor e segmento necessario

demanda. No mesmo sentido segue
Rafael Pechi, gerente geral da Hook
Gancheiras, que acredita que, mes-
mo com mercado ainda oscilante, o
ano de 2013 tem confirmado pers-
pectivas mais favoraveis em relacdo
a0 ano passado.

“0 ano de 2012 nos colocou diante
de grandes desafios trazidos pela
economia mundial em transforma-
¢do radical. Isso fez o mercado
brasileiro de equipamentos para
tratamento de superficie ficar mais
exigente buscando equipamentos
de alta tecnologia, com menor con-
sumo de aditivo e principalmente
menor consumo de energia com
eletrodeposicdo mais rapida, ou
seja, buscou-se mais custo benefi-
cio, sempre com foco na qualidade
do produto. Em 2013, o mercado
seguird buscando mais tecnologia
para reduzir os custos de producao
e se tornar mais competitivo para
fazer frente ao importado. A Ho-
liverbrass tem grandes projecdes
de negdcios em 2013, temos hoje
muitos pedido grandes em carteira
com uma projecdo de dobrar nos-
so faturamento”, resume lolanda
Marques da Rosa, diretora comer-

cial da empresa.

Klein, da KS: a procura do cliente
atualmente prima pela qualidade do servico
aplicado, preco e desenvolvimento de
novos produtos com baixo custo
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Nacional ou
internacional?

Por muitos anos o mercado brasi-
leiro creditou os melhores equipa-
mentos, em todo o setor industrial,
a outros paises, descreditando o
que era produzido nacionalmente.
No entanto, este cenario esta mu-
dando. Maiores investimentos em
tecnologia e em facilitacdes para
produzir fizeram o Brasil passar
a fabricar acessérios e periféricos
qualificados, entrando na briga por
market share com os importados.
Mesmo assim, algumas solucdes
ainda sdo necessdrias para que esta
briga seja equilibrada.

Em tratamento de superficie, é por
meio dos acessorios e periféricos
que o empresario consegue obter a
qualidade desejada de seu produto
e evitar desperdicios de tempo e de
matéria-prima nos processos. Eles
possibilitam a operacionalidade do
tratamento galvanico. Equipamen-

tos como dosadores automaticos

de aditivos, bombas filtro, descon-
taminadores de banhos, sistemas
de limpeza por ultrassom e os equi-
pamentos para tratamento dos
efluentes, possibilitam a qualidade
final do tratamento de superficie
com economia, em menor tempo e
com menor rejeito. “Os acessorios
para tratamento de superficies sdo
as ferramentas de apoio na cadeia
da producdo, ajudam a manter a
produtividade e a qualidade nos
melhores patamares, necessarios ao
bom funcionamento industrial e
do seu resultado”, afirma Carlos
Roberto, da Gancheiras Primor, se-
guido por lolanda, da Holiverbrass:
“E a parte mais importante. E nos
acessorios que esta presente toda a
tecnologia que vai definir camada
de banho, tempo de banho, veloci-
dade de eletrodeposi¢do, consumo
de energia. Sdo os acessérios os
responsaveis por grande parte da
qualidade final das pegas com tra-
tamento de superficie”.

Com essa importancia tao explicita,
ficam as perguntas: O acessorio e
periférico brasileiros sdo melhores
que os importados? O mercado pro-
cura mais o produto nacional ou o
estrangeiro?

Dentre os que acreditam que o
produto brasileiro é superior ao
internacional esta Northon, da Nas-
titanio. “Nossos produtos sdo com
certeza superiores em qualidade,
isso comparado com qualquer ori-
gem. Na pratica, vez ou outra rece-
bemos para conserto equipamentos
que foram importados e apresenta-
ram defeitos. E chocante o que as
empresas estrangeiras empurram
para noés”, ressalta.

Em termos de abrasivos utilizados
no tratamento mecanico de super-

ficie, os produtos fabricados no

ESPECIAL

Brasil estdo, no minimo, alinhados
ao que ha de mais moderno e efi-
ciente produzido no resto do mun-
do, acredita Araujo, da Olga S.A
Industria e Comércio. Segundo ele,
ainda persiste no Brasil o conceito
de supervalorizacdo de produtos
importados e, na maioria das vezes,
o mercado interno possui produtos
com qualidade e tecnologia simi-
lares. “O que dificulta a indUstria
brasileira é custo desta tecnologia.
O acesso nao é dificil, mas é muito
caro”, ressalta.

Para Basile, da Etatron do Brasil, o
mercado brasileiro deixou de ser re-
sistente ao produto importado. No
entanto, muitos acessorios nacio-
nais agregam qualidade, confiabili-
dade e pre¢o. “No nosso caso, bom-
bas dosadoras eletrbnicas, princi-
palmente, o avanco tecnolégico é
inexpressivo, ndo havendo tecnolo-
gia nacional, sendo que as unidades
disponiveis no mercado ainda sdo
cOpias de poucos recursos e de
modelos obsoletos de fabricantes
internacionais. Ja os controladores
de pH, ORP/Redox, condutividade,
mostram que o mercado brasileiro
estd bem equilibrado. Nesse caso,
vem contando muito o suporte e
o poés-venda, que sdo garantia de
qualquer equipamento, principal-
mente, quando ele é de origem
estrangeira”, avalia.

Por outro lado, Cavalcanti e Matta-
na, da Coventya Quimica, afirmam
que em um mundo globalizado e
com a alta velocidade de informa-
¢do e desenvolvimento de tecno-
logias, a interacdo internacional é
inevitavel e necessdria. “Isso nao
é exclusividade dos fabricantes de
acessorios e periféricos de trata-
mentos de superficie, mas uma ten-

déncia internacional. O Brasil ainda
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tem, em alguns casos, sérios proble-
mas de escassez de boas matérias
-primas para a fabricacdo de equi-
pamentos e periféricos. Também
hd ainda um baixo investimento
em pesquisa e desenvolvimentos de
produtos e solucdes que atendam
a demanda do mercado nacional.
Muitos destes problemas sdo su-
perados pelo préprio suprimento
nacional de material importado,
por empresas que se especializaram
nesta atividade. J& a transferéncia
de tecnologia é muito rara”, ex-
plicam. “O desenvolvimento ainda
é baseado literalmente em copias
de maquinas, sistemas e projetos,
que vao sendo ajustados a base de
tentativa e erro, tornando o mer-
cado uma cobaia de experimentos.
Esta pratica acaba prostituindo e
desvalorizando muito o mercado
nacional dos fabricantes de equipa-
mento e periféricos, prejudicando
empresas sérias que realizam pes-
quisa e desenvolvimento de solu-
¢oes, assim como transferéncia de
tecnologias, levando muitas vezes
o mercado final de tratamento de
superficie a ter maior seguranca e
confianca em buscarem solu¢des no
mercado externo”, continuam.

Michele, da Holivergalve, acredita
que o mercado de periféricos e
acessorios europeu esta muito mais
avancado em pesquisas, desenvol-
vimento e tecnologias do que o
mercado brasileiro. Em consequén-
cia, o mercado brasileiro busca por
pesquisas e produtos europeus. “As
empresas do setor estdo buscan-
do equipamentos de primeira linha
seja para tratamento de superficie,
seja para tratamento de afluentes,
e esta tecnologia estd um passo a
frente na Europa”, continua lolan-

da, da Holiverbrass.

As tendéncias

tecnoldgicas que
vém pela frente

Suprido por acessorios e periféricos
nacionais ou importados, o setor
se mantém seguindo tendéncias. E,
dentre elas, a mais incisiva entre os
entrevistados desta matéria espe-
cial é o avanco da tecnologia para
trazer mais eficiéncia e reducdo de
custos.

“A busca por tecnologias que agre-
guem simplicidade de operac¢do e
alta eficiéncia é uma demanda do
mercado em geral. No setor de
tratamento de superficies, vemos
empresas fornecedoras dos insumos
basicos (banhos, principalmente)
oferecendo solugdes que exigem
adaptacdes dos fornecedores de
magquinario — linhas automatizadas
com maior produtividade e pro-
cessos recicldveis ou que apresen-
tem menor gera¢do de efluentes.
Para acompanhar essas exigéncias,
os acessérios dessas linhas devem
agregar tecnologia e ganhar cada
vez mais recursos”, analisa Basile,
da Etatron do Brasil, seguido por
Michele, da Holivergalve: “A ten-

déncia sempre foi e vai continuar
sendo de produtos com alto desem-
penho, eficientes e tecnoldgicos,
que obtenham resultados rapidos
e de boa qualidade para o clien-
te. Independente da empresa e do
ramo, os produtos que satisfazem
a necessidade do cliente sempre se
destacam perante os demais”.

Para Pechi, da Hook Gancheiras, a
busca incansavel pela otimizacdo
do processo de tratamento de su-
perficie estd fazendo com as em-
presas do setor se reinventem para
oferecer produtos cada vez mais
competitivos.

“Falar sobre tendéncia ndo é sim-
ples. Obviamente tecnologia ali-
nhada aos cuidados com o meio
ambiente é o norte que a maioria
das empresas foca ha alguns anos.
Mas outra tendéncia é a customiza-
¢do de produtos e servicos buscan-
do solugdes especificas para cada
caso e situagdo”, afirma Araujo, da
Olga S.A Industria e Comércio.
Segundo Celso, da Palley Industrial,
tendo em vista a necessidade pre-
mente do parque industrial brasilei-
ro se atualizar, sendo que isso inclui
o tratamento de superficies, para se
tornar mais competitivo, a tendén-
cia é buscar o aperfeicoamento dos
produtos, com incremento de novas
tecnologias, para que os produtos
nacionais possam se equiparar aos
importados.

“Em vista das necessidades de mer-
cado, a tendéncia atual é a troca
de alguns acabamentos galvanicos
por acabamentos de pintura, caso
esse ligado a reducdo de custos
e 6nus ambiental’, afirma Carlos
Roberto, da Gancheiras Primor. “A
tecnologia ndo exerce um papel
de protagonista quando nos refe-
rimos ao mercado de gancheiras.
Principalmente porque as principais
caracteristicas para a sua produc¢ao
sdo o desenvolvimento do projeto,
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que é customizado de acordo com
cada cliente, e a mdo de obra ar-
tesanal presente nas principais ati-
vidades de seu processo produtivo.
Ainda assim, novas tecnologias sdo
constantemente adotadas em ativi-
dades que dao suporte ao processo
produtivo como, por exemplo, nas
atividades relacionadas a gestdo
de projetos e controle de indicado-
res de desempenhos da producdo”,
continua, Ivanildo Silva, da Gan-
cheiras Nova.

Marilene, da Plasenge Sistemas de
Exaustdo, afirma que existem equi-
pamentos bastante inovadores no
mercado brasileiro. “Trata-se de um
equipamento especial para deca-
pagem de pintura, que permite
efetuar decapagens com rapidez
para o atual mercado, pois o banho
de imersdo pode ser ativado por
ultrassons, provocando uma agdo
mecanica nas pecas, aumentando
a eficiéncia do produto quimico
decapante utilizado. Cada vez mais

as necessidades das empresas que

pintam passam por solucbes que

ndo alterem as caracteristicas fisicas
das pecas, assim como necessitam
de solugdes capazes de diminuir os
custos operativos e uma drastica
diminuicdo de risco de impacto am-
biental”, explica.

De acordo com Cavalcanti e Matta-
na, da Coventya Quimica, ha uma
forte tendéncia para que se invista
cada vez mais em tecnologias que
tragam solug¢des vidveis aos proble-
mas ambientais das empresas. Esta
é a pauta no momento, segundo
os profissionais, o que leva muitos
fabricantes e empresas a investirem
pesado na criagdo de solucdes e no
desenvolvimento deste tipo de tec-
nologia. Paralelo a isso, devido ao
melhoramento e disponibilidade de
maior qualificacdo na mao de obra,
com popularizacdo da informatica,
had uma tendéncia em desenvolvi-
mentos de produtos que utilizam
melhor o aprimoramento técnico
destes operadores, abrindo-se uma
porta para a introducédo de equipa-
mentos com maiores recursos e de

maior performance.
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Holivergarve

Preocupacao
com O meio
ambiente =
renda e novos
produtos

A preocupag¢do com o meio ambien-
te, além de passar pelas tendéncias
de inovacdo das companhias, que
estdo buscando desenvolver tecno-
logias mais limpas para o mercado,
também influencia a atitude das
empresas internamente.

No caso da Realum, os residuos
da produc¢do de acessoérios e peri-
féricos sdo metalicos — sucatas em
partes ou cavaco de titanio. Esses
residuos sdo colocados em tam-
bores ou bags e posteriormente
comercializados para fundi¢des que
os transformarao em outras ligas.
“Uma parte de nossa linha atende
indiretamente a esse fim. Utilizan-
do-se os cestos, sdao eliminados resi-
duos de anodos e, fazendo uso das
serpentinas, economiza-se muita
energia elétrica”, avalia Northon,

da Nastitanio.
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Cavalcanti e Mattana, da Coven-
tya Quimica, explicam que, de um
modo geral, 95% dos residuos ge-
rados por empresas do setor sdo
de carater sélido ndo contaminado.
Muitos destes residuos ja se caracte-
rizam como matéria-prima para ou-
tros processos — sejam restos de me-
tais ou de materiais plasticos, até
residuos de madeiras usados como
combustiveis. “A maior parte destas
empresas, se ndo tem um reapro-
veitamento interno destes residuos,
tem parceria com outras empresas
que reciclam ou reaproveitam es-
tes materiais. Hoje, a maioria dos
residuos sélidos ndo contaminados
jé& sdo encarados como fonte de
renda”, lembram.

Ivanildo, da Gancheiras Nova, tam-
bém comenta este movimento. De
acordo com o profissional, o reapro-
veitamento de materiais e residuos
tem se tornado uma alternativa in-
teressante para gerar menos impac-
tos ao meio ambiente e, ao mesmo
tempo, reduzir custos. “Criar parce-
rias e selecionar fornecedores com
praticas mais sustentaveis também
é outra opcdo de reconhecer esse
esforco e, consequentemente, mi-
nimizar os impactos. Acredito que
o que ainda nao foi assimilado pelo
mercado é que pensar em solucdes
sustentaveis gera uma reflexdo do
negécio como um todo e, muitas
vezes, processos podem ser redese-
nhados, ndo s6é com o intuito de mi-
nimizar os impactos, mas também
de reduzir os custos”.

Na Etatron, materiais refugados da
assisténcia técnica — placas de cir-
cuito impresso, gabinetes plasticos,
solenoides — sdo destinados a em-
presas de reciclagem por ndo serem
de lixo comum e ainda poderem
gerar renda.

“As empresas que atuam nes-
se ramo vém, ao longo dos anos,

aprimorando os tratamentos dos
banhos, comprando equipamen-
tos adequados a cada necessida-
de, equipamentos projetados para
cada setor e segmento necessario”,
afirma Marilene, da Plasenge Sis-
temas de Exaustdo. Mas ressalta:
"0 que deveria ser feito é regula-
mentar uma norma especifica para
cada setor. Assim, todos saberiam
a necessidade real da acdo a ser
tomada”.

“Toda atividade humana, principal-
mente a empresarial, tem efeitos
ambientais. H4 algumas décadas,
a geracdo de poluicdo pelas em-
presas era entendida como uma
consequéncia inevitavel, o que pro-
vocou problemas acentuados no
mundo todo. As empresas entdo
comecaram a perceber que gerar
residuos era sindbnimo de perdas
econdbmicas a longo prazo, pois
isso significava perda de insumos;
desperdicio de matéria-prima; dgua
e energia; gastos adicionais com
tratamentos; risco a saude publica
e ao meio ambiente; acidentes am-
bientais graves. Hoje, parece mais
claro que uma boa conduta am-
biental deve predominar no setor
industrial. A tendéncia é que as
industrias facam do seu desempe-
nho ambiental um fator diferencial
no mercado, adotando requisitos
internos mais rigorosos do que os
impostos pela legislacdo. O melhor
a se fazer é reduzir o impacto de
nossos produtos no meio ambiente.
Melhorar o desempenho ambiental
de nossos equipamentos, que sejam
eficientes em energia e reciclaveis.
Queremos crescer rapido e estamos
fazendo isso com produtos voltados
a preservac¢do do meio ambiente”,

conclui Michele, da Holivergalve.

O que
atrapalha?

Diversas dificuldades sdo encon-
tradas para a colocagdo de novos
acessorios e periféricos no setor
de tratamento de superficie. Os
entrevistados dessa matéria es-
pecial listam os principais fatores
que atrapalham o crescimento
do setor:

Falta de conhecimento por
parte do usuario final em rela-
¢do ao tamanho e formato do
produto que melhor se aplica
ao determinado processo. A
questdo pode ser solucionada
com uma consultoria externa;
Precos altos de compra sao
obstaculos na hora de conven-
cer que o investimento no pro-
duto trard retornos reais ao
investidor;

A escolha do custo em detri-
mento da qualidade. Investir
em produtos mais caros pode,
por vezes, significar maior re-
torno financeiro, com mais ra-
pidez na producdo e qualida-
de;

Alto custo para manter os pro-
dutos atualizados e conforme
as normas exigidas;
Dificuldades para obter maté-
rias-primas que nado sao produ-
zidas no Brasil;

Mao de obra qualificada em
falta;

Burocracia e o ‘custo Brasil’;
Mercado restrito;

Tributos excessivos no setor;
Falta de coesao e informacoes
para regulamentar o merca-
do, com normas técnicas efica-
zes que busquem melhorar os
produtos nacionais, descartan-
do companhias que oferecem
apenas o beneficio do custo e
nao da qualidade. l
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’7 GESTAO

ATITUDE E QUALIDADE

s termos qualidade e a atitude estdo profundamente

ligados dentro de uma empresa, ja que, como afirma

o autor deste artigo, ‘a qualidade de um produto

ou servico decorre de uma longa sequéncia de atitudes’. As

atitudes do lider sdo aquelas que irdo moldar as dos liderados,

além de favorecer o afloramento da qualidade de gestdo que

ocorre pelo exemplo notado.

INTRODUCAO

Depois de trabalhar como executivo, por mais de 45
anos, em empresas de médio e grande porte e de haver
percorrido as funcionalidades intrinsecas a areas tao
diversas como engenharia industrial, contabilidade, re-
cursos humanos, planejamento estratégico, analise de
investimentos, juridico, controladoria e transformacao
organizacional, meu desejo é compartilhar alguns pon-
tos comuns a todas elas.

Sabemos todos que as maiores dificuldades em qual-
quer empresa nao sdo tecnoldgicas, nem operacionais,
nem financeiras.

Sao humanas. Sao relacionais.

Nesses 45 anos pude aprender muito sobre a natureza
das relacdes e suas consequéncias na vida operacional
da empresa.

Reconheci que existem trés configuracdes relacionais
basicas: entre duas pessoas, entre mais de duas pesso-
as - que constituem um grupo - e de cada um consigo
mesmo.

Cada uma destas configuracdes oferece oportunidades
peculiares e obedece a uma dinamica prépria.

Minha inten¢do é apresentar algumas “gotas” decor-
rentes dessa vivéncia, acreditando que poderdo ser
Uteis, como foram para minha vida profissional e pes-
soal.

Nao serdo “gotas” de antibidtico, que atacam e destro-
em bactérias patoldgicas e ndo patoldgicas.

Serdo homeopéticas, que fortalecem o organismo e sua
capacidade de recuperar o estado de saude.

Meu objetivo, ao compartilhar estas “gotas”, é contri-
buir para o fortalecimento, o afloramento, a manifesta-

| Fernando Braga Hilsenbeck |

¢do pratica do potencial de sabedoria presente em cada
um de nés.

Estou chamando de “gotas” porque sdo, deliberada-
mente, textos curtos.

N&do constituem um manual de operacdo, nem uma
teoria de gestdo, nem uma nova metodologia, isto
é, sequéncia de acbes, que venha a produzir efeitos
milagrosos.

O que vou colocar em palavras ndo descreve, rigorosa-
mente, nada de novo.

Faz parte do “software residente” desde sempre pre-
sente dentro do ser humano.

Nao trarei recomendag¢des metodoldgicas referentes a o
que fazer ou a como fazer.

Minha humilde intencdo é oferecer ao leitor o convite
para o exercicio de um novo olhar sobre as relacdes
humanas no trabalho.

Este tema é inesgotavel, infinitamente profundo, ape-
nas parcialmente mapeado e, por isto, somente deve ser
abordado com a mais sincera e permanente humildade.
Tenho a convic¢cdo de que passamos por esta vida com
a finalidade de aprender e de compartilhar o que foi
aprendido.

E esta a minha intencao.

ATITUDE E QUALIDADE

Atitude é a maneira de procedermos diante de um fato,
circunstancia, desafio, oportunidade, ameaca, obstacu-
lo, recusa, acolhida, dor ou prazer.

A qualidade de um produto ou servico decorre de uma
longa sequéncia de atitudes.

A visdo do fundador, os riscos assumidos, o paralelismo
necessario entre os processos do negdcio e a respectiva
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adequacdo estrutural, o momento de ampliar e o mo-
mento de focar, a segmentacdo do mercado, a identi-
ficacdo de necessidades atuais e futuras do mercado,
os produtos ou servigos, o projeto técnico, os conceitos
operacionais, as op¢des tecnoldgicas, o fazer ou com-
prar, a diferenciacdo, elemento decisivo em qualquer
negdcio, e a coragem, discernimento, clareza de pensa-
mentos, palavras e a¢des sdo caracteristicas imprescindi-
veis na longa trajetéria em direcdo a uma visao.

As atitudes ndo resultam dos processos — elas concebem
e direcionam os processos.

A qualidade das atitudes define a qualidade dos proces-
sos e do clima organizacional da empresa. E estes, por
sua vez, definem a qualidade de resultados da empresa.
A empresa é um cadinho relacional. As relacdes sistémi-
cas se entrelacam com as relagdes humanas.

As atitudes do lider modelam as atitudes dos liderados,
favorecem o afloramento da qualidade de gestdo po-
tencialmente presente em cada um, cuja manifestacao
pode ser deflagrada pelo exemplo presenciado.

A qualidade do produto ou servico é uma procura in-
findavel.

A forma pratica de lidar com a impossibilidade de
atingir a perfeicdo é estabelecer especificacdes que
permitam constatar se determinado requisito foi ou ndo
atendido.

Mas isto ndo é a verdadeira qualidade, a inatingivel, a
que reconhece a constante mudanca das necessidades e
a inclemente pressdo da concorréncia.

A qualidade de um produto ou servico deve ser um es-
tado de fluxo, que propicie a empresa a diferenciacdo
resultante do inconformismo.

Em um degrau acima da repetitividade e previsibilida-
de dos processos certificados reside a manifestacdo da
atitude inovadora, Unica capaz de alimentar o fluxo
diferenciador.

Quando o lider vive esta atitude, seus liderados ficam
imersos em um clima capaz de evocar, em cada um
deles, suas préprias caracteristicas de lideranga, e desta
cadeia virtuosa de inconformismo, direcionado a uma
visdo compartilhada, resulta um estado de qualidade
diferenciador. l

Fernando Braga Hilsenbeck

Engenheiro naval pela EPUSP. Jd atuou em dreas como
engenharia industrial, custos, orcamento gerencial,
andlise de investimentos, controladoria, recursos
humanos, transformacao organizacional, previdéncia
privada e plano de sadde privado. Trabalhou em
empresas do Grupo Villares, na Fundacido CESP e no
Instituto de Pesquisas Tecnolégicas de SP - IPT, neste
tltimo como assessor da presidéncia, desenvolvendo
projetos de aprimoramento de gestao.
fernando.9421@uol.com.br

Linha completa de aditivos;
de ajta performance para
tratamento tle superficie.

BRE ESTANHO RéDIO

GALVANOTECNOLOGIA

TWISS ‘ WWW.TRAVISS.COM.BR
Gonhega nessa linka completa de produtes

113991-9590

GALVANO TECHOLOGIA
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pra melhorar a performance de sua Galvanica.
0 que sua Galvanica precisa vocé encontra aqui!

'Utilize nossa linha de produtos para Galvanoplastia:
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Serpentinas
Gancheiras
Ganchos

[11]) 3831 3655
www.nastitanio.com.br
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nastitanio@nastitanio.com.br



NOTICIAS DO SETOR

Governo prepara regime especial para estimular a
inovacao na industria quimica brasileira

governo brasileiro esta preparando um

regime tributdrio especial para o setor

quimico brasileiro para ajudar este a enfrentar
um grande desafio que tem pelos préximos anos: se
fortalecer até que a oferta de insumos nacionais seja
ampliada.
Segundo Mauro Borges Lemos, presidente da Agéncia
Brasileira de Desenvolvimento Industrial — ABDI,
durante o seminario “IndUstria quimica: uma agenda
para crescer”, ocorrido no ultimo dia 21 de maio, na
Camara dos Deputados, em Brasilia, a industria quimica
brasileira precisa estar fortalecida para encarar os
proximos sete anos, periodo que marcara a transicao
do atual mercado — fortemente impactado pelo baixo
preco do gas de xisto norte-americano - para um
cenario de maior oferta de insumos brasileiros, como o
gas que é subproduto do pré-sal.
“Estamos buscando uma solucdo sustentavel tanto do
ponto de vista das financas publicas quanto da oferta
para, além de ndo deixarmos a cadeia se esvaziar nos
préximos anos, ampliarmos seu desenvolvimento. Uma
das propostas do novo regime é incentivar o investimento
na industria quimica por meio da desoneracdo de
desembolsos com IPI, PIS e Confins em investimentos.
Outra proposta é a desonera¢do de PIS e Confins
nas vendas dos produtos quimicos fabricados a partir
de matérias-primas renovaveis, com contrapartidas de
investimentos em pesquisa e desenvolvimento. Esses
sdo desafios ainda para este ano. A minuta ja existe e
a implementa¢do da medida sé depende de nés — do
governo e do Congresso Nacional”, explicou.
Apesar da indUstria quimica brasileira ter alcangado
o faturamento de US$ 153 bilhdes em 2012, sendo o
sexto maior mercado do setor no mundo, o déficit na
balanca comercial superou a marca dos US$ 30,2 bilhdes
nos ultimos 12 meses. Em 1990, 7,3% da demanda
domeéstica por produtos quimicos eram atendidos pelas
importagoes e em 2012 essa fatia aumentou para 30%.
“Temos que reconhecer que um terco dessas importagoes
é de insumos que realmente ndo poderiam ser oriundos
do Brasil. Porém, todo o restante pode ser fornecido
internamente. Para ocuparmos esse espa¢o seria
necessario investir US$ 160 bilhées em 15 anos”, afirmou
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o presidente da empresa Unigel, Henri Slezynger, que
lembrou que o setor tem uma boa capacidade instalada,
mas ainda é preciso ampliar sua utiliza¢do.

Slezynger considera o cenario brasileiro bastante
promissor, mas alerta. “O Brasil tem petréleo, enormes
reservas de gas e bacias de gas de xisto. Nosso desafio
é descobrir como fazer a ponte entre a descoberta
dos recursos e o momento no qual efetivamente
teremos essa matéria-prima nas maos e precisaremos
agregar valor a ela. Se ndo pensarmos nisso, vamos
simplesmente passar a exporta-la para depois importar
os produtos acabados”, ratificou.

Segundo Lemos, da ABDI, a convergéncia entre os
gargalos apontados pelo setor produtivo e pelo governo
facilita a constru¢do de uma atuacdo conjunta. “O Plano
Brasil Maior langou, em abril, a agenda estratégica de
quimica, construida a varias maos por representantes de
governo, empresas e trabalhadores. Todas as questdes
colocadas aqui hoje, como pontos a serem solucionados,
estdo contempladas nessa agenda, a exemplo dos altos
custos de producdo e o seu impacto nos investimentos”,
afirmou.

Lemos destacou também a recente publica¢do da medida
proviséria 613, que reduz a aliquota de PIS/Cofins
incidente sobre matérias-primas da industria quimica.
De acordo com ele, a lista de insumos impactados pela
MP foi elaborada em estreita parceria com a Associacdo
Brasileira da Industria Quimica — Abiquim, o que mostra
a importante articulacdo que estd sendo promovida.
Outros pontosdaagenda estratégica foram apresentados
no evento por Rodrigo Bacellar, superintendente do
Banco Nacional de Desenvolvimento Econémico e Social
— BNDES -, instituicdo que coordena o Conselho de
Competitividade de Quimica no ambito do Plano Brasil
Maior. Entre os principais objetivos do documento estdo
a ampliacdo do investimento fixo, a reducdo do custo
de matérias-primas e a ampliacdo da participacdo da

quimica de origem renovavel.

Mais informacoes pelo Tel.: 61 3962.8700
abdi@abdi.com.br
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. - P - Metalloys & Chemicals
Consultores independentes, empresarios, técnicos de processo, gerentes de Y

producdo e supervisores de laboratério de empresas aplicadoras de acabamentos (
Surface ) Pro

Atotech ministra Seminario Técnico para
mercado de ferragens em Nova Friburgo, RJ

GROUP

A seguranca que o

decorativos e protetivos para o mercado de ferragens tiveram a oportunidade de
seu produto pede

assistir ao Seminario Técnico “Inovag¢des e tendéncias em acabamentos decorativos

e protetivos para a industria de ferragens”, realizado pela Atotech do Brasil, na B
cidade de Nova Friburgo, RJ. . \04
Dando partida ao evento, ocorrido no ultimo dia 14 de maio, Mauricio Bombonati,

gerente de negocios GMF da companhia, fez uma apresentacdo das operacoes e

estruturas da Atotech no Brasil e mundo.

Em seguida, Anderson Bos, gerente de produto DECO/POP, apresentou as novas

tecnologias da empresa voltadas para o desenvolvimento sustentavel e também

deu um panorama sobre o mercado mundial em acabamentos utilizados na

industria de ferragens. A otimizacdo do layout e novidades em acabamentos

e processos recém-introduzidos no mercado de processos decorativos também

foram assuntos abordados pelo profissional.

Para finalizar, Roger Azeka, gerente de produto CRC, explanou sobre a melhoria

da resisténcia a corrosdo e a introducdo de novas tecnologias e acabamentos nos

processos protetivos.

Mais informacoes pelo Tel.: 11 4138.9900
atotech.tabo@atotech.com

Profissionais de empresas aplicadoras de acabamentos decorativos e
protetivos para ferragens conheceram as inovagoes e tendéncias do setor

durante Semindrio Técnico I
Confira alguns de nossos produtos!

Acido barico Estanho

EMPRESA PROCURA Acido crémico Galpanal

Cianeto de cobre Niquel
REPRESENTANTE / VENDEDOR C!oreto de niquel - Permanganam-de potassio
Cianeto de potassio  Soda caustica
Cianeto de sadio Sulfato de cobre
Cloreto de zinco Sulfato de niquel
Empresa Procura: 02-2013 Cobre Zinco

Empresa do ramo de fabricacdo de equipamentos para galvanoplastia procura
representantes ou vendedores para regiao sul de Pafs.

SP 11 4615 5158
RS 54 3223 0986
SC47 3241 6145

www.mcgroupnet.com.br | vendas@metalloys.com.br

Mais informacoées: B8 comunicacao,
11 3835.9417 ou b8 @b8comunicacao.com.br, citando o c6digo.




RETIFICADORES PULSANTE
de onda quadrada para
eletrodeposicao e anodizacao

Retificadores pulsante de alta
capacidade: 50 a 57.600 Amps
Pulsante para laboratério
Corrente continua em modo
chaveado até 48.000 Amps

Gabinete plastico resistente a
corrosao

5 ANOS DE
GARANTIA

ECONOMIA DE ANODOS,
SAIS E ADITIVOS.

ECONOMIA DE ENERGIA
ELETRICA.

® Monoféasicos 220V ou trifasicos
220 ou 380/440 - 50/60Hz
Diagnéstico e protegado
eletrdnicos

Controle digital automatico

® 9 contadores ampére minuto e 10
temporizadores (até 99h 59m 59s)

® Robusto, compacto e silencioso

General Inverter Ltda.
Rua da Industria, 111 - 12955-000
Bom Jesus dos Perddes - SP

Tel.: 11 4891.1507

Fax: 11 4891.1249
www.generalinverter.com.br
gi@generalinverter.com.br

NOTICIAS EMPRESARIAIS

Deltec entrega instalacao de pintura liquida
com rob6 para a Meritor

A nova unidade da parceria Meritor / Randon - Suspensys, em Resende, RJ, no
Parque de Fornecedores da MAN Latin America, inaugurada no ultimo més de
maio para fornecimento de sistemas de suspensdo, eixos, vigas, cubos, tambores
de freios e suportes para os veiculos comerciais MAN e Volkswagen, acaba de
receber mais uma novidade.

A Deltec foi escolhida para fornecer a esta unidade da Meritor, a linha de pintura
robotizada dos conjuntos drive train. A Meritor é a principal fornecedora de eixos
e sistemas para o drive train de veiculos comerciais pesados da América do Sul.

A instalagdo é composta de cabine de pintura dupla/oposta com dois robds
aplicando a tinta, um de cada lado, e um transportador aéreo tipo power & free
para 1,5 tonelada por carga. As cabines sdo do tipo cross-draft com cortina d’agua.
A companhia executou o projeto, fabricacdo e montagem da instalacdo. Além
disso, foi responsavel pelo treinamento dos operadores e dos colaboradores de
manutenc¢do, e acompanhou o inicio da producéo.

Mais informacoes pelo Tel.: 19 3741.4444
deltec@deltec.com.br

A instalagdo possui cabine de pintura dupla/oposta com dois robos para a
aplicacdo de tinta, um de cada lado, e um transportador aéreo tipo power &
free para 1,5 tonelada por carga.

PROFISSIONAL PROCURA
PROFISSIONAL DE PRODUGAO EM GALVANOPLASTIA

Técnico quimico com mais de 30 anos de experiéncia em supervisao de plantas

galvanicas manuais e automaticas.

Dentre os trabalhos realizados estd o projeto, execucdo e montagem de linhas,
suportes e dispositivos afins. Atuacdo prolongada em custos e orcamentos destes
segmentos.

O profissional executou como Ultimo trabalho: projeto completo e construcdo de
planta de galvanizacdo a quente e pintura eletrostatica a po.

Profissional procura 05-2013

Mais informagdes: B8 comunicagao,
11 3835.9417 ou b8 @b8comunicacao.com.br, citando o cédigo.
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Cetec comemora 20 anos e investe em
estrutura para cursos

Preocupada com a capacitacdo dos profissionais de pintura, a Cetec acaba
de ampliar e modernizar suas estruturas para os cursos nas areas de pintura
eletrostatica pé e airless, para iniciantes e ingressados no mercado, ministrados
pela empresa.
A modernizagdo das instala¢des contou com a ampliacdo da sala de curso e do
espaco para demonstracdes praticas do funcionamento dos equipamentos. A
reforma no centro de estudos viabilizou o atendimento de até 23 pessoas por
aula e mais de 60 profissionais por més.
Equipamentos audiovisuais também compdem a melhoria realizada pela
companhia, que investiu fortemente em ambientes agradaveis, arejados,
confortaveis e em uma nova politica de marketing.
Hoje, as acomodag¢des estdo aptas para atender diversos publicos, com
materiais didaticos cedidos pela Cetec, mas caso necessario, os cursos podem ser
desenvolvidos em formato In Company, de acordo com a necessidade da empresa
que se interessar pelos cursos.
Em 2013, a Cetec completou 20 anos de presenca no mercado. Como forma
de agradecer e homenagear seus funcionarios, clientes e parceiros, a empresa
realizou um evento em comemoracao.
“Fizemos questdao de fazer essa
festa. Nao sé pelos 20 anos de
Cetec, mas também pelos 30 anos
de amizade em uma jornada
que comec¢ou na adolescéncia e
que vem dando certo e tenho
certeza, vai dar certo por muito
mais tempo. Obrigado a todos os
clientes, parceiros e funcionarios
que estdo com a gente por tanto
tempo”, celebrou o diretor da
Cetec, Marcelo Camargo.

Mais informacoes pelo Tel.: 11 5513.9738
cetec@cetecindustrial.com.br
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PONTO DE VISTA

SOcio, na pratica a teoria é outra

Assim, o acordo de
acionistas serve como
valvula de saida para os
socios insatisfeitos, para

o bem de todos, pois o
final de uma sociedade em
litigio é a morte.

Telmo Schoeler

strategos.telmo@orchestra.com.br

a criacdo, desenvolvimen-
to, transformacdo, pere-
nidade e mesmo morte

de empresas, existe uma figura
onipresente: os socios. A vida nos
mostra que, invariavelmente e em

ultima instancia, eles sdo os res-
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ponsaveis pelo sucesso ou fracasso
das organizacdes, ou pelo menos
a razdo para se ganhar ou perder
mais dinheiro e valor. Diante disso,
é surpreendente que, em geral, ndo
se dé a mesma importancia a escolha
de sécios do que ao planejamen-
to estratégico, estratégia financeira,
pessoas, clientes — assuntos mais em
moda, charmosos ou visiveis.
Geralmente, nos momentos cruciais
— nascimento, desenvolvimento ou
reestruturacdo - tende-se a esco-
Iher sécios pela proximidade familiar,
pela amizade ou pela sua capacidade
financeira. A Microsoft de Bill Gates
e seus colegas, o império sueco dos
Wallemberg, a recente unido da 3G
com Warren Buffet para aquisicdo da
Heinz e o ingresso da Vigor no capi-
tal da Itambé para reequilibra-la sao
exemplos publicos disso. A pratica
ndo esta errada, desde que se com-
plemente a avaliagdo do potencial
s6cio com relagdo aos seus objetivos,
interesses, valores, visdo de gover-
nanca corporativa e modelo de ges-
tdo. Apenas dessa forma poderemos
ter afinidade de velocidade e tempo,
de postura de negodcios, de trata-
mento das partes relacionadas, de
expectativa / necessidade de retorno
financeiro e de posicionamento pe-
rante um mundo mutante.
Paralelamente, para adequada regu-
lagdo da relacdo societaria e, portan-
to, como prevencdo contra poten-
ciais conflitos e desacordos futuros,
também é altamente recomendavel
a formalizacdo de um "acordo de
acionistas”, instrumento pelo qual
se registra tudo o que for conside-
rado relevante entre os sécios. Neste

documento é imprescindivel, pelo
menos, a politica de distribuicdo X
retencdo de resultados, a politica de
ingresso e saida do quadro funcio-
nal de pessoas ligadas aos sécios, as
regras para saida de sécios atuais e
entrada de novos, a estrutura e re-
gras de governanca e gestdo. Como
na medicina, prevenir é melhor do
que remediar, até porque a partir de
certo ponto, ndo ha mais remédio.
Seguir esse receituario, entretanto,
ndo é garantia de sucesso. Toda so-
ciedade é, no final, entre pessoas ou
pelo menos representada por pesso-
as, o que nos coloca, inexoravelmen-
te, diante de considera¢des de qua-
lificacdo, perfil e comportamento. A
isto se soma o fato de que objetivos,
interesses, capacidade financeira e
modelos de gestdo serdo questdes
mutaveis ao longo do tempo, poden-
do, portanto, tornar desinteressante
ou mesmo impossivel a manutencéo
da relacdo, o que acabard por minar
a sociedade.

Assim, o acordo de acionistas serve
como valvula de saida para os socios
insatisfeitos, para o bem de todos,
pois o final de uma sociedade em
litigio é a morte. Mas, novamente,
formalizar essa prevencdo ndo nos
garante a paz celestial, como nos
mostram exemplos correntes das dis-
sintonias entre Odebrecht X Gradin
ou Casino X Abilio Diniz. Cultivar a
relacdo societaria se assemelha as
plantas frutiferas: é preciso escolher
bem as sementes, plantar na hora
certa, regar, adubar e podar, para
depois colher os frutos. l



Aliancas duradouras, valiosas, resistentes.
Assim como o niquel.

Transformar barreiras em oportunidades é a chave para 0 sucesso.
Ha mais de 30 anos, nos transformamos em um parceiro de negocios
capaz de oferecer a seguranca que a sua empresa precisa.

Distribuidores

Alpha Galvano
Comercial Cometa
Dileta

IBFL

Metal Coat

Telefones

114646-1500
112105-8787
112139-7500
114447-9100
19 3936-8066

Escritorio de Vendas

Votorantim Metais

Tel.: 11 4567-6829

Fax: 114567-6017
comercialniquel@vmetais.com.br
www.vmetais.com.br
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Pré tratamento
Linha Técnica

Linha de Cromacdo
Linha Eletrénica

Linhas Especiais

LABRITS QuiMICA Equipamentos

LINHA COMPLETA
DE PRODUTOS PARA
GALVANOPLASTIA

LABRITS QUiMICA LTDA. .
f——
Rua Auriverde, 85 - 04222-000 - Séo Paulo - SP| Tel.: 11 2914.1522 | Fax: 11 2063.7156 = Schloftter

Galvanotechnik

www.labritsquimica.com.br | labritsquimica@labritsquimica.com.br
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