STratamento ?

www.abts.org.br

Especial: OS MOVIMENTOS E
PREVISOES PARA O MERCADO
DE PINTURA

Artigo: DE ONDE VEM SEU
PLANO DE MANUTENGAO?

SAINTSTEEL COMEMORA 11 ANOS
NO MERCADO E PARCERIA EXCLUSIVA
COM A NIKKELVERK
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TriChrome® Ice — Novo processo de Cromo
Trivalente brilhante da Familia TriChrome®

As opcoes de cores TriChrome®

Com o processo TriChrome® Ice, a Atotech complementa
e fortalece a série TriChrome® - sustentavel alternativa ao
cromo hexavalente. O TriChrome® Ice € um processo de
cromo trivalente livre de cloreto proporcionando uma cor
brilhante que muito se assemelha ao cromo hexavalente.

O mais novo membro da familia TriChrome® alcanga
excelente resultados de protegéo contra corrosdo e bom
poder de penetracdo. E aplicavel para as superficies plasticas
e metalicas.

O processo TriChrome® Ice é adequado para aplicagdes nas
industrias automotiva, de metais sanitarios, consumo e bens
eletrénicos.

TriChrome® é uma confiavel e experimentada tecnologia em uso em

mais de 200 clientes em todo o mundo oo .
Caracteristicas e Beneficios

X Oferece o mais brilhante acabamento da familia TriChrome®
X Excelente protecéo contra a corrosdo

X Bom poder de penetragao

X Aplicado em substratos plasticos e metalicos

Com a tecnologia TriChrome®, a Atotech continua a cumprir
aos mais exigentes requisitos da industria, ao mesmo tempo
que criamos novas referéncias de design com diferentes
nuances de cores disponiveis.

Atotech do Brasil

Galvanotécnica Ltda.

Rua Maria Patricia da Silva, 205 - Tabodo da Serra-SP - CEP 06787-480 - Brasil
Tel. +55 11 4138 99 00 - Fax +55 11 4138 99 09

‘N ATOTECH
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EM BUSCA DE

* PALAVRA DA ABTS »

MELHORIA CONSTANTE

os dias atuais, de ambien-

te econdmico conturbado e

recessivo, cobramos cada
vez mais de todos nés. O cenério
atual nos obriga a arregacar as
mangas e trabalhar forte para oti-
mizar e ajustar nossas atividades
em busca dos melhores resultados
possiveis.

Por vezes, temos a impress&o
de que tudo o que realizamos néo
vem surtindo efeito. Mas isto nédo
é verdade. O que ocorre é que,
devido a extensdo e a longevida-
de da atual situagdo econdmica e
politica, nos sentimos tal qual uma
pessoa que tenta subir por uma
escada rolante que s6 desce.

Caso fiquemos parados, vamos
para o fundo. Caso andemos ten-
tando subir, ndo sairemos do lugar.
Para conseguir subir a escada é
necesséario um esforgo extra, de-
vemos correr e encontrar a saida
para obtermos bons resultados.
Novas ideias, novos enfoques e
compartilhamento de experiéncias,
certamente ajudam nesta cami-
nhada.

A ABTS vem trabalhando, como
sempre, no intuito de fomentar um
ambiente que propicie situagdes
em que possamos trocar experi-
éncias e informacdes, ao abordar
problemas e dificuldades que se-
jam comuns ao nosso ramo. Seja
por meio de perguntas em sala de
aula durante os cursos, ou pelo
networking propiciado durante as
aulas e palestras, tudo se mostra
como oportunidades para que nos-
sos Associados e alunos encon-

trem o apoio necessario para atuar
no segmento.

Por isso, é importante que vocé
participe dos eventos da ABTS.
Nos dé sua colaboragao para tor-
nar a Associacdo cada vez mais
importante para o segmento. Seja
como aluno, colaborador ou pales-
trante. A sua participagédo na ABTS
¢é fundamental. Seja um Associado
e agende a sua palestra.

A tradicional feijoada da ABTS
para comemorar o Dia do Profis-
sional de Tratamento de Superfi-
cie e o aniversario da Associagdo
mais uma vez bate a nossa porta,

e ird ocorrer no dia 6 de agosto. A
festa marca os 48 anos de ABTS e
a celebragdo serd um importante
momento de encontro entre os
profissionais do setor. Este é mais
um esforgo da ABTS para mostrar
que o segmento continua unido, e
em busca de melhorias constantes
para as empresas do setor.
Aproveito para fechar este tex-
to com uma dica importante: ndo
esmoreca. A melhoria de um cena-
rio como o que vivemos acontece
aos poucos. Vocé pode ndo perce-
ber, mas ela acontece.
Conte com a ABTS! 4

A TRADICIONAL FEIJOADA DA ABTS PARA COMEMORAR
O DIA DO PROFISSIONAL DE TRATAMENTO DE SUPERFICIE
E O ANIVERSARIO DA ASSOCIAGAO MAIS UMA VEZ BATE
A NOSSA PORTA, E IRA OCORRER NO DIA 6 DE AGOSTO.

A FESTA MARCA OS 48 ANOS DE ABTS E A CELEBRAGCAO
SERA UM IMPORTANTE MOMENTO DE ENCONTRO ENTRE OS
PROFISSIONAIS DO SETOR.

Reinaldo Lopes
Diretor Cultural da ABTS

Aﬁ Tratamento de Superficie 197 « 3
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Quem entende, busca Kuality.

kuali

PRODUTOS QUIMICOS

H& mais de 20 anos, comegamos nossa jornada para fornecer o
que existe de mais eficiente e confidvel em termos de produtos e
servicos quimicos. Ao longo dessa trajetdria, buscamos aperfeicoar
a qualidade e eficiéncia no desenvolvimento de produtos e

processos quimicos.

Prova do comprometimento com a exceléncia € a nossa

certificacdo 1ISO 9001:2008. E j& estamos em busca da ISO 14000.

O nosso cliente tem a sua disposicdo o0s servicos de
desenvolvimento de produto e processos, auxilio na manutengao
dos parametros, treinamento dos funcionarios e inspecoes

constantes para otimizacao, qualidade e seguranca do controle do

O

%, WKAS,
SGS | s

005

processo.

Linha completa para diversas aplicacdes em tratamentos de superficie,
modernize sua linha de pré-tratamento

TECNOLOGIA ARROJADA E INOVADORA

ADESILAN-

EXPRESSAO MAXIMA EM PRE-TRATAMENTO

Tecnologia com qualidade europeia e produzida no Brasil.

» Ecologicamente correto;
« Menor nimero de estagios;
« Menor consumo de agua;

« Reducdo de custos (sem refinador e passivador),
menor concentracdo de uso;

« Reducdo nos custos com energia (nao requer
aquecimento);

- Isento de metais pesados e fésforo;

Kuality Produtos Quimicos Ltda.

Rua Jornal O Saltense, 87

Parque Julio Ustrito | Salto | SP | 13323-746

Tel: 11 4602.3473 | 11 4028.7144 | 11 98637.0027 | 11 98152.5954

« Menor efluente para tratamento posterior, nao

forma lama;
« Montagem simples, facil aplicacdo e controle;
- Maior penetracdo em chapa sobreposta;
+ Multimetal (ago carbono, aluminio, galvanizado);
« Pode ser aplicado em plasticos em geral e vidro;

« Tecnologia versatil.

vendas@kualityquimica.com.br

www.kualityquimica.com.br

®
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Mariana Mirrha
Editora
ts.texto@gmail.com

PINTURA E MAIS

sta nova edigdo de Tratamento de Superficie traz novidades

sobre o setor de pintura. O ndimero especialmente voltado
para o tema aborda na matéria especial as perspectivas de
recuperagdo deste setor e como as empresas estdo atuando para

crescer num mercado ainda em queda.

Importantes empresas que atuam com processos, equipamentos
e servigos de pintura destacam suas atuagdes e visdes sobre como

o futuro se vislumbra e quando o segmento deve voltar a crescer.

Também enfocada neste tema, a Matéria Técnica deste nimero
mostra a sustentabilidade nos processos de desengraxe em pré-tra-

tamento de pintura.

Mas a edigdo aborda mais que esse assunto. Muito mais. A
participagdo de importantes companhias do nosso setor em feiras
nacionais e internacionais ocorridas nos ultimos meses é destaque.
Para saber mais sobre a edigdo 2016 da O&S ocorrida na Alemanha;
Sur/Fin, nos Estados Unidos; Feira da Mecénica e Expo Aluminio, na

cidade de Sao Paulo, leia as préximas paginas.

Os cursos da ABTS também séo relevantes para este numero.
Cada vez mais abrangentes, os cursos saem para a estrada. O Curso
de Tratamento de Superficie viajou para Campinas, SP, para minis-

trar aulas técnicas sobre o tema a profissionais que atuam na cidade.

Os perigos invisiveis da eletricidade estatica no manuseio de
produtos inflamaveis viram tema de artigo especial, assim como as

necessidades de um bom plano de manutengao.

As Noticias Empresariais trazem novidades e movimentos impor-
tantes do setor, como aquisi¢gdes de grandes empresas e programas

de capacitagéo.

Este é mais um nimero de Tratamento de Superficie repleto de
novidades para que vocé se mantenha cada vez mais atualizado so-

bre o nosso segmento.

Boa leitura!
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A ABTG - Associagdo Brasileira de Tecnologia Galvanica foi fundada em

2 de agosto de 1968. Em razdo de seu desenvolvimento, a Associagao

passou a abranger diferentes segmentos dentro do setor de acabamentos

de superficie e alterou sua denominag&o, em margo de 1985, para ABTS

- Associagado Brasileira de Tratamentos de Superficie. A ABTS tem como
principal objetivo congregar todos aqueles que, no Brasil, se dedicam
a pesquisa e a utilizagdo de tratamentos de superficie, tratamentos

térmicos de metais, galvanoplastia, pintura, circuitos impressos e

atividades afins. A partir de sua fundagdo, a ABTS sempre contou com o
apoio do SINDISUPER - Sindicato da Industria de Protegao, Tratamento e

Transformagao de Superficies do Estado de Sao Paulo.

Aks

ASSOCIACAO BRASILEIRA
DE TRATAMENTOS DE SUPERFICIE

Rua Machado Bittencourt, 361 - 22 andar
conj.201 - 04044-001 - Sao Paulo - SP
tel.: 11 5574.8333 | fax: 11 5084.7890
www.abts.org.br | abts@abts.org.br
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LIDER DE SOLUGCOES PARA

ERZINGER EQUIPAMENTOS DE PINTURA

www. erzinger.com.br | erzinger@erzinger.com.br | (47) 2101-1300

i

PROJETOS CUSTOMIZADOS CONFORME SUA NECESSIDADE

A consolidada parceria de mais de uma
década entre WAGNER - a lider mundial
em tecnologia de cabinas e pistolas de . . o :

intura - e ERZINGER. coleciona > Pistolas de pintura eletrostatica apé
_pln’ u ’ . BES L | > Estufas de secagem, cura e polimerizagédo
inumeros cases em pintura g N > Estufas Infravermelho por painéis cataliticos a gas
e esmaltagcao a p6 com altos 24 il "W > Equipamento para revestimento por autodeposigéo
niveis de economia operacional. . > Sala Limpas (pressurizadas)

““,p i R e & B — = e ~. > Tuneis de resfriamento

S U L mnT Dem (1 ' i N Sistemas de movimentagdo aéreo e de piso
= =l ] = > Transportadores Tipo Power&Free
> Linhas de pintura de perfis na Vertical

. > Pré-tratamento por imerséo e aspersao
& > Cabinas para pintura a po e liquida
A > Equipamentos de Pintura Catdédica (KTL/E-coat)

||
=
a

Os equipamentos Erzinger podem ser financiados pelo EREGTEES

Utilize também o consulte nossas condicoes.
WAGNER 7ERZINGER

Solugdes em Equipamentos de Pintura

Via Santa Vecchia, 109 | 23868 | Valmadrena (LC) | Italia

Otto-Lilienthal-Strasse, 18 | 88677 | Markdorff | Alemanha Rua Miguel A. Erzinger, 400 | Pirabeiraba

89.239-225 | Joinville (SC) | Brasil


http://www.erzinger.com.br/

SAINTSTEEL COMPLETA 11 ANOS E

A SaintSteel Comércio Internacional de Metais estd come-
morando o marco de 11 anos de atuacdo no mercado com uma
grande noticia: a distribuicao exclusiva de niquel da Nikkelverk.

A Nikkelverk & uma das maiores e mais antigas produtoras
de niquel do mundo, com mais de 100 anos de histdria, mudan-
do de nomes algumas vezes da antiga Falcon Bridge para Xtrata,
e finalmente para Nikkelverk, para diversas aplicacoes em
galvanoplastia e fundicdo. Devido ao grande desenvolvimento
em qualidade do niquel da Nikkelverk, o produto atingiu maior
pureza e o menor nivel de residuo dentre os niqueis disponiveis
no mercado mundial.

A Saintsteel, parceira da Nikkelverk, importa placas nos
formatos de 2xZ, 4x4, 1x1 e placas de 800 x 1200 mm, que sdo
cortadas nas medidas solicitadas por clientes, de 15 x 60,15 x
90 € 15x30 cm, bem como em outras medidas especiais, con-
forme a necessidade.

Também comercializa niquel em forma de botdo, os Nigueis
Crowns e D-Crowns, que foram especialmente desenvolvidos
para substituicao em cestos de titanio, por seu formato esférico
de aproximadamente 22 mm de didmetro.

Moderna e dindmica, a Saintsteel atua na comercializacdo
de metais ndo ferrosos e produtos para galvanoplastia buscando
agregar sempre o melhor custo-beneficio aos seus produtos,
com o intuito de atender as necessidades e expectativas dos
seus clientes e fornecedores.
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CELEBRA A DISTRIBUICAO EXCLUSIVA DE
NIQUEL DA NIKKELVERK

SAINTSTEEL

Comércio Internacional de Metais Ltda.

Com amplo estoque para entregas imediatas e programadas
para industrias de transformagdo e beneficiamento, a SaintSteel
estd preparada para atender com rapidez e com eficiéncia as ne-
cessidades dos clientes.

A distribuicao da marca, feita com veiculos proprios, € realizada
para o interior de Sao Paulo, Curitiba (PR), Joinville (SC) e Blume-
nau (SC) e outras cidades em Santa Catarina.


http://www.saintsteel.com.br/

A SaintSteel nasceu no inicio de 2005, se instalando em um pequeno sobrado
que deu espago ao escritdrio, estoque e almoxarifado da companhia. Logo em 2007,
0 sobrado j& nao comportava mais os negdcios e a SaintSteel mudou-se para um
galpao de 650 m? no Bairro de Rochdale, em Osasco (SP).

Menos de trés anos depois, foi a vez do Centro Empresarial da cidade de Cotia,
SP. virar sede da empresa, com um galpdo moderno de 1200 m%. Logo uma filial foi
montada em Camborid (SC).

A SaintSteel conquistou a certificacdo pela NBR 1S0 9001:2008, em 2011, ga-
rantindo a0 mercado que seu Sistema de Gestdo da Qualidade atende os requisitos
da norma em ambito nacional e internacional.

Em 2014, a SaintSteel migrou sua certificagdo para o organismo certificador
SGS. Foi aprovada e recertificada pela norma NBR S0 9001:2008 para todo seu SGQ
aplicdvel a sua unidade matriz.

Hoje, com sua matriz instalada em um galpao de 1600m?, a SaintSteel tem
reconhecimento junto ao segmento de galvanoplastia e fundicdo, com uma diversi-
ficada carteira de clientes.

Rua Matrix, 17
SAlNTSTEEL Moinho Velho
. : . Centro Empresarial Capuava
Comércio Internacional de Metais Ltda. .
Cotia, SP

b5 (11) 4613.9393

Para mais informacoes visite os sites:

PRODUTOS SAINTSTEEL
NIQUEL NIKKELVERK: Placas 15x60, 15x90, 15x30,
4x4, 2x2, 1x1, 0,5x0,50 - D-Crowns e Crowns -
Distribuicao Exclusiva

Acido Bérico

Acido Crémico Midural

Anodos de Chumbo, Estanho para Banhos de Cromo
Anodos de Cobre, Granalhas

Anodos de Estanho

Anodos de Latdo

Anodos e Lingote de Zinco

Cianeto de Sddio e Potdssio

Cloreto de Potdssio

Cloreto e Cianeto de Zinco

Metabissulfito de Sddio

Gxido de Zinco

Soda Cdustica

Sulfato de Cobre Pedras e Sal

Sulfato de Estanho

Sulfato e Cloreto de Niquel. ~

Rua Marginal Oeste da BR101
Km 131.1 S/N

Bairro Monte Alegre m @
Galpdo 07B - sl 1A AN
Camborid, SC



http://www.saintsteel.com.br/

Grandes\Profissionais

“BE READY FOR" OR
“ME TOO"?

“Pensar global” significou entdo “olhar para as tendéncias do futuro”, seguindo algumas

premissas primordiais como: inovagdo, competitividade e meio-ambiente, este ultimo

visto sob o foco do ser humano e a natureza.

MAURO PAIVA DE FREITAS

Consultor em Gestdo de Projetos e Negdcios

Mauro Paiva de Freitas é

graduado em Engenharia

Quimica pela FAAP - Fundacao
Armando Alvares Penteado, com

MBA em Gestao de Negdcios pela

FGV - SP e especializacdao em PVD
Coatings.

Iniciou a carreira profissional em

1982 na Tupa Eletrodeposicao, e

de agosto de 1985 a junho de 2016
trabalhou na Mahle Metal Leve em Sao
Bernardo do Campo, SP, onde comec¢ou
atuando como engenheiro pleno na area
de galvanoplastia, passando a chefe de
departamento galvanoplastia, gerente de
producdo, gerente de engenharia e, a partir
de 2009, a plant manager.

Hoje, é consultor em gestdo de negdcios e
gestdo de projetos.
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4 36 anos, em meu inicio de carreira profissional no campo
da galvanoplastia e tratamento de superficies, tive a minha
primeira licdo de empreendedorismo quando um estudante

de engenharia na USP chegou com vérias plaquinhas de ago car-

bono estampadas com superficie bem irregular, cheia de aletas e

me perguntou se eu poderia aplicar sobre elas uma camada de

Niguel com 15 microns de espessura. Obviamente algo muito

simples, porém, minha curiosidade me fez ir além e perguntar-

-lhe qual a finalidade/aplicagdo das mesmas, e ele, com brilho

nos olhos, me disse: “Estou tentando desenvolver uma célula

de hidrogénio através da eletrélise da 4gua para um sistema
moto-continuo em motor & combustdo”. Simples assim!

Para aquela época, diria eu, a ideia era algo muito futuris-

ta, mas desde aquele momento passei a pautar minhas

atividades em fazer algo inovador, ndo sé capaz de con-

ferir uma melhoria continua nos processos em pleno




uso, mas também oferecer ao cliente algo “Premium”,
desejavel sob o ponto de vista tecnoldgico e capaz de
diferencid-lo num mercado cada vez mais competitivo.
Atuando desde 1985 no segmento de componentes para
motores a combustdo numa das 3 maiores empresas
de engine components no mundo, um mercado tipi-
camente centrado em novas tecnologias e altamente
competitivo, pude efetivamente praticar aquela simples
licdo inicial: “Olhar adiante para as futuras demandas e
tendéncias de um mercado cada vez mais global”.

“Pensar global” significou entdo “olhar para as ten-
déncias do futuro”, seguindo algumas premissas pri-
mordiais como: inovagdo, competitividade e meio-am-

biente, este ultimo visto sob o foco do ser humano e a

natureza.

Baseado nestas premissas, novos revestimentos anti-
friccdo em ligas metélicas e/ou poliméricos, com alta
resisténcia ao desgaste e corrosdo, excelente embeda-
bilidade e baixo custo operacional, obtidos via proces-
sos quimicos, eletroquimicos ou PVD foram e continu-
am a ser desenvolvidos ao longo dos ultimos 30 anos.
Vérios processos galvanicos altamente poluentes e
perigosos ao homem e ao meio-ambiente a base de
cianetos, boratos, solventes organoclorados, foram
substituidos por processos mais amigaveis sem prejui-
zo a qualidade e funcionalidade do produto final.

Uma busca incessante a redugao na geragao de residu-
os solidos e consumo de agua foram e ainda sdo objeto
de altos investimentos em processos fisico-quimicos
para o reaproveitamento dos sais metalicos e agua dos

efluentes galvénicos.

Treinamento operacional e desenvolvimento profissio-
nal continuo dos colaboradores foram implementados
sistematicamente desde a chegada da ISO séries 9000,
14000 e 18000 como base para a manutengao dos Sis-
temas de Garantia da Qualidade.

Por ultimo, mas ndo menos importante, atender a es-
sas perspectivas de forma objetiva e conexas entre si
demandou a elaboragdo de um plano de negdcios com
estratégias claras, pessoas competentes, comprometi-
das e, principalmente focadas em resultados.

Diversas ferramentas e metodologias para “Gestdo de
Negocios” estdo disponiveis no mercado para nosso
uso, mas vale aqui um alerta: seja cuidadoso com sua
escolha, pois para gerir seu plano estratégico e atin-
gir o resultado esperado, um bom gestor deve definir
aquelas nas quais ele “acredita por principios” e nao
adota-las por modismo empresarial afinal, cada empre-
sa tem a sua prépria cultura, é impar.

Vamos |4, a decis&o entre ser protagonista ou coadju-
vante s6 depende de nés.

Ao final, gostaria de deixar os meus agradecimentos a
algumas pessoas com quem tive e ainda tenho a opor-
tunidade de conviver ao longo destes anos:

- Ao meu sempre presente amigo Airi Zanini e a todos
os amigos do corpo gestor da ABTS pela oportunidade
de passar um pouco da minha trajetéria profissional
aos leitores desta tradicional e sempre atual revista.

- Aos meus amigos e parceiros fornecedores de
processos e produtos para tratamento superficial de
metais e ndo metais, para os quais pego me perdoem
em ndo citd-los nominalmente simplesmente para ndo
correr o risco de esquecer algum deles. Mas estejam
certos de que com muita satisfagdo utilizaria mais
algumas dezenas de linhas para poder nomina-los um
aum.

- Meu profundo e sincero agradecimento ao saudoso
Julio Avanzo e ao amigo Gilberto Avanzo por terem
me aberto as portas da querida Tupa Eletrodeposicéao,
quando ainda estagiério, para conhecer esta fascinan-
te, maravilhosa e inesgotavel fonte de aprendizado e
conhecimento que é o campo do tratamento de super-
ficies.

Um grande abrago e sucesso a todos. 4
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JUL 20 e 21| Curso de Pré-tratamento e Pintura de Acabamento | CONTAGEM - MG ¥
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www.abts.org.br
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antes depois antes depois

PROCESSOS UTILIZADOS:
Forno de Pirolise a 450°
Cabine de Jateamento com granalha de aco

Jateamento com granalha rotativo

Desplacamento de tinta com solugéo alcalina a 100°C

Lavagem de caixas plasticas

Remogédo de tinta em pegas de aluminio.

TEMOS FROTA PROPRIA

www.thermoclean.com.br

Av/Casa Grande, 2344 - Piraporinha - 09961-350 - Diadema - SP — e
‘I.: 11 4066.6360 thermoclean@thermoclean.com.br antes depois



http://www.abts.org.br/agenda-detalhes.asp?id=377
http://www.thermoclean.com.br/

LEADING IN PRODUCTION EFFICIENCY

Confie no EcoDC MACS. O controle modular
Co de anodo gera um perfil de tensao otimizado,

que se movimenta sincronicamente com a

CO NTRO LE OTI M IZAD 0 carroceria. O resultado: Maxima seguranca

de producao, eficiéncia energética e mais alta

DE ANODO qualidade de revestimento.

www.durr-paint.com


http://www.durr-brazil.com/br/

* PROGRAMA CULTURAL DA ABTS e

17° CURSO DE CALCULOS DE CUSTOS EM
TRATAMENTOS DE SUPERFICIE

Profissionais do mercado se encontram na ABTS para aulas de calculos de custos

uscando fornecer subsidios
aos profissionais para for-
mulagdo de célculos técni-

cos e de custos nas areas de
galvanoplastia e pintura, com con-
tetdos tedricos e praticos, a ABTS
acaba de realizar o 179 Curso de
Célculos de Custos em Tratamen-
tos de Superficie.

“0 curso é muito importante para

que a gente se recicle, agregando
informagdes que passam despercebidas
no dia a dia da empresa. O material
didatico é muito bom.” - Jorge Nieton,
diretor da Galvanoplastia Rezende.
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Ocorrido no ultimo dia 18 de
maio, na sede da Associagdo, o
curso reuniu profissionais do mer-
cado para aulas cujos temas pas-
saram por prego de vendas, calcu-
lo do custo/hora da mao-de-obra,
custos indiretos e rateio, custos de
comercializagdo, taxa de marca-
¢do e levantamento de dados para
custos. 4

i
Y
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“0 curso realmente serviu para que

eu pudesse reciclar alguns conceitos

e a tomar decisGes estratégicas nesse
momento dificil que nés estamos
passando em nosso pais, assim,
garantindo o futuro da nossa empresa.”
- Hilario Vassoler, diretor da Fosfer.

Participantes do 172 Curso
de Calculos de Custos em
Tratamentos de Superficie

Samuel Ross
Agco do Brasil Maquinas e
Equipamentos Agricolas Ltda.

Dérik Alberto Rodrigues
Anion Quimica Industrial S.A.

Ewerton Nicolas da Silva Daher
Are Embalagens

Alexandre Gregori
Art Revest Revest. Industriais Eireli

Luiz Antonio Teixeira
Autdnomo

Tarcisio Lopes Tavares
Auténomo

Fernando Alves Cordeiro
Continental Automotive do Brasil Ltda.

Gilberto Vianna
Coventya Quimica Ltda.

Silvio Renato de Assis
Dileta Ind Com Prod Quim Ltda.

Alllison Pontes;
Julio Cesar Panini Anhe
Fiveltec Industria de Metais

Claudia Regina Perez;
Hilario Vassoler
Fosfer Decapagem e Fosfatizagao Ltda.

Jorge Luis Nieton
Galvanoplastia Rezende Ltda.

Paula Restituti
Impar Servigos de Orientagao
Empresarial Eirele

Izabela Junia Lima Rufino;
Lucio Gonella
lochpe Maxion S.A.

Antonio de Oliveira Bahu
Mark Audiolnd.eCom.deApar.de SomLtda.

Claudiomir Leal de Souza;
Marcelo Sales Marques
Mitsuyasu Cromo Duro Ltda.

Laemny Correa Boranga
Tocam Impregnagdo Ind. e Com. Ltda.

Vilmar Luiz Bittencourt
Viver Metais Ltda.

PROXIMOS CURSOS
Agenda de eventos



http://www.abts.org.br/agenda.asp
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LECHLER

Wherever paint matters!

“Wherever Paint Matters”

E a proposta de valor Lechler Tech, uma marca do grupo Lechler
para o setor industrial, que através da pintura agregam valor
competitivo ao produto no mercado, tanto no campo estético
quanto no desempenho de resisténcia e durabilidade.

LECHLER l!

LECHLER LECHLER DO BRASIL S.A. Rua 2, Distrito Industrial IV n.10 Bairro: Sdo Lucas CEP: 95360-000 Parai (Rio Grande do Sul) - Brasil
e e Tel./Fax +55 54 3477 1882/2107 lechlerdobrasil@lechlercom.br www.lechler.eu

FAL'GCARE

e

: © GEICO
@) DAIFUKU WEBB

150 9001

BUREAU VERITAS o
Cortiication

JERVIS B. WEBB COMPANY

& ;

A FALCARE é uma empresa nacional especializada no
fornecimento de instalagoes completas para sistemas de
tratamentos de superficie e pinturas (Pré-tratamentos, Pintura E-
Coat, Cabinas de Pintura, Estufas de Cura & Secagem), Controle
Ambiental e Transportadores Industriais, em parceria tecnologica
com as empresas internacionais Geico s.p.a. e Daifuku Webb.

FALCARE Equipamentos Industriais Ltda. Telefone: || 4222 2660 Fax: |1 4222 2666 C m.br
Rua Arlindo Marchetti, 215 09560-410 - Bairro Santa Maria — Sdo Caetano do Sul - SP


http://www.lechler.eu/en/
http://falcare.com.br/

* PROGRAMA CULTURAL DA ABTS e

1412 CURSO DE TRATAMENTOS DE
SUPERFICIE CHEGA EM CAMPINAS

R

g

Profissionais de Campinas recebem aulas da ABTS sobre tratamento de superficie

rofissionais do setor que
atuam na cidade de Cam-
pinas, SP, participaram no
Ultimo més de junho do 1419 Curso
de Tratamentos de Superficie.
Ocorrido entre os dias 27 e 30,
o tradicional curso contou com
aulas de tratamento de efluen-
tes; eletrodeposigdo de zinco e
suas ligas; nogdes de quimica;
fosfatizagdo e nogdes de pintura;
anodizagdo, cromatizagdo e pintu-
ra do aluminio; revestimentos de
metais para fins técnicos; controle
de processos; equipamentos para
tratamentos de superficie; corro-
sdo e pré-tratamentos mecanicos;
pré-tratamento quimico e eletro-
litico; cromagao de plasticos; ge-
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renciamento de riscos em éarea de
galvanoplastia; eletrodeposigdo de
cobre e suas ligas; revestimentos
organometalicos; eletrodeposicdo
de niquel e cromo decorativo; e
deposigao de metais preciosos.

O curso realizado em Campinas
€ mais um passo para que o alcan-
ce da ABTS e seus beneficios se
tornem cada vez mais abrangente
pelo Pais. 4

PROXIMOS CURSOS
Agenda de eventos

PARTICIPANTES DO 141°
CURSO DE TRATAMENTOS
DE SUPERFICIE

Mariane Alonso Massarente
Caterpillar Brasil

Luiz Felipe de Carvalho
Barros de Souza
Fundagdo Casimiro Montenegro Filho

Antonio Alessandro de Moura;
Beatriz Augusta da Silva
Huhoco Acp do Brasil

Bruno Alves Benite
Magni America do Sul

Wendel Ribeiro
Pro Metal Beneficiamento
e Consultoria

Douglas Jesus Rodrigues
Cerqueira;
Julio Ferreira Vaz
Toyota do Brasil

Alvaro Pereira Leite;
Rodrigo Donizete Larocca
Whitford do Brasil



http://www.abts.org.br/agenda.asp

PRODUTOS, PROCESSOS E EQUIPAMENTOS
PARA TRATAMENTO DE SUPERFICIE

Rua Auriverde, 85 - 04222-000 - Séo Paulo - SP
Tel.: 11 2914.1522 | Fax: 11 2063.7156
® Hauzer® www.labritsquimica.com.br | labritsquimica@labritsquimica.com.br


http://www.labritsquimica.com.br/

* PALAVRA DA FIESP e

A INDUSTRIA PODE ]
REFAZER NOSSA HISTORIA

Federacdo das Industrias
do Estado de Sao Paulo
(Fiesp) vem trabalhando

arduamente para que a industria
volte a ser o referencial econémi-
co do pais. A cada dia que passa
ela vem perdendo sua importancia,
deixando de contribuir economica-

mente com o Brasil e com a aber-

tura de novas vagas nas industrias.

N6s, que sempre fomos um dos
maiores empregadores no pais, so
no ultimo ano fomos obrigados a
fechar mais de 150 mil empregos.
A grave crise politica e as decisdes
equivocadas do governo contami-
naram a economia e paralisaram o
Brasil. O medo fez o consumidor
desaparecer. Sem demanda, sem
consumo, com a carga tributaria
alta, sem competitividade, o empre-
endedor perdeu a confianga em in-
vestir, em inovar, em acreditar que
pode fazer a economia girar, criar
empregos e oferecer qualificagdo e
bons salérios a populagéo.

O Brasil precisa de mudangas e
elas dependem do Poder Publico e
das instituicdes responsaveis - do
Congresso Nacional, do Poder Ju-
diciario e, sobretudo, do governo.
NGs, da industria, estamos a frente
desse clamor por mudangas. A
Fiesp entende sua responsabilida-
de em sair em defesa dos setores
que representa, e que tém sido
tdo penalizados pela crise. E por
isso que temos tomado a frente de
muitas agdes, feito reunides com
empresarios, sindicalistas, comer-
ciarios, empreendedores, com re-

NAO TEMOS DUVIDA DE QUE A INDUSTRIA E A GRANDE
RESPONSAVEL PELO CRESCIMENTO DA ECONOMIA

E E POR ELA QUE TEMOS DE COMECAR A NOSSA
RECUPERACAO. E ASSIM QUE SE FAZ - E, QUANDO

PRECISO, SE REFAZ - UMA GRANDE HISTORIA.

Paulo Skaf

Presidente da Federagao das Industrias do Estado de Sao Paulo (Fiesp) e do Centro das

IndUstrias do Estado de Sao Paulo (Ciesp)
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presentantes de setores diversos
da sociedade e com membros do
governo, sempre com o objetivo de
buscar uma saida para o Brasil e os
brasileiros.

Eu acredito no Brasil, um pals
enorme e rico, com grande po-
tencial. Acredito que podemos re-
cuperar nossa economia, crescer
e permitir que todos tenham as
oportunidades que merecem para
conquistar uma vida melhor. Tenho
certeza de que, com as mudangas
que virdo, com a consciéncia, por
parte do governo, de que a popu-
lagdo n&o vai mais ficar calada, ele
vai trabalhar para que o Brasil se
recupere. Queremos uma gestdo
transparente, que olhe amplamente
para o Brasil. Que todos fagam a
sua parte. E que um novo governo
entenda que é preciso fazer mu-
dancas e dar ao brasileiro a con-
fianca e a esperanca perdidas.

Nés temos certeza de que o ca-
minho para o Brasil sair do atoleiro
em que estad é investir nas indus-
trias, em inovagdes, em incentivos.
Sé assim geraremos empregos, es-
timularemos o consumo e entrare-
mos em um circulo virtuoso, com a
volta da confianca, do consumo, da
demanda.

Nao temos duvida de que a in-
dustria é a grande responsavel pelo
crescimento da economia e é por
ela que temos de comegar a nossa
recuperagao. E assim que se faz -
e, quando preciso, se refaz - uma
grande historia. 4



Electrogoldd

UM BANHO DE QUALIDADE

Desenvolvemos, em parceria com outras empresas, qualquer
tonalidade de banho de ouro para qualquer tipo de adorno.

SOLICITE UMA VISITA!

PRODUTOS E PROCESSOS GALVANOTECNICOS

e Ouro ° Prata ° Niquel ® Cobre ¢ Paladio ¢ Rhodio SW
* Rhodio Negro e outros  Banho FREE Niquel

* Banho de folheagao 14,18 e 23 Klts ¢ Verniz para
imersao e eletrolitico ® Banhos de imitagao

de ouro, isentos de ouro e de cianeto
* Banho de Folheagdo 18 Klts FREE Cadmio

REVENDA DE EQUIPAMENTOS E
SUPRIMENTOS PARA LABORATORIOS
* Retificadores ¢ Resisténcias

e Termostatos ¢ Termémetros e outros

www.electrogold.com.br

SUPORTE TECNICO QUALIFICADO | ALTA QUALIDADE DOS PRODUTOS E SERVICOS
GUAPORE - RS | Rua Gino Morassutti, 1168 (Centro) | 54 3443.2449 | 54 3443.4989

PORTO ALEGRE - RS | Adriano | 51 9986.8255

BANDEIRANTES

)POLO

EM PROL DO MEIO AMBIENTE
COLETA BOMBONAS VAZIAS

Pensando no meio ambiente e em Concordancia com a
Politica de Residuos Sélidos, a PNRS, Lei n® 12.305 de 2010,
sobre a logistica reversa responsabilidade compartilhada, a
Bandeirantes Unidade Galvanica realiza a destinacao final
adequada ambientalmente para os componentes.

Entre em contato para mais informacoe

CA e
Shg

e adesao ao programa.

Faca a sua parte,
precisamos desenvolver
um pensamento

sustentével e proteger o %
meio ambiente ¢

www.bandeirantesgalvanica.com.br

11 29141799

EMS

[

V.

= Sistema de Limpeza automatico
p |

Misturador Eletrénico 2K Gems "~
Muito além da pintura correta e

-+
—> Design Simples -

= Fécil Operagdo

— Razédo de mistura de 1:1 até 100:1

GEMS

Global Electronic
Mix Solutions = —————uo

RANS
FLE
Aplicador Eletrostatico Manual ‘

=) Atomizagao a ar

HLy

—> Fonte incorporada (turbina)

—> Leve e ergonémica

Juntos em um mesmo equipamento. A reconhecida ,;; 1
atomizagao Devilbiss e a tecnologia eletrostatica
Ransburg

Ligue: {11) 3017-5420
www.devilbiss.com.br
vendas@carlisleft.com.br

CARLISLE,
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WWW.ENQUIL.COM.BR

SNQUIL

MANUTENCAO E DECAPAGEM

A ENQUIL, sediada em Taubaté, SP, foi
criada com o objetivo de prestar servicos
de DECAPAGEM QUIMICA.

O DESPLACAMENTO consiste em
processo alcalino a quente e a frio & base
de solventes, aminas e carbinois.

Usamos apenas produtos que ndo agri-
dem a integridade fisica do material, com
tecno|ogia de ponta e ambientalmente

correta.

Tanques de 25.000 litros.

SERVICOS

* Decapagem Quimica
(Desp|acante de tinta)

* Desoxidacio de Metais Ferrosos

* Limpeza de Caixas Plasticas

* Dispositivos

> Pegas para Repintura
(rodas de aluminio/ liga leve)

* Dispositivos Galvanizados

e Skids em KTL
* Grades Galvanizadas
* Gancheiras/Bercos

® Para-choques

ENQUIL MANUTENGAO E
DECAPAGEM
Av. Arcénio Riemma, 550B
Distrito Industrial do Una
Taubaté | SP

55 12 3629.2786
55 12 3622.5055
enquil@enquil.com.br

SOMOS A MAIOR EMPRESA
DE DECAPAGEM DA AMERICA
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NA TRILHA PELA
RECUPERACAO

Nao sera em 2016 que o setor de pintura ira se recuperar das recentes quedas.
Segundo empresas que atuam no segmento, seja com equipamentos, processos ou
servicos, ainda ha obstaculos a vencer para que ele volte a triunfar. Mas, apesar do

dificil cendrio politico e econémico, executivos do setor ja conseguem notar uma
recuperacao se desenhando nos préoximos anos.

Por Mariana Mirrha

previsdo para o mercado de
tintas industriais em 2016
ndo mudou desde o inicio do
ano, e se firma com queda de 5%
das vendas, em volume. Segundo a
Associagdo Brasileira dos Fabrican-
tes de Tintas (Abrafati), os ultimos
numeros divulgados referentes a ati-
vidade industrial e a situagdo com-
plexa da economia ndo permitem
que o setor tenha uma expectativa
de recuperagado no curto prazo. Em
2015, o mercado de tintas caiu 5,6%
em volume produzido em relagdo a
2014. Enquanto foram produzidos
1,397 bilhdo de litros em 2014, no
ano passado foram produzidos 1,318
bilhdo de litros. Estes valores consi-
deram também as tintas imobiliarias.
Ainda que o faturamento tenha
crescido 6,1%, chegando a R$ 10,174
bilhdes em 2015, o nimero referente
ao volume produzido em queda mos-
tra que o mercado procurou menos
tinta no periodo. Apesar dos dados
desanimadores, o presidente-exe-
cutivo da Abrafati, Dilson Ferrera,
faz uma ressalva: “No médio e longo
prazo, o desempenho desse merca-
do sé tende a melhorar”.

to de Superficie 197 Asts
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De acordo com Ferreira, uma retomada do cresci-
mento das vendas pode ocorrer em 2017, ainda que ndo
seja possivel fazer uma estimativa precisa em nime-
ros. Tanto pela melhoria gradual do ambiente econdomi-
co e do nivel de confianga do consumidor, quanto pelas
possibilidades trazidas pelo processo de concessdes de
obras e servigos a iniciativa privada, a previsédo é que
haja, pelo menos, um pequeno crescimento do setor
no ano.

Para Carlos Alberto Perigolo, gerente da Deltec
Equipamentos Industriais, a missdo é olhar para o
ambiente microecondmico e procurar equacionar 0s
problemas que cercam o setor e sobre os quais é pos-
sivel agir. “Certamente o ano de 2016 sera pior que o
ano de 2015, que ja foi ruim. A época é de austeridade
e muito trabalho. Porém, nossa visdo néo é pessimista.
Temos esperanga de que a situagdo comece a melhorar
gradativamente durante o segundo semestre de 2016
e, 0 pais, a economia e especialmente a industria de
méaquinas e equipamentos voltem a crescer no decorrer
do ano de 2017", afirma.

A Erzinger Industria Mecéanica espera em 2016 um
resultado em torno de 60% do obtido em 2015. Segun-
do Philippe Thum, gerente de vendas da empresa, néo
existe previsdo de crescimento do mercado nacional
em virtude do cenério politico-econémico que o Pais
vive. “Em contrapartida, o mercado externo se torna
mais atraente devido a desvalorizacdo do Real em re-
lacdo ao Délar”, analisa. “O ano de 2015 foi de muitas
incertezas em um mercado retraido com baixas deman-
das de produgdo onde, lamentavelmente, tivemos um
dos piores PIBs da indUstria brasileira”, continua.

Asts

No mesmo sentido segue Norberto Gottert, diretor
da Gottert do Brasil e Géttert S.A.. Segundo o execu-
tivo, as previsdes para o mercado brasileiro ndo séo
boas. “Porém, nossa empresa, com sede na Argentina e
no Brasil, tem boas expectativas para outros mercados
de exportagao. Temos contratos fechados para obras a
serem exportadas em 2017. Continuaremos investindo
em tecnologia de ponta para aumentar nossa eficiéncia
e qualidade para podermos atender estes mercados de
exportagdo, e estarmos prontos para uma retomada
de mercado argentino em 2017 e brasileiro em 2018”,
ressalta.

Por sua vez, Gilberto Tesolin Gallina, socio-diretor
da Thermo Clean do Brasil, acredita que a estagnagao
das montadoras ajudaréa o setor a ndo apresentar cres-
cimento em 2016. “O ano de 2015 foi um pouco melhor
que 2016, com vendas um pouco mais aquecidas”,
afirma.

O presidente da Falcare Equipamentos Industriais,
Nivaldo Falcare, afirma que para a companhia a pre-
visdo para 2016 é que seja um ano pior ou igual ao de
2015. “Existe uma esperanga para o segundo semestre,
mas isto ainda é uma incdgnita”, afirma ressaltando que
os resultados de 2015 ultrapassaram as expectativas da
empresa, que registrou faturamento entre 20 a 30% a
mais que o esperado.

Ferreira, da Abrafati
Os fabricantes precisam ter muita
atencdo aos custos, buscando formas
de aumentar a eficiéncia das opera-
¢cbes e de se manter competitivos.
Temos que arrumar a casa para es-
tarmos prontos para a retomada do
crescimento, a partir de 2017.
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Perigolo, da Deltec
Acabou-se o tempo em que o pro-
blema do tratamento dos efluentes
era relegado a segundo plano e as
empresas tratavam o tema com pou-
ca atencdo. Em um futuro muito pro-
ximo, as solucdes terao que ser in-
tegradas e criativas para atender as
exigéncias legais e ambientais cada
vez maiores.

“Em relagdo a nossa realidade, tivemos uma queda
de 20% em nosso faturamento de 2014 para 2015. Po-
rém, ja em 2016 estamos 7% acima do ano passado até
este momento. Acreditamos que até o final do ano os
mercados estardo mais estabilizados e isto se traduzira
em uma leve recuperagao que pode nos levar aos niveis
de 2014", continua André Britto Da Poian, gerente co-
mercial da Graco Multimagq.

TENDENCIAS

Olhando para um horizonte um pouco além de 2016
e de 2017, Perigolo, da Deltec, enxerga que o merca-
do ird demandar novas instalagdes de pintura, cada
vez mais completas e complexas, com a utilizagéo de
avangada tecnologia disponivel, fortemente visando a
economia de energia, a prote¢do do meio ambiente e

Thermo Clean
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Thum, da Erzinger
O futuro encaminha-se para proces-
sos de produg¢do mais limpa (P+L),
o que significa otimizar todos os
processos, diminuindo a geracdo de
passivos ambientais e recuperando
energia em cada etapa dos proces-
sos. A metodologia P+L, infelizmente,
estd um pouco fora da realidade bra-
sileira, mas é uma tendéncia mundial.

a automacdo dos processos. Dentro desse contexto,
o cuidado com os efluentes industriais gerados pelas
instalagdes de pintura e tratamento de superficie teréa
uma tendéncia a ser cada vez mais importante. “E pre-
ciso que os novos projetos dediquem muita criatividade
na economia e no redso da agua, empreguem novas
ideias de engenharia para simplificar os processos de
tratamento e desenvolvam sistemas que utilizem cada
vez menos reagentes”, analisa. “Acabou-se o tempo
em que o problema do tratamento dos efluentes era
relegado a um segundo plano e as empresas tratavam
esse assunto com muito pouca atengdo. Em um futuro
muito préximo, as solugdes terdo que ser integradas e
criativas para atender as exigéncias legais e ambientais

cada vez maiores”, continua.
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Equipamentos que paralelamente devem atender
processos otimizados, com alta eficiéncia energética,
baixo custo operacional e alta produtividade estdo entre
as tendéncias apontadas por Thum, da Erzinger. Neste
sentido, o executivo afirma que “é importantissimo que
toda a cadeia produtiva trabalhe alinhada para atingir as
premissas do menor custo do projeto e, consequente-
mente, menor custo por m? de pintura”.

De acordo com Thum, o futuro encaminha-se para
os processos de produgdo mais limpa (P+L), o que
significa otimizar todos os processos, diminuindo a
geragdo de passivos ambientais e recuperando energia
em cada etapa dos processos. “A metodologia P+L, in-
felizmente, estd um pouco fora da realidade brasileira,
mas é uma tendéncia mundial. Também alinhadas a esta
metodologia temos as “Tecnologias de Fim de Tubo”,
que nada mais sdo que equipamentos para diminuir ou
eliminar os passivos ambientais gerados no final de
cada processo. Fazendo referéncia as “Tecnologias de
Fim de Tubo”, podemos dizer que estdo ficando cada
vez mais modulares e compactas. E sempre buscando
0 menor custo por m?3 tratado”, explica.

Principalmente na area automotiva, a tendéncia é de
aprimorar os lavadores da névoa de tinta (over spray)
com filtros secos, cuja demanda ja é vista hoje, segun-
do Nivaldo, da Falcare.

“Na situacdo atual de mercado, nossos clientes vém
buscando ganhos de processo e redugdo do consumo
de tinta de forma incessante. Estdo enxergando aqui
uma oportunidade de minimizar desperdicios, aumen-
tando as possibilidades de margens melhores em seus
produtos. Especificamente falando de equipamentos
para pintura, vemos que toda solugdo que reduz overs-
pray e aumenta a velocidade de aplicagado é amplamente
bem-vinda e que, nos caso de tintas catalisadas, vem
crescendo e atingindo um maior nimero de empresas
as solucdes de mistura automatica mecéanicas e eletré-
nicas”, afirma Da Poian, da Graco Multimag.
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DEMANDAS DE MERCADO E SETORES
PROMISSORES

“Nos ultimos anos, houve uma grande mudanca na
industria de veiculos automotores quanto a extensado das
garantias oferecidas aos consumidores. Em decorréncia
dessa politica, houve a necessidade de toda a cadeia de
fornecedores de se adaptar as crescentes exigéncias
de protegdo anticorrosiva. Como consequéncia, passou
a ser comum a aplicagdo de mais de um tipo de pintura
sobre determinadas pegas. Por exemplo, pegas pintadas
pelo processo de eletrodeposigdo e com uma camada
adicional sobreposta de tinta eletrostatica a pd”, explica
Perigolo, da Deltec. “Cremos que esse processo ainda
perdurard por um bom tempo demandando instalagdes
de pintura por eletrodeposicéo e instalagdes de pintura
a p6. J& na industria de maquinas pesadas, agricolas,
de terraplanagem e rodoviarias, a pintura com tintas
liquidas de aplicagao por spray cada vez mais resistente
tem se consolidado, embora muitos fabricantes estejam
aplicando a pintura eletrostatica a p6 em pegas menores.
A linha branca e os eletrodomésticos tradicionalmente
usam e deverdo continuar a usar a pintura eletrostatica
a po. Esses sdo, sem duvida, os principais mercados
para os produtos que fabricamos e que atualmente

Nivaldo, da Falcare

Para este ano, nossa previsdo é de
termos um ano pior ou igual ao ano
passado. Existe uma esperanca para
este segundo semestre, mas ainda é
uma incdégnita. Com relacdo ao ano
passado, surpreendentemente, os re-
sultados superaram as expectativas e
obtivemos um faturamento entre 20
a 30% a mais do que esperavamos.
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estdo sofrendo muito as consequéncias da crise, mas
acreditamos firmemente que uma recuperagdo vira
rapidamente”, continua.

Ainda que o ano se apresente dificil, o segmento
automotivo continua com grande demanda do setor,
assim como o de maquinas de construcdo, agricolas,
e acessorios que apresentardo melhoras em 2017, se-
gundo Nivaldo, da Falcare.

J& para Da Poian, da Graco Multimag, solugdes em
pulverizagdo airless assistida, equipamentos eletros-
tatico liquido e proporcionadores 2K, proporcionam
ganhos importantes e alto retorno do investimento e
s3do tendéncias. “As principais demandas com relagao a
equipamentos industriais processo e servigo de pintu-

Gallina, da Thermo Clean
Para 2016 este setor ndo devera cres-
cer devido a estagnacdo de vendas
das montadoras. O ano de 2015 foi
um pouco melhor que 2016, quando
onde as vendas ainda estavam um
pouco aguecidas.

26 ¢ Tratamento de Superficie 197

ra sempre serd a automatizagao, devido as exigéncias
de qualidade de acabamento se cada vez mais rigida”,
continua Gallina, da Thermo Clean do Brasil.

‘O panorama nao é animador, mas alguns segmen-
tos que utilizam tintas podem ter resultados razoaveis,
como a industria de embalagens, especialmente para
alimentos, bebidas e cosméticos. Outros segmentos
industriais, com perfil exportador mais acentuado, es-
tdo conseguindo conquistar mercados no exterior - o
que gera maior demanda por tintas. Esse é o caso,
por exemplo, da indUstria aeronautica e do setor de
méquinas e equipamentos. Muitos setores da industria
continuardo a enfrentar dificuldades, como j& ocorreu
nos Ultimos anos, prejudicando as vendas de tintas”,
afirma Ferreira, da Abrafati. Entre os setores que de-
vem ter representatividade baixa no mercado de tintas
industriais estdo as industrias naval, de moveis e de
eletrodomésticos da linha branca.

ALAVANCANDO OS NEGOCIOS

Dentro do panorama nacional para o segmento de
tintas industriais, as empresas estdo enfocando em
diferentes agdes para alavancar os negoécios. A Deltec,
por exemplo, atua na busca por solugdes especificas
para o atendimento de cada cliente. Assim, est& conse-
guindo, apesar da baixa demanda, manter o equilibrio
funcional da empresa. Adequagdes e ajustes estrutu-
rais também foram feitos.

J& a Erzinger participa de feiras do segmento,
buscando parcerias internacionais com fabricantes de
equipamentos e fornecedores quimicos. Por sua vez, a
Falcare esta focada em novos clientes, além de formar
parcerias para novos estudos em pintura e, principal-
mente, na redugdo de energia e consumo de agua.

Uma das principais estratégias da Graco Multimaq
é a inauguracdo de Spray Centers no territério nacio-
nal, lojas que atuam como showroom, com pequeno
estoque e oficina para assisténcia técnica. “A ideia é
difundir conceitos em equipamentos para pintura e
prestar servigos de treinamento e assisténcia técnica
em equipamentos para pintura nos mais variados se-
tores de forma direta e local”, afirma Da Poian. Duas
unidades j& estdo em operagdo: uma em Passo Fundo
(RS) e outra em Sdo José do Rio Preto (SP).

“Com o cenario atual, os fabricantes precisam ter
muita atengdo aos custos, buscando formas de aumen-
tar a eficiéncia das operagdes e de se manter competi-
tivos. Temos que arrumar a casa para estarmos prontos
para a retomada do crescimento, a partir de 2017. O
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Norberto, da Géttert do Brasil e
Gottert S.A..
Temos contratos fechados para obras
a serem exportadas em 2017. Conti-
nuaremos investindo em tecnologia
de ponta para aumentar nossa efi-
ciéncia e qualidade para podermos
atender estes mercados de expor-
tacdo, e estarmos prontos para uma
retomada de mercado argentino em
2017 e brasileiro em 2018.

desafio para os fabricantes é proteger seus ativos e, ao
mesmo tempo, desenvolver uma sensibilidade para se
concentrar nos produtos e nos segmentos de mercado
onde sdo mais fortes, onde tém um diferencial, sendo
seletivos com os investimentos e com a alocagdo de
recursos financeiros”, explica Ferreira, da Abrafati,
sobre como as empresas devem lidar com o mercado
em 2016. “E fundamental manter os investimentos em
tecnologia, inovagdo e sustentabilidade, para abrir no-
vas oportunidades e agregar mais valor aos produtos.
Nesse aspecto, o trabalho em colaboragdo com os for-
necedores € muito importante”, finaliza. 4
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PPAP - PROCESSO DE APROVAGAO DE
PECAS DE PRODUCAO

4! Inicio este trabalho fo-

cado nas ferramentas da
qualidade, as quais nos
ajudam a realizar as tarefas rela-
cionadas & producdo/manufatura
de forma sistémica e disciplinada.
E muito importante entender que
as ferramentas da qualidade estéo
ai para nos ajudar a “fazer certo
de primeira”, ou seja, ndo s&o
somente papeis e burocracia sem
finalidade. Muitas vezes, estas fer-
ramentas podem, sim, ficar sem
finalidade, mas ndo é por culpa
delas, e sim pela simples razdo
pela qual sdo feitas sem o real
entendimento do valor agregado.
Queremos que estes trabalhos
ajudem a atuar na melhoria conti-
nua de seus produtos e processos,
tornando sua empresa mais com-
petitiva no mercado. Atualizado
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Edmilson Gaziola
diretor.secretario@abts.org.br

com essa ferramenta da qualidade,
vocé aumentard a capacidade de
gerenciar com sucesso Seus pro-
cessos de trabalho.

Nesta primeira etapa, o objeti-
vo é descrever e divulgar de forma
simples o Processo de Aprovagdo
de Pegas de Produgdo, o PAPP.
Inicialmente, vamos entender por
que as questdes ligadas a quali-
dade estdo sendo tdo valorizadas
e sd@o necessarias nos dias de
alta competitividade. Assim sen-
do, queremos abordar esse tema,
como introdugdo ao PPAP:

As ligacdes entre esses assun-
tos buscam uma visdo sistémica
e integrada, do gerenciamento da
qualidade. Para entender melhor a
evolucdo da qualidade da manufa-
tura, temos o auxilio da ilustragdo
adiante:

Eveluglio da manufatura

. Garantia da Gualidade
. Autocontrole

. Controle estatistico de Processo
. Sisternas de Qualidade

Inspegio de qualidade

. Profissianal

. Artesanato

A evolugdo das operagdes de
manufatura mostra que ha muito
tempo a produgdo era feita de
modo artesanal e a qualidade de-

pendia das maos do artesdo. Com
a evolugdo, houve a profissiona-
lizagdo nas linhas de produgdo
seriada, e passamos desde os fa-
mosos “inspetores de qualidade”
até os dias atuais onde existe a
garantia de qualidade assegurada.
Porém, para chegarmos nesta fase
atual, foram necessérias mudan-
cas de culturas, novos sistemas de
qualidade e, também, procedimen-
tos padrdes que visam disciplinar
a produgao.

Estes procedimentos visam
garantir que as variagdes no pro-
cesso, que por vezes resultavam
em pecgas ou produtos ndo con-
formes, que ou eram ajustados
pelo artesdo ou entdo segrega-
dos pelos inspetores, ndo venham
mais a ocorrer. Pois bem, se no
seu processo existe ainda algum
tipo de variagdo de manufatura,
com ocorréncias de produtos ndo
conformes ou retrabalhos, deve-
mos comegar a pensar nas ferra-
mentas de qualidade e também no
PAPP. Antes ainda de falar desta
ferramenta é necessario falar do
APQP - Planejamento Avangado
da Qualidade do produto, da qual o
PAPP faz parte:

O que é APQP ?

A sigla APQP, que em inglés
significa Advance Product Quali-
ty, foi traduzida para o portugués
como Planejamento Avangado da
Qualidade do Produto. E conhecido
como uma ferramenta da industria
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automotiva que tem o seu foco
voltado para os inUmeros estagios
de desenvolvimento de um produ-
to. Com o APQP é possivel tragar
os aspectos mais relevantes para
desenvolver um plano de qualidade
do produto e, dessa forma, oferecer
um produto que dé satisfagdo total
ao cliente final.

Para tanto, existem cinco prin-
cipais atividades que funcionam
como ferramentas para que o
APQP indique em que momento
cada atividade deve ser realizada,
sdo elas:

1. Planejamento;

2. Design de produto e desenvol-
vimento;

3. Processo de design e desenvol-
vimento;

4. Produto e processo de validagao;

5. Produgéo.

O que é o PAPP ?

O PAPP (Processo de Apro-
vacdo de Pecas de Produgdo) ¢é
uma sistematica criada e proce-
dimentada através de um manual
disponibilizado pelo grupo AIAG
(Automotive Automotive Industry
Action Group), o qual é usualmente
aplicado a fornecedores das indus-
trias montadoras. Consiste em uma
formalizacdo e sistematizacdo de
alguns passos para que, durante a
manufatura, em simples palavras, o
produto atenda todos os requisitos
do cliente e as operagdes de fabri-
cagao sejam sempre executadas de
forma disciplinada e repetitiva.

Quais os objetivos do PAPP?

O PAPP nada mais é que um
compromisso firmado pela em-
presa que submete o PSW (Part
Submission Warranty), usualmente
conhecido como capa do PAPP, ao
seu cliente. Entendendo um pou-
co melhor esta sistemética, pode-
mos dizer que o PAPP sistematiza

Asts

acdes que irdo estabelecer passos
dentro do processo de manufatura,
que serdo realizados para que o
produto tenha sempre a mesma
performance e atenda os requisitos
especificados pelo cliente.

A acdo de submissdo de um
PAPP estabelece a relagdo entre
cliente e fornecedor, em que os
requisitos, os meios de manufatura
e a qualidade final do produto estdo
em comum acordo estabelecidas e
compromissadas através do PSW.

Do que consiste o PAPP ?

O PAPP consiste em 18 itens,
sendo eles:
1. Registros de projeto de

Produto a Venda

A empresa deve ter claramente
a documentagao técnica para o pro-
duto. Ou seja, deve dispor e enten-
der todos os requisitos aplicados
ao produto solicitado pelo cliente.
Este entendimento visa compreen-
der todas as caracteristicas envol-
vidas na fabricagdo do produto, da
sua performance, sua aparéncia e
todas as caracteristicas criticas de
especificagdo exigidas pelo cliente.
2. Documentos de Alteragdo de

Engenharia

Quaisquer documentos autori-
zados sobre alteragdes de enge-
nharia ainda n&o incorporada no
registro de projeto do produto, mas
j& incorporados no produto, pega
ou ferramental.
3. Aprovagdo de Engenharia do

Cliente

Quando especificado pelo clien-
te, a organizagdo deve ter evidén-
cia da aprovagédo de engenharia do
cliente.
4. FMEA de Projeto

A organizagdo responsavel pelo
projeto deve ter um DFMEA desen-
volvido de acordo e em conformi-
dade com os requisitos especificos
para as suas pegas ou materiais. O

METAL QUIMICA

Jovem, sim!
Inexperiente, nao!

METAIS NAO FERROSOS
PRODUTOS QUIMICOS
Importagdo Direta

Estoques Reguladores
Entrega Imediata 150 9001:2008
Custos Competitivos

Consultoria Técnica/comercial

(11) 2500-3190

www.tratho.com.br
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FMEA é uma ferramenta também
disponibilizada pela AIAG (Auto-
motive Automotive Industry Action
Group), que tem como finalidade
sistematizar uma anélise individual
de cada caracteristica do produto,
estabelecendo uma ordem de cri-
ticidade ou importadncia em que,
com base na severidade do nao
atendimento do requisito, da possi-
bilidade ou real ocorréncia da falha
e da forma de detecgdo desta, sdo
determinadas e estabelecidas as
prioridades para a realizagdo de
acdes de prevencdo da falha, isto
na fase de projeto.
5. Diagramas de Fluxo de

Processo

A organizagdo deve ter um dia-
grama do fluxo do processo em
um formato especifico da prépria
organizagdo que descreva clara-
mente os passos e a sequéncia do
processo de produgéo.
6. FMEA de Processo

Assim como o DFEMA, que tem
foco no “Design” ou projeto, o
PFMEA foca nas caracteristicas
de Processo, e também tem como
finalidade sistematizar uma anélise
individual de cada caracteristica
deste, estabelecendo uma ordem
de criticidade ou importancia em
que, com base na severidade do
ndo atendimento do requisito, da
possibilidade ou real ocorréncia da
falha e da forma de detecgdo desta,
sdo determinadas e estabelecidas
as prioridades para a realizag&o de
agdes de prevengdo da falha duran-
te a realizagdo do produto dentro
do processo.
7. Plano de Controle

Serve para definir claramente
0 que deve ser controlado durante
a manufatura, definindo todos os
controles relativos ao processo e
ao produto. Neste documento, s&o
registrados os valores maximos
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e minimos de operagdo para as
caracteristicas de processo e tam-
bém as de produto. Exemplos séo a
concentragdo de um banho quimico
e também a espessura final de ca-
mada de um revestimento.
8. Estudos de Anélise dos

Sistemas de Medicdo

Visa comprovar através de
meios estatisticos que os meios de
medigdo sdo capazes de demons-
trar que as anélises sdo confidveis
determinando tendéncias, estabi-
lidade, linearidade e repetibilidade
& reprodutibilidade das medigdes
realizadas.
9. Resultados Dimensionais

Aplicavel a dimensdes, caracte-
risticas e especificagdes previstas
no Registro do Projeto e no Plano
de controle.
10. Material, Desempenho e

Resultados de Ensaios

Deve-se executar ensaios para
todas as pegas e materiais de pro-
dugdo quando forem especifica-
dos requisitos quimicos, fisicos ou
metallrgicos a projeto ou plano
de controle. Os ensaios de de-
sempenho sdo necesséarios quan-
do o desempenho ou exigéncias
funcionais sdo especificados nos
registros de projeto ou plano de
controle.
11. Estudo Inicial de Capabilidade

Processo

O nivel da capabilidade do pro-
cesso deve ser determinado para
todas as caracteristicas especiais
designadas pelo cliente ou pela or-
ganizacdo antes de sua submissao.
Isto visa a conhecer se o processo
é capaz de manufaturar a pega com
um certo grau de confiabilidade.
Em outras palavras, este tdpico
visa determinar qual o grau de

certeza que o processo é capaz de
produzir pecas dentro das especi-
ficacdes.
12. Documentagdo de Laboratério

Qualificado

A organizacdo deve ter o esco-
po e documentagdo de laboratério
que demonstre que os laboratérios
utilizados estdo qualificados para
realizarem as medicdes e ensaios
requeridos pelas especificagdes
dos clientes. Exemplos de andlises
sdo: andlise de material, de espes-
suras de camadas, de resisténcia a
corrosao, etc.
13. Relatério de Aprovagdo de

Aparéncia

Aplicavel somente a cor, tex-
tura, granulagdo ou requisitos de
aparéncia de superficie, quando
requeridos pelo cliente.
14. Amostra de Produto

As amostras devem ser for-
necidas conforme solicitado pelo
cliente. O PPAP deveria indicar
quantas pegas foram entregues ao
representante do cliente, local e
data. Caso possivel, guardar cépia
da Nota Fiscal que registra os da-
dos relativos as amostras enviadas.
15. Amostra Padrao

A empresa deve reter uma
amostra padrdo por um periodo
idéntico ao dos registros de apro-
vagdo de pega de produgdo ou até
que uma nova amostra padrdo seja
produzida para o mesmo nume-
ro de peca do cliente. Esta peca/
amostra servira para futuros com-
parativos entre o padrdo e a pega
em produgdo.
16. Auxilios para Verificagdo

Caso requerido pelo cliente, a
organizagdo deve submeter junto
com o PPAP qualquer conjunto/
montagem especifico de pegas ou
componentes de auxilio de verifi-
cagao.
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17. Registros de Conformidade
com Requisitos Especificos do
Cliente
A empresa deve ter registros de

conformidade para com todos os
requisitos especificos e aplicaveis
do cliente. Exemplos séo certifica-
dos de matéria-prima, de analises,
ensaios fisicos e validagao.

18. Certificado de Submiss3do de
Pec¢a de Producgao
Apds cumprir satisfatoriamente

as medigdes e ensaios requeridos,

com o produto atendendo todos os
requisitos do cliente, um certifica-
do individual para cada numero de
peca do cliente deve ser emitido.

Este certificado é o PSW e deve

ser assinado tanto pelo fornecedor

quanto pelo cliente.
As ligacbes entre esses as-
suntos visam buscar uma visdo
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sistémica, integrada, dos Sistemas
de Gerenciamento da Qualidade e
do Produto. Resumindo, temos em
uma Unica figura (abaixo), simplifi-
cando todos os 18 itens do PPAP.
Evidente que este processo de
PPAP foi aqui descrito de forma
bem simples. Porém, o simples
objetivo aqui € mostrar que, se seu

processo ou produto ainda sofre
variagdes de qualidade, de custo e
de produtividade, é uma boa opgéo
aplicar a sistematica para que, dis-
ciplinadamente, trabalhe-se para
uniformizar os seus resultados,
resultando em melhor qualidade e

menor custo. 4
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OVERVIEW SOBRE A SUSTENTABILIDADE
NOS PROCESSOS DE DESENGRAXE EM
PRE-TRATAMENTO DE PINTURA

Douglas Baosel

uando falamos em sustentabilidade em proces-
sos de pré-tratamento de pintura, logo nos vém
a idéia de substituicdo do estagio de fosfatiza-
¢do por uma camada de conversao (normalmente base
Zircénio). Através desta substituigdo, trocariamos dois
estagios (refinador + fosfato) por apenas um (camada
de conversao), eliminando o uso de aquecimento, gera-
¢do excessiva de lama, descartes frequentes do refina-
dor, dentre outras melhorias que envolvem essa troca.
Entretanto, além do estagio de fosfatizagdo, pode-
mos pensar em melhorar ambientalmente nossos pro-
cessos de pré-tratamento de pintura? Sim, podemos:
os desengraxantes alcalinos convencionais, além da
curta vida Util (que gera descartes) e alta temperatura
de operagao (60-80°C), apresentam uma tendéncia glo-
bal na restrigdo ao uso de algumas matérias-primas na
sua fabricagao, fato sobre o qual discutiremos.

Tipica falha de aderéncia em
ensaio de cross-hatch, devido a

pré-tratamento deficiente
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Mediante as tendéncias globais de
restricdo, controle rigoroso ou até mesmo
proibicdo do uso de certas matérias primas
normalmente utilizadas na fabricacao

de desengraxantes, o desengraxante
biorremediado surge como alternativa
ambientalmente amigavel a este tema. O
desengraxante biorremediado é um produto
altamente emulsificante, que promove a
limpeza da pec¢a, enquanto a biorremediag¢ao
promove a limpeza do desengraxante.

O desengraxe é o primeiro estagio fundamental em
qualquer sistema de pré-tratamento de pintura. Essa
etapa pode ser realizada por imers&o ou spray, quimica
ou eletroliticamente (essa ultima normalmente utilizada
em processos de eletrodeposicdo). Uma limpeza inefi-
ciente no substrato pode causar:

e Defeitos visuais;

e Ma aderéncia da camada de tinta sobre o substrato;

e Falhas em ensaios de aderéncia como cross-hatch,
impacto, imersdo em agua quente, scratch-test, etc.

e Baixa resisténcia a corrosdo: ensaios de salt-spray
neutro ou camara ciclica.

Esses defeitos levam ao retrabalho e baixa eficién-
cia de produgdo, aumentando os custos de processo.

DESENGRAXANTES CONVENCIONAIS
Os desengraxantes alcalinos convencionais sao
capazes de remover a grande maioria das sujidades
organicas:
e Hidrofébicas (ndo absorvem agua) - 6leos em geral;
e Hidrofilicas(atragdoporéagua)-0Oxidagdo,carepas,etc.
Entretanto, apresentam algumas desvantagens de
processo:
e Alta temperatura de operagéo (entre 60 - 80°C);
e Alto custo em energig;
e Curta vida util.
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As sujidades orgénicas ao serem removidas do
substrato sdo emulsionadas pelo desengraxante, levan-
do a uma queda gradual na performance do banho até
o fim da vida util da solucgao.

Tipos de desengraxe convencional:

Emulsificante: Processo quimico onde os surfac-
tantes da solugdo desengraxante permeiam a molécula
de sujidades/6leo, quebrando sua cadeia orgéanica,
reduzindo consideravelmente suas dimensdes, a ponto
de tornarem-se minuUsculas e seguirem dispersas e

suspensas na solugdo desengraxante.

Emulsificante

Separador: Através do uso de agentes surfactantes
ativos, a solugdo desengraxante penetra e reduz a ten-
sdo interfacial entre sujidades e substrato. O 6leo flota
na superficie, sendo necessario equipamento auxiliar
para remocao (skimmer ou separador de 6leo).

Separador

Ak

Tendéncias de legislacdo/restricdo/
substituicdo de desengraxantes alcalinos
convencionais

Na fabricacdo de desengraxantes, além da fonte &ci-
da ou alcalina, sdo utilizados tensoativos/surfactantes®,
gue em sua maioria contém nonil fenol etoxilado e/ou

fosfatos.

*TENSOATIVOS/SURFACTANTES - Os tensoativos,
também conhecidos como surfactantes, s§o
compostos que reduzem a tensdo superficial (ou
tensdo interfacial) entre dois liquidos, ou entre
um liquido e um sdlido. Os surfactantes podem
funcionar como detergentes, agentes molhantes,
emulsionantes, agentes de formacdo de espuma, e

dispersantes.

Existe uma tendéncia global na restricdo ao uso de
tensoativos/surfactantes do tipo Nonil Fenol Etoxilados
- NPE**

*NONIL FENOL ETOXILADO (NPE) - Normalmente
utilizado em desengraxantes devido a estabilidade
em alta temperatura e baixo custo. Em sua maioria,
sdo tensoativos ndo iénicos, cuja parte hidrofébica
da molécula provém do nonilfenol e, a parte

hidrofilica, da cadeia de oxido de eteno.

Essa tendéncia a restrigdo do uso desse composto
ocorre devido a sua persisténcia no meio ambiente (néo
¢ um composto totalmente e/ou rapidamente biode-
gradavel), além da degradagdo em nonifenol, que afeta
diretamente o sistema endécrino humano.

Atualmente, o Canadé e a Unido Européia baniram
0 uso deste composto em tratamento de superficies.
A Agéncia de Protecdo Ambiental Norte Americana
(USEPA) j& anunciou um plano de agdo para eliminagao
do uso de NPE’s e a Administragdo de Protegdo Am-
biental Chinesa (SEPA) baniu a importagao/exportagéo
de NPE, sem restricdes ao uso em tratamento de su-
perficies.

Restricdes ao fosforo sdo também fatores importan-
tes na composicdo de desengraxantes. As legislacdes
globais de emissdes de fédsforo em efluentes estédo cada
vez mais restritivas e extensivas. Segue a seguir a des-
cricdo global das restrigdes ao langamento de efluentes
contendo fésforo.
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Pais Local Comentarios
Florida - 10ppb, NC- o e 40CFR433 applicable to
P efou seus — Impostos limites especificos para tratamento de R B
EUA 1ppm, Great Lakes — Sem limites e metal finishing point
compostos superficies
2ppm sources
a5 P efou seus e Aplicavel para indUstria mexicana e Mexico norm NOM-002-ECOL-
Mexico Sem limites
Compostos regulamentado estadualmente 1996
. Variavel e . B
Brasil Fosforo Limites estaduais - variaveis
(Estadual)
; Legislacdo federal aplicada a indistria de " 3
Alemanha Fosforo 2 gisiag Pl " _' ' Ministry for the Environment
tratamento superficial
2 Governo local pode restringir além da diretriz EU Urban WW Treatment
Inglaterra Foésforo 1 % Gt
europeia Directive
P . Governo local pode restringir além da diretriz EU Urban WW Treatment
Austria Fosforo 05 gt R
europeia Directive
. . Governo local pode restringir além da diretriz EU Urban WW Treatment
Dinamarca Fosforo 03 i iy
europeia Directive
: Aplicavel a inddstria de tratamento de EU Urban WW Treatment
Franga Fosforo 10 ¥ s
superficies. Directive
i 3 Norma nacional, porém mais restritiva em niveis | EU Urban WW Treatment
Suecia Fosforo 03 T s
regionais Directive
Rep. Norma nacional, porém mais restritiva em niveis
P total 3 e
Tcheca regionais
Norma nacional, porém mais restritiva em niveis
Espanha P total 50 e i ' " et
regionais
Italia P total 10 Normal nacional Ministry for the Environment
2 ; Aplicavel ao tratamento superficial, restricoes
China Fosforototal | 0515 | ' F S ¥ GBE978-1996 standard
de acordo com a regiao
india Fosfatos S Pode ser utilizado em tratamento de superficies
P P efou seus - - Lo
Tailandia / Sem limites Aplicavel a indastria local
compostos
Coréia P total 8 Limite imposto pelo governo coreano
i E . s . . | http://www.env.go.j h,
2 z Norma nacional, porém mais restritiva em niveis P/ env.go.jp/earth/
Jap3o Fosforo 16 ot coop/coop/document/06-
¢ wpctme/contents.html

CONSEQUENCIAS DA INTRODUGAO DE
FOSFORO AO MEIO AMBIENTE

O fésforo é um elemento encontrado naturalmente
no ambiente, em quantidades muito pequenas. Em
condigdes naturais, o fésforo age como nutriente para
o crescimento de plantas aquaticas, sendo assim, deve
ser reintroduzido naturalmente ao meio ambiente.

O fosforo pode ser reintroduzido industrialmente
através de emissOes atmosféricas, efluentes ou resi-
duos sélidos. Quando uma fonte de agua se torna en-
riquecida de nutrientes (nitrogénio e fésforo), ocorre o
processo de eutrofizagdo. A manifestagdo priméria da
eutrofizacdo é o crescimento acelerado da biomassa
de algas.

O fosforo age como fertilizante para plantas e algas.
Algas apresentam um crescimento rapido quando ha

nutrientes em excesso. Proliferacdo de algas represen-
tam as seguintes ameagas:
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e Deplegao de oxigénio dissolvido;

* Morte de peixes;

¢ Diminuigdo na oferta de peixes;

e Ambiente nocivo para humanos e animais.

Lago com proliferagdo de algas, devido a introdugdo descontrolada

de nitrogénio e fosforo

Ak
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ALTERNATIVA SUSTENTAVEL: Funcionamento do mecanismo de
DESENGRAXANTES BIORREMEDIADOS biorremediacéo:
O desengraxante biorremediado é um produto al- » O substrato é limpo utilizando um sistema altamente
tamente emulsificante. Basicamente, o desengraxante emulsificante;
promove a limpeza da pega, enquanto a biorremediagdo e A biorremediagao limpa a solugdo, consumindo o
promove a limpeza do desengraxante. Podem ser apli- 6leo emulsificado.
cados por spray ou imers&o, tém ampla faixa de pH, ou
seja, compativel com agos, aluminio, agos galvanizados, TEMPO
cobre/ligas, etc. N * o. ~*
A aplicagdo da biotecnologia, sob condigdes aerdbi- "‘*‘ :ﬁ‘ g Ve ~
cas em desengraxantes, além de eliminar o uso de NPE *- * .. Q@ ‘o
e Fosfatos, promove: % \® ‘ ‘ ° -
¢ Degradacdo efetiva da matéria organica; ’r e »
e Aumento da biomassa ativa, através do consumo do % .‘ ;’ surfactante
6leo emulsionado na solugdo, que funciona como Olons  Emulsio BOMASSA
nutriente para a biomassa; superficie ‘:I’efgj:;z‘:
e Biorremediagdo permite a degradagdo orgéanica
continua; Condi¢oes de operagdo para crescimento
¢ O contato prolongado cria moléculas orgénicas me- biolégico
nores, que sergo quebradas, transformando-se em e Selegdo apropriada da biotecnologia: deve ser com-
dioxido de carbono e agua; pativel a faixa de pH do desengraxante;
e A capacidade de continuar reagindo ao longo do e Deve ser altamente emulsificante;
tempo é uma vantagem Unica da biorremediagao.  Baixa temperatura <50°C.

UALIDADE, TECNOLOGIA E COMPROMISSO
e A WRA W
i (TPT I

’i!‘.”iu""’\'””" ”
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Principais beneficios relacionados ao uso da
biorremediagdao em desengraxantes:

¢ Economia substancial em energia devido a baixa
temperatura;

e Extens3do da vida util;

Melhoria de produtividade;

Economia no tratamento de efluentes;

Economia em quimicos;

Vida util dobrada em mais de 98% das aplicagdes;

N

Vérios clientes atingem 3-4X da vida util de um de-
sengraxante alcalino convencional;

¢ Mantém o desempenho estavel ao longo da vida util.

Ciclo de vida de um desengraxante
convencional:

O desempenho cai de acordo com a idade da solu-

cao.

Nivel de
performance
100%

0%

Duracéo (tempo) / Ciclo da solugao

X = Ciclo de descarte/troca da solugao

Ciclo de vida de um desengraxante
biorremediado - longa vida util e baixa
temperatura de operac¢ao:

O desempenho se mantém constante.

Manutengdo da concentracdo do desengraxante e
niveis de atividade bioldgicos

Linha “flat":

Nivel de
performance

100% Concentragao de banho consistente promove
uma produgcao/operacao eficiente e elimina
descartes/trocas frequentes

0%

Duracéo (tempo) / Ciclo da solugao

O proximo gréafico representa, através da deman-

da quimica de oxigénio, a redugdo dos niveis de 6leo
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emulsificados num desengraxante convencional x bior-

remediado:

Demanda Quimica de Oxigénio (DQO) vs Tempo
2000

24000 l 45% DE REDUGAD

EM OLEOS
19000 +

DQO (ppm)

14000 | ﬁ
T
4000

Semana1 Semana2 Semana3 Semanad Semanas Semana6 Semana? Semana8  Semana 9

Tempo (Intervalos semanais)

=+ Desengraxante convencional
i Desengraxante BIORREMEDIADO

Experiéncia em Laboratério:

Experiéncia controlada em laboratério pode nos
mostrar os niveis de éleo reduzidos em até 7x usando

processo biorremediado:

Camara spray para testes em escala laboratorial

Desengraxante  Desengraxante
convencional biorremediado

Jesengraxante  Desengraxante
convencional biorremediado

Niveis de dleo menores devido a biorremediag&o (fotos apés quebra
acida do desengraxante em laboratério).

Ak
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ESTUDO DE CASO 1:

e Histdrico:
Fabricante de pecgas e tubulagdes para sistemas de

aquecimento e resfriamento.
Lavadora 350 L

1. Objetivo: garantir excelente limpeza antes da esmal-
tacdo, sabendo que o 6leo é de dificil remog&o e o
tempo de contato é muito curto: de 10 a 12 segundos
apenas.
Desengraxante biorremediado: 3,5 a 4% @ 40°C.

3. Resultados:

o Otima qualidade de limpeza;

e Aderéncia a esmaltagdo: sem rejeigdes, validagao
no cliente final / cliente satisfeito;

¢ Processo de facil manutengdo e controle;

¢ Economia: energia, residuos, dgua, manutengao, etc.

Desengraxante | Desengraxante %
convencional | biorremediado | Beneficios
65°C 40°C

i
Ciclo de Entre 1 e 2 Entre6e 8 300%
descarte semanas semanas °
Borra/ 95 litros a cada 75 litros a cada

90%

lama 1/2 semanas 6/8 semanas

ESTUDO DE CASO 2:
e Histérico:

Aplicador com 7 linhas de pré-tratamento, incluindo
10 lavadoras.

DESENGRAXANTE BIORREMEDIADO:

Avaliacdo de economia em custo apés um ano, ba-
seado em operagdo em uma maquina:

Desengraxante | Desengraxante 9% Beneficios
convencional | biorremediado °

Custo montagem

Numero de montagens 165 56 66 % *
Custo total 165 X 66 X 55 %
Consumo 50 24 50 9,
(Ton/ano)
LTSI 522 172 67 %
(horas)
Residuos o
(Ton) 908 356 61 %
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e Histdrico:
Tanque imersao (2000L)
e DESENGRAXANTE BIORREMEDIADO:

Teor de 6leo no desengraxante monitorado por
6-meses.

Teor de 6leo (v/v %) medido ap6s acidificagdo com
4cido sulfdrico.

Teor de 6leo foi de 4% a 0% apds férias coletivas (o
gue mostra a reagdo constante da biorremediagdo na

limpeza da solugao).

Com o tanque parado durante as
férias coletivas, a biomassa consumiu
todo o 6leo, chegando a 0%.

x:uuun:“iutm
—
>
)

[] L ] 15 2 » »
Semenas

== BIORREMEDIADOD —— TEORDE OLEO %

EM SUMA:

Os desengraxantes biorremediados de longa vida
util e baixa temperatura, melhoram a sustentabilidade
nos processos de pré-tratamento em linhas de pintura:
e Menor temperatura de operagao;
¢ |sento de NPE ou Fosfatos;

e longa vida da solugao;
¢ Redugéo de custos;

e Condigdes de operagdo estaveis. 4

Douglas Bésel
Gerente de Produto - PST/FC/FEC/EN
Atotech do Brasil Galvanotécnica Ltda.
douglas.bosel@atotech.com
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Enquanto as exigéncias ambientais ndo se espalham e
tornam obrigatdria a extingdo das tintas a base de solvente,
precisamos reforcar os cuidados com seguran¢a na operagao.

Marcelo Candido da Silveira

Candido Representagdes - Consultoria

candidorepresentagées@gmail.com

0S PERIGOS INVISIVEIS DA
ELETRICIDADE ESTATICA NO MANUSEIO DE
PRODUTOS INFLAMAVEIS

MEDIDAS GERAIS DE
SEGURANCA:

Ainda iremos conviver muito
com as tintas a base de solvente,
principalmente pelo fato de que
a mudanga para as tintas solu-
veis em agua tem suas limitagdes
técnicas neste momento e com
agravante: o preco da mesma e a
necessidade de troca da tecnolo-
gia de equipamentos de pintura e
de conceitos em geral das linhas
de pintura.

Assim, enquanto as exigéncias
ambientais ndo se espalham e tor-
nam obrigatéria a extingdo das
tintas a base de solvente, preci-
samos reforgar os cuidados com
seguranga na operagao.

1.

Proibicdo do ato de fumar -
Nao deverd ser permitido que
se fume, e tampouco se porte
fosforos, ou outros dispositivos
que produzam fogo ou chispas,
proximo a liquidos inflaméaveis.
Equipamentos elétricos - A
eletricidade é uma fonte de ig-
nicdo em lugares onde existem
vapores inflamaveis, seja por
ndo se ter instalado os equi-
pamentos elétricos adequados
para o ambiente, ou porque
estes ndo passam pelas manu-

tengdes devidas.
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3. Proibicdo do uso de celular -
Existe um risco da bateria do
celular ser desconectada do
aparelho e causar uma faisca.

4. Ferramentas antifaiscantes -
Osriscos da ignicdo de vapores
ou gases inflamaveis, devido a
faiscas, devem ser reconheci-
dos e recomenda-se o uso de
ferramentas antifaiscantes.

5. Eletricidade estética - Os prin-
cipais riscos advindos da ele-
tricidade estatica sdo os in-
céndios e as explosdes, provo-
cados por descargas de eletri-
cidade na forma de centelhas
que contém energia suficiente
para inflamar qualquer vapor,
gas ou poeira inflamavel. Além
disso, uma descarga de eletri-
cidade estatica recebida por
um operador pode fazé-lo rea-
gir de forma involuntéaria, o que
podera ter como resultado uma
queda e consequentes lesdes.

Dentre os anos de experiéncia
que tenho foi possivel perceber
que a proibicdo de fumar, do uso
do celular e o uso de equipamen-

Ak



tos elétricos a prova de explosdo
sd3o preocupagbes constantes em
areas que sdo utilizados e ou ar-
mazenados produtos inflamaveis.
Porém, o uso de ferramentas que
possam criar faiscas e a energia
estatica ndo sdo considerados e
requerem cuidados especiais que
vou detalhar um pouco mais a
seguir.

Ferramentas antifaiscantes

Ferramentas antifaiscantes fa-
bricadas em bronze, cobre e ou
berilio sdo utilizadas em ambien-
tes de risco visando o trabalho
seguro, em presenga de liquidos
inflaméaveis e gases. Pode-se uti-
liza-las em todos os lugares onde
faiscas potencializam o perigo de
explosdo e fogo.

Eletricidade estatica, um
perigo invisivel

O que ¢é eletricidade estéatica?

A palavra ‘estatica’ é derivada
do grego e significa ‘esperando
para ser movimentada ou descar-
regada’. Como o préprio nome,
o termo se refere ao fendbmeno
fisico associado a cargas elétricas

em repouso.

* ARTIGO e

Eletricidade em repouso com
uma voltagem tipica entre 3.000 e
100.000 volts, mas com corrente
muito baixas, na faixa de micro
ampére.

A eletricidade estéatica é gerada
por contato e separagdo de ma-
teriais diferentes. A eletricidade
estéatica, por exemplo, é formada
quando os liquidos fluem dentro
de um cano, ou saem desde um
orificio até um tanque.

Um lugar muito perigoso para
que haja centelhas produzidas
pela eletricidade estatica é onde
ha vapores inflamaveis em mis-
turas com o ar. Podemos tomar
como exemplos a saida de um
cano de descarga de um liquido, a
ponta de uma mangueira de carga
e proximo a abertura de carga de
um caminh&o-tanque ou das aber-
turas de tambores.

Uma centelha entre dois corpos
ocorre quando ha uma boa condu-
tibilidade elétrica entre eles. E
necessario conectar a terra e ligar
entre si os recipientes que contém
os liquidos inflamaveis, evitando
que a eletricidade estéatica produza
uma centelha que resultaria numa
explosdo da mistura gasosa.

Perigos da eletricidade
estatica

AcUmulo de eletricidade es-
tatica € muito perigoso na proxi-
midade de materiais inflamaveis,
pois ela ndo pode ser vista, tocada,
cheirada ou ouvida, até que ocorra
a descarga.

Como vocé pode prevenir a
eletricidade estatica?

A forma de prevengdo mais
eficaz serd na busca pela a re-
ducdo dos efeitos da eletricidade
estatica.

Como controlar a
eletricidade estatica?
e Aterramento
¢ Conexdo
e Umidificagdo
e Limitando velocidade de liqui-
dos
e Ajustando férmulas
e Plastico antiestatico
e Mangueiras aterradas
e Sapatos dissipativos
e Pulseira antiestéatica
¢ Filtragdo fechada
¢ Inspegdo de aterramentos
¢ Inertizagao
Dentre as formas de controle
da eletricidade estatica destaco
que o aterramento deve ser a
maior preocupagdo nas areas de
utilizagdo, manuseio e ou arma-
zenagem de produtos inflaméaveis.
Aterramento é uma forma es-
pecial de conexdo na qual um ou
mais objetos condutivos conecta-
dos estdo também conectados a
terra, de forma que cada um esta
com mesmo potencial que a terra.
Consequentemente, cada um esté
com o mesmo potencial e descar-
gas eletrostaticas entre eles nao
ocorrem.
Conexao de objetos condutivos
ocorre quando dois ou mais obje-
tos condutivos estdo eletricamente
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conectados de forma que os niveis
de energia estejam equalizados e
todos os objetos estejam com o
mesmo potencial elétrico.

Conectar eletricamente dois
condutores equaliza a energia en-
tre os objetos, mas ndo retira a
carga elétrica e também n&o ga-
rante que os mesmos estejam com
o mesmo potencial que a terra.

Outra maneira preventiva é uti-
lizar a sinalizagdo nos locais que
tém o manuseio e armazenagem
de produtos inflaméaveis indicando
proibicdes de um comportamento
suscetivel a expor uma pessoa a
um perigo:

Sinalizagdes importantes:
¢ Proibicao

e QObrigagéao
e Perigo

e Emergéncia
¢ Incéndio

* ARTIGO e

Sugestdo de consulta e utiliza-
¢do de normas que podem trazer
mais detalhes sobre o tema abor-
dado, além de uma orientagao para
a solugdo dos problemas para uma
adequagéo no uso do manuseio de
produtos inflamaveis:

e Norma ABNT NBR 5410:2004:
trata de instalages elétricas
de baixa tensdo, orienta e nor-
matiza sobre o esquema de
aterramento.

e Norma Regulamentadora NR
20 - Seguranga e Salde no
Trabalho com Inflaméveis e
Combustiveis - estabelece re-
quisitos minimos para a gestéo
da seguranca e saude no traba-
lho contra os fatores de risco
de acidentes provenientes das
atividades de extragdo, produ-
¢do, armazenamento, transfe-
réncia, manuseio e manipula-

¢do de inflaméaveis e liquidos
combustiveis.

Norma Regulamentadora NR
26 - Sinalizac3o de Seguranca
e, em especifico na NR 26-2
Emplacamento (rotulagéo) - vai
orientar como sinalizar os lo-
cais que tém o manuseio de

produtos inflaméaveis de manei-
ra preventiva. 4
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Dario Francisco dos Santos

dariofrancisco.santos@gm.com

DE ONDE VEM SEU _
PLANO DE MANUTENGCAO?

Durante muito tempo notei que
os gestores de manutencao tinham
um certo sentimento de que foram
esquecidos pelas metodologias de
melhoria convencionais do merca-
do. Com excecdo da consagrada
metodologia TPM (Total Producti-
ve Maintenance), na visdo deles,
todas as demais metodologias nao
abordavam suas respectivas areas
da forma mais apropriada e tao
pouco entendiam suas necessida-
des e limites.

De certa forma temos situ-
agdes que confirmam a queixa
acima mencionada, mas temos
muitos casos nos quais a meto-
dologia pode ser seguida perfeita-
mente sem nenhuma necessidade
de adaptagdo ou reconstrugdo. Em
minhas auditorias nas atividades
de manutencdo tive, por exem-
plo, certo grau de dificuldade em
encontrar bons exemplos da me-
todologia 5S implementada de
forma consistente e eficaz. Ou-
tros exemplos sdo: ferramentas e
dispositivos bem localizados em
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termos de uso e acesso, limpos
e padronizados seriam um bom
inicio, as vérias cabines de pintu-
ra e gancheiras desorganizadas e
sujas que impactam a qualidade
das superficies pintadas. Layout
desobstruido com sinalizagao cla-
ra de por onde as ferramentas a
serem manuseadas entram, espe-
ram, sdo trabalhadas e liberadas.
Otimizagéo do fluxo onde as pegas
a serem pintadas e as ja pintadas
vao circular com a finalidade de
evitar acidentes aos colaboradores
e danos na superficie que vai re-
ceber ou que ja recebeu aplicagao.
Uma gestdo a vista das ordens de
servigco em espera, em andamento
e finalizadas. Padronizagdo para
suportar a organizagdo e limpeza
visando evitar que determinada
maquina volte para a linha com
contaminantes que impegam seu
correto funcionamento ou preju-
diquem a qualidade e/ou funcional
da peca em fabricagdo; nisso é
fundamental que a empresa tenha
mapeados seus potencias con-

Lembre-se, o ideal é suportar a manutencdao de um maquinario
com este FMEA desde o inicio, ou seja, na aquisicdo até

finalizagdo dos planos de manutengdao (autébnoma, preventiva e
preditiva).

Engenheiro sénior de qualidade de fornecedores na General Motors do Brasil

taminantes (como por exemplo:
fiapo de luvas, pedagos de papel|,
rebarbas entre outros).

Seria muito interessante ver
bons exemplos da filosofia Lean
Manufacture aplicada a manu-
tengdo, dando a énfase que uma
operagdo aciclica merece. Pontos
como uma estruturagdo das ativi-
dades e um quadro de especiali-
dades dos técnicos baseados em
familias de maquinéarios. Quantas
cabines de pinturas a companhia
possui? Quais sdo os tipos que
podemos classifica-las em relagéo
a tecnologia e intervengdo eletro-
eletrénica e mecanica? Baseada
no MTBF (Mean Time Between
Failures) e MTTR (Mean Time to
Repair), como podemos agrupé-
-las por necessidade de interven-
¢a07? Qual é o Takt Time para cada
tipo de intervengdo, ou seja, qual
é o tempo padronizado que um
mecanico deve levar para efetuar
a troca de um filtro de ar de uma
cabine de pintura evitando desper-
dicio? Qual é a sequéncia desde a
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intervencdo até a liberacdo (pas-
sando pela desmontagem e mon-
tagem) a ser considerada para re-
alizar a manutengdo preventiva de
uma estufa visando a seguranca,
qualidade do servigo e a redugdo
e/ou eliminagdo de desperdicio?

Estes sdo alguns exemplos de
pontos que podem ser aplicados
tanto para equipes de manutengao
quanto de manufatura. No entanto,
durante muito tempo existiu uma
ferramenta que gerou polémica e
varias discussdes sobre sua efeti-
va aplicagdo na area de manuten-
¢do. Se vocé acertou qual é com
certeza ja fez parte de uma reu-
nido, reestruturagdo de sistemas
ou de uma auditoria na qual foi
indagado a real aplicabilidade do
FMEA (Failure Mode and Effects
Analysis) para maquinarios.

Partimos do principio em um
PFMEA (Process Failure Mode and
Effects Analysis) de que o maqui-
néario e respectivos equipamentos
estdo em devido funcionamento e
aptos a serem utilizados, néo adi-
cionando mais riscos aos ja exis-
tentes na operagdo. Sendo des-
ta forma considerado no PFMEA
alguns riscos como os citados
a seguir: ajustes de parémetros,
manuseio da pega ou da maquina,
abastecimento de matéria-prima,
sequéncia de operagéo e elabora-
¢do do setup.

Entdo, por que até hoje temos
PFMEAs elaborados considerando
em alguns momentos como causa
de uma determinada falha da ma-
guina, mas somente em pontos es-
pecificos e ndo abordando toda a
méaquina? Simples; porque durante
muito tempo ndo tinhamos uma
ferramenta analitica voltada para
falhas de méaquina e usdvamos o

Asts

PFMEA de forma conveniente para

alocar algumas falhas que desco-

briamos por vivéncia do problema.

Pensando nesta lacuna a
AIAG (Automotive Industry Action
Group, organizagdo responsavel
por elaborar manuais que direcio-
nam a industria automotiva) elabo-
rou uma metodologia direcionada
para area de manutengdo, consi-
derando sua linguagem propria e
suas respectivas interfaces com
as demais éareas. Desta forma,
foi elaborado o manual Potential
Failure Mode and Effects Analysis
for Tooling & Equipment (Machi-
nery FMEA), o qual ja se encontra
na segunda edicao.

Este artigo ndo tem como obje-
tivo explicar a metodologia FMEA,
mas sim iniciar uma reflexdo de
sua aplicagdo para manutencgédo.

Agora, pense um pouco sobre
as seguintes questdes:

a. Como garantir a melhor compra
de uma cabine de pintura ou
linha de aplicagdo de estanho?

b. Como garantir que esta ma-
quina vai incorporar as ligdes
aprendidas que sua companhia
adquiriu com os maquinarios
atuais, tais como problemas
vividos com bicos aplicadores?

c. Como podemos nos assegurar
que mitigamos ao maximo os
riscos desta nova interface em
sua companhia? Ou se a sua
companhia estard preparada
para a nova maquina? O local
de aplicagdo da pintura tem
temperatura, umidade e con-
centragdo de particulas ade-
quados?

d. Como garantir que o corpo
técnico estd adequado a nova
aquisicdo?

L
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e. E sobre as pegas sobressalen-

tes, as chamadas spare parts?
Temos a quantidade correta ou
caimos em um desperdicio de-
vido ao nosso coeficiente de
seguranga? Serd que ficamos
em uma situagdo de falta de
cobertura devido a uma falha
no mapeamento dos reais ris-
cos?

Serd que todos os riscos re-
lacionados a legislagdo foram
compreendidos e mapeados
durante a cotagao?

Todos os pontos relacionados
a seguranca estdo abordados,
como manuseio de elementos
quimicos do banho e risco de
aspersdo de particulas na pin-

* ARTIGO e

Continuando nossas

andlises:

a. E se o comprador da sua com-
panhia, a cada processo de
aquisigdo, tivesse incluido no
caderno de encargos um capi-
tulo com um FMEA e este seria
passivo de analise do fabrican-
te da maquina, garantindo que
pontos como os citados acima
foram levados em considera-
¢cao?

b. E se este documento abran-
gesse riscos que vocé sofreu
na pele, trabalhando em um
domingo a tarde ou virando
noites para reduzir ao maximo

0 prejuizo ja causado em sua

c. E se esta metodologia supor-
tasse prever pontos vulnera-
veis para 0 novo maquinario
quando instalado em sua com-
panhia tais como: um piso nao
apropriado ou uma rede pneu-
matica ndo dedicada?

d. E se o quadro de funcionérios
da manutengdo pudesse ser
calculado levando em conta o
mais acurado mapeamento de
tipos de falhas. Quantas falhas
eletrénicas tenho mapeadas e
quantos funcionarios com essa
capacitagdo tenho alocados em
cada turno?

e. E se esta metodologia supor-
tasse uma discussdo na qual
todo time tivesse conscién-

tura? linha? cia da fungdo da maéquina e
Tabela

DEPARTAMENTO FUNGAO REQUISITO

Produgao Magquinério deve contribuir com a melhora Aumentar a taxa do MTBF e reduzir a taxa do
do OEE (Overall Equipment Effetiveness), MTTR em determinada grandeza.
garantindo que o maquinario permanega o Manter TAKT TIME da operagao.
méaximo de tempo possivel em funcionamento.

Qualidade Magquinario ndo deve ser suscetivel & entrada | Norma do cliente XYZ -> (peso da particula,

de agentes contaminantes ou ndo pode gerar
tais agentes que afetem a qualidade da pega.

tamanho da particula, aspecto visual intacto).
Critério de design.

Norma com finalidade de evitar de
degradacgao, garantir coeficiente de atrito e
fungao protetiva.

Magquinario ndo pode causar batidas, riscos ou
mistura de pegas e componentes.

Desenho do cliente.

Seguran¢a do Trabalho

Magquinéario deve possuir cortina de luz,
componentes méveis enclausurados e quadro
de forga travado.

Norma NBR XYZ

Magquinario deve ter interface que evite
problemas de saude ocupacional.

Norma NBR XYZ

Manutengdo Magquinéario deve possuir pegas comuns as Plano de redug&o de custo de inventério.
ja usadas em outros modelos instalados,
para evitar proliferagao de tipos de pegas no
estoque de pegas sobressalentes.
Producao Magquinéario deve ser acessivel para realizagdo | Aumentar a taxa do MTBF e reduzir a taxa do

de manutengdo auténoma.

MTTR em determinada grandeza.

Magquinério deve ter apropriada interface
em termos de uso, suportando a rapida
aprendizagem e familiarizagao do operador.

Indice de eficacia no treinamento.
Redugao da falha relacionadas a erro de
manuseio.

44 « Tratamento de Superficie 197



o departamento de projetos e
manutencdo tivesse ciéncia
da real expectativa das de-
mais areas sobre a nova aqui-
sicd0? Todos na sua empresa
(por exemplo: departamentos
de qualidade, financeiro e os
proprios operadores) sabem a
aplicagdo e impactos de uma
fosfatizagdo, pretejamento ou
pintura KTL no produto final?
E se nosso estoque de pegas
sobressalentes fosse direcio-
nado baseado nos riscos de
parada de linha e suas respec-
tivas severidades?

. E se o plano de manutengéo e
de TPM fosse elaborado con-
siderando abranger todos os
riscos listados e somente eles;
desta forma se evitaria desper-
dicios e seriamos mais asserti-
vos na checagem e anélise dos
maquinarios?

. E se a decisdo de conside-

rar uma checagem no plano
de TPM (ou seja, a cargo do
operador) ou considera-la uma
checagem no plano de manu-
tengdo preventiva fosse uma

* ARTIGO e

decisdo baseada na severidade

do risco eminente e ndo uma

queda de brago entre gestores
da manutencéo e produg&o?

Todos nés temos como obriga-
¢do ter ciéncia do que é esperado
sobre nossa fungdo de forma in-
terna ou externa em relag&o a nos-
sa companhia. Da mesma forma
sd0 0s maquindrios; precisamos
criar um ambiente no qual todas
as areas possam apresentar suas
expectativas em relagdo as fun-
¢des e requisitos do maquinario.
Este é o primeiro passo para o
inicio do FMEA, esclarecer qual ¢
a funcdo e a expectativa sobre o
magquinério. Veja na tabela a seguir
breves exemplos de interfaces en-
tre areas e as expectativas que
elas possuem sobre os maquina-
rios.

Estabelecendo em primeiro
momento as fungdes e requisitos,
podemos entender e descrever
melhor os possiveis modos de
falhas que cercam o equipamento.

E importante ressaltar que se
pode usar esta metodologia para
maquinas, equipamentos, ferra-

mentais e demais dispositivos.
Tais como: pistolas, cabines, gan-
cheiras e estufas.

Bom, se ao final desta leitura
vocé ainda se questiona sobre o
real uso do FMEA de magquinério
para manuten¢do, o que na ver-
dade é apenas um ponto desta
ferramenta, étimo. Isso mostra que
ha espago para tentativas e pilo-
tos. Lembre-se, o ideal é suportar
a manutengdo de um maquinério
com este FMEA desde o inicio, ou
seja, na aquisi¢do até finalizagdo
dos planos de manutengao (au-
tonoma, preventiva e preditiva).
Mas podemos sim e temos ainda
muito valor agregado na aplicagéo
desta metodologia para um ma-
quinario j& existente. Serd muito
interessante, pois isso vai validar
ou ndo o plano de manutengao ja
existente.

Agora volto a minha pergunta
inicial; se o plano de controle de
processo vem do FMEA de pro-
cesso, de onde vem o seu plano de

manutengdo? 4

ESTA VOCE CONFIA.

Sua melhor opgao em metais nao ferrosos e
produtos quimicos para galvanoplastia.
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Key to markets.

Herzlich willkemmen —
Mitten im Markt.

0&S 2016 em Sttugart, na Alemanha

FEIRAS NACIONAIS E INTERNACIONAIS
MOVIMENTAM O SETOR

randes feiras para o setor de tratamento de su-

perficie aconteceram nos Uultimos meses, com

a presenga de diversas empresas com atuagao
no Pais. Seja no Brasil ou no exterior, estes eventos
apresentaram novidades importantes para o segmento e
movimentaram os negdcios.

Ocorrida em Stuttgart, Alemanha, a feira O&S re-
cebeu, entre os dias 31 de maio e 2 de junho, 6.500
visitantes, que estavam atras de novidades das cerca
de 300 empresas expositoras. A feira cobre todas as
areas do tratamento de superficie, com maior foco em
galvanoplastia.

Em busca de novas técnicas e materiais utilizados na
fabricagdo de equipamentos para tratamento de superfi-
cie, além de parcerias comerciais, a Daibase participou
da feira O&S 2016. “A O&S é considerada uma feira
internacional para tratamento de superficie e revesti-
mentos, abrangendo areas de galvanoplastia, tratamento
térmico, anélises, medicdes e tecnologias de testes. A
grande variedade de expositores no uso de equipamen-
tos para limpeza, no conhecimento de revestimentos e
equipamentos para tratamento de superficies surpreen-
deu a Daibase”, afirma Vivian Fukui, responsavel pelo
departamento de planejamento da empresa.

Entre os dias 6 e 8 de junho, Las Vegas, nos Estados
Unidos, foi palco de mais uma edigdo da Sur/Fin Ma-
nufacturing & Tecnology Tradeshow & Conference, que
contou com mais de 180 indUstrias participantes. Airi
Zanini, Presidente da ABTS, e representantes de impor-
tantes empresas com atuagao no pais estiveram presen-
te, como Eurogalvano, Cromofix e MacDermidEnthone.

Entre os temas abordados durante o Congresso Sur/
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CREDITO: Deutsche Messe

Fin estavam os avangos no tratamento de superficies,
melhores praticas, questdes regulatérias, gerenciamento
de negécios e estratégia.

A Metal Coat participou da ExpoAluminio 2016, reali-
zada no Sao Paulo Expo Exhibition & Convention Center,
em Sé&o Paulo, SP, entre 7 e 9 de junho. A companhia
aproveitou a feira para divulgar a nova linha de produtos
em pré-tratamento para aluminio em parceria com a
Alufinish, empresa alema detentora de 75% do mercado
europeu em produtos para anodizagdo e pintura para
aluminio.

Segundo a empresa, a feira foi uma 6étima oportuni-
dade para receber clientes e prospects, apresentando a
eles um conceito diferente de produtos que melhoram o
desempenho do acabamento e reduzem o custo final do
aplicador. “Agora é hora de inovar e criar novos concei-
tos, onde o cliente é a estrela maior deste novo ambiente
de negocios”, afirma o diretor comercial da Metal Coat,
Sérgio Camargo Filho.

Outra feira ocorrida em S&o Paulo foi a 312 edicao
Feira Internacional da Mecéanica. Segundo a organizado-
ra do evento, de 17 a 21 de maio, cerca 76.500 pessoas
circularam pela feira, dentre elas, mais de 40 mil com-
pradores.

A Douglas Industria e Comércio de Plastico foi
uma das expositoras do evento, que ainda contou com
o Férum Industria 4.0, sobre as perspectivas sobre a
industria nacional, conectividade e produtividade. Ao
todo, o evento somou 360 horas de palestras, debates e
seminarios. 4
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a mais completa do setor

PROCESSOS, PROJETOS,
SERVICOS E CONTROLE DA
QUALIDADE para tratamento
de superficie.

Processos, projetos, servicos e controle da qualidade para tratamento
de superficie. Estes sdo os principais focos da proxima edicdo de
Tratamento de Superficie.

Nao perca a chance de expor a sua marca para os formadores de
opinido e tomadores de decisdo que leem Tratamento de Superficie

Anuncie na edicdo 198 desta reconhecida revista e garanta mais
visibilidade no mercado.
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Aplicado também para emulsdes oleosas, efluentes
de pintura e vibroacabamento, entre outros.

Contate-nos e saiba mais!

* PROFISSIONAL PROCURA e

ATENDIMENTO A CLIENTES /
VENDAS

Profissional com experiéncia como con-
sultora de vendas técnicas no mercado
de tratamento de superficie busca opor-
tunidade na éarea. Tem experiéncia no
desenvolvimento de novos mercados e
produtos, e no gerenciamento de acor-
dos comerciais, técnicos, elaboragao de
orgamentos, preco de vendas, avaliagao
de custos, negociagdes de pregos, e
avaliagdo e estudo das estratégias de
mercado.

Também j& atuou na elaboragdo e ge-
renciamento de procedimentos opera-
cionais internos, tanto para pré como
pos-venda. Experiéncia em empresas
do ramo quimico especialistas na area
de tratamento e pré-tratamento de su-
perficies metélicas. Com graduagdo em
quimica pela Faculdade S&o Bernardo
- FASB, é p6s-graduada em Administra-
¢do de Produgédo pelo Centro Universita-
rio da FEI e possui inglés intermediério,
com curso na Irlanda.

Profissional procura: 04.2016

* NOTICIAS EMPRESARIAIS o

BANDEIRANTES ADQUIRE
POLOQUIMICA E PASSA

A CONTAR COM A
EXPERIENCIA DE ALFREDO
BARROS NA DIRETORIA
COMERCIAL

11 29141799
diretoria@bandeirantesgalvanica.com.br

Duas grandes empresas do segmento
de tratamento de superficie acabam de se
tornar uma sé. A Bandeirantes finalizou
recentemente a compra da carteira de
clientes e estrutura fisica da Poloquimica.

Além de ampliar os negécios, a Ban-
deirantes agora conta também com o
expertise de Alfredo Barros Neto, entdo
proprietario da Poloquimica, como novo
diretor comercial da companhia. Ele che-
ga a nova empresa com a missdo de
desenvolver, promover e aumentar as
vendas, neste conturbado momento eco-
noémico pelo qual o pais atravessa.

Barros Neto tem larga experiéncia,
conhecimento de mercado e expertise em
processos na linha de fosfato e desengra-
xantes, com mais de 30 anos de atuagado
no setor, e ajudard a Bandeirantes a
manter a busca por inovagdes, oferecen-
do melhores solugdes e atendimento aos
clientes.

Da esq. para a dir.: Barros Neto, diretor comercial; Mauricio Penteado, diretor administrativo;
Pedro Penteado, diretor executivo; e Herbert Duarte, diretor técnico da Bandeirantes

BASF ASSINA ACORDO
PARA ADQUIRIR
CHEMETALL

11 2039.2273

A BASF acaba de anunciar um acor-
do para adquirir o negécio global de
tratamento de superficies da Albemarle,
Chemetall. O valor da compra é de
US$ 3,2 bilhdes e a transacdo esta
sujeita a aprovagdo pelas autoridades
competentes. A compra deve ser con-
cluida até o final de 2016.

“A Chemetall oferece uma forte ade-
quagdo estratégica ao nosso negoécio
de tintas e fornece apoio ao objetivo
da BASF de crescer de forma rentavel
com um negécio focado no cliente, na
inovagdo e nas solugdes”, afirma Wayne
T. Smith, membro do Conselho de Admi-

nistragdo da BASF SE, responsavel pela
divisdo de tintas.

A Chemetall, sediada em Frankfurt,
Alemanha, possui cerca de 2.500 cola-
boradores no mundo e opera 21 sites de
produgdo em mais de 20 paises, assim
como 10 localidades de P&D e 24 escri-
térios de vendas. Em 2015, a empresa
registrou vendas no valor de US$ 845
milhdes.

De acordo com Markus Kamieth,
presidente global da divisdo de tintas
da BASF, a Chemetall complementa
o portfélio atual da companhia, ao
adicionar o negécio de tratamento de
superficies, que é altamente atraente
para as ofertas de tintas. “Estamos
ansiosos para unir forgas com a equipe
lider da Chemetall de especialistas para
promover a inovagdo e tecnologias de
superficie para os nossos clientes ao
redor do mundo”, finaliza.


http://www.monofrio.com.br/

SENAI E UMA DAS TRES
PRINCIPAIS INSTITUICOES
EDUCACIONAIS DO
HEMISFERIO SUL,
SEGUNDO A ONU

0800 551.000
faleconosco@sesisenaisp.org.br

A Organizagdo das Nagdes Unidas
(ONU) apontou o Servigo Nacional de
Aprendizagem Industrial (Senai) como
uma das trés mais importantes institui-
¢des que atuam para assegurar educa-
Gao de qualidade entre os integrantes da
Cooperagdo Sul-Sul.

A publicagdo Boas Praticas em Coo-
peracao Sul-Sul e Triangular para o De-
senvolvimento Sustentavel, langada em

* NOTICIAS EMPRESARIAIS o

junho, pelo Escritério das Nagdes Unidas
para a Cooperagdo Sul-Sul, destaca o
compromisso do Senai com a educagao,
oferecendo cursos em 28 éareas tecno-
légicas.

O estimulo a inovagao nas empresas
por meio de consultoria técnica e pes-
quisa tecnolégica, e iniciativas como o
programa de certificagdo de pessoas,
estudos de prospecgdo para oferecer
cursos exigidos pelo mercado, a expan-
sdo da rede de educacgdo a distancia, a
capacitagdo de docentes, o sistema de
avaliacdo de ensino e o investimento
constante em infraestrutura de ponta
sdo alguns dos pontos apontados pela
ONU para a exceléncia do Senai.

A Organizag&o ainda ressalta o papel
internacional da instituigdo, que admi-
nistra centros de formag&o profissional
em nove paises. Ao todo, o Senai ja

qualificou mais de 61 milhdes de tra-
balhadores e educou mais de 50 mil
pessoas por meio de cursos a distancia.
A cada ano, a instituicdo atrai mais de 3
milhdes de estudantes de paises em de-
senvolvimento, especialmente de paises
africanos de lingua portuguesa, e 80%
dos seus alunos encontram emprego, de
acordo com o estudo.

O Senai possui centros de formagdo
profissional na Guatemala, Peru, Guiné
Bissau, Paraguai, Cabo Verde, Jamaica,
S&o Tomé e Principe, Angola e Timor
Leste. Além disso, mantém parcerias
com 53 instituicdes internacionais como
o British Council, do Reino Unido, o
Massachussetts Institute of Technology,
dos Estados Unidos, o Swedisth ICT, da
Suécia e o instituto alemao Fraunhofer.

ERZINGER REALIZA
PROGRAMA DE
CAPACITAGAO TECNICA
EM SUA UNIDADE DE
JOINVILLE

47 21011304
academia@erzinger.com.br

A Erzinger realizou em Joinville (SC)
um programa de capacitagdo técnica
voltado a operagdo e manutengao
de equipamentos de tratamento de

Primeira turma da Academia Erzinger participa de capacitagao técnica voltada para operagao e
manutengdo de equipamentos de tratamento de superficie e pintura

superficie e pintura, com a turma
inaugural da Academia Erzinger.

Este programa foi desenvolvido
pela equipe da companhia ao longo de
trés anos com objetivo de entregar o
melhor contelido pratico e tedrico das
instalagdes industriais de pintura aos
seus clientes, para que possam extrair os
melhores resultados operacionais, bem
como atender aos requisitos vigentes de
seguranga em suas plantas.

Participaram do evento, ocorrido
em junho, profissionais de vérios

segmentos de mercado, desde usuarios

até engenheiros e coordenadores que
aplicam pintura em seus processos.
O instrutor técnico Edemilson Silva,
organizador do programa e especialista
da Erzinger em capacitagdo, foi o
responsavel pelas apresentagdes do
encontro.

Nova data j& estd marcada para
outra capacitagdo, cujo tema serad “Pré-
tratamento e Pintura E-coat”. Quem
quiser participar do treinamento, em
10 de agosto, na mesma cidade, deve
se inscrever por meio dos contatos: 47
21011304 e academia@erzinger.com.br.

/
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5 ACOES MOTIVADORAS
NA GESTAO DE TALENTOS

anter a unido e os bons re-

sultados de uma equipe exige

uma gestdo que motive e ins-
pire a confianga de seus colaborado-
res. Um profissional que trabalha feliz
e satisfeito estard sempre focado em
alcangar suas metas e aceitara novos
desafios para se superar. Seguem
abaixo cinco agdes que a gestdo deve
ter para motivé-los:

1 - Desafio

“Aquele que procura pérolas deve
mergulhar fundo.” (John Dryden)

A maioria dos profissionais po-
tencializa sua performance quando

foto: Davi Rodrigues

desafiada e colocada a prova. Sédo os
“apaixonados por recordes”, profissio-
nais que amam o que fazem e estdo
continuamente em busca da superagao.
Portanto, identifique estes em seu grupo
e lhes propicie fatos novos, que fujam da
rotina, que exija um algo mais.
Momentos instigantes para prova-
rem e mostrarem seu potencial: O lider
motivador é aquele que encara os de-
safios como uma grande oportunidade
e transmite isso a sua equipe, elevando
as expectativas de todos. Ao utilizar
desafios para motivar, lembre-se que a
meritocracia é fundamental para que seu
time continue a agigantar os resultados.

2 - Reconhecimento

Por que economizar elogios? J& pa-
rou para pensar como algumas pessoas
sdo fortemente impulsionadas quando
reconhecidas publicamente? Além de
nao custar nada, um elogio faz maravi-
lhas e é um estimulo poderoso, que mo-
tiva as pessoas e as tornam ainda mais
dedicadas e esforcadas.

Repare que, quando vocé faz um elo-
gio merecido e verdadeiro a uma pessoa,
além de agrada-la, faz com que ela se
preocupe em fazer jus as suas palavras
e, assim, manter a reputagdo sobre o
que foi dito.

3 - Treinamento

“Quanto mais vocé sua nos treina-
mentos, menos vocé sangra no campo de
batalha.” (Colonel Red)

Aposte na constante capacitagado dos
seus colaboradores. Isso proporciona a
eles uma maior confianca e credibilida-
de para abordar o cliente, argumentos

O LIDER MOTIVADOR E AQUELE QUE ENCARA OS
DESAFIOS COMO UMA GRANDE OPORTUNIDADE

E TRANSMITE ISSO A SUA EQUIPE, ELEVANDO AS

EXPECTATIVAS DE TODOS.”

Erik Penna é palestrante motivacional, especialista em vendas, consultor e autor
de livros sobre vendas e motivagdo de equipe.
contato@erikpenna.com.br
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variados para vencer as objegdes e um
repertério de técnicas para aumentar os
resultados.

Prefira cursos e treinamentos que
estimulam a parte pragmatica, enfatizam
os exemplos préticos e interativos. Isso
gera facil assimilagdo e aplicabilidade
imediata dos ensinamentos. O treina-
mento real¢a o conhecimento e ninguém
ama aquilo que ndo conhece.

Lembre-se da frase de um campeéo
mundial de golfe, Tiger Woods: “Quanto
mais eu treino, mais sorte eu tenho”.

4 - Acompanhamento

O que provavelmente acontece com
as notas escolares do filho se os pais
ndo se interessam?

Para manter o bom desempenho é
fundamental se interessar, apoiar, ajudar
o time e emitir feedback para as pessoas
ao seu redor. Comandar ndo é apenas
cobrar e criticar. Afinal, estrutura muito
rigida normalmente desestimula.

E primordial haver reunides e en-
contros periddicos e interessantes com
data e hora previamente marcadas, onde
o lider estabelega claramente as metas.
Permita que todos tenham um momento
para falar e apresentar seus resultados,
pois participagdo gera comprometimen-
to. E, acima de tudo, ndo se esquega de
celebrar as vitdrias!

5 - Foco

“Se voceé acredita que pode, vocé tem
razdo. Se vocé acredita que ndo pode,
também tem razdo.” (Henry Ford)

Um grande lider d& o exemplo, atinge
suas metas, inspira e transforma pesso-
as e resultados. Alias, meta é saber aon-
de quer chegar, planejamento é saber
como fazer para chegar 4. Sua equipe
jamais pode perder o foco. E preciso ter
a meta clara em mente e persegui-la até
atingir.

Confira sempre o nivel de disciplina e
persisténcia da sua equipe. Afinal, estes
dois ingredientes é que vao ligar o sonho
arealizagdo. 4

Ak



DORKEN MKS

THE CORROSION EXPERTS

Agora menos € mais

DELTA-PROTEKT® KL 120 - o inovador basecoat de flocos de zinco
permite revestimento com espessura de camada até 30% menor. Mas
os beneficios ndo param: DELTA-PROTEKT® KL 120 oferece o mais alto
nivel de resisténcia a corrosdo, 1.000 horas de resisténcia, estabilidade
em temperatura elevada, melhoria da resisténcia ao desgaste,
resisténciaa corrosio branca optimizado. E adequado para processos a
granel ou com rack. Saiba mais sobre DELTA-PROTEKT® KL 120.

www.doerken-mks.com
Robinson Bittencourt Lara - rlara@doerken.de


http://doerken-mks.de/en/

Enviralloy Ni 12-15 G2

Depdésito de Zinco- Niquel Alcalino

A escolha para
depdsitos “Brilhantes” Rotativos

O banho de ZInco- Niquel é a escolha para camadas de
alto desempenho em aplica¢des automotivas. Enviralloy
Ni 12-15 G2 é o processo de escolha pelos aplicadores de
Zinco- Niquel, principalmente pelos que demandam
consisténcia e robustez em suas operacoes para
tambores rotativos.

Junto com excepcional resisténcia a corrosao (acima de
1000 horas em Salt Spray Neutro), o depésito de
Enviralloy Ni 12-15 G2 oferece tanto compatibilidade
galvanica em contato com aluminio quanto dureza para
elementos de fixacao.

Enviralloy Ni 12-15 G2 produz um acabamento brilhante
atrativo com consistente concentracao de Niquel entre
12 a 15%. A concentracao de Niquel mantém-se entre 12
e 15% em varias densidades de corrente e condicbes
operacionais.

Os aditivos foram formulados para manter a alta
eficiéncia por um longo periodo sem a necessidade do
uso de cestas anddicas ou tecnologias de regeneracao,
resultando em reducao de custos. Quando se tratar de
sistemas de alto desempenho de ligas de Zinco- Niquel,
confie na MacDermid Enthone.

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS

- Liga de Niquel Consistente

- Distribuicao de Camada Uniforme

- Alta eficiéncia e velocidade de deposicao

- Aprovado na industria automobilistica

- Excepcional resisténcia a corrosao, mesmo apos
tratamento térmico.

Passivador Trivalente
e Pés Tratamentos

settemkt.com.br

Distribuicao de
camada uniforme

Resisténcia a corrosao excepcional,
mesmo apos tratamento térmico

Liga consistente com teor
de Niquel entre 12 - 15 %

i MacDermid Enthone

INDUSTRIAL SOLUTIONS


http://www.anion.com.br/

	(01) Capa
	(02) atotech
	(03) Palavra da ABTS
	(04) Sumario
	(05) kuality
	(06) Editorial
	(07) erzinger
	(08_09) MT SAINT STEEL
	(10_11) Nesta Edição
	(12) Calendário_2016
	(13) durr
	(14) PROG Curso 17
	(15) lecher e falcare
	(16) PROG 141
	(17) labrits
	(18) Palavra da FIESP
	(19) electro, dev e ban
	(20) abts
	(21) enquil
	(22_27) ESPECIAL_Pintura
	(28_31) OT Edmilson
	(32_37) MT Atotech
	(38_40) ART_Marcelo
	(41) daibase
	(42_45) ART_Dario
	(46) Cobertura das feiras
	(47) ADV e B8
	(48_49) NE
	(50) Ponto de Vista
	(51) dorken
	(52) anion

