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ALTA PRODUTIVIDADE
EM LINHAS DE PINTURA

Solugées em Equipamentos de Pintura
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I

sustainable development

Tecnologias sustentaveis para instalacoes
de pintura

Pré Tratamento

Interlox® — Camadas de conversao isentas de
fésforo e Cr(VI), proporcionando resisténcia superior
a corrosao e performance em aderéncia para os
substratos de aluminio, ago, zincados e magnésio.
UniPrep® (Desengraxantes) — Desengraxantes de
longa vida util e baixa temperatura que apresentam
performance de limpeza consistente e podem ser
operados sob biorremediagao.

UniPrep® (Promotores de aderéncia) — Camadas
alternativas ao fosfato de ferro, organicas, de apli-
cagao dry-in-place, que proporcionam performance
similar sem geragao de lama.

Tratamento de Overspray de | ,| ‘\ Ef ﬁ A = . "L Tratamento de Overspray de cabines de pintura
cabines de pintura * :"‘"'--— =N | i ™ 4 KleerAid® — Um approach superior no tratamento

de overspray — eficiéncia comprovada pelas maiores

SN )’ OEM’s.

KleerControl® — Tecnologia automatizada no trata-
mento de overspray de pintura.

Remocao de camadas de tinta

Master Remover — Processo sustentavel de
remogao de camadas de tintas, isento de solventes
clorados e compostos fendlicos.

Recover® — Processo de remogdo de camadas de
tintas altamente eficaz, para todos tipos de substratos
metalicos, recomendado para pegas de alto valor
agregado.

Remocéao de camadas de tinta

Atotech do Brasil Galvanotécnica LTDA
Rua Maria Patricia da Silva, 205, Jd. Isabela - Taboao da Serra - SP
Tel. +55 11 4138-9900 - www.atotech.com

‘N ATOTECH
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* PALAVRA DA ABTS »

AO CRESCIMENTO

epois de alguns anos, partici-
pando do Conselho Diretor da
ABTS, fui convidado, em 2016,
a voltar a ser membro da Diretoria, e
ocupar o cargo de Diretor Tesoureiro.
Como aprendi nas vezes anteriores
em que ocupei essa fungdo, cuidar do
dinheiro alheio é uma tarefa dificil,
bastante trabalhosa, exigindo atuali-
zagao constante, afinal todos sabemos
que dinheiro ndo aceita desaforos.
Felizmente, temos um grupo esco-
lhido pelos Associados determinado
por uma vontade muito grande de fazer

a nossa ABTS voltar a ser cada vez
mais forte e participante do mercado
brasileiro.

Nosso momento politico e eco-
némico é um dos piores que eu ja
vivenciei e, sem parecer piegas, Vi
momentos muitos dificeis durante a
minha vida, como inflagdo de 84% em
um Unico més, planos e mais planos
econdmicos que nos deixavam sem
dormir, sem saber qual “surpresa”
teriamos no dia seguinte.

Nao quero falar das dificuldades
politicas e financeiras, por nao ser
este o férum mais apropriado. Mas
devo, como todos os administradores,
estar atento para ndo ser “surpreendi-
do por novas pegadinhas” provocadas
pelos desmandos dos usurpadores da
confianga dos brasileiros, para nao
falar de outras subtragdes feitas aos
nossos bolsos.

Alguns pontos merecem ser es-
tudados, e j& mostram uma mudanga
de comportamento dos empresérios
que cortaram custos, aprimoraram
controles e procuraram e continuam
procurando a cada dia maximizar os
resultados de suas empresas, tanto
financeira como socialmente.

A Bolsa de Valores Ibovepa é um
retrato que a confianga e esperanga
estdo voltando a cada dia. Ela repre-
senta a forma como acreditamos na
forca do EMPRESARIADO BRASILEI-
RO, grafado em caixa alta pelo muito
que fizeram, fazem e continuardo fa-
zendo pela nossa patria. Paramos de

A ABTS (ESTA SENHORA DE QUASE 50 ANOS) ESTA TOTALMENTE
REFORMULADA, TRANSPIRANDO A JUVENTUDE DESTA DIRETORIA
MESCLADA PELOS MAIS EXPERIENTES (PARA NAO DIZER MAIS
VELHOS), COM JOVENS CHEIOS DE VIGOR E NOVAS IDEIAS

PARA LEVAR A TODOS DO SETOR NOVAS OPORTUNIDADES DE
ADAPTACAO A ESTE NOVO MOMENTO DA HISTORIA ECONOMICA E

SOCIAL DO NOSSO BRASIL.

Wady Millen Junior
Diretor Tesoureiro
financeiro@abts.org.br

piorar, o que significa alguma melhora.

A todos eles e, especialmente, aos
que atuam em nosso mercado quero
dedicar meus agradecimentos.

A ABTS (esta senhora de quase
50 anos) estéa totalmente reformulada,
transpirando a juventude desta Direto-
ria mesclada pelos mais experientes
(para ndo dizer mais velhos), com
jovens cheios de vigor e novas ideias
para levar a todos do setor novas
oportunidades de adaptagdo a este
novo momento da histéria econdmica
e social do nosso Brasil.

Agradego pela confianga demos-
trada nesta Ultima eleigdo e colocamos
esta Diretoria a sua disposigdo, com
novas ideias e sugestdes que nos aju-
dardo a conseguir fazer a nossa ABTS
cada vez mais forte e atuante.

J& estamos nos preparando para
o langamento do EBRATS e nossa co-
memoracao da Boda de Ouro da Asso-
ciagao, que devera fazer jus a tudo que
este segmento de mercado merece.

Estamos, depois de quase um ano
de atuagao como Diretor Tesoureiro, e
com todas as modificagdes que se fa-
ziam necessarias e importantes, pron-
tos para apresentar a todos a forga que
a ABTS sempre teve e continuaré a ter
para melhor servir seus Associados,
e contribuir para o crescimento de
nosso Pais, que tem muito a oferecer a
este mundo, como ficou muito bem de-
talhado na apresentagdo do Professor
Marins, no ultimo dia 26 de outubro,
que foi de um sucesso impar.

Estamos esperando sua participa-
¢do cada vez maior neste segmento
que, como diz o mote repetido pelos
principais lideres americanos, “learn,
earn, serve” - deve aprender, ganhar
e servir ao nosso Brasil.

Nossos cursos cada vez mais atu-
alizados ajudarao a atingir esses obje-
tivos, e ganharemos todos juntos para
devolver a este Pais o que de melhor
ele merece.

Estamos esperando por vocé. 4
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Quem entende, busca Kuality.

kuality
A PRODUTOS QUIMICOS

H& mais de 20 anos, comegamos nossa jornada para fornecer o
que existe de mais eficiente e confidvel em termos de produtos e
servicos quimicos. Ao longo dessa trajetdria, buscamos aperfeicoar
a qualidade e eficiéncia no desenvolvimento de produtos e

processos quimicos.

Prova do comprometimento com a exceléncia € a nossa

certificacdo 1ISO 9001:2008. E j& estamos em busca da I1SO 14000.

O nosso cliente tem a sua disposicdo o0s servicos de
desenvolvimento de produto e processos, auxilio na manutengao
dos parametros, treinamento dos funcionarios e inspecoes

constantes para otimizacao, qualidade e seguranca do controle do

O

%, WKAS,
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processo.

Linha completa para diversas aplicacdes em tratamentos de superficie,
modernize sua linha de pré-tratamento

TECNOLOGIA ARROJADA E INOVADORA

ADESILAN-

EXPRESSAO MAXIMA EM PRE-TRATAMENTO

Tecnologia com qualidade europeia e produzida no Brasil.

» Ecologicamente correto; « Menor efluente para tratamento posterior, nao
« Menor nimero de estagios; forma lama;
+ Menor consumo de &gua; - Montagem simples, facil aplicacao e controle;

« Reducdo de custos (sem refinador e passivador), . Maior penetracio em chapa sobreposta;

menor concentragao de uso;

3 ) 3 + Multimetal (ago carbono, aluminio, galvanizado);
+ Reducdo nos custos com energia (ndo requer

aquecimento); « Pode ser aplicado em plasticos em geral e vidro;

- Isento de metais pesados e fésforo; « Tecnologia versatil.

Kuality Produtos Quimicos Ltda.
Rua Jornal O Saltense, 87 vendas@kualityquimica.com.br
Parque Julio Ustrito | Salto | SP | 13323-746
Tel: 11 4602.3473 | 11 4028.7144 | 11 98637.0027 | 11 98152.5954 www.kualityquimica.com.br
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* EDITORIAL e

Mariana Mirrha
Editora
ts.texto@gmail.com

IMPULSO PARA 2017

sta edicdo esté repleta de justificativas para vocé acreditar
que o setor esté de volta ao mapa de crescimento. A retoma-
da da economia nacional como um todo reflete no segmento
de tratamentos de superficie e ja em 2017 seré possivel notar uma

recuperagdo, de acordo com especialistas do mercado.

A matéria especial mostra como o setor de pintura j& acena para
esta melhora, ainda que reticente. Timida ou ndo, o que importa é que
a recuperagdo ja bate em nossas portas e permite que empresarios

voltem a pensar em investimentos.

Palestra organizada pela ABTS, com apoio da Federagdo das In-
dustrias do Estado de S&o Paulo (Fiesp) e do Sindicato da IndUstria
de Protegdo, Tratamento e Transformagao de Superficies do Estado
de Sao Paulo (Sindisuper), também aborda o crescimento que pode-
remos presenciar a partir de 2017. O professor Marins, reconhecido
por suas analises econdmicas e mercadolégicas, forneceu uma ver-
dadeira aula de economia e mercado para mais de 200 convidados do
segmento. O resumo: o sucesso passa pelo Brasil e seguimos como

foco do mundo.

Outro ponto alto da edigdo é experiéncia de vida e profissional de
loko Sato de Araujo, gerente de laboratérios da McDermid Enthone,
traduzida em artigo em ‘Grandes Profissionais’. A batalha de loko
pela aceitagdo, ainda na década de 1960, para trabalhar num setor
predominantemente masculino merece destaque. Conhega esta ins-

piradora trajetéria nas préximas paginas.

Sustentabilidade e meio ambiente seguem como pilares da pu-
blicagdo, que neste nimero traz artigos sobre a necessidade de
considerarmos novas fontes de energia para a produgéo, e alertas

importantes sobre o desenvolvimento sustentével.

Mais um numero de Tratamento de Superficie chega em suas
maos para te inspirar a finalizar o ano com a esperanga de que 2017

sera um periodo de recuperagdo e positivo para o setor.

Boa leitura!
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A ABTG - Associagdo Brasileira de Tecnologia Galvanica foi fundada em
2 de agosto de 1968. Em razdo de seu desenvolvimento, a Associagao
passou a abranger diferentes segmentos dentro do setor de acabamentos
de superficie e alterou sua denominag&o, em margo de 1985, para ABTS
- Associagado Brasileira de Tratamentos de Superficie. A ABTS tem como
principal objetivo congregar todos aqueles que, no Brasil, se dedicam
a pesquisa e a utilizagdo de tratamentos de superficie, tratamentos
térmicos de metais, galvanoplastia, pintura, circuitos impressos e
atividades afins. A partir de sua fundagdo, a ABTS sempre contou com o
apoio do SINDISUPER - Sindicato da Industria de Protegao, Tratamento e

Aks

ASSOCIACAO BRASILEIRA
DE TRATAMENTOS DE SUPERFICIE

Rua Machado Bittencourt, 361 - 22 andar
conj.201 - 04044-001 - Sao Paulo - SP
tel.: 11 5574.8333 | fax: 11 5084.7890
www.abts.org.br | abts@abts.org.br
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WWW.ENQUIL.COM.BR

SOMOS A MAIOR EMPRESA
DE DECAPAGEM DA AMERICA

DESPLACAMENTO DE TINTA

A ENQUIL, sediada em Taubaté, SP, foi
criada com o objetivo de prestar servicos
de DECAPAGEM QUIMICA.

O DESPLACAMENTO consiste em
processo alcalino a quente e a frio & base
de solventes, aminas e carbinois.

Usamos apenas produtos que nao agri-
dem a integridade fisica do material, com
tecnologia de ponta e ambientalmente -

correta.

Tanques de 25.000 litros.

SERVICOS

* Decapagem Quimica

(Desp|acante de tinta)
* Desoxidacio de Metais Ferrosos
* Limpeza de Caixas Plasticas
* Dispositivos
* Pecas para Repintura
(rodas de aluminio/ liga leve)

* Dispositivos Galvanizados

e Skids em KTL
* Grades Galvanizadas
* Gancheiras/Bercos

® Para-choques

ENQUIL MANUTENGAO E
DECAPAGEM
Av. Arcénio Riemma, 550B
Distrito Industrial do Una
Taubaté | SP

55 12 3629.2786
55 12 3622.5055
enquil@enquil.com.br
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QUALIDADE,
TECNOLOGIA DE PONTA
E ALTA PRODUTIVIDADE.

Esses sdo os trés pilares de produgdo da Erzinger
que a levam a se consagrar como uma grande
fabricante de linhas de pintura no mercado nacional e
internacional.

Estdno DNA da Erzinger fornecer ao mercado linhas
de pintura inovadoras que garantem a otimizagdo de
recursos, com baixos tempos de setup e alta eficiéncia
na utilizacdo de insumos e energia.

Comprometida em garantir a solugdo ideal
para o cliente, desde a fase comercial até o pos-
venda, a Erzinger desenvolve seus equipamentos
com total observéncia ao resultado final para o
cliente, garantindo um atendimento de qualidade em
todas as fases do ciclo de vida do equipamento. A
utilizagdo de tecnologias e componentes de ponta
torna os equipamentos Erzinger a escolha certa para

8 ¢ Tratamento de Superficie 199

ERZINGER

Solugcbes em Equipamentos de Pintura

as empresas que buscam qualidade com baixo custo
operacional.

Orgulhosa de ser uma fabricante genuinamente
brasileira, a Erzinger esta instalada em Joinville (SC),
com um parque fabril préprio de mais de 8.000 m?, de
onde sdo coordenadas todas as operagdes da empresa.
Localizada em ponto estratégico, préxima aos mais
importantes portos do estado de Santa Catarina e as
margens de BR 101, a Erzinger conta com uma forca
de vendas que alcanga todo o territério nacional,
mantendo sua equipe de colaboradores distribuida
entre os setores, comercial, engenharia, produgao,
montagem e assisténcia técnica. A Erzinger também
possui presenca internacional, por meio de exportagdes
de equipamentos para os mercados emergentes na
América Latina e ao mercado asiatico.

Ak
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TREINAMENTO; SINONIMO DE
QUALIDADE

Desde 1978, quando foi fundada, a Erzinger acredita
que a chave para o sucesso estd nos colaboradores. E
por isto que investiu em capacitagdo desde sua entrada
no mercado, garantindo produtividade e exceléncia nos
servigos prestados pela equipe e produtos fornecidos
pela companhia.

Buscando capacitar cada vez mais a sua equipe € o
mercado, a empresa investiu na criagdo da Academia
Erzinger, um programa de treinamento e capacitagdo
técnica voltada para os equipamentos Erzinger.

Em fungdo do sucesso alcangado, o programa
atualmente é voltado também aos clientes Erzinger
e busca mostrar como funcionam os equipamentos
adquiridos aos seus usudrios finais. Desde sua criagdo,
em 2015, a Academia Erzinger ja capacitou mais de 100
pessoas de diversas regides do Brasil e da América
Latina.

CONTROLE DE QUALIDADE

Como uma empresa com estratégia de produgao
no modelo Engineering to Order (ETO), o controle
de qualidade dos equipamentos desenvolvidos pela
Erzinger passam por diversas fases de revisao e anélise
de riscos, desde a etapa comercial, de concepgdo do
projeto até a produgido assistida e o acompanhamento
remoto, apos a instalagdo do equipamento no cliente.

Os desvios ocorridos sdo registrados para serem
rastreados e mitigados em sua raiz, garantindo que ndo
ocorram novamente. Para assegurar a credibilidade
do controle de qualidade, sdo realizados relatérios de
ndo conformidade, processos de anélise de riscos de
projeto, diagramas de causa e efeito e usadas outras

ferramentas de analise.

ERZINGER
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PARCERIAS

Lider no mercado, a Erzinger possui consolidadas

parcerias internacionais. Para o fornecimento de pisto-
las e sistemas de pintura e esmaltagdo pé eletrostati-
cas, a Erzinger conta com a parceria do Wagner Group.
Os transportadores aéreos e de piso sdo fruto da par-
ceria com a dinamarquesa Conveyor Teknik A/S. Desde
2010, desenvolve sistemas de intralogistica interna em

parceria com a empresa AMOVA SMS Group.

WAENEI!f

Via Santa Vecchia, 109 | 23868 | Valmadrena (LC) | Italia
Otto-Lilienthal-Strasse, 18 | 88677 | Markdorff | Alemanha

* INFORME PUBLICITARIO o

LINHA DE PINTURA DE PERFIS
DE ALUMINIO NA VERTICAL

Mais uma vez na vanguarda da inovagdo, a
Erzinger traz ao mercado nacional um novo conceito
de equipamento concebido na Europa. A Linha de
Pintura de Perfis de Aluminio na Vertical é um sistema
modular composto por um conjunto de equipamentos
que realizam desde a preparagdo da superficie para
deposicdo da tinta em po, até sistemas de carga e
descarga dos perfis.

A solugdo completa conta com um transportador
aéreo continuo para movimentagdo das pegas ao
longo do processo, um tunel para pré-tratamento
do substrato das pecgas, estufa de secagem, cabine
de pintura com reciprocador, central de tinta para
troca de cor e ciclo de recuperagdo automatica do
po, estufa de polimerizagdo e dispositivos nas &reas
de carga e descarga para a correta e ergondmica
operagao da linha.

A Linha de Pintura de Perfis de Aluminio na
Vertical da Erzinger pode ser fabricada em varios
tipos de materiais, em ago inoxidavel, ago carbono
ou polipropileno, dependendo das temperaturas,
produtividade e composi¢cdo quimica dos produtos
utilizados, e variadas configuracées com altura
méxima de perfis até 7,0m.

A solugdo Erzinger conta ainda com sistema
de automagdo completo com histérico de alarmes,
definicdo de receitas, supervisério, e pode ser
integrado ao sistema ERP para andlise dos dados da
linha em tempo real

A composicdo do processo é completamente
modular atendendo aos mais diversos tipos de pré-
tratamento, combinando alta produtividade e espagos
reduzidos. 4

ERZINGER

Solucées em Equipamentos de Pintura

Rua Miguel A. Erzinger, 400
Pirabeiraba | Joinville | SC | Brasil

www. erzinger.com.br | erzinger@erzinger.com.br | (47) 2101.1300
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WWW.ERZINGER.COM.BR
ERZ I NER FONE (47) 2101-1300 | erzinger@erzinger.com.br

Solugdes em Equipamentos de Pintura

. = A _ . -
LIDER DE SOLUCOES EM EQUIPAMENTOS DE PINTURA

A consolidada parceria de mais '

de uma década entre WAGNER -

lider mundial em tecnologia de

cabinas e pistolas de pintura - e

ERZINGER, coleciona inumeros

cases de sucesso em pintura a
p6 e economia operacional.

Pré-tratamento por imersao e aspersao

Cabinas para pintura a po e liquida
Equipamentos para pintura catédica (KTL/E-coat)
Pistolas de pintura eletrostatica a p6

NENEN NN

Estufas para processos de secagem, cura e
polimerizacao

N

Estufas infravermelho por painéis cataliticos a gas

N

Equipamento para revestimento quimico por
autodeposicao

~ Salas limpas (pressurizadas)

Tuneis de resfriamento

AN

v Sistemas de movimentagdo aéreo, de piso e Power & Free.

Equipamentos Erzinger podem ser financiados pelo &% BNDES

wAENER@ SERZINGER

Solugdes em Equipamentos de Pintura
Via Santa Vecchia, 109 | 23868 | Valmadrena (LC) | Italia Rua Miguel A. Erzinger, 400 | Pirabeiraba
Otto-Lilienthal-Strasse, 18 | 88677 | Markdorff | Alemanha 89.239-225 | Joinville (SC) | Brasil
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Grandes\Profissionais

SUPERAGAO DA BARREIRA DO
PRECONCEITO E A EVOLUGAO
DO SEGMENTO GALVANICO

IOKO SATO DE ARAUJO
Gerente Laboratérios da McDermid Enthone Industrial Solutions

“A luta para vencer essa

barreira [0 preconceito contra

as mulheres no trabalho] foi

uma etapa relativamente longa e

dificil até mostrar e provar que,

além de ser feminina, eu era capaz

de atuar e oferecer colaboragao

para este ramo. Fui umas das

primeiras colaboradoras a atuar neste
setor no mercado brasileiro, pois,
quando ingressei nesta area, havia
somente a presen¢a da Dra. Janete, da
Republic, e a Dra. Fuks, da Volkswagen,
que depois retornou a Alemanha, além da
Ruth Muller.”
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minha vida profissional no segmento galvanico iniciou-

se ha 49 anos, em uma casa muito modesta, no parque

D. Pedro Il, em Sao Paulo, em uma firma fornecedora de
processos, a Orwec - empresa que representava a Enthone Omi
e Deweka Kampschulte no Brasil. Confesso que, naquela época,
o mercado foi muito cruel, rigoroso e exigente comigo, porque
reinava um preconceito sobre mulheres atuando neste tipo de

segmento e fungao.

A luta para vencer essa barreira foi uma etapa relativamente
longa e dificil até mostrar e provar que, além de ser feminina
seria capaz de atuar e oferecer colaboragao para este ramo.

Fui umas das primeiras colaboradoras a atuar neste setor no

mercado brasileiro, pois, quando ingressei nesta area, havia

somente a presenga da Dra. Janete, da Republic, e a Dra.
Fuks, da Volkswagen, que depois retornou a Alemanha,
além da Ruth Muller.
Lembro-me bem quando procurei estagio e ainda
estudante de quimica superior fui atendida pelo Sr.
Manfredo Kostmann. Ele me disse: “Por que néao

uma mulher nesta area?” Com esta pergunta, ele
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demonstrou ndo ter preconceito com as mulheres e se
dispds a me apoiar e oferecer todo suporte necessério.

Iniciava entdo, naquele momento, a grande opor-
tunidade de atuar nesse segmento. Porém, apesar da
aceitacdo do Sr. Manfredo, observei que comecgava a
luta contra o preconceito e também a luta para conse-
guir a confianga do mercado. Ouvi inimeros comenta-
rios indesejaveis desmerecendo o meu trabalho apenas
pelo fato de ser uma mulher.

Foi um periodo muito dificil porque os recursos
da época eram muito pobres. Eram raros os clientes
que tinham uma bomba-filtro. A Orwec mantinha trés
bombas-filtros que emprestava aos clientes em siste-
ma de rodizio. A maioria dos retificadores ndo possuia
sistema de refrigeracdo e quando aqueciam, eram co-
locados ventiladores para o resfriamento.

No entanto, isto ndo me esmoreceu. Pelo contrério,
aprendi a me fortalecer; tanto é que até hoje atuo ardu-
amente na area. Ao longo do tempo pude acompanhar
varias mudangas de tecnologias, comportamentos e
evolugdo na area galvanica.

EVOLUGAO DE PROCESSOS

A evolugdo da galvanica se deu na década de 1970,
com a vinda mais especificamente da Volkswagen ao
Brasil; quando junto com o Sr. Gerard Reinicke par-
ticipei da montagem dos banhos de cobre alcalino e
cobre acido durante a implantagdo da galvanica nesta
montadora.

No inicio da década de 1970, a Enthone, por meio
do Sr. Juan Haydu, implantou a metalizagdo de ABS
com processos estéveis, os quais perduram até hoje.
Até entdo, eram utilizados produtos que precipitavam
facilmente, como o cobre quimico, o qual foi substituido
pelo niguel quimico. Utilizava-se sensibilizador (SnCL,)
e ativador (PdCL) em separado, os quais foram subs-
tituidos em uma solugdo Unica com dois elementos.
Anterior a este processo, aplicava-se uma solugdo de
nitrato de prata com hidrazina para que o pléastico se
tornasse condutor.

Nesta década participei e colaborei na elaboragdo
de apostilas do curso de ABTG, também ministrei aulas.

Durante esta década foi feito um trabalho &rduo,
tipo catequese, junto aos clientes para convencé-los
da mudancga radical nos processos de zinco alcalino
com alto teor de cianeto para médio teor. Os banhos, na
época, operavam com teor de cianeto de so6dio acima
de 100 g/L e o zinco metal na faixa de 30 a 35 g/L.
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Estas concentragdes foram alteradas para zinco
metal entre 12 - 15 g/L e o teor de cianeto para 40 a
45 g/L. Este processo veio também para amenizar o
impacto poluidor no meio ambiente aplicando aditivos
abrilhantadores organicos mais elaborados, em subs-
tituicdo aos abrilhantadores metalicos e aos que ja
existiam. Quebrando esta barreira, a evolugéo do pro-
cesso para baixo cianeto e isento de cianeto aconteceu
de uma maneira muito rapida; principalmente quanto a
aceitagdo do mercado.

Iniciava-se também a fabricacdo de circuitos im-
pressos no mercado brasileiro com placas de face
dupla. Sendo que, posteriormente, na década de 1980,
chegou a tecnologia para a fabricagdo de multilayers.

Nos meados da década de 1970 chegou ao Brasil o
processo de niquel quimico para metais, que veio para
aplicagbes em pegas de aviagdo, aeroespacial, indus-
trial (moldes, matrizes, etc.), petréleo, gas, automoti-
vas, eletrénicas, e outras. Nessa época, muitas pegas
que recebiam o depésito de cromo duro comegaram a
utilizar este processo.

No ano de 1982, houve o aparecimento do Pro-
Alcool, com a exigéncia do uso do éalcool nos carros.
Para atender esta portaria, juntamente com Luiz Varella
e 0 engenheiros das montadoras, principalmente da
Ford, muitos testes foram feitos em escala laboratorial
até atingir o estdgio pleno na escala industrial.
Inicialmente, utilizavamos como corpo de prova discos
de zamak para esses testes e, apds a aplicagdo da
sequéncia do niquel quimico, as pegas eram levadas
imediatamente as montadoras para serem submetidas
aos testes fisicos e quimicos. Confesso que foi um
periodo de uma intensa presséo!

No inicio da década de 1980, fui procurada e convi-
dada pelo professor Bardini a participar do desenvolvi-
mento do cartdo telefénico com tecnologia totalmente
brasileira. InUmeros e intensivos testes foram realiza-
dos. Um projeto que iniciou de uma forma tdo singela e
humilde, tomou uma enorme dimensao industrial a qual
eu jamais poderia imaginar.

Vale citar uma curiosidade sobre este projeto. O
professor Bardini, utilizando uma amostra de lamina de
solda de Estanho/Chumbo, e com uma maquina de fa-
zer macarrdo, laminou esta amostra para determinar a
espessura ideal que propiciasse o tempo de queima do
cartdo (efeito fusivel). Para este feito necessitou pas-
sar a amostra 600 vezes pela méaquina. Até recente-
mente ele ainda guardava est4 méaquina como reliquia.
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Ao longo da minha carreira, por atuar em empresas
fornecedoras de processos, tive o privilégio de estar
sempre atualizada com as tendéncias e novas tecnolo-
gias do mercado.

Nestas ultimas décadas, percebo que ocorreram
grandes evolugdes em nosso segmento galvanico. Atu-
almente o mercado oferece muitas comodidades tanto
na éarea industrial, como laboratorial, principalmente
relacionadas aos equipamentos e instalagdes.

Para atingirmos o nivel atual de processo desta
area, houve grandes colaboradores e dedicagdo dos
profissionais que j& se foram. Neste espago peco licen-
¢a para dedicar uma homenagem aos senhores Man-
fredo Kostmann, Malvino Bassoto, Adolpho Braunstein
e a Dra. Janete, os quais fizeram parte da minha vida
profissional.

Olho para a minha carreira com muito orgulho e
percebo quantos obstéaculos ultrapassei, desde quando
morava em uma pequena cidade no interior de S&o
Paulo, chamada Tapirai, em uma casa de pau a pique

coberto de sapé.

Filha de pequenos lavradores, minha infancia foi
humilde e muito pobre. Sob sol, chuva ou sob gelo de
geada, caminhava doze quilémetros todos os dias com
os pés descalgos para frequentar o grupo escolar. Na
época, a minha vida era dividida entre frequentar a
escola e trabalhar arduamente na roga. Neste tempo, j&
sentia preconceito da sociedade e também na escola,
devido a pobreza da minha familia.

Superando todas as dificuldades, terminei um cur-
so técnico de quimica industrial, e me graduei em
quimica superior nas Faculdades Oswaldo Cruz. Ao
longo da carreira, também estudei os cursos de lingua
estrangeira como japonés, inglés e alemao. Pensando
na minha carreira, me sinto realizada em relagdo ao
caminho que construi e sigo construindo para mim e
para o setor de tratamentos de superficie.

Obrigada Airi Zanini pela oportunidade dada para
contar ndo sd a minha histéria, mas a nossa historia
ainda em vida, e deixo aqui meu respeito e a minha
gratidao.

Que todos os profissionais sintam-se amparados
e abracados com meu afetuoso e carinhoso abrago. 4
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. Linhas de Pintura

. Sistemas de movimentacao de pecas

. Equipamentos de flamagem

. Integracao de robds de pintura e aplicagao de seladores
. Sistema automatico de medigao qualitativa robotizada

. Robo6 de lixamento automatico

—

+55 (41) 3342.2822 Rua Virginia Dalabona, 399 - Orleans - 82310-390 - Curitiba -Parana www.gottert.com



http://www.gottert.com

Alta tecnologla em-equipamentos para tratamento
f £ perficie e 5|stema de exaustao

LINHA AUTOMATICA COMPLETA PARA GALVANOPLASTIA.

Alta versatilidade e produtividade, podendo operar com
varios carros automaticos comandados por CLP.
Software supervisoério para controle e operacao de sistema.
Baixo custo de manutencao.

Seguranca e Qualidade.

www.daibase.com.br
contato@daibase.com.br

ol ®

Sao Paulo - SP - Brasil G

+55 11 3854.6236 3 a I a Se
—

+55 11 3975.0206


http://www.daibase.com.br/
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ouT 182 Curso de Calculos de Custos em Tratamentos de Superficie | ABTS

Palestra Especial - ABTS / SINDISUPER / FIESP

1432 Curso de Tratamentos de Superficie
Curso Modular de Tratamentos de Superficie

NOV Curso de Célculos de Custos em Tratamentos de Superficie
Curso de Processos Industriais de Pintura

Palestra Técnica

DEZ Evento Social - Confraternizagdo

Aproveite para programar a participagcdo da sua empresa e dos seus colaboradores nos eventos da Associagdo em 2016:

abts@abts.org.br
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| SEDE ABTS
| JOINVILLE/SC
| JOINVILLE/SC
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| SEDE ABTS

| ABTS

Os eventos poderdo ser alterados. Confira a agenda da ABTS com todos os eventos programados no site:

www.abts.org.br
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LECHLER

Wherever paint matters!

“Wherever Paint Matters”

E aproposta de valor Lechler Tech, uma marca do grupo Lechler
para o setor industrial, que através da pintura agregam valor
competitivo ao produto no mercado, tanto no campo estético
quanto no desempenho de resisténcia e durabilidade.

e I
LeEcHLErR NI\'[=

LECHLER DO BRASIL S.A. Rua 2, Distrito Industrial IV n.10 Bairro: Sdo Lucas CEP: 95360-000 Parai (Rio Grande do Sul) - Brasil
Tel./Fax +55 54 3477 1882/2107 lechlerdobrasil@lechlercom.br www.lechler.eu

LECHLER

30 ANOS DESENVOLVENDO
SOLUCOES EM SISTEMAS DE
PINTURA LIQUIDA/PO/KTL

ADELTEC @

ANOS

ADELTEC

Solucoes Exclusivas em
fornecimentos Turn-key, para:

¢ Linhas completas de pintura a p9, liquidas,
KTL e imersao;

¢ Linhas de pré-tratamento por spray ou
imersao;

e Estufas de secagem e cura (continuas e
estacionarias);

e Cabines de pintura a pé, liquidas e KTL;
e Transportadores aéreos, piso e Power & Free;
e Fornos industriais.

Aceitamos Cartao e

®:BNDES FINAME

BNDES

ADELTEC

Equipamentos Industriais Ltda.

19 3741.4444 | deltec@deltec.com.br | www.deltec.com.br
Rua Dona Concheta Padula, 716 | Jardim Aurélia | 13033-020 | Campinas | SP



http://www.deltec.com.br/
http://www.lechler.eu/

« CALENDARIO CULTURAL 2017 o

15 | curso de CQl 11 e 12 ABTS | SP | SP
MAR .
‘ 20 a 24 | Curso de Tratamentos de Superficie ABTS | SP | SP
' 3eq | Curso de Processos de Pintura Joinville | SC
5 | Curso de Calculos e Custos em Tratamentos de Superficie  Joinville | SC O
ABR 18 | Palestra Técnica - Férum de TS na Inddstria Automotiva ~ ABTS | SP | SP ses. ‘._i'

25 e 26 | curso de Processos Industriais de Pintura Belo Horizonte | MG PALESTRA
27 | Curso de Célculos de Custos em Tratamentos de Superficie Belo Horizonte | MG

23 | Curso de Fosfato ABTS | SP
MAI
24 | Curso de E-Coat ABTS | SP

>

12 | Curso de Calculos de Custos em Tratamentos de Superficie Curitiba | PR
JUN 20 | Palestra Técnica - Pintura ABTS | SP
21 e 22 | Curso de Processos Industriais de Pintura ABTS | SP

23 | curso de Calculos de Custos em Tratamentos de Superficie ABTS | SP

N

JUL 25 e 26 | Curso de Processos Industriais de Pintura Campinas | SP
27 | Curso de Calculos de Custos em Tratamentos de Superficie Campinas | SP

>

PALESTRA

5 | 49° Aniversario da ABTS | SP Evento 2
AGO 14 a 18 | Curso de Tratamentos de Superficie Joinville | SC b 3
‘ 22 | Palestra Técnica - Fixadores ABTS | SP RIS
' 13 | Curso de CQl 11 e 12 ABTS | SP
14 e 15 | Curso de Pintura Industrial Caxias do Sul | RS
SET 16 | curso de cQl 11 e 12 Caxias do Sul | RS
18 a 22 | Curso de Tratamentos de Superficie ABTS | SP
25 e 26 | Curso de Processos Industriais de Pintura Curitiba | PR
2a5 | Curso de Tratamentos de Superficie Curitiba | PR
ouT 17 | Palestra Técnica - Perspectivas para 2018 ABTS | SP
24 e 25 | curso de Processos Industriais de Pintura Manaus | AM
‘ 27 | Curso de Calculos de Custos em Tratamentos de Superficie Manaus | AM
NOV 7 @ 8 | Curso de Processos Industriais de Pintura ABTS | SP
‘ 9 | Curso de Célculos de Custos em Tratamentos de Superficie ABTS | SP
DEZ 8 | Confraternizagao Evento l

A SOCIAL

Aproveite para programar a participagdo da sua empresa e dos seus colaboradores nos eventos da Associagdo em 2016:
abts@abts.org.br

Os eventos poder3o ser alterados. Confira a agenda da ABTS com todos os eventos programados no site:
www.abts.org.br
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Compromisso com
o Meio Ambiente

= Gslchliiﬂer

alvanotechnik

Labrits Quimica


http://www.labritsquimica.com.br/

* PROGRAMA CULTURAL DA ABTS e

ABTS MINISTRA 162 EDICAO DO CURSO DE
PROCESSOS INDUSTRIAIS DE PINTURA

Curso de pintura da ABTS traz inovagdes do setor para profissionais da area

rofissionais das areas técni-
cas relacionadas aos proces-
sos de pintura, de produgao,
compras, gerenciamento, controle
da qualidade e meio ambiente par-
ticiparam do 16° Curso de Proces-
sos Industriais de Pintura da ABTS
ministrado na sede da Associagao.
Nos dias 20 e 21 de setembro,
os profissionais do setor pude-
ram adquirir novos conhecimentos
sobre temas como fosfatizacdo e
filmes finos; pintura eletroforética;
base das tintas, solvente organico
e agua; base das tintas: tinta p¢;
instalagdes de pintura; pintura de
acabamento; avaliagdo do aspecto
final da pintura; preparagdo, de-
feitos e controle de processos de
pintura. 4

PROXIMOS CURSOS
Agenda de eventos
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Francisco de Paula da Costa - diretor
da FJC Servigos

“Estou ha 54 anos no mercado de
metal mecéanico. Eu procurei o curso da
ABTS para adquirir mais conhecimento
com a troca de informagdes entre

os professores e o grupo de alunos,
possibilitando que eu repasse essas
novas ideias aos meus clientes e aos
proprios colaboradores. Este é um
curso que agrega conhecimentos e
uma diversificagdo grande de pes
envolvidas nesse sistema.”

Assista ao depoimento
completo

PARTICIPANTES DO 16°
CURSO DE PROCESSOS
INDUSTRIAIS DE PINTURA

Alex Ignacio
Agco do Brasil Maquinas e
Equipamentos Agricolas Ltda.

Flavio Seiji Chiku
Omron Componentes Automotivos Ltda.

Fernanda Sanchez Plana
Baja Ltda.

Maria Gabriela Albuquerque Silva
Cnh Industrial Latin America Ltda.

Gisele Gongalves de Souza
Deere-Hitachi Maquinas de Construgao

Celso Antonio Donizeti Beraldi;
Cicero Ribeiro de Sa
Exel Industrial Equipamentos de
Pulverizagao e Extruséo Ltda.

Rafael da Silva; Rodrigo Rubino
Morila
Falcare Equipamentos Industriais Ltda.

Francisco de Paula da Costa
FJC Servigos e Treinamento em
Processos Industriais Eireli

Rafael Olimpio Rodrigues
Ind. Com. de Ferramentas Mayorca Ltda.

Bernardo Oliveira Carmello
Maxion Wheels do Brasil Ltda.

Bruna Corso Antoniolli
Metalurgica Fallgatter Ltda.

Wendel Ribeiro
Pro Metal Beneficiamento e Consultoria

Ederson Waskow Raimundo; Bruno
Rodrigues da Silva
Stihl Ferramentas Motorizadas Ltda.



http://www.abts.org.br/agenda.asp
https://www.youtube.com/watch?v=UAIu8kjPJaA
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umicore

Electroplating

,.-,~‘va11\.,;/
XX xx: SR PLATINODE®

Anodos de Titanio
Platinado

i'r’q\f(; E f;/ /(,

’.:’:f;fxié XX

VANTAGENS UTILIZACAO DE ANODOS DE Pt/Ti
+ Producdo de anodos em diferente formatos E Pt/Nb EM CROMO DURO

+ Longo tempo de vida o o )
PLATINODE® sdo anodos especiais de titanio depositados

com a mais pura platina e niébio, além de éxidos de metais
mistos. As camadas eletrofuncionais de platina e dos

6xidos de metais mistos sdo utilizados em toda a industria

+ Livre de chumbo
+ Distribuicdo uniforme de camada
+ Reducdo de energia utilizada

+ Excelente resisténcia a corrosao o, . .
A camada de platina € aplicada por um processo de eletrélise

a alta temperatura (HTE). A platina é depositada a partir
de uma banho cianidrico a temperaturas de 500 a 600°C.
As camadas funcionais de platina produzidas demostram
excelente adesdo em adicdo a alta ductibilidade e alta
pureza. E possivel produzir camadas com altas espessuras
de platina, maxima resisténcia a corrosao e excelente tempo
de vida

+ Crédito de platina para compra de novos anodos

0Os anodos de Pt/Ti podem ser utilizados em processos de
cromo duro oferecendo grandes vantagens em relacdo ao
anodos de chumbo. Os anodos de chumbo, se dissolvem e
formam uma lama de dificil tratamento, além disso sofrem
grandes deformacdes durante sua utilizacdo gerando
paradas na linha de producdo e manutencdo regular.

ANODOS DE Pt/Ti

APLICACOES

- Deposicao de cromo duro (pistdes, partes hidraulicas,
rotogravura, etc.)

- Eletrodeposicao de metais preciosos e ndo preciosos

- Industria eletronica e de semicondutores

. ) - Catalisador em processos quimicos.
umicore Brasil Ltda.

Rua Barao do Rio Branco, 368
07042-010 - Guarulhos - SP - Brasil .
tel.: 55 11 2421.1213 www.umlcore.com.br


http://www.umicore.com.br/
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BRASIL: OS OLHOS DO MUNDO
SEGUEM MIRANDO AQUI

Por Mariana Mirrha

CONFIANCA. SUCESSO.
PERSPECTIVA. RETOMADA.
CONSUMO. PENEIRA DA CRISE.
RECURSOS. ATENDIMENTO.

ssa mistura de conceitos re-

sume os grandes aprendiza-

dos que o setor pode absorver
durante palestra especial organizada
pela ABTS no ultimo dia 26 de outubro.
Contando com o apoio da Federagdo
das Industrias do Estado de Sao Paulo
(Fiesp) e do Sindicato da Industria de
Protegdo, Tratamento e Transforma-
¢do de Superficies do Estado de S&o
Paulo (Sindisuper), e o patrocinio das
empresas Dileta, Dérken MKS, Labrits
Quimica, HSO Dicolloy do Brasil,
MacDermid Enthone e Umicore Brasil,
a Associagao Brasileira de Tratamen-
tos de Superficie reuniu mais de 300
profissionais e empreséarios do seg-
mento para a palestra de Luiz Almeida
Marins Filho, mais conhecido como
Professor Marins, que forneceu uma
verdadeira aula sobre mercado, eco-
nomia, relacionamento com o cliente
e vendas.

Logo de inicio, Marins foi categé-
rico. O mundo ainda se interessa, e
muito, pelo Brasil. Independente da
crise econdmica e politica vivida nos
ultimos anos, o pais tem recursos na-
turais que nenhum outro possui e sdo
eles que mantém a nagdo como foco
para o mundo.

Temos 400 milhdes de hectares de
terras agricultaveis, segundo a ONU,
e apenas utilizamos 60 milhdes. Se-
gundo esses dados, temos mais terra
agricultavel que a Russia e Estados
Unidos juntos. Além disso, temos 8 tri-
lhdes de quildmetros cubicos de &gua
renovavel/ano - mais que toda a Asia.
Esse conjunto garante ao pais o papel
de grande produtor de alimentos para
o mundo nos préximos quarenta anos.
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Diretoria da ABTS e representantes dos patrocinadores do evento

fazem a abertura do encontro na Fiesp

Pais emergente, o Brasil apresenta
outro fator a seu favor: uma mobili-
dade de classe social que permite o
crescimento do consumo. Enquanto
paises desenvolvidos ndo conseguem
ver suas margens de consumo cres-
cendo, o Brasil é uma grande oportu-
nidade neste sentido. Como mostrou
Marins, o futuro do consumo estd em
paises como Brasil, india, Indonésia,
Turquia e China, formadores do BIITC.
No entanto, o Brasil é a Unica nagao
mais estavel, com vantagens estraté-
gicas melhores em comparagdo com
estes outros.

Segundo dados apresentados por
Marins, o Brasil deverd ser a quinta
maior economia do mundo em 2016,

Professor Marins

e em 2040 subird de patamar e deve
ser a quarta, atrds da China - a maior
economia -, dos Estados Unidos, e da
india. “O mundo estda mudando. Em
2040 a Espanha nédo estarad nem entre
as 10 maiores economias, por exem-
plo”, ressaltou.

Apesar dos problemas que o pais
apresenta, como falta de infraestru-
tura e corrupgdo, Marins é taxativo:
o exterior enxerga o Brasil de forma
muito mais positiva do que olhamos
internamente. “Ndo podemos confun-
dir o Brasil com os maus brasileiros,
aqueles que sdo corruptos, aproveita-
dores. Isso ndo é o Brasil. A maioria
da populagdo trabalha, paga impostos,
ganha menos do que merece e ainda
assim se esforga no trabalho. Temos
que enxergar isto”.

O MERCADO: PENEIRA E
PERSPECTIVA

Segundo Marins, o mercado j& esta
apresentando movimentos mais posi-
tivos e isso estd relacionado a volta
de perspectiva. “Sem ela, o mercado
para. Os agentes econdmicos ja come-
¢am a se movimentar, pois voltamos a
ter perspectiva”, afirma. As mudangas
politicas e econdmicas sdo fundamen-
tais para que o mercado se sinta mais
confiante na retomada. E é neste mo-
mento que cabe ao empresario penei-
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Professor Marins mostra as projegées para 2017 e

indica que o Brasil ainda esta em foco no mundo

rar as decisdes e responder questdes
como: Onde investir? Preciso contatar
mais colaboradores ou devo enxugar
o quadro de funcionarios? E preciso
notar se, com a volta de perspectiva
e a melhoria do cenario, ndo vamos
acabar apostando mais rapido do que
devemos.

Projegdes econdmicas exibidas
durante a palestra indicam o poder de
uma perspectiva de mercado definida.
Com base em dados do Banco San-
tander, de outubro ultimo, previsdes
indicam que o PIB de 2017 crescera
2%; enquanto o consumo das familias
deve aumentar 0,9%. O setor de co-
mércio e servigos ir4 apresentar alta
de 1,7%, e a industria crescera 2,4%.
Em investimentos, teremos alta de 6%
durante o ano.

As projegdes ndo sdo fruto de
condigdes macroecondmicas melho-
res, considerando que indicadores de
desemprego, taxas de juros e inflagado
seguem desfavordveis. O que levou
a melhoria econdmica é a crenga de
que o governo vai trabalhar para equi-
librar as contas publicas e realizar as
reformas que o pais precisa, como a
trabalhista e previdenciaria, segundo
o banco. Esta ai a volta da perspectiva
do mercado.

De acordo com o Fundo Monetério
Internacional (FMI), o Brasil estd no

Roberto Della Manna, presidente do
Sindisuper: Fico muito feliz de notar
uma participagéo tao expressiva de
empresarios e colaboradores deste setor
nesse grandioso evento. Saliento que as
portas da Fiesp estdo sempre abertas
para encontros como este.

caminho certo para sair da recesséo,
pois a queda do indice de confianga
chegou ao fim, com menos incertezas
politicas e absorgdo dos choques eco-
némicos passados.

Montadoras voltam a investir no
pais. A Toyota, por exemplo, estd am-
pliando investimentos locais, trans-
formando a fabrica de S&o Bernardo
do Campo em base operacional e de
logistica, e estd concluindo a fabrica
de motores em Porto Feliz, também
em S&o Paulo. Segundo a Associagdo
Nacional dos Fabricantes de Veiculos

Asts

Automotores (Anfavea), as exporta-
¢bes aos paises latinos irdo ajudar
a elevar as vendas. A GM j& aposta
em alta de 12% a 14% no mercado
em 2017. “Podemos notar que este
mercado ndo fala mais em queda. E
isto € muito positivo”, afirmou Marins,
enquanto mostrava as projegdes.

A Federacdo Nacional da Distri-
buicdo de Veiculos Automotores (Fe-
nabrave) prevé alta de 5% nas vendas
de autos e leves. Enquanto isso, as
vendas de implementos rodoviérios
podem crescer 15% em 2017, segundo
Associagdo Nacional dos Fabricantes
de Implementos Rodoviarios (Anfir).

Para o mercado de tratamentos
de superficie, Marins indicou: objetos
metalizados serdo aposta em decora-
¢do durante o préximo ano.

Vamos ter mais concorrentes in-
ternacionais no nosso mercado, com
qualidades cada vez mais semelhan-
tes, com pregos equiparados, acredita
Marins. “Todos nds estamos numa
peneira. A malha da peneira fica mais
fina em momentos de crise, o cliente
estd mais seletivo, e sé passa quem
é realmente bom. Quem passa pela
crise, sai melhor dela, j& que conse-
guiu eliminar diversos concorrentes
que ndo tinham aquilo que o merca-
do exigia para passar nesta peneira”,
afirmou.
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COMO ENFRENTAR A CRISE

Para lidar com a crise, Marins indicou trés pontos fun-
damentais a seguir: ndo perca clientes; venda mais de seu
portfélio para os clientes que ja possui; tenha caixa rigida,
ou seja, cuidado para ndo ficar com estoques elevados e
com os desperdicios. “O que faz o sucesso de uma empresa
é a sua capacidade de geragdo de caixa, e ndo s6 o dominio
do mercado em vendas”, ressaltou.

De acordo com Marins, o custo costumava definir o
prego. Agora, o prego que o mercado esta disposto a pagar
é que tem que definir o custo da empresa. Estamos vivendo
em um momento de engenharia reversa de custo.

FOCO NO ATENDIMENTO

Com produtos com qualidade semelhante e pregos equi-
parados, o que faz um cliente comprar da sua empresa?

Numa pesquisa com 43.260 votantes, foi perguntado: ‘O
que é mais importante para te conquistar como cliente?".
44,5% das pessoas votaram que o atendimento excelente é
0 mais importante. Para outros 38,3%, é a empresa cumprir
o que prometeu. A qualidade do produto ficou com 13,6%
dos votos e o prego baixo com 2,8%.

PATROCINADORES

Para os patrocinadores do evento, o ano de 2017 sera positivo.

Para 14.119 votantes, uma nova pergunta foi feita: ‘O que
mais te irrita no relacionamento com a empresa?’. O mau
atendimento ficou em primeiro lugar entre as opgdes mais
votadas com 40,5%. A mentira ou ndo cumprimento do que
foi prometido recebeu 32,6% dos votos. A arrogéncia das
pessoas recebeu 11,4% dos votos. Enquanto isso, a falta de
qualidade dos produtos e servigos é o que mais irrita 6,1%
dos entrevistados, assim como a demora e falta de respei-
to com o tempo do comprador. A incoeréncia nos pregos,
com valores desiguais dados para diferentes clientes mais
irritam 3,3% dos consultados. “Dos 17.575 votantes da
Gltima pergunta, que considerou: ‘O que vocé considera
um atendimento excelente?’, falar a verdade em qualquer
circunstancia era o ponto principal para 38,9%; 23,2% es-
colheram cumprir o que promete; e 0 acompanhamento da
venda ficou com 11,7%”", explicou Marins.

Essa pesquisa mostra, de acordo com Marins, que é
preciso atender aquilo que o cliente quer. Mas é necessa-
rio entender o que ele precisa, o que ele realmente busca.
O mercado é muito focado em prego, mas podemos notar
agora que o que o cliente realmente quer é um excelente
atendimento.

Mas ainda ha muito o que ser feito para o setor e o Brasil prosperarem.

“Continuaremos apostando no mercado brasileiro e buscando parcerias com empresas corretas
conforme o perfil, que queiram crescer, e daremos todo o apoio para isso acontecer. Mundialmente,
temos uma visao para 10 anos. Por isso, estaremos atuando fortemente em todos os segmentos

para ampliar ainda mais nossa participa¢do no mercado global. Para isso, foram definidas agoes
estratégicas globais. Para o Brasil ndo ¢ diferente, nossa visao é para 10 anos, com agdes estratégicas
definidas de acordo com o mercado brasileiro e em conjunto com nossa matriz. Investimentos
internacionais no mercado brasileiro sio muito complicados. Para se investir, se paga impostos para
a entrada do capital e quando o capital retorna, paga-se mais. Se o Brasil quer crescer, o governo
precisa facilitar a entrada de capital estrangeiro. O Brasil tem um sistema de tributagao complicado
e muito oneroso. A Dorken realiza pesquisa e desenvolvimentos de produtos continuamente.
Langamos recentemente nossos novos basecoats escuros com melhoria na protegao contra corrosao,
permitindo redu¢do de camada. Também langamos nosso produto para revestimento KTL. Para o
préximo ano, teremos langamento oficial de produtos para revestimento de bobinas (coil coating)

e revestimento anticorrosivos para componentes submetidos a elevadas temperaturas”, Robinson

Bittencourt Lara , gerente para a América do Sul da Dorken MKS
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“Acreditamos que o pior momento passou, jé estamos sentindo um aumento de procura pelos
clientes. Portanto, a previsao para o ano que vem é promissora. Sinto que nosso mercado precisa

de mais incentivos, bem como melhor remuneragdo sobre os servigos prestados pelos aplicadores,
de forma que eles tenham mais folego para trabalhar. Acredito que, nesse caso, a “unido faz a forga”,
e os aplicadores deveriam ser mais unidos e buscar solugdes e acordos que atendam a todos, pois
sozinhos, como estdo acostumados a trabalhar, serd muito dificil. Deveriam utilizar a prépria
estrutura da ABTS para poderem identificar esses pontos. A Dileta jé vem se preparando para

esse momento de retomada durante toda a crise que estamos passando. Aqui, ndo houve retragao
nos investimentos, mas sim um maior critério para saber onde aplicd-los, pois 0 momento atual
ndo permite perdas. O principal investimento que fazemos sempre é em pessoas, identificando
profissionais que sejam interessantes e adequados ao perfil da empresa; depois, na busca por insumos
que tenham qualidade e melhores pregos. Dessa forma estaremos sempre oferecendo aos nossos
clientes processos de qualidade e com redugdo de custos. Temos varios langamentos em andamento
j4 nesse ano para consolidac¢do em 2017, como: verniz cataforético, fosfato nano, removedor de tinta
ecoldgico, novos processos de cobre dcido e niquel com alto nivelamento”, Silvio Renato de Assis,
gerente de pés-venda, assisténcia técnica e equipamentos da Dileta.




* EVENTO »

“Nosso mercado ¢ bastante disperso, ou seja, a industria de tratamento de superficie estd presente
em boa parte das atividades industriais de transformagao. Entdo, podemos esperar que setores como
o automotivo, de méaquinas agricolas, de mineragao, de construgao civil, de mobilia, de fixadores, e
outros estardo retomando o crescimento, cada um em seu préprio tempo influenciando diretamente
uma parte especifica de nosso setor. Quanto aos obstédculos, o principal desafio é nao perder o foco
em melhoria de qualidade, sustentabilidade e melhoria de processos e custos com base na eficiéncia.
A HSO Dicolloy do Brasil fez investimentos em pessoal especializado durante 2016 e pretende
concluir sua estruturagao local durante 2017 e 2018. Pretendemos langar entre o final de 2016 e o
inicio de 2017 novos processos e produtos refor¢ando e consolidando o portfélio. Entre eles estdo o
processo acido de zinco niquel, nova versdo e conceito de processo de zinco dcido, um ativador para
preparacdo de pldsticos antes de eletrodeposi¢do com alta aderéncia do depdsito final e alguns outros
produtos de complementacgdo de linha”, Douglas de Brito Bandeira, gerente de negécios e servigo a
cliente da HSO Dicolloy do Brasil.

“Para o setor de tratamento de superficie voltar a prosperar falta otimismo de mercado e
investimentos externos. As empresas que se organizarem e reestruturarem durante o periodo da
crise, estardo prontas para a retomada mais rapidamente. Para lidar com esse mercado e superar os
obstéculos, as empresas devem manter seus clientes com exceléncia e servigo, evitando desperdicios
desnecessarios, controlando despesas e avaliando as carteiras de negocios em clientes, tentando
oferecer as melhores opgoes para que o cliente também possa se beneficiar nesse momento, tendo
controles rigidos com custos. A empresa estd preparando seus colaboradores para a retomada.

Nos organizamos, inclusive ap6s a entrada do grupo Enthone ao Grupo MacDermid, além de
continuarmos atentos a exceléncia em atendimento aos clientes. Também traremos novidades

em tecnologia. Com a adi¢do da linha de produtos da Enthone, haverd uma racionalizagdo de
processos e uma natural escolha pelos melhores tratamentos, consequentemente ofertando aos
clientes as melhores op¢des em custo-beneficio”, Airi Zanini, Diretor Geral para a América do Sul da
MacDermid Enthone.

“Nossa expectativa para 2017 é de um comego de ano parecido com 2016. Porém, com perspectivas
de uma possivel retomada a partir do segundo semestre de 2017, reflexo de uma melhora no
humor do mercado face a sinalizagdo da politica econémica com maior credibilidade e focada na
redugdo do déficit fiscal, taxa de juros, e na busca de parcerias publico-privadas e privatizagoes,
principalmente na drea de infraestrutura, com o objetivo de gerar de empregos. Para o mercado
voltar a prosperar é preciso que os empresérios se sintam seguros em relagao as “regras do jogo”,
com um ambiente politico e macroeconémico que propiciem o planejamento de investimentos

e estratégias de médio e longo prazo, com maior seguranga de retorno. A Umicore Brasil planeja
investir no segundo semestre de 2017 em aumento da capacidade produtiva da planta em Manaus
(AM), a fim de atender um aumento de demanda nas exportagdes previsto para o inicio de

2018. Langamos recentemente processos de ouro 18 quilates sem a presenga de metais pesados e
também livre de cianetos, que vem de encontro com a nossa politica mundial em oferecer produtos
ecologicamente corretos, reduzindo riscos exposi¢ao e danos ao meio ambiente”, Rubens Filho,
gerente comercial da Umicore Brasil.

“A Labrits Quimica acredita que havera crescimento
em 2017 no setor de tratamentos de superficie, ainda
que ndo chegue ao patamar que o mercado necessita
para retornar a niveis pré-crise. A crise politica que
assolou o pais parece ter ficado para trds, e com isso
o cendrio para investimentos volta a acontecer. Para
que o mercado volte a prosperar, é preciso também
que o setor automotivo volte a crescer, ja que é
grande consumidor de tratamentos de superficie.
Para o préximo ano, A empresa esta se preparando ,
assinando contrato com mais um parceiro tecnolégico
no campo de pinturas. Investiremos em pinturas por
cura UV e, no campo da galvanoplastia, a empresa tem
um pacote de langamento para a drea de cromag¢do em
pléstico ABS e ABS /PC 7, Guilherme Carollo Sarabia e
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Santiago Carollo Sarabia, do departamento : i i

de vendas técnicas 4
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ESTAMOS ENTRANDO

NOS TRILHOS

ivemos, h& poucos meses,
momentos dificeis no nosso
pais. A crise politica agra-
vou a crise econdmica e fiscal, pro-
vocadas pelos erros na condugéo
da economia pelo governo anterior.
Agora, completada a transigao para
um novo governo, temos que olhar

para frente e cuidar com urgéncia

da economia.

2

Nés, da Fiesp, temos lutado com
todas as nossas forgas para que o
quadro de recessdo seja revertido
e o Brasil comece a se recuperar,
trazendo melhores condigdes de
vida a todos os brasileiros.

Juntamente com mais duzen-
tos lideres de multiplos setores da
economia, apresentamos ao presi-
dente Michel Temer cinco pontos
que precisam ser resolvidos no
curto prazo: a redugdo dos juros,
0 ndo aumento dos impostos, o
destravamento do crédito, o de-
sengessamento dos investimentos
em infraestrutura e o estimulo a
exportagao.

Entendemos que é preciso
construir, juntamente com o gover-
no, uma parceria para uma agenda
positiva para o Brasil, que contem-
ple reformas mais do que neces-
sarias, o aumento da produtividade
nos setores publico e privado, a

redugdo sustentavel dos juros ba-
sicos e do custo do crédito.

Nesse sentido, as propostas de
ajuste fiscal que estabelecem um
teto para o crescimento dos gastos
publicos e a reforma previdenciaria
sdo extremamente importantes.

Com sua aprovagao, vamos as-
segurar o retorno de uma trajetéria
de crescimento sustentavel, com
beneficios a todos os setores eco-
némicos.

S6 assim a roda da economia
poderé voltar a girar, devolvendo
ao cidad&o a confianga, o emprego,
a capacidade de gerar riqueza e o
poder de consumo. Passaremos,
entdo, de um circulo vicioso para
um circulo virtuoso. Um movimen-
to que vai se intensificar, por meio
de processos inovadores, do au-
mento da eficiéncia, da produtivi-
dade e, consequentemente, com a
volta da competitividade a nossa
economia. 4

ENTENDEMOS QUE E PRECISO CONSTRUIR, JUNTAMENTE COM O GOVERNO, UMA
PARCERIA PARA UMA AGENDA POSITIVA PARA O BRASIL, QUE CONTEMPLE REFORMAS
MAIS DO QUE NECESSARIAS, O AUMENTO DA PRODUTIVIDADE NOS SETORES PUBLICO E
PRIVADO, A REDUGCAO SUSTENTAVEL DOS JUROS BASICOS E DO CUSTO DO CREDITO.

Paulo Skaf

Presidente da Federagao das Industrias do Estado de Sao Paulo (Fiesp) e do Centro das Industrias do Estado de Sao Paulo (Ciesp)
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HA 52 ANOS NOSSA HISTORIA VEM
SENDO CONSTRUIDA COM ATITUDES NO
PRESENTE, PENSADAS PARA UM MELHOR
FUTURO DE NOSSOS CLIENTES.

www.dileta.com.br

ZINKO TRI LC: Concentragao . Selante Resisténcia 3
Acabamento Pigmentagdo
. de trabalho /Top Coat  Corrosdo Branca
| Totalmente isento de cromo hexavalente
. . 5 Azul 60 mL/L --- --- 96 hs
| Alta resisténcia a corrosao Branco 60 mL/L ~—~ | Zinko Top Star 120 hs
| Aspecto uniforme Iridescente | 150 mL/L --- --- 240 hs
| Possibilidade da utilizagdo do mesmo produto para obter diversos Amarelo | 150 mL/L | Di Yellow Dye 240 hs
acabamentos, modificando apenas a condicdo de trabalho: Branco B0 ikt o Zinko Top Star 360hs

ECOZINK PLUS:

. . . Para linhas automaticas, ha a possibilidade de
| Processo de zinco alcalino isento de cianeto

. obtermos os acabamentos Azul e Iridescente com
| Baixo consumo de manutengéo apenas um tanque e concentragdo de 100 mL/L, por
| Otima penetragao meio da variagdo do tempo de imersdo das pegas

| Excelente brilho

| Facil controle do processo

| Possibilidade de fornecimento em aditivo Gnico
| Melhor Custo-Beneficio do mercado

Solicite uma visita técnica para analisarmos a melhor solugdo para a sua linha.

Unidades Distribuidores Autorizados
Sao Paulo 11 2139.7500 | Limeira 19 3452.3331 | Curitiba 41 3296.5450 S3o José do Rio Preto 17 3253.3469 | Rio Grande do Sul 51 3572.8572


http://www.dileta.com.br/
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DESAFIOS NO DESENVOLVIMENTO DE
GANCHEIRAS PARA ELETRODEPOSIGCAO

s exigéncias para as pegas

eletrodepositadas s&o cada

vez maiores, principalmen-
te em relagdo ao aspecto visual
e distribuicdo de camada. A gan-
cheira é um ferramental essencial
para obtengdo de éxito em varios
requisitos de qualidade, além de
ser um dos periféricos responsa-
veis por garantir a melhor capa-
cidade produtiva, outras variaveis
também tém influéncia direta na
produgdo, como retificador, &rea
anodica, refrigeracao, etc.

As premissas mais relevantes
para o desenvolvimento sdo a po-
sicdo da peca e sua quantidade na
gancheira ou carga. E importante
saber a &rea méxima possivel de
ser tratada, especialmente para
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Rafael Valente Pechi

Bacharel em Quimica Industrial

Sécio Administrador da Hook Gancheiras
rafael@hookgancheiras.com.br

pecas mais planas, com geometrias
simples. J& em pegas de geome-
trias mais complexas, normalmente
ndo é possivel trabalhar préximo
ao limite, em alguns casos a taxa
de ocupagédo fica abaixo de 50%.
Nessas circunstancias, é neces-
sario avaliar as regides de menor
densidade de corrente, buscar uma
posi¢cdo que favorega a deposicgdo
nestas regides e atentar-se ao dis-
tanciamento entre as pegas para
evitar efeito “sombra”.

OOOoOZ>
OQOO0Z >

E muito comum nos deparar-
MOS com pegas que apresentam
extremos de densidade de corren-
te. Areas de altissima densidade
de corrente suscetiveis a queima
e o oposto, onde apresenta baixas
camadas, e em alguns casos pas-
siveis de falhas de deposicdo em
processo com menor eficiéncia.
Cabe ressaltar que a ainda existe a
diferenca de densidade de corrente
em diferentes pontos da gancheira,
conforme ilustragdo abaixo:

[
.

CAMADA MAIOR

PRARADATS |



Com a finalidade de minimizar a
diferenga de camada e evitar falhas
nas regides de alta densidade de
corrente, é aplicavel a utilizagdo de
ladrdo de corrente e méascaras. Ja
em casos extremos de baixa densi-
dade de corrente, o anodo auxiliar
pode ser uma alternativa.

O contato das gancheiras com
as pegas também é um fator que
requer cuidado. Contatos mais ro-
bustos, em alguns casos usina-
dos, podem apresentar resultados
superiores em relagdo ao arame,
embora o arame apresente uma
boa eficiéncia para a maior parte
dos casos.

CAD - exemplo de contato com arame

CAD - exemplo de contato com pino usi-
nado

Asts
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O grande desafio é conseguir a
maior produgdo possivel aliada a
qualidade da pegal!

A experiéncia associada aos
testes praticos é o caminho mais
usual para definir a concepgao ideal
da gancheira. No entanto, algumas
ferramentas de simulagdo podem
ser utilizadas, como os softwares
de simulagdes especificos para
este fim. Este tipo de ferramenta
pode acelerar
desenvolvimento de uma gancheira

o processo de

e, muitas vezes, até de uma pega a
ser beneficiada.

Plataformas de simulacdo gra-
fica sdo utilizadas para analisar
o desempenho da produgdo de
acordo com as caracteristicas dos
processos de galvanoplastia. As

¥292397979797977
u

simulagées s3o executadas usando
uma maquete virtual nas condigdes
reais da linha de produgZo. E possi-
vel verificar resultados detalhados
de espessura de camada para cada
peca na gancheira, e em cada etapa
do processo.

Otimizado

Original

Os beneficios sdo tangiveis e
comprovados: melhorar a qualidade
da produgdo, reduzir o tempo de
langamento no mercado, defender
escolhas de produgéo e estratégia
de pregos para os seus clientes,
etc. Este tipo de software apoia o
processo de aprovagao de pegas de
produgéo e é, portanto, a ferramen-
ta certa, tanto para o engenheiro de
producdo da galvanoplastia, bem
como um programa de gestdo de
qualidade dos fornecedores.
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Lado esquerdo: CAD configuragdo do tanque de eletrodeposigdo com a gancheira carregada

de pegas e sistema de ladrdo de corrente nas extremidades.

Lado direito: Simulagao da eletrodeposi¢do de cromo decorativo, o grafico de cores

representa a distribuigdo de camada.

Simulag&o da eletrodeposi¢do de cromo - Detalhe em uma pega. 4
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REVESTIMENTOS
ANTICORROSIVOS

& diversos tipos de revestimento com diferentes

caracteristicas e que podem atender a diversas

especificagdes. Mas é necesséario entender um
pouco sobre corrosdo e suas causas.

A corrosdo causa prejuizos para as empresas e,
consequentemente, custos elevados. Quando um com-
ponente ndo possui uma protegdo adequada, é neces-
sario fazer substituigdes periddicas ou o componente
apresentara falhas antes do desejado.

Na Alemanha, a corrosdo causa um prejuizo de
aproximadamente 1,4 bilhdo de euros por ano; isso

equivale a quase 4% do PIB da Alemanha.

O QUE E CORROSAO?
De acordo com a norma DIN EN ISO 8044, a corro-

sdo é definida como:

“Interagao fisica-quimica entre o metal e
seu ambiente que resulta em mudangas nas
propriedades do metal e que pode, muitas
vezes, levar ao comprometimento da fungdo
do metal, do ambiente ou do sistema técnico

que estes fazem parte”
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“O processo de definicao do revestimento
deve considerar alguns parametros, mas
deve considerar principalmente o ambiente
em que o componente sera exposto e as
condi¢des do sistema. Quando se aplica
um revestimento, o principal objetivo é
aumentar a vida util do componente. Porém,
os fatores de aparéncia, montabilidade
(atrito, resisténcia mecanica, torque, etc.),
resisténcia quimica e outras caracteristicas
precisam ser atendidas também.”

Corrrosao vermelha

Corrosé&o ocorrida devido ao ataque ao metal base, o
que pode gerar a fragilizagdo do componente.

Corrosao branca

Corroséo ocorrida devido ao ataque ao revestimen-
to, o que gera uma alteragdo nas suas propriedades.
Para melhorar esta protegdo, deve-se fazer uso de um
topcoat ou algum revestimento que tenha esta caracte-
ristica aperfeigoada na camada base.

POR QUE OCORRE A OXIDAGCAO?
A corrosdo pode ocorrer devido a diversos fatores,
que podem atuar isoladamente ou de forma combinada.
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Causas da corrosao:

Umidade

O contato com agua,
especialmente em A montagem de diferentes
ambientes maritimos, ou em | materiais, havendo contato
veiculos, € um causador de | ym com o outro, pode gerar
oxidagao. o efeito pilha, podendo gerar
a oxidagdo galvanica ou
ruptura.

Montagem de
diferentes materiais

Influéncia
atmosférica

Estresse mecanico

Os elementos de fixagao
estdo expostos a estresse
mecanico durante a 3o ar livre tém uma
montagem e manipulagdo. influéncia na superficie
Os elementos podem sofrer [ do componente metalico.
impactos ocasionados
por quedas e manuseios
inadequados.

Os raios UV e a exposicao

Quando montado nestas
areas, o revestimento deve
assegurar a protegao e
resistir a este fator.

Influéncia da
temperatura

Estresse quimico

A necessidade de limpeza
dos elementos, utilizando Uma temperatura exterior
diversos produtos quimicos, | de até -60°C ou de até 150°C
com diferentes valores nos motores dos veiculos.
de pH, podem atacar o N&o importa a temperatura
elemento de fixagdo. Em do ambiente, o elemento de
ambientes agricolas, 0s fixagdo precisa resistir as
fertilizantes também podem [ mais diversas condictes de
causar danos. temperatura.

COMO E FEITA A PROTEGAO
ANTICORROSIVA

Todas as causas mencionadas podem causar a oxi-
dagdo no componente metalico. A solugdo para isso é o
revestimento anticorrosivo do componente.

E necessario conhecer todos os fatores e causas
que podem gerar a oxidagdo, para entdo escolher o
melhor revestimento.

H& dois métodos diferentes de protegdo anticorro-
siva.

1) Protecao catddica:

E adicionado um metal menos nobre como sendo
o metal de sacrificio. Este metal se sacrificara para
proteger o metal base, que é mais nobre. Normalmente,
é utilizado o zinco e/ou aluminio, que podem ser apli-
cados de diversas maneiras, que veremos mais adiante.

2) Protecao passiva:

Consiste em aplicar uma camada de alta espessura
para impedir que o metal se oxide. Esta camada fun-
ciona como uma barreira para impedir o contato com
o metal base.

Asts
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Esta segunda, em casos de ruptura do revestimento,
pode comprometer a prote¢cdo e ocasionar a oxidagdo
prematura de todo o componente.

TIPOS DE REVESTIMENTO
A industria utiliza diversos processos de protegao
anticorrosiva, sendo os principais:

Pintura liquida:

Normalmente utilizada para revestir pegas de gran-
des dimensdes, consiste em aplicar uma espessa
camada de tinta através do processo por spray ou
imersdo, que servira como barreira entre o ambiente e
o0 substrato metalico. A cura destas tintas normalmente
é feita a baixas temperaturas e, em alguns casos, cura-
das ao ar.

H& uma variedade de tipos de tintas com carac-
teristicas especificas, sendo possivel a aplicagdo de
diversas cores.

Pintura KTL:

Este revestimento tem por caracteristica a apli-
cagdo por eletrodeposicdo catidnica. Por ser feita a
imers3o total da pega é possivel uma boa cobertura do
componente, inclusive em éreas de dificil acesso. A
espessura de camada é uniforme podendo variar de 8
a 25 um. As pecas ficam com uma excelente aparéncia
negra, com um brilho acentuado.

Este tipo de revestimento ndo possui protegéo cato-
dica. Para que tenha esta caracteristica, se faz neces-
sério aplicar antes uma camada de outro revestimento
que possua esta caracteristica (por exemplo: zinco
eletrolitico ou flocos de zinco).

Pintura a P6

Diferentemente das anteriores, esta pintura é reali-
zada através de uma pistola onde o pé é magnetizado e
atraido pelo componente a ser pintado.

E possivel aplicar de diversas cores, sendo nor-
malmente aplicado em pegas de grandes dimensdes.
Permite um aspecto visual com brilho e possui boa
resisténcia ao impacto. A protegdo anticorrosiva é feita
através de uma elevada camada de revestimento que
possui aspecto visual duravel, resisténcia ao impacto,
cobertura uniforme e outras caracteristicas. Podem
ocorrer excessos de material nas bordas e furos devido
ao campo magnético formado. A espessura de camada
varia de 30 a 500 microns.
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Galvanizac¢do a fogo

Este processo consiste em aplicar o zinco fundido
sobre a superficie da peca. O zinco fundido fica arma-
zenado em um tanque a uma temperatura de aproxima-
damente de 450°C, onde a pega ¢ imergida neste banho.

Este revestimento é bastante utilizado em pegas
grandes e, quando aplicado em elementos roscados,
faz-se necessario retrabalhar a rosca para remover os
excessos de revestimento e, assim, permitir a perfeita
fixagdo dos componentes.

Por ser feito por imersao, permite a cobertura total
do componente com uma espessa camada de zinco, que
funcionard como barreira e metal de sacrificio.

Para melhorar a protegdo, é possivel aplicar outro
revestimento sobre a camada de zinco.

Eletrodeposicao

Consiste em depositar uma camada de um determi-
nado componente através da eletrélise. Na industria, o
processo mais utilizado é o zinco e suas ligas, sendo as
ligas de zinco (Zinco Niquel, Zinco Ferro, etc) aplicadas
quando é requerida uma maior protegdo anticorrosiva.

A grande vantagem do processo eletrolitico é a
aparéncia das pegas que ficam com um aspecto visual
brilhante e possui alta resisténcia ao impacto.

O grande problema neste processo é a possivel
fragilizagdo das pegas através da penetragdo do hi-
drogénio em pegas com elevada dureza (resisténcia a
tracdo superior a 1.000 N/mm3). Isso ocorre porque 0s
4tomos do hidrogénio se difundem para o ago, ocasio-
nando fissuras no componente e, consequentemente, a
fragilizagdo do mesmo.

Isto pode ocorrer devido a presenga do hidrogénio
no processo de revestimento, seja no processo de de-
capagem ou no de eletrodeposigao.

Algumas empresas recomendam o processo de
desidrogenizagao, que consiste em colocar os compo-
nentes em uma estufa para que o hidrogénio seja eli-
minado. A principal questédo é justamente que mesmo
que o hidrogénio seja eliminado, ndo é possivel saber
o quanto ele j& modificou a estrutura do componente
e, consequentemente, reduziu a resisténcia do mesmo.

Recentemente uma empresa alema langou um siste-
ma onde é possivel obter elevada protegdo anticorrosi-
va (superior a 1.000 h de SST) através do processo de
aplicagdo de Zinco puro, ou seja, sem usar metais como
Niguel, Cobalto ou Cromo (VD).
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Flocos de Zinco

Revestimentos a base de flocos de zinco ou lamelas
de zinco consistem na aplicagdo de uma tinta liquida
composta por elementos que permitem a protegdo an-
ticorrosiva. Os principais componentes sdo o zinco e o
aluminio, que sa@o colocados como metal de sacrificio
(conforme DIN EN ISO 10683 & 13858). Na América
do Sul, o nome mais usual para este revestimento é
organometalico.

Estes tipos de revestimentos estdo sendo desen-
volvidos desde 1970, sendo que até 1979 poucas indUs-
trias tinham este revestimento especificado em suas
normas. Porém, nos ultimos 30 anos, passou a ser
amplamente utilizado. Ainda existem alguns segmentos
que ndo fazem uso desta tecnologia, mas sua utilizagéo
tem se expandindo justamente pelas vantagens perante
aos outros revestimentos.

Inicialmente alguns diziam que este revestimento
substituiria por completo os revestimentos por ele-
trodeposigdo, mas, na realidade, isso ndo acontenceu,
devido a caracteristicas especificas de cada um.

O revestimento a base de flocos de zinco possui
muitas vantagens perante os demais revestimentos,
os quais devem ser avaliados. Dentre as vantagens,
podemos citar algumas, tais como: evita a fragilizagdo
por hidrogénio, permite camadas extremamente finas
(8 a 16 um), ndo produz efluentes, elevada protegéo ca-
todica contra corrosdo mesmo com finas camadas, etc.

A DEFINICAO DO REVESTIMENTO E
ESPECIFICACAO

O processo de definicdo do revestimento deve
considerar alguns parametros, mas deve considerar
principalmente o ambiente em que o componente sera
exposto e as condigdes do sistema.

Quando se aplica um revestimento, o principal ob-
jetivo é aumentar a vida Gtil do componente. Porém, os
fatores de aparéncia, montabilidade (atrito, resisténcia
mecanica, torque, etc.), resisténcia quimica e outras
caracteristicas precisam ser atendidas também.

Cada revestimento possui caracteristicas espe-
cificas, e devem ser considerados todos os fatores
positivos e negativos antes de definir o revestimento
do componente.

E necessario conhecer as caracteristicas dos re-
vestimentos e identificar qual revestimento é mais
adequado para cada aplicagdo. A andlise deve ser feita
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em todo o sistema e ndo de forma isolada, pois um
componente pode afetar outro, por exemplo elementos
de diferentes materiais, que podem causar efeito pilha.

Caso ndo sejam avaliados todos os pardmetros ou
necessidades de adequacdes para as novas condigdes,
mantendo-se especificagdes antigas, pode ocorrer um
desgaste prematuro do componente.

Recentemente, uma montadora da Alemanha decidiu
melhorar o nivel de protegao anticorrosiva. Por muitos
anos era especificado a pintura KTL para o suporte do
eixo traseiro de seus carros e recentemente passou a
especificar o revestimento a base de flocos de zinco.
Isso porque foi identificado que o KTL n&o possuia boa
protegdo anticorrosiva no caso de danos causados por
impactos de pedras (protegdo catédica), sendo que o
revestimento de flocos de zinco apresentou protegdo
superior, conforme as novas especificagdes. 4

Robinson Bittencourt Lara
Gerente para América do Sul
Dérken MKS Brasil
rlara@doerken.de
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PRINCIPAIS ENSAIOS NORMALIZADOS DE
CORROSAO ACELERADA

Eng. Carlos A Maciel e Natan Bessa Bronzatto

Eng. Carlos A Maciel

1. Introducgédo

Este texto é um breve resumo dos ensaios de cor-
rosdo mais comumente utilizados. Seu objetivo é pro-
porcionar uma visdo geral das condigdes que devemos
atender para cumpri-los.

2. Ensaios mais usados no Brasil

A tabela | apresenta algumas das principais normas
que se referem a verificagdo de revestimentos e su-
perficies.

A norma ASTM G 85 foi aqui dividida porque é com-
posta de testes ciclicos e continuos, seus procedimen-
tos procuram melhorar a proximidade do tradicional

Tabela | - Quadro geral principais testes

»

N“ : ‘lﬂ\(.‘

ASTM B 117 com a realidade, fator dificil de estimar
devido a enorme variedade de intempéries que a at-
mosfera natural propicia.

Natan Bessa Bronzatto

3. Simulac¢ao de clima beira mar - Ensaio de
névoa salina (Salt Spray)

Ndo ha relagdo direta entre a exposigdo que um
material sofre em clima maritimo (regido costeira) e
a corrosdo que sofre em uma camara climética. Estes
ensaios foram originalmente criados para simular es-
ses ambientes.

Norma Tipo ABNT NBR DIN ASTM ISO
Salt Spray Simples (SS) 8094 (1983) EN ISO 9227 (2012) B 177 (2016) 9227 (2012)
Spray acético (ASS) --- EN ISO 9227 (2012) G 85— Al (2011) 9227 (2012)
Spray Cupro acético (CASS) 8824 (1985) EN ISO 9227 (2012) B 368 (2014) 9227 (2012)
Umidade 8095 (1983) EN ISO 6270-2 (2005) DS 6270-2 (2005)

D 1735 (2014)

Corrodkote --- 50958 (2012) B 380 (2013) 4541 (1978)

Clima Industrial (SO2) 8096 (1983) 50018 (2013) G 87 (2013) ——-

Combinados/(Csl’%li;os/Salt Spray . . G 85— A4 (2011) .
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Figura 1 - Amostra durante ensaio de Salt Spray.

3.1 - Ensaios de Salt Spray Neutro (NSS)

O ensaio de Salt Spray neutro serve como ferra-
menta para auxiliar a observacdo de falhas ou des-
continuidades em superficies onde a resisténcia a
corrosdo é requerida, porém o ambiente real ndo seré
tdo corrosivo.

Aplica-se, principalmente, aos metais e suas ligas,
eletrodeposicdes (Anddicas e Catddicas), revestimen-
tos de conversdo e, ainda, camadas organicas em su-
perficies metalicas.

3.2 - Ensaios de Salt Spray Acético (ASS)

E um teste Gtil para revestimentos cromados (Cu/
Ni/Cr ou Ni/Cr) de uso decorativo. Também se provou
eficaz na verificagdo de camadas de aluminio anodi-
zado.

No entanto, este ensaio vem sendo substituido pelo
teste de CASS, pois se mostra mais eficiente.

3.3 - Ensaios de Salt Spray Cupro-Acético (CASS)

Procuram cumprir a mesma finalidade que o Salt
Spray acético, porém de forma mais agressiva. Com
mais cloreto e temperatura mais elevada.

A solugdo para este ensaio é feita adicionando clo-
reto de cobre Il & solugdo de Salt Spray neutra. O pH
¢é devidamente baixado por adigdo de &cido acético em
quantidade suficiente.

Tabela Il - Salt Spray (Neutro Simples, principais Condi¢oes)

Denominacao ASTM B 117 (2016) ABNT 8094 (1983) DIN EN ISO 9227 (2012)
Concentragdo NaCl 5+1% 50+5¢g/1 50+5¢g/1

Névoa recolhida 5+1% 50+5 g/l 50+5 g/l
concentra¢do e pH 65-72 65-7225+2°C) 65-7225+2°C)

Gravidade especifica da

< P 1,0255 — 1,0400
solucdo inicial e

1,0255 - 1,0400

Min.1,029 / Mix.1,036

46 —49 °C

i 25°C 25°C 25°C
, 65-72 65-72 60-70
pH da salmoura medida
23+3°C 25+2°C 25+2°C
UampeEiien 4 3542 35+2°C 3542
exposigao °C
83 kPa - 124kPa 70 kPa - 170kPa
2 —
o Bl e (0.846-1 264 kgflem?) %; o ©714- 1734 keflem?)

(35+2)+ 10°C

83 kPa - 124kPa

Pressdo do ejetor (0.846-1,264 kgflem?)

0,7 — 1,7 kgf/em?

70 kPa - 170kPa (0,71 - 1,73 kgf/cm?)

Quant. névoa 10-2,0ml 10-2,0ml 1,5+0,5 ml
(ml / 80 cm2.h) >16h > 16h > 24h
VolumeA minimo da NE >04m} >04 m?
camara
Angulo do teto da cimara 90 - 125° -—- N.E

Inclinagdo graus

15 — 30° com vertical
corpo de prova

15 — 30° com vertical

20 + 5° com vertical

Qualidade da dgua

saturador/salmoura ASTM D 1193 Type IV

Destilada / Deionizada

<20 uC
25+2°C

Asts
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Tabela Il - Salt Spray Acético ASS

Denominacao

ASTM G 85— A1 (2011)

DIN EN ISO 9227 (2012)

Solucdo inicial

Preparar solugdo salina segundo ASTM B 117 e
ajustar seu pH com adic@o de Acido Acético
Glacial até que o pH fique entre 3,0 — 3,1

Preparar solug@o adicionando Acido Acético Glacial P.A 2
solugdo de NSS. de forma que o pH fiqu e entre 3,0 — 3,1

50 +5 g/l de NaCl

Névoa recolhida pH3,1-33 3.1-33(25+2°C)
Gra\iidgdp especifica da NE NE
solugdo inicial e recolhida
. 30-3.1 30-3,1
pH da salmoura medida 23 43°C 2542 °C
Temperatura de exposic¢do °C 35+2°C 35 +2°C

Kgf/cm?
Saturador Temp.

83 kPa - 124kPa
(0,846-1,264 kgf/cm?)
47+1°C

70 kPa - 140kPa
45°C - 52°C
(0,714-1,734 kgf/cm?)

Pressdo do ejetor

83 kPa - 124kPa
(0,846-1,264 kgf/cm?)

70 kPa - 170kPa (0,71 - 1,73 kgf/cm?)

Quant. Névoa 1,0-2,0ml 1,5+0,5ml

(ml /80 cm?.h) >16h > 24h
Volume minimo da cdmara N.E 204 m3
Angulo do teto da cAmara 90 - 125° N.E

Inclinagdo graus
Corpo de Prova

15 — 30° com vertical

20 + 5° com vertical

Qualidade da dgua
saturador/salmoura

ASTM D 1193 Type IV

<20 uC
25+2°C

Figura 2 - Solugdo para Ensaio CASS.

A presenca de ions culpricos na solugdo acida faci-

lita 0 ataque do aluminio anodizado, o que torna este

tipo de ensaio um excelente método para investigagdo

em pegas de aluminio.

3.4 - Conclusdo dos ensaios de névoa salina

Considerando as temperaturas das normas, uma

camara de corrosdo pode cumprir os ensaios tabelados
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ao ser capaz de manter a uniformidade térmica em seu
espaco Util em duas faixas 35+1°Ce 49 x1°C

A faixa de coleta de névoa no interior da cémara
deve permanecer uniforme e dentro de 1,5 = 0,5 ml/h
apés 24h de coleta de névoa. Assim, poderemos ve-
rificar a calibragdo do equipamento para ASTB B 117,
ABNT 8094, ABNT 8824, DIN EN ISO 9227, ASTM G
85-A1, ASTM B 368. Salvo que as demais modificagdes
dos testes referem-se a composigdo das solugdes ou
mesmo tratamento dos corpos de prova, dngulos (17°
com a vertical satisfaz todos os testes) e definicbes
acordadas entre as partes.

Estas normas divergem quanto o tipo de teste para
validar o grau de corrosdo do equipamento, sendo que
apenas a IS0 9227 possui um método geral para CASS,
ASS e NSS.

4. Simulag¢ao de clima continental - Ensaios

de umidade saturada

Destinam-se a ensaios leves de corrosdo ou mesmo
de resisténcia a atmosfera condensante, onde temos
elevada umidade relativa.

Esta atmosfera pode ser alcangada de duas formas.
A primeira consiste em criar uma neblina na cémara
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Tabela IV - Salt Spray Cupro Acético CASS

Denominacio

ASTM B 368 (2014)

ABNT 8824 (1985)

DIN EN ISO 9227 (2012)

Solugdo inicial

Preparar solucio NaCl a 5%-pH

6,0 a7,0. Adicionar 0,25g

CuCl2.2H20 por litro de solucao.

Adicionar acido Acético de

forma que a solucao coletada
possua pH entre 3,0 a 3,1 (25°C)

A composicio ¢ especificada para 1
litro como:

50 + 5 g NaCl
0,26 0,02 g CuCl.2H20

Ap6s essas dissolucdes adiciona-se
acido acético até que o pH da
solucdo coletada fique entre 3,1-3,3

Preparar solucdo NSS e dissolver
quantidade suficiente de CuCl2.2H20 para
que a solucdo final possua (0,205 + 0,015

g/l de CuCl2)

Entende-se que o pH deve cair até 3,0-3,1
por adi¢ao suficiente de acido Acético.

_O pH da solugdo inicial apés adi¢do de

46 -49 °C

Temperatura como ASTM B 117

Névoa recolhida 3.1-33a25°C 5+1 % NaCl Acido Acético deve ser ajustado de forma
concentracdo e pH ’ ” 3,1 -3,3(25°C) a permanecer entre 3,0 — 3,1 (25 +2 °C).
Por meio de adi¢do de NaOH ou HC1
Gravidade especifica 1,030 — 1,040 1,0255 - 1,0400
da solugdo inicial e o o N.E
recolhida 25°C 25°C
pH da salmoura 30-3.1 . o 3,1-33
medida 25°C 3.0-3,12542°C 25+2°C
L e 49+ 1°C 50 +2°C 50 +2°C
exposicao °C
Kaflem? 83 kPa - 124kPa 07-17 Ok
Saturador temp. (0,846-1,264 kgf/cm?) Kgf/em?

(0,714-1,734 kgf/cm?)

Pressdo de ejetor

83 kPa - 124kPa
(0,846-1,264 kgf/cm?)

0,7 - 1,7 kgf/cm?

70 kPa - 170kPa (0,71 - 1,73 kgf/cm?)

camara

Quant. névoa 10-2,0ml 10-20ml 1,5+0,5ml
(ml/ 80 cm?.h) >22h >16h >24h
Volume minimo da ASTM B 117 >04m? >04m?
camara
Angulo do teto da 90 - 125° 90 - 125° NE

Inclinagdo graus

15 £+ 2° com vertical

15 — 30° com vertical

20 + 5° com vertical

Corpo de prova
Qualidade da dgua g g : <20 uC
saturador/salmoura ASTM D 1193 Type IV Destilada ou desmineralizada 2542 °C

usando um jato de &gua atomizado. A segunda é possi-
vel evaporando agua por fornecimento de calor. Podem

ser ensaios ciclicos ou continuos.

A norma ASTM D 1735 atinge a umidade necesséria
dentro da cdmara por meio de spray d'agua (Water Fog),
enquanto as normas ABNT NBR 8095 e ASTM D 2247
cumprem a umidade por evaporagdo da agua e, apds
algum tempo, é estabelecido o equilibrio liquido-vapor.

4.1 Conclusdo dos ensaios de umidade

Estes ensaios podem ser cumpridos por cadmaras
capazes de manter a temperatura entre 38 + 1 °C sob

umidade condensante em seu interior.

Taxa de coleta é cobrada somente pela norma ASTM
D 1735, devendo ficar dentro de 2,0 £ 1,0 ml/h (16h

minimo).

Asts

Figura 3 - Umidade condensante
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Tabela V - Principais testes de umidade

Denominacao ABNT NBR 8095 (1983) ASTM D 2247 (2015) ASTM D 1735 (2014)
Temperatura °C 40 £ 3°C 38+ 1 38+2
. L >100mm das Paredes Corpos de Prova
Disposi¢ao dos corpos >200mm do Fundo NE 15° Com Vertical ou Suspensos,
de prova >20mm entre Si Espagados por 30 mm
Umidade % 100 100 100
Volume da camara N.E 0,57m3 (minimo) ASTM B 117
Local Evitar correntes de ar radiacdo solar t=25+1°C N.E
Inclinacdo do T o | Formato adequado, para que ndo goteje Opcional, desde que cumpra os °
nclinagao do Teto %m an,lp strag gotej requisitos listados (Nao gotejar em 90 - 125
o . amostras etc.)
Agua na bacia Suficiente max. semanal destilada ou NE Water Fog
DI
Tempo de ensaio Continuo ou em Ciclos Continuo ou em ciclos Continuo

Diversos

Cita DIN 50017 para construcdo da
camara

Agua na bacia 25% da superficie
total, temperatura da dgua até
8,3°C acima da tmp. Ar

Ar: Pressdo: necessdria para coletar.
Fog: 1,0 —3,0 ml/80 cm?.h
(24h) (Coleta ASTM B 117)

Tipo de dgua

Desmineralizada ou destilada

Desmineralizada ou destilada

ASTM D 1198 tipo IV

Tabela VI - Este ensaio de umidade substituiu o antigo DIN 50017

Denominacio

DIN EN ISO 6270-2 (CH)
(2005)

DIN EN ISO 6270-2 (AHT)
(2005)

DIN EN ISO 6270-2 (AT)
(2005)

Temperatura °C

40+3°C

40+3°C

40+3°C

prova

Disposi¢@o dos corpos de

>100mm das paredes
>200mm do fundo
>20mm entre si

>100mm das paredes
>200mm do fundo
>20mm entre si

>100mm das paredes
>200mm do fundo
>20mm entre si

Umidade %

Volume da camara

Suficiente para disposicdo das
amostras € manutencio térmica

Suficiente para disposicdo das
amostras € manutencio térmica

Suficiente para disposic¢do das
amostras € manutencao térmica

Local

75% U.R
23 4= 29C

75% U.R
2822 29C

75% U.R
23 45 2°C

Inclinag@o do Teto

> 12°(Anti-Hordério)

> 12°(Anti-Horério)

> [2°(Anti-Horério)

Agua na bacia

10 mm de Altura

10 mm de Altura

10 mm de Altura

Tipo de ensaio

Constante condensagio

Alterna umidade e temperatura

Alterna temperatura

Tipo de dgua

Deionizada ou destilada para
evitar Calcificacio

Deionizada ou destilada para evitar
calcificacdo

Deionizada ou destilada para
evitar calcificacdo

Atmosfera condensante com

16h Sem manutencdo térmica e sob
ventilacdo

Descri¢ao Atmosfera condensante com A . Atmosfera condensante com
. alternancia de umidade e At
temperatura e umidade constantes alternancia de temperatura
temperatura
. 8h Manutengéo térmica 8h Manutengao térmica
Ciclo Constante

16h Sem manutencio térmica
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5. Simulacdo de clima urbano/industria -

Ensaios de Kesternich

Intengdo de simular climas com grande concentra-
¢do de didxido de enxofre em presenca de umidade,
como ambientes industriais. Nestas condi¢des, ocorre
a formagao de acido sulfurico, sulfidrico, responséaveis
por agredir a amostra.

O procedimento para realizar ensaios de Kesternich
comumente descrito como 8h a 40 + 3°C de conden-
sacdo com determinado volume de SO, presente na
camara (Comumente 0,2 ou 2,0 litros por 300 litros de
volume total) seguido de 16h a 25 + 5°C.

6. Simulacao de Clima em “Off Road” -
Ensaios de Corrodkote
Procuram simular uma lama com grande capacidade
de corrosao que ainda possui a propriedade de abrasé&o.

Tabela VIl - Ensaios de Kesternich

Ensaios “Off Road” visam assemelhar ambientes onde
temos barro e umidade em contato direto com as pegas.

Ensaios destinados a superficies decorativas ou que
serdo severamente usadas.

A Tabela VIII mostra as principais normas de cor-
rodkote.

Sao testes relativamente simples de realizar porque
devemos regular apenas a faixa de temperatura para
38 + 1°C, a mesma vista anteriormente. Conseguimos
seguir os ensaios tabelados, variando apenas a compo-
sicdo da “lama”.

Portanto, estes testes podem ser feitos dentro de
UKs, CCTs, USXs e USCs.

Denominacao DIN 50.018 ABNT NBR 8096 ASTM G 87 (2013)
0,067 mg/1 021 021 Usualmente
Concentracdes 0,33 mg/1 0,11 0,11 0,11
0,67 mg/l 201 201 201
Fase 1 8h 8h 8h
Duragao dos ciclos Fase 2 16h 16h 16h
Total 24h 24h 24h
Temperatura 40+3°C 40+3°C 40+3°C
Fase 1
Umidade 100% Saturada 110%
Temperatura 18 -28 °C Ambiente 20-30°C
Fase 2
Umidade <75% Ambiente <75%
Volume 21 2+0.21 2+0.21
Agua na bacia
Qualidade Nio especifica Agua destilada ASTM 1193-VI
e L 3001 3001
Especifica¢do cdmara exposi¢do IDImensees Nio especifica . - Lo
7 Detalhe e dimensdes opcionais.
especificas
Parede 100 mm 100 mm 100 mm
Distancias das amostras Sup.dgua 200 mm 200 mm 200 mm
Amostras 20 mm 20 mm 20 mm
Quantidade de amostras 0,5+0,1 m? 0,5+0,1 m? 0,5+0,1 m?
S6 recomendada
Angulo do teto =>12° Formato adequado 12°< <120°
Angulo de inclinagio dos corpos de prova N.E N.E 0-10°
Pureza da dgua N.E N.E Conforme tipo IV da D-1193
Pureza do SO2 N.E N.E 99.9%

Observacdo ---

Esta norma possui um método
continuo de exposi¢cao
(Somente fase 1)
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Tabela VIl - Ensaios de Corrodkote

Denominacao ASTM B 380 (2013) DIN 50958 ISO 4541
0,035 g Cu(NO3)2.3H20 Cu(NOs)2.3H20 0,035 g Cu(NO3)2.3H20
Preparacdo lama 0,165 g FeCl3.6H20 FeCls 0,165 g FeCl3.6H20
“Corrodkote” l,O/g NH4Cl K20 + N2O l,O/g NHCl1
30,0 g Agua Knolim Knolim 30,0 g Agua Knolim
50,0 ml Agua 50,0 ml Agua
Espessura da lama no corpo
Limpeza com solvente dlcool, acetona 0,08mm
ou éter de petrdleo.
Preparag@o corpos de prova S bl') 50% N.E 0.2 mm
<
ccagem ambiente < 50% Secagem em ambiente umidade <
Tempo = 1h 50%
Tempo = 1h
Posicdo do corpo de prova Nao Critica Nio critica Nao critica
Temperatura 38+2°C 40+3°C 38x1°C
: , UR =80-90 % IR = D 55 UR =80 - 90 %
Umidade relativa Pode ser utilizado ventilador Hadle s midl Pode ser utilizado Verftilador
ventilador
Tempo (Ciclos) Periodos = 20h Periodo 16h Periodo 16h
Tipo de agua D 1193 Type VI See -

Tabela IX - Abrangéncia das camaras e pontos a cuidar para convergéncia das normas

Norma Tipo ABNT NBR DIN ASTM ISO
Salt Spray Simples (SS) 8094 (1983) EN ISO 9227 (2012) B 177 (2011) 9227 (2012)
Spray acético (ASS) EN ISO 9227 (2012) G 85— Al (2011) 9227 (2012)
Spray Cupro acético (CASS) 8824 (1985) EN ISO 9227 (2012) B 368 (2014) 9227 (2012)

Umidade 8095 (1983)

EN ISO 6270-2 (2005)

D 2247 (2011)
D 1735 (2014)

6270-2 (2005)

Corrodkote -

50958 (2012)

B 380 (2014)

4541 (1978)

Clima Industrial (SO2) 8096 (1983)

50018 (2013)

G 87 (2013)

Combinados/Ciclicos/Salt Spray

G 85— A4 (2011)

(SO2)

Figura 4 - Modelos de Camaras

7. Conclusdes - Camaras

As temperaturas na Tabela IX mostram a zona de
convergéncia para que as normas listadas sejam cum-
pridas pelo respectivo equipamento. Para a taxa de
coleta descrita, as camaras com bico ejetor de névoa
cumpriram as normas.
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No setor de energia elétrica, destaca-se a utilizacdao de
petréleo, energia hidroelétrica, biomassa, carvao, nuclear,
eodlica e solar. Porém, existem outras formas de energia

que tém tido destaque como a solar térmica, biometano,
geotérmica, dos oceanos, gaseificacdo, célula a combustivel e
do hidrogénio, sendo estas duas ultimas também com grande
influéncia no setor de transportes.

Gerhard Ett

Chefe do Laboratério de Engenharia Térmica e Motores no IPT Instituto de Pesquisas

Tecnoldgica e Professor no Centro Universitario FEI

gett@ipt.bre

QUAL SERA A NOSSA PROXIMA
FONTE DE ENERGIA?

industria de tratamento de
superficie é considerada
uma industria eletro-inten-
siva, ou seja, depende de energia
elétrica, sendo que o valor dela gera
um grande impacto no custo de
produgdo. No setor existem outras
especialidades, como a de asperséo
térmica, que também s&o dependen-
tes de energia elétrica, bem como de
energia térmica, promovida de um
combustivel gasoso.

Durante a Conferéncia das Na-
¢des Unidas para o Meio Ambiente
e o Desenvolvimento, realizada no
Rio de Janeiro em 1992, a Rio 92, foi
elaborada a Convenc¢do-Quadro das
Nacdes Unidas sobre Mudanca do
Clima (UNFCCC), que tem o objetivo
de estabilizar as concentragdes de
gases de efeito estufa na atmosfera
em um nivel que impega uma inter-
feréncia antrépica perigosa no sis-
tema climatico. Esse nivel deve ser
alcangado em um prazo suficiente
que permita aos ecossistemas adap-
tarem-se naturalmente a mudanga
do clima, assegurando que a produ-
¢do de alimentos ndo seja ameagada
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e permitindo ao desenvolvimento
econdmico prosseguir de maneira
sustentavel. Durante os 24 anos
que se passaram, o setor produtivo
comegou a exigir de seus forne-
cedores, sistemas produtivos mais
limpos, maior produtividade e menor
custo - um grande desafio.

No dia 12 setembro de 2016, o
presidente Michel Temer assinou a
ratificacdo do acordo de Paris, que
prevé a redugdo na emissdo dos
gases do efeito estufa por parte
dos paises signatéarios. O documento
foi previamente aprovado, no ano
passado, por 197 paises que parti-
ciparam da Conferéncia do Clima de
Paris (COP 21). O compromisso dos
paises signatarios é manter o au-
mento da temperatura média global
em menos de 2°C acima dos niveis
pré-industriais, e fazer um esforgo
para ir além: limitar essa elevagao da
temperatura a 1,5°C.

A demanda mundial por energia
aumentaré fortemente nas préximas
décadas. Entretanto haverd um au-
mento da oferta por energia renova-
vel, porém esta deverad ser competi-

tiva com o baixo prego do petréleo
e com outras frontes tradicionais de
energia renovavel, como a hidraulica,
biomassa, solar e edlica. Na primeira
crise do petréleo, entre 1967-1973,
os pregos chegaram a variar 400%,
indo de 2 a 40 délares o barril, che-
gando a ultrapassar os 100USD/bar-
ril nas décadas de 1980 e 2010. Hoje,
o0 preco esta a 47,04 USD/barril.

Petréleo é uma matéria-prima
nobre, uma biomassa que demorou
milhdes de anos para se formar.
Havera ainda petréleo por muitas
centenas de anos e novas reservas
serdo descobertas, novas tecnolo-
gias surgirdo e seu processo de ob-
tengdo se tornard ainda mais limpo.
Porém, h& uma grande tendéncia de
aumento de custo de produgdo. Hoje,
temos uma realidade, o pré-sal, cuja
produgao, segundo a Petrobras, é de
1 milhdo de barris por dia. Mas, para
extrai-lo a aproximadamente 8000
metros de profundidade do nivel da
agua, necessitamos de muita tec-
nologia, novos materiais. Nos anos
1960, era possivel extrai-lo a poucos
metros da superficie.
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O continuo aumento dos pregos
internacionais do petréleo, insta-
bilidades politicas, fontes de ener-
gia estratégicas e a conscientizagao
ambiental motivaram as pesquisas
em biocombustiveis e de fontes al-
ternativa de energia, hoje, nem mais
tdo alternativas. A utilizagdo de al-
cool no transporte como forma de
energia e como matéria-prima, por
exemplo, para a fabricagdo de bio-
polimeros ha décadas ja é uma reali-
dade, e devera ter um aumento ainda
maior de demanda (a safra 15/16 de
cana-de-aclcar foi de 666,82Mt -
UNIDATA).

A populagédo cresceu aproxima-
damente 3 bilhdes de pessoas nos
ultimos 40 anos e devera crescer
igual nos préximos, devendo chegar
em 2050 em 9,3 bilhdes de pessoas
(Figura 1. A qualidade de vida esté
diretamente relacionada ao consumo
energético. Desta forma, o consumo
de energia devera crescer muito.

Para atender esta demanda e
concorréncia, a industria esta en-
trando na quarta revolugdo indus-
trial, chamada de industria 4.0, que

envolve a informatizacdo da manufa-
tura, a revolucdo digital. Nela devera
conter: rob0s automatizados, manu-
fatura aditiva, integragdo horizontal
e vertical de sistemas, Internet das
Coisas industrial, Big Data e Analy-
tics, Nuvem, seguranca cibernética,
Augmented Reality. Isto trarad impac-
tos diversos na industria, como ga-
nhos de produtividade, substituigdo
do trabalho por capital e retornos
crescentes de escala, ou seja, uma
indUstria visando um mercado glo-
bal. Serd necessério revolucionar
também a educacgdo, outro grande
desafio!

Prevemos o futuro, mas tam-
bém vivemos o presente. Segun-
do o Balango Energético Nacional
(BEN2016), a oferta interna de ener-
gia (total de energia disponibilizada
no pais) atingiu 299,2 Mtep (milhdes
de toneladas equivalentes de petro-
leo), registrando uma redugdo de
21% em relacdo ao ano anterior.
Isso ocorreu parte devido ao enfra-
quecimento da atividade econdmica
em 2015, ano em que o PIB nacio-
nal contraiu 3,8%, segundo o ultimo
dado divulgado pelo IBGE.

Aumento populacional em relagéo a histéria

Anliga Nova
idade ga pedra  Inicio era da pedra itk ctin puscira

Bilhdes de pessoas
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ldade
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2006:6,581 |5

-4
-3
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8
_ 2 f =1
1AD: 250bi $

— L] L] L] L ]
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Figura 1: Aumento populacional em relagdo a histéria
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No caso da energia elétrica, veri-
ficou-se também um recuo na oferta
interna de 8,4 TWh (1,3%) em relagdo
a 2014. Pelo quarto ano consecutivo,
devido as condicdes hidrologicas
desfavoraveis, houve reducdo da
energia hidraulica disponibilizada.
Em 2015, o decréscimo foi de 3,2%
comparado ao ano anterior.

Apesar da menor oferta hidrica,
ocorreu um avango da participagéo
de renovéaveis na matriz elétrica de
T4,6% para 75,5%, explicado pela
queda da geragdo térmica a base de
derivados de petréleo e pelo incre-
mento da geragdo a base de biomas-
sa e edlica.

Em 2015, a participagédo de re-
novaveis na matriz energética bra-
sileira manteve-se entre as mais
elevadas do mundo, com pequeno
crescimento devido, particularmen-
te, a queda da oferta interna de pe-
tréleo e derivados (7,2%). No Brasil,
representa 41,2% e no mundo 13,5%.
Para paises membros da OCDE, re-
presenta 9,4%.

A China, vista por muitos como
um pais poluidor, segundo a Inter-
nacional Energy Agency (IEA) tem
216 Mtoe de geracdo de energia com
bioenergia enquanto o Brasil possui
829Mtoe. Ou seja, a China repre-
senta geragdo 2,5 vezes maior que
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o Brasil - lembrando que a energia
produzida no Brasil é 10% da China.
Caso o Brasil queira crescer mais
répido, terd que investir em geragéo
de energia, um investimento que
demora entre de 5 a 10 anos para
comegar a gerar energia, dependen-
do da fonte.

Os paises em desenvolvimento,
incluindo Brasil, apesar de possu-
frem 75% da populagdo mundial,
consomem apenas 25% do total da
energia gerada em todo o mundo,
sendo que cerca de dois bilhdes de
pessoas ainda ndo possuem sequer
acesso a energia elétrica. No setor
de energia elétrica, destaca-se a
utilizagdo de petréleo, energia hidro-
elétrica, biomassa, carvao, nuclear,
eolica e solar. Porém, existem ou-
tras formas de energia que tém tido
destaque como a solar térmica, bio-
metano, geotérmica, dos oceanos,
gaseificacdo, célula a combustivel e
do hidrogénio, sendo estas duas ul-
timas também com grande influéncia
no setor de transportes.

A seguir serdo descritas algumas
formas ndo tradicionais de energia,
mas em grande expansao.

Biogas: Conforme o Painel Inter-
governamental de Mudanga Climati-
ca (IPCC) em 2007, existem gases de
efeito estufa muito mais impactantes

que o CO,, como o metano (CH,), que
é liberado naturalmente em aterros
em uma mistura chamada de bio-
gas, e através da decomposicdo da
biomassa submersa nas represas de
uma usina hidroelétrica. Nesse caso,
0 impacto é 21 vezes maior que o
CO, no efeito estufa.

O Brasil dispde de grandes volu-
mes de dejetos agricolas para biodi-
gestdo pela decomposicdo anaero6-
bica da matéria orgénica de granjas
de suinos, de frangos, frigorificos, e
de outras fontes de metano, como as
estacdes de tratamento de esgoto e
aterros sanitarios. Este modelo de
biodigestdo de materiais organicos
estd em amplo crescimento pelo seu
aspecto ambiental de tratamento de
dejetos, necessidade de energia e
com boa Taxa Interna de Retorno de
investimento (TIR).

Gaseificacdo de biomassa: A ga-
seificagdo é um processo termo-
quimico que converte um insumo
solido ou liquido em gés por meio
de sua oxidagdo parcial em uma
mistura sub-estequiométrica, pobre
em oxigénio e de forma autotérmica.
O gés resultante pode constituir uma
mistura de monodxido de carbono
e hidrogénio, denominada gas de
sintese ou syngas. Com este gés,
é possivel produzir biocombustivel,
biopolimeros e energia. Consumin-
do o bagago de cana-de-agucar da
produgdo anual gera-se aproxima-
damente 2,5 vezes a energia gerada
por um ano de ltaipu.

Energia dos oceanos: A energia
dos oceanos também é classificada
como sustentavel e limpa. Existem
véarias formas para se aproveitar a
energia provida dos oceanos, que
estdo desde a energia contida no
fluxo das marés, nas correntes ma-
ritimas e nas ondas, como também
no diferencial térmico (termoclinas).

Os oceanos estendem-se por
T1% da superficie do globo terres-
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tre, ocupando uma éarea de 361 mi-
lhdes de km?. Considerando-se que
a média de energia solar incidente
sobre a superficie dos oceanos é
de 176W/m?, poderia se efetuar uma
estimativa do potencial desta fonte
renovéavel da ordem de 40 bilhdes de
MW, se tudo corresse bem e seu uso
integral fosse possivel. A energia
contida nos oceanos existe na forma
de marés, ondas, gradiente térmi-
co, salinidade, correntes e biomassa
maritima. Embora o fluxo total de
energia de cada uma dessas fontes
seja grande, apenas uma pequena
fracdo deste potencial é passivel de
ser explorado num futuro previsivel.
H& duas razdes para isso: primei-
ro, a energia oceanica é de baixa
densidade, requerendo uma planta
de grande porte para sua captagao;
e, segundo, essa energia frequen-
temente estad disponivel em é&reas
distantes dos grandes centros de
consumo.

Geotérmicas: A energia geotér-
mica é a energia obtida a partir do
calor proveniente do interior da Ter-
ra. A temperatura do solo sobe com
0 aumento da profundidade, mas,
devido a zonas de intrusdes magma-
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ticas, regides muito mais quentes e
mais préximas da superficie, hd um
potencial geotérmico elevado.

E considerada limpa e funcio-
na como uma termoelétrica, pois o
calor produz o vapor de &gua que
movimenta a turbina. Outra grande
vantagem é a densidade energética
da planta, ndo precisa de reservato-
rios e ndo gera residuos.

E uma das poucas formas de
energia renovaveis que ndo sdo di-
retamente ou indiretamente obtidas
da radiagdo solar. A temperatura de
milhares de graus vém do interior
da Terra, do Magma. Parte da ener-
gia de seu aquecimento provém do
decaimento radioativo de &tomos
de U235, U245, TH232 e K40. A
perda de calor até a superficie gera
este gradiente de calor, aquecendo
aquiferos. Na Europa, por exemplo, a
cada 30 m de profundidade, aquece
1°C.

A energia geotérmica necessita
de algumas importantes caracteris-
ticas: um aquifero, que é uma forma-
cdo geoldgica do subsolo constituida
por rochas permeaveis, que arma-
zena agua em seus poros ou fratu-
ras. O aquifero pode ter extensado

de poucos quilémetros quadrados a
milhares de quilémetros quadrados,
ou pode, também, apresentar espes-
suras de poucos metros a centenas
de metros. Etimologicamente, aqui-
fero significa: aqui = &gua; fero =
transfere.

Hidrogénio: Na natureza, o hi-
drogénio é encontrado ligado ao
carbono (hidrocarbonetos) ou oxi-
génio (4dgua) em 70% da superficie
terrestre. A quebra destas ligagdes
permite produzir hidrogénio gasoso
e a sua utilizacdo como combustivel.
Existem muitos processos que po-
dem ser utilizados para quebrar es-
tas ligagdes, e todos exigem energia
em forma de calor ou radiacdo solar.

O hidrogénio é muito utilizado
em processos industriais: processos
petroquimicos (hidrocraqueamento),
em hidrogenacao de alimentos, sol-
da, insumo para industria quimica e
de fertilizantes (sintese de amoénia),
como combustivel para foguetes e
propulsdo para céapsulas espaciais.
Em futuro préximo, poderd também
ser utilizado nas células a com-
bustivel, como fonte alternativa de
energia para geracdo de eletricidade
em automoveis (hoje, existem vérios

CONQUISTE O TOPO COM A GENTE.

Metais nao ferrosos e produtos quimicos
para galvanoplastia.

Sao Paulo (11) 2066-12

www.niquelfer.com.br
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modelos comerciais com destaque
para Clarity/Honda e Mirai/Honda
com autonomia de 750km), dnibus,
navios e dispositivos eletrénicos di-
versos como telefones celulares e
computadores pessoais.

O etanol é a aposta brasilei-
ra primaria como combustivel para
a produgdo de hidrogénio ou para
motores de combustdo interna. Na
reforma do etanol é necessario 0,41L
de etanol para a geragdo de 0,65Nm?
de hidrogénio, volume necesséario
para a geragao de 1kW pela célula a
combustivel tipo PEM. A reforma do
etanol acontece numa reagdo deste
com vapor de agua a temperatura de
500°C e em presenga de um catali-
sador, gerando hidrogénio.

O gés natural (CH)) é uma fonte
de energia rica em hidrogénio, com a
relagdo de um atomo de carbono (C)
para quatro atomos de hidrogénio
(H). E um dos combustiveis fos-
seis mais utilizados no mundo, com
uma participagdo na matriz energé-
tica mundial de aproximadamente
de 23%, atras apenas do petréleo
que detém 40%. Dentre os princi-
pais combustiveis fésseis, como o
petréleo e o carvéo, o gas natural é
o menos poluente. Hoje, aproxima-
damente a metade da produgdo de
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hidrogénio no mundo provém do gés
natural.

Em 2018, a cidade do Rio de
Janeiro sediara o World Hydrogen
Energy Conference (WHEC 2018),
considerado o maior congresso
mundial de hidrogénio.

Eletrélise:
conhecido por nés do setor da gal-
vanoplastia. A eletrélise faz uso da
eletricidade para romper a agua em
dtomos de hidrogénio e oxigénio,
passando por ela uma corrente elé-
trica. Este processo é conhecido ha
mais de 200 anos. Seu funciona-
mento consiste de dois eletrodos,
um positivo (&nodo) e outro negativo
(catodo) que sdo submersos em um
eletrélito e a aplicagdo de uma ten-
sdo. Uma tensdo de 1,24V é neces-
séria para separar os atomos de oxi-
génio e de hidrogénio em agua pura,
a temperatura de 25°C e presséao de
1,03kg/cm?. A menor quantidade de
eletricidade necesséria para eletroli-
sar um mol de 4gua é de 65,3 Watts-
-hora (25°C). O hidrogénio é liberado
no catodo e o oxigénio no anodo. A
produgdo de um metro cubico (Im?)
de hidrogénio requer cerca 3kWh de
energia elétrica.

Como visto acima, existem diver-
sas formas de produgdo de energia.

Este tema é muito

Entretanto, um tema que é comum e
tem sido exaustivamente estudado
sdo as formas de armazenamento
de energia. Entre elas, podemos
destacar grandes desenvolvimen-
tos como: usinas reversiveis (Al-
pes), ultracapacitores, superbaterias
(1000Wh/kg), hidrogénio pressuri-
zado (>700bar), etc. A maior difi-
culdade da uma planta de geragao
€ obter o menor custo de instalagao
(CAPEX) e operagdo (OPEX), esta-
bilidade de geragdo (dificuldade da
energia eodlica e solar), alinhado a
um baixo impacto ambiental.
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REVESTIMENTOS TECNICOS

A CROMA, COM O OBJETIVO EM EXCELENCIA NA APLICACAO DE PINTURAS
TECNICAS, INVESTE ALTO EM EQUIPAMENTO DE PINTURA A PO DE ALTA TECNOLOGIA
E PERFORMANCE EM TROCA DE CORES - INEDITO NO MERCADO DE SERVICOS

A CROMA REVESTIMENTOS TECNICOS é especializada em pintura de superficies metalicas -
eletroforese catodica (KTL/E-Coat), pintura eletrostatica a po e pintura liquida. Também desenvolve
solucdes que agregam valor ao produto do cliente: montagens de pecas e componentes,

embalagens, etiquetagem, etc.

Modulo de Gerenciamento de troca de cores
inédito no mercado de servicos de pintura.

OFERECE:

Equipamentos totalmente automatizados
controlados por CLP e monitorados por
sistema supervisorio;

Elevada capacidade de producao;
Processos homologados pelas principais
montadoras, sistemistas e estamparias;
Responsabilidade ambiental: sistemas de
tratamentos de efluentes e gases;
Logistica integrada e adequada as
necessidades dos clientes;

Flexibilidade e agilidade no atendimento.

Croma Revestimentos Técnicos Ltda. Tel.: 55 11 2171.1100
Rua Indubel, 600 - Jd. Aeroporto wWWWwW.cromart.com.br Fax: 55 11 2171.1111

Guarulhos - SP - 07170-353 vendas@cromart.com.br
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MOMENTO DE
RETOMADA

A DIMINUICAO DAS INCERTEZAS POLITICAS E ECONOMICAS FAZ COM QUE
VISQES MAIS POSITIVAS SOBRE O FUTURO COMECEM A BROTAR DO SEGMENTO
DE PINTURA. PARA OS PROXIMOS ANOS, JA E POSSIVEL VISLUMBRAR UMA
RETOMADA DESTE MERCADO, MESMO QUE CAUTELOSA E LENTA.

Eisemann
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ma retomada morosa, mas
ainda assim uma retomada.
Apdés anos de dificuldades

impulsionadas especialmente pela
queda da produtividade do setor
industrial,- o _mercado de pintura,
desde equipamentos industriais,
processos-e-servigos, comega a no-
tar movimentos positivos e ja con-
sidera que os proximos anos podem
representar a volta do crescimento
para o setor.

Altamente “atrelado ao cresci-
mento da economia brasileira, es-
pecialmente pautada na producao
industrial, o setor de tratamentos
de superficie e pintura se bene-
ficia com as mudangas politicas
e, por consequéncia, econémicas
pelas quais o Brasil passa. As com-
panhias do setor admitem que a
retomada serd timida, mas sera
possivel notar melhoras a partir do
préximo ano.

Em geral, segundo Walter Ber-
gues, presidente da Eisenmann do
Brasil, a evolugdo do mercado ira
depender de fatores associados ao
crescimento da economia brasileira.
Neste sentido, a retomada - que
deve comecar timidamente a par-
tir do proximo ano - ocorrera em
patamares muito baixos. “O nivel

/



e ESPECIAL »

- -

!

Ai"_ 4

A

A

‘.'////
i 7

Bergues, da Eisenmann: O nivel de
ociosidade das instalagdes industriais €
muito alto. Portanto, novos investimentos
ndo estardo necessariamente associados
a expansao de capacidade e, sim, ao
aumento da eficiéncia e qualidade dos
processos.

de ociosidade das instalacdes industriais é muito alto.
Portanto, novos investimentos ndo estardo necessa-
riamente associados a expanséo de capacidade e, sim,
ao aumento da eficiéncia e qualidade dos processos”,
explica. Com um cadmbio mais favorével as exportagdes,
muitas das empresas que decidam por atender merca-
dos externos deverdo melhorar os seus processos para
atender requerimentos de qualidade mais exigentes.
Para Bergues, a estabilizagdo da crise politica
reduz o nivel de incerteza e suporta previsdes mais
otimistas para a economia a partir do ano préximo.
“Sem avancgos significativos em reformas estruturais,
esta retomada pode ser somente ciclica”, alerta. Para
2017, a Eisenmann do Brasil espera um nivel de vendas
superior ao de 2016 na &rea de servigos, para projetos
de melhorias e aumento de eficiéncia e qualidade; e
um nivel similar para demandas de novas instalagdes
industriais. Ja para 2018, é aguardada uma retomada de
investimentos que foram adiados nos anos anteriores.
A possivel extensdo do programa Inovar Auto para a
industria de autopecgas a partir de 2017, segundo Ber-
gues, deveria dar um impulso significativo ao setor com
a necessidade de substituicdo de importagdes e, con-
sequentemente, demanda de novas instalagées. “Outro
programa importante para o setor automotivo é o de
renovagao da frota, que esta sendo discutido e, que jun-

Ak

Palaro, da Deltec: Para equipamentos
e servi¢os, acreditamos que ocorra uma
peguena e gradual evolugdo em 2017
e 2018, mas sem muitos investimentos,
pois as empresas detentoras da demanda
estardo se recuperando dos resultados
ruins de 2015 e 2016.

to ao plano de langamento de novos modelos, deveria
revitalizar o setor. Ainda esperamos um maior volume
de investimentos na Argentina, principal parceiro do
Mercosul. Isto, associado a um nivel de cdmbio mais
favoravel, permitird um volume maior de exportagao de
equipamentos para um mercado no qual temos atuagao
constante e significativa”, explica.

“O mercado de pintura depende diretamente da de-
manda de diversos setores da indUstria nacional. Para
equipamentos industriais e servigos de pintura, acredi-
tamos que ocorra uma pequena e gradual evolugdo em
2017 e 2018, mas sem muito investimento para o setor,
pois as empresas detentoras da demanda ainda estardo
se recuperando dos resultados ruins de 2015 e 2016,
analisa José Fernando Palaro, diretor da Deltec Equi-
pamentos Industriais. A companhia prevé crescimento
para os proximos dois anos, mesmo que pequeno, pois
nota um aumento no volume de consultas de clientes
em relagdo ao ano de 2015 e ao 12 semestre de 2016.
Além disso, percebe a volta de alguns projetos até en-
tdo congelados.

Segundo Haruyoshi Takaki, presidente fundador da
Pintak Tratamento de Superficies, a partir de 2017 esta
projetada uma recuperagdo pequena, que tende a cres-
cer de forma lenta e gradual nos préximos anos.

Douglas Bésel, gerente de produto PST da Atotech
do Brasil, acredita que este é um mercado em franco
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Romano, da Axalta: Na area de
servicos, ha um grande desafio
de aprimoramento técnico dos

profissionais para lidar com os novos
robots - linhas automatizadas de
pintura - e novos processos que

Zulian, do Grupo ArpiAspersul:
Os momentos de dificuldade que
passamos nos deixaram mais fortes
e nos obrigaram a trazer ao mercado
novidades, produtos melhores e novas
tecnologias que permitem melhor

surgem. desempenho com menos desperdicio.
desenvolvimento devido as legislagdes e restrigdes Martin Anibal Romano, gerente de laboratério automo-
ambientais, mais rigidas na Europa, e que sdo seguidas tivo base agua da Axalta Brasil.
em todo o mundo. “Processos de pintura estdo ganhan- Para os préximos anos havera uma renovagao no
do espago de diversos acabamentos no mercado, o setor de pintura, vislumbra Marcelo Zulian, diretor do
que antes era algo inimaginavel. Acreditamos em uma Grupo ArpiAspersul. “Os momentos de dificulda-

pequena recuperagdo no desenvolvimento

nos proximos dois anos”, afirma. A
Atotech do Brasil aguarda para 2017
e 2018 um crescimento significativo
nos negoécios devido a diversificacdo
da atuagdo no mercado. Originalmen-
te focada no setor automotivo, a com-
panhia diversificou sua atuagdo e vé
ampliada a participagdo no mercado
de pintura de linha branca.

“Se considerarmos que haverd um
crescimento do pais de 1 a 2% para
2017 e 2 a 3% para 2018, podemos
projetar um crescimento proporcional
no setor de equipamentos industriais,
de processos e servigos de pintura. Na
area de servigos, hd um grande desafio
de aprimoramento técnico dos profis-
sionais para lidar com os novos robots
- linhas automatizadas de pintura - e

novos processos que surgem”, ressalta
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de que passamos nos deixaram mais fortes
e nos obrigaram a trazer ao mercado
novidades, produtos melhores e novas
tecnologias que permitem melhor desem-
penho com menos desperdicio”, explica.
Segundo ele, o servigo agregado a venda
de equipamentos faz muita diferenga no
momento da venda e este é o caminho
para crescer, oferecendo uma solugdo
completa de pintura para o cliente.
“Quanto a 2017 e 2018, esperamos
uma melhora no cenério atual, assim
como novas oportunidades”, afirma
Marcos Fernandes, diretor da é&rea
de Tintas Automotivas da BASF para
a América do Sul. “Esperamos que o
mercado automotivo comece a caminhar
para uma diregado mais préspera e positi-
va. Acreditamos que a pior fase ja passou
e que o crescimento de vendas seré reto-

mado nos proximos anos”, continua.
Arpiaspersul

Ak
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Em médio prazo também ja é possivel fazer anélises
mais positivas. Considerando o mercado automotivo,
por exemplo, Romano, da Axalta Brasil, acredita em
uma recuperagdo gradual, pois, além da melhora do
mercado interno, hd a perspectiva de retomada de
exportagdes. A Argentina, afirma, pode representar
um bom polo de exportagdo e incremento de produgéo
para o Brasil.

“Acreditamos que n&o sé o0 nosso mercado como ou-
tros segmentos da inddstria dependa muito das linhas
de créditos bancérios e financiamentos via BNDES,
escassos atualmente. Com uma taxa de juros menor e a
disponibilidade de empréstimos nos bancos, o mercado
teria uma reagdo mais rapida. Dependemos um pouco
das politicas econdémicas tragadas pelo governo”, anali-
sa Palaro, da Deltec Equipamentos Industriais.

De acordo com Fernandes, da BASF para a América
do Sul, em cinco anos é esperada a recuperagéo do
mercado brasileiro. Ela deve ser lenta nos préximos
dois anos, mas o mercado devera voltar a um cresci-
mento mais acelerado a partir de 2018.

“Além da extrema necessidade de o atual governo
brasileiro dar ao mercado e aos investidores a certeza
de seguranga para novos negécios, a proxima gestéo
precisara dar sinais claros, ja na fase de definigdo de

-
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Costa, da Eisenmann: Além da
necessidade de o atual governo dar ao
mercado e aos investidores a certeza
de seguranca para novos negdcios, a
proxima gestdo precisard dar sinais
claros que manterd compromisso com
a seguranca de contratos, busca da
estabilidade da moeda e combate
permanente a inflacdo.

candidaturas, que manterd compromisso com a segu-
ranca de contratos, busca da estabilidade da moeda,
combate permanente a inflagdo, e outros temas”, res-
salta Ricardo Costa, chefe de unidade de negécios para
industria em geral na América do Sul da Eisenmann do
Brasil. “Outros aspectos que avaliamos é a capacidade
atualmente instalada no Brasil e seu nivel de ocupagao,
e o potencial surgimento de novos negdécios, seja por
aumento de capacidade de plantas existentes, seja pela
chegada de novos players no mercado. Diante de tan-
tas incertezas, decidimos fazer um plano realista com
certo viés de otimismo e com base em estudos, consi-
derando os planos de nossos clientes, projetamos que o
segmento deve ter uma curva ascendente com inclina-
¢do suave, principalmente nos préximos dois anos. Mas
entendemos que o volume de negécios devem voltar a
patamares proximos aos de 2013, até 2022".

No mesmo sentido segue Takaki, da Pintak Trata-
mento de Superficies. Segundo ele, para que o merca-
do tenha uma perspectiva positiva, é preciso que haja
definigdes na politica. “Além disso, serd necesséria a
confirmagao do otimismo quanto as medidas das equi-
pes econdmicas, principalmente voltada ao controle da
inflagdo, gastos governamentais e redugdo de juros”,
afirma.

Takaki, da Pintak: Para que o
mercado tenha uma perspectiva
positiva, é preciso que haja definicdes
na politica. Serd necesséaria a
confirmag¢do do otimismo quanto as
medidas das equipes econdémicas,
principalmente voltada ao controle
da inflacdo, gastos governamentais e
reducdo de juros.
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Fernandes, das BASF:
Esperamos que o mercado

automotivo comece a caminhar
para uma direcdo mais prospera e
positiva. Acreditamos que a pior
fase j& passou e que o crescimento
de vendas serd retomado nos
proximos anos.

TENDENCIAS

Com o mercado voltando a aquecer, as companhias
do segmento continuam com foco nas tendéncias para
atender aos clientes com as tecnologias e inovagdes
que eles buscam. “Com o aumento da competividade,
a tendéncia é apresentar solugdes que substituam as
ja existentes com vantagens em custo, produtividade
e reducdo de complexidade dos processos de pintura”,
explica Fernandes, da BASF.

Para Bosel, da Atotech do Brasil, as tendéncias para
0s proximos anos estdo voltadas para desengraxantes
de longa vida Util e baixa temperatura de operacéo,
isentos de fosfatos, boro e NPE - Nonil Fenol Etoxilado,
além de desengraxante multi-metais, para processo de
diversos substratos na mesma linha, diminuindo, assim,
o numero de estagios na produgdo. Outra tendéncia é o
uso de camadas de conversdo, com base Zr, de alta efi-
ciéncia e robustez, isentas de metais pesados, inclusive
para aplicagdes por e-coat, para a eliminagdo do uso
de fosfatos. A eliminagdo do uso de solventes clorados
para remogéao de tintas em pegas também é tendéncia

apontada pelo profissional, assim como o uso de siste-
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Bosel, da Atotech: Este é um
mercado em franco desenvolvimento
devido as legislacdes e restricdes
ambientais, mais rigidas na Europa, e
gue sdo seguidas em todo o mundo.
Processos de pintura estdo ganhando
espaco de diversos acabamentos
no mercado, o que antes era algo
inimaginavel.

mas hibridos (bioquimicos) no tratamento de overspray
de cabines de pintura.

Segundo Costa, da Eisenmann do Brasil, os equi-
pamentos para processos de pintura terdo uma forte
modernizagdo do ponto de vista de eficiéncia ener-
gética, tanto em reducgdo do consumo de &gua quando
em maximizagdo do uso eficiente de energia elétrica,
associando solugbes que sejam de simples utilizagao
pelas equipes de produgéo, resultando na redugao dos
tempos de intervengdo e simplificagdo dos processos.

“Temos algumas boas tendéncias em vista, como
0 uso de tecnologias com menor consumo de energia;
tecnologias com maior rendimento como tintas em pé;
sistemas de aplicagdo robotizados e com aplicadores
autométicos. Para os préximos anos, no mercado au-
tomotivo, pode-se esperar maior crescimento de siste-
mas integrados de pintura como 3 Wet; tecnologias com
base &gua sem aplicagdo da camada de primer; e uso
de tinta em pd na camada de primer. Tudo isso trazendo
economia nos paint shop das montadoras, nos depar-
tamentos de engenharia, com reducdo de emissdes e
maior economia para produgdo”, finaliza Romano, da
Axalta Brasil.
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SETORES PROMISSORES PARA 2017 E 2018:

» Equipamentos agricolas / agronegocio
e Automotivo

e Plastico

e Metal mecéanico

e Moveleiro

PRINCIPAIS DEMANDAS DO MERCADO:

e Equipamentos e processos cada vez mais automatizados

e Redugdo de custo de processo

* Processos mais simples, com economia de energia, menor impacto am-
biental e menor risco ocupacional

¢ Adequacio as legislagdes ambientais cada vez mais exigentes

e |Instalagdes de pintura e-coat completas para componentes metéalicos
diversos

¢ Plantas de pintura para partes plasticas

e Reformas e modernizagdes de plantas existentes

e Tecnologia mais limpa

e Treinamento para as equipes baseadas nas montadoras 4
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Y SAINTSTEEL

Comeércio Internacional de Metais Ltda.

DISTRIBUIDORA EXCLUSIVA
DE NIQUEL DA NIKKELVERK

PRODUTOS SAINTSTEEL

NIQUEL NIKKELVERK - Distribuicdo Exclusiva
Placas 15x60, 15x90, 15x30, 4xé, 2x2, 1x1,
0,5%0,50 - D-Crowns e Crowns

Acido Bérico
Acido Cromico Midural

Anodos de Chumbo, Estanho para
Banhos de Cromo

Anodos de Cobre, Granalhas
Anodos de Estanho

Anodos de Latdo

Anodos e Lingote de Zinco
Cianeto de Sddio e Potdssio
Cloreto de Potdssio

Cloreto e Cianeto de Zinco
Metabissulfito de Sddio
Oxido de Zinco

Soda Céustica

Sulfato de Cobre Pedras e Sal
Sulfato de Estanho

Sulfato e Cloreto de Niquel.

Rua Matrix, 17 - Moinho Velho
Centro Empresarial Capuava
Cotia, SP

56 (11) 46139393 ()

Rua Marginal Oeste da BR101

Km 131,1 S/N - Bairro Monte Alegre
Galpdo 078 - sala 1A

Camborid, SC

saintsteel
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Paulo Rafael da Silva

Sécio diretor e consultor sénior de estratégias e sistemas de gestao

Qualinter Assessoria Empresarial Ltda.

paulorafael@qualinter.com.br | qualinter@qualinter.com.br

SUSTENTABILIDADE
VISAO 2050 NO BRASIL E NO MUNDO

os ultimos tempos muito tem

sido falado sobre sustentabi-

lidade e diversos conceitos e
entendimento s&o percebidos. Mui-
tas empresas tém incluido o tema
em suas politicas internas e co-
municagdes para o mercado, e em
muitas delas com o apelo maior de
marketing do que a aplicagao correta
e profunda dos conceitos sustenta-
veis.

Muitos entendem que a susten-
tabilidade envolve apenas produzir
mais com menos ou somente respei-
tando os critérios de meio ambiente
estabelecidos (legislagdes, protoco-
los e certificagdes).

Dentre tantos artigos, discussdes
e trabalhos publicados, particular-
mente destaco uma iniciativa im-
portante e abrangente, considerado
um dos mais profundos e completos
estudos e um exercicio de reflexdo
extremamente pertinente, que foi
langado e promovido pelo Conse-
lho Empresarial Mundial para o De-
senvolvimento Sustentavel (World
Business Council for Sustainable
Development - WBCSD) através do
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“A Visdao 2050 estima que,
nesse ano, o mundo tera 9
bilhoes de pessoas vivendo
bem dentro do limite do
planeta. O mundo sustentavel
de 2050 garantira acesso
universal a educacéo, saude,
mobilidade, alimentos
basicos, dgua, energia,
moradia e bens de consumo,
sem danos a biodiversidade,
ao clima e aos ecossistemas.
Para atingir esses objetivos,
as empresas tém um papel
fundamental, principalmente
porque serdao decisivas
para que a sociedade atinja
algumas prioridades”

documento Visdo 2050. Para cons-
truir essa Visdo 2050, o WBCSD
ouviu 29 empresas globais em 14
setores da indUstria e também com
didlogos em 20 paises com centenas
de especialistas e representantes de
outras empresas, governos e socie-
dade civil.

A Visao 2050 estima que, nesse
ano, o mundo terad 9 bilhdes de pes-
soas vivendo bem dentro do limite
do planeta. O mundo sustentavel
de 2050 garantird acesso univer-
sal a educagdo, saude, mobilidade,
alimentos basicos, agua, energia,
moradia e bens de consumo, sem
danos a biodiversidade, ao clima e
aos ecossistemas.

Para atingir esses objetivos, as
empresas tém um papel fundamen-
tal, principalmente porque serdo de-
cisivas para que a sociedade atinja
algumas prioridades. Para isso, é
preciso atendé-las:

- Possibilitar a educagdo e po-
der econémico, especialmente as
mulheres;

- Desenvolver solucdes ambientais
mais eficientes;

- Incorporar os custos das exter-
nalidades ao planejamento estra-
tégico;

- Dobrar a produgdo agricola, sem
aumentar o consumo de agua e
a extensdo das terras agriculta-
veis;

- Reduzir pela metade as emissoes
de carbono no planeta, tendo por
base 2005;
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- Potencializar de 4 a 10 vezes a
utilizagdo de recursos materiais
renovaveis.

Dar conta dessas prioridades
significara vencer o desafio da po-
breza no mundo de hoje, em que
mais de 2 bilhdes de pessoas vivem
com menos de 2 ddlares por dia. Ha
1,6 bilhdo sem acesso a eletricidade
e 900 milhdes sem acesso a trans-
porte.

Vencer a pobreza torna-se mais
urgente ainda porque as estimativas
da ONU indicam que, em 2050, 70%
da populagdo mundial - 6 bilhdes de
pessoas - estarad vivendo em areas
urbanas.

No Brasil, o Conselho Empresa-
rial Brasileiro para o Desenvolvi-
mento Sustentavel (CEBDS) langou
em junho de 2012, o documento
Visdo Brasil 2050, uma nova agen-
da de negécios para o Pais, que foi
elaborado em discussdes realizadas

* SUSTENTABILIDADE e

com 74 das maiores empresas brasi-
leiras, associadas a entidade, sendo
uma versdo tropicalizada da Viséo
2050, do WBCSD.

O importante é que as duas
agendas tém em comum o propdsito
de apresentar a visdo de um futuro
sustentavel e de como é possivel al-
cangé-lo a partir de nove temas béa-
sicos, identificando tarefas que pre-
cisam ser implementadas. O estudo
Visdo Brasil 2050 buscou apontar
os principais desafios do Brasil em
cada um dos temas de referéncia
identificados como relevantes para a
realidade do Pais. A partir do cené-
rio atual, procurou-se definir como
seria o cenério desejado em 2050 e
qual o caminho para se chegar até la.

Para o CEBDS, os nimeros mos-
tram o potencial do novo mundo a
ser construido. As oportunidades
globais de negécios associados a
sustentabilidade vao de 3 trilhdes a

10 trilhdes de doélares em 2050. Até
2020, entre 500 bilhoes e 1,5 trilhdo
de délares podem ser investidos em
negdcios como energia, agricultura,
florestas, alimentos, &gua, metais,
saude e educagao.

Os pilares da Visdo Brasil 2050
sdo: valores e comportamento; de-
senvolvimento humano; economia;
biodiversidade e florestas; agricultu-
ra e pecudria; energia e eletricidade;
edificagdes e ambiente construido;
mobilidade, e materiais e residuos.
Cada um dos temas esté dividido em
quatro partes: cenario atual, visdo
2050, agdes até 2020 e agdes de
2020 até 2050.

A visdo para 2050 pode servir de
inspiragao para evitar riscos sempre
presentes em processos de réapido
crescimento. Se de um lado h& um
aumento animador da taxa de em-
pregos, do crescimento de renda,
do poder de compra da populagao

Conheca a
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mais pobre e das taxas de educa-
¢do, por outro lado j& existe grande
deterioragcdo de areas dos biomas,
como a Amazonia e, principalmente,
o Cerrado, contaminagdo do ar e de
recursos hidricos, degradagdo dos
solos e extingdo de espécies.

O alerta da ciéncia sobre a de-
gradagdo ambiental precisa ser in-
cluido nesse contexto. Os cientistas
tém demonstrado nos ultimos 40
anos que os problemas associados
as mudancgas climéticas sdo causa
e consequéncia dos principais de-
sastres ambientais e humanos da
atualidade. A tendéncia é que os
eventos climaticos extremos (como
secas, furacdes e tempestades) se
agravem, afetando a economia e as
populagdes mais pobres e vulneréa-
veis.

O grande desafio para o mundo
e no propdsito deste artigo como
ponto de inicio de reflexdo sobre o
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tema, gostaria de destacar o que
as empresas do Brasil e do mundo
podem fazer para atuar efetivamente
em busca desta rota. Acredito que a
partir destes estudos e reflexdes da
Visdo 2050, nenhuma empresa pode
alegar que ndo exista um direciona-
mento para se alcangar o desenvol-
vimento sustentavel.

As organizagdes devem enten-
der que os grandes desafios da
sustentabilidade advém de proble-
mas globais: ambiental (mudangas
climéticas) e social (pobreza e de-
sigualdades, e que oferecem oportu-
nidades de novos negocios globais,
desde que as empresas entendam
o conceito e apliqguem a equagio
correta. E necessario rever suas
estratégias de negécio considerando
o triplo resultado: social, ambiental
e econdmico.

A estratégia deve propor o in-
centivo para o aprimoramento da
eficiéncia energética e mercado de
carbono, bem como novos modelos
de negdcios inclusivos com pessoas
de baixa renda. A estratégia é a lente
que permite enxergar oportunidade/
desafio onde aparentemente so exis-
tem problemas.

Neste modelo de negdécios, des-
taco a atuagdo de um de nossos
clientes que estd trabalhando com
esta visdo e estratégia. A Masisa é
uma empresa lider na América La-
tina na producdo e comercializagéo
de painéis de madeira para mdveis e
arquitetura de interiores.

Baseada na visdo de Stephan
Schmidheiny, que declarou que “(...)
ndo é possivel fazer bons negoé-
cios em paises onde a populagéo
é cada vez mais pobre. A pobreza
ndo supde somente um mercado
limitado para a venda de produtos,
mas também, pessoas com pouca
educagado, escassos planos de sau-
de, moradias precéarias e sem trans-

porte, dificilmente podem colaborar
na construgcdo de uma economia
em crescimento. Por esse motivo, o
empresariado necessita estabelecer
um mercado global que assegure o
acesso as oportunidades para todos.
(...). Considero que o empresario
que defende o direito ao seu préprio
sucesso, aceitando ao mesmo tempo
seu compromisso com a sociedade
a qual pertence, é o empresério do
futuro.”, a Masisa estd convencida
de que o éxito dos negdcios esta
estreitamente relacionado ao éxito
da sociedade em que esté inserida e
estabelece suas estratégias no tripli-
ce resultado. Este exemplo demons-
tra que é possivel obter sucesso em
mundo tdo competitivo e desafiador
considerando como base de sua es-
tratégia a questdes sociais e am-
bientais e ndo apenas a econdmica.

Para finalizar este artigo, deixo
a minha reflexdo sobre o assunto,
acreditando que exista muito ainda
a ser trabalhado e entendido pelas
nossas organizagdes quanto a defi-
nicdo de estratégias para entender
e dominar os desafios globais e
locais que estdo sendo impostos, e
aproveitar as oportunidades também
globais e locais que se apresentam
neste novo cenério. Acredito que
seja uma questdo de olhar com uma
visdo diferente, entender claramente
0s cenérios e contextos do mercado
onde cada organizagdo opera e re-
direcionar sua estratégia para apro-
veitar as oportunidades que acenam
no futuro e que serdo alcangadas
por aqueles que entenderem melhor
e mais rapido os conceitos da sus-
tentabilidade de forma ampla e pro-
funda. Serd uma questdo de decisdo
em primeira estancia e, depois, de
atitude e persisténcia de propédsito
durante a jornada. 4
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0 EQUIVOCO
A SER EVITADO

nosso setor de

tratamento  de

superficies néo
pode continuar traba-
lhando com prego por kg,
sem conhecer a espes-
sura, o tipo e a forma
do material que bene-
ficia. H& casos em que
0 mesmo revestimento é
solicitado com espessu-
ras (camada) diferentes.
Portanto, quanto maior
a espessura (camada),
maior serd o tempo ne-
cessario no processo
(banho) para obté-la, im-
plicando em oscilagdes
de pregos para um mes-
mo revestimento.

Nos processos ele-
troliticos as variaveis a
serem consideradas s&o
as seguintes: tipo e for-
ma do material (chapa,
arame, tubo, porca, pa-
rafuso, etc.); espessura
da pega; espessura (ca-
mada) do revestimento;
o revestimento (zinco,

Ak

estanho niquel, pintura);
tipo do eletrdlito; fator
de eficiéncia do referido
eletrélito’; e a corrente
aplicada em amperes.

E impossivel para
qualquer empresa do se-
tor beneficiar uma chapa
de ago com 1 mm de
espessura e outra com 2
mm de espessura, aplicar
0 mesmo revestimento e
espessura de camada, e
vendé-las pelo mesmo
preco por kg. Ou a em-
presa estard com prejui-
Z0 em uma ou com prego
excessivo na outra; isso
ocorre normalmente.

Analisando o fator ex-
presso pela razdo entre a
area superficial da pega
e seu peso (dm?/ kg), ve-
rifica-se que a chapa de
Tmm terd um fator que é
o dobro do fator da chapa
de 2 mm.

A espessura e a
corrente utilizada pelo

Juan Luis M. Maqueda

juan@sapucaia.com

O mercado deve considerar os detalhes aqui apresentados;
assim todos ganham: o cliente recebe o servico com o pre¢o
justo e de qualidade confiavel, pois seu fornecedor sera
corretamente remunerando, possibilitando a continuidade do
negdcio e mantendo a empresa ‘sadia e saneada’.

Diretor da galvanoplastia Sapucaia e consultor na indUstria de parafusos Jomarca

Aplicando a equagdo: (A x e) / (f.e. x D=t
(Area (dm?) x espessura (microns)/
(fator de eficiéncia x Corrente (amperes))
= tempo de deposigdo em minutos

processo sdo variaveis
conhecidas; devemos
encontrar o fator de efi-
ciéncia e a area que sera
colocada em processo.
A galvanoplastia Sa-
pucaia, em parceria com
a SuperSmart, desenvol-
veu o seu sistema que
calcula o prego de venda.
Fornecendo a carga em
kg de pegas e o tempo
necessario em minutos
para produzi-la, e fa-
zendo uso da equagédo
apresentada acima, che-
gamos ao valor de venda.
A maior dificuldade
encontrada foi uma for-
ma de converter peso da
peca em kg para area
da pega em dm2 Apéds
varios experimentos, foi
encontrado um parame-
tro. Imagine uma chapa

com 1 metro x 1 metro x 1
mm de espessura. Tere-
mos 100 dm? para cada
lado da chapa, ou seja,
200 dm? no total. Divi-
dindo-se esta &rea pelo
peso especifico do ago
(7,85 kg/dm?3) encontra-
-se 25,48 dm? por kg de
chapa de 1 mm. Utiliza-
do a mesma abordagem,
calcularam a constan-
te para: arame de 1 mm
50,96 dm? por kg; para-
fuso de 1 mm 80,81 dm?
por kg; tubos que nao
penetrem banhos inter-
namente 1 mm de parede
12,74 dm?2 por kg; porca
altura de 1 mm 110 dm?
por kg.

Determinaram o fa-
tor de eficiéncia do ele-
trélito, que é fungéo de
varidveis como: concen-
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tragdo do banho; apro-
veitamento de corrente
e da temperatura do pro-
cesso. Fixaram valores
de f.e. para cada tipo de
banho. Valores que po-
dem ser encontrados no
site www.sapucaia.com,
com a informagdo sobre
o valor médio do f.e. para
cada tipo de processo
(banho).

A vantagem na utili-
zagdo do software é que
além de calcular o prego
de venda, o mesmo infor-
ma a carga do banho em
kg e os minutos a serem
aplicados, permitindo
que se conhega a ocupa-
¢do da linha galvanica em
cada ordem de servigo.

Simulagodes:

* ARTIGO e

Independe se vocé
tem galvénica, pintura
spray ou KTL, pode-se
determinar a produtivi-
dade da planta, dividin-
do o tempo de ocupagao
(trabalhando) da linha
pelo tempo disponivel.

Normalmente o que
ocorre hoje no setor é
que o cliente cota para
zincar uma chapa de
5 mm, e o fornecedor
oferece um prego de R$
2,50/kg e realiza 0 negé-
cio. Ocorre uma segun-
da remessa e 0 mesmo
cliente manda chapa de 1
mm. Equivocadamente, o
material serd processa-
do pelo mesmo prego de
R$ 2,50/kg. Na verdade,

0 prego deveria ser por
peca, mas, infelizmente,
neste exemplo o refe-
rido aplicador, fazendo
aparentemente a mesma
peca, ndo percebe que
em um dia faturou R$
5.000,00, pois a chapa
era de 5 mm, e no ou-
tro faturou apenas R$
1.000,00 pelo mesmo
servico, trabalhando o
mesmo numero de ho-
ras, utilizando a mesma
mao de obra e a mesma
despesa industrial (custo
fixo).

O setor de tratamento
de superficie ndo pode
continuar
este equivoco. Caso con-
trario ‘quebra’ quem faz

cometendo

errado, sem saber por
que ‘guebrou’. E, prin-
cipalmente, ‘quebrard’
também quem fez os cal-
culos corretamente, por
ndao conseguir concorrer
com seu servigo de for-
ma correta e honesta.

O mercado deve con-
siderar os detalhes aqui
apresentados; assim to-
dos ganham: o cliente
recebe o servico com o
preco justo e de quali-
dade confiavel, pois seu
fornecedor sera corre-
tamente remunerando,
possibilitando a continui-
dade do negocio e man-
tendo a empresa ‘sadia e

saneada’.

Entrada de 1000 kg de parafusos de 5 mm, com camada de 8 microns aplicando zinco &cido. Implica em (1000 kg X
80,81) / 5 mm =16162 dm? para produzir; (16162 dmz X 8 microns)/( 0,25 (f.e. do zinco acido X 300 amperes ) = 1724

minutos.

Na apuragdo do custo de um banho rotativo, considerar rendimento de 77% ou fator 1,30 para a produgéo é razoéavel,
ou seja, necessitar de 13 minutos de disponibilidade para conseguir 10 minutos de produgdo no banho. Entao, se uti-

lizarmos 2241 minutos, estaremos produzindo dentro do custo. Quanto mais o fator para a produgéo se aproximar de
1, maior seré o lucro obtido com a operagao.

Aplicagdo de fosfato de zinco, com volume de ‘X’ litros, tem capacidade de 2.000 dm2 em 15 minutos, ou pintura spray
2.000 dm2 em 5 minutos. Entrada de 1.000 kg de parafusos de 5 mm

(2000 dm2 * 5 mm ) / 80,81= 123,74 kg de carga a cada 15 minutos

1.000 kg de parafusos /123,74 kg a cada carga = 8 cargas de 15 minutos, minutos total de ocupagdo 121 minutos.

Pintura com capacidade de pintar 100 dm? a cada 4 minutos, 1.000 kg de chapa de ago de 1,5mm.

(100 dm? * 1,5 mm) / 25,48 kg/dm? =5,88 kg de chapa a cada 4 minutos;

1000 kg /5,88 kg por carga =170 cargas de 4 minutos

Ocupagéo da linha = 680 minutos.

Os envolvidos no setor devem ter bom conhecimento da Lei de Faraday; foi por meio dela que chegamos a:

(Area (dm?) * camada (micron)) / (f.e. * | (amper))= tempo em minutos

(Area (dm?) *camada (micron)) / (tempo (minutos) * | (amper)) = f.e.

(Peso da pega (kg) * fator do material) / espessura do material (mm) = Area (dm?)

(Area (dm?) * espessura do material (mm)) / fator do material= Peso da carga ou peca kg 4
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GOTTERT COMEMORA
75 ANOS E FIRMA
PARCERIA COM A
ASIS PARA SOLUGCOES
DE ROBOTIZACAO E
AUTOMATIZACAO

41 3342.2822
vendas@gottert.com.br

A Gottert, empresa que atua no forne-
cimento de linhas de pintura, tratamento
de superficie e manuseio de materiais,
estd celebrando seu 75° aniversério. Di-
versas comemoragdes marcaram a data, a
comegar pelo “Gottert Golf Tour”, um tor-
neio de golfe que contou com a presenga
dos colaboradores da empresa, além de
uma festa nas instalagdes da companhia.

Durante discurso, Norberto Géttert,
diretor da empresa, destacou que o mo-
tivo principal da celebragdo nao era ape-
nas compartilhar sucesso empresarial ou
econdmico da companhia, mas sim uma
oportunidade para recordar o caminho
percorrido com todos os presentes. Um
livro com a histéria da empresa, no qual
foram recordados os fundadores Carlos
Géttert e Enrique Géttert, foi apresentado
no evento.

“Ha 75 anos, meu avé tinha um sonho
e, juntamente com o meu pai, trabalhou
duro para alcanga-lo. Com persisténcia,
muitas horas de trabalho e capacida-

de, formaram a base da empresa, que
mais tarde, com meus irmaos, e mais
recentemente com meus sobrinhos e a
cooperagdo dos nossos colaboradores e
todos vocés, nos levaram ao que hoje é a
Goéttert”, discursou Norberto.

NOVA PARCEIRA

Rumo aos 100 anos de empresa, Gét-
tert acaba de firmar parceria com a Asis
para oferecer solugdes de robotizagdo
e automatizagdo, para complementar as
linhas de pintura e sistemas de movimen-
tagdo da companhia.

Na visdo da Gottert e da Asis, os
fabricantes de automdveis estdo muito
bem atendidos no mercado, porém existe
um setor de fornecedores e industria em
geral que tem a necessidade de robotizar
a pintura dos produtos fabricados. Este
seré o foco da parceria, oferecendo para
linhas de pintura novas e j& existentes
equipamentos de flamagem; integragéo
de robds de pintura e aplicagdo de se-
ladores; sistema automéatico de medigéo
qualitativa robotizada e robd de lixamento
automatico.

Festa de comemoragdo de 75 anos da empresa redne

importantes colaboradores e diretores
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EQUIPE DA ATOTECH

DO BRASIL RECEBE
TREINAMENTO SOBRE
AS MELHORES PRATICAS
EM PROCESSOS DE
METALIZACAO DE
PLASTICOS (PoP)

11 98596.8440
anderson.bos@atotech.com

A equipe de GMF (General Metal Fi-
nishing) da Atotech do Brasil participou
de recente treinamento na sede brasilei-
ra, que buscou mostrar as atualizagdes
das boas praticas adotadas nas melhores
linhas de metalizagdo de plasticos exis-
tentes no mundo.

Para isso, veio ao Brasil Olaf Arnold,
especialista de aplicagdes em Plating on
Plastics da Atotech Alemanha, que pos-
sui mais de 25 anos de experiéncia em
processos decorativos e metalizagdo de
plasticos. Coube a Arnold realizar uma
introdugdo tedrica sobre os aspectos
técnicos e quimicos de uma linha de
metalizagdo de plasticos PoP convencio-
nal, mostrando diferentes processos e
os parametros recomendados para cada
situacdo.

Pré-tratamento, layout e design de
uma linha de metalizagdo de plasticos
POP, incluindo lavagens, equipamentos
auxiliares e escolha para o pré-tratamen-
to, filtracdo e agitacdo ideais, além do
layout e design para os tanques de cobre,
niquel e cromo também foram abordados
no treinamento.

Profissionais da Atotech do Brasil participam de treinamento liderado por Arnold, especialista
de aplicagdes em Plating on Plastics da Atotech Alemanha

NOVO GERENTE DE VENDAS
NA ERZINGER

47 21011300
erzinger@erzinger.com.br

Luiz Henrique Kondlatsch foi nomea-
do o novo gerente de vendas da Erzinger.
Kondlatsch ingressou na companhia como
supervisor do setor de assisténcia técni-
ca em 2006, e vinha ocupando o cargo de
gerente de pds-vendas antes de assumir
0 novo cargo. Ainda no setor de pds-ven-
das, Kondlatsch participou ativamente de
importantes langamentos da empresa,
como a Academia Erzinger e a primeira
Linha de Pintura de Perfis na Vertical.

“A Erzinger é uma companhia respon-
savel, sélida e que valoriza o relaciona-
mento com seus clientes, colaboradores
e parceiros. Seu compromisso com o
resultado e com a satisfagdo sdo valores

com os quais eu me identifico. Sou muito
grato e estou motivado em assumir a
lideranca do time de vendas. E um grande
desafio e, certamente, serd& um marco
na minha trajetéria profissional”, afirma
Kondlatsch. 4

Com 10 anos de empresa e apds passar
pelas areas de assisténcia técnica e
pés-vendas, Kondlatsch assume a geréncia
de vendas
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WIEYampresa esta preparada?

Conheca nossas palestras informativas | www.dtadvogados.com.br
Palestra exclusiva para contatos e clientes do Duarte e Tonetti Advogados e ABTS
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* PONTO DE VISTA »

CORAGEM PARA MUDAR

“A coragem é a primeira qualidade humana, pois garante todas as outras.” (Aristételes)

Y 4
preciso discernimento para

identificar o que nos faz mal

e coragem para eliminar tais
fatores de nossas vidas. Tudo o que
fazemos somente tem sentido quan-
do pode nos proporcionar alegria e
prazer. E evidente que hé tarefas ope-
racionais e situagdes enfadonhas que
marcam nosso cotidiano, mas mesmo
estas precisam estar vinculadas a um
objetivo maior.

Se vocé estd em uma empresa ou
exerce uma atividade profissional que
tem sido um fardo em sua trajetéria,
vocé precisa pedir demisséo ou bus-
car uma nova carreira. Certamente
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esta ndo é uma escolha facil, mas vocé
pretende prolongar isso por quantos
anos? O oposto do engajamento é a
falta de reconhecimento...

Se vocé estd em uma relagdo amo-
rosa marcada por discussdes e incom-
preensdes, use o didlogo para alcangar
a conciliagdo, lembrando que quando
uma das partes estad certa isso nao
significa necessariamente que a outra
esteja errada. Quando ha carinho e
amor, a tolerancia e a empatia preva-
lecem, resgatando os sentimentos. No
entanto, quando um relacionamento se
torna meramente protocolar, caracte-
rizado pela amizade, ainda que haja
respeito e admiragdo entre as partes,
é hora de parar, ou vocé acredita que
envelhecer ao lado de quem n&o se ama
lhe fard bem? O oposto do amor ¢ a
indiferenca...

Muitas de nossas decisdes sdo adia-
das por questdes econdmicas. Vocé se
mantém no emprego porque precisa
garantir seu sustento; persiste numa
relagdo insipida porque uma separagao
envolveria a partilha de bens ou a inter-
rupgdo de planos previamente agenda-
dos. Desta forma, alimentamos a infe-
licidade. Acredite: questdes materiais
se resolvem com o tempo, pois sempre
serd possivel reiniciar. Mas vocé pre-
cisa desenvolver a arte do desapego e
aprender que menos pode ser mais.

Perseguimos a felicidade como se
ela fosse nosso Unico e maior objeti-
vo. Porém, a felicidade sdo0 momentos,
ocasides pontuais nas quais 0 sorriso
esponténeo se revela, regado por beijos
doces e abragos quentes. J& a infelici-
dade, quando nos abate, tem a capaci-

dade de se prolongar, pois ndo deseja
ser breve. Ela se instala em nossa men-
te e em nosso coragdo, comprometendo
o raciocinio, os relacionamentos e toda
nossa rotina. Quando a infelicidade fixa
sua morada, o desencanto e a angustia
nos visitam, podendo conduzir ao de-
sespero e a depressdo, dentre outras
enfermidades.

O mundo que nos é vendido quan-
do somos criancas ndo é real. E uma
ficcdo, pois acreditamos que tudo é
possivel, que o bem sempre venceré o
mal e que a vida pode ser perfeita. Mas
é esta inocéncia que torna a infancia
a melhor fase de nossa existéncia - e
proporcionar esta experiéncia é a maior
responsabilidade dos pais em relagao
aos seus filhos, embora também nao
possam deixar de prepara-los para o
futuro. Esta inocéncia é substituida pela
maturidade que nos ensina que a vida
€ a arte dos encontros, desencontros e
reencontros. Aprendemos que nossos
atos tém consequéncias, sejam agrada-
veis ou dolorosas, e que as colheremos
no decorrer do tempo. Descobrimos a
forga das palavras e que a comunicagao
é a base de tudo, compreendendo que
mais importante do que aquilo que vocé
diz, € como vocé diz.

E esta maturidade que nos ensina a
valorizar o que realmente importa. Te-
mos o habito de dar importéncia a des-
confortos, magoas e ressentimentos,
quando precisamos aprender a deletar
as situagdes indesejaveis, apreciando
aquilo que nos torna melhores.

Afinal, qual a vida que vocé deseja
para vocé? 4

E ESTA MATURIDADE QUE NOS ENSINA A VALORIZAR O QUE
REALMENTE IMPORTA. TEMOS O HABITO DE DAR IMPORTANCIA A

DESCONFORTOS, MAGOAS E RESSENTIMENTOS, QUANDO PRECISAMOS
APRENDER A DELETAR AS SITUACOES INDESEJAVEIS, APRECIANDO AQUILO
QUE NOS TORNA MELHORES.
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Tom Coelho
Educador, palestrante em temas sobre gestdo de pessoas e negdcios, escritor com artigos e nove livros.
atendimento@tomcoelho.com.br
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DORKEN MKS

THE CORROSION EXPERTS

Em todos os mercados

Ndo importa o mercado de atuacgdo, nossos produtos
podem garantir a protegdo contra corrosdo. Nossos
produtos atendem as exigéncias dos mercados
automotivo, energia eélica, aeroespacial, construgdo e
outros.

Os sistemas de flocos de zinco DELTA-MKS®
apresentam alto desempenho de protecdo contra
corrosdo. Por usarem baixas temperaturas de cura,
economizam energia, por isso nossos produtos podem
ser aplicados em uma variedade de tipos de pecas,
inclusive pecas sensiveis, como clips e abragadeiras
Quando se trata de desempenho, procure Dérken. Um
nome confidvel em revestimento anticorrosivo.

DELTA-MKS® revestimentos & sistemas
de acabamento inclui:

DELTA-PROTEKT® - Sistemas de Flocos de Zinco
Revestimentos pintados com camadas extremamente finas de 8 a10 um
Sistema de revestimento modular composto por base coat + top coat

DELTA-eLACK® - Revestimento KTL por imersao
DELTA-eLACK® 800 combinado com um base coat de zinco
Revestimento de pegas a granel através de uma tecnologia inovadora

DELTA-PROZINC® - Revestimento por galvanoplastia
DELTA-PROZINC® Sistema altamente eficiente com processo de producao
controlado por um sistema de licenciamento
Camadas finas e uniformes de revestimento e excelente aparéncia metalica
Melhor equilibrio entre prote¢do contra corrosdo e sustentabilidade ambiental
(sem Niguel e Cobalto)

www.doerken-mks.com
Robinson Bittencourt Lara - rlara@doerken.de


http://doerken-mks.com

TriPass

Camadas Anticorrosivas

O Sistema N2 1 no mundo em
Passivadores Trivalentes

L—TriPass ELV 3000 G

| TriPass ELV |
FiPass ELV Corroblue TriPass ELV 5100 V2

L—TriPass ELV 5100 LT

e [sentos de Cromo Hexavalente

e Excelente Resisténcia a Corrosao

e Atendem a ELV, RoHS e WEEE

e Extremamente resistentes ao Choque Térmico

e Testados em Producdes dos maiores aplicadores mundiais no setor automobilistico

i MacDermid Enthone

INDUSTRIAL SOLUTIONS

Para maiores informacoes: www.macdermidenthone.com
MacDermid, Inc.2016.Todos os direitos reservados
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