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Mais pesquisa. Mais experiéncia.
Maior seguranca. Maior rentabilidade.

Vantagens que fizeram da Schering Galvanotécnica uma das primeiras empresas do ramo no mundo.
Vantagens que lhe oferece agora a Berlimed Divisdo Galvanotécnica, filial da Schering AG da Alemanha.

i

por exemplo, os banhos de zinco alealino livres de cianetos

Estes tubinhos (A) de caneta fo-
ram zincados num banho de zin-
co sem cianeto Protolux 518, e
num banho de zinco cianidrico,
sempre trabalhande com os
mesmos parametros. O tubinho
(B) tratado no Protolux, mostraa
excelente distribuicdo de cama-
da, sendo totalmente coberto
internamente. O interior do tubi
nho (C) tratade num banho de
zinco cianidrico ndo esta com
pletamente coberto (didmetro:
1 ecm, comprimento: 5 cm).
Resultado: Apenas Protolux
cumpre extremas exigéncias de
distribuicdo de camada.

Protolux, um banho robusto e
eficiente quando a camada de
zinco tem gue cumprir altas exi-
géncias.

Protolux’

Protolux & livre de cianeto e ndo
tem outros complexantes que
possam atrapalhar o tratamento
dos efluentes. Protolux econo-
miza custos de tratamento e eli-
mina o cianeto.

Protolux, o brilho espléndido,
nao € apenas uma protecao per-
feita para suas pecas, mas tam-
bém uma protecdo para o meio
ambiente.

Berlimed
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NOTICIAS

Soelbra lanca

produtos

de prote¢ao de aluminio

A Soelbra — Sociedade Eletrogquimica
Brasileira, tradicional fabricante de proces:
siw para tratamentos de mietili-
cas, esth langande no mercado trés novos
pudﬁu&rrlmﬁmhnm
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cromatizantes » respectiva:
mente — ¢ Albrifin — umnml:lpmdlmdc
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O Alugreen C-114 ¢ o Cromal C-108 j
tmﬂmpﬂl i disposicio no mercado,
mm.th‘nmdnﬁﬂ:mmip
rosdo ambiental, base para melbor aderén-

cia de tintas, além de possuir excelente
dﬂuﬁu:rmﬁmedurirhmrﬂdldwp:;

amarela, azul, verde, bronze ou cinza com
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Rust-O-Lene, o ﬂuzdo da Atlantic
no combate a corrosdo

Uma nova finha de Gleos protetivos anti-
corrosivos estd sendo lancada no mercado
pela Atlantic apés dois anos de uisa e

desenvolvimento: € o Rusl-O-Lene, lnﬂ-
"mk:h m. m"ﬂh“ -
ge De Lamt:;,%pci Grupo de Pro-
dutos, que explica: “os fluidos temporirios
encontram-se entre of mais eficientes pro-
Cess0s para se evitar o corrosilo, onde o termo
“iemporirio’ nio s nefere & duragho da ofi-

cidncia, mas sim A facilidade de remogiio in-
tencional da pelicula protetora através de
um desengraxante”.

Os fluidos Rust-0-Lene, apresentados
nas versies 461 (para atmosferas normais ¢
salinas), 501 (para atmosferas industriais ¢
corrosivas) ¢ o 431 Interoperacional (aplica-
do entre operagies industriais), sio disponi-
veis em embalagens de 50 ¢ 200 litros ou a
grancl. O periodo de proteciio varia entre

um e 24 meses, conforme a aplicacio desti-
nada ao produto.

Para a selecio adequada do protetivo,
devern ser bevadas em consideragio os se-
guintes itens bisicos; tempo necessino de
protecio; condigbes de armazen {bocal
protegido o exposto s inteny ) & o
dighes de meio ambiente (ambiente cormosi-
vo ete. ). A Atlantic também desenvolve for-
muilas de acordo com a necessi-
dade de cada cliente.

A composiciio dos fluidos pﬁtﬂm ba-
n:nﬂa na associaciio de produtos f

Heulas, mente Oleos minerais, in-
clm solventes, inibidores de corrosiio, agen-
tes desaguadores, neutralizadores de dcidos,
agentes de demulsibilidade, protetores con-
tra impressdes digitais e outros aditivos.

Aplicacdio

Os produtos sio aplicados em estado li-
wido sobre su milicgs.r:mm:n-

elas, e apds & evaporagio do solvente, dei-
xam uma anticorrosiva, Como nio

mhndumiﬁmmqueﬂnmm
Para o Gerente de Grupode Produtos da
Atlantic, o setor de lubrificantes para uso in-
dustrial deve acompanhar a agilidade do
mercado ¢ & empresa que nio investir per-
o Pouicie 05 I Sadan Smpet o
em ng
mﬂdﬂm“ﬂm&uhﬁeékm
o desenvolvimenio de produtos
para o mercado industrial, que cada dia
mmw em contrapar-
tida ao setor automobilistico, onde as modi-
ficagtes slio mais uma vez que as
eq:umﬁuonusin por normas in-
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NOTICIAS

Conhecido internacionalmente  como
uma das majores autoridades cientificas em
sua frea, Christoph J. Raub, Gerente do
Instituto de Pesquisas de Metais Nobres e
Quimica Metalirrgica da Repiiblica Federal
da Alemanha, proferiu a palesira O atual es-
tagio dos banhos de metals .
movida Degussa, no dia 13 de outubro,
mAu.letée:a Vermelho do Centro de Con-
vengies Reboucas.

Christoph J. Raub na ocasifo, falando
para uma platéia composta de funcionirios
¢ clientes da Degussa ¢ pablico em geral,
abordou assunto relativo a elet i
de Au, Ag, Pd e suas ligns, enfocando os re-
centes trabalhos desenvolvidos pelo Instituto
do qual & gerente, além de comentar sobre os
depasitos de Rh e Pt.

Sobre a énfase maior da ter se
voltado & aplicacio na &rea técnica dos ba-
nhos, Sidney 1. Cestari, Diretor do Setor
Metaloguimico da Degussa, considerou “de
grande auxilio as informagtes prestadas pa-
ra os interessados em desenvolverem-se no
setor eletro-eletrinico, que tem aumentado
representativamente sua  participacdo no
mercado”.

promove palestra
de banhos de metais preciosos

J4 José Maria Vespucci Gomes, Membro
de Comissdes de Normalizagio para Revesti-
mentos  por  Deposicio  Eletrolitica da
ABNT, ressaltou que a “importinecia princi-
pal da palestra foi a de proporcionar o deba-
te e orientagio téenica sobre aspectos que es-
Lip por acontecer em nosso Pals™,

s

d I A
Chriztoph J. Raub

Test Instrumentos firma acordo

Em funciio de contrato de cooperacio, a
Test Instrumentos Indistria e Comércio vai
comercializar, com exclusividade, a mais
ampia linha de instrumentos e aparelhos pa-
radc;mtrnil: de qualidade em tintas ¢ vernizes
e de aparéncia em su ies, disponivel no
S

As marcas, consistentes de sua atuacio,

serfo a Erichsen (Brasil), BYK-Laboraton
{Repiiblica Federal da Alemanha), Sheen
(Inglaterra) e Defelscn{ EUA). Também esth
projetada a nacionalizagio de diversos ins-
trumentos na frea de brilho, cores, aderén-
cia, medigio de e teste de corrosdo
das mais avancadas tecnologias, sendo fa-
bricados pela conhecida Erichsen Instru-
Ments.

Ismael Paulo Graseffe, Gerente do Setor
Metaloguimico da Degussa, enfatizou que
*a presenca de Christoph J. Baub veio aoen-
contro das necessidades dos téonicos brasi-
leiros, no que s& refere a transferéncia de in-
formaghes sobre novas descobertas para
utilizacho de banhos em metais nobres no
mundo, além de proporcionar ao palestrista
um major contato com um pdblico direta-
mente envolvido nos processos de ele-

icio no Brasil”.

Apesar de ser esta sua primeira visita a
um da America do Sul, Christoph 1.
Raub, a0 comparar tecnologicamente o Bra-
sil aos paises desenvolvidos, disse "o Brasil
ndo apresenta grandes diferencas tecnoligi-
cas em equipamentos, pelo que pude perce-
ber, a desi dldeeghumluauupmmde
formagho de mio-de-obra”.

O sucesso da palestra fez com que Wer-
ner Kare Ross, Vice-Presidente da 1
fizesse uma revelagio importante: * Preten-
demos, continuar a promover trabalhos de
mdﬂ pesquisadores internacionais™, re-

do-se a egin da empresa em pro-
mover maior infercimbio cientifi¢o com ou-

tros paises.
Orwec realiza
encontro

Na.ri: Gerente Corporate de Servigos Tecni-
cos da Enthone Incorporated de West Haven
(EUA). A palestra contou com a presenca de
32 téenicos, sendo realizada no dia 22 de ou-
tubro, em 5o Bernardo do Campo, no Park
Plaza Hotel.

Rohco valoriza funcionarios

A Rohco Indistria Quimica, objeti-
vando ampliar e aperfeicoar a propaga-

Ain Zanini: Gerente de Marketing ¢ Vendas.

4 - imotomenio de supamhice

¢fio de sua tecnologia para melhor aten-
der o mercado, traz a pablico duas pro-
mooes:

Alri Zaninl, de destacada atuagio
no setor de tratamento de superficie,

a ocupar o cargo de Gerente de
Sarkct'mg e Vendas atender os
clientes de todo o Brasil, sendo respon-
siivel pelas implantagbes de novos pro-
cessos vindos do exterior.

José Carlos Spinelll agora o substi-
tui como Gerente Técnico da empresa,
um reconhecimento aos relevantes ser-
vigos prestados em seus 14 anos no De-
partamento de Pesquisas e Desenvolvi-
mento da Rohco.

A Roheo, a0 mesmo tempo em que
valoriza o mercado em que atua,

preocupa-se com o avango tecnologicoe
o aprimoramento de seus profissionais.

Jasgé Carlos Spinelli; Gerenie Técmico,




EBRATS-87

AS PALAVRAS DOS
PRESIDENTES
da ABTS, Hans Rieper,...

"0 constante aprimoramento da indiistria brasileira ¢ absolutamente
para aumentar a competitividade no mercada nacional e
internacional, principalmente na atual situagdo econbmica do Pais.
O objetivo deve ser uma produgdo com custo minimizado e com
qualidade garantida, assegurando um aproveitamento total das
capacidades de produgdo de manufaturados instalados, assim como abrir
per:rpem'm.r para novos investimentos, proporcionando o crescimento da
Economia.
O V EBRATS-87 vem com a proposta de informar noves processos,
aproveitando os ja existentes ¢ transferir know-how nacional e
internacional, trocar experiéncias, conhecimentos e trazer as tendéncias
do mercado no campo de Tratamentos de Superficie.
Para uma melhor explanagdo sobre o assunto, selecionamos mais de 50
trabalhos d serem apresentados por conceituados especialistas do exterior
e do Brasil.
A Exposi¢ao de Tratamentos de Superficie deve demonstrar, na prdtica, o
que existe de mais recente em equipamentos, processos e produtos.
Esperamos gue todos os participantes obtenham o maximo de
aproveitamento, levando para suas empresas os conhecimentos adquiridos
neste evenio. "

... do SINDISUPER,
Roberto Della Manna. ...

amos, hoje, 4 guinta versio do dos do exterior, aos quais formulamos desde

um fato permanente.
EIBRA. . Temos certeza de que o segmento Jinmngradammmsp-mmm bem co-

Temos salientado que essa troca de in-

vai lograr mais um Exito. O dos com- md:todusmmmpuﬂrm formagdes técnicas, esse intercimbio tecno-
panheiros, que conosco tém a tarefa de pro- mnm primeiras pala-  logico, transformou este nosso encontro
maover este evento, garantiu ao longo das ver- vras, as de dase, e, de num verdadeiro forum mtﬂmﬂnml cuja
sbes anteriores um resultado extremamente satisfacio por t#-los entre nos. Acreditamos

pudﬂm A esse trabalho de empresirios e
bmlnms SOMAM-S¢ &,

que a experiéncia que os senhores vio nos
pumrﬂimmﬂm:{nunmumde

informaghes, que procuramos manter como

qualidade pode-se E!.‘pnn
ltﬁdudntnnimﬁ.ndma uh
¥O o

sileiro de chupn'ﬂcumujl.
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ummumlud:mdunm&-
todos, que se reflete no campo

Essa postura, queumhd.ldudnmur
tém insistido em manter junto a seu universo
de empresas, faz com que se crie uma cons-
ciéncia da importiincia dessa reciclagem. Is-
50 porque, tecnologia ¢ economia sio duas
faces de uma mesma moeda. Sem a absor-
¢lo e o desenvolvimento da primeira, o de-
Sem econbmico fica comprometido.

iteramos essa preocu , MU mo-
mtudlﬁnlpﬂ'rquepmlﬂlﬂo As difi-
culdades econimicas decorrentes das divi-
das externa e interna, junta-se uma outra
questio extremamente complexa, que & a
politica. Vivemnos uma transiclo institucio-
nal, por si sb, polémica. Afinal, os consti-
tuintes estdo escrevendo uma nova Carta
Magna. E, nesse pericdo, naturalmente de
indefini¢hio, o empresariado tem-se mostra-
do cauteloso,

Permitam-nos que, na abertura de um
encontro de cunho eminentemente técnico,
analisemnos mais demoradamente a questio
politica ¢ econdmica. Como afirmamos, hi
uma inegvel interdependéncia entre todos
o5 fatores que ocormem hoje numa velocida-
de que nos obriga a acompanhii-los cada vez
mais de perto. A verdade & que, tendo em
vista a situaglio nacional, em que se registra
uma I-pll‘ﬂllJt desordem econdmica, ns,

mpnrt:aum la dis-
mﬂlﬂdmilnnquemmomrr::dlglemm-
dos os niveis.

Como Presidente do Sindicato, acredito
que essa visdo beneficie ao empresaniado co-
mo um todo e, especialmente, ao segmento.
E esse trabalho tem sido feito no sentido de
somar com entidades que aqui estiio repre-
senitadas. Den:lld.umte, nfo & hora das
agies isoladas,

nessa questio ndo podemos tangir, Cabe
bauliss, tiderado s e
comy
pm PrmdmteﬁFﬁh:cio:Cmm
d.l.alndus!mdul?.ﬂndudn!ﬂn?mh Sei
de sua firme decisio de prosseguir nessa li-
nha de agio, até ver claramente inscritos em
nossa Constituigio os principios privatizan-
tes.

Vivemnos de uma conjuntura dificil e, &
nossa obrigaclo, mais do que nunca, fincar-
mos posiclo irredutivel contra a possibilida-
de de livre iniciativa neste Pals. Especial-
mente, lutarmos para que ndo se repita a

Senhores. Temos de ser realistas: Isso
porque a competiclo, que & pripria do siste-
mdehvut; nbrut-nm:mi;:
Duqutr:llmmmp:'rhumm
reboque 05 luniupuduem
mpmhlroritmnlmpquﬁu o
inexordivel serd a obsolescéncia, !,-:iper&.r
o mercado.

Pois € nesse contexto econfmico que in-
siro 0 V EBRATS: Nossa promogdio tem
muito a ver com produtividade, reducio de
custos e, acima de tudo, com qualidade.
Mas, repito, tem a ver, também, com esse
quadro que acabei de lhes pintar.”

... € do Coordenador Geral do
V EBRATS-87, Wady Millen Jr.

““Mals uma vez nos enconiramos nesie
evento, patrocinado pela ABTS e SINDI-
SUPER, com o intuito de aprimorar nossos
conhecimentos no campo de Tratamentos
de Superficie.

Tenho absoluta ceriera que sairemos
dagui enriquecidos tecnicamente, apos esta
semana de debates e palestras,

A ABTS cumpre com o seu grande ob-
jetivo, gue & o de divulgar técnicas para o
NOSS0 SELOT.

Nosso setor, que passou junto a todos
0% outros da economia brasileira, pela eufo-
ria do Plano Cruzado, e que agora tenta su-
plantar uma instabilidade econdmica sobe-
jamente conhecida por todos,

Gostaria de aproveitar esta oportunida-
de para solicitar aos homens que t#m nas
méos o poder, quer legislativo quer executi-
vo, que s¢ sensibilizern com os anseios dos
que atuam no nosso setor, que o os an-
seios de 1odo 0 nosso povo,

& - ratarmento oe superiice

Repito que, tenho certeza que deste en-
CONtro, O Nosso crescimento tecniologico fa-
rd a nossa parne para que o Pais seja cada
vEz mais democratico € gue POssumos com-
petir com 08 nossos produtos acabados, in-
terna e externamente, atendendo as leis de
mercado, quer quanio a qualidade como
precos; leis que ainda alguns burocratas
tentam ndo respeitar, achando que com leis
¢ decretos podem congelar e descongelar
precos das empresas privadas, limitando a
sua grande alavanca, os lucros, para que
novos investimentos possam ser feitos, en-
quanto que nas empresas estatais o lucro
nunca ou raramente existe, fazendo com
que nds, empresirios, estejamos continua-
mente financiando-0s com mais & mais im-
postos, enguanto o povo os financia com
desemprego ¢ fome.

Que este encontro contribua para o nos-
50 desenvolvimento pessoal para desempe-
nharmos o nosso papel no desenvolvimento

deste Pals, fazendo assim a nossa parte, en-
quanto continuamos a esperar que o Estado
cumpra o seu dever para com a nossa Na-
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Editorial

Chega ao fim 1987. Apds a realizacio de mais um grande evento
promovido pela ABTS — Associagiio Brasileira de Tratamentos de
Superficie, o V EBRATS-87 que, coroado de éxito e proveitoso para todos
que dele participaram, contou em sua lista de presenca com técnicos
internacionais e brasileiros de quase todos os estados da Federagio.
Nestem,nﬁuﬁms&uVEBRATS»B?nmmhmdumhutﬂdapm
esta Diretoria que, tendo realizado muitos cursos, seminérios e palestras
dos mais variados temas, muito contribuiu para o crescimento do setor.
Ha de se enfatizar, amdaaﬁnaﬂodahﬁ:ﬂurtéumbﬂsﬂumque
disse: — “PRESENTE!", nio somente como ouvinte, mas também como
pnlu&ﬁta,:ﬂ"ﬂwiﬂa'ﬂatmmdew"qm.mdna
maturidade que dela esperdvamos, tornou-se real drgio de informagio e
divulgagio da ABTS e do setor como um todo. Por isso, niio existiria
melhor local e ocasido para olharmos o exercicio que passou, lembrarmos
a caminhada e o registro dos principais fatos.

Assim, ao término deste ano e do mandato de uma Diretoria dinfimica e
ativa participante em todas as etapas, esperamos ter bem desempenhado
a fungio a nos confiada desde 1986,

Agradecemos ao SINDISUPER, que sempre nos apoiou, is nossas
secretérias, colaboradores e colegas de Diretoria da ABTS.

A todos, nosso muito obrigado.

RAUL FERNANDO BOFP
Diretor- Tesoureiro

Expediente

Tratamento

A SUFER'FDE

de Secretiria: Marilena Kallagian
m.kmuum Produgdo: Jarina, Promogies e Servigos
Brasileira de Tratamentos de Superficie  Lida.

(ABTS) Diretores: Reinaldo Botero ¢ Botero
Av. Paulista, 1.313 - 99 andar - . 913 Editor-Chefe: ltamar F (MTh
Fome: (011) 251-2744 16.149)

Redagio: Deborah g Ke-
Presidente: Hans nes, Anamaria Bella e Sandra Marilm
Vice-Presidente: W, D. Ext Hanftwurzel
1?2 Secretirio: Levy Diregiio de Arte: Gill Cavalcanti
29 Secretirio: Bittencourt Cairolli Assistenie de Arie: Katia Di Clemente
Tesoureiro: Raul Publicidade: Lia Castro e Mariana Olaszek

Neto, Roberto Della Manna, Stephan  Jarina Promoges e Servigos Lida.
ﬁulmnr:. Wilson Lobo da Ve Rua Veniincio Aires, 177 - CEP 05024 -Sio
Conselheiro Honoririo: Wady Ir. Paulo (SP) - Fone: (011) B64-9262.

Irciarmenio e supeice - 7




CONFERENCIAS

O mais importante evento
do setor € um sucesso

.

| EBRATS 87 v oxconten of 1

BA 2 OE our

Na sessio solene de abertura do V EBRATS-87 estiveram presentes Hans
Rieper, presidente da ABTS - Associagio Brasileira de Tratamentos de Su-
perficie, Roberto Della Manna, Presidente do SINDISUPER - Sindicato da
Indastria de Prote¢do, Tratamento e Transformagéo de Superficies do Esta-
do de Sio Paulo e Diretor Secretario da FIESP, Mario Amato, Presidente da
FIESP/CIESP - Federagdo e Centro das Indistrias do Estado de Sao Paulo,
José Tiacci Kirsten, Secretério de Indistria e Comércio, representante do Go-
vernador do Estado de Sdo Paulo, Orestes Quércia, Deputado Jodo Bastos
Soares, Secretario do Trabalho, e Wady Millen Jr., Coordenador Geral do V

EBRATS-87.

O mais importante evento do setor de
tratamentos de su Afirmaciio conso-
lidada pch RATS-87 — Encontro e

internacionais, concretizou sua filosofia
principal: mostrar e discutir as transforma-
¢iies que 0COrTem no setor, Sua economia ¢
sofisticactes téenicas, sem perder de vista o
que s¢ emprega nas indistrias em geral.
Portanto, oferecer aos presentes infor-
maghes precisas e conscientes, bem como di-
versos trabalhos téenicos de altissimo nivel,
empoioho dae protsciooms ABTS - At
proposicio dos promotores,
ciagiio Brasileira de Tratamentos de Superfi-
cie, e SINDISUPER — Sindicato da Indis-
tria de Protegiio, Tratamento ¢ Transforma-

B - frolomento o8 supeificie

Conferéncias Plenirins

plano, visaram orientar os participantes,
abrindo a discussio geral, baseada em expe-
riéncias internacionais, e oferecendo am-

PRIEDADE DOS ELETROD

tou uma revisio geral sobre as pro-
priedad dos revestimentos eletrodepaosita-
dos e sua dependéncia com a estrutura, des-
creven 08 principais métodos de investiga-
¢#io, as caracieristicas dos revestimentos bri-
lhantes ¢ de ligas ¢ influéncias estruturais
dos metais eletrodepositados.
Mark Allen Kuchner, da Key Chemicals

o ) S S
PARA ACA
MMMT,WM

a introduglo gradual da nova geracio de
acabamentos, satisfazendo a regulamenta-

géncias quanto a0 pré-tratamento, resultan-
do no i de novos sisternas,
eficientes ¢ Atentou para o fato

compativeis.
de os fabricantes definirem, frente as partes
interessadas, especificactes de forma a ofe-
recer seguranca quanto a utilizacio coreta




dos produtos, assumindo as ilicla-
des pelo que produz. R
Lawrence David Brown, Consultor In-
ﬁtndmlt (In a), disse em A ELE-
ODEPOSICAD DO ALUMINIO que

Christoph J Raut

nos Gltimos anos foram desenvolvidos dois
processos que possibilitam a eletrodeposicio
de aluminio em condigies apliciveis indus-
trialmente, ambos operando em meio nio-
aquoso. Sua explanacio ocorre quanto ao

Taduo Hayaxhi

CONFERENCIAS

processo baseado na eletrilise com ‘corrente
pulsada, dissolvidos em tolueno a 80-100°C,
com exclusio de umidade e de oxiglnio, que
apesar de exigir elevado investimento pro-
porciona wm ito mais puro e aderente,
anodizado ou cromatizado, boa resisténcia
contra a corrosdo e sua deposicio nio causa

Tadao E‘Fﬁj’ﬂl‘lh E'.I-Pruidult:deda Elec-
troplaters’ Technical Association de Osaka
(Japiio), disse em TENDENCIAS DA ELE-
TRODEPOSICAD que no Japio o desen-
volvimento da eletrodeposicio tem estado
associado ao das indistrias automobilisticas
e eletrdnicas, sendo que pesquisas bésicas,
realizndas nas instituigdes académicas au-
mentaram os lucros industriais e conduszi-
ram a0 estabelecimento de novos sisternas de
revestimentos.

Galvanoplastia

Area mais concorrida, apresentou pales-
tras de elevado nivel em pesquisa de proces-
505, com realizacho de indmeros ensaios de
laboratorio, buscando otimizar custos, agili-
zar producio e obter um melhor aproveita-
mento de matérias-primas e aumento de lu-
CIOS.

Helio Cardoso s, isador do
CMAR-FTI, em DA TECNOD-
LOGIA DE SAIS FUNDIDOS NA ELE-

roamenio oe superfices - §




CONFERENCIAS

TRODEPOSICAD DE METAIS apresen-
tou aspectos gerais relacionados i eletrode-
posicio de metais em meio de sais fundidos,
abordando resultados obtidos nos processos
de eletrorefino e galvanostegia de nibbio,
efetuados em meio de Flinak.

Tadao Hayashi, em ELETROLISE
COM CO/ PULSADA E SUAS
APLICACOES NA GALVANOPLASTIA,
maostrou aplicagies priticas da eletrodeposi-
¢io pulsada ¢ os fatores que afetam a estru-
fura ¢ composicio dos depdsitos. A eletrilise
de corrente pulsada oferece aspectos interes-
santes na eletrodeposicio de metais e de li-
gas. As mudancas de concentragio dos ions
de metal depositiveis na vizinhanca de um
catodo pareciam ser menos significativas na
eletrilise pulsada quando comparadas is de
corrente continua, mas podem conduzir a
estrutura diferenciada dos depdsitos, o que
lhes dana nedades singulares,

Virginia Costa Kieling, do LACOR /
DEMAT / UFRS - Universidade Federal do
Rio Grande do Sul, em AY AD DA
FUNCAO DE ADITIVOS NA ELETRO-
DEPOSICAO DE LIGAS Ni-Fe, apresen-
tou expeniéncias realizadas sem a presenga
do aditivo “estabilizador”, gque levaram i
obtenclo de depositos I}Lll\'iruh:ultn e i in-
tensa precipitacio de sas férmcoos. A compo-
sigio do produto & desconhecida, devendo
atuar diretamente sobre o ferro, presente na

solucho, evitando a oxidacio dos ions fermo-
s0s ou reduzindo a atividade dos lons férri-
D05,
Christoph J. Raub, sobre DESENVOL-
NA ELETRODEPOSICAO
DE METAIS E LIGAS DE ALTA VELOCI-
DADE, discutiu o t:slﬁgln da eletrodeposi-
¢io de alta veloCidade industrial, que deli-
nela as diregdes de desenvolvimentos possi-
veis, bassando-se no atual estdgio de indus-
triafizacio. Os campos que se utifizam da
eletrodeposicio de alta velocidade sio dois:
em primeiro estl o revestimento de ago com
metais ndo-nobres, para a indiistria alimen-
ticia ¢ meciinica, & em ndo viém os me-
{ais nio-nobres combi aos nobres, pa-
ra fins eletrnicos. Seu trabalho baseia-se
nas exigéncias quanto a0 processo de deposi-
¢ho e influéncias de diversos fatores sobre as
propriedades, que em quase todos of casos
sfio qualidades funcionais, constituem topi-
cos fundamentais, dando &nfase especial a
deposicio de estanho, zinco, cromo, niguel e
de metais preciosos e suas ligas,

Arivaldo Mattos  de Menezes, em
AVANCOS TECNOLOGICOS NA FABRI-
CACAD DE FOLHAS METALICAS RE-
VESTIDAS NA COMPANHIA SIDE-
RURGICA NACIONAL, apresentou um
breve histdrico do desenvolvimento das fo-
Ihas metiilicas revestidas no Brasil, desde o
inicio da producio das folhas-de-flandres,

Erm todas ai conferdncias 3¢ manleve média de presenga

em 1948, até a presente data, & os avangos
tecnolbgicos desenvolvidos ou incorporados
pela Companhia Sider(irgica Nacional, des-
tacando as modificagies de processo e equi-
pamentos, que permitiram reduzir e contro-
lar as implicagdes ambientais do processo
produtivo.

Margarita Ballester Santos, em 0B-
]Bﬂi‘ AO E ESTUDO DE CAMADAS FI-
NAS DE NIQUEL POROSO PARA ELE-
TROLISE DA AGUA, apresentou estudo
gue teve comao finalidade o aumento do tem-
po de vida das superficies, através do conhe-
cimento de sua estrutura ¢ composicio, vi-
sando melhorar a eficiéncia do processo de
produgio eletrolitica do hi i, redu-
zindo a sobretensdo na interface dnodo-li-
quido. Os resultados comprovaram a me-
lhoria no rendimento da eletrilise com o uso
de superficies de niguel poroso, & mostraram
a possibilidade de aumentar a estabilidade
das mesmas, controlando-se sua estrutura e
composicio durante o processo de eletrode-
posigio.

Depasiciio Quimica

Em Deposicio Quimica, os temas abor-
dados e ensaios apresentados estiveram sem-
pre visando a melhoria do desempenho e
busca de solughes mais compativeis am.lFm-
cessos ji existentes, além de sua simplifica-
¢do e diminuicio de custos em producio.
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Lawrence Drvid Brown

Fernando B. Mainier, da Petrobriis, em
Dﬁﬁﬁlﬂiﬂﬂﬂ DE REVESTIMENTO
DE UEL-FOSFORO EM COLUNA
DE PRODUCAO DE POCOS DE PE-
TROLEO, destacou que nesta dicada tem-
se notado um substancial aumento no uso de
revestimento niquel-fosforo nos mais diver-
s0s segmentos industriais, devido ao desen-
volvimento dos métodos de deposicio ¢ ao
adeqguado d-:m‘nptml'm do revestimento em
ambientes wos. No caso da indistria
de petrilen, o revestimento de niguel-fisforo
se mostra bastante atrativo, por sua boa re-
sisténcia em presenca de CO;H25 ¢ fgua sal-
gada, contaminantes encontrados comu-
mente no petroleo. Descreve o mecanismo
de deposicho da pelicula e o8 procedimentos
adotados nos ensaios de laboratirios e de
campo encontrados no programa desenvol-

Femando Mmmier

vitio En:ll Petrobriis.
Lawrence David Brown, em FATO-
RES QUE INFLUENCIAM A RESISTEN-
CIA A CORROSAO DE CAMADAS DE
NIQUEL DEPOSITADAS SEM COR-
RENTE, advertiu que a resisténcia i corro-
sio de camadas de niquel sobre aco nem
sempre corresponde, na pritica, ao que dela
SE ESPETa - Mesmao que a espessura de cama-
da aparente esteja adequada. Por isso, ocor-
reram na indistria de exploracio de petrdleo
falhas que causaram elevados prejuizos.
Apresentou resultados dos ensmios feitos
quanto & influéncia do pré-tratamento qui-
mico da superficie sobre a protegiio contra a
corrosdio, bem como o de diversos tratamen-
tos meciinicos, como jateamento abrasivo e
martelamento por jateamento (“shot pee-
ning™' ),

Carmine P. Nargi, Gerente de Servigos

Técnicos da Enthone In . em NO-
VOS5 DESENVO S DA DEPO-
SICAO DE NIQUEL (ELEC-

TROLESS NICKEL) SOBRE LIGAS DE

; passou em revista algumas
das priticas mais comumente empregadas
na deposiciio de niguel quimico sobre ligas
de aluminio, ressaltando os avangos na tec-
nologia, com melhorias nas solugtes de ata-
gue, nos rincatos diluidos e nas solugbes qui-
micas. O aluminio, segundo ele, continua a
achar novas aplicactes nas indistrias ae-
roespacial, automobilistica, eletrinica e de
campos de petrilen, principalmente pelas
melhorias das caracteristicas de desgaste,
abrasfio e corrosio,

Revestimentos de Conversio

Os vanos processos empregados ¢ pro-
blemas causados que impedem a otimizagio
da produgio foram abordados na frea de
Revestimentos de Converslio, visando enni-
quecer o debate em busca de alternativas
que fortalecam o setor.

R. D. Wyvill, da PPG-Chemfil (EUA),
em AP
DAS DE
DE ACOS GALVANIZADOS, discutin a
atpalizada tecnologia para otimizar o de-
sempenho de camadas de fosfato sobre agos
galvanizados, sem sacrificar o desempenho

de ago laminado a frio, que atualmente estd
sendo incrementada substituicio por

agos galvanizados.
F Kent , da Amchem Products
{I:U.% em A FO AO DE IMPER-
ES NA DO ZINCO:

MANCHAS, PONTOS BRANCOS E
“PITS” DURANTE O PRE-TRATAMEN-
TO COM FOSFATO DE FERRO E ZIN-
CO, demonstrou haver uma énfase crescen-
te sobre o aumento da resisténcia i corrosio
de automdveis. Entre os meios utilizados pa-
ra alcan¢ar essa meta, observou O emprego
de agos revestidos com zinco e a fosfatizacio

F. Kent Boomey

NN Ao O S0
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ou “protuberdncias” snhre?nmpuﬂm do
mﬂaf Estudos mostraram que o “'ponto
branco” ou “protuberiincia” resulta do cres-
cimento ripido, localizado, de cristalitos de
fosfato sobre uma impureza individualizada
em uma superficie de zinco. Os fatores veri-
ficados sio: concentragies de certos
nentes ¢ agitaclio no banho de fosfato,
da presenca de éreas ricas em fermo sobre re-
vestimentos de zinco.

R. D). Wyvill, em SOLUCAO PARA OS

PROBLEMAS DE A0 DE
MANCHAS { ) DU
RANTE O TRATAMENTO EM ME-

DE
COS ESPESSOS SOBRE LA
sentou experiéncias sobre filmes anidicos
nihio crescidos através de téenicas galva-
nostiiticas, sendo seus resuliados utilizados
para identificar o tipo de filme, e potencios-

Riitnrs oo copaciones pete (s spuw
arquitetura ou ores, que
sentem caracteristicas elétricas especiais,
concluindo que a anodizacho de metais do ti-
po vitlvula confere idmdﬂmﬂﬂh.m
¢fio contra corrosio e forma filmes de Oxi
Klaus Peter Klos, Diretor Técnico da
Electro-Brite GmbH & Co. (RFA), em PAS-
SIVACAO AZUL - TEORIA E PRATICA,

de cromao.
Viadimir off, Diretor Presidente
da Diversey , em SELAGEM A

FRIO DE ANODIZADO, de-
monstrou gue o método de selagem convern-
cional, baseado na reaclio da dgua com O
do de aluminio a alta temperatura, resulta
em uma selagem de muito boa qualidade,
mas @ ta inconvenientes como: alto

custo de energia; tempo prolongado para se-
lagem; redugio da dureza da camada oxida-
da; a aparigio de eflorescéncia (Bloom). A

vi 4 4 4 {
Analise de Projetos HUGENNEYER
Laboratdrio Industriais e

fisico, quimicas e bacteriologi-
cas em aguas potaveis, de pro-
cessos industriais e efluentes.

nas areas de saneamento ba-
sico e tratamentos superfi-
ciais de metais dos estudos
preliminares ao "star t-up” das
instalagobes.

Centro Comercial Alphaville
Calgadas das Azaléias 46/50
Fone: 421.3744 Barueri — SP
Cep: 06400
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supressio desses inconvenientes foi parcial-
mente mhidlm:hm'oduﬂﬂgliﬁl-
gem a oo, onde a obtida & com-
pativel com os resultados da selagem a quen-
te, nhlpemmdumpmhhmum

Ensaios

Nessa drea, virias experiéncias foram
apresentadas objetivando um maior apri-
moramento das diversas técnicas existentes,
b:mmr;u:a reduciio dos custos e melhor uti-
lizagho da tecnologia.

Bass _Alberm TES'TE ﬂhi:]dsn-

m& ' gg' Aﬂﬂcus E DIFE-
NORMAS. TESTES

Co ADOS, observou gue normas de

distintas ori

para testes

siio utilizadas na indistria
controle de gualidade dos tra-
tnmentos de superficie, com varifvel grau de
identidade entre elas. Mos principais testes
empregados pode-se perfeitamente especifi-
car ende € praticivel (ou nio) fazer testes
cumprindo diversas normas simultanes-
mente, além das condigtes que devem ser
observadas para operar cormetamenie,
Oscar Rosa Mattos, do COPPE/UFRI -
«Universidade Federal do Rio de Janeiro, em
APMD DA TECNICA DE IMPE-
DANCIA ELETROQ NO ESTU-
DO E CONTROLE DO PROCESSO DE
DETERIORACAD DAS FOLHAS ME-
TALICAS, discorreu sobre a técnica de im-
pediincia aplicada a0 acompanhamento do
processo de detenioragio e i classificaciio de
chapas metilicas para a indistria de alimen-
tos com & realizacio de ensains com Amos-
tras envernizadas e nilo-envernizadas em so-
lughes citricas. tanto asradas como desaera-
das, que aps curtos tempos de imersio
apresentaram somente um arco capacitati-
v, Pelo aparecimento de outros arcos se de-
finiu o inicio do processo de corrosio,
estabelecendo-se hipiteses relacionando-os
com o ue das multicamadas metilicas.
Tinia in C. Nogueira, da Compa-

Wilfried W, Muellcr

B
P
[ l \‘-F
—
Oscar Rosa Matios

nhia Sideri Nacional, em DESEN-
vou DEUHMEII}DDPA]IA
DETERMINACAO DO ESTADO DE
DI]]) 0 DO CROMO EM FILMES
DE IVACAO EM FOLHAS-DE-
FI.ANDREE, propde um novo método para
determinacio do estado de oxidacio do cro-
mo em filmes de passivagio lphudo as fo-
thas-de-flandres. O método consiste na de-
terminaciio da a de oxidaciio por meio
de medidas voltamétricas e da massa de cro-
mo, segundo os métodos analiticos corren:
tes.

Giinther Tscheulin, Chefe de Linha da
Indisiria de Metais da Sandoz, em COR-
RELACAOD ENTRE 0S5 DOS DE
TESTES DE QUALIDADE DE SELA-
GEM, analisou os processos mais emprega-
dos, em escala industrial, para a coloragho
de aluminio anodizado, limitando no final &
discussho sobre a selagem, passo final na
anodizaclo ou coloracho de aluminio, pro-
cesso que fecha e sela a pelicula de Gxido
aberta, reativa, que absorve o8 coranics.

Pintura

Em Pintura se buscou analisar as viirdas
tintas e suas utilizaghes contra a corrosio,

revestimentos e qualidade dentro do setor de
mmmdempuﬁﬂe além das téenicase
:&udn realizadas de sua utilizagio em
substituicio a outros, visando mi-
¥ p&m
José Airton de Hmu da Usimi-

S
3

tudo de ensaio nio-acelerado de corrosfio at-
mosférica, em atmosferas do rural, in-
dustrial e maritima, até 4 anos de exposigio.

Comparou o i eor-
rosfio doago wvel USI-SAC-50 pintado,
produzido Usiminas, ao ago carbono
comum -A-36 pintado, sendo que o
primeim mostron maior resisténcia & corro-

sio atmosférica do queurﬂ:ﬂa
Brasil, em mmmiﬂ%ﬂﬁm—
YA DURADOURA COM REVESTI
MENTOS A BASE DE POLIURETANO,
baseou sua n‘plmiﬂn na protecio de su-
perficies metilicas contra corrosio, através
de tintas 4 base de novas resinas poliuretfini-
cas, mostrando suas mais importantes possi-
bilidades de aplicagio ¢ formulagio tanto no
o:.!m anto bicomponentes, e aplicadas
com 1 o5 métodos empregados na ma-
nutenco industrial.
Djalma Ribeiro da Silva, UFRN - Uni-
versidade Federal do Riu&nndcdnﬂxte

m%%m :ﬁmca

EM “PRIMERS" EPO eXpos
trabalho objetivando um estudo sobre o de-
sempenho quanto i adsorgio d'agoa, trans-
Emd‘igunem&mimmluﬁnh
“primers” epoxidicos tados com
zarc, bxido fliticn, foafato de oo, meth-
borato de biirio e dxido de zinco. Os ensaios
foram realizados em filmes livres, obtidos
através da aplicacio de tinta em folhas-de-
mgﬂlﬂm&umcﬂmk
mivel, em pura, enquanto que a
resisténcia & migracio Bnica em NaQl 3%.
Lidia Vasconcelos de 54, Consultora de
i imica do ito Santo, em
FO 0 IDEAL DE REVESTI-
MENTO LICO, VISANDO A PRO-
AD ANTICORROSIVA DE ACO
0, com base em pesquisas, pro-
pbe;fmnullﬂn:hummmmlﬂrmi‘
utimnudvuqumbﬂﬂul?hmdth-
gas ¢ metais nobres na proteciio de equipa-
mento de ago carbono.
Wilfried W. Mueller, Diretor-Gerente

W -Mueller (RFA), em PIN-
mu'mm DE DOIS COMPO-
AMENTOS

¢ . que terre-
lagho de mistura dos dois componentes, fixa
ou varifivel, indicando erftérios de escolha e

caracterizado por vasio utilizeda, tempo de
uso ¢ relaghio de mistura de dois componen-
tes e da tinta.

SuDarhcs

inciamenio oe
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Fernando de Loureiro Fragata (veja tra-
batho publicado nesta ediciio), do CEPEL-
UFRJ, em TINTAS CONVERTEDORAS
DE FERRUGEM, UMA ALTERNATIVA
EFICAZ?, baseou sua explanaciio em pes-
quisas realizadas na afirmagdo de que exis-
tem tintas convertedoras de ferrugem, s
quais os fabricantes atribuem caracteristicas
ideais de proteciio anticorrosiva. A eficicia
desses utos, quando aplicados is super-
ficies ferrosas oxidadas ¢ preparadas
simples escovamento manual, era -
cida. Ensaios de laboratirios e de exposigiio
ao intemperismo, seguindo as recomenda-
¢les dos fabricantes, mostrou que nio sio.

Carlos Alberto Thomas Vieira Fazano,
Gerente do Departamento de Aparethos pa-
ra Controle de Qualidade de Pintura e Ew

rficies da_Panambra, em NOVOS ME-

DOS DE CONTROLE DE PINTURAS
FISICOS, FISICO-QUIMICOS, REOLO-
GICAS E DE APARENCIA, destacou a
vasta & complexa instrumentagio para o
controle de desenvolvimento de produios or-
géinicos, como tintas, vernizes, laca etc., que
obrigam o analista a adguirir conhecimentos
técnicos ecléticos. Assim, apresentou ma-
nual pritico, visando justamente o gerfeito
entruosamento com as téenicas, métodos e
instrumental de anilise usados em um mo-
derno laboratirio de controle de qualidade
de produtos organometilicos.

Sol Panush, Basf Co.(EUA), em A UTI-

AO DE PIGMENTOS PEROLIZA-
DOS NA INDUSTRIA AUTOMOBILIS-
TICA, destacou a histéria das uisas do
efeito perolizado, iniciadas em ?‘f;!q Os pri-
meiros pigmentos sintéticos, no entanto,
mostraram-se um fracasso nos testes de re-
sisténcia ao intemperismoe outros. Em 1978
foram retomadas as pesquisas, com versiio
mais sofisticada de mica cuidadosamente
granulada e recoberta com oxidos metilicos
especificos, sendo pintado o primeiro carmo
em 1980, ¢ ji em l‘gﬁl a pintura comegou &
ser fieita em série, com triés cores de mica com
oxido de ferro.

Eletrimica

Na direa de Eletrbnica, as conferéncias
versaram sobre os avangos tecnoligicos das
placas de circuitos impressos, dos problemas
de defeitos ocorridos no processo quimico e
na oxidacho.

Franz Simon, Responsivel pelo Depar-
tamento de Aplicagiio Técnica da Divisio
de Eletrodeposicio da ussa (RFA), em
EI.EI'HDDE?OSICED E OURD S0-
BRE 05 PENTES LATERAILS DE CONE-
XOES DE CIRCUITOS IMPRESSOS VI-
SANDO ASPECTOS ECONOMICOS, dis-
se gue a eletrodeposicio em terminais de lin-
gieta da borda de placas de circuitos im-
pressos (conexfo direta) exige eletrlitos es-
peciais de alta velocidade para o desplaca-
mento de estanho / chumboe a deposicio de
niquel e de ouro, a fim de manter baixos os
cusins de investimentos de uma instalaciio
continus de eletro revestimente  de termi-
nais. A eletrodeposicio sobre placas de cir-
cuitos impressos de terminais com niguel ¢
ouro conduz & um aumento de gualidade,
com grande reducio de custo em virtude da
boa distribuiciio de espessura do ouro.

Fernando de Lowreiro Fragaia

Fred 1. Nobel, Vice-Presidente da Lea-
Ronal Inc (EUA), em ELETRODEPOSI-
AO DE ESTANHO E LIGA ESTANHO/
HUMBO A ALTA VELOCIDADE, disse
que as exigéncias da indistria eletrnica fi-
zeram com que & eletrodeposicio de estanho
¢ suas ligas estanho/chumbo alcangasse
uma das maiores taxas de crescimento dos
metais eletrodepositados. Os processos mo-
dernos, baseados em deido sulfdnico orgil-
nico, reduziram & um minimo ou elimina-
ram diversos problemas. Mostrou ensabos de
diferentes processos ¢ vantagens do novo

processo,

Frank Stockley, Gerente Mundial de
Assisténcia Técnica da Shi Co. (EUA),
em MELHORIAS NA GRIDADE
DA PAREDE DE FUROS EM PLACAS
PARA CIRCUITOS IMFPRESSOS, apre-
sentando uma relagio dos defeitos que apa-
recem nas paredes dos furos em placas para
circuitos impressos, caracterizou os motivos
gue [hes ddo origem e novos desenvolvimen-
tos para eviti-los. Um fator nio desprezado
na solugdo, em sua opinifio, & o controle do
processo, pois & qualidade nbo depende so-
mente do processo quimico, mas também
das carncteristicas do material e processa-
mento.

Liicia Helena Mascaro, da UFSCar, em

José Maria Vespucel Gomes

5 SOBRE A ELETRODEPOSI-
DE LIGAS DE ESTANHO / CHUM-

, discutin investigaghes da composicio
de recobrimentos de estanho. chumbo sobre
eletrodo de niquel com técnicas galvanosth-
tica e potenciostiitica. A anilise da composi-
¢do das ligas foi realizada através da polaro-
grafia diferencial de pulso, onde com o mé-
todo desenvolvido tornou-se possivel a
minagio simultines de jons Pb?* e Snft
=m meio Acido.

Guido Foco, da Alfachimichi (Itilia),
em NOYOS PROCESSOS DE ETCH-
BACK/DESMEAR A BASE DE PER-
MANGANATO, fe: apresentacio de um
novo processo modificado de etch-back /
desmear & base de permanganato, que se di-
ferencia basicamente pela uiilizacio de uma
nova composiciio do banco i base de
ganato, caracterizada pela Otima estabilida-
de. nfio necessitando de substincia oxidante
como ocorre atualmente.

PVD

As contribuighes na fdrea de PYD —
Physical Vapour Deposition, foram muito
boas, principalmente em se tratando de ca-
madas protetoras para circuitos impressos,
dando alta resisténcia & abrasio.

Alexandre Rauscher, Supervisor da
Ares de Producio de Revestimentos da Bra-
simet, em REVESTIMENTO DE FERRA-
MENTAS COM NITRETO DE TITANIO,
atentou para o desenvolvimento dos revesti-
mentos antidesgastantes para diminuir as
perdas por abrasio, que oneram o custo da
producio. O nitreto de titinio aErBs.mla-s:
como mais adequado e com melhores resul-
tados. O TiN, em ferramentas de corte, pro-
move um aumento sensivel na vida (til e per-
mite O UsH oM maiores avangos e velooda-
des de corte, representando um aumento da
produtividade. . :

Didgenes Marins Favery Jinior, Chefe
da Divislio Téenica Meciinica da Servus Tec-
nologia e Informética, em COMPORTA-

TRIBOLOGICO DE CAMADAS
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PROTETORAS DEPOSITADAS POR
PVD E CVD, fez uma avaliaciio do compor-
tamento triboligico de diferentes camadas
stetoras depositadas por PVD (Physical
‘apour Deposition) ¢ CVD (Chemical Ya-
pour Deposition), apresentando tesies de
desgaste abrasivo por riscamento e desliza-
mento.

Antinio Rogério de Souza, professor da
Universidade Federal de Santa Catarina, em
NITRETACAO IONICA, disse que o pro-
cesso de nitretacio de ferro por plasma, ba-
seado nas propriedades de uma descarga
elétrica em gis, oferece vantagens pela sim-
plicidade do tratamento, sendo necessirio
controlar os pariimetros da descanga, pois da
mesma maneira que pode permitir a forma-
¢iio de camadas superficiais, pode também
arrancar atomos da superficie da amostra,
causando deteroracio do substralo.

Francisco Di Giorgi, Pesguisador do
IPT-LISP, em REVESTIMENTO DE NI-
TRETO DE TITANIO, fez uma revisdo cri-
tica dos processos de deposiciio guimica a
vapor, induzida por plasma (P1CVD) e de-
posicio fisica a vapor (PVD), de revestimen-
tos duros de nitreto de titinio para endureci-
mento superficial de ago ferramenta.

Mario A. Bica de Moraes, Professor do
Instituto de Fisica da Unicamp, em FIL-
MES FINOS DE CROMO, NIQUEL E
ALUMINIO DEPOSITADOS A VACUOQ,
apresentou ensaios de deposiclio de filmes fi-
nos de alumbinio, cromo e cobre em substrato
de vidro. Para aluminio e croms fol empre-

gada a técnica de evaporacio a vicuo, en-
uanio gue para o cobre foi usado o processo
“sputtening .

Higiene ¢ Seguranca

Os temas abordados na area de Higiene
e Seguranca se preocuparam fundamental-
mente com & protegio individual e com o
custo acarretado 4 ind(siria, devendo esta
optar por equipamentos bons para que haja
uma compensagio no aumento de produ-
Ghn.

José Maria Vespucei Gomes, Gerente
Geral da Divislo Quimica da Galtee, em Hl-
GIENE DO TRABALHO, PROTECAO
EPIDERMICA NA INDUSTRIA DE ELE-
TRODEPOSICAO, explicou que um dos
prina:itmij problemias no tocante a higiene do
trabalho na indiistria de eletrodeposicio & a
protegio epidérmica e, muito amilide, a en-
dodérmica. Em sua explanaciio abordou os

rincipais meios agressivos a epiderme, os
atores alérgicos reconhecidos hoje como
agravantes, o5 recursos de protecio coletivos
e 08 equipamentos de protegiio individual e
dessensibilizaco alérgicas.

Angelo Francisco Cassignato, Gerente
Técnico da Real Equipamentos, em UM
EP1 EFICIENTE N TAMENTO DE
SUPERFICIES, apresentou o desenvolvi-
mento de uma unidade purificadora de ar
comprimidoe um capuz descartiivel que vi-
sam resolver muitos problemas de satde
ocupacional tfo freqllentes nas operagdes de

pintura, galvanoplastia etc. Esses equipa-
mentos passaram por diversos testes em trés
cabines de pintura em situagtes agressivas,
sendo que a concentracio de solventes no
ambiente chegava a 800 ppm.

José Otlivio Bcumm Lider Tixi Aé-
reo, em TOXICOLOGIA, HIGIENE E SE-
GURANCA DO TRABALHO, debateu o
crescimento do setor de galvanoplastia, des-
tacando que a perda de miio-de-obra espe-
cializada pode acarretar grandes problemas
s indistrias. A falta de conscientizagho, por
parie das empresas, da necessidade e impor-
tincia da seguranca, acarreta perdas na pro-
dugiio e eleva em muito seus Custos.

Desempenho e Aplicaghes

As contribuictes na frea de Desempe-
nho e Aplicapies giraram em tomnmo de en-
saios a respeito do grau da protegio dos re-
vestimentos contra & corrosdo & dos proces-
508,
Célin Marina de Alvarenga Freire, Pro-
fessora Assistente da Faculdade de Enge-
nhariz da Unicamp, em PROTECAOQ
CONTRA CORROSAO COM REVESTI-
MENTOS DE ZINCO E ALUMINIO DE-
POSITADOS POR ASPERSAOQ
CA, mostrou estudo comparativo do grau de
proteciio oferecido por revestimenios de zin-
oo ou aluminio em meio cloretado, apresen-
tando resultados de ensaios eletroquimicos,
gravimétricos e por microscopia para anilise
do processo cormsivo do revestimento ¢ de
sua atuagdo como protetor,

PRODUTOS DE QUALIDADE PARA

GALVANOPLASTIA

AURIZZHID

Comercial e Industrial de Metais Auricchio Ltda.

Av. do Estado, 6.654 (sede propria) Cambuci - S. Paulo - Tronco chave: 273-6499 - Telex (011) 38664 - CEP 01516.
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CONFERENCIAS

TeEs. Caso o
nho se deve & utilizacho de camadas de zinco
de baixa

e Profes-

mdnhbu:ﬁ'hdeﬂnuuﬂudulﬂ'.
mcasos DE FALHAS POR
REVESTIMENTOS

Assuntos Gernls

Ma fdrea de Assuntos Gerais foram apre-
sentados trabalhos que trouxeram i tona a
discussio sobre otimizacio da produgio e
redugdo de custos.

de galvanizacio
mutiu qnedcri'mm em novos desenvolvi-
uhnmmqmtnmmhm ]
r.lﬂl:unlqu e velocidade de deposi-
¢lio, distribuiciio das camadas, bem como &
através das instalaghes aufo-
militicas ou medidas para diminuico do vo-
lume de efluentes, carregamento.
Tvbmmb GuuhEI?t Giriese, Gercﬁ:;e
ico da Divisfio de Tratamentos da -
TERMICOS

bustol, em

E EM LEITO FLUI-
DIZADO, explanou sobre a tecnologia de
leito Aluidizado que tem sido aplicada inten-
sivamente a de larga escaln, em
operagoes fisicas e quimicas na indistria de
base, apesar de sun utilizaclio no setor de
trmnmund:mpu'ﬁﬁtmrrmtr VeS8
difundindo rapidamente, por processar a
mas variada gama de tratamentos térmicos ¢

o Youhiab] 0. o
Yoshiaki 560, da Carbocloro, em

pado. Para realizar a anilise, desenvolveu-se
um modelo matemitico do um

na ica em ue destaca entre.
mvmpm MWQMM &a con-
operacion

centraghio ais do banho, tempo
médio de deca & caracteristicas fisicas
das instalagdes. A resolugiio se deu pela se-

quéncia de cilculos programados e estrutu-
rados em MBASIC (Microsoft) para o mi-
eromputador IBM-PC.
Gilberto Edson  Ferreira  Saboia,
I-lenk:] em PROTETIVOS TEHPD .
0S CONTRA CORROSAO POR AD-
Sﬂﬂc.lﬂ DE PELICULA ORG CA,

Y e classificagbes de -
e i
menos de corrosiio envolvidos e mecanismo

de acho desses protetivos, além dos fatores
de escolha e principios de formulactes atual-
mmtr utilizadas no Brasil ¢ no exterior e as
rincipais propriedades requeridas para
prtmms tempaoranios,
Caio G. 5. Melare, Gerente Técnico da

Park , em TRATAMENTOS TER-
o RS
RA DE DESG » FA-

DIGA E CORROSAD EM COMPONEN-
TES DE ACO, discorren sobre processos
termogquimicos que podem ser aplicados a
mmg:nultﬁ de ago, sujeitos asolicitactes

pliquem em fathas por feniimenos de
gcsgasu fadiga ¢ comosio, descrevendo
principios quimicos envolvidos e caracteris-
ticas operacionais desses , bem co-
mi aspectos metaliirgicos das pegas trats-
das.

Medalha ao melhor

A Medatha Eng® Gerhard Ett foi entre-

aFm(':nﬂalnd-::::h:urﬂmFJE ta, do CE-

tro uisas
trica da UFR] — ]:Je:qmmdtdemﬂ do
Rio de Janeiro, pelo trabalho “Tinlss con-
veriedorns de ferrugem. Uma allernativa
elicaz?”, escolhido péla Comisslio Teenica
como melhor trabalho apresentado no ¥
EBRATS-87.

Instituido em 1985 em memdéria de Ger-
hard Eit, sbcio-fundador da Cascadura In-
dustrial Mercantil, também patrocinadora,
o prémio foi entregue, juntamente com 100
OTNs, no dia 22 de outubro, em sessilo sole-
ne de encerramento no Auditbrio Grande do
Centro de Convencies Rebougas por seu fi-
Iho, Valkmar D. Ett, stcio-gerente da em-
presa, que fez questio de frizar ser o prémio
destinado a valorizar e incentivar a pesquisa
no setor, visto ter sido este sempre o objetivo
de seu pai

Analisando o trabalho, Volkmar D. Ett
i que “¢ estruturado em uma avaliagho
minuciosa da eficicia das tintas anunciadas
como capares de ‘converter a corroslio’, O
autor realizou virios ensaios de longa dura-
¢lo, com guatro desses produtos, seguindo

18 - iromenio de superfice

trabalho

rigorosamente as especificacies das empre-

sas fabricantes, ¢ chegou a conclusido de gue

o8 produtos nio cumpriam a finalidade™.
A selecio do trabalho seguiu virios crité-
rios, enire eles, a sua consciosidade de reali-

zacho ¢ contribuigio ao nto. O ju
mento ficou acencargo da T‘g‘:ﬂtgn

do evento, com; -:phan Waolynec
{coordenador), ﬁ: E:per Roberto Mot-
ta de Sillos, Alfredo Levy ¢ Wady Millen Jr.

Fernando de Lowreiro Fragata teve sen  trabalho escolkido como o methor o ERRATS.

Lo e - O




MELHOR TRABALHO

Tintas convertedoras de ferrugem,
uma alternativa eficaz?

Mo mbito da proteciio anticormosiva de
dhml:i de rr::emn atraves da utili-
2ag tura, & preparagio
mpﬂﬁ:‘iﬂ&.mdﬁvﬁﬂgum. uma das
ctapas mais importantes se obter um
desempenho satisfatorio (1). Da mesma for-
ma que o grau e a eficiéncia da preparagio
superficial $io importantes no desempenho

siva por

vos produtos e sisternas de pintura alternati-
vOs a custos mais baixos, com igual ou me-
lhor desempenho do que aqueles & existen-
tes, visando com isso reduzir a0 miximo a

esté sendo oferecida is empresas de todos os
setores, que utilizam sistemas de protecio
anticorrosiva por pintura. Esses produtos
sho comhecidos por “tintas convertedoras de

", “estabilizadores” ou “neutrali-

. Segundo
tivos fabricantes, esses produtos dispensam
tratamentos superficiais mais eficientes co-
mo, por exemplo, o jateamento abrasivoe. Os
boletins técnicos dos produtos mencionam
que o tratamento su il exigido restrin-
pe-se somente i dos produtos de
corrosiio nio-aderentes, através de escova-

mento manual e posteriordesengraxamento,

nismo de protecio anticorrosiva a transfor-
magio de dxidos de ferro hidratados, pre-
mnﬂ:wﬁWF?ﬂ}m.m
hematita e ita i

ﬂuﬁmmdeh%]&:ﬁm.mqumlnﬁ
poram-se ao filme de tinta, resultando um

“mastic”), pigmentadas com eex-
tensores especiais. Tintas que tém sido reco-
mendadas, principalmente, para

que as tintas epoxidicas possuem sobre a
maioria dos substratos e na alta impermea-
bilidade do revestimento, decorrente da uti-
lizagio de
minio {tipo* "), o que dificulta o aces-
50 do eletrdlito ao substrato que se deseja
proteger.

Do ponto de vista econdmico, a elimina-
¢hio de tratamentos superficials como o ja-
teamento abrasivo, acarretaria uma econo-
mia substancial na aplicacio de sistemas de
pintura. Quanto & aplicabilidade pritica,
traria uma contribuicdo muito grande para a
area de manutengdo, pois nem sempre o j
teamento abrasivo &, por questbes
nais, possivel de ser realizado. Entretanto,
no Brasil, até a presente data nenhum estu-
do foi realizado sobre a efichcia dos produtos
denominados “convertedores de ferrugem”
com o objetivo de avaliar seu desempenho

Pesquisas
dade Federal do Rio de Janeiro - montou um
de trabalho para estudar o desem-
tanto desses tipos de produtos como
das tintas epoxi “mastic”. Parte dos resulta-
dos mostrados neste trabatho foram apre-
sentados no I Congresso Iheroamericano de
Corrosfio (2). No presente trabalho siéo apre-
mmrmhldmd:nmhsdehbnm-
torio ¢ de exposicho ao intemperismo natu-
ral, de quatro tintas comerciais denomina-
das “convertedores de ferrugem” e de uma
tinta epoxi “mastic”, todas aplicadas sobre
su ferrosas oxidadas e preparadas
por meio de escovamento manual.

Acquisicio e Identificagio das Tintas

O CEPEL adguiriu quatro tintas comer-
clais, denominadas convertedorasde ferru-
gem”, as quais, segundo seus boletins téeni-
cos, eram recomendadas para aplicacio em
superficies ferrosas oxidadas, apis a remo-
¢lio da corrosfio ndio-aderente, tintas identi-
ficadas como A, B, Ce D. Além dessas tin-
tas, o CEPEL também, junfo a um
tradicional fabricante de tintas do setor elé-
trico, uma amostra de tinta i “mastic™,
identificads como EPM. T elas foram
analisadas em laboratbrio cmpﬂﬁ
caracteristicas estio apresentadas na
1. Como o boletim técnico das tintas deno-
minadas “convertedoras de ferrugem”’ reco-
mendava, e ambientes de alta agressivida-
de, a utilizagio de tintas de acabamento pa-
ra melhorar a resisténcia do sistema de pro-
teglio, foi aplicado nos sistemas de pintura

comparados a um produto convencional. O
primer foi identificado pela letra E.
Preparacin dos Corpos-de-Prova
Os corpos-de-prova foram confecciona-
dos a partir de chapas de aco carbono 1020,

Wcﬂhﬂuﬂumtd‘m
SPC-VISI-67T, através de exposiciio ao in-
temperismo natural em ambiente caracteri-
possuiam dimenstes de 150 x 70 mm.

O tratamento superficial utilizado 2
aplicacio das tintas A. B, Ce D, con
instrucdes contidas no boletim téenico de ca-
da uma delas, consistiu de escovamento ma-
nual, com escova de ago, para remogio dos
produtos de cormosio nio-aderentes, segui-
do de uma etapa de limpeza com solventes
le remogio de materiais gnrdum.
déntico procedimento foi utilizado para
aplicacdo do primer epoxi (E) ¢ da tinta ex-
poxi “mastic” (EPM). Apdsaetapa de traia-
mento superficial, as tintas foram aplicadas
por medo de trincha, segundo os sistemas (5)
abaixo descritos:

55 -duas demfios do produto A (20
A um/ demiio)

Spp- duss demios do produto A (20
pm/demdo) + duas dembios de tinta
de acabamento F (25 um/demiio)

5g- trés demfios do produto B (20

5 pm/ demio)

Sgp- trés demfios do produto B (20
um/demio) + duas demios de tinta
de acabamento F (25 um/demiéio)

- duas demiios do produto C (35
= m/demiio)
- duas demios do produto C (35
SCF pm/demio) + duss demfos de tinta
de acabamento F (25 ym/demio)
5p- trés demios do produto D (20
= pm/demdo)

Spp- trés demidos do produte D (20
o um/demiio) + duas dembos de tinia

de acabamento F (25 um/demiio)
Sg- duas demios do primer E (35
" um/demdo)

SEpM - duas demdos de tinta epoxi
“mastic” (200 um/demio)

Apdsa e secagem dos produtos
Ae D, acor dorevestimento tornou-se
thqw:nmdﬂmhpmdumt ,Ce

a cor ndo se alterou. Além disso, nio
foram observados problemas de

rrotornento oo superfice - 19




rante um periodo de 840 horas, o que,
o sistema foi retirado pois além mm-
mento nlo apresentar defeitos, j@ haveria
tempo de exposicdo suficiente efeito de

com os sistemas S5, Sg. SC e

5 relaciio ao sisterna SEPM. consti-
ﬂdﬂﬂhﬂﬁmw“m&

. ficou exposto durante um pe-
horas. A tabela 3 apresenta os

resuliados do ensaio, na qual sio descritas as
ocorridas, bem como os resulta-

imicial

20 - tratomanio de supericie

Ensalo de Imersio em Agun Salgada
Ensaio realizado
ASTM D-1308. A m#ml mﬂl—
riores, com exceciio sistemas S5g e

horas e o SEpM MII.”!

Resulrados das andlises realizadas nas intas A, B, C, D ¢ EPM

(*) anhlise realizada por de infravermelho
(**) andlive reafizada por de Ralox-X

Resultado do ensaiv de exposipdo em névoa salina
) s holhas foram classificadss segpundo g norma ASTM D-T14
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Nos da Ideal 5.A. Tintas ¢ Vernizes fazemos da de servigos especializados no ramo. Produtos de alta tecnologia e qualificada assistéacis -
protegio ao ago o nosso desafic ¢ das tintes o nosso mundao Nossos produtos, tintas & bngdrqueﬁemlvmr.u técnica tém sido o bindmio sobre o qual os nossos clientes
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Equipamentos manuails, mecanizados
e tolalmente automatizados para
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® Limpeza

® Decapagem

@ Fosfatizacao
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® Oxidacao

® Anodizacao
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MELHOR TRABALHO

crito nos itens anterjores. A tabela 5 apresen-
ta os resultados do ensaio, na qual sio des-
critas as alteragbes ocorridas, bem como os

por ;
sistema S ficou imerso durante 840 horas e
0 SEPM horas, conforme descrito nos
itens anteriores. A tabela 6 apresenta os re-
sultados do ensaio, na qual sio descritas as

ahteraghes ocorridas, bem como os resulta-

dos de aderéncia apos a imersio e aqueles

correspondentes & condicho inicial.

Exposiciio so Intemperismo Natural

Resultadas do ensaio de exposicdo em cdmara de wmidade deunn '“M“m da ﬂw:j::’
*) a5 bothas foram classificadas sepunids o norma ASTM D714 ral, em ambiente como urba-
IH:Mﬁmmhmmn:umm ASTM D610 no-industrial. No ensaio ndo foram expostos
Figura | - os sistemas formados pelo produto B (58 ¢

SBE), os quais serflo ensaiados puut!rlw-
mente. O ensaio esté em andamento e ji fo-

Camummm:pnmmmpm—dc-
prova cujos revestimentos ainda nio sofre-
ram alteragbes visuais, Os demais foram re-
nm:.dusnunﬂd:mquttumﬂmm

mrnmml-m protecio anticorrosiva. A
T apresenta os resultados do ensaio

ttéuprmwdunmquuu.lndmu
ocorridas, bem como os resul-

T
Observagdes Microscopicas

Através de microscOpio eletrinico de
ﬂnﬂdum{ME\']ﬁ:immﬂiudhmu

objethﬂt;: avali ”
com se avaliar o com
:ummmm
mento/camada de corrosio, principalmente
em relaciio aos produtos denominados “'con-
veriedores de ferrugem”,

s corpos-de-prova foram confecciona-
dos a partir de chapas de ago carbono oxida-

preparag
rova. a de su

EﬂrﬁMMmﬂ. y Dy

As figuras 1 a 6 mostram, respectiva-
mente, ¢ dos revestimentos referen-
tes aos A, B,C, D, Ee EPM, apli-
cados sobre a camada remanescente de cor-
roslo. Nelas pode-se observar que, em todos

08 casos, & estrutura da nfio sofreu

capar de evidenciar a

Aspecto do produm A nmldﬂmqﬂﬂqlﬂmkneamp}

1) revestimento; rnq:iudm;mdmdtmhmml-

2| produtos de corroslio; ik oA g Ouﬁcln m
) Swetrse meiblies. tsA, B, Ce emwm

riarmento e superics - 23




MELHOR TRABALHO

do tanto para o primer epoxi E( rlS]m
ma para a tinta epoxi “mastic™
ﬁLqu:dummm-:mtnhﬁj
TMMIM

gia foi possivel verificar tam que, dentre
os produtos chamados convertedores, so-

mente o produto B foi capaz de nas
existenites nos corpos-de- prova.
Anil-punln:lnillhl-x

ﬂmmﬁr pmdtmde
as entre 0% oor-
i&mduu de ferro), existentes nos cor-
oxidados, e os produtos A, B,
E!D &r;:dumdrwmmﬂm-
dos por meio de manual e analisa-
dos por difracio de -X. Foram identifi-
cados s tes dxidos de ferro: ita (a-
FeOOH), a(y- } e mag-
netita (Fe304). Os dxidos hidrixidos de fer-
ro amorfos (4-FeOOH) também devem fa-
zer parte dos tos de corrosiio. Entre-
tanto, ndo pu ser identificados por es-
sa téenica de aniilise.
mmam,wm-
dm,furmadimmdmm uatro produtos

:mquesthnl::nmu ?5 :mpm

racio e homogeneizacio dueferm
foram aplicadas, mt!-ﬁmhmdrwdm peli-

mﬂudcﬁdluﬂdnmnpumﬁ:splﬂm
cagem ¢ cura. Apds essa efapa, A5 mesmas
foram analisadas por dﬁrmln de Raios-X.
Com relacio aos dxidos de ferro, foram en-
contrados 0s mesmos incorporados inicial-
mente, mostrando que nio ocorreu, dentro
da faixa de sensibilidade dessa técnica,
a conversiio dos Oxidos de ferro hidratados
{a-yFeOOH) em magnetita (Fe304), con-
forme indicacies contidas nos boletins téeni-
cos dos referidos produtos.

A fim de se evitar a interferéncia da mag-
netita, inicialmente presente nos produtos
de corrosio dos corpos-de-prova, fol realiza-
da uma andlise sermelhante dgquela descrita
anteriormente, utilizando-se somente a goe-
tita (- FeOOH), a qual continha pequena

vantidade de hematita (Fep0q). Atraves
ilﬂ.ﬂm‘ por difragio de Raios- X foi
vel urﬁiﬂrqu&nlﬂlﬂuuiﬂnrm;hd:
magnetita {Fe304) ou alteragdes nas estru-
turas dos dxidos utilizados.

Analise por Espectrofolometria de
Infravermeiho

Esta analise, a exemplo da difragio de
Raios- X, teve como objetivo estudar as pos-
siveis reagtes entre o5 produtos de corrosiio
{6xidos de ferro) e os produtos A, B, Ce D. A
anilise dos dxidos de ferro, por rofoto-
metria de infravermelho, iddos dos cor-
pos-de-prova, indicou a presenga de goetita
(a-FeOQOH), lepidocrocita (y - FeOOH) e d-
F:D?Himnmpodc?mmﬁ*

ue havia ecta
L
muhmuﬁnmnpmmd:mhmnn.
devido & baixa concentragio da mesma nos
produtos de corrosiio, o gue resultou em fra-

ﬂﬁi!ﬂwiadlibmd.umrqﬁudeﬂﬂ

Il

24 - irgiomenic 08 Jupsrice

Resultados do ensaio de imersdo em dpua salfgeda (NeCl 3,.5%)
1*) a5 balhas foram clasificadas scgundo & norma ASTM D-714
** :ihr.:lndal cormsio realizada segundo 4 norma ASTM D-610
(***) o desprendimento do carretel ooorren ne interface adesivo/ revestimento

Figura 2 -

Aspecto do produro 8
1} revestimento;

2l produtos de corrosdo;
3| substrato metdiico,
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TRABALHO

As experiencias realizadas por espectro-
fotometria de infravermelho foram as mes-
mias descritas no item observagies microsed-
picas. No primeiro caso, onde se incorponou
oxidos de ferro, retirados dos corpos-de-
prova oxidados, acs produtos A, B, Ce D,
verificou-se que nio ocorreu, dentro da fai-
xa de sensibilidade dessa téenica, a conver-
séio dos Oxidos de ferro hidratados (a-y-d-
FeQOH) em nagnetita { Fe304), conforme
pode ser observado nas figuras de 8a 11.

Mo segundo caso, quando se utilizou so-
menie a goetita (o FeOOH). com pequena
guantidade de hematita (Fe203), tambem
nfo se observou essa téenica a conversdo dos
dxidos de ferro hidratados em magnetita.

D¥iscussdo

Um dos principios de atuagio dos pro-
dutos, chamados “convertedores de fermu-
gem", consiste em transformar, através de
reagies quimicas, os oxidos de ferro hidrats-
dos (a-y -d-Fe OO0H ou Fe03.xH20), nor-
malmente encomtrados nos produtos de cor-
rosfio do aco, em hematita FFE'}D;) & mig-

Figura 3 -

Aspecto do produte ©
1} revestimenio;
2} produtos de cormsdo;
3} subsrrato metdfico.

netita (Fe304), que so formas de oxidos
mais estiveis. Esses dxidos convertidos se in-
corporariam ao revestimento aplicado, for-
mando uma {inica camada protetora li :d.l
it superficie metélica. Na litaratura (3,
citadas diversas formulagbes capazes ﬂ!
conduzirem ds transformacies menciona-
das, como por exemplo mistura de po de fer-
m Ilga de aluminio, zinco ¢ 2,5% de oxido
anés. Na temperatura ambiente,

Mcwr (3) sugeriu que a conversiio poderia
ser acelerada pela mecorporacio de certos
pigmentos, tais como tetroxicromato de zin-
oo, cromato de bano e fosfato de ziggo.

Existe ainds uma outra forma de atua-
clio desses produtos, ditos “convertedores”,
citadas na Iiterntura (5), 2 gual baseia-se na
formacio de compostos organometilicos,
através de reaclio quimica entre compostos
orgiinicos contendo grupamentos quelantes
e o5 Oxidos de ferro hidratados. Esses com-
postos orginicos, em geral, sio derivados de
Laninos @ capazes de formar quelatos na pre-
senga de Fes , conforme mostrado na rea-
¢lio a segwir:




| COMPOSTD PRESEMTE
NOS TAMINOS

Com relagiio aos quatro produtos em
questio (A, B, C e D), os mesmos possuiam

tintas ans sitbstratos metilicos e
na alta impermeabilidade do revestimento,
decorrente, priru:ipahmntc. do uso de pig*
mentos

mo é ocasodoal

¢io de Raios-X e ia de in-

fravermelho (fi

ram, dentro da faixa ﬁ:mﬂhﬂmdrdcm

bas as tﬁﬂllﬂl! tanto ivia quanto
ivamente, qu de conver-

slio dos dxidos de ferro hi em hema-

tita ¢ magnetita, conforme constava nos bo-
letins técnicos dos quatro produtos em ques-
tio. A auséncia das reacbes de conversiio de
m&mmm&w prin-
cipalmenie, pelos utos BeC, os quais
mm.mmrmmmm;ﬂ
sigio do pigmento.

obseTvarhes

magies mencionadas
guras 1, 2, 3 e 4 ressaltam o fato, pmuu

mldlsdnm-ﬁtn:mtnem
du.th
5), EdIt‘l]'III. Pﬁ.
dl:mm:nh

d-:lﬁeﬂugl:m SA0 seme-
llunluudns anferiores, . 0 gue
reforca ainda o fato de nfio ter ocormido
transformagio na camada de corrosfio,

Atravis da anilise por dispersdo de ener-
gia foi verificar que, dentre os qua-

: utos ditos “comvertedores™, o B foio
{inico que penetrou nas camadas mais inter-
nas de corrosio.

Os ensaios de aderéncia, apresentados
na tabela 2, referentes i condiciio inicial dos
wﬂh prova (antes dos ensaios acelera-

mostram gue todos os sistemas, com ex-

uecim'.hS{: SpesS aram
ﬂmm&lﬁm" "”“'E?.Lr.m
hldicnqu:umtlnunmm
dbmhbuuﬁ:nﬁdcqunﬂncmlmh*—
midade com o recomendado hhrm
tes dos pmdutm A baixa
pei:llhtemummhmduuupmthl
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Figura 4 -

Aspecto do produto D
11 revestimento;

21 produtas de cormsdo;
Jl submrate metdlico

Muito amor e salde.

A Jarina Promogdes e Servigcos Ltda. deseja a
todos, anunciantes, leitores e cciﬂborudorés

UM ANO NOVO CHEIO DE REALIZACOES, com

Jarina e Servicos Lida.
Rua Vendncio Aires, 177

Cep 05024 - Sio Paulo - SP

Fone (011) 864-9262




MELHOR TRABALHO

Figura 5 -

Aspecio do primer epoxi E
1 revestimenio.

n p."m.l'nn.u de corrosdo

Y subsiraio meetdlice.

tos C e D, pode ser atribuida & qualidade dos
MESITI0S,

No ensaio de exposicio realizado em cii-
muara de névoa salina, cujos resultados estio
demonstrados na tabela 3, os sistemas 54,
5B, SCe 5p nio apresentaram desempenho
satisfatbrio, uma vez que os tempos & que os
materiais resistiram sho muito inferiores ao
tempo de resisténcia conferido pelo primer
epoxi E que, teoricamente, ndo & recomen-
dado para aplicacho direta sobre superficies
ferrosas oxi . Os valores de aderéncia,
aphs a exposigio, mostram que dentre os
quatro produtos apenas o B permaneceu
com um valor de aderéncia satisfatorio. O
primer epoxi E mostrou um excelente de-
sempenho e aderncia apds 840 horas de ex-
posicio. Isto mostra que o efeito de protecio
por barreira, conferido por esse pnmer, €
miisito superior aos dos produtos A, B, Ce D,
O melhor desempenho do produto B, em re-
lagio ao A, C e D, pode ser atribuido tanto is
caracteristicas de protecio por barreira, pois
o mesmo continha em sua composiciio Eig-
mentos capazes de aumentar o grau de im-
permeabilidade da pelicula (mica); como o
fato de ter sido o dinico gue penetrou nas ca-
madas mais internas da corrosiio. Em rela-
¢lo & tinta epoxi “mastic” (SEpp). esta
apresentou, apos 2000 horas de exposicio,
um resultado satisfatorio, visto que o Gnico
defeito apresentado foi a presenca de algu-
mas bolhas proximas & incisfio. Nas demais
regides do revestimento nfo houve qualquer
tipo de alteragio. O resultado de aderéncia,
apds o ensaio, também foi satisfatirio.

Dentre os sistemas SAF. SBF. S5CF ¢
SDF. apenas o sistema SR permaneceu vi-
sualmente sem alteragio por um tempo con-
siderado satisfatorio para um sistema de
pintura. Entretanto, tal desempenho pode
ser atribuido & tinta de acabamento epoxi
{F), a qual possui excelente resisténcia nesse
tipo de ambiente, além de promover uma
boa protecio anticorrosiva por barreira. O
baixo valor de aderéncia para esse sistemna,
apos o ensaio de exposiclo, mostra que o
mesmo ndo & adequado para utilizacho em

Cromeacao
Cromarte Ltda.

Av. Sanatério, 1841 Fone: (011) 201-1820

Qualidade Assegurada

Completo Laboratério

Zinco: bicromatizado e preto
Estanho — Fosfato — Cobre
Niquel — Cromo - Decapagem

Mauais uma empresa ligada a
Dusan Petrovic Ind. Met. Ltda.

- =




sistema de protecdo anticorrosiva por
mpu:npndum
Scp S lltn'lu;:m desem-

¢ mau
p&:mmmm

O Ensaio.
ensaio de icho em climara de
m.mnmﬁmm-

s

q :
SBE.SCF e SpF. o segundo foi o que apre-
mhumdmrDLuupmbc ia pe-
las razdes ji descritas anteriormente. Os ou-
tros trés sistemas nfo apresentaram aderén-
cia satisfatdria apés o ensajo. A tinta epoxi
“mastic™ apreseniou alguns de cor-
rosdo no revestimento apos horas de ex-
posicio. Se considerarmos que o fempo de
ensaio foi relativamente longo, o desempe-

mudmuﬁmnwﬂpeg
racio utilizado, mmumm:du
aderéncia
bhmd:mmlgulm
(NaCl 3.5%), cujos resultados estio de-
mmmmmhms uuhemush,sa

mllnrlrhrﬂnnilpfsn
dmwmuﬁlphummfdhm. O sis-
tema SE, a exemplo dos ensaios anteriores,
apresentou excelente desempenho e aderén-
mlpﬁuumd:hwﬂﬂ h do
ensaio de exposicio em cimara de
aSstmnmumde“
dugmpﬂn oensabo,
Eﬂqﬁdﬂ?gummhn;mh? O outros
sistemas (SAF. € SDF) apresenta-
ram fraca aderéncia oensaio, E impor-
tante ressaltar que o produto B
qualidades superiores ao A, Ce D, visto que
nos sistemnas por eles formados,
ma tinta de acabamento, ©

28 - hotamenio de superiice

Resultados do ensaio de imersdo em dgua destilada

(") as bolhas loram dassificadas segundo a norma ASTM D-TE4
[ #%) avaliacko da corrosio realizads segundo 8 porma ASTM D-610
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Processos e Produtos *®Pré-tratamentos. = Oleos de Corte, Repuxo, Protetores
* Processos de Eletrodeposicio de a Vernizes.

ESPBC'FHI_S para .iais. » Tintas Anticorrosivas e Industriais.
o Tratamento Quimico ou «Pés-tratamentos, Cromatizantes, *Maquinas para Solventes Cloradas
Eletrolitico Tratamento de Aluminio. TRI-PER.
- . * Fosfatizantes, Neutralizadores, * Instalacdes Automaiticas.
de SupEl‘fIGIES Passivadores, Removedores de * Tambores Rotativos.
Tintas. * Maquinas de limpeza de Metais.
* Processos Especiais, Processos
Quimicos e Desplacantes.

aletron ALETRON PRODUTOS QUIMICOS LTDA.

Rua Séo Nicolau, 210 - Diadema, SP Telefones (011) 445-6296 | 445-6294
Caixa Postal, 165 - CEP 09901 Telex (011) 45022 NUAG BR




SOLUGCOES
EM PRODUTOS E

Memoderm e Beta-Backscatter




AVANCADAS
PROCESSOS

Laboratorio de Ensaios de Corrosdo Acelerada

A Divisao Quimica da GALTEC é capaz de
adaptar os produtos e processas mais
sofisticados as necessidades do Brasil, em
deposigao para transformacao técnica e
decorativa de superficies, através da tecnologia
transferida por sua representada Dico m.b.h., da
Alemanha.

A GALTEC, tambem voltada a otimizagao de
novos produtos, langa sistema de anodos
especiais, cujos ganchos encontram-se no
proprio prolongamento. Caracterizados por
proporcionarem maior contato elétrico. Os
anodos sao fornecidos em medidas adequadas a
necessidade do cliente com a vantagem de
minimizar custos de mao-de-obra e materiais.

i
e

e
e,

e
B

DICOR=>
m.b.H. und Co. K.G.

Galtec Galvanotécnica Lida
Divisdo Quimica

Rua Embaixadaor Jofo Neves da
Fontoura, 235/253 - Santana

CEP: 02013 - Fone: PABX 2900311
Telex: (011) 53854 GALV BR




Do Fundo Cataforético
ao Acabamento “Two-Coats”

A Glasurit sempre esteve atenta @ gqualidade dos
seus produtos e a sua aplicagdo. Por isso, pode
oferecer o melhor e mais completo sistema de
pintura industrial, desde o banho eletroforeticocom
Glasophor e Cathodip® , aoté a pintura de

acabamento mais sofisticada

Cathodip® & atinta de eletrodeposicdo calddica
da Glasurit, que, aplicada a peca limpa &
fostatizada. através da migracao das particulasno
meio coloidal, forma uma camada compoacta e
uniforme. As propriedades anficorrosivas de
Cathodip® . devem-se & sua concepgdo de
polimeros nao saponificaveis, que, juntamentecom
pigmentos especiais. tornam a tinta muito mais
aderente, proporcionando:

No Produto:
- maior cobertura & resisténcia da tinta,
pnnmpulmeﬁre am arestas e cantos vivos;

- glta protegGocontra umidade e agentas guimicos,
- grande resisténcia em "Salt-Spray” e a comosao
filiforme;

=

';H.

Na Aplicagao

- excelente revestimento de Greas ocas e de dificil
acesso;

- 6tima estabilidade no tanque de imarsdo;

- redugdo de custos. pela racionalizagdo do
trabalho, economia de tinta e menor consumo de
gnergia elétrica, na aplicagdo e polimerizacao

O Primer Surfacer Glasurit & uma garantia adicional
contra a corosao, pois sua maior consisténcia
protege o substrato contraimpactos e danificagdes
Formulado com rasinas epoxi-modificadas, a
qualidade do Primer Surfacer Glasurit @ atestada
pelas maiores industrias nacionals e rigidamente
controlada pelos nossos laboratorios de controle
de matérias primas e de produgao. O Primer Surfacer
Glasurit assegura nivelamento e preparacao
perfeitos paraa gplicagGode tintasde acabamento

A tecnologia Glasurit tambem se faz presente nos
asmaltes sintéticos para acabamento. Sua
composicao permmite perfeito alastramento e
excelentes dados de resisténcia a internperismo

O sofisticado sistema "Two Coats” ou "Base Coatf
Clear Coat”, para pintura metalica. fol langado no
Brasil com o pionairismo da Glasurit. Para evitar as
deficiéncias da pintura meatalica convencional, o
sisterna "Two Coats” da Glasurit compde-se de um
fundo de efeito metdlico de baixa camadae deum
varniz incolor, que propicia alta protegdo contra
radiagao solar & intempéries. O vemiz, a base de
resinas cuidadosameante elaboradas, confere ao
produto um acabamento excepcional

Se vocé guer aumentarainda mais a durabilidade e
beleza dos seus produtos. escolha o Sisterna de
Pintura Glasurit. Protecdo a altura da sua gqualidade

Glasurli Alta Tecnologia em Tintas

Glas §

GLASURIT DO BRASIL LTDA.

Ay. Angelo Demarchi, 123 - PABX: (D11) 419-7744
Cx. Postal, 340 - Telex: (011) 44252 GLAS BR

CEP 08700 - S&o Bernardo do Campo - SP

Solicite a visita de nossos técnicos especializados.




thor desempenho e aderéncia, pelasrazdesjé  vestimento apos 2000 horas de exposicio

descritas anteriormente. Os outros trés siste-

considerarmos
mas niio apresentaram aderéncia satisfatt-  lativamente desempenho demons-
ria aphs o ensalo. A tinta epoxi “mastic" mdupwﬂmm:tm
apresentou alguns pontos de corrosdo nore-  aceitdvel, para o grau de preparaciio utiliza-

Tabela 7
“ Aderéncia (kg/cm)
ema Aleracho Vinal Apds:
Condigio Agn
2

Sa mmﬁhmwnm 8.0 50
Sar 12 meses: nio houve X6 4.8
5S¢ & mesen: aorodo em toda superficle dos corpos-de- prova (119 1.3 1.0
SCF 12 meses: ndo houwe 1.0 1.0
5 l-ﬂmmpd;mrmm todla 40 1.0
SpF 12 meses: empolamento total do nevestimen bo 45 10
Sg b meses: mbo houve =a 170
SEPM 12 meses: miio houwe o T o

Resultados do ensaio de exposicdo ao intemperismo natural

(*} avaliagho da corrosio realizsda sgundo s norma ASTM D-610
{*%) o degrendimento do carvelel ocorren n.:um adesivie revestimento

Figura 7

m;ﬁmmm*
Blawen &

de rmelho dox d
Ewm+:£;u;!‘ produtos

res, apresenlod ex:
aderéncia o ensaio de imersio. A exem-
plo do de em cimara de

w&mmm&m

No ensaio de imersio, realizado em dgua
dos natabela 6, os sistemas S, SB, SCe S
na 08 ]
o duﬂmpu#nuﬁlllt&iu

apresentaram
mdu&cuﬁnﬁoqum&mmm
apds o ensaio. O sistema SE, a
mnphhmnm MOSIou ex-
celenie desempenho e aderéncia apis o en-
saio, Dentre os sistemas SAF, Snpnﬁr

SpF. umnﬁhhoqm;:ummu
Mimmd m"wumbdn
mnddetwﬁ:ishumﬁ-

“m.:“:‘mm .

mﬁ':l.mdn a0 intemperismo
nat cu parciais estio na
ﬂm-itsmsc Sp 0 :p:mumn]'u
A - ndo
aﬂuﬁmh‘:dmwghn satisfatirios, se

Dmmﬁﬁmmmm
uprod:.m.ﬁ..d eD. Amﬂemm
uwmmbmmpuﬁﬁuhmm:hdur

superficialmente
item preparacio dos corpos-de-prova,
n":nummmdlliphﬂnm -
por esse . Os
u:tpm-dp- nplﬂdm laboratério
dmumduddlﬂquemﬂ-
te mliurdicluh no tratamento superfi-
cial, devido a maior facilidade de acesso,
manuseio e operagho, o que em campo e em

trotormenio de superficoe - 33




Os resultados de da tinta
epoxi “mastic”, tanto os de oo
mo os de exposicio ao intemperismo naiu

com ferramentas ma-
nuais, para as situagies em que nio se pos

mumnmﬂpmﬂﬁldm
te, como o jateamento abrasivo. A exemplo

hqﬂeﬁﬁméﬁ.nw.mm
do primer o8 corpos-de-prova
parados em pmmdhmﬁnﬁ

tratamento  superficial.
mendével que sejam também realizados es-
tudos a nivel de campo ¢ em grandes dreas
s fer uma visio do desempenho
ressaltar, ainda,

m.nm :mﬁmﬂé
COrTOSin

- OsquandIMun.qumhnhm—
dem ds caracteristicas contidas em seus bo-

mmﬂ-uqucﬂndmnuhédcmpc
em grandes fireas sejam realizados.

14 - tfroarmento oe superfice

% Artiga de Fernando de Loureiro Fragata,
cofhide melhor traboafho apresentado un';'

Figura 9

Espectro de vermelho dos produtos de
mm-i-xmb
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V Exposicao de Tratamentos
e Acabamentos de Superficies

A V Exposicio de Tratamentos e Acaba-
mentos de Superficie, realizada paralela-
mente is conferéncias do V EBRATS-87,
sem divida, em muito superou as expectati-
vas dos participantes, tomando clara a gra-
dativa evolugio que vem ocomendo no setor.

A exposigio contou com a participacho
de 37 empresas, distribuidas em stands
montados nos sagudes do Centro de Conven-
¢hes Rebougas, de 20 a 22 de outubro, e es-
tando aberta s visitagtes sempre das 10:00
iis 20:00 horas, recebeu bom publico, princi-
palmente nos (ltimos dias, o que levou os
empresirios a apostarem em um bom retor-
no de seus investimentos, visto que os conta-
tos apontam nesse sentido.

Aos visitantes, técnicos, conferencistas
nacionais ¢ internacionais, diretores, geren-
tes e empresirios, coube constatar o altissi-
mo nivel das palestras e trabalhos. Nos
stands, repletos de folhetos promocionais e
novidades em méquinas e produtos, eram
obtidas informagtes técnicas a respeiio do

‘ju: de mais moderno se apresenta em pro-
ucho nas empresas ¢ apresentados langa-
mentos de produtos acabados, prontos para
comercializacio, demonstrando o grande
avango tecnoligico por que passa a indistria
nacional, especialmente no setor de trata-
mento de superficie, que ebeva os produtos a
niveis técnicos e de qualidade cada vez mais
altos, tornando-os ainda mais competitivos,
tanto no mercado interno como no externo.

Na opinifio dos expositores, a certeza do
éxito e a satisfacio das expectativas ndo dei-
xaram dividas, pois imperou o ¢lima de con-
fraternizacio da abertura ao encerramento,
servindo como incentivo para a realizacio do
proximo ja em 1989, se cogitando até em
ampliar o espago fisico para que mais em-
presas possam participar.

Os stands foram decorados seguindo eri-
térios dos proprios expositores, alguns de-
monstrando os produtos acabados com a
utilizacio de suas téenicas e equipamentos,
outros preferindo mostrar seu parque indis-

——ET —

trial ¢ equipamentos desenvolvidos com sua
. Tormmando-os assim extrema-

tecn
mente gnmﬁu_ndm ¢ atraentes,
Adetron

A Aletron Produtos Quimicos, hi mais
de 20 anos no Brasil, produzindo equipa-
mentos ¢ produtos destinados a limpeza ¢
tratamentos superficiais, e que participa da
exposicio desde sua primeira ediclo, teve
como preocupacio fundamental noticiar a
unificagio de suas divisbes de equipamentos,
de onde surgiu a Conforja Equipamentos,
conforme informagfo de Michel Peuser, Ge-
rente da Divisio Quimica.

Através de folhetos, a Aletron promo-
veu: produtos quimicos para galvanoplastia,
produtos especiais para galvanoplastia, de-
. axante, decapantes, imibidores, cro-
matizantes, abrilhantadores, niveladores,
molhadores, removedores de tintas, despla-
cantes, fosfatizante, ativadores, banhos qui-
micos e eletroliticos para deposico de me-
tais, sais de polimenio, anodizacio de alu-
minio, banhos de polimento, eletropolimen-
to, dleos protetivos, dewatering fluid, tam-
bores rotativos para eletrodeposicio de me-
tais, mstnlnq:ﬁns automiticas, elet a1
¢lo de metais em processo continuo, mE ui-
nas para limpeza de metais, miquinas para
solventes‘clorados, tintas industnais e tintas
anticorrosivas., E aproveitando a ocasiflo,
langou: tambores rotativos com janelas tro-
chveis tipo AN-5.

Alguimica

A Alguimica Produtos Quimicos & Far-
miactuticos, com sede em Porto Alegre e fi-
linis em S&o0 Paulo e Curitiba, divulgou seus
produtos quimicos industriais desenvolvidos
em 60 anos de mercado: dcido, butinodiol,
carviio ativo, cianetos, cloreto de niguel, ni-
trito de sdio, oxido de zinco, sacarina, soda
clustica, sulfato de niguel.




Para a Armco Equipetrol - como disse
Paulo Travassos, Assessor de Marketing -, 0
evento foi vilido, nfo s na medida em gue
possibilitou uma maior atualizacio, como
também pela divulgacio do que se produz.

A Armoo apresentou: fitas e tiras em ago
relaminados a frio, de todos os tipos de ago
carbono, apos ligas e agos inoxidivels nas
muais varadas gamas de tratamentos térmi-
cos de acabamentos de cantos e de superfi-
cie, em extensas combinacdes de espessura ¢
larguras, e nas mais restritas tolerfincias di-
mensionais; fitas de ago pré-revestidas ele-
trofiticamente: zinco (fosco, brilhante ou bi-
cromatizado), estanho, niguel, chumbao, eo-
bre, latfio e solderon.

AT e Eich-Tec

A AT - Assessoramento Téenicos, repre-
sentantes da UPA Tecnology ¢ Etch-Tec, ji
participa da exposicho desde sua segunda
edicho, em 1981, Segundo seu proprietirio,
Fernando K. Sanchez, este ano a mudanca
ficou por conta da decoragio dos stands,
apesar de que, em sua opinilio, os de 81 ¢ 83
tenham sido melhores. Criticou o fato de ndo
ter visto aniincios em jornais ¢ revistas, pois
considera importante a unifio do setor.

Os produtos apresentados foram: medi-
dores de espessura de revestimentos ( Raios-
X, Beta etc. ), servigos - medicio de espessu-
ra de camadas, ensaios de placas de circuitos
impressos, consultoria. E como lancamen-
tos: méiquinas de gravacio, revelagio, deso-
xidacfio, secagem etc.

Juntamente com a AT, no mesmo stand,
g;un:icipuu a Etch-Tec, empresa sediada em

José dos Campos, produtora de equipa-
mentos voltados ao processamento quimico-
mecinico de circuitos impressos em geral.
Em sua linha de fabricagio estiio incluidos
projetos, construgho e instalagio de equipa-
mentos para: corrosko cida e alcaling com
regeneragio, revelacio e remocio de dry-
film com dosagem automiitica, remocio de
tintas resistivas de cura U.V. e de cura tér-
mica, remocdo de estanho-chumbo (Sn Pb),
limpeza quimica pré e pos-Hot-Air-

Leveling, micro-corrosio e desoxidacio qui-
mica, processamento quimico, lavagem ¢ se-
cagem de alta pressfio, oxidacio negra hori-
zontal, carga e descarga autométicas, recu-
peraghio de cobre de solughes cidas ou alca-
linas, e limpeza de PCI's pos-secagem.

Athns Miluae!

A Atias Mihael, apesar de sua tradicio-
nalidade de 20 anos na frea de importagho e
distribuico de produtos quimicos e metais
niio-ferrosos, participa pela primeira vez do
EBRATS. De acordo com Eugen Mihal, sb-
nt'lln;g%mpriﬂim, 0 evento oormesponden
1 a suas expectativas, sugerindo que o
proximo seja realizado em fim de semana,
para que haja possibilidade de maior com-
parecimento de representantes do interior
de outros estados.

Os produtos da Atias mostrados foram:
ficidos: birico, cloridrico, erdmico, murifti-
oo, nitrico e sulfirico; barrilha (carbonato
de sidio), bissulfito de sbdio, carbonato de
biirio e niguel; carviio ativo; cieaneto: cobre,
pothssio, sodio e zinco; cloretos: birio, ni-

uel, zinco, fluoreto de sbdio, fosfato irisso-
b, potnssa chustica, soda chustica; sulfa-
tos: bério, cobre, estanho, niquel, stdio e
zinco; sulfetos: potissio, sidio, trifosfato de

siudio, dnodos; metais nio-ferrosos: cidmio,
chumbo, cobre, estanho, niquel, zinco ¢ ou-
tras ligas.

Berlimed

A Berlimed Produios Quimicos, Farma-
ciuticos e Bloldgicos, presente pela segunda
VEZ Nl EXPOsican, a a com olimismo no
EBRATS. Arnaldo ira da Silva, Repre-
sentante Técnico, salientou que o evento tem

de importiincia em termos de fixacio de
imagem e de propaganda dos produtos,
apesar de notar que o movimento de visita-
¢ies, nos primeiros dias, nio esteve dentro
de suas ¢ ativas.

A Berlimed mostrou: produtos e proces-
sos para desengraxe, cobreagiio, niguelagin,
cromaghio, zincagem, estanhagem, doura-
¢iin; processos especiais para circuitos im-

profissionais; smear remaoval, etch-

k, metalizacdo, banhos de cobre eletroli-
tico, estanho-chumbo e ouro, @ produtos au-
ziliares. E o4 lancamentos: Noviganth-T -
banho de cobre quimico i base de tirtaros;
novos cromatizantes e passivadores Tridur
— amarelo 730 e Azul G 46; ivador Azul
Novotect, Nikora — banho de niguel quimi-
o para metais; sistema de lavagem — a
spray a intervalos, para circuitos impressos;
e Zincadur Co — banho de Zn-Co.
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Brasimet

A Brasimet Comércio e Indistria, tradi-
cional fabricante de fornos industriais e sais
pard todos os tipos de tratamentos de ago e

& boas consultas téenicas e afi-
gindo a finalidade, que era divulgar e fixar
lmdl mais o nome da - Também
ﬁhl!mtp:mﬁ- ada. - -
. Ma ocasifio a Brasimet promoveu sua li-
nha: fornos para tratamentos térmicos com
aguecimento elétrico, ghs e Hleo; fornos para
aguecimentos forjaria e laminagiio; fDI'
nos para frea de aluminio (fusio, manuten-
¢ho e tratamento térmico); fornos para labo-
ratirios: estufas; de giis; sais para
tratamentos térmicos; e de servi-
gos de tratamentos

Cascadurn

A Cascadura Industrial e Mercantil, em-
com mais de 15 anos de experiéncia na
ml-ch: revestimentos anticorrosdo e recupe-
ragio de pegas gastas, ofereceu em seu stand
uma visio de seus produtos ¢ drea de
atuacio, d suas seis fabricas exis-
tentes no B e uma na Repiiblica Federal
da Alemanha, além dos escritdrios téenicos
em Santos, Vitdria (Espirito Santo) ¢ Esta-

para terceiros,

dos Unidos. Roberto Petruci ¢ Geraldo da
Silva, tantes Técnicos, quando

dendo ao esperado uito im
CorTespon ao , & m ;i
putuﬂe,muhﬂunmmdzhmmmgb—
cios.

Os utos apresentados Casca-
dmﬁmhb&mﬂdﬁull-
ticos & auto-cataliticos, aspersio térmica a
plasma, arco e chama, processos automiiti-
©os € especiais para solda, revestimentos du-
ros, proteciio contra corrosdo.

Nigue! Tocantins

A Companhia Niguel Tocantins, inico
fabricante nacional de niquel eletrolitico,
utilizou o espago para estrertar o relaciona-
mento com seus clientes e mostrar sua im-

industrial para os visitantes. Se-

ﬁ:ﬁ} Clandio Comarim, Gerente de Ven-

este e o terceiro evento em q;pﬂni;:

como expositores, sempre satisfazen
E:?xputntwu esperadas, sugerindo apenas
gue o proximo sefa realizado em lugar mais
amplo que comporte maior nlimero de expo-
sitores.

A Niguel Tocantins apresentou sua linha
de niquel eletrolitico.

Conumsa

Conamsa - Sistema de Controle Am-
biental, tendo nesta sua primeira participa-
¢lo, se preocupou em obter, através de seu
stand, um maior intercimbio com técnicos,
conferencistas e expositores, divulgando a fi-
I:mﬁll:nlnmgﬂndacmgm to dis
:xpct'ta:l:wu de visitas, José Carlos Pereira,

amento de Engenharin de Siste-
ma.s que foram atingidas, havendo
maior movimentacio durante os intervalos

s produtos divalgados foram: siste-

mas para tratamentos de superficie, pré-
tratamento (fosfatizacio), eletroforese, pin-
tura, secagem, resfriadores, pintura a po ¢
equipamentos padronizados. E como langa-
mentos: sistemas de pré-tratamento, pintu-
ra ¢ secagem, sob licenca de Flakt Industri
AB - Suécia, e sistemas de pintura a pé.

Diegussa

Tradicional expositora, & Degussa usou
SeUl ESPACD COm das dreas de Marke-
ting, Vendas e Técnicos visando maior inte-
racho com profissionais do ramo, troca de
trp:ri.‘ndl mcmwmﬁmm i fixa-
GO |ma.€:_m eletr em i
informou Wiadimir Camargo, Chele de
Marketing TM-GT.

Para tanto, a Degussa mostrou produtos
acabados submetidos a sua linha de banhos
gﬂ\rﬂmms de metals preciosos e polimento

rata ¢ suas contando com
I.m;’:lla im.ﬁ 73

a de servicos de eletrodeposiclio
seletiva de melais preciosos. Os produtos

slo: banhos de e pis-tratamento, ba-
nhos de douracio dura, strike ou electroless,
banhos de folheaclio 4 ouro duro coligado
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com cobalto, niquel ou ferro, banhos de pra-
ta fosca semi-brilhante, banhos de ridio, pa-
lidio e ligas de paliédio-niquel, banhos de-
sengraxantes de protecio superficial & poli-
mento de ouro € suas ligas, desplacantes de
ouro e prata, sais de ouro, prata, rodio, pals-
dio, platina etc., equipamentos galviinotéc-
nicos auxiliares. Os lancamentos foram: Ni-
Gris - banho de niguel cinza-preto-brilhan-
te; folheacho fcida a ouro série 220 (liga
An/Ni/In); banhos de folheacho Auruna
247 (4 base de sulfito de ouro).

Dvibein

A Dileta Indiistria e Comércio de Produ-
tos Quimicos dividiu o espago no stand com
a Equiplastia, empresa do mesmo grupo. De
acordo com lsabel Cristina Gomes Sobri-
nho, do Setor de Vendas, Orcamentos e
Custos, esta & a quarta vez que ambas as em-

presas participam e sempre valeu a pena, pois
hé um retorno, somente sentido posterior-
mente.

Em seus 13 metros de stand, a Diletaea
Equiplastia mostraram: produtos em geral
para tratamentos de superficie, abrilhanta-
dores, desengraxantes, decapantes, sais,
produtos quimicos, Anodos, retificadores de
corrente, tambores rotativos, bombas filiro,
climaras de névoa salina, cimaras de difxi-
do de enxofre, centrifigas, tanques de ago,
revestimento com PYC. E como lancamento
apresentaram: tandgues ¢ recipientes confec-
cionados em fiberglass.

Dow Quimica

A Dow Quimica, participando da expo-
sicho pela segunda vez, recebeu em seu
stand técnicos qualificados que aproveitan-
do a oportunidade trocaram informaghes
aplicivels na mdistna. O rm:umni de mivel
seletivo, demonstrou o interesse na melhoria
do processo industrial,

A Dow apresentou sua linha de solventes

clorados: Dow Per*LF, Dow Per*LM e
chlorethene* VG,
Diirr
A Diirr do Brasil Equipamentos Indus-

triais montou sen stand com o objetivo de

MArcAr presenca ¢ se manter ativa, de acor-
do com Orlando Corraini Filho, Chefe de
Vendas, acreditando que o encontro renda
bons frutos, devido ao nivel de visitacio des-
te ano ter sido methor que do anterior.

BooCa ol STl i ok
T & S

Ed

A Dilrr apresentou os seguintes produ-
tos: técnica de pintura, técnica de limpeza
de metais, controle de poluicio atmosférica,

industriais, tratamento de
efluentes industriais.




Modernize
sua empresa

Com INSTALAGCOES AUTOMATICAS PRO-
GRAMADAS, projetadas, construidas, montadas
e equipadas pela ELQUIMBRA.

- Com CARROS TRANSPORTADORES de al-
to desempenho, locomovendo automaticamen-
te:

- Gancheiras, nos processos de eletrodeposi-
¢do, anodizagdo, fosfatizagao etc.;

Egquipamentos & inslalagdes
convencionals, mecanizadas, semi-

automaticas ou automéaticas programadas,
consulte a ELQUIMBRA,

EElquimbra

- Tambores rotativos de plasticos especiais,
nos processos de eletrodeposigao;

- Cestas ou tambores rotativos de ago inoxi-
davel, nos processos de decapagem, fosfatiza-
gao etc.;

Todos os componentes mecanicos, eletro-
mecanicos, eletromagnéticos e eletronicos sio
nacionais, de facil manutengéo e reposicgao.

Cia. Eletroguimica do Brasil

Rua Padre Adeling, 43a 75
Tel. PBX 291-B611 - Telex /0114 10209 Ei &R . an




SELLER
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Av. Paulista __
Quase 100.000
toneladas de &=
aluminio anodizgs

Eoquea
Tecnovolt
tem a ver
com isso?

CNOVOLT

RETIFICADORES INDUSTRIAIS

Tem muito a ver,

Embora vocé ndo veja, a Tecnovoll esta presente
ndo s6 na maior parte dos edificios da

Av. Paulista como também em todos os produlos
gue exijam um tratamento de superficie. [
Produzindo retificadores de corrente em diversos
modelos e com capacidade de até 20.000
amparas, a Tecnovolt contribue decisivamente
para a qualidade final do acabamento, seja ele
anodizagio e coloragdo do aluminie,
eletropolimento, desplacamento aeletrolitico,

cromatizagdo eletrolitica, eletrodeposicdo de A QUAL'DADE
metais, pintura eletroforética e outros.

A tecnologia avangada e a evolugéo constante Epﬂ COHRENTE
na busca de novas solugdes gque atendam a um T

mercado cada vez mais exigente, fizeram da CONTINUA.
Tecnovolt uma empresa compromissada com a

alta qualidade de seus equipamentos.

Para maiores informagdes consulte a Tecnovolt,

TEGNOVOLT - INDUSTRIA E COMERCIO LTDA. AUA ALENCAR ARARIPE, 108132 - CEP 04253 - SA0 PALLD - 5P - BRASIL - TEL : (011) 274-2266 - TLX.: {011) 24648 TIEE BR
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Elquimbra

A Elquimbra Cia. Eletrolitica do Brasil,

especialista em galvanoplastia, anodizagio,
fosfatizacio, instalaches semi € automéaticas

€ servigns de manutengio esteve, presente di-
vulgando sua linha de produtos: tambores
rotativos, retificadores, centrifugas, secado-
res abertos, aparelhos desengraxantes, reos-
tatos, bombas-filtro, sistema de exaustio,

tambores de polimento, tanques, instals-
ghes manuais, semi-automiticas e automaiti-
cas para anodizacho, eletrodeposicio e tra-
tamentos superficiais de metais.

Galier

Com uma mostra bem movimentada, a
Galtec Galvanotbenica despertou grande in-
teresse do pliblico. José Marla Vespucci Go-
mes, Gerente Técnico da Divisio Quimica,
considera o EBRATS como ponto culminan-
te de Marketing, devido reunir grande parte
dorsetor & ser um scontecimento importante,
de bom nivel téenico ¢ de &mbito internacio-
nal.

Aproveitando & ocasiio, a Galtec pro-
moved 05 seguintes produtos: cromatizan-
tes/pussivadores, deposicho quimica, de-
sengraxantes, decapantes, fosfatos, metalo-
cromia, Gleos desaguadores, oxidacho preta.
polidores quimicos, processos eletroliticos:
chdmio/cobre &cido ¢ alcalino/ cromo./esta-
nho, ouro/prata ¢ zinco, ProCessos espe-
clais: chumbo/estanho/latéo, removedores,
seladores, dcidos em pb, Anodos e sais, trata-

mento para aluminio, miscaras para depo-
siclo seletiva, tratamento e reciclagem de
dguas residuais através do sistema RMA,

alsel EL - verniz acrilico, soliivel em fgua,
usado eletroliticamente, Galgraf - processo
eletrolitico forma fumé sobre pecas niquela-
das ou de cobre ou suas ligas, Rotochrom K -
processo de liga estanho/ chumbo, com apa-
réncia de cromado, do ser usado em
rotativo, Dico Black Ni - processo de niguel
preio, pode ser usado em rotativo.

ideal
Em sua primeira icipagio como ex-

positora, a Ideal Tintas ¢ Vernizes di
sua linha com para os setores domeésti-

co, automobilistico, maritimo, de embala-
Fms. impressio, bem como asem que
azem parte do grupo - a Renner m,




Indiistria de Tintas Lougalin e Sayer Lack -
visando maior fixagio de sua imagem no se-
tor.

Os produtos apresentados foram: tintas
para a mdistria em geral, automotivos, re-
pintura automotiva, tintas decorativas, tin-
tas para linha maritima/manutencio, reves-
timentos para embalagens metdlicas, tintas
para madeiras, tintas para eletrodomésti-
cos, eletrodeposicio ani de baixa e alta
camada, eletrodeposicio catibnica, tintas &
hl}v: d'agua. O lancamento foi: tintas em
po.

[tamarati

A ltamarati Metal Quimica, tem marca-
do presenca no EBRATS desde o inlcio de
suas operagtes no mercado hi 5 ancs. A Ita-
marafl ndo aposta em crise, mas sim em
crescimento gradativo, explica Anibal O. F.
de Souza, shcio-proprietino. Porisso, e para
colaborar com o engrandecimento do setor,
¥& o evento com otimismo.

A Itamarati divalgou os seguintes pro-
dutos: processos para tratamento superficial
de metais e plisticos. 580 eles: desengraxan-
tes biodegradiveis, emulsificantes, guimi-
oo ¢ eletroliticos, abrithantadores para ba-
nhos em geral, niguel electroless (cromaciio
de ABS e aluminio), cromo auto-regulivel e
cromo duro, desplacantes quimicos e eletro-
liticos, passivadores (azul, amarelo, verde
oliva, negro e branco), polimentos quimicos
e/ou eletroliticos, Os lancamentos foram:
Ita Metal Velho (oxidacio para cobre e latdo
a frio), Dex Plac 10-2(desplacantes para gan-
cheira de aco inox), desengraxante Max- Fex
SC (desengraxante eletrolitico para zamak e
latio), desengraxante Max-Fer ZNL 70 (de-
sengraxantes quimico para zamak latlo).

Kopperschmidt- Mupeller

A Kopperschmidt- Mueller montou seu
stand direconado ao pablico de visita, que,
segundo Wagner Imperato, Técnico de Tra-
tamento de Superficie, & um piiblico mais se-
letivo, ressaltando a importincia do evento
por facilitar o dia-a-dia de quem estd nas
ruas além da interacio makor com o setor.

Os produtos apresentados na feira fo-
ram: equipamentos de pintura eletrostitica
para aplicaclio de tintas em pé liguidas,
equipamentos de pintura de tintas liquidas,
sisternas airless ¢ convencional em geral, O
lancamento foi: régua Optica ligada a um
microprocessador para controle de pintura.

Tetra

Mo mercado como fabricante de equipa
mentos e prestadora de servigos de assisten-
cia técnica ¢ manutengiio, no setor de galva-

lastia, a Manufatura Galviinica Teira,
pela quinta vez, marcou presenca na exposi-
¢lio, apresentando sua linha completa de
equipamentos e processns meciinico, ma-
nual ¢ automitico.

Os produtos apresentados pela Tetra fo-
ram: equipamentos para tratamentos de su-
perficie para limpeza, fosfatizagho, deposi-
lo quimica de metais, deposicio eletrolitica
de metais e oxidaciio, anodizacio, eletropo-
limento, metalizacho de circuitos impressos,
componentes de linha, aquecedores elétricos
de imersio, trocadores de calor, filtros de
imersiio, fontes de corrente continua, siste-
mas de exaustdo e lavagem de gazes.

Metal Finishing

Marcando presensa ¢ mostrando o apoio
que tem dado, no aspecto de divulgacio, pa-
ra o engrandecimento do setor, a Metal Fi-
nishing Quimica trouxe & exposicio sus -
nha de tratamentos de su i

e e de circii-

tos impressos. Segundo Milton Miranda,

proprietirio, o setor tem crescido muito nos
ultimos anos, o gue ser constatado pelo
sucesso do EB 87, apesar das mis
condigtes climiticas que impediu um nime-
o maor de visitantes.

s TETRA-DEWEK A
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Os produtos apresentados pela Metal Fi-
nishing foram: completa linha de produtos e
processos para tratamentos de superficie,
processos para fabricaciio de circuitos im-
[ress0s, Processos para cromeagio de plisti-
cus, processos para niguel quimico, equipa-
mentos ¢ solugtes para brush plating, equi-
pamentos para controle automético de pro-
cessos. (s lancamentos: processos de niguel
quimico, processos de fabricagio de circui-
tos multilayer, equipamentos para controle
automitico dos processos, caneta anddica e
solughes, banho de niquel grafite.

Microtest ¢ Imporiécnicn

A Microtest e a Importécnica Indistria,
Comércio ¢ Importagio, empresas co-liga-
das, também marcaram presenga. De acor-
do com Ricardo Akio, Vendedor Téenion, o
movimento atendeu as expectativas, nio
sendo possivel, ainda, avaliar em termos co
mercials o retorno financeiro. Em sun opi-
nifo, pelo porte da exposicio, deveria ser
realizzda em local mais amplo, que possibi-
litasee um maior nimero de expositores

Os produtos apresentados foram: medi-
dor de espessura de camada, durbmetro su-
perficial, laboratério para identificaclio de

revestimentos metilicos e ensaio de cormosiio

ultra-ripido.
Orwec

A Orwec Quimica, empresa de produtos
quimicos ¢ processos para tratamentos de
superficie, trouxe sua linha de produtos para

igiar este evento, reafirmando a con-
gue deposita no setor.

Os p'rndl.rtus apresentados fnram ciclos

aluminio, dcpmﬁo de niguel guimico, zin-
cagem, cadmiagiio, est . conversio
de camadas, cromatizaciio uul amareln,
ouro, verde oliva e negro), oxidaciio negra e
coloracho, removedores de metais, proteti-
VOS5 para tratamentos, removedores de
tintas, cic a fabricacio de circuitos im-
pressos, utos ¢ prooessos quimicos espe-
ciais de niquel, cobre, cromo, cromo negro,
niguel/estanho e latio. Os lancamentos:
Enstrip 110 - removedor quimico, dcido, re-
mave cobre e niquel sobre : Enstrip C 38
- removedor quimico, remove alu.s. camadas
de cobre depositado seletivamente sobre fer-
ro, para tratamentos térmicos: Enthobrite
NCZ 9656 - zinco alcalino eletrolitico isento
de claneto; Enthobrite 2303 - banho de esta-
nho acido brithante; Emplate Ni 1840 - ni-
uel quimico com inclusio de teflon, cama-
de alta lubricidade e resisténcia ao des-
gaste; Enplate Ni 426 - niquel quimico, bai-
xo fosfaro, 1 a 3%, alta dureza Vicker
(HV 100, 650-700), cromo depositado DWEK
G 98 - cromatizante amanelo ouro para zin-

oo,

Ransburg-Chema

articipaciio como expositora,

a Hlmbu uipamentos Industriais teve
como principal, de acordo com Car-
los Alberto Faina, do Deplrummtn Técni-
oo Comercial, deixar a empresa mais conhe-
cida no setor e realizar contatos com clientes.
A Ransburg aproveitou a ocasifio para
divulgar equipamenios de pintura eletrosti-

icImeanio e superficee - 43




PRE-TRATAMENTOS

1. DESENGRANANTES QUIMICOS DE IMERSAO
Berlex A Especial [pars ferro)
Borlex B {para cobre e latiio)
Berlex C i joto para todos os motais)
Borlex E [para graxas )
Barlex T (nautro)
Berlax FS (baixa sicalinidade)
Aadikal 1018 (para zamac )
Desonid O 200 [desengraxante-decapante
slcaling)
Radikal 2370 (para aluminio)
Radikal 2370 NS (pars aluminio, nio
espumanta)
Radikal 2360 [ramovedor do paitas o

graxas & frio)
Lavadex i1l {universal para todos os
matals]

Lavadex P-3 (para ferro, cobre e latio)
Elfox NS {para ferro e ago extra-forte])
Emulganth 75 {solvenie desengraxanto
emulsionavel]

7. DESENGRAXNANTES ELETROLITICOS
Eltox G (universal sem cianato)
Desangraxente E (para ferro anod, cat)
Desongraxanie ES (para larrugem lova)
RAadikal 1012 N (para todos os ma-
tmia snod/cat)

Desoxid El 200 (decapante eletrolitica)
Desengroxante cobrentive

Eliox OC (pars ferro em processos
continuos)
Radikal 1018 (para zamac)
Radikal B axtra (para Fe, Cu e latio)
Radikal KF MC [para Cu e latho)
Dextron 5 (para ligas de cobre)
Lakodax 4 [desengrazante  decapante
para liges do cobrel
Dextron CN-4 (para ferro com clanetn)
3. DECAPANTES QUIMICOS E ATIVADORES
Elpewelin 78 (dcido com inibidor)

Ferroxilin (Gcido desengraiants)
Terminox Fe |decapante-desengraxan.
to som hi
Terminox Zn

zamac])

nio)
:ﬂudnrm{n&wmhm]}
tivador prédratamento para zamac
Desencap 5 (aditivo para acido muridtico)
Desencap 6 [decapants pranto para uso)

PROCESSOS DE
ELETRODEPOSIGCAO DE
METAIS

1. COBRE
Cobre Toque Elpswe [cobra toque ou
Hash]
Banho da cobre brilbanta Elpawe Cu
80 [alcaling)
Banho de cobre alcaling brithants

Cuprorapid Brilhante [cobre scido

brithante )

Banho de cobre "Gréo fing Cu 637

(pwrn rotogravura)

2. NIOUEL

Processo Elpelyt E 10 X (seml brl-

|hante com alio poder anticorrosivo)

Processo de niguel brilhants

Berligal (3 aditivos)

Processo Elpelyt BAT 376 (niquel
com aditiva dnicol

Processo Elpelyt ROT 277 (niguel ro-

tativo com aditive unica)

Autofix [niguel fric fosco)

Pretolux Ni [niquel prato)

CROMO

Ankor 1120 (mrtoregulivel - altn pene-
tragio)

Ankor 1130 [eromo préto)

Ankor 1150 [eromo rotativo)

Ankor 1111 [crome dure B50-800 kp,/mm®)
micro-Hssuirio

Ankor 1124 [cromo
200-800/'cm)

ZINCO
Preflex 61 [10g/l Zn, 21 g/l NaCN,
nﬂuntﬂnnn 135g/1 NaCN,
p.-ﬁ'.cum;nn.u.nm
77 g/l NaOH)

65 (33g/1 Zn, 30 g/1 NaCN,
a&ummmmmm

mﬂmmmmr
mumu&-

muﬂlﬁulﬁn &M processo
continual
H{ﬁmiﬂﬁhml

5. CADMIO
Cadix (brilhante parado, rotativo)
6. LATAQ .

tiva
8. ESTANHO, CHUMBO

Estanho Chumbo 6040 (lign idesl pars
soldar circuitos impressos)
FERRD

10, PRATA

Pré-Prateacio
Michelux (banhe de prata brilhante)
Gilberstar] banho de prata duro bri-
Thamte]
11. DURO
Banho de ouro 1/4 Dukeaten (24 kilats)

12
13.

aletron

Diadema Au 120 (banho bisico parn
oure)

BRONZE

Banho de bronse brilhante 1578
PURIFICADORES PARA RANHOS
ELETROLITICOS

Zn Fator P (para eliminar contamina-
ches de Pbh em Zn)

Papel Zn Falor P (indicadar da pre-
senca da Zn Fator P)

Ml Fator P {purllicador para Mi - par
melhorar penetracio)

Mi Fator TR (purificador de contami-
nacios organicas)

Ni Fator F [purificador de ferro &m
banho de niguel]

Mi Fator L [para procipitar Cu em
banhos de Wi

Ni Fator K (para melhorar 8 penstra-
¢ho em banho de Ni)

Zn Fator CA (para comploxar conts-
minacio de cromo em banho de Zn)
Puritron Zn 2 (purificador extra

forte parn banhos de zinco)

POS-TRATAMENTOS,
CROMATIZANTES,

T

TAMENTO DE ALU-

m;umu para Al)
Decapan parn
Banho de polimento G 6 [polimento

eletrolitico para Al)
Ancdizacio GS (para Al)
Elangold 111 [coloragio amarela para Al)
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PROCESSOS E
PRODUTOS ESPE-
CIAIS PARA O
TRATAMENTO
QuimMmiICO ou
ELETROLITICO DE
SUPERFICIES
FOSFATIZANTES,

HEI.ITRAI.IZAI:IGHES.
PASSIVADOR

RES,
REMOVEDORES DE TINTAS

1. FOSFATIZANTES
Berlifos Universal (fosfato de zinco

Berlifos AT de zineo
para
i frio)

2. DECAPANTES A BASE DE ACIDO FOBFO-

Terminox B (para remover leves cama-
das da

fatiza antes da pintura)
Terminox FD (como Terminox FL mas

com mais poder de desengraxas)

3. REFINADORES PARA CAMADAS DE FOS-

FATO
Refinador Barlifos (pare fostato de zinco)

Rafinador Mn (para fostato de mangandés)

4.Wlml’lﬂh
AR FERRO

Berligal A-20 (para eliminar excesso
da terro no fostatizante)
Berligal A-200 [como Berligal A-20,
mas em liguida}
Berligal A-B4 [Reativador » Acelors-
dar para 1
5 PASSIVADORES E
t:nﬂ'-uhiﬁnrhm
Berlineu 274 (Passivedor neutro apds
ol 1]
Berlinau 173 [ ;
acida)
Barliney 257 (Passivador
apos acida)
Barlineu B { miites da
trofilagio)
6. SABAD PARA A FRIO
, Barlilub A [Sabdo & npos a
g sa)

0 tratamento quimico ou eletrolitico de
superficies metalicas e nlo metdlicas
abrange uma ampla veriedade de produtos
guimicos e produtos especiais, envolvendo
tecnologia svanceda para atingir os mais
altos indices de protecdo anticorrosive e/
ou efeitos decorstivos nas formas fosca
semi-brilhante & brilhante

Também a preperacio dos metals antes
de qualguer banaficiamento emwolve tecno-
logla & know-how para a determinaglio dos
dosengraxantes quimicos ou elatroliticos
decapantes, ativadores, alc. & serém em-
pregados a Hm de possibilitar um resultado
satisfatorio, quando dss operacfes poste-

PROCESSOS ESPECIAIS,
PROCESSOS QUIMICOS E
DESPLACANTES

. mm"ifnum:'h
N
mmiﬂim-ﬁthm
Elrasant Cu Starter (Starter para re-
movedor de cobre)
Terminox C.1. 578 (Limpador de circul-

3. NIGUEL QuUIMICO
Ultraplast Ni-§ 9 (para ferro. cobre, etc.)
i, BRONZE QUIMICD
Albronze
5, ESTANHO QUIMICD
Zinnsud WS
6. PRATA QUIMICA
7. OURD QUIMICO
Dindema Au 500 (banho basico s/ Au)
Goldsud Ni (pronto para uso)

&, OXIDAGCOES DE METAIS
Fe (oxidacho negra parn ferro)

Pratolux

luumzn loxidecho nogra para zamac
hHuaniuthIﬂn negra pars
mmutmmum

latiin)
4, TRATAMENTOS ESPECIAIS

11. MOLHADORES ESPECIAIS E DETERGENTE

13. DESPLACANTES OUIMICOS

riores de aletrodeposicho, fostatizacio ou
outros tratamentos quimicos

A escolha do processo mais adequado
depende do conhecimento dos banhos exis-
tentes & das especificagies de trabalho

Os pds- tratamentos com cromatizantes
nautralizantes, passivadores, ou o aplics-
can de dleos protetores também requer o
conhecimento das linhas axistontes para a
obtencio de um acabamento parfelto

MNo sentido de lacilitar & escolha dos pro-
cessos mais Indicados, para os quals pedi-
mos solicitar os folhetos técnicos, apre-
sentamos neste folheto nosss linha de pro-
dutos agrupndos por funcio

m.aoa DE CORTE,
Pnombnas E VERNIZES

Grabalub (alamenie sditivado para
alta rotagio)

Banalub AZ 576 [4leo de corte claro)
Extromol {aliamente aditivado com

molibdénio)

Klaroluly H-15 (dlea de corte sintético)
Emulganth OS5 (dleo de corte solival]
E:mulluﬂnnhhdlh-ﬁ

de mamona)
Barlimol [aditive de molibdénia)
2. OLEOS DE REFUXD
DDC [4leo de repuxo com protecho anti-
corrosiva prolongada)

3. GRAXAS
m-udtm[mmuucul
Graxa da

de protecio /]

Protec Oil DW [dleo protetor desloca
dgua sem emulslonar)

Antonox 206 (para protecio duradoura)
Aeaistol 1023 (dleo protetor alts-
mente sditivado)

6. REMOVEDORES DE AGUA
Repelan DF (sistema moderno para socar

pecas)
Repelan DF Protect (deixa um Hime
protetiva)

7. PROTECFILMES
Proteclilm Barligal Fe 20 (a frio)
Proteclilm Berligal Fe 160 (& guente)
8. ADITIVO CONTRA FOLIGEM
Partaxol 276 (para dleo combustivel)
9. VERNIZES
WH."I{ﬂ'lnobﬂ Intiio,

WH 1 ([com solvente de dgua)
o Borlifilm [com secagem lents para cobre,

[ ALETRON
PRODUTOS QUIMICOS LTDA.

ua Sao Nicolau HADEMA, SP
1‘117"--'| 165 — CEP ftan
Telelones: (011) 445629¢ 44 56204

122 NUAG BR

Telex: (011) 450
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tica liguida e pb, e para lancamento de seu
produto Monabell - sistema de aplicagho ro-
tativa para tinta liquida.

: i

RANSBURD
GHEMA

Hoshaw

Hi dois anos no mercado, a Roshaw-
Quimica Indistria ¢ Comércio também par-
ticipou do evento marcando e fi-
zando a imagem promocional da empresa,
visto reunir um grande segmento da galva-
noplastia.

Rohco

Hi 14 anos no Pais, a Rohoo Inddstria
Quimica participa da exposicio, desde sun
primeira  edicdo, do desenvolvimenio da
area de tratamento de su perficie. Na ocasifio
& EMpresa se preocupou em mostrar dentro
de sua linha bombas-filtro sem a utilizacio
de selo meciinico, desenvolvida com o objeti-
vo de atender tanto o mercado  interno como
o externo, © medidor de camada (Sistema
Coulométrico), De acordo com Al Zanmini,
Gerente de Vendas e Marketing, & partici-
pacho se di em funglo de a drea em que
afuam & se situam permitir mostrar todas as
atividades da empresa.

Os produtos apresentados pela Roheo
foram: sais de niquel, abrithantadores ni-

uel, zinco, estanho, fluorcbatos, sulfatos
cobre, cdaneto de cobre, bombas-filtro, ¢
equipamentos para galvanoplastia.

Ma ocasio, a Roshaw apresentou: pro-
cesso Polinter (polimento e rebarbamento
quimico), Copper Rod (cobre dcido de aeta,
velocidade de deposico), Refinter (acetina-
dores para banhos de chumbo-estanho & ba-
z¢ de flucboratos) e Roto PR (cobre Acido

rmumvun} ¢ os produtos: desengra-
:anu:s eletroliticos para todos os

tipos de metais, desplacantes para banhos
eletrofiticos, niquel electroless e tintas, aditi-
vos especiais para decapagem Acida e desen-
graxantes, polimento quimico para pegas de
aco a granel e processos de zinco, cobre, ni-
quel, cromo e estanho, sais preparados, cro-
matizantes, finodos, dcido flucbirico e fluo-
boratp de estanho, chumbo e cobre.,

Sherwin- Willkams

Lancando na exposicio o conceito de
pintura linha acrilica para seguranca indus-
trial, com enfogie pard & manutengio anti-
corrosiva, 8 Sherwin-Williams do Brasil In-
diistria ¢ Comércio buscou ampliar a dival-
gacdo da imagem junto ao mercado indus-
trial, visto ser mais conhecida no setor imo-
biliirio. Vicente Menta Filho, do setor de
treinamenio de Vendas, explica que essa
primeira participacio faz parte da estratégia

- R —

A
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de Marketing da empresa visando uma am-
pliacio de mercado, pois por ter um movi-
mento quantitativo e plblico seletivo, um
evento como esse, facilita o trabatho, fazen-
do sentir as necessidades do mercado.

Os produtos apresentados foram: linha
imobiliaria - acrilicos ¢ PVA, linha metal
protetora, produtos para manutenclo in-
dustrial (sunfire e tinta epoxi), borracha clo-
rada, vinilicos etc.

Soelbra

A Soelbra - Sociedade Eletroguimica
Brasileira, deu destaque ao tratamento e ex-
posicio de bijuterias, metais sanitinios, pe-
¢as automotivas e, especialmente, para ma-
trizes de discos fonc ¥, tratados com
sulfanato de niquel. Segundo Tadeu Barbo-
sa Porto, Gerente Comercial, a Soelbra par-
ticipa como expositora desde o [1 EBRATS
por acreditar na forca da iniciativa, e facili-
tar maior interacio de clientes, fornecedores
e funciondirios.

A linha de atuacho da Soelbra, mostrada
na exposicho, sio: produtos quimicos, no-
dos ¢ processos para galvanoplastia.

Tecnorevest
Participando da exposigiio desde a pri-
meira edicio, a Tecnorevest Produtoes Qui-
micos mostrou © langamento da linha com-
pleta Solderon de banhos de estanho-chum-

bo. Segundo Edmilson 1. B. de Ofiveira, Ge-
rente de Vendas, a empresa acredita nessa
iniciativa, que cresce a cada realizaciio, prin-
cipalmente em termos de organizacio.

Os produtos apresentados pela Tecnore-
vest foram: processos de ouro, zinco, niguel,
cobre, cromo, cidmio, latio e processos pa-
ra 4 indistria eletriinica, processo de metali-
tacho de plisticos, removedores de camadas
meetdlicas, refino de metais preciosos, desen-
graxantes, passivadores, oxidantes, mor-
dentes, inibidores, laca, eletroabrilhanta-
mento, linha de metalizacio, solugies para
corrosiio, processos para multilayers ¢ pro-
cessns eletroliticos,

Tecnowalt

Expondo equipamentos com dimensdes
menores, em funcio de espaco do stand, a
Tecnovoll Indistna e Comércio participa
desde o primeiro evento, como explicou
Giancarlo Bigono, Gerente, por nko atrair

curiosos, mas somente gente da frea, pro-
pondo Gtimo interciimbio entre expositores,
clientes, fornecedores e téenicos, de outras
nacionalidades e de outros estados, apesar
de que cada EBRATS & uma experiéncia no-
v

Os produtos apresentados pela Tecno-
volt foram: retificadores de corrente de 1 a
250 kW, para utilizacho em todos os proces-
s0s industriais, que requeiram corrente con-
tinua selecionivel por passos ou controlével
por ajuste linear, através de chaves comuta-

doras (linha CH), de amplificadores magne-
ticos (linha RCE) ou tiristores (linha RCT).

Tecpro

A Tecpro Indistria ¢ Comércio, hi 20
anos no mercado, também se fex presente
com seu stand bem montado. SegundoW ady
Millen Jinior, proprietirio, em nivel de expo-
sicho 0 EBRATS estd melthor, com stands
bem decorados, muito sofisticados, apesar
da &rea individual ser reduzida. O objetivo
da empresa, no mercado, é semelhante aos
demais, ou seja, por ser uma feira técnica do
setor a participacio se di pela fungio insti-
tucional, de fixagio de imagem.

A Tecpro aproveitou a ocasiio para mos-
trar sua linha de produtos especiais para a
fabricaciio de circuitos impressos, e produ-
tos para metalizacio ABS. Os produtos so:
produtos e processos para galvanoplastia,
desengraxantes, banhos de cobre alcalino e
icido, banho de niquel brithante e semi-bri-
Ihante, compostos de cromo para deposicio
decorativa e téenica, banhos de zinco, passi-
vaches (amarelo, branco, verde oliva e
E‘Imuh produtos especiais (supressores de

mos ¢ finodos de cromo, pastisol e primer),
inodos de niguel e cobre, sais, Acido crimi-
co; produtos para fabricacho de circuitos im-
pressos: Metalizacio flash e alta velocidade,
multilayers (black oxide e etch-back), inci-
sho, desplacantes, desengraxantes, refusio
infravermelho ¢ imersfio, banhos eletroliti-
oos de cobre, estanho, niguel e ouro, hot-air-
leveling solder, dry-film (riston), removedo-
res de fluxo; produtos para metalizacio de
plistico. Como lan¢amento, apresentou:
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processo para deposicio de cromo duro para
?E% de rmotogravuras “Tecprochrome
-1 L

Test Instrumentos

A Test Instrumentos Indistria e Comér-
cio, como expositora pela terceira vez, apro-
veitou para divulgar seus equipamentos de
tesie de qualidade de tintas em laborattrio
ou producio. Angelo Kovacev, Conselheiro
Técnico, explicou que essa participagio da
empresa se di por ser o meio mais eficiente
para adquirir conhecimentos e divalgar pro-
dutos de interesse do ramo, observando ain-
da, que a exposiclio deste ano esth melhor
organizada e mais visitada do que as anterio-
res.

Os produtos apresentados pela Test fo-
ram: instrumentos de controle de qualidade
em superficies: tintas, vernizes e plisticos,

Vidy e CG
A Vidy Projetos, Fabricagfio de Labora-

tirios, hé 30 anos fornecendo p 15 € ins-
talaghes, dividiu o stand com a Instru-
mentos Cientificos, que hd 25 anos produz
equipamentos de alta tecnologia e Eirn

permanente assisténcia téenica. De acordo

com Jacques Miedzinski, Assessor de Dire-
toria da Vidy, e Raul Teixeira, Engenheiro
de Vendas da CG, o espaco estava bom,
dando para ver tudo em curto tempo. Sobre
as visitas, ambos consideraram boa, sendo
unfinimes em constatar que todos eram do
ramo, sendo por isso vilido principalmente
por facilitar & renovagio de contatos.

A Vidy apresentou os seguintes pmdu-
tos: perfis de tampos, modulos de base
A, mbdulos de base tipo B, estrutura met
ca, armiirios de chio, prateleiras msp-ensa.s
armiirios suspensos, gaveteiros, carrinhos,
mesas para uso geral, as, coifas, cubas,
canaletas, tangque para atOrio, lavador
de gases, chuveiro e lava olhos de emergén-
cia, ducha manual, grades, fixador para
grades, escorredor para vidrarias, coifa para
espectrofotometria, titulador, kit para titu-
lago Vidy, divisbria de gavetas, cadeiras,

uetas e lixeira.
CG Instrumentos Cientificos mostrou
'msrmﬂﬁim amlltmdm para controle de
£ pesquisa tipos uwlm

%& a gis, cromatbgrafos a liguido (
espectrofotdmetros de absorglo atbmica pa-
ra andlise de metais, balangas eletrinicas e

analiticas, medidores de firea superficial de
ia a ghs e liquida,

Y piranga

A Indistria de Produtos Quimicos Ypi-
ranga, participante de todas as exposicGes ji
real . I::! D“;Tmﬂn. nptﬁtnt&un_ml
vasta linha de produtos e processos técnicos
para tratamentos de su ie. Segundo
Rocoo [ Ascanio, Ven Técnico, aem-
presa vé esse evento com entusiasmo, pois o
nivel tem s elevado a cada realizacio,
mantendo-se uma boa organizagio,

A Ypiranga apresentou os seguintes pro-
dutos: desengraxantes, decapantes &cidos
de virios tipos (cobre, cromo, niguel, zinco),
passivadores, desplacantes, sulfatos, dcidos
e sais, lkmdcpmmﬁmpulmrrmmdt
Kxﬂs e aluminios, oxodagio negra ml:n.'t

0, cobre ¢ latlio, com destaque

seu banho de cobre ficido bri

Cupracid 210), de alto rendimento, boa
ductibilidade, altamente brilhante e exce-
lente nivelamento, mesmo nas zonas de bai-
xas densidade de corrente. Os langamentos
foram: estanho dcido isento de formol, cro-
magho de aluminio sem pecessidade de co-
bre alcalino.




O Homem do Futuro Participa

Jarina

O que significa este simbolo e qual a empresa representada por ele no mercado nacional?
Responda jd e concorra a uma viagem aos EUA, com todas as despesas pagas, onde poderd parficipar da
Feira da SUR/FIN 88 que acontecerd enfre 27 a 30 de junho de 1988 em Los Angeles.

Aguarde nas proximas edigdes a divulgagdo do local para o sorteio que serd em 07 de maio de 1988.
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| ENDERECO: FONE: |

| CIDADE: CEP |
»| CARGO:

' O QUE SIGNIFICA ESTE SIMBOLO?

(NOME DO APARELHO)

{NOME COMPLETO)

i
QUAL A EMPRESA QUE ELE REPRESENTA? :'
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| ENVIE PARA CAIXA POSTAL 741




A solucdo em soldabilidade
para a indistria
eletro-eletronica

Especificagdes Técnicas:
3 SniPb (Estanho/Chumbo) na liga 60/40%
ada de revestimento de 2
¢ Largura;

ARMCO EQU

ABTS

escolhe dia 21 a nova

Diretoria Executiva

No proximo dia 21 de janeiro tere-
mos uma nova Diretoria Executiva a
frente da ABTS — Associagiio Brasilei-
ra de Tratamentos de Superficie. A esco-
Iha seréi realizada pelos 15 dos 26 candi-
datos mais votados, conhecidos em 14

de dezembro para a gestdo 1988/ 1989,
A eleicio dos novos conselheiros acon-
tecen mediante envio de cedula de vota-
¢iao contendo a indicagfio dos candida-
tos de preferéncias dos associados.

Os novos membros, que agora s¢
reunirio para, em consenso, escolhe-
rem o Presidente, Vice-Presidente e de-
mais Diretores, sio: Alfredo Levy, Ro-
berto Motta de Sillos, Stephan Woly-
nec, Airi Zanini, Rolf H. Ent, Wilson
Lobo da Veiga, Raul Fernando Bopp,
Airton Moreira Sanches, Paulo Anto-
nio Nunes Spinosa, Mozes Manfredo
Kostman, Wady Millen Jr., Roberto

Constantino, Maria Luiza Carolle  Jesualdo Mendes Bailio Ir., Antonio
Blanco, Milton G. Miranda e Jofio Pe- De Grandi, Amo Gleisner e Gaetano
rez. Os suplentes sio: José Carlos Cury,  Vacariello.
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[l BOMBAS QUIMICAS
[ BOMBAS SUBMERSAS
] BOMBAS PARA TAMBOR

EMEBE DD BRASE ksaunt

FONE: |01 1) 255-47%47
TELEX: [QU1) 30135

PERES
|Galvanoplastia Indl.

Zincagem - Fosfatizagao

- | ROHCO IND. QUIMICA LTDA.
Cadmiacao - Nigueiagao | R. Pedro Zolesak, 121 - Jd. Silvinia

INDUSTRIA
GALVANOPLASTICA

ZINCAGEM - NIQUELAGAQ
ESTANHAGEM - PRATEACAO
ZINCO PRETO - DACROMET®

RUA DR LICIO DE MIBANDA &1/&E
FOMNE. 83-5715 - CEP 04225
SADPALLD - 5P

Banhos parados e rotativos

Tal.. 452-4044 - FABX
09700 - 5. BERNARDO DO CAMPO - 5P

. P
Dy Chmopoie, 3. 705~ S Fasio Ind. coml, prods. quim. p/trat. térmicos

Fone: 2T4-0809

» Niguel Quimico I LE
* Nicuel Duroli\3 1z
I = Comogdo Preta e Decomotiva
s (romacto Peatinada
* 7inco Preto Brihonte e
" Bicromotizodo
* Cromalizocho de aluminio
(FRlodine)
* Qualidade Assequrada nas
incdUstrios ouomobilisticos

za&;usmmmmm

GALVANOPLASTIA ARGESI LTDA

Rua da Balsa, 95 - Cep 02910
Sdo Paulo - Tel.: (011) 266-1444

BUTINODIOL

ALCOOL PROPARGILICO

A Divisao Quimica da GAF do Brasil
mantem em estoque local:

- BUTINODIOL (2-Butino, 1-4-Diol)
- ALCOOL PROPARGILICO

Matérias primas usadas em:

ABRILHANTADORES EM BANHOS DE ELETRODEPOSICAD
Especialmente para Niquelacdo e Cobregdo.

INIBIDORES DE CORROSAD

Em banhos de decapagem com Acido Cloridrico ou Sulfurico,
recomenda-se 0 uso do Butinodiol em exposicdes leves, e do
Alcool Propargilico em exposigbes fortes.

A DIVISAD DE FILTROS DA GAF DO BRASIL tem equipamentos
para filtragcdo com elementos filtrantes e resistentes a acidos e
dicalis, para pequenas e grandes vazdes.

Para maiores informacdes consulte a GAF.

GAF do Brasil Ind. e Com. Ltda.
Rua Major Sertdrio, 212 - 2° - Sao Paulo
Fone: (011) 259.1422 - Telex. 1123361

E

Iratarmenio O sunerise - R4




EMPIRESAS

TICO A

DIAFRAGMA
= B PamLiussos Abrasos

o4 S atd 100000 55U
r F"l;mﬁem.m"

lr;f—"—

| Vazrio Pressio
£ 17 3BAR

1am’H  ABAR

: e,
L Ll omtM SEAR
e — SarH_ ABAR

1 " Com
FOATATIL  Vivules sm ;
BLiA-N & NEQOPRENE & VITON
ETILEMNC-PROPILENG » TEFLDN

LTe

LLINOX

CEP 01300 © FONE: (01 P56-0085

: :
|
|
]

5 =
{ H
| ® Polimento * Zinco Brithanle Parado

& Rotativo * Envernizamento
*» Cromatizacao ® Zinco Preto
' * Cadmiagdo * Foslato Zinco e
Manganez * Decapagem * Pintura
= Liquida® Pintura Eletrostatica (Po)
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= Neytralizacao = Mlodizacio
& Plastificacao com PVC * Jato de
Areia ® Micro Esfera de Vidro

l  GALVANOPLASTIA MAUA LTDA.
1 ¢ :i.-lllzf:f:':-'1“*"1:'-'1':&'%'-: 1% . o Fo ol 164 i
WMaua - Estads de Sa0 Paulo |
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GANCHEIRAS PARA
GALVAMNOPLASTTIA EM
GERAL
CIRCUITO IMPRESSO

Pinturas
Reformas
Plastificacao para
Tercelros
92-5036
92-3408

K. Biblss Mmler, 3771
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Galvano técnica
MANAUS

Produtos quimicos, metais e
anodos para galvanoplastia

L
||| UNIPOL

UNIPOL PRODUTOS P/
ACABAMENTO DE
SUPERFICIES LTDA.

MASSA P/ POLIRE
LUSTRAR METAIS,
PLASTICO, ETC.

DISCO P/ POLIMENTO EM
TECIDO DE ALGODAD,
SISAL, ETC.

Rua haunas, 1156 - Vila Maria
Cep 021111 - Fones: (011)
201.3078/ 202 6504

S8o Paulo - 5P

Aua Mansus, 324 - Sko Paulo
Fones: 273-T8056 e 83-8007

O

PRO-BRIL

Inddstria @ Comircio Lida.

Produtos para
Tratamento de Metais

Aua Marte, 103 Fone: 456-2206
Jd. Maris Helena — Diadema SBo Paulo

PRODUTOS

Ampla e avangada linha de banhos
galvanicos de metais preciosos:

e Banhos de pré e pos-tratamento.

¢ Banhos de douracao dura, strike ou electroless.

e Banhos de folheacao a ouro duro, coligado com cobalto,
niquel ou ferro e outros (ligas de ouro de 14 a 22 Kit).

e Banhos de prata fosca, semi-brilhante e brilhante.

* Banhos de rodio, paladio e ligas de paladio/niquel.

® Banhos desengraxantes, de protegao superficial e
polimento de ouro e suas ligas, deplacantes de ouro e prata.

® Sais de ouro, prata, rédio, paladio, platina etc.

® Equipamentos galvan® técnicos auxiliares.

Rua Arroio Chul, 85 - CEP 07043
Guarulhes - 5P < TELEX: (011) 33883
Dagi-Br - Tal. | (011) 208-3277

Eddyironic indusiris ¢ Comércio de

Instrumenios de Mediclo Lida

Consulte-nos pan:

= Medidoras de espessura de camadas,
{ Analdgicos o Digitaks )

= Madidoras da Brilha,

(20« 45 = 80 = 75 o 85 graus )

Colodmatros,

Acessdrios para inddstrias de tintns,

= Medidores do espessura por ullrasom,

Rus Voluntbrios da Pdiria, 396812588
CEP 02401 - Sio Paulo - BP = Brasl|
Tehabora: 011) 2000411

Talea: (01 1) 30381 - EDODY BR

Divisdao Metal
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Seminario sobre custos
em galvanoplastia

0 42 Semindirio sobre custos em galva-
realizado de 11 a 13 de novembro
no Auditorio da FIESP, alcancou grande su-
cesso. O semindrio fol ministrado por Wil-
son Lobo da Veiga, Diretor de Galvanoplas-
tia da i, formado pela Faculdade de
Ciéncias icas ¢ Administrativas da
USP (1951) ¢ também Diretor-Conselheiro
da ABTS E SINDISUPER, promotras do
evento, contando com o apoio da
FIESP/CIESP - Federaciio e Centro das In-
diistrias do Estado de 580 Paulo, e Deprov -
Treinamento, Consultoria, Divalgacio Téc-
nica ¢ Incremento & Produtivi ;
O semindinio teve como objetivo enfocar
liaridades dos tratamentos de super-
ficte galvinico e as dificuldades apresenta-
das na apropriagio de seus custos, dada a
complexidade dos processos. Teve, tam-
bém, cunho eminentemente pritico, de-
monstrando passo 4 passo como implantar
custo em galvinica, seguida de exercicios
priiticos, que indusiram os participantes a
levantar custos de uma empresa semelhante
# usada como base para a explanagiio,
Wilson Lobo da Veiga considera-se gra-
tificado com os resultados do curso, que tem
tido grande concorréncia em todas as suas
edigies e contado com pleno apoio das enti-
dades promotoras, atraindo participantes

Wilson Lobo da Veipa sente-5e
+ prafificodo com o CHrso

tanto de Sio Paulo e interior, como Rio de
Janeiro, Minas Gerais, Rio Grande do Sul,
Pernambuco e Amazonas. O sucesso que,
em sua opinido, pode ser constatado pelo to-
tal de participantes que formou, 135 téeni-
cos de diversas empresas, sendo 32 deste, 26
do tereeiro (novembro/86), 33 do segundo
tmuhmﬁﬂﬁ}. eddo Eu:nﬂrn (aﬂnﬂm’m}.
representando 100 empresas,
m'\"all:ntgen Mermdes—ﬂmz. IBMdu
Brasil, liah Tecnologia, Duratex, Amo, Bo-
gonti, Avibras e outras.

Tudo isso faz com que o palestrista apos-
te com enfusiasmo na realizacio do 52 Semi-
nfirio sobre custos em galvanoplastia, a ser
maliudn em junho de 1988, contando até

m um ivel aumento de carga hordria,
ds solicitaghes antigas, vindas
d:-sd.: a realizacio do primeiro evento.

Os alunos mais uma vez receberam mui-
to bem o semindirio, que agradou i totalida-
de dos participantes, sendo muito eloginda a
organizaclo ¢ a maneira clara e objetiva co-
mo 05 temas foram abordados, vislumbran-
do imediatas aplicagfes nas respectivas em-
presas. “Um curso muito bom, permitindo
uma visho clara e métodos priticos de como
avaliar os custos das empresas”, avaliou Ale-
xandre Actis, da ATS — Augusto Trata-
mentos de Superficie.

Wiﬂ;?ﬂﬂh!ﬂ]‘ﬂ foi o te-
ma da palestra realizada Engenheiro
Gerson Jeronymo, Assessor Técnico Auti-
nomo, dia 24 de novembro, no Salio Nobre
da FIESP - Federagio das Indistrias do Es-
tado de 580 Paulo, sob o io da
ABTS e SINDISUPER, que a08
presentes um coquetel de confraternizacio.

Na ocasifio, foram abordados os seguin-
tes subtemas: “Granulometria”, *“Rodas de

Afinacao e Polimento é tema de debate

Contacto™, “Cnndicﬂﬁ do Metal Base”,
"TrpmdeRudl.s' “Massas de Corte ¢ de
Lustro™. Gﬂmnkmnpmapmmcdls
:uuuasprtmubismsqu:dmmurb
m,gmh li bef“undas e

€ a5 IIXAS Nd processn
de afinagio, comparando custos
no Brasil e Estados Unidos, e os lemas
provenientes da &rea em conseqiiéncia des-
sas operactes no setor de Galvanoplastia.

Pu:erm:arYamunmu da Cromagfio

Inddstria e Comércio Ltda.; Alexandre Alfe-
res Actis, Chefe de Departamento Técnico
— ATS - Augusto Tratamentos de Su;

cie; Jalio Goretti Rocha, Gerente de Fabri-
cacho e A.:nh;mmt'iéj— A\rm?s lnfnﬁm
M-rnﬁpacha.l /A; Kilson da Cunha Lobdo,
Supervisor de Custos — Brazago - Mapri In-
distrias Metali 5/A; Joselito Concei-
¢iio Rodrigues noanalista, ¢ Maria He-
lena de Jesus Tl'.l!'l"ﬂ Quimica Analista —
Component Pegas Hnsn-himinm Lida.;

Gahrl:lﬁﬁ.p:ll'ﬂlm
Copperico Bimet m& Lymatsy
Yamamoto, Gerente — Cmnuc;io Fu]

Lida.; Jair Luiz Chavarski. Encarregado

TS

vio Pericini, de Informitica — Dura-
tex 5/A; Carlos Alberio Antunes Simdes,
Quimico, e Asdrubal Mendes Ribeiro Filho,
Contador — Fosfazin Tratamento de Metais
Ltda.; Ronaldo Aguiar Levenh , Diretor
Industrial — Galva Cromo Lida.;

Claiton Antinio Gomes, Ferramenteiro Ji-
nior, & Mirio Masao Awaihara, ialista
Téenico em Engenharia — IBM Brasil;
Eduardo Luiz dos Santos, Diretor de Opera-
¢oes — Indistrin de Componentes Neo Life
da AmazOnia Lida.; Wilson Pinto, Progra-
mador de Produgiio — Indistria Galvano-
plistica Nipra Lida.; Benedicto Leal, Ge-
rente Administrativo - ¢ José Francisco Sal-
vador, Auxiliar de Vendas — Indistria Me-
tallirgica 580 Jobio Lida.; Mauricio Pires,
Socio-Dirctor — Irmios Pires Tratamentos
de Superficies Ltda.; Fibio Rosa, Assistente
Técnico — ltamarati Metal Quimica Lida.;
Milton Leal da Cruz, Gerente do -
mento de Galvanizacio, e Diircio J. ato,
Gerente de Produgio — Mangels Minas In-
dustrial 5/A; Edgard Khalil Makdisse, Di-
retor — Metalirgica Joia Lida.; Tan Djoen
Houw, Diretor Téenico — San-Ko do Brasil
Indiistria ¢ Comércio Lida.; Orlando Fer-
nandes de Souza, Mestre em G fas-
tia — Stumpp Schueler do Brasil 5/A; Ani-
bal Veras de ueira Filho, Engenheiro
Quimico, :Hd‘i?msﬁu‘ﬂduﬁmm Ana-
lista de Custos Industriais — Sul América
Teleinformética 5/A; Fernfo Ortiz Montei-

ro, Engenheiro — Titanio Indistria e Co-
mércio Tifab Lida.; Eduardo Favaro, Ge-
rente de Custos, ¢ Paulo Roberto Hoelz, En-
carregado de Custos — Vilvulas Schrader
do Brasil 5/A.

roiomenio de superfics - 53
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O setor de tratamento de supérficie
na atual conjuntura econdomica

A situacio econdmica brasileira vem
sendo damente afetada pelas incerte-
zas e falta de objetivos claros, & mé-
dio e h:-ngu prazos. A elaboragio da nova
Constituicdo, ainda sem rumos definidos,
néo estil oferecendo caminhos concretos, pa-
ra os aplicadores de capital interno ¢ exter-
no, que incentive novos investimentos, gera-
¢do de empregos, obtengfio de taxas de cres-
cimentos aceitaveis, uniformes e constantes.

s e A m s e v
vez, exige cada vex ma.ts a geragio de novos
locais de trabalho, bem como aumento de
renda e recomposicio do poder
agquisitivo, para melhorar as condigdes de vi-
da da populacio e manter um mercado in-
terno crescente, gue automaticamente pro-
picie crescimento da indistria e da econo-
mia, Para tanto, necessita-se de solugbes efie-
tivas de investimentos, redugho das dividas
interna ¢ externa para se poder enfrentar as
oacilaghes das taxas inflacionirias.

'.'..'l'st:auml:rmmLvaueiﬁWfmmrt-:rnc:sdsu.-mnma mrrrT
negocindos, em oon suportavels, ¢
gorosamente cumpridos, para salvaguardar
a imagem do Pais, tido no cenirio interna-
cional como “um parceiro nfio confilvel".
Somente desta maneira, com uma politica
de importagio mais flexivel, em seus impe-
dimentos e liberagbes, & que se pode garantir

o livre interciimbio de nossas mercadorias,
aummdn a exportacio de produtos ma-
nufaturados, com iiente desenvolvi-
mento da inddstria e equilibrio da balanca
comercial das empresas.

O Brasil dispoe de todos os preceitos bi-
sicos para se tornar, em futuro procimo, um
podernso potencial econdmico; possuidor de

, matérias-primas ¢ instalagbes
industriais, que poderfo ser aproveitados
aié os limites de capacidade de produgio,

possibilitando reduciio de custos de fabrica-
¢dio e lucros que realimentario o processo de

Para os pequencs e médios investidores,
& necessirio criar ou rever linhas de créditos
acessivels, realmente sejam cumpridos
em sua i , bem como incentivos &
exportagio, com adogio de uma politica de
controle mais flexivel que, em vez de impe-
dir, assegure o desenvolvimento técnico e
econitimico,

A ABTS & o Setor

0 Setor de Tratamento de Superficie es-
td, tanto quanto os outros, afetado pela si-
tuagho econdmica do Pais. Milhares de pro-
dutos industrializados necessitam, de uma
ou de outra maneira, de processos decorati-
vos, protetivos ou funcionais. Com um cres-
cimento, seja no mercado miernoe ou exter-
na, o setor sem divida tornar-se-i cada vez
mais competivo, em termos de custos e qua-

Por isso, a ABTS — Associacho Brasilei-
ra de Tratamentos de Superficie, em conjun-
to com o SINDISUPER — Sindicato da In-
diistria de Protecio, Tratamento ¢ Transfor-
magio de Superficies do Estado de Sio Pau-
lo, esti promovendo e divulgando conheci-
mentos e téenicas por meio de palestras, en-
saios, semindrios, reunibes de estudo e pes-
quisa, pongressos e publicagies, colocando
mmmﬂdmmmdnqwdﬂ
mais avangado s revela no de atua-
clo. Mantém intercimbio com institutos e
associagtes similares no Brasil e exterior, co-

mo demonsita a estreita colaboragio com a
AESF — American Eletroplaters and Surfa-
ce-Finishers Society.

Atungiic da ABTS

A ABTS realirou, neste ano, o V
EBRATS-87 — Encontro e Exposicio de
Tratamentos de Superficie, de 19a 22 de ou-
tubro, no Centro de Convengies Reboucas,
com o objetivo de divalgar e discutir 2 evolu-
cho & troca de know-how inter-
nacional. resuliados alcangados pelos
trabalhos encaminhados (publicados nos
ANAIS) e pelas palesiras ministradas asse-
guram que este evento foi uma oportunidade
rara de enriquecimento de conhecimenios e
solugbes para os mais de 400 participantes
entre brasileiros e estrangeiros.

Além disso, foi implantado o Departa-
mento de Qualidade Assegurada, objetivan-
do credenciar ainda mais o nivel qualitativo
dos produtos tratados pelas empresas do ra-
mo. As empresas miwmmzpudr
rio, T garantir a qunldm
mento de superficie dentro padrdes in-
ternacionais estabelecidos, sujeitando-se i
controles por terceiros.

E, em estreita colaboragio com o SE-
NAI, esti se empenhando no desenvolvi-
mento de estudos e i formagio de Técnicos
em Tratamentos de Su ie, devido a
constatacio dessa necessidade. Como até o
presente momento nflo existem possibilida-
des de formagio de especialistas nesse setor,
a ABTS esti participando desse ensino, con-
tando inclusive com a colaboracdo do gover-
no alembo.

Com todas essas atividades, 2 Diretoria

da ABTS contribuir ativa e efetiva-
mente no i to industrial do
Brasil
Hans Rieper ]
Presidente da ABTS

Palestra termina em homenagem

A ra CAMADAS DE CONVER-
SAD CROMATOS, ministrada por
Carmen Salomoni dos Reis - Supervisora dus
Laboratirios Quimicos da Brazago-
dia 29 de setembro, no Auditério da FI

promovida ABTS. conjuntamente mm
o SINDIS R, teve uma grata surpresa:
uma homen is miuilheres téenicas, que
a exemplo dela, a cada dia ocupam os espa-

¢os oferecidos para apresentarem seus tra-
balhos ¢ confirmarem suas atuaghes no se-
tor.

A homenagem, um buq'u: de flores,
“pela boa apresentagio e nivel técnico do

trabalhode isa de Carmen Salomoni, &
antes de tudo uma homenagem e um incen-
tivo ds mulheres, que como ela, gostariam de
MOstTar seu , Mas senten-se intimi-

dadas, mu:mrtu-}pacinﬁmunm:mm-

da um tanto , explicou Raul Fer-

nando Bopp, Dr-Tmurn:Ndl
Carmen Salomoni dos Reis fez

24 - rgtamenio Oe Superiice

sifio, uma apresentacio dos recobrimentos
de conversio de cromatos, produzidos em
viirios metais por tratamento quimico, con-

tendo complexa mistura de utos, in-
cluindo eromo hexavalente { *), que con-
vertem a superficie metilica em uma cama-

da superficial. Assim, uma grande varieda-

de de metais pode ser tratadas, aplmndo-s:

Bopp entrega o bugué de
flores a Carmen
Salomroni dox Reis comea

geralmente um dos métodos: imersdo, spray
ou eletrolitico. A aparéncia do filme de cro-

mato varia dependendo da formulacio do
banho, base do metal e parimetros do pro-

cesso, indo dos finos, amilados ou claros e
brilhantes, até os mais
lo iridescente, verde

« GOV AMare-

a e pretos.




- Associe-sea ABTS |
- Associacao Brasileira de
Tratamentos de Superficie

APRESENTAGAO

A ABTG - Associagao Brasileira de
Tecnologia Galvénica, foi fundada
em 2 de agosto de 1968. Em razéo
de seu desenvolvimento, a
Associagdo passou 8 abranger
diferentes segmentos dentro do
setor de acabamentos de superficie
e glterou sua denominagéo, em
margo de 1985, para ABTS -
Associagao Brasileira de
Tratamentos de Superficie.

A ABTS tem como principal
objetivo congregar todos aqueles
que, no Brasil, se dedicam &
pesquisa e a utilizagao de:
tratamentos de superficie,
tratamentos de metais,
galvanoplastia, pintura, circuitos
impressos e atividades afins.

A partir de sua fundagéo, a ABTS
sempre contou com o permanente e
decisivo apoio do SINDISUPER -
Sindicato da Inddstria de Protecio,
Tratamento e Transformagéo de
Superficies do Estado de Sao
Paulo.

A ABTS divulga conhecimentos e técnicas,
promovendo semindrios, reunides de
estudo e pesquisa, congressos,

cursos e publicagdes,

colocando os associados ao corrente

do que de mais avangado se revela

em seu campo de atuagdo.

A ABTS mantém intercdmbio com
institutos e entidades similares no Brasil

& no exterior, como demonstra sua
afiliagédo a AESF - American

Electroplaters and Surface Finishing"',

@ 4 INTERFINISH = International

Union for Surface
Finishing.

A ABTS
desenvolvendo

o espirito

de amizade e
assisténcia

mitua entre

seus sdcios,
promaove
periodicamente
reunides de carater social.,

A ABTS participa na
elaboragéo e no incentivo ao
uso das normas

técnicas brasileiras.

— Sbcios alivos sao os profissionals, pessoas fisicas do
mmad-maimmnm no desenvolvimento das
annbmhmmmmaw :
na Mesma.

;1—meafumudmamunummm

assemelhados’’ aos socios ativos, og stcios fundadores & 08

representantes dos sGcios patrocinadores.

Artigo 8 — Socios patrocinadores s80 as pessoas juridicas e

fisicas interassadas em apolar sconomicamante a manutengao @

o deservolvimenio da associacio.

1 — Os sdcios patrocinadores s8o divididos em trés categorias:
B, .amimmm o montanie de suas contribuicbes que serlio

a AN,

I Conforme sua calegoria, os sbcios patrocinadores podem
indicar o seguints nimero de parficipanies: A — irés

uprmnlnma dois represeniantes; C — um

"E




A ABTS publica
bimestralmente
a revista
"TRATAMENTO DE
SUPERFICIE",
que & o velculo
oficial da
Associagao,
onde séo
apresentados

os trabalhos de
técnicos e
pesquisadores,

; rensata Tralamenio
d Superficle
iperodicidade - bimestral)

Proposta para Sécio Patrocinador:
Nome
Enderego. CEP
Caixa Postal Fone:. Alividade:
Fabricagao Propria Sim O Nao O
Servicos para Terceiros Sim O Mao O
Mumero de Empregados junto ao Departamentio de Tralamenio de
Superficie
Representante Junto & ABTS:
Departamenio: . Ramal: ... Idade; .
Lugar de nascimento: .. e Data: ;
Endereco Residencial 2 B e L e
Foree: Graude Instrucao: ...
Iy Nome: ... AR e e b4
Departamento:. . RO PRI & " ;" WO« - - S
Lugar da nascimanto Y b e DERE
Endereco Residencial; o ; 3 RESSEery & T
Fone ... . AU O INSINUGED. ... .o
Il Nome L
Departamento.. Ramal Idade:
Lugar de nascimento: . wrssisvie IDNERE .,
EnderegoResidancial; CEP
Fone Graude Instrugao
Proposta para Soclo Ativo:
Enderego Residencial, ... ... CEP

LFﬂﬂﬂ i Graude InstrucBo: ... Prohssio:
LugardenascimBmtor. ... oo reereere. VLS
Empresaemquetrabalha: .. ... Departamento:
Fone: . Ramal: . ... Cango:

- W s S S S S S S S S S e S S S S e e e s S

difundindo noticias
do setor e
promovendo intercambio.
Participe vocé
também da ABTS,
tal como centenas
de técnicos do (.
setor, e
aproveite os
beneficios de um
drgéo que possibilita
atualizagao e
contatos com
profissionais do
ramao.

Mais do que isso,
a forga e a capacidade

de penetragido de uma associagao
refletem o interesse

de seus socios atuantes.
Ingressando na ABTS, vocé
pertencerd a um grupo sempre
crescente, representante de
uma vanguarda técnica
e cientifica, voltado
para o progresso
no campo da
tecnologia
dos processos de
acabamentos de
superficie,
visando sempre
melhorias na
qualidade dos
produtos e servigos
brasileiros, o que

SERSgUER Miaior i
competitividade de Superficies
no mercado s T
interno e
externo.

Jarina

Associagdo Brasileira
de Tratamentos de Superficie
Ay, Paulista, 1313 - 92 - ¢j. 913
CEP 01311 - Séo Paulo (SP)
Tel.: (011) 251-2744

L



- MARKETING

Treinamento de vendas:
aperfeicoamento de mercado

“Voltada para uma redefinicio de mer-
cado através de uma nova linha de produtos,
a Sherwin- Williams, além, de investir na re-
formulagiio de tintas, vem destinando recur-
505 para o setor de Treinamento de Vendas,
que atende desde seus funcionirios até os ca-
nais de distribuicho (revendedores),”

“Dentro de um conceito merc gico
moderno faz-se necessfirio entender o Tred-
namento de Vendas como su porte is ativida-
des comercizis.” O conceito & do engenheiro

Vicente Menta Filho, sivel pela im-
plantagio do setor de Trenamento de Ven-
das da Sherwin- Williams do Brasil, empre-
sa sediada em 580 Bernardo do Campo (Sdo
Paulo), que fabrica tintas d:sti:mﬂ?s A0S
segmentos de revenda imobilidria, madeinei-
ro, plisticos, repintura automotiva, manu-
tencio anticorrosiva ¢ indistrias em geral.
Implantado em plena vigéncia do Plano
Cruzado, quando os prazos de entrega dos
produtos ultrapassavam oOs sels meses, 0 se-

Vicente Menta Fitho: Responsivel pelo setor de Treinamento de Venduas.

tor de Treinamento de Vendas da Sherwin-
Williams su como  departamento  de
apoio para l?ﬂl'll.liﬂﬂiﬂ da empresa: “Du-
rante seu ano de funclonamento, &
bou voltundo-se para o aspecto institucio-
nal. Quanto aos resultados numéricos dessa
atuacio, ainda ¢ dificil avaliar as diversas
mudangas de ordem econdmica & que esteve
sujeito o mercado. Porém, com a normaliza-

rotamento
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¢l de nossos prazos de entrega, atual- mrwlﬂlmn‘*dnmmﬁn- dag mairiz e, quando irazidas para o
mm&umu-hudiu.pnd:rwm gia de treinamento informa sobre as melho- &nsfh sofrem

breve dimensionar nossa performance em res formas de uso de seus produtos & um das maiérias-primas nacionais, visto que
faturamento para a empresa”. hlimummqummpmmdu:uﬁ' importa baixo nlimero de componentes.
Criada ainda, como uma solugio i mé-  nheiros, arquitetos, empreiteiros, Quanto ds exportagdes, destina alguns itens
dio prazo, para ampliar a parti da  balconistas, pessoal de manutengiio de sua a vizinhos como, por
no Vicente Menta Filho  trial ¢ pintores dos imobilidrios, [
comenta: "0 Treinamento de Vendas da  automotivos e : um quadro de aproximadamenie
Sherwin- Williams € tido como prestagiio de Além de ser di ao treinamento, Vi- funcionfirios, a Sherwin-

servicos ou "service'. Acreditamos no 'servi-  cente Menia Filho rﬁnpﬁplh mpﬂlm&mw
ce’ como um fator diferencial paraa influén-  caracteristicas desse setor € comum entrela-  destinada ao segmernto imobilifrio, sofren-
cia na decisdo de compra dentro de um mer-  carem-se aspectos referentes a0 marketing do diretamente os efeitos das mudangas no

cado acirradamente ivo, onde 0s  daempresa: " Acontece que porestarmosem  ramo da construglo civil: “Hoje, apesar da
prodirtos & pregos -sEentresie  contato direto com os consumidores torma-  queda de consumo, estamos trabathando
as margens de lucro i comees- se mais ficil diagnosticarmos as caréncias  com baixa ociosidade, em decorréncia do
soes de vantagens financeiras e/ou comer-  destes em relagho aos oferecidos  grande nimero de construgdes iniciadas no
ciais & nossos clicntes” pelo mercado, A partir dal, opinamos sobre  ano passado e que atualmente se acham em
Como prestaciio de servigos, esse setor 2 linha de produios dentro de uma perspecti-  fase de
engloba amplas fungbes, por exemply:  va de fortalecimento das vendas™, Estrategicamente, diante das mudancas
acompanhamento do desempenho das equi- A Sherwin-Williams — fundada nos  econdmicas no Pais, a Sherwin- Williams do

de vendas; preparacho de apostilas e ma- EUA em 1986 por Henry Sherwin e Edward  Brasil encontra-se em fase de estudos para a
e intercimbio WHIET; hr:umuuhm'umm— redefinicio de parte de sua linha de produtos
de informagies tecnicas e comercials entre.  do no mercado nacional, também esth re-  com o objetivo de ampliar sua participagio
as equipes de venda; informagtes sobreseus  presentada em virios paises da Europa e em outros . Neste , sinda
to junto a clientes: elaboracio de especifica-  pioneiras mundiais no segmento de tintas,  de produtos, além de investimentos para di-

ghes e atendimento de reclamacdes dos con- como comenta Vicente Menta Filho: “Des- vulgaclio das marcas da empresa. A
sumidores pela Assisténcia Tecnica, alémda  de sua fundagsio, a Sherwin- Williams bus-  Sherwin- Williams encontra-se em um

preparagio de noves instrutores, cou inovagio nos processos de formulagio,  rodo de grandes reformulagdes. onde se in-
Atualmente, estabelecidas como mate-  valendo-The o pioneirismo tecnologico em  elui uma maior velculagdo comercial de seu

rial técnico, as tintas deixaram de ser enca- viirias linhas de produtos e, ijente-  nome stravés de partici em feiras co-

radas como de uso . principalmente m.uﬂwhh&mmm- mo Fehab/ Fenacon e , além de ou-"

devido b i aguisigho de produ- te nos EUA, onde estd colocada entre as  tras formas de divulgacio institucional.

utilizacho, aspecto que por si 56 ji envolve Come filial, a Sherwin-Williams do Bra-

elevado custo. Dentro dessa realidade, a sil tem total acesso is pesguisas desemvolvi- ﬁlﬂhﬁﬂﬂ
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[ROR> SISTEMA DE FILTRAGAO ROHCO

UTILIZADO EM FILTRACOES DE BANHOS E/OU
SOLUCOES DE GALVANOPLASTIA EM GERAL.
2 2

g
g
FILTRO BOMBA ROHCO MODELO 20.000/TI2CF
CARACTERISTICAS: VAZAQ: 20.000 L/H; AREA FILTRANTE-M2: 7.10;
QUANTIDADE DE BANHO RETIRO NOS DOIS CORPOS
FILTRANTES: 280 L; MEIOS DE FILTRAGAO: PAPEL, PANO, PLACAS,
i
[ i
o
v 15 — /f
E— ‘/
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FILTRO BOMBA ROHCO MODELO 5.000/T/2CF FILTRO BOMBA ROHCO MODELO 2.000/T/2CF
CARACTERISTICAS: VAZAO: 8.000 L/IH: AREA FILTRANTE-M2: 7.10; CARACTERISTICAS: VAZAO: 3.000 L/H:
QUANTIDADE DE BANHO RETIDO NOS DOIS CORPOS AREA FILTRANTE-M2: 1.12;
FILTRANTES: 60 L; QUANTIDADE DE BANHO RETIDO NOS DOIS CORPOS

MEIOS DE FILTRAGAQ: PAPEL, PANO, PLACAS FILTRANTES: 40 L;
MEIOS DE FILTRAGCAQ: PAPEL, PAND, PLACAS.

ILTRO BOMBA ROHCO MODELO 100 SL ,
ARACTERISTICAS: VAZAQ: 600 L/H: BOMBA CENTRIFUGA
EM SELO MECANICO; MEIOS DE FILTRAGAO: DISCOS DE

ILTRAGEM COM PAPEL, DISCOS DE FILTRAGEM COM PAND,
ARTUCHOS FILTRANTE DE FIO DE PP

OHCO INDUSTRIA QUIMICA LTDA.
UA PEDRO ZOLCSAK, 121

FILTRO BOMBA ROHCO MODELO 600 SL
CARACTERISTICAS: VAZAO: 2.000 L/H: BOMBA CENTRIFUGA
SEM SELO MECANICO; MEIOS DE FILTRACAO: DISCOS DE
FILTRAGEM COM PAPEL, DISCOS DE FILTRAGEM COM PANO.
CARTUCHOS FILTRANTES DE FIO DE PP

JARDIM SILVINIA - PABX (011) 452-4044 - Telex (011) 4306 - 5.B. do Campo - SP
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COM ESTA CHAVE, A TECPRO ENTREGA A SUA EMPRES.{ TODOS
O0S SEGREDOS LIGADOS A TRATAMENTOS DE SUFERFICIES.
A TECPROLOGIA* POSSUI O SEGREDO PARA SE ALCAN
MELHOR QUALIDADE, COM OS MENORES CUSTOS,
:rom SUA LINHA DE PRODUCAO.

PORTANTO, VOCE JA SABE QUE NA HORA DA OPCAO DE
COMPRA DE SOLU MAIS ADEQ{MM PARA TODOS OS
PROBLEMAS DE TRATAMENTOS DE SUPERFI\ cmg E PRODUTOS
PARA FABRICACAO DE CIRCUITOS IMPRESSOS E SO ACIONAR
O CODIGO DE NOSSO SEGREDO, QUE E (011) 45¢.6744.

NOS, DA TECPRO, TRABALHAMOS COM O FUTURO!
VENHA COMPROVAR!

—~r = BAD PAULD RIQ GRANDE DO SUL AID DE JAMETRG
J (=01 O] (L nusBiac 24 - Caiva Postes 307 Bua Carios Bianchinl. 119 Rua Aguias Cordeiro, 324 - | 608
Tel, 4556744 - Telax (D11) 24781 ‘rpl.:wum Tal - (021) 24123448
1 CEP 02900 - Diadema CEP 95100 - Caxias do 8ul  CEP = Blo e Lanmiro




