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Aqualidade dos nossos produtos
leva a sua empresa ao ponto mais alto.

A nossa qualidade para o

SOU SUCESS0,

Qualidade constante: o critério

[ J'r WASIVD para a oo .‘||' wa |'f|-_1
processos e equipamentos {
galvanotécnicos. Agualidade
dos produtos Afotech @ a base
f."-!".“;-l"-!.' .!'lfn'-'.l'll'.'l YSLUEesso
Trabalhamos com fornecadores
qualificados e nos orientamos
altraves de normas internacionais
degualidade, objetivando maior
produtividade com menos refugo

e menores custos de progdugio

Juntos somos fortes/

Para podermos continuar sendo
fortes, a Schering Galvanotécnica
eaM&T Harshaw formaram

LIma nova .‘_,’I.‘JJ']{{?_‘.'E comao

nome Afotech.

Agoracom uma linha

maior de produtos para a
produgdo decircuitosimpressose
otratamento galvanico de metais
e pldsticos, oferecemos ainda
maistecnologia em
galvanotecnica.

E mais: naturalmente a gualidade [
naod tudo. Nosso servigo,
aconfrabilidade de fornecimeantoe
atecnol gia ambiental ajudam a

produzireconamicamanta

Desafie-nos!

atotech
L0

A origem & Schering Galvanotécnica

e MA&T Harshaw & o futuro

Atotech do Brasil Galvanotécnica Ltda - Rua Maria Patricia da Silva, 205 . Taboso da Serra - SP
CEP 0O6787-480 - Fone: (011) 491-8777 - Fax: (011) 491-4649
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Qualidade:
A Escolha Certa

® AMADEU DOS SANTOS CORDEIRO FiLHO

tualmente estamos cada vez mais a procura da melhoria
da qualidade e da produtividade e buscando a resolugio
de muitos problemas através da terceirizacio em parce-
ria.

Tecnologia e meio ambiente hoje, no Brasil e mundialmente,
estdo caminhando juntos e conseguindo resolver, de forma dina-
mica, dificuldades colocadas ao setor industrial em geral.

A ABTS, ao longo dos seus 25 anos, tem procurado buscar
sempre alternativas vidveis aos seus Associados do setor de Trata-
mentos de Superficie, sejam elas modernas ou antigas, mas real-
mente adequadas a solucdo dos problemas encontrados pelo se-
tor.

A inddstria enfrenta a competigao externa, tendo que se en-
quadrar no sistema 1SO. Quando a ISO lancou, em 1987, a Série
9000, tinha o objetivo de oferecer referéncias internacionais para
regulamentar obrigagoes entre fornecedores e compradores, com
a finalidade da garantia de manutencéo e uniformidade da quali-

dade dos produtos. Existem trabalhos realizados por vérios A ABTS ao longo !
6rgaos no Brasil, entre os quais INMETRO, Fundagdo Carlos Al- dos seus 25 anos,
berto Vanzolini e o Instituto Brasileiro de Qualidade Nuclear tem procurado
(IBQN), fornecendo certificados de conformidade com a 1SO biiscar sem
9000 (9001, 9002, 9003 e 9004). S
Todos devemos procurar selecionar a “Qualidade sob Medi- alternativas vidveis
da”, para que nosso setor atenda as exigéncias tanto do mercado aos seus Associados
interno como do externo. do setor de |
Tratamentos de

AMADEL DOS SaNTOs CoRpeErO FitHO 5
Diretor Cultural da ABTS Superﬁme.
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ORIENTACAD TECNICA

Futuro no Desenvolvimento
em Pintura Automotiva
Nilo Martire Neto

OrienTACAD TECNICA

Tintas em P& na Prevencio
da Corrosdo do Concrelo
Armado

Gilmar de Oliveira Pinheiro

ProGrama CuLturaL
Calenddrio Cultural 1993

PROGRAMA CULTURAL
“Processos Alternativos”
¢ Tema de Mesa Redonda
Realizado o 117 Semindrio
sobre Processos e
Equipamentos para Pintura

Técnica

NoTicias pa ABTS
Solenidade Comemora os 25
Anos de Fundagdo da ABTS

MNoTicias pa ABTS
Comecam os Preparativos
para a Exposicio de
Tratamento de Superficie
EBRATS 94: Apresentacio
dle Trah.'lihr:'a;__ L

MATERIAS TECNICAS
Tendéncias -Processos
Galvanicos de Metais
Preciosos para Aplicacio
em Bijuterias

Wilma A. T. Santos
MaTirias TECNICAS
Revestimento de Conversio
Paolicristaling

Sonia Rogatto

MaTirias TECNICAS

PCM- Um Processo de
Revestimento em Diregdo a
Qualidade Total

Gilmar de Oliveira Pinheiro
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MaTERIA ESPECIAL
Congresso Internacional
de Tintas Mostra as

_ Tendéncias do Setor

ARTIGO
Tempo, Matéria-Prima
Cara e Escassa
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Viscosimetro de Bolha
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Viscosimetro de Bolha
Numérico
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SINDISUPER
Técnicos da UNIDO no
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PONTO DE VISTA
Reengenharia
Organizacional -
Violagao das Piramides
José Luiz Basso
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pela Bayer do Brasil
S. A. - Area Tintas e Vernizes
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A lideranca Alpha tem
provocado muitas reacoes.

A Alpha Galvano Quimica tem provocado

mais do que reacoes quimicas. Gracgas
a uma verdadeira parceria com seus
clientes e fornecedores, as reacodes
humanas tém sido as mais positivas.

A posicio de lideranca conquistada pela
ALPHA, em seu setor, ¢ a melhor prova
disso. Ela produz, distribui ¢ importa
uma linha completa de produtos quimicos,

anodos, metais ndo ferrosos e processos

galvinicos da melhor qualidade a pregos
competitivos. Mantém um atendimento
perfeito, tem os melhores prazos de
entrega, presta servigos gratuitos de
andlises laboratoriais e garante assisténcia
técnica permanente.

O trabalho desenvolvido pela ALPHA
resultou na conguista de seu mercado,
criando esse sentimento de parceria,

que tem provocado as melhores reagoes.

ALPHA GALVANO QUIMICA * BRASILEIRA LTDA.

RUA JOAQ MARMORE, BS

FILIAL SUL: RUA EVARISTO DE ANTONI, 1572

CEP O3 78-190 - TEL/FAX: (01 1) 291-3866

CEP 9504 1 (W

SA0 PALILO - 5P
TEL/FAX: (D54) 224-3033 - CAXIAS DO SUL - RS
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NiLo MArTIRE NETO

Engenheiro quimico com
extensdo em Mestrado
— Administragdo de
Negdcios pela USP.
Gerente UN Eletroforese
da Tintas Renner S.A.

®® Ao iniciar este novo
espaco nesta revista,
faz-se importante
agradecer a sua dire¢io
o convite para que eu
iniciasse com uma série
de artigos a serem edita-
dos nesta coluna, sobre
processos de pintura
industrial, Esperamos
poder manter 0 mesmo
nivel de qualidace que,
nestes muitos anos, term
feito desta revista um
veiculo de formagio e
informagdo de nossa
comunidade. Nossa
proposta serd também
de dispor a mesma ao
didlogo com nossos
leitores a fim de debater
sobre temas de interesse
geral, relativos & pintura
técnica. Ll

Futur:o no
Desenvolvimento em
Pintura Automotiva

eNiLo Martire NEeTo

scolhemos escrever inicialmente algo
sobre o estado da arte ¢ o futuro prowi-
mo da pintura automotiva, no dmbito
brasikeiro ¢ mundial

Sabemos que 45 camocenias aulomotivis sao
constituidas basicamente de aco-cahono com par-
tes em chapas prétratidas que, apds a preparacio
da superdicie pelo processo de fosfatizacio, rece-
bem pintura por imersio elétrica, preferivelmente a
cattdica. Este materfal, que sucedeu ao anddico,
vem sendo utilizado no Brasil desde 1.978, logo
apds a introdugio do mesmo em algumas poucas
empresas none-amencanas. Hoje praticimente 1o-
dos o8 veiculos automotivos sio pintados por cata
forese, cujo produto i se enconlrl na sua quiana
geragio teenokigict, Nos priximos anos serio intro-
duzidas mais duas permpoes de produtos, dos quais
mostraremos 4s principals diferencas,

Primeira Geragio (1.976) — O produto foi de-
senvolvido ma cor preti semifosca, na espessura de
15 a 18 pm, curacho a 180°C. O teor de solventes or-
ginicos (VOC) no hanho estava em cerca de 4%

Segunda Geraglo (1.980) — Ji se dispunha de
prodisto na cor cinzi, com espessura a0 redor de 20
im, sendo que o VOC baixou para 2%,

Terceira Geragio (1.985) — Para melhorar ainda
nais 4 proteio anticomosiva e o nivelimento, de-
senvolveu-se material de Alta Espessura, podendo-
se pintar com camadas entre 30 ¢ 35 pm, com Oti-
mo poder de penetragio e estabilidade quimica do
banho. E possivel obter produtos de viras tonalica-
ihes, exceto o branco,

Quarta Geragio (1991) — Melhorou-se a inter-
feréncia por amarelamento da citaforese, em mas-
sas ¢ no acabamento final do veiculo, sendo que os
teores de VOU baixaram pari até 0.5%. A perda por
decomposicio na estufa € menor ¢ 31 S cur ocor-
re em tomo de 160°C. Pode-se obter matenal de
maior brilho, o que melhora também o aspecto fingd
das camocens,

Quinta Geraglo (1.994) — Maior protecio de
bordas ¢ um melhor nivelamento sobee chapas de di-

& - T5-41 SETEMBRO /

ferentes materiais, com rugosidades variadas

Sexta Geragio (1.99%) — Em final de desen-
volvimento, estes materiais estario livres de metais
como chumbo e cromo, além de apresentarem bai-
xissimos teores de solventes orginicos, os quais si-
tuam-se abaixo de 0,2%. As propriedades antioor-
rosivis serdo ainda maiores, através de polimeros
de haixa permeabilidade. Testes ciclicos terio pre-
feréncia sobre o tradicional “Salt Spray”, que por si
50 i ndo terd forga para avaliar a qualidade destes
rteriais

SURFACER

Ji quanto i préxima demio de pintura, ou sefa,
0 “primer surfacer”, o utilizados atualmente mate-
riais tipo poliéster, a hase de solvente e aplicados a
“spray”. Tem-se como suas melhores propriedades
o nivelamento ¢ 0 brilho, o qual & bem prigimo ao
do acabamento. Obiém-se, assim, um  efeito estéd-
0 da pintura final bastante methoracko.

Em algumas montadoras americanas e fapone-
sas tém sido utilizados virios primers com tonalida-
des priwimas 4 cor final do veiculo, possibilitando
economt ¢ tons mais impos ¢ profundos. Os pro-
ximos desenvolvimentos serio para materiais de
alto teor de sdlidos de aplicagio ( > B0%) e a base
digua. No entanto, como i ocome em duas monta-
doras amencanas, 2 solugio para as emissoes de vo-
litels orgdnicos serd, a nosso ver, resolvida com a
utifizagio de pintura a pé.

Deserwvolvimentos ©m sido feitos em materiais
de melhor protecio a batida de pedriscos, diminuin-
do e até elimirando o uso do revestimento antipedra

ACABAMENTO

O uso cada vez maior de pinturas metilicas e
perolizadas esti fazendo com gue muitos materiais
¢ sistemas de pintura sofram substanciais modifica-
s, Os sistemas alguidico-melaminico estio sendo
substituidos por poliésteres ou acrlicos. Cores com
aspectos visuais hastante diferenciados também 12m
sido utilizadas, e como o assunto & bastante exten-
50, estaremos no proximo atigo tratindo apenas
dele L ]
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Tintas em Po na
Prevencao da Corrosdo
do Concreto Armado

*GILMAR DE OLVEIRA PINHEIRO

fato comum em nosso meio CoNVIvermas

com 4 manifestacio da comosio em es-

truturas de concreto armado, tanto que

na maiora das veres ndo damos conta de
que as inlimeras estruturas que vemos diadamen-
te com manchas ou fissuramento estio sob efeito
de um processo de corrosdo hd muito instalado ¢
em evolucio continua.

Tais processos de comosio consomem anual-
mente milhoes de dolares no reparo dessas estru-
turas, com o fim manté-las integras ¢ seguras.
Apenas para ilustrar a gravidade dos fatos, o custo
pard se recuperar uma estrutura de concreto é
cerca de 30 vezes maior que para fazé-la da pri-
meira vez, ainda com agravante de se ter a partir
dai instaladas dreas anddicas e catddicas na pro-
pria barr, em razdo das partes ndo reconstituidas

Sena de fato muito bom se algum método
fosse desenvolvido visando o retardamento desse
processo de deterioragio, com enormes custos
de reparos,

A origem da comosdo nas estruturas ¢ devida
4 despassivagio do ago. Originalmente, numa es-
truturd recém-construida, o cimento € o meio
ideal para a protegio do ago, pois o pH € da or-
dem de 12,6, nivel que permite a manutengio da
camada de dxidos protetores naturais do ago.

Alguns fatores de natureza ambiental contri-
buem para que o pH do meio se abaixe, causan-
do entdo a despassivagio do ago. Os fatores pre-
ponderantes, ¢ que via de regra agem em con-
[unto, sao:

a) Carbonatagio do concreto: penetragio de
50z e Ha5, provenientes da atmosfera.

b} Presenca de ions cloretos;

-principalmente os provenientes da ai-
mosfera

-provenientes de agregados de liga do
cimento portland

-provenientes de outros contaminantes
e/ou aditivos do cimento

T5-41

O mecanismo de corrosio € de natureza ele-
troquimica, formando uma pilha devida i modi-
licagio das carscteristicas quimicas do cimento
(eletrdlito), entre as partes externas ¢ as mais in-
ternas da estrutura, o que leva & formagio de
dreas catddicas e anGdicas. A ferragem interior &
a drea anddica e portanto sofre o processo de
corrosio. O produto de corrosdo ai formado
chega a ter um volume 25 vezes maior que o
original, 0 que provoca na estrutura rachaduras
¢ descamacio da camada de cobertura do con-
creto,

Alguns meios de prevencio foram desenvol-
vidos, tais como aditivos para aumento da resisti-
vidade elétrica do concreto, injegio de polime-
ros, relacio dgua/cimento, dentre outros. No en-
tanto, o sistema que mais vem dando resultados,
tanto a nivel técnico (uanto econtmico, & o re-
vestimento das bamas com tinta em po a base de
resinas epoxi

As vantagens em usar-se tintas em po no re-
vestimento de acos estroturais sdo indmeras. O
mecanismo de acdo € a protecio por barreira,
impedindo que os agentes quimicos despassivan-
tes atinfam 4 superficie do ferro.

A camada protetora da tinta em pd vara de
150 @ 250 micrometros, e € passivel de ser apli-
cada numa linha de alia produtividade, 15
M/ .

As propriedades de adesio, Nexibilidade, re-
sisténcia quimica e fisica estdo entre as mais altas
possiveis de se obter em revestimentos orgini-
cos. Devido ao perfil de superficie da pelicula da
tinta, ocorre inclusive um incremento na aderén-
Cid enlre O 4co e o amento.

De uma forma bastante breve, foram aqui
expostas algumas vantagens de um sistema de
protegio que em alguns paises do primeiro
mundo ¢ de uso compulsorio, visando a segu-
ranga e 4 longevidade das obras civis, mas que
até o presente momento nio ¢ utilizado em
NOSSO pais, L]
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(GILMAR DE OLIVEIRA

PINHEIRO

Engenheiro Quimico,
mestrado em Quimica de
Polimeros pela UFR],
com curso de especiali-
Zacdo no exterior,
Atuando hd dez anos na
drea de tintas em po,
ocupa atualmente o pos-
I de Gerente de

| Produtos - Tintas em Pd,
| em Tintas Coral S/A.

Diretor-Conselheiro da
ABTS, membro de

| comissdes fécnicas na
| ABAL, ABNT e ABRACO.




EQUIPAMENTOS

FARADAY

PARATRATAMENTO
DE SUPERFICIE

FDRT-S

TIPO: FDRS »

Retificador automatico. Refrigeragao ar
forgado, ar forgado-6leo, ar forgado-adgua
ou 6leo mineral. Tensao e corrente
constante — ajuste de tensao e corrente
através de tiristores ou amplificadores
magnéticos. Capacidade até 10.000ACC.

-
TIPO:
FDRM

Retificador com
refrigeragao por
ar forgado.
Ajuste de tensao
através de
chaves
comutadoras
rotativas.
Capacidade

até S000ACC.

TIPO: FDRO-M

Retificador refrigerado por circulagao
natural a 6lec mineral isolante. Ajuste de
tensdo através de chaves comutadoras
rotativas.

FARADAY

TECNOLOGIA
EM RETIFICADORES

Faraday Equipamentos Elétricos Lida.

Rua MMDC, 1,302 - 5. Bernardo do Campo - 5P - Brasil.
Fone: (011) 418-2800 - Fax: (011) 418-2935,




A QUALIDADE DO SEU PRODUTO
DEPENDE DE UM BOM TRATAMENTO.

Confiabilidade é o grau de certeza que se tem de
que um produto vai atender as necessidades de

desempenho.

A linha de produtos da Tecpro trata superficies
com absoluto rigor técnico, e a Tecpro trata seus

clientes muito além da superficie.

S&o anos de tradigdo desenvolvendo produtos
para os mais avangados processos; 0s técnicos
da Tecpro acompanham, com o melhor

DESENGRAXANTES
¢ Quimico

» Eletrolitico

* Desoxidantes

* Desincrustantes

ABRILHANTADORES
» Cobre

* Niguel

s Zinco

* Cadmio

» PASSIVACOES
* Amarela

* Verde Oliva

* Preta

* Azul

CROMOS

* Decorativo

* Duro

* Microfissurado

atendimento, cada etapa do trabalho, desde a
escolha do sistema mais adequado, passando

pela implantagédo, até o controle final da

gualidade.
A soma deste dois tratamentos de superficies e

de clientes - faz da Tecpro a opgdo mais confidvel

do mercado.
Consulte a Tecpro: o tratamento que val mais
fundo.

PRODUTOS E PROCESSOS

DESPLACANTES

* Cromo

e Niguel

* Ouro

* Estanho-Chumbo

PRODUTOS ESPECIAIS

* Anodos para banhos
» Cobre
*Niquel/Cromo
* Estanho-Chumbo

* Plastisol e Primer

CIRCUITOS IMF
* Metalizagao fl
* Metalizagao Espessura

* Estanho-Chumbeo

* Douragao

* Incisao (corroséo de cobre)
* Refusao

* Fluxo p/ infravermelho

* Fluxo p/ Hot-Air-Leveling
* Desoxidantes

» Desengraxantes

¢ Reveladores de Dry-Film

RESSOS

* Laca * Removedores de Dry-Film
= Ativador p/anodos de * Removedores de fluxo
Estanho-Chumbo

* Verniz p/ Zinco MULTILAYERS
* Descontaminante p/ niquel * Oxidagdo negra
* Supressor de Fumos * Etch-Back
* Inibidor p/ Decapagem

METALIZACAO DE ABS
SAIS E ACIDOS _
; NIQUEL QUIMICO P/FERRO
ACIDO CROMICO
Distribuidor Autorizado T
BAYER. ecFI.o@

TECNOLOGIA -PRODUTOS EPROCESSOS
INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.

S#0 Paulo - Aua Bilac, 424 - Tek(D11)456-8744 - Faoc{011)456.T742 - Telex: 11 44761 - Co P.397 - CEP 09912-260 - Diadema -SP
R.Gds. do Sul - Rua Carlos Bianchind, 319 - Tel: (D54)223-1485 - CEP 95012-580 - Caxias do Sul - RS
Rio - Rua Arquias Cordisiro, 324 - conf 606 - Tel:(021)581-8691 - Telex: 21 33450 - CEP 20770-000 - Rio de Jansino - A
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Notas

Solicitamos ds
Empresas e/ou
enlidades de
outros estados
brasileiros que
desejarem ler
algum destes
evenltos realizado
em sua praga que
58 comuniguem
com o delegado
regional da ABTS
para programar
sua realizagdo.

lembramos que
SerQ necessaro
um minimo de 30
alunes para
qaranfir sua
realizacdo, em
virtude dos custos
envolvidos.

Os Cursos e/ou
Palesiras
cancelados
poderdo ser
reprogramados.

Calendario Culturadl
ABTS 1993

Local Més Temario
Sio Paulo Margo 01a23 49° Curso Basico de Galvanoplastia
18 Palestra Técnica -
Tratamento de Efluentes
Sio Paulo Abril 19a27 16® Semindrio de
Tratamento
de Efluentes
29 3 Palestra Técnica - Efluentes
Sio Paulo Maio 27 _Eﬁ_stra_'_['_écnka - Metais Preciosos
S0 Paulo ~ Junho 24 3 Palestra Técnica - Pintura
Sdo Paulo Julho 12230 507 Curso Basico de
Galvanoplastia
R - Palestra Técnica - Galvanoplastia
Sao Paulo Agosto 3l Mesa redonda -
~ Processos alternativos
Sio Paulo Setembro 0a28 11? Semindrio de Pintura Técnica
2 Palestra Técnica - Fosfatizacio
Sao Paulo Outubro 25329 4° Seminirio de
Pintura
sobre Plasticos
20 Mesa redonda - Medigoes de
¥l espessuras de camadas
Sd0 Paulo Novembro 01a23 51° Curso Bisico de
Galvanoplastia
% Palestra Técnica
Programa sujeito a alteragdes

Solicitamos que as empresas interessadas em proferir as habituais
palestras na ABTS entrem em contato com a nossa secretiria pelo telefone 251-2744,
para que sejam abertas novas datas,
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Programa cuitural

“Processos Alternativos”
e Tema de
Mesa Redonda

‘c rocessos Alternativos®. Este for o
tema da mesa redonda promovida
pela ABTS e pelo Sindisuper, em 31
de agosto dlimo, que fol integrada
por Ain Zanini, diretor téenico da Anion Quimica
Industrial, Domingos José Carlos Spinelli, gerente
de pesquisa ¢ desenvolvimento da Roshaw Qui-
mica Indistria e Comércio, Malving Bassoto, pe-
rente de marketing da Orwec Quimica, ¢ Amadeu
dos Santos Cordeiro Filho, que, como diretor cul-
tural da ABTS, atou como coordenador
Ma ocasido, foram apresentadas trés minipa-
lestras, envolvendo os seguintes temas: pré-rat-
mento sem uso de solvente; cromo trivalente x
cromo hexavalente, zincagem e passivagao de bai
x4 poluigdo, ®

Apresentagdo de nma das minipalestras

Realizado o 112 Seminario
sobre Processos e Equipamentos
para Pintura Tecnica

pintura: evolugio das tintas nos Gltimos 20 anos e
tendéncias; equipamentos par pintura convenc-
onal, eletrostitica e “airless”; introdugio 3 pintura
moderna; pre-tralamento; secagem; meios de
trinsporte; aulomagio e processamento de dados;
processos € reagoes quimicas na remogio das |
tintas LI

om o patrocinio da ABTS, do Sindisuper

e da FIESP/DEMP, foi realizado, no pe-

rodo de 20 a 28 de setembro Glimo, em

540 Paulo, o 11° Semindrio sobre Proces-
505 ¢ Equipamentos para Pintura Técnica. Tendo
como coordenadores Roberio Motta de Sillos,
Amadeu dos Santos Cordeiro Filho e Orlando
Corraini Filho, respectivamente vice-presidente,
diretor cultural e conselheiro da ABTS, o evento
contou com @ exposigio de temas por pane de
representantes das empresas Henkel Inddstrias
(Quimicas, Glasunit do Brasil, Oxford Tintas ¢ Ver-
nizes, Nordson do Brasil, Durr Equipamentos In-
dustridis ¢ Novamax Technologies,

Do teminio conslaram o8 seguinies topicos:
pré-tratamento superficial; teoria e pritica de fosfa-
tizagio, além de conceitos, aplicagdes ¢ sua utiliza-
o na inddstria automobilistica; eletrodeposicio -
anaforese e cataforese; “primer” solivel em dgua
esmalte solivel em dgua; tintas em pd; a fungio da

Flagrantes do semindrio
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COLORACAO ELETROLITICA RETIFICADORES

DYNAPOWER metalurgica adelco

THE LEADER IN
POWER CONVERSION Tel: for1) 422-5266 FAX: jo11] 422-5307

EQUIPAMENTOS PARA GALVANOPLASTIA
E MANUSEIO QUIMICO.




FOSFATO ITAMARATI

ANCORAGEM COM ECONOMIA E
PROTECAO PARA SUA PINTURA

SEGURANCA EM TRATAMENTO DE SUPERFICIE

ITAMARATI EL‘,E’, ESJE“?Q.? #if{g 13:}35}?11.3799

meial quimica Bda. rox (011) 9149435 - Telex: 11 32111




Cumprimentos
a ABTS

A ABTS recebeu, por
pcasido das comemo-
ragoes de seu Jubileu
de Prata, indmeras
manifestagdes de
felicitacdes.
Relacionamos abaixo
alguns dos signatdrios

das mensagens
recebidas.

losé Fernando -
Boucinhas, Secretdrio
de Estado de Recursos
Hidricos, Saneamento e
Obras.

Luiz Carlos Delben
Leite, entdo presidente
do BNDES.

Madrio Amato.

Newton Frug, do Banco
Real,

José Avelino de
Carvalho, da
Cromazem Jac.
Professor Irani
Cavagnoli, do
SEBRAE-SP

Eduardo Augusto de
Faria, da Fini Minas.
Sidnei Cestari, diretor
da Degussa.

Alvaro Célio de
Magalhdes Hugenneyer,
diretor, e Miguel Lopes
Domingues, gerente
técnico, da Soelbra -
Sociedade
Eletroquimica
Brasileira.

Atias Mihael, da Atias
Mihael Ltda.
Tecnoreves!

Professor Clovis
Bradaschia.

Professor Stephan
Wolynec.

Noticias da ABTS

Solenidade Comemora

os 25 Anos de Fundacao
da ABTS

oi realizada, em 2 de
setembro Gltimo, no
salio promocional da
FIESP-CIESP, em Sdo
Paulo, a solenidade comemo-
rativa dos 25 anos da ABTS.
Lompareceram a0 evento an-
ligos ¢ atuais associados,
amigos ¢ convidados especi-
ais, entre o8 quais Dra. Mér-
cia da Conceigio Fernandes,
representando o Secretdrio
da Ciéncia, Tecnologia e De-
senvolvimento Econdmico
do Estado de Sio Paulo, Dr
Roberto Miller Filho, ¢ Dr
Paulo Tamm de Figueiredo, 2¢ vice-presidente
da FIESP-CIESP, representando o presidente da
entidade, Dr. Carlos Eduardo Moreira Ferreira, ¢
0 Ministro Roberio Della Manna, presidente do
Sindisuper e ex-presidente da Associagio
Foi marcante a presenga de quatro dos nove
fundadores da entidade, que foram homenagea-

Carlo Berti proferindo seu discurso

14 15-¢
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Flagrante do cogquetel

dos pela entrega, pelo atal presidente da ABTS
Carlo Berti, de uma placa comemorativa
Fambém foram assim homenageados o atual
presidente da FIESP-CIESF, Dr. Carlos Eduardo
Moreira Ferreira, ¢ os seus ex-presidentes Drs
Luis Eulilio de Bueno Vidigal e Mirio Amato, -
O reconhecimento da Associagio aos seus ex
presidentes foi expresso ao lhes
ser entregue uma lembranca
especial. Milton Miranda, i fale
cido, foi ai representado pelos
seus filhos, Milton ¢ Mircio

Todos os diretores e conse-
lheiros da ABTS, desde a funda-
gio da entidade, tinham rece
bido, a0 ingressar no recinto, um
botton comemoritivo. Um ponto
relevante da solenidade foi a ho-
menagem que lhes foi prestada,
por Carlo Berti, na pessoa da
sra. Frida Weingarten, viliva de
Roberto Weingarien

Ao final do evento, todos os
que dele participaram receberam
uma recordacio alusiva 3 data

Em discurso proferido na so-




lenidade, o presidente da ABTS, Cardo Berti, fe
um balingo sintético do muito que o setor promo
veu ou participou nestes 25 anos, inictindo por
lembrar dos fundadores da associagio e do
apoio que ela recebeu por parte do Sindisuper e
da FIESP/CIESP

Ele destacou ainda a importincia de cada pre-
sidente, cada diretor ¢ cada conselheiro na expan-
sho das atividades da ABTS para todo o tratamen
to de superficie, propiciando ambiente para o de-
senvolvimento de uma linguagem comum entre 0s
técnicos das diversas empresas, E salientou que

nossit expansio ultrapassou fronteiras, levou-nos

a associacies internacionais, filiando-nos 4 Amer-
can Electroplaters and Surface Finishers Society e

-

i International Union for Surface Finishing®, Tudo Sacios fundadores da Associacdo: (da esq para a dir.) Ludheig Rudolf Spier,
! Mozes Manfredo Kostman, Ermend Andrade Fonseca e Célio Hugenneyer

isto dentro do principal interesse da ABTS, o de
promover o desenvolvimento téenico ¢ profissio
mal do elemento humano

Carlo Beni citou, entdo, as indmeras iniciativas
da ABTS Para comnc refizar este objetivo: desde o
inicio, com a realizacio de palestras e simpdsios,
passando pela instituigio de cursos periddicos,
como o bdsico de !.{.'Il:". AN IFI-|'.I~1|.I._ e 05 Encontros
Brasileiros de Tratamento de Superficie, e culmi-
nando com a realizacio, no ano [I.l‘-\:i-.|:l do 13
Interfinish

Por altimo, o presidente da ABTS lembrou da
importanca do setor, salientando que o desenvol
vimenio da tecnologia no ratamento de superficie
representa ganhos importantes na vida Gl de ind

MET0S arigos do paraiuso 3 aeronave. “No senti

0 mais .I:!][ﬂ"a. no que se refere a0 tratamento de

superfic "\ nossa produgio conseguiu um padrio  Da esquerda para a direita: Carlo Berti, Ludwig Rudolf Spier, Mozes
internacional em nivel de aplicacio igual aos dis Manfredo Kostman, Ernani Andrade Fonseca, Roberto Della Manna,
ponivess internacionalmente”, concluiu a8 Célio Hugemneyer, Geraldo Bueno Martha.

0) prrimetra
prresidente da
Associagdo,
Ernani Andrade
Fonseca, recebe
a placa de
Sundador do
m presidente
atual Carlo
Berti
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EBRATS 94:
mﬂﬂlﬂ;ﬂﬂ
Trabalhos
A ABTS estd reservando
um nicho especial para o
trabalho que vocé ird
apresentar no EBRATS 94
- o VIll Encontro Brasileiro
de Tratamentos de
Superficie.
Vocé ird relatd-lo a seus
calegas de atividade, que
estdo ansiosos para ouvi-
lo e tirar dele os ensina-
mentos que lhes serio
transmitiders.
A data-limite para recebi-
mento do resumo do tra-
batho, para avaliagcao de
aceitagdo, é 30 de janeiro
de 1994, para que, até 10
de margo, vocé possa
receber a informagao de
sua aceitacdo. Vocé tem
entdo até 15 de junho
para encaminhar o texto
completo, que estard
publicado nos Anais
guando o Encontro
for aberto.
Ndo deixe de participar!
Vocé, como autor, estard
isento do pagamento da
taxa de inscricdo (um
autor por trabalho). Além
disto, concorrerd & outonga
de prémios aos melhores
trabalhos apresentados, Ji
ternos assegurado o
prémio “Eng. Gerhard Ett”,
de valor equivalente a
LIS$ 500 - atribuido ao
melhor trabalho nacional
- e dois prémios “ABTS”",
de igual valor cada um,
cujo critério de outorga
serd divulgado antes do
evento.
Nao perca esta oportu-
nidade de apresentar sua
contribuicdo ao setor de
Tratamento de Superficies.

Noticias da ABTS

Comecam os Preparativos
para a Exposicdo de
Tratamento de Superficie

Assinatura do contrato entre a ABTS e a Guazzelli

epreseniantes de diversas empresas esti-
veram presentes a0 coquetel, realizado
em 16 de setembro Glimo no salio pro
mocional da FIESP, em Sio Paulo, para o
sorteio da ordem de escolha dos estandes a se-

rein montados na Exposicio de Tratamentos de

Superlicie, que ocorrerd paralelamente ao
FBRATS 94 - VIl Fncontro Brasileiro de Trata-
mentos de Superficie

Ambos 05 eventos, promovidos pela ABTS,
com o apoio do Sindisuper, da FIESP € da TUSF -
International Union for Surface Finishing, e orga

Sorteio da
ardem de
escolba

dos estandes




nizados pela Guazzelli Congressos, serio realiza-
dos no periodo de 17 a 20 de outubro do proixi-
mo ano, no Centro de Convengdes do Hotel Tran-
samérica, em Sio Paulo.

Foram convidadas para a escolha cerca de 80
empresas que i participaram das exposigoes
anteriores, algumas das quais, inclusive, presti-
giam o evenio desde a4 sua primeira realizagio,
em 1979, 8o as seguintes as empresas que ja re-
servaram seus estandes: Aletron, Alpha Galvano-
quim, Anion, Atias Mihael, Atotech, Brasimet, Cas-
cadura, Daibase, Degussa, Ecolife, Ede-Embraer,
Efluentes, Fluvitech, Galvanotec, HEF do Brasil,
Henkel, Hugenneyer, Industrias Ypiranga, Inbra,
Itamarati, Labrits, MacDermid, Mega, Multiplating,
Orwee, Prodec, Roshaw, RST Trat. Galvinicos,
Tecnorevest, Tecnovolt, Tecpro e TKB Indistria ¢
Comércio.

APRIMORAR CONHECIMENTOS

Conforme destacou, na ocasiio, o coondena-
dor administrativo do EBRATS 94, Mozes Manire-
do Kostman, o objetivo do encontro & “aprimorar
conhecimentos ¢ transferir novas tecnologias no
tratamento de superficie”.

Para tanto, € esperada a panicipacio de 400
técnicos - incluindo os oriundos de paises do

Escolba dos estandes

Mercosul, da América do None ¢ da Europa - nas
B0 palestras técnicas 2 serem realizadas nos qua-
tro dias do Congresso, bem como a presenga de
cerca de 150 apresentadores e técnicos estrangei-
ros, além dos brasileiros. O coordenador acredita
que “o grande desafio do EBRATS sdo os proces-
s0s de baixa poluicio, favoriveis 4 ecologia™. @

NOTA DE FALECIMENTO
amentamos (er que noticiar o falecimento,
ocorrido em 22 de setembro Gltimo, do
nosso companheiro Larius Silva Manos.

Denire as suas atuagtes em prol do setor de
| tritamentos de superficie, vale lembrar que ele foi
primeir-secretino da ABTG em 1981,

Durante o periodo de maio de 1982 a setem-
bra de 1993, ele foi consultor técnico na
Indusmek S.A. Indistria ¢ Comércio, mesmo
cargo que exerceu na Daibase SA Comércio e
Indistria no periodo de novembro de 1990 a
setembro de 1993,

Infelizmente, perdemos o convivio com um
daqueles que fizeram com que o setor e a
propria ABTS atingissem o elevado grau de
profissionalismo em que hoje se encontram.

Prova disto & que, nos dltimos dois anos,

Larius Silva Mattos repetia diariamente que tinha 40 anos de experiéncia em galvanoplastia e que
quetia passar este conhecimento aos colegas que com ele trabalbavam. E ele realmente o féz, pas-

sando ds novas geragbes o seu vasto conhecimento do setor.
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Tendéncias - Processos Galvanicos
de Metais Preciosos
para Aplicacao em Bijuterias

O objetivo deste trabalho é tracar um
panorama das tendéncias do mercado de

bijuterias folbeadas a ouro.

stio sendo percebidas no mundo, se-
gundo estudiosos, mudangas a nivel
comportamental, Lils como: conscién-
cia da preservacio do meio ambiente
e valorizacio do consumidor
Fstas mudancas implicam em mexer com
hases estruturais
o Witma A. T. SANTOS e que 0 mer-
le_=___ Sl -_— <t esteve ali-
cercado até apo-
ri & também,

Witma A. T. SanTOS nesta fase de iransicio, em experimentacio de
novos concelios e swas definictes.

Chefe de Tﬂcna."osf.ﬂ de E o momento propicio para a sociedade

Aplicagdo - Produtos repensar seus valores éicos, morais, elc

Galvanotécnicos da Os temas que definem este panorama

Degussa S/A. Bacharel sdo

em Quimica pela - Qualidade

Faculdade de Ciéncias e - Consumidor

Letras de Sio Bernardo - Custo

do Campo. Atua na drea - Meio Ambiente

Galvanotécnica de

Metais Preciosos

desde 1976,

SETE

Dai surgem os questionamentos: Como
melhorar a qualidade, preservar o meio ame
biente, suprir as exigéneias do consumidor e
ainda pensar em custo?

E justamente na conjugacio de todos es
les 1|I.J:.'h|11 15 que esld O H[.'IDI.I:' desafio dos
NOSSOS empresarnios

As mesmas empresas que tinham o “seu
mercado interno” protegido, hoje, alem dos
problemas politico-econdmicos, precisam
buscar sua sobrevivéncia hatando com a com-
petitividade do mercado atual.

Nos Estados Unidos da Aménca, o tema
“Qualidade” & abordado hi 40 anos

Conceitos como qualidade total, cliente
interno, qualidade humana, etc. fazem pane
do cotidiano hi muito tempo.

Na Europa e nos Estados Unidos, o pe-
der que os movimentos em torno dos direitos
do consumidor detém nos faz crer nesta rea-
lidade. Até no Brasil j3 existe o cOdigo de de-
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fesa do consumidor, sinal dos tempos de
mudanga.

Também o crescente movimento da
consciéncia ecologica, os  investimenios
para a preservagio do meio ambiente, mos-
iram a preocupacio em massa da heranga
que serd demxada aos nossos descendentes.

Investir em meio ambiente, hoje, & 4
opgdo mais consistente pela qualidade; © A
qualidade de vida *

A empresa que ndo fizer 2 opgio hoje,
terd a dura realidade do ostracismo ¢ da
obsolescéncia em pouquissimo lempo.

MERCADO

MUNDIAL

Em galvanoplistia, o consumo de metal
precioso no mundo estd mostrado no qua-
dro:

Metal Precioso Consume
Rédio 1 tano

Paladio 8 v'ano

Praw 1700 tano
Plating 1.7 tfano |
Ouro 105 tano

* Fonte - Degussa/Demetron GmibH - Ano-
hase 1992

No quadro 2 é apresentada a percenta-
gem de ouro consumido em galvanoplastia,
dividida entre os segmentos * Aplicagio
Decorativa " ¢ “Aplicacio Técnica” , na Eu-
ropa, EUA, Asia ¢ Brasil.

Galvanoplastia - % Consumo Ouro
AplDecorat.  Apl.Téen.
Europa 4P 51%
EUA % 7%
Asia 5% 75%
Média Mundial 34% (i
Brasil Bl% 1%
[5-61

HISTORIA DOS
FOLHEADOS NO BRASIL

ANOS 70

| Anos 70
Folheados
Substituigdo do chapeado mecinico:
Espessura: 100-250 milésimos

Folheado Galvinico:
Espessura: 40-120 milésimos

Tipos de hanhos Au
Au/Cu/Cd 18 ke
Au/Ni 23,5 ki
Pré-camadas
Cobre Alcalino
Cobre Acido

TR

(Niguel)

0 termo “bijuteria folheada” surgiv no
Brasil em meados dos anos 70, com a subs-
tituigdo do entio denominado “chapeado
mecinico” ou “plagqué”.

0 “chapeado mecdnico” era o seg-
mento intermediinio entre a bijuteria ¢ a
joia. A espessura da camada de ouro era
empregada na ordem de 100 a 250 milési-
mos (do mesmo conceito da jHia - partes de
ouro fino por mil).

0 folheado galvinico substituiu, com
algumas vantagens, o “chapeado mecini-
c0”, principalmente no que conceme a:

- Distribuicio mais uniforme da  cama-
da de ouro ( principalmente nas dobras);

- Cobertura dos pontos de solda com
espessuras de ouro equivalentes;

- Espessuras menores das camadas de
ouro (entre 40 e 120 milésimos);

- Eliminagio do retrabalho dos retalhos
nos laminados de ouro.

ELETROLITOS
DE OURO

- Usualmente eram empregados eletrdli-
10 abcalinos cianidricos ligados com cobre
¢ cidmio. Os depdsitos eram de liga 18
quilates, operados na faixa de 40 a 120 mi-
lesimos.

- Também eram wtilizados, porém em
menor escala, os eletrdlitos dcidos, ligados

B 8 68 B R e VL T e e e e e s S e e B T R e

com niguel, de 23,5 quilates.

- Como camadas intermediirias ou pré-
imadas. era efetuada a aplicagio de banho

# Cobre alcaling

¢ porosidade;

. dcido
velamento;

» Niguel - para brilho ¢

protecio quanto A migragio do cobre,
ANOS 80

- para penetragio

- para brilho e ni-

Anos 80
Folheados
Espessura : 3(-50 milésimos
Tipas de banhos Au
Aw/Cu/Cd 18 ke
Au/Nif 23,5
Aw/Ni/ln 20-23 kit
Pré-camacas
Cobre Alcaling
Cobre Acido

{Niguel)
Os anos 80 foram marcados como a
consagragio da “bijuteria folheada gal-
vanicamente”, como a substituta do “cha-
peado mecinico” ou “plaqué”.

Porém, a queda do poder aquisitive do
brasileiro, bem como a grande concomméncia
no mercado de folheados, levaram os fabri-
cantes a diminuir as espessuras das cama-
das de ouro empregadas para a ordem de
30 a 50 milésimos,

A bijuteria folheads, quase uma “joia”,
ficou mais proxima da bijuteria dourada.

ELETROLITOS
DE OURO

- Hetrdlitos de ouro, alcalinos cianidri-
cos (idénticos aos empregados nos anos
70}, porém com melhoras significativas com
relagio d formacio de depdsitos com cama-
das mais brilhantes;

- Eletrdlitos de ouro, solugoes levemen-
te 4cidas;

- Eletrblitos levemente dcidos, ligados
com niquel e indio, proporcionando depd-
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sitos die liga de 20 a 23 quilates;
- Camadas intermedidrias, idem dos
anos 0.

ANOS 90

0Os anos 90 serio marcados pela mu-
danga de conceitos.

Atualmente, as camadas de ouro do “fo-
Iheado” nio superam os 30 milésimos.
Com estes teores baixos, as exigéneias de
melhores processos de ouro e de camadas
intermedidrias mais eficientes sio cada vez
mais crescentes.

A protecio aos direitos do consumidor
vem fazendo com que as empresas bus-
quem altemativas para substituigio das ca-
madas de niquel e eletrdlitos sem cidmio,

Fihoutos o ouko

- Banhos de ouro alealinos cianidricos,
ligados com prata ¢/ou cobre. Vanagio de
14 2 23 quilates;

- Banhos de ouro levemente dcidos, li-
gados com indio, cobalto, outros. Variagio
de 20 a 23,5 quilates, principalmente para
aplicagoes de espessura mais baixa da ca-
mada de ouro.

Tendéncias -Anos 90
Banhos de Quro
Menor quilatagem
18-16 ki
1814kt
B505k

Menor camada
1 banho = camada + cor final

TENDENCIAS -
CAMADAS INTERMEDIARIAS

Em rodo o histGrico, até o momento
ndo houve evolugio dos banhos de cama-
das intermediirias, como banhos de cobre
e niquel.

Para substituir, principalmente o banho
de niquel, estio surgindo banhos de Sn/Cu
e Sn/Cu/Zn. Trata-se de processos que es-
tdo sendo empregados principalmente na
Europa, onde o niquel é proibido por ser
responsdvel pelo desenvolvimento de pro-

2 0

cessos alérgicos em cerca de 109% da popu-
lagio feminina.

Desde os primordios da galvanoplastia,
o niguel ¢ o processo mais empregado, seja
na inddstria pesada, de aplicagdo técnica
comi decorativa.

Nesta década, comegam a surgir substi-
tutivos para este depdsito, tio popular na
indistria galvnica.

Tendéncios -Anos 90
Comadas Intermediarias
Substituto - Banhos de Niquel

Banhos de 5n/Cu - branco
Banhos de Sn/Cu/Zn - amarelo
Resisténcia 4 corrosio
Resisténcia ao desgaste
Brilho/Nivelamento

Comparativo de dureza

Banhos Dureza
Liga Sn/Cu  (branca) 500-600 HV
Liga 5n/Cu/Zn (amarela)  300-400 HV
Niquel 300-400 HY
Cobre 90-110 HV

Trata-se de joia oca, o que diminui muito
0 peso do metal precioso envolvido, € em
modelagens que seriam dificeis para o8 mé-
tndos convencionais de fabricagio de joia.

Porém, a joia oca eletroformada galvani-
camenie ndo serd um substituto da fabrica-
¢ao convencional de 0ia, € sim sua comple-
mentagio em determinados tipos de design.

GALVANOFORM
O PROCESSO

Partindo de um molde de cern especil, ¢
feita a metalizagio da superficie e esta & engros-
sada com um banho de ouro, com espessuras
que variam entre¢ 100 ¢ 200 micrometros
{(um), isto €, 0,1-0.2 mm.

A cera é removida e assim obtida a joia
0ca, cujo peso pode chegar a ser somente
1/10 do peso da mesma joia em ouro maci-
co. (vide foto n® 1)

0 baixo peso da joia oca e a possibili-
dade de fabricar complicados designs tor-
nam o Galvanoform bastante vidvel para o
atual momento.

TENDENCIAS
GALVANOFORM

A jbia de ouro 18 quilates terd sempre o
seu espago no mercado, sobretudo se o po-
der aquisitivo da grande massa populacio-
nal da classe média for recuperado.

0 Galvanoform, ou eletroformagio de
joias ocas de ouro em liga de 18 quilates
por processo galvinico, ird preencher a la-
cuna deixada entre a joia maciga e o folhea-
do a ouro,

Galvanoform
Produgdo de joias ocas
Eletroformagio
Banho de Ouro

Caracteristicas;
Menor custo
Menor peso

Maior conforto

Design variado

Possibilidade de ligas
B9/14/18 ka

T5-&1

Galvanoform- Processo
Modelo
Molde de borracha
Fundigio dos moldes em cera
Metalizacio
Eletroformagio galvinica
Remogio da cera
Acabamento final

CONCLUSAO:

Na Europa, Japdo e Estados Unidos, os
custos de mio-de-obri, energia e manuten-
gio da preservagio do meio ambiente sio
muito elevados. Estes fatores vém fazendo
com que uma grande massa de produgio
seja transferida para paises do Extremo Ori-
ente, onde o custos  industriais sdo mais
baixos, equivalentes aos do Brasil. Aos nos-
s0s empresirios cabe buscar a eficiéncia,
competitividade, profissionalismo, qualidade
e, sobretudo, estabelecer parcertas, confian-
{4 mitua entre formecedores e clientes para
o aperfeigoamento continuo do produto.

A defasagem tecnolGgica existe, mas as
fronteiras estio cada vez mais abertas para
o aprendizado, onde todos, sem excegio,
mesmo 0s gigantes do primeiro mundo,
buscam o redirecionamento para as mudan-
¢as do novo tempo. ®
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DO CARBURADOR A INJEGAO ELETRONICA.

A TEGNOVOLT
LARGA NA FRENTE
NESTA ARRANCADA
TECNOLOGICA.

A Tecnovolt desde 1965 vem
contribuindo de maneira significativa
para o progresso dos tratamentos de
superficie.

Sua participagéo abrange a industria
metallrgica, eletroeletrbnica,
construgao civil, aerondutica.
Acompanhando a evolugéo da industria
automobilistica, a Tecnovolt chega
junto nesta arrancada tecnolbgica: a
introdugéo da injegéo eletrdnica nos
veiculos nacionais.

A utilizagao dos modernos retificadores
de corrente a ondas pulsantes,
especificos para anodizag&o dura,
proporciona uma maior protegao ao
sistema de injegao eletrdnica de
combustivel contra o desgaste e a
corrosao provocados pelo dlcool e
pela gasolina.

Mais uma vez a Tecnovolt largou na
frente.

Uma vitoria da pesquisa, da tecnologia
e da qualidade.

Retificador a ondas pulsantes
de 200Kw (100V - 20004)
fomecido & Brosol, fabricania
de carburadores @ componantas
para injecio eletronica,

TECNOVOLT

RETIFICADORES INDUSTRIAIS

TECNOVOLT INDUSTRIA E COMERCIO LTDA. - 04253-000 - Rua Alencar Araripae, 108/132 - Sacomé - Sao Paulo - SP
Tel. (011) 274-2266 - Fax (011) 274-2429 - Telex 11 24648 TIEE-BR
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M atérias Técnicas

PREPARACAO DE SUPERFICIE

Revestimento de
Cqm{ers&_o
Policristalino

A qualidade do sistema fosfato/pintura, mais do que de qualquer
outro sistema ligado a protecdo contra a corrosdo, predetermina a
expectativa de vida de um veiculo ou eletrodomestico em geral.

sta qualidade, tio discutida e almejada
pelas empresas, & um fator importante
pari as constantes pesquisas € inces-
santes desenvolvimentos que visam o
incremento ¢ garantia da resisténeia 4 como-
&0, agregados 2 uma maior diversificagio de
substratos ¢ com a constante preocupacio
ambiental ¢ de seguranga do trabalho.

Desde a introducio comerdal de revesti-
mentos de conversdo a base de fosfato por
Coslett, em 1908, modificacoes significativas
nesta tecnologia estio sendo verificadas.

Teorias anteriores 2 respeito do mecanis-
mo do revestimento de fosfato de zinco su-
geriam uma deposicio continua da camada,
sem fases distintas de crescimento. Porém, s6
recentemente foram publicados resultados
que descrevem um mecanismo diferente.

Exemplo disto sio os revestimentos de
conversio produzidos, sobre substratos ferro-
s0s ¢ ndo-ferrosos, com uma solucio de fos-
fato de zinco contendo jons mangands ¢ ni-
quel, que melhorm a resisténcia 3 alcalin-
dade ¢ oferecem uma protegio contra a cor-

SONIA RoGATTO Muitas propostas com respeito 4 compo-  f0sd0.

: sicdo e formacio de reves- Neste artigo, propomos Uma nova termi-
Gerente de Desenvolvi- ® SONIA ROGATTO timentos de conversio 3 nologia, como também uma explicagio do
mento de Produtos da I, <o de fosfatos foram de-  mecanismo para a formagio de camadas de

Henkel 5.A. Inddstrias
Cuimicas. Professora
universitdria de quimica

senvolvidas. Todavia, pes-
quisas anteriores relativas & composicio dos
revestimentos a base de fosfato de zinco con-

conversio de fosfato de zinco, comendo ou-
tros jons metilicos.

inorganica, licenciada sideraram, na grande maioria das vezes, 0 NOVA

em ciéncias e bacharel substrato metilico como algo homogéneo,  TERMINOLOGIA

em quimica, com assim como a camada de fosfato, e deixaram O termo “revestimento de conversio po-
atribuicoes IECM{ngCﬂS, de considerar os efeitos de todos 08 jons me- licristalino® é tﬂti'l.u introduzido para .df‘-m:-
pela FE.C.L. de Sao tilicos modificadores presentes 00 subSIRIO  yor yma camada de conversio de lmiﬂml que
Bernardo do Campo. e na camada. Por exemplo: testes antefiores  nenha 1rés ou mais fons metilicos na
P{is—gradual_tia em feltos em revestimento de fosfato de zinco, compasigio dos cristais. A camada de con-
Eml{rmica pela focalizando o papel da *hopeita” e da fosfo-  yersio resultante teria .'l.':li.l'“iﬂﬁ composigoes
Universidade de filita® como fatores significativos que contri-  e/0y morfologias cristalinas possiveis.

Sao Paulo. :

buiam i resisténcia @ comosio ¢ i aderéncia
da pintura, deixaram de destacar o papel dos
ions de niquel que estavam presentes na
grande maiona, sendo em todos os revesti-
mentos de fosfato de zinco que foram discu-
tidos e testados.

Atvalmente, o ermo “fosfato de zinco
modificado com manganés™ deixou de des-
crever adequadamente o revestimento obtido
por um banho de imersdo contendo niguel,
zinco e manganés

T5-41

0 “revestimento de conversio policristi-
lino" tem a intengio de descrever qualquer
revestimento por conversio a base de fosfato
contendo virios fons metilicos e, por isso,
leva em consideracio todas as morfologias
possiveis e composigies quimicas resultantes
da incorporagio de ions metdlicos na estrutu-
ra do revestimento,

O uso do termo “revestimento policrista-
lino de conversio a base de fosfato”™ é com-
preendido melhor através do modelo do me-
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canismo proposto neste trabalho, Este mo
delo € baseado em esudos publicados du-
rante os ultimos (rés anos. e consiste em
trés fases separadas, ocomendo seqliencial-
mente, enquanto a camada vai se formando
sobre o metal

1. Mucleacio

2. Crescimento

4, Equilibrio

PROCESSO
DE FOSFATIZAGAO

Para se obter uma camada policristaling
eficiente sobre o substrato, ndo se deve le-
var em consideragdo apenas 4 solugdo fos-
fatizante, mas lambém o processo fue o
englob

Observamos, entio, um processo de
pré-ratamento tipico part posterior pin
fura

l. Desengrixe

1 Emxigiie
3, Condicionamento
4. Camada de conversio
5, Emxigiie
3, Pos-tritamento

Emigiie com dgua D

Virios tipos de desengraxantes po-
dem ser usados no pré-tritamento das su-
periicies pera posterion piniur

— Emulsiondveis

Desengraxantes dcidos

— Desengraxantes alcalinos

i o=

Os critfrios usados para a escolha de
um desengraxanie devem basear-se em

— Poder detergente

— Espuma controlada

— Versatilidade

Durahilidade

— Ficil enxagiie

(s estagios de lavagem com g
sam o controle da contaminagdo quimica

l.ll.' uma Ese para oulri klil roCEssO, € pre

Vi-

vinem a secagem interoperacional e 4 oxi
dagio.

O estagio de condicionamento ten
como objetive prover ao substrato locais
pam crescimento dos crisiais de fosfaio (nu
cleagio primdria), além de produzir uma
camada menor e mais densa. As solugoes
condicionadoras contém, normalmente, fos
fato de titinio em suspensio na forma co-
loidal

Destacamos mecanismos demonstrati-

vos de crescimento dos cristais de fosfato
com um condicionamento deficiente e com

UTTN DM € l..'I'|1'||_‘.| WMo

1. CRESCIMENTO DOS
CRISTAIS COM UM
CONDICIONAMENTO DEFICIENTE

i % H ] 25

2. CRESCIMENTO DOS
CRISTAIS COM UM BOM
CONDICIONAMENTO

A camada de conversdo, que por sim
plificagdo denominamos de fosfatizagio
SEgUE O maodilo |1_r.|':>-.|=::. o D desle

trabalho, e que passamos 3 descrever

1. — NUCLEACAO:
sugere-se que 4 nucleacdo ¢ o primetno

passo na formacio da camada (Fig. 1), Uma

das evidéncras & a redugio do peso de ca
maca observada quando certos jons metili
cos, tais como fermo, niquel ou cobalto, es
tio presentes no hanho de fosfato, Outra
evidineia gerada por alguns estudos identi-
fica niquel e mangands como fons nuclea-
dones, RS ESIES PROVOCET relnamento da
cristalizagio quando hi o aumento de suas
concentrctes nas solughes, desde {que haja
um L-}Inllhrl- 1 ERlre 08 10ns |'!'.|_"..|||¢ s
".|j_:l_-|h |1'i':‘\-||5||\.|l.|'-l.f|."' PropOEm ainda
uma reagio inicial, conduzida por uma co-

bertura muito fina de niquel no substrao

para outros processos de fosfatizacio

Fig. I Nucleagdo: O metal do subs-
trato enira na solucdo, enguanto
outros fons metdlicos da solucdo se
depositam para formagdo do mi-
cleo para o crescimento do cristal

2, — CRESCIMENTO:

A fase de crescimento (Fig. 2) sepue a
descrigio clissica do processo de fosfatiz
gdo. A fase de crescimento é impulsionada
pela elevacio do pH na superficie ou ma

i

hanca, devida a0 consumo de ic

S VI
do pela dissolugio anddica do substrato
Num |'1|E mais elevado, o |1.r|u|.|‘.-  de solu
bilidade do fostato metilico diminui e, des
[ MANEIR, ooome O crescimento cristaling,

a partir da precipitagio do composto de
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fosfato da solucio sobre o substrto metali-
LER

lons de zinco, manganés e niquel po-
dem participar do crescimento cristalino
nesta etapa. lons de femro, dissolvidos dos
substratos que contenham este metal, po-
dem também ser incluidos.

Apesar de ndo se conhecer com exati-
dio a composigio dos cristais formados
nesta etapa, pode-se dizer que néo menos
que quatro formas cristalinas podem ocor-
rer nestd etapa do processo, quando um
banho fosfatizante contém zinco, niquel e
manganés. Por isso, a denominagio “poli
cristalina” adapta-se a esta estrutura de fase
de multicristais, levando em consideracio
que o namero de formas cristalinas apre-
sentado pode se elevar a dez ou mais, em
decorréncia do rearmmanjo metilico com os
Irés 4 (uatro ions constituintes

Fig. 2 Crescimenio: () metal do subsira-
to continmua entrando na solucdo, en-
quictnlo fons eni formas fnsobiveis ali-
mentam o crescimenio cristalino.

A" indica o local de mucleagdo de onde
arigimon o crescimento cristaling,

3. — EQUILIBRIO:

A fase final do modelo proposto de for-
magio da camada de fosfato pode ser con-
siderada como um equilibrio entre a cama
da externa, que ¢ obtida durinte o depdsi-
to, na fase de crescimento com os fons €m
solugio, produzindo estruturas mais esti
viels na camada mais externa dos cristais
(Fig. 3)

Estudos apeiam a presenca de uma
fase de equilibrio numa solugio de fosfalo
contendo zinco, manganis e niguel

=2 4

Fig. 3 Equilibrio: A camada mais ex-
terna & formada quando o equili-
brio entre fons em solugdo ¢ o cris-
tal for atingido,

“A" é o local original de mucleagdo;
"B" ¢ o cristal formado durante a
Sase de crescimento.,

As composighes dos revestimentos po-
licristalinos produzidos em substratos de
ago laminado a frio, zincado a quente, zin
cado eletrodepositado ¢ em ligas de fer-
o/ zinco estio listadas na tabela

lugio fosfatizante par o phs-tratimento, ¢
para manter 4 superficie molhada, fcilitan
do o pos-tratamento

()} estigio de pos-tratamento ¢ tam
bém denominado de *passivacio da cama-
da de conversio™. 08 mecanismos desta
FI.IH"-I'IH\'I Al 5300 |."|'||{'1'|'||.|l.|i 15 COMC Wima "|-|.||.
gem do substrato metilico, exposto entre
um cristal ¢ outro de fosfato, bem como
por uma neagio entre a matéria ativa do
passivador e o8 cristais constituintes da ca-
mada de conversio. Este estigio assegur
una boa qualidade da camada de fosfato ¢
do desempenho quanto 4 resisténcia 4 cor
rosdo. Esta passivagio pode ser crimica ou
constituida de composios orginicos, sendo
estes Ghimos uma tendéncia mundial, em
decorrénaa da ndo-agressio a0 meio ambi-
ente e 4 seguranga no trabatho

As lavagens posteriores com dgua
deionizada asseguram uma superficie isen-

COMPOSICAO DA CAMADA (% PESO)

Subst

Ago Laminado Zincado

a Fno 1 Quente

Fosfaio -4 38 - 43
Zinco 5-3 8- 41
Ferro 5-12 061-02

| Niguel 05-28 08-26
| Manganés 15-50 27-30

0s dados mostram que o contetdo de
fosfato & regular sobre todos os substratos.
O teor de zinco ¢ menor na camada forma-
da sobre o ago laminado, pois neste i a
incorporacio do ferro dissolvido do metal,
¢ na liga Fe/in a dissolugio dos dois me
tais provenientes do subsirato € incorporni-
da 4 camada

Niquel e manganés manitm uma cons-
tincia sobre 08 diversos substratos, Estes
jons metilicos (manganés e niquel) melho-
ram a resisténcia A alcalinidade ¢ 4 comosio,
¢ esti resisténeia f fol demonstrada em tes
tes efetuados com os revestimentos de fosfa
to sob uma camada de tinta adequada

A lavagem apds a fosfatizagio ¢ urili-
zada para minimizar ou evitar arraste da so

TS-&1 OUTUB
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rato

Fincado Fle- Fe/Zn

trodepositado
3 - 43 K- 4]
i8 - 43 i1 - 4b
01-02 02-05
0f-26 08-24
23-17 26-28

ta ou minimizada de sais que podenam in-
terfenir no acabamento final,

Pelo exposto, conclui-se que o5 revesti-
menios de conversio policristalinos, associ-
ados ao processo geral, apresentam muila
versalihdade. Cada constituinte da camada
apresenta papel importante no sistema

Para se ter uma qualidade constante
agregada 4 grande variagio de substratos
existentes € ainda atender as exiglneias das
empresas, esta versatilidade ¢ fundamental

Pensando nisto, as indistrias quimicas
e seus clienies devem ler como preocupa-
cio a Geréncia Total da Qualidade, o meio
ambiente e a seguranca no trabalho, fatores
estes conjugados a constantes desenvolvi
mentos tecnologicos [
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PINTURA ELETROFORETICA CATODICA

EM PECAS FERROSAS ENAQ FERROSAS

* AMPLO MIX de produgao,
capacitado a atender as mais
variodas e complexas exigéncias
geoméiricas de pegas

* Pré-Tratomento de Fosfatizocao
em Zinco para pegas ferrosas ou
alodinizaggo para pegas em
Aluminio

* CORES: preto fosco e anza daro
* Quélidade assegurada

Fal Bek Bol BRE NaW BT RsN

el Aak

» Resisténdia a névoa salina superior
a 300 horas ASTM-B 117

CONSULTE-NOS:

* PARA SERVICOS:
- Envie pegas e/ou desenhos para

ol del Bk N=® Fah ieB 0

dal
Bal Nal Asb Beh bsbh bt 4=t Nabl =t

cofagao
- Solicite visita da nossa assisténcia
SE

fal Ll Bal denm =i dsi

PROTECAO SUPERFICIAL ANTI-CORROSIVA
30 anos de tecnologio que permitem ofercer:

—|—AviBRAS AEROESPACIAL 5.A.—

Rodovio dos Tomoios, Km 14 - 12.300 - Jocarei/SP
Telefone: (0123) 51 6644 Romais 240/212
Telafax: (0123) 51.6707 / 51.4048

Telex: 11 3B44/3B45 - CX POSTAL: 278
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GILMAR DE OLIVEIRA
PINHEIRO

Engenheiro Quimico,
mestrado em Quimica
de Polimeros pela
UFRJ, com curso de
especializagio no
exterior, Atuando hd
dez anos na drea de
tintas em pg, ocupa
atualmente o posto de
Gerente de Produtos —
Tintas em Pg, em
Tintas Coral S/A.
Diretor-Conselheiro da
ABTS, membro de
comissoes técnicas na
ABAL, ABNT e
ABRACO.,

o GILMAR DE
OLivEIRA PINHEIRO

2 &
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P I N T

PCM - Um Processo de
Revestimento em Direcdo a
Qualidade Total

Um dos processos de revestimento que mais vem tendo destaque é o
com tintas em po para chapas planas (ou “blanks”, como sdo mais
comumente chamadas), ou para bobinas de ago, aluminio, folba-de-flandres, eftc.

atd-se de um processo de pré-pin-

tura de chapas planas ou bobinas,

mais conhecido por sua sigl origi-

nal, PCM (pre-coated metal). Para
uma maior facilidade, neste texto o processo
serd referenciado sempre por PCM,

Existem aproximadamente 35 linhas atu-
almente em operacio, em todo o mundo,
sendo que 3 maioria delas est localizada no
Oriente {Japao ¢ Coréia). Algumas outras li-
nhas também s¢ encontram na Europa e nos
Estados Unidos, e uma no México.

O processo PCM comegou a ser desen-
volvido na década de 80,
em face da necessidade
de uma busca de maior
produtividade, reducio
de custos e, principal-
mente, objetivando atingir a Qualidade Total
nos processos de Revestimento, em confor-
midade com a5 entio emergentes normas
IS0 9000, sistema Kanban, Kaizen, etc

.
BENEFICIOS

Ceramente que o processo PCM repre-
séntd nos Glmos anos o maior avanco [ec-
noldgico da indistria de revestimentos em
pé, € nos mercados do primeiro mundo tem
sido exaustivamente pesquisado ¢ aprimora-
do.

A tecnologia PCM baseda-se no principio
de se pintar os produtos antes de sua con-
formagdo final. Nio ¢ apenas uma tecnolo-
g solada, e sim um grupo de desenvolvi-
mentos tratados em paralelo, nas dreas de
equipamentos de aplicacio, transmissio de
calor, pré-tratamento, ¢tc. que, somados, je-
vam ao sistenta PCM,

T5-6&1

Poderiamos destacar os novos métodos
de limpeza e prétratamento dos substratos
envolvidos, equipamentos de aplicacio da
tinta em po capazes de fazer aplicagdes em
camadas altamente uniformes, estufas capa-
zes de polimenizar 4 tinta em pd em menos
de um minuto, além dos desenvolvimentos
dlas tintas em po, principalmente as hibridas,
que podem suportar um dobramento do tipo
Zero T, o que significa admitir um estira-
mento de até 5 cm na superficie linear da
pelicula, sem alteragio das propriedades me-
cinicas necessirias para a pos-conformagio
do produto.

A grande maioria dos processos de pin-
tura existentes, de centa forma, & dependente
em algum grau da pericia de operadores, e
nio somente do bom desempenho e auto-
matizacio de equipamentos, o que nos leva
a admitir um certo grau de subjetividade. O
processo PCM constitui um grande passo em
diregio 4 total automatizagio do processo
de revestimento com tintas em pb. Neste
450, 05 processos envolvidos 1ém seus pa-
rimetros controlados com grande precisio, e
dispensam a subjetividade e o envolvimento
excessivo da mio-de-obra.

Atraves do processo PCM podemos ter
peliculas com espessuras vanando no méixi-
mo 5 micrometros, de um lado a outro da
chapa. A espessura média de camada obtida
& de 25 a 35 micrometros, ¢ pode ser obtida
em velocidade de até 35 metros por minuto,
com uma eficiéncia de transferéncia da or-
dem de 96% ou mais (eficiéncia de transfe-
réncia € a relagio entre a tinta em po aplica-
da pelo equipamento e aquela que efetiva-
mente adere ao substrato), resultando num
indice de apenas 4% de tinta para o recupe-
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rador, cifra irrisHria se comparada 4 média
de 30% atingida por outros processos de
pintura em po.

REVESTIMENTO DE
CHAPAS PLANAS

Num sistema convencional de revesti-
mento, 0 metal € primeiramente contadoe em
chapas planas, conformado e soldado, e en-
tdo recebe o pré-tratamento quimico ou
mecinico adequado para a pintura.

No caso do processo PCM temos uma
inversio nestas operagoes, que mais tarde
exploraremos com mais detalhes, e que
constituirio grandes vantagens para o usii-
0.

O processo PCM inicia-se com o core
do metal em chapas planas, que recebem as
furaghes necessirias, e ¢ entio pré-ratado e
revestido com tinta em po, curado adequa-
damente, ¢ ai entio parte para a conforma-
¢io final.

VANTAGENS DO

SISTEMA PCM

1) Aparéncia final do produto e Quali-
dade do Acabamento: além de proporcionar
um bom acabamento visual nos produtos,
os usudrios desse processo poderio se be-
neficiar das melhores propriedades mecini-
cas e quimicas conferidas pela tinta em p6,
em relacio a contra tipos liquidos.

2) Alta produtividade: as linhas de re-
vestimento com PCM operam em média a
20 m/min no caso da pintura de chapas e a
35 m/min no caso da pintura de bobinas.

3) Protegio de cantos, furagdes: devido
is chapas serem furadas antes da pintura,
todos os perfis de corte surgidos sio reves-
tlidos pela tinta, conferindo, portanto, uma
boa protegio contra a corrosio,

4) Elevada eficiéncia de deposigio da
tinta em pb no processo: devido d automa-
tizagio do sistema, a eficiéncia de deposi-
gdo chega a superar os 96% na primeira
aplicagio; os 4% restantes sio reincorpora-
dos 40 processo automaticamente,

5) Peliculas mais uniformes: as camadas
obtidas no processo PCM sdo consideravel-
mente mais baixas que aquelas obtidas na
aplicicio ao produto pré-conformado, Os

filmes variam de 25 a 35 micrometros. A va-

riagio de no miximo 5 micrometros tem
sido constatada na pritica, nas linhas exis-
tentes.

6) Rapidez nas trocas de cores: o proje-
1o dos equipamentos destinados ao proces-
s0 PCM permite uma troca de cor até em
dois minutos.

7) Redugio nos custos finais: as vanta-
gens ditas acima levam a uma significante
redugio final nos custos, se comparados
com outros processos, com o “coil” ou até
mEsmo o revestimento com tinta em pd no
produto pré-conformado,

ESTAGIOS DO
SISTEMA PCM

SISTEMAS DE CARREGAMENTO
E TRANSPORTE DAS CHAPAS

A configuracio bisica do sistema PCM
contempla, no inicio, uma drea para care-
gamento das chapas que deve ser totalmen-
te automatizada pelo sistema de succio: si-
milares a ventosas, que aluam sobre uma
pilha de “blanks", alimentando continua-
mente a linha de revestimento.

O sistema € todo continuo ¢ aconselha-
se manter um certo estoque minimo de se-
guranga, tanto de chapas no inicio da linha,
quanto de chapas ji revestidas no final do
processo, imedisamente antes da sua con-
formacio, Esse “estoque-pulmdo” é desepi-
vel para 0 caso de eventuais paradas da |i-
nha, evitando parada nas linhas de monta-
gem subseqgiientes.

O processo como um todo tem como
caracteristica principal operar todo ele na
horizontal, eliminando sistemas complexos
de transportadores horizontais, gancheiras,
fixadores ¢ outros. O transponte das chapas
¢ feito por um sistema de esteiras transpor-
tadoras, onde elas sio apoiadas durante
todo o processo de revestimento, desde o
pré-tratamento até a cura da tinta,

0O sistema de esteiras transpontadoras se
subdivide basicamente em trés durante todo
0 processo: o primeiro transportador € do
tipo com roletes deslizantes, que permite a
passagem dos jatos dos produtos utilizados
no pré<ratamento das chapas. O segundo
transportador € do tipo esteira condutora e
esti localizado na regido da cabine de pin-
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tura, € o terceiro € do tipo roletes deslizan-
tes e estd Jocalizado no interior da estufa,
alé a descarga da linha, também através de
um sistema de succio,

PRE-TRATAMENTO E SECAGEM

Imediatamente apds a carga das chapas
na linha de pintura, inicia-se o processo de
pré-tratamento das mesmas. A configuragio
honzontal, bem como o sistema de roletes
deslizantes associados a sistemas de drena-
gem de liquidos, permitem uma elevada efi-
ciéncia, com significativa redugdo no consu-
mo de produtos quimicos pard o pré-tratd-
miento, inclusive reduzindo drasticamente o
teor de efluentes que necessitem de um tra-
tamento posterior, antes de seu descarte,

Em geral nas linhas FCM, os produtos
envolvidos no pré-tratamento sio aplicados
via “spray”; no entanto, nas versoes de
equipamentos mais modernos, apenas
aqueles estigios destinados i limpeza sdo
aplicados via “spray”, sendo que 0s destina-
dos i fosfatizacio, cromatizagio e passiva-
o sdo feitos por rolos sobre as chapas, si-
milares aos de pintura no processo “coil” li-
(uido,

Depois da Gltima lavagem e passivagio
das chapas, é fundamental que as chapas
sejam secas antes de adentrar na cabine de
pintura: para tal existe um tinel com ar
quente em circulacio forcada,

APLICACAO DA TINTA EM PO

O processo de aplicagio da tinta em po
sobre as chapas ocome de forma continua,
em seguida 4 secigem. Para uma mesma li-
nha de alimentagio de chapas e pré-trata-
mento podemos ter mais do que uma cabi-
ne de pintura, operando cada uma com
uma cor distinta: basta apenas termos um
sistema informatizado de detecgio e co-
mando, que identifique o tipo de chapa e a
encaminhe 4 cabine apropriada.

Cada cabine de pintura, além de ter seu
proprio sistema de recuperagio de tinta
acoplado, pode ter um outro “stand-by",
que [he permitii uma eventual troca de cor
em dois minutos ou menos, wempo este que
em equipamentos convencionais ¢ geral-
mente superior 4 20 minutos, Esse sistema
tem como vantagem, além de permitir uma

ripida troca de cor, que o equipamento retira- P>
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DFA

Faz 10 anos que a Roshaw lidera um ver-
dadeiro movimento pela qualidade total no
setor de produtos e processos para tratamento
de su cie.

uma luta onde, o mais importante, é ga-
rantir a integridade do seu trabalho, a eficiéncia
de sua producio e a seguranca da sua qualida-
de, comecando pela nossa.

Obviamente, este ¢ um trabalho que gera
respeito, confianca, orgulho e dignidade para

Nossa bandeir

quem o conduz.

E por isso que até da para entender as em-
presas que estiao tentando copiar nossos produ-
tos.

Claro, sai muito mais barato oferecer co-
pias mal feitas dos produtos Roshaw do que
criar tecnologia prépria. Ou mesmo, tentar
construir uma nova marca, nao € verdade?

Porém, € bom que vocé saiba: o lucro ficil
deles pode resultar em sérios prejuizos para




1 € a qualidade.

sua induastria.

Quer um conselho? Nao se deixe seduzir
por promessas do tipo "produto auténtico",
"formula semelhante”, "composi¢ao idéntica” e
a tradicional "tudo pela metade do prego”.

Em ultima analise, nem fica bem para um
profissional com a sua experiéncia engolir
uma dessas.

Vamos lutar pela qualidade, por dignidade
e produtos honestos. Vamos levantar juntos

a bandeira do que realmente interessa a este
pais no momento: a bandeira da qualidade.

ROSHAW

ROSHAW QUIMICA IND. COM, LTDA - AV. DR. JOSE FORNARI, 1600
JARDIM SILVIMNA - CEP 09790-400 - SAQ BEANARDO DO CAMPO - 5P
FOMNE (D11) 452-4044 - FAX (011) 452-4B67




P do sei limpo fora da drea de operagio, per-

mitindo a continuidade da produgio da linha.

Para se ter uma maior garantia de que
ndo ocomerd contaminagio com particukis
estranhas do ambiente sobre a pintura, a ca-
hine deve ser enclivsurada ¢ com pressio
positiva, e o ar injetado ser pré-filtrado.

Basicamente, a configuracio da cabine
de pintura consiste de um amanjo de pisto-
las posicionadas em seu topo, sendo movi-
mentadas por reciprocadores. A vazio de po
deve ser cuidadosamente dimensionada
para a camada desejada, em funciio do nivel
de produgio fixado. A experiéncia tem de-
monstrado que esse tipo de aplicacio ¢ de
altissima qualidade, mantendo uma unifor-
midade de peliculs ndo alcancada em qual-
quer oulro processo de pintura em po.

Outro pré-requisito indispensdvel para
esse sistema € a aparéncia da pelicula apli-
cada. Nio sio, portanto, admitidas variagdes
de vazio, golfadas ou outras imperfeighes
no processo de deposicio da tinta em péb.

Devido 4 precisio no balanceamento
desse processo, praticamente todo 0 pb que
emana das pistolas ¢ depositado sobre o
substrato, vantagem esta também dervada
do fato de a aplicagio ser na vertical, apro-
veitando o efeito da gravidade, Apenas 4%
da tinta em pd aplicada ndo se deposita so-
bre 0 substrato, ficando na superficie da es-
teira, sendo recuperada por um sistema de
sucgdo e retornando 20 processo,

O fato de as pistolas estarem posiciona-
das na parte de cima da cabine também fa-
vorece o perfil uniforme da nuvem de tinta
em pd que recobre a chapa,

Além da precisio dos equipamentos de
aplicagdo, a tecnologia de tintas em po tem
tido um papel determinante nos bons resul-
tados alcangados por esse sistema. Atual-
mente estdo disponiveis no mercado tintas
em pd capazes de suportar um dobramento
de até Zero T, e de, portanto, supontar sem
qualquer alteragio de suas caracteristicas 0s
rigorosos processos de pos-conformagio
das chapas. Estas peliculas de tintas em po
podem ser estiradas até 5 cm sem o apare-
cimento de fissuras.,

As cabines de pintura podem operar
com velocidades de até 35 m/min no caso
de revestir bobinas, e de até 30 m/min para
o revestimento de chapas. Velocidades su-
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periores 2 35 m/min ndo sio praticiveis,
pois nestes niveis de velocidade forma-se
um “colchio de ar” sobre a chapa, prejudi-
cando 3 deposicao da tinta em po.

O investimento necessirio para se ter
umi linha do tipo PCM € relativamente bai-
xo: pode chegar a 5% do investimento re-
querido numa linha de “coil coating” con-
vencional. No entanto, a velocidade da li-
nha PCM ¢ na média 20% da velocidade da
linha “coil”, o que significa que a linha PCM
ird revestir praticamente © dobro de chapas
por dolar investido que uma linha “coil”
convencional,

PROCESSO DE CURA

Quando imaginamos uma linha de pintu-
ra pelo processo PCM, talvez o item que mais
nos gera divica serd o processo de cura,
que 4 velocidade de trabalho & bhastante su-
perior em relagio a processos de pintura em
pd nomais, 0 que teorcimente resultaria em
estufas muito grandes e, conseqiientemente,
antiecondmicas. Tal fxto seria verdadeiro se o
processo de cura adotado fosse o tradicional,
0L S, PO Vids CONVECtivas.

Analisemos entio um exemplo pritico:
uma linha de PCM operando 4 velocidade
de 30m/min requereria uma estufa convecti-
va de 160 metros (admitindo um patamar
de cura de 8 minutos). Felizmente, as tintas
em po desenvolvidas par 0 uso nesse siste-
ma sio polimenzivess pelo uso de rios in-
fravermelhos, com tempos de cura de no
miximo 1 minuto.

0s sistemas de cura por convecgdo ndo
sio adequados para uso em linhas de alta
velocidade: para esses casos deve-se utilizar
o sistema infravermelho, especialmente na
faixa do espectro de ondas mais curtas,

No caso de cura por infravermelho te-
mos apenas o aquecimento da pelicula a
ser curada, restando 3 chapa apenas o calor
residual apis 4 cura da tinta. No caso do
sistema convectivo, todo o ambiente é
aquecido, pois baseia-se no principio de
trocas de calor entre o ar quente ¢ a chapa:
primeiramente todo o substrato & aquecido
e, apds atingir a temperatura de equilibrio,
inicia-se a cura do polimero.

Um sistema de cura que também vem
sendo utilizado mais recentemente no pro-
cesso PCM € o processo combinado
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(Comb), que wtiliza numa mesma estufa os
efeitos da radiagio infravermelha (IR) em
combinagio com o8 sistemas convectivos,
Nesse caso, 4 fungdo do IR € elevar rapida-
mente a temperatura do substrato, Um siste-
ma de circulagio de ar garante a homoge-
neizacio da temperatura do ambiente da es-
tufa, proporcionando o efeito convectivo,
que conclui 0 processo de cura da tinta.

Além do reduzido tempo de cum que
obtemos com esse sistema, que varia de 20
segundos a 1 minuto, um outro fator deter-
minante ¢ a considerivel economia de ener-
£ia que temos,

Seria interessante acrescentar que apos
a estufa temos um tinel de resfriamento,
onde as chapas ficam expostas a jatos de ar
frio, e imediatamente apds sio descarmega-
das por um sistema de sucgio.

REVESTIMENTO
DA SUPERFICIE INTERNA

Uma limitagdo do processo PCM é o re-
vestimento interno das chapas, i que ele
foi idealmente concebido para o revesti-
mento externo, dentro de suas caracteristi-
cas Gbvias, ou sef, operagio totalmente na
hortzontal.

Essa limitagio tem sido compensada
por dlguns processos complementares, com
o objetivo de se garantir a protecio contra 2
commosiio da superficie interna (e nio a apa-
réncia). A maneira mais simples consiste em
se utilizar uma chapa eletrogalvanizada, que
dispensa qualquer tratamento adicional.

No entanto, algumas linhas se utilizam
de outras solugoes, tais como chapa revesti-
da na face inferior, tratamenios quimicos
com aklto poder de prevencio da corrosio,
ou até mesmo um sistema de pintura com
tinta hidrossoliivel, acoplado na pane inferi-
or da linha imediatamente antes da estufa
de secagem do pré-ratamento. Nestes ca-
$05, apenas se visd proteger contra a cofro-
sdo, ¢ ndo conferir aparéncia a essa face.

VANTAGENS ADICIONAIS
OBTIDAS COM O SISTEMA PCM

Conforme ji expusemos, o sistema de
pintura horizontal possui uma sénie de vanta-
gens em relagio aos convencionais, mas,
além destas, outros beneficios sio alcangados.
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U linha do tipo PCM ocupa um espa-
¢o fisico menor que as linhas de pintura em
pb destinadas ao revestimento de pegas ji
conformadas.

O investimento inicial, apesar de eleva-
do, & ainda um pouco menor que o de uma
linha de pintura em pd para as pegas j
conformadas, Também destacaria a redugio
nos custos de equipamentos para automa-
¢do dessa linha, devido 4 maior facilidade
de manuseio de chapas planas em relagio a
gabinetes.

Um outro ganho bastante significativo
que obtemos no processo PCM € a facilida-
de de controle dos processos envolvidos,
importante passo na diregdo da obtengio
da Qualidade Total e do conceito de Zero
Emo.,

Todo o sistema, desde a alimentacio
alé a saida das chapas j pintadas, é com-
pletamente enclausurado, o que nos garan-
te riscos despreziveis de contaminagio am-
biental. Toda a cobertura da linha, com ex-
cegio da cabine, é de vidro, o que permite
um ficil monitoramento do processo. Essa
cobertura de vidro & mantida também com
pressio positiva, e o ar & filirado para elimi-
nacio de contaminantes e de umidade,

Uma outra vantagem do sistems de re-
vestimento PCM € que as chapas sio previ-
amente contadas e furadas, o que permitiri
uma completa cobertura desses cantos vi-
vos, dreas de elevado potencial de cormo-
sio.

Uma das maiores vantagens do proces-
50 PCM estd na manutengio da uniformi-
dade da camada e na aplicagio de cama-
das relativamente baixas em relacio aos
processos convencionais de aplicagio de
tintas em pd, Geralmente as camadas apli-
cadas nos processos convencionais variam
em torno dos 50 a 70 micrometros: no pro-
cesso PCM, 2 camada varia no miximo de
25 a 35 micrometros, 0 que se constitui
numa significativa economia em termos da
tinta em po aplicada, Em alguns casos ana-
lisados chegou-se a uma reducio de cama-
da de até 70%, sem prejuizo da qualidade
final do revestimento, ja que o po aplicado
mantém excelentes caracteristicas proteti-
vas mesmo na faixa de 25 a 31 microme-
ros.

Seria interessante citarmos lambém ou-
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ma: o menor espago fisico requerido, tanto
para a instalagio da linha de pintura em si,
quanto para as dreas de estocagem, pois €
muito mais ficil e barato estocar chapas
planas que gabinetes ji conformados, bem
como reducio significativa nos custos de
transporte das chapas,

Dentro da moderna visdo de horizonta-
lizagiio das empresas, em conjungio com os
conceitos da Qualidade Total, o processo
PCM vem contribuir em muito com essa
nova diretriz, pois permite que 08 processos
de furagio e revestimento sefam feitos por
terceiros, cabendo ao fabricante do gabine-
te apenas a conformacio e a montagem,
conceito este que ji estd sendo wilizado em
virias empresas do primeiro mundo, Ao
fornecedor de servigos de revestimento des-
tacam-se principalmente as vantagens de re-
ducio nos custos operacionais da linha. Um
exemplo pritico que poderiamos citar € a
linha PCM de uma grande empresa de ele-
trodomésticos mexicana, na cidade de Tiju-
ana, que operava com 36 funciondrios em
dois tumos na sua linha de pintura em po
convencional. Apos a implantagio da linha
PCM, passaram a operar com dois funciond-
rios por tumo, € com uma elevagio na pro-
dutividade de até 30% em nimero de mi-
quinas de lavar produzicas,

PRINCIPAIS MERCADOS

O principal mercado atingido pela tec-
nologia PCM ¢ a indistria de eletrodomésti-
cos, por ela propria ou através de fornece-
dores de servios para terceiros.

Cada vez mais o conceito de terceinza-
o vem sendo aplicado nesse tipo de ativi-
dade nos mercados do primeiro mundo, e
ndo hd razdes para que essa tendéncia ndo
se estabeleca aqui.

As facilidades do processo PCM permi-
tem, como fi abordamos anteriormente, a
producio dos gabinetes em dreas distantes
da linha de conformagio ¢ montagem, per-
mitindo custos reduzidos de manuseio e
transporte, Numa dnica carga de caminhio
¢ possivel transportar 5.000 gabinetes na
forma de chapas planas, nimero esse deze-
nas de vezes superior i capacidade de

transporte de gabinetes i conformados,

Alguns formecedores de chapas na for-
ma de bobinas para as indistrias de eletro-
domésticos estio interessados neste proces-
50, ji que isto lhes permitird, a0 mesmo
tempo, prestar um servigo adicional a seus
clientes, com investimenio consideravel-
mente menor no revestimento de chapas do
que seria necessirio par o revestimento do
tipo “coil coating” convencional,

FATORES LIMITADORES

DO PROCESSO PCM

O primeiro fator limitador do processo
PCM € seu investimento inicial: apesar de
consideravelmenie mais baixo que o inves-
timento necessino para uma linha “coil co-
ating”, € levemente inferior ao investimento
demandado numa linha de pintura em p6
convencional.

Via de regra, os equipamentos de pintu-
ra em operacio em linhas convencionais
devem ser completamente substituidos por
outros especificos demandados por esse
processo: ndo hd a possibilidade de reapro-
veitamento de estufis, cabines, tangues de
lavagem ¢ outros,

O processo PCM ¢ mais indicado para o
revestimento de apenas uma face da chapa,
uqlmniud’legaaserfxztﬂmﬁﬂe uma des-
vantagem, i que no mercado temos intime-
105 produtos que requerem apenas o reves-
timento em uma Gnica face, ¢ que sio a0
mesmo tempo factives de serem revestidos
pelo processo PCM.

Outros fatores limitadores seriam a ne-
cessidade de uma revisio completa, geral-
mente com algum pequeno investimento,
nos processos de ferramentaria utilizados
pelo conformador, que devem ser adequa-
dos para a nova concepgiio adotada, bem
como algumas etapas finais durante a mon-
tagem do bem em si, eventuais soldas, que
mio sio permitidas em chapas pré-pintadas.

CONCLUSAO

Acredito que o processo PCM encontra-
i um bom espago no mercado brasileiro,
principalmente devido ao elevado grau tec-
nolbgico das empresas do segmento de ele-
trodomeésticos, que cada vez mais estio se
equipando para competir no cendrio inter-
nacional, com qualidade e cusios compati-
veis. ]
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RETIFICADOR
DE CORRENTE

CMTHDMDOA

mum
REGIME DE TRABALHO CONTINUO
MENOR CUSTO POR AMPERE
MAJOR RENDIMENTO - ENTRADA CASAIDA 0C'
0 MAIS VERSATIL

Tensdes: (VCC) de 3,0 a 600
Correntes:{A) de 20 a 20.000

Os Retificadores da série RFT I, de uso geral nos
Processos Galvdnicos tornaram-se agora, muito
mais eficientes e seguros, com um Indice de falhas
anuais ainda menor.
PERGUNTE A QUEM JA TEM UM,
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Lixas Norton para pintura.
Uma linha completa para
um acabamento perfeito.

Com a linha completa de Lixas e Discos
de Fibra Norton, vocé tem a certeza de um
servigo bem feito.
Na pintura e repintura de automoveis, por
exemplo, vocé pode contar com a flexibilidade
ideal da Lixa D'agua, com a resisténcia da Lixa
Ferro @ com a durabilidade dos Discos de Fibra.
Ja nas pinturas de paredes, a Lixa para
Massa garante um acabamento perfeito, livre
de excessos, rebarbas ou iregularidades.
Na hora de escolher Lixas e Discos de Fibra
para pintura, exija a experiéncia de quem
entende do assunto: Norton.
A tecnologia que garante um
trabalho de qualidade.

NORTON S.A INDUSTRIA E COMERCIO

s Jobo Zacharias, 119 - Tel: [011) G84-5155

Faox: (01 1) 209-1533 - Cx. Poaiad 107 - Telsx: 11-85102
CEP 0T111-1580 - Guarulhos - 5P - Brassl

Caniral e Alsndimania: Tel: D800-153322
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* LUBRIFICANTE DE FILME SECO

* ACABAMENTO TECNICO _ N @0 ICO
i w— Alto rendimento - Alto brilho - Baixo custo

* CODICADO o ek ; 'l" multiplating

produtos quimicos ltda.

Rua dos Emboabas, 25 - CEP 06700-000
Tel.: (011) 492-4932 - Fax: (011) 492-3665
Jardim Guerreiro - Cotia - SP




Cong

m sucesso de pablico e de apre-
sentagio de novas tendéncias par
0 setor. Assim pode ser definido o
3 Congresso Internacional de Tin-
tas, patrocinado pela Associagio Brasileira
dos Fabricantes de Tintas (Abrafati), realiza-
do no Parque Anhembi, em Sdo Paulo, no
periodo de 8 2 10 de setembro dltimo.

Tendo como um dos objetivos bisicos
evidenciar os programas de eficéncia, mo-
dernidade e competitividade para atender
an mercado consumidor cada vezr mais exi-
gente, o evento contou com 800 inscritos,
Eles assistiram 2 trés sessies plendrias ¢ 2
apresentagio de 03 trabalhos de especialis-
tas, T0% dos quais estrangeiros, represen-
tantes de 15 paises,

Também sucesso de piblico e de apre-
sentagio de novos produtos teve 2 3* Expo-
sicdo Internacional de Insumos para Tintas,
evento realizado em paralelo ao Congresso,
Cerca de 20,000 pessoas percorreram os 83
estandes montados no Parque Anhembi

TENDENCIAS FUTURAS

*As apresentacoes feitas durante o
Congresso abriram 4 visio dos participan-
tes para as problemditicas atuais € necessi-
dades futuras na drea de desenvolvimento
de tipos no campo de tintas, processos uti-
lizados e programas de qualidade necessi-
rios 4s indstrias™, diz Ernst |. Blumenthal,
coordenador geral do congresso e vice-
presidente da Abrafati. A preservagio do
meio ambiente, a4 economia de custos atra-
vés da qualidade total ¢ os tipos de tintas
em ascensdo de uso até o ano 2000 foram
o5 destaques entre os trabalhos apresenta-
dos.

0 coordenador do congresso chama a

34

resso Internacional
e Tintas Mostra
as Tendéncias do Setor

Caracterizado como uma oportunidade impar de reciclagem profissional e contribuicao
para o avango do segmento, o evento, realizado em setembro iiltimo, em Sdo Paulo, contou
com a participacdo de especialistas de vdrios pontos do mundo.

Alengio para s trés sessocs plendrias reali-
zadas. A primeira delas foi feita pelo Dr.
Heinz Karl Roth, ex-presidente da Abrafati e
da Glasurit do Brasil, que atalmente ocupa

Ernst |. Blumentbal, vice-prresidente
da Abrafati ¢ coordenador do
CONEresso
posicio de destaque na Glasurit alemd. Ele
abordou o tema 0 Potencial da Inddstria
Brasileira de Tintas em Comparagio com a
Situacio e Tecnologia Internacionais”, enfa-
tizando que o Brasil mostra-se toalmente 4
altura internacional com as suas proprias
atividades de pesquisa ¢ desenvolvimento
*Nos casos em que estas ndo so suficien-
tes, devido a um investimento excessiva-
mente alio para 4 pesquisa propria, procu-
ri-5€ € encontra-se 4 solucio através da boa
adaptacio de licencas”, destacou Roth.

J4 a segunda sessio plenina foi condu-
zida pelo Dr. |. D. Reminjse, da Akzo Coa-
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tings, que discorreu sobre “Desenvolvimen-
to Mundial da Tecnologia e Manufara de
Tintas na Década de 907, Aqui foram anali-
sados os desenvolvimentos atuais e futuros
da producio de tintas - Reminjse destacou
que a indisiria tinteira ¢ muito dindmica; o
que era feito hi 20 anos ou menos, hi 5, j
estd ultrapassado, sendo substituido por no-
vos produtos com lecnologias mais avanga-
das, com resultados e qualidades melhores
€, A8 Vs, COMm CUSlos MAis A0essiviens,

A terceira plendria, realizada no dia 10,
foi apresentada pelo Dr. Alain Chauveal, do
Bureau Veritas, que falou sobre “Centifica-
gdo 150 9000°. Nesta ocasido, o5 congressis-
tas tiveram a oportunidade de conhecer os
detalhes de como se idealiza e implanta a
cefificacio dentro das inddstrias tinleiras,
considerando que praticamente todas as
empresas estio em diversos estigios de im-
plantagio,

NOVOS PRODUTOS

Paralelamente ao Congresso, a Exposi-
gdo chamou a atenciio pelo indice de novos
produtos apresentados. Até representantes
da imprensa internacional percorreram o5
estandes, incluindo editores de revistas da
Alemanha e Inglaterra, duas poténcias do
mercado mundial de tinta. “O interesse pela
I.'.'Epfhi{.'.lrl FKIEI'I.'I:! ¢ eminentemente maor,
porque retrata o dinamismo do setor”, ava-
lia Blumenthal.

De fato, duranie a exposigio, estiveram
4 mostra 38 principais inovagoes dos forne-
cedores de matérias-primas, embalagens,
sistemas, equipamentos e servigos do sefor.

A Brasilata, por exemplo, apresentou
uma nova embalagem inviolivel para tintas,
a “First Open”, uma lata quadrada de 18 li-
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tros soldada pelo processo eletronico, Ji a
Umion Carbide exibiu as novas aplicagies
do Cellosize, espessante € colbide protetor
de tintas a base d'dgua. A DD-lack, do
Grupo Basf, por sua vez, apresenlou s
matérias-primas para pinturas de poliuneta-
no Desmodur e Desmophen, enquanto
que a Henkel mostrou seus dispersantes
Hidropalat 3098 ¢ anti-espumantes Dehy-
dran 1620, além das resinas acrilicas emul-
sionantes em dgua G-Cryl ¢ o8 agenies ni-
velantes para tintas em pd Perenol F40.

Por iiltimo, a Divisio Quimica da Gre-
meafer, que representa a empresa americana
Fluid Management - considerada lider mun-
dial em miquinas de misturar Muidos -
apresentou as “mix machines” Miller (noe-
americana) ¢ Harbil (tholandesa). Estas nii-
quinas preparam as tintas na frente do di-
ente, mi coloragio ¢ quantidade desejadas

NOVO LIVRO

0 evento realizado no Anhembi ser
viu ainda para marcar o langamento do -
vro “Tintas e Vemnizes - Ciéncia e Tecno-
logia”, editado pelos membros da Comis

Aspectos da 3° Exposigdo Internacional de Insumos para Tintas

530 Técnica da Abrafati, Em termos de
Brasil, trata-se de uma literatura inédita
¢m seu segmento, enquanto que, a nivel
mundial, configura-se como um dos pou-
cos liveos que retratd com extrenta abran
gl:"ﬂl'm Vinos emes,

Contendo um peril completo e aualiza-
do das novas tecnologias da indistria mun

dial, a obra envolve Opioos como matérias-
primas, resinas, formulagdo, fabrcacio, con-
troke de qualidade, tintis imobiltias, indus-
IS, em po, de repaniurt aulomouy,
3 indistria automohilistica e a base d'agua,
entre outros, Coordenada pelo Dr. Jorge M
R. Fazenda, a publicagio tem dois volumes,
em um fotal de 1300 paginas, L

O Brasil ocupa a quarta coloca-
¢do no cendrio internacional como
fabricante de tintas. S6 no ano pas-
sado, o setor, no pais, obteve um
crescimento de 2% em relagdo ao
ano anterior, alcangando um fatura-
mento de US$ 1,6 bilhdo e movi-
mentando 710 milhoes de litros de
tintas. Naquele mesmo ano, os
onze maiores fabricantes mundiais
de tintas faturaram LSS 17.6 bi-
Ihdes, sendo que desse total 70%
concentraram-se nos Estados Uni-
dos, Inglaterra e Alemanha. Em
todo o mundo, foram movimenta-
dos 24 milhdes de toneladas, um
quarto dos quais consumido na Eu-
ropa Ocidental.

Neo Brasil, o setor de tintas pre-
tende investir cerca de US$ 180 mi-
Ihdes na triénio 1993/1995. Desse
total, perto de 10% serdo destina-

Brasil é o Quarto no Ranking Mundial de Tinfas

dos a investimentos especificos em
protecdo ambiental, & qual ja foram
destinados, no triénio anterior, LSS
16 milhoes. Por outro lado, o fatu-
ramento médio do dltimo triénio foi
de US$ 1,5 bilhdo por ano, ou seja,
US$ 125 milhdes por més.

Estas informagoes - atualizadas
semestralmente - estio contidas no
Banco de Dados da Abrafati, onga-
nizado pela Comissdo de Estudos
Econdmico-Financeiros da entida-
de. Outros dados interessantes le-
vantados sdo que o setor manteve
estivel o seu nivel de emprego - 20
mil diretos nas 350 unidades, que,
por sua vez, produzem cerca de 5
mil produtos, que utilizam 1200 ti-
pos de insumos e sdo comercializa-
dos em mais de 100 mil pontos-de-
venda.

Em contrapartida, ainda de acor-
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do com as informagoes do Banco de
Dados da Abrafati, dezenas de mi-
lhares de empregos indiretos sdo ge-
rados pelo setor, envolvendo mao-
de-obra empregada na manutengio
de 25 milhdes de domicilios, 15 mi-
Ihdes de veiculos e na manutengdo
de bens industriais. Isto porquea |
tinta é o principal item em acaba-
mento, protegdo e embelezamento
nas indlstrias de construgdo civil,
automobilistica, de tratores, bens de
capital, méveis e eletrodomésticos.

Em razdo deste fato, o setor con-
tribui com 0,13% na formacdo do
Produto Interno Bruto (PIB), en-
quanto a industria em geral partici- |
pa com 34% do FIB. Ou seja, a re-
lagao direta da formagdo do PIB é
de 34% para a inddstria, dos quais
23,1% sdo representados pela in-
dustria de transformagao.

35




BOMBAS INDUSTRIAIS

13

=" .
i T

]

e
ial |

S

2.1

]
EOMEBA P TAMBEOR BOMBA QUIMICA BOMBA SUBMERSA BOMEA FILTRO
FORNECIDOS COM ACIONADORES: ELETRICO MONOFASICO OU TRIFASICD E A
GASOLINA COM POTENCIAS ENTRE 0.16cv a 60.0cv.
SELAGENS: MECANICA, HIDRODINAMICA E MISTA
MATERIAIS DE CONSTRUCAO: PP, PE, PTFE, NY, PVDF, HMW E ACO INOX

Estr. Benedito Cesarlo de Oliveira, 595 E&

CEP 06750 - Tabodo da Semra - 5P,

h Tel: 491-6699
am e Telex: 1171119

BOMBAS QUIMICAS

FILTROS BOMBA

PARA FILTRAGAO PERIODICA OU
CONTINUA.

de poliproplienc,
# Bomba de imerséo

sam sélo mecinico,
{mod.D-1000 & D-2000)
# Parafusos em

ago inoxidavel.

MODELD VAZAO MEDA WM |  MOTORCV. DIMENSOES -

DAIBASE S/A COM. IND,
Lieeto DAIBASE
Fone.: (011) 261.4511
A FLUVITER) Fax: (011)875.2449
UMA BASE SOLIDA PARA SEU NEGOCIO.

TR | SSLRSE. TRCC |
e e M, VB PP an WUTI BB WA
NP S S - e Puis B BAATE




| meial quimica Hda.  FAX: (011) 914-9435 - TELEX: 11 32111

CHY

‘?ﬁ“—% ITAMARAT] UACAQUR 612 VLA PRUDENTE - CEP 03136-010
£ i\\ SAO PAULO - SP - TELEFONE: (011) 274-0799
-




f ———

Wil

Y,

Tempo, Materia-Prima
ara e Escassa

Este artigo foi publicado no “Administrador Profissional” n* 98, julbo/agosto 93,
orgao informativo dos Administradores Profissionais de Sao Paulo e Mato Grosso do Sul,
e esta sendo reproduzido com autorizagao,

dministrar corretamente o tempo

pessoal e profissional ¢ uma das

pancipais ferramentas para quem

retende tomar produtivo seu tra-

balho € almep progredir na empresa. Espe-

cialistas estio convencidos de que a maneirg

COmO uma pessoa organiza seu dia depende

muiter da forma como el trabalha, seu jeno

de riciocinar e, ainda, como vé seus ohjeti-
vos para o futuro.

0 cariter ¢ personalidade imprinvem
marcas pessoas 4 administragio do tempo.
Um profissional s6 pode ser um bom admi-
nistrador se souber administrar 4 si proprio”,
diz o consultor Boris Drizin, especialista em
treinamento ¢ desenvolvimento perencial.
Nio exislem regras magicas, assim como
nio hd casos mcomgiveis. “A boa adminis-
tragio do tempo ndo se oblém armavés de
técnicas, mas a partir da criagio de novos
habitos e com atengio aos fatores dispersa-
dores de empo.”

0 ceno ¢ que tal wrefa exige uma boa
dose de perseveranga. Quem estiver dispos-
10 @ bem-gerenciar essa matéria-prima cada
dia mais (il e cara, precisa abrir mio de ve-
lhos costumes e estar muilo alento pari evi-

o Nio definigao/clarificagio de me-

las;
o Falta de prioridades;
o Alteragdo constante de ordens e

prioridades; .

e Administragdo por crises, ao estilo
“bombeiro apagando incéndios”, um
dasindicaﬁvosdefafmdepf%
mento ou rigidez excessiva de

. pessoal;

o Nio e/ou delegacdo ine-
ficaz de tarefas;

38

tar desperdicios. Segundo Drizin, existem
pelo menos 80 fitores dispersadores de tem-
po (leda os 15 mais freqientes no quadro
abaixo), O ponto de partida dessa empreita-
da chamga-se auto-onganizagio. Nela, existem
algumas chaves-mestras. A primeina ¢ fazer
um plano do dia, onde devem constar as ati-
vidades mais importantes. Outra € manter a
mesa sempre limpa. “Uma mesa atulhada é
reflexo de uma mente atulhada. E preciso
perguntir-se sobre o que hd por tris disso”,
observa Drizin,

INIMIGOS DO TEMPO

A eema vigikincia pode ser excelente
dliada. Uma bog sada ¢ usar uma lista de
pendéncia para controle € registro do que
foi € nio ol concluido e evitar 4 repetigio
de movimentos ji realizados, Dizem os espe-
clalistas i ter sido provado centificamente
que checar as coisas libera endorfing do or-
ganismo, Fste hihito, no entanto, nio deve
servir de cumplice 2 um dos grandes inimi-
gos i administrigio do tempo: o adamen-
to. Pird isso, conveém manter 4 inictativa
como ordemn do dia.

Nenhuma dessas observagoes surtird

Desperdicadores do tempo

o Treinamento deficiente de assis-
tentes, que pode levar a sub-utiliza-
¢ao dos recursos humanos disponi-
Veis Na empresa;

e Interrupgdes fregiientes do traba-
lho Enm telefonemas i vos e
visitantes inesperados;.

o Reunides improdutivas. Convém
participagdo é imprescindivel;

e Adiamento de tarefas;

o Mesas atulhadas. Uma boa medi-
da é relacionar numa tinica folha de

T5-61

efeito pritico se quem pretende administrar
bem seu propno tempo nio tiver escolhido
criteninsamente as prioridades do dia, a curto
prazo, ¢ da propria caneira e vida, a médio
¢ longo prazos, “E preciso ter daro que 3 es-
colha implica em renincias ¢ reconhecer
que ¢ impossivel fazer tudo 20 mesmo tem-
po’, advene Drizin. Segundo ele, estabelecer
priondades significa concentrar esforgos em
determinadas tarefas.

Mas, assim como & preciso renunciar 4
algumas tarefas, ¢ igualmente necesslino ad-
mitir que o tempo, algo imateal ¢ impalpd-
vel, também depende de fatores externos,
que podem ser detectados, por exemplo, no
treinamento deficiente de assistentes ou em
reunites improdutivas, Dai, a necessidade de
atengdo com os elementos desperdicadores

Mesmo assim, o tlempo mdo € algo que
estefa fora de nossa percepcio ou misterioso
a ponto de deixar-nos indefesos em relagio a
cle. Um dos aviores da célebre constituicio
americana, brilhante politico, jomalista e in-
venior do pdra-raios, Benfamin Franklin, cos-
tumeva perguntar e responder 2 seus interlo-
cutores; Voo ama a vide? Entio ndo desper-
dice tempo, pois & dele que a vida € feita'g

papel as atividades previstas para o
dia seguinte;
® Manusear um mais de uma

vjezanﬁdedec' ir 0 que fazer com

ele;

e Fazer anotagoes em papéis soltos

que acabardo desaparecendo ou se
sobre a mesa. Use um

ety

o Fazer comunicagies por escrito.

56 faga isto se for realmente necessd-

no;

o Amuiva/pasta em desordem.
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Osmelhoressistemas
__defiltracao naosaonossos

7T Sao da Serfilco
que nos representamos com
exclusividade no Brasil

: % : wSistemas de filtragao para banhos galvanicos,
comcdmara de carvio opcional.
P aBombas dosadoras para aditivos e outros produtos
’ liguidos. Podendo ser acopladas a
‘B contador-de-ampére-hora.
wdistemas de filtragdo por gravidade, ideais
para banhos de fosfato e desengraxanies em geral.
aBombas de transferéncia portateis para os
mais variados tipos de solugées e produtos quimicos.

® TeCNOI=VEDr

produtos quimicos ltda.

T

] - J

Sio Paulo: Rua Oneda, 40 - CEP (9895-280 - Tel.; (011) 7594422 - Fax: (011) 7394949 - Sio Bernardo do Campo - SP
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Métodos Estatisticos
para Melhoria da
Qualidade

® Hitoshi Kume

@ Editora Gente,
co-edicdo Sao Paulo
AOTS Alumni

® 248 paginas

Esta obea, com traducio de
Dario Tkuo Mivake, faz pane do
programa de cooperaglo téonica
e gerencial entre Japdo e Brasil,
desenvolvido pela Sio Paulo
AOTS Alumni, e demonstra
como aplicar os métodos estatis-
ticos para melhorar o controle da
qualickade no processo de produ-
¢ao, dando destaque 4 diminui-
(d0 da margem de emos e per-
das da produgio. Através de
exemplos priticos, andlise ¢ de-
senvolvimento da agdo ¢ de
exencicios que Fivomecem a com-
preensdo do leitor, este livro
atende ds necessidades de lodos
os profissionais envolvidos, des-
de a administragio aé a operi-
gio da produgio. Trata desde o
papel dos métodos estatisticos
no gerenciamento de processos
de produgio awé do QC Story,
passando pela coleta de dados,
folhas de verificagio, anilise de
Pareto, diagramas de causa-e-
efeito, histogramas, diagramas de
dispersio, grificos de controle,
aditvicade de variincias e intro-
dugdo i inferéncia estatistics. g

a O T5-6&)

Brono Ratti

Internacional

e Cambio

® Bruno Ratti

® Edicoes Aduaneiras
# 528 paginas

Ji em sua sétima edigdo,
esta obra atende ds pessoas
que operam nas dreas de co-
mércio internacional, cimbio ¢
finangas internacionais, além de
estudantes de economia ¢ ad-
ministragio de empresas. Divi-
dida em quatro panes, na pri-
meira apresenta nogoes bisicas
de economia monetina - consi-
deragio inevitdvel para se en-
tender o funcionamento da mo-
eda no campo extemo, Na se-
gunda parte sio analisados os
pagamentos inlernacionais,
mercados de cimbio, balanco
de pagamentos, instituigdes de
financiamento, evolugio do sis-
tema monetiro internacional ¢
eurodilar. Na terceira parte, a
obra analisa os principais as-
pectos do coméreio intermacio-
nal, suas vantagens, INCO-
TERMS, direitos aduaneiros e
regime aduaneiro brasileiro. A
quana parte dedica-se 40 estu-
do da integragio econdmica in-
temacional, especialmente sua
aplicagio a0 conlinente ameri-
cang) - ALALC, ALADI, NAFTA,
MERCOSLIL, etc, [ ]

Avaliagao, Desenvolvi-

mento e Certificaco da
Qualidade dos

Fornecedores
®Ciro Yoshinaga
®instituto IMAM
#170 paginas

) objetivo deste livro € ofe-
recer uma forma pritica, simples
e objetiva de levar aos fomece-
dores externos de produtos a
exceléncia em qualidade, estrati-
ficada em irés etapas: avaliagio,
desenvolvimento ¢ cenificagio,
Isto considerando que estamos
numa época altamente competi-
tiva, onde a busca da exceléncia
em qualidade ¢ produtividade
esti sendo o fator decisivo para
a sobrevivéncia e crescimento
das empresas. Mas, segundo o
autor, muitas empresas no Brasil
tém conseguido sucesso na im-
plementagio da Qualidade Total
nelas proprias, encontrando, po-
rém, sérias dificuldades em es-
tender o processo 205 seus for-
necedores. A primeira parte da
obra traia da avaliacio, incluin-
do formulitio de avaliacio do
fomecedor ¢ requisitos da quali-
dade para suprimentos de mate-
riais; a segunda parte aborda o
desenvolvimento, dando desta-
que 4 abordagem p.p.m; en-
quanto que a terceira trata da
centificacdio da qualidade. ®

AVALIACAO

DESENVOLYIMENTO

E CERTIFICACAD

DA QUALIDADE

005 FORNECEDORES

Cieg YOLHIMAGA

i2*IMAM
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SERVICOS
AO

CLIENTE

Servigos Ao Cliente -
Uma Estratégia
Competiti

® Marcos Cobra e
Alexandre Rangel

® Marcos Cobra Editora
# 196 paginas

Considerando que os servi-
gos de atendimento a clientes,
assim como um produto, m
suas paries tangiveis e intangi-
VEis - oU sefa, a pane tangivel
constituida da quantidade de
prémio que o cliente espera,
subjetivamente, receber - este Li-
vio ajuda a construir 2 imagem
de uma empresa na cabega dos
consumidores, Imagem esta que
depende da qualidade técnica
do servigo (0 que ele &) e da
qualidade funcional (como ele &
visto). Independente do setor
de atividade, porte ou desafio
enfrentado, toda e qualquer
empresa deveria prestar um
adequado e esmerado servigo
a0 cliente. Esta € 2 visio que 08
autores demonstram a0 longo
de oito capitulos, com uma des-
crigio pritica de como 4 em-
presa pode se tormsar mais con-
petitiva fazendo do servigo uma
ardl pard Vencer 4 Concomen-
cia. No final, a obra inclui nove
casos de omanizaghes que sa-
hem como poucas encantar os
clientes através de servigos cria-
tivos e diferenciados. L
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Térmicos e
Mecanicos

A EDE Embraer Divisdo
Equipamentos, situada

qualidade aerondutico,
assegurados por ensaios
realizados em
laboratdrios de ensaios
ndo-destrutivos,
quimico e mecanico-
metalogréfico. Estes
servigos incluem:
tratamentos térmicos de
metais ferrosos e ndo-

ferrosos, tratamento
mecanico superficial
(jateamento, rebarbagio
e “shot-peening”) e
acabamentos orgdnicos
(pintura e plastificagdo).
Quanto aos tratamentos
superficiais, estio
incluidos: cadmiagem,
cromo duro, niquel
quimico, fosfatizagao
com zinco, manganés e
fluoridrica, polimento
eletrolitico e passivagdo
de agos inoxiddveis,
oxidacdo , camada
conversora de cromato
em aluminio e
anodizagio de ligas de
aluminio, incluindo
sulfirica convencional
ou dura e crémica,
anodizacdo nao-
colorida ou colorida e
selagem em dgua ou ao
bicromato,

I l I L) [
pelo fone (0123)
31,1177, ramal 121.

MANUTENCAO
DE RETIFICADORES

Desde setembro iltimo estd operando a divi-
sio de servigos da Faraday Equipamentos Elé-
tricos, dispondo de pessoal téenico treinado par
atuar nas seguintes dreas: reforma ¢ manutencio
de retificadores de qualquer marca ou tipo, auto-
matizacdo de fontes de corrente continua, adapta-
g0 de controles eletronicos para uso com PLOS,
ensaios de laboratorio com fomecimento de rela-
trios, substituigio de controles local/remoto, pro-
jetn e instalacio de filros de comente continua.
®Maiores informacies
pelo fone (011) 418.2800.

MEDICAO DE ESPESSURA
DE CAMADAS

Ampliando a sua atagio no setor de galvano-
plastia, a Tecnorevest Produtos Quimicos ¢,
agora, representante exclusiva para o Brasil da li-
nha de equipamentos para medicio de espessura
de camadas da Veeco Instruments, divisdo UPA.
Technology. Atuando na drea desde 1989, com os
equipamentos de Raio X da Seiko Instruments, 4
empresa passa a fonecer agora, a0 kado destes,
equipamentos que atingem as tecnologias de in-
dugio magnética, correntes parasitas (“eddy cur-
rents”), Raios Beta e Raio X
®Maiores informacies
pelo fone (011) 759.4422.

LUBRIFICANTE PROTETOR
CONTRA INTEMPERIES

O Kollag 1006, desenvolvido pela Acheson
do Brasil ¢ um lubnficanie protetor contr in-
tempérnies indicado para aplicagio em equipamen-
tos que trabalham em locais descobertos, sujeitos
d agio do tempo. Tem secagem ripida e forma
uma superficie seca sobre as dreas a serem lubrifi-
cadas, evitando, portanto, a ocoméncia de refen-
gio de poeira e outras impurezas. Também pro-
porciona resisténcia a cargas de choque e inclui,
em sua formulagio, alto percentual de lubrifican-
tes sOlidos, permitindo lubrificagio em extrema
pressio.

#Maiores informagies
pelo fone (011) 492.4000.
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Indicados para banhos galvinicos de metais
nobres, como folheacio e cor final em ouro, pra-
ta, palidio ¢ cromo nobre, e formecidos, opcional-
mente, com dispositivos auxiliares para 2 execu-
¢io de trabalhos mais complexos, os retificadores
de corrente MEG-19, da Mega Indistria e Co-
mércio, apresentam controle de tensdo e corrente
por chaveamento de transistores em alta freqiién-
cia, voltimetro e amperimetro digitais. Sio apre-
sentados em trés modelos: sem dispositivos ausxili-
ares, proprio para banhos de cobre alealing, co-
bre dcido, niquel e latio; com temporizador digi-
tal (99 s) e controlador de temperatura, indicado
para pré-ouro e cor final; e com programador du-
plo de ampére-minuto, que permite programar a
camiada de folheagio e cor final em dois niveis de
tensio, com desligamento automitico, Os trés mo-
delos sio disponiveis para tensio de 12 VCC e
comentes de 20, 50 ¢ 100 amperes.

#Maiores informagdes
pelo fone (011) 946.4136.

PROCESSOS ELETROLITICOS
DE ESTANHO

Com um ano de auacio no mercado, come-
morado em setembro, 3 Multiplating Produtos
Quimicos ji ofereceu a0 mercado diversos novos
processos, incluindo desde desengraxantes com
formukacio adequada 4 atualidade € banhos ele-
troliticos e quimicos de niquel brilhante de alto
desempenho. E anundia, para breve, novas linhas
de processos eletroliticos de estanho e estanho-
chumbo de alta, média ¢ baixa velocidade, isentos
de Muoboratos,

#Maiores informagdes
pelo fone (011) 492.4932.
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Estacao de
Tratamento de
Efluentes

A RST Linhas Galvinicas e
Tratamento Ambiental
forneceu, para a Mangels
Tratamento de Superficie,
de Sio Paulo, uma esta-
¢ao de tratamento de
efluentes que, operando
em cardter experimental
desde margo dltimo, pode
processar 93 m? de dgua
por dia, atendendo ao
processamento de 1.2 mil
toneladas/ano de
galvanizados. Esta estagcdo
ocupa uma drea de 150
m? e, segundo a empresa
fabricante, permitiu &
Mangels reduzir de 172 kg
para 300 g a quantidade
de residuos solidos
gerados pelo seu processo
industrial. A RST foi
fundada hd 8 anos para
executar servicos de
tratamento de superficie,

e hoje atua em parceria
com os interessados em
preservar o meip
ambiente, fornecendo
lavadores de gases,
tangues para
galvanoplastia, linhas
automatizadas de tanques,
estagoes de efluentes

e filtros a vdcuo.

®Maiores informagies
pelo fone (011) 912.7728.

TRATAMENTO DE
EFLUENTES LIQUIDOS

Ja se encon-
| tra em plena
atividiade a esta-
¢do de ftrata-
| mento de eflu-
entes liguidos
instalada pela
Degussa em
sua unidade in-
dustrial de Gua-
rulhos. Do tipo
fisico-quimica,
ela opera com
diversos tipos
de efluentes inorginicos, como dguas dcidas,
fguas com cianeto ¢ sulfamatos complexantes,
alim de dgua proveniente de wmes de lavagem
de gases com fermo e lavagem de pisos, Com ca-
pacidade para 65 metros cibicos/dia, ou 80 me-
tros cibicos/dia com reagentes, a estagio - que
requerey investimentos da ordem de USS 3 mi-
Ihives, incluindo os custos da ET] (Fstagdo de De-
sionizagdo, par reciclagem de dgua de galvano-
plastia) - opera em média 20 metros clbicos/did-
fios, 0 que permite 4 Degussa formar parceriis
pari tratar os efluentes de terceiros, Nus dreas
produtivas, os materiais recebem tratamento e os
efluentes gerdos com componentes 1Gxicos, me-
tais pesados e dguas alcalinas e dcidas sio envia-
dos @ estagio para o tratamento final. A lima ge-
radi, por sua vez, passa por um processo de cir-
cuito quase fechado, onde sio reciclados parcial-
mente os metais contidos nesse subproduto,
®Maiores informagoes
pelo fone (011) 968.9277. .

TANQUES
PARA GALVANOPLASTIA

Além de tangues para processo de galvano-
plastia de polipropileno, material que resiste a
praticamente todos os dcidos e bases (exceto dc-
do cromico), mesmo com temperatura até 80°C, a
Tecnoplistico Belfano fabrica tangues para ar-
mazenagem com capacidade para até 30 m? e
tanques para tratamento de efluentes de até 20
¥, cilindricos e prisnuiticos
®Maiores informages
pelo fone (011) 813.6555.

a4 2 1581
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OXIDACAO
NEGRA A FRIO

A Aweta Produtos Quimicos esti anuncian-
do o langamento do Coldblack Fe, uma oxidagio
negra 4 frio para ferro ¢ ago, a qual apresenta, se-
gundo a empresa, valor anticorrosivo superior ao
dos banhos tradicionais. Outro lancamento ¢ o
Rovalganth MC, que permite o polimento quimico
de cobre ¢ latio por imersio em uma solugio
aguosa 4 temperatura ambiente. Trabalha sem
dcido nitrico e dcido cromico ¢ permite operagio
em tambores rotativos, devido 4 possibilidade de
tempos de transferéncia prolongados, prestando-
se assim 4 utilizagio em instalactes automaticas,
®Maiores informages
pelo fone (011) 456.2399

CURSO SOBRE
TRATAMENTO DE EFLUENTES

A Fluvitech Comercial e Assessoria Técni-
ca esti promovendo, duas vezes por més ¢ em
suas. dependéncias, cursos gratuitos sobre (rita-
mento fisicoquimico de efluentes. Tém carga ho-
riria de 9 horas, distribuida em trés dias - segun-
da, terga ¢ quarta-feira, ou quana, quinta e sexta-
feira, com inicio ds 19h e término ds 22h - e abor-
dam os seguintes Opicos: fisico-quimica, eletroci-
namica, eletroquimica, galvanoplastia e estagbes
de matamento. Estes cursos estio abenos a todos
os interessados, desde que tenham, no minimo,
primeiro grau completo e tenham trabalhado, ou
estefam trabalhando, na drea quimica. Ao final,
sio fomecidos cenificados de conclusio aos ins-
Crilos,
®Maiores informagies
pelo fone (011) 949.6817.

CERTIFICADO DE _
CONFORMIDADE A ISO 9000

A Tintas Coral, airvés de sua unidade de
Santo André, recebeu, da Fundagio Caros Alber-
to Vanzolini, o primeiro cenificado de conformi-
dade i 150 9000 concedido a um fabricante de
tintas no Brasil. A empresa obteve a cenificagio
conforme a NBR 19002 (1O 9002), que abrange
o processo desde o recebimento da matéria-prima
até a embalagem do produto,

@Maiores
pelo fone (011) 446.6332.
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SE105
MECANICOS

0s selos mecinicos desenvolvidos pela Job
Tec Indiistria e Manutengio Técnica podem
operar com fuidos inflamdveis, wnicos € comosi-
vos ¢ sob pressio de até 10,5 kg/em? (150 psi), a
partir do vicuo, temperatura de 40°C a 400°C e
em regime de 3.600 pm. Possuem uma mola of-
nica acionadora, que mantém as faces lapidadas
em contato ¢ € provida de traves, prevendo o
movimento torcional do eixo pari o anel de ve-
dagdo, e sio fornecidos com componentes flexi-
veis intercambiiveis de borracha ou PTFE, sendo
as demais partes de ago inox e metais nio-ferro-
s05 em ligas de alta resisténcia 4 corrosio.
#Maiores informagoes
pelo fone (011) 946.5128,

CONSULTORIA
TECNICA

A Waters Consultoria Técnica e Comércio,
que atua nas dreas de tratamento de efluentes
galvinicos e residuos industriais orginicos, forne-
ce anteprojetos, projetos e consultoria técnica,
prestando, ainda, servigos de montagem e manu-
tencdo em hidriulica, elétrica ¢ mecanica. A em-
presa também fomece equipamentos como son-
das de nivel, painéis de comando, pHmetros ¢
milivoltiimetros.
®Maiores informagdes
pelo fone (011) 964.0433.

T5-461
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A Ttamarati Metal
Quimica distribui um ho-
letim informativo bimen-
sl - F em seu quinto ni-
mero - auo obietive & di-
vulgar, além da sua linka
de produtns, material de
vonsulta, trabalhos éeni-
o8, cronicas ¢ opinides.,
A publicacio também é
abena para divulgacio de
terceiros, direcionadas
para o segmento de tratmento de superficie

informagdes
pelo fone (011) 274.0799.

DE EFLUENTES
GALVANICOS

Limi banhe de zinco
e mans cheswplonrs

A Souza & Penteado Comercial ¢ uma em-
presa especializada em estaghes de reciclagem de
efluentes galviinicos, apresentando processo gue
permite 2 reciclagem do lodo gerado pelo mitodo
da precipitagio quimica. Fomece desde o projeto
beisico até estagdes automticas, incluindo reagen-
fes para precipitacio, bombas hidriulicas, medido-
res de nivel, tinques de precipitagio, kits analiticos,
aparethos de controle, filiros, painéis de comando e
vihvulas
®Maiores informacdes
pelo fone (011) 279.8421.

TINTAS, VERNIZES
E ADESIVOS

Sdo vigos os produtos, no campo de tintas,
vemnizes ¢ adesivos, fomecidos pela Vectra Tintas
¢ Adesivos Industriais. Incluem primers ¢ siste-
mas sem primer para superficies galvanizadas ¢ aly-
minio, sistemas epixi mono ¢ bicomponentes,
agentes de cura especiais para resinas epond, tintis
eletrostiticas liquidas, poliuretinos alifiticos pam
aviagio, sistemas part tecidos e gravacio em fios,
tintas siliconas para alta temperatura, tintas ¢ mas-
sas de vedagdo a base de Hypalon, adesivos epixi
mono ¢ bicomponentes, pisos autonivelantes e
multilaver, massas especiais, sisiemas para lamina-
gio e moldagem em epdxi e tintas fluorescentes
para bicicletas
®Maiores informagies
pelo fone (011) 5230138,

23 a4 3

Gel
Decapante/

Passivante
- para Aco

O gel
decapante/passivante
Avesta, produzido pela
Mecanochemie Indistrias
Quimicas, é utilizado na
decapagem dos acos
inoxiddveis e agos
resistentes aos dcidos,
sendo aplicado por
pincel, & temperatura
ambiente, e removido por
fatos de dgua, a alta
pressdo ou com escova
de ago inoxidavel, A
empresa ainda produz o
Cleaner Avesta, um
produto quimico
destinado ao tratamento
de superficie de agos
inoxiddvers e aluminio,
formulado a base de
dcidos seletivos, agentes
umectantes e detergentes,
O que promove a
remogdo de oxidos de
superficie, manchas,
dleos leves e
contaminantes
atmosféricos.

®Maiores informagoes
pelo fone (011)
422.2090.




Parceria
Consolidada

A Daibase 5. A.
Comércio e Industria,
fabricante de
equipamentos para
galvanoplastia, conta
agora com a Tecpro
Inddstria e Comércio
Ltda, através de sua filial
em Caxias do Sul, no Rio
Grande do Sul, como
representante exclusivo
na comercializacdo dos
seus produtos naquela
regido, Sao duas
empresas do segmento
de tratamentos de
superficies trabalhando
em parceria para atender
a um mercado cada vez
mais exigente e as novas
tecnologias e produtos
de qualidade.

A Daibase comunica
também que jd estd
operando em novas
instalagdes, a Avenida
Mofarrej, 825 - Vila
Leopoldina, So Paulo,
ocupando uma drea
fabril de 3.000 m2. Ali
sdo produzidos tangues
com tambor rotativo,
totalmente de
pelipropileno, para 20,
40 e 60 quilos (modelos
standard), ou conforme
especificacdo do cliente.
Todos eles possuem
tampa monobloco
deslizante, o que facilita
0 manuseio e impede
que as pegas enrosquem
no lade interno.

®Maiores informagoes
pelo fone (011)
261.4511.

CONGRESSQ
DE CORROSAQ

Com o objetivo de divulgar os conhecimentos
mais recentes relacionados aos problemas de cor-
rosio e do seu combate, bem como fomentar o
intercimbio de idéts, priticas ¢ expeniéncias en-
tre aqueles que paricipam ativamente dessa pro-
blemitica no pais e nos paises vizinhos, 2 ABRA-
CD - Associagio Brasileira de Corrosdo promo-
veu, de 32 7 de outubro dlimo, no Rio de Jane-
ro, 0 17* Congresso Brasileiro de Corrosdo. Reu-
nindo témices que atuam na indistria, universida-
des ¢ instituicoes de pesquisas, 0 evento enfocou
assuntos como: aspectos gerais de comosio, cor-
rosio associada 3 esforcos mecinicos, cormosio
em altas temperaturas, corrosdo atmosférica, cor-
rosdo pelas dguas, pelo solo e comente de interfe-
réncia, comosdo em unidades de processamento:
quimico/ petroquimico, em equipamentos ¢ insta-
lagihes de energia elétrica, em embalagens ¢ em
armaduras de concreto, corrosio pelos combusti-
veis, inibidores de corrosio, revestimentos prote-
tores, protecio cathdica ¢ anddica, materiais resis-
tentes d commosdo, comosdo de materiais part bio-
engenharia e ensino da comrosdo. Paralelamente
a0 evento foi realizada 4 Exposicio Incustrial Ex-
pocor/93, reunindo empresas ligadas direta ou in-
diretamente a0 combate ¢ controle da corrosio,
incluindo materiais, equipamentos, servigos, elc.
#Maiores informagoes
pelo fone (021) 263.9833.

400 DIAS SEM
ACIDENTES DO TRABALHO

Sediada em Santo André, SP, a General Tin-
tas ¢ Vernizes comemora a expressiva marca de
400 dias sem acidentes do trabalho. £ a melhor
marca fi alcangada desde o inicio de suas ativida-
des, no ano de 1986, Este fato retrata o trabalho
que a empresa implementou ¢ vem aprimorando
atraves de sua seguranga industrial e patrimonial,
com palestras em pequenos grupos, Este trabalho
teve a coordenacio de José Silva dos Santos, Téc-
nico de Seguranca de Trabalho, que contou com a
colaboragio da CIPA, presidida por Carlos Alberto
Mendes.
®Maiores informagies
pelo fone (011) 412.0622.

a 4a 15-61

MATERIA-PRIMA
PARA PINTURAS

A linha Des-
modur/ Desmo-
phen de matéri-
as-primas para
pinturas de poli-
uretano <a Bayer U
do Brasil - Area N
Tintas ¢ Vernizes
inclui produtos
para aplicagio
em Vernizes re-
sistentes a pro-
dutos quimicos,
pinturas anticor-
rosivas, piniuras
para madeira e
concrefo, piniuras resistentes a infempenics, pintu-
ras de automiveis de secagem a0 ar, vernizes
para madeira e papel de secagem ripida, revesti-
mentos sentos de diluentes, massas de vedacio e
compostas, sistemas de fundicio, pinturas de pro-
lecdo contra a corrosio, vernizes para embala-
gens, acabamentos de secagem ripida para fun-
dos flexiveis, elastificacio de resinas epdui e fend-
licas, revestimentos elisticos ¢ materiais de veda-
o,

@Maiores
pelo fone (011) 525.5143.

BOMBA-FILTRO

Fornecidas
com graus de fil-
tragem de 3 a 100
pm ¢ vazio de
até 12 m¥/h, as
bombas-filtro
Master BF, da
Master Pump do
Brasil Bombas
Quimicas, sio fa-
bricadas de ter-
moplisticos no-
bres. Possuem
elemento filirante
do tipo cantucho
Ou manga, com
tecido de polipro-
pileno.
®Maiores informacies
pelo fone (011) 429.6645.
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LAVADOR DE GAS VENTURID
SINONIMO DE TECNOLOGIA E PROTEI;AO

O lavador e depurador de gases VENTURIDRO da BELFANO,

é a revolugao em sistemas de controle de poluigao.

Sem exaustor, anéis de enchimento ou chicanas, é construido

em polipropileno e alia alta eficiéncia e desempenho.

E silencioso, econdmico
e totalmente anticorrosivo.
Atende as normas de con-

CETESB.

RTE

EQUIPAMENTOS PARA GALVANOPLASTIA

Equipamentos Automaticos e Manuais
Linhas Continuas Rotativas - Paradas
Sistemas de Exaustdo - Lavadores de Gases

Rotativos para Eletrodeposicdo - Rebarbagio - Polimento
Bombas Filtro - Reostatos - Acessdrios
lanques em PP - PVC - Metilicos
Revestimentos Especiais PVC - Fiberglass - Chumbo

Servicos em geral de Manutencio e Reformas

ARTET IND. ECOM LTDA - Av. Monteiro, 295 - CEP 07224 - 000
Guarulhos - SP - FONE: (011)912-5630- FAX: (01 1)912-1195
GALVA REPRESENTACOES - Av. Taquara, 193 - Cj, 304 -CEP90460 - 210
Porto Alegre- RS- FONE: (051)331-2626-FAX: (051) 331-4598

trole ambiental fixadas pela

TEcuoPLisncoE”.

TRATAMENTO DE SUPERFICIES?

Decapagem, Passivagao, Polimento, Fosfatizagao, Jaleamento,
Inox, Aluminio, Ligas Especiais @ Ago Carbono

MANUTENCAO E LIMPEZA DE
EQUIPAMENTOS E TUBULACOES?

Tanques, Reatores, Carretas, Maquinas Téxleis, Tubulagdes,
Valvulas, Bombas, Ventilagao Industrial
Industrias Quimicas, Farmacéuticas, Alimenticias, Babidas,
Petroguimica, Papel e Celulosa, Metalurgicas

ENSAIOS NAO DESTRUTIVOS?
TERCEIRIZAGAO?

LUCRE JA! TERCEIRIZE JAl

CONSULTE-NOS!

Linha de Prudulﬂs MEGANGGHEMIE
» GEL Decapante/Passivante AVESTA = Cleaner AVESTA
» Dalet 16-L » Detet 16-8V = Kit Ferroxil » Foscap FE-56
» Mao-de-obra especializada = Prestagio de Servigos

TECHOLOGLA - PRODUTOS E SERVICOS
Ay, Etidpia, 532 - Jd. Morelato
CEP 08408-030 - Barueri - SP
Fone (011) 42 B0
Fona/Fax (011) 422-1175

MECANOCHEMIE
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Violtada a fabricagao de
equipamentos para con-
versdo de energia, a

irica Adiel
dispoe E literatura técni-

ca onde apresenta as ca-
racteristicas consitrutivas e
operacionais destes pro-
dutos. Sdo retificadores in-
dustriais para eletrodepo-
sigao, eletrdlise, anodiza-
¢do e eletroforese, com
operagio em lensio de
entrada ce 220, 380 ou
440 VICA e saida em até
800 VCC, em comrente
mdxima de 20.000 A; reti-
ficadores/carregadores de
baterias para suprir ener-
£2ia em correnfe continua

eletricidade e telecomuni-
cagoes, operando em ten-
sd0 de Hﬂ 12700220V,
monofdsica, 220, 380 ou
440 V., tritdsica, na entra-
da, ede 24, 48, 110, 125
ou 220 VCC na saida, em
corrente de 5 a 400 A; re-
tificacores para alimenta-
¢do, em correnle conti-
nua, de instrumentagio e
controle de processos in-
dustriais; e retificadores
para profegao catodica.
L] ges: fone
(011) 422.5266.

1 Técnica

[SEPARADOR AGLAILED |

N AT ERRATON |

=

SEPARADORES
AGUA/OLEO

A Incase - Indis-
tria Mecinica de Equi-
pamentos dispie de li-
teratura técnica sobre a
sua linha de produtos
que inclui: separadores
dgua/dleo, utilizados,
entre outras aplicagoes,
no tratamento de dgua de livagem de tanques em
casa de maquinas e separacio de dleos imisciveis
do dleo solivel; filtros para separagio de dgua de
combustivel, filtragio e desumidificagio de ar
comprimido ou gases; fillros para liquidos; filros
ciklescedoses/separadores para filtragem de soli-
tos ¢ separacio da emulsio de dois liquidos; fil-
tros tipos cesto para remover solidos contaminan-
tes de liquidos ou gases; filtros micrinicos; siste-
mas de filtragio e desumidificacio de ar compri-
mido ou gases; ¢ elementos de polipropileno pan
remogio de particulas solidas, sohidos granulados
ou em suspensdo de dgua, ar, combustiveds, gases,
Oleos, tintas, dcidos, produtos quimicos ou ali-
menticios,

®lnformagdes: fone (011) 205.5011.

TRATAMENTO DE
SUPERFICIE

A Unimaui Indis-
trias Quimicas esti di-
vulgando, através de lite-
ratura técmica, o seu lan
camento: o Unimaua 310,
Trata-se de um produto
desengraxante, incluindo
componente lensoativo
que elimina olecsidades moderadas existentes so-
bre a pega; decapante, contando com agentes ativa
dores que removem 2 fermugem e outros Gridos; e
fosfatizanie, convenendo a fermugem da peca numa
camada de fosfato de fero com rugosidade propria
[era ancorar 4 tint. Atug, aindi, como inibidor de
oxidagio e ¢ destinado 3 preparagio de superices
de ferro e ago para a pintura, incluindo chapas zin
cadas a quente ou por eletrodeposicio e chapas
pretas. Pode ser usado também sobre aluminio, co-
bre; latio e bronze, eliminando a oxidagio e dei-
xando a superficie limpa, e € aplicado a frio, por
imersio, pincel, brocha, pano, esponja de ago ou
ESCOVE

®lnformagdes: fone (011) 450.5411.
g4 & - 561
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BOMBAS

PARA LIQUIDOS

A Bomax do Brasil
Bombas Quimicas dis-
poe de literatura téenica
sobre a sua linha de pro-
dutos, Sio as hombas
quimicas monobloco
Maxbloc, do tipo centr-
fuga, proprias para liqui
dos comosivos € que operam com vazes até 200
m /h ¢ pressdes até 60 m c.a. J4 as bombas sub-
mersas Maxsuper substituem o uso de vilvulas de
pé, utilizando no tubo de sucgdo miones axiais
que transpontam o liquido, enguanto que as bom-
bas puara tambor Maxtambor permitem vazoes de
{3219m/h, rupmirmu nte em aliura mano-
métrica de 14 7 m ca. As bombas-filiro Maxdfiliro,
por sud vez, sio fibricadas de termoplisticos e
providas de elemento filtrante do tipo manga, per-
mitindo filiragem de 5 e 10 um, nas vazoes de 3 a
10 m /b, Por tltimo, s bombas submersis Max-
sub sio usadas nos casos em que a adaptagio de
saidas na pane inferior ou nas laterais do reserva-
i sefa de dificll acesso,

®lnformacoes: fone (011) 491.6699.
DRENAGEM DE
CONDENSADO |

Com o objetivo de |mﬂl de
ajudar 25 indisirias 2 ob- | Comdensado
ter melhor rendimentos na PR

de stas medquinas ¢ voo-
nomizar oleo combusti-
vel, a Spirax Sarco In- |
distria e Comércio,
empress que alua na fa-
bricagio de equipamen-
s industriais para controle de vapor e outros flui-
dos, estd langando o manual “Drenagem de Con-
densado - Gum Pritico”, que resume centenas de
informactes sobre o assunto. Com 60 paginas e for-
mato de bolso, a obra revela em detathes como fa-
et uma drenagem ehiciente do condensado - dgua
que s forma nas tubulagdes de vapor e reduz a
produtividade € a vida Otil de miquinas e equipa-
mentos. Inclui ainda grificos e wbelas, além de in-
dicar solugtes para os principais equipamentos in-
dustriais ¢ os acessorins mais adequados para cada
um dedes e de dar informagies sobre purgadores, A
publicagio € voltada 2 engenheiros e téenicos de
manufengio da indistria, hospitais e hotéis,

# Informacoes: fone (011) 493.2633.

~




Viscosimetros

VISCOSIMETRO DE BOLHA ALFABETICO
Série “Light” Série “Varnish® Série “Heavy” Séne “Rubber”
Viscosid Viscosid Viscosid, Viscosid,
Tubo Aprox, Tubo Aprox Tubo Aprox, Tubo Aprox
_ (Sokes) | (Stokes) | (Stokes) {Stokes)
AS 0,005 A 0150 L 62 i) 484
A 0,062 ] 0,65 \ HA il 50
A3 0,14 C 085 W 10,7 '] 85
Al 0,22 )] 1,00 X 129 210 1066
Al 032 E 1.5 ¥ 176
F 1,40 A 227
G 1,65 FA | 0
H 200 2 3,2
| 15 24 463
] 250 4 634
K 275 25 98,5
L 3,00 26 148.0
M 3.20
N 340
0 i
p 4.0
Q 4,35
K 4,70
5 3,(K
Destinados a medir a T 5350
viscosidade de liguidos,
através de tubos de vi-
dro selados e padroni- P g
zados, cheios com um ; VISCOSIMETRO DE BOLHA NUMERICO
Hl_:;uldr.‘:rl Iranspamnlf:_de Série “ Light * Serie * Heavy " Série * Very Heavy
viscosidade conhecida Viscosicdade ' ' i'ﬁ.\;.‘l].ﬁi:f.‘ult’ I‘l.'iﬁmsid.;uir
mme"":in uma baolha. Tubo Aprox Tubo Aprox. Tuho Aprox 1
Fornecidos Cﬂmp’ﬁ'lﬂs (Stokes) (Stokes) {Stokes)
ﬁ;ﬂéﬁ:ﬁ;ﬂﬁ = 0.22 075 - 10 10 250 250
gradativamente na vis- 0.54 08l 13 1) = 2
: i .50 .90 16 16 4 400
cosidade, estojo de me- .68 100 20 % ) 500
tal, tubos vazios para 0.2 115 3 % 630 630
amostras e manual de 15 1.30 32 32 800 800
instrugdo. ‘ 145 1,55 i0 {0 1000 1000
De acordo com a visco- 180 185 30 50
sidade a controlar, 215 15 63 63
escolhe-se um estojo 265 165 80 850
conforme as tabelas 3.20 3,20 100 100
abaixo (alfabético ou i 'l:]' '::: : ;H‘jl } ;;
Sri a. 3, |
Rumeeea). 65,30 6,30 200 200
B0 800
L=
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roc Fa RST - CRISTAL AGUIA

'ESTACAO DE TRATAMENTO COMPACTA
PARA ANODIZACAO

O meio ambiente quer se
livrar dos residuos
poluidores.

A Cristal Aguia também.
E a RST atendeu esse
pedido.

Produzindo cerca de 30 ton./
més de pecas de aluminio em
processos de anodizacdo,
coloracGo e cromalizaggo, a
Cristal ﬂguic gera 1/2tonelada
de residuos sélidos.

A RST Linhas Galvénicas e
Tratamento Ambiental
projetou e instalou uma
Estacdo de Tratamento
compacta, semi-automatizada
e com sistema de filtlragem
dos residuos através do filtro
de lodo FLV 200, de eficiente
ESTAGAO DE TRATAMENTO desempenho e baixo custo
operacional, que possibilitou
a Cristal Aguia colocar-se
rigorosamente dentro das
Normas e Padrées exigidos
pela legislaggo ambiental.
Todo capital investido no
tratamento tera seu retorno
em 3 anos, através do
reaproveitamento da agua
tratada para o processo.

Solug@o econdmica, prética
e efetiva na parceria com
pequenas empresas que
defendem o meio ambiente.

LINHA DE PECAS TECNICAS

RST% YCRISTAL AGUIA

Linhas Galvanicas e Tratamento Ambiental Ltda. Anodizagao e Coloragdo do Aluminio
Av. Polidura, 804 - CEP 07232-150 - Cumbica - Guarulhos - SP Rua Bom Jesus, 1082 - Modca - SP
Fones: (011) 912-7728 / 912-1094 - Fax: (011) 912-6762 Fone: (011) 271-1542 - CEP 03344-000




Processos e Produtos - Pré-tratamentos.

» Processos Especiais, Processos

Especiais para *Processos de Eletrodeposigao de Quimicos e Desplacantes.

Tratamento Quimicos ou Metais.

+Oleos de Corte, Repuxo, Protetores

Eletrolitico ° Pds-tratamentos, Cromatizantes, e Vernizes.

Tratamento de Aluminio,

s Tintas Anticorrosivas e Industrials.

de Superficies .pgsfatizantes, Neutralizadores,  * Maquinas para Solventes Cloradas TRI-PER.
Passivadores, Removedores de « Tambores Rotativos.

Tintas.

* Maguinas de Limpeza de Metais.

aletron E Aletron Produtos Quimicos Lida. - Rua Saa Nicalau, 210 - Diadema - 09901 - SP.
Fones: (011) 445.6296/445.6294 - Fax: (011) 445.1366 - Telex: 11 45022 NUAG-BR

Produtos Quimicos para tralamento
de superficie

= Inibidores para Decapagem
» Desengraxantes = Cromatizantes
» Desoxidantes = Fosfato para Aluminio
- Passivadores para Fosfato

Produtos especiais para Industrias

» Removedores de Tintas em + Estearato de zinco
Eﬂml « Pasta para lavar maos
= Refinadores de Fosfatos + Detergentes
. lantes de Tintas - Matenais de limpaza em
. para Trefila

RIEMMAC COMERCIAL INDUSTRIAL LTDA.
Rua Sant'ana, 510 - Jd. Canhema
1-350 - Diadema - SP
) T45-2088,T45-2275
Telex: 11 47195 MKQL Fax: (011) T46-2016

SELOS MECANICOS
PARA BOMBAS DE
GALVANOPLASTIA l“s

e ANEIS DE CARVAOQ
® ANEIS DE VEDACAO
# ANEIS O'RING

® PLACAS DE GRAFITE

SELOS PARA TODAS AS MARCAS DE BOMBAS

JOB TEC Ind. e Manutengao Técnica Lida.

Rua Barbinos, 43 - Sdo Paulo - SP - CEP D4240 - 110
Fones: (011) 946-5128 969-8033 969-8333 969-8122
Fao: (011) 946-5128
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Anais do
INTERFINISH 92

s interessados em
adguirir os Anais do
Interfinish 92 — sdo trés
volumes, com 1603
pdginas de texto e
ilustragdes — podem fazé-
lo junto A Secretaria da
ABTS, com Luciana ou
Edson — fone (011)
251.2744 g

fax (011) 251-2558.

O prego é de US$ 42,00,
sendo que o pagamento
devie Ser em Cru2eiros,
convertendo o ddlar pelo
cdmbio comercial,
conforme taxa publicada
pela imprensa no dia da
data de depdsito, no Banco
do Brasil, agéncia 07129,
conta corrente n® 3005-8
— Associacao Brasileira de
Tratamentos de Superficie.
Apds o recebimento do
comprovante de depdsito,
serd enviado o material e
amitido o recibo

correspondente,
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Atualize-se
Tecnicamente

A hiblioteca Milton G. Miranda, instalada na Avenida Paulista, 1313 - 9 andar -
confunto 913, coloca a disposicao dos interessados varios livros e publicagoes
técnicas para consulta. O bordrio de funcionamento é das 9 as 11 e das 14 as

17:30 b Relacionamos abaixo as publicagoes, inclusive em outras linguas que nao

0 portugués, disponiveis,
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Noticias do Sindisuper

Tecnicos da
UNIDO no Brasil

reés técnicos da UN]

[0 - Organizagio das

Nacoes Unidas para o

Desenvolvimento [n-
dustrial, entidade oficial da
ONU para o desenvolvimento
industrial, estio hi mais de
um més no Brasil,

Ken Cosslett, especializado
em galvanoplastia, David Bre-
wer, consultor em tratamento
de efluentes liquidos, e Peter §
J. Horn, perito em indistria
téxtil, estdo cumprindo um
programa surgido a partir de
um contato havido entre o Sin-
disuper e a Secretaria de Cién-
cia, Tecnologia e Desenvolvi-
mento Econdmico. “Represen-
tantes do Sindisuper estiveram na Secretaria de Ci-
éncia para solicitar apoio no traamento dé efluen-
tes ¢, como resuliado deste encontro, houve um
contalo com 3 UNIDO no Brasil, que providenci-
ou a vinda dos trés thenicos”, explica Marco Anto-
nio Barbieri, primeiro secretiinio do Sindisuper.

Assim - ele explica - nasceu um programa que
atende 1 solicitagio do Sindisuper quanto ao
apoio logistico ¢ técnico com o objetivo de mini-
miar a geragio de efluentes por pane das empre-
54, com conseqiente diminuigio dos residucs s6-
lidos remanescentes dos processos de trtamento
e com, ainda, a reducio dos custos

Os técnicos estio visitindo empresas ¢ aju-
dando-as a solucionar os problemas nesta drea,
através de recomendacies com base nos conhed-
mentos ¢ nas tecnologias existentes no. extenor,
“Diante da constatagio de que as empresas brasi-
leiras, do setor de galvanoplastia, apresentam uma
boa capacidade tecnoldgica, e de que as propos-
tas do Sindisuper ¢ da Centralsuper sio perfeita-
mente vidveis, os técnicos em galvanoplastia e tra-
tamenio de efluentes liquidos aconselharam-nos a
CONbnUAr com este PHJH'I"JI'IL;L CsC FI'HPI.I‘R_'I';EI'I'I a
procurar parceiros @ nivel mundial para agora re-
solver o problema de residuos solidos das empre-
sas brasileiras”, destaca Barbieri

GALVANOPLASTIA

Ken Cosslett fez indmeras
visitas em Sio Paulo. Ele este
ve em 24 empresas de peque-
no, meédio e grande porte,
percorrendo as dreas de galva-
noplastia e tratamento 1érmi-
¢, como também na estacio
de tratamento de efluentes da
o SABESP de Barueri, na CE-
> TESB e na Escola Senai Mario
Amate, em Sdo Bernardo
Cosslent apontou a liberdade
gue [he Toi concedida para a
constatagio dos fatos, o que
simplificou o seu trabalho, ¢
durante as visitas constatou
que a5 empresas efetuam con-
trole satistatGrio dos banhos,
através da andlise em laboratorios proprios ou de
terceirns, com o acesso @ modernos métodos. es-
tatisticos

Por outro lado, ele apontou falhas no armaze-
namento de compostos quimicos ¢ falta ou uso
inadequado dos equipamentos de seguranga do
trabalho, por pare dos operadores. “Na Inglaterra
- assinalou - as multas sio pesadas, podendo-se
chegar i prisio dos gerentes, assim como daguele
que se recusa a utilizar os equipamentos. Além
disso, a legislagio na Inglaterra também € mais ri-
gorosa do que a do Brasil no que diz respeito ao
controle da poluicio. Porém, o Projeto Tieté, em
Sdo Pawlo, se compara aos melhores padrives
munadizis”.

ORGANIZACAO

Por outro lado, em palestra profenda na sede do
Sindisuper em 28 de agosto Gliimo, Cosslett afirmou
que 2 onganizacio ¢ 1 limpesa (Housckeeping) sio
fundamentais para o controle do meio ambiente. Fle
também recomendou que sefam realizados estudos
visando a utilizacio, no futuro, de colunas de troca
I'i"'f]El . [EirE concentnicio lJl'.' MeEEs o ||'||:||;_|.-|]_‘|. TEls
dguas de lavagem, como também que a recuperagio
destas sefa beila atravis de oflulas eletroliticas ade-
guadas a cada tipo de metal @

MBRO/OUTUBRO DE 93 5 1

ee

Escola Senai
Mario Amato, em
Sao Bernardo do

Campo mereceu
destaque especial
por parte do Sr.
Ken, que a

considerou a

melhor no
mundo, dentro da
sua categoria em
equipamentos,
instalagoes,
treinamento,
organizagdo e
limpeza.
Recomendou que
as empresas
encaminbem seus
profissionais para
treinamento.
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s
LABRITS

QUIMICA LTDA.

LINHA COMPLETA DE PRODUTOS E
PROCESSOS PARA GALVANOPLASTIA

SOB LICENGA DE

RUA AURIVERDE, 85/91 - CEP 04222-000 - SAQ PAULO - SP

TEL.: (011) 914-1522 - FAX.: (011) 83-7156

EQUIPAMENTOS E PRODUTOS PARA

GALVANOPLASTIA E BIJOUTERIAS

* RETIFICADORES de 10 a 4000 ampéres -
Autométicos com programador de tempo
ou Semi-Automiticos com regulagem fina,

e regulador automdtico de temperatura.

» TODA LINHA PARA BANHO: Caixas de
Polipropileno, e em chapa revestida, sob
encomenda, com barramento de Ago Inox,
carretel em Inox.

* BOMBA FILTRO LA B00 com tratamento
de Carvio Ativo e Filtros de polipropileno.

* TAMBORES ROTATIVOS de 1, 2 e 5 Kg.
= CAPELAS PARA I.AB«CIIIATOEID com exaustao
« RESISTENCIAS ELETRICAS de Ago Inox, Chumbo
e Titanio.

* CESTOS em Titdnio, Inox e PVC,

* TODA LINHA DE: Vibradores, Tambores
Convencionais (sextavados e oitavados).
Centrifugas, Vibradores Basculantes (para maior
economia) e 0 mais recente langamento:
Tamboriador Centripeto para rebarbagéo.

= CHIPS ABRASIVO, COMPOSTO para polimento,
ESFERA DE ACO INOX e muito mais.

TESSER INDUSTRIA E COMERCIO

Rua Wilson Benedetti, 9 - TELEFAX: (0194) 51-8229
CEP. 13487-245 - Jardim Gldria - Limeira - 5ao Paulo

EFICIENCIA E QUALIDADE

(}%? ;V/f/ ’

A Revista TRATAMENTO DE SUPERFICIE
consolidou-se como o mais EFICIENTE
instrumento de informagio e fomento do setor.

Dé& um banhoe de QUALIDADE na sua

comunicagao com o mercado.

EDITORA INTERMACIOMAL LTDA

FONE / FAX: (011) 671896




A ABTS tem como principal
objetivo congregar todos
aqueles que, no Brasil, se de-
dicam a utilizagdo de:
fratamentos de supericies, tra-
famenios de melais,
galvanoplastia, pintura,
circuifos impressos e ativida-
des afins.

A ABTS divulga conhecimen-
tos e fécnicas, promovendo
semindrios, reunioes de estu-
do e pesquisa, congressos,
cursos @ publicagdes, colo-
cando os associados ao cor-
rente do que de mais avanga-
do se revela em seu campo de
aluagdo,

A ABTS mantém intercaim-
bio com institutos e entida-
des similares no Brasil e no
exterior, como demonstra
sua afiliagdo & AESF —
American Electroplaters and
Surface Finishers Society e i
INTERFINISH — Internatio-
nal Union for

Surface Finishing.

A ABTS participa na elabora-
{40 e no incentivo ao uso das
normas técnicas

brasileiras.

A ABTS publica bimestral-
mente a revista “Tratamento
de Superficie”, que 6 o veicu-
fo oficial da Associagdo,
onde sdo apresentados os fra-
hathos de técnicos e pesqui-
sadores, difundindo noticias
do setor e promovendo inter-
cdmbio.

Ingressando na ABTS, vocé
pertencerd a um grupo sem-
pre crescente, representante
de uma vanguarda técnica e
cientifica, voltade para o pro-
gresso no campo da tecnolo-
pia dos processos de acaba-
mento de superficie, visando
sempre melhorias na qualida-
de dos produltos e servigos
brasileiros, o que assegura
maior competitividade no
mercado inferno e externo.
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ingressam na
mesma.

8 — Sdcios
patrocinadores sio
as pessoas juridicas e
fisicas interessadas
&m apoiar
economicamente a
manutengdo e o
deservolvimento da

| associagdo.

1 — s sdcios
patrocinadores sio
divididos em trés
categorias, A, B, C,
conforme o
montante de suas

| contribuigdes, que

serdo fixadas a cada

dana.

2 — Conforme sua
categoria, 0s socios
patrocinadores
podem indicar o
seguinte nimero de
participanies;

A — trés represen-
tantes;

B — dois represen-
tantes;

C — um represen-
tante,

(Extraido do
Estatuto da ABTS)




José Luiz Basso

Engenheiro industrial
mecdnico, com pos-gra-
duagdo em Administra-
¢do da Produgdo —
Qualidade e Produtivida-
de. Consultor em Quali-
dade e Produtividade da
IMAM Consultoria Ltda.

Reengenharia Organizacional
— A Violacao das Piramides

e JosE Luiz Basso

da mais estd seguro no final deste séoulo,
(s excelentes resultados obtidos aié agora
COM 38 Prticas usuals nido necessariamen-
le garantirio 4 nossa sobrevivéncia e con-
tinuidade no negocio. Os paradigmas estdo sendo
quebrados a todo momento. Devemos estar prepa-
rados, pois a fnica pessoa segura em sew trabalho
["‘ o 'li'l]l']l'l {i'l'] NEEOCHD, ane l;l'.]l.' 4] E'iil.'ﬂlL' Q {|u.1.'1r.|.’
Trés grandes mudancas akeraram radicalmen-
ie a forma de fazermos negocios, Estas mudangas
sio fortes demais para serem neglicenciadas ou
ainda desprezadas. A primeira grande mudanga &
a da globalizagdo. Hi algumas décadas, virios
fatores contribuiram para que poucos negocios
fossem fedtos entre os paises. Virias resirigies fo-
ram criadas, desde politicas até econdimicas. Al-
guns paises s¢ protegiam criando mercados co-
muns a0 seu redor. Entretanto, hoje, com 2 queda
do muro de Berin, a reorganizacio politica dos
estados comunistas controlados pela ex-Unido So-
viética, etc. nenhuma empresa mais faz negdcio
com 4 sua cidade, estado ou pais: ela faz negdci-
os com ums comunidade muito maior, 3 comuni-
dade global
A segunda grande mudanga € a do repoten-
ciamento de pessoas (empowerment). As rela-
oes entre 05 executores das trefas e os seus su-
periores também mudaram radicalmente. As pes-
50as j4 ndo precisam nend aceltam mais tanta su-
pervisio, Como todos sabem, isto ndo agrega va-
lor ao produto/servigo e, sim, custo, As formas de
reorganizagio do trabalho — em células ¢ em
equipes — devolveram aos execulores a respon-
sabilidade e autoridade necessirias para a realiza-
w0 das tarefas. Quem faz o trabalho & responsd-
vel por ele do comego ao fim. Para isto, as pesso-
a5 Flft'l._'i?i;li'l'l ST ['I!'L'F]:!T.Hl;!h |_FL'|3[|v[ll‘n["iHlll|:?~:| p.'ll:l.
os novos desafios, até se chegar a0 estigio de
equipes de trabalho autodirigidas
A terceira grande mudanga € a tecnologia da
informacdo. Com o advento da informdtica e as-
soctado a ela odas as facilidades da comunicacio,
nio hd mais necessidade das grandes estruturas

5 4 1561

para a coleta, processamento e transmissio dos
dados. Hoje, a5 informagtes sio coletadas apenas
uma vez ¢ ji estario disponivels a todos no mo-
mento em que precisarem. Além disso, quem co-
leta ¢ disponibiliza os dados normalmente € o
proprio usudrio. Infelizmente, 2 maioria das nos-
545 empresas lem os seus processos de trabalho
estruturados como se dinda estivéssemos no tem-
po da miquina de escrever, ou ainda calouladoras
a manivela, embora seus escritorios estejam equi-
pados com todos os recursos da teenologia da in-
formagio disponiveis. Antes de automatizar, deve-
mos pensar em eliminar.

Com as trés mudangas citadas, muitos para-
digmas estio sendo quebrados. E ai que surge a
Reengenharia Organizacional, que reavalia wdo,
questionando o porqué da construgio daguela
pirimide, o porqué daquela pedra estar naguele
lugar, o porqué da quantidade de pedras, etc. E
um questionamento radical, pois nada € aceito na
forma que esti se ndo contribuir para o aumento
do ganho. A Reengenharia ¢ feita avaliando-se e
questionando-se tanto os negdcios da empresa
QUANIOS PrOCESS0Ss.

A Reengenharia ndo pode ser planejada
meticulosamente ¢ realizada em pequenos ¢
cautelosos passos. E um resultado de tudo ou
nada. Muitas vezes os resultados sio incertos, mas
as empresas ndo 1ém outra escolha. Para muitas,
Reengenharia & a (nica esperanca para se livrar
dos processos e priticas antiquadas que ameagam
engoli-lis

Fazer Reengenharia ¢ Fazer um rompimento
radical com tudo que esti consagrado e que nio
L'I"I-I'II]'I‘F'H” cm I'I..lli! ]'J',.I.[.'t 0 SUCESSO, CTESCImEnto ¢
continuidade da empresa ao longo do tempo. As
empresas que nomalmente fazem Reengenharia
si0 as que se encontram com profundos proble-
mas, ou que ainda ndo estdo em dificuldades, mas
cuja diregio tem a previsio de enxergar futuros
problemas ou ainda as que estio na condigio de
pico; ndo possuem dificuldades discerniveis, mas
suza direcio ¢ ambiciosa e agressiva, ]
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Atecnologia Degussa daum banho
de qualidade.

Degussa &

Dagussa s.a. Divisao Metal - Depto. Galvanotécnico
Av. Bardo do Rio Branco, 440 - CEP 07042-010 - Guarulhos - Séo Paulo - Tel.: (011) 968-9277 - Fax: 964-0869 e 208-2200 - Telex: 11 65002




ALTA TECNOLOGIA EM
TODOS OS EQUIPAMENTOS.
SERVOTRON II

TRILHO SOBRE TANQUES COM BANDEJA

RECOLHEDORA DE RESPINGOS.
. I sl |

/ = f P Fabrica: Rua André Ledao, 309
R T T ' CEP 03101-010 - Modca - S Paulo - SP
r |:'f1_ '.-.:,u 2 y ELETRICA E ELETRONICA IND. E COM. LTDA. Tel. (011) 2704700 - Fax: [011) 270.4142
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