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HEEF 25

Atotech do Brasil Galvanotécnica Ltda - Rua Maria Patricia da Silva, 205 - Tabo&o da Serra - SP
CEP 06787-480 - Fone: (011) 491-8777 - Fax: (011) 491-4649

Representantes:

Rio Grande do Sul: Van Lu - Fone: (051) 248-2329 - Fax: (051) 248-7630

Santa Catarina e Parand: Galchemie - Fone: (041) 242-6221 . Fax: (041) 2429223

Rio de Janeiro: S . Fone: (021) 714-5047

Campinas: Electroplating - Fone & Fao (0192) 55-0834

Seja neste pistdo, em amortece-
dores, em anéis de pistéo ou em
milhares de outras pegas que de-
vem cumprir grandes exigéncias,
o HEEF 25 mostra sua absoluta
superioridade.

A dureza

A camada altamente brilhante &
lisa tern uma extrema resisténcia
contra o atrito. Comparado com o
cromo duro convencional, a dure-
za de aproximadamenta 1050 HV
0,1 & quase o dobro. Alem disto, as
camadas ficam lisas até niveis su-
parioras a 500 micra.

A resisténcia contra a corrosio
As microfissuras ndo chegamaté o
material basa, mas formam "redes”
em forma de labirinto, permitindo
em muitos casos a reducdo da es-
pessura total para atingir a mesma
protecio contra a corrosao.

A mailor densidade de microfissu-
ras garante, por exemplo em pecas
hidraulicas, uma melhor aderéncia
do oleo.

A economia

Comparado com banhos conven-
cionais, o rendimento do HEEF 25
& superior a 80%. Com isto vocé
ganha B0% mais capacidade pro-
dutiva sem aumentar sua linha de
produgioc & economiza perto de
50% do custo de energia elétrica.

E mais; Tecnologia avangada nio é
tudo. Nosso servigo, a confiabilida-
de de fornecimento e a tecnologia
ambiental o ajudam ainda mais a
produzir economicamente.

atotech
ATO

A origem é Schering Galvanotécnica
& ME&T Harshaw. Atotech é o futuro.




Opcdo pela modernidade

fﬂmmw

realizacdo do 8° EBRATS é uma resposta da indds-
tria de tratamento de superficie ao desafio da
modernizagdo. Num cendrio de abertura comer-
cial, que é condigdo para a desejada reinsercio
internacional do Pais, a competicdo cresce a cada dia, e o
empresdrio, chamado a tomar decisdes e assumir novos
riscos, s6 tem uma saida: incorporar novos conhecimentos,
investir em equipamentos e formagao de pessoal, de modo a
funcionar melhor e a menor custo. Esta é a Gnica receita de
longevidade para qualquer empresa, em qualquer parte.

O encontro deste ano, com um temdrio elaborado, prag-
maticamente, em cima de questdes essencialmente técnicas,
da continuidade a um trabalho que traduz a prépria missio
institucional atribuida as entidades do setor como as grandes
indutoras do processo de atualizagio das empresas.

Esse esforco ndo tem sido em vio. A industria brasileira de
tratamento de superficie, a despeito das dificuldades tipicas
dos perfodos de transigdo, como o atual, impde-se por sua
competéncia técnica, maturidade econémica e eficiéncia
mercadologica.

Na pratica, isso significa uma inddstria cada vez mais iden-
tificada com padrées internacionais de qualidade, em
condigoes, portanto, de competir e ganhar espago nos princi-
pais mercados. Junto a outros indicadores de modernidade,
generalizam-se, entre as empresas, a concessio de certifica-
dos 1SO 9000 — arma indispensével na batalha comercial —
e a crescente preocupagao com a questio ambiental, que se
tornou um dos compromissos fundamentais do setor,

Tudo o que se tem feito é produto, em larga medida, da
soma de esfor¢os do Sindisuper e da ABTS, entidades-irmas
que tém na Federacdo e Centro das Indstrias do Estado de
530 Paulo o seu grande elo de ligagao com os principios, os
anseios e as motivagdes que norteiam a atuagao politica do
empresariado paulista por uma industria mais forte e um pais
mais rico.

ROBERTO DELLA MANNA
Presidente do Sindisuper
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OrienTACAD TECNICA
Pintura Sobre Ago Galvanizado
Nilo Martire Neto

OrieNTACAD TECNICA
Algumas Ponderagdes Sobre
a Operagio e Manutengio
de Estagfes de Tratamento
de Efluentes Liquidos
L.R.Spier

PrOGRAMA CULTURAL
Calenddrio
Cultural 1994

ProGrama CuLTurAaL
Realizado Mais umCurso
Bisico de Galvanoplastia
Palestra Aborda Destinagao
Final de Residuos

ProGRAMA CULTURAL
Certificagdo da 150 9000 é
Tema de Palestra

Norticias pa ABTS
EBRATS 94

Avangando no Futuro
Trabalhos Aprovados para
EBRATS 94 -
Complementagdo

Ficha de inscricio para o
EBRATS 94

MaTErias TECNICAS

Soluctes Niu-cnmrencima:s
Pmiem Resultar em

Crande Economia

Cyro Eyer do Vale e

&dnifd José Cattaneo

Martirias TECNICAS
Vantagens do Processo de
Zinco sem Cianeto e

sem Complexantes

Airi Zanini e

Cassia M. R. Santos

Martiria ESPECIAL
Efluentes Industriais
Somem no Projeto Tieté

T8 =

" Matéria EspeciaL

IPT Desenvolve Processo
para Tratamento de Lodo
Galvanico via Plasma

)

ARTIGO ESPECIAL
Tratamento Continuo x
Tramento Periddico:
Vantagens /Desvantgens
lodo Roberto Munes

Exportagio de Tortas das
Instalactes de Tratamento
dos Efluentes & Alternativa
para Galvanicas

TaBELA

Parimetros de Avaliagdo da
Qualidade das Aguas segundo
o Decreto 8468, de 08-09-76,
e o Decreto 15.425, de
23-07-80, do Estado de 5.P,

Liviros

INFORMATIVO DO SETOR

ASSOCIE-SE
Como associar-se a ABTS

PonTo DE VisTA

Porque os Desvios da
Politica Nacional para os
Pequenos Negocios?
Helnon de Oliveira Crizio

Cromo gentilmente cedido
pela FIESP - Federagdo das
Inddstrias do Estado de

S3o Paulo - Sede da

ABTS -Associacao Brasileira
de Tratamento de Superficie
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Nimuden. A Mais Nova Tecnologia Degussa.

A Degussa esta trazendo para
o Brasil a mais nova
a em processos de

quimica.
A tecnologia Nimuden, que

a total
uniformidade na deposicéo de
camadas de niquel.
Evita deficiéncias de camadas
nas areas intemas e formacéo
de “build up” nas
extremidades das pecas.
Além disso, a tecnologia
Nimuden tem maior dureza,
resisténcia ao atrito e
resisténcia a corroséo.

Para maiores informacgoes
sobre a tecnologia Nimuden
consulte a Degussa.

Degussa s.a. - Departamento Galvanotécnico
Av. Baro do Rio Branco, 440

07042-010 - Guarulhos - SP

Fone: (D11) 968 9277, ramais 182, 213, 333
Fao: (D11) 964 0869 / 208 2200

Degussa &
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Pintura

sobre Aco
Galvanizado

® NiLo MagTire NETo

em particular, a automobilistica, des-

penderam todo o esforgo possivel na
utilizagio de materiais pldsticos, principal-
mente pela formabilidade, redugio do peso e
durabilidade. No entanto, o percentual de pe-
¢as de plistico vem se estabilizando, princi-
palmente pelo custo e pela dificuldade de re-
ciclagem destes materiais. Sendo assim, a dé-
cada de 90 aparece como promissora ds cha-
pas pré-iratadas, tais como as galvanizadas a
quente e as eletrozincadas diferenciais. Todos
sabemos das propriedades do zinco como ele-
mento de sacrificio quando usado para prote-

urante a década de 80, as indistrias
medummsdebmmmhﬂmhu,

ger 0 ago comum. Estas chapas, com cenca de

25 pm de zinco, podem resistir atlé 25 anos
em ambiente rural ou 6 meses em ambiente
maritimo. Assim, quando se coloca algum tipo
de pintura, sua vida poderd se prolongar mui-
tissimo.

Ocorre, no entanto, que ndo & Ficil se
conseguir boa aderéncia dos filmes orginicos
sobre o galvanizado, o que poderd compro-
meter a vida da pega manufaturada, Lembra-
mos que muitas vezes a aderéncia da pintura
inicialmente poderd ser boa: no entanto, €
principalmente em condigbes de umidade, o
conjunio de pintura se desplaca.

As principais causas desta perda de ade-
sdo sido devidas primeiro d superficie lisa des-
te revestimento. Neste caso, um bom pré-tra-
tamento com adequado desengraxe, seguido
por um sistema de conversio quimica tipo
fosfato tricatibnico e selagem, reduzird este
defeito.

A outra causa muito comum ¢ 4 ndo-cor-
reta escolha do revestimento orginico, algu-
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mas vezes de baixa acio impermeabilizante,
Outras vezes contém derivados de dcidos gra-
X08, 0% (IS reagem com © Zinco provocan-
do pontos frigeis i resisténcia anticorrosiva.

Sendo assim, & recomendivel dispensar
uma atencio especial ao se formular uma tin-
ta para esta finalidade, observando o tipo de
resina e seus solventes; ciclos corretos de cura
na estufa, quando este for o caso; pigmentos
e suas cargas, bem como 2 correta escolha
dos promotores de adesio.

Sugerimos uma boa selecio destes revesti-
mentos, utilizando ensaios acelerados tais
como o de Névoa Salina; Cimara de 50; En-
saios Ciclicos, e principalmente a Cimara de
Umidade, executando o ensaio de aderéncia
logo apds a peca sair da cimara.

A eletroforese catddica tem se mostrando
um excelente primer a estufa para estas
superficies. No entanto também requer um
bom sistema de fosfatizagdo, onde sio adi-
cionados 4 camada de fosfato de zinco alguns
elementos modificantes, tais como niquel ¢
manganés, aumentando assim, ainda mais, a
aderéncia de todo o conjunto de pintura. A
combinagdo de chapas galvanizadas e pintura
cataforética, aliada a outras melhorias, tem
possibilitado 0 aumento na garantia contra a
corrosdo de muitos artigos manufaturados,
inclusive os autoveiculos.

Finalizando, informamos que nos Gltimos
anos 05 fabricantes destas chapas pré-tratadas
vém colocando no mercado materiais que se
adequam mais 40 uso como superficies pinta-
das, o que tem favorecido o seu amplo uso.
Portanto sugerimos em caso de dificuldade
contactar seus fornecedores, os quais sem di-
vida solucionario o seu problema. .




Ponderacoes Sobre a
Operacao e Manutencdo de
Estacoes de Tratamento
de Efluentes

e Lubwic RUDOLF SPIER

nire 05 muics instrumentos e equipamen-

tos que fazem pane de uma ETE, o contro-

le de maior imponincia, sem ddvida, é o

controle do pH e, logicamente, a instru-
mentagdo necessinta para esta fungdio,

0O sistema de uma ETE € composto de proces-
508 quimices, fisicos e/ou fisico-quimicos. Em quase
todas as reagiles quimicas em uma ETE o controle
do pH & indispensivel para conseguir um tratamen-
10 adequado.

Pequenas modificagdes no pH podem influend:-
ar significativamente no teor das contaminagies en-
contracks no efluente, ex.: na operagio de precipi-
tagdo de um metal pesado uma diferenca de 0,5
unidades na escala do pH pode resultar em um au-
menio de fator 10 na solubilidade, Assim, se um hi-
dréido de um metal pesado tem uma solubilidade
de 05 ppm em pH 90, a solubilidade no pH 85
pode ser de 6,0 ppm ou, com pH 8,0, aumentar aé
30 ppm.

A medigio do pH € feita por meio de um pH-
metro. Medidas de pH com a intengio de saber em
que faixa ele se situa, podem ser feitas por meio de
papel pH. O papel ndo deve ser usado para a ope-
ragio de uma ETE.

O pH-metro & um instrumento que mede os mi-
livolts entre dois eletrodos (ou em um dnico eetro-
do combinado), calibrados para indicar unidades de
pH

Para controlar o pH de uma solugio, & necessd-
no um dreuilo eletrinico que sabe lercomparar e
reagir, quer dizer: ler o pH de uma solugio, compa-
rar esta leitura com um valor pré-estabelecido e rea-
gir, se for necessirio, Esta rotina ¢ repetida algumas
vezes por segundo. Quando falamos “reagie”, referi-
mo-nos § ativagio de uma bomba dosador na pri-
mein indicagio de que o pH estid fora do valor pré-
estabelecido. Quando o pH volta para o valor dese-
fado, 2 bomba dosadora ¢ desativada

E claro que se trata de instrumentos frigeis e

15 -

sensivels. Nio ¢ nossa intengio entrar em pormeno-
res da construgio destes instrumentos nem em seu
funcionamento eletroquimico e fisico.

Para o bom funclonamento ¢ manutencio de
uma ETE, existem algumas condigoes 2 serem ob-
servadas, que gostariamos de mencionar,

— A mistura: Os efluentes s3o solucies diluidas
que devem reagir intimamente com os reagentes
para obter solupdes homogéneas,

Pira obeer esta uniformidade da solugio, € ne-
cessdria umia excelente agitigio

Solugbes ndo-homogéneas resultam em leituras
de pH que nio refletem o resultado completo de
uma reagio quimica ¢, conseqiientemente, resultam
em acionamento emmaco das bombas dosadoras

— Tempo de Permanéncia: Em ETE'S com siste- |

ma confinuo, 0 tempo de permanénda no reator,
junto com 3 agitagio, determinam o grau obtido de
eficiéncia da reagio,

O tempo de permanéncia € calculado dividindo |
o volume do reator pelo fluxo do efluente, ex: um |
regtor com volume de 1000 L recebe um fluxo de |

100 L/min de efluente. O tempo de permanéncia
neste reator € 10 minutos,

— A posigio do eletrodo no reator. Deve ser
ohservado se o eletrodo estd em um lugar de agita-
g0 ativa. Sendo, mudar ele de lugar.

— Evitar que o eletrodd sofra vibragdes. Elimi-
nar 2 causa destas vibragies.

— Verificagio peritdica (preventiva) das sondas
(eletrodos). Nesta manutencio se verifica se existe
algum dano (ex.: trincas) nas sondas e efetua-se sua
limpezi. Finas camadas de dleo ou grixa impedem
um hom funcionamento.

— Evitar exposicio prolongada das sondas 10
ar, como, por exemplo, quando a ETE é inoperante
i noite,

— Calibragio regular dos instrumentos

Somente tratamos de uns poucos aspectos dos
pH-metros, mas podemos dizer que os medidores
de ORP seguem as mesmas diretrizes L]
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Lubpwic RupoLr
SPIER.

E formado em quimica
pela Escola Superior
Técnica de
Amsterdam, Holanda,
e jd ministrou vdrias
palestras, pela ABTS e
pelo SINDISUPER,
sobre tratamentos de
superficie e de
efluentes.

Bibliografia:

The Operation and
Maintenance of Surface
Finishing Waste-Waster
Treatment Systems -
Clarence H. Roy
Abwasserbehandlung
— Hartinger.




RST - LAFONTE
"NOBREZA E TECNOLOGIA NA
QUALIDADE AMBIENTAL"

A Qualidade, Tradigao, Durabilidade,
Nobreza dos produtos exclusivos
LAFONTE todos reconhecem.

A sua lideranga no segmento de
fechaduras ganha nova forga com a
preocupagéo dedicada ao Meio
Ambiente: a LAFONTE instalou uma
moderna Estagéo de Tratamento de
Efluentes em sua unidade fabril.
Essa estagao esta tratando 12 m?/
hora de contaminantes, que sao
gerados pelas 5 toneladas diarias de
componentes gue passam por suds
Linhas de Tratamento de Superficies
de NiCr, Oxidagao, Ebonol e
Zincagem ja adaptadas ao Plano de
Economia das Aguas de Lavagens,
através do Sistema Skip/Cascata.
Operando pelo sistema de batelada, a
Estagado de Tratamento de Efluentes,
fornecida e montada pela RST, opera
na sequéncia: Redugao do Cromo,
Oxidagéo do Cianeto, Neutralizagéo,
Decantagéo, Filtragem e Prensagem
do Lodo, que sao armazenados em
local apropriado.

As aguas oriundas do tratamento,
passam pelo medidor de Vazao, ja
totalmente dentro dos Padrbes
CETESB, e séo enviadas ao corpo
receptor da rede publica.

Menos Poluente no Rio Tieté
Melhoria do Meio Ambiente
Parceria LAFONTE - RST

w4 |AFONTE

LINHAS GALVANICAS E TRATAMENTO AMBIENTAL LTDA. LAFONTE FECHADURAS S.A.
Av. Polidura, 804 - CEP 07232-150 - Cumbica - Guarulhos - SP Av. Augusto Ferreira de Moraes, 618
Fones: (011) 912-7728 / 912-1094 - Fax: (011) 912-6762 Tel.: (011) 524-0077 - Fax: (011) 521-9803




Tratamentos de Superficie
Drivisiao Fosfatos

Criativg

nossa divisdo FOSFATOS, objetivando levar ao nosso
consumidor final o que hd de mais atual em tecnologia,
manktém constante troca de experiéncias téenicas com
companhias associadas sediadas nos principais pafses da Europa.
Esta parceria com a CHEMETALL GMBH ¢ a garantia da alta qualidade
de nossos produtos.
A divisdo FOSFATOS tem como suporte laboratdrios especializados para
deserrvolvimento de novos processos de FOSFATIZAGCAO.
A seguir apresentamos uma relagio da linha de produtos da nossa divisio:

* GARDOCLEAN
Desengraxantes alcalinos para aplicagdo i jato ou imersdo
* GARDACID
Decapantes com alta eficiéncia de limpeza
* FERHIBIT
Excelente inibidor para deidos sulfiirico ou cloridrico
* GARDOBOND
Fosfatos de Zinco, Manganés e Ferro
* GARDOLENE
Refinador de Cristal, Passtvadores
Orgiinicos e Inorginicos, com Cromo
¢ Isento de Cromo.
* GARDOLUBE
Lubrificantes para deformagio  frio
* CUPROGARD
Cobreador quimico de alfa velocidade
* INBRALUB
Auxiliares para Trefilagio de Arames
¢ Tubos

” ﬁ-

7 CHEMETALL

INBRA INDUSTRIAS QUIMICAS LTDA
Av. Fagundes de Oliveira, 190 * Dindema = SP « CEP (09950 300
Tel.: (011) 745.4133 PABX » Telex: (011) 44486 INBS-BR * Telefax: (011) 745.4438

REPRESENTANTE BELO HORIZONTE MG DIVISAO PLATING REPRESENTANTE CAXIAS DOSUL- RS
(Chiiom o 5ilve b » Foug Mesbla, 124 » CEP 31380 380 » Tl {0311 761585 Faban Mara (il * R Anairade Neves, £76 apto 300 » CEP 35084 200 « Tl J054) 222 727

REPRESENTANTE BELO BORIZONTE» MG+ DIVISAO FOSFATO
AF Mg - Repres. i * Av. by Comlormn, 2646 st 1208 « Cemro » CEP 30100 (70 » TeliFie J031) 2412117
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Més

Calendario Cultural
ABTS-1994

Sdo Paulo Margo 14/03 a 22/03

24/03

1° Curso Bisico -
Metais Preciosos ~ (Sindijbias)
Palestra Técnica

Sio Paulo 25/04 a 17/05

28/04

52° Curso Basico Galvanoplastia
Palestra Técnica

13/06a21/06  17° Semindrio Tratamento
de Efluentes
’ Sio Paulo Junho 23/06 Palestra Técnica
‘ SioPalo  Julho 05/072 27/07 53" Curso Basico Galvanoplastia
| 21/07 Palestra Técnica
! Limeira Agosto (09/08 2 17/08  2° Curso Bisico -
Metais Preciosos (Sindijoias)
25/08 Palestra Técnica
| SioPalo  Setembro  20/092 28009  12*Semindrio de Pintura Técnica
- 2209 Palestra Técnica
Sio Paulo Outubro 17/104 20/10 VIl Encontro Brasileiro de
Tratamentos de Superficie
(EBRATS)
Joinville Novembro  "8/11430/11 54 Curso Basico de Galvanoplastia
S, Paulo /11 Palestra Técnica
* Programa sujeito a alteracbes
. 'I_ D -T5-65 ;.MAIOIJUNHG Q4




Realizado mais um Curso
Basico de Galvanoplastia

i considerado um marco no setor de

tratamento de superficies, ¢ um gran-

de incentivador a0 melhor desempe-

nho das atividades que o compdem,
o realizado, no periodo de 25 de abril a
17 de maio Ghimo, mais um Curso Bisico
de Galvanoplastia, com o patrocinio da
ARTS da FIESP/CIESP E DO SINDISUPER.
Jd em sua 52 edicio, este curso, 4 exen-
plo dos demais, baseou-se em um teni-
fio composto por temas - apresentados
através de apostilas, slides e transparén-
cias - fundamentais para o perfelio exer-
cicio das atividades que integram o sefor
de galvanoplastis. Assim, foram aborda-
dos temas como nogdes de quimica, equipamen-
tos para galvanoplastia, pré-tratamento quimico e
eletrolitico. pré-iratamento mecinico, deposicio
de metais para fins téenicos, eletrodeposicio de

Apreu;mgﬂn de um dos temas

zinco, cobre, niquel € cromo, tratimento de eflu-

entes, fosfatizacio, detropolimento e anodizagio,

circuitos impressos, eletrodeposigio de metais

preciosos e controle de processos. L]

Palestra Aborda Destinacao
Final de Residuos

hemativas para Destinaciio Final dos
Residuos de Tratamento de Efluen-
tes de Galvanoplastia®. Este foi o
ema da palestra téonica realizada,
em 28 de abnil dltimo, no Salio Nobre da Federa-
cio das Indistrizs do Eatado de Sdo Paulo, sob o
patrocinio da ABTS e do SINDISUPER

A apresentaciio esteve 3 cargo do engenheiro Ro-
beno Nunes Szende, chefe do Grupo de Plasma
do IPT - Instituto de Pesquisas Tecnologicas, e do
também engenheiro Marco Antonio Barbier, dire-
tor-secretinio do SINDISUPER e presidente da
CENTRALSUPER.

No evento, foi apresentado o resumo de um
projeto em andamento no IPT visando o trata-
mento do lodo galvinico via plisma. Segundo o
engenheiro Szende, este projeto inicial, contando
com o financiamento da CENTRALSUPER, wtilizou
um forno de 10 kg e um sistema de plasma com
poténcia de cerca de 15 kW

*0 lodo tratado continha cerca de 100% de zin-

q

TS

Roberto Nunes Szende
¢ Marco Antonio Barbieri

co, 30% de ferro ¢ o restante silica, Gxido de cil-
¢io e outros. Foi obtida no processo uma recupe-
racio de cerca de 65% do zinco contido no lodo
¢ gerou-se um residuo otalmente inete, conten-
do ferro em quantidade preponderante”

Aind segundo o engenheiro do [PT, a2 pedxi-
ma etapa do projeto prevé a instalagio, no Insti-
tuto, de um forno em escala piloto (150 ke),
contando outra vez com o apoio financeiro da
CENTRALSUPER. ®
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wmus DO 52° CURSO
DE GALVANOPLASTIA
Virgihio Sérgic Martin
Edenilspn Femando da Sibg
ALUMINIO FRIZAL

LTDA

Ao }kfﬁ{'k \;lﬂhl;lr:l Nt
Andréa P. Stipkinvic

ARNO S/A

Romerme] Tadew Beltrme
Ezequiel Limg Ferran
ARTET INDUSTRIA £ COMERCIO LTDA

Marcelo Ovalawa

Luiz Chinucho Orenga

Agustinho Gakucc Neto

Juanity Mariene Nomers Aguayo Galuca
Hal !at Normun

oot Abmwichs do Amaral i
AL WAELTHOLT 5/A INDUSTRLA E

Edilson Pervira

BRASMIL INDUSTRIA, COMERCIO E CONSERTOS

DE FOLHEADOS LTDA

Francisca Deuscdéa Soura Gongalves
BRINQUEDOS BANDEIRANTES 5/A

Pault Cesar Maia Valejo

Jorge, M Kosima "

M E VELAS DE IGNICAD NGK DO
BERASIL LTDA

Niloe Camargo Marceling de Anfunes

Hobwerty Segalla
COFAP CIA FABRICADORA DE PECAS
Ectilson Haroiti Yamammebn

E INDUSTRIA
Luis Ardonio Sevalll
DPB IND. E COM, DE ACESSORIOS PARA
LTDA
Echzando Tadey Pacti
ESTUDANTE
Neide Guedes Coethao

onsmar Mondeino da Silva
twn.m\h %mrm DE METALS LTDA
sy o Sibva Cezdnio
GANCHEIRAS RESISTENCIA LTDA
Elise Mara de Freitas
Ansedmo Perejna de Ofiverrs,
INDUSTRIAS QUIMICAS LTDA

lsom da Sil

st [ilson da Silva
inumumhmuum
TSCHERKASSKY §/A

Julia Marra Candinabe
KMP- CABOS ESPECLAIS E SISTEMAS LTDA
Jame Dratra Serafim
MANGELS w DE SUPERFICIE
INDUSTRIA E LTDA
Yuirl Ulisses Clrachichy da Sahva z

TIPLATING PRODUTOS QUIMICOS LTDA
Eclson Nalkubara
HAKAHARA

MNAKABARA & CIA LTDA

'r'uﬁ' Femmandes da Graga Bommanio
TIGRE 5/A
Clindio Z. Gongives
Nelson Viladals Fikho
RST - LINHAS GALVANICAS E TRATAMENTO
AMBIENTAL LTDA
Lucizna Paula Deag ;
METALURGICA LTDA
Carlos Antonio Baroni
SIEMENS S/A

okl Wanke

oad Fdbvan da Silva
DO BRASIL

Venicio Temeina Res
Wilson Moura da Siva

E FOSFATIZACAD MOGI LTDA

LTDA




DO CARBURADOR A INJEGAO ELETRONICA.

A TEGNOUOLT
LARGA NA FRENTE
NESTA ARRANGADA
TECNOLOGICA.

o,

A Tecnovolt desde 1965 vem
contribuindo de maneira significativa
para o progresso dos tratamentos de
superficie.

Sua participagéo abrange a indlstria
metallrgica, eletroeletrbnica,
construgao civil, aeronautica.
Acompanhando a evolugdo da industria
automobilistica, a Tecnovolt chega
junto nesta arrancada tecnologica: a
introdugéo da injegao eletrdnica nos
veiculos nacionais.

A utilizag@o dos modernos retificadores
de corrente a ondas pulsantes,
especificos para anodizagao dura,
proporciona uma maior protegaoc ao
sistema de injegéo eletrdnica de
combustivel contra o desgaste e a
corrosao provocados pelo dlcool e
pela gasolina.

Mais uma vez a Tecnovolt largou na
frente.

Uma vitdria da pesquisa, da tecnologia
e da qualidade.

Retificador a ondas pulsantes
die 200Kw [100V - 2000A)
fomecido & Brosol, fabricania
de carburadores & componenias
para injecao elatrnica.

TECNOVOLT

RETIFICADORES INDUSTRIAIS

TECNOVOLT INDUSTRIA E COMERCIO LTDA. - 04253-000 - Rua Alencar Araripe, 108/132 - Sacomé - S&o Paulo - SP
Tel. (011) 274-2266 - Fax (011) 274-2429 - Telex 11 24648 TIEE-BR




CO, EM TRATAMENTO DE SUPERFICIE

RELACAO PERFEITA ENTRE CUSTO X EMOCAO.

O CO, traduz muito bem a relagdo custo x beneficio no tratamento de superficie. As vantagens que ele ofevece néo sdo
nada superficiais, como: reducdo de custo do processo, redugio em 50% no consumo de dgua, redugdo do indice de
retrabatho ¢ tantas outras que nem cabem neste aniincio. Em tratamento de superficie, o CO, tem uma significativa
atuagdo na elapa de lavagem, promovendo a neutralizagdo e ocasionando a solubilizagdo dos elementos contaminan-
tes na dgua. E largamente wtilizado na indistria automobilistica, de aulo-pegas, eletrodomésticos e outras. Com o I
CO, da Liquid Carbonic em tratamento de superficie ndo é dificil entender porque tudo o que é bonito, emociona.

LIQUID CARBONIC INDUSTRIAS S.A.

Depto. de vendas - Av. Nazareth, 1299 - Ipiranga - 04263-100 - Sdo Paulo - 5P - Tel.: (011) 273-8244 - Fax: (011) 273-0053
A LIQUID CARBONIC possua fdbricas e filiais em todo o tervilirio nacional.




CERTIFICACAO DA 1SO 9000
E TEMA DE PALESTRA

entro do calendino cultural da ABTS
para 1994, foi realizada, em 26 de

Eng® José Abilio dos maio (ltimo, a palestra “A Experiéncia
Santos, Gerente de Tintas Coral no Processo de Certifi-

de Totaldas  cacio da 150 9000°
Tintas Coral 5/, Promovido conjuntamente pela ABTS e pelo

SINDISUPER, o evento foi
apresentado pelo enge-
nheiro José Abilio dos San-
tos, gerente do departa-
mento Projeto TEC da Co-
ral.

Inicialmente, ele colo-
COU (JUE 25 NOTMas intermd-
cionais 150 9000 estio em
vigor desde 1987 e foram
claboradas pela Internatio-
nal Organization for Stan-
dardization, sediada em
Genebra, sendo hoje ado-
tadas em mais de 100 pai-
ses. “A 150 9000 & com-
posta por um conjunto de
cinco normas bdsicas - que
vio de nimero 9000 3
9004, € objetivam estabele-
cer padries intemnacionais de sistemas de quali-
dade para desenvolvimento, produgio, insta-
lacio, assisténcia téenica e prestacio de servigos
nos mais diversos segmentos da economia. A
certificacio da Coral enquadra-se ma 150 9002,
especifica para sistema de garantia da qualidade
em produgio e instalagio”, disse o engenheiro

Prosseguindo, afirmou que a Unidade de
Maud, onde ¢ produzida a linha de tintas a base
de dgua, ¢ a segunda planta industrial da empre-
w1 4 receber a cenificacio 1SO 9000, Isto porgue,
em maio de 93, a Unidade de Utinga - responsd-
vel pela producio de tintas industriais e imobilid-
rias a base de solventes - i havia sido cenifica-
dka, ambas pela Fundagdo Carlos Albento Vanzoli-
ni

Fazendo uma retrospectiva do processo de
certificacio da Coral, Santos afirmou que o pro-
cesso de reformulacio interna da empresa, par
adequar normas ¢ procedimentos dos padries
150 9000, foi iniciado em 1989. “A Coral ji apre
sentava padrdes compativeis com boa pante das

1 4 IS &5 MAIO ,

notmas internacionais, fruto de um esforgo de
sempre atender ao mercado, Os proprios clientes
adequavam seus processos aos padroes inferna-
cionais, o que fortaleceu a filosohia de Qualidade
Total dentro da empresa. Em 1988, buscamos
nos enquadrar em programas de qualidade se-
pundo normas canadenses, para acompanhar os
clientes. No ano seguinte, fomos certificados
pela Petrobris”, explicou,

Desde entdo, a Coral desenvolveu seu pré-
prio Manual de Administragio de Qualidade,
treinou funciondrios, disciplinou o processo e o5
servigos de atendimento a dientes industriais e
consurnidores. Esse trabulho envolven uma série
de procedimentos, acompanhados em parte pe-
los principais clientes.

Entre 1988 ¢ 1991, a unidade de Utinga foi
auditada por cerca de 50 clientes, que compro-
viram na pritica o esforgo da Coral. “Em junho
de 1992, iniciamos, de fato, o processo de adap-
tagio final ds normas IS0 9000 €, em dez meses,
conseguimos enquadrar a planta de Utinga (San-
1o André) ¢ conquistar a cerificacio. Foi uma
experiéncia fundamental para que conseguisse-
mos enguadrar 2 planta de Mawi 4 150 9000 em
apenas oito meses, No total, foram treinados
aproximadamente 2500 funciondrios e auditados
pelo menos 70 fornecedores, do quais 14 acaba-
ram sendo certificados pela empresa”, ressaltou
o engenheiro

Por tltimo, ele destacou que o trabalho de-
senvolvido pela Coral vem sendo reconhecido
por clientes como a Xerox, 4 Consul e a Sogefi
(Filtros Fram) que, no ano passado, homenagea-
rm a empresa com cenificados de “Fornecedor
Padeio” e “Fornecedor Qualificado”. Aindi em
1993, a Coral foi a primeira empresa de tintas 2
ser premiada com o “Top de Marketing”, da As-
sociacdo dos Dirigentes de Vendas do Brasil -
ADVB; pelo caso Coral Color Service. *Recebe-
mos ainda o prémio ‘Mérito Lojista’, concedido
pela Confederagio Nacional dos Diretores Lojis-
(a5 e, pela sepunda ver consecutiva, o ANAMA
€O, dado pela Associagio Nacional dos Reven-
dedores de Material de Construgiio ds ind(strias
fornecedoras, levando em conta tanto a qualida-
de do produto quanto o atendimento ao chienle”,
finalizou, .
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FOSFATO ITAMARATI

ANCORAGEM COM ECONOMIA E
PROTECAO PARA SUA PINTURA

A
Ry )8

" < % SEGURANCA EM TRATAMENTO DE SUPERFICIE
1Y mAMARATI fecoroncoaseos

Fax: (011) 9149435 - Telex: 11 32111




SUA QUALIDADE NAO CORRE
MAIS RISCOS.

CHEGARAM 0OS
MICRO-ABRASIVOS 3M

Acabamento de qualidade sempre foi um processo caro,
demorado, que exige profissionais altamente treinados. Agora,
tudo ficou mais simples, ripido e econdmico, com o4
micro-abrasivos 3M.

Filme Poliéster: costado inovador

05 micro-abrasivos 3M sio lixas compostas de griios minerais
aderidos a um costado de filme de poliéster, resultando numa
superficie abrasiva extremamente uniforme. Tanto o filme
quanto a superficie abrasiva so resistentes & dgua ¢ 4 maioria
dos lubrificantes, o que proporciona um produto de longa vida
titil.

Filme Pano

Comparado ao pano & a0 papel,
o filme de poliéster & o mais
adequado & aplicaghes onde
exisle preocupagio com o
planicidade ¢ com a rugosidade
no acabamento (inal

Para maiores informagies e oricntacio sobre
aplicacies especilicas, consulte o Servige de Atendimento
ao Cliente 30

IM Abrasivos Industriais
Caixa Postal 123 - Campinas - SP
CEP 13001-970

Grao Mineral: selecio micrométrica

Os grios minerais (Oxido de Aluminio, Carbureto de Silicio)
dos micro-abrasivos 3M sdo selecionados com absoluta
precisfio. Essa ampla faixa de graduagGes permite grande
versatilidade de aplicagio, cobrindo do inicio do processo até
o mais fino acabamento. A agressividade de corte, reforgada
pelo costado de filme de poliéster, ajuda a diminuir os passos
necessdarios 4 execugdo do trabalho.

Qualidade de ponta a ponta

Os micro-abrasivos 3M proporcionam acabamento uniforme
em toda a extensio da superficie trabalhada, sem os nscos que
COSIUMAM OCOMmer nos processos convencionais. Dessa forma
se constituindo no processo indicado para se conseguir o
mesmo nivel de acabamento e de baixa rugosidade em todas
is pegas,

A ferramenta que
substitui todas as
outras

Com os micro-abrasivos 3M
vood elimina o uso de
rebolos, massas e todos os
demais recursos de
acabamento superficial.
Resultado; economia ¢ alta
qualidade final,

3M Inovacao




SOLUCOES SOB MEDIDA

Filtros-prensa para lodos provenientes de banhos GALVANICOS * Unidades compactas.
 Equi

pamentos modulares nos tamanhos
400 x m,m:wm’

duﬂclunt até

* Excelentes m aprovado -
mmm

* Melhor sistema de desaguamento com alta eficiéncia. d
* Menor custo de operagio e manutencia.

Nossa experiéncia ¢ sua garantial . chmples para o o i
g Instalacio simples para o uso imediata

| NETZSLH = inciogmst  mesmacann
e Com 2 2211
wmu m - Hrchlnln 188 - Brooklin  Fax: (0473) 87-2038

:

ge

EEP mmnm
Tl 1 {011) 5369166
Fax: (011) 54327186

N

LABRITS

QUIMICA LTDA.

LINHA COMPLETA DE PRODUTOS E
PROCESSOS PARA GALVANOPLASTIA

} ; S0B LICENGA DE

RUA AURIVERDE, 85/91 - CEP 04222-000 - SAO PAULO - SP
TEL.: (011) 914-1522 - FAX.: (011) 63-7156
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EBRATS 94:
Avancando no Futuro

REPORTAGEM DE: Vilma GOMES PINHO

om o objetivo de divalgar ¢ registrar os
avangos da tecnologia dos processos de
tratamento ¢ acabamento de superficies, a
ABTS e o SINDISUPER estio ultimando os
preparativos pard o EBRATS 94 - VI Encontro
Brasileiro de Tratamentos de Superficie, 4 realizar-
se no peniodo de 17 a 20 de outubro priximo, no
Hotel Transamérica, em 5io Paulo.
Segundo o coordenador geral do evento, Ain Za-
nini - convidado para esta fungio pelo presidente
da ABTS, e que escolhe os demais coomdenadores
que com ele cooperim - esti prevista @ participa-
¢io de mais de 400 pessoas e um volume de ok
tenta trabalhos serd apresentado, um fergo dos
quais vindo do exterior. Ele lembra que o EBRATS
¢ um congresso nacional de cunho intemacional e
que todas as palesiras e apresentagies serio feitas
com traducio simultinea.
“Com o objetivo maior de dival-
gar informagOes e promover o
debate, com a troca de experién-
cias, desefamos gue o encontro
atinja todos os segmentos da
indiistria nacional. Esta € uma
oportunidade impar para que
téenicos, engenheiros ¢ dire-
| tores de empresas nacionais
= adquiram conhecimentos atu-
alizados, considerados dificeis
de se encontrar em livros”,
- ‘d diz ele.
PAPEL DA ABTS
Reforcando a tese, Mozes Manfredo Kostmann,
responsivel pela coordenagio administrativa do
EBRATS 94, explica que, “com uma tecnologia em
constante evolugdo, e em fungio das constantes
necessidades, por pate do mercado, de substitui-
¢do de materiais caros ¢ ambém por contd dos
problemas ecoligicos, que frzem com que -
mentos antes apliciveis ndo possam ser utilizados
hoje, o setor vem sofrendo mutagdes ripidas, sem
tempo hibil de serem editadas em liveos. Assim,
para fazer face a esta dindmica, sio realizados pe-
riodicamente, no mundo intefro, encontros espec-
hicos sobre o assunto e a ABTS & no Brasil, a res-

18 TS - 65

ponsivel por s’

E diz ainda que, fundada hi 25 anos, a ABTS atua
com uma dindmica mundial em prol do intercim-
hio de informacoes atinentes ao setor, mantendo
ligaghes com a AESF - American Electroplaters and
Surface Finishers Society e com a JUSF - Intemati-
onal Union for Surface Finishing, associagio de
cunho mundial que atua em todos os paises in-
dustrializados ¢ que a cada quatro anos promove
o Interfinish, Congresso Intermacional de Trata-
mento de Superficie voltado ds novas tecnologias.
“Apds a realizagio, com pleno sucesso, do Interfi-
nish 92, 4 ABTS organiza agora o EBRATS 94,
complementa Ain Zanini.

Voltando 4 histdria da ABTS, Mozes Manfredo
Kostmann acrescenta que ela vem promovendo
regularmente reunioes mensais de estudo e pes-
quisa, palestras sobre assuntos téenicos, seminds-
0s, cursos de especializagio para inickntes ¢ pro-
fissionais do setor, bem como semindrios especia-
lizados em determinados assuntos.

QUALIDADE DOS TRABALHOS

Coordenado por uma equipe de profissionais com
longos anos de experiéncia no setor, que formam
um grupo coeso, 0 EBRATS 94, no entender de
Cardo Berti, presidente da ABTS, tende a repetir o
sucesso alcancado com a promogio do Intedfinish
92. “Em todos os eventos ji realizados pela Asso-
Cligcio, sempre existiv uma equipe muito unida
em tomo dos beneficios que podem ser repassa-
dos a0 setor de tratamento de supedicie”

Para exemplificar esta colocagio, Robeno Motta
de Sillos, responsivel pela coordenagio téenica do

evento, lembra que a maior preocupacio foi +

quanto a0 atendimento dos interessados em envi-
ar os trabalhos. “Aquela expectativa de quantos
trabalhos irio chegar, seri que viio ter contelido
técnico, que tipo de temdrnio nos chegari is mios,
foi tranqilizada pela riqueza do contetdo dos tra-
halhos apresentacos. Hoje, podemos dizer que
este encontro seri gratificante nesta questio. Alids,
no que diz respeito i selecio dos trabalhos - por
tipo de temdrio - bem como i elaboragio do pro-
grama de apresentacio, cabe destacar o empenho
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de todos s envolvidos. E & preciso menci-
onar ginda o trabatho do diretor cultural da
ABTS, Amadeu dos Santos Cordeiro Filho, e
de Roberto Della Manna, que sempre este-
VE Aento a0 setor.

Com base nos 76 trabalhos até agora rece-
bidos, hi um temirio bastante diversificado
Sio wvirios 08 trabalhos sobre revestimento
de zinco, revestimento quimico, fosfatiza-
¢ao, PVD/CYD, tratamento termoquimico,
camadas de alta resisténcia i comosio, ala
resisténcia 40 desgaste, pintura, processos ¢
equipamentos, andlises e ensaios. A estes
acrescentam-se trabalhos sobre revestimen-
tos de cobre, niquel e cromo, revestimento
de metais preciosos, de ligas e compdsitos,
revestimento para drouitos impressos e ele-
tronica, revestimentos especials € assuntos
gerais. A preocupagdo atal da coordena-
¢do do EBRATS %4 ¢ sobre quem serio os
moderadores de cada uma das palestras
técnicas, estiputadas em 30 minutos, com
10 para os debates

“Estamos preocupados ambém em distribu-
ir estes trabalhos de forma consensual, para

que todos os interessados ndo percam ne-
nhuma informacdo. A nossa meta & realizar
um evento diferenciado dos anteriores,
onde vamos sintetizar os assuntos por dia,
para que os participantes tenham opgio de
comparecer a0 evento que mais lhe interes-
sar ¢ pagar o proporcional por sua partic
pacdo, Cremos que, com esta estratégia iné-
dita, contaremos com uma participacio ma-
cira de pessoas interessadas, associadas 3
ABTS ou nio”, acrescenta o coordenador
téenico,

E, como nos anos anteriores, haverd tam-
bém 4 escolha do methor trabalho apresen-
tado, a0 qual caberd um prémio em dikares,
Na verdade, serio trés premiages de incen-
tivo aos apresentadores: para o melhor ira-
balho nacional, para o melhor trabatho in
temacional e pars a methor apresentacio,
“Na verdade - complementa Cardo Beni -
todos serio premiados, ji que todos os tr-
balhos serio editados em anais, como nos
anos anteriores, que serdo distribuidos aos
participantes ¢ tambeém doados s pringi-
pais faculdades ¢ universidades do Brasil

Trabalhos aprovados para o EBRATS 94 - Complementacéo

U —

530 trabalhos € apresentagtes de grande
valia a estas entidades, 4 medida que sio
encontrados somente em revistas especiali-
zadas e em congressos do porte do
EBRATS."

Como coordenador geral, Airi Zanini co-
menta que todos os técnicos, engenhetros,
diretores, estucantes técnicos ¢ universitin-
os, enfim todos, devem participar de um en-
CONIIO COMO esle, uma vez que is oporuni-
dades na América Latina sdo muito peque-
nas. *0 custo par o participante toma-se
pequeno diante da importincia do evento, e
diria que ele se toma bastante acessivel
diante do que se oferece, ndo deixando
nada a desejar a nenhum outro. Assim, to-
dos o8 que estio envolvidos direta ou indi-
retamente com o setor devem participar,
pois realmente € uma grande oporunidade
pari a trock de experiéncias e informagoes.”
Fle finaliza dizendo que o nimero de vagas
¢ limitaco € que as inscrigies efetuadas até
o dia 29 de julho terdo um descomto pro-
mocional, tanto para pessoas juridicas
quanto fisicas. .

Em complementagio 4 relagio de trabalhos aprovados pari o
EBRATS ™ publicada na edicio de nimero 64 da revista Trata-
mento de Superficie, relacionamos a seguir aqueles que foram
aprovados apds o fechamento daquels edicio,

REVESTIMENTOS DE ZINCO
{ Estudo das caracteristicas de um banho de deposicio de latio,
| C. V. 'Alkaine, 1. A. Carlos, H. A. Ponte

REVESTIMENTOS DE COBRE - NIQUEL -
CROMO

A cromatizagio como método de protecio contra a corrosio de

| cobre ¢ latio em atmosferas poluidas com HS,

Hugo Vilca Meléndez, Luiz Eduardo Urbin Lopez, Idalina
Vieira Aoki

| Operagiio e controle de um processo de eletrodeposigio de cro-

' mo trivalente.

'Robert Gardner
'TRATAMENTO DE METAIS LEVES

Influéncia do tratamento superficial no compontamento eletro-
| quirmico da liga de aluminio 3004-H39.

Idalina Vieira Aoki, Andrea H. Tahara, Cesar A. Filipini,
Hercilio G. de Melo

Qualidade assegurada no processo de anodizagio de aluminio
destinado @ arquitetura (ABNT 12609) com auxilio de computa-
dores e de selagem dupla

Antonio Magalhies de Almeida

CIRCUITO IMPRESSOS E ELETRONICA
Efeitos dos fons agressivos (S0, CI, NO) sobre os tratamentos
de superficie para contatos elétricos.

Maria Rosa §. Velardez, José Rocha Andrade da Silva

PROTECAO DO MEIO AMBIENTE
Gerenciamento de residuos solidos.

Maria Cecilia Pires

Tratamento de lodo galvinico via plasma

R. N. Szende, A. C. Cruz, 0. W. Bender, L. C. Vicente, I. K.
Fujita, L. Barbosa, T. Yamazaki, K. Teshima,

Planejamento e implementagio de uma ETDI (Estagio de Tra-
tamento de Despejos Industriais).

Célio Hugenneyer Jinior

Tratamento de dguas de lavagens contaminadas com quelatos
¢ complexantes.

Célio Hugenneyer Jinior

ANALISES E ENSAIOS |
A medicio da espessura de camadas, métodos nio-destrutivos |
usando processos estatisticos de controle.

Carlos Alberto T. V. Fazano

Aplicagdo do microscdpio de varredura por tunelimento
(STM) a0 tratamento de superficies. Estudo em tempo real ¢ |
com resolugio atbmica.

Virginia C. Kieling

TS - &35 -
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EBRATS 94

£ VIl ENCONTRO BRASILEIRO DE TRATAMENTOS DE SUPERFICIE Para usa da Secretaria T
17 a 20 de Outubro de 1994 "
Centro de Convengdes - Hotel Transamérica _
\_ Av. Nagbes Unidas, 18581 - S80 Paulo - SP Rocibo Ne. J
(" FORMULARIO DE INSCRIGAO: i
NOME:
EMPRESA/ENTIDADE:
CARGO:
ENDEREGO:
CEP: CIDADE: ESTADO: PAlS:
\ TEL: FAX: 7
7 : _ ™~
RECIBO EM NOME DE: [ Jressoa Juridica |:] Pessoa Fisica
TAXA DE INSCRIGAD: Até 20/ Julho/od De 30/Julho até 7/0utubro/o4
URV URV
Plena Parcial Plena Parclal
Sécios ABTS/SINDISUPER 270.00 120.00 300.00 130.00
Nio-Sdcios 390.00 170.00 430.00 180.00

0BS.; Convertidos em moeda comenie na data do pagamento,
A TAXA DE INSCRIGAD INCLUIL:

JInscrighes Plenas (3 dias): Cracha de |dentificacdo, Pasta, Traducdo Simultdnea, Visitas Técnicas, Anais, Cerlificado e 3 Almogos.
Inscrigbes Parciais (1dia): Crachéa de ldentificacdo, Pasta, Tradugdo Simultdnea, Visita Técnica e 1 Almogo,

CATEGORIA: D Plena D Parcial D Socia D Mio-Sdcio

FORMAS DE PAGAMENTO: Valor URV: CRS:

Em Dinheiro

Cheque Cruzado Nominal p/ ABTS-Associagio Brasileira de Tratamentos de Superficie
Banco: Chegue nt

Cartéo VISA ne Data de Validade:

Depdsito Bancario - Beo, Nacional - Ag.610
Conta n* 106500-0 para ABTS/EBRATS 94, s
Maota: Copia do comprovante bancério de depdsito deverd ser anexada a esta ficha de inscricio.

oo od

TA '
e DA ASSINATURA J
(E-ECEBIHEHTD DO FORMULARIO DE INSCRIGAD E COMPROVAN- PRAZO LIMITE PARA RECEBIMENTO DE INSCRIGAD Jl.|'|TEn:Mfuuul:ull_‘:\1 .
TE DE PAGAMENTO:; 7 de outubro de 1994,
Data limite - 7 de outubro de 1994 Em 17 d outubro as inscriches poderdo ser leitas na Secretaria do Congresso no
Local: Rua Manoel da Nébrega, B0O Centro de Convengbes - Hotel Transamerica, se houver vagas disponiveis.

04001-002 - Sio Paulo
Tel: (011)885.3656 - Fax.; (011)885.9589

Inscrighes adicionais: Tirar copla deste formulano, HOSPEDAGEWPACOTES TURISTICOS:

.Hotel Transamérica ***** US§ por noite
CAHCE!.AHEHTIJ: _ solleiro 120.00
As inscricbes pagas @ que forem canceladas por escrito até 16 de cazal 135.00
setemnbro serdo restiluidas inlegralments. Didrias com café da manhd e servigos inclusos.
Apds esta data serfio aceitas somente substituicbes, Reservas: Tel:(011)524.1100 - Faox.:(011)523.8700
Pacotes turisticos: Consultar Spark Viagens e Turismo Lida
ATENGAO: Vagas limitadas a 450 participantes. Tel (011)255.2317/4603/5633 - Fax: (011)258.9017
3 ou a agéncia da Varig mais prixima de vocé. _/J

L ATENGAO: REPRODUZA E ENVIE PARA O ENDEREGCO ACIMA MENCIONADO.




LEVE ESTA MAQUINA
PARA SEU BANHO...

DE GALVANOPLASTIA

Descarla as convencionais lipos de
salsgem (gaxelas, selos mecinicos,
glc.) sando dotada do sistema de
sefagem hidriulico que eliming
gualguer manulencio

Fabricados com matenials
anticormosivos:

* Polipropileno * Teflon * Polietileno
Grande aplicagio em industrias
Pelroguimicas, Farmacdulicas,
Automotivas, Quirmicas, Fertilizantes,
Tintas, Alcool, Tratamenio de Aguas,
Galvanoplastias, elc

onde § ada £
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SBCEs50 \, P
0 comprmento da ¢ m . Elemento filtrante tipo
PATS SUINNE-EE DOOE CARTUCHO (micro-wind), DISCO, ou ANODO, com tecidos
NI . X em profipopilenc de alta eficiéncia e capacidade na retengio
de particulas. Formecido nos seguintes graus de filragem: de 3
a 100 microns, com vazdo de até 12 m /h

m MASTER PUMP DO BRASIL
MASTER |

- BOMBAS QUIMICAS LTDA
Fone: (011) 429-4596 - Fax: (011) 429-6645

Av. Presidente Vargas, 60/62 - CEP 06300
V. Caldas - Carapicuiba - SP

Eletrostaticamente falando,
Sames é atecnologia que pintaem 17 lugar.

Sames & gualidode. Sames & conf
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Cyro Ever
DO VALLF

Engenheiro Mecdnico
formado pela Escola
Nacional de Engenharia
da Universidade do
Brasil em 1960;
Consultor da
Organizacao das Nagoes
Unidas para o
Desenvolvimento
Industrial; Diretor e
Sdcio da APLIQUIM

Equipamentos e
Produtos Quimicos Lida.

ApotFo José
CATTANEO

Quimico, modalidade
industrial, formado pela
Faculdad de Ciencias
Exactas da Universidad
Nacional de Buenos
Aires em 1963; Quimico
modalidade Quimica
Tecnologica, pela
Universidade de Sio
Paulo, em 1979; Diretor
e Sécio da APLIQUIM
Equipamentos e
Produtos Quimicos Lida.

e« Cyro EYER DO
VaLE E AbolLFo
JosE CATTANEO
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TRATAMENTO DE EFLUENTES

Solucoes Nao-convencionais
odem Resultar em
Grande Economia

Os efluentes gerados por instalagoes de galvanoplastia estao

entre H{ﬂa‘é‘fﬁs mais nocivos ao meio ambiente, Iﬂiﬂﬁdﬂ nao
sdo ddeq fia damente tratados.

mente através de um exemplo ficticio. Consi-

dere-se uma indistria que perca nas suas la-

vagens ¢ descartes de banhos as seguintes
quantidades de metas;

ssa reputacio, nada invejivel, tem
obeigado as indistrias peradaras des-
ses efluentes a adotar solugoes de
tratamento 'Ll_l.]!.' rl.".‘!llllilil'l'l.. com [fL"

e A . hl s -
qiiéncia, em procedimentos onenosos ¢ cus- Cobre ]J'_"- kg ano
tos elevados de reagentes. Zinco - 2000 kg/ano

Geralmente procede-se i précipitacio se- Niquel - 506 kg/ano

A precipitagdo desses metais perdidos
vaai gerar as seguintes quantidades de hidei-
xidos:

Hidrdxido de cobre -

Hidrixido de zinco -

Hidrdxido de niguel -

guida de precipitagio dos metais contidos no
efluente total gerado
pela inddstria, obten-
do-s¢ uma mistura
dos hidroxidos desses
metais, O residuo re-
sultante desse trata-
mento, além de ndo ter qualquer valor co-
mercial, enquadra-se na classe | (Residuo Pe-
rigoso) e requer disposicio em atermos con-
trolados

A aplicagio das técnicas da Engenharia
de Solugdes, que preceitua uma avaliagio
global dos fatos antes de se escolher a solu-
¢do para o problema, pode conduzir a uma
abordagem distinta, que resulie em econo-
mia significativa 0 investimento € menores
gastos operacionais. Ao invés de se orientar
para a solugdo convencional (precipitar + fil-
trar + dispor), se podenia buscar valorizar o
residuo genido, atraveés de uma solugio ndo-
convencional (do tipo: segregar + precipitar
+ reciclar)

Se o5 mesmos metais contidos no efluen-
te perado fossem precipitados separadamen-
te, a5 lamas resultantes teriam valor comerci-
al e contribuiriam para redu-
zir o8 custos do tratamento,

1535 kg/ano
3040 kg/ano
790 ke/ano,

resultando em um total de 5365 kg/ano de
hidrdxidos,
Admitindo que, com um sistema bastante

; I Unidacde

Tem-se dssim duas solu- Compacta
coes alternativas que podem para
ser comparadas numerica- 1000 D
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eficiente de desaguamento, as lamas te-
nham 5(% de umidade, a massa de residu-
o8 gerada anualmente serd da ordem de 11
toneladas e ocupard um volume de aproxi-
meadamente 9 metros cibicos ou 45 tambo-
res de 200 litros

A disposicio cometa e segura desses re-
siduos em aterros controlados (dos quais,
por sinal, o Brasil ¢ carente) custaria da or-
dem de US$ 5.000 a 10,000, se forem toma-
dos como base indices de cusios internaci-
onais

Para se gerar esses precipitados, teriam
sido consumidos 4390 kg de hidroxido de
sidio, incomendo-se em uma despesa adi-
cional de US$ 4500 até 10.000, dependen-
do da forma de aquisicio da soda.

Esta solugio convencional de precipita-
o conjunia das viras corentes de eflu-
entes resultaria em uma despesa anual en-
tre US§ 9.500 ¢ 20,000, 4 qual teriam que
ser amda acrescentados os cusios de mio
de obra, energia e trinsporte,

Por outro lido, se fosse adotada a solu-
@i ndo - convencional de traar separada-
mente as cormentes dos diferentes metais,
os hidrixidos produzidos poderiam ser co-
mercializados a pregos que viabilizassem
sua utilizacio posterior na producdo de ou-
tros compostos quimicos contendo esses
metais.

A indistria geradora do efluente pode-
ria ter, assim, uma receita adicional na ven-
da desses hidrixidos, que cobriria pelo me-
nos em parte o custo dos reagentes utiliza-
dos. A solugio proposta permitiria ainda 3
inddstria eliminar as despesas com armaze-
nagem e disposicio dos residuos que, valo-
rizados, seriam vendidos a indistrias quimi-
Cas,

Obviamente, para se poder tratar os
efluentes de forma segregada como estd
proposto, serdo Necessinos investimentos
cujo valor dependerd das caracteristicas
operacionais e instalagoes de cada indis-
trid. O investimento para uma indistria que
i possii um sistema de tritamento de eflu-
entes nao segregados consisticd principal-
mente nd criagio de uma capacidade de
estocagem intermediiria para cada efluente
segregado. A forma de implementagio da
solugdo dependeri do tipo de instalagio i
existente — se do tipo batelada ou conti-
AL

Caso a instalacio de tratamento de
efluentes da indistria ainda ndo exista, serd

possivel definir
uma configuragio
que minimize os
investimentos, es-
tabelecendo um
COMPromisso en-
tre as capacidades
de estocagem ¢ as
respectivis capac-
dades de trata-
Mmenta,

Em conjungio
com este estudo
deverd ser analisa-
da a reducio do
volume de dgua
de lavagens utili-
zada no processo
produtivo, por di-
VErSOS motivos;

1. Uma redu-
cio no volume
destas dguas redu-
Zird 0 investimen-
to, s pela redu-
¢lo da capacidade
nominal do siste-
ma de tratamento,
seja através da ca-
pacidade de esto-
cagem, Muitas ve-
zes esses dois elei-
tos ocomem simul-
laneimente.

1. Como as re
aches de trtamen-
10, para se garantir que sejam completas,
requerem um pequeno excesso de reagen-
tes, 4 minimizacio do volume de efluentes
tratado conduzicd 2 uma reducio do custo
operacional

3. Como as concentracoes residuais de
mefais nas reagoes de precipitagdo sio
constantes, a redugdo do volume total de
dgua Jevard a uma recuperacio mais efici-
ente dos referidos metais.

4. Por dltimo, mas ndo menos impor-
tante, o custo da dgua nos grandes centros
industriais & um fator que se tornard cada
vez mais significativo com o passar dos
anos

Essas consideraches geriis sobre uma
solugios-alternativa para tratar os efluentes
liquidos de uma instalagio de galvanoplas-
lia podem ser particularizadas, para cada
indistria, em funcio dos tipos de efluente
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" Unmidade Modulada para grandes capacidades.

gue geri € sua composicio,

Dispondo-se dos dados operacionais des-
sa indistria, pode-se elaborar um estudo rela-
tivamente simples, cujo custo ser langamente
compensador e que permitird identificar o
sistema. global de segregacio, tratamento e
destinagio dos efluentes mais indicado.

Os resultados obtidos através de um sis-
tema adequadamente planejado e criteriosa-
mente instalado permitirdo recuperar, em
prazos relativamente cunos, os investimentos
feitos na implantagio desse sistema.

Através da reducio das despesas opera-
cionais ¢ dos custos de dgua e reagentes,
além de permitir gerar uma receita extra atra-
vés da venda de produtos recicliveis recupe-
rados, a indistria estard, 3 um 50 tempo,
aplicando os principios da conservacio am-
biental e reduzindo seus custos totais. (]
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SIGA O LIDER.

ALEM DA EXPERIENCIA, A VANGUARDA TECNOLOGICA.

A Hugenneyer com seus 35 anos de mercado
néa parou no tempo.

Nosso principal objetivo & resolver seus |
problemas de Conirole de Poluigao Ambiental e de '
Processos de Tratamentos Superficials de Metals,

A qualidade & a eficiéncia lecnolbgica vem
sempre em 1% lugar (Reducio de Vazbes, Recu-
perages e Regeneragdes de Solucbes Quimicas,
entre outras).

Desenvolvemos nossos rabalhos fundamen-
lados em nossa propria estrutura. Contamos com
modemo laboraltric para definicho do methor
processo de tratamento a ser implantado e, um
selor de projetos totalmente informatizado e ser-

CONSULTORIA E COMERCIO LTDA.

Ceniro Comercial de Alphaville - Calgada das Azaleias, 46 - CEP 0853-000 - Barueri - SP
Fones: (011) 421.6194 / 725.0080 / 725.5801 - Fax- (011) 725.0061

vide da axcalentes profissionais,
i #m_._,namua mEE“ MM?}E# ﬁmmﬂmwaem
- Controke Analitico Fotingiro Arte Projeto & Projelo Bésico
Cansinghe d fidio LIDERANCA EM PRESERVACAO AMBIENTAL M Exrion e
Asmstincia Tacnica PDS - Plant Design System)
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 TRATAMENTO DE SUPERFICIES?

Decapagem, Passivago, Polimento, Fostatizacio, Jateamento.
Inox, Aluminio, Ligas Especiais e Ago Carbona

MANUTENCAO E LIMPEZA DE
EQUIPAMENTOS E TUBULAGOES?

Tanques, Realores, Carretas, Maquinas Tédels, Tubulagbes
Vahvulas, Bombas, Ventilacdo Industrial
Industrias Quimicas, Farmacéuticas, Alimenticias, Bebidas,
Petroquimica, Papel e Celulose, Metalirgicas.

ENSAIOS NAO DESTRUTIVOS?
TERCEIRIZAGAQ?

| LUCRE JA! TERCEIRIZE JA!

~ CONSULTENOS!

Linha de Produtos MECANOCHEMIE:
* GEL Decapante/Passivanie AVESTA e Cleaner AVESTA
| *Detet 16-L » Detat 16-AV » Kit Ferroxil * Foscap FE-56
* Mdo-de-obra especializada » Prestagdo de Servicos

Ay, Etidpia, 532 - Jd. Morelalo
CEP 08408-030 - Barueri - SP
Fona (011) 422-2080
FoneiFax (011) 4221175

lllEl‘.'..lﬁu.hnl'I:}ll.'il-'lE!IIIIIEE

TECHOLOGILA - PRODUTOS E SERVICOS

EFLUENTES E RESIDUOS
INDUSTRIAIS DE
GALVANOPLASTIAS E
ANODIZACOES

* Elaboracao de projetos para
aprovacao junto aos orgaos
competentes.

* Fornecimento de Unidades Compactas
e Instalacoes Moduladas para
tratar todas as vazoes de efluentes.

Picareili

* Processamento das lamas
geradas no tratamento dos efluentes.

Equipameantos & Produtos Quimicos Lida
R. Carloa Patit, 221 - 04110-000 - Séo Paulo
Fone: (011) 5751974 - Fax: 5703158




EQUIPAMENTOS PARA GALVANOPLASTIA
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ARt ZANINI

Formado em
Engenharia Quimica,
trabalha no ramo
desde 1971. Foi
Presidente da ABTS
no periodo de 1990 a
1993 e hoje atua
como Diretor Técnico
da Anion Quimica
Industrial.

RODRIGUES SANTOS

Engenheira Quimica,
ocupa o cargo de
Gerente de Controle
da Qualidade e do
Laboratdrio da Anion
Quimica Industrial.
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Vantagens do Processo de
Zinco sem Cianeto e sem
Complexantes

Aqui é apresentado este novo processo, sendo mostrados as suas
caracteristicas e os seus beneficios quando do tratamento de
efluentes, incluindo o fator custo.

istoricamente, podemos justificar o

grande uso, no passado, de proces-

s08 de zinco alcalino a base de

cianelo por nio existir um processo

de zinco sem claneto confiivel ¢ também
devido 20 fato de os processos de zinco
dcido serem muito ciros, tanto com relacio
a produtos quimicos como também com
relagio aos equipamentos nEcessirios par: a
implantacio do sis-

e Airi ZANINI LT,
-C-l.ﬂl;l M. R. Atualmente, a

pressio dos Grglos
controladores do meio
ambiente tem sido
marcante, levando i substivigio de proces-
s05 4 base de dancto, processo esle que é
altamente tOxico € perigoso em SeU man-
sei0 @ que coloca em risco constante os fun-
ciondrios que operam os banhos, por
[IOCESS0S MEN0S WOXIcos,

A necessidade de desenvolver um
processo menas Wkieo ¢ com a mesil con-
fiabilidade de um processo a base de ciane-
to levou quimicos e pesquisadores a aper-
fescoarem os processos de zinco sem ciane-
o, chegando nos dias de hoje a um elevado
nivel de aprimoramento, com desenvolvi-
mento de um processo de “Zinco Alcalino
sem Cianeto e sem Complexantes®

O processo de Zinco Alcalino sem
Cianeto ¢ sem Complexantes apresenta
desempenho superior a0 que solugoes de
winco cianidricas podem proporcionar, ¢ sem
o elevado custo adicional dos processos de
eletrodeposiciio a base de zinco dcido.

CARACTERISTICAS
DO PROCESSO

Completamente livre de cianeto para

n'gur.mw ) LS,

-Baixa concentracio de metal, reduzindo
custos no tratamento de efluentes.

-Auséncia de agentes complexantes,
facilitando o ratamento de effuentes,

- Otimos resultados com passivadores,
incluindo a alta qualidade do acabamento
dzul.

- Pode ser usado em linhas onde se
usavim sofuches clanidricas,

-Excelente poder de cobertura

-Um @nico abrilhantador para facilitar a
pperagio do processo,

Lontrole simples,

Um mesmo abrilhantador € usado para
sistemas de gancheira ¢ de ambor.

-Proporciona depositos altamente bri-
[hantes.

-Altamente tolerante a adighes de abni-
Ihantador.

“Otima ductilidade.

O grifico abaixo mostra a excelente dis-
tribuigio de camada que o processo propar-
ciona.Para levantamento dos dados do
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Grifico | foram usados banhos nas

seguintes concentragdes e com os seguintes

parimetros:
Zinco sem Cianeto e sem Complexanie.
Zinco metal 7581
NaOH 1Hogl
Densidade de corrente 15 A/dm
Tempo de eletrodeposicio 20 min
Zinco com Cianeto
Zinco metal Bl
Cianeto de sodio 70 g
Soda ciustica Byl
Relagio NaCN/Zn 2801
Densidade de comente: 3,0 A/dm

Tempo de eletrodeposigio: 20 min.

Por verificacio através dos grificos,
conclui-se que com banho de Zinco sem
Cianeto ¢ sem Complexante obtém-se
melhor distribuicio de camada, ou seja,
menor variacio na espessura da camada
depositada entre as regioes de alta, média
¢ haixa densidade de corrente.
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Os grificos a seguir mosteim: 3 - O efeito da temperatura sobre a

1 - O efeito da varagio da concen-
tragdo de zinco sobre a velocidade de

deposicio na proporgio de 1:10 de zinco
para hidrisido de sixdio ¢ também o efeito

40 aumentar esta proporgio.

velocidade de deposigio.

No priximo grifico podemos observar

4 varagio de temperatura apds 16 horas
trabalhadas

E conveniente ressaltar que os dados
foram obtidos em linhas onde o Zinco sem
Cianeto e sem Complexantes trabalha sem
sistema de refrigeragio e o processo de
zinco com daneto opera com sistema de
refrigeracio com dgua a C.

No processo de Zinco Alcalino sem
Cianeto ¢ sem Complexante, obtém-se
dtimo acabamento na passivagio azul por
ndo haver a co-deposicio de fero. Ji no
processo sem cianeto com complexantes,
ocome esta co-deposicdo: conforme a con-
centragio de ferro vai aumentando no
banho, maiores serio os problemas com

passivagio azul.
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2 - O efeito da concentragio de car-
bonato de sodio sobre a velocidade de

deposicio.

4 - Comparacio da velocidade de
deposigio do Zinco Alcalino sem Cianeto e
sem Complexante, com uma solugio de
zinco alcalino baixo cianeto.
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pUL: RUA EVARISTO DE ANTONI, 1572 -

Assim como Voce, eles
exigem qualidade total,
atendimento perfeito, os
melhores custos, prazos de
entrega curtos e assisténcia
técnica permanente.

Entre para o time
dos clientes Alpha.
Vocé estara em casa.

L ppha

ALPHA GALWANO QUIMICA BRASILETRA LTDA.




5 - A velocidade de deposicio de Zinco
Alcalino sem Cianeto e sem Complexantes,
mostrando o efeito da variagio da concen-
tragio de zinco, mantendo uma concen-
tragdo constante de hidroxido de sodio de
100 g/1.
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Devido 3 auséncia de agentes comple-
xantes no processo de Zinco sem Cianeto e
sem Complexantes, o tratamento do eflu-
ente ¢ extremamente ficil, e ambém devi-
do a haixa concentragdo de zinco (veja
Grifico 8) onde é feita uma comparagio
das concentragdes de zinco em banhos ici-
dos e alcalinos com ¢ sem claneto,

Através de observagio do grifico, veri-
fica-se que o Zinco sem Cianeto ¢ sem
Complexantes trabalha com menor concen-
tracio de zinco metal.

Isto significa menor amaste de zinco,

conseqientemente
menor formacio de
lodo no tratamento de
efluentes, logo menor
custo na disposigio de
lodos thxicos,

Para tratar o eflu-
ente, 4 dgua do (rata-
mento, j diluida, deveri
ter seu pH ajustado para
8,5. Neste pH o com-
plexo de zincato é
instivel ¢ o zinco pre-
cipitari da solugio,
Apds decantagio ¢ pos-
terior filtraciio, a con-
centragio de zinco
metal serd menor do
que 1 ppm, permitindo
descane direto para a
rede de esgoto.

A dgua de descane
nio complexard ne-
nhum outro metal den-
tro da instalagio de
tratamento de efluente,
¢ portanio ndo inter-
feriri com as instalaghes
do efluente existente.

Nio ¢ necessario
um tratamento especial
para a g de lavagem
do tratamento: uma sim-
ples dilvigio com dgua
fria corrente resultard
numa queda de pH e,
portanto, precipitagio
do zinco,

O tnico requisito,
entretanto, para 4
lavagem & assegurar que
a agua seja limpa,

Nota: Esta recomen-
dagio € generalizada, ¢
¢ essenctal checar que
s padrbes locais sejam
satisfeitos em cada caso
particular.

Os grificos a seguir
mostram o zZinco resi-
dual apds simples trata-
mento de efluente,
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Geificr 11 e 12
O grifico acima mostra as concen-  tragdo de jons na dgua de saida, como  usado na oxidagio do caneto.

tragdes de zinco na dgua final do eflu-
ente, apds tratamento a pH 8,5, compara-
ndo com outros tipos de banho.

0 Grifico 12 mostra as concen-
traghes de zinco sollvel, em ppm, na
conversio de um processo de zinco sem
cianeto e com complexante para o
processo de zinco sem cianeto e sem
complexante, onde se observam as con-
centragdes aphs 00 dias de conversdo ¢
apos %0 dias. Observa-se que a queda ¢
significativa e acentuada, atendendo aos
limites da legislagio local,

CUSTO NO TRATAMENTO
DE EFLUENTES

(0 custo no tratamento de efluente
esti se tornando mais ciro, tanto com

no custo dos produtos quimicos.

Conseqientemente ¢ dificil quan-
tificar estes custos com precisio.
Entretanto, é correto afirmar que o
processo de Zinco sem Cianeto e sem
Complexante tem um custo de efluente
consideravelmente menor do que proces-
s0% de zinco clanidrico e zinco dcido,

- Comparado com solugoes de zinco
clanidrido, a economia é devida a:

1- Menor concentragio de zinco na
solugdo - 5a 10 /1 contra até 40 a 50
g/l, dando uma grande redugio no
arraste de zinco,

2- Redugio da formacio de lodo do
arraste de zinco, claneto de sidio e do
carbonato,

3- Redugdo no custo com produtos

- Comparado com solucdes dcidas, a
economia & devida a;

1- Reducio na concentragdo de zinco
metal, de 6 contra 30 g/l, dando uma
grande reducdo na concentragio de
zinco arrastado, portanto menor lodo de
Zinco,
2- A auséncia de agentes comple-
xanies, como a aminia na solugio, a
qual torna mais dificil o tratamento.

Em circunstincias individuais, a
reducio no custo poderd ser caleulada
em determinando periodo apropriado:

1- Custos com produtos quimicos
para tritamento de efluentes.

2- Custo com disposi¢io do lodo:
quantidade e freqiiéncia.

3- Custo com tanque para disposigdo

relacio 4 estreita tolerincia na concen-  quimicos, tais como hipoclorito de sdio,  do lodo: quantidade e [requéncia. .
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Aaplicacdo de banhos continuos - "reel to

Eletrodeposicao Seletiva

reel "—, com unidades seletivas intercambiduveis,
banhos em tambor (granel), ou ainda estdtico,
em ouro, prata e estanho, e com o uso de
técnicas galvdnicas especiais como "stripe
Plating®, “depht control" e "brush plating”,
permite-nos atender ds mais variadas
especificacoes, em diferentes produtos como:
terminais em fita, contatos, soquetes, conectores
€ outros.

Com a utilizagdo de equipamentos como
fluorescéncia de raios X, para controle das
camadas e das normas da série IS0 9000,
podemos oferecer ao mercado qualidade
assegurada em prestacdo de servigos
galvanicos.

ﬁlﬁ] @b Industria Nacional de Eletrodeposicio e Beneficiamento Ltda

Rua Dias da Silea, 193 - Vila Maria -

CEP 02114 000 - Sdo Paulo -

SP - Tel: (011) 955-9499 - Fax: (011) 955-8169

®Estagao Compacta Modular.
®Baixo Custo.
Sl =Facilidade na instalagao.
Rt l ®27 anos de Tradicao em Tratamento
: - de Efluentes e Aguas.

FILTRA%UA

Au. Humberio de Alercar Catelg Branco, 335 - Tel, [011) 7518427 (PAgX)
/= Fax {011 7528722 - CF 481
- 5o Bornardo do Campo - CEPO9RS50300 - SioPmdo - Brasd
Tedn 10M01G6 - FETABR

ArTe]

EQUIPAMENTOS PARA GALVANOPLASTIA

Eqmpamenlns Automaticos e Manuais
Linhas Continuas Rotativas - Paradas
Sistemas de Exaustio - Lavadores de Gases

Rotativos para Eletrodeposicio - Rebarbacio - Polimento
Bombas Filtro - Reostatos - Acessdrios
Tanques em PP - PVC - Metilicos
Revestimentos Especiais PVC - Fiberglass - Chumbo

Servicos em geral de Manutencdo e Reformas

ARTET IND. ECOM LTDA - Av. Monteiro, 295 - CEPO7224 - 000
Guarulhos - SP-FONE: (017)912-5630-FAX: (011)912-1195
GALYA REPRESE NT-M:CIE’S -Av. Taquara, 193-Cj. 304 - CEP90460- 210
Porto Alegre - RS - FONE: (051)331-2626- FAX: (051)331-4398
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Um grande investimento pela vida no Tieté.

c;rm a construgdo da Estagio de Pensando também na preservagio do meio
ratamento de Efluentes, a Olivetti do ambiente, o projeto foi desenvolvido pela Efluentes
Brasil, em conjunto com a Efluentes, engaja-se ao para fazer tratamentos continuos e periddicos
Projeto Tieté. visando inclusive a economia de dgua (redugdo

%2.: . . g = ¢ . de 70% ) nos processos industriais.
- : P TR A estagio ficou dividida em dois
setores: um externo e outro interno,
construidos numa drea total de

470 m*. Nas instalagoes externas
foram colocados tanques em concre-
to para floculagdo, sedimentagao,
cimara de lodo, reservatério de dgua
de reuso e tanques de polipropileno,
para armazenar concentrados
diversos para posterior tratamento.
Nas instalagoes internas ficaram os
tanques metdlicos para tratamentos
continuos, perﬁid icos, de reagentes,
adensador de lodo e o filtro prensa.

Esta é uma obra importante, pois
com as alteragdes realizadas no processo
industrial, a Olivetti reduziu em quase
100% a quantidade de matéria inorgiinica
¢ em mais de 50% da orginica despejadas
no rio Tieté.

Um objetivo- que tem envolvido as

autoridades, os empresdrios e a populagdo de Sao
Paulo - é a preservagdo da vida de um dos seus rios
mais importantes: o Tieté.

v Efluenters

PROTEGAO A VIDA
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Rua Estevdo Lopes, 166 - CEP 05503 020 - Sdo Paulo - SP - Fone: (011) 813-7400 - Fax: (011) 813-7096 - Telex 11 83480
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Efluentes Industriais

Somem no Projeto Tieté

Até junbo de 1992, segundo a Celesb, o rio Tieté vinba recebendo menos 20% de
poluicao industrial do que no pico da descarga de efluentes. Quase dois anos depois,
esse percentual é de 50%. Em 2005, se tudo correr bem, atingiremos
100% de despoluicao e os peixes, conforme alguns, terdo voltado.

m 31 de janeiro de 1992, 0 governo

do Estado de Sdo Pavlo anunciou o

Programa de Despoluicio do Rio Ti-

e, o Projeto Tieté. A principio, 4
meta era ambicioss, mas hoje o5 nesultados
conseguidos somente no setor industrial per-
mitem antever qual seri o futur do ro. A
Cetesh — Companhia de Tumingn de Sa-
neamento Ambiental, responsivel por conter
a poluigio de origem mmm dentro do
projeto Thete, controkird, até o fim deste ano,
as 1250 empresas mais poluidoras de Sao
Paulo. Segundo o Grgio, estas indstrias sio
responsiveis por um tergo de toda a canga
poluidor, ou seja. 1100 1 de efluentes langa-
dos diariamente na bacia do alto Tieté. Bsta-
tisticas atuais da Cetesh informam que atual-
mente 810 empresas i possuem estagdes de
tratamento checadas ¢ monitoradas, Isto re-
presenta 04.8% das indOstrias cadastradas
pela Cetesh, e as 440 restantes estio em fase
de implantagio dos sistemas (35,2% dos ca-
sos). E preciso esclarecer que a maiora das

inchistrias listadas atua no setor metalingico,

diz a Cetesh, entre estas as empresas
mobilisticas e mecinicas, seguidas p
teis, alimenticias (incluindo 25 empresis ¢

bebidas), quimicas, ekétricas ¢ de papel. S
mente as indistrias metalingicas e quimicas
representam 85% da cang inorginica. “Com
mais de 50% clas indistrias regubirizads, -
mos feito virtas inauguragdes e incomorgt
es de estagdes de tratamento ds empresas.
Isto apds a checagem e o monitoramento de

a:nham:hﬁelieshramlmudx adjunto
do Projeto Theté.
Cr monitoramento das cmpfmu quq

REPORTAGEM DE: Suvia Doz

300% da carga orginica langada no rio. Na
evolugio do Projeto podemos perceber (Fi-
guras 1 ¢ 2) que houve uma redugio de
51% da canga inonginica, ou que dos 4.746
kg/dia iniciais restam hoje 2.320 kg/dia. Ji a
carga orginica passou dos 369.241 kg
DBO/dia para 181.999 kg DBO/dia, uma re-
dugio de 50%.

O Sindisuper — Sindicato da Indstria
de Protecio, Tratamento e Transformagio de
Superficies do Estado de Sio Paulo firmou
acordo com a Cetesb a fim de melhor e mais
ripido solucionar a fala de ramento dos
efluentes do setor. Neste compromisso estio
engajadas 136 empresas que receberam soli-
citagio da Cetesh para providenciarem pla-
nos de traamento. Até abrl deste ano (data
do dhimo relatdnio da Cetesh) somente 23
inchistrias ligadas ao Sindisuper estavam com
seus casos resolvidos, ou 169%. As restan-
tes, apresentaram planos de controle em im-

plantacio,
Deste total de 113 empresas, a Cetesb

informa que 64 indistrias estio na fase de
afericio de sistemas. “Estes sistemas para a
Cetesh estio concluidos, mas ndo liberados. -
Para nds, 0 caso resolvido € sistema conclui-
do ¢ checado, mas de qualquer forma os sis-
temas em aferigio sio um bom indicador de
quantos casos serio resolvidos”, lembra
Alonso. Outras 24 estio na fase de implanta-

G0 de sistens e 20 em desativagio ou mu-
danga de local. O que, neste ltimo caso,

pode resultar em solugio ou ndo. “As vezes,
a mudanca de local ¢ porque a drea anterior

TEO comportana 4 construgdo de uma esta-

0. Mas, no geral, estes casos sio motivo

de preocupagio, podem significar uma




fuga. Isto aconteceu muito no passado,
particularmente com as galvanoplastias”,
aponta o coordenador do Projeto. O acor-
do firmado entre a Cetesb e o Sindisuper
fenta evitar isso. “Uma grande pane das in-
dustrias do setor de tratamento de superfi-
ces € de pequeno porte. Nis famos até a
empresd. @ auludivamaos ¢ alé a fechivamos,
¢ cla mudava de bairro ¢ funcionava dan-
destinamente. Isto ndo interessa a ninguém,
por isso da mediacio do Sindicato, 4 fim
de solucionar as dificuldades”, diz Alonso.
E, finalizando, das 113 empresas, somente
cinco estio sem solugdo e, de acordo com
0 engenheiro da Cetesh, caminham para a
interdicio.

A maior dificuldade das empresas em
tomarem atitudes solucionadoras € a escas-
sez de dinheiro para investimentos em es-
taghes e tratamento, apesar da linha espe-
cial de financiamento oferecida aos empre-
sirios pelo Banco Nacional de Desenvolvi-
mento Econdmico — BNDES ¢ operado
pelo Banespa. Além desta, as indastrias
podem recorrer a0 Programa de Controle
da Poluigio — Procop, que dispoe de ver-
bas do Banco Mundial. Contudo, mesmo
com a disposicgio do Sindisuper em coor-
denar uma associacio de empresas presta-
doras de servigos e tratamento de superfi-
CIES pard que rednam recursos ¢ tomem
atitudes cooperadas, algumas chegam 2 in-
terdigio. Conforme Alonso, a Cetesh ji
efetuou até agora dez interdidies tempori-
rias. “Sdo situagoes varadas. O processo
de penalidades funciona da seguinte ma-
neira: um determinado marco tem que ser
atingido pela indistriz; s¢ nio ocorrer,
vem a adverténcia. Depois vem outro mar-
co com prazo atrelado ao estigio da obra
que, se desrespeitado, gera uma multa. Es-
tas sdo progressivas a partir da terceira
reincidéneia ¢ depois disso a comegio da
multa pode ser didria, e em seguida vem a
interdigdo, Existem a interdigio tempordria
¢ a efetiva”. O téenico da Cetesh ressalta
que 0 Orgdo ndo tem interesse em interdi-
tar indistrias mas, 3 medida que as multas
sdo imisorias, é o caminho a ser seguido,
‘0 Governo de Sio Paulo @ encaminhou
projeto @ Cimara com o intuito de comigir
o valor das multas. Anteriormente, isso
aconfecia com base nas antigas OTNs", re-
lembra

TS

Foto codida pele Villaves

EDUCACAQ

A conscientizagio do empresariado dei-
xa de ser coisa imposta por penalizagies le-
gas. Ho, apesar de 440 empresas nio te-
rem a8 estacoes prontas, isto ndo significa
que eles esteam inadimplentes. A Cetesh fez
um levantamento estatistico mensal que
mostra 2 evolugio destes casos. A cada peni-
odo novos casos sdo resolvidos ¢ a meta ¢
fechar o ano de 94 com o controle das 1250
empresas (vide figura 3). “Esta € a situacio
Eu ndo diria que € ruim, mas também ndo é
confortivel para as empresas que ndo 1ém
sistermas. pronios. Um exemplo, o setor liga-
do a0 Sindisuper & o mais atrasado. Entende-
mos as dificuldades e damos prazos, negoc-
amos, mas esti chegando a hora da solugio
final ¢ aquelas que ndo respeitarem os pra-
205 podem chegar 2 uma interdigio”, explica
Alonso,

O Projeto Tieté nio visa so despoluir o
rio: e pretende também mudar a vislo da
populagio. Tido como o maior empreendi-
menio da América Latina na drea de sanea-
mento bisico, o Projeto estd implantando o
PEAM — Programa de Educagio Ambiental
O objetivo & fazer com que as criangas, jo-
vens ¢ os adultos contribuam para a despo-
luigdo do mais importante no paulista. Para
isso, 0 PEAM envolve administradores, pro-
fessores, alunos ¢ funciondrios de escolas
piblicas e particulares localizadas na direa de
interferéncia direta das obras. Para isto sdo
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usados folhetos ¢ outros materiais informati-
vos. Indiistrias de vinos setores da economia
patrocinaram cinco veiculos tipo “van” para
o transporte dos alunos a estagies de trata-
mento de dguas ou esgotos do Projeto Tietd
¢ outros locais afins,
CONTEUDO

Beneficiando 17 milhdes de habitantes
dos 39 municipios da Regiio Metropolitana
— 5% da populacio do Esado ¢ 11% da
populagio do Brasil — com uma methor
satide piiblica, recuperagio ambiental e cres-
cimento econdmico, o Projeto tem as seguin-
tes metas: 1994 — despoluicio de 50%; 199
— tespoluicio de 65%; e em 2005 — recu-
peragio total. A primeira etapa, em execu-
o, deve atingir os seguintes marcos: ampli-
agio do sistema de coleta de esgoto de H4%
para 0% di populacio; ampliagio do siste-
ma de tratmento de esgoto de 19% para
0% ; controle da emissio de efluentes in-
dustriais; canalizacio do ro Cabugu de Cima
e rebaixamento do leito do rio; inicio da
construcio de baragens reguladores do Alo
Tieté ¢ implantacio do sistema de tratamen-
1o € disposicio final do lixo urbano

Ji a segunda etapa prevé as seguintes
atitudes: ampliacio do sistema de coleta de
esgoto de 70% para 80% da populagio; am-
pliagio do sistema de  tratamento de esgoto
de 50% para 70%; controle da emissio de
efluentes industriais; ¢ conclusio das barra-
gens do Alio Tieté. A primeira etapa vai re-
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A QUALIDADE DO SEU PRODUTO
DEPENDE DE UM BOM TRATAMENTO.

Confiabilidade é o grau de certeza que se tem de
que um produto vai atender s necessidades de

desempenho.

A linha de produtos da Tecpro trata superficies
com absoluto rigor técnico, e a Tecpro trata seus

clientes muito além da superficie.

Sdo anos de tradigdo desenvolvendo produtos
para 08 mais avangados processos; 0s técnicos
da Tecpro acompanham, com o melhor

DESENGRAXANTES
* Quimico

» Eletrolitico

* Desoxidantes

» Desincrustantes

ABRILHANTADORES
* Cobre

* Niquel

s Zinco

* Cadmio

« PASSIVACOES
* Amarela

* Verde Oliva

* Preta

* Azul

CROMOS

* Decorativo

e Duro

* Microfissurado

atendimento, cada etapa do trabalho, desde a
escolha do sistema mais adequado, passando

pela implantagéo, até o controle final da

qualidade,
A soma deste dois tratamentos de superficies e

de clientes - faz da Tecpro a opgdo mais confiavel

do mercado.
Consulte a Tecpro: o tratamento que vai mais
fundo.
PRODUTOS E PROCESSOS
DESPLACANTES CIRCUITOS IMPRESSOS
¢ Cromo * Metalizacao flash
* Nigquel * Metalizagdo Espessura
* Ouro ¢ Estanho-Chumbo

* Estanho-Chumbo

PRODUTOS ESPECIAIS

* Anodos para banhos
* Cobre
*Niguel/Cromo
* Estanho-Chumbo

* Plastisol e Primer

* Laca

* Ativador p/anodos de
Estanho-Chumbo

* Verniz p/ Zinco

* Descontaminante p/ niquel

* Supressor de Fumos

* Inibidor p/ Decapagem

SAIS E ACIDOS
ACIDO CROMICO

Distribuidor Autorizado
BAYER.

TECPRO

* Douragéo

* Incisdo (corrosdo de cobre)
¢ Refusao

¢ Fluxo p/ infravermelho

* Fluxo p/ Hot-Air-Leveling

* Desoxidantes

* Desengraxantes

* Reveladores de Dry-Film

* Removedores de Dry-Film
* Removedores de fluxo

MULTILAYERS

* Oxidagdo negra

* Etch-Back
METALIZACAO DE ABS

NIQUEL QUIMICO P/FERRO

nﬁCPI’O ﬁ

TECNOLOGIA-PRODUTOS EPROCESSOS

INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.

Sio Paulo - Fua Bilac, 424 - Ted;(011)458-6744 - Faoc {01 1)456-T742 - Tele: 11 44761 - CoP.397 - CEP 09912-260 - Diadema -SP
R.Gde. do Sul - Aua Carfos Blanchini, 318 - Tel: [054)223-1495 - CEP 85012-580 - Caxins do Sul - RS
Rie - Fua Arquias Cordairo, 324 - conj, 806 - Tel,{021)581-8691 - Telex: 21 33450 - CEP 20770-000 - Rio de Janeins - RJ




PINTURA ELETROFORETICA CATODICA

EM PECAS FERROSAS ENAO FERROSAS

* AMPLO MIX de producao,
capacitado a atender as mais

variodas e complexas exigéncias
geomeétricas de pegos

* Pré-Tratamento de Fosfafizacgo
em Zinco para pegas ferrosas ou
alodinizaggo para pecas em
Aluminio

« CORES: preto fosco e cinza claro
* Qualidade assegurada

* Resisténcia a névoa salina superior
a 300 horas ASTM-B 117

CONSULTE-NOS:

+ PARA SERVICOS:
- Envie pegas e/ou desenhos para
cotagoo
- Solicite visita da nossa assisténcia
técnica

PROTECAO SUPERFICIAL ANTI-CORROSIVA

30 anos de tecnologio que parmitem ofercer:

CONTROLE DE GUALIDADE
CARREGAMENTO EXFEDICAD
PECAS LIWPAS ﬁ
PRE THATAMENTO ESTURA

:l"__ AVIBRAS AEROESPACIAL S.A.

Rodovio dos Tomoios, Km 14 - 12.300 - Jocorei/SP
Telefone: (0123) 51.6644 Romais 240/212
Telebax: (0123) 51.4707 / 51.6048

Telax: 11 3844/3B45 - O POSTAL: 278
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querer investimentos i ondem de 1S 900
milhdes: na segunda, o custo serd de USS 1,2
hilhdo, ¢ até 2005 o montante & de US$ 1.9
hilhdo, totalizando US$ 4 bilhoes.

O rio Teté nasce a 95 km da Capital e
desigua a 1100 km, no rio Parand. Em seu
trecho mais alo ele atrvessa a Regido Me-
tropolitana por cerca de 100 km, com vazio
média de 82 m?/s, dos quais 40% sio esgo-

tos ndo-tratades. De acordo com Alonso,
somente com a reducdo de 50% da canga
orginica & 51% da inorginica ji di para ob-
ter resultados visiveis de mudanga de cor
nas amostras coletadas no rio pela Cetesh,
Vale dizer que a carga inorginica remanes-
cente das indstrias ligadas ao Sindisuper
totaliza 4265 kg/dia, ou 18,4% da carga
inonginica restante das 1250 empresas do

projeto, que & de 2320 kg/dia, em margo de
94. A Cetesb informa que se deve acrescen-
tar a existéncia de outras empresas que
também s¢ dedicam a0 tratamento de su-
perficies, mas que ndo aderiram a0 Sindisu-
per. A maioria destas comunidades interme-
didrias de tratamento de superficie tem
ramo de atividade diferente das galvano-
plastias.

Projeto Tieté — Despoluicao Industrial
‘Evolugéo das Cargas Poluidoras

EVOLUGAO DA CARGA INORGANICA EVOLUGAO DA CARGA ORGANICA
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T h Eﬂ 'e 2 D'f" "I formada uma comissdo técnica dentro do
rﬂ r Uen 5 e l ICI Sindisuper para que todas (por serem, na
maioria, pequenas) tivessem paridade de
Houve dificuldade em se obter financi-  130% do valor do empréstimo”, destaca  recursos e de prazos. Atualmente, sdo 136

amento. O dinheiro do Procop existe, s6
que para projetos de milhdes de dolares.
Para projetos de 50 ou 60 mil dokires €
muito dificil conseguir levantar o dinheiro,
pelos obsticulos em gerenciir um emprés-
timo pulverizado dessa forma. Por outro
lado, as empresas sio micro e pequenas e
as garantias que os bancos querem sio de

3 B -T5- 065

Marco Antonio Barbieri, 1% secretirio do
Sindisuper e presidente da Centralsuper —
associacio de empresas que estio unidas
para atender as exigéncias da Cetesb,
Quando as empresas do setor de trata-
mento de superfide receberam notificagio
da Cetesb, com prazo para que adotassem
sistemas de tratamento de efluentes, foi

empresas ligadas ao Sindicato ¢ que figu-
ram na lista da Cetesb. Deste nimero, so-
mente 23 ji possuem sistemas de trata-
menio em atividade e 113 estio com esta-
¢oes sendo aferidas. Parece pouco. Barbie-
i, no entanto, diz que a preocupagio das
duas entidades do setor de tratamento de
superficies & outra, e bem maior, Na sua
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opinido, o prazo de dezembro de 1994 sera
respeitado por todas. “O valor dos projetos
fica em tormo de 40 a 100 mil ddlares, mas
a maioria tem gasto 50 mil dokires para im-
plantagio”, explica ele. O Sindisuper con-
tou com o apoio do SEBRAE, que colocou
d disposigio uma linha de crédito para va-
lores até 25 mil dalares, o que permitiu to-
Car 05 projetos,

GRANDE PREOCUPACAO

A obtengio de recursos foi um dos en-
Iraves para que as empresas pudessem agi-
lizar a implantagio de seus sistemas de tra-
tamento. O Procop, conforme Barbieri, ce-
deu dinheiro para indstrias que precisa-
vam de grandes investimentos ¢, ainda, a5
pequenas empresas ndo conseguiram cum-
prir as exigéncias do Grgio. *Parte do equi-
pamento comprado poderia ser dada em
garantiz, ou o proprio prédio. Mas nin-
guém no Brasil, em s3 consciéncia, di um
prédio em garantia para um empréstimo,
Nio tinha sentido fazer isso”, informa.

Outra restricio 4 obtengio do dinheiro
foi o projeto. O Procop, além das garantias,
exigia que o projeto fosse detalhado, e isto
elevaria os custos. “A empresa teria que
gastar muito dinheiro 56 para levantar o
empréstimo. Em outras partes do mundo o
dinheire entra a fundo perdido ou as in-
diistrias recebem incentivos fiscais de ndo-
pagamento de impostos durante virios
anos. Isso ocome na Alemanha, Bélgica e
Inglaterra. As empresas sdo subsidiadas
para ndo poluirem”, esclarece o secretinio
do Sindisuper.

Do ponto de vista do Sindicato, o ni-
mero de empresas que até agora lomou ati-
tudes solucionadoras € muito bom, diante
dos obsticulos enfrentados. O acordo inici-
al entre o Sindisuper € a Cetesb previa que
todas as 136 inddstrias teriam que tratar
seus efluentes até dezembro de 93, °A Ce-
tesh foi muito compreensiva, na minha opi-
nido, ¢ ndo foi lacrar ninguém ainda por-
que sabe das dificeis condigdes que enfren-
tamos. Mas, no geral, o que auxilia é que o
relacionamento ente o Sindisuper e a Ce-
tesh & o melhor possivel”, ressalta Barbieri,

Todas essas preocupagbes dentro do
Sindicato permitiram que fosse criada a
Centralsuper, associagio que visa formar
capital para desenvolver novas tecnologias
de ajuda a0 setor. Assim, como, por exem-
plo, o desting final dos lodos resuliantes

IS -

Marco Antonio Barbieri

dos tratamentos @ problema no Brasil, a en-
liclade, em conjunto com o IPT (mais o
apoio do Sebrae), estd tentando resolver a
questio, O IPT vem aplicando o plasma
térmico na recuperagio do lodo ¢ inertiza-
¢io do mesmo a2 um custo mais baixo, “A
tase laboratorial deu certo ¢ estamos na
fase do plano-piloto. Apds isso pretende-
mos construir 2 usina da Centralsuper, que
inl prestar servigos ao setor e também a ter-
ceiros”, completa.

O investimento para desenvolver essa
novi tecnologia (inédita para este tipo de
lixo) estd em torno de 80 mil délares. En-
(quanto isto, 45 empresas que ji possuem
sistemas operando e com lodo para se des-
fazer 0 estio enviando para indistrias pri-
vadas, Esses donos de aterros cobram para
cada tonelada cerca de 170 dblares, Se a5
empresas, por exemplo, atuam com o pro-
cesso deszincagem, terio uma descanga de
lodo mensal de mais ou menos § tonela-
das, ¢ entdo o custo sobe. A queima desse
material pode chegar a custar cerca de 600
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a 800 délares por tonelada. “Economica-
mente, 0 tratamento € muito caro”, salienta
Barbieri.

Outro ponto levantado € de que no
Brasil hi escassez de aterros sanitirios ade-
quados 2 receber os rejeitos industriais. A
Cetesb tem uma classificagio de toxicidade
que vai de 1 a 3, e o lixo galvinico foi en-
quadrado na classe 1, ou mais t6xico, do
que Barbien discorda. “Temos que enqua-
drar o lixo galvinico na classe 3, por que
ele ndo € o xico e atema do tipo 1 é di-
ficil de encontrar’, diz ele. Deste tipo de
aterro sO existe um no Brasil: fica em Sio
José dos Campos (SP) e esti com sua capa-
cidade esgotada, sO recebendo despejos de
empresas anteriormente cadastradas, O se-
tor, mesmo estando um pouco atrasado em
resolver 4 questio de efluentes industriais,
segundo a Cetesh, vem tendo que ulirapas-
sar virios obsticulos,

Além disso, dentro do Sindisuper exis-
te 4 preccupacio com as outras empresas
que ndo fazem pane das 1250 caracteriza-
das pela Cetesb como maiores poluidoras
da regido metropolitana. Isto porque o
parque industrial desta regido € composto
por aproximadamente 42 mil empresas.
Esse excedente € que preocupa o setor de
tratamento de superficies. “Temos que tra-
tar os efluentes. $6 que ndo adianta uns
tratarem: quero que todos tratem. As ou-
tris empresas juntas podem formar ape-
nas 1%, mas todo mundo tem que cuidar
de seus efluentes, na minha opinido. Se
fica caro para o Governo monitorar todas,
o problema ¢ outro. Foi ele quem implan-
tou o Projeto Tietd, ¢ ele mesmo tem que
tomar essas providéncias. Sendo, fica ins-
titucional ¢ temos o direito até de impe-
trar mandado de seguranca contra o Go-
verno para que este exija de todas as em-
presas o tratamento de efluentes”, desabafa
Barbieri. Ele acrescenta que a empresa de
galvanoplastia, por exemplo, que tomou
empréstimos para os sistemas pode chegar
a uma faléncia (em decoréncia da situacio
do Pais), e aquela que estava fora das 1250
empresas tomar o lugar de outras no mer-
cado, e inclusive ocupar o tiulo de maior
poluidora sem ter sofrido penalizages. E
finaliza destacando que o rio Tieté tem que
ser despoluido em 100% ¢ todos devem co-
laborar. “Se ndo for assim, nunca vai haver
peixe Isto € uma ilusio que estaremos ven-
dendo para o povo” [
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PARA GALVANOPLASTIA
TRATAMENTO DE EFLUENTES
ARMAZENAMENTO DE LIQUIDOS,
| ACIDOS E ALCALINOS
RESISTEM A TEMPERATURAS DE ATE 80°C
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mn.imumcus E PRISMATICOS
CILINDRICOS DE 0.5 A 30 m?
PRISMATICOS DE 0,5 A 20 m?
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FABRICAMOS TANGQGUES SOB MEDIDA

T E c H o P L A s T I c 0 Vendas: Rua Fradigue Coutinho, 1459 - Sio Paulo - 5P - 05416 012
Fone: (011] B13-8555 Fax: (011) 813-9459 Telex; 11 81653 ADE!

Fabrica e Escritorio; Av. Santa Catarina, 488 - Diadems - 5P - 08931 390

Fone: (011) 456-2244 Fax; [011) 456-2003 Telex: 11 44257 BELF

Processos e Produtos *Pré-tratamentos. 3 » Processos Especials, Processos
Especiais para *Processos de Eletrodeposigao de Quimicos e Desplacantes.
Tratamento Quimicos ou Mefais. * Oleos de Corte, Repuxo, Protetores
Eletroliti * Pds-iratamentos, Cromatizantes, & Vernizes.
ol €O Tratamento de Aluminio. » Tintas Anticorrosivas e Industrials.

de Superficies .frysfatizantes, Neutralizadores,  *Maguinas para Solventes Cloradas TRI-PER,
Passivadores, Removedores de * Tambores Rotativos.
Tintas. * Maguinas de Limpeza de Metals.

aletron E Aletron Produtos Quimicos Ltda. - Rua Sao Nicolau, 210 - Diadema - 09801 - SP.
Fones: (011) 445,6206/845,5204 - Fax: (011) 4451366 - Telex: 11 45022 NUAG-BR




VERTICE

NA SUA EMPRESA, TA LIMPO!

Sau problema & o tratamento das dguas
residudrias industriais, dos esgotos sanitdrios,
das aguas de abastecimenta?

Vocé perde rics de dinheiro com dgua?
Com energia?

PROTEJA SEU PATRIMONIO!
REDUZA SEUS CUSTOS,
AUMENTE SEU LUCRO!

Procure-nos, desenvolvemos processcs
feitos sob medida para sua empresa eles sao
maodernos,seguros, econdmicos, dgeis e
nds tamos novas tecnologias limpas.

Implementamos plancs de economia de dgua,
reuso e reciclagam de dgua.

Nas podemos recuperar eletroliticamenta
metais pasados:; Cromo. Niguel, Cobre, elc.,
metais praciosos: Ouro, Prata e ainda
diminuir a geracao de lodos residuais
resuftantes dos tratamenios da afluentaes.
Viocé empresdrio preocupe-se apenas em

aumentar sua produgio, e deixe para nds o
trabalho de impar suas dguas!

| |Aua Parinting, 44 - Perdizes - CEP 01155020 - S. Paulo - SP )

ECOLIFE CONSULTORIA E COMERCIO LTDA.

Fone: B25-B865 - Fax: B25-8449

TRATAMENTO
DE EFLUENTES

TECNOLOGIA DE PRIMEIRO MUNDO
EM BENEFICIO DO MEIO AMBIENTE

e PROJETO e FABRICAGCAO e INSTALACAO
® EFLUENTES INDUSTRIAIS ® AGUA E GASES

©¢0UTRAS LINHAS DE PRODUTOS:

®Tiatamento de Superficies Metdlicas

® Recuperago de Acidos e Solventes

@ Sstema de Tratamentos por Membranas (Utrafitragdo, Osmose Reversa,
Hetrodidlise, Didlise por Difusdo)
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KERAMCHEMIE

Instalagdes Industriais Ltda.

Rua Pedro de Toledo, 360 - Tabodo - 07140-000 - Guarulhos - SP - BRASIL
Caixa Postal 257 - CEP 07111-870 - Fone: 011- 968-8991 - Fax: 011- 913-3133

0 Propagands

Hi1W8A |_'I (LT I
Eumax do Brasil
BOMBAS QUIMICAS

BUOMAX do Brasil Bombas (uaimbeas Lida.
Esir. Benedito Cesario de (liveira,
Cepe (6767 - 280 - Tabolo da Serra - SP

Tel.: 491-6699 ;

Telex: 1171119
Fax: 491-3152




IPT Desenvolve Processo
para Tratamento de Lodo

Galvanico Via Plasma

Através de um arco elétrico plasmatico, este processo permile a
inertizacdo e/ou recuperagdo dos metais , ferrosos e
ndo-ferrosos, e de seus dxidos, que compoem o residuo galvanico solido.

#® RoBERTO NUNES SZENDE

Grupo de Plasma do IPT — Insti-

tuto de Pesquisas TecnolOgicas

de Sio Paulo, mantém em andi-

menio um projeto, denominado
“Tratamento de Lodo Galvinico Via Plas-
ma”, cujo objetivo & o de promover 4 iner-
tizagio ¢/ou recuperacio dos metais pesa-
dos ¢ ndo-pesados, ferrosos e nio-femosos,
¢ de seus Gxidos, que compdem o residuo
galvinico solido, Para isso, & usado um
arco elétrico plasmitico, satisfazendo a le-
gislagdo de meio ambiente vigente, pels
formacio de uma escoria ndo-lixiviivel e
inerte.

Em sua primeira etapa, o projelo —
que envolveu, duranie trés meses, (s pes-
quisadores e dois téenicos do IPT — con-
tou com o apoio financeiro da Centralsu-
per. Nesta etapa, denominada “escala labo-
ratorial”, foi utilizado um forno de 10 kg ¢
um sistema de plasma com poténcia de
cerca de 15 kW, Ji a segunda fase, denomi-
nada “escala-piloto”, seri iniciada provavel-
mente em julho proximo e terd a duragio
aproximada de 9 meses. Nesta oportu-
nidade, também contando com o apoio fi-
nanceiro da Centralsuper, serd instalado, no
IPT, um forno de 150 kg,

PROBLEMAS DOS PROCESSOS
GALVANICOS

Os processos galvinicos geram residu-
os liquidos tdxicos que, devido a sua com-
posicio, devem ser destruidos ou ineriza-
dos, evitando assim riscos ambientais,
como contaminacio de lengbis fredticos.
Estes residuos sio de Classe-l (penigosos),
de acordo com a Listagem N 8 Anexo H
da norma NBR 10004/87. Tradicionalmente

a 2

estes residuos eram langados na rede de
esgoto sem nenhum tratamento, Com o co-
nhecimenio dos riscos ambientais, este resi-
duo passou 2 ser tratado através de reagdes
quimicas seguidas de neumlizacio, decan-
tagio ¢ filtragem, onginando um efluente
liquido, que pode ser despejado em come-
gos, e um residuo solido conhecido como
lodo galvanico, Nao hd uma destinagdo sa-
tisfatoria para o lodo gerado que apresenta,
portanto, a toxicidade do residuo inicial,
Este lodo tem tipicamente uma umidade de
T0%, sendo sua parte solida compaosta de
metais, componentes orginicos, clorados,
fosfatos e outros,

No Fstado de Sio Paulo, por exemplo,
existem cerca de 800 empresas geradoras
de residuo galvinico. Cerca de 26 dessas
empresas efetuam o tratamento inicial do
residuo liquido, gerando 400 ton/més de
lodo galvinico, que estd sendo armazenado
por ndo haver tecnologia que possibilite
sl tratimento, A estocagem em pitios ou
aterros especificos para este fim € uma so-
lugdo imediatista nio-definitiva, além de
onerosa, pois o custo dessa alternativa va-
ria entre 150 a 250 US§/ton. Na Europa este
residuo € armazenado em minas desativa-
das de sal ou de canviio, mas previ-se o es-
gotamento da capacidade de armazena-
mento para um futuro proximo, Outra des-
tinagdo dada ao lodo € a incineragio em
fornos de cimento. Argumenta-se que i
metizacio do lodo no cimento € efetuada
devido ao grande volume de cimento em
relacio 3 quantidade de lodo introduzida,
ocorrendo portanto uma diluigio, tal que
nio afete significativamente as proprieda-
des do cimento, Porém andlises de lixivia-
¢io demonstram que os metis presentes

. TS - 65 - MAIO/JUNHO

sio lixiviados do cimento produzido. Tam-
bem a paluicio atmosfénca decorrente des-
te processo € acentuadi. Uma kvagem dos
pases remanescentes & invidvel, devido ao
grande volume envolvido, que elevaria
consideravelmente o custo do processa-
mento ou, indiretamente, o custo do ci-
mento. Outro inconveniente desta incinera-
cio & que com ela a vida 04l de um forno
de cimento @ reduzida, devido ds caracte-
risticas comosivas do lodo, A Cetesb, que €
o Grgio controlador do meio ambiente, nio
permite @ incineragio do lodo em fornos
de cimento no Estado de Sdo Paulo: conse-
gientemente o custo do transporte do lodo
para outros estados, onde 2 incineragdo é
permitida, aumenta ainda mais o custo des-
e processo, que varia de 250 a 400
Us$/ton,

De qualquer forma, as solugdes dadas
até o presente para destinacio do lodo gal
wvinico 3o economicamente inviiveis e ndo
satisfazem plenamente o controle ambiental

NOVO PROCESSO

No processo desenvolvido, o lodo € in-
jetado num reator, no interior do qual hi
um arco elétrico ou plasmitico gerado por
um tocha a plasma. Esta injecio pode ser
efetuada juntamente com o gis de plasma, -
podendo este gds ser reagente ou inerte. As
temperaturas envolvidas variam de 5.000 a
10.000° C na regiio do plasma, e por volia
de 1.600 a 1.700° C dentro do reator. Devi-
do a estas temperaturas e pela adicio ou
ndo de compostos redutores, o lodo sofre
reagdes fisico-quimicas, formando um ba-
nho liquido onde os metais e seus Gxidos
estio presentes. Dependendo da composi-
gio do lodo, haverd uma fase solida, nor
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malmente de Oxidos, separada do banho 1i-
quido, Os dxidos metdlicos sofrem redugio
com 4 adigio de compostos redutores, ge-
rando metais, Estes podem ser coletados
num condensador colocado na saida de ga-
ses do reator. Hi ponanto a possibilidade
de recuperacio de um ou mais elementos
quimicos no condensador. Os melais e oxi-
dos presentes no banho liquido, apis vaza-
dos numa lingoteira, podem ser reciclados
ou dar origem a um bloco ndo-lixividvel,
sem 1isco de contaminacio,

A Figura 1 € um esquema do reator e
de periféricos, utilizados nas experiéncias
por nos realizadas. Na tampa do reator, que
e revestido internamente com refratdrio
adequado, hi um furo onde o gerador de
plisma & introduzido, possibilitando seu
movimenio \L'I'[i':}ll KI,'.‘\[;,I l;!l'l'll'l;.i h;i lame-
bém um orificio para visualizacio do interi-
or do reator ou para injecio do lodo. Essa
injecio pode também ser realizada por
uma passagem ceniral no gerador de plas-
ma. Dessa forma o lodo, na forma de pb, é
arrastado pelo gds até o banho liquido,
onde sofrerd as reagdes fisico-quimicas. De

Figura 1 fmﬁmm
o] |
|

el i A

..'liﬂl'ttﬂ com a I.;HI'I'II-'#I'HII.I':.:I.LI l]l.ll.mli.!-l'.ll'_r
lodo, hi a necessidade de se adicionar
um elemento quimico redutor ¢ formador
de escOria, ¢ assim promover a cinética e
a reacio de reducio dos oxidos meili-

06, bem como 4 inertizacio destes

Maiores informagdes: IPT -fone:
268-2211, ramal 479 com Eng®. Roberto
Nunes Szende. .

TRATAMENTO DE EFLUENTES

Se o seu problema é
tratamento de efluentes,
: consulte-nos

\__/ Eciloga

OFERECEMOS SOLUCOES ECONOMICAS,
SIMPLES € DESCOMPLICADRS.

® gssessoria e consultoria

* projetos de implantagdo

* projetos de reformas e ampliacdes

* monitoramento de estagdes existentes
* projetos executivos para equipamentos
* operac¢do e treinomento

ECOL A
Assessorio em Tratamento de Aguas 5/C Leda,
Rua Retiro Grande, 101 - ¢j. 24 - Sdo Paulo - S.P.
Cep 03306-040 - Tel./fox: £95-0704

aweta

Tecnologia alema pora o p:ggrmn do Brasil
A mais completa linha de produtos para o tratamento de
superficies. Consulte-nos!

NOVIDADES para a FEIRA DA MECANICA
Processos por simples imerséo a frio

+ COLDBLACK Fe - Oxidagdo negra a frio

= ROYALFOS 2030 - Fosfato & frio

*ROYALOL - Oleos protetivos p/é0, 120 e 160 h

* ROYALOL-SECATIVO ¢/5-30% de carga

= ROYALFILM N7 1 - Verniz incolor para metais

= AQUAFILM N# 1 - Verniz com solvente de dgua

* ROYALGANTH - Polimento quimico p/Fe, Cu, Al

* ROYALDUR - Cromatizantes em div, cores

* ROYALSTORP - Inibidores da Gltima geracto

* AWEDINE - Acobamento paro aluminio

= AWEX - Desengraxantes de allo poder

* AWETOX Fe - Decapante sem farmacdo de hidrogénio
* ROYALCLEAN - Desengraxante solvente amulsiondvel

« ROYALIMP - 88 - Removedor de tintas

* TRANSFORMOX N7 1 - Ferrugem vira comada protetiva
* ROYALPOL - Sais de polimento p/tambores ou vibradores
* AWETOX FL - Desengraxonte-decapante-fostatizante

* DESPLAMAX - Desplacantes de metais

Solicitar folhetos & amostras grdlffs.-
AWETA PRODUTOS QUIMICOS LTDA.

Tel.: (011) 456 23 99 Fax: (011) 456 28 84
Av. Dona Ruyce Ferraz Alvim, 510 Diadema S.P.
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DILETA
INDUSTRIA E COMERCIO

DE PRODUTOS QUIMICOS LTDA

EQUIPLASTIA
EQUIPAMENTOS PARA
GALVANOPLASTIA LTDA

ELETROPOSICAO

Processos e Equipamentos

TRATAMENTO DE
EFLUENTES

Fosfatos, Desengraxantes,
Passivadores, Oxidagbes,
Decapantes, Sais Primarios,
Abrilhantadores, Anodos,
Desplacantes,
Descarbonizantes.

Instalagtes completas,
Tanques, Agitadores,
Filtros, Misturadores,
Exaustores, Torres de

de gases.

. Centrifugas, Tanques,
ANALISE DE

AGUAS RESIDUAIS

lavagem e Neutralizagio

Retificadores, Reostatos,

Bomba-Filtro, Exaustores,
Instalagtes Automaticas.

» Inibidores para Decapagem
= Cromatizantes
= Fosfato para Aluminio

Produtos especiais para Industrias

« Estearato de zinco

» Pasta para lavar maos

« Detergentes

» Materiais de limpeza em
geral

. F.mgluvnadmﬂ de Tintas em

. Eﬁuaﬂuras de Fosfatos
. lantes de Tintas
* 5a para Trefila

Rua Scldado Roberto Marcondes, 06 - Tel.: PABX: (011) 854-65
Telex: 11 63401 DIDA BR - CEP 02177-000 - Fax: 954-7154
Pargue Novo Mundo - Sao Paulo - SP

RIEMMAC CGHEHCML INDUSTRIAL LTDA.
Rua Sant'ana, 510 - Jd. Canhama
C 2341-350 - Diadema - SP
Tels.: (011) 745-2088/745-22T5
1 47195 MKOQL Fax: (011) 746-2016

Talax

Tratamento
de efluentes.
Numa so tacada,
voceé protege
a natureza
A &

e ainda otimiza

a sua produgda!

A Fluvitech é uma empresa
especializada em controle
ambiental, com tecnologia
altamente avangada,
méo-de-obra de primeira
linha e assisténcia técnica
permanente.

FPara tanto, ela trabalha dentro
de uma filosofia de qualidade
total, proporcionando aos seus
clientes as melhores solugbes
{écnicas e econémicas

em tratamento de efluentes.

Estacéo de Tratamento de Efluentas
mstalada na Fechaduras Brasil Lida

Entre em contato conosco.
Assim, vocé ajuda a resolver
dois problemas: a preservacio
do meio ambiente e

a economia de dgua para

a sua industrial

Aaﬂﬂﬂ@?

Estacho de Tratamento de ERuantes
Instalada na Transbrasil S.A.

TEL/FAX: 949-6817
Rua Capitdo Rubans, 519 - Pgue. Edu Chaves
CEP(2233-000- 550 Pavuig-SP
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COLORACAO ELETROLITICA

RETIFICADORES
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DYNAPOWER

THE LEADER IV
POWER CONVERSION

BOMBAS EMEBE®

Excelentes na qualidade.
Melhores no rendimento.
Pronta entrega.

para liquidos
VISCOS0S, COMOSIVOS
e abrasivos

BOMBAS QUIMICAS
EMEBE*® DO BRASIL Ind. e Com, Lida.

Rua Bahia, 241 - Alphaville Ind,

CEP D&465-110 - Baruer - SP

Caixa Postal 11341 - CEP 05422-870 - SP
Tel.: (011) 421-6084 - Fax (011) 421-6088
Talax: 1171076 MBMB

Também em sua Rede de Distribuicio

metalurgica adelco

FAX: j011) 422-5307

Tel: for1] 422-5266

TRATAMENTO DE EFLUENTES

Tecnologia e praticidade em tratamento atraves
de equipamentos e instalagoes padronizadas.

» Estagbes de Tratamento de Efluentes
s Tratamento de Efluentes Oleosos
» Filtros e Secagem de Lodos

-
# Troca lonica
e Bombas Dosadoras
* Projeto, Assessoria Técnica e Treinamento.
» Recuperagdo de Metais

——

Unidade da Tralaments Galviinico, Unidade compacta de tlnllnpln;
para separagho de emulsdas,

CFA - Tratamento de Agua
¢ . e Efluentes Ltda.

CFA Rua Benedito Femandes, 86/88 - Santo Amaro
. ‘ ‘ Séo Paulo - SP - CEP 04746-110

Fone; (011) 524-4577 - Fax: (011) 523-9774




Tratamento Continuo X
Tratamento Periodico:
Vantagens/Desvantagens

O tratamento dos efluentes liquidos galvanicos por via quimica pode ser
realizado através do tratamento continuo ou do periddico, também
conbecido como tratamento por “bateladas”

.
tratamento dos efluentes liquidos
galvinicos por via quimica
poderd ser realizado através do
tratamento continuo ou do pe-

riddico, também conhecido como trata-
mento por “hateladas”. A escolha do tipo
de tratamento estd relacionada com as
vazoes obtidas pela implantacio ou ndo do
plano de economia de dgua e ambém pela
segregacio dos despejos, de acordo com
as suas caracteristicas fisico-quimicas prin-
cipais, a fim de permitir que o efluente
final tratado cumpra as exigéncias legais
estabelecidas pela legislagio em vigor

O plno de economia de dgua, que é
recomendado inicialmente nas linhas
galvinicas, permite a redugdo do investi-
mento e de parte da instalagio de trata-
mento ¢ lambem oferece as condigdes
ideais para a recuperagio ou recicligem
futura dos metais dissolvidos presentes nas
dguas de lavagem. Os processos de recu-
peragio de metais tornam-se economica-
mente vidves pela reducio da vazio dlas
dguas de lavagem contaminadas com o
metal de interesse,

O tratamento continuo convencional
consiste, resumidamente, em se- tratar, de
uma forma automdtica, as dguas dcidas e
alcalinas contaminadas com metais, sob
vazdo continua, Caso as dguas de lavagem
eslejam coniaminadas com cromatos ou
com cianetos, hd a necessidade de se pro-
ceder 4 eliminacio destes contaminantes
mediante reagdes de redugio e de oxi-
dagdo, antes de se proceder 4 precipitagio
dos demais metals presentes. A redugio do
cromo hexavalente para trivalente nas

4 &

® JOoAio ROBERTO NUNES

dguas dcidas ¢ efetuada pela edigio de
um produte quimico redutor, como. por
exemplo bissulfito de sodio — NaHSO, —,
em pH proximo de 2,5.

0 pH deve ser mantido constante
durante a reagio ¢ isto € conseguido pela
adicio de solugdo dcida através de vilvala
solendide ou de bomba dosadora, coman-
dada pelo gahinete eletronico de pH. De
uma forma similar, o gabinete ORP
comanda a-adicio do redutor e 4 reagio
de redugdo ocorre, sob pH de 2.5, em 15
minuios, l!'l:lf{]!’.l‘ﬂ!;!ijillnfﬂ[f.

Uma vez efetuada a redugio do
cromo hexavalente para trivalente, as
dguas dcidas poderdo ser misturadas com
as dguas alcalinas isentas de cianetos ou
oxidantes a fim de permitir, sob pH ade-
quado, a precipitagio dos metais pre-
sentes nos despejos.

O tratamento continuo das dguas de
layagem alcalinas contendo metais e
cianetos deve ser evitado na medida do
possivel, devido aos problemas decor-
rentes da manulengdo dos eletrodos e da
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possibilidade de reoxidagio de cromatos,
ocasionada pelo eventual excesso de ion
ClO, que foi utilizado na oxidagio dos
cianetos, A reoxidacio em geral poderi
ocomer por ocastio da mistura dos despe-
jos dcidos (ap6s a redugio de cromuatos)
com 08 despejos alcalinos, para o ajuste
final do pH.

Uma vez feito o ajuste do pH para a
faixa 85 — 9,0, os precipitados metilicos
formados serio encaminhados para o
tanque de floculacdo, onde terio as
condigdes ideals de crescimento e agre-
gagio, formando flocos, que serdo retidos ©
no fundo do tanque de sedimentagio. A
adicdo de pequenas quantidades de
polieletrdlito melhora as condigbes de
agregacio e sedimentagio dos flocos. A
lama acumulada no fundo do tangue de
sedimentagio deverd ser removida ¢ trans-
ferida para o tanque de adensamento ¢ o
sistena de filragdo, para ser parcialmente
desidratada e acumulada em sacos phisti-
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cos (“big-bags”) ou em tambores metdlicos
dotados de tampa e de sacos de poli-
etileno, para posterior armazenagem ou
disposicio final.

03 metais presentes nas dguas de
lavagem e nos descartes peritdicos de
solugies concentradas exauridas poderio
ser separados através do tratamento por
*bateladas”. O tratamento periddico de
metais como cobre, niquel, zinco, cromo
etc. vem sendo largamente empregado para
o tratamento dos efluentes galvinicos e
oferece as seguintes vantagens:

— dispensa o uso de gabinetes
eletriinicos de pH e de ORP para o con-
trole automdtico das reaghes de ajuste do
pH, e de reduio de cromatos ¢ oxidacio
de clanetos;

— 0 operador mantém controle do
processo, evitando o descante dos efluentes
tratados para corpo receplor, caso algum
parimetro esteja fora de especificagio;

— o5 efluentes gerados podem ser
tratados em uma ou mais vezes por dia, em
caso de ampliagoes na galvanotecnia ou
aumento de producio. Isto significa que a
instalagio, quando bem dimensionada,
possui capacidade e flexibilidade sufi-
cientes, dispensando modificactes nas
unidades de tratamento € nos equipamen-
s instalados.

Em geral, a instalagio de tratamento
periddico emprega tanques conjugados
duplos, que se aliernam no tratamento: isto
€, enquanto num dos tanques se processa
o tratamento dos despejos coletados, no

e e e 7 ]

outro se recebe os despejos do dia. Outra
co diz respeilo 4 possibilidade de se segre-
gar o8 diversos metais e trati-los indepen-
dentemente, com menor custo de insta-
lagdo. Permite também 4 obvencio de lodos
diferenciados para posterior recuperagio
ou recickigem do metal de inferesse.

Apds a neutralizacio e precipitacio dos
metais, segue-se a decantagio e o adensa-
mento que, opcionalmente, poderd ser
feito no proprio tangue. O lodo, de uma
forma similar a0 tratamento continuo, deverd
ser removido do fundo do tanque e sub-
metido a desidratagio parcial. A tonta resul-
tante € coletada em “big-bags™ ou em tam-
bores metilicos com saco plistico e

armazenada para posterior disposicio. e

Efluentes

#_ sabido que a presenga de metais
nas dguas de lavagem ¢ nos descar-
tes periddicos de soluges concen-
tradas exauridas, dcicas e alcalinas,

gera, por ocasiio do tratamento, significati-
vas quantidades de lodo. E que, apds as
operagdes de neutralizacio, floculagio ¢
decantagio, toma-se necessino remover
do efluente final a lama que ficou deposita-
da no fundo do tnque.

Esta lama, formada por hidrixidos e sulfa-
tos metilicos, tem que ser parcialmente de-
' sidratada antes da sua disposicio final

' Portanto, ¢ de fundamental importincia a
escolha do equipamento de filtragio, pois
ohll‘:m-se 1OrIas Com maior ou menor
‘quantidade de umidade €, conseqiente-
menie, com aumento ou diminuicio dos
T&Wﬂ&pﬁﬁtﬂdﬂﬂﬂdﬁp‘ﬂgﬂuﬂ*
A exportagio do lodo galvinico ¢ sua red-
clagem nos Estados Unidos, nas instalagies
da WRC - World Resources Company, é
uma das ahemativas oferecidas ds galvini-
cas para 4 disposicio final,

Para apresentar os trabalhos desta empre-
s4, 0 seu vice-presidente, Michael L Cape-
nier, efetuou uma palestra téonica, no dia 3

de maio (limo, para a diretoria da CEN-
TRALSUPER incumbida do eéstudo das
questies ambientais de interesse dos asso-
ciados ligados 40 tratamento de efluentes e
i disposicio final das tortas.

Na ocasido, foram apresentadas as tecnolo-
gias utilizacas pela WRC na reciclagem dos
metais, bem como os problemas ¢ os as-
pectos legais decomentes do processo de
exportacio, suas implicagbes a nivel esta-
dual (CETESB), federal (IBAMA, etc), bem
como com a EPA - Enviconmental Protecti-
on Agency e demais Gnglos oficiais dos Es-
tados Unidos.

Segundo Michaél L. Capener, a WRC nor-
malmente recebe e recicla em suas instala-
goes em Phoenix, Arizona, lodos galvini-
cos onundos de vinos paises da Europa ¢
da Asia, e também atua em todo o femito-
fio nore-americano, recebendo regular-
mente, mediante contratos firmados, lodos
galvinicos de vinos estados.

Ele salientou ainda que o ransporte e as
despesas de exportagio comem por conta
da WRC, até as suas instalagdes em Phoe-
nix. Parilelamente, acrescentou que, para
os interessados, a WRC sugere o fomed-
mento de uma amostra representativa do

Exportacdo de Tortas das Instalagdes de Tratamento dos
ventes é Alternativa para Galvanicas

Empresa norte-americana realiza a Ingﬂoﬂa;:do e a reciclagem do lodo galvdnico,
0 que constitui uma alternativa para a disposicdo final

dade de 0,5 a 1 kg, acondicionada em saco
plistico, que seri encaminhada para a
WRC através da Effuentes Consultoria In-
dlustrial, paraser:.n.lllsada sem nenhum
custo. Apds a andlise, 2 WRC emite uma
proposta comercial mfnnmndummﬂnu
de reciclagem e diretrizes operacionais
pari as questics ligadkas a0 transporte ma-
ritimo.

Também presente 3 palestra, o diretor dzr
Efluentes, Jodo Roberto Nunes, informou
que ji foram exponados para os Estados
Unidos contéineres contendo residucs da
DMP e da Texas, e que também i foi fi-
mado acordo para o inicio dos servigos li-
gados i expontagdo dos residuos da Win-
ter, de Jundiai, em Sdo Paulo,
“Recentemente - salientou ele - seguiram
para o5 Estados Unidos diversas amostris
de clientes da drea galvinica interessados
na sua recickigem pels WRC. Apds os ser-
vigos de reciclagem, 2 empresa none-ame-
ricaria emite um certificado oficial infor-
mando a data da recicligem, disposicio fi-
nal e outras questoes de seguranca exigi-
das pelas autoridades americanas ligadas i
poluigio ambiental "
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Parémetros de Avaliacdo da Qualidade das Aguas segundo

o Decreto 8.468 de 08.09.76 ¢

o Decreto 15.425 de 23.07.80, do Estado de S&o Paule

Parimetro Classe 2 Classe 3 Classe 4 Emissio Lang.Esgoto
(art.18) (art.19)

Amidnia 05 0,5 0.5 - -_—

Arsénio 0,1 0,1 0,1 0.2 15

Bario 10 10 L0 50 .

Boro . . = 50 De b G
~ Cidmio 0.01 0,01 0,01 0.2 15

Chumbo 01 0,1 0.1 05 1.y

Cianeto 02 0.2 0.2 0.2 0,2

Cobre 10 1.0 10 1,0 15

Coliformes 5x10 0x10 (nota 1) :

Corantes (nota 2) {nota 2) . - -

Cromo Hexavalente - . - 0,1 1.5

Cromo 0,05 0,05 0,05 50 50

DBO 5 (nota 3) 10(nota3)  (nota 3) 00 (nota 4) -

Estanho 20 20 20 i0 i

Fenbis 0,001 0,001 10 05 50

Ferro Solivel (Fe ) - . : 150 15,0

Flior 14 1.4 14 10,0 10,0 .

i ' ‘ 3 '

i Virt ausente virLausente virLausente - .
Mercirio 0,002 0002 0,002 0,01 15
Niquel > % 20 20
Nitrato 10,0 10,0 10,0 - -

Nitrito 1,0 1.0 1.0 . -
Olleos e Graxas Vi ausente virt ausente virt.ausente 100 150
Oxigénio Dissolvido >5 >4 >05 - -
pH - - - 50-90 6-10
Prawa - 0,02 15
Residuo sedimentivel - - - 10 0
Selénio 001 0.01 (.01 0,02 15
Subst Gosto/ Odor virt.ausente virL.ausente nido objetivel - .
Sulfato - - 10000
Sulfeto Y - - 1,00
Temperatura mo - - <G <H0°C
Linco 5.0 50 - 5.0 50 50"
Unidades:

Parimetros quimicos; mg/
Coliformes: n* em 100 mi (total fecal)

Notas:
1. Quando maiores que para classe 3, somente apds tratamento es-
pecial & que poderdo ser usados para abastecimento pablico.
2 Corantes ndo removivels por tratamento convencional devem es-
tar virtualmente ausentes.
3, Os valores poderio ser aumentados ou fixados em fungio dos es-
tudos de autodepuragio do corpo receptor.
4,0 limite poderd ser aumentado se o tratamento femover no mini-
mo 80% de DBO.
5. E vedado o lingamento em rede de esgotos de solventes,

gasolina, 6leos leves e substincias explosivas ou inflamdiveis em ge-
ral.

6. E vedado o langamento em rede de esgotos de quakquer substin-
i em concentragio potencialmente iixica a0 processo biologico
de tratamento de espotos.
7. £ vedado o langamento na rede de esgotos de dguas pluviais.
8. O total desses metais ndo pode uhrapassar 5,0 mg/l
9. 0 antigo 19 refere-se a lingamentos em sistemas piblicos provi-
dos de tramento, sendo que esses valores poderio ser alierados
de acordo com a entidade responsivel pek operagio dos mesmos,
10. Em dguas de Chisse | ndo sio permitidos lincamentos, mesmo
que tratados.

*Vide nota 8,

a8 - 1564
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Rethinking -
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& Rosermo M. Tomiasko

@ Makrow Books
® 286 Picinas

Com o subtitulo
“Reengenharia e Gestao de
Mudancas”, este livro,
utilizando lighes e paralelos
obtidos na arquitetura, oferece
um plano para a execucio de
um reexame da organizagao. A
obra ndo especifica qualquer
solugdo tamanho dnico que
sirva para quaisquer tipos de
BMPIesas, mas mosira como ir
além do superficial e como
fazer mudancas essenciais 4
estrutura organizacional, caso
haja interesse em que os atuais
programas de mefhoria possam
vir @ ter um impacto
duradouro - para o autor,
“prosperar no século XX
requer o rethinking da
organizagio desde suas hases
até seu topo, isto &, sew
tamanho, sua estrutura e sua
infra-estrutura”. A publicacdo
oferece ainda numerosos
exemplos de empresas |ideres
a0 redor de todo o planeta que
jd iniciaram o rethinking
daquilo que fazem com mais
competéncia, explicando de
fue forma tais empresas
lieres tém conseguido
redefinir cargos, substituir
departamentos por equipes e
reorganizar-se em tomo de
SEUS [OCess0s empresariais
mais Criticos,

@ ZEHBOUR PANOSSIAN

® IPT - INSTITUTO DE
Pesquinsas TECNOLOGICAS
@ 636 PACINAS

Este manual, dividido em
dois volumes, tem como
objetivo principal abordar a
corrosdo de equipamentos e
estruturas metalicas utilizados
no setor elétrico, sendo parte
de um programa de estudos
desenvolvidos para a
ELETROPAULO (que, alids,
patrocina a publicaciol, E,
embora 0s casos praticos
discutidos sejam especificos
do setor elétrico, 0s conceitos
de comosio ndo o sdo e,
assim, os problemas e solugbes
apresentados sdo aplicdveis a
outros diversos setores de
atividade. Constituido por
cinco capitulos, apresenta,
entre outros itens, definicoes e
classificaces, além de discutir
e analisar sua importincia
econdmica e social, bem
como os fundamentos tedricos
da eletroquimica, os principais
tipos de comosdo encontrados
no setor elétrico, os metais
mais utilizados e a protecao
destes contra cormosdo por
meio de revestimentos
metilicos, incluindo os
revestimentos especificos,
Também ¢ abordada a
cromatizacdo do zinco e
cédmio eletrodepositados

TS - 65
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CIM - Evoluindo
ra a Fabrica do
uturo
o A W. Screer

® QuaLmymark EDimora
@ 214 PAGINAS

Com tradugdo de Patrice
Charles Francois Xavier
Wauillaume e Mathias Mangels,
este livro pante do pressuposto
que as tecnologias de
producdo demandam uma
concepcdo da CIM - Computer
Integrated Manufacturing, ou
Manufatura Integrada por
Computador, que possa ser
aplicada de acordo com a
capacidade de processamento
das informagies disponivel
hoje. O autor busca
demonstrar que a idéia de
integrar diferentes dreas da
CIM, como o PCP, 0 CAD
(Computer Aided Design, ou
Projeto Auxiliado por
Computador) e a CAM
(Computer Aided
Manufacturing, ou Manufatura
Auxiliada por Computador) se
justifica pelas cadeias de
operagao e pela amuitetura da
CIM, com base numa
hierarquia de sistemas de
processamento de dados, A
obra serve como guia, tanto
para estudiosos do assunto
como empresdrios, e explica
as solugdes adicionais da CIM
nas inddstrias alema e dos
Estados Unidos e os primeiros
conceitos brasileiros,
propondo, em todas elas, uma
estratégia de implementagio,

94 9

Microeconom
Principios Basicos
@ Hai, R, Vagian

® EDIToRA CAMPLS
® 736 PAcinas

Trata-se da segunda
edigdo americana (a primeira
foi langada em 1989),
atualizada e ampliada em
dois novos capitulos, que
envolvem a descrigio da
escolha de insumos da
empresa quando o mercado
ndo & comprador e um
estudo da economia da
informagdo e seu impacto
sobre a andlise tradicional.
Com o subtitulo “Uma
Abordagem Modemna®, a
obra, traduzida por Luciane
Melo, faz uma abordagem
analitica de microeconomia e
convida o leitor a participar
dos casos analisados,
aplicando ele mesmo as
ferramenias apresentadas, e
ndo apenas recebendo as
informagdes passivamente.
Por outro lado, o autor
enfatiza os conceitos
essenciais da
microeconomia, em parelelo
a exemplos concretos de sua
aplicacdo. O calculo fica fora
do corpo principal do livro,
em apéndices matemiticos,
enquanto que os exemplos
incluem as curvas de
demanda inversas, os
axiomas da preferéncia
revelada, a equagio Slutsky,
mercado de ativose o
diagrama da caixa de

Edgeworth.
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A Sistemas Moleculares C.EL esti anunci-
ando o langamento do NWAC 1204, Trata-se de

um inibidor de comosdo que protege por longo
mmemﬁlermrrdn-ferm.

tando aderéncia molecular Seu filme
pvputmumbmmmntmammdﬁ;em
atague quimico e € quase transparente, ser
aplicado sobre pinturas protetoras, ¢ repelente
dgua ¢ flexivel, proporcionando ds su
Mhmm&mmnmmvc;_

a aplicagio na superficie,
m,mmmmemivﬂ{m rcel
nlnmluvdmigmtbtrmdeﬁmmham

[} lﬁnm Inﬁum
pelo fone (011) 521.3952.

PROTETIVOS E
TRATAMENTOS SUPERFICIAIS

A linha de da Klitber Lubrication
Lubrificantes Especiais inclui Oleos e graxas
sintéticos e semi-sini€ticos para altas e baixas
temperaturas, pressoes elevadas e para longos
intervalos de relubrificagio, produtos fisiologica-
mente neutros € inodoros para a inddstra ali-
menticia, produtos pari uso em ambientes agres-
sivos ou em contato com oxigénio, desmoldantes
para fundigio sob pressio de ligas metdlicas, vi-
dro e poliuretanos, fluidos para usinagem, pro-
dutos para a conformagio de metais, protetivos e
lacas deslizantes para tratamentos superficiais

® Maiores informages
pelo fone (011) 7255511
DE EQUIPAMENTOS

Tradicional fabricante de equipamentos para
galvanoplastia, a Daibase Comércio e Indiis-
tria investiu em equipamentos e reforgou o seu
quadro de pessoal de modo a -5¢ i pres-

tagdo de servigos de manutencio de equipamen-
tos, envolvendo troca de tubulagtes hidriulicas ¢
de exaustio, reformas e revestimentos em tan-
ques, reparos em tambores rotativos,

¢ sistemas de exaustio, Além de atender 2 emer-
péncias, em ferados prolongados e férias coleti-
vas, hil a possibilidade de contratagio destes ser-
vigos por periodo.

® Maiores informagies

pelo fone (011) 261.4511.

O Posipen, da REM Indistria ¢ Comerdio -
Korco Divisio Industrial, ¢ um medidor de ca-
maltacio, galvanizacio e zincagem de ago. Inclui
compensador de gravidade, facilitando medidas em
diferentes posicoes, e pode ser usado em superfici
es de dificl acesso ou quentes. Opena em faixa de
0 2 500 pm e é disponivel em modelos para tem-
peraturas nomuais e entre -100°C e +230°C.
® Maiores informagdes
pelo fone (011) 835.9944.

NiQUEL
STRIKE ALCALINO

A Multiplating Produtos Quimicos esii
langando um processo que, segundo ela, consti-
tui uma alternativa para os hanhos de cobre alca-
lino, na medida em que elimina o uso, inconve-
nienie € dispendioso, de daneto. Trata-se do MP
Strinick, que emprega um strike de niquel que se
aplica sobre todos 0s metais, ferrosos e ndo-fer-
rosos, apresentando alta penetragio, aderéncia ¢
custo competitivo.

# Maiores informagoes
pelo fone (011) 492.4932.

SEMINARIO DE
PINTURA INDUSTRIAL

A ABRACO - Associaciio Brasileira de Cor-
rosdo estard promovendo, no periodo de 28 a
30 de setembro préximo, no Rio de Janeiro, 0 3
Semindrio de Pintura Industrial, Naval e Civil”
(Tratamento e Pintura Anticorrosiva). O objetivo
¢ divulgar os conhecimentos ¢ técnicas mais re-
centes relacionadas § drea ¢ proporcionar um in-
tercimbio entre 0s is, A taxa de ins-
crigio € de 100 URVs para os associados d
ABRACO, de 150 URVs para os nio-sicios e de
30 URVs para estudantes.

® Maiores informagdes
pelo fone (021) 51&1962.
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INTEGRACAO AO
PROJETO TIETE

A Olivetti do Brasil integrou-se oficialmen-

te, em 23 de maio (htimo, 20 Projeto Tietd. A
empresa investin mais de meio milhdo de dola-
res na construgdo de uma Fstagio de Tratamento
de Efluentes dimensionada para tratar os despe-
jos liquidos industriais onundos das linhas de
tratamentos superficiais de metais, de Oleos soli-
veis ¢ de cabines de pintura, entre outros despe-
jos da fibrica. J os residucs dcidos ¢ alcalinos,
periodicamente descattados, estio sendo coleta-
dos em reservatdrios independentes ou envia-
dos, em vazbes regularizadas, para tratamento
em conjunio com as dguas de livagem. A nova
undi'dadc foi construida em uma drea total de 470
m?, sendo 220 m* em instalaoes abrigadas e o
restante a céu aberto. No setor coberto, estio
instakados os tanques metdlicos, para tratamentos
continuos ¢ periddicos, reagentes, adensador de
lodo € o filtro-prensa. As instalages a céu aber-
o incluem fanques em concreto, para floculagio,
sedimentagdo, cimara de lodo, reservatério de
igua de reuso, e tanques de polipropileno, para
armazenagem de concentrados diversos para tra-
tamento. A unidade foi projetada com capacida-
de méxima de 15 m3/h para tratamento quimico
- distribuida na proporgio de 6,2 mifh de dgua
de lavagem dcida ou alcalina, 2 m3/h de concen-
trados alcalinos gastos, 0,5 m—’ﬂh de concentra-
dos dcidos gastos e o restante para tratamentos
periddicos, como de dleo solivel, daneto, remo-
vedor de niquel e, eventualmente, icidos ou il
calis gastos. E tém, aindla, capacidade {k*:mnm
nagem, para posterior tratamento, de 12 m? de
concentrados dcidos mm b m—j' de concentra-
dos alcalinos gastos, 10 m? de 6leos soliveis e 2

de removedor de niquel.

® Maiores informagdes
pelo fone (011) 289.1177.

CERTIFICACAO 150 9002
ABRE MERCADO

Quando, no final do ano passado, a Fun-
dagio Vanzolini outorgou A filial de Betim (MG)
do Grupo Liquid Carbonic - maior produtor
brasileiro de gis carbnico - o cenificado 1SO
9002 para o seu sistema de asseguramento da
qualidade, um novo mercado se abriu: a reali-
zacdo de inspecio e ensaios hidrostiticos de o
lindros de akta pressio de gis carbdnico para as

“¥S

63 -

empresas que trabalham com gases sob pressio,
como 2 indhistria de refrigerantes, nas soldagens
e extintores de incéndio, entre outras aplicagoes.
Assim, 2 Liquid Carbonic passou a ser a primeira
empresa brasileira habilitada a explorar este
novo tipo de servigo, até agora inexistente no
mercado intemno, de promover ensaios hidrostiti-
cos de acordo com os padroes internacionais de
seguranca para os cilindros de gis de alta
pressdo. Além da unidade de Betim, a fibrica do
grupo em o José dos Campos recebeu recente-
mente o certificado 150 9002, emitido pelo Ame-
rican Bureau of Shipping Quality Evaluations
(ABS), enquanto que & unidade de Guarulhos e
a fibrica de Cubatio deverio estar centificadas
i€ junho,

® Maiores informagdes

pelo fone (011) 273.8244.

TANQUES E EQUIPAMENTOS
TERMOPLASTICOS

A Keramchemie desenvolve tanques e
equipamentos em polipropileno, PVC, fibra de
vidro e polietileno, atendendo aos setores de ina-
tamento de superficies metilicas (decapagem,
fosfatizagio, desengraxe e lavagem), tratamento
de gases (exaustio, lavagem, desodonizagio e re-
cuperagdio), tratamento de dgua (fliracio, desmi-
neralizacio e troca idnica), tratamento de efluen-
tes (neutralizacio, recuperagio, separagio, trata-
mento quimico e biologico ¢ desintoxicagio) e
recuperagio de dcidos (reagio fluidizada, cristali-
zagio, eletrolise e extracio).

# Maiores informagies
pelo fone (011) 208.8488
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Servicos de
;upuﬁa'o i
Localizada na Cidade
Industrial de Curitiba, a
ACTEL Acessdrios para
Telecomunicagdes pres-
ta, hd oito anos, servi-
¢os de tratamento de su-
perficie. A empresa aca-
ba de receber o prémio
“Pergaminho de Ouro”,
concedido aos maiores
destaques do Estado do
Parand do ano de 1993,

@ atua nas dreas de ni-
quel quimico - Proces-

| sos Orwec - e de ba-

nhos de ouro - Proces-
sos Degussa. Por outro
lado, contando com
uma linha automdtica e
laboratério proprio para
o controle de processo,
ela estd oferecendo o
processo zincofferro,
uma nova exigéncia do
mercado para a melho-
ria da resisténcia  cor-
rosdo.,

® Maiores informagoes
pelo fone ((141)
346.1372

Divisé
de Fosfatos

Visando melhor atender
aos clientes da sua

Divisdo Fosfatos, a

' Alpha Galvano Quimica

Brasileira restruturou o
sou departamento écni-
co comercial. O geren-
ciamenlo desta drea estd
agora sob a responsabil-
idade de Ivan Mudri.

® Maiores informagdes
pelo fone (011)

| 297.3866




Sindisypor
Ativamente do
EBRATS 94

0 SINDISUPER ird participar
ativamente do EBRATS 94 e,
para tanto, jd estd

promovendo gestoes
sem:dudefainara
participacdo de seus
associados de uma forma
bastante ativa.Se, por um
lado, estard promovendo a
divulgagdo do evento, por
outro estard proporcionando
a seus associados a possibili-
dadede%r;nmrﬁ
no Catd Empresas
formecedoras e prestadoras

de servigo de protegio e
tratamento de superficies.
Este catdlogo ird conter os
dados de todas os que
\prestam servicos na drea
abrangida

além de incluir algumas
tabelas e informagdes dteis
ao leitor. O mesmo serd
distribuido 308
participantes do EBRATS no
stand do Sindicato. d,::
empresas interessadas em
constar deste catdlogo
deverdo se manifestar o mais
rdpido para que seja possivel
desenvolver um bom
trabalho.

Também estard sendo
distribuido gratuitamente o
programa de carnputadar
"Cargas

desenmfwdn peiu pessoal
da drea técnica do
SINDISUPER e tem como
principal objetivo auxiliar os
prestadores de servigos de
galvanoplastia na elaboragdo
tlos pregios de beneficiamento
de banhos rofativos e
parados. Durante a duragdo
do evento, lécnicos
ilustrardo e ensinardo ao
usudrio final, com o
auxilio de um
microcomputador, o
funcionamento deste
software.

mn

SINDISUPER, |

DESPLACANTE, POLIDOR
QUIMICO E ABRILHANTADOR

530 trés 0s langamentos apresentados pela
Aweta Produtos Quimicos. 0 deles &
o desplacante eletrolitico Desplamax Royal G,
UM Processo para a Inrrq::exadegaru:i'mrasuulr
zadas nas galvanoplastias, que remove cobre, ni-
quel, cromo, prata, zinco, estanho e ouro ¢ ndo
ataca o0s ganchos de arames de inox. O segundo
€ 0 processo alemio de polimento quimico Royal-
ganth Bronze, isento de dcido cromico, usado
para melhorar o acabamento de pegas de latio,

| cobre ou bronze & que dtua por simples imersao

a frio, decapando, nivelando e abrilhantando a
superficie das pegas tratadas. O terceiro langa-
menio € o Royalatio Super, abrilhantador para
hanhos de latio usado em larga escala na Alema-
nha, que proporciona camadas brilhantes ¢ de-
corativas até em camadas mais grossas.

® Maiores informacies

pelo fone (011) 456.2884.

AGENTE DESLIZADOR
PARA PECAS ROSCADAS

Entre as especialidades quimicas que inte-
gram 4 linha de produtos da Divisdo Plating da
Inbra Indistrias Quimicas, esti o agente
deslizador *Macuguard Torque N Tension UV
Fluid”, empregado para redugio do coeficiente
de atrito e aumento da conservacio do torque
de aperto de parafusos ou partes roscadas galva-
nizadas. Trata-se de um liquido, detectivel por
luz ultravioleta, que deixa sobre as pegas um
filme secativo a0 toque e que proporciona a
pega zincada uma lubricidade 1al como a do cid-
o

.m informagies
pelo fone (011) 745.4133.

SISTEMA DE EXAUSTAO PARA LINHA
DE DECAPAGEM

A Tecnoplistico Belfano participou da cri-
acio de uma das mais modernas linhas de deca-
pagem ¢ fosfatizagio de tubos de ago, instalada
na Rowis Indistria Metalirgica, que dedica-se 2
trefila e brunimento de tubos de ago. A empresa
executou o-projeto - em parceria com o
Departamento de Engenharia da Rowis - de um
sistema de exaustio e lavagem de gases que,

| visando minimizar a vazio e maximizar a eficién-

cia da aspiragio, apresenta caracteristicas pecu-
liares, com o uso de tampas nos tanques, que
servem igualmente como pdrico de transporte
dos feixes de twbos. Isto resuliou numa insta-
lagio compacta, com La Venturidro n® 10,
com capacidade 20.000 m”/h, para aspiracio de
tanques de 10 m X 1,2 m com dcido cloridrico.
O fornecimento inclui o projeto bésico, o projeto
executivo, a fabricacio dos tubos e captadores
de polipropileno € a montagem total do sistema.
# Maiores informagdes

pelo fone (011) 456.2244.

RETOQUES EM SUPERFICIES
GALVANIZADAS

A Comico Lid., empresa canadense, esti
comercializando, sob o nome registrado de
Galva.Guard, uma solda para retoque em super-
ficies galvanizadas de ago. O produto, desen-
volvido sob o patrocinio da Organizagio
Internacional de Pesquisa do Chumbo e do
Zinco, consiste de uma liga de zinco e de
estanho, isenta de chumbo, fornecida em forma
de um arame com didmetro de 3/16 polegadas,
em bobinas de 5 ou 100 libras. £ aplicado a
magarnico, a temperaturas de 200°C a 300°C, que
ndo chegam a danificar as superficies adjacentes.
Garante boa protegio catodica e de barreira ¢
ultrapassa os requisitos de desempenho estabele-
cidos na norma ASTM A780-92, relativa ao
reparo de camadas de galvanizagio. Além da
venda direta, a empresa esti interessada em
nomear distribuidores no Brasil. Os interessados
devem entrar em contato com John Maiurro,
Product Supervisor, Comico Ltd. - 2380
Speakman Drive, Sheridan Park - Mississauga,
Ontario, Canadi L5K 1BA. Fax: 1-905-822.2882.
® Maiores informagies
pelo fone (1.905) 822.2022

PROJETO DE
LABORATORIOS

Voltada ao projeto de laboratorios, 2 Promo-
lab fornece bancadas laterais e centrais, midulos
de base, armdrios suspensos e de chio, capelas
e minicapelas escorredores para vidraria, cubas e
bojos em ago inox ou fibra de vidro, coifas, du-
chas manuais, chuveiros ¢ lava-olhos de emer-
géncia, lixeiras embutidas, livadores de gases e
vilvulas.

#Maiores informagies
pelo fone{nl 1) 919.2939.
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Pontodevista

Porque os Desvios da Politica Nacional
para os Pequenos Negocios?

® HeinowN DE OQuvEIRA CRUZIO

esde o “Governo Revoluciondrio” insta-
lado no poder central de 1930, que se
sustenta uma hegemOnica idéia para os
grandes projetos, sefa de ordem politica
e/ou social e'ou econdmica. Trata-se de um pa-
que decido e que dirijo por voré”, cujas conse-
qiiéncias podem ser refletidas, por exemplo, no
fracasso das usinas enengéticas na base nuclear.
E um desacerto entre 0 que se deseja representar
¢ 0 que realmente se pode alcancar, porque 2
modelagio e o desenvolvimento desses projetos
ocorrem (nica e exclusivamente de cima para
baixo das bases sociais municipais ¢/ou estadu-
ais ¢/ou nacionais, Tal desencontro leva-nos a
formular a seguinte questio: qual senia entio a
alternativa mais ripida e mais vidvel 20 ajusta-
mento e 4 humanizaglo do paradigma ora vigen-
te ds reais condligdes sociais brasileiras?
Situagdes e conseqiiéncias econdmico-sociis
semelhantes foram resolvidas em paises como a
Inglaterra, a Franca, elc, 4 partir da aplicacio ¢
da evolugio do conceito precursor da participa-
o cooperativista. No caso, trataram de manter
tanto o sentido das relagbes econdmicas ocorri-
das nas bases comunitiinias, quanto a profissiona-
lizagio das relaghes comerciais exercidas entre
05 agenkes comunitirios.
Por exemplo, na formagio de uma sociedade
cooperativista, para dar conta de um negicio
qualquer, aplica-se ¢ conceito paninp:twu i

partir de uma agio emancipadora dos proprios

bém comuns, cujos beneficios oriundos do esfor-
¢o de cada membro do grupo devem ser distri-
buidos de maneira equitativa, Trata-se de um
sentido de justica distributiva dos resultados eco-
nomicos, que deve ser considerado por todos os
integrantes do grupo como justo. Com isto inicia-
se um processo natural de autogestio.

Mas o ato de auto-aprendizigem necessinio
para render-os recursos aplicados na sociedade
cooperativista, também requer um govemo cons-
tituido pela vontade dos proprios participantes,
mawdemgm'emﬂeiﬂu cujo poder ded-

= & .T5-065

sorio € daramente diferenciado do poder execu-
tor, isto & quem decide sobre os umos da onga-
nizagio e quem deve obedecer as ordens de ser-
vigos. A inversio de papéis neste processo invia-
Wﬂmam&mﬁomm&ﬁmm

Hucasmhsmupnmmspode-&emul
inversio ao instituir-se na i 0 Med-
nismo de “um homem, um voto®, E uma forma
democritica de escolha de dirigentes, que sem-
pre devem prestar confas aos que os elegeram.
Ademais, permite aos associados influenciar na
definigio de objetivos ¢ nas politicas gerais da
propria organizacdo. Enfim, constitui-se um go-
vemndenmmiﬂmmmdad:dee a0 mesmo

d“mtﬁumnsdiruosednwcmbded-
dos para cada instincia decisria,

O referido modelo de cooperagdo panticipati-
va & atualmente desenvolvido e aplicado i for-
magio de uma pequena cooperativa, cujos obje-
tivos ¢ politicas sio determinados, respectiva-
mente, pelo proprio oficio dos integrantes ¢ pe-
los interesses que os mesmos €m na aglo comu-
nitiria. Trata-se de um projeto diferente daquele
elaborado de cima para baixo das bases, onde os
mentores na grande maioria ndo sio os verda-
deiros interessados na acio comunitira. Na “Co-
munidade Eclesidstica — CEBASP", entre outras
no Estado de Sdo Paulo, jovens assistidos no
aprendizado e no trabalho de marcenaria, con-
fecges, etc., sio os priprios eliboradores do es-
tudo social. Ocorre uma agio emancipadora A
&tnuﬁueimnmﬁodamdadadqmdg
cujo resultado acontece a partir da autogestio,

Exemplos como estes, que estio no campo
dos pequenos negocios, poderiam solucionar,
por exemplo: problemas de desemprego, fixacio
de mio-de-obra nio qualificada no exercicio do
trabalho, auto-aprendizado nas solupdes de seus
priprios interesses, conciliando o trabalho com a
evolugio do ser humano: que cria, participa e
decide. .
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A qualidade medida
atraves do tempo

A Tecnorevest completa Bodas de Prata.
Estes 25 anos foram totalmente dedicados
a vocé Galvanoplasta. Temos orgulho de
termos sido pioneiros na introducdo de
inumeros processos no Brasil,

Muito antes de haver o nivel de
conscientizagdoatual da necessidade de
proteger o meio ambiente a Tecnorevest ja
dava énfase a produtos ecologicos. Mas
nos nio estamos adormecidos ao
contririo, usamos a experiéncia adquirida
nestes anos, mas continuamos jovens e
estamos sempre oferecendo os melhores
produtos ¢ a melhor tecnologia de ponta.

TeCNO3IEVEIr

produtos quimicos ltda.

Sdo Paulo: Rua Oneda, 40- CEP09895-280-Tel (011) 759-4422 - Fax: (0]1) 759-4949 - Sdo Bernardo do Campo - SP
Manaus: Av. Buriti sin®- CEP 69073-000 - Distrito Industrial - Tel.- (092) 615-2737- Fax: (092) 615-1184 - Manaus - AM
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INSTALACAO PARA
TRATAMENTO DE
TUBOS E PERFILADOS

ALTA TECNOLOGIA EM TODOS OS EQUIPAMENTOS

SEETL ® TP’ CARACTERISTICAS EXCLUSIVAS:

L N s s _ :
* Sistema duplo de exaustdo para eliminacao total dos vapores residuais

durante a operacdo e o transporte de carga

* A unidade pode ser incorporada a sequéncia ideal de producao, no
ambiente comum de trabalho.

» Bandeja recolhedora para eliminacao de respingos e contaminacoes.

« Ajuste linear do movimento de translacdo, reduzindo o balanco da carga

» Sistema para inclinacao da carga durante a imersdo e o escoamento do
residuos, possibilitando a diminuicdo da profundidade dos tanques e do
pé-direito do predio

Elétrica e Eletronica Ind. e Com. Ltda.
Rua André Leao, 309/310

CEF 03101-010 - Modca - 530 Paulo - SP
Tel.: (011) 270.4700 - Fax: (011) 270.4142
Filial Porto Alegre: Rua 540 Nicolau, 1106
CEP 91030-230 - Porto Aleqre/RS

Tel: [051) 345-1414




