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A origem é Schering Galvanotécnica
e M&T Harshaw. Atotech é o futuro.

atotech
Ay el

A origem & Schering Galvanotécnica
& MA&T Harshaw. Atotech & o futuro
Atotech do Brasil Galvanotécnica Lida,

Rua Maria Patricia da Siva, 205 - Tabodo da Sera - SP
CEP 06787-480 - Fone (011) 491 8777 - Fax: (011) 491,4849

Reprecentantes:

Rio Grande do Sul: Van Lu Fore: (051) 248.2325

Fax: {051 2487630

SantaCatanina e Parana: Gaichamia - Fona: (041) 2426221
Faoc: (0d7) 242.9223

Rio de Janeko: S - FoneFax (021) 741.5047

pssos ¢

O mais novo nome no mercade de Galvanotécnica combina
duas das mais tradicionais @ bem conceituadas empresas do
mercado mundial: Schering e M&T Harshaw.
A Atotech foi fundada mundialmente em 1° de
fevereiro de 1993. No Brasil, o dia 1° de feve-
reiro de 1993 & a data da transformacao da
Divisdo Galvanotécnica da Schering do Brasil
em Atotech do Brasil Galvanotécnica Ltda.
Apos assumir todas as fungdes, centrais,
como contabilidade, finangas, recursos
humanos & compras, que eram antes execu-
tadas pela matriz Schering, a Atotech entrou
num processo de aprimoragao de sua
estrutura, englobando a informatizagao
de muitas fungdes e a entrada no processo
de implantacio das condigoes
necessarias para adequar a empresa
a Norma I1SO 9000.
Mo EBRATS 94, a Atotech divulgou
novos processos, como o Neopact,
um processo de metalizagdo direta para
circuitos impressos: o Aurotech, um
processo de douragdo quimica para
circuitos impressos;o Sediganth C,
um produto auxiliar para eliminar
metais dos efluentes;o Prodetur,
um processo de zinco-ferro para
alta resisténcia contra a corrosao,
e outros mais.
Além de uma ampliagao e renova-
gao dos laboratérios, que ja
possuem equipamentos e apare-
lhos sofisticados como de. absor-
gao atbmica, titulagdo automatica,
analise por ultravioleta, metalografia e plantas-
piloto, a Atotech instalou os mais modernos sistemas de
medigcao de microdureza, densimetros, cromatografia liquida
de alta pressdo (HPCL), e outros.
Baseada numa equipe de especialistas altamente gualificados
e motivados,e com todos estes recursos, aliados s novas
linhas piloto que serdo instaladas no inicio de 1995, a Atotech
procura garantir ainda mais seguranga, confiabilidade e
rapidez dos seus servigos aos clientes, confirmando, assim,
o seu lema para a Feira.

Mnluﬁ

Trabalhamos para o seu futuro.

A Atotech ja anunciou uma série de langamentos para o

ano de 1995, entre outros: pacotes de desengraxantes
especialmente desenvolvidos para reduzir o impacto no

meio ambiente e aumentar a vida e a eficiéncia dos banhos;
Cupracid HT, um nove banho de cobre acido para uma ampla
faixa de densidades de corrente e temperaturas; Zylite HT,
Zinco acido de alta performance trabalhando numa faixa
grande de temperaturas; Protolux Azure, uma nova geragao
de banhos de zinco sem cianeto, e processos de metalizagio
de ABS, que eliminam o cobre ou niguel quimico.
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inda sob o agraddvel impacto do nosso even-

to, que movimentou durante quatro dias no

belissimo Centro de Convengoes do Transa-

mérica os empresarios e técnicos do ramo,
cabe aqui um pequeno balango.

Parabéns a ABTS, que mais uma vez demonstrou
toda a sua vitalidade e vigor, ao realizar um congresso
de 6timo nivel com mais de 400 participantes, e ao
Sindisuper, pela sua decidida colaboracao.

Parabéns aos empresarios, que investiram entusias-
mo, tempo e dinheiro, montando uma exposi¢ao boni-
ta e dindmica que atraiu mais de 1.500 visitantes.

Parabéns aos técnicos que, acreditando, fizeram ato
de presenga, participando ativamente das palestras e
dos debates.

Parabéns a organizadora Guazzelli e a seus colabo-
radores, pelos trabalhos de preparacdo e pelo funcio-
namento do evento, principalmente “as meninas”, que,
com carinho e diplomacia colaboraram para o sucesso
do evento.

Parabéns aos editores de nossa revista, pelo belissi-
mo trabalho de divulgagao.

Parabéns EBRATS 94, que em consondncia com 0s
novos tempos da globalizacdo, apresentou um evento
“legal”.

MOZES MANFREDD KOSTMAMNM
Conselheiro da ABTS e Coordenador
Administrativo do EBRATS 94
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Parabéns aos
empresarios, que
investiram
entusiasmo, tempo e
dinbeiro, montando

uma exposicao
bonita e dindmica

que atrait mais
de 1.500 visitantes.
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} _I ! EPRODUTOS E PROCESSOS
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* Proceseos de Eletrodeposiclio de Metals
="t N AU S * Pén-Tratamentos & Cromatizantes

* Anodizagio

* Fosfatizantes

* Aemovedores de Tintas

* Processos Quimicos e Desplacantes

» Oleos de Corte, Repuxo, Protetivos, Graxa de Contato
n Vernizes

Tambores Rotativos e Tengues
* Galvanizag 8o de Plésticos e Oxidaglio de Metals

* Tintas An ‘i aderentes ¢ Decorativas
| SERVICOS

Engtnhlrin Consultiva de Processos
* Assisténcla Técnica

* Controle de Processos

6 = aletron o e
—— Produtos Quimicos Ltda e
Rua Séo Nicolau, 210 - DIADEMA - SP - CEP - 09913030 « Tels.: Adm. (011) 4456205 + Com. (011) 445626 » Fax: (011) 456-1366

Participe das novidades
tecnoldgicas em Controle de
Poluicao Ambiental. Entreem
contatoconosco, estamos to-
dos perseguindo o objetivo
de desenvenenar o Futuro.

Nos queremos resolver o

seu problema de poluigdo e
estamos aqui para ajuda-lo !

Qualquer que seja a proce-
déncia do seu equipamento,
stamos a sua disposicdo !

FLUVITECH. Cada cliente, um amigo.

hr

(2 ﬁ ENGENHARIA, INDUSTRIA E COMERCIO LTDA. Tel. /Fax: 949-6817

Rua Capitéo Rubens, 619 - Pque. Edu Chaves - CEP 02233-000 - Séo Paulo - SP
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MARrTIRE NETO

Engenheiro quimico
com extensio em

Tinta

em po

Uma realidade

& NiLo MARTIRE NeTo

ando continuidade 3 nossa coluna so-

bre untas ¢ vernizes, resolvemos es-

crever neste nimero da revista algo

que tem sido de grande interesse dos
nossos leitores, ou sefa sobre tntas industriais
eletrostiticas a po,

) uso deste prm;lu:n tem aumentacdo, € en-
tre 0s virios fatores que impulsionaram seu
uso, 0 mais importante € aquele ligado ds
questbes do meio ambiente. Alids, oportuno se
faz citarmos alguns limites o emissoes de sol-
ventes (VOC), estabelecidos por algumas orga-
IHE'.'II.":-R'H Inlermacionadis:

ORGAO ——
Environmental Prot. Agency (EPA)-ELUA

matizado, obtendo-se espessuras de filme
controladas, com Olimo aspecto esleético €
Protetivo,

Nowvas formulacoes, utilizando-se polimeros
tais como 05 poliésteres, poliuretinicos, acrili-
cos ¢ epixis, hibridos ou ndo, atenderio i
maioria das exigéncias. Sendo assim, cor, opa-
cidade, brlho, cobertura de canios e cavidades
¢, principalmente, resisténcia 4 corroslo, serdo
aleancadas.

Riscos de incéndio com esse material sdo
baixissimos ¢ algum controle ao risco de ex-
plosio deverd ser mantido, afim de limitar a

~ LMITEDEVOC |
- RN

California Air Res, Board (CARB)}-EUA

Regulamentagdes escandinavas

Long R;m-;g:_;“Tf-:;.rash. A Poll. Conv, [iﬂ_ﬂt]’r

Para se atingir estes indices, muito se fem
investido nas tintas de altos solidos, diluiveis
em dguz e nas em pd Se levirmos em consi-
deragio somente o caso das emissOes, 4 linta
em pd seria a mais aconselhada, pois contém
somente 10 g/l de voliteis. Além disto, somen-
te 2% do matenial aplicado se perde no proces-
50 de curd :

Outra vantagem ¢ a pequena formagio de
residuos a4 serem incinerados. S¢ trata de um
processo também muito econdmico, pois em
uma Gnica demdo de tinta pode-se obter um
revestimento que substitui uma demdo de
‘primer” ¢ outra de acabamento. O sistema de

poeira em suspensio, em valores inferiores a
75 g/m . Estudos toxicoligicos até agora apre-
sentados pela literatura, ndo mostraram indici-
os de problemas, porém deve-se evitar a aspi-
ragdo do pb e o contacto com a pele.

Finalizando, apresentamos abaixo as quan-
tidades de tinta em pd produzidas no mundo,
desde o seu inicio, cujos nimeros por si 50
nos dario uma idéia do sucesso que vem fen-
do este tipo de tecnologia

Sugerimos 408 nossos leitores, na proxima
decisio de investimentos para sua linha de
pinturd, pensar seriamente em adoti-la como
uma provivel solugio de seus atuais proble-

aplicagdo vania de munual 2 totalmente auto- mas, Até a proxima edicio, L]
id e a1
AN TON AND TON ANO TON |
1962 8 19 1800 1985 125000 |
1966 3 1975 50,000 190 250000 |
1.900 1.300 1,980 75.000 1095 450,000
{estimado)
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Carbonitretacao

® GERALDO BUENO MARTHA

processo de carbonitretagio consiste

em adicio simultinea de carbono e ni-

trogénio ds pecas a serem Iratadas.

Huje, € praticamente feito 56 em al-
mosfera contralada, usando como gas de trans-
porte o gis endotérmico, que ¢ ennquecido com
propano, fonte de carbono, ¢ amonia, fonte de
nitrogénio. As atmosferas wiilizando nitrogénio ¢
etanol ou metanol, enriquecidas com amdnia,
tambeém sdo unlizadas,

O nitrogénio & oferecido s pegas pelo
cracking da amdnia: 2 NH3 = N: + 3 H,,
sendo que o nitrogénio formads inicialmente no
estado atimico (N') € que vai formar compostos
intermetilicos FeN, de forma acicular e extre-
mamente duros,

) carbono & oferecido de maneira similar a0
processo de cementacio,

A carbonitretagio & normalmente executada
nat faixa de 820/840°C, sendo que apds o perio-
do de difusio as pegas sio temperadas em Gleo,
lavadas ¢ revenidas,

Geralmente trabalha-se com camadas entre
0,3/0,5 mm ¢ as pecas tém “dureza de lima”

A vantigem da carbonitretagio sobre a ce-
mentacio tradicional € que ela apresenta melhor
resisténcia a0 desgaste e melhor temperabilida-
de, como se pode ver pela Fig, 1,

Esta propricdade permite temperar pecas de
ago-carhono em dleo, diminuindo o empena-

T

mento.

Devido a estas propriedades, o processo
cada dia vai mais se popularizando para compo-
nentes de miguinas de escrever, de fotogeafar,
enfim, peas de pequenas dimensoes.

Os principuis inconvenientes do processo sio:

a) Possibilidade de retengdo de grandes
quantidades de austenita, obrigando a se fazer
tratamento sub-zero, seguido de revenido.

b) Possibilidade de formagdo de bolhas,
como nos mostra a Fig. 2, Isto, conforme a figu-
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ra, pode ser perfeitamente controlado por uma
precisa oferta de amdnia.

O processo de carbonitretagio nido tem apre-
sentado bons resultados para pegas feitas com
agos conte livre, que, apds tratados, costumam
apresentar porosidades.

A explicacio &

Estes agos, devido ao alio weor de enxofre, se
comparados com agos-carbono, formam indme-
ras inclusbes de MnS, que sdo responsiveis pela
usinabilidade.

Entretanto, o hidrogénio, produzido pela de-
composigdo da ambnia, reage com o MnS:
MnS + H: ? HS # + Mn.

Esta evolugio de sulfeto de hidrogénio € a
responsivel pelas balhas.

Neste caso, opta-se pela cementacio simples.ey
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Engenheiro pela Escola
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Banhos de Ouro Degussa.
Baixa Quilatagem, com Alta Qualidade.

A Degussa esta langando o
processo da Folheacéo a Ouro
BF-4017 que produz camadas de
liga de ouro entre 17 e 18 quilates
de alta dureza e excelente brilho.
Considerando-se a mesma
espessura de camada de ouro, o
processo BF-4017 atinge economia
de 41% comparando-se com

um banho de ouro convencional
24 quilates.

Para maiores informagtes sobre o

BF-4017 consulte a Degussa.
9002/ \SO
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Degusa S.A. Departamento Galvanotécnico
Av. Bario de Rio Branco, 440

07042-010 - Guarulhos - SP

Fone: (011) 968.9277 - ramals 182, 213, 333
Fax: (011) 601.8787
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AQUI ESTAO OS NOSSOS CERTIFICADOS DE POS-GRADUAGAO.

Lideranga ndo ocorre por acaso, nem a conquista da Certificagao de Conformidade
com as Normas 1SO 9000.

Somos lideres de mercado em todos os segmentos de metais preciosos, porque
sempre tivemos produtos de reconhecida qualidade intemacional.

Para obter a ISO 9002 e, como forma de garantir a manutengdo da qualidade do
produto, foi desenvolvido um sistema orientado para a Qualidade Total visando a
satisfagao do cliente intemo e extemno.

Para aprender a pensar em qualidade e garantir o processo de melhoria continua,
foi necessario muito treinamento e educagio. Todos nés funcionarios, inclusive o
presidente, tivemos que frequentar a Escola da Qualidade. E agora, nés, funcionarios
da Degussa s.a., estamos muito orgulhosos em exibir para nossos clientes,
fornecedores, acionistas, amigos, parentes e toda a comunidade, os nossos
Certificados de Pés-Graduagdo em Qualidade, emitidos pelas reconhecidas
entidades, TUV da Alemanha e IBQN do Brasil.

Funcionérios da Degussa s.a.

Degussa &
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Um dos destaques da Exposicao de
Tratamento de gu srficie, realizada
dentro do EBRATS %4, foi o estande da
Degussa s.a. - Divisio Metal. Afinal, ali
estavam, entre oulros pmd utos, o lan-
camento da empresa: o processo de
tolheagao a ouro BF 4017 para fins de-
coratives, que atinge economia de 41%
quando cum;mr&ﬁu aos banhos de
ouro 24 quilates .

"Outro produto que se desta-
con no evento foi o processo
Nimuden, a mais nova tecno-
logia em deposicao quimica de
niquel”, destaca Paulo de Olivei-
ra, Gerente de Marketing do De-

artamento Galvanotéomico da
Eq;u.ﬂf-a.

Alds, juntami-se a ele Sidnet
Cestari, Diretor da Divisao Me-
tal, Mario Henrique Oliveira,
Dhiretor de Produtos ESFL{':aiB, e
Ismael Graseffe, Gerente
Industrial do Departamento
Galvanotéonico da empresa par
atirmar gue a finalidade deste
departamentoé fomecer produ-
tos @ assisténcia técnica na drea
galvinica de metais preciosos (ouro,
prata, ridio etc). "Estamos iniciando
agora nossa atuagio no segmento de
metais nao-preciosos (cobre, niquel
quimico etc) oferecendo produtos de
excelente duh'tgfenl‘ﬂ com tecnologia
de ponta fornecida pela nossa matriz, na
Alemanha” destaca o Diretor da Divi-
sio Metal. Ele aproveita para destacar
que o EBRATS continua sendo o prin-
cipal evento do setor de tratamento
de superficies do Brasil, e que a sua re-
alizacao & absolutamente necessdria.

94

Degussa Participa do EBRAIS 94 Apresentando
Novos Produtos Para o Setor

Ja a propdsito da empresa, 05 quatro
representantes afirmam que a Degussa
atua no Brasil desde 1953, miciando suas
atividades através da Bragussa, em Maua,
5i0 Paulo. "Hoje - diz lsmael Graseffe- a
planta de Guaralhos, onde estd localiza-
doodepartamento Galvanoticnico, ocu-
pa uma drea 18.000 m"."

Mas, internamente, a empresa tem
muito a oferecer aos sews clientes, em ter-
mos de produtos. Afinal, como diz Ma-
rio Henrique de Oliveira, "participando
de um mercado cada dia mais competi-
tivo, nosso objetivo é buscar a sabsfacao
total do chiente. Atnal é ele quem detine
0 rs.quLﬂitw que beremos que cumpinr e,
até mesmo, superar, praticando qu.l]ldm
de em sua plenitude ¢ obtendo, assim,
seus beneficios: cnnttwlirividndc,
lucratividade e satistacao”,

E, para provar que este pensamento
nao fica apenas no plane das idéias, os

quatro representantes da Degussa
enfatizam que em 1993 foi langado o "Pro-
cesso da Qualidade Degussa - POLY, ten-
do como pilares basicos um amplo pro-
grama de educagao para todos os colabo-
radores e a formacao de uma estrutura
organizacional voltada especificamente
para assuntos de qualidade.

"Tal estrutura é constituida pelo Comi-
b= ia, com r wto pela alta administragao
para tratar das decisoes estrabégicas no
ambito corporative, e pelas Equipes para
Melhoria d nLhmlidadl:- EMC)Y's. Somen-
te coma consclentizacao de nossos cola-
boradores sobre a importincia da aplica-
cdo dos conceitos de qualidade, ndo sona
vida profissional, como também pessoal -
a partir do desenvolvimento do talento
quie cacla um traz consigo - € que atingire-
mos as metas propostas pelo 'O, afir-
ma Paulo de Oliveira. E a tudo isto deve
ser acrescentado que a empresa j possui
a certificagio 150 9002, pela TUV - Ale-
marnha e [BON.

Complementando, Sidnei Cestari diz
ainda que a empresa também possui uma
preocupagao especial com o aprimora-
mento e desenvolvimento de produtos
que contribuam para a preservagio do
meio ambiente, "Prova disto é
que investimos USS 3 milhdes
na Estacio de Tratamento de
Efluentes Liquidos e na Esta-
capde Desonizacao (Estacao
de Troca Iimica), cuja capaci-
dade instalada é de 80 m*/h",
ahirma,

O Diretor de Produtos Es-
pecials, por sua ves cnmpi_e—
menta este raciocinio enfa-
tizando que todos os novos
produtos e novas tecnologias
da Degussa buscam harmonia
com a natureza e contribuem
para a preservacio do meio
ambiente.

Finalizando, lsmael
Graseffe atrela todos estes conceitos e pre-
ocupagies da Degussa com o futuro do
segmento de ratamento de superficie. "0
setor sempre oCupard seu espaco na ativi-
dade industrial, com tendéncia para de-
senvolvimento de produtos menos toxi-
COS @ quie preservem o meio ambiente”,

Degussa s.a.

Departamento Galvanobécnico

Av. Bardo do Rio Branco, 40

07042-010 - Guarulhes - SP

Fones (001) 9689277 - ramas 182, 213, 333
Fax ((11) 601 8787




Atotech: Uma Nova Empresa com a

Embora tenha sido fundada em 1°
de fevereiro de 1993, a Atotech do
Brasil Galvanotéenica Ltda. combina
a experiéncia de duas das mais
tradicionais e bem conceituadas
empresas do mundo, com quase um
século de existéneia: a Schering e a
M&T Harshaw.

Em nosso pais, nagquela data, houve
a transformacio da Divisdo
Galvanotécnica da Schering do Brasil
em Atotech, sendo que, hoje, a
empresa ocupa uma drea de 2600
m*, localizada em Tabodo da
Serra, S3o Paulo.

E, rapidamente, a empresa
comegou a apresentar novas
opgdes para o mercado
brasileiro. Tanto que, jd no
EBRATS, foram apresentados o
Neopact, um novo processo de
metalizacio direta para circuitos
impressos; o Aurotech, um
processo de douragdo quimica
para circuitos imMpressos; o
Sediganth C, um produto
auxiliar para eliminar metais
dos efluentes; e o Protedur,
processo de zinco-ferro para alta
resisténcia contra a corrosiao,
entre outros.

Horst Leo Alfes, diretor, loko
Sato de Aratjo, gerente de
laboratdrio, Milton Moraes
Silveira Jr., gerente da drea
eletronica, Arnaldo Pereira da
Silva, gerente da drea GMF -
Galvamizacio de Metais, e Sheila
Maria Fonseca MNoznica,
representante da Carantia da
Qualidade, todos da Atotech,
afirmam que estes novos
produtos fazem parte de uma
proposta maior da empresa: de
oferecer uma grande variedade de
provdutos para atender as necessidades
do mercado brasileiro.

Entre as atividades da empresa estd
o desenvolvimento continuo de
tecnologia de ponta, o contato direto
com 21 outras filiais nos mercados
mais importantes do wmundo,
investimentos em recursos humanos,
treinamento, criacio de laboratérios e
de equipamentos de controle de
qualidade, além de um excelente
servigo de assisténcia téenica aos seus
clientes.

E, jd para o inicio do proximo ano,
estan previstas novas linhas piloto e o
langamento de novos produtos, como
desengraxantes especiais para reduzir

o impacto no meio ambiente e
aumentar a vida e a eficiéncia dos
banhos, banhos de cobre dcido para
uma ampla faixa de densidades de
corrente e temperaturas, zinco dcido de
alta performance para trabalhar numa
ampﬁ-‘le faixa de temperaturas, banhos
de zinco sem cianeto e processos de
metalizagdo de ABS que eliminam o
cobre ou o niquel quimico., Cada
langamento deve trazer melhora-

mentos: no sentido de protecdo do
meio ambiente. Alids, na Politica da
Qualidade da Atotech consta que "nos
obrigamos a proteger o meioambiente.
Isto mostra a nossa preocupacdo com
oaprimoramento e o desenvolvimento
de produtos que contribuam para a
preservagdo do meio ambiente”, diz
o diretor da Atotech, Horst Leo Alfes.
Mas as atividades da empresa nio
param por al . Conforme lembra a
representante  da Garantia da
Qualidade, Sheila Maria Fonseca
Noznica, estd sendo realizado
internamente um trabalho, desde
margo tiltimo, visando a certificagio
pela MNorma IS0 2002 em 1995.

Alids, a propria filosofia da empresa,
com relacdo aos seus clientes, é baseada

Experiéncia de Poucas

na politica da qualidade, como diz
loko Sato de Aratjo; gerente de
laboratdrio. “Definimos a qualidade
como cumprir expectativas ¢ reagir
prontamente”, ¢ aplicamos esta
defini¢io aos nossos clientes e ao
pessoal interno, certos de que teremos
SUCEesSO € cresceremos”.

Por outro lado, ainda atrelado aos
novos lancamentos, Arnaldo Pereira
da 5ilva, gerente da Area GMF,
falando sobre o futuro do
segmento de tratamento de
superficie, diz que “engquanto o
segmento decorative ndo vai
aumentar muito, os setores
funcionais ainda crescerdo
bastante no futuro”.

Como se pode notar, a
Atotech estd investindo muito
para que, ela propria, bem como
os seus clientes, obtenham o
mdximo em gqualidade e em
produtividade. “Estamos
investindo em novos e qui-
pamentos, laboratdrios, em
viagens continuas a outras filiais
e & matriz no exterior, em visita
de especialistas para langa-
mentos, no apoio técnico e no
treinamento, para que estes dois
conceitos sejam plenamente
atingidos”, lembra Milton
Moraes Silveira Jr., gerente da
drea eletrimica.

Afinal, além de contar com
uma equipe de especialistas
altamente qualificados ¢ moti-
vados, a empresa também tem
s¢ dedicado a uma ampliagio
e remogio dos laboratorios, que
jd possuem equipamentos ¢
aparelhos sofisticados, como por
exemplo absorcio atdmica, Hiu-
lagio automatica, andlise por
ultravioleta, metalografia e plantas
piloto. E instalou os mais modernos
sistemas de medicdo de micro-
dureza, densimetros, cromatografia
liguida de alta pressio (HPCL) e
outros,

Atotech do Brasil

Galvanotécnica Lida.

Rua Maria Patricia da Silva, 205

Tabodo da Serra - SP - CEP 0787480
Fome: (001) 4918777 - Fax: (011} 497 4649




Nordson leva ao EBRATS Novidades em Equipamentos
para Aplicagcdo de Tinfas.

E-'J.'nfnm especializada em aplicagio
de polimeros, a Nordson apresentou,
no tltimo EBRATS, parte de sua linha
de produtos no segmento de equipa-
mentos para aplicagio de tintas liqui-
das e em pd, com énfase para a nova
pistola Tribo (Carga por Atrito)

Alias, o EBRATS é de fundamental
im|.'mrt..":t|.ci:| para a empresa - ela 1p-:urli-
cipa como expositora pela segunda vez
- considerando que os visitanbtes sdo
diretamerte ligados & drea de tratamen-
to de superficie. "de cada 10 pessoas que
visifaram nosso estande, 9 sdo altamen-
te interessadas, o que leva a Nordson a
jd planejar a participagic no priximo
EBRATS". Esta & uma idéia corrente
dentro da empresa, e ponto de unani-
midade entre Carlos Henrique Maga-
lhaes, diretor geral, Viclor Lagrota, di-
retor administrative, Gabriel Biren-
baum, gerente de produto Hot Melt,
Gelson T, Okube, gerente de engenha-
ria, e Virgilio A. Bucher, gerente de pro-
dute Finisch,

Mas quem € a Nordson?. Certamen-
te, todos que atuam noe segmento de ira-
tamentos de superficie a conhecem
Afinal, ela ¢ uma empresa de origem
norig-americana  presente em 120 pai-
ses, enlre of quais o Brasil , onde atua
hd quatre anos e € lider em sistemas de
aplicagio de bintas em pd, alids como
j-acontece em vérias partes de mun-
do

A empresa trabalha com a melhor
tecnologia para aplicagio. Toda a novi-
dade lancada nos Estados Unidos e
Eurppa ¢ empregada no Brasil em um
prazo miximo de 30 dias. E, acompa-

nhando as evolugbes que ocorrem no
mercado mundial, ela estd introduzin-
do no Brasil a sua linha de bambas air
less ¢ bom-

euquadrados e aprovados na 150 9001,
e sao, ainda, os Unicos, no mercado
mundial, aprovados pelo FM. - Factor
Mutual, entidade norte-americana que
realiza testes de seguranca em equipa-
mentos.

Mas isto nio é tudo. O ipo de equi-
pamento desenvolvido Fm:f.ﬂ empresa
também se faz presente na preserva-
g0 do meio ambiente, Isto porque eles
sempre visam uma qualidade de aca-
bamento, com o menor custo possivel,
levando, consequentemente, a uma
MEenoT emissao ‘jle EAses para o meio
ambiente,

Por dltimo, tendo como filosofia
bisica atender s necessidades do cli-
ente através do melhoramento de seu
processe no acabamento, com o me-
nor custo possivel, a empresa sabe que
terd que enfrentar uma mudanga mui-
to grande no setor de tratamentos de
superficie, provecada pela entrada de
novos produtes e processos e pelo cui-
dado que agora se passa a ter com re-
lagho ao meto ambiente. E consenso na

bas para
massa e, jd
no proximo
ano, estard
construindo
unidades
bésicas para
aplicagdes
de vernizes
e seladores.

As suas
nstalacoes,
em Tamboné,
Sd0 Paulo,
pCcupam
2200 m*, e
incluem o
tinico labo-
ratbrio da
America

Latina para
testes em tinta em po e liquida.

Mas a Nordson ndo se acomoda com
sua posigio de lideranca em seu seg-
mierito. Prova disto € que uma das pou-
CAS eMpresas que investe 5% do seu
faturamento bruto em pesquisas e apri-
moramento de seus equipamentos, con-
seguindo com isto, @ ha 30 anos, estar
sempre na frente, vendendo solughes ¢
economia

Paralelamente, como opera com
equipamentos de pinhura, o conceito de
qualidade é considerado para ela como
juiz, ¢ merece a atengio total. Tanto que
os equipamentos da Nordson [ estao

empresa que, Com a abertura do mer-
cado, surge a necessidade de oferecer
qualidade a custos baixoes, o que forca
as empresas a investirem em novas
MAqUinas ¢ processos para se marnte-
rem competitivas,

Nordson do Brasil Ltda

Alameda Arusana, 85 - CEP 06460-010
Baruen -Sa0 Paulo

Fone: PABX (011) 725.2004

Fax: (001) 725 6698 - Brasil




Criaripa

Quando tecnologia
¢ fundamental

:
Centrais de abastecimento de tintas

Lo shaigiilias
l::ql.lq:unmtu eleirostitico para tintas
liquidas com solventes ou a base d'agua

a Nordson ¢ insubstituivel

A Nordson Corporation, lider mundial em equipamentos para aplicagao de polimeros especiais para pintura a po,
liquida, eletrostatica e convencional, airless, air-spray, adesivos "hot melt*, adesivos a base de solvente, revesti-
mentos liquidos e aplicagtes especiais com pds absorventes e conformal coatings para a indlstria eletrénica, esta
langando no Brasil toda sua linha de equipamentos de pintura.

Reduzir custos e melhorar qualidade sao objetivos de todos os produtos que levam o nome Nordson em todo

o mundo.
A Nordson oferece ainda a seus clientes uma completa estrutura de assisténcia técnica e laboratério para

simulagdo de produgdo, garantindo alta performance, qualidade e eficiéncia.
Quando vocé usa equipamentos Nordson, a qualidade pinta em seu produto.

Nordson do Brasil Ltda.
Alameda Aruana, 85 - CEP 06460-010 -Barueri - Sdo Paulo
Fone: PABX (011) 725.2004 Fax: (011) 725.6698- Brasil
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~ Calendario Culturadl

ABTS-1994

Local Més
Sio Paulo  Margo 14/032 22/03  1° Carso Bésico -
Metais Preciosos (Sindijoias)
24/03 Palestra : Anion Quimica Industrial Ltda.
Sio Paulo  Abril 25/04a17/05  52° Curso Basico Galvanoplastia
28/04 Palestra: IPT e Centralsuper.
Sio Paulo  Maio 13/06.2 21/06  17° Seminrio Tratamento
de Efluentes
26/05 Palestra: Tintas Coral
S0 Paulo Junho 23/06 Palestra: Orwec Quimica S. A.
Sio Paulo  Julho 05/07a 27/07  53° Curso Basico de Galvanoplastia
21/07 Palestra: Hectrio Specialty
Chemical Systems
Limeira Agosto 09/08a 17/08  2° Curso Basico -
Metais Preciosos (Sindijoias)
25/08 Palestra: Fundagio Vanzolini
§do Paulo Setembro  27/9 Palestra: Tecnorevest Produtos
Quimicos Ltda
Sio Paulo Outubro  17/10 4 20/10  VIII Encontro Brasileiro de Tratamentos
de Superficie (EBRATS 94)
Sio Paulo  Novembro 08/11a30/11 54" Curso Bisico de Galvanoplastia
2411 Palestra: Bass Equipamentos Lida
Caxias do Sul 21 Palestra: Hugenneyer Consultoria e
Comércio Lida,
Joinville 2911 Palestra: Hugenneyer Consulioria e
Comércio Lida.
1T 4 -T5-68 -NOVEMBRO/DEZEMBRO 94




Publicamos ao lado a
programagao de eventos
previstos para 1995.

E aproveitamos a
oportunidade para
agradecer a todos os que
ministraram palestras e
cursos, bem como
aqueles de participaram
dos eventos promovidos,
o que lhes garantiu o
sucesso alcancado.
Desejamos a todos um
Feliz Natal e um prospero
ano nove, e contamos
com sua presenga nos
evenlos a serem
realizados em 1995,

Progmma Cultural

Calendario
ABTS-1

Local Més

5do Paulo Margo 30/03

§ao Paulo Abril 404 a2 05/05
27/04

Sio Paulo Maio it |

Sio Paulo Junho 19/06 2 2706
27/06

Yo Paulo Julho 04/07 a 02/08
207

Limeira Agosto 24/08

Sa0 Paulo Setembro 19/09 g 27/089
2R/09

%40 Paulo Outubro 2610

8. Paulo Novembro 07/11 a 06/12
A1

* Programa sujeito a alteracoes

TS &8 HNOY

Culturadl
995

E_vtnt(_:t_i r

Palestra Técnica

55" Curso Galvanoplastia
Palestra Técnica

Palestra Técnica

18° Seminério Tratamento
Efluentes
Palestra Técnica

56° Curso Galvanoplastia
Palestra Técnica

Palestra Técnica

13° Semindrio de Pintura
Técnica
Palestra Técnica

Palestra Técnica

57 Curso Basico de Galvanoplastia
Palestra Técnica

EMBRO/DEZEMBROC 1 5




Eletrodeposicido Seletiva

A aplicagdo de banhos continuos — "reel to
reel "—, com unidades seletivas intercambidvers,
banhos em tambor (granel), ou ainda estdtico,
em ouro, prata e estanho, e com o uso de
técnicas galvanicas especiais como 'stripe
plating”, "depht control" e "brush plating",
permite-nos atender as mais variadas
especificacdes, em diferentes produtos como:
terminais em fita, contatos, soquetes, conectores
e oulros.

Com a utilizacdo de equipamentos como
[fluorescéncia de raios X, para controle das
camadas e das normas da série ISO 9000,
podemos oferecer ao mercado qualidade
assegurada em presiagdo de servigos
galvanicos.

ﬁn@b Indastria Nacional de Eletrodeposicio e Beneficiamento Ltda

Rua Dias da Silva, 193 - Vila Maria - CEP 02114 000 - Sdo Pawlo - SP - Tel: (011) 955-9499 - Fax: (011) 955-8169

Criativa

PARA TRATAMENTO DE SUPERFICIE,
PROCURE AS MELHORES !

- MAQUINAS E EQUIPAMENTOS

F
ELETROQUIMICA BOMBAS-FILTRO, REOSTATOS, TAMBORES PARA

- INSTALACOES AUTOMATICAS E CONVENCIONAIS
PARA ELETRODEPOSICAO, FOSFATIZACAO, ETC.
C| A. - RETIFICADORES, TAMBORES ROTATIVOS, APARELHOS

DESENGRAXANTES, CENTRIFUGAS, SECADORES.

DO BHAS'L POLIMENTO, SISTEMAS DE EXAUSTAO E LAVADORES

- DE GASES
PRODUTOS QUIMICOS, ANODOS E PROCESSOS,
( A LVA N 0 T E c DESENGRAXANTES, ABRILHANTADORES, PASSIVA-
DORES. PURIFICADORES, FOSFATIZANTES. REMO-

- —— VEDORES DE METAIS, CROMAGEM DURA E DECO-
ALLIED-KELITE - USA RATIVA AUTO - REGULAVEIS
Witco Corporation

MATRIZ EM 5. PAULO = Rua Padre Adelino, 43 a 75 - PABX (011) 291-8611
TELEX 11.63202 - FAX (011) 292-7228

FILIAL EM CAMPINAS = Rodovia Santos Dumont, Altura Km 7
FONE E FAX (0192) 47-6603




do 54°
Curso Basico de
Galvanoplastia

F lll'

Elionor Borfunes #

ALFA INDUSTRIALIZACAD DE
METAIS LTEIA,

Marco Aurélio Masson

ARTET IND. ECOM. LTDA,

Valter Paulo Ferreira

CELITE §. A IND. E COM.

Sonja Holzer

CONS. TECNICA SONJA HOLZER
Ronaldo §. B. Marfins
GALVANOTEC IND.ECOM. LTDA,
Ercizo Martins e Zenira

Aparecida T, Umemura

INBRA IND. QUIMICAS LTDA.
Eduarde Goo Nakastima e Ofiveiros
da Costa Pinto

JAP - JANELAS DF ALUMINIC!
PADRONIZADO L TDA.

Pedro Fernandes de Souza ¢
Jeferson Calg Biagi

Bl ELETRODEPOSICAC EM
METAIS LTDA.

Fabig Alves Mireirelles da Silva
LANES - IND. E-COM. DE
BIOUTERIAS LTDA,

Angelo Victor Giacomino
Rogério Monteiro

LESON - LABORATORIO DE
ENGENHARIA SONICA LTDA.
Dagoberto Marcolongo

METAGAL IND. £ COM. LTDA
Femando Cesar Periavel

METAIS ALBZIC LTDA,

Lufz Antonio dos Santos
METALURGICA VERA IND. ECOM. LTDA
Roberto Kivoshi Inamasu

MOTO HONDA DA AMAZNIA LTDA.

Padro Marcos Provazzi

MULTIPLATING - PRODUTOS
QUIMICOS LTDA,

Cristina Pereira Gondalves
NIQUELACAO E CROMEACAQ

ROYALLTDA.

Crisofina Monmoy

CIRBITAL IND, ELETRNICA LTDA,

Ezequiel da Costa Serafim

POLI ROY IND. ECOM. LTDA,

Aristides Gomes Aratijo e

Geralde Vicente Ferreira

SIEMENS 5. A,

fosé Augusto da Silva Filha

TI BRASIL IND, ECOM. LTDIA,
- DIV, BUNDY

Marcio de Souza Nepomuceno .

ZINCAGEM MARISA LTDA.

ABTS Promove
mais um Curso Basico
de Galvanoplastia

entro do calendino de atividades cultu

rais previstas para o and de 1994, 2

ABTS, o Sindisuper g a Fiesp-ci-

esp/Dempi promoveram, de 7 de no-
vembro a1 de dezembro, mags um Curso Bisico
de Galvanoplastia - 0 34* - coordenado por Ama-
deu dos Santos Cordeiro Filho, Carlos Alberto
Ameral e Roberio Mot de Sillos,

Ia considerado como elemento primosdial
part o desenvolvimenio do setor de irtamento
de superficies, este curso, a exemplo dos outros
p realizados, teve o seguinte temdrio: nogoes de
quimica, equipamentos para galvanoplastia, pré:
tratamento quimico e eletroditico, pré-tratamento
mecinico, deposicio de metais para fins: téeni-
cos, eletrodeposigio de zinco, cobre, niquel ¢
cromo, tratamento de efluentes, fosfatizacio, ele-
tropolimento e anodizacio, circuitos impressos,
eletrodeposicio de metais preciosos e controle

dee processos, @

Roberio Motta de Sillos faz sua
expostcdo durante o curso

Ensaios Climaticos para
Confiabilidade de Produtos
e Tema de Palestra

Desenvolvimento de Ensaios Climdticos

parz Garantir a Mdior Confiahilidade

dos Frodutos ¢ Componentes (Galvano-

plastia, Automobilisticos, Circuitos Im-

ressos, eic)”. Este foi o tema da palesira técnica

promovida pela ABTS ¢ pelo SINDISUPER no dia

24 de povembro dhimo, no Salio Nobwe da Fede-

ragin das Indistrias do Estado de Sio Paulo. A

apresentacio esteve a cargo do engenheiro Car-

los Alberto Miciel, gerente de processos da BASS

Equipamentos e coordenador de produtos da

Themnetron do Brasil

Ele dpresentou os principais ensdios utiliz-

dos nos Estados Unidos, para verlicar a qualida-
de de componentes ¢ produtos com relagio

a BRMYYEAMBRIE N E 7T EA
o8 M YEMDBE LE.LEME

As condlighes ambientais que os mesmos vio
sofrer durdnte # sua vida dl

Maciel abordou amda o5 ensains de comosdn,
incluindo os conheddos ensans de Névoa Salina
("Salt Sprav’) e o8 anis ensaios ciclicos que pro-
miovem uma melhor correfagio entre o resultado do
ensiio € o que o materal vai sofrer durante a su
vida &l Também foram enfocados o5 ensaing de
Urniclacke, “Tempermture Cydling”, Chogue Térmico,
Vibration Test” ¢ o processo ESS (“Environmental
Stress Sereen”) par o controle de qualidade

Durante 3 palestea, o engenheiro mostrou ca-
sos praticos € a impondncia da participacdo con-
junta de diversas dreas da empress para a imple-
mentagio ¢ condugio de ensains efetivos. ®
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InFORME EBRATS 94

Nova Divisdo de Equipamentos e Servicos Foi
Destagque da Roshaw no EBRATS 94

Presente ap EBRATS 94, a
Roshaw Quimica Industriae Co-
mércio Lida., aproveitou a im-
portancia do evento para apre-
sentar a sua nova divisdo de
equipamentos e servigos volta-
dos para a drea de tratamento de
efluentes, reciclagem de metlais,
economia de dgua e outros, €, a
julgar pelo grande fluxo de

de 3000m? localizada em Sao
Bernardo do Campo, SP.
Alidas, Qualidade Total é
o ideal que orienta a empresa,
a Roshaw ciente da compe-
titividade do mercado, vem
buscando desenvolver produ-
tos e processos tecnologica-
mente mais competitivos,

clientes no stand da em-
presa, bem como pelo ex-
pressivo numero de conta-
tos realizados, a participa-
¢io foi um grande suces-
50,

A final, atuando no
mercado ha 10 anos, a
Roshaw ja é conhecida
pela qualidade de seus ser-
vigos, bem como pelos pro-
dutos para tratamento de
superficie, 0os quais sdo |
produzidos em uma fibri-

s | LlLl.E [,}R."Lll:’ﬂ. I.E‘I'l'lfl‘ll.'.l 'Lit"
5000 m?, e drea construida

Eoshaw Alert 2000

tendo, como orientacio, ade-
quar as necessidades dos
seus clientes , buscando aten-
de-los dentro de suas expec-
tativas.

Neste contexto de
modernidade na Roshaw o
controle de qualidade tem im-
portancia igual a produgio,
manutengiao, expedigao, etc.

Para 1995 a certificagdo
ISO 9000 é a meta da empre-
sa, havendo uma preocupa-

Filtra Bemba disco em ago corbone

¢io especial no aprimoramento
e desenvolvimento de produtos
que contribuam para a preser-
vagio do meio ambiente, o que
considera uma condi¢io essen-
cial para a sobrevivéncia da ati-
vidade.

Como se pode perceber a
Roshaw se apoderou do concei-
to de qualidade total aliado a
uma perfeita integragio de for-
necedor com o seu principal va-
lor "o cliente".

Roshaw Qimica Ind. e Com. Ltda.
Av. D, José Fornari, 600 - |d. Silvina
CEP (9790-400 - Sao Bernardo do
Campo 51 - Caixa Postal 741

Fone: (011) 4524044 - Fax: (011) 452 4867




Roshaw Divisao de Equipamentos

Nossa meta nado é apenas produzir. Qualidade, produtividade,
ecologia (ISO 14000) e reciclagem, conduzem o Mundo de hoje.

A Roshaw sabe disto, e portanto, oferece seus equipamentos para filtragao,reciclagem e
Tratamento de Efluentes com garantia. Assisténcia técnica e manutencao permanentes completam
0s Nossos servigos. Atender bem para atender sempre, € a nossa meta.

ROSHAW ALERT 2000 ROSHAW ALERT E.TEE.

Sistema de
reciclagem
de dgua de
lavagem e
recuperacdo
dle metais.

®Reciclagem de produtos quimicos em “circuito fechado®  Adqum & EXE AL eE a0 e WiasG6 nos Exiados UNGOR
®Redugiao no consumo de agua de lavagem

:
®Heducao de lodo na E.T.E. «Compacta & sam cromaion e cianeton
®Economia em produtos quimicos para processos S —— EE'—:':IETH cromton

e tratamento +Flctog 0 1mhrs &4 S hars

FILTRO BOMBA DISCO EM
ACO CARBONO

=

FILTRO BOMBA EM
POLIPROPILENO

Roshaw Janior disco/ Galfinho
cartucho/ bag invertido

REPRESENTANTE NO BRASIL DAS EMPRESAS

o GRAVER WATER
ENVIRONMENTAL INC dos EUA @ %g E?Eﬂcvh ELETRODIALISES
HOFFLAND

ENVIRONMENTAL Palm ﬂ INSTRUMENTS
ROSHAW Quimica Industria e Comercio Ltda.
Av. Dr. José Fornari, 800 - Jardim Silvina “

CEP 09790-400 - Sdo Bernardo de Campo - SP
Caixa Postal 741 - Fone:(011) 452.4044
ROSHAW Fax(011) 452.4887




EBRATS 94

Sucesso de Publico e de Disseminacao
de Novas Tecnologias para o Setor

Realizado no periodo de 17 a 20 de outubro tiltimo, em Sdo Paulo,
0 EBRATS 94, promovido pela ABTS, reuniu imimeros especialistas do Brasil
e do exterior, além de fabricantes de equipamentos
¢ processos para o setor,

Solenidade de abertura do ERRATS 94

m sucessoem termes de piblico ¢
de disseminacao de novas temolo-
gias parg 0 setor. Assim podem ser
definidos o EBRATS 94 - VIII Encontro Bra-
sileiro de Tratamentos de Supericie € a Ex-

metntos de sSuperlicies,

POSICRO de Trat
eventos promovidos, em paralelo, pela
ABTS no penodo de 17 420 de outabro (-
timo, no Centro de Convencoes do. Horel
Transamérica, em Sio Paulo

Afinal, ali foram reunidos especialisias
nacionais ¢ de diversas panes do mundo
ue apresentaram ¢ discutiram as povis
tecnologias e as tendeéncias do setor, tra-
zendo aos participantes das palestras al
lernativas vidveis para o aprimoramenio
técnico

=2 O

T

Alem disto, ambém forim mostrados
06 equipamentos e 08 PrOCcessos que per-
mitem que o setor'de tritamentos de super-
ficte obienha a tio propalada qualidade ali-
ada 4 produtividade. Complementando este
forum de incremento para o setor, form
realizadas amda visitas téenicas a diversas

Empresas do sefor

ABERTURA

Logo na abertura do evento jd ficou

dlaro o elevado nivel que pautearia a8 ativi-
quatro dias

[str porque 4 solenidade de abertura
foi miciada pelo Coral Degussa, regido

dades nos

68 - NOVEMBRO

pelo maesiro Bl de Souza Gongalves, que
fez uma apresentagio brlhante de temas
da mitsica populir brasileira (veja box)

Ja da mesa que oficializon a abertura
do EBRATS 94 flzemm pare: Carlo Berti,
presidente da ABTS:; Dra."Mércia da Con-
ceisio Fernandes, coordenadora do Grupo
Executivo de Relagdes Institucionais, repre
sentando o Secretino de Ciénoi, Teenolo-
gta ¢ Desenvolvimento Econidmico do Esta-
do de Sde Paulo, Dr. Robermo Muller: Dr.
Max Heinz Gunther Schrappe, 1" vice-presi-
dente; em exercicio, 'da Federacio ¢ do
Centro das Inddstrias do Estado de Sio
Pauliy - FIESP/CIESP; Marco Antonio Barhi-
ert. diretor-secretanio do SINDISUPER, re-
presentindo o seu presidente, Ministro Ro-

T AR BN O
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beno Della Manna; Airi Zanini, coordena-
dor peral do EBRATS 94: Robentn Antonio
Fileni, direfor da Escola SENAT de Osasco:
Juan Haydu e Jack Berg, da Segio Interna-
ciomal da AESF - American Electroplaters
and Surface Finishers Society,

Em sew discurso, Carlo Berti destacou
a importincia do EBRATS 94 no contexto
sacio-politico em que se encontrad o Bl
sil € mostrou 3 importancia do evenio
que. “a0 longo dos dltimos 15 anos, se
consolidou ndo apenas por sua imponin-
¢ia como instrumento de atualizacio téc-
nicd, mas também como uma grande
oportunidade de reflexio acerca do futu-
i do nosso setor”

Ele ressabou ainda que o evento “tem
sido um dos fatores determinantes da evo-
lugio da industria brasileira de tratamentos
de superficie, na medida em que contribu-
A, e uio, pard que acompanhdssemos as
inovactes ocorridas no resto do mundo,
respeitando, sempre, as nossas peculiarida-
des”. Outra contribuicio do EBRATS - cits-
da por Carlo Berti - diz respeito ao fato de
0 evento permitic uma reflesio sobre o8 ni-
mios i nossa indistra, 4 luz da experién-
cia de empresinos ¢ executivos, conside-
rando gue, por meio do estemunho dos
participantes ¢ expositores do evento, &

Coral Degussa Leva
Brilho Extra a Abertura
do EBRATS 94

Sem divida nenhuma, um dos pontos altes da solenidade de

EBRATS 94

possivel ter um quadro das necessidades ¢
aspiragio que sio 2 hise da atvagio da
ABTS, como entidade representativa do se-
tor, Finalizindo, ele deivou clara a idéia
de a ABTS continuar trabalhando, dura ¢
firmemente, ao lado “dos nossos compa-
nheiros de diretoria e dos membros do
Conselho, €, estou certo, contando com a
participacio cads ver maior dos nossos
associados”

Ji o 1* vice-presidente, em exercicio,
da FIESP/CIESP, Dr. Max Heinz Gunther
bchrippe, destacou 2 importincia para o
pais de um encontro da envergadura do
EBRATS %4, “ndo 56 porque os tralamen-
tos de superficies fazem parte de pratica
mente todos os segmentos industriais,
mas principalmente pelas importantes im-
plicagdes dessa atividade”, Neste confex-
to, ele citou a pesquisa tecnoldgica - que
nos altimos anos tem se desdobrado em
inimeras solugdes - bem como a prote-
cio ambiental, réssaltando que o fsetor
de tratamentos de superficies tem desafia-
do os 1écnicos ¢ pesquisadores a tragar
novos rumos para eliminar os efluentes
poluidores. Estamos aprendendo 2 evitar
4 contaminagio, em vez de simplesmente
tentar remedia-l”,

Sepundo o 19 vice-presidente, em exer-

&

cicio, da FIESP/CIESE. estes dois ftens jd
bastariam para destacar 2 importineia do
lemil ¢ a necessidade de encontros peritdi-
cos como estes, "Mas temos outros desdo-
bramentos nido menos IMpOrtanies, que se
referem 4 melhoria do acabamento dos
produtos industriais”, destacou ele, para
enfocar 3 competitividade do mercado e a
impondncia dos tratamentos de superficie
nad conguista deste mercado, Por dlimo, sa-
lientou que "€ por 550 que encaramos este
encontro como uma oporunidade valiosa,
nao apenas de tomarmos conhecimento
das solugtes teenologicas que serdo apre-
sentacdas aqui. Mas, especialmente, por. ser
esta uma chance de wm maior congraga-
mento de um setor tio miltiplo ¢, portnio,
namralmente disperso na sua diversidade”

Tanto a Coordenadora do Grupo
Executivo de Relagoes Institucionais,
Dra. Mércia da Conceigdd Fernandes,
como o diretor-secretino do SINDISU-
PER, Marco Antonio Barbieri, também
falaram de improviso na solenidade de
abenura do EBRATS 94, Ambos destaca-
ram a importincia do evenlo para os
participantes ¢, em Gltima andlise, para
o desenvolvimento da indistria brasilei-
ra de tratamentos de superficie como
um rodo

abentura do EBRATS 94 foi a panicipagio do Coral Degussa, sob
& regéneia do maestro Eli de Souwz Gongalves.

Afindl, criado em 1987, o grupo, infegrado por funciondrios
da Degussa, de seus virios estabelecimentos, assim como por
ex-funciondrios ¢ por diversos funciondrios da Infriero, @ ga-
nhou projecio nacional ¢ infemacional.

As apresentactes sio fanto de cunho filantropico como em
festivais de canto coral, sendo que o grupo ji se apresentou
em eventos culturais de virias entidades pablicas ¢ privadas
dentro ¢ fora de Sao Paulo, assim como nos eventos internos

da empiresa,
‘Entre as apresentactes de destaque esti 4 na abentura do In-
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M.Eﬂhm é.rllﬂﬂ'l
os integrantes do Coral Degussa,

terfinish'92, ocaséio em que o coral recebeu um convite para
participar do Festival de Corais de Llangollen, Pais de Gales; no
periodo de 6 a 10 de julho Glimo. O sucesso da apresentacio foi
tanto que o grupo foi solicitado 4 participar de diversos eventos
realizados na cidade,
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Exposicao de Tratamentos de
Superficie Apresenta os Destaques

Outro sucesso se fex presente no
EBRATS 94, através da mostra dos equipi-
mentos ¢ |'|I'1)L'I:.'5Ni'h L]L' fratamentos I.:lL' L
perficie. Este evento reuniu 45 expositores,
que levaram ao Centro de Convengoes do
Hote] Transimerica o que hd de disponivel
no Brasil para o alendimento das pecessi-
dades das empresas

Mas, ninguém melhor do que os pani-
cipantes da exposicio pira expor suas im
pressoes sobre o evento, Muito bom e
com wima organizacio espetacular, inclusi-
L }l]|][..'!':!|idﬁ FL EH!‘!L‘L’!;.i'll."u:J.‘l. foram s
afirmativas mais ouvidas acerca da exposi-
can. Tambeém foi ressaltaca a eficiéncia do
evento enquanio oporunidade par 4 di-
vulgacio das empresas voltadas 40 trata-
mento de superficies e para a aproximagio
dos clientes ¢ fornecedores,

O nimero de visitantes tambeém foi

Palestras Apresentam as
Alternativas e as Tendéncias

Pela diversidade e importincia dos fe-
mas apresentados, o EBRATS 94 confirmon
sua tradicdo como um verdadeiro fbum
para o desenvolvimento do setor no Brasil
Alinal, itens como revestimentos de. zingo,
de cobre-niquel-cromo, de metais precio-
505 € guimicos, tratamentos de metais Je-
vees, fosfatizagio, PVD e CVD, tratamentos
termoquimicos, camadas de ala resisténcia
i cormosio, camadas de alia resisiéndi 40
desgaste, circuitos impressos ¢ eletronica,
pintur - processos e equipamentos, an:li-
S5 € ensios ¢ prolecio do meio ambiente
foram debatidos amplamente,

Cerca de 304 pessoas panticiparam das
patlestras, sendo 312 do Brasil e 52 de outros
paises, entre ¢les Alemanha, Fstados Uni-
dios, Angenting, Japdo, Bélgica e Espanha

‘A impressio que nos ficou € que o
EBRATS 94 ja conseguiu 0 seu espago den-
tro do nosso cendrio, principalmente se
analisarmos o entustasmo dos que partici-
param das palestras ¢, também, da mostra

2 =2

outro fator positivo levantado
pelos expositores, “Mais de
B eram eletivos e qualifica-
dos representintes de soas
empresas”, destica Luiz Ber-
sou, da Sames-Herbert Indis-
trid ¢ Coméreio, uma das em-
Presis expositonas,

A Onganizagio do evenio
também foi destacada - plena-
mente condizente com as eXpectanvis - ¢
isto pode ser refletido nos comentirios que
08 proprios paricipantes ouvieam dos que
visitaram o evenlo. “Todos elogiinm o
evento € o local da exposicio”, afirma o
engenheiro Marco Antonio Vikadals, da RST
Linhas Galvinicas ¢ Tratamento Ambiental.

Resumindo, os aspectos positivos da
exposigio levantados pelos participantes
envolveram desde a localizacio, a organi-

técnica, £ claro e objetivo que
o EBBATS veio para ficar, & j
estamos pensando no proxi
mo. E importante destacar
ginda o nivel de interesse
apresentado pelos participan-
1es das palestras. Fle foi o me-
lhor possivel, inclusive pela
qualidkide inteleaual dos fre-
quentadores. Estiveram entre
nis conhecidos ¢ conceitua-
dos homens de alta bagagem técnica.” A
alirmacdio € de Roberto Motta de Sillos, co-
ordenador (Bcnico do evento,

Ele destaca ainda gue novas tecnolo-
gias foram apresentadas em cada um dos
diferentes temas do evento, baja vista que
0 quesito ineditismo aufeniu os valores mi-
ximos na votcio. Al o fator ecoligicn,
o em voga nos dias de hoje, ndo ficow
de fora do evento. “A preocupagio ecold-
gica foi visivel durante o evenlo em virtu-
de do nimero de palesiras realizadas ¢ de

T8 &8
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Solenidade de abertura de visitagdo aos estandes

zigio e o horino de funcionamenio do
evento aié a “descontragdo, o bom mater-
al tecnico ¢ o excelente nivel dos palesiris-
tas”, conforme frisa Cliudio Vinho, da In-
bra Indistrias Quimicas, passindo, nclusi-
ve, pedo significativo niimeno de contatos
mantidos na ocasido. E, prova maior do
sucesso, o0& expositores do EBRATS 94 #
¢slan pL'r].':.:.ImJ:l na sua |‘.|:{rtlt'i[}:i:q'u|| no
prisimo Encontro,
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Apresentacdo de uma das palestras do EBRATS 94

expositores promovendo seus equipamen
10§ & processos”, ressalta o coordenador
fecnico.

Finalmente, quando indagado sobre o
plincs da ABTS com relacio ao proximo
EBRATS, ele diz que “cada congresso reali-
dado @ uma historia ¢ uma nova expenién-
cia ocomida, Em vista disso, & Diretoria
da ABTS ji listou uma série de altera
ghes e agoes 3 serem [omadas para o
préximo evento, objetivando atingir o
melthor resuliado”

o |




Flagrante geral do jantar de confraternizagdo
do EBRATS 94

A oA 5 o T i
A QESCONUTACIO marcou o janiaf

nfratermizacio do EBRATS 94, realiz

EBRATS 94

Jantar de Confraternizacao Reune
os Purhclpanres do EBRATS 94

e

no dia 19 de outubro, no Clube Transs

MOsra G- equipamenios € ProCessis, O
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PROTECAD A VIDA

A presenca macig de expositones da

LA

Maozes Manfredo Kestmann, coordenador administrativo
do EBRATS 94, participa do mimero de mdgica,

palestrantes ¢ palestristas, envolvendo cer jantar os nomeros de médgica apresen

ca de 270 pessoas, contribuiu significativa- tados - que divertiram imensamente

,,,,, Ig para gerar um veradeiro clima de o8 participantes, bém como o S0rteio

confraternizagdo entre aqueles que militan de virios brindes. Isto tudo sem con-

no setor de tratamento de superficies tar a dnimacio quanto 40 baile pro
[ambém merecem destagque no priamente dito

AREIA NI

mmmmmmm lidade e com custos
apropriados, de acordo com o tamanho e a necessidade do cliente.
Pmismqummwmnmammwdeaﬂ:mm

de quem tem “areia suficiente para o seu caminh&ozinho."

Rua Estevao Lopes, 166 - CEP: 05503-020 - Butanta - Sao Paulo - SP|

Fone: (011) 813-7400 - Fax: (011) 813-7096 - Telex: 11 83480



Entrega do "Prémio ABTS™ acima
Carlo Berti discursa wo
encerramento do EBRATS 94

o lado

Fimalmente, para tristeza dagueles conta-
giados pelo espirito de confratemizagio que
marcou o EBRATS 94, em 20 de outubro
OOOTEY 0 encerramento do evenio,

Discursaram na ocasido o presidente da
ABTS, Cado Berti, bem como o coodenador
geral do evento, Aif Zanini. Ambos destica-
rm a imporinga da participacio de odos
no evento, bem como agradeceram dgueles
que permitiram a-sua realizgcio

Na ocasto, tinda fol feita o entrega de
virios prémios, O primeirg deles, o “Prémio
Engenhetro Gerharc B, part o melhor -
balho de awor nacional, foi atrbuide a Lau-
ralice C. F. Canale, Orivaldo Lopes da Silva ¢
Ovidio Cmbkovic, todos da Escobi de Bnpe-
nharia de S0 Caros. O ema do trabalho. ¢
“Biocormosio do Revestimenito de Nitreto de
Titanio™, O prémio foi recebido, em nome
dos Jauredados, pelo professor Geraldo Bu-
eno Martha, da Escols de Engenharia da
Fundigio Armando Alvares Penteado € o
Brasimet.

Ji o "Prémuo ABTY, para o methor tra-
balho de autor estrangeiro, foi concedido a
K. D. Nittel, da Chemetall da Abemeinhba, O
fema ¢ “Novos Pré-iratamentos parm Trefila-
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EBRATS 94

Entrega de Prémios Marca
Encerramento do EBRATS 94

¢io de Ago” e o prémio foi epregue a Clau-
dio Vinho, da Inbr, que represeniou o ga-
nhador,

O “Prémio EBRATS 947, por sua vei,
para o trtbalbo methor apresentaclo, foi des-
tinzide a Nilo Marire Neto, da Tintas Renner.
O titulo deste trabalho & “Primers Cataforéti-
cos de Protecio Anticomesiva Potencializa-
.

O presidente da ABTS, Caro Berti, en-
tregou ainda plicas comemorativas, relativas
aos excelentes trabalhos realizados em prol
do FBRATS %4, an seu Coordenador Geral,
Airi Zanini, a0 Coordenador Administrativo,
Mizes Manfredo Kostmani, 20 Coordenador
Teonico, Reberto Motta de Sillos, ¢ 4o Secre-
tirdo Executivo, Alfredo Levy, homenagean-
dho, aincki, na pessoa de Maria Chiudia Guae-
zelll, o Guazeelli Associados Feiras ¢ Promo-
goes, pelo excelente desempenho ni argani-
zagdo do Encontro € da Exposigio, ®
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Visitas Técnicas
Complementam
o EBRATS

Complementando o EBRATS 94, alguns
dos participantes realizaram visitas
teenicas a cinco empresas do selor:
Brasimet, Renner, K. Sato, Armoe
EMBRAER,

s participantes da primefra visita
conbeceram ¢s instalagoes de tratamenio
térmicn det Brasime.

No caso da Renmer, o8 visitantes
conbeceram as seguinies instalagoes:
Auto Cor, tratamento de effuentes,
Sibrica eletroforese, fiibrica 2
laboratirivs, Segundo Nilo Martive Neto,
geveniy elerroforese da Renner, s
visifantes flcaram extremanente
impressionados "o lerem @ percepyao
de gue, em um fabrica de s,
bavia muita manipulagdo de
prrodiitos ¢ que nossas instalagoes
posstiem alto nivel de automagao,
limpeza e modernidade, esta expressa,
inclusive, pelas instaliagoes para a
recilfizagan de clrsos ¢ drefnamesio,
inclutndo os taboratirios de aplfcagoes”

Na K. Sato, por sua vez, foram
Uistas as instalayoes de ztcapent e
e gromagee decordlive ¢ o frataments

Jii mex Arno, foram percorridos os
setares de polimenta para ago inox,
linba de zincagem dcida, linba de
niguel-ferro e cromagdo, tratamento de
eflsientes ¢ montagem de paricheiras,
INesta emprese, o8 visitantes puderam
ohservar de perto @ organizagdo
e fimpeza de wma emprosa de
grande porte, como é o caso da Arno.

Finalmente, 22 pessoas visitaram a
EMBRAER. Elas percorreram as
instalagies de paloanoplastia
¢ estagao de tratamento de ¢ffwentes.

DEZEMBRO 94




A QUALIDADE DO SEU PRODUTO
DEPENDE DE UM BOM TRATAMENTO.

Confiabilidade é o grau de certeza que se tem de
que um produto vai atender as necessidades de
desempenho.

A linha de produtos da Tecpro trata superficies
com absoluto rigor técnico, e a Tecpro trata seus
clientes muito além da superficie.

atendimento, cada etapa do trabalho, desde a
escolha do sistema mais adequado, passando
pela implantagéo, até o controle final da
qualidade,

A soma deste dois tratamentos de superficies e
de clientes - faz da Tecpro a opgao mais confiavel

S&o anos de tradigdo desenvolvendo produtos do mercado.
para 0s mais avangados processos; os técnicos Consulte a Tecpro: o tratamento que val mais
da Tecpro acompanham, com o melhor fundo.

PRODUTOS E PROCESSOS

DESENGRAXANTES DESPLACANTES CIRCUITOS IMPRESSOS
* Quimico ¢ Cromo * Metalizagao flash
* Eletrolitico * Niquel * Metalizagdo Espessura
e Desoxidantes * Ouro * Estanho-Chumbeo

* Desincrustantes

¢ Estanho-Chumbo

* Douragéo
* Incisdo (corrosao de cobre)

ABRILHANTADORES PRODUTOS ESPECIAIS * Refusao

* Cobre * Anodos para banhos * Fluxo p/ infravermelho

* Niguel * Cobre * Fluxo p/ Hot-Air-Leveling
* Zinco *Niguel/Cromo * Desoxidantes

e Cadmio * Estanho-Chumbo * Desengraxantes

* PASSIVACOES

* Plastisol e Primer
* Laca

* Reveladores de Dry-Film
* Removedores de Dry-Film

e Amarela « Ativador pl/anodos de * Removedores de fluxo
* Verde Oliva Estanho-Chumbo
* Preta * Verniz p/ Zinco MULTILAYERS
o Azul * Descontaminante p/ niguel * Oxidagado negra
¢ Supressor de Fumos * Etch-Back
CROMOS * Inibidor p/ Decapagem
» Decorativo METALIZACAO DE ABS
* Duro SAIS E ACIDOS _
* Microfissurado ) NIQUEL QUIMICO P/FERRO
ACIDO CROMICO T
Distribuidor Autorizado
BAYER. ecPro-*

TECNOLOGIA-PRODUTOS EPROCESSOS

INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.

Slo Paulo: Fua Bilac, 424 - Tek (011) 4566744 - Fax: (011) 456.7742 - Teleo 11 44761 - Cx. Postal 397 - CEP (9912-260 - Dindemna - SP
Rio Grande do Sul: Fua Antonio Fibaino Mendes, 2148 - Fona/Fa: (054) 224 26855 - Baimo Santa Cataring - CEP 85062-000 - Capdas do Sul - RS
Rilo : Rua Amuiss Cordeirm, 324 - conj. 606 Tal: (021) 581.8681 - Takeo: 21 33450 - CEP 20770-000 - Rio de Janeiro - RJ




Kravus-Dierer NiTTeL

Engenheiro-Gerente
Senior — Pesquisa de
Conformagdo a

Frio — da Chemetall
GmbH, Frankfurt a.M.,
Alemanha

o Kiaus-DieTer i
INITTEL mento, E que a fabri-
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FO-8 FATIZACADRDO

Novos Pre-Tratamentos
para Trefilacao
de Arames

Este artigo apresenta as novas técnicas que estdo sendo seguidas
na Europa para o desenvolvimento de novos metodos de producao
de arames, considerando a sua extrema complexidade.

pre-tratamento. dos arames € im-

prescindivel antes da conforma-

¢do a frio por wefilagio, O pré-

tratamenio inclui a fosfatizacio, a

aplicagio de transportadores salinos de lubri-

ficante modernos € uma ampla faixa de lu-
brificantes,

Existe uma grande quantidade de requi-

sitos pard O pré-rita-

tremamente comple-

x4, As novas [écnicas
mostradas neste artigo apresentim a linka
que esti sendo seguida na Europa para ¢sses
desenvolvimentos. Eles tém uma influéncia
crescente sobre 05 desenvolvimentos mundi-
ais na produgio de anmes.

A fosfatizacio por imersio convencional,
acelerada por nitrito, estd sendo substituida
por fosfatizagio no lado do ferro, acelerada
por ar. Isto representa uma solugio quanto
aos requisitos severos de protecio ambiental,
reduz os problemas Com lodo e olimiza os
custos pela diminuigio do consumo. Os re-
quisites relativos a camadas mais eficientes
isentas de fosfatos foram atendidos por meio
de transportadores salinos de lubrificante
com lubrificacio integrada, utilizados especi-
almente no campo de arames pard recalque
de cabegas a frio.

Desenvolveram-se alternativas para o bo-
rax ¢ a cal. Isto satisfaz os requisitos quanto a
um produto que praticamente ndo absorve
umidade, oferece boa protegio contea a cor-
rosio e uma velocidade de trefilacio elevada.

Como alternativas limpas e de alto de-

sempenho ds dispersdes de MoS:, desenvol-
veram-se camadas de polimeros

Estas inovaghes, tomadas em conjunio,
permitem na Europa Central uma produgio
em massa de produtos de ala qualidade de
um mode ambientalmente seguro ¢ com efi-
ciéncia de custos,

1. PRODUTOS QUIMICOS PARA O
TRATAMENTO DE SUPERFICIE NA
INDUSTRIA DE ARAMES

Na Buropa existe uma pressio muito ele-
vada quanto a tecnologias inovadoras ma in-
distria metalirgica. — As razes para isto
podem ser constatadas em todos os jornais ¢
ndo precisam ser citadas agui,

Neste ramo da indistria, hi necessidade
de produtos quimicos pars O traamento de
superficie para a fosfatizagio ¢ a lubrifica-
(do, Tambem agui bd necessidade de inova-
phes, Hi uma solicitacio especial i indistria
quimica para que desenvolva 08 seus proces-
506 de modo o amigivel 40 meio ambiente
quanto possivel.

Tomando como exemplo 2 Inddstria de
Arame e apresentando o ponto de vista de
um dos principais fomecedores de produtos
quimicos para o traamento de superficies,
gostaria de apresentar um panorama geral
dos desenvolvimentos que ém ocorrido no
tratamento de superficies ao longo dos ali-
M0S ANOS,

Os produtos quimicos pard O tratamento
de superficie na indistria de arame compre-
endem
@ produtos quimicos para fosfatizagdo a
inco
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@ trunsportadores salinos de
lubrificante
@ lubrificantes.

Estes produtos ndo sio
novos — hi décadas eles
constituem a base quimica da
producio de arames. Porém £
exatamenie esta a base que se
modificou pos Glimes anos,
em vista das pressbes finan-
ceiras SEMpre crescentes ¢
dos requisitos ambientais mais
SEVErOs,

Este artigo lhes apresenta-
ri um panorama geral ¢ expli-
card estas altéracoes e o seu
impacto positive sobre a fa-
bricagiio e o processamento
de arames.

2. FOSFATIZACAO
A ZINCO

fundo do tanque, podendo ser
removido atrvés de um regis-

tro de fundo.

@ A solugio de fosfatizacio
limpida é devolvida ao tanque
de fosfatizacio,

Este método conduz 2 um
banho de fosfatizagio isen-
to de lodo.

A produtividade aumenta,
| pois a operagio de fosfatiza-
| ¢do ndo € mais interrompida
para remogio de lodo.

Os problemas de aquect-
mento devidos a incrustagoes
no banho de fosfatizacio, e
que afetam a qualidade do
produto, sio reduzidos a um
minimo. O volume total de
lode, medido em porcenta-
gem em volume, & menor que
nos banhos-padroes de fosfa-

| tizagdo. A estrutura quimica

Os sistemas de fosfatiza-
gdo acelerados com nitrito e
com doraio constituiam a tecnologia mais
atualizada par o tratamento de arames por
imersio, Para aqueles leitores que ndo es-
tio completamente familiarizados com o
assunto: 0 nitrito e o clorato slo aditivos
fue asseguram que a camada de fosfato
seja gerada dentro de um periodo econo-
micamente vidvel.

As solucdes contendo nitrito ndo sio
eletivamente perigosas. Todavia, elas devem
ser evitadas por razoes de higiene industrial.

Um efefio secunddino da fosfatizacio a
mnco & a formagio de lodo no banho de
tratamento. Infelizmente, os sistemas con-
tendo dorato produzem uma quantidade
de lodo apreciavelmente maior do que ou-
tros sislemas, tanto em porcentagem por
peso como em porcentagem por volume.

A remogio freqiente de lodos resulta
em uma perda de produtividade. Além dis-
to, 0 descane cometo do lodo de fosfatiza-
o representa um fator de custo conside-
rivel,

E por isto que na indistria de arames
estd sendo wtilizada em escala crescente
uma nova técnica de fosfatizagio. Ela com-
bina o produto adequado com o equipa-
mento industrial adequado.

Esta combinacio € denominada;
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2.1 Fosfatizagio a Baixa
Temperatura no Lado
do Ferro

Ela se refere @ um processo de fosfati-
zagdo a base de zinco que utiliza como
oxidante uma combinacio de nitrato com
oxigénio atmosférico.

05 jons nitrato sio dissolvidos na solu-
cio de fosfatizagio e o oxidante “oxigénio
atmosférico” € adicionado do ambiente ex-
e,
O processo € ilustrado na Figura 1
@ o hanho de fosfatizacio ¢ bombeado
para um tanque sepdrado,

@ ocorre uma oxidagio parcial de ferro(ll)
a fero(Tll) por meio de ar, auxiliada por
um agitador na zona de oxidagio do tan-
que.
*Oxidacio parcial” significa que a solu-
¢do do banho contém ainda uma certa
quantidade de ions ferro(ll) dissolvidos.
Vem dai a designacdo “no lado do ferro”.

Com este método elegante, torma-se su-
pérflua a utilizacio de nitrito ou de clorato.
A conseqiiéncia € higiene industrial me-
lhorada.

@ A jusante da zona de oxidacio, a solu-
¢do € encaminhada a uma zona de decan-
tagdo, na qual o lado pode sedimentar no
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destes sistemas de fosfatizacio
permite uma reducio de tem-
peratura de operagio a 45 - 55°C.

Como € do conhecimento geral, os ba-
nhos-padrdes de fosfatizagio sio operados
a 70 - 80°C. A redugio do lodo e um ata-
que dcido controlado 2 temperaturas mais
baixas, resultam primordialmente em um
consumo consideravelmente reduzido de
produtos quimicos. Além da redugio de
custos, isto também contrbui para uma
melhor compatibilidade ambiental.

Em resumo, pode-se dizer o seguinte:

A combinagdo de um novo sistema de
fosfatizagio com equipamento industrial
moderno conduz a
@ redugio de custos
@ aumento de produtividade
@ melhor compatibilidade ambiental.

3, TRANSPORTADORES
SALINOS DE LUBRIFICANTE

Os transportadores salinos de lubrifi-
cante utilizados mais comumente sdo o bo-
rax ¢ a cal. Existe uma longa lista de publi-
cagbes sobre a melhoria das caracteristicas
de aplicagio destes dois produtos.

Nio hi divida quanto d necessidade
téenica do tratamento de arame fosfatizado
ou nu com borax ou com cal antes da trefi-
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A Daibase garante
o que faz.

150 9000, Qualidade Total, ivre mercado,
modernizagao, economia global. Se sua empresa esta
habituada a estes assuntos, ndo cologue tudo a perder.

Compre de gquem garante o gue fabrica e emite
Certificado de Garantia

Garantia de gudlidade, prego justo e prazos.
Os produtos DAIBASE tém garantia de 6 a 12 meses contra gualguer

defeito de fabricagdo, podendo esta garontia ser estendida para
até 24 meses, através de contrato adicional.

Ma hora de adquirir seu equipamento, lembre-se de quem conhece
o assunto., Nao fabricamos simplesmente tangues: apresentamos ©
solucdo quando o assunto @ galvanoplastia ou exaustao.

DAIBASE

Caibase 5fA Comércio e Inddstria

R. Indcio Luis da Costa, 710

Pargue 5o Domingos - CEP 05112-010 - S&o Poulo - SP
Tel.: (0113 261-4511 - Fox: (011) 260-2185



A afirmagio de que estes dois Eles sio adequados para as se-
produtos sdo econdmicos sO € par- m'm*hﬂ guintes aplicagoes:
cialmente verdadeira. As desvanta-
gens destes revestimentos condu- ",/—J 3.1.1 COMO UMA
zem a danos que tornam o proces- | AR ALTERNATIVA PARA
0 tinte Sopuidens, e "~ || O BORAX
. gﬂm“mﬁcmﬂ iﬁ:qxuiusa“% o 1 ' | ~ || ® fﬁifmﬁ;} sobire arame nil 00
| . 4 sl
S o et | ) o g s i
mﬂ & ke £ —— agua e conseqientemente alta
® tagmshl o - - . seguranca quanto i aptidio 2
e igrascopico; Tempo de armazenamento |semanas) trefilagio
p:r dhginui;-lu & o @ boa protecio contra a comosdo
filacio I Flgura 2G i TR @ antes e durante a trefilagio.
iiento i3 comoein de transportador satino de brificante (2)
Des%:n:agem :ad;!: | e 3.1.2 COMO UMA
@ diminuiio da velocidade S e ALTERNATIVA
miina. de treflaglo b e PARAACAL
@ Contaminagoes, i.e., smo sob condigdes climdticas desfavori- g psficacio sobre arame nu ou
inexatidio dimensional L . fisltiac
@ Problemas na decapagem com dcido A """"ﬁ“'_‘ de dgud ‘“‘? Provocl com- gy mainres velocidades de wefilagio
sulfitrico. sdo e ndo diminui as propriedades de apli- @ fycilmente removivel, gera
ddo 2 refilado. _ superficies limpas
3.1 Tsporc T oo o e @ e s s
: 0 0 4 48 Vanagoes Climaticas decapagem com dcido sulfiirico.
M":: normais de verdo, em fungio do tempo de A Tabela 1 mostra alguns exemplos da

Os transportadores salinos de lubrifi-
cante modernos sdo misturas de sais que

Armazenmento.
Esles transpontadores salinos de lubrifi-
cante podem ser aplicados por imersio ou

aplicagio destes novos transpontadores sali-
nos de lubrificante.
Em todos os casos, ¢ obrigatoria a wtili-

sdo aplicadas como o borax ou a cal. POr Processo continui. zacio de um lubrificante de caixa de fieira.

TABELA 1:

Pré-Tratamento  Didmetro do amme  Qualidade do Passes de Velogidade Aplicagio final

dovdi arame trefilagio de trefila-
______ (mm) gl ()

Decapagem com 11,5/10,58 37 Crd 1 2 Arame para recalque 4 frio

HCl para elementos de ligacio
Processamentin
- extrusdo direta
- redugio ¢ pré-recalque
- recalque de cabega
- rebarbamenio

Decapagem com 125/11,68 19 MnB4 1 2

Hcl -----

Decapagem com 6.0/35 C=03% 7 fy Arame para cromatizagio

HCl

Decapagem com 5519 C=075 8 8 Trefilagio preliminar antes

HCl do patenteamento para

arame de mola
Decapagem com 35/1,2 5G-2 1 20 Arame para €Oy
HCl
30 -T5 - 68 - NOVEMBRO/DEZEMBRO 94




Um desenvolvimento que nos leva um

Eles sio utilizados principalmente

@ Superficies isentas de fosfatos —

passo adiante refere-se a Como um imponante antes da 1émpera e do

3.1 Transportadores revenimento, puex. de parafusos

Salinos de Lubrificante 3.2.1 HJBSWO PARA A @ Nio hi necessidade de um lubrificante

com Lubrificagso Integrada FOSFATIZACAQ A ZINCO de caixa de fieira para a trefilagao de
Pode-se esperar 45 seguintes vantigens: djuste de bitola.

Para os transportadores salinos de lu-

brificante descritos em 3.1,a énfase esta
colocada na palavra “transpontador” — o
que significa que hi necessidade de lubrifi-
cante adicional, ¢ que pode ser aplicado
separadamente (sabio em pd).
Transportadores salinos de lubrificante
com lubrificacio integral sdo lubrificantes
que contém um transportador salinog para

® Aplicivel para 4 wefilacio de ajuste de
bitola e arames para recalque a frio

@ Extrusio por impacto direto perfeita,
i.e., para fabricacio de parafusos

@ Superficies isentas de zinco — durante
a limpeza antes e apds o
PrOCESSAmEntc; sem contaminacio por

Além de na produgio de arame para
recalque 2 frio, podem os transportadores
salinos de lubrificante com lubrificagdo
integrada ser também wtilizados para a
produgio de arame de agos-carbono con-
tendo até 0,7% C, A pedido, eles eviden-
temente tambeém podem substituir o bo-
rax ¢ 4 cal

A Tabela 2 mostra algumas aplicigies

diminuir o arraste por fricgio. zinco dos effuentes picas.
TABELA 2: Exemplos da aplicacio dos novos transportadores salinos de lubrificante |
Priantamento Didmetro do-armme (uabidade do Fasses de Velocidade " Comentinos i
diydi aram trefilagio de trefila |
{mm) i ()
Decapagem com 1WA CEl% T Hm's Conformagdo o oo, em
HC1 parie sem Jubrificanies
de caisa de feira
%‘Jpﬂgﬂn com 5535 SAE 1022 5 b’ e
1
Diccapagem com SHA0 E T z fms
el 3
W om 5500 C A% z I3mi
Eﬁ:m com RIS 0w I TAms ]
Discapagpem oom 04,72 100 Ceth 1 4 ms
HEL
mm A TIr5 58 s I Tm’s -
Dicipapem com W65 R de usina- T 50 m/min
HCL redondohexagord gom ficil
Décapagen com A T] Rpo-Ferra- g o S0 mimin
HEI r:dundncz:igalul (1 =41] —=
Decapagem com 55 E. (K| 3 TmE -
HEC1
3.3 Resumo Ambos sio indispensivess, e ndo trta-  principalmente em ftmm de dl.'ipff‘_“ﬂ.’ﬁ de

Os transportadores salinos de lubrifi-
cante modernos ndo absorvem dgua. Isto

rei deles neste artigo.
Esta secgio estd dirigida especialmente

Mab: e de MoS. em po. Quem alguma vez
tiver trabalhado com estas camadis pretas,

reduz o impacto negativo sobre o desempe- i indistria de processamento de arames,  ou quem alguma vez 4s tiver visto em apli-
nho e a qualidade. 08 arames ¢ hos-midquina sio processados — cages industriais, saberd que sua aplicagio

Eles sio isentos de zinco ¢ de fosfato.
Isto apresenta vantagens lanto tecnicas
como ambientais, A utilizagio econdmica
de sabio em pé reduz os problemas de

por extrisdo a frio,

s arames e fos-miquing sdo desen-
graxados, decapados e refosfatizados.

Como lubrificantes, wiilizam-se preferivel-

nido cormesponde muis a0s requisitos atis,
As disperses de MoS. podem ser subs-

titwidas por produtos de um padrio téenico

equivalente, Fles sio denominados de

descarte 4 um minimo. menie saboes alcalinos solliveis em dgua.
Caso a aplicagio envolver lensoes de "
4, LUBRIFICANTES mmpzw:lnc?peua]memuﬂmdnu:pegns *[M*Hm
A fabricagio de arames exige sabdes  com geometria complexa, ou uma alta pre- As camadas de polimeros slo utilizadas
soliveis em dpua par aplicacio por imer-  cisio de extrusio, € necessirio utilizar Ju-  como uma alternativa para as dispersoes de
sio ¢ grandes quantidades de lubrificantes  brificantes contendo MoS.. MoS:. O melhor modn de aplici-las ¢ por
para 4 caixa de fieiras. Estes produtos sio comercializados

TS5 - &8
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imersio, As peliculas resultantes: sio transpa-
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Assim como Voceé, eles
exigem qualidade total,
atendimento perfeito, os
melhores custos, prazos de
entrega curtos e assisténcia
tecnica permanente.

Entre para o time
dos clientes Alpha.
Vocé estara em casa.

B fra

ALPHA GALVANO QUIMICA BRASILEIRA LTDA.

L SUL: RUA EVARISTO DE ANTONI, 1572 - CEP.
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Figura 3 Figura 4
| Comfra v Ll Carnfrarigdo
| deis forges - dlas forcas
: e prressido 4| dir pfergda e
Eumﬂdu do th:pmm doMoS:  Seboodossdie M exirusdn ~ Comado de D;wd. Mo sghwd. sadic  exirasdo em

reative em cof a i palimero Produlos cofo a ré

acao mais limpas 5. CONCLUSAO

clo dos sistemnas de

remies, muito delEcdis e aderentes @ Fieiras de 1
a5 apresentam 35 seguintes vaniigens ® Sem contar
et ':'-l."i:.'.‘: H L ] [m§

4.1.1 HIGIENE INDUSTRIAL As Figurds 3 € 4 apresentam uma

A fncistria de grames ¢ ramos corel-

fios - indistria s3o

U seu prodiulo, Carme | estd Supno 4

. s e RN y =L | i n i - |
@ Hem e ol pd pretos sobne s :--:~!|u| acio das forcas de pressio e di e e
; ! f reusimos o estao &m mudandcis O0ns-
ULIEKIS © 3 TIRCLETEES ClECA0 il CXUISE0 em Copo a i ; ] i ; :
1 LMIES € (U Sa0 G VEE TENS SEVEROS
Como pode ser visto, as camadas de

O BIENT polimero e is camadas de Mo$:, fornecem L5 S 8o fomecedos PR

4-';2 ME] A-M | N E cesul i mparives MEQLUISILOS do cliente e as TCEUEAMETIIACGCS
A S . a L PCECs CERTIRATEL i i § o

@ Diminuicio das quantidades de metiis s forcas de elecio reduzidas das ca- legais, por meio de produtos e de proces
pesacos o e enxolr ; - a5 em melhons constante
S ek ™ madas |.||_' |'-|'!I!I'.|_ O CORSIIUCT LA Yania sos em melhorii ¢ nstanic

4, I 3 V’E‘NT"&'GENS gem, confirmada na aplicacdo industrial Espero que este artigo tenha sido ca-
TECNICAS Deste modo, a5 camadas de polimero a2 de lhes apresentar alguns exemplos

@ Arraste por fricgio igual ou menor do ndn constiluem somente uma altermativa interessantes para as tomadas de posigdo
que com Mob para. s ||I'f'IL|.II-:w contendo Mos. O inovadoras e destinadas 4 solugio de
L ] "l:.I:”-’ precisio de extrusio sen desempenho melhorado possi |1| ita problemas que estio sendo adotadas pela
] "-'ln'-"r.--’-l'l'.:-;:'~:u|.llia' superficial nas u :_':'.iu-l s numero de --'||f1~ \, Wicagtes mdustria dos tratamentos quimicos de su-
pecas conformadas a frio na indiistia de tubos e de arames perficie °

QUALIDADE TOTAL

Sua empresa salislaz plenamente a expectativa que o seu cliente tem em relacio
a0 seil prmi!ltn ou servico?

O mercado esla ficando cada vez mais exigente.
Ciente da importincia do tema, a edicao 69 da Revista Tratamento de Superficie
estara enfocando a Qualidade Total aplicada na area.
850 9000 - ISO 14000 - Lincenciadoras ®Equipamentos de Controle da
Qualidade ®Laboratorio ®Prestadores de Servicos,
Excelente oportunidade para que sua empresa divulgue os avancos conquistados

em Qualidade Total.

Tel: (011) 67.1896 7 2nlihoc
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FRANCISCO LANZA

Formado em Quimica
Industrial pela Faculda-
de Oswaldo Cruz. Ge-
rente do Departamento
de Circuito Impresso da
Tecnorevest Produtos
Quimicos Lida.

M atérias Técnicas

CIRECUILTLEG

IM P RESS O

Nova Geracao de Processos
de Metalizacéo P.C.B.

FrRANCISCO LANZA

Este artigo dapresenta os novos desenvolvimentas, o que comprova o inte-

resse de fornecedores de processos guimicos na busca de alternativas vd-

lidas e solugoes para a substituicao da metalizacdo convencional.

¢ voltarmos a algunse FRANCISCO LANZA  dia mais criticas com relagio ao
Anos ards, notimos M | (C produtos wxicos s

uma alteracio significa-
VA BoS Processos de
metalizagio nomalmente utilizados

Estas alteraghes sempre Giveram em yis-
1 principalmente o aumento de produtivi-
dade com conseqiiente redugio do ama-
nho das linhas galvinicas, proveniente da
eliminagio de algumas etapas e, conse-
qientemente, de alguns produtos quimicos

Fases com cobre eletrolitico, as quais
CRM TESPONSIVEs por 580 s dimensies
das linhas, cobre quimico, responsivel por
aré 50% do tempo de processo, i ndo sio
mads utilizadas,

As solicitagoes por um método real-
mente funcional pars 4 deposicio direta de
urma camada metalica sobre um material
solante ndo sio novas. Viras tentativas fo-
ram feitas que passarim da fase de labors-
torio para as linhas industrais, obtendo-se
resuitados positivos.

Entretanto, hi alguns anos o mercado
estd sentindo umta pressio ¢ solicitacio
para uma troca radical no processo de me
talizagio, como por exemplo

— As exigéncias ecolopicas estio cada

PROCESSO CONVENCIONAL

como formaldeido, cianeto e
complexanies

— O sistema produtivo mais indicado ¢
proposio 4 uma fibrica € aquele almente
horizontal, como melhor solucio para um
fluxo avtomatizado aravés das diversas fa
68 do processo

— A exigéncia de controle de qualida-
de ¢ enfatizads com a solictacio de novos
processos produtivos, caracterizados pelas
peguends varagies naturais, o que se (-
duy em uma maior Bcillidade de controle ¢
em resultados mars constantes

Apesar destas solicitagoes, a indistria
necessita de um processo que além de eli-
minar 05 elementos indesejados, dé um re-
sultado qualitativo pelo menos igual ao
processo-atual e que ndo necessite de ni-
or controle de processo, alto investimento,
elc

Recentemente foram ensaiados diversos
métodos de metalizacio direta para cobrir
us furos passantes com um filme condutivo,
tzis como um polimero condutivo ou wm
filme convertido a sulfato, Estes sistemas
foram estudados usando sef um Alme cats-

00D

PROCESSO DE METALIZACAO DIRETA
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UM TRATAMENTO QUE VAI ALEM DA SUPERFICIE

N

A ITAMARATI VIRA A PAGINA MAIS UMA VEZ

Em busca da certificaggo ISO 2000 e visando um melhor atendimento aos seus @
clientes, incorporou mais duas unidades fabris, totalizando 70.000 m?, A unidade |
da empresa, localizada na Rua Cavour na Capital de Sao Paulo, inaugurou seu

laboratério e agrupou o escritorio administrativo, O outro prédio na mesma rua fol
destinado exclusivamente para a industralizagdo.

s, ITAMARATI Rua Cavour, 612 - CEP 03136-010 - Sdo Paulo - SP
metal quimica ida.  Fone: (011) 274.0799 - Fax: (011) 914.9435
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HECICLAGEM DO LODO GALVANICO

_ Uma proposla

-#'-' econdmica e eficiente

®Reciclagem do lodo
gerado, atraves de processo
fisico-guimico.

®Processo com modemas
técnicas de precipitacio
onde a0 reciclados os
principais metais usados
na tecnologia galvanica,

®Eslactes compactas gque
dispensam o uso de filtros-
prensa tomandd O processo
extremaments econdmico.

®Projeto de adequagac
para empresas que ja
possuem uma ETE.

®Solicite visita de nosso
representante para se
informar das vantagens

s gue o processo oferace.

Unidade fornecida a Cromarnts
Vazao de 18.000 ldia

AQUALIFE CDH ERCIAL LTDA.

_-;_.._J;_A ~’ Rua Piquerubi, 107 CEP 01520040 Sao Paulo SP
Fone: (011) 279.8421 Fax: (011) 270.1259

AQUALIFE

OMBA
INDUSTRIAIS

Fornecidos con acionadores: elétrics monofisico ou trifisico ‘;
¢ i gasolina com poténcias entre 0.16 cv 4 60.0 v, 5
Sclagens: mecinica, hidrodindmica e mista ’

Materizis de construgdos PP, PE, PTEE, NY, PYDE, HMW ¢ Aco Inox.

MICA
hnmax do Brasil
BOMBAS QUIMICAS

BUOMAX do Brasil Bombas Quimicas Lida
Estr. Benedito Cesario de Olivedra. 595
Cep: 06767 - 280 - Tabodo da Serra - 5P

Tel.: 491-6699
-

Telex: 1171119
Fax: 491-9152

BOMBA FILTRL

RETIFICADOR
DE COHRENTE

OOHTH’OLADO A

Wnsmmf
“REGIME DE TRABALHO CONTINUO
"MENOR CUSTO POR AMPERE
“MAIOR RENDIMENTO - ENTRADA CASAIDA CC
0 MAIS VERSATL

Tensoes:(VCOC) de 3,0 a 500
Correnles:{A) de 20 a 20.000

Os Retificadores da série RFT Il, de uso geral nos
Processos Galvanicos tornaram-se agora, muito
mais eficientes & seguros, com um Indice de falhas
anuais ainda menor.
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INDLS TRAS
MEG A - INDOSTRIA E COMERCIO LTDA
Av. Padre Arlindo Visira, 2168 $do Paulo - SP
Cap:04166-002 - Tal(011)946-4136 - Fax(011)946-2565




litico sefa um nao-catalitico, os quais ofere-
cem i vantagem que a coberura obtic ge-
ralmente nio ¢ atacada pelas fases sucessi-
vas de transferéncia de imagem, de modo
que ¢ possivel seguir o processo de *Pat
tern Mating”

A condutividade € de qualquer forma
baixa com este sistema. Por 1sso ¢ dificil
evitar um defeito chamado “dog-honing”
{osso de cachorro), isto & um crescimento
de camadia nas extremidades dos furos que,
nos casos de furos pequenos, s vezes che-
ga a fechar completamente o furo antes
cpuera camacka chegue a atravessar o inter-
or do mesmo.

Outro sistema € a adsorcio de vma G-
macki de carbono pela parede do furo, com
densidade suficiente para tormd-lo conduti-
vo e permitindo a deposicio de cobre ele-
trolitico.

Alguns processos conseguen uma -
mada condutiva mas necessitam de uma
densidade de comente muito alta, que pode
provocar problema de deformacio da pare-
de do furo ¢ talvez maior dificuldade em
obter uma superficie de cobre perfetamen-
te limpa para aderéncia da camada.

Existe um processo desenvolvido com
catalisador a base de estanho/palidio
com excelente estrutura, que elimina to-
talmente a necessidade de cobre quimico,
Este processo ¢ mais ficil de controlar do

3 8

;'fg. I :H-etaﬂza;ﬂu dfrelﬂ. com ampliagdo de 5.000 vezes

que o convencional. Este catalisador ¢
formulado sem o uso de dcido clondrico
e utiliza um processo patenteado de su-
persaturacio, A suspensdo. coloidal resul-
ante ¢ particularmente uniforme e fina.
lsto se consegue através do uso de um al-
deido do tipo alimentar acrescido 3o caiz-
lisador, que faz com que as particulas se
jam constantemente separadas umas das
oulras, resultando uma duragio do banho
maior, pois ado acontece a aglomeracio

Fig. 2- Hefnﬁ:mgﬁu direta, com ampliacdo de 10.000 vezes

das particulas, que & uma das razdes pe-
Fas quais @ maior pante dos catalisadores
tem uma vida limitada (*shelf-life”).

Este aditivo faz que cada simples par-
ticula sefa propensa a adsorver-se firme-
mente sobire cada upo de superficie com
& qual esteja em contato. Este duplo efei-
to, de serem mutuamente separadas e
aderidas em outra superficie, faz com que
estas particulas sejam adsorvidas forman-
do uma camada uniforme “monoparticu-
las”,

Esta camada de catalisador adsorvido &
impar se comparada com a de outros cald-
lisadores, pois permanece adsorvida mes-
mo depois da aplicagio de uma ampla var-
edade de processos tais como, secagem, |
pedra - pomes, transferéncia de imagem,
limpea e micro-ataque,

Em cada caso, s¢ processada normal-
mente, ndo di uma conduiividade suficien-
¢ pm permitir processar furos pequenos ¢
de elevado “aspeat ratio”,

Entretanto, usando-se um acelerador
especial, cria um film continuo ¢ akamente
condutivo de catalisador que € facilmente
removido da.superficie do cobre através do
I'I.'l..tL"I"i'l'.'l!.'qu'q.'. FK'I'I'I'L;E“L’{L’”'-.[H 1|.P|'|:L1'|.|[i'||'l'| a
tal ponto de permitir 4 wilizacio de valores
de densidade de corrente normais, ou
eventualmente mais baixos, Os furos pe-
quenos ¢ de elevado “aspect ratio” deixam
te ser umi problema
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Os processos s¢ baselam basicamente,
apos furagdo e “desmear”, eme:

1) Condicionador
2¥ Ativador
31 Acelerador

Poranto emos como processo toial:

a) Condhcronador
b Oncickante >lk'a|nx:1r"
) Neutralisador

d) Condicionador

&) Limpador

1) Micro-atagque Metalizacio Direta
) Ativador

h) Acelerador

i) “Dry-Film"

i Cobre eletrolitico

k) Estanho/chumbe

OPCOES DE PROCESSOS

Convencional — Metalizacio Direta

“Diry-Film" Estanho/ chumbo

“Pattern Plae”

Fig. 4 - Metalizagdo direla de um furo ndo-passanie
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VANTAGENS

0 pimero de processos em desenvolvi-
TN lL'h‘EEH“_II'II"IiJ Cl ir'||L‘|'ﬂ.'!\"1L' le;ﬁ‘.\' |1 MECE-
dores de processos quimicos na busca de
alternativas vilidas ¢ de solugdes para
substinuicio da metalizacio convencional

— PRODUTIVA

@ Ciclo de produgio mais veloz.

@ Utilizacio de cestos.

@ Menor necessidade de controle analiticn,
@ Utilizagdo dos equipamentos existentes
@ Aplicagio da imagem diretamente.

— QUALITATIVA
@ Ligacio direta do cobre
eletrolitico com cobre base
@ Melhor resisténcia ao choque térmico,
@ Cobertura total de metalizagio.
@ Eliminagio do “post-separation”
@ Melhor ductilidade do depdsito.

— ECOLOGICA
@ Eliminacio de formaldeido, canetos,
complexanies,
@ Menor consumo de dgua,
@ Menaores instalaghes de trmtamento.
@ Apiruis neatralizacio para descane dos
produtos
Estals interessantes vanlagens sio dores-
cidas em alguns processos di possibilidade
de uma imediata implementagio do pro-
cesso nas linhas i3 existentes, ™
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AQUI A TECNOVOLT
MOSTRA PORQUE A SUA

QUALIDADE E INCOMPARAVEL

A Tecnovolt tem lugar na histéria da industrializacio
brasileira, como pioneira na fabricagio de retificadores
automaticos de corrente para os sefores de tratamento
de superficie. Em 30 anos de atividade, tornou-se exemn-
plo de inovagdo e ousadia, fazendo primeiro, e com a
melhor tecnologia existente no mundo, produtos impres-
cindiveis a indlstria. E facil entender porque a Tecnovolt
asta sempre um passo a frente

O investimento em pesquisas ¢ a base de sua es-
trategia, e ela ndo para de oferecer qualidade e eficién-
cia. Quase tudo o que se faz em retificadores automa-
ticos, no Brasil, comegou na Tecnovolt. E cada novo
produto ou processo desenvolvido nos seus laborato-
rios & uma conguista de todos os setores envolvidos no
tratamento de superficie

Esse compromisso com a qualidade identifica seus
produtos com os segmentos mais avangados da indus-
tria de transformagdo, e assegura sua presenca em
areas diversificadas como a automobilistica, aeronauti-
ca, naval, eletroeletrénica e de construgdo civil

A grande parceira da Tecnovolt na area tecnologica
e a Elca S.rl., de Brescia, Italia. Juntas, elas promove-
ram um salto de qualidade ao langar no Brasil os retifi-
cadores a ondas pulsantes e com inversio periddica
de polaridade.

Nao ha nada, na linha de periféricos - comando, con-
trole e programagao de retificadores -, que a Tecnovolt
nao faga ha mais tempo, e melhor

Tecnovolt, uma aliada da industria na luta pela qua-
lidade.

SELLER




E AQUI ELA AGRADECE A TODOS QUE
VEM UTILIZANDO SEUS PRODUTOS

NESTES ULTIMOS 30 ANOS

« ACONOBRE

« ALBARUS

* ALCAN

« ALCOA

« ALETRON

» ALUMINIO FRIZAL

« ALUMISUL

» ALUBASA

» AMERICAN BANK NOTE
« AMP DO BRASIL

« ANION QUIMICA

» AQUILES

« ARBAME

« ARMCO

« ARNO

« ARTEB

« ATOTECH

« BIMETAL

« BMG ARIOLA

* BOILER

» BOSCH

« BRAZACO MAPRI

» BRINQUEDOS
BANDEIRANTES

» BRINQUEDOS
ESTRELA

- BROSOL

« BURIGOTTO

« CALOI

« CARLO MONTALTO

» CASCADURA

« CELITE

« CENTRINEL

* CELMA

* CIA. BRASILEIRA
DE ALUMINIO - CBA

* CIA. BRASILEIRA DE
CARTUCHOS - CBC

* CIBIE

* CIMAF

* CIRPRESS

« COFAP

* CRIS-METAL

* CROMOFIX

» DISCOS CBS

= DOCOL

* DURATEX

* DUREX

* DURR

+ EATON

« EBERLE

* ELGIN

« ELQUIMERA

* EMBRACO

* EMBRAER

*» ENCO ZOLCSAK

* ENGESA

* ERICSON

* FABRIMAR

* FAMA FERRAGENS

* FERRAMENTAS
GEDORE

* FIAT

[_ TECNOLOGIA

[ BRESCIA 1TALIA |

« FORD
- FREIOS VARGA
» FRIS-MOLDU-CAR
- GALTEC
* GENERAL ELETRIC
+ GENERAL MOTORS
= GERDAU
» HOECHST
« HONDA
« INDUSMEK
+ INSTALADORA
SAO MARCOS
» ISC SCREENS
« LT.T AUTOMOTIVE
BRASIL
« JL CAPACITORES

* JOHNSON & JOHNSO

« JTS

* K.SATO

» KERANCHEMIE

* KS PISTOES

* LA FONTE

* LORENZETTI

* MANGELS

* MAX TENNEBAUN
= MERCEDES BENZ
+ MERIDIONAL

= METAIS DECA

* METAL LEVE

* METAL DUQUE

= MICROLITE

* MOLDIMIX

* MONROE

* MORRO VELHO

* MULTIPLATING

» NAKABARA

* NAKATA

* NGK

* OLGA COLOR

« OLIMPUS

* OLIVETTI
 ORWEC QUIMICA
« PADO

« PAGANI PINHEIRO
* PAPAIZ

* PHILIPS

* PIAZZA

* PIRELLI

* PLASTIPAR

* POLYGRAM

* PRODEC

* PROGAL

« PWR MISSION
* ROBERT SHAW

« ROSHAW QuiMicA

* ROMMANEL

+ SCHNYDER

* SHELLMAR

* SID INFORMATICA

« SIDERURGICA
NACIONAL - CSN

« SIEMENS

* SIGMATEL

» SINGER

» SULCROMO

« TECNOREVEST

« TECPRO

« TERGAL MET.

» TETRA

« SEMP TOSHIBA

» TRAMONTINA

+ TRW

« VALE DO RIO DOCE

* VARIG

» VIASP

* VILLARES

« VOITH

* VOTORANTIN

« VULCANIA

» WAPSA

* WEG

» WESTINGHOUSE

« YUASA

« ZF DO BRASIL

TECNOVOLT

RETIFICADORES INDUSTRIAIS

TECNOVOLT - INDUSTRIA E COMERCIO LTDA
04253-000 - Rua Alencar Araripe, 108 /132

Sacoma - S8o Paulo - SP - Brasil

Tel.: (011) 274-2266 - Fax: (011) 274-2420 - Tix: 1124648



Produtos para Galvanoplastia

mossd Divisdo Plating em razio da parcerin ¢ troca constanlte de fecio-
logia com @ CHEMETALL GMBH ¢ MACDERMIEY AMERICANA
apresenta yima breve wogdo da diversificada linha de processos eoalquins dos
desenvolmmentos mais recentes.
PRE-TRATAMENTO
METEX, ANODEX™ E INBRACLEANER'S
Desengraxantes guimicos ¢ eletroliticos cridadosimente. formulados
para soluctonar o5 problenms mais criticos de limpeza,

NEW DIMENSIONS*®

Linha ecoldyica completn de desengraxantes pquosos de altn eficiéncia
que substiftient os solventes cloradis, :

SISTEMA DE ELETRODEPOSICAO
ZINCO
Mirro ZNC*

Diversas formudagies para zinco cianidrico, semdo o Mirro ZNC-12 de
alta comodtragio pving ser dilitde até 10 pezes,

Premier®
Aditioo brillnrste ¢ de biiao consunm pari processo aloeling isento de cmitos:

Kenlevel IT*

Processo de zingo deido de excelente aspects, propriedades fisicas e boa METAIS PRECIOSOS
resisfénci i corrosio,

Processos decorativgs ¢ tepioos de owra ¢ praka,

SuperZinc® SISTEMAS DE DEPOSICAQ QUJ"MI(.‘_."{S
E wma famitin de processos dp zinco lige de lfima geragdn, Macuplex*®

CAMADAS DE CONVERSAQ sequnici compleda par a prepanagio de plisticos pera acabamentto
Macro Brite's *, Macro Bronze®, Macro Cor 250%, Kenvert* decwaiion,

¢ Ultraseal*

: oA Elnic*, Ennmiac®
Enorme gama de croptatizantes que atendem especificagies de qualipie

seementd da indilstria guanto o sui cor e resisténcin g corrosa. Uma diversificagio de produtos para niguelagio guimica
COBRE DESPLACANTES

Metex BCC* Strippers*

Cobre nlcaling cianidrico, Formulbagdes deidas ou alcalinas para remogio de mefais,
Cumac® EQUIPAMENTOS

PTL‘T!."S:'-U de eobre doida para metals, plistices e aplicagdes Menicas. Somos representantes antorizados da Kocowr, Fabricamos as
NIQUEL solugdes desplacantes com certificado Kocour de gialidade ¢
Nimac* comercilizamos também padries de espessirn ¢ células de Hull,

Processos de niquel de alte brillo livre de enxofre o excelente nivelamento,
CROMO

Macromes™

Progesse decoratrie ¢ cromio diro,
ESTANHO E ESTANHO-CHLIMBC

Fluo Free*

Processos allamente modernos, isenfos de fuoboratos

Reflec Tin

Processos fradicionnis i base de Tuohorialos,
CIRCIITOS IMPRESSOS

A meais moderng ¢ completa linha de preparagdo ¢ de
eletrodeposigiio parg fins eletrinicos

Bl MacDermid | CHEMETALL

{
!
! vl _!.. | (ertscial N CnaTri N Wi RN Fri

INBRA INDUSTRIAS QUIMICAS LTDA
Ar. Fagundes de Olipefra, 190 - Digdema - SP - CEP 094950 300
Tl (011 ) 7454133 PABX - Tilex: (011 ) 44486 INBS-BR - Telefax; (011) 745.4438

REPRESENTANTE BELO) HORZEINTE o MG @ DIVISAC PLATIVG « Chibn b Sdvs Riviro e R Medly 14 o (TP 5060 380 @ Tl M31) 4VR05S5
REPRESENTANTE BEHLO BORIEDNTE w MG o DIVISAO) FOSEATCY - AF Mot - Egris vl @ An b Comdor, 2686 sl 1208 o Condeo @ CEP SR T0UG o Tehire 6080 241207
REPRESENTANTE CAXIAS [0 UL o RS - Roiwi Mome G 0 R Ascda’ Neoos, 678 apio 30 o UEP 9980 X0 @ Tl A6 2224001




Produtos para Fosfatizagdo

CHEMETALL

Gesallschal ir chemisch technische Verdahnemn mbH

Pm-:--.q:-' ¢ produtos quimices para tratamerto de siperficies mokilicns o pldsticas, visamdo
melthoria dn qualidade com puior aderéncia da pintura e numento da resisténcia o corrosdo
Maior lubrificagdo v deformagdo a frio, melhoria nas propricdades de resisténcia ap atrilo &
mielhoria g solagto clérica.

Cardoclean

Prodiitos para lingpeza ¢ desengraxamento para plilsticos ¢ fodos os substratos melidlicos

@ desengrmmmento aloiling de aplicagio por aspersdo ¢ fmersdo

# desengraxantes dcidos de aplicagio T @spersdo o (mersdo

& desenyrinies neutros

e desengraantes emmelsiondodis

#ilecenerizartes o lemiperaliion ambienls

Gardacid

Progiudos parat decopagen, produtos paara remogio de ooridado para subsivate goo, zince ¢ alumimio.
o astas de decapagem, rﬂnl’trhl- ligrerdos para lI!'L'.'-i‘H-rI-_."E'HF em insfinlingles o Erme sl o g

¢ por .r{u’l:'.:.,..-.'ur LT
eprrodutos pord desondagdo de el antes da solda o porto

Ferhibit, Ferhibit 5

Inibidores péora’ decapagem, para doido Muoridrico, dcido

Josfririco ¢ doido clorfdrico. =l

walta eficidnon, Folalmente solaoel, fifenl adigfo com ou
sem formagdo de csprir,

Gardobond, Gardobond-R, Gardobond-BR
Processes de fosfatizacio para aga, Zinco ¢ aluminig
@ profecio comim o corrisio, particnlarmends g

corntinto com camaidas ul'_-,_'.'i!r;lr.-r.-c ¢ com Oleos profetives.
Gardobond-Z

@ par trefulagio de arames e tibos de ogo e lnmibdm
exiruaio i frio parn melhorias nos opergies de
deformagio a friv ¢ qumento do pida das ferrmmentas.

Gardobond-G

# fosfalizacdo de ferro ¢ aeo para facilffar o velocrdude
ontcinl des parfes miers ¢ pavg. preoesr alfo desgaste o
cugripamerito das pegas

Gardobond-AL

Priwvessos de cromatizagdo para alusfnio, Zinco, cddnmio ¢ magnesio

@ pora fins decoratioos, profegio conlra CormesTo ¢ como pré-fresmamiento aides da pintien. &
Cuprogard -
Prociessos .:1':' cobreammento quinion, parm arames de aoo A i o
@ para deformagio d frio e e

P s Inbralub

" ] i T
Gardolube, Gardolube-R5 Lubrificantes a base de estenrafo de cdlcio ¢ sddio, destinados n brefifagio
Lubrificantes para deformagdo & freo de motals fosfulizodos ou nio, e grasnes .com batxo e allo feor de carbono compativets para decdpagem
# aboes para conformagio de fubos, trefilngdo de arames ¢ para extrisio @ fro, srecimeca ou quitmice cor coberfurns de cal-borax ou fosfalo.
@ Oleos vl mos, s pemfros ¢ pashits par frq"rl'.-r;_'rr'ul e frlas, arames g . -

estampagem profunda : Zeller + Gmelin

= Lubsrificantes para trefilacio de fios de cobre ¢ suas ligos, soltmens oo dign,
Gardoclean, Gardoclean-BR Lulrificartes solticeis para brefilagho de steel-cord,
Desengravantes meubros e infer-usinagen para limpeza de pegas ¢ protegio
ATH-COrTOSiTd. : Megnum
@ desengrayamento o profegio die pegas et linfas die smontagen, e molores, Adesions para borrachn-metal ob condicies de tilcanizigio,
ciimeiios; el

e
r

CI—IEMETALL

st Pl i § Pernnch BCTrrecte Weekifees b

i MacDermid

INBRA INDUSTRIAS QUIMICAS LTDA
Aw. Fagiendes de liveirn, 190 - Digdema - SP - CEF 09950 300
Tel.: (011) 7454133 PABX - Telex: (0011} 44486 INBS-BR - Telefax: (1) 7454438

FEPRESENTANTE CAXIAS DO SUL o B8 - Fubss Mt G o B Arslrade Mo, 608 i 30 0 CEP S50 XT 9 Te (0G0 222800




Filtracdo de banhos
de niquel quimico

SERGIO FAUSTO CIDADE GONGCALVES PEREIRA JR.

Este artigo trata dos tipos de bombas adequadas para o banho de niguel quimico, bem
como da necessidade da remogdo das particulas solidas do elemento filtrante ¢
do uso do equipamento de filtracdo adequado.

ara produzie depdsitos homogéne-
os em um banho, o usuirio deve
ter solugoes livies de certos proble-
mias. Solugoes com limpidez crista-
lina sio o mais importante quando se
opera com banhos de niquel quimico. O
depdsito destas solugoes ira formiar-se em
todas as superficies em confato com A s50-
lugdo,
A filtragio adequada € vital para o su-
cesso de qualquer operagio de deposicio
de niquel quimico.

PREVENCAO DE DEPOSITOS
INDESEJAVEIS

Nit selecio dos materiis part constro-
¢do da bomba, deve-se prever 4 tendéncia
das solugoes de niquel quimico de depo-
sitar nas pecas do equipamento, pelo uso
de materiais de construgdo que por sua
natureza tenham a mais baixa tendéncia
de permitiv uma deposicio aderente. Sio
usados materiais como PVDF, CPVC, poli-
propileno e fluopolimeros. Se ocorrer de-
posicio nestes plisticos, o depdsito serd
facilmente removido em solugio de dcido
nitrico.

TIPOS
DE BOMBAS

Geralmente, para os banhos de niguel
quimico, sdo usadas bombas centrifugas
verticais, parra uso dentro ou fora do tan-
que, ou horzontais com selo mecinico ¢
duplo jato de dgua.

Hombas magnéticas pequenas também
podem ser usadas, desde que elus ndo te-
nham tolerdncias muito apentadas que po-
deriam causar emperramento. As hombas
com selos convencionais e também as
magnéticas sem selo com exo de cerimi-

£ 4 15

ca devem ser evitadas, pois & provivel
que ocorrs deposicio na cerdmica,

ALTA
VAZAO

Para garantir depdsitos uniformes, ¢
necessirio bombeamento com velocidade
que proporcione dez ou mais. renovagoes
por hora. Alta vazio através do filiro man-
tem as solugoes livres de particulas e aju-
da a manter unta composicio homogénen.
O filtro também deve ser escolhido para
prover uma retencdo de particulas de
acordo com o nivel de qualidade requeri-
do para certos tipos de pecas a serem tra-
tackas,

NUCLEACAO
A remogio de particulas através de fil-
tragdo € vital para prevenir eleitos de “nu-
cleagito” (erfagdo espontinea de pequenas
particulas metakicas na solucio). Isto deve
resultar de um desequilibrio. quimico tem-
poririo na solugip. Havendo particulas
em suspensio, haverd deposicio, que po-
derd ocasionar a perda de todo o banho.
Entretanto, se deorrer um desequilibrio
quimico que resulte em nucleagio, as par-
ticulas devem ser removidas imediatamen-
te através da filtracio. Uma ver retiradas
pelo filro, as particulas devem ser remo-
vidas do elemento filirante, para evitar
que se inicie uma deposiclo no praprio
elemento filtrante, que também poderd
ocasionar 4 perda de odo o hanho,

Ji que hi necessidade da remogio
das paniculas solidas do elemento filtran-
te ripida ¢ facilmente, muitos operadores
selecionam o filtro tipo saco, que pode
ser limpo ¢ facilmente reusado. Sdo utili-
zados filtros tipo saco com engate ripido.

&8 - NOVEMBRO  /

FERENCAS
DE QUALIDADE

O uso do equipamento de filtragio apro-
priado pode fazer diferenga entre uma quali-
dade boa e uma mediocre e entre faixas de
rejeigio bamas e um rerabalho custoso,

A temperatura da solugdo pode variar
da ambiente a 90°C, e € desejivel que as
peis em contato com a soluclo ndo se-
fam metilicas. Como o metal pode depo-
sitar no sistema de filtragdo, frequente-
mente & necessiria a utilizagio de dddo
nitrico para remové-lo. Por isso € preciso
dar especial atengio ao tipo de selo da
bomba € ao plistico usado. Termoplisti-
cos sdo a melhor solugdo. Ji que o banho
aumenta o seu peso especifico com o
passar do tempo, também devemos ficar
atentos para a especificagio dos motores
para as bombas

FILTRACAO PARA REMOCAO DE
CONTAMINANTES INSOLUVEIS

O ideal € termos uma filtragio con-
linua, ainda que piara um ou outro case
a filtragio periadica seja suficiente, To-
dos o4 banhos novos devem ser filtra-
dos aps 4 preparacio e ajuste de pH.
E também aconselhivel que as solugdes
usadas para reforco sejam pré-filtradas,
jid que podem ocorrer contaminagdes
orginicas.

ApdOs abaixar a femperatura até uma
condicio de haixa atividade, a solugio

» pode ser tratada com carvio ativo pelo me-

todo convencional, isto ¢, adigio de canvio
no tangue reservd, ou, aindi, permitic que
o solugdo passe por uma camada de carvio
ativado, ™

DEZEMBRO S4




Para ficar de cabeca fria, entregue seus
problemas para 2 Tecnorevest

Criantive

Para que esquentar a cabeca com problemas de galvanoplastia? Entregue-os aos cuidados da Tecnorevest -
que além de fornecer produtos e processos com garantia de qualidade, presta o melhor servigo de
assessoria. Mas, mesmo que sua galvanoplastia ndo lhe dé "dores de cabega”, consulte a Tecnorevest.
Vocé encontrard opcoes para melhorar ainda mais o seu desempenho.

® 1TECNOIEVEI

produtos quimicos Itda.

Sio Paulo: Rua Oneda, 40 - CEP (9895-280 - Tel: (011) 759.4422 - Fax: (011) 759.4949 - Siio Bernardo do Campo - SP
Manaus: Av. Buriti sin® - CEP 69075-000 - Distrito Industrial - Tel:(092) 615.2737 - Fax: (092) 615.1184 Manaus -AM
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Tratamentos de Superficie.

A Mecanochemie esta completando 9 anos de existéncia, ao longo dos quais vem
se dedicando ao desenvolvimento de uma linha completa de produtos especiais para
Tratamentos de Superficie de agos inoxidaveis e ligas especiais de alta resisténcia a
corrosao. Através de sua divisdo de servigos, vem atendendo a inimeras Industrias
o 5 dos mais variados segmentos de mercado: Industrias Mecénicas, de Maquinas

& - Alimenticias, Farmaceuticas, Quimicas, Petroquimicas, de Quimica Fina, de
: Esséncias, Navais, Aeronduticas, Eletroeletronicas e outras.

MECANOCHEMIE
MECANOCHEMIE Indistrias Quimicas Ltda.

Av. Etidpia, 532 - Jardim Morelato - Barueri - SP - CEP 06408-030

Tel (011) 4222090 - Telefax: (011) 422 1175 - Telex 11 71498 NIEF BR

BOMBAS EMEBE*

Excelentes na qualidade.
TOOARE Melhores no rendimento.
Vocé ja usa o methor niquel quimico do mercado: W\ . \'.J Pronta entrega.
MPNI 8P -

hil° multiplating

produtos quimicositda.

Agora vocé ja pode contar com a tecnologia BOMBAS
mais avangada em zinco sem cianeto: 1:“%rine:

MULTIZINC 900

A Multiplating ainda coloca a sua disposicao
uma linha completa para tratamento de superficie
com a mais alta qualidade.

BOMBAS PARA
TAMBOR
E BOMBONA

BOMBAS QUIMICAS

EMEBE™ DO BRASIL Ind. e Com. Lida.
Aua Bahia, 241 - Alphaville Ind.

CEP 06465-110 - Barueri - SP

Caixa Postal 11341 - CEP 05422-970 - 5P
Tel.: (011) 421-6084 - Fax (011) 421-6086
Telex: 1171076 MBMB

Também em sua F!od- de Di:lribm;.&u



SOELBRA ,
SEMPRE BOAS IDEIAS PARA GALVANOTECNICA

Ao seu alcance, produtos quimicos para tratamento de superficies, importados
diretamente dos mais conceituados fabricantes mundiais!

INGLATERRA.

BELGICA
FRANCA
o

ALEMANMHA

TANAN

HOMNG KONG

FINLANDIA

BRASIL
ARGENTINA

CHILE

y PROCESSOS:
Cobre Acido e Alcalino (cianidrico ou
pirofosfato), Niguel, Cromo Auto-regulavel,
Estanho, Cadmio, Latéo, Zinco (4cido e
alcalino, com ou sem cianetos).

FOSFATIZACAO:
Base Zinco {gquente ou fria) para pintura,
oleamento, ou deformagao. Passivadores
sem cromaltos.

DESENGRAXANTES:
Biodegradaveis, quimicos ou eletroliticos
para todos os fins. Removedores de Metais
e Tintas, Passivadores, Decapantes,
Purificadores, Vemiz e demais Produtos
Auxiliares

ANODOS:
Cobre, Cadmio, Chumbo (Sn e Sb), Latdo,
Estanho/Chumbo, Niquel e Zinco.

PRODUTOS QUIMICOS:
Completa linha de produtos especificos
para formulagoes de aditivos para uso
galvanico.

SOELBRA &
Sociedade Eletroquimica Brasileira Lida.
Fone: (011) 264.8099 - Fax (011) 264.0458
Telex: 11 63129 -Caixa postal 8444
Rua Toledo Barbosa 430/440 - CEP 03061-000
Tatuapé - Sao Paule - SP




A IndUstria de Produtos Quimicos Ypiranga
Comemora 43 Anos de Atividades

Processos de Zinco Acido, Estanho Acido e Niquel Quimico Foram os Lancamentos da Ypiranga no EBRATS 94

3

e

Considerando o EBRATS o
principal acontecimento do se-
tor de tratamentos de superfi-
cie, -a Induastria de Produtos
Quimicos Ypiranga participou
do dltimo evento apresentando
virios lancamentos.

Afinal, como dizem Edward
MNassif Kehde e Alfredo
Farabuline Junior, diretores
administrativos,eMiguel
Gimenes Garrido, diretor técni-
coda empresa, o EBRATS é um
excelente evento para "a troca
de idéias e conhecimentos e
para a mostra de avangos téc-
nicos, sendo de grande utilida-
de a sua realizacao”.

Assim, a empresa paricipou
da Exposigao de Tratamentos
de Superficies com os seguin-
tes langamentos: processo de
zinco dcido Zin-Star, com alto
brilho e nivelamento; alucel es-
tanho dcido isento de formol; e
Niplate 814 Niguel Quimico,

liga de niquel fésforo de alta
dureza e velocidade de depo-
sicao.

Atuan- =
do no setor
de trata-
mento de
superficie
hé 43 anos,
e sempre
procuran-
do desen- .
volver no-
VDS F‘I‘ﬂ—
cessns e
técnicas
para com-
petir no
mercado e
para cola-
borar com
a preserva-
giodo meio ambiente, a empre-
sa mantém uma linha de pro-
dugdo bastante ampla.

Em suas instalagées, locali-

zadas em Sdo Paulo, sdo pro-
duzidos os seguintes produtos
para galvanoplastia: cobre al-
calino brilhante; cobres dcidos
brilhantes; cromagio de plas-
ticos; cromado de aluminio;
cromatizante negro para zinco;
cromatizantes (verde oliva,
amarelo e azul); cromo auto-
reguldvel decorativo; cromo
duro; desengraxantes eletroli-
ticos e quimicos; banho de la-
tio; estanho acido brilhante:
niquel brilhante de alta pene-
tragio; niquel eletrolex-duro;
passivador eletrolitico para la-
tio; passivadores em varias
concentragdes; zincos acidos
brilhantes; e zincos alcalinos
modernos.

Industria de Produtos Quimicos
Ypiranga Ltda.

Escrittirioe Vendas: Bua Corméa Salgado, 24
CEPM211-020- | piranga - Seo Paulo -SP
Tiek (001) 274.1911 - Fae: (0110 2154610
Fabrica: Rua Cama Lobo, 1453

S0 Paulo -SP




43 ANOS DE EXPERIENCIA
EM GALVANOTECNICA

*Cobre alcaling brilhante

*Cobres dcidos brilhanies
*Cromacdo de plasticos

*Cromado de aluminio
*Cromatizante negro para zinco
*Cromatizanies (verde oliva

amarelo - azul

*Cromo auto- reguldvel - Decorativo
*Cromo duro

*Desengraxantes eletroliticos
*Desengraxantes quimicos

*Banho de laldo

*Estanho dcido brilhanie

*Miguel brilhanie de alia penetracdo
*MNiguel eletrolex-dura

®
*Passivador eletrolitico para latao ‘rau a
*Passivadores (varias concentragGes)
*Zincos Acidos brilthantes

*Zincos alcalinos modernos

Inddstria de Produtos Quimicos Ypiranga Ltda.

Escritério e Vendas: Rua Corréa Sa . 224

Ipiranga - CEP 04211-020 - Sio Paulo - SP,

Tel: (011) 274.1911 - Fax: (011) 215.4610 - Telex: 11 38757
Fabrica: Rua Gama Lobo, 1453 - Sio Paulo - 5P.

LAVADOR DE GAS VENTU
SINONIMO DE TECNOLOGIA E PROTEC

O lavador e depurador de gases VENTURIDRO da BELFANO,
é a revolugao em sistemas de controle de poluigéo.
Sem exaustor, anéis de enchimento ou chicanas, & construido
em polipropilenc e alia alta eficiéncia e desempenho.
E silencioso, econdmico
e totalmente anticorrosivo.
Atende as normas de con-

trole ambiental fixadas pela
CETESB.




O Programa Al Invest
6 o resultado do interesse,
por parte da Comunidade
Européia, em oferecer
apoio financeiro para
operacionalizar e
concretizar jm'nf-mnmres e
outros tipos de ’pa
com os paises latinos, em
decorrdncia da
estabilizagdo politica, da
retomada do crescimento
econimico na América
Latina e da implantagio do
Projeto Mercosul. Neste
contexto, a FIESF, indicada
‘como ponto focal do
p:mmm‘a junto a Uniao
‘Européia, abrigou, no

perfadadezﬂdemvanbm.

a 01 de dezembyo, o Férum
Eumpa-ﬂrasﬂ de
Cooperacao Fmpresarial,
ocasido em que se discutiu,
com a participagdo de
representantes de todos os
Sindicatos, consultores da

fﬂm 966, ﬂﬁﬂﬁ

PROJETO UNIDO DE TRATAMENTO
DE EFLUENTES INDUSTRIAIS

Retornon ao Brasil o téenico da UNIDO,
Mr. ). K. Cosslert, que muito nos orientou na
fase de implantacio das nossas unidades de tra-
tamento de eflventes industriats, principalmente
na elapa inicial de redugio do poluente na fon-
le. O programa leve o apoio da Secretaria de
Ciéncia e Tecnologia do Estado de Sio Paulo,
com a participacdo do SENAL, représentado
pela Escola "Mirio Amaro®. Cosslett visitou al-
gumas empresas do setor, verificando o proces-
50 de tratamento implantado e a grande preo-
cupagdo dos empresdrios em dispor dos residu-
os solidos gerados, devido ao allo custos dos
processos ji existentes, Como alternativa de
disposicio, ele conheceu, por meio do [PT -
Instituto de Pesquisas Tecnologicas, o Projeto
de Recuperacio € Inenizagio de Metais Via
Plasma, demonstrando grande interesse pelo as-
sunto, por ser um trabalho inédito a nivel mun-
dial quando aplicado a residuos galvinicos,

PROCESSO DE PLASMA TERMICO
PARA RECUPERACAO DE METAIS

A CENTRALSUPER, em parcenia com o [PT,
desenvolve agor a segunda fase do projeto de tra-
tamento de residucs e recuperagio de metais atra-
wis do processo de Plasma Térmico. Esta efapa
compreende 2 montagem de uma unidade-piloto
que processand 150 kg'h de lodo e fomeceri, prin-
cipalmente, o8 patimetros necessiriog par @ cons-
trucio de uma usina de tratamento que resolverd
05 problemas de disposicio e gerari recursos pri-
prics com-d venda dos metais recuperados..
SISTEMA DE QUALIDADE
CONFORME NORMAS ISO 9000

Quatorze empresas filiadis ao SINDISUPER
& i CENTRALSUPER, encontrim-se em fase de im-
plantacao do Sistema de Quialicade conforme Nor-
mas 150 9000, O projeto conta com o apoio o SE-
BRAE ¢ com & consultoria da "Qualitividade”, A
CENTRALSUPER se uniu ao grupo com 3 finalidade
de iniciar suas atividades com um Sistema de Quali-
dade Assegurada, a fim de proporcionar aos seus
assoctados as melhores condigoes de beneficios..

Tenha as Palestras do Ebrats
94 em suas Maos

Se vool estd interessado em obter as pales-
tras apresentadas no EBRATS 94, ndo percd mais
tempo,. Entre em contato com @ ABTS ¢ adquira,
por apenas RS 30,00 (mais despesas de correio)
os anais do EBRATS 94,

Sio dois volumes, totalizindo 720 pdginas
com todos os trabathos apresentados no evento,
envolvendo tGpicos como: revestimentos de zin-
co, de cobre-niguel-cromo, de metais precio-
508 € quimicos; tratamentos de metais le-
ves; fosfatizacio; PVD e CVD; tratamen-
tos termoquimicos; camadas de alta resis-
téncia 4 comosdo e de alia resisténcia ao des-
gaste; circuitos impressos e eletrnica; pinturas -
processos ¢ equipamentos; andlise e ensaios;
protecio do meio ambiente; e assuntos gerals, in-
cluindo filtragio, agitagio e decapagem de cobre,
bronze e latio uiilizando "metalper” (perdxido de
hidropénio estabilizada).

Para adquirir os anais ou obter maiores

cntre em

contato com a ABTS pelo fone (011) 251,2744

53 ©O -T7T5-058
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I nformativo do Setor

O processo de
zincagem alcalina
sem cianeto Alphazine,
da Soelbra Sociedade
Eletroquimica Brasileira,
apresenta, segundo a
empresa, alto brilho,
excelente uniformidade
e dtimo poder de
penetragan, além de
boa tolerdnica a altas
temperaturas,
Nao contém quelantes
211 complexantes.
Maiores informagdes
pelo fone (011)264.8099 .

Comércio estd
credenciado junto ao IN-
METRO para a emissdo
de certificados da Rede
Brasileira de Calibragdo,
de acordo com as normas
150 9000. Assim, a
empresa execula
aﬁ!dqpﬁes e calibragoes
em mandmelras,
vacudmetros e
manovacudmetros, além
de produzir instrumentos
para medir, controlar,
trammre rﬁﬁarpmasia

-nm informacées
pelo fone (011)273.1341.

ESPECTROMETRO DE ENERGIA
DISPERSIVA DE RAIOS X

Formado por espectrometro de energia dis-
persiva de Raios X de alta performance -
FDXRF, uma técnica nio-destrutiva que oferece
resultados multiclementos, quali e quantitati-
vos, e por um PC dedicado, o aparelho Oxford
ED2000, comercializado pela ZAF Sistemas
Eletrdnicos, permite analisar elementos desde
Na (11) até U (92), desde ppm até alwos per-
centuais, Possibilita 2 andlise de amostras soli-
das, liquidas, pds, grios, papel ¢ filmes de viri-
o8 tamanhos, combinands um detector Pentafer
¢ um sistema Otico de alt contagem. além de
sofware com os parimetros de anilise pré-ofi-
mizados, trabalhando em ambiente Windows
As mediches podem ser feitas em atmosfera de
ar ou hélio, para amostras liguidas, ou ém vi-
cuo, para elementos leves

@ Maiores informaghes
pelo fone (01 1)247.0220.

DOSADOR PARA BANHOS
GALVANICOS

) dosador da Tecnolife Industria ¢ Co-
mércio de Equipamentos permite dosagens
determinadas por ampér: hora, minuto ¢ segun-
do, além de trabalho com aditivos em banhos
galvinicos. Possui led, no painel frontal, para
mostragem da operagio que estd sendo executa-
da, ¢ mostradores digitais que permitem 4 pré-
selecio desejada e a determinagio do total de
ampéres trabalhados, além de dispositivo que
proporciona dosagens alterriativas, através do
acionamento de um botio para dosagem manu-
al. Tem, ainda, bomba dosadora e aferidor, am-
bos internos
® Maiores informagies
pelo fone (054)224.2777 .

TS - 68 - NO

VEMBRO/

FORNO PARA _
TRATAMENTO TERMICO

Proprio para curd, sécagem e tratamentos
térmicos, o forno modelo E-243, desenvolvido
pela Palley Industrial, opera com temperaturas
de até 200°C ¢ utiliza resisténcias blindadas a
prova de umidade, montidas em alojamentos
privprios ¢ com fiagdo a prova de calor. Apresen-
t poténcia de 9 a 144 kW, operando em tensdo
trifdsica de 220, 380 ou 440 V, e tem dimenses
externds  de  1R00x1600x1100 mm 4
A0C0x3200x3500 mm e internas de 100xS0H0XN0
mum 2 22000 2400x3300 mm.
® Maiores informagdes
pelo fone (011)265.5244 .

BANHO DE NIQUEL
PEROLADO

O banho de niquel perolado Elpelyt, desen-
volvido pela Aletron Produtos Quimicos, ¢ um
processo de eletrodeposicio que produz um de-
pésito de cristais finos, uniformemente fosco e
decorativo de niquel até mesmo, segundo o fa-
bricante, em materiais polidos, proporcionando
uma superficie com pouco brilho e com boa re-
sisténcia 4 abrasdo ¢ ao impacto. A empresa ain-
da oferece o banho de cobreagio Cuprorapid
Brilhante 1518, uma solucio 4 base de dcido sul-
firico que produz depdsitos de alto brilho e ni-
velamento em banhos parados, e o Nobelyt
Bronze Amarelo 200, que produz depositos bri-
lhantes e dourados de bronze. Este € adequado
para deposigio de camadas intermedidrias anteri-
ores a banhos de ouro e pode ser diretamente
depositado sobre cobre, latio ou zinco fundido,
utilizando-se gancheiras ou tambores rotativos,

@ Maiores informacies
pelo fone (011)445.6296 .
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qQuIDAMENTOS PArd GAVANOPICSTIA

Equipamentos Automdaticos @ Manuais - Linhas Continuas
Rotativas - Paradas - Sistemas de Exaustdo - Lavadores de
Gases Rotativos para Eletrodeposicao - Rebarbacao
Polimento - Bombas Filtro - Recstatos - Acessorios - Tanques
em PP - PVC

Metdlicos,
Revestimentos
Especiais PVC
Fiberglass
Chumbo.

Servigos em
geral de
Manutencao
e Reformas.

Criariva

(®) Artet Indistria e Com. Lida.

Av. Monteiro, 295 - CEP 07224-000
Guarulhos - Sao Paulo
Fone: (011) 2125630 - Faet: (011)912.1195

Eletrostaticamente falando,
Sames e atecnologia que pintaem 17 lugar.
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mﬁulpumunm-u ri de Apticapas Eletrostin o Erggenha




SISTEMAS COMPLETOS DE PINTURA

"2 DELTEC _

DESENGRAXE - FOSFA TfZA CAO PINTURA LIQUIDA OU PO - ES TUFA DE CURA

{HELTEC EQUIPAMENTOS INDUSTRIAMS LTDA, A Concheta Padils, T16 - Marg. Vid Anhanguora km 96,5 - Cinpuings - 5F - 13.055-020- Fone:{D192) 42 5400 - Fax; (82 45 4341
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Pintura a Po

(X sistema Stajet 405 para
pintura manual da Sames
- Herbert Indiistria e
Comércio, compreendle
pistola manual, painel de
controle e camara de
fluidizagdo. A pistola, tipo
IRN 405, pode operar
com diversos tipos de pds
industriais, incluindo os
termofixos, os termopldsti-
C0s € 05 inorgdnicos, e
com diversos tipos de
bicos, inclusive para le-
ques redondos e para jato
plano, e é dotada de
dispositivo para controle
da largura do leque, ope-
rando em tensdo de até 85
kV, corrente mdxima de
85 A, pressdo de 5 bar e
com fluxo de pd de 3 a 30
kg'h. O painel de
controle, por sua vez, é
uma unidade compacta e
conversivel, dotada

de rodizios para
movimentacao e de
controles elétricos e
pneumdticos, indicador
numérico de alta
tensdg/amperagem,
comandos de pressdo de
ar, incluindo injegao,
dilvicio e vortex, e
ldmpadas de controle e
alarme.

® Maiores in,

pelo fone (011)564.6782.

ELMACTRON MUDA
DE ENDERECO

A€ o final deste ano, 2 Elmactron Elétrica
¢ Eletronica deverd mudarse para 45 novas ins-
talagdies, com drea construida de 6.000 m2, em
terreno de 10.000 m2, localizadas junto 4 sua
sede, em Bonsucesso, Guarulhos. A mudinga, se-
gundo a empresa, tem como finalidade melhor
atender aos seus clientes e ampliar 2 sua capac-
dade produtiva, além de acomodar conjuntamen-
1e as dreas de administragio, engenharia ¢ produ-
¢do e o lahoratdrio de desenvolvimento. O PABX
que atenderd a todos os departamentos a partir
da mudanca definitiva seri o (011) 9603113,
® Maiores informacies
pelo fone (011)270.4700 .

ABSORCAO DE
NOVAS TECNOLOGIAS

Com o objetvo de conhecer novas eenolo-
gias e aprimorar oS sistemas existentes, 2 diretoria
da Duty Tratamenio de Superficie visiiou, em
outubro (limo, as instalagoes da matriz da De-
pussa n2 Alemanha. Naguela ocasido, os repre-
sentantes di empresa brasileira tiveram a oportu-
nickade de conhecer o desempenho das linhas de
banhos pari metais preciosos ¢ puderam apreciar
0s novos processos em desenvolvimento, os
quais poderio ser implantados no Brasil. A drea
de Controle da Qualidade recebeu atengio espe-
cial, por ji possuir a cenificaciio na 150 9002,
® Maiores informagdes
pelo fone (011)445.1050 .

SOLVENTES HIDROCARBONETOS
PARA LIMPEZA INDUSTRIAL

Considerando que o protocolo de Montreal
de novembro de 1992 estabelece que o consumo
de CFCs; incluindo 1,1,1- tricloroetano, deverd
ser descontinuado a panir de janeiro de 1996, a
Companhia Shell tem desenvolvido sistemas de
limpeza industriais wilizando solventes hidrocar-
bonetos, baseados em técnicas de limpeza tradi-
cionais. Exemplos sio os solventes do tipos
Shellsol D e Shellsol T e limpadores formulados

de alto desempenho,

@ Maiores informaches
pelo fone (011)828.5124 .

FY
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DEPURADOR DE GASES
“ROTOR SPRAY”

Os depuradores de gases modelo LRS “Rotor
Spray”, da Eprel - Ventilagio ¢ Controle Ambi-
ental, sio apresentados em modelos nomualizados
com capacidade para vazio de 2900 4 88000 mdh
de gases e de recirculacio de 0,30 a 850 m3/h, in-

ue com volume de 0,13 a 2,47 m3.
c.nmxh tang
pelo fone (011)581.8644 .

MICROESFERAS DE VIDRO PARA
TRATAMENTO DE SUPERFICIES

As microesteras de vidro da Potters Industri-
al iém aplicagio no wratamento de superficies por
impacto, podendo ser usadas em operagdes de
limpeza, rebarbacio, acabamento ¢ “manelimen-
to" de superficies metilicas. Possibilitam diversos
acabamentos, desde o acetinado mate a0 brilhan-
te, ¢ efeitos especiais com o wo de “miscars”,
além de permitirem limpeia @ acabamento em
uma (nica operagio. Fomecidas em diversas fai-
xas de didmetros, podem ser empregadas na in-
chiistria metal-mecinica, automobilistica, naval, ae-
rondutica, de fundicio e de plistico, entre outras,
® Maiores informagoes
pelo fone (021)372.4040,

TRATAMENTO DE
AGUAS INDUSTRIAIS

A Kenisur Indistrias Quimicas desenvolve
produtos para o tratamento de efluentes ¢ de
dguas em sistemas de resfriamento e peracio de
vapor. No caso especifico do tratamento de
dguas em sistemas de resfriamento, 4 empresa
desenvolveu uma tecnologia, considerada pio-
neira, @ base de molibdatos. Estes estio entre os
principais agentes anticorrosivos € atuam anto
em metais ferrosos quanto ndo-ferrosos, além de
apresentirem auséncia de toxidez e de ciracte-
risticas poluentes, Outro ponto destacado pela
empresa diz respeito 4 estabilidade dos produtos
4 hase de molibdate: ndo apresentam dependén-
cia em relagdo a0 meio, Mesmo quando hi um
fome aumento da acider, o produto ndo ¢ destry-
ido, sendo reconstituido pelo ajuste do pH,
® Maiores informagoes
pelo fone (011)889,0809 ,
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DETERMINACAO DE
CARBONO E ENXOFRE

Fornecedora de equi-
pamEnios para ensaios de
comosio e de cimaras di-
nxiticas para kiboratdrios e
processos industriais, a
Bass Equipamentos csti
anunciando o langamento
do aparelho modelo Bass
UCS, para a determinacio de carbono ¢ enxolre de
diversos materiais ferrosos, conforme as normas
ABNT 5604, ABNT 5612 e ABNT 5018. Constitul-se
de forno tubular e aparelhagens determinadoris de
carbono ¢ enxofre, sendo esta ditima doada de
borhulhador acoplado com vilwla de seguranca.
E montado em caiat de fibra de vidro e utiliza os
principios volumétricos de Orsat, para a determina-
o do carbono, e volumétrico acidimétrico, para a
determinagio de enxofre dos gases provenientes
da combustio do matenial analisado no forma.

@ Maiores informagies
pelo fone (011)422.3233.

TRATAMENTO DE
EFLUENTES LIQUIDOS

A Grace Dearborn esti ampliando 4 sua
participagio no mercado de tratamento de effu-
entes liquidos, introduzindo no Brasil a linha
WWT - Waste Water Treatment, composta por
coagulantes com bases OTEANICEs © INOMEANICas,
floculantes, antiespumantes ¢ quebradores de
emulsdo, todos produtos suxiliares no processo
de tratamento e, em alguns casos, de reciclagem
ou reuso de dgua. Os programas de irtamentos
para efluentes tém origem ni caracterizacio dos
problemas através de andlises dos processos de
fabricacdo, contaminantes, caracterizacio dos
efluentes, anilise dos equipamentos envolvidos
desde sua fungdo especifica até seu desempenho
final, andlises quimicas em cada estigio, desen-
volvimento de solugdes, avaliagio econdmica,
testes @ acompanhamento conlinuo, Servigos que
ji vém sendo aplicados em clientes da empresa
em todo o Brasil.
® Maiores informagbes
pelo fone (011)886.4666 .
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TRATAMENTOS TERMICOS
E SUPERFICIAIS

Sdo virias as atividades da EDE - EMBRAER
Divisdo Equipamentos no que diz respeito ds
dreas de tratamentos térmicos e superficiais. Os
seus servicos envolvem: tratamentos superfici-
ais, abrangendo cadmiagdo, cromagio, niguel
guimico, fosfatizacio, passivagio e polimento
eletrolitico de agos inoxidiveis, oxidagio negra,
anodizagio de ligas de aluminio ¢ camada con-
versora de cromato no aluminio; tralamento r-
mico de ligas de ago, como recorimento, nor-
malizigio, empera, cementagio, austenilizagio,
dlivip de wensbes e desidrogenacio, revenimen-
to, endurecimento e oxidacio; tratamento termi-
co de ligas de aluminio; tratamentos mecinicos
superficiais, envolvendo jateamento, rebarbagdo,
polimento, deshaste ¢ *shot-peening”; como
pintura; ¢ ensaios mecanicos, metalogrificos e

nido-destrutivos.
® Maiores

informagoes
pelo fone (0123)31.1177.

REMOVEDOR DE FERRUGEM
E DESENGRAXANTE

De milipla agio, o DP-10, segundo seu fa-
bricante, desengraxa, desoxida, fosfatiza, passi-
va, profege € grava micrometricamente, prepa-
rando a superficie para acabamento final, Desen-
volvido pela UNICHEMICALS Industria e Co-
mércio, solubilizi o dxido de ferro superficial ¢
tem alto poder de penetracio, deixando uma ca-
mack protetora de composto de fermo, que pro-
fege @ pega conira a oxidagdo e a comosio. E
solivel em dgua e pode ser usado a frio ou a
quente, tendo aplicagoes em metalingicas, esta-
lewros, sercalherias, galvanoplastias, indistirias de
autopecas, de eletrodomésticos, de estruturas

metilicas, de moveis tobukires e outras.
® Maiores

pelo fone (011)536,9855 .

Continua

de Lodo
Galvanico

Utilizando-se de
tecnologia norte-
americana, a TO.T.
Engenharia Ambiental
dispde de secadores
continuos de lodo
| galvanico com rosca
blindada e capacidade de
100a 100 kg'h, atendendo
a galvanicas de diversos ta-
manhos. Empregam
sistena de injegdo de ar
que pode operar com
vdrios tipos de energia
| térmica, como vapor, gas,
eletricidade e, sob
consulta, lenha ou
serragem, além de moto-
redutor/variador que
permite a regulagem da
rotagao da rosca e ajustes
de temperatura pelo
damper do exaustor
centrifugo. Todo o
conjunto possui isolagao
térmica e, como a
evaporagao da dgua pode
arrastar algum metal, as
chaminés de descarga
podem ser interligadas ao
lavador de gases existente.
® Maiores informacies
| pelo fone (011) 414.5503
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de efluentes.
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Para tanto, efa trabalha dentro - i TR e
de uma filosofia de qualidade a Fechaduras Brasil Ltda
total, proporcionando a0s seus
clientes as melhores solugcdes
técnicas e econdmicas

'__ L‘. T ".' ; B em tratamento de efluentes. .-,‘tﬂ'""‘“
L L il l.t-ul
Enire em contalo conosco. e tﬂl\ :
Assim, vocé ajuda a resolver - ?
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ofmia de agua para
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ﬁ'ﬂﬁ 7277 TEL/FAX: 949-6817

hypocal.

HIPOCLORITO DE CALCIO,
65% DE CLORO ATIVO

GARANTE MAIOR EFICIENCIA NO
TRATAMENTO DE EFLUENTES

(Neutralizacao de Cianetos)

hypocal é um produto granulado facil de dosar e dissolver, facilitando o uso &
garantindo maior economia. Mas ndo é so isso. hypocal € uma solucao quimica que
resolve ate problemas de fisica: na armazenagem ocupa menor espaco, pois € altamente
concentrado (teor de cloro ativo = 65%). Um tambor de 50 kg de hypocal, corresponde
a aprox. 400 kg. de cloro liquido. hypocal é também um produto estavel, tendo uma perda
maxima de 1% ao més, o que mantém sua eficiéncia por longo tempo

Por isso, quando precisar de detalhes sobre o processo de neutralizacao de cianetos, consuite-nos!

A
Olin Brasil Ltda.
Av. Nagdes Unidas, 11857 - 122 andar - CEP 04578-000 - Séao Paulo - SP - Tel.: (011) 533 9383 - Fax: (011) 533 1950




LIMPEZA INDUSTRIAL _
COM AGUA SOB PRESSAO

O equipamento Hidrolaser, desenvolvido
pela Superjet Servigos Industriais de Jatea-
mentos, formece dgua sob alia pressio, ae 3.000
bar, e com vazio de 05 2 22 liros/min, tendo
aplicacio em limpeza industrial, conte de diver-
Scs materiais, decapagem de tintas e ferrugem,
testes hidrostiticos, testes para deformagio de
meateriais e testes liboratoriais, Inclui bomba com
motor Diesel de 180 HP ¢ utiliza uma ou duas
pistolas com bicos de 0.1 a 0.8 mm, sendo estes

PRODUTOS QUIMICOS E METAIS
METAIS NAO-FERROSOS

A linha de produtos da Eletroguimica De-
gani Indiistria ¢ Comércio inclui produtos gui-
micos nactonais e importados, como dcidos di-
versos, cianetos, fosfato, hipoclonto, metabissul-
fito e metassilicato de sodio, oxido de zinco
branco e amarelo, percloreto de ferro solugio,
sal fino, silicato de sodio alcaling e neutro, soda
caustica, sulfatos de aluminio, de cobre, de ni-
quel e de sodio, zinco em pd, cloreto de niguel,
nitrito de stdio e difwido de tidnio anatase e -
tilo, A empresa ainda fornéce metais ndo-ferro-
sos, como anodos de estanho, de niguel e de
zinco ¢ catodo de niguel,
® Maiores
pelo fone (011)291.6755 .

EQUIPAMENTOS PARA_
ENSAIO DE FLOCULACAO

Fornos para

Metalizacao
e Brasagem

A Acatec Comércio e
Representagies olerece
ae mercado brasileiro
cerca de 150 produtos
de 16 empresas
internacionais que ela
representa com exclusivi-
dacle no Brasil. Entre

eles estio fornos com
processamento

| automdtico para
metalizacdo, brasagem e

co-processamento; fornos
para sinterizagao de
cerdmicas e pos
metdlicos; fornos
1sostaticos para

sinterizagdo de materiais;
fornos para prensagem a
quente; fornos para
deposicao ou infiltracao

do tipo fixo ou especiais para limpeza ou cone
de mareriais. No caso de decapagem de tintas e
fermugem em diferentes tipos de superficie, tili-
i pistolt rotativa com virios bicos,

® Maiores informagoes quimica; fornos de alta
pelo fone (041)267.1943 . | temperatura para

| Taboratdrios;

| cromatdgrafos para
Fll'ﬂ'l.llll A pgs PARA diversos usos; gases puros

e misturas; bombas e
sistermas criogénicos;

espectrografos; fornalhas a
arco para preparo de
corpos-de-prova; bombas
Os equipamentos PoliControl TurbFloc ﬁg:;:?;gg;i;‘s -
20/21/)r., comercializados pela Ecolife Consul- purif (.‘:1 dores de dgua; e
toria ¢ Comércio, sio proprios para ensaio de S R prﬂ(e;saﬁ
floculagio, permitindo estabelecer, avaliar e oti- gor infravermelho '
Entre o produtos que integram a linha de  mizar o esquema de tratabilidade de dguas e ® Maiores ;'_rms
produgio da Nordson estio equipamentos de  efluentes. Simulam o processo de floculagio e pelo fone (011)579.5092.

aplicagio de polimeros especiais para pintura a
po, liquida, eletrostitica e convencional, “airless”,
“air-spray”, adesivos “hot melt”, adesivos 2 base
de solvente, revestimentos liquidos e aplicagoes
especiais com pds absorventes e conformal coa-
tings para a indistria eletrnica, além de equipa-
menins de pintura a pd com canga por atrito, que
eliminam a gaiola Faraday

® Maiores informagies

pelo fone (011)725.2004.
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decantacio e reproduzem as condigoes de meca-
nica de fluidos, adicio e concentracio de produ-
tos aplicados. Comportam (rés ou seis provas,
conforme o modeln, € operam em velocidade de
10 a 120 rpm, usando cubas quadradas com ca-
pacidade para 2 litros, as quais apresentam agita-
¢do com movimento uniforme, através de siste-
it de transmissdo antideslizante,

® Maiores informacies

pelo fone (011)825.8449 .
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Eletropolimento,
decapante e
fosfatizante

O catdlogo de produtos e
servicos da Mecanochemie
Indistrias Quimnicas
contém informagdes
técnicas sobre servigos de
eletropolimento em pegas
de diversos tamanhos; gel
decapante para aplicagoes
em agos inoxiddveis e agos
resistentes aos dcidos;
detector de molibdénio
para identificacio
qualitativa do ago
inoxiddvel AlSI 316,
decapante e fosfatizante
para remover ferrugem e
oxidacoes de pegas
fabricadas em aco carbono
e ferro, kit de produtas
para localizar pontos de
contaminacdo por ferro ou
ferrita nas superficies de
metais ndo-ferrosps, como
aco inoxiddvel e aluminio,
e produto quimico para
tratamento de superficies
de agos inoxiddveis e
aluminio. A publicacio
também inclui dados sobre
os servigos prestados pela
empresa, como
manutengdo, montagens
industriais, jateamentao,
pintura, polimento

e eletropolimento.

® Informagdes: fone (011)
422.2090.

SISTEMA DE
DESAGUAMENTO
DE LODO

O folheto publicado
pela Efuentes Indasiriz e
Comércio de Equipamen-
los contém cspecificagies
técnicas do seu sistema
de desaguamento de lodo por filtro-prensa, bem
como da bomba Nemo pam alimentacio do fil-
tro-prensa € da bomba dosadora da série NP. O
primeiro, com formato de 500x500 mm, & forne-
cido ¢com até 44 cimaras e drea de fltragem de
0.370 m2 2 163 m2, permitindo a produgio de
tortis com espessura de 20, 25 ou 30 mm. Ji as
bombas Nemo operam com vazio de 500 a 6000
litros/hora, em pressdo de até 12 bar e com suc-
¢io de até 7 m ca, enquanto que as bombas do-
sadoras atingem vazio de 12 100 litros'h, ope-
rando com pressio até 12 bar ¢ com sucgio mi-
ximia de & m ca. A literatura ainda inclui fotos ¢
especilicagies de instalagbes de tratamento de
efluentes executadas pela empresa.
® Informagoes: fone (011) 813.7400,

oxXI i :w e GTECsILT
ALUMINIO

& Ehventer

A CHIDACAD

A Tecnovol Indistria
e Comércio publicou o ci-
tilogo téenico denoming-
do “A Oxidagio Anddica
do Aluminio com a Utilizacio de Comente Pul-
sante”, A obra destaca, inicialmente, a5 caracte-
risticas gerais dos retificadores 4 ondas pulsantes,
passando em seguidi a analisar temas como:
controle 4 comrente constante ¢ 4 tensdo constan-
te; vantagens obtidas com 4 utilizagio de retifica-
dares a ondas pulsantes na anodizagio; ensaios
comparatives; aumento da velocidade de forma-
gdo de Oxido; e retificadores a ondas pulsantes
para oxidacio duni. Inclui dinda tabelas de com-
paragio 150 3210 e USYV. de amostras anodiza-
das com corrente continua e pulsante, de com-
paragio dos resultados de ensaio conforme 150
3210 ¢ de resultados de ensaios de abrasio e de
Kesternich, entre cutras,
® Informagdes: fone (011) 274.2266.
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DE CORRENTE
PULSANTE

ABRILHANTADORES ~  wooww
PARA NIQUEL E ol AR
FOSFATOS

O novo catilogo da
Anion Quimica Industrial
destaca os produtos que a
empresa fabrica em par-
ceria com a WM. Can-
ning, considerada uma das mais tmportantes em-
presas do setor de tratamentos de supericie da
Europa. Incluem sais de niquel, estanho ¢ zinco,
abrilhantadores para niquel, desengraxantes, de-
soxidantes, desplacantes, removedores, zinca-
gem, passivagdo, cromo, fluchoratos, aditivos,
fosfatos, cobre e compostos para rebarbagio,
Alem destes, estdo inchuidos processos especi-
ais, como zinco alcaling isento de cianeto e
complexantes, cromo trivalente, zinco dcido a
base de doreto de potdssio, niquel eletrolitico
brilhante e acetinado, niquel/estanho, zincato
para aluminio isento de cianeto, cromo duro,
verniz eletrolitico, niquel quimico, zinco/cobal-
to dlcaling ¢ zinco/ferro alcalino.

® [nformacies: fone (011) 422.5033.

A Inbra Inddstrias
Quimicas dispoe de cati-
logo com informagtes so-
bre os produtos para fos-
fatizagdo Chemetall e os produtos para galvano-
plastia MacDermid, Os primeiros envolvem pro-
dutos para limpeza e desengraxe de plisticos e
substratos metilicos, para decapagem e remogio
de oxidacio para substratos de ago, zinco ¢ alu-
minio, inibidores diversos, processos de fosfati-
zagio, de cromatizagio e de cobreamento quimi-
co e produtos para trefilagio de arames ¢ tubos
de ago, entre outros. Ji a segunda linha de pro-
dutos inclui produtos para prédratimento, siste-
mas de eletrodeposicio, camadas de conversio,
cobre, niguel, cromo, estanho ¢ estanho-chum-
bo, metais preciosos, sistemas de deposigio qui-
mica, desplacantes, circuitos impressos, despla-
cantes ¢ equipamentos diversos.

® Informacdes: fone (011) 745.4133.
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Associe-se a ABTS
receba gratis a
revista

Tratamento

A ABTS tem comeo principal
objetivo congregar todos
aqueles que, no Brasil, se
dedicam a utilizagdo de:
tratamento de superficies,
tratamentos térmicos de
metais, galvanoplastia,
pintura, circuitos impressos e
alividades afins,

A ABTS divulga
conhecimentos e idcnicas,
promovendo semindrios,
reunides de estude e
pPesquisd, CONGRessos, CUrsos
e publicagbes, colocando os
assoctados ao corrente do
que de mais avangado se
revela em seu campo de
atuagdo.

A ABTS mantém intercambio
com institutos e entidades
similares no Brasil e no
exterior, como demonsira sua
afiliagdo & AESF - American
Electroplaters and Surface
Finishers Society e 4
INTERFINISH - International
Union For Surface Finishing.
A ABTS participa na
elaboracio e no incentivo ao
uso das normas lécnicas
brasileiras.

A ABTS publica
bimestralmente a revista
“Tratamento de Superficie”,
que ¢ o veiculo oficial da
Associacio, onde sdo apre-
sentados os trabalhos de
técnicos e pesquisadores,
difundindo noficias do setor
e promovendo intercambio.,
Ingressando na ABTS, vocé
pertencerd a um grupa sem-
pre crescenle, represenlante
de uma vanguarda técnica e
cientifica, voltado para o pro-
gresso no campo da tecnolo-
gia dos processos de acaba-
mento de superficie, visando
sempre melhorias na quali-
dade dos produtos e servigos
brasileiros, o que assegura
maior competitividade no
mercado interna e externo,

° m&m sﬂaomoqm
B}dt:m;ﬂ .................................................................................
S i i e T s Fax.
Caia Postal: .....oovevien Frmne: AT . esnssdmnsssnnrpasnnnnrss
Fabrcagdo Pripria; - ENN n,’m .....................
Sepvicos para Terceinos: B i b AT o oo v
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BUDEICE e e e e e s e e
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Patar e f i s Assinatura

tMUSODAAITS

S5 % -T5-488-

Artigo 7 - 5dcios ativos

| sdo os profissionais,

pessoas do ramo e de
ramos afins que,

| interessados no

desenvolvimento das
tecnologias englobadas
nas objetivos da

| associagdo, ingressam
| na mesma.

Artigo 8 - Socios
patrocinadores sio as
pessoas juridicas e

| fisicas interessadas

em apoiar
economicamente a

| manutengdo e o
| desenvolvimento da

associagdo.

' 1 - Os sécios

patrocinadores sio
divididos em trés
categorias, A, B, C,
conforme o montante
de suas contribuigoes,
que serdo fixadas a

| cada ano.

2 - Conforme sua
categoria, 0s s6cios
patrocinadores podem
indicar o seguinte
numero de
participantes:

| A - trés representantes;

B - dois representantes
C - um representante.
(Extraido do

Estatuto da ABTS)
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Pmﬁssianais do Setor

Profissional Disponivel

Engenheiro de Construgio - Profissional com graduacio em
Engenharia de Construgio, pela International Schools, e técnico em
mecinica, pela Escola Técnica Getdlio Vargas, procura colocacio nas
areas de gestio comercial, Wonica e consuliona _[.l AU em CMpresas
quimicas, peroquimicas, plisticas, de transformacio, papel ¢ celulose,
construgio civil, consultoria, assessoria comercial € téenica, inspegdo e
controle de qualidade, tendo especializagio nas dreas de projetos,
construgoes civis, montagens elefromecinicas, pintums e protectes de
superficies, isolagdo térmica, acistica, refratinios, protegies e revesti-
MENLOS ANDCOMOSIVOS, PiS0S cspeciais, pavimentagoes, dreas verdes e
jardinagens. Atuou também com gerenciamento e supervisio de
equipes multidisciplinares, perenciamento de projetos, coordenacio e
programas de investimentos, elaboragio de Budgets, orcamentos, esti-
mativas de custo e CroNOoEramas ssoo-Nnanoeiros, progranml de nter
vengdo de “paradas” de unidades produtivas e de intervencoes de
MANUIETWEED Preventivas € Cormeivias & oom Progrimas de melhoria e
controle da qualidade ol

. Para maiores informagdes, entre em contato com a Edinter
(Fone (011) 67.1896) e mencione o codigo PD 001.

A partir dlestal edighio, o revista Tatamento de Superficie estand dedicandso espagy

Ay [iESIORNT g extepam Procuinariao wed colocagin mo mercado, bem como s

SRS (e enleiam (rbmessaelas om movas comimalacdes. Basta enviar o curriciln ou

s cargelenisiicas do cargo a s preenchid fand @ el o mnista
[:} f,

aweta

Tecnologia alema para o piggresm do Brasil
A mais completa linha de produtos para o fratamento de
superficies. Consulte-nos!

NOVIDADES para a FEIRA DA MECANICA
Processos por simples imerséo a frio

+ COLDBLACK Fe - Oxidocao negra 4 frio

= ROYALFOS 2030 - Fosfate a frio

* ROYALOL - Oleos protetivos p/é0, 120 e 160 h

* ROYALOL-SECATIVO ¢/5-30% de carga

* ROYALFILM N2 1 - Verniz incolor para metais

* AQUAFILM N?# 1 - Verniz com solvente de dgua

* ROYALGAMNTH - Polimento quimico p/Fe, Cu, Al

* ROYALDUR - Cromatizantes em div. cores

* ROYALSTOP - Inibidores da dlima geragao

* AWEDINE - Acabamento para aluminio

* AWEX - Desengraxantes de alto poder

* AWETOX Fe - Decapante sem formagao de hidrogénio
* ROYALCLEAN - Desengraxante sclvente emulsiondvel

* ROYALIMP - B8 - Remaovedor de fintas

* TRANSFORMOX N* 1 - Ferrugem vira comada proletiva
* ROYALPOL - Sais de polimento p/tambores ou vibradores
* AWETOX FL - Desengraxante-decapante-fosfatizante

* DESPLAMAX - Desplacantes de metais

Solicitar folhetos & amasiras grdtis: ¥
AWETA PRODUTOS QUIMICOS LTDA.

Tel.: (011) 456 23 99 Fax: (011) 456 28 84
Av. Dona Ruyce Ferraz Alvim, 510 Diadema S.P.

7\
LABRITS

QUIMICA LTDA.

LINHA COMPLETA DE PRODUTOS E
PROCESSOS PARA GALVANOPLASTIA

SOB LICENGA DE

Produits et procédés pour e tretemant des surfsces
TOULDILISE - FRAMNCA

RUA AURIVERDE, 85/91 - CEP 04222-000 - SAQ PAULO - SP

TEL.: (011) 914-1522 - FAX.: (011) 63-7156




LEVE ESTA MAQUINA
PARA SEU BANHO...

DE GALVANOPLASTIA

MASTER 5
Fara bambéamania
de i &m Casng

ondeE 3 adaaghs de ! %
saidas seqd de diict HASTEE BF
a0es80 Fahnﬁ'd’&lﬂ"l’ﬂﬁ'mpl#ucos nobres. Elermento filtrante tipo

O compnmenic 4a CARTUCHO {micro-wind), DISCO, cu ANODO, com tecidos

PIREE I CHTMIR S em prolipopilenc de alta eficiéncia e capacidade na retanglo

G 1. Bk de particulas, Fornecido nos seguintes graus de fillragem: de 3
a 108 microns; com vazio de até 12 m/h.

COLORACAO ELETROLITICA

-

DYNAPOWER metalurgica adelco

THE LEADER N
POWER CONVERSION Tel: [O11) 422-52686  FAX: jO1]] 422-5307




Reinvatpo A. Moura

Diretor da IMAM
Consultoria Ltda., de
Sdo Paulo..

Desperdicios:
Onde estdo as Perdas?

® REINALDO A. MOURA

ndos concordam que 05 processos dos ne-

ghcios necessitam de Sérias revishes. Ape-

sar de wido, as empresas se acomodarim

sobre os processos atuais, que sio buro-
cratizados, supercomplicados, ndo usados adequa-
damente, custosos, irritantes ¢ consumidores de
(PO,

Parte dos problemas é decomrente das origens
dos processos. O ato de tampar os buracos do sis-
tema com remendos oculia 0 que pode estar por
baixo do que os gerentes estio consertando, Em
consequéncia, os executivos o ficam cientes do
que estio remendando,

Imagine uma série de silos lado a lado. Estas
sio as partes funcionais da empresa - Pesquisa &
Desenvolvimento, Engenharia, Marketing, Manufa-
tura, el

A unido horizontal destes silos forma os tubos
que representam virios processos, Estes podem
ser, por exemplo, o fluxo de informagoes (de pes-
quisa) para a concepgdo de um produto (desen-
volvimento), para a engenharia e a para o chio
de fibrica.

Uma vez isolado, o processo especifico pode
ser subdividido em passos ou atividades especiais.
Neste ponto, cada atividade pode ser analisada
para avaliar seu valor global para o cliente, Qual-
quer atividade que comece “re” - reentrada, retes-
tar, reavaliar, por exemplo - provavelmente nio
agrega valor ao produto ou.servigo. Se voce per-
guntar a seus clientes se eles desejam pagar pela
interrupgdo de um funciondrio em atendé-lo e
consumir 5 ou 10 minutos para reverificar algo,
cles dirao: * Nio, apenas pagarei por aquilo ne-
cessito e que saia certo desde a pimeira vez”,

Quando observamos os processos, a tendén-
cia € descobrir que mais da metade das atividades
ndo agrega valor. A agio da remogio de fantis
atividades sem valor agregado, quando possivel,
resultard em um processo melhor, mais eficiente ¢
de melhor qualidade. Nem todas as atividades
sem valor agregado podem ser eliminadas e nem
é wdo indesefivel. Muitas coisas ¢ pessoas sio
necessirias para atender s leis e regulamentos.

a 2 T5-68

Na divida, vocé deve perguntar quais sdo as con-
sequéncis da eliminagio da atividade.

As atividades sem valor agregado - as perdas -
sdo apenas uma fonte dos custos da ndo-qualida-
de, Em qualquer empresa, esta € uma perda que
faz com que as coisas certas saiam ermadas ¢ pre-
judica a capacidade de oferecer os melhores pro-
dutos € servigos,

Deixando os efeitos organizacionais de lado,
o aperfeicoamento do processo € a prixima fron-
teira para repotenciar as pessoas. Elas formam um
time - geralmente, 6 a 12 pessoas - ¢ representam
o que acontece de um extremo 30 outro do pro-
cesso, As pessoas discutem suas fungdes num
processo de ponta a ponta,

Muitas vezes ninguém perguntou o que fa-
zer. As pessoas sabem como consertar o pro-
cesso. Simplesmente, nunca foram indagadas
antes.

Vocé ja deve ter observado o que muitas
empresas fazem quando precisam reduzir drasti-
camente suas despesas - elas pegam um “facio”
e dizem “core 20% das cabecas”. Executivos
que pedem isso sabem que este ndo € um cami-
nho muito inteligente. Por sua vez, os funciond-
rios sabem que as campanhas de racionalizagio
e redugio de custos sempre promovem 3 redu-
¢do de pessods, e ai ndo s¢ preocupam com Lis
Programas.

0 emo fatal da diregio na busca de qualguer
nova iniciativa € a falia de reconhecimento do ta-
lento ¢ das habilidades que as pessoas podem
aplicar no seu local de rabalho. Fora do trabalho,
todos tomam decistes.

Quando voce pensa em processos (ubos na
horizontal), questiona as coisas: 0 que saiu erra-
do? O que fazer para isto ndo mais acontecer?

A fungio dos dirigentes nio € procurar o cul-
pados ou sair por ai tirindo conclustes. A sua
verdadeira responsabilidade € desenvolver proces-
505 que possam ser executados sem eros. S¢ eles
abordam 2 visdo nos processos, entio vocl ler
maior produtividade, as pessoas mais prazer no
local de trabalho. L]
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= SERVOTRON V
. 4 ™ Instalagoes paratratamento
em gancheiras

S T e

SERVOTRON VI

Instalacao para tratamento
de tubos e perfilados

— . g 2

RETIFICADORES
DE CORRENTE

Automaticos e manuais
se 10 a 20.000 ampéres

DIVISAOQ )
TELEINFORMATICA

Respondedor automaético de informagbes
personalizadas via linha telefonica

TAMBOR DUPLO
ROTATIVD




ALTA TECNOLOGIA EM

J

TODOS OS EQUIPAMENTOS

Equipamentos automaticos para qualquer tipo de Tratamento de Superficies.

® Maior produtividade com qualidade constante ® Redugao da mao de obra
® Facilidade para implanta¢ao de tratamento de efluentes

SERVOTRON II

Trilho sobre tanques com bandeja
recolhedora de respingos.

SERVOTRON IV &
Tipo aéreo de dupla coluna com g el
bandeja recolhedora de respingos =il

BOMBAS FILTRO

Com elementos filtrantes de disco ou cartucho
e bombas do tipo magnético, hidrodinamico ou
selo mecanico

&1

PAINEIS DE COMANDO
\¢ %‘3‘ |

Elétrica e Eletronica industria e Com. Ltda.

Rua André Ledo, 309/310 CEP 03101-010 Mdoca S3o Paulo SP
Tel: {011) 270.4700 Fax: (011) 270.4142

Filial Porto alegre: Rua S&o Nicolau, 1108 CEP 21030-230

Porto Alegre RS Tel: (051) 345.1414

LAVADORES DE GASES




