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Linha de Metalizacdo

* Desengraxante — alcalino por imersdo,

especialmente formulado para remogdo de

oleosidades da superficie e de residuos
deixados pela furacdo.

de epOxi

e ETCH — promove um micro-ataque controlado
sobre o cobre. Substitui com grandes vantagens

o persulfato de amdnio.

o Catalizador — de um Unico estégio,

proporcionando a perfeita cobertura da fibra
de vidro, podendo ser do tipo cloreto de stdio
ou dacido clorfdrico. Também versdo sem paladio.

e Acelerador — em conjunto com o catal
facilita a deposi¢do uniforme do cobre

® Cobre quimico — extremamente estave

izador,
quimico.

| e facil

de operar. Versdes de alta e média velocidade de
deposicdo podendo depositar até 2 microns

em 15 minutos.

Tintas

¢ Uma completa linha de tintas serigréaficas

contando com 0s mais modernos produ

tos para

“etch resist”, "plating resist'’, mascaras de solda

e legenda. Cura em estufae UV,

CONRE Ouild ESCO APLICAN

Solugdes
para Corrosao

* ETCH — solugdo sulfirico-peréxido de
hidrogénio para substituir o persulfato de
amdnio com vantagem econdmica.

® Corrosdo final — para ser usado por imersio

ALTA PLATING DEBENG
VELOC IGADH VAN AESIST Acrog

ETCH

oferecendo um minimo “undercurt”’. A solucdo
é altamente estdvel e permite a recuperacdo do
cobre pelo proprio usudrio. Reduz a necessidade

de altos investimentos de capital em
equipamentos e manutencio.

Processos
para Multilayers

e Oxidante — promove Gtima adesdo entre as
camadas internas de cobre.
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Processos Eletroliticos
® Cobre dcido — produz depositos dicteis e
brilhantes com excelente pgrrurmance nos testes
de choque térmico. Excepcional poder de
penetracdo (relacdo entre furo e superficie 1:1).
Solucdo muito facil de operar, trabalha com um
unico aditivo e oferece alta resisténcia a
contaminactes metalicas
* Estanho/chumbo — produz depdsitos “mate”
de um liga 60/40 de granulometria
extremamente fina, facilitando a refusio e d
melhorando a soldabilidade. O processo é facil Remuve or
de operar e trabalha com um Unico aditivo com d C d
eficiéncia e economia. € dInaaas
& Estanho — depdsito brilhante de Gtima * Removedor de estanho/chumbo — ¢ um
soldabilidade, mesmo ap6s prolongados perfodos removedor rapido de estanho/chumbo sobre
de estocagem. cobre e ligas com um minimo de ataque ao
metal base. A remocio é feita sem deixar
® Nfquel — aditivo formulado para reduzir as nenhum residuo sobre o cobre, 0 que dispensa
tensdes internas e possibilitar um deposito semi- operagoes mecanicas posteriores.
brilhante de 4tima receptividade ao
depdsito de ouro. # Remowvedor de ouro — remove oura sobre
niguel, cobre e suas ligas com um minimo de
® Ouro — ligal cobalto ou niquel de excelente ataque. E répido e proporciona a recuperacdo
dureza e que permite a obtencdo de depositos do metal com o0 maximo de seguranca.

livres de porosidade. Economia gracgas ao
excepcional poder de penetracao e uniformidade
da camada. Alta tolerdncia a contaminacdes
organicas e metalicas.

1eCNOIeVeIr
produtos quimicos itda.

Matriz — Aua Oneda, 40 — CEP 09700 — 580 Bernardo do Campo
Tel. PABX 452-4422 — Telex (011) 4464 — CP 557 -
Filial — Rua Dois de Maio, 364 — Bairro Jacaré — CEP 20961
Rio de Janeiro — Tel, 261-4813




EM ZINCO ACIDO NOS SOMOS
TAO BONS QUANTO EM ZINCO
ALCALINO SEM CIANETOS

PROCESSO DE ZINCO ACIDO SLZ DESENVOLVIDO
PELO DR. SCHLOTTER

Quando se fala em Tecnorevest muita
gente associa a idéia de zinco alcalino

sem cianetos, por causa do nosso
know-how e sucesso do produto Zincal 11*
E com grande razdo, porém ndo é o Unico,
como qualquer um que use nosso ouro,
prata ou cobre alcalino brilhante, poderd
contar-lhe. Também sdo igualmente 6timos
outros processos como niquel, estanho,
acido, cobre dcido e cddmio. Especialmente
nosso Zinco Acido.

Nosso processo de zinco écido SLZ é

um desenvolvimento do Dr. Ing Max
Schilotter e é um dos processos mais
usados em todo o mundo. Com ele, de

um lado vocé estd evitando o problema

da poluigdo, pois ele é livre de cianetos.

0 processo de zinco alcalino sem cianetos Zincal 11, ¢ um desenvolvimento de Lea Ronai Inc., do qual somos distribuidores

exclusivos para a América Latina.

MNas versGes cloreto de ambnea ou livre de ambnea,
vocé obterd o melhor brilho e nivelamento

que se pode conseguir com um banho de zinco.
Consulte-nos.
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produtos quimicos ltda.

Matriz — Rua Oneda, 40 — CEP 09700 — Sfo Bernardo do Campo
Tal. PABX 452-4422 — Telex (011) 4464 — CP 557
Filial — Aua Dois de Maio, 364 — Bairro Jacard — CEP 20861
Rio de Janeiro — Tel. 2614813
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EFILUENTES

DESPEJOS INDUSTRIAIS
ESGOTOS SANITARIOS

TRATAMENTO DE AGUA ‘
RE - USO DE AGUA

e ESTUDOS
e PROJETOS
e CONSULTORIA
Fornecimento da nova instalacio de galvanotecnia da . LAEORATORID
Texas Instrumentos Eletrdnicos do Brasil, em Campinas. FRGPR‘D PARA
PROJETOS GALVANOTECNIAS E EXAUSTAO ANALISES E TESTES
Véivuies Schewder — Jocare( — P DE TRATAMENTO.
1= — L U -
Min. Ammﬁic;-. FAB — PAMA — SP ® GALVANOTECNIAS
T G PROJETO DE PISO

ESTUDOS E PROJETOS ESPECIAIS VENTILACAO E EXAUSTAO |

LAY-OUT E UTILIDADES
PETROQUIMICA UNIAQ — STO. ANDRE — SP

Estudo economia de dgua e tratamento efluentes. ECONOMIA DE AGUA

MIN. AERONAUTICA — FAB — PAMA —SP

MNovo proj. piso — rev. proj. elétricos e hidraulicos & proj.
das elev. dos efluentes de galvanotecnia.

TEKNO — GUARATINGUETA —SP

Remogio de zinco em circuito fechado.

Revisio tratamento efluentes e separacio de dleo.

PROJETOS EFLUENTES INDUSTRIAIS

Incepa - Ind. Cerdmica - PR - Texas - Campinas - 5P -
Cremer - Blumenau - SC - Celma - Petrépolis - RJ - Alparga- *
tas Mordeste - SE - Textil Nova Odessa - SP - Alpargatas
Maordeste - RN - Majd - Blumenau - SC - Alpargatas - Tatur -
SP - Artex - Blumenau - SC - Teka - Blumenau - SC - Buet-
tner - Brusque - SC - Renaux - Brusque - SC - Confec.
Guararapes - RN - Santa Awda - SP - Delnytex - Fortaleza -
CE - Ki-Peca - SP - Tabatinga Citrus - SP - Trat. e Infiltragio
no solo.

PROJETOS ESGOTOS SANITARIOS

Curtume Augustin — Guararapes — SP Instalacdo de tratamento de efluentes, totalmente modulada
Vilvulas Schrader — Jacarei — SP e transportavel, fornecida @ Texas Instrumentos Eletronicos
Levi Strauss — Cotia — SP do Brasil, de Campinas.

-] EFLUENTES Comércio de Equipamentos e Produtos
EFLUENTES CONSULTORIA INDUSTRIAL S'C LTDA para Tratamanio de .ﬁ.gu:l Lida
Rua Ferreira de Araujo, 385 - Pinhairos L Aua Ferraira de Aradjo, 385 - Pinheiros
CEP. 05428 - Fone: (011) B13-7892 w CEP 05428 - Fone: (011) 813-7TB92
Sio Paubo — SP 830 Paulo - SP
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TECPROLOGIA" NAD E FICCAD

() sucesso de todo processo teenoligico depende do segredo em saber simplificar!
Tao concreto guanto este raciocinio ¢ a nossa metodologia de trabalho.
TECPROLOGIA* ¢ o vesultado do aperfeicommento da teenologia mais avancada

eni Produtos ¢ Proeessos para Galvanoplastia, adaptado a qualguer instalacao, de
maneira a obler-se a melhor qualidade, com o menor custo.

Qualquer que seja o seu problema, conte com a experiencia dos nossos profissionais:

eles estao prontos para oferecer a sua Empresa, hoje, o Know-How do futuro.
Afinal, para nos, TECNOLOGIA NAO E FICC. 10!

I i= ] Ny sA0 PALILS RIO GRANDE DO SUL RIO DE JANEIRD
. indOstria e Rua Bilac, 424 — Caixa Postal 397 Rua Carlos Bian 318 Av. ltaoca, BB
ECF FO coméreio Itdao. Tul. 456-6744 — Telex (011) 4761 i, 10 22 Tel. (021} 270-1847 & 270-0392

CEP 09900 - Diadema Coxiad do Sul CEP 21061 Bonsucesso




Atem; ao:

Sua revista mudou

Nesta nova fase da revista “Tra-
tamento de Superficie” algumas
coisas mudaram. Por exemplo, vo-
¢ ndo verd no presente nimero o
tradicional Notas e Noticias. E
que, por decisio editorial, a partir
de agora circulard, alternadamente
com a Revista, um Jornal informa-
tivo, com vida independente, des-
de o formato até o conteido.
Assim. no més que a Revista ndo
estiver circulando, vocé estara rece-
bendo em casa, ou em sua empre-
sa, o Jornal da ABTS. O objetivo
fundamental é obter maior espaco

para a divulgacio da vida da Enti-
dade, bem como do mundo em-
presarial que a compde.

O nimero deste bimestre tam-
bém deixou de publicar segdes
tradicionais da Revista. Mas nio
porque tenham sido eliminadas do
projeto editorial. Ocorreu apenas
gue estamos ds  vésperas do
EBRATS'83, um acontecimento
que, como ¢ natural, ocupou gran-
de parte de nosso espago. Mas,
“Cartas”, “Empresas & Produtos”,

“Palestras & Congressos™ e as ma-
térias técnicas, que tanto interesse
despertam, voltarfio com forga to-
tal no proximo nimero,

O objetivo da Ponto & Virgula
Editorial ¢ nio medir esforgos pa-
ri que “Tratamento de Superficie”
cresca cada vez mais. Afinal, so-
mos parte do que a ABTS vem rea-
lizando em prol da informacido
técnica ¢ do congracamento dos
seus membros. E, para que isso se-
ja alcancado, continuamos contan-
do com a colaboracio que nunca
nos foi negada pelos leitores.

a ser tratado

indice de rejeigio

lavadores de gases

nio condutoras.

Equipamento automidtico DKW-V - modelo H-22 pama gancheiras

AUTOMACAO

QUEM FEZ MAIS...
MNosso sistema turn-key oferece:
— Economia de mio de obra
~ Economia no consumo de dgua e redugio do efluente

FAZ MELHOR

— Padrio uniforme na qualidade do acabamento, e menor
~ Mixima produtividade com a menor drea instalada

Também fabricamos e instalamos:
— Conjuntos de exaustio completos, inclusive com

— Tambores rotativos para eletrodeposigdo e polimento
Equipamento para filtragfo de 200 a 10.000 I/hora

— Aquecedores elétricos de imersfo e toda a linha de
equipamentos ¢ acessorios para tratamento de superficie

Podemos orientéd-lo, fornecendo solugtes técnicas para
todas as seqiiéncias de tratamento de superficies meddlicas e

TETRA — DEWEKA, unidas, resolvem seus problemas de tratamento com economia e qualidade.

Comece a resolvé-los, chame 0 nosso representante pelo telefone 93-8711 ou 92-0834 — TELEX (011) 23580

MANUFATURA GALVANICA TETRA LTDA.

Rua Bresser, 1305 — Bris — Sfo Paulo
CEP 03017 — Caixa Postal 10.611




Expediente

Tratamento de Superficie — Or-
gio oficial de divulgacio da As-
sociagdo Brasileira de Tecnolo-
gia Galvinica e Tratamento de
Superficie — ABTS.

_Indice

Presidente: Rolf Hebert Ftt nossl
i : ; capa:
Vice Presidente: Wady Millen Jr. Centro Bisgressital
19 Secretdrio: Alfredo Levy de Sdo Paulo
20 Secretério: Jorge Yoshida Arte: Alceu Jr.

Tesoureiro: Raul Fernando
Bopp

Diretor Cultural ¢ responsivel
pela publicacio: Hans Riepper
Conselheiros Honordrios: Volk-
mar D. Ett e Mozes Manfredo

Kostman

Conselheiros: Hebert Lechten- 5 Editorial
feld, Jodo Orlando Lotto, Lud-

wig Rudolf Spier, Milton G. Mi-
randa, Orpheu Bittencourt Cai-
rolli, Roberto Della Manna, Ro-
berto Mota de Sillos, Stephan
Wolynec ¢ Wilson Lobo da Vei-

ga.
Secretdria/ Assistente Editorial. @ EBRATS'S3
Marilena Kallagian

Jornalista Responsivel: Silvio
Samuel Senna — MTPS: 6.559
Gerente Administrativo: Silvio

Wodianer Sena.

‘ﬂ 3 ABTS
Colaboradores: Mauricio lello e 15 anos
Nanci Vieira

Arte: Alceu Jr., Bertrand Cos-

tilhes ¢ Martinho Akiyama

Fotografia: Gastio ¢ Jodo Mal-

zoni,

Bﬂ;jeto Grifico/Diagramaggio: -ﬂ 4 Enpeesas
i ]

Publicidade: Silvioc W. Sena ¢

Cicero N. de Farias

Composicdo e Past-Up. Trans-
tipo S/C Ltda. _
Impresso-nas oficinas da Lito- »:I’J@ Tecnologia

comp Inddstria Grifica Ltda. Como destrinchar problemas

Esta publicagdo ¢ de responsabi-
lidade editorial da Ponto & Vir-
gula Editorial §/C Ltda. — Ave-
nida Jabaquara, 99 — 39 andar

— conjunto 32 — CEP 04045 9 éﬂL EBRATS'S3
Telefone: 276-9254 (Aceita-se = Quem ¢ quem no Ebrats’83
permuta).

Os artigos assinados ndo repre-
sentam a opinido da revista, sen-
do de responsabilidade exclusi-
va de seus autores.

Tratamento de Superficie — 3
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Faca como a

confie na capacidade técnica da Rohco

Rohco Indastria Quimica Ltda.

MATRIZ — SP: Rua Pedro Zolcsak, 121 — Jardim Silvinia
S&o Bernardo do Campo — SP — CEP 09700
Caixa Postal 9730 — CEP 01000 — S3o Paulo — SP
Endereco Telegrafico: ROHCO SAO BERNARDO
Telex (011) 4306 — PABX (011) 452-4044

FILIAL — RJ: Rua Ingai, 09 — Penha — Rio de Janeiro — RJ — CEP 20000
Tel. (021) 280-4085 '

FILIAL — RS: Av. Getdlio Vargas, 4294 — Centro — Canoas — RS
CEP 92000 — Telex (051) 2566 — Tel. (0512) 72-1908




O trabalho e 0 homem

Uma das grandes alegrias, nesta terra, é rever, a noite, um dia
repleto de trabalho.

Mas, que formas diferentes pode tomar o trabalho! Desde o
trabalho mental de programar um computador, até o trabalho
bragal de carregar um caminhdo de areia.

Para que todos tenham a chance de, mais cedo ou mais tarde,
chegarem ao trabalho, principalmente mental, mais condizente
com a nossa natureza, existe a tecnologia para criar maquinas
para o trabalho bragal, e fazer render mais o nosso trabalho
mental.

A tecnologia necessaria para o nosso campo, o tratamento de
superficies, € oferecida no EBRATS’ 83.

N@o seria humano deixar de aproveitar esta oportunidade.

R

Rolf Hebert Ett

Tratamento de Superficie — 5




EBRATS'S3

Além da superticie,
a hora de ir ao fundo

redugio de custos e alta pro-

dutividade — estas sio as pe-
dras angulares do Ebrats’83, pro-
mo¢io conjunta da Associagio
Brasileimm de Tecnologia Galvini-
ca e de Tratamento de Supcficies
(ABTS) e Sindicato da Inddstria
de Protegdo, Tratamento e Trans-
formacdo de Superficies do Esta-
do de S3o Paulo (SINDISUPER),
com o apoio da FAPESP — Fun-
dacio de Amparo 4 Pesquisa do
Estado de Sdo Paulo, VARIG e
Banco Itai. O Ebrats’83 sera rea-
lizade de 3 a 6 de outubro, no
Centro Empresarial de 8o Paulo,
paralelamente 4 Terceira Exposi-
¢io de Tratamento e Acabamen-
to de Superficies.

: primoramento de qualidade,

Os trabalhos previstos no
Ebrats'83 refletem a tendéncia
moderna de eliminar substincias
tdxicas dos banhos, reduzir o con-
sumo de energia ¢ metais dispen-
diosos, e ampliar os limites opera-
cionais dos processos. Serdo discu-
tidos também novos usos da gal-
ganotécnica: obtengdo de super-
ficies absorventes da radiacio so-
lar, eletroformagido de pegas de
geometria irregular ou processos
eletroliticos de acabamento. Por
drea, estes sio os temas previstos:
Eletrénica — banhos de estanho
e suas ligas; redugdo e substituicio
de ouro; modernos métodos de de-
posicdo seletiva e em bobina.
Galvanoplastia — Tratamentos mo-

dernos utilizados na aero e astro-
ndutica; deposi¢do de ligas; solu-
ches de cromo trivalentes; eletro-
formagdo; eletrodeposigdo em pro-
cessos continuos de alta velocida-
de. Medicio e Ensaios: inspecoes
tradicionais de superficies e medi-
¢ies ndo destrutivas; ensaios de
corrosio; fMuorescéncia de Raio X,
Pintura: Processo de deposicdo de
tintas nfo convencionais; métodos
e processos de testes para tintas
e vernizes; novos solventes; tintas
sem solventes; recuperagio de sol
ventes. Tratamentos: nitretacdo a
gis ou em banhos de sal; utiliza-
¢do de etanol e metanol como for-
necedor de carbono na cementa-
cio; tratamentos termogquimicos
em agos especiais.

6 — Tratamento de Superficie




Ett: nivel de vida

Rolf H. Ett, presidente da
ABTS, espera muito do Ebrats'83:
Através da elevagdo do nivel de vi-
da da populagdo, torna-se vidvel
alcangarmos os ideais humanitd-
rios que todos almejamos. A tec-
nologia aplicada corretamente tor
na este sonho uma realidade. Te-
mos a certeza de gque com ©
Ebrats'83 trabalhamos de encontro
a este fim. Roberto Della Manna,

presidente do SINDISUPER, diz,
referindose ao Encontro: No mo-
mento de crise econdmica por que
passa a Nagao Brasileira, o Ebrats'
83 transforma-se em valioso forum
de debares. Atrelados d realidade
que cerca a Industria como um to-
do, nosso setor — por forga da
natureza de sua atividade — reflete
0 arrefecimento que ora se registra
nos meios de produgdo. Esse fato
demonstra a validade de nossos
Encontros. Assim, ao lado da dis-
cussdo téenica, da troca de expe-
riéncias e dos grandes ganhos que,
com toda a certeza, os participan-
tes vao auferir, o Ebrats’'83 permi-

e———_aa T N N

Programa oficial

Salvo circunstincias inpespera-
das, este ¢ o programa oficial do
Ebrats’83:

Dia 3/10

Das 17 ds 19 horas, credencia-
mento e novas inscricoes; as 19
horas: Coquetel de abertura.

Dia 4/10

Das 8 as 9 horas, credenciamen-
to e novas inscri¢hes.

Assuntos de Intereresse Geral e
Galvanoplastia — Auditério Gran-
de.

Das 9 ds 9,40 horas — Sessio
Solene de Abertura; das 9.40
is 10,20: Mesa Redonda: *“Con-
trole de Efluentes”, com par-
ticipantes da CETESB, SABESP,

EBRATS'S3
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Dells Manna: superar a crise

te ratificar algumas propostas que
levantamos desde o I Encontro,
em 1979 E uma delas se centra
na luta contra a verticalizagdo, que
pouco ou nada avangou. Todavia,
somos aqueles que acreditam que,
com muito trabalho, retomaremos
os niveis de desenvolvimento que
vinhamos experimentando. A co-
megar porque acreditamos neste
pats.

FIESP, ABTS e SINDISUPER:
das 10,40 as 11,20: “Modernos
tratamentos de superficies utiliza-
dos na indastria de aerondutica”,
conferéncia de W. Kahle, da Ale-
manha, tendo M.M. Kostman (da
Orwec Quimica 8.A.) como Mode-
rador; das 11,20 ds 12.00 horas:
“Zincagem levemente dcida d base
de cloretos” — conferencista: J.
Hadju, dos Estados Unidos — M.
M. Kostman, moderador; das
14,00 ds 14,40 horas: “Influéncias
de dnion cianeto na eletrodeposi-
¢do de Zinco em banhos alcalinos™
— conferencistas: A. Mautone e J,
Zoppas, da Universidade Federal
do Rio Grande do Sul — modera-
dor: L. R. Spier, da Harshaw; das
14,40 as 15,20 horas: “Correcio
de banhe de cobre icido com hi-
dréxido de cobre”™ — conferencis-
ta: P. C. Bernardino, do Senai de
Sfo Paulo — moderador: L. R.
Spier. Das 15,40 as 16,20 horas:

*4 anos de pritica Ni-Fe” — con-
ferencista: J. F, Cesta, da Oxi Me-
tal — moderador: R. Weingarten,
também da Oxi Metal; das 16,20
as 17 horas: “Métodos para con-
trolar o desempenho de solugdes
eletroliticas de ouro™ — conferen-
cista: C. 8. Elias, da Oxi Metal —
moderador: R. Weingarten.

Dia 5/10

Das 9,00 s 9,40 horas: “Cata-
forese, mercado internacional ¢
novos desenvolvimentos™ — confe-
rencista: Streitberg, da Alemanha
— moderador: H. Rieper, da
Volkswagen; das 9,40 as 10,20:
“Meios para melhorar a produtivi-
dade ¢ o rendimento dos processos
de pulverizagcdo na aplicagio de re-
vestimentos” — conferencista: L.
Mocller, da Alemanha — modera-
dor: H. Rieper; das 10,40 ds 11,20
horas: “A posi¢do da galvanoplas-
tia na Polonia” — conferencista:

Tratamento de Superficie — 7
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F. Tuznik, da Polénia — modera-
dor: R. H. Ett, da Cascadura; das
11,20 ds 12,00 horas: “Avaliagio
de propriedades seletivas, revesti-
mentos cromo preto para coleto-
res solares” — conferencista: S.
Wolynec, do IPT — moderador:
R. H. Ett: das 14,00 ds 14,40 ho-
ras: “Influéncia de algumas varii-
veis na eletrodeposicio de ligas
Ni-Fe" — conferencista: A. Mauto-
ne e V. C. Kieling, da Universida-
de Federal do Rio Grande do Sul
— moderador: V. D. Ett, da Cas-
cadura: das 14,40 d4s 15,20 horas:
“Processo de Cromagem Trivalen-
te” — conferencista: M. L. Domin-
gues e J. Queté, da Soelbra — mo-
derador: V. D. Ett.

Dia 6/10

Das 9,40 ds 10,20 horas: *Re-
vestimento anti-corrosivo ¢ fabri-
cagdo de tangues PRFV ¢ PVC" —
conferencista: J.M. Pavan, da Strin-
gal — moderador: L. S. Mat-
tos, da Metal Finishing; das 10,40
as 11,20: *Avaliagdo de resisténcia
i corrosio de revestimentos metd-
licos/dlcool™ — conferencista: Z.

Kajimoto, do IPI — moderador:
P. Vencovsky, da Cascadura; das
11,20 ds 12,00 horas: “Eletrofor-
magdo de estruturas para indis-
tria nuclear e aeroespacial” — con-
ferencista: R. Suchentrunck, da
Alemanha — moderador: P. Ven-
covsky; das 14,00 ds 14,40 horas:
“Eletroformacdo na industria de
comunicagdes” — conferencis-
ta: M. R. S. Verlardez, da Telebrds
— moderador: V. IZ:_ Ett;das 14,40
as 15,20: “Eletro orm.a?io de es-
truturas para aeronaves” — confe-
rencista: R. Suchentrumck, da
Alemanha — moderador: V.D. Ett;
das 15,40 as 16,20 horas: Mesa
redonda sobre ““Normalizagio",
com participacio de representan-
tes da ABNT, INMETRO, CONSI-
DER, ABRACO, ABTS e SINDI-
SUPER; das 16,20 as 17,00 horas:
Sessio Solene de Encerramento.

Tratamento de Efluentes — Au-
ditério grande/sala 6/mini-audito-
rio

Dia 4/10

Das 9.40 ds 10,20 horas, no au-
ditorio grande: Mesa Redonda:

“Controle de Efluentes™ — Parti-
cipagdo de representantes da
CETESB, SABESP, FIESP, ABTS
e SINDISUPER; das 1040 as
11,20, no mini-auditério: “Trata-
mento de dguas residudrias na in-
diastria de tratamento de superfi-
cies” — conferencista: Célio Hu-
genneyer, da C. Hug. Consultoria
— moderador: S. Wolynec, do IPT;
das 11,20 das 12,00 horas: “Recu-
peragdo de metais pesados dos
efluentes da galvanoplastia’™ — con-
ferencista: F. Tuznik, da Polonia —
moderador: S. Wolynec; das 14,00
ds 14,40, sala 6: “Contaminagido
da oficina de galvanoplastia e siste-
mas de controle da poluicdo™ —
conferencista: A. Rojas, da Argen-
tina — moderador: C. Hugenneyer;
das 14,40 as 15,20 horas, sala 6:
“Ventilagdo e tratamento de gases
nos processos de galvanoplastia™ —
conferencista: J. M. Pavan, da
Stringal — moderador: C. Hugen-
neyer Jr.; das 15.40 ds 16,20 ho-
ras, sala 6: “Filtragem de ar para
cabines de pintura” — conferencis-
ta: C.R. Pineda, da AAF — mode-
rador: ). Lotto, da Tecnorevest.

O PRIMEIRO
FOI BOM,

0 SEGUNDO
FOI MUITO BOM,

Ll

0 TERCEIRO
SERA OTIMO

O primeiro foi quase timido,
como ¢ natural nas iniciativas pio-
neiras. Mesmo assim, o saldo foi
muito positivo, com o Primeiro
Encontro Brasileiro de Tratamen-
to de Superficies atingindo a gran-
de parte de seus objetivos: aprimo-
ramento da qualidade, redugio de

custos e alta produtividade. Na so-
ma dos resultados, ficou a certeza
para os promotores — ABTS e
SINDISUPER — de que novos en-
contros tinham o cardter de prio-
ridade absoluta. E assim se reali-
zou, dois anos depois, em 1981, o
Il Encontro Brasileiro de Trata-
mento de Superficies. Jd na sessio
solene de abertura, os presidentes
da ABTS ¢ SINDISUPER, Mozes
Manfredo Kostman e Roberto
Della Manna, énfatizavam o tom
do Encontro: preocupagiio tecnolo-
gica. Paralelamente, realizou-se a
11 Mostra de Tratamento e Acaba-
mento de Superficies, da qual par-
ticiparam 50 empresas de equipa-
mentos para tratamento térmico,
pintura ¢ galvanoplastia e matérias
primas — um tergo das existentes
no pais.

Nas wirias sessdes de trabalho,
reuniram-se técnicos brasileiros e
estrangeiros, especialmente convi-
dados, para discutir de forma
abrangente um sem nimero de te-
mas, dos quais se destacaram: “Pas-
sado, Presente ¢ Futuro do Tra-

tamento de Superficie”, **‘Norma-
lizagdo no Setor de Tratamentos
de Superficies”, ¢ “Medicbes de
Espessuras nio Destrutiveis".

Na cerimdnia de encerramento
do Ebrats’8l, Roberto Dellg Man-
na, presidente do SINDISUPER,
assinalow: Estivemos aqui, empre-
sdrios e téenicos, do Brasil e do
Exterior, do setor publico, do se-
tor privado e da drea privada, ex-
pondo noves comhecimentos, de-
batendo nossas experiéncias, num
intercdmbio altamente produtivo e
estimulante, que, como previamos,
deu ao evento proporgdes de um
verdadeiro congresso  interngcio-
nal. E Mozes Manfredo Kostman,
presidente da ABTS, destacou:
Nossa associagdo sente-se profun-
damente honrada e satisfeita pelos
resultados obtidos e, especialmen-
te, pela ativa participagao de todos
— conferencistas, debatedores e
piiblico.

Na despedida, todos levaram a
certeza de que se encontrariam
dois anos depois. E o que estd
acontecendo no Ebrats’83.
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Tratamento térmico — sala 5

Dia 4/10

Das 10,40 as 11,20: “Experién-
cias na produgdo de um forno con-
tinuo de pista Gnica para cemen-
tacdo com Etanol e Nitrogénio™
conferencistas: K. J. K remer, da
ZF, e W. Damzer, da Linde — mo-
derador: O. Cairolli, da Brasimet:
das 11,20 ds 12,00: “Futura alter-
nativa para os processos Endo ou
Metanol” — conferencistas: K. J.
Kremer ¢ W. Damzer — modera-
dor: O, Cairolli; das 14,00 is
14,40 horas: “*Recentes desenvol-
vimentos de aplicacio de nitreta-
¢io em banho de sal como meio
de aumentar a resisténcia a corro-
sdo superficial” — conferencista:
P. S. B. Brandio, da Brasimet —
moderador: R. H. Ett, da Casca-
dura; das 14,40 as 15,20 horas:
“Consideragdes sobre nitretagio
a gis e problemas de qualidade em
recuperacio de pecas” — conferen-
cista: 8. N. Mello, da Lucas Cav —
moderador: R. H. Ett.

Pré-Tratamento — Mini-audito-

rio
Dia 4/10
Das 14,00 is 14,40 horas: “In-
terdependéncias criticas para o
acabamento a granel” — conferen-

cista: H. Lichtenfeld, da Roto Fi-
nish — moderador: W. Millen Jr.,
da Dixie; das 1440 ds 1520
horas: “A estrutura e fungio de
camadas de conversio de croma-
to™ — conferencista: B. Eckles. da
Taskem, USA — moderador: 1J.
C. Spinelli, da Harshaw:das 15,40
ds 16,20: “Fosfatizacdo como pre-
paracdo para pintura por eletrofo-
rese” — conferencista: 1. Montoa-
nelli, da Oxi Metal — moderador:
H. Rieper, da Volkswagen: das
16,20 ds 17 horas: “Uma nova ge-
ragdo de camadas de fosfato" —
conferencistas: E. Stockbower e .
Granbom, da Amchen., USA
moderador: H. Rieper.

Eletronica — Mini-auditdrio

Dia 5/10

Das 9 ds 9,40 horas: “Pesquisa
a0 microscopio eletrbnico de var-
redura do processo de ecthback
sulfiiricos para circuitos impressos
em muiltiplas camadas™ — confe-
rencista: G. Focco, Itdlia — mode-
rador: W. Millen Jr., da Dixie;das
9,40 ds 10,20 horas: “Processos de
eletrodeposicdo de estanho e esta-
nho/chumbo na Indastria Eletro-
nica” — conferencista: B. Eckles,
Taskem, EUA — moderador: J. C.

Os organizadores do Ebrats'83,
para permitir absoluto conforto

aos participantes, confirmou o
Maksoud Plaza como o hotel
oficial do Encontro. Para quem
ainda nfo conhece, trata-se de um
estabelecimento  muito  pritico,
localizado na espinha dorsal de
S3o Paulo, proximo a tudo o que

interessa a um habitante de fora:

aeroporto, cinemas, teatros, mu-
seus ¢ centro comercial,
Classificado entre os melhores
do mundo, o Maksoud Plaza dis-
poe de 420 apartamentos e suites.
mobiliados com luxo e requinte,
e uma infra-estrutura de conforto
completa. Em todos os aposentos,
por exemplo, hd i disposigio
telefone com DDD, painel eletro-

- EBRATS'83

Spinelli, da Harshaw; das 10,40
s 11,20: “Galvanizacio seletiva
para indastria de componentes ele-
tronicos™ — conferencista: K. Rei-
prich, Degussa, Alemanha — mo-
derador: S. Cestare, Degussa; das
11,20 as 12,00 horas: “Um banho
de dcido sulfirico para a deposi-
¢do de palidio” — conferencista:
F. Simon, Degussa, Alemanha —
moderador: 8. Cestare; das 14,00
is 14,40: “Banhos de estanho ¢
chumbo desde seu desenvolvi-
mento até os banhos isentos de
fluoborato™ — conferencista: R.
Kessler, Lea Ronal, USA -
moderador: S. G. Pereira — Tec-
norevest; das 14,40 ds 15,20 ho-
ras: “A minimizacio de custos
na deposicio de ouro™ — confe-
rencista: D. R. Mason, Engelhard,
USA — moderador: M. Miranda,
Metal Finishing; 'ds 15,40 as
16,20: *“Preparagio de circuitos
multilayer” — conferencista: J.
Hadju, Enthone, USA — modera-
dor: M. M. Kostam., Orwec; das
16,20 ds 17,00 horas: “Eletrode-
posi¢do para eletronica e teleco-
municagdes” — conferencista: J.
G. Donaldson, ITT Cannon Elec-
tric, USA — moderador: M. M.
Kostman.

Um | hotel que é quase uma cidade|

nico para controle do ar condicio-
nado quente e frio, luzes, volume
¢ tonalidade e sintonia de 6 canais
de misica e televisio.

O hospede pode ainda usufruir
dos seguintes servigos: piscina cli-
matizada, sauna, centro de fisio-
terapia, quadras de squash, sola-
rum e salio de jogos. E também
miiltiplas escolhas para as refei-
¢O0es comida francesa no “La
Cuisine du Soleil”, pratos italia-
nos na “Cave Arlanza™, e escan-
dinavos no *“Vikings". Para os
programas noturmnos, vocé pode
escolher ou o Trianon Piano Bar,
num ambiente intimo ¢ acolhe-
dor, ou o 150 Night Club, boate
que estd sempre apresentando
grandes nomes do show-business,

Tratamento de Superficie — 9
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EBRATS 83
Um

centro
que é
mais que
uma

cidade

O Ebrats’ 83 ¢ a Il Exposigdo
de Tratamento ¢ Acabamento de
Superficies cresceram muito em
relagio aos eventos anteriores.
Por isso, houve pgrande preocu-
pagio dos organizadores em es-
colher um local amplo, confor-
tivel, funcional e de ficil acesso.
Afinal, foi escolhido o que hd de
melhor em Sio Paulo: o Centro
Empresarial, localizado no extre-
mo sul da cidade, s margens do
rio Pinheiros e num terreno de
23 hectares.

O Centro de Convengdes do
Centro Empresarial dispde dos
mais modernos equipamentos ¢
servicos adaptdveis ds solicita-
gbes dos seus usudrios: linhas
telefonicas, TV executiva, ter-
minais de computador, telex,
video texto, reprodugdo de pa-

Centro Empresarial de S50 Paulo

péis e documentos, studio de
arte, esquema de seguranga e cle-
vador privativo para participantes
especiais. Faz ainda parte desse
complexo um hall/jardim de 1.400
metros quadrados livres, para a
realizagio de banquetes, coque-
téis, exposi¢des e instalagdo de
auditorios modulares.

QOutros pontos marcantes da
drea de reunides e exposighes: um
auditério com capacidade de 366
lugares, com poltronas individuais
equipadas com quatro canais de
traducdo simultidnea; um anfitea-
tro de 80 lugares; um auditério de

100 lugares, também equipado

com poltronas individuais e seis

canais de traducio simultinea;
drea para reunides, com cada am-
biente podendo ser modulado em
duas, trés ou quatro salas autdno-
mas: estacionamento para 500
carros; restaurantes, shopping cen-
ter e jardim nobre.

Além de toda esta infraestrutu-
ra, © Centro Empresarial de Sio
Paulo ¢ sede de dezenas de empre-
sas de porte, como Alcoa Alumi-
nio, Sanbra, Rhodia, American
Express e outras. E conta ainda
com uma variada gama de servigos
de apoio ao funcionamento dessa
pequena cidade.

‘ . A.T. - Assessoramentos Técnicos Ltda.
‘ ' Representando UPA Technology, Inc.

MEDICAO DE ESPESSURA
Mediante:
Fluoreseéneia de raios X Flucsroderm
Raios Beia Microderm
Correntes de Foucault Dermitron
Efeite Hall Nickelderm
Indugdo Magnética Aceuderm
Microresisténcia Caviderm
Coulometria Couloderm

Assisténcia Téenica, Treinamento de Pessoal,
Consultoria, Laboratdrio

Rua Arthur de Azevedo, 411
Fone: (D11) 280-8325
Telex: (011) 35234 ATSC
CEP 05404 — Sdo Paulo
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Processos continuos — sala 5

[ia 5/10

Das 14,00 ds 14,40 horas: “Oti-
mizagdo do processo de cromagem
de folhas metdlicas da Cia. Side-
nirgica Nacional” — conferencis-
ta: A. M. Menezes, Cia. Sidemr-
gica MNacional — moderdor: L. R.
Spier, Harshaw, das 1440 as
15,20 horas: “Desenvolvimento de
novo tipo de folha metdlica™
conferencista: A. M. Menezes
moderador: L. R. Spier; das 15,40
ds 16,20 horas: “Desenvolvimento
de acos de alto desempenho a cor-
rosdo™ — conferencistas: J. C. Sou-
za. Usiminas e ). C. Aliberti, Volks-
wagen — moderador: 5. Wolynec,
IPT: das 16.20 as 17,00 horas: “E-
letrodeposigio de metais em pro-
cessos continuos para arames, tu-
bos ¢ fitas” — conferencista: M.
Peuser, Aletron — moderador: S.
Wolynec.

Pintum — Auditorio grande —
sala 6

Dia 5/10

Das 9,00 is 9,40 horas, audito-
rio grande: *“Cataforese, Mercado
Internacional e novos desenvolvi-
mentos” conferencista: Streit-
berg, Basf F + F, Alemanha — mo-
derador: H. Rieper, Volkswagen;
das 9,40 as 10,20 horas, auditorio
grande: “Meios para melhorar a
produtividade e o rendimento dos
processos de pulverizagdo na apli-
cacdo de revestimentos”™ — confe-
rencista: L. Moeller, K oppersch-
midt, Alemanha — moderador: H.
Rieper; das 10,40 ds 11,20 horas,
sala 6; “Métodos e processos de
testes para tintas e vernizes” —
conferencista: K. Erichsen, Ger-
linger — moderador: A. Brauns-
tein, Tintas Coral; das 11,20 is
12.00 horas. sala 6: “'Sistema de
impressio tampogrifico” — con-
ferencista: L. Alcdntara, Oscar &
Flues — moderador: A. Braunstein;
das 14,00 as 14,40 horas, sala 6:
“*Tintas acompanham a modemi-
zacio em sistemas de pintura™ —
conferencistas: W. W. Krey e P.
Molzer, Oxford Tintas — modera-

EBRATS'83

dor: A, Levy, Oxi Metal; das 14,40
d4s 15,20 horas, sala 6: “Remove-
dores de tintas™ conferencista:
W. Bibikof, Diversey Wilmington
- moderador: A. Levy; das 15,40
as 16,20 horas, sala 6: "“Recupera-
cdo de solventes em estufas de
pintura como planta experimen-
tal™ — conferencistas: J. V. P. de
Castro ¢ J. ). Mariano, Brastemp

moderador: S. Batista, Volks-
wagen; das 16,20 is 17,00 h.DIHS.
sala 6: “Repintura automotiva’
conferencista: N. Sabatini, Glasu-
rit; — moderador: 5. Batista.

Dia 6/10

Das 14,00 is 1440 horas, sala
6: “Inovacdes das linhas de pin-
tura da indistria automobilistica™
— conferencista: J. A. Morillo,
Durr do Brasil — moderador: R.
M. de Sillos, Walita; das 14,40 ds
15,20 horas, sala 6: “Tintas em po
— andlise da evolugdo marcante de
suas aplicagdes” — conferencista:
R. Shafferman, Supertintas — mo-
derador: R. M. de Sillos.
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SUBSTITUA ATE 30% DO CUSTO DO NIQUEL POR FERRO E
TENHA UMA GRATA SURPRESA.
FACA OS CALCULOS, MESMO QUE POR SIMPLES

CURIOSIDADE.
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OXY METAL INDUSTRIES BRASIL S/A

ESTRADA DA SERVIDAO N2 B0 FONE: 445-4555

DIADEMA, - 5. P.

CEP 09900 - TELEX: (011) 4886
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EBRATS'S3

Medicdo e Ensaios — Mini-audi-
torio e auditério grande

Dia 6/10

Das 9,00 a5 9,40 horas, mini-
auditorio: “A medi¢cio da espes-
sura de camadas" — conferencista:
C. A. T. V. Fasano, Panambra —
moderador: 8. Wolynec, IPT; das
9.40 as 10,20, mini-auditério: “O
controle de qualidade de superfi-
cies e revestimentos™ — conferen-
cista: C. A. T. V. Fasano — mode-
rador: §. Wolynec; das 10,40 is
11,20 horas, auditorio grande:
“Avaliacio de resisténcia i corro-
sio de revestimentos metdlicos/dl-
cool” — conferencista: Z. Kajimo-
to, IPT — moderador: P. Venco-
vsky, Cascadura; minj-auditorio:
“Fluorescéncia de Raios X na me-
digdo de espessuras de camadas™ —
conferencista: 5. Johnston, UPA
Tch., USA — moderador: F. San-
chez, Asses. Tec.; das 11,20 is
12.00 horas, mini-auditério: “Vol-
tametria ciclica para determina-
¢io da concentragio de aditivo
em banhos de cobre e outros™ —
conferencista: S. Johnston — mo-
derador: F. Sanchez; das 14,00
as 1440 homas, mini-auditorio:
“Intemperismo artificial” — confe-
rencista: C. A. T. V. Fasano, Pa-
nambra — moderador: H. Hull,
Rohco; das 14,40 ds 15,20 horas,
mini-auditorio: *“A influéncia de
diversos fenémenos eletroquimi-
cos sobre a técnica de medi¢do de
camadas” — conferencista: S. Co-
mo, Magnaflux Sigma, USA — mo-
derador: H. Hull.

Visitas téenicas

Como atividade complementar,
os participantes do Ebrats’83 te-
Ao 4 disposicio um roteiro de
visitas técnicas a firmas ou depar-
tamentos especializados, no dia
7 de outubro. As seguintes visi-
tas jd estdo confirmadas: Brasi-
met Com. e Ind. S.A. - Fabri-
cantes de fornos industriais para
tratamentos térmicos e equipa-
menios de laboratorio, executa
servicos para terceiros, usando
equipamento de fabricacio pro-
pria. Visita no setor de tratamen-
tos térmicos; Brastemp S.A. — Fa-

bricantes de refrigeradores, fogGes,
lavadoras de roupas, lavadoras de
louca, secadoras de roupa. Visita
no setor de decapagem automd-
tica e de esmaltacdo; Galtec — Gal-
vanotécnica Ltda. — Execugdo de
servico para terceiros em equipa-
mentos automdticos e manuais de
fosfatizacio, oxidagio negra, de-
posigdes quimicas e eletroliticas.
Visita geral; Indistria Metalargica
Tergal S.A. — Estamparia e cro-
mag¢io de pegas para indistria au-
tomotiva, em equipamentos auto-
miticos programados. Visita na
galvanoplastia; Itad Tecnologia
S.A. — Fabricante de circuitos
impressos para uso proprio e para
terceiros. Visita no departamento
de fabricacio de circuitos impres-
s0s; K. Sato & Cia. Ltda. — Execu-
¢do de servigos para terceiros em
equipamentos automiticos de zin-
cagem, niquelagdo e outros proces-
sos. Visita geral; Duratex S.A. —
Fabricante de metais sanitirios.
Visita na niquelag@o e cromacdo
em equipamento automitico, des-
plaque de gancheiras e tratamento
de efluentes; Volkswagen do Brasil
S8.A. — Fabricante de automoveis.
Visita aos setores de galvanoplas-
tia, onde sio feitas a niquelagio e
cromagdo de parachoques e pecas
pequenas ¢ ao de fosfatizagio de
carrogarias para preparacio ade-
quada de superficie antes da pin-
tura.

A escolha do roteiro e as ins-
cricoes poderio ser feitas na Se-
cretaria, nos dias 4 e 5 de outubro.

E preciso saber

Aqui, algumas informagGes Gteis
a todos os participantes do Ebrats’
83: Anais — Juntamente com o
credenciamento, cada congressista
receberd um exemplar dos Anais
do 111 Encontro Brasileiro de Tra-
tamento de Superficies; Certifica-
do — Cada congressista receberd
um certificade de participagdo.
A distribuicdo serd feita no dia
6/10; Telefones — Os congressistas
terio, 4 disposicio, 4 telefones
com linha direta para fora do Cen-
tro Empresarial, nas laterais do
Auditorio Grande; Tradugdo si-
multinea — Serd instalado, ao lado
da Secretaria, um balcio para re-

tirada dos fones para traducdo si-
multinea; cada congressista rece-
beri um fone, mediante apresen-
tagio de documento; Transporte
— Nos dias 4, 5 e 6, is 8,15 horas,
sairio Onibus do Maksoud Plaza
Hotel, diretamente para o Centro
Empresarial; os onibus retornam
ds 17,30 horas. Esse transporte &
gratuito.

Aqui, o Presente
e o Futuro

Miquinas, equipamentos, pro-
cessos, produtos e servigos, de ho-
je e de amanhd: tudo isso vocé
podera ver nos stands da Tercei-
Exposicio de Tratamento e Aca-
bamento de Superficies, que serio
montados no Jardim do Centro
de Convencoes, para visitagdo de
4 a 6 de outubro, das 9 is 18
horas. As mais importantes fir-
mas do ramo ji confirmaram pre-
senca, entre as quais estio: Ale-
tron Produtos Quimicos Ltda.;
Armco do Brasil Ltda; Assessora-
mentos Técnicos — UPA Techno-
logy Inc.; Brasimet Inddstria e
Comércio Ltda.; Cascadura Indus-
trial e Mercantil Ltda.; Celio Hu-
genneyer Consultores Industriais
S/C Ltda.; Companhia Niguel To-
cantins; Degussa S.A. — Divisdo
Metal; Durr do Brasil S.A. — Equi-
pamentos Industriais; Eddytronic
Ind. e Com. Aparelhos de Medigio
Ltda.; Efluentes Consultores In-
dustriais Ltda.; Elquimbra — Cia.
Eletroquimica do Brasil; Equi-
plastia — Equipamentos para Gal-
vanoplastia Ltda.; Engelhard do
Brasil Industria ¢ Comércio Ltda.;
Erichsen/Gerlinger Comercial e
Técnica Ltda.; Galtec Galvanotéc-
nica Ltda.; Galvanoplastia Ragesi
Ltda.; Harshaw Quimica Ltda.:
Indistria de Produtos Quimicos
Ypiranga Ltda.; Itamarati Metal
Quimica Ltda.; Manufatura Galvi-
nica Tetra Ltda.; Metal Finishing
Quimica Ltda.; San-Ko do Brasil
Comércio e Indastria Lida.; Soel-
bra — Sociedade Eletroquimica
Brasileira; Stringal Equipamentos
¢ Revestimentos Industriais Ltda.:
Tecnorevest Produtos Quimicos
Ltda.; Tecnovolt Indastria e Co-
mércio Ltda.; e Tecpro Indistria
e Comércio Ltda.
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ESTE E O NOVO LOGOTIPO DA SUA

ASSOCIACAO BRASILEIRA DE

TECNOLOGIA GALVANICA E TRATAMENTO DE SUPERFICIE
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ESPACO RESERVADO PARA O ANUNCIO DA SUA EMPRESA.

Solicite nosso representante pelo telefone 276-9254
Ponto & Virgula Editorial

Av. Jabaquara, 99 — Conjunto 32

CEP 04045

... RETIFICADORES

BANHOS NOBRES E LABORATORIO

FUROS METALIZADOS PARA CIRCUITOS IMPRESSOS

LANCAMENTO Tensdo: ce D & 6-9-12-18-24-30VCC
— Corrente: de O & 10-25-50-100-150 Amp

ELETRODEPOSICAD, ANODIZAGAD,

ELETROQUIMICA, ETC.
RETIFICADOR DE — Tenso: de 0 & 69-12-18.24-30-4860-80 VCC

CORRENTE PULSANTE Corrente: de 0 & 500-1000.2000 - 25.000 Amp
EDL'DRACﬁG DE ALUMINIO

Transtarmador de Regulacfio Automdnca e Programiwe
FAIXA LARGA PARA PROCESSO - Corrente: 100-500-1 000-2 000-3 000 @ 5 000 Amp

“PULSE PLATING" INSTRUMENTAGAD DIGITAL OPCIONAL
Voltimetro — Amperimetro Temporizador Programavel ¢
Para banhos Nobres-Ouro, Prata e outros. Medidor de Amper-hara

Correntes: 15-30-50 AMP.

DIELETRO - ELETRO ELETRONICA LTDA.
RUA MARGQUES DE PRAIA GRANDE MN.* 27 CEP 03129
VILA PRUDENTE s&0 pauLo Fones: (011) 914-4865 - 2745135

Totalmente em estado solido.




15 anos de muita luta
e realizacoes

Para uma pessoa fisica, 15 anos
represenlam muito pouco; € um
comego de vida, o principio da so-
ma de experiéncias existenciais.
Para uma Associagio, 15 anos sio
uma existéncia, prncipalmente
quando aproveitou-se o tempo
com eficiéncia. E o que acontece
com a nossa ABTS — Associacio
Brasileira de Tecnologia Galvinica
e Tratamento de Superficie — que
neste ano de 1983 estid completan-
do 15 anos. Desnecessirio dizer
que foram 15 anos de muita luta,
mas também de muitas realiza-
¢bes, coroadas com o desenvolvi-
mento  agora em outubro do
Ebrats'83.

Todos os que participaram, di-
reta ou indiretamente dos éxitos
alcancados nesse periodo, foram
convidados para uma churrascada
no dia 20 de agosto para comemo-
rar o 159 aniversirio da ABTS,
num ambiente informal e de con-
fraternizacio. A festa aconteceu
no Buffet 3 A, em Moema, a
partir do meio dia, com a presen-
¢a de funcionirios, familiares e
principais clientes dos membros da
ABTS.

DIFPLOMAS

Aproveitando o ensejo, a dire-
toria da ABTS fez entrega dos di-
plomas a que fizeram jus os parti-

cipantes do Curso Técnicas de
Custos e Orcamentos para Indis-
tria de Galvanoplastia, todos eles
diretores, gerentes e executivos
da drea financeira. O curso, patro-
cinado pela FIESP, -CIESP, DE-
PROV, ABTS e SINDISUPER,
com a colaboracio do CNI, DAM-
Pl ¢ SENAI, teve como objetivo
proporcionar conceitos e técnicas
necessarias ao desempenho e con-
trole das priaticas da drea financei-
ra e contabil pamm tomada de deci-
soes no sentido de: a) andlise do
envolvimento de custos ¢ seus e-

feitos no orcamento empresarial;

b) revisio das possibilidades de
investimento econdomico otimiza-
do nos recursos das empresas. E-
doardo Bonetti, engenheiro indus-
trial e consultor de empresas, ¢
Wilson Lobo da Veiga, diretor da
ABTS ¢ com 25 anos de experién-
cia na area administrativa de gal-
vanoplastia, foram os professores.
E concluiram o curso as seguintes
pessoas: Romeo Zachi Neto, ge-
rente financeiro da Ineb; Kikue
Yamasaki, da Celite; Vanderlei
Guerrero ¢ Marilu Vassolér Guer-
rero, da Irmdos Vassolér Ltda:
Antonio Carlos Cabral, da Aces-
car; Antonio Mendoza Gallego, da
Lincagem Marisa; Gilberto Carava-
gi, da Inddistria Metalirgica Sdo
Jodo;Tadamassa Uemura, da Agos
Kyiota; Marcos Auréhio da Silva,
da Galvanoplastia Cisplatina;Ger-

A entrega dos diplomas

son Geronimo, da Duratex: Luci-
valdo Emilio Menegatti, da Ki-
Peca; Shitiro Fugita, da K. Sato
Metalirgica Ltda.; Gilberto Avan-
zo, da Tupd Eletrodeposicio; Ma-
ria Lucia da Silva, da Braslongo:
Antonio José Gaspar, da Evetron;
Janos Alberto Tamads, da Artefatos
de Metal Tamas; Ademir da Silva,
Osvaldo Tadeu Scarpetti e Agenor
Ortega Frederich, da Brosol; Adol-
fo Janotti, da Harshaw; Antonio
Alcino da Silva, Eduardo Dal Lago
e Carlos Viana Oliveira, da Armco
do Brasil; Paul Hove Sorensen e
José Fernando Marino, da K. G,
Sorensen; Paulo Florentino Cor-
deiro, da Armco do Brasil; Carlos
Begliomini, da Niguelagio e Cro-
mag¢do Universo; Ana Luiz de Ma-
galhdes e Alberto Ribeiro de Maga-
lhdes, da Niquelacdo e Cromagdo
Brasil; Sebastian e Jodo Orivaldo
Buoro, da Arno §. A.; Jodo Peres,
da Peres Galvanoplastia Indus-
trial: Adalberto Fernando Batista
¢ Anderson Inegues, da Galvano-
plastia Maud; William Bastianelli,
Luiz Huberto Cimara Melo, José
Roberto Telini Ribeiro e- Paolo
Boscarol, da Volkswagen do Bra-
sil; Firmino A.V.S. Campos, da
IBM do Brasil: Paulo Roberto do
Nascimento, da Niquelagio Kou-
tras; Dirce dos Santos Maenza e
Luiz Afonso Pinto, da Irsan; e
Motohisa Yano, da Cromeacdo
Santa Rosa.
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Empresas

A Manufatura Galvdnica Tetra,
colocou a disposicdo. no mercado,
0 ecquipamento modelo DWKTF-
H22 (foto), para aplicagio de
verniz em estatores. Esse modelo
incorpora carga, descarga, tan-
ques de processamento, secador,
resfriador, controles automiticos
de temperatura e eliminadores de
odores do solvente. Tendo, ainda,
capacidade de produgio de até
10.000 pegas por més. (s.c. 001)

A Efluentes Consultoria Indus-
trial, com sede em Sdo Paulo (SP),
empresa especializada em projetos,
fornecimento e montagem de
instalacGes para tratamento de
dguas residudrias e galvanotecnia,
forneceu 4 Texas Instrumentos
Eletronicos do Brasil Ltda, fd-
brica de Campinas (SP), uma nova
instalacfo de tratamento dos
efluentes. de concepgio inédita
no Brasil. Essa instalacio (foto)
¢ totalmente modulada e trans-
portivel. permitindo sua remogido
total ou parcial. (s.c. 002)

A Orwee Quimica S.A. estd
oferecendo um novo processo de
cobre quimico de alta velocidade,
para placas de circuitos impressos,
desenvolvido pela Enthone Inc..
Deposita 2 a 2.5 microns em 30
minutos e, na versio dupla alta
velocidade, deposita 2 a 2.5
microns em |5 minutos. Elimina
o Mdﬂﬁ dad':l cobre eletro-

na sequéncia de preparagio
de circuitos.

Aumenta consideravelmente a
produtividade da linha, sem equi-
pamentos adicionais.

A estabilidade excepcional do
banho, permite a manutengdo por
longo periodo em operacio con-
tinua. (s.c. 003)

Esta secio destina-se 3 manter um
intercambio continuo das infor-
magdes relativas ao trabalho de ca-
da empresa no setor.
Qualquer informagio mais deta-
lhada sobre os produtos expostos
na pdgina, deveri ser solicitada a
Ponto & Virgula Editorial, fazen-
do referéncia ao namero do servi-
de consultas (s.c.) que hd no
al de cada matéria.
As consultas deverio ser encami-
nhadas & Av. Jabaguara, 99 — con-
junto 32 — CEP 04045, Sdo Paulo
— Capital.

A Aletron Produtos Quimicos
Ltda., com sede em Diadema (SP),
fo1 licenciada pela Unired MeGill
Corporation, dos Estados Unidos,
para fabricacio exclusiva, no Bra-
sil, de Precipitadores Eletrostiti-
cos de geracio de campo através
de agulhas.

Esse eguipamento, mais com-
pacto e de consumo reduzido de
energia, representa um avango
tecnologico em relagio a tudo
o que se produz no Pais em ter-
mos de controle de poluicdo e
protecio ao meio-ambiente. Tem
sua maior aplicacio em particulas
mais finas, onde os demais siste-
mas apresentam baixa eficiéncia,
como nas indastrias de galvano-
plastia, wvidro, siderurgia, meta-
lurgia e inddstrias quimicas em
geral, (s.c. 004)
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PROCESSOS AVANCADOS * §
PARA GALVANOTECNICA  §

COMBRIL — Um processo de cobre deido simplesmente brilhante! Alto nivelamento! Ficil controle ™
quimico!

ASTRANIQUEL - Niquel brilhante com alto nivelamento. Moderno! Versdtil! Atende a qualquer
exigéncia técnica de eletrodeposic@io de niquel sobre ferro, latSio ou zamac. Alto rendimento catodico!
Perfeita penetragdo! Elevado indice de tolerincia ds contaminagfes,

ALECRAS 51-D E 52-H — Catalizadores para cromo decorativo (51-D) ou duro (52-H). Baixo teor em
dcido cromico! Cromagem mais rdpida! Excelente poder de cobertura e penetracdo, sem “‘queimas".

Se vocé tem instalagdes de cromagem dura, solicite-nos uma *'case history”
do ALECRA 52-H; ela demonstrard algumas das atraentes
¢ inéditas vantagens do processo L 3

SOELBRIGHT-ZINC A:26 — Abrilhantador interno para zinco clanidrico Aplica-se a banhos parados
ou rotativos, de baixo, médio ou alte cianeto. tanto em instalagOes '
manuais como automdticas. Incompardivel desempenho ¢ mais, muito
mais brilho!
ZIMBLACK C-104 — O cromatizante negro mais estdvel, produtivo e
brilhante que vocé jd viu!
DEXOLIN K-1045 Desengraxa e decapa simultancamente ferro e
agos, Contém inibidores. O mais versdtil em sua linha

EMAIS!
Logo, vocé conhecerd ALECRA 3000 — O Cromo Trivalente! Um
1LY COMCEIlD & -Lllr‘.l|.|.-¢':c:'|'| decorativa. Solicite visilid sem curuj"ml
misso de um técnico de nossa Divisfo de Processos: ele ird expor as ra
z0es que tornaram ALECRA 3000 um sucesso internacional

L

Distribuidores de

ALBRIGHT & WILNON LTD.
bl

S LEMBRETE (Ao [h‘j.‘ll'."dl:' l:'umpr.u!

acja qual for a necessidade, consulie nosso [ lepartamento

/ Galvanotécnico, Matérias-primas das melhores procedéncias, e com
) qualidode assegurada, Compostos quimicos mais eficientes, a custo
vantajoso, Anodos de metals niio fermosos nos perfis dessjados,
Equipamentos. Tratamento de efluentes
industrizis. Completo apoio técnico,
programado & gratuito (incluindo

anilises laboratorinis). Fis um pouco
do que temos a of erecer

T2

= ‘ ~
SOELBRA
GBS o0 IEDADE ELETROQUIMICA
BRASILEIRA LTDA.

Rua Toledo Barbosa, 430/440 - Tatuapé - S. Paulo, SP
Fone 264-8099 (PBX) - Telex (011)30129 - C.P. 8444

\ SEMPRE BOAS IDEIAS PARA GALVANOTECNICA o




A CESAR
O QUE E
DE CESAR

A TECNOREVEST PRETENDE, NESTA SERIE DE ENTREVISTAS
PRESTAR UMA JUSTA HOMENAGEM AOS HOMENS QUE TORNAM
NOSSA VIDA MAIS AGRADAVEL, MAIS COMODA, MAIS SEGURA,
MAIS “BRILHANTE"

O TECNICO, MUTTAS VEZES ANONIMO, QUE SE ESCONDE ATRAS
DE UM PARA-CHOQUE CROMADO, DE UMA CANETA DOURADA
OU DE UM COMPONENTE ELETRONICO.

A VOCE GALVANOPLASTA, NOSSA HOMENAGEM.

® TeCNOIEVEDT

produtos quimicos Itda.

Matriz — Rua Oneda, 40 — CEP 09700 — 580 Bernardo do Campo
Tel. PABX 4524422 — TELEX (011) 4464 — CP 557
Filial — Rua Dois de Maio, 364 — Bairro Jacard — CEP 20961
Rio de Janeiro — Tel. 261-4813




Alfare Alfaro em seu trabalho na Itautec

Waldo Arturo Alfaro Alfaro

Quem ocupa hoje este tradicional espaco é Waldo
Arturo Alfaro Alfaro, engenheiro-quimico de origem
chilena, 36 anos, pai de duas filhas (brasileiras), chefe
da DivisSo de Engenharia de Processos da ltautec.
NMuma fluente mistura de castelhano com portugués,
Waldo conta que chegou ao Brasil em 1977, trés anos
depois de ter se formado pela Universidad Del Norte,
em Antofogasta, norte do Chile. Aqui, seu primeiro e
passageiro emprego foi numa fabrica de etiquetas ano-
dizadas de aluminio. Logo depois, passou para a
Philco, j& agora como engenheiro de processos na
linha de circuitos impressos convencionais, 4rea com a
qual j& estava familiarizado porque participara da
montagem de calculadoras eletrénicas, no Chile. Em
1980, a ltautec formou um grupo embriondrio de
engenheiros para iniciar a fabricacdo de circuitos
impressos e profissionais. J& como profissional de
nome na area, Waldo foi convocado para integrar o
grupo que hoje chefia.

A engenharia eletrénica entrou na vida de Waldo
Arturo Alfaro Alfaro quase que por acaso. “'Eu tinha

que fazer defesa de tese — diz ele — e acabei optando
por um trabalho sobre eletro-obtencdo de cobre. Daf
em diante, fui me interessando cada vez mais pelo
segmento eletronico da Engenharia”.

Waldo considera a formagdo académica muito
tedrica — "“na defesa de tese me reprovaram duas
vezes' — por isso, sua maior preocupacdo é estar
sempre atualizando conhecimentos, através de lite-
ratura, palestras, cursos, simpdsios e congressos.
Sempre que pode, viaja para o Exterior, j4 tendo
estagiado nos Estados Unidos, na drea de circuitos
impressos. ‘A Informética — diz ele — é com certeza
0 segmento industrial que mais avanca no limiar do
século XX1. A nos, os profissionais, cabe, ne minimo,
caminhar no mesmo ritmo.”’

Na soma de tudo, vale a pena fazer o que faz?
Waldo Arturo Alfaro Alfaro ndo pensa muito para
responder: "'como vale! Na implantacio de uma nova
tecnologia, na busca incessante do know-how adequa-
do, eu sempre me sinto como um pai no ato de ter
um filho.




Airi Zanini, Cliudio B. Picari, José C. Spinelli, Adolfo Janotte, Suelly M.S.
Kida. Ludwig Rudolf Spier, Alcir José Bertozzo e Jodo B. dos Santos.

Problemas??

Se vocé nao conhece ou nao ouviu falar

dos homens dessa

equipe, vocé nao

conhece os melhores processos.

Visite-nos no EBRATS 83

ROHCO INDUSTRIA QUIMICA LTDA.

MATRIZ — SP:

FILIAL — R3:

FILIAL — RS:

Rua Pedro Zolcsak, 121 — Jardim Silvinia

S5do Bernardo do Campo — SP — CEP 09700

Caixa Postal 9730 — CEP 01000 — Sdo Paulo — SP
Endereco Telegrdfico: ROHCO SAQ BERNARDO
Telex (011) 4306 — PABX (D11) 452-4044

Rua Ingai, 09 — Penha — Rio de Janeiro — RJ — CEP 20000
Tel. (021) 280-4085 :

Av. Getulio Vargas, 4294 — Centro — Canoas — RS
CEP 92000 — Telex (051) 2566 — Tel. (0512) 72-1908
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DESTRINCHAR
PROBLEMAS

Uma apreciacio pratica e filosofica da resolucéo
de problemas na indistria de acabamento de metais.

DEZ PRINCIPIOS DO
DESTRINCHAMENTO DE
PROBLEMAS

1. Definigdo do Problema’ Antes que
vocé comece a resolver um problema,
vocé precisa saber realmente de gue se
trata — ndo do que aparenta ser.

2. Observacdo. "'Olhar” em geral é in-
suficiente. Vocé também precisa "'enxer-

-

3. Verificagdo: E atribuigio sua, o des-
trinchador de problemas, verificar guais
sdo os fatos.

4. Averiguagdo: Vocé precisa ficar a
par de cada detalhe do processo e de
seu relacionamento com quaisquer pas-

505 anteriores ou subseqientes.

5. Padrdo: A maioria dos problemas
de processo segue um padrfo, por mais
sutil gue ele seja.

6. I/ntercdmbio: Um meio eficiente pa-
ra determinar a origem do problema é
intercambiar pecas @ processos.

7. Medida: Vocé precisa medir @ com-
parar o “‘antes” * o "‘depois’’ para cons-
tatar s ocorreu uma mudanca,

8. Confirmagfo: Um meio de saber se
vocé achou a causa do problema é re-
produzi-lo ou duplica-lo.

8. Comunicacdo: Quando discutir um
problema técnico, vocé deve usar pala-
vras e frases familiares.

10. Ceticismo: Permaneca suficiente-
mente cético para saber que seu palpite
pode estar errado.

John J. Laurilitard

Caso vocé seja um supervisor, quimi-
co ou engenheiro, ou estiver em alguma
outra posicio de responsabilidade técni-
ca relacionada com eletrodeposicio ou
com outros campos do acabamento de
metais, vocé em geral serd a pessoa pro-
curacda por outros na empresa e confron-
tada com a frase que parece sempre ini-
ciar sua conversa: "Ei vocé! Eu tenho
um problema . .. ",

O fato de vocé ficar ai e escutar, em
geral significa que parte ou toda a res:
ponsabilidade para resolver o problema
agora passou para voce.

Agueles que vivem de destrinchar
prablemas parecermn ser capazes de se
aprofundar imediatamente no problema,

-
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Techologjia

achar o caminho de contornd-lo, e, de-
pendendo da natureza e da complexida-
de do emaranhado, apresentar, mais ce-
do ou mais tarde, uma resposta. Quem
ndo tem talento natural, nem fol trei-
nado ou instruido nos atalhos da resolu-
o de problemas, pode ficar se afligin-
do:

® 0 gue é que vocé faz?
® Como voceé o faz?
® Que linha de pensamento dirige
suas agies?
® 0 que o guia em direcio & respos-
ta?
® (Onde vocé inicia e como & que vo-
cé comeca?
Qualquer um possul, até certo ponto,
a habilidade de resolver problemas. Mas,
como na maioria das atividades huma-
nas, esta habilidade pode ser facilitada e
incrementada por esforco e repeticio.
MNdo existe uma “estrada demarcada”
para a resposta. Nio existe uma receita
de dez passos que vocé possa seguir is
cegas. A resolugio, ou destrinchamento
do problema resume-se em uma técnica
sistemdtica de tentativas e erros. Na sua
forma mais simples, o destrinchamento
de problemas é reduzido a:

1. Ver (as caracteristicas do proble-
ma)

2. Pensar (nas causas possiveis)

3. Fazer (ensaios ou constataghes
para verificar se o pensamento estd cor-
reto)

4. Repetir 2 e 3 (até que se alcance
a resposta)

A finalidade deste artigo é registrar
alguns principios & esquemas bdsicos
gue deveriam guid-lo enguanto estd tra-
balhando em um problema. Repetindo:
estes principios devem servir somente
como guias — ndo os siga ds cegas. Se-
guir qualquer conjunto de regras ou pro-
cedimentos, sem desvios, pode inibir o
pensamento original e criativo. O siste-
ma adquire entfo importdncia primor-
dial, o encontro do resultado torna-se
um empreendimento subordinado. Para
ser imaginativo e original, vocé deve
manter a mente aberta. Vocé deve tam-
bém estar disposto a seguir palpites, in-
tuiphes e lampejos de inspiracio.

Deve ser ressaltado que destrinchar
problemas nSo é pesquisa e desenvolvi-
mento. Estes dltimos dedicam-se a de-
senvolver, definir e refinar par@metros
de processo, enquanto que o primeiro
trata de determinar o gue provocou que
um processo de operacio j4 estabelecido
se desviasse, corrigir as condigSes defei-
LL0Sas e prevenir a repeticao.

Mos “Principios” abaixo podem ser
observadas algumas semelhancas e sobre-
posicles mas, de fato, cada um engloba
um conceito distinto & diferente.

O PRINCIPIO DA
DEFINIGAO DO PROBLEMA

Este é o primeiro principio, & tam-
bém o mais importante. Antes que vocé
possa comecar a resolver um problema, é
preciso saber do que realmente se trata
— ndo do que aparenta ser. E vocé mes-
mao deve determinar isto.

Nio aceite como doutrina a opinido
dos outros ou seu enunciado do proble-
ma. Se vocé aceitou a responsabilidade
de destrinchar o problema, deve ter a
prerrogativa de determinar ou confirmar
vocé mesmo a “verdadeira™ natureza do
problema. Quem gquer gue lhe conte
qual & o problema, ndo interessa guanta
educagio ou quantos diplomas tenha,
nem sua posicio de responsabilidade —
ndo aceite seu enunciado do problema.
Ele provavelmente sd estd lhe transmi-
tindo informacdes gue lhe foram dadas
por algum outro que pensa que sabe
qual é o problema. Escute cortesmente
& mencione gue vocd verificard.

Muito tempo precioso pode ser perdi-
do saindo por uma tangente, tentando
resolver um problema “aparente”,
guando um investimento inicial, relati-
vamente pequeno, de tempo o teria co-
locado no caminho certo. E mesmo
quando pensar que achou a “‘verdadei-
ra” origem do problema, e se dedicar a
trabalhar nela, sempre mantenha no fun-
do de sua mente a possibilidade de que
vocé ainda ndo tenha definido correta-
mente o problema.

O PRINCIPIO DA OBSERVAGAO

Mesmo que o principio da Defini-
cio do Problema tenha sido indicado
como sendo o primeiro e o mais impor-
tante, o Principio da Observacio tam-
bém ¢ essencial para estabelecer o pro-
blema verdadeiro.

Quando se faz uma observacio,
“olhar” em geral é insuficieme. Vocé
nfo deve somente “olhar”, vocé deve
“enxergar’’. Enxergar ndo & uma funcio
casual. E um esforgo definido, intenso,
consciente, para examinar, escutar, dis-
cernir, perceber, compreender aquilo
que estd sendo olhado.

Quando olhar, vocé deve estar-se per-
guntando mentalmente “0 gque estou
enxergando?”’. Comece a responder a
vocé mesmo notando aspectos distin-
tos. Por exemplo: “Vejo uma superfi-
cie lisa e brilhante que se torna baca na
borda., A superficie lisa apresenta uma
distribuicfo ao acaso de furos pequenos.
A borda apresenta o que parace ser uma
rebarba enrolada sobre si mesma™.

A maioria das observaches — especial-
mente aquelas relacionadas com proble-
mat decorativos ou cosméticos, pode ser
feita a olho nu. E, por exemplo, eviden-
te ao olho nu quando pecas revestidas
com niquel brilhante sfo bacas, ou
quando pecas zincadas e cromatizadas
astio descoradas, ou quando pecas fos-
fatizadas estio manchadas. Todavia,
quando as pecas estiveram adsperas, quei-
madas, com granulagio grosseira ou cor-
roidas, é necessdrio algum aumento para
ajudar a estabelecer a verdadeira nature-
za do problema. A formacio de pites,
por exemplo, freqlentemente & inter-
pretada como sendo aspereza, sendo as
medidas de correcio entio dirigidas &
solugio de deposicio, tentando remover
particulas. Se, entretanto, a observacio
for feita com um aumento de 20 a 30
vezes, pode ser vista a formacdo de pi-
tes, sendo a investigacdo entdo dirigida
a0 metal-base.

O PRINCIPIO DA VERIFICAGAD

Serd necessdrio, durante a investiga-
¢do, dirigir muitas perguntas a outras
pessoas relativas aos parametros de pro-
cesso e as condigdes de operacdo. Algu-
mas perguntas tipicas que, como axem-
plo, vocé poderia dirigir a respeito de
um processo de deposicdo de niguel sdo:

1. Qual & a faixa adequada de tem-
peratura?

2. Qual é a densidade de corrente
que estd sendo utilizada?

3. A concentragio da solucdo estd
correta?

4, Usa-se a filtracio?

5, Caso exista filtro, com ou sem car-
vio ativada?

B. O filtro estd funcionando adequa-
damente?

7. Qual & a concentracdo do abri-
Ihantador?

Vocé poderia dirigir estas perguntas
a0 supervisor da linha ou a quem quer
que seja responsdvel por ela. Vocé obte-
rd respostas, mas pergunte a vocé
mesmo se elas sfo verdadeiras e cores-
pondem aos fatos. Ndo & que o supervi-
sor falte intencionalmente com a verda-
de, s6 acontece que ele |he contard a-
quilo que ele acredita que sabe. E atri-
buicio sua, o destrinchador de proble-
mas, verificar os fatos.

Nio 56 pergunte qual é a temperatu-
ra de operagdo. Pegue um termometro
e verifigue vocé mesmo. Nio 50 pergun-
te qual a densidade de corrente usada.
Determine-a vocé mesmo medindo com
um alicate de medicio e calculando a a-
rea superficial total (incluindo ganchei-
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ras, fios e contatos] que estd sendo re-
vestida. Faca determinacies analiticas
ripidas de niguel, cloretos, dcido bori-
co, pH & massa especifica.

O ponto crucial agui é que qualquer
informagdo de gue necessitar deve ser
gerada por vocé mesmo, até que vocé
crie confianca nas afirmacies de seus
colaboradores. Respostas aceitas sem
verificacdo, em geral demonstram mais
tarde serem opinides, presuncdes e as-
sungdes. Vocé poderia acabar com pou-
cos ou com nenhum fato. Confirme seus
fatos contra o que deveriam Sér ou eram
quando o processo decorria sem proble-
mas.

O PRINCIPIO DA AVERIGUACAD

A averiguacio trata de colher infor-
inagoes a respeito do problema, O des-
trinchador do problema pode ter alguma
familiaridade com o problema em virtu-
de de sua experiéncia anterior, mas ele
necessita de multo mais detalhes antes
de efetivamente poder comegar,

Vocé precisa adguirir uma compreen-
sio do processo em associacio com o
problema. Vocé precisa ficar conhecen-
do cada detalhe do processo e de seu
relacionamento com quaisquer passos
anteriores ou subseqglentes. Absorvendo
estas informacSes, vocé pode construir
um fundo de experiéncia de segunda
méo. A experiéncia de primeira méo vird
guando vocé iniciar os ensaios.

E importante dirigir perguntas e pro-
curar informacSes em um modo e em
tom de voz agraddveis. NSo efetue uma
inquisicio. NSo critique as respostas que
receber do pessoal, sendo eles se coloca-
rio na defensiva & a maior parte da in-
formacdo que vocé estd procurando ndo
serd ofertada por medo de provocar em-
baragos. Dirija perguntas que necessitem
de uma frase como resposta, em vez de
um “sim"” ou “ndo", e expresse-as de
um modo que ndo sugira uma resposta
especifica.

S5e wvocé estiver destrinchando um
problema relacionado com um processo
restrito fornecido por terceiros, ponha-
s¢ em contato com o departamento de
assisténcia técnica do fornecedor. Cite
o problema e suas manifestacdes. Rela-
te todas as informagdes técnicas perti-
nentes colhidas durante as sessGes de
perguntas e respostas. Hda uma boa pro-
babilidade de que o fornecedor jd tenha
visto o mesmo problema — ou um simi-
lar — em outros clientes.

As folhas de dados e instrucdes de
operacao de processos restritos sdo uma
fonte primordial de informacio técnica,
¢ deveriam ser os primeiros itens de in-
formagdo que vocé procura, sobretudo
antes de comecar a perguntar, O estu-

do destas folhas fard vocé conhecer os
requisitos de um processo operado ade-
guadamente e ajudard vocé a elaborar e
formular as perguntas apropriadas. O
Principio de Averiguacio deve ser man-
tido durante todo o processo de destrin-
chamento de problema. E sempre me-
lhar ter informagtes demasiadas do que
insuficientes.

O PRINCIPIO PADRAO

Mo estdgio inicial do destrinchamen-
to de problema, sua atencio e poderes
de observacdo deveriam ser dedicados as
PECEs 8 a0 processo, pois & aif que as ca-
racteristicas do problema se manifestam.

Tecnologjia

Um indicio decisivo para a causa de
um problema freqlentemente pode ser
achado procurando-se um “'padrio" —
gualquer regularidade, ordem ou arran-
jo no modo em que o problema se apre-
senta. Digamos, por exemplo, que vocé
tenha algumas pecas com depdsitos de
niguel brilhante apresentando dreas de
embacamento. Seu primeiro passa @
determinar visualmente o seguinte:

® O embacamento estd limitado a
bordas e cantos (dreas de alta densida-
de de corrente) ou a dreas e reentrincias
(locais de baixa densidade de corrente),
ou toda a superficie estd afetada?

® O embacamento estd associado a
determinadas descontinuidades de su-

Somente quem oferece todos os processos
pode aconselhar de maneira objetiva.

Seja qual for a necessidade
de sua indistria, nos oferecemos o
tratamento adequado.
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perficie, tais como furos, protuberin-
cias ou indentaghes, ou a8 condicio da
superficie & o resultado de esmerilha-
mento, usinagem, solda, brasagem ou
outras operacbes de manufatura?

Observe agora o processo de niquela-
clo e apure as respostas a estas pergun-
tas;

® Topdas as pecas em todas as gan-
cheiras estio bacas?

® Se 54 algumas pecas estiverem
bacas, estio localizadas na parte supe-
rior, inferior, média ou lateral da gan-
cheira?

® Toda gancheira apresenta pecas
bacas ou isto é uma ocorréncia intermi-
tente Ou a0 acaso?

® Existe alguma relacio entre as pe-
cas bacas e o modo como elas estabe-
lecemn contato com a gancheira?

® Hd alguma ocasifo especial em
gue as pecas bacas sdo mais freqlentes?
MNo infcio ou no fim do turno? Apbs a
adicio de algum produto quimico ou
ajuste de processo?

O gue vocé esta procurando € alguma
relagio entre pecas bacas e um modo de
operagio — colocagio na gancheira, de-
posigdo ou ajuste de processo. Se existir
um padrio e vocé for capaz de reconhe-
cé-lo, a metade do problema estd resol-
vida. Vocé precisa entdo proceder da
frente para trds para achar e corrigir a
causa. A maioria dos problemas de pro-
cesso segue um padrio, por mais sutil
que ele seja. Sua habilidade de perceber
e correlacionar tais padrBes com pard-
metros e condicdes de processo determi-
nara a velocidade com que vocé pode re-
solver um problema.

O PRINCIPIO DE INTERCAMBIO

Um método rdpido e eficiente para
determinar s& o problema tem origem
no processo @ em suas soluches ou na
peca tratada & o de “intercambiar”
pecas @ processos.

Passe a peca com problema por solu-
ghes semalhantes em uma outra linha de
processamento. Se o problema persistir,
é provivel que a falha se origine na peca ;
se¢ nao, ele provavelmente estd localiza-
do no processo ou em uma de suas so-
lughes.

De um modo similar, uma peca ndo
relacionada ou um painel de ensaio, de
preferéncia geometricamente semelhan-
te @ peca-problema, deve ser processado
pela linha suspeita. Caso aparecerem
a5 caracteristicas do problema, o culpa-
do ndo & a peca mas 0 pProcesso ou suas
solucles.

Se vocé ndo tiver uma outra linha dis-
ponivel, monte uma peqguena instala-
¢do piloto no laboratorio. A Célula de
Hull é ideal para tais ensaios e é uma fer-

ramenta indispensavel no destrincha-
mento de problemas de eletrodeposicio.
Inicialmente vocé deveria ensaiar a solu-
cio de eletrodeposicio suspeita na Célu-
la de Hull utilizando um painel catddi-
co, limpo e ativado com desengraxantes
e dcido recém-preparados. Se estes pal-
néis apresentarem sinais do problema de
linha, indicando gue a solucio de eletro-
deposicdo & a causa, efetue ensaios adi-
cionais utilizando técnicas de Célula de
Hull para estreitar as possibilidades de
desbalanceamento de soluclo, contami-
nacdo. anodos, etc.

Se os painéis iniciais nfo apresenta-
rem o problema de linha, o banho de
processamento provavelmente estd em
ordem, & vocé deveria dirigir sua aten-
cho s soluches e operacdes precedentes
e subseqiientes @ eletrodeposicio. Exe-
cute ensaios adicionais de Célula de Hull
utilizando painéis processados através das
solugbes de pré-tratamento da linha. As-
segure-se de utilizar os mesmos tempos,
temperaturas, ciclos de enxaguamento e
tempos de escorrimento como utilizados
na linha.

Quando nfo houver disponibilidade
de uma Célula de Hull, ou ela ndo for
apropriada, vocé pode efetuar ensaios
semelhantes utilizando béquers de 1 ou
de 2 litros. Muitas vezes eles sdo sufi-
cientemente grandes para poder tratar
as proprias pecas, em ver de painéis.

A técnica da Célula de Hull ou de
béquers permite bastante amplitude
guanto a modificagdes de solugio ou
variagfes de processo. Todavia vocé nio
deveria tentar a modificacio de qual-
quer processo na linha de processamen-
to até que vocé tenha comprovado
exaustivamente as vantagens por ensaios
de laboratério. E bastante fécil jogar fo-
ra um litro de solugio e recomecar se
vocé cometer um erro no laboratorio.
Mas o que é gue vocé faz quando estra-
gar o servico em um tangue de 4000
litros na linha?

O PRINC I}'ID'DA MEDIDA

Constitui um coroldrioc obrigatorio
@08 outros ‘principios” o de efetuar me-
didas relativas a quantidade, qualidade,
grau, dimensfes e gQuaisquer outros as-
pectos e condigfes fisicas significativas
que existem durante os ensaios ou a ob-
servacdo de um processo. As medidas
podem variar desde uma estimativa men-
tal fortuita até uma determinagio ins-
trumental formal.

A nfo ser que vocé efetue medidas,
vocé ndo pode comparar resultados
para constatar se aguilo que wvoce fez
ou modificou provocou alguma diferen-
ca. E necessdrio medir e comparar o
“antes'' 2 o “depois” para constatar se
ocorreu uma mudanga. Além disto, sem

uma documentacdo e registro perfeitos
& sucintos, terd tempo e esforco desper-
dicados podendo confundi-la guanto
aos resultados do ensaio. Vocé saberd
que o5 resultados de seus ensaios sdo di-
ferentes, mas sem ter os registros, vocé
nio saberd a grandeza dessa diferenca.
Vocé ndo vai se lembrar exatamente do
que fez nem com que o fez.

As vezes os atributos e as coisas a se-
rem medidas ndo Ihe aparecerSo direta-
mente obvias. Gaste algum tempo estu-
dando o processo que estd sendo opera
do para descobrir quais sdo suas varia-
veis.

O PRINCIPIO DA CONFIRMACAO

Um modo para saber se vocé achou a
causa do problema, é reproduzi-lo ou
duplicd-lo. Suponhamos que sua solu-
cdo de niguelagdo brilhante esteja pro-
duzindo depdsitos bagos na regifo de
baixa densidade de corrente. Analisada
a solucio é encontrada uma concentra-
cdo acima da normal de impureza de
cobre. Voci, naturalmente, suspeita que
o cobre seja o réu. Mas vocé precisa
prové-lo.

Neste ponto vocE pega uma amostra
da solucio de niquel e efetua um ensaio
no “estado original” com um painel na
Célula de Hull. Vocé verd o embacamen-
to na regiic de baixa densidade de
corrente do painel.

Em seguida, pega-se uma outra amos-
tra @ eletrodeposita suas impurezas
metdlicas por eletrdlise com baixa den-
sidade de corrente (limpeza seletiva ele-
trolitica). O painel processado na Célu-
la de Hull com esta solugo apresenta
agora um deposito brilhante na regido
de baixa densidade de corrente. A and-
lise quimica da solugdo purificada mos-
tra que as impurezas de cobre estdo
em um nivel muito mals baixo, dentro
da faixa normal. Vocé poderia agora as-
sumir que, jd que a concentracio de
cobre estd outra vez baixa e que o ni-
quel estd brilhante na regido de baixa
densidade de corrente, o cobre seja
causa do embacamento, Mas, para com-
provd-lo, vocé adiciona cobre (na forma
de sulfato) & solugio de niguel purifi-
cada para reconduzl-la ao nivel da solu-
cdo do "“estado original”. Vocé efetua a
deposicio de um painel em Célula de
Hull. Caso sua assun¢do a respeito do
cobre estiver correta, este painel estara
bagco na regido de baixa densidade da
corrente. Efetuando este tipo de ensaio
para confirmagdo, vocé comprovard que
de fato o cobre & a causa do problema.

Isto, evidentemente, & s0 metade da
batalha. Vocé ainda precisa descobrir
como o cobre entra na solucio dé ni-
quel. Se vocé nfo puder evitar que ele
entre, é preciso programar a limpeza se-
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lativa eletrolitica com uma fregléncia
suficiente para que a concentracio de
cobre se mantenha abaixo do nivel per-
turbador.

O PRINCIPIO DA COMUNICAGAO

Jd gue falamos e escutamos, voceé
iria pansar gue comunicar-se é sempre
simples e facil. Eu digo, vocé escuta.
Vocé entende o que pretendo. Certo?
Errado!

Quando eu comunico, eu devo trans-
ferir o pensamento de minha para sua
mente por meio de sons audiveis e&fou
simbolos visivers. O Unico meio pelo
gual vocé pode formar em sua mente
0 mesmo pensamento & se 05 Sons @
simbolos que eu utilizo tém o mesmo
significado para vocé do que tém para
mim.

Quando vocé, como individuo tecni-
camente treinado, utiliza uma giria espe-
cializada, sofisticada, quando discute
um problema com uma pessoa com um
fundo de experiéncia semelhante, ela
terd uma melhor probabilidade de en-
tender vocé do que se tivesse a mesma
conversa com um operador de tangque.
Mio é que o operador de tanque ndo
possa caplar O CcOnceito que vooé estd
tentando transmitir, mas @ que vocd
estd utilizando palavras que ndo lhe sio
familiares. Vocé deve usar palavras e
frases familiares.

Comunicar ndo ¢ s& falar, mas tam-
bém ouvir. Se vocé pretende que as pes-
spas ougam com atengiio aquilo que
vocé diz, de modo que possam entendd-
lo, entdo vocé também precisa escutd-
las com a mesma atencio para consta-
tar se elas entenderam o que vocé disse.
Muitas vezes, em discussdes, nds nio
escutamos @ outra pessoa. Nos jd esta-
mos pensando na resposta que lhe da-
remos. Estamos mais interessados na-
quilo que estamos dizendo do que
naquilo que a outra pessoa tem a nos
dizer.

0 destrinchamento de problemas
muitas vezes envolve a cooperacio do
pessoal da linha de producio para
executar 0§ ensaios. Isto exige instru-
¢hes por escrito. Muitos ensaios nfo
so executados corretamente porgque
nio s#o nem completos nem compre-
endidos pelo operador.

Quando vocé quer que as coisas
sejam feitas de um determinado mo-
do, instrucdes wverbais em geral ndo
sdo suficientes. Vocé pode alcancar os
melhores resultados com instrugdes es-
critas, incluindo os crogquis, as copias
heliograficas, e as fotografias necesssd-
rias. Para ensaios e procedimentos mais
complexos pode ser necessdria uma de-
monstracio real com uma discussio de-

talhada. As instrugGes devemn incluir
especificamente os tempos, temperatu-
ras, concentragdes, densidades de cor-
rente, dimensdes e quantidade das pe-
cas de ensaio, etc. Quando tiver sido
completada uma tarefa, reveja o proce-
dimento com o operador para verificar
se ele se desviou das instrugdes.

O PRINCIPIO DO CETICISMO

Durante todo o processo de destrin-
chamento de problema, vocé deve man-
ter aceso um certo grau de ceticismo
quanto a seus esforcos e resultados. Este
ceticismo s6 deve ser suficientemente
intenso para manter vocé consciente-
mente atento ao fato de que nio pode
ter certeza de nada até que o problema
esteja resolvido. De outro lado, se o ceti-
cismo for grande demais, ele o prendera
numa autodivida tdo grande que vocé
ndo saberd o que fazer a seguir,

Um cético reavaliard continuamente
a situagio inteira, procurando possiveis
erros, informagdes falsas, e interpreta-
ches errdneas:

® Defini corretamente o problema?

® (nterpretei corretamente minhas
observacies?

® Q(Obtive respostas corretas durante
minhas averiguagSes?

® Minhas medidas foram suficiente-
mente exatas?

® Tenho suficientes informacGes re-
lativas so problema para reconhecer a
resposta quando a enxergar?

Uma atitude cética ¢ desejdvel espe-
cialmente na drea das observacdes, até

que elas sejam suficientemente compa-

tiveis para se confirmarem. Observaghes
confidveis sio a fonte de todo o conhe-
cimento. A inabilidade de perceber a
verdade é a fonte de todos os erros: hd
mais possibilidades de erro do que de
verdade.

Hd quatro possibilidades quando
voceé percebe algp:

1. As coisas 530 0 que aparentam ser.

—— [echologia

3. Ela ndo estd zincada, mas parece
ostar.

4. Ela nfio estd zincada, e ela ndo pa-
rece estar.

Neste exemplo vocé pode ver como é
fdcil vocé se meter numa encrenca in-
terpretando erroneamente suas observa-
ches e percepgdes. Percepgies erradas
conduzem a hipdteses erradas que levam
vocé & uma direcSo totalmente errada —
longe da solugiio verdadeira do proble-
ma. Por esta razfo vocé deve procurar
continuamente provas adicionais que re-
forcem suas observacSes originais e suas
concluses.

NAO HA ESTRADA FACIL

A aplicacio dos “principios" acima
pode ajudd-lo a diminuir o esforco gasto
no destrinchamente de problemas e
ajudd-lo a chegar mais depressa 3 res-
posta do problema. ]

Como j@ mencionado, o Principio da
Observacio é o ingrediente principal e
a chave do procedicimento de destrin-
chamento do problema. Sem observa-
¢do, vocé nada pode saber a respeito
do problema. Vocé deve 'olhar” e
“snxergar”. Muitos dos outros “‘prin-
cipios” também sfio uma forma de ob-
servacdo,. Sua finalidade é a de adquirir
mais conhecimentos relatives ao proble-
ma. Tendo em mdos este conhecimento,
vocé pode formular uma melhor hipdte-
se deste problema. Os ensaios e observa-
¢ies adicionais comprovarfo se suas de-
dugies estio corretas.

Como eu disse na introducio, nio
existe uma estrada fécil para o destrin-
chador de problemas. Mas uma aborda-
gem ordenada, coerente, logica e persis-
tente facilitard seu servigo.

Traduzido, com autorizagdo de Plating
e Surface Finishing, dezembro 1982,
26-29.

2. Ou elas sfo, mas ndo aparentam g

ser.

ser.

4. Qu elas ndo sdo, e ndo aparentam | ¢

Ser.

Para ir um passo adiante nessa expli-
cacdo, na forma de um exemplo simples,

imagine que vocé estd olhando uma pega

eletrodepositada. Poderia estar zincada.
As guatro aparéncias possiveis sdo:

1. Ela estd zincada, e parece estar,
2. Ela estd zincada, mas ndo parece
estar,

3. Ou elas ndo sdo, mas aparentam =

1
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EBRATS'83

Quem é quem
no EBRATS&3

Um acontecimento como o
Ebrats’83 depende, entre outras
coisas, do nivel dos profissionais
que dele participam como confe-
rencistas. Por isso, os organizado-
res do Terceiro Encontro Brasi-
leiro de Tratamento de Superfi-
cies se esmeram na escolha dos
convidados, dos quais apresenta-
mos um resumo de qualificacSes.

L. D. BROWN — Formado
em Quimica pelo Solihull School,
Birmingham College of Technolo-
gy. Apos servir na Royal Air For-
ce, trabalhou no laboratorio da
Joseph Lucas Ltd., de 1950 até
1958, quando ingressou na M. L.
Alkan como Gerente de Produto
para a linha de Niquel Quimico.
De 1976 a 1979, serviu na Perma-
lite Chemical Ltd., como Geren-
te de Servicos Ténicos, e de 1979
a 1983, na Brent Chemical Inter-
national PLC, como Diretor Téc-
nico. Atualmente ¢ o Diretor Téc-
nico da Tri-Kem Ltda., mas ope-
ra ainda como consultor indepen-
dente em tratamento de superfi-
cies, principalmente em aplica-
¢Oes funcionais, ndo decorativas.

Entre os trabalhos publicados,
destacam-se aqueles sobre o de-
senvolvimento de Niquel sem Cor-
rente, Cromo Micro-Fissurado, De-
posicio sobre Aluminio e Tita-
nio ¢ Revestimentos Resistentes a
Abrasdo.

L. D. Brown, que hi longos
anos participa ativamente da dire-
toria do Institut of Metal Finish-
ing, da Inglaterra, vai falar no
Ebrats’83 sobre “Instalagdes Ne-
cessirias para Niquel Quimico™.

JOHN G. DONALDSON — For-
made em grau BS em Quimica
pela Universidade HIEA, dos Es-
tados Unidos. Durante trés anos,
atuou como redator de publica-
¢oes do Setor de Pesquisa do Exér-
cito Americano. Entre 1972 ¢
1973, presidiu a AES Ameri-
can Electroplaters Society, de
cujas diretorias participou durante
6 anos. E atualmente membro da
redacio técnica no Setor Eletro-
Eletronico da AES. E também
Quimico de Pesguisas da Talon
Inc., Gerente (setor de pesquisas)
da GTE Sylvania Electric e da
Wire and Weld, e também Gerente
de processos de eletrodeposi¢do da
ITT Cannon Electric, com insta-
lagGes nos Estados Unidos, Cana-
di, Alemanha, Franca e Japdo.
John G. Donaldson fala no Ebrats’
83 sobre “Eletrodeposicdo para
Eletronica e Telecomunicagoes' .

L.D. Brown

DR. A. ISRAELI — Formou-se
em Quimica, em 1962, no Techni-
con Institute of Science and Tech-
nology; em 1966, completou o
Mestrade na Manchester Univer-
sity, para doutorar-se em Materials
Engineering, em 1973, Desde
1973 £ presidente da Metal Finish-
ing Society of lsrael, e em 1982
foi eleito Presidente da Internatio-
nal Union for Electrodeposition
and Surface Finishing — INTER-
FINISH. O Doutor Israeli aborda
no Ebrats’83 o tema: “A Integri-
dade da Estrutura Superficial de
Superficies Acabadas Mecanica-
mente™.
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Carlos Alberto Thomaz Vieira Fa-
zano

Professor de Quimica Analitica
Qualitativa. Autor do livro A Prd-
tica Metalogrdfica — Hemus Edito-
ra Ltda. (1980). Supervisdo Técni-
ca do livro Instrumentacdo & Con-
trole (William Bolton) — Hemus
Editora (1982).

Célio Hugenneyer

Quimico Industrial com estdgios
nos EUA, Inglaterra & Alemanha
e especializacbes em Tratamentos
superficiais de metais, Recupera-
¢do de metais, produtos quimicos
e dgua, Tratamentos de dguas resi-
dudrias industriais, Tratamento de
esgotos sanitdrios e Tratamento de
dgua para fins potdveis e indus-
triais. E sécio fundador e membro
da ABTS e da AES. Atualmente
é consultor industrial, tendo sido
fundador e sbcio-gerente das fir-
mas Célio Hugenneyer Consultores
Industriais S/C Ltda. e Eloxal-
Hickey Indlstria e Comércio Lida.
Foi consultor técnico do Centro
Industrial de Aratu, BA, do Gover-
no do Estado da Bahia e de diver-
sas indlstrias no Brasil. Participou
como sdcio-fundador e diretor da
Cia. Eletroquimica do Brasil —
Elquimbra, e da Cia. Brasileira de
Cilindros para Rotogravura — Ci-
limbra.

Cléudio Rubens Pineda

Diplomado pela Faculdade de En-
genharia Industrial em: Engenhei-
ro de Operacdo Mecénica — Moda-
lidade Regriferacdo e Ar Condicio-
nado; Engenheiro Medinico Pleno
— Modalidade Producio.

Na Area de Projetos/InstalacBos
de Ar Condicionado, trabalhou na
Microclima Engenharia e Inddstria,
e na Area de Manutencdo, na Pau-
listur S.A., Departamento de En-
genharia de Manutencio. Na Area
de Indistria de Equipamentos tra-
balhou na Velco do Brasil Ind. e
Com. de Equipamentos Ltda., ten-
do sido responsdvel por vendas e
implantacio de sistemas de filtra-
gem de ar junto a setores da in-
distria.

Trabalha atualmente na AAF —
Controle Ambiental Ltda., subsi-
didria da American Air Filter Co.,

empresa do grupo Allis Chalmers,
onde vem desenvolvendo trabalho
na drea comercial, no Departamen-
to de Filtragem de Ar.

Elisworth A. Stockbower

Gerente de desenvolvimento de
marketing da AMCHEM Products,
Inc., Ambler, PA. Ocupa atualmen-
te o cargo de presidente do Comi-
té de Pré-Tratamento Quimico e
Acabamento Orgdnico da Socieda-
de Americana de Galvanoplastia.
Anteriormente foi presidente do
conselho da ASTM e Bacharel em
Quimica pela Lehigh University,
Pensilvania.

Hans Joaquim Kremer

Engenharia — Staatliche Ingenieurs -

chule fuer Maschinenwesen — Ha-
gen — Westfalen — Alemanha Oci
dental.

Idiomas: portugués e alemdo.

Planejamento e Vendas de Tém-
peras Completas — Fa. Degussa —
Frankfurt — Alemanha Ocidental
— 1960/1964; Tratamento Térmi-
co — ZFF — Friedrichshafen —
Alemanha Ocidental — 1964/1965;
Chefe do Departamento de Trata-
mento Térmico da ZF do Brasil —
1965 até hoje.

Herbert Lichtenfeld
Nasceu em 1920 e foi educado na
Alemanha e na Inglaterra. Na Se-
gunda Guerra Mundial serviu na
Artilharia Real Britdnica e, depois,
trabalhou no Ministério de Exte-
rior do Reino Unido. Residente no
Brasil desde 1949 onde estabele-
ceu uma firma de representagdes
de ferramentas e maquinas des-
tinadas principalmente & inddstria
metalGrgica. Em 1960 fundou a
firma Roto-Finish Acabamento de
Artefatos de Metais Ltda. sendo
agora o seu diretor geral.
Dedicando-se  principalmente
a0s assuntos técnicos da empresa,
adquiriu experiéncias em viagens
ao exterior, visitando congéneres
da Roto-Finish e seus clientes. Par-
ticipou da preparacio de vdrios
livros técnicos como, também,
cursos e semindrios. E diretor-con-
selheiro da ABTS, membro da
ABM, sécio da AES e “Fellow" do
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Institute of Metal Finishing da
Inglaterra.

Ingemar R. Granbom

Gerente Regional para a América
Latina da Amchem Products, Inc.,
Ambler, PA. Ocupou anteriormen-
te o cargo de gerente técnico na
Europa da Amchem Products, Inc.
E formado pela escola técnica de

Gothemberg, Suécia.
Jane Zoppas
1975/1978 — Bacharelado em

Quimica — Instituto de Quimica
da Universidade Federal do Rio
Grande do Sul — RS.
1979/1981 — Curso de P6s-Gra-
duacdo a nivel de mestrado em
Engenharia MetalGrgica, na Uni-
versidade Federal do Rio Grande
do Sul, Porto Alegre, RS.
Curso de Extensdo Universitaria
sobre “Quimica Ambiental”, pro-
movido pelo Diret6rio Académico
Bernardo Geisel do Instituto de
Quimica da UFRGS — maio/1976.
Curso de “Pldsticos e sua Transfor-
magdo’’, promovido pela Associa-
cdo Brasileira de Quimica, Porto
Alegre, abril/1977.
Curso de Extensio Universitdria
em '"Tintas: Composicdo e Aplica-
gdo Industrial”, promovido pelo
Diretério Académico Bernardo
Geisel do Instituto de Quimica da
UFRGS, junho/1977.
Curso sobre “Avaliagio para Pro-
jetos de Contirole e Tratamento de
uas Residuais”, promovido pela
Associacdo Brasileira de Quimica,
Porto Alegre/1978.
Curso de “Introducdo aos Pldsti-
cos Reforcados com Fibras de Vi-
dro — Fiberglas”, promovido pela
Associacdo Brasileira de Quimica,
Porto Alegre/1978.
Curso de Inglés do Instituto de
Idiomas Yazigi, em Porto Alegre,
1977/1978.
Curso de Nivelamento em Ciéncia
dos Materiais do programa de
Pés-Graduacio em Engenharia Me-
talirgica e dos Materiais, da
UFRGS, dezembro de 1978/janei-
ro de 1979,
Curso sobre “Baterias e Acumula-
dores” ministrado pelo Prof. Carl
H. Weiss, promovido pelo Progra-
ma de Pos-Graduagdo em Enge-
nharia Metallirgica e dos Materiais.
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José Francisco Cesta

Quimico Industrial, Engenheiro
Quimico pela Escola Superior de
Quimica “"Oswaldo Cruz”.

Cursou especializagdes em: Cor-
rosdo e Tratamento Superficial de
Metais (ABM); Técnico em Estudo
do Trabalho (FIESP); Geréncia de
Produtos (Escola Superior de Pro-
paganda e Marketing); Andlise
Quimica Instrumental: Técnicas
de Supervisdo; Comunicagio In-
terpessoal; Higiene e Seguranca
no Trabalho (VW do Brasil) ;.

Atualmente & Gerente de Pro-
duto da Linha Udylite-Opa da Oxy
Metal Industries Brasil S.A.

José Vaz Pereira de Castro
Formado em Administracio de
Empresas pela "'Faculdade de Ad-
ministragio de Empresas de San-
tos'" em 1977.

Formado em Engenharia Quimi-
ca pela “Faculdade de Engenharia
Industrial” em 1972.

Trabalhou no Departamento de
Processos de Manufatura (Ford
Brasil — 1973/1977), exercendo
atividades no setor de Pintura e
Anticorrosivos; coordenanda pre-
paracies de tintas; desenvolvendo
estudos de redugbes de custos; etc.

Trabalhou no Departamento de
Processos Fisico-Quimicos (Bras-
temp S.A. — 1977/1983), exercen-
do atividades no setor de Esmalta-
gdo, Assessoria de Planejamento
Avancado, desenvolvendo novos
projetos, tais como: Unidade de
tratamento de dguas residudrias;
projeto de recuperacdo de sol-
ventes, projeto de nova unidade
fabril, etc.

Juan Alloza Morillo

Engenheiro Mecanico, formado
pela Escola de Engenharia de
Maua.

1958/1969 — Gema S.A. -
Departamento de Engenharia —
Responsdvel pelo setor de Pro-
dutos Standard e Assessoria a Pro-
jetos e Vendas.

Desde 1970 — Durr do Brasil
S.A. — Equipamentos Industriais:
Atividade inicial: Coordenacdo e
Supervisdo de Projetos, Departa-
mento de Engenharia. Atualmen-
te: Gerente de Divisio de Maqui-
nas Industrias de Lavar, Contro-

le da Poluicdo Atmosférica e Assis-
téncia Técnica e Engenharia Elétri-
ca. Especializou-se na drea de Pin-
tura e Tratamento de Superficies,
visitas ds firmas especialistas na
Europa e aperfeicoamento na
casa matriz Durr/Alemanha.
Controle da Poluicdo Atmosfé-
rica: Estagio na firma Keller (Ale-
manha) especialista em projetos e
equipamentos antipoluigdo.

Maria Rosa Sequeira de Velardez
Quimica formada pela Universida-
de Nacional de Tucuman — Argen-
tina — Revalidado pela UNICAMP
em 1980.

Desde 1980 no CPgD — Telebrds
elabora normas e especificagoes
técnicas para novos processos de
acabamentos superficiais. Na drea
de pesquisa desenvolve tecnologia
especifica para materiais e acaba-
mentos superficiais para telecomu-
nicacoes. Também nessa drea de-
senvolve atividades de apoio no
controle de corrosio em equipa-
mentos.

Michael Peuser

Nascido em 1943 em Berlim/Ale-
manha, entrou na vida profissio-
nal de galvanotécnica em 1960
na firma Schering AG de Berlim,
onde trabalhou no Centro de pes-
quisas de galvanoplastia (Galvano-
technische Versuchsabteilung) em
Charlottenburg. Cursou durante 3
anos a Escola para profissoes elé-
tricas e eletro-quimicas em Berlim,
especializando-se em galvanoplas-
tia. Apos este curso entrou na es-
cola para mestres em galvanoplas-
tia, formando-se em “Galvaniseur-
meister’’ ou seja Mestre em Galva-
noplastia. Foi encarregado do Se-
tor Piloto do novo Centro de Pes-
quisas da Firma Schering AG
(Abteilung Galvanotechnik-Fors-
chung) em Wedding-Berlim, donde
foi enviado pela firma Schering
AG no ano de 1968 como consul-
tor técnico para a firma Bragussa
Produtos Metdlicos Ltda.,em Maud
(SP).

Em 1969 passou a trabalhar na fir-
ma Aletron Produtos Quimicos
Ltda., em Diadema, onde exerce o
cargo de Gerente da Divisdo Qui-
mica. E industrial e sécio da firma

Aweta Produtos Quimicos Ltda.,
firma conhecida como fabricante
de Cianeto de cobre e Cianeto de
zinco.

E inventor com patentes em diver-
sos paises e vencedor do Concurso
Macional do Invento Brasileiro do
ano de 1980 onde ganhou o "'Pré-
mio Governador do Estado”’,
Participou em diversos congressos
nacionais e internacionais de Gal-
vanoplastia no Brasil, Alemanha,
Franca e Japio.

E colaborador da revista alemd
“Galvanotechnik’ e participa tam-
bém com artigos técnicos nas di-
versas revistas técnicas do Brasil
incluindo a revista “Tratamento
de Superficie”.

Nelson Sabatini Filho

Curso Técnico de Quimica — con-
cluido em 1972. Curso Superior
de Quimica — concluidc em
1976 na Escola Superior de Qui-
mica “‘Oswaldo Cruz”. Curso de
Engenharia Quimica — concluido
em 1978 na Escola Superior de
Quimica ""Oswaldo Cruz”.

Inicio da vida profissional em
14 de janeiro de 1969 no Labo-
ratorio de Desenvolvimento de
tintas para Repintura Automobi-
Ifstica, trabalhando desde entdo
neste segmento, conjuntamente
com 0s segmentos de: Auto Pegas,
Implementos Agricolas, Tintas
para Indastria Geral, Tintas para
Inddstria Automobilistica e Tintas
para Industria de Transformadores.

Atualmente trabalha exclusiva-
mente na drea de Desenvolvimento
de Tintas para Repintura Automo-
tiva @ no desenvolvimento de pro-
dutos soliveis em agua.

Paulo César Bernardino

Nascido em Sdo Paulo em 1956.
Técnico em Artes Graficas, espe-
cialista em Rotogravura pela Esco-
la Senai Theobaldo de Nigris, Sdo
Paulo. Universitdrio em Pedagogia
pela Faculdade de Filosofia, Cién-
cias e Letras Carlos Pasquale, Sdo
Paulo.

1979/1982: Responsdvel pelo ensi-
no técnico (pritica profissional)
de Galvanoplastia da Escola Senai
Theobaldo de Nigris. Atualmente
é responsdvel pelo ensino técnico
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de Gravacdo Convencional de Ci-
lindros para a Rotogravura, e
coordenador de drea do CPG —
Centro de Pesquisas Grdficas desta
Escola.

Paulo Sérgio Bueno Brandao

Chefe de Assisténcia Técnica da
Divisdo de Sais, na Brasimet Co
mércio e Indistria S.A., ocupando
o cargo de Engenheiro da Indis-
tria.

Realizou palestra no dia 5 de no-
vembro de 1874, durante Mesa
Redonda sobre “Influéncia da
Composicdo e do Tratamento Tér-

mico de Acos sobre o Acabamen-

to'": dia 28 de julho de 1977, so-
bre “Tratamentos Termoguimi-
cos”: no dia 16 de junho de 1983,
sobre "“Desenvolvimento e Prdtica
no Processo de Nitretacio Liqui-
da ndo Poluente”.
Apresentou trabalho no Ebrats'81
sob o titulo: "Banhos de Sais Fun
didos para Limpeza e Acondicio
namento de Superf (cies Metdlicas"”,
Temas diversos em véarios sim-

posios realizados pela Brasimet:
Aspectos Técnicos e Econdmicos
a Observar na Escolha de Sais
para Tratamentos Térmicos; Ta-
manho do grdo, como influencid
lo pelo Tratamento Térmico. Ca
s0s em que o Tratamento ndo
consegue alterd-lo; Aplicacio de
Sais Durferrit Ceconstant: Termi-
nologia sobre Tratamentos Tér-
micos; Tratamentos Térmicos
em Banhos de Sais.

Aulas ministradas no |, 11, 11,
IV e V cursos sobre Tratamento
de Superficie de Metais: “"Nitre-
tacio, Boretacio e Outros Tra-
tamentos Termogquimicos”.

Peter Molzer

Mascido na Austria, graduado em
1958 na Bluva em Viena, especiali-
zado em Quimica Organica, ini-
ciou na IndGstria de Revestimen-
tos de Tecidos e de Linoleum, mu-
dando ermn 1964 para a Inddstria
de tintas. -

Comecou na Durlin/Reichhold,
passando em seguida para a Stol-
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lack, na drea de desenvolvimento
de sistemnas SolGveis em Agua e de
Eletroforese, dedicando-se a partir
de 1968 a um projeto piloto da
Stollack/Hoechst nos Estados Uni-
dos.

Comecou a atuar em 1972 na Ox-
ford Tintas e Vernizes Ltda. (sub-
sididria da Berger, Jenson & Ni-
cholson Ltd. — grupo Hoechst),
com tarefa especial de transferén-
cia de know-how para a fdbrica
brasileira.

Trabalhou durante alguns anos pri-
meiramente para a Indlstria Auto-
mobilistica, ampliando depois suas
atividades no campo de Controle
de Qualidade e da Indastria Geral.
Hoje, como Gerente Industrial da
Oxford, & responsavel pelo desen-
volvimento e aperfeicoamento dos
produtos e da assisténcia técnica
aos clientes, nos vdrios campos da
Indastria.

Rafael Garcia Netto
Graduou-se em Engenharia Meta-
ldrgica pela UFF em 1976, ano em

VOCE TAMBEM IRA LUCRAR USANDO NOSSOS

ABRILHANTADORES PARA BANHOS DE ZINCO ALCALINOS.

TEMOS UM ABRILHANTADOR ADEQUADO PARA CADA APLICACAOQ:

COM CIANETO
ENTHOBRITE Z-922
ENTHOBRITE Q-566
ENTHOBRITE Q-585

FACA A ESCOLHA CERTA.
RACIONALIZE E ECONOMIZE.

SEM CIANETO
ENTHOBRITE NCZ-915
ENTHOBRITE NCZ-918
ENTHOBRITE NCZ-929

CHAME HOIE, NOSSO REPRESENTANTE TECNICO. DISQUE: (011) 291-1077

S.P

ORWEC — ENTHONE

DEWEKA

Rua Uruguaiana, 115/119 Fone: 011-291.1077 TLX: 011-23580

R.J.: Rua General Gurjdo. 326 Fone: 021-284.1022 TLX: 021-32715
P.A.: Galva Representacoes Ltua Fone: 0512-32-3801 Telex: 051-2345

ORWEC QUIMICA S/A

Tecnologia em acabamentos de superficies
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que ingressou na Companhia Side-
rurgica Nacional. Ocupou os car-
gos de Engenheiro de Linha, Che-
fe de Divislo das Linhas de Esta-
nhamento Eletrolitico, Engenhei-
ro de Equipamentos e Procedi-
mentos, sendo atualmente Enge-
nheiro de Expansio. Realizou es-
tdgios de Treinamento em Usinas
da US Steel (1978) e em Usinas da
Nippon Steel (1981).
Apresentador do Trabalho “Otimi-
zacdo do Processo de Cromagem
de Folhas Metdlicas da CSN"',

Ricardo Barcelos da Nobrega

Engenheiro Metallrgico, formado
pela Universidade Federal do Rio
de Janeiro em 1976. Atualmente,
coordena o Centro de Capacitacio
de Recursos Humanos (CECAP)
do Instituto Nacional de Metrolo-
gia, Normalizacdo e Qualidade In-
dustrial (INMETRO), setor res-
ponsdvel pelo desenvolvimento
de cursos, palestras, semindrios,
participagies em feiras, exposicies
etc. do INMETRO. Nesse sentido,
destacam-se as atividades que vém
sendo desenvolvidas junto a em-
presas, orientando sobre a implan-
tacio e desenvolvimento de prd-
ticas de normalizacdo em empre-
sas; orientacdo a professores uni-
versitarios (Escolas de Engenharia)
e de escolas técnicas de todo o
Brasil quanto a apresentacio de
disciplinas relacionadas a norma-

lizagdo, qualidade e metrologia;

formacdo de metrologistas; parti-

cipacio em feiras e Exposicbes:

cursos internacionais.

Roberto Katsuwo Konishi
Formado em Engenharia Quimica
pela UFRJ - Universidade Federal
Rural do Rio de Janeiro em
1973; Responsdvel pelo Setor de
Galvanoplastia na NGK do Brasil
de 1974 a 1978; Atualmente
no CPqD - Telebras é responsdvel
pela elaboragio de MNormas e
especificacbes técnicas de aca-
bamentos superficiais e novos
processos aplicados a telecomu-
nicacies.

Thomaz Frank Caspary
Engenheiro técnico-administrativo

pelas Inds. Graficas em Stuttgart
(Alemanha); com cursos de espe-
cializacdo em racionalizacdo de
trabalho e controle de qualidade
na Europa. E perito Judicial na
érea de Artes Grificas e Diretor do
Depto. Técnico da ABIGRAF.
Atualmente na LABORGRAF
Artes Graficas S/A, desempenha
as funcGes gerenciais de supri-
mentos e pesquisa de novos
materiais e métodos,

Virginia Costa Kieling

Curso de Graduacdo, de 1973 &
1977, em Engenharia MetalGrgica,
na Universidade Federal do Rio
Grande do Sul, Porto Alegre. Cur-
so de Pds-Graduagdo, de 1978 a
1979, em Engenharia Metallrgi-
ca e Nuclear, na Universidade do
Rio Grande do Sul - Porto Ale-
gre.

Curso de Lingua Francesa de

1973 a 1978, na Alianca Francesa,

Porto Alegre.

Curso de Lingua Alem3, de 1978 a
1980, no Instituto Cultural Brasi-
leiro Alemdo — Porto Alegre.
Realizou viagem de estudos aos
grandes centros sider(rgicos do
Pars: Usiminas, Acesita, Cia. Side-
rdrgica Belgo-Mineira, Cia. Vale
do Rio Doce, Magnesita, Minas
Gerais, junho 1976. Curso de
Nivelamento em Ciéncia dos Mate-
rigis, na Universidade Federal do
Rio Grande do Sul - Porto Alegre,
1977; VIl Simpésio Brasileiro de
Mineracéo, promovido pelo Depar-
tamento de Engenharia de Minas
da Universidade Federal do Rio
Grande do Sul - Porto Alegre,
1978; VIl Congresso Internacional
de Corrosio Metédlica, Rio de
Janeiro, 1978; Curso de Tecno-
logia de Solventes e Tintas Indus-
triais - Porto Alegre, 1982.

Estagio no Laboratdrio de Corro-
sio e Protecdo dos Metais, da
Universidade Federal do Rio Gran-
de do Sul - Porto Alegre, de 1975
& 1977; Estdgio na Siderdrgica
Riograndense, Setor de Controle
de Qualidade, dezembro de 1975
a janeiro de 1976; Bolsa de
Estudos da NUCLEBRAS, através
do Conselho Nacional de Pesqui-
sas, de 1978 a 1980; Responsavel
pelos Setores de Metalografia,
Revestimentos Metdlicos e Ensaios

Acelerados de Corrosio, no Labo-
ratorio de Corrosio, no Labora-
torio de Corrosio e Protecdo de
Metais da UFRGS, desde 1982.
Auxiliar nas Disciplinas de Mate-
riais de Construcdo Mecdnica l e ||
(ENG 211 e ENG 212), no Depar-
tamento de Materiais da UFRGS;
Professora do Curso de Corrosio
em  Equipamento  Industrial,
Convénio URFGS/PETROQUISA
(maio 1983).

Pesquisa, Desenvolvimento e ela-
boragdo de manual de trabalho
para microempresas de Porto
Alegre, no ramo de eletrodepo-
sicio de metais, no Instituto de
Desenvolvimento Empresarial do
Rio Grande do Sul, através do
Laboratorio de Corrosio e Pro-
tecio de Metais da UFRGS,
julho & dezembro de 1975.
Desenvolvimento de Métodos de
Estudo de Corrosdo em atmosfera
controlada, estudo e montagem de
camaras para testes de corrosio
acelerada, através do Laboratdrio
de Corrosio e Protecdo dos Metais
de UFRGS, 1976.

Acessoramento ao Dr. Addo
Mautone em sua Tese de Livre
Docéncia: “Eletrodeposicio de
Zinco a partir de SolugSes Alca-
linas”, no Laboratdrio de Cor-
rosio e Protegdo dos Metais da
UFRGS, 1977.

Trabalho publicado: “Diffactome-
tric Studies of Electrodeposited
Alloys”. A. Mautone, V. C.
Kieling and A. Bristori Acta
Crystallographica 1 S18B0 agosto,
1978.

Tese de Mestrado: ‘‘Contribuicio
ao Estudo do Comportamento de
Anions e Aditivos em Soluces
para Eletrodeposicio de Ligas
Ni-Fe e seus efeitos sobre a Com-
posicio da Liga em Funcio de
Varidveis Operacionais’” em 1982,

Wolfgang Danzer
Estudou na Universidade de Mu-

nique, diploma nas disciplinas:
Quimica Orgdnica, Quimica Inor-
ganica, Quimica Fisica, Quimica
Técnica.

Professor assistente na Universi-
dade de Munique. Encargo de en-
sino para estudantes de quimica e
medicina. Direcdo de cursos pra-
ticos para estudantes de quimica.
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Trabalhos de pesquisa no setor de
catalizadores. Os resultados destes
trabalhos de pesquisa foram publi-
cados em sete artigos em revistas
especializadas e em conferéncias
em Congressos.

Doutorado em ciéncias naturais.

Admissdo na Linde AG. Werks-
gruppe TVT, secio de Controle
de Qualidade. Assumiu a respon-
sabilidade nos seguintes setores:
Direcdo do laboratorio de Metais:
Determinacdo dos materiais para
plantas quimicas, como porex.: de
amonfiaco, decomposicdo do ar e
etileno; Averiguagdo de ocorrén-
cias de danos nessas instalacfes
no mundo inteiro; Realizacdo de
experiéncias de corrosio; Estudos
noturnos, graduacdo a engenheiro
de solda; em base neste aperfei-
goamento, foi possivel dar reco-
mendagtes sobre como proceder
nos reparos das costuras de
soldagem e até ajudar na fabri-
cacdo da Linde para evitar ocor-
réncia de danos através da me-
lhoria da tecnologia de soldagem.

Dentro da Linde AG, trans-
feréncia para a Werksgruppe TG,
secdo de desenvolvimento e
aplicagao.
Colaboracdo em projetos nos se-

guintes setores especializados:
— N; para tratamento térmico
de metais:

— 0, para preparacio de Agua e
combustdo;

— Ar para a técnica de soldagem;

— CO, para a ténica de soldagem:

— Emprego de temperaturas bai-

xas (nitrogénio Iliguido) até

- 2730C em diversas aplicactes

COMO por ex:

— Congelamento por choque de
géneros alimenticios;

— Moagem a frio:

— Reciclagem

— Conservacso.

']

Transferéncia pela Linde AG para
Linde do Brasil, como gerente
técnico.

No Brasil, desenvolvimento dos
seguintes processos: Mudanca de
processos de combustdo de ar para
oxigénio puro (processo oxy-fuel)
em fornos industriais, como por
ex: ceramica, fritas, chumbo,
cobre e vidro. Com essa mudanca
o consumo de 6leo foi reduzido
de 50 - 80%.

Até maio de 1983, foram econo-
mizadas 500 toneladas de dleo
pesado por més.

Wolfgang Walter Krey

Graduado em Engenharia Qui
mica (especializacdo em tintas),
estd hd 25 anos na indldstria de
tintas, sendo que uma das priori-
dades sempre foi a Indlstria
Automobilistica.
Nesse ramo trabalhou na Alema-
nha como gerente do setor de
desenvolvimento de tintas auto-
mobilisticas, em firmas como a
Wouelfing (grupo Glidden) e DK
Herberts (grupo Hoechst), sendo
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ambas importantes fornecedoras
de tintas para o mercado europeu,
principalmente para a VW alemd,
BMW, Fiat, Ford e Mercedes,
Em 1977 passou a atuar na
Oxford Tintas e Vernizes Ltda.
(subsididria da Berger, Jenson &
Nicholson Ltd. - grupo Hoechst),
ocupando © cargo de Diretor
Técnico e posteriormente Diretor
da Divisio de Tintas Industriais.
Tem como colaboracio mais rele-
vante através de sua larga expe-
riéncia e conhecimento adquiridos
na sua vivéncia profissional, garan-
tir o sucesso de implantagio de
know-how no mercado nacional.
Devido a essa larga experiéncia,
presta hoje sua colaboracio e
apoio técnico as outras fdbricas de
tintas do mesmo grupo, situadas
no exterior.

Wiadimir Bibikoff

Engenheiro Quimico especiali-
zado em Eletroquimica: Graduado
pelo Instituto Politécnico de Lau-
sanne, na Suica, em 1945: Traba-
lhou no ramo de Galvanoplastia
em Geneva no Laboratario Poli-
técnico; Transferiu-se para o Brasil
em 1951 e assumiu a Geréncia
Técnica da Produtos Quimicos
Wilmington em S8o Paulo.

De 1957 a 1961 foi Gerente
Técnico da Diversey Wilmington
S.A.; de 1967 até a presente data
ocupa o cargo de Direter Presi-
dente da Diversey Wilmington S.A.

— OURO —

Voceé tem agora no Brasil a melhor tecnologia mundial em banhos de

metais preciosos. Processos da Engelhard Industries para aplicacdes

Ouro — prata

rhodio

tecnicas ou decorativas. Consulte-nos,

platina — ruthenio — palidio

paladio-niquel.

Mais de um século de experiéncia e o mais completo centro de pesquisas

e desenvolvimentos do ramo 3 sua disposicio.

metal finl:l'ling quimica Rda
Rua Minas Gerais, 156 - Vila Oriental - Diadema
Tel. 456-6084 - CEP (09900 - SP.
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Associe-se a ABTS

VANTAGENS PARA VOCE

Associando-se & ABTS, Associa¢do
Brasileira de Tecnologia Galvénica
e Tratamento de Superficie, ligada
a AES, American Eletroplater's
Society e outras associagdes con-
géneres vocé terd contato com o
maior e mais diversificado grupo
de técnicos em acabamento de
superficies de todo o mundo. Os
socios da ABTS tém oportunida-
des frequentes, nas reunides da
ABTS de assistir a palestras profe-
ridas por autoridades no assunto,
de participar em mesas redondas
trocando idéias, estabelecendo va-
liosos contatos pessoais com ou-
tros colegas do ramo e de partici-
par dos cursos técnicos.

Vocé receberd a revista Tratamen-
to de Superficie que publica arti-
gos técnicos, divulga noticias e to-
dos os demais assuntos ligados ao
ramo. Mediante uma anuidade adi-
cional vocé tornar-se-d4 sOcio da
AES com direito a participar em
congressos e receberd também a
revista Plating and Surface Finis-
hing, 6rgdo oficial da AES que
publica mensalmente artigos ex-
clusivos, baseados em trabalhos e
pesquisas originais, e fornecendo
informactes sobre os Gltimos de-
senvolvimentos técnicos.

A ABTS e a AES, sio reconheci-
das por outras sociedades técnicas,

30 — Tratamento de Superficie

com as quais mantém intercambio.
Vocé pertencera a um grupo, sem-
pre crescente de técnicos que den-
tro da ABTS promovemn o progres-
so da ciéncia e da tecnologia dos

de acabamentos de su-
perficies, mundialmente.

VANTAGENS PARA
SUA EMPRESA

Os conhecimentos que vocé adqui-
re e contatos com os demais socios
da ABTS, sdo de valor inestimavel
para as indlstrias que desejam es-
tar atualizadas com as novas técni-
cas. Quanto mais socios ativos na
ABTS uma firma tem, melhor serd
o funcionamento do seu setor de-
dicado ao tratamento de superfi-
cies. Muitos problemas da indus-
tria podem ser resolvidos, opera-
¢oes e processos melhorados atra-
vés de consulta formulada ou pelo
fato de ter havido um contato di-
reto por intermédio da ABTS com
o homem certo, na hora certa, ou
por haver assistido uma reunido
técnica, ou ainda, por ter lido so-
bre o problema em revistas espe-
cializadas.

SOCIOS ATIVOS E
SOCIOS PATROCINADORES*

Art. 7 — Sécios Ativos sdo os pro-
fissionais, pessoas fisicas

do ramo e de ramos afins,
que interessados no de-
senvolvimento da Tecno-
logia Galvanica ingressam
na Associacio.

Art. B — Socios Patrocinadores sdo
as pessoas juridicas e pes-
soas fisicas interessadas
em apoiar economica-
mente a manutencio e o
desenvolvimento da Asso-
ciacao.

8§ 1 — Os socios Patrocinadores
sao divididos em trés ca-
tegorias: A, B, e C, con-
forme o montante das
suas contribuicoes que
serdo fixadas a cada ano.

§ 2 — Conforme sua categoria,
os sbcios Patrocinadores
podem indicar o seguinte
nimero de representan-
tes: A: 3 representantes,
B: 2 representantes, C:
1 representante.

* Extraido dos ESTATUTOS DA
ABTS.

PREENCHA A PROPOSTA DE SUA PRE-
FERENCIA E COLOQUE NO CORREID.




Chegou o que vocé esperava:
Filtro Bomba Harshaw Modelo 1000

e S

PRINCIPAIS DADOS TECNICOS:
Vazdo: 4000 It/hora

Quantidade de banho retido no
corpo: 40 It.

Tamanho (em mm)

Largura: 500

Comprimento: 400

Altura: 1.000

Conheca também nossos modelos tradicionais

MODELO 5000
Vazdo: 12000 It/h

BOMBA DE TRANSPORTE
Vazdo: 12000 It/h
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PROPOSTA PARA SOCIO PATROCINADOR®

BRI 4 o e e R S e e AR e R e S e e e e L e o
ERBrO0 & o v e caiiin a nis e s e g SRR ST ) AR ¢ oy e e 1 ] e e R
COla POBEBY . v as aiiivimiainin aim afe e et 3 3 s S Th S e S N S e e
Atividade: [] FabricacSo Prépria ] Servigos p/ 39 [ Outras

Ndamero de empregados ligados ao Depto. de Tratamento de SUPErTITIB: ... .oceeisiirassmnssssserssmsms st mssssssisssn e sassssssssspssas oo

REPRESENTANTES JUNTO A ABTS

) OB o ooonssiisn o a5 e e e, e s el e AT T E TN P TREeE uta- AT s e Tl T L R
Lugar de NasCHmmBD: . .. . vs o v e ere o e s s amibeb a6 PN o s s L T S R
End. Res.: . R Y et w e e e FONB: & o miarnsniee
Profilo: o e aie aia s el S e e e A TR e e Gravde InstrucBo. . .. oo vcii s e e b e e e

I Niomees o s R S T S T e n e i e e e Dapho i o e Bamal s wiastee
Lugpar e NascImnED: & .0 . ociaissnineisin s winsiesnessasiss Data g Idade: ... oo :
T A T e e e L R S T R L P 2 S e R R Fone : i
PO o riin s 9n s aa ae e e Gl IMEENERDE o s b s pmn A e

U . i i S s A Depto. .....-vo.....Ramal ............
Loy 0 I RO M VIRRY s o o iia oo s - m b W o o [ 1 7 TR DR | ", L
End. S . s i T AT e e e i (R
Profimslo: . oo oo wisliieisrs s oot atie ol e e e e rary T L

Parsopagamentodaanuidade de ... .....ceoccescmasnnns anexamosochequen® ........cc0ecevcanas

contra OcBBNGO . u i S e A e e T POVEBEORErER L s a favor da

DATA Assinatura do Patrocinados

* Contribuinte anual, com direito a ser representado junto® AB T S com até 3 representantes conforme categoria

escolhida. (Al Cr$ 60.000,00 ] Cr$ 50.000,00 €] Cr$ 40.000,00
Plusoda ABTS Patr o ND e AtivoN® ., ,.,..... NB .. ...... ND e
e S P Socho Reglenal oo soimisnrs reinimie ey
Fanmps Fosoran e e e S e
DATA DIRETOR SECRETARIO




PROPOSTA PARA SOCIO ATIVO

MNowi: i g S T e e R B e e T T TR ea T YDA A e T v rw w4 e
T R (-1 b1 2o s i ool BEPL.  vas st gt Fone: .........00.-
Datade Nascimento: ... ../ . ....0 ..... R s s e e e R e e e i - e
e L L e T e T e Graude Instrucio . ... ....... i Y e e o e
Empresa eni GUA TIBHAIAT . .. cos weibams e ale s s st s s viem s rsansse OB 1 esnasensae FNTNE oo o sinigs
Atividade: [] Fabricacio prdlprm ] Servigos pr 32 ] Outras

Cargo oUfuNCED . . .. . v v vvvrssnassarnanereseas. DEPLO. . .... o e m e m i Y
Parao pagamento daanuidadede . ................... anexamosochequen® . ........ . i
g J T R S e —— novalorde Cr$ .. ... ............... a favor da

Assoc. Bras. de Tec. Galv. e Trat. de Superficie.

O Contribuigfo da anuidade Cr$ 8.500,00

[ Ass. p/ Revista Plating Cr$ 20.000,00 e A T ASSINATURA
(1.2 dobra)
(2.2 dobra)
ABTS - Associacio Brasileira de Tecnologia Galvénica
e Tratamento de Superficie
Caixa Postal 20801
CEP 01000
S8o Paulo — Brasil
(3. dobra)

(Cale aqui)




Retificadores de corrente de 20 a 20.000 ampéres, utilizados em lodos
0s processos industriais ou ndo, que requeiram corrente continua fixa ou regulavel,
através de chaves comutadoras, amplificadores magnéticos ou tiristores.

RCE 1580/41
{15 V 8000 A)

Retificador com ventilacho forgada

e de regulagem continua por meio de
amplificadores magneéticos "RCE’
controlados pelo sensor TECNOTROL |

RCT 15100/22
(15 V 10.000 A)

CH 1530/32
(15 V 3000 A)

Retificador com ventilagdo forgada

e de regulagem continua por meio de
tiristores “ACT", controlados pelo
sensor TECNOTROL

Retificador com elementos de silicio,
ventilacho forgada & de regutu.gern por
meio de chaves comutadoras "CH"

™ RCT.H 1550/21
{15 ' 5000 A)

HIDROTEC. Retificador com unidade
reguladora tiristorizada refrigerado a agua
am circuito selado, de peso & dimensdas
reduzidas. Indicado para ligacio em
paralelo de duas ou mais unidades,
podendo totalizar 50.000A. ou mais.,

Protecdo e acabamento de superficies se faz com

RETIFICADORES

04253 — Aua Alencar Araripe, 108/132 - Cx. Postal 30612 — S3o0 Paulo 01000 - Brasil
Tel.: (011} 274-2266 - Tix,: (011) 24648 TIEE BR - End. Teleg.: “Tecnovolt™




- N6s somos os melhores... e a Célula de Hull € a prova disto.

Hé mais de 30 anos, a ROHCO (R. 0. Hull &
Co.) tem sido reconhecida como uma das |ideres
mundiais na producio de produtos quimicos pa-
ratamento de superficies.

: ontinua e o desenvolvimento fez da
OHCO uma das |ideres na Inddstria de Produ-
tos Quimicos para tratamento de superficies. Os
produtos da ROHCO sdo encontrados por todo
o mundo. A famo élula de Hull & reconhecida
Mo um padrdo de testes de soluctes

Galvanicas.

A ROHCO é sua melhor fonte de aditivos para
Zinco, Estanho, Niguel, Nigquel Ferro, Cobre,
Cédmio, Niguel Quimico, Removedores de Tin-
tas e Metais, Decapantes, Inibidores, Lacas,
Oleos Protetores, Desengraxantes etc.

Chame o seu representante ROHCO hoje. Ele &
o seu homem certo e o ajudard a selecionar o
melhor produto ROHCO para sua operagfo. Sai- -
ba, através dele, por que a ROHCO é melhor. Pe-
ca para provar, Ele o fara, mesmaol!

CONSULTE-NOS
Rohco Brasileira Industrial @ Comercial Ltda.
Cilvinia - CEP 09700 - 5. Bernardo do {_-.'|'|r1'|;';u_'| aP
C P - End, Teleg. HARSHAW SAD BERNARDO
F { 11) 452-4044 - Telax 11) 4306
FILIAL - RJ: i 09 “Penha - Rio d nairo - RJ - CEP 20000 - Fona (021) 2B0-4085
FILIAL - RE: A 3 Va . 4.204 o - CEP 92000 - Canoas - RS - Fone (0612
! B - Telex (061) 2566




