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Criativa

Zylite HT

Atotech do Brasil Galvanotécnica Ltda. Rua Maria Patricia da Silva, 205
Tabodo da Serra - SP - CEP 06787-480 - Fone: (011) 491.8777 - Fax: 491.4649
Representantes:

Rio Grande do Sul: Van Lu - Fone: (051) 248.2329 - Fax: (051 ) 248.7630

Santa Catarina @ Parand: Galchemie - Fone: (041) 242.6221 - Fax: (011) 242.9223
Rio de Janeiro: #S - Fone/Fax: (021) 714.5047

Ja imaginou um banho de
zinco acido que trabalha per-
feitamente numa faixa de tem-
peratura de 25° a 45° e até
50°C, sem variacoes no aca-
bamento e sem aumento no
consumo de aditivos?

Este banho se tornou realida-
de: @ 0 ZYLITE HT, que tem
muito mais vantagens:

*Para quem trabalha com ba-
nhos alcalinos, o rendimento
de corrente de 98 - 100% do

ZYLITE HT significa um au-
mento de produtividade das li-
nhas existentes de 50 a 80%,
sem nenhum investimento adi-
cional, aliado a uma grande
economia em energia elétrica.

+Altissimo brilho e nivelamento
superam os obtidos em qual-
guer banho convencional,
melhorando a aparéncia
e, consequentemente, a
competitividade das pecgas tra-
tadas.

*Onde Hidrogénio & problema,
o alto rendimento resulta, na
sua inclusdao minima nas pe-
cas.

*A excelente penetracao do
metal fornece um aspecto uni-
forme, mesmo em pegas com-
plexas, e melhora a re-
sisténcia a corrosao.

*Com ZYLITE HT o problema
do ponto da turbidez
desaparece, evitando-
se precipitagbes oleosas
na superficie e os conse-
quentes problemas de -
operacao.

Vocé esta interessado em
aproveitar estas vantagens?.

atotech
ATO




CARTA DO
PRESIDENTE

e Roserto MoTTA DE SiLLOS

Meus Amigos

uitos nos tém perguntado do porqué de nio

haver mais os tradicionais coquetéis da

ABTS. A resposta é simples: os coquetéis

nao acabaram e nem estao proibidos. O que
acabou foi a motivagdo das empresas em realizar tais
eventos, por razoes que todos nds conhecemaos.

Este assunto foi exaustivamente discutido em varias
reunioes do Conselho Diretor da Associacio, e final-
mente no més de julho, em consenso geral ficou deci-
dido que a ABTS ird motivar a volta dos coquetéis que
se tornaram a "marca registrada" da Associacao,
enraizando-a como ponto de encontro dos que militam
na area de Tratamentos de Superficie.

Da mesma forma que em Sio Paulo, estaremos
incrementando nossa programacao cultural também
em outros Estados, resultado de um maior envolvimen-
to dos delegados regionais. Prova é que iremos fazer,
entre setembro e outubro proximos, cursos de gal-
vanoplastia em Contagem, MG e Caxias do Sul, RS,
além de palestras técnicas.

Entretanto, em respeito aos sécios que pagam habi-
tualmente sua semestralidade e as empresas que ban-
cam as despesas com os coquetéis, a ABTS solicita a
voce que regularize sua condigcao de associado e que
assim possa se sentir mais a vontade em participar
destes nossos encontros e também usufruir de todos os
beneficios que estaremos programando durante esta
nossa gestao.

Um grande abraco.

TRATAMENT O DE

¢ j}/if /

i

A ABIS ira
motivar a volta dos
coqueteis que se
tornaram a "marca
registrada’da
Associacdo.

i
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ORIENTACAD TECNICA
Fabricantes deTimas
Respondem as Pressies
das Montadoras

MNilo Martire Meto

OriENTACAD TECNICA
Qualidade na Pintura - Parte |
Gilmar de Oliveira Pinheiro

NOYGRSON AT

ProGrAMA CULTURAL
Calendirio

Cultural 1995

PrOGRAMA CULTURAL
Realizado, em julho, o 56°
Curso de Galvanoplastia.
Recuperagdo e Purificagao de
Banhos de Cromo € o Tema
de Palestra

Palestra aborda o uso de tintas
em P na Inddstria
Automobilistica

FRCH-Se

MATERIAS TECNICAS
Primers Catafdreticos de
Protegao Anticorrosiva
Potencializada

Nilo Martire Neto

MATERIAS TECNICAS

O Uso de Tintas em Pd na
Indlistria Automohilistica
Gilmar :i:-' Oliveira Pinheiro

MatErias TECNICAS
Recuperacdo do Cromo e
Purificacdo dos Banhos
de Cromo

Jacob Zugman

MaTERIA ESPECIAL

() Sisterma de Pressio Positiva
em Cabines para Repintura
de Veiculos

Fabio Sartini

72 - JULHO/AG

S

Matiria pe Cara

Como se Encontra, hoje, a
Fabricacio Nacional de
Equipamentos?

A Situagao dos
Prestadores de Servigos
de Pintura

ARTIGO

Galvanotécnica - Uma
Revolugio Tecnologica
Dieter Gliick

mes

S7

72

Novos PRODUTOS
Desenvolvido noBrasil
Sisterna para a Decapagem

__de Tintas e Ferrrugens

P o

NOTICIAS DO SINDISUPER
INFORMATIVO DO SETOR

PoONTO DE VISTA

E Possivel Pintar Respeitando
o Meio Ambiente?

Pietro L. Parravicini

£
NGENMRM INDUSTRIA,
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Voce

vai
ver
a seguir
uma
empresa
que
trabalha
com

lecnologia...




Vendedores externos
Jorge, Leandro e Deni

O atendimento personalizado
assegurando as necessidades
mpfriﬁrm de cada cliente.

Telemarketing

Eliane, Dora, Vanuza ¢ Bia

Formado por wm grupo integrado,
com atendimento dindmico e a
prestatividade feminina.

Carlos, Marcos e lara

"Nao procuramos
[fornecedores,
estabelecemos parcerias
em beneficio

dos nossos clientes,”

obfetivo .
zue Fauipe
cliente re;}igg q P
relagio ao mﬁia

produto e & nossa
empresa. "




Representagao Comercial f},

Gerson ¢ Gilda

“Para nos da GRINFA, o mais
importante € a bysca da Qualidade
COTM O IMENOY Prégo, ¢ isto, sem diivida,
HOs encontramos nesta parceria.”

a

Diretoria

Serginho, Félix, Sandra e André

A experiéncia aliada a idéias inovadoras

garante a continutdade do sucesso.

Chﬁ da Fundicao
David

"Ao fonga dos anos sempre procurei umda
empresa que valorizasseo profissional na
sua totalidade. "

Especializada...




Divisao Galvanica
Vista parcial das instalacies, contando com 300 operadores em jornada de 24 horas de

trabalbo. Especializada em Tratamentos de Superficies, téenicos € decorativos,
servindo as mais diversas atividades industriats,

Somente a maior Galvdnica do
mundo pode se transformar em um
laboratorio onde sao realmente
testados e identificados, na pritica,
produtos e formulas eficientes.
Toda esta experiéncia é que
possibilita a transferéncia de
Nova Sede. E tecnologia aos nossos clientes da
Divisiao Quimica.

Por isso, sé revendemos produtos e |
processos testados e efetivamente |
aprovados em nossa Galvanica. ‘

Com 15.000.m2 de drea construida, instalada em
terveno de 42.500 m? na Via Anhanguera.

rodutos e Servigos

de Qualidade.



Fundigio
Capacitada para atender as necessidades
individuais em relagio aos vdrios tipos de metais e

aos seus diversos formatos. Onde sao analisados os banhos galvanicos
de clientes da Divisao Quimica.

Laboratorio
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' Divisao Quimica

w com reposicao permanente. Fornecemos produtos e processos, devidamente testados e
aprovados em nossa Galvanica. Representamos os mais renomados fabricantes
nacionais e internactonais.

Galtec Galvanotécnica Ltda.

Via Anhanguera Km 17,2

Osasco - S.P. - CEP 06278-000 \i
PABX: (011) 706-6000 - FAX: (011) 706-2424

Galtec
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NILO MARTIRE
NETO

Engenheiro quimico
com extensdo em
Mestrado —
Administragdo de
Negdcios — pela
USP Gerente UN
Eletroforese da Tintas
Renner 5.A.

()rientagiio Técnica

Fabricantes de Tintas Respondem
as Pressoes das Montadoras

® Nito MARTIRE NETO

ano de 1995 serdi um marco na

histéria dos fabricantes de tintas para

a inddstria automoebilistica, Com

odos 05 investimentos prn;el’.ullw

pelas montadoras, que chegam 4 soma de US$

8.8 milhies entre Brasil e Arpentina, estima-se

um mercado, somente em OFM, de USS 400

milhdies/ano, representados por 42 milhoes de

litros de tinta wtilizados, ji para o ano 2,000,

Acrescenta-se a estes votos, mais USS 300

mihoes em vendas relativas 4 repinturd auto-
mobilistica,

Triés grandes inddstrias de tintas concorrem

ponto de 4 montadora pagar por veiculo pinta-
do ao dia, nio mais pagando por litro de tinta
Para exemplificar ¢ termos uma idéia
genérica do quanto que se poderd ganhar em
toda a cadeia produtiva, digamos que em um
veiculo automolivo a pinturd representa cerca
de 0.4 a 0.8% da sua massa ¢ de 2 a 5% do
custo total do mesmo, Se tomarmos como hase
o uso de aproximadamente 20 kg somente de
tinta por veiculo produzido numa linha de 30
carros por hora, serdo utilizados 1,200 ton/ano
de solventes orginicos, enquanto que em todo
o mundo as montadoras gastam algo ao redor

neste mercado, 0 S, ————————— 510000 ton/ano, repre-

Basf, a Akso/PPG ¢ 2
Renner/DuPont, sendo que

Os principais produtos

sentando 80 a 90% da
poluigio gerada nestas

esta Gltima detém a lide- vendidos sao: indistrias. A drea de pintura
ranga, com aproximada- - - representa 25% do parque
mente 56% do mercado. d Cﬂfﬂfﬁﬂ?ﬂi pﬂmﬁ’m. fabril, envolvendo cerca de
Os principais produtos hases {_‘[}fﬂrfd{;j 30% dos custos de mon-
vendidos sdo: a caaforese, e vernizes. tagem, representados por

primers, bases coloridas ¢
vernizes. As momadoras
estio oplando em ler somente um fornecedor
em cada linha de pintura ou fibrica, acimando
a briga entre os fabricantes de tintas para man-
lerem-s¢ no negdcio, obrigando ao vencedor
desta concorréncia a fornecer todas as tintas,
incluindo também outra matérias primas uti-
lizadas na pintura das carrocerias, [ais como 4
fosfatizacio e os vedantes,”Em relagio a estes
pre dutos, parcerids lerdo que ser feitas para
completar a linha de materiais. Este sistema de
neghcios & denominado de “Full Line” ou
“Single Source”, onde o fonecedor escolhido
assume também salas de mistura de tintas, cer-
tos controles de processo e de estoques, com 0
objetivo de diminuir, de uma forma negociada
¢ mensurivel, custos, e aumentar a qualidade
dos veiculos pintados. Isto, convenhamos, €
uma outra ciéncia, diferente daquela que € a
de produzir tintas e vernizes. Estes contratos de
fornecimento sio de aproximadamente trés
anos, renoviveis com fixagio de novas metas,
que progressivamente poderdo chegar até o

10 -T5-72
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20% da forca de trabalho

e ——————— :
(Os gastos de energia e dgua

estdo ao redor de 40% de tudo que se consome
em uma montadora (fonte: P. Lucas/Paini
Ind./05-94)

Com 1odos estes nimeros, € claro que 0§
fabricantes de automéveis tentam transferir
estas atividades para aquelas empresas que, 40
deterem o conhecimento de toda a cadeia de
suprimentos, poderio ser mais eficientes

O mundo se prepara para virar o século
produzindo algo em torno de 75 milhdes de
veiculos ¢ o Brasil estard certamente entre 0s
cinco maiores produtores. Neste ambiente
todos se agitam no sentido de garantir ¢ melho-
rar suas posicdes, lembrando que atualmente
dos sete maiores fabricantes de automdveis ou
seja, pela ordem, a GM, Ford, Toyota, VW,
Nissan, Fiat e Chrysler, cinco ji tém Ffibricas no
Brasil e todas pretendem melhorar suas partici-
pagdes no mercado latino-americano, ficando
matematicamente dificil a somatoria fechar em
100%. Com isto tudo, quem cenamente ganhard
serio o Brasil e o consumidor final L

Y3




m tema bastante debatido em 1odas as

dreas onde se utilizam os mais diver-

505 tipos de pinturas €, via de regra,  da tinta.

como se obtém um revestimento com

qualidade. Aos mais desavisados apenas o tipo e

a qualidade da tinta utilizada ¢ que contribuem
para 4 obtengio desta qualidade.

Desta forma muito se tem discutido a fim

de que se possa melhor orientar usudrios e

profissionais da drea de pintura, para que se

obtenha os melhores resultados de um revesti-

Mas afinal de contas, o que ¢ uma pintura e
qual sua finalidade basica? Classicamente apren-
demos que o objetivo fundamental de uma pin-
tura € o de conferir protecio e estética aos subs-
tratos 408 quais ¢ aplicada, entendendo-se aqui
0s substratos como os mais diversificados possi-
veis, como plisticos, metais, alvenaria, ligas es-

E fundamental que em qualquer trabalho de
pintura se tenha bastante claro quais as necessi-
dades finais do revestimento aplicado. Sendo as-
sim, O primeiro passo ¢ determinar os requisitos
que se esperam de uma pintura, e a pantir disto
determinar qual deveri ser o processo ou siste-
ma de pintura a ser utilizado. Enfase seja dac
a0 lermo “sistema®, pois na realidade toda pintu-
ra € um conjunto de operages interdependen-
tes, a0 qual chamamos sistema, que demandam
cuidados especificos,

Somente apos determinados os requisitos
que se esperam de um sistema de pintura na sua do meio
forma final, € que a5 etapas que compdem o sis-
tema em i serdo definidas com maior precisao.
No entanto existem recomendacies genéricas
para 05 mais diversos fins e tipos de substratos,
nas dreas de pintura industrial, repintura auto-
motiva, arquitettnica e manutencio

O SISTEMA DE PINTURA SE COMPOE
DE INUMERAS VARIAVEIS:

-0 substrato em si: sua qualidade ¢ funda-
mental para o sucesso do revestimento. De
uma forma geral deve estar livre de impurezas,

Qualidade na
Pintura - parte |

® GILMAR DE OLIVEIRA PINHEIRO

dores, ete,

=
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(xidos e outros materiais estranhos que pos-
sam interferir no nivel de aderéncia da pelicula

-pré-iratamento: a grande maioria dos subs-
tratos demanda um tratamento prévio.

Esta situagio € priticamente mandatoria no
caso das pinturas industriais que se utilizam de
processos de fosfatizacio, cromatizagio, dentre
outros. Na drea das pinturas arquitetonicas re-
fere-se do estado de conservacio das alvenari-
as, teor de umidade, aplicacio de massas, sela-

-técnicas de aplicagdo: sio fundamentais
para o sucesso final de uma pintura. Os mais
diversos tipos de tintas demandam técnicas es-
pecificas de aplicacio, que por conseguinte
demandam processos e insumos com qualida-
de controlada, como a garantia do suprimento
de ar comprimido isento de impurezas como
dgua e dleo, constincia na pressio utilizada,
viscosidades de aplicacdo, etc. Também nas
aplicacbes arquitetdnicas tem-se como funda-
mental o correto uso dos meios de aplicagio,
como espitulas, rolos, pistolas, etc.

-ambiente: as condigoes ambientais sio fun-
damentais para a obtengdo de uma pintura
com boa qualidade final. Em muitos casos che-
B4 4 ser necessiano alé criar-se um ambiente
climatizado para a aplicagio da tinta, para que
esta ndo sefa prejudicada com as variagoes de
umidade e presenca de agentes contaminantes

-conservagio: de uma forma ampla e sendo
entendida tanto no aspecto da conservacio do
substrato ¢ demais insumos utilizados em seu
sistema de pintura, quanto no caso da conser-
vagdo especifica do pds-revestimento.
-tinta em si: de qualquer forma & fundamental
ler-se em maos uma tinta com padries adequa-
dos de qualidade e com informactes claras for-
necidas pelo fabricante, referentes a seu uso,
Em razio da imponidncia deste tema, nas
proximas ediches estaremos nos aprofundando
em cada um do itens aqui descritos.

GILMAR DE OLIVEIRA
PiNHEIRD

Engenheiro Quimico,
com mestrado em
Quimica de Polimeros
Chefe de Marketing
da divisdo de Tintas
Industriais da Tintas
Coral 5.A.




UM TRATAMENTO QUE VAI ALEM DA SUPERFICIE
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A ITAMARATI VIRA A PAGINA MAIS UMA VEZ

Em busca da certificacdo ISO 2000 e visando um melhor atendimento aos seus
clientes, incorporou mais duas unidades fabris, fotalizando 70.000 m?, A unidade |
da empresa, localizada na Rua Cavour na Capital de Sao Paulo, inaugurou seu
laboratdrio @ agrupou o escritdério administrativo, O outro prédio na mesma rua foi
destinado exclusivamente para a industralizagéo.

ARq
oL

ITAMARATI Rua Cavour, 612 - CEP 03136-010 - SGo Paulo - SP

199

metal quimica Ida. Fone: (011) 274.0799 - Fax: (O11) 9149435




SIMPOSIO SOBRE ELETRODEPOSICAQ
DECORATIVA NA ALEMANHA

O Instituto de Desenvolvimento do Niquel (NiDD
esti cooperando com a Deutsche Gesellschaft Fiir
Galvano-und Oberflichentechnil (DGO) - Associagio
Alemd para Técnica Galvinica ¢ de Superficies - na
OMAnizacio de um Smpisio sobre a Eletrodeposicio
Decorativa Sobre Plisticos. O evento serd realizado no
dia 15 de novembro prosimo em Disseldord, em con-
tinuickide a0 Simpisio realizado no dia antenior, 14 de
novembro, sobre 4 H.TTHJJ.I!.'_EJ i rIII,ILIL'! quimico, Em
outubro do ano passado, o NiDI organizou uma
reuniio similar em Birmingham, na Inglatera, que teve
prande sucesso, atmindo delegados de 1odos o8 seones
da indistria ¢ de sis paises curopeus, incluindo o
Reino Unido. O simpdsio alemio serd um sucessor
desie evenio e uma pane de um [T Continudn
de apoio ¢ de desenvolvimento oferecido pelo NiDI
pars 4 indisinia de eletrodeposicho sobre plisticos. O
programa incluicd informagtes de mercado rels-
cionadas tanto com 3 Fumpa como com 2 América do
None, em conjunio com trabalhis sobre todos os
ASPRCHS i 1;"'.'I:\'Hillgl.i & de suas aphcagoes

INTERFINISH 97
LATINO-AMERICANO

Ja estd definida a data para a realizagio do
Interfinish Latino-Americano 1997, que ocorrerd
concomitante com o [X EBRATS e integrard,
ainda, uma exposigio da indistria de tratamen-
io de \-'.lpu'.'r:iluun Serd em outubro de 1997
contando com a participagdo de representantes
de paises da América Latina, da Furopa, da
Asia, dos Estados Unidos ¢ de outros paises ¢
continentes industrializados, Cliudia Guazzelli
diretora da Guazzelli Associados, foi convidada
pela Comissio Organizadora para as tratativas
iniciais da TL'.I|E£.I|.'.HI do evento - a empresd
organizou os Encontros da ABTS em anos ante-
riores, sempre com resultados positivos. O
Comissido
Organizadora ¢ o Expocenter, em Sdo Paulo,
um amplo e moderno Centro de Eventos loca
lizado junto ao Center Norte, contando com
Ot infri-estrilura para a realizacio de even-

]

local  pré-selecionado pela

M na
Diretoria
Executiva da ABTS
Nao podendo, por motivos
profissionais, continuar a
exercer o carego de diretor-
tesoureiro da ABTS, Célio
Hugennever [umior
solicitou o seu atastamento
da fungao. E, nos termos
do artigo 280, alinea d, o
presidente de ABTS,
Roberto Motta de Sillos,
convidou Wady Millen
Jinior, membro do
Conselho Diretor, a
preencher, alé o fim do
mandato da atual diretaria,
0 cargo vago de diretor-
tesoureiro, tendo o mesmo
acedido, Com isto, ele foi
imediatamente
Empossado,

A REVISTA TRATAMENTO DE SUPERFICIE
IMPLANTA SUA CAIXA DE SUGESTOES

Agora o leitor da revista Tratamento de Superficie
podera participar das nossas edicdes através de

comentarios, criticas, perguntas, artigos, matérias técnicas,
langamentos de produtos e experiéncias.
Enfim, todas as atitudes que possam contribuir para o aprimoramento da nossa publicagao.

O objetivo desta “Caixa de Sugestdes” é fazer com que toda a comunidade técnica do

setor participe e contribua para que possamos superar as expectativas que
nossos leitores tém em relag@o ao nosso veiculo.

‘Sua participacao é fundamental.

Mesmo as gquestdes

aparentemente
simples podem se F_@u

transformar em | =% ,-_ -
brilhantes solucdes .
de problemas.

- VIA FAX:
VIA CORREIO: (011) 67-1896
Edinter Editora Internacional Ltda.

Rua Conselheiro Brotero, 757, 7° andar, Cj.74 EDINTER

CEP 01232-011, Séo Paulo - SP

ORA INTERNACIONAL LTDA




PINTURA DE SUPERFICIES, TRANSF |
VEDANTES, AUTOMATIZACAO: A SO

CH100
Equipamento
portatil para
pintura a pd

Fosfatizagéo
Desangraxe e
Polimerizagao

Plataforma §
mavel
completa

para troca
de cores

Central
automatica
de tintas



Alta
tecnologia
para pintura
eletrostatica
com tintas
a base de
solvente ou
a agua

Cabine de
Pintura
Reciprocador
Multiciclone

Central
automatica
para vedacdo

“Ha 25 anos inovando e liderando na fabricacao
de linhas automatizadas para tratamento e

acabamento de superficie, com revestimento a
po ou liquido.,,

Atuando no mercado internacional desde
1969, a LARIUS ENGINEERING, empresa
do grupo LARIUS S.r.L., desenvolveu ao
longo destes anos, equipamentos para a
pintura eletrostatica, liquida ou a pé, que
correspondem ao mais alto padrao de
qualidade mundial quanto ao meio
ambiente e a total seguranca dos
operarios.

Atraves da fabricagao propria, além da
realizacao de todos os projetos de
engenharia de cada componente, a
LARIUS garante a qualidade total de seus
equipamentos.

Sua linha de produtos inclui:

A LARIUS agradece a seus clientes, pela
confianga que lhe vem sendo dada
durante todos estes anos:

«Fiat Auto S.p.A. - Itilia
«Ferrovias Ralianas

« Aeroporto Linarte - Milao
sBertone S.p.A. - ltalia
«Land Rover - Inglaterra
«Motori Marelli - Italia
+«General Motors - EUA
«Nanjing Motor - China
«Piaggio - Italia
«Balkancar - Bulgaria
«Fiat lveco - ltalia

Zenit - Replblica Tcheca

® Pistolas de baixa pressdo, mist-less
e air-less

®Reciprocadores

®Tuneis de pré-tratamento

#Cabines de Pintura

®Centrais automatizadas de vedagao

®Equipamentos portateis para pintura,
vedacao e aplicacao de anti-corrosivos

®Automatizacao completa de linhas de
pintura

®Pistolas eletrostaticas, para pintura a
liquido ou a pd, manuais e automaticas

#Alimentadores de tinta

®Estufas de secagem e polimerizagao

®(Centrais automaticas de tintas

®Equipamentos para jateamento de areia

®Eombas a membrana e pistao

«Targetti - Italia
=Lamborghini - ltalia
«Pininfarina/Ferrari - Italia
«Falk - Italia

=Ford - Detroit - E.U.A.
.M'ﬂ - S-Uécl‘ﬂ.

«Renault - Espanha

«Alfa Lancia - Italia
=Bicicletas Caloi - Brasil
«Clavdar - Russia

«Fiat Hitachi - Itdlia

*VTF Energia - Russia
+«Selva Motori Marini - Italia
+«Sadu - Roménia

«Fiat Automoveis - Brasil
«Honda Motors - Italia

Homologacéo CE - garantia de qualidade, segurancga e, durabilidade dos

equipamentos

Nao dizemos apenas que nossos produtos e servicos sdo os melhores, mas
dizemos que o mercado finalmente pode escolher!

ENGINEERING

EQUIPAMENTOS DE PINTURA

LARIUS BRASIL - Av. Paulista, 491 cj 52 - CEP 01311-000 - Sao Paulo - SP
Tel: (011) 288-1969/288-9797/251-1013 Fax (011) 285-2557

LAHFEEEMEINEEHM!TALH-BE[EGGAHMTE(LE@} - Via Slatale, 70
Tel 0341-65.02.50 - Fax 0341-65.00.61




Convidamos os

interessados a agendar
uma data de sua
preferéncia para a
apresentagio de uma
“Palestra Técnica” na
ABTS, conforme nosso
Calendario Cultural.
Lembramos que, embora
conotagdes comerciais
ndo sejam permitidas
durante a apresentagio
da palestra, é este um
excelente meio para se
projetar a imagem da
empresa ou de um novo
produto, transmitindo,
assim, uma mensagem a
uma seleta platéia de
interessados em
potencial, usufruindo, por
outro lado, de uma

completa infra-estrutura,

AMADEU DOS SANTOS
Corpeiro FitHo
Direror CULTURAL

Programa Cultural

Calendario Cultural
ABTS 1995

Local

S0 Paulo

Sdo Paulo

a0 Paulo

S40 Paulo

Sa0 Paulo

Sa0 Paulo

Limeira

Sao Paulo
Caxias do Sul

- RS

Sdo Paulo

S0 Paulo

5. Paulo

Marco

Abril

Maio

Junho

Julho

Agosto

Setembro

Outubro

Novembro

30703

04/04 a 0305

27/04

25/05

19/06:a 27/07

2006

03/07 a 26007
7/07

20408
28/08 a 05/09

1109
1809 a2 26/08
1808 a 10/10

28/00

26/10

0611 a 30/11
11

* Programa sujeito a alteracoes

1 &

Eventos *
Palestra Técnica - Degussa

55" Curso Galvanoplastia
Palestra Técnica - Anion

Palestra Técnica - Alfa Laval

18° Semindrio Tratamento
Efluentes
Palesira Técnica - Ecolife

56° Curso Galvanoplastia
Palestra Técnica - Coral

Palestra Tecnorevest
Curso de deposicio de
metais preciosos - Sindijoias

Palestra Técnica - BASF
13° Semindrio de Pintura Técnica

57" Curso Galvanoplastia

Palestra Técnica - Inbra
Aletron

Palestra Técnica -

58° Curso Bisico de Galvanoplastia
Palestra Técnica - Atotech




TRATAWENTO DE

Participantes do 56°
Curso de
Galvanoplastia
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Realizado, em Julho, o 56° Curso
de Galvanoplastia

ABTS, o

ciesp/Dempi promoveram, de 3 a 20 de

‘\i‘.h||\|||||_'| e a Fiesp
julbo ahimo, mais uma edicio, 3 509
10 SC0 J4 o :n|'~.:.;..zr.n||- curso de '.;I|
vanoplastia. O evenlo, que lranscomrey no
audittrio da FIESP, em Sdo Paulo, no periodo
das 19 as 22 horas, for coordenado por Amadeu
dos Santos ( ardeiro Fitho, Carlos '|.||u-|1|| Al
¢ Roberto Motta de Sillos
(3 temine, desenvolvido com base em s
tila de excelente teor 1écnico e recursos como
retroprojetor ¢ projetor de slides, foi o seguinte
nogoes de quimica, equipamentos para gal
vanoplastia, pré-tratamento quimico e eletroliti
CO, pre-tritamento mecanico -.',-;'|1|:\1.L'.i|| de
metais para fins wéenicos, eletrodeposicio de
anon, cobre MKJuet € Cromao, raEmenio de {"!|I'=
entes, fosfatizagio, eleropolimento e anodiza-
Cado, CIrcumnons IMPressos |,;'l:,'||:|-.,'.l;'||'|-\.||_,|,:| |_||_'

TS PreCIOs0s & CONLROEC |_|-;' [HOCESS0S5, [ ]

Participantes assistem a nma das
palestras do curso de galvanoplastia

Recuperacao e Purificacdo de Banhos
de Cromo é Tema de Palestra

of realizada, em 22 de unho Ghimo, mais
umi palestra integrante do Calendirio
Cultural da ABTS para o ano de 1995
Desta ver

v tema apresentado  foi

Recuperacio ]'i:'l‘.-hti. i I,ll. |:i.||:|'_||- |,|r'

Cromo/Purificacdo Eletrolftica de Banhos de
Cromo

Jacob Zugman, diretor da Ecolife Consulioria
¢ Comércio Lidi. e o responsivel pelo desen-
volvimento do assunto, destacou (que 3 recupe-
ragio € obtida recirculando a dgua de livagem
por uma célula eletrolitica especifica para
Croma, que faz passar o dcido cimico através de
uma membrana, concentrando-o em tomo dos
anodos. "Hi, no sistema, um sedimentador que
retém hidroxidos metilicos contaminantes, [ais
como o ferro e o cromo trivialente”, ressaliou

Ja a purificacdo, ainda de acordo com o dire-

tor da Ecolife, ¢ obtida em uma cfula eletmolitica

Jacob Lugman
dfrresenta sua palestra.

especinica, 4 qual promove a eletrodeposicio de
-1||.:3.||'."I MELRLS CONGIMInnies, 4 precipitacio ¢ a
e antacio de outros, @ reoxide o cromo de 1

pari hexavalente ]

1T 7



Palestra Aborda o Uso de Tintas em
Po na Industria Automobilistica

ealizada no dia 27 de julho dltimo, no
audittrio da FIESE, ¢ promovida pela ABTS
e pelo SINDUSIPER, a palestra “Tintas em
0 ma Indastria Automobilistica” teve a
apresentagio de Gilmar Oliveira Pinheiro, chefe
de marketing da Divisio de Tintas Industriais da
Tintas Coral S.A
O objetivo desta apresentacio fol mostrar o
panorama awal do wso do revestimento com tintas
em po na indistria automobilistica em si ¢ em
seus fornecedores de insumos, bem como demon-
Srar as razies pelas quais esta categoria de reves-
timenios tem tido o boa aceilacio junto 2 este
segmento de mercado
Apds analisar ilens como panorama genérico
dhos revestimentos na indistra automobilistica, tee-
nologias de revestimento versus fatores ecologi-

cos, vaniagens e tenden-
cias do uso de tints em
ph e seus principais usos
et indistria automobilis-
lica, O Ft']][L“il:‘I“il'l'I[L‘ da .
Coral destacou que “dté o
momento, a sociedade
nio conhece produto
para revestimento indus-
trial que apreésente um
conjunto de vantagens
Lo significativas quanto as tintas em po. Assim
sendo, fica muito Ficil entender porque este reves-
timento tem aumentado sua [EMCPacao no meT-
cado a taxas gio significativas ¢, com cerleza,
aindki POr muios anos continearemos 4 ver este
PIETRETO 1T ASCENSI0 [ ]

Geifmar (Miveira

Pinbeiro apresenta
palestra no auditdrio
e FIESP,

A DeVILBISS, LIDER MUNDIAL EM
EQUIPAMENTOS PARA PINTURA APRESENTA:

""A NOVA TECNOLOGIA HVLP"™

» MENOR NEVOA DE TINTA PULVERIZADA * ECONOMIA DE TINTA » MAIOR PRODUTIVIDADE

PULVERIZACAO
COM ALTA PRESSAO
[CONVENCIONAL)

- L
= b =

= DiVILBISS

Equipamentos para Pintura Ltda

PARA MAIORES INFORMAGOES, ENVIE SEUS DADOS COMERCIAIS ATRAVES DO FAX (011) 524-3382
OU LIGUE PARA (011) 247-0177 RAMAL 225 E RECEBA
INTERAMENTE GRATIS OS INFORMATIVOS "8 RECOMENDAGOES PARA PINTURA" E
"HVLP, TUDO O QUE VOCE QUER SABER SOBRE PINTURA DE ALTO VOLUME E BAIXA PRESSAO".

PULVERIZACAO
COM BAIXA PRESSAD
[HVLP)

Ll B s e el ot e




Cuando vocé adquire os nossos produtos para tratamen-
tos de superficies, vocd adquire ndo s6 um dos melhores trata-
mentos em galvanoplastia, com alualizacao constante nos labora-
tarios do Centro Galvanotécnico Toscano, na Italia, mas também
0 NOss0 servigo de Assisténcia Técnica que vai acompanhar e su-
gerir as melhores formas de aplici-los na sua empresa.

E, para isso, vood s precisa consultar-nos, poOFgUE para
nds é tho importante ter sempre produtos Top de Linha no mun-
do, quanto a equipe que acompanha sua aplicacio.

Isso representa a CGL, um verdadeiro trabalho em equipe,
solidificado no que mais conceitua nossos produtos e servicos:
a garantia de alta qualidade

CENTRO
GALVANOTECNICO
LATINO

Rua José Michelon, 464 - Fone/Fax (054) 2242777
95041-310 - Caxias do Sul - RS Brasil



Por que associar-se & ABTS ?

or um fator

muito simples:

a ABTS tem

. como principal objetivo
congregar todos aqueles que, no
Brasil, se dedicam a utilizacio de
tratamentos de superficie, tratamentos
de metais, galvanoplastia, pintura,
circuitos impressos e atividades afins.
E. com este propdsito, divulga
conhecimentos e técnicas,
promovendo semindrios, reunides de
estudo e pesquisa, CONEressos, cursos
e publicagoes, colocando os
associados diante do que de mais
avangado ocorre no setor. Entre os
eventos ja promovidos pela
Associacio para o
fomento do setor

s podem ser citados:
; palestras técnicas,

cursos de
galvanoplastia,
INTERFIMNISH,
CONEresso
guadrienal da
ILUSF - Interna
tional Union
for Surface

Associe-se

Finishing, e EBRATS -
Encontros Brasileiros de
Tratamentos de Superficie.

A ABTS mantém ainda
intercambio com institutos e
entidades similares no Brasil e
no exterior, além de participar
na elaboracio e no incentiva

do uso das normas técnicas brasileiras,

E também publica a revista
Tratamento de Superficie que é
enviada gratuitamente aos nossos
Associados, onde sio apresentados os
trabalhos de técnicos e pesquisadores,
difundidas naticias do setor e
promovido o intercambio entre

profissionais e empresas que atuam no
integrar o quadro de
associados da ABTS é ter acesso aos
avangos tecnologicos na drea, além
de comparilhar problemas e solughes
para o fortalecimento dos interesses
comuns das Empresas que compdem o
NOsso segmento,

setor, (O seja,

v. Paulista, 1313 - 9? andar - C] 913 -01311-923 - S3o Paulo - SP Fax (011) 251.2558

PROPOSTA PARA SOCIO PATROCINADOR

N : HELT 27 RN 1

Endereco:....ccoovvinns N IR e b o

CEP ssisianinicnssisiy: Tk e e
Caixa Postal Fone: ....... B 1
Fabricagdo Pripria: -y R T LI
Servicos para Terceiros 1T | R , - |

Numero de Empregados junto ao Departamento de Tratamento de
superficie

REPRESENTANTE JUNTO A ABTS

MOME: e

Departamento: Ramal Idade
CEP ......... i
Local de Mascimento: .......... Data; ......
Endereco Residencial

CEPRS s, Fone

Grau de Instrucio: ..

PROPOSTA PARA SOCIO ATIVO

Nome: :
Enderegn h'afllntml A Ei i
o 1) — s e

Graw de Instrucao
Local de

I‘Ifllfl'-.‘-;ﬁl,i-: =3
................... Data

Mascimento
Empresa em que trabalha
R Fone:
RAMRL ioniisinsisiinninacers CATED

Pata: .......J. Assinalura

H.IA!IIO um

Patrimonio:;

Ativo n' i S | [T T . n"
Apresentacao de

Secio Regional:
Data:

Dhiretor

Secretirio

Os valores da anuidade, conforme a categoria, poderdo ser obtidos junto 4 secretaria da ABTS, através do

telefone (011) 251.2744 ou pelo fax (011) 251.2558




NiLo MARTIRE NETO
Engenheiro quimico

com extensio em
Mestrado —
Administracio de
Negocios — pela USP.
Cerente UN
Eletroiorese da Tintas
Renner S.A.

M atérias Técnicas

P I N T U R A

Primers Cataforéticos
de ProtecGo Anticorrosiva
Potencializada

O presente trabalbo recebeu o “Prémio EBRATS 94°, por ter sido
considerado o “melbor apresentado” durante o evento promovido
pela ABTS no periodo de 17 a 20 de outubro do ano passaco.

constante busca pela mixima
qualidade a0 menor custo, na fa-
bricagio de bens manufaturados,
tem levado ';'\}k'ki.i.|l'~hl*-. a eletuar
intensas pesquisas na drea da protecio an-
tcormosivi, principdlmente através de siste-

M eSPpeciais de pintura.
o NiILO MARTIRE . J
NETU de a década de 70, o
e 000 reconhece as

\}II.|]|L|.3L11'H 4o processo

Neste particular, des

de pintura por eletrode

posicio catddica
No entanio, na busca de uma constante
melhoria, estio \I'..’:.;jﬂdn novos desenvolvi

mentos dentro desta ecnologiz, tais como

Subuiralo melghoo

“toma depasiindo

\ A
———ze
Guetvo da )

JECoAr

produtos com baixissima ou quase nula
quantidade de solventes orginicos ou mes-
mo de metais pesados, no caso o chumbo
visando oferecer ao mercado produtos cada
VEZ mais econdmicos e R'LU'H_L{I\.II.\

lambém tem-se pesquisado tinta eletro-
forética que funciona como fundo anticomo
sivo ¢ como acabamento, obtendo-se produ
los de todas as gamas de cores e de brilho,

Finalmente, temos muitos desenvolvi-
mentos, inclusive i sendo comercializados,
que conferem ainda maior resisténeia 4 cor-
rosdo ¢ melhores propriedades de aplicagio,

Este trabalho trata de um novo desen-
volvimento de fundo cataforético com me
lhores propriedades anticorrosivas nas bor-
das das pecas, conforme mostra a Figura |

“Fuge de bordoy” —7___ ! i

Fig. 1 - Efeitos de corrosdo de borda, avaliacdo de laboratorio por
microscofiia do efeito de “fuga de bordas”

IULHO /AGOST =29




INTRODUCAO:

De aceitacio mundial, como uma das
solugoes para bloqueio da agdo da como-
sdo em metas ferrosos, a4 eletroforese ca-
todica tem sido amplamente utilizada,
principalmente pela indistria automobilis-
tica e de auto-pegas.

Trata-se da aplicacio de um filme de
tinta liso e de Gtimas propriedades meci-
nicas, que cobre uniformemente toda 2
superficie de um metal condutivo,

Em termos gerais, 0 sucesso da eletro-
forese deve-se, principalmente, a sta mi-
cica aceitagdo ¢ conseqiente utilizacio
pela indistria automobilistica mundial,
pois os veiculos sdo constituidos por pe-
¢as manufaturadas complexas, na sua
maioria fabricadas a panir de chapas de
ago de diversos tipos e que recebem dife-
rentes pré-ralamentos, ¢ que $30 Ccorta-
das, estampadas, recebem vinas furaghes
€ apresentam dreas com cantos vivos, o
que dificulta pela cobertura da tinta

0 vso da Eletroforese Catddica, que
deposita polimeros epoxi-uretinicos, pro-
vou ser o mais eficiente revestimento or-
ginico para o combate 3 corrosio, Entre-
tanto, quandy os fabricantes de autover
cullps comegaram a aumentir 4 garantia
dos mesmos contra 3 COrrosio, Comecou-
se a notar alguma deficiéncia nas arestas
dhas pegas estampadas.

Intensos estudos vem sendo feitos por
toda 1 comunidade mundial envolvida, e
os fabricantes de tinta cataforética se em-
penham em aumentar o desempenho des-
te material, especialmente nesta exigéncia
especifica.

Nio se pode deixar de reconhecer
que mesmo a cataforese apresenta, ainda
que em um grau muito menor que as tin-
tas convencionais, este fendmeno, deno-
minado pelos especialistas como “fuga de
bordas”, o qual ocorre durante o processo
de cura na estufa. Anexo apresentamos
duas fotografias ampliadas 200 vezes,
onde se pode observar a falta de cobertu-
ra entre dois diferentes tipos de produ-
tos.Este fendmeno, aliado a outras causas,
tais como rebarbas de corte, mau olea-
mento das pecas, acimulo de sais, etc.,
traz problemas de corrosio nas arestas da

= 2

peca, ou nos furos.

O proposito deste trabalho € apresen-
tar resultados de melhoria na corrosio de
bordas, através da adicio de modificantes
reologicos poliméricos, os quais atuam
principalmente de trés formas, conforme
descrito abaixo:

a) — Interferem na tensdo superficial
da tinta e na ancoragem deste filme sobre
o substrato metilico, durante o transcormer
da polimerizagio em esiufa.

b) — Aumentam a viscosidade da tin-
ta, na fase de fusio, durante o processo
de cura, resultando dai uma espessura ho-
mogénea também nas arestas, aumentan-
do assim a vida da peca frente ao fend-
meno da comosdo,

) — Reduzem as tensoes internas do
filme curado, resultando também em me-
lhoria da resisténcia mecinica ¢ quimica
do mesmo, em ensaios dindmicos,

2) — HISTORICO:

0s primeiros estudos neste contexto
foram iniciados no Japdo, porém o filme
curado de tinta se mostrou muito estrutu-
rado, o que obrigow aquelas inddstrias
que adotaram esta nova tecnologia a apli-
car filmes espessos de “primer surfacers”
¢ de acabamento, afim de manter um as-
pecto final aceitivel dos autbmoveis, Isto,
sem divida, ndo se tornou um método
econdmico,

Para superar estes inconvenientes, fo-
ram estudados varios tipos de agentes re-
ologicos; vanagdes na concentragio e tipo
de pigmentos; modificagdes na resina
principal; adicdes de polimeros ¢ micro-
gis, etc. 3

Nossos estudos nos levaram a utilizar
um determinado modificante reologico do
tipe polimérico, que se mostrou melhor
que 0s demais, inclusive contornando os
problemas acima citados. Estes modifican-
tes apresentaram minima alteragio na es-
truturs quimica da tinta e na formagio de
filme, podendo-se também variar sua con-
centragio, adequando-se ao tipo de uso
desta tinta.

Todas as caracteristicas de aplicagio
da tinta, tais como voltagem, temperatura,
tempo de elerodeposicio e cura, ndo so-
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freram modificacoes. Também os parime-
tros do banho eletroforético, tais como:
pH, condutividade, 1eor de solidos, erc.,
foram mantidos.

Em conseqiencia disto, as atuais ins-
talagdes nio necessitardo de nenhuma
modificagio, e os banhos eletroforéticos
em uso, da mesma origem, nio necessita-
rio ser trocados, bastando para isto a adi-
gio do novo produto sobre o antigo, na
medida da necessidade da reposigio do
teor de sélidos gastos.

Abaixo, resumidamente, citamos os
caminhos estudados, por ordem cronolo-
gica, que nos conduziram a este novo adi-
liver:

— Alteragio no tipo e teor de pig-
mentacio:

Trouxe melhoria na formagio do filme
nas bordas, mas ndo houve incremento
significativo na resisténcia 4 corrosio,
além de acametar uma redugio na resis-
téncia 4 batida de pedra.

Nio sio eficientes, devido principal-
mente @ polaridade das resinas catodicas.
— Modificagio da resina principal:

Mostrou-se efetiva, porém traz proble-
mas de estabilidade de banho ¢ apareci-
mento de crateras,

— Resina silicone:

Tem pouca eficiéncia ¢ pode interferir
na aderéncia entre camadas e no surgi-
mento de crateras.

— Microgéis e NADs:

Efetivos, porém diminuem a resistén-
¢ia 4 comosio em ensaios ciclicos,

— Novo produto oligomérico:

Bastante efetivo € ndo traz os incon-
vepientes anteriormente citados,

3) — METODOLOGIA DE
INVESTIGACAO:

A escolha da melhor metodologia de
avaliacio, que pudesse refletir as condi-
¢hes de trabalho, foi um dos itens de
maior importincia na elaboracio do pla-
no de pesquisa e desenvolvimento deste
material.

Por se tratar de uma tecnologia bas-
tante refinada, onde as principais caracte-
risticas i foram muito bem estudadas, es-




colhemos trés métodos que julgamos po-
derem mostrar as diferencas entre os ma-
[erkiis.

No primeiro trata-se da “Resisténcia 4
Corrosio de Bordas através da Pintura de
Laminas”,

0 segundo método foi o da “Resistén-
cia i Comosio apos Método de Poder de
Penetracio” e o dltimo foi a determinacio
da “Rugosidade do Filme Eletrodepositado
e sud Interferéncia no Acabamento Final®

A seguir sio descritos, resumidamen-
te, o8 citados métodos:

3.1) — RESISTENCIA A CORROSAO
DE BORDAS:

Ohietivo:

Este € um méwdo ripido que deter-
mina a capacidade que as tintas de eletro-
forese tém de cobrir cantos vivos de su-
perficies metilicas.

Os mateniais modernos de eletroforese
1ém, como jd foi mencionado, grande ca-
pacidade de alastramento, tendendo assim
a fluir das bordas, tormando-as desprotegi-
das, com um filme de tinta de baixa es-
pessura.

Este método, combinado com os ou-
tros trés ‘acima mencionados, definikd o
melhor material disponivel

EQUIPAMENTOS E
MATERIAIS:

— Equipamento de laboratbrio para
pintura eletroforética

— Liminas de estilete de 10cm x 2cm,
com dngulo no fio de corte de 38 graus.
Vide Figura 2.

— Gamara de névoa salima de acordo
com ASTM B117.

— Lupa de aumento para 30X

PROCEDIMENTO:

Fosfatizar as liminas, utilizando-se o
mesmo tipo de pré-tratamento adotado
pelas montadoras.

— Eletrodepositar ¢ curar as Fminas
dentro das condigoes de especificacio do
material, com énfase no controle da es-
pessura do filme ¢ na temperatura de es-
tufagem.

TS
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— Efetuar sempre ensaio em triplica-
[a.

— Submeter as lminas ao ensaio de
névoa saling a 3% de cloreto de sddio,
por um periodo de 7 dias, expondo-as em
dngulo de 90 graus, suspensas com fio de
cobre.

— Apos a exposicio, retiri-las e lavar
com dgua corrente, sem utilizar nenhum
metodo abrasivo de limpeza,

— Contar 0s pontos de corrosio no
fio de cone da limina com o auxilio de
umi lupa com aumento de 30X,

— Registrar os resultados das rés K-
MirS.

SAQ APOS O METO-
DO DO PODER DE |
PENETRACAO: '

3.2) — CORRO- (

“

EQUIPAMENTOS E
MATERIAIS:

— Equipamento de laboratério para
pintura eletroforética

— Painéis de ago-carbono, fosfatiza-
dos com o mesmo tipo adotado pelas
montacdoras, nas dimensoes de 10 cm x 30
cm

— Dispositivo-guia para a formagio
da caixa, utilizando dois painéis fosfatiza-
dos, conforme acima especificado, Vide
desenho esquemitico na Figura 3.

— Camara de névoa saling de acordo
com ASTM B117

Obijetive
A eletroforese se-
gue os principios da

J.
L

eletrodeposicio de
metais, portanto o
transporte da tinta é
feito pela condugio
elétrica. Sendo assim,
a aplicabilidade de 9e bordas
pintura em caixas
OCIS ¢ sempre reque- |
rida ¢ buscada, sendo
um ponto de diferen-
CEIGIO enlre materiais
e fomecedores, A
As formulagdes
que buscam melhorar
a corrosdo de bordas
poderio acarrerar a
perda no poder de
penetracio e conse-
glientemente menor
prodecio contr 4 cor-
10sdo nas superficies
ocas, onde as espes-
suras do filme sio
MeEnores
Este método com-
plementa o anterior,
assegurando uma cor-
reta escolha do mate- |
rial @ ser wiilizado,
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PROCEDIMENTO:

— Confeccionar uma caixa utilizando
um espagador que permite distanciar os
painéis em um centimetro, aberta na base
e no topo (vide Figura 3).

— Eletrodepositar o conjunto, confor-
me especilicado para o material em en-
saio,

— Curar os pain€is ¢ medir a alura
total de pintura € a altura que se obteve
para atingir 10 pm.

— Efetuar todos os ensaios em dupli-
Cata.

— Submeter um dos painéis 40 ensaio
de corrosio em névoa salina, 2 5% em
cloreto de sodio, a 37C, pelo periodo de
Hﬁ ]'Irl:-ra.u, € manter O oulro Comd oontro-
le.

— Medir a alwra da linha de corro-
sdo,

— Registrar os resultados do painel
submetido i corrosio.

3.3) — DETERMINACAO DA
RUGOSIDADE DO FILME
ELETRODEPOSITADCO:

Objetivo:

Os revestimentos anticorrosivos apli-
cados por eletrodeposicio nos dias atu-
ais devem, inclusive, constituir uma boa
hase para a aplicacio da tinta de acaba-
mento, com filmes lisos e que nio inter-
ferem no alastramento e no brilho da
tinta final.

Como [ foi mencionado acima, as
modificagoes para a melhoria da corrosio
de bordas poderio resultar em filmes
mais estruturados, com maior rugosidade,
o que poderd interferir no brilho € no
alastramento do acabamento final.

Sendo assim, este método visa estabe-
lecer limites de rugosidade do filme de
cletroforese, os quais ndo poderdo trazer
efeitos adversos ao conjunto total de pin-
lura,

EQUIPAMENTOS
E MATERIAIS:

— Equipamento de laboratGrio para
pintura eletroforética.

2 a

— Rugosimetro Rank Taylor Robson
para medigio de RA em micropolegadas.

— Painéis de ago-carbono, fosfatiza-
dos com o mesmo tipo adotado pelas
montadoras, nas dimensoes de 10 em x 30
e,

— Medidor de brilho

— Medidor de D.O.L

PROCEDIMENTO:

— Medir a rugosidade RA dos painéis
fosfatizados e reponi-la.

— Eletrodepositar os painéis ¢, apds a
cura, medir a rugosidade RA dos mesmos.
Reporti-la.

— Registrar o valor da diferenga entre
o ago fostatizado e a pintura.

— Efetuar os ensaios em triplicata,

— Pintar, apos a medicio, "primer
surfacer” e acabamento final na cor preta.

— Medir brilho, rugosidade final e
distingio de imagem (DOI), comparando-
os com um painel de controle, ou com a
especificacio do cliente,

OBS.; Basicamente, entende-se por nu-
gosidade a microgeometria de uma deter-
minada superficie, que, no caso em ques-
tio, ¢ um substrato de ago-carbono fosfa-
tizado e eletrodepositado. Esta microgeo-
metria ou *rugosidade” pode ser quantifi-
cada e qualificada através do uso de pro-
filmetros ou rugosimetros (Rank Taylor
Robson), que fornecem parimetros esta-
tisticos a partir dos quais a rugosidade ¢
avaliada.

Um desses parimetros normalmente
utilizado € o RA que, por definicio, & a
média aritmética de picos € vales num de-
terminado comprimento de leitura do ru-
Bosimetro,

Uma anilise mais detalhada da rugosi-
dade de superficies pintadas seria através
da relagio do substrato sem pintura com
este mesmo substrato apds a eletropintu-
ra.

A esta andlise chamamos de “Filling
Factor™ que segue a equacio 1:

No entanto, no presente trabalho se-
rio apresentados apenas os resultados ob-
tidos em relagio ds leituras de RA.

- T 5

’7 (RA substraty — RA
substrato eletrodepositada) "

| “Filling Factors - 100
RA suhstrio

Equagdo |

4) — MATERIAIS

AVALIADOS:
Para a correta medida das possiveis

melhorias que este novo desenvolvimento

pode apresentar, foram feitos estudos

comparativos utilizando-se trés diferentes
banhos cataforéticos, ou seja:

Produto A:

Trata-se de um material do tipo utili-
zado correntemente pela inddstria auto-
mobilistica, sendo considerado como a
terceira geragio tecnoldgica.

Produto B:

Trata-se de um outro banho cataforét-
co de mesma origem do anterior, porém
com aumento na pigmentacio,

Produto C:

Trata-se do material igual ao produto
A, porém com a adicio de 2% do modifi-
cante proposto, baseada em silidos de
material no banho.

3) — RESULTADOS E
AVALIACOES:

5.1) — PRINCIPAIS PARAMETROS
ANALITICOS E APLICATIVOS DOS
BANHOS CATAFORETICOS: (TABELA 1)

5.2) — CORRELACAO ENTRE AS
FORCAS INTERNAS:

Baseados nos resultados representa-
dos nos Grificos 1 e 2, chegamos 3 con-
clusio que 3 modificagio proposta reduz
as tensoes internas do filme de tinta cur-
do, podendo resultar em melhores propri-
edades mecinicas e menor efeito de dila-
tagio pela variagio da temperatura da
pega pintada, no transcorrer do seu uso,

Também se mostrou grande correlacio
entre tais tensoes e as propriedades de
protegio das bordas, objeto deste estudo.

72 - JULHO/AGOSTO 95
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TABELA 1

| Hens Prod. A

| Salidos do banho (%) 2.2

| Pigmento/ligante (%) 28
pH do banho f,0
Condutividade (pS/cm) 1350
Temperatura do banho ( C) 32
Tempo de eletrodeposicio (s) 120
Temperatura de cura ( 'C) 165
Tempo de cura (min.) 30
Espessura média do filme (pm) b

5.3) — VARIACAD NA VISCOSIDA-
DE DO FILME DURANTE A CURA:

Os estudos mostraram grande interfe-
réncia na viscosidade do filme em proces-
50 de polimerizagio quando se utilizam

5.2 CORRELACAO ENTRE

FORCAS INTERNAS

Prod. B Prod. C
202 20

38 P

0,1 6,1
1550 1320

32 32

120 120

165 165

30 30

24 24

o5 agentes reologicos poliméricos, ¢ pou-
ca interferéncia com o uso de maior pig-
mentagio

Vieja as curvas representativas em ane-
x0 no Grifico 3,

=

“

Também pode-se verificar no Grifico
4 que, variando-se os teores deste aditivo,
poderd ser aumentada a citada caracteris-
lica,

5.4) — EFEITO SOBRE A RUGOSI-
DADE DO FILME:

Foram feitos virios estudos do efeitn
da melhoria na corrosio de bordas sobre
a5 aspectos do filme eletroforético e do
acabamento final.

Em anexo, sdo mostrados Grificos de
nimeros 3 a 10, com os resultados auto-
explicativos, inclusive com comparagio
enlre o mesmo material com teores de
aditivos variados,

5.5) — RESISTENCIA A CORROSAO
DE BORDAS PELO METODO DA
LAMINA:

Em anexo, sio mostradas, nas Figuras
12 ¢ 13, os resultados das comparacoes
cfetuadas entre os rés materiais ensaia-

"-\\M'\\
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FORCA INTERNA KgFmm
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GRAFICO 1

VISCOSIDADE DO FILME

5.3 VARIACAO NA VISCOSIDADE DO FILME DURANTE A CURA

VISCOSIDADE DO FLME
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dos, como tambeém entre diferen 5.4 EFEITO SOBRE RUGOSIDADE DO FILME

tes miveis dos aditivos em ques-
tio,

5.6) — EFEITO NA ADITI-
VACAO NA RESISTENCIA AN-
TICORROSIVA:

Serd visto nos Grificos 14 a
17, que a resisténcia 4 corrosio,
analisada pelo método de expo-
sigdo em névoa salina dos pai-
néis que foram pintados para
determinar o poder de penetra-
¢io, mostra uma substancial
melhoria quando se adiciona o ' , 5 - ; ! |
modificante proposto . 0F ADITNG  OE ADTVD

A resisténcia 4 corrosio, GRAFICO 5 GRAFICO 6
mesmo em espessunis inferiores
10 pm, & considerada satisfatd- |
ria.,

6) — CONCLUSOES:

O estudo acima mostrou gue,
mesmo em se tratando de um
fundo cataforético que tem com-
provadamente elevado desempe-
nho anticorrosivo, sendo um dos
responsiveis diretos atualmente
pelo aumento da garantia contra
a corrosio dos veiculos automoti-
vos, existe ainda a possibilidade
de melhoria da tecnologia ¢, em
nossa opinido, principalmente em
adequar a cataforese a algumas |
exigéncias e condicbes especifi- |
cas requeridas pelos produtos |
pintados ou pela regido para |
onde sio os mesmos destinados,

No caso de veiculos, existem
determinados tipos onde o per-
centual de painéis galvanizados PRIMER SUBFACE «
& pequeno, ou mesmo alguns
onde o processo de cone ¢ es-
tamparia de chapas deixa rebar-
has acima do desejado, ou ainda
veiculos de uso em clima e es-
tradas que promovem miis a |
corrosio, sendo neste caso de
grande valia o uso destes aditi-
vos promotores de melhor pro-
tecio de bordas

Recomendamos nestes casos
um estudo especifico para deter- L s S —4

" COMAMID CATAFCREEE +

¢ DE PONTOS DE CORROSAC

Dol
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5.6 EFEITO DA ADITIVACAO NA RESISTENCIA ANTICORROSIVA

(ATURA MAAS, AT AMCATA

APENETRACAD [MMX 2.8)

PQCE:FG
GRAFICO 16

minar teores de aditivos que tragam os
beneficios pré-fixados, além de grau de
rugosidade aceitivel para ndo prejudicar
0 lado estético da pintura, eic

E importante deixar documentado que
existem inimeras possibilidades de uso des-
e agentes reologicos, tais como nas indis-
trias die auto-pecas, nas quais citamos os fa-
bricantes de longarinas, rodas, filtros, molas,
etc., onde o substrato ¢ a configuragio das
pegas permitem uma substancial e visivel
methoria nas propriedades destes artigos.
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O Uso de Tintas em
Po na Industria
Automobilistica

ste trabalbo apresenta, de forma genérica, o panorama
atual do uso do revestimento com tintas em po na industria
automobilistica em si e em seus fornecedores de insumos.

o desenvolvimento da apresenta-

cio, serdo demonstrados de for-

ma resumida alguns fatores de

natureza tecnolbgica envolvidos
M0 ProceEsso de revestimento com tintas
em pd, que 18m levado os mais diversos
segmentos industriais (além do mercado
automotivo ¢ da dulopecas) a oplarem
pela substituicio de sistemas convencio-
nais pelas tintas em po. Serd dada énfase
em alguns momentos a aspectos de natu-
reza econdmica e ambienal, inerentes ao
processo de revest
mento com tintas

Na (ltima pane des-

L apresentacao ser
mostrado o panorama desta tecnologia de
revestimento que estd sendo projetado
para s proximos anos, inclusive com al-
gumas acoes pralicas Jd em curso em Erin-
des empresas montadoras.

-
INTRODUCAO

Neste inicio serd citado algumas vezes
0 lermo “revestiiments com tntas em ¥
Seria interessante defini-lo com mais preci-
540 para gue possdmos |'|[HI!!I£3I§:I:_']'II._'I.|-'.HI' F]
partie deste instante o entendimento

Uma definigio clissica para tintas em
pO estd intimamente relacionada com 3
propria acepcio do termo, ou Sej, traki-se
de um material na forma de po finamente
dividido, cuja aplicacio sobre os mais di-
versos substratos € feita 2 nivel industrial,
sem a4 mistura de qualquer outro produto,
em equipamentos especificos, que via de

© -T15-72-JULHO/AGOS

repra, ma quase tkalidade dos casos, ugili-
zam-se da lei de Coulomb (diferencas de
protenc ial entre ph ¢ substrato) pari sud
aplicacio. Na seqiéncia deste trabalho se-
rdo apresentados de forma pritica alguns
aspectos do processo de revestimento com
tintas em pd, obviamente que aqueles
mais afetos a0 mercado de autopegas e
OEM

INDUSTRIA
AUTOMOBILISTICA

Historicamente a indistria automobilis-
lica tem se situado como um dos segmen-
tos industriais que se colocam na vanguar-
dha da tecnologia ¢ das tendéncias do mer-
cado, Suds acoes antecipanm necessidades
de uma sociedade em constante (ransior-
macin e evolucio

Esta caracteristica de empresas de van
puarda faz da inddstria automobilistica
uma formadora de opinido para o restante
do mercado industrial, Nas dltimas déca-
das temos assistido 2 uma série de mudan-
¢as tecnologicas ¢ comportamentais na so-
ciedade industrial como um todo, capita-
neacas pela indastria automobilistica, des-
de o advento das linhas de produgio em
serie, no inicio deste século delineadas
por Henry Ford, que revolucionou todo o
pensamento L'ﬁ[rJlt'HiLll ¢ ;Hi!ldl.l.illli das
empresas, até a adogio de economias de
escala globalizadas, hoje ji uma necessida-
de, muito mais que uma tendéncia, de
0s produti-
vos, situagio esta para onde estamos cami-

nhando a passos largos

|‘l['..||l-. amenie todos o5 mercad




Uma outra caracteristica da inddstria
automobilistica € a adogio de tecnologias
de ponta em suas linhas de produgio.
Exemplos caracieristicos sio as adocoes
de linhas de montagem robotizadas,
informatizacio dos veiculos, sistemas de
gerenciamento de qualidade, etc.

Dentro deste espirito de vanguarda
que caracteriza a indistria automobilisti-
ca, € de se esperar que esta sef, para o
mercado em geral, uma referéncia de qua-
lidade, ndo somente de produto, mas tam-
bém de processos e procedimentos par
com 0 meio ambiente e a sociedade em
geral,

EXEMPLOS
HISTORICOS

Desde que o primeiro veiculo movido
a gasolina entrou em operagio com su-
cesso, ai€ os dias de hoje, ji se passaram
cerca de 100 anos, o que tem significado
0 mesmo periodo de evolugio dos reves-
timentos aplicados.

No inicio 08 revestimentos eram feitos
com vernizes de secagem lenta, aplicados
com pincel em virias demdos intercaladas
com processos de lixamento. Estas tintas
levavam virios dias para atingirem sua
cura completa, 0 que tornava a produgio
em alta escala praticamente impossivel,

Em 1923 a DuPont desenvolvew a laca
nitrocelulésica, que passou entio a ser
conhecida como tinta Duco, primeiramen-
te utilizada pela General Motors. O desen-
volvimento da tinta Duco, em paralelo
com 3 invengio de Thomas Devilbiss, 3
pistola de aplicagdo, deram novo impulso
¢ produtividade 20 setor automobilistico,
Apos as tintas Duco, apareceram os es-
maltes de secagem ripida, dentre alguns
outrs,

At 0 inicio do década de 70 basica-
mente estas eram as tecnologias utilizadas
pelo setor automobilistico, evidentemente
contemplando as evolugdes especificas de
cada um destes esmaltes.A partir da déca-
da de 70 o setor automotivo tem deman-
dado 1ecnologias de revestimento mais
sofisticadas, principalmente em atendi-
menio 35 exigéneias cada vez maiores dos
consumidores por qualidade, estética ¢

TS

garantias de protegio contra a cogrosio,
bem como para atender as legislagoes de
protegio ambiental, cada vez mais rigoro-
sas. Nesse sentido foram desenvolvidos
sistemas de alos-solidos, a base d'agua ¢
E-Coat,

PRINCIPAIS NECESSIDADES DA
INDUSTRIA AUTOMOBILISTICA

Alguns pontos bisicos poderiam ser
destacados como principais necessidades
da indastria automobilistica no tocante
A0s revestimentos que utiliza:

— Incremento de qualidade: cada vez
mais os consumidores de veiculos exigem
pinturas finais com melhores caracteristi-
cas protetivas, aliadas i estética final de-
sefada, em constantes mudancas. O acirra-
menio da competitividade no mercado de
veiculos automotores tem obrigado as
montadoras 2 procurarem diferenciais de
qualidade ¢ estética a fim de satisfazerem
SeUS usudrios,

— Produtividade/Economia de escala:
os revestimentos aplicados ndo devem in-
terferir na continuidade dos processos,
devendo-se permitir de preferéncia sua
automatizacio, Desta feita € vital para a
formagdo da economia de escala que os
revestimentos aplicados permitam o ma-
nuseio e demais operagies posteriores,
sem que haj quaisquer paradas de pro-
eS80,

— Substratos diversos: ao longo dos
anos temaos visto uma completa revolugio
no uso de novos substratos pela indistria
awomobilistica. A énfase ¢ para a redugio
global do peso dos veiculos, com conse-
qliente melhora do desempenho ¢ econo-
mia generalizada. Cada vez mais observa-
mos a participacio do aluminio, plisticos,
chapas de ago com espessuras reduzidas,
novis ligas metalicas etc. Os revestimen-
tos em po se amoldam a praticamente to-
dos 0s substratos, com excecio da maio-
ria dos plisticos. A regri mais simples
que se aplica para definir se um substrato
¢ possivel de ser revestido com tintas em
po, € analisar sua resisténcia 408 tempos ¢
lemperaturis caracteristicos dos mais vari-
ados tipos de tintas em po. Caso este
substrato ndo sofra qualquer alteracio,
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entilo serd adequado para o revestimento
com tintas em po.

— Ecologia/Redugio de VOC* estes
fatores tem sido as “driving forces™ mais
marcantes no processo de evolugio dos
conceitos de revestimento na indistria au-
tomobilistica. Notadamente a partir da dé-
cada de 70, o primeiro mundo passou a
tomar consciéncia de quanto alguns pro-
cessos industriais em uso afetavam o meio
ambiente e a qualidade de vida, Em para-
lelo & movimentos de grupos dedicados a
este fim, algumas leis comegaram 1 ser
editadas no sentido de inibir 2 emissio de
poluentes para o meio ambiente,

REDUCAQ
DE VOC

A maior busca do setor automotivo
com relagio aos produios que utiliza para
revestimento € sem duvida a redugio do
indice de emissio de VOC ou sefs, de ma-
teriais voliteis presentes nas tintas utiliza-
das, que durante o processo de revesti-
mento se voldtilizam e vio para o meio
ambiente. Em geral sio os solventes utili-
zados nas diversas formulagies.

Alé 3 década de 70 os sistemas de
pintura wtilizados, em geral primer, hase-
coul ¢ acabamento, apresentavam um in-
dice médio de 50 Ib de produtos voliteis
emitidos para a aimosfera, para cada vei-
culo produzido. Este valor sem divida era
extremamente elevado, Com os desenvol-
vimentos dos novos sistemas atualmente
em uso, waterborne basecoar ¢ E-Coat, 1e-
mos nos diss de hoje valores médios da
ordem de 6 4 10 b por veiculo produzi-
do, o que ji mostra uma grande evolugio.

No entanio, os rigores das legislagoes
ambientais emergentes estio levando as
empresas montadoras a estudarem siste-
mas de revestimento que minimizem estes
valores. Neste ponto € que as lintas em
PO passam 2 er uma presenca marcante
em todis a8 pesquisas or em execugdo,

A meta que a indistria automobilistica
se aulo-impdas € ter até o final desta década
valores médios de VOC inferiores a 15 |b

* “VOC™: Votatile Organic Compands -
Compostos Orgdnicos Voldiels,
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por unidade produzida. Este valor ji foi
atingido em uma linha experimental, fazen-
do-se uso do seguinte esquema de pintura:

1) Protegio anticorrosiva pelo proces-
s0 de imersio catidica (E-Coat).

2) Primer com tinta em po.

3) Basecoat com tinta solivel em
dgua.

4) Tinta em po aplicada como “clear”.

No caso do sistema aqui utilizado des-
tacamos algumas vantagens inerentes ds
lintas em po:

— VOC desprezivel: praticamente nio
hi emissies de quaisquer voliteis prove-
nientes do sistema de cura das tintas em

— Indice de utilizagio (LLU.) proximo
de 100%: por ndo conterem solventes e
pelo sistema de aplicagio utilizado, ele-
trostitico, ¢ praticamente toda utilizada,
nio havendo desperdicios.

— Melhor desempenho técnico: via
de regra o5 revestimentos com lintas em
pé apresentam maiores resisténcias fisicas
¢ quimicas que sistemas similares liqui-
dos.

— Economia: os trés fatores listados
acima nos levam a ter redugio nos custos
do revestimento, além do que o processo
de pintura com tintas em pd ¢ altamente
produtivo ¢ com consumo de energia re-
lativamente menor gue os similares

TINTAS
EM PO

As fintas em pd constituem uma lec-
nologia relativamente recente, se compa-
rada com © universo dos revestimentos
em geral. Existem desde o inicio da déca-
da de 60, e de ki para ci tém experimen-
tado um crescimento vertiginoso. Notada-
mente nos iltimos 15 anos 1#m apresenta-
do 4 maior taxa de crescimento a0 ano
dentre todas s tecnologias emergentes n
irea de revestimento de superficies, Para
s¢ fer uma idéia, no mercado nore-amen-
cano 4s tintas em pd hi virios anos cres-
cem a taxas de 12% a 17% em média 2
cada ano, nimeros estes altamente convi-
dativos se levarmos em conta que o PIB
desse pais evoluiu em média 3,5% em
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cada um destes anos.

As tintas em pé tem forte panicipagio
nos principais mercados industriais, 2 sa-
ber:

— Eletrodomésticos: linha branca em
geral, fogoes, geladeiras, “freezers”, etc, ¢
seus componentes. Neste segmento obser-
amos a0 longo dos ltimos anos uma
substituigio gradativa do uso de fritas
inorginicas por tintas em po,

— Moveis metdlicos: € um dos princi-
pais segmentos uswdrios das tintas em pd,
o de moveis tubulares e de ago em geral

— Construgdo civil: portas, janelas,
esquadrias em geral, divisorias, lumindri-
as, etc. Também incluimos neste segmen-
1o a construgdo civil pesada, representada
pelo revestimento de vergalhdes para
construcio civil, bem como tubulagies
para o transporte de fluidos combustiveis.

— AUlOpEecas

— Embalagens

— Fletro-eletrinicos: “frames” em ge-
ral

— Metaliirgica em geral
REVESTIMENTO EM PO NA
INDUSTRIA AUTOMOBILISTICA

Atvalmente, 4 luz da andlise dos siste-
mas de revestimentos utilizados para o se-
tor automobilistico, temos que as tintas
em pd participam com aproximadamente
10 a 15% do total dos revestimentos utili-
zados, prinq:lp:l]m:nlq:' em dulopegas ¢ ou-
tros componentes, ndo aparecendo ainda
nas estatisticas das pinturas originais, a
nio ser de forma expenmental,

Com as pesquisas que estio sendo de-
senvolvidas na drea de processos de apli-
cagio de revestimentos em pb, destinadas
4 pintura original (OEM)*™, estima-s¢ que
até o final desta década as tintas em pd
aumentem sua participagio para 50% do
total dos revestimentos utilizados.

TINTAS EM PO
EM AUTOPECAS

Especificamente no mercado de com-
ponentes para 4 indistria automobilistica,
destacamos a seguir alguns exemplos no-
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torios que hd muitos anos vém sendo pin-
tados com tintas em po:

— filtros

— componentes de freio

— blocas de motor

— molas

— suspensies

— roddas

TINTAS EM PO —
OEM

Atualmente i existem plintas utilizan-
do-se de tintas em pd na pintura original,
¢ hasicamente temos dois usos em franca
expansio:

— Anti-chip: sdo aplicadas nas pares
inferiores e laterais dos veiculos, com o
objetivo de protegé-los contra as batidas
de pedras, Neste uso as tintas em pd tem
substituido com vantagens, tanto econd-
micas quanto técnicas, os sistemas a base
de plastisol alta camada, ¢ as tintas anti-
chip a base de uretanos,

Hi dois métodos bdsicos para aplica-
o da tina em po com revestimento anti-
chip:

a) seco sobre Gmido: aplica-se a tinta
em pé sobre o primer E-Coat ainda nio
curado. Este método € utilizado quando
as plantas existentes permitem que am-
bos, tinta em po e primer E-Coat, sejfam
curados juntos na estufa do sistema E-
Coat. Neste caso a instalagio para aplica-
gio da tinta em po estd muito proxima do
ambiente do E-Coat.

b) seco sobre seco; neste método apli-
ca-se¢ a tinta em po sobre o primer E-Coat
quando este ji foi curado anteriormente.
E 0o método mais utilizado, pois evita o
inconveniente de se manter uma instala-
¢io de aplicagdo de tintas em po proxima
do ambiente do E-Coat, que € quente ¢
amido. Neste caso € necessirio que se te-
nha também uma estfs adicional para a
cura da tinta em pd, além da estufa para a
cura do primer E-Coat. Apesar do incre-
mento nos custos inickais da instalagio, o
sistema seco sobre seco € o preferido,

** “OEM" Original Equipment
Mansfacturer - Fabricante de
FEquipamento Original
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InsTaLacoes pe PinTura AuTtomaTica

« PINTURA LIQUIDA
« PINTURA ELETROSTATICA A PO
« MAQUINAS DE PINTURA AUTOMATICA
« TRANSPORTADORES AEREOS

« CABINAS DE PINTURA
« ESTUFAS E SECADORES
« PRE-TRATAMENTO POR SPRAY




pois a tinta em po pode ser sensivel a
temperatura ¢ teor de umidade elevados.

As camadas aplicadas de tinta em po
anti-chip sio da ordem de 50 a 150 micro-
metros, inferiores 4 média de 250 micro-
mietros atingida com as tintas liquidas.

— Black-Out: trata-se de uma novi-
dade no mercado automotivo, ¢ foi recen-
temente desenvolvida atendendo a uma
necessidade estética dos projetistas de
veiculos. Trata-se de uma pintura em po
de alo brilho a base de resinas acrilicas
utilizada nas partes dos veiculos que
estio posicionadas entre os vidros, que
si0 para esles CAsns Sempre escuros.

O objetivo desta pintura ¢ o de trans-
mitir a iluslo de que o veiculo estd sepa-
rado em duas partes distintas, o teto
envidragado ¢ o corpo metilico,

A aplicacio da tinta em pd € feita
imedistamente apds 4 cura do primer E-
Coat por equipamento robotizado. A
seguir, e apos curadas, estas partes
recebem uma midscira, pois ndo rece-
berdo o restante das pinturas originais,

Como ndo s¢ utilizam quaisquer pin-
turas sobre a superficie revestida com
tinta em p6, ¢ esta ficard exposta ds
inempéries naturais, ¢ fundiamental que
tenha caracteristicas protetoras similares
aos sistemas que ulilizam camadas adi-
cionais de basecoat e clears.

VANTAGENS DO USO DE TINTAS
EM PO NA INDUSTRIA
AUTOMOBILISTICA

O crescimento expressivo do uso das
tintas em pd na inddstria automobilistica,
bem como dentre seus forecedores de
pecas e insumos, ¢ baseado em wvirias
vantagens apresentadas por estas. Dentre
elas destacamos:

4) Processos automatizados: as tintas
em pd permitem a construgdo de linhas
totalmente automatizadas, pois nio neces-
sitam de preparagoes prévias de produto,
como acenos de viscosidade, taxas de di-
luigio, etc, o que também reduz significa-
tivamente 0 uso de mio-de-obra especia-
lizada nestas linhas.

b) Menor investimento na linha de
pintura: o investimento total numa linha
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de pintura em pd ¢ mais haixo que nas li-
nhas convencionais similares. Uma das
causas € a eliminacio da necessidade de
se ter uma zona especifica para “flash-off™
de solventes. Além de ter um valor redu-
zido de investimento inicial, estes fatores
levam a linha de pintura em pd a ter um
custo operacional mais baixo, principal-
mente devido ao menor consumo de
energii

¢) Melhor gualidade final do revesti-
mento: quando comparadas com sistemas
convencionais, 4s tintas em pd apresen-
tam melhores propriedades fisico-quimi-
Cas

d) Maior produtividade da linha de
pintura: com 0s equipamentos de aplica-
cho existentes no mercado, consegue-se
uma elevada eficiéncia de deposigio, o
que resulta em baixissimas quantidades
de pos recuperados para o sistema, além
de resultar numa aplicacio de alta quali-
dade num Gnico estigio.

¢) Elimina espaco de preparagio: as
tintas ¢m po @ vém prontas pard uso, ndo
necessitando qualquer tipo de preparacio
por parte de operadores de linha: da forma
como chegam sio alimentadas a0 processo,

f) Fatores de risco praticamente elimi-
nados: por ndo conterem solventes, o ris-
oo de incéndios e de danos 4 sadde ocu-
pacional é praticamente reduzido a zero.

g Redugdo em prémios de seguros:
os valores de seguros via de regra consti-
twem custos operacionais significativos
quando a operaglo se faz com tintas li-
quidas convencionais, a base de solven-
les,

h) Espago de estocagem reduzido:
como o volume equivalente de tinta em
pd para revestir 4 mesma drea com tintas
convenciondais € bem menor, cerca de
700% em alguns casos, o espaco de estoca-
gem € hastante reduzido, isto sem contar
com 3 vantagem adicional de ndo serem
necessarias medidas de seguranga anti-in-
ciéndio requeridas obrigatoriamente por
E5L1S.

i) VOC proximo de zero: praticamente
nio ocorrem emissdes de voliteis no pro-
cesso de cura das tintas em po. Esta pro-
priecdade as coloca em conformidade com

as politicas preservacionistas, cada vez
mais exigentes

TIPOS DE TINTAS
EM PO

Hi basicamente quatro tipos de tintas
em pd no mercado, ¢ sdo definidas em
fungio dis resinas-base que ulilizam: epd-
xi, hibrido, poliéster e acrilico. A seguir ve-
remos algumas de suas propriedades;

— EpOxi: as tintas em po formuladas
a base de resinas epdxi apresentam exce-
lentes propriedades quimicas ¢ mecini-
cas, no entanto deixam a desejar quanto
luz solar (intemperismo natural), Quando
expostas a0s raios solares (UV), elas so-
frem o processo de calcinagio. Sio utili-
zadas via de regra em componentes inter-
nos que demandam altas resisténcias,
principalmente naqueles onde eventual-
mente podem entrar em contato com
combustiveis ou fluidos de freio.

— Poliéster: sio lintas em pd especi-
almente destinadas a componentes que fi-
cardo expostos a0 intemperismo natural,
como maganetas, limpadores de para-bri-
sa, elc. Nio apresentam o inconveniente
de calcinarem quando expostas aos raios
UV solares,

— Hibridas: Sio as tintas ¢m pd mais
utilizadas no mercado em geral, pois fo-
ram desenvolvidas a partir de proporgdes
estequiométricamente balanceadas de re-
sinas epoxi ¢ poliésteres. Suas proprieda-
des de resisténcias 4 calcinagio sio supe-
riores 3s tintas em pb a hase de resinas
epdxi, no entanto ndo sio indicadas para
o uso final em substratos que serio ex-
POsios 4o intemperismo.

— Poliuretano: suas propriedades sio
em tese semelhantes 3s das tintas poliés-
teres, com 2 vantigem de permitirem um
acabamento mais liso com camadas cerca
de 40% mais baixas que essas.

— Acrilicas: trata-se das tintas em po
de desenvolvimento mais recente. Seu uso
na indistra automobilistica comega a ser
bastante pesquisado, pois elas permitem
acabamentos de altissimo brilho ¢ com a
manuten¢io deste por varos anos sem a
aplicacio de clears.
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TENDENCIAS DE USO DAS
TINTAS EM PO NA INDUSTRIA
AUTOMOBILISTICA

Temos visto ao longo dos dltimos
anos um-crescimento no uso das tintas
em po pelas montadoras como um todo,
em taxas significativas, além do uso ji
consagrado em autopegas. Desta forma, ¢
baseados nos trabalhios que estio sendo
desenvolvidos pelas principais empresas
produtoras de veiculos no mundo, enten-
demos que as tintas em pd caminham
para uma solidificacio nas posigoes ji
conquistadas neste mercado, bem como
pard estender-se & usos mais Juspiciosos,
a saber:

— Anti-chip: as excelentes propricda-
des de resisténcia mecinica ¢ a abrasio,
aliadas 3 economicidade de seu processo,
fazem das tintas em po um candidiato ideal
para este uso, que [ vem ocorrendo ha al-
guns anos em determinadas montadoras.
Acreditamos que as instalagoes que fd as
utilizam tenderio a inensificar seu uso,
que atalmente € feito em partes especifi-
cas dos veiculos, na maioria das empresas.

— Primer Surfacer: a evolugio do
conceito de uso das tintas em pd anti-
chip resultou nos primers surfacers. Nes-
1 caso 4 tinta em po ¢ aplicada em todo
0 veiculo, Temos aqui algumas vantagens:

a) Desempenho: a tinta em po, como
primer surfacer, agrega a toda carrogaria
a5 propriedades de resisténcia mecinica ¢
a corrosdo, além de proteger a camada de
primer epixi E-Coat da delaminacio pelo
efeito de raios solares.

b Aparéncia: na pritica tem-se obser-
vado que os sistemas automotivos que
utilizam a tints em pd como primer sur-
facer permitem um acabamento final mais
liso e com melhor aparéncia. Nestes sis-
temas o8 valores de DOI (“distinctiness of
image”) obtidos €m sido sempre maiores
que nos demais sistemas utilizados pelas
indistrias automobilisticas. Para maior
clareza o sistema que estamos aqgui citan-
do é:

o prétratamento com fosfato de zinco

& primer epoxi E-Coat

* primer surfacer em pé

* topeoat a base de alto-stlidos acrilico

* clearcoar acrilico
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— Clear Coatings: os estudos mais
recentes ¢ aprofundados no campo das
tintas em pd para o uso pelas montado-
ras, referem-se @ vernizes, ou clear coat-
ings como sio mais conhecidos. Mais
uma vez, com o uso das tintas em po
como acabamento final, teremos como
beneficio as melhores propriedades de
resisténeia 4 corrosio destas, bem como
(ima aparéncia final, devido aos valores
de DO obtidos.

— Baixa cura: a viabilizagio das tintas
em pd em muitos casos depende da em-
peratura de cura, limitante em alguns
casos 4 determinados substratos. Desia

Fica para todos nos
mutito facil entender porqué
este revestimento
tem aumentado sua
participagao no mercado
a taxas tdo significativas.

forma intensas pesquisas @m sido desen-
volvidas no sentido de se desenvolverem
novas formulaghes de tintas em po, que
podem ser curadas a temperaturas de a
120°C, o que vai permitir sua utilizagio
sobire substratos tis comao alguns tipos de
plisticos, madeiras, etc

ACOES EM
CURSO

Principalmehie baseada em requisitos
de natureza ambiental e de incremento na
qualidade final de seus produtos, trés das
principais montadoras dos Estados Unidos
partiram para uma avaliagio pritica das
tintas em po. Fsta iniciativa paniu de um
acordo firmado entre 2 Associacio none-
americana de produtores de veiculos ¢ a
Agéncia de Defesa do Meio Ambiente,
quando esta langou dquela o desafio de
reduzir os vilores de VOC para menos de
1,5 Ih/veiculo até a virada deste século.

O atendimento deste requisito exigiu
que estas trés grandes empresas investis-
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sem numa linha de pintura ¢m escala pro-
dutiva normal, para que possam avaliar
Ccom precisio os aspectos priticos envol-
vidos com o uso das tintas em po. Enten-
deu-se que as avaliagoes de laboratrio,
apesar de fundamentais ¢ necessirias,
nio poderiam ser consideradis como
conclusivas nas tomadas de decisoes para
a total mudanca de alguns conceitos ¢ sis-
temas de pintura, Assim sendo, o trabatho
desta linha piloto 1em servido para orien-
tar tanto as montadoras quanto os fabri-
cantes de tinas em po, no sentido de se
obler os melhores valores de cusio/bene-
ficio nos processos adotidos,

Um outro aspecto fundamental de se
ter uma linha de teste em escaly produti-
va normal, € o de permitir 2 avaliagio do
produto em si, na sua forma final, bem
como aviliar os ganhos ambientais dos
processos adotados, causa fundamental
de todo o trabalho em questio.

O trabalho desta linha piloto de re-
vestimento implantada pelas rés grandes
montadoras & hastante recente, € a produ-
cio de veiculos dentro de novos concet-
tos de revestimento tem ocornido apenas
desde abnl/95. O prazo estimado para se
ter resultados mais consistentes € de
aproximadamente mais 18 meses, ou sef,
acredita-se que até o final de 1996, inicio
de 1997, tenhamos no mercaido um novo
posicionamento das tintas em pd no seg-
mento aulomolive, e com Cenézl mos-
trard mais uma vez as indeléveis vanta-
gens destas em relacio ans revestimentos
tradicionais.

CONCLUSOES

Tudo o que vemos nesta breve expo-
sigio acerca das tintas em pd na indistria
automohilistica nos serve de base para
que possamos concluir que até o momen-
to a sociedade nio conhece produto para
revestimento industrial como um todo
que apresente um conjunto de vantagens
o significativas quanto as tintas em po.
Assim sendo, fica para todos nds muito
ficil entender porqué este revestimento
tem aumentado sua participagio no mer-
cado a raxas tdo significativas, e com cer-
tezd, dinda por muitos anos, conlinuare-
mos 3 ver esles nimeros em ascensio. o
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A DELTEC TEM A TECNOLOGIA DE PON

A tecnologia certa para trocas rapidas de cor e
otimizagdo das aplicagdes de pintura a po.

A DELTEC é especialista em aplicagoes de pintura a
po. Nosso conhecimento vem de uma década de
experiéncia em tratamento de superficies e nosso
desenvolvimento pioneiro significa ndao somente um
investimento seguro mas também:

* Qualidade ;

* Economia ;

* Protecdo Ambiental;

* Seguranga no Funcionamento;

em uma bem balanceada e pratica gama de cabines
de aplicacao de pintura a po.

Operacao multi cor: aqui as cabines tém de serem
faceis e sequramente limpas no mais curto espaco de
tempo possivel. 5e o po que foi removido durante o
processo de pintura voltar para o sistema de
realimentacao, seguramente reduzir-se-a drasti-
camente a necessidade de limpeza e as trocas de
cores serao mais faceis, mais rapidas e mais
eficientes. Isso porque a recuperagido do po vale a
pena mesmo quando e feita de uma so vez.

Os dltimos sistemas da DELTEC ja usam hoje o que

muitos de nossos concorrentes ainda nao possuem,

possibilitando:

* tempos mais curtos de limpeza;

» cabines de pintura especiais e tecnologia em
recuperacao de po;

« continua remocao de pb caido no piso através de
uma esteira de extracao;

* liberdade de circulacao de po devido ao sistema
de carregamento que pode ser isolado;

» um centro de carregamento de p6, ideal para
operagao multi cor e

+ tudo totalmente integrado: recuperacao por multi-
ciclone, preparagao e aplicagao de po.

@ A cabine construida em plastico & idj
utilizagio em pintura eletrostatica;

1=

© A esteira de extragio transporta |
continuamente o po caido no piso de volta ao
sistema de carregamento;

LINHA DE PRODUTOS DELTEC

* Sistemas completos de acabamento e pintura.
* Maquinas de preparacao de superficie.

* Estufas estacionarias e continuas.
 Secadores industriais.

» Capotas para maquinas de papel e celulose.
* Desumidificadores de ar.

* Fornos para indastria de vidros,

* Cabines de pintura.

» Camaras climaticas para "Burn-in®.

* Transportadores aéreos.

R. Concheta Padula, 716 + Cep: 13.033-020




TA PARA CABINES DE PINTURAS A PO.

Reciclavel L —

=al para

© 0 sistema de carregamento de pé usa
embalagens originais dos fabricantes.

@ © multiciclone do sistema de recuperacio
de po tem uma eficiéncia de retengio de 95 a
98%;

® 0 sistema de carregamento de pé pode ser
isolado e assegura a facilidade de operagio
multi cor;

LADELTEC

DELTEC EQUIPAMENTOS INDUSTRIAIS LTDA.

arg. Via Anhanguera, Km 96,5 + Tel. (0192) 42.3400 + Fax (0192) 43.4341 - Campinas + SP
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M atérias Técnicas

TRATANMENGGSE EFLDENRT ES

Recugero ao de Cromo
e Purificacao dos
Banhos de Cromo

Este artigo trata da recuperacdo eletrolitica
do cromo e de tecnologias para reduzir o consumo
de dguas de lavagem

tualmente a crescente ¢ constante

preocupagio das empresas com a

relagio custo/beneficio, na drea da

Producio, vem implementando a
utilizacdo de novas técnicas para a recupera-
¢io de metais pesados e nobres, que sio ge-
rados em despejos galvinicos

A diminuicio dos custos operacionais, li
gados 4 redugio do consumo de produtos
quimicos ufilizados no tratamento de despe-
05 ASSImM COmMO O reaprovetametno de cro-
mo, niquel, ouro, prata, cobre, ec, lomam-
s¢ ferramentas importanies nas indusirias
fque 1em como meta olimizar seu desempe-
nho assim como viabilizar efetivamente o
controle da poluigio ambiental.

O banho de cromo é um dos processos
de menor eficiéneia em uma galvanolecnia;
apenas cerca de 74 do cromo gasto € apro-
veitado para deposicio nas pegas, cerca de
11 a 13% perdem-s¢ na exaustio, e cerca de
79 a B2% perdem-se nas dguas de livagem.

O processo de recuperagio das perdas
fue 4 nosso ver & mals interessante Hcnico-
economicamente, € o da recuperagio eletro-
litica,

Sempre que se fala em recuperacio de
banhos, ¢ imperativo que se faca inicialmen-
te a implantagio de um plano de economia
clas AgLELS de E.i‘l'H}'.t'ﬂl Comentes, sem o gue
qualquer processo de recuperaglo se tornard
inviivel em termos de custo,

A principal tecnologia de que dispomos
para reduzir o consumo de dguas de lava-
gem correntes ¢ a implantacio de lavagens
multiplas em cascata por contra-corrente
Com o uso desta [ECnIca, Conseguem- s¢ re-

dugdes substanciais nas vazoes de dguas de
kavagem

Tomando- se como exemplo uma linha
de cromeacio, podemos caleular os consu-
mos de 42U RECESSAN0s em fungio do ni-
mero de tanques de lavagem em cascata
adotado,

Estamos considerando neste exemplo um
banho de cromo com 250 g/L de CrD,

Queremos na ltima lavagem uma con-
centracio C, de no miximo 25 mg/L de
CrO,, ou seja 0,025 g/L de Crd, que por ex-
periéncia sabemos que representa uma exce-
lente qualidade de lavagem

A quantidade de banho armstado pelas
pegas de um tanque para o seguinte, que
chamaremos de DO, varia na maioria dos ca-
so5 de 1 a 5 L/'h. Adotaremos em nosso
exemplo 2,5 L'h

A vazio de dgua de lavagem necessiria,
que queremos calcular, serd representada
pela Jetra *Q"

Resumindo, teremos

| G, = Concentracio inictal = 250 g/1. Cr(),

| G, = Concentragio no tangue “n™= 0,025 g/l
CrD,

DO = Arraste de banho = 25 L'h

n = Quantidade de tangues de lavagem em
ascata em conlr-comente

Q = Vazio de dgua de lavagem em L'h

Podemos agora aplicar as seguintes for-
mulas

Q=TxD0 e M
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onde T = taxa de lavagem

J w.iétl'{

Substituindo os valores adotados nas
formilas, teremos:

w208 000
0,025 g/l

Q=TxDO=25xD0

Cilculo de Q (vazio de dgua de

lavagem).
Para 1 tanque de lavagem, 10 = T!

-

T= 10,000

Q= 10000 x 25 LM =........25.000 L'h
Para 2 tanques de livagem, 17 = T2

T=¥10.000 = 100

Q=100525=...........250 Lh

Para 3 tanques de lavagem, T0 = T3

1

T =v10,000 = 215

Q=25 x25= i LR

Para 4 tnques de kivagem, 0 = T

N

T= 10,000 =

i Q=10%x25= .. Uh

E evidente que quanto maior for o n-
mero de tanques de lavagem em cascata em
contra-comente, menor serd a vazdio da dgua

_ TS
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de lavagem necessiria para obter a mesma
qualidade de Lvagem, até o limite tedrico
em que o valor de "Q" tenderd a se igualar
ao valor de DO

Hi dois fatores importantes a serem
lembrados:

- dempre que se reduz a vazdo das
dguas de lavagem, € necessiria 4 agitacio
dos tanques por meios mecinicos, sendo
em geral utilizado ar de um soprador para
promover a agitacio.

- Sempre que se concentra uma dgua de
Livagem ou um banho, estd se concentran-
do também 0s seus contaminantes,

Tendo sido feita a economia de dgua,
podemos agora viabilizar a implantagio de
um sisterma de recuperagio de cromo.

SISTEMA “RETEC” DE

ACIDO CROMICO.
ACIDO

O sistema € basicamente composto por
uma cclula eletrolitica que tem um compar-
timento de andlito separado, um tanque de
sedimentagio, uma bomba de recirculacio e
um retificador automitico tinstorizado.

Na ctlula eletrolitica temos catodos e ci-
mras anddicas,

As cimaris anddicas iém no centro ano-
dos, e suas paredes sio de um material poli-
merico especial, as membranas “ELRAMIX,

A dgua de lavagem contendo dcido cri-
mico passa pela oflula eletrolitica de forma
continua, passa a seguir pelo decantador,
sendo bombeada de volta para o Ghtimo tan-
que de lavagem.

Nio hi descante da dgua de lavagem,
que ¢ totalmente recuperada,

Durante 0 processo, lemos 08 seguinies
eventos;

- 0 CrO, migra através da membrana
em diregio a0 anodo, ficando retido dentro
da cimara anddica.

- Contaminantes metilicos eletrodisponi-
veis, como niquel ou cobre, ficario aderidos
aos catodos, de onde serdo removidos a
cada 2 a 3 meses, por simples imersio em
uma solugio de dcido nitrico,

- Contaminantes metilicos que ndo fica-
rem aderidos a0s catodos, tais como ferro
ou cromo trivalente, serdo transformados
nos catodos em hidroxidos, que se deposita-
rio no tanque de sedimentagio,

- De tempos em tempos, transfere- se o
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dcido crimico concentrado de dentro das
cimaras anddicas para o compartimento de
andlito, de onde 0 mesmo retomard para o
hanho de cromo,

Todo dcido cromico é recuperado, ndo
havendo descarte de cromo para o sistema
de tratamento de efluentes.

O dcido crimico que vai se concentran-
do nas cimaras anidicas pode chegar a aé
N g/l e € utilizado para repor as perdas por
evaporagio do hanho de cromo.

Trata-s¢ ponanto de um processo que
nio tem qualquer efluente liquido ¢ no qual
todo dcido cromico é reaproveitado no ba-
nho de cromo; o dnico efluente do sistema
¢ 0 lodo retido no decantador que mesmo
em Instakagoes de médio ponte representa
menos que 3 kg/més.

O uso do sistema acima permite reapro-
veitamento total do cromo que antes era
perdido na exaustio ¢ nas lavagens, além
de recuperar em circuito fechado toda a
dgua de kvagem. Outra vantagem do siste-
ma & que ndo haverd contaminacdo por cro-
mo nos lodos galvinicos.

Lembramos ainda que para cada kg de
CrOy recuperado, deixario de ser gerados
de 10 2 15 kg de lodo no tratamento de
efluentes,

SISTEMA “RETEC” PARA
DE
BANHOS DE CROMO

Trati-se de um sistema independente do
sistema de recuperagio acima descrito, que
pode ser utilizado em conjunto com o mes-
mo, ou isoladamente apenas para purificar
08 banhos de cromo,

O sistema € muito parecido com o ad-
ma descrito, embora de menor porte. Temos
aqui também uma célul eletrolitica, um se-
dimentador, uma bomba de recirculagio, ¢
um retificador.

A diferenga maior fica por conta do ano-
do, que € de chumbo/estanho.

Na célula elerolitica temos também ca-
todos ¢ cimaras anddicas.

As cimaras anddicas tém no centro ano-
dos, ¢ suas paredes sio de um material poli
mérico especial, as membranas “ELRAMIX”

O banho de cromo passa pela célula
eletrolitica, de forma continua, passa a se-
guir pelo-decantador, sendo bombeado de
volta para o tanque de cromeagio,




LAVAGENS MULTIPLAS

AGUA q1

CrD REC. LAV,

ABUA
Q

I 2
cro, nec.“‘Lav.IJ'rLav.
Crﬂ: HEC,IJ-I‘LAV.IJ-rLAV.

AGUA Q

LAY,

Fluxograma tipico de um sistema para recuperacdo ¢
purificacdo de cromatos
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Duirante o processo, lemos 0s seguintes
EVENIDS:

- O CrO4 migra atraves da membrana
em diregio a0 anodo, ficando retido den-
tro da cimara anddica

- O cromo trivalente seri reconvertido
a cromo hexavalente nas reactes anodi-
cas, pela presenca do anodo de chum-
hoyestanho,

- Contaminantes metilicos eletrodepo-
sitdveis, como niquel ou cobre, ficario
aderidos aos catodos, de onde serio re-
movidos a cada 2 a 3 meses, por simples
imersdo em uma solucdo de dcido nitrico.

- Contaminantes metdlicos que nio fi-
carem aderidos aos catodos, tais como
ferro, serdo transformados nos catodos
em hidréxidos, que se depositario no tn-
que de sedimentacio.

Toda o cromo trivalente € recuperado,
nio havendo descarte de cromo para o
sistenma de tratamento de efluentes.

Trata- se portanto de um processo
que nio tem qualquer efluente liquido e
no qual todo o dcido crimico é reapro-
veitado no banho de cromo: o (nico eflu-
ente do sistema € o lodo retido no decan-
tador, que mesmo em instalagoes de mé-
dio porte representa menos do que 1
kg/més

RECUPERACAQ ELETROLITICA
DE BANHOS DE CROMO
PURIFICACAQ ELETROLITICA
DE BANHOS DE CROMO

A recuperacio ¢ obtida recirculando a
dgua de lavagem por uma célula eletroliti-
ca “RETEC” especifica para cromo, que
faz passar o dcido cromico através de
uma membrana, concentrando-o em torno
dos anodos. HA no sistema um sedimenta-
dor que retém hidrixidos metdlicos conta-
minante, tais como o ferro € o cromo tri-
vilente.

A purificacio do banho de cromo é
obtida em uma célula eletrolitica especifi-
ca, a qual promove a eletrodeposicio de
alguns metais contaminantes, a precipita-
o e decantacio de outros, e re-oxida o
cromo de tri a hexavalente,

Damos a0 lado um fuxograma tipico
de um sistema para recuperacio e de pun-
ficacio de cromatos. L
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QUEM UTILIZA OS PRODUTOS ALPHA
ESTA NO RUMO CERTO

Para vocé nao tomar a direcao errada e ficar perdido no mercado
a Alpha indica o caminho da eficiéncia e qualidade, apresentando alguns dos
seus principais produtos das divisoes de Galvanoplastia e Fosfatos.

MERCLEN S

BRASS BLACK 500 E 511
OXIDAGCAQ P/ COBRE E LATAO
Desenvolvidos para oxidagao negra,

de cobre e ligas, favorecendo oblencdo
de acabamentos bronze antigo. Processo |;
econdmico, com ampla aplicagdo em
industrias de adornos, bijouterias, botbes,
ferragens, etc. Proporciona acabamentos
uniformes com possivel variacdo da
coloragao, conforme o tempo

de imersdo das pegas.

ALPHA ECOLOZINC SCN
PROCESSO PARA ZINCO

ALCALINO SEM CIANETO
Permite depdsitos brilhantes com

grande uniformidade de distribuico

@ espessuras, boa tolerdncia a
femperaturas allas (até 40°C), compativel
com todos os tipos de cromatizantes 8
passivadores, minimiza dificuldades de
efluentes onde o zinco é removido por
vaniagdes do pH. Indicado tambem para
fins decorativos, por seu alto britho
€ poder de cobertura.

\\'? M, <-:

Ugrm m\}*‘* B |
I's'|

561 g3t

LINHA ALFHA FDS

FOSFATIZANTES

Produfos desenvolvidos para diversas
aplicagdes, conforme a superficie a ser
tratada e funcdes da camada de fosfalo
(oleamento, pintura, trefilagio, etc).

A linha inclui desengraxantes,
decapantes, inibidores, dleos
protetives, removedores de lintas,
condicionadores, neutralizadores,
sabdes para deformagdo, etc.

ALPHA DECA PLUS 0816

DECAPANTE

Aditivo cafalizador desenvolvido

para decapagens em geral. Contém
defergentes em formula acida balanceada
para facilitar a remocédo de carepas de
s0lda, témpera e laminacio. Permite
reducdo de até 70% em reforgos nas
solugdes de decapagem e menor tempo
habil no processo, resultando em
economia e aumento de produtividade.

Matriz: R. Jodo Marmore, 85/89 - Modca - 5. Paulo/SP - Tel Fax: (011) 291-3866 - Telex: (11) 60473
GALVANO § QuiMiIcAa Filial Sul: R. Evaristo de Antoni, 1572 - S30 José - Caxias do Sul/RS - Tel/Fax: (054) 224-3033

DISQUE ASSISTENCIA TECNICA: (011) 775-2428




M atéria Especial

O Sistema de Pressdo
Positiva em Cabines para
Repintura de Veiculos

Ao abordar a pressao positiva (sistema “Doun-Draft”),
este artigo destina-se, basicamente, aos profissionais
que trabalbam com repintura de automoveis

sistema de pressio positiva em
uma cabine de pintura & conside-
F.I.lJl.! ;l[tl.lt”'lL'f'l[t' um dos I'l'qlll!'l'i'
108 fundamentais para que se de-
termine eficiéncla de una cabine de pintura,
além de uma perfeita filtragem (filiros EU 5)
¢ de uma iluminagdo nunca inferior 2 1.000
hux.
Hoje, porém, esta idéia € considerada to-
talmente superada, devido aos resulados in-
satisfatorios obtidos com tal sistema

dade correta empurrard 4 nuvem de tinta
para baixo, em direclo ds fossas de exaus-
tio, evitindo que o pintor aspire particulas
de tinta ou solvente, garantindo assim um
ambiente de trabalho salubre e seguro.

Podemos, afirmar, enfim, que a velocida-
de do ar € fator determinante na escolha de
uma cabine de pintura.

Todos deveriam saber que a velocidade
ideal € 0.3 m/s, mas, por outro lado, muitas
marcas de cabines vendidas na atualidade
nido possuem tal requisito, 0 que nos leva a

crer gue ndo tem sido dada a devida impor-
FABIO SakTiN A solugio ideal na aalidade ¢ dirigir-se 1.":nt:i;tl a um eficaz sistema de insuflacio ]
Covidenidor Morbaia 1u|n 1'.tha‘s'umw:1u d; i.'..'lhiflt".‘! de pintura rchl‘.n-.'- E importante salientar que 3 velocidade
Brasilain, ! a.l.l|lﬁ.i|dlli'. qlm_ .Llﬂtfr.rl.‘.i_ ””_,’ m]}:aiutlnfﬁlt_l.ft pos- vLi-EJ ar & h._Jnd;m&unluI para uma correta operd-
junho/93 para Saima e su2, além das caracteristicas de perfeila !LllrJ- glo de pintura ¢ um equilibrio perfeito entre
P gem e luminosidade, um sistema de insufla- 3 relacio custo beneficio. -
Diplomado em $o -"I‘h"lu-'“j“ _ _ Além disso, |i.'|'lthr:t]llllh também que 3
Administragdo, H .l ma p{.'rfff'lla feFlrmnuyuu da poeira, uma  velocidade do ar no interior da cabine deve
ializacao em eficiente eliminacio da nuvem de tinta que  ser constante em Hx_!u-; 0§ ponios. Para veri-
:‘lspkfe:fcﬂﬂléfﬂﬂ 5e 1.111111.1 € uma trnlpﬂm!ur:l L:ur!swnlv S0 [Ilf[‘l.[ 5 L&Tu.l OCOre nm'r.v-:lrln efetuar me-
Exter n'mrpar ohtidas wmc.n[c através da L'!]II.‘\.‘\..H] de uma dichies, I.Jl|||r'_;.ll'|ilil um anemimetno, .cm pelo
Earioe :1.! PR Lumnd%- quantidade de ar, p.mrmmnnal is di- menos dez diferentes pontos L!:_l cabine, com
Formagdo de Empresas mensdes da cabine de pintura, com uma o veiculo dentro da cabine. Efetuam-se trés
ey e pressio ideal. medicoes nas partes laterais, duas na pane

A insuflagio oferece algumas vantagens
fundamentais:

1) Se o volume ¢ a velocidade do ar fo-
rem ideais, isto impediri que paniculas trazi-
das acidentalmente para dentro da cabine
['H._'F[L"I:_'Il'l:l'\'.ll'l'l &m .‘\I.I.‘lpL'I"IH.lU ¢ s {IL‘['K??!i[k‘[I'I
sobre a superficie a ser pintada;

2) Toda a nuvem de tinta formada du-
rante a pulverizagdo serd levada para fora da
cabine, impedindo que misturas inflamaveis
do solvente utilizado na tinta permanecam
no Inlenor ﬂ.k.'l l'ilhlﬂl‘;

3) O grande volume de ar 2 uma veloci-

anterior ¢ duas na pare postenor

Uma velocidade igual ou superior a 0.3
m's no interior da cabine, constante em to-
dos os pontos, juntamente com um sistema
de filtragem de alta eficiéncia, garantirio o
bom funcionamento da cabine, porém para
se obter uma Gtima qualidade na pintura ndo
¢ suficiente vma cabine de pintura eficaz. A
este item deverdo somar-se:

& uma lavagem geral do veiculo a ser in-
troduzido na cabine,

* uma criteriosa limpeza da superficie a
ser pintada,
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* uma perfeita filtragem da tinta,

* uma limpeza da pistola com solvente
limpo e secagem com ar comprimido, e
ndo com estopas ou tecidos que soltem fia-
pos,
* 3 utilizagio de um fikro de particulas
no ar comprimido (particulas de poeira),

* um macacio de tecido adequado ¢
limpo, para que o pintor utilize durante a
pintura,

* a utilizagio de papel manteiga para o
empapelamento.

O QUE E UMA CABINE
DE PINTURA

Nommalmente entende-se por cabine de
pintura um ambiente de trabalho pré-cons-
truido por empresas especializadas, que

permite a0 pintor realizar seu trabalho em
condigies racionais e de salubridade.

O PORQUE DA CABINE/ESTUFA
PARA VEICULOS

A solugio racional dos problemas de
pintura & esperada principalmente pelas in-
dstrias, as quais devem atender a uma cli-
entela cada vez mais exigente que, com
olhos extremamente criticos, examina o re-
sultado final da pintura ou retoque.

As ftintas disponiveis atualmente no
mercado favorecem a solugio de muitos
problemas, como a estabilidade da tinta,
perfeita aderéncia @ superficie e brilho,
mas, por outro lado, requerem uma seca-
gem mais ripida a uma temperatura, que
varia de 60°C a 80°C de acordo com a tinta,
constante em todos os pontos da superficie
pintada,
O objetivo principal dos fabricantes de
cabine de pintura € o de impedir que a
poeira se deposite sobre a superficie pinta-
da, sobretudo na fase de secagem, além de
um perfeito controle da temperatura du-
rante a aplicagio do primer, da tinta e du-
rante a secagem, Todo o processo deniro
de um contexio racional, harmonioso ¢

;mmomm
LA CABINE DE PINTURA
PARA VEICULOS

0 uso de uma cabine, juntamente com
a utilizagio de tintas automotivas de pri-

T -

meira linha, permite a realizagio da pintura
em um ambiente perfeitamente arejado
que, além de dar melhores condigtes de
trabalho a0 pintor, permite que sejfam obti-
das maliplas vantagens, das quais citare-
mos apenas algumas:

Brilho da tinta que se mantém inaltera-
do no tempo, sem nenhum tipo de varia-
Gao;
Pereita similaridade 4 pintura original,
além do endurecimento do esmale, o que
oferece uma elevada resisténcia a amanho-
es;

Protecio mais eficaz contra a ferrugem,
devido a0 alto grau de aderéncia da tinta i
superficie.

A estas vantagens de ordem estética ¢
técnica somam-se aquelas de ordem econd-
i, ndoO menos impoantes;

Rapidez na operagio de pintura e espe-
cialmente de secagem, com conseqiiente
reducio do custo da mdo-de-obra:

ECONOMIA DE
TINTAS;
Eliminagio da operagio de polimento,
Incremento produtivo da empresa;
Baixo custo operacional e amortizagio
do capital investido;
Maior satisfacio por parte dos clientes,
que receberio pelo seu dinheiro um servi-
0 qualitativamente superior.

POR QUE DIRIGIR-SE A UM
FABRICANTE ESPECIALIZADO?

Nenhum empresirio pode contestar a
conveniéneia de se instalar uma cabine de
pinturz,

Muitos acreditam, ainda hoje, que po-
dem economizar tentando resolver empiri-
camente o problema da eliminagio da po-
eira ¢ da obtengio de uma temperatura
ideal.

Uma das solughes mais comuns € cons-
truir uma cabine em alvenaria ¢ instalar
exaustores para aspirar o ar do seu interior,
ar este que, a0 entrar, passa através de
materiais filtrantes, como, por exemplo, K
de vidro resinada.

No entanto, a0 verificar os cikulos a0
final da obra, verifica-se que o capital in-
vestido ndo € haixo e o resuliado ¢ insatis-
fatéirio,
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O conceito atual de uma boa indistria
¢ de realizar um trabalho de reparagio da
carroceria cuidadoso e preciso e possuir
uma cabine de pintura.

E verdade que o investimento ndo € ir-
risorio, mesmo sendo possivel amortizi-lo
em pouco tempo, Torna-se fundamental,
portanto, saber escolher entre tudo o que é
oferecido no mercado atualmente,

E importante avaliar com atengio, tanto
em fungio do investimento quanto das
Vantagens que o Investimento Pode Trazer,

QUAIS OS REQUISITOS QUE
DEVE POSSUIR UMA CABINE
DE PINTURA?

A experiéncia adquirida através dos
AN0S NOS PErmite SUZeTir quais os requisitos
que deve possuir uma cabine de pintura
eficiente. 5do eles:

1) Uma Perfeita Filtragem do ar, com a
finalidade de impedir a passagem de parti-
culas e impurezas;

2) Expulsio do excesso de tinta resul-
ante da pulverizacio, através da emissio
de um grande volume de ar do interior da
cabine:

3) Temperatura constante em todos o8
pontos do veiculo, principalmente entre o
teto € a parte inferior das portas, com uma
variagdo mixima de 2°C a 3°C;

4) Perfeita iluminaio ¢ distribuicio in-
terna da luminosidade, com a finalidade de
controlar eficientemente a qualidade da
pintura, em qualquer parte do veiculo;

5) Piso totalmente gradeado que, além
de robustez, oferega um comodo apoio
para 08 pés e ndo pemita escorregoes, facili-
tando os movimentos do pintor;

6) Estrutura solida, de bonito “design”,
que faga com que a cabine sefa também uma
forma de publicidade junto aos clientes;

7) Estrutura durivel, fabricada com ma-
teriais de primeira qualidade;

8) Garantia de uma instalagio segura
que elimine os riscos de concentragio de
vapores inflamdveis, de descangas elétricas,
ou irregularidades no funcionamento do
queimador;

9) Baixo custo operacional, derivado
tanto do consumo de energia e combustivel
quanto da manutengio e/ou substitigio
de pecas, L]
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Nimuden. A Mais Nova Tecnologia Degussa.

< A Degussa esta trazendo para
o Brasil a mais nova
tecnologia em processos de
depos quimica.

A tecnologia Nimuden, que
proporciona total
uniformidade na deposigéao de
camadas de niquel.

Evita deficiencias de camadas
nas areas intemas e formacao
de “build up” nas
extremidades das pecas.
Além disso, a tecnologia
Nimuden tem maior dureza,
resisténcia ao atrito e
resisténcia a corrosao.

Para maiores informacoes
sobre a tecnologia Nimuden
consulte a Degussa.

Degussa s.a. Departamento Galvanotécnico
Av. Bardo do Rio Branco, 440

07042-010 - Guarulhos - SP

Fone: (011) 601.1182/1333/1213

Fax: (011) 601.8787

Degussa <




A tecnologia Degussa da um
e.

Degussa

Degussa s.a. Departamento Galvanotécnico
Av. Barao do Rio Branco, 440

07042-010 - Guarulhos - SP

Fone: (011) 601.1182/1333/1213

Fax: (011)601.8787




Fiibio Sartini, da
Larius.

Edson A. Ferreira, da
Tecnoavance-OPCO,

Virgilio Antonio
Bucher, da Nordson.

Sandro Picchio, da
Sames-Herbert.

M atéria de Capa

Como se Encontra, hoje,
a Fabricacao Nacional
de Equipamentos?

Quem, melbor do que os fabricantes,
para responder a esta pergunta? E eles o fazem,
polemizando em determinados momentos.

uma edicio especial sobre pintu
rd, a revista Tratamento de
Superficie ndo poderia ater-se
somente 4 matérias téenicas dos
especialistas do setor. Por isso, [omos ouvir,
também, a opinido dos fabricantes de equi
pamentos, no sentido de mostrar ao leitor
quais os maiores problemas enfrentados, o
nivel tecnoldgico ¢ os fipos dos equipa-
mentos produzidos no Brasil, entre outros

AssuUniios

PROBLEMAS

Quanto s¢ pergunta aos fabricantes
quais os maiores problemas enfrentados no
mercado em termos de pintura para acaba-
mento final e para protecio, quase todos
abordam o lado téenico, ressaltando a falta
de conhecimento

Sandro Picchio, diretor técnico da
sames-Herbert Indistria ¢ Comércio, ¢ um
exemplo. Para ele, existe um grande pro
blema bdsico, tanto por parte dos usudrios

Equipamentos importados no mercado brasileiro.
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Ainda falta conbecimento técwico,

como dos fornecedores, que € o enfoque
da pintura somente sob o ponto de vista
dos equipamentos, e ndo sob o ponto de
vista do processo de pintura. "Todos os
envolvidos - diz - pensam em aplicadores,
cabinas ou estfas. Porém, poucos se
preocupam com as caracteristicas bdsicas
de cada produto, possibilidades de layout
de instalagio, esquemas de aplicagio de
tinta e outros detalhes que sio de extre-
ma impontancia para o pleno funciona-
menio das instalagoes”.

Ja Magaly Colinski e Roberto Affarez
Jumior, do departamento de vendas e mur-
keting da Mecinica Fravo, apontam qua-
tro problemas: falta de empresas especia-
lizadas no ramo, falta de conhecimento
quanto 4 determinacdo e d qualidade de
tinta adequada para o produto, preparo
das pecas antes de receberem a tint e
falta de treinamento especializado quanto
a0 manuseio do equipamento de pintura
U0 208 USUANOS.

Pensamento semelhante tem Fibio
Sartini, diretor da Larius Brasil, para quem
sd0 rés os principais problemas, O pri-
meiro estaria relacionado 4 tecnologia
superada, considerando que o monopdlio
das empresas nacionais durante um longo
lempo contribuiy para uma cslagnacio
tecnoldgica que ndo serd superada em

TS

CUrtO prazo, segun-
do ele, devido
principalmente ds
harreiras alfandegi-
rias ainda existen-
les, d pouca com-
petitividade dos
produtos nacionais
no mercado exter-
no e até mesmo i
pouca exigéneia do
consumidor final
em termos de qua-
lidade de pintura.

‘0 segundo
problema diz
Sartini - estd na
falta de solugdes
tecnolGgicas mais
avancadas. 4 preci-
50 que se realize um
estudo aprofundado
dos problemas técnicos relacionados a
cada tipo de produto, sem improvisagdes,
com indicacies de equipamentos adequa-
dos, projetados nos seus minimos deta-
lhes, a fim de se¢ obter maior rendimento,
eficiéncia ¢, sobretudo, qualidade. O atra-
s0 tecnologico de um setor impede, mui-
tas veres, que setores correlatos introdu-
Zam novas tecnologias,”

Por fim, quanto a0 terceiro problema,
ele coloca a falta de preparo por pane
dos usuirios dos equipamentos. Muitas
vezes, segundo o diretor da Larjus, ndo
hi um treinamento voltado para a forma-
¢do e profissionalizacio dos funciondrios,
para que s¢ obtenha o melhor resultado,
tanto na manutengio do equipamento
quanto no procedimento, envolvendo eli-
minacio de fontes de contaminagio na
pintura, filtragem de tintas e solventes,
pressio correta do ar, uso de roupas
especials, elc.

Na verdade, segundo o engenheiro
Edson A. Ferreira, diretor comercial da
Tecnoavance-0PCO Equipamentos para
Pintura, falta conhecimento técnico dos
diversos processos de pintura existentes,
¢ lambém de equipamentos, *Mas o prin-
cipal problema ainda & a desconfianca
generalizada, pois infelizmente muitos
fornecedores somente tém a preocupacio
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de vender, esquecendo-se do pos-venda ¢
da propria solugido técnica par a pintura
do cliente”, enfatiza, polemizando.

Ja pelo lado da faha de investimento
no setor caminham Marc Bex, diretor da
Kopperschmidt-Mueller Equipamentos
para Pintura, e Virgilio Antonio Bucher,
gerente de produto da Nordson do Brasil

*Constatamos - diz Bex - que poucas
empresas no nosso mercado industrial
investem suficientemente na ane de pintar
05 seus produtos de forma racional e pro-
dutiva, Geralmente, um ambiente de pin-
tura limpo € racional também € mais pro-
dutivo, ecoldgico ¢ econdmico. Portanto,
4 tecnologia de pintura ndo se ensina nas
universidades, e existe pouca literatura
sobre o assunto, o que faz com que mui-
tos ambientes sejam improvisados. Cada
vez mais, na utilizagio de tintas mais
sofisticadas, os clientes nos chamam para
desenvolver um processo mais racional ¢
econimico. Os problemas encontrados na
maioria das vezes sio: grande pane dos
departamentos de pintura & suja e polui-
da, o que facilita a contaminagio dos pro-
dutos fabricados; muitas vezes sio esco-
lhidos os funciondrios mais baratos para
efetuar a4 pintura; e muitas empresas 1ém
dificuldades em avaliar o custo-beneficio,
em vez do custo do investimento.”

Pelo seu lado, o gerente de produto
da Nordson inicia dizendo que, como em
todos os setores, o maior problema estd
nas linhas de crédito. Elucidativo, explica
que o setor de tratamento de superficie,
assim como praticamente todos, esteve
defasado de novas tecnologias ¢ equipa-
mentos por no minimo 15 anos.
‘Acompanhado de uma demanda de pro-
dugdo baixa, devido i politica econdmica,
a0 mercado ¢ ao governo, isto fez com
que a maioria dos industriais nio se preo-
cupasse com a qualidade e o custo de
seus produtos”, diz Bucher.

Continuando, ressalta que, de repente,
estes industriais se depararam com um
aumento de produgio e, ainda, com os
seus produtos concorrendo na mesma
prateleira com os importados, estes com
uma qualidade, se nio melhor, bastante
diferenciada e, muitas vezes, com precos
melhores. “Hoje, as empresas correm atris
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'TINTAS RENNER TEM UM ENVOLVIMENTO
7 MUITO MAIOR DO QUE ESTE COM
A MAIORIA DOS CARROS NACIONAIS.
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PARCERIA
ey envolvimento de Tintas Renner com um automovel. Mas
INTERNACIONAL o R -

as principais montadoras deste pais conhecem a Renner
@ e ndo é de hoje. Tintas Renner vai muito além de um

Quem vé de fora até acha que o revestimento é o tinico
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fornecedor de tinta: mergulha fundo caso a caso, orienta,

planeja junto e resolve. Se este relacionamento ndo fosse

tao profundo, vocé ndo veria na rua tantos carros com

pintura original Renner.

SOLUCOES
SOR MEDIDA PRA VOCE,



de novos sistemas e equipamentos de
pintura, visando ndo sb a economia e i
durabilidade, mas também possibilitar a
fabricagio de novos produtos. Os empre
srios vém respondendo muito lentamen-
[ 408 NOVOS INVestimentos, mas, mesmo
assim, ja temos muitas melhorias, Acho
que precisamos alterar dois pontos bisi-
cos. O primeiro seria a politica de crédito,
de modo que a mesma possibilitasse a
comprd de equipamentos com juros inter-
nacionais e prazos longos para pagamen-
o com caréncia de, no minimo, 1 dno
apis a operagio, O outro ponto seria aca-
bar com esta demagogia politica de mer-
cado nacional, produto nacional. 4 preci-
s0 diferenciar mercado nacional com pro-
dutos fabricados no Brasil e vendidos no
Brasil a pregos interacionais e tecnologia
¢ equipamentos internacionais e de
ponia. Uma empresi NOME-AMmencing nio
[em somente equipamentos Ll‘.' pr |'-.|-Lv'l'..'..|.[|'
americanos, assim como uma francesa,
umd alemd ou uma japonesa, Se derrubs-
semos o Imposto de Importagio, o siste-
ma portwirio ¢ a burocracia da liberagio
alfandegaria, teriamos pregos vidveis de
equipamentos para producio com quali-
dade e tecnologia de ponta, melhorando
o5 produtos de fabricacio nacional, e,
ginda, estes mesmos equipamentos esta-
am gerando impostos ¢ empregos mais
qualificacos, fazendo com que o quadro
técnico nacional fosse atualizado e mais
pTHilllm'il €, Consequentemente, mais
remunerado”,

PRODUTOS
NO MERCADO

Ji que se filou em tecnologia, falta de
especializacio e de produto brasileiro,
cabe a pergunta: o setor oferece equipa-
mentos jguais 408 melhores produzidos
no mundo?

Colinski ¢ Affarez Janior, da Mecinica
Fravo, sio categbricos: ndo. "0 aperfei-
coamento neste setor ainda deixa a dese-
jr”

Pelo seu lado, Sartini, diretor da
Larius, diz que o setor oferece alguns
equipamentos de nivel internacional, mas
enfatiza que todos estes anos de protecio-
nismo do mercado infelizmente impedi-

5 O

Novas tecnologias, noves equippamentos,

ram que o setor acompanhasse o desen
volvimento (ue S¢ processou em (utros
paises. Por outro lado, ainda segundo ele,
4 excessiva preocupagio com relagio ao
custo ainda ¢ difusa, em detrimento da
busca de um perfeito equilibrio entre
custo ¢ beneficio. *Vemos que ainda sio
oferecidos produtos com componentes de
haixa qualidade, solughes técenicas ultra-
passadas ¢ despreocupadas com @ segu-
rangd do operdrio, com o design e a ergo-
nomia dos equipamentos e sem respeito
a0 meio ambiente. A economia obtida
com 2 utilizagdo de componentes de
média qualidade proporciona, evidente-
mente, um lucro maior ao fabrcante, mas
desestimula a inovagio e limita a qualida-
de. Atualmente, para engquadrar um equi
pamento dentro do padeio de qualidade
da Comunidade Européia ¢ necessirio
atender @ exigéncizs quanto a0 material
utilizado na labricacio, a sua funcionali

dade, o Fl.'\'|h“i1l| ao meio ambiente ¢ o
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custo em funcio dos beneficios oferec-
dos”, diz Sartini

Pelo caminho contririo vai Bex, direi-
tor da Kopperschmidt-Mueller. Ele alega
que o setor tem plenas condicoes de ofe-
recer equipamentos iguais aos melhores
produzidos no mundo, como jd o faz em
alguns casos. Porém, faz uma ressalva,
existe um fendmeno interessante no
Brasil. “Os fabricantes nacionais de equi
pamenios de pintura em geral sio muito
pressionados pelos consumidores para
oferecer equipamentos cada vez mais
baratos, em vez de melhores. O mercado
acaba se dividindo em dois extremos: um
de equipamentos baratos e outro de equi-
pamentos super-sofisticados

Também na concepgdo de Picchio, da
Sames-Herbert, 0 mercado brasileiro ofe-
rece lodi 3 gama de equipamentos para
pnturd exisienie no mundo, sendo que,
inclusive, alguns lancamentos sio simultd
neos no Brasil e no pais de origem da
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lecnologia ou do equipamento

Para analisar a disponibilidade de
equipamentos no Brasil, Ferreira, da
Tecnoavance-OPCO, e Bucher, da
\l:lﬂl-'."ﬂn. pﬁ.‘iL"ﬂ.'J'I'l .“.‘j:!]'li.'!'l[:lr 0 m{"[{;ﬂlﬂ

O primeiro diz que, no que se refere
d drea de pintura eletrostitica a pé, sio
oferecidos equipamentos iguais aos
melhores produzidos no mundo, enquan-
10 que, no que se relaciona 3 pintura air-
less, bicomponente, ete, ndo, Entretanto,
diz ele, toda a linha de equipamentos
para pintura s6 ndo é desenvolvida aqui
pelo alio custo produtive, encargos soci-
ais e tributdrios. *Assim, a solucio mais
vidvel que encontramos € a troca de tec-
ﬂnll.l_:{i.'l i."xpﬂ]’l.'l!'ll!].‘i 0 (_EL]{‘ emos |]':I|I'|_1_|.i'|‘.'|.
eletrostitica a pd) e importamos, através
de uma [oinl-venture, a -L'r.b|1'||'||L'mL'n1:!L':'in
da linha.”

Ji pelo lado da Nordson, Bucher diz
1:"“"." 0 setor 1.!".‘ t‘{.llljr].:lfll.fl'llﬂn MACIONAS
para pintura pode ser dividido em trés:
equipamentos de aplicagio; equipamentos
de desengraxe, fosfato, estufas, transpor-
tadores e cabinas; ¢ equipamentos de tra-
tamento de efluentes. “Baseando-se sim-
plesmente em equipamentos de aplicacio
de tinta liquida e em pd, somando cabina
de pintura a po, os equipamentos nacio-
nais estio completamente defasados ¢
gindd com um rendimento muito abaixo
do dos importados. Isto deve-se a0 fato
de tratar-se de cquipamentos r.x]‘.uct‘r.li.ﬁ.
com anos de pesquisa e melhoramento,
s custas de muito investimento, muitas
vezes em conjunto com fabricantes de
materia-primas. Hoje twemos em todo o
mundo praticamente quatro grandes
empresas multinacionais que concorrem
entre si. Isto fiz com que, ndo 56 o Brasil,
mas paises como Austrilia, Canadd, Japio
€ muitos outros utilizem equipamentos
importados para produzirem com econo-
mia ¢ qualidade”, diz o gerente de produ-
to da Nordson

CONCORRENCIA

Diante desta constatacio, estaria o
setor enfrentado a concorréncia dos
importados? E quais os reflexos?

Todos os entrevistados sio undnimes
em afirmar que sim, que hd concorréncia

No caso da Mecinica Fravo, sepundo os
Seus representantes, slo estana ocomendo
devido 4 falta de tecnologia e de pessoas
especializadas no setor. “Nos Glimos dois
anos, 80M das grandes instalagoes foram
diretamente vendidas por empresas multi-
nacionais ou por coligadas®, complementa
o diretor técnico da Sames-Herbert. Com
relagdo aos reflexos nas empresas brasilei-
ras, ele acredita que estefa sendo de gran-
de valia para a5 empresas que necessitem
adquirir equipamentos de pintura, pois
estas estio podendo comprar proclutos de
tecnologia extremamente moderna por
precos competitivos no mercado nacional,
Com relagio ds empresas brasileiras fabri-
cantes de equipamentos, Picchio diz que
estio em busca de uma ripida moderniza-
gio, seji por contratos de transferéncia de
tecnologia, adequacio de sua estrutura
interna para incremento de produtividade

e e e R —————

ou investimenios em pesquisa ¢ desenvol-
vimento,

*0 setor estd passando por uma trans-
formagio, como a que se tem verificado
em outros setores, devido 4 necessidade
de adequar a producio brasileirn ds exi-
géncias de novos mercados consumido-
res”, emenda Sartini, da Larus, Para ele, 2
introdugio de novas tecnologias, j@ wili-
zadas em outros paises, ou utilizadas aré
agora somente por grandes empresas, nido
s colocard 4 disposicio das cmpresas
brasileiras mais opgoes em termos de
equipamentos, como incentivard a produ-
gdo local a acompanhar os padries de
tecnologia mais avangados. *Obviamente -
acrescenta - isto significa que a concor-
réncia se intensificard, esperamos que de
forma saudivel. Porém, as empresas que
necessitam melhorar a sua qualidade ¢
aumentar a sua producio, assim como o

Mercado ainda ¢ carente de assisténcia lécnica.
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BOMBAS E VALVULAS

PARA LIQUIDOS CORROSIVOS

BOMBA PARA TAMBOR
Para a transferéncia de
liquidos acondicionados

em tambores, bombonas

BOMBAS QuiMICAS

TRATAMENTO DE
EFLUENTES

E.T.Es EM POLIPROPILENO

S o

oE T.Es Autométicas ou Manuais
*Projetos ¢ Consultoria
Sempre uma solugdo pritica e funcional para
a implantagio de sua E.TE.

Consultem-nos e conhegca nossos planos de
Financiamento

*Fabricacao e
sAutomatizacao de E. T.Es

|
& Scientech

Scientech Coml. e Consultoria Ambiental Ltda.

Rua Caquito, 498 - Sao Paulo - SP
Tel: (011) 218.2132 - Fax: (011) 294.8385

» Retificadores de CC automaticos
tinstorizados com capacidade ate

10.000 Amp CC

» Retificadores com regulagem manual

ate 5.000 Amp CC

» Retificadores controlados por PLC

» Fontes de CC para laboratorios de ensaios
B Servigos de assisténcia técnicae
manutencao deretificadores de qualquer
marca

Faraday Equipamentos Elétricos Ltda.
‘RuaMMDC, 1302 - Sao Bernardo do Campo - SP - Brasil
CEP 09B81-650 - Fone: (011) 418-2800 - Fax: (011) 418-2935




RFA

Retificadores elétricos de corrente, controlados

por fransdutores auvto-saturados e regulador
eletrénico

Sao equipamentos cujas caracteristicas elétricas os tornam apropriados
para aplicagoes em processos de eletrodeposicao metilica, eletroquimicos
e eletroforéticos.

Entre as principais caracteristicas destacam-se;

1. Regulagem em tensdo ou corrente constante;

2. Limitagao efetiva de corrente, mesmo na ocorrén-
cia de curto-circuito acidental nos barramentos

de saida de corrente continua;

3. Baixissimo valor de "ripple" (menor que 3%,

em seus valores de corrente e tensao nominais);

4. Controle pleno de 99% de poténcia nominal
com carga ideal, ou seja, uma carga que solicite

a corrente nominal com a voltagem nominal;

5. Falhas de funcionamento quase inexistentes,
em nosso levantamento estatistico, 0,1ocorréncia
40 ano por equipamento.

Estes equipamentos podem ser economicamente
vidveis, com poténcias de saida CC entre 3KW

e 600KW, que correspondem aos modelos
RFA-500A/6V e ao modelo RFA-20.000A/30V
ou RFA-2.000A/300V.

Voltagens de saida CC padronizadas:
BV, 12V, 15V, 18Y, 20V, 24\, 300V e 450V
Correntes de saida CC

500A a 20.000A para equipamentos de
baixa tensdo.

10A a 2.000A, para equipamentos de
tensio mais elevada.

Rede de alimentacio: 220 VICA, 380 VCA
ou 440 VCA,

Outros valores de tensio e corrente

FRANSVOLTE®

RETIFICADORES INDUSTRIAIS

MEGA - INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.

Av. Padre Arlindo Vieira, 2168 - Sao Paulo - SP

CEP 04166-002 - Tel: (011) 946.4136 - Fax:(011) 946.2565

RFA-15.000/15

Criariva




consumidor final dos produtos em comer-
cializagio, 56 terdo a ganhar. O fato é
gue, com i abertura das iml}i:-rl;lg‘['l‘ﬁ. as
empresas nio terio que esperar para
poder adquirir equipamentos de alta gua-
lidade ¢ tecnologia, equipamentos e pro-
jetos desenvolvidos especialmente para
atender a cada especifica exigéncia quan-
1o a0 ratamento desejado, com maior efi-
citncia,”

Por outro lado, ainda segundo Sartini,
somente o fato de um produto ser impor-
tado ndo ¢ garantia de sua qualidade. &
preciso saber avaliar os produtos e as
empresas que os fornecem e, principal-
mente, proteger-se das empresas que
camuflam produtos de segunda linha sob
marcas famosas. As empresas, de acordo
com ele, terdo que se tornar cada vez
mais exigentes e atentas para poderem
escolher bons produtos, bons profissio-
nais, empresas que oferecam garantia de
qualidade e servios. “Seria melhor para o
mercado se as empresas nacionais estabe-

lecessem parcerias para melhorar a quali-
dade, o servigo, a assisténeia técnica e a
distribuigio, mas muitos confundem os
clientes ¢ vendem somente ‘preco’, ou
tentam ludibriar oferecendo descontos
especiais que nada mais sdo do que incre-
mentos do preco ji previstos para serem
sublraidos no momento da conclusio da
tratativa. Pessoalmente acredito que
sobreviverdo as empresas que puderem
demonstrar capacidade, profissionalismo ¢
garantia”, conclui,

Também afirmando que hi concorrén-
cia, Ferreira, da Tecnoavance-OPCO, diz
que os seus reflexos sio pequenos, devi-
do 4 faha, por pane dos fornecedores de
equipamentos imponados, de um bom
suparte téenico 1 oferecer aos clientes,
principalmente no pos-venda, com um
alto custo e demora na entrega de pegas
de reposicio, assisténcia técnica e treina-
mento, “A propria Kopperschmidt-Mueller
oferece, além de equipamentos nacionais,
equipamenios e tecnologia de Bollhoff, a
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qual representa, acrescenta Bex. Ele acre-
dita que a importagio de tecnologia
somente pode trazer beneficios ao pais.
Nio € bem assim que pensi O repre-
sentante da Nordson. Bucher afirma que,
no que diz respeito a equipamento de
:Ipli:'un;,".'m_ praticamente o8 novos ¢ de
ponta, principalmente os automaticos,
todos sdo imponados. De acordo com ele,
os fabricantes nacionais oferecem muito
pouca resisténcia, atvando basicamente
com equipamentos manuais. “Os reflexos
disto para os fabricantes de equipamentos
sd0 ruins, pois a concorréncia € desleal.”
Mas, por outro lado, ainda de acordo
com ele, no que diz respeito a equipa-
mentos manuais, onde o rendimento de
aplicacio nio & tio importante, estes
fabricantes estdo praticamente sozinhos,
pois 0s importados tém um prego bastan-
te superior, devido aos impostos e ds
taxas de importagio, “Par 08 Usudnios -
complementa - & bem diferente, pois eles,
pela primeira vez, 1€m acesso a novas tec-

L&uﬁuummh mmm *--._ mkmdrmmm
US$ 1.623 mifboes. Assim pocde ser medido Brasil: cerca de 300. “Excluindo aproxi-
o patencial do setor de tintas no Brasil 05 ¢ madamente cinco fabricantes de nivel
dados foram fornecidos pela ABRAFATT - mundial, o restante do mercado ¢ integra-
Associagdo Brasileira dos Fabricantes de do por empresas brasileiras, mais especia-
Tintas. lizadas na linba de tintas imobilirias e,

De acordo com Mdrio R. Krausz, em menor escala, em tintas industriais.
secretdrto execulivo da entidade, este fat- Mas, de um modo geral, podemos afirmar
ramento representa a soma total des qua- que a qualidade das tintas produzidas no
tro setores que compdem o segmento de Brasil ndo detxa nada a desejar em rela-
tintas no Brasil: tintas imobiligrias, cujo gdo @o que se produz na Europa ou nos
faturamento atingiu US$ 934 milboes; de Unidos”, enfatiza Krausz.
repistturd automotiva, com faturamento, No aspecto qualidade, alids, ele ressal-
em 199, de USS 182 milboes; tintas para ta que o5 principais fabricantes do setor
a indiistria automotiva, que faturou [S§ estio oblendo a certificagdo na 150 9000,
118 milbies; e tintas para a indiistria em @0 mesmo tempo em que também fa ba
geral, que atingiu a cifra de USS 359 mi- parte. uma preocupagio com relagio d 15O
Ihies. : inexisténcia de fabricagdo nacional o 14000, especifica para o meio ambiente.

Outro dado tmportante para medir o insuficiéncia de produgdo que atenda & De acordo com o secretdrio exectivo da
grau de insergdo do setor de tintas na eco-  demande, sofreram aumentos sensiveis  ABRAFATL, muitos dos fabricanies jd estio
nomia brastletra ¢ o nivel de produgdo:  nos tiltimos seisoito meses, aumentos estes  conscientes do aspecto ambiental ¢ @ pro-
respectivamente, 542, 37, 26 ¢ 101 mi- mmfmmmkmw pria Assoctagao jd estd mobilizada, tendo
Ihiies de litros/ano, criado uma comissdo de meio ambienie

O secretdrio executivo da ABRAFATT Tambéméﬂgniﬁmﬂm segundo  para o acompanbamento da norma 150
diz, ainda, que para este ano é esperado  dados apurados pela Associagdo, 0 nime- 14000, I
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nologias € NOVOS equipamentos, com um
preco bem mais acessivel, apesar, ainda,
das alta taxas, E muitos estio experimen-
tando financiamentos internacionais, ofe-
recidos pelo Banco Mundial ou pelo pro-
prio pais-sede do fabricante.

.
SUPORTE TECNICO
E MAO-DE-OBRA

Duas pergunias a mais parl encerrar
este debate, caloroso em certos momen-
s, A primeira refere-se a0 suporte técni-
co oferccido aos uswirios dos equipamen-
tos, se satisfatdnio ou ndo, A outra esid
relacionada 4 capacitagio da mio-de-
abra,

Os dois representantes da Mecinica
Fravo alegam que, primeiramente, o
supore técnico, ou 2 assisténcia téenica, €
insatisfatorio, devido 4 fala de pessoal
necessario/especializado ¢ treinamento
adequado para o atendimento. Alids, de
acordi com eles, treinamento também ¢ o
que falta para a qualificagio da mio-de-
obra do setor,

Pelo mesmo caminho raciocina
Picchio, da Sames-Herbert, Inicialmente
diz que os clientes brasileiros ainda nio
sdo atendidos com a mesma eficiéneia
existente no exterior. Em segundo lugar,
argumenta que, no segmento de instala-
ghes para pinturas automatizadas ou
robotizadas, a mao-de-obra em servico
dinda encontra-se em fase de treinamento,
sendo poucas as pessoas totalmente habi-
litadas para prover o mercado com assis-
léncia técnica adequada.

Assim tambem pensa o diretor comer-
cial da Tecnoavance-OPCO, Para ele, ndo
hi suporte téenico satisfatbrio porque, na
grande maioria, a5 empresas estio preo-
cupadas com os resultados das vendas,
No caso da mdo-de-obra, sepundo ele, ela
existe em quantidade na drea de servigos,
mas com pouca qualidade.

Mais detalhado, Sartini, diretor da
Larius, diz que o problema de assisténcia
técnica € enfrentado por muitas empresas
distribuidoras de qualquer tipo de equipa-
mento. Segundo ele, as dimensoes conti-
nentais do pais dificultam a estruturacio
de uma rede de assisténcia que possa ofe-

15

recer servigos em tempo real. “Quem quer
que se decida a entrar no mercado terd
que levar em consideragio estas dificulda-
des e superi-las com conceitos inovado-
res, além de estratégias organizacionais
eficientes”, diz

No caso di mio-de-obra, Sartini afir-
ma que em estados como Sio Paulo, Rio
de Janeiro e Sul do pais, a disponibilidade
de mio-de-obra especializada & maior. “0
problema se agrava nas regides norte,
nordeste ¢ centro do pais, onde ela é
escassi. Desta forma, & preciso investir
tfempo e recursos na formagdo de téeni-
cos, algumas vezes oferecendo treinamen-
1o no exterior, 0 que pode representar,
muitas vezes, um investimento perdido,
450 Ndn se consiga manter esta mao-de-
obra especializada ligada 4 empresa apds
O lreinamento. 3 preciso investir nas pes-
soas, pois elas representam o maior bem
que uma empresa pode possuir”,

Pelo seu lado, o gerente de produto
da Nordson esclirece que, como acontece
ém todo o mundo, alguns fabricantes ofe-
recem um (otal assisténcia éenica, assim
como pos-venda e pegas de reposigio -
“logicamente, quando o usudrio se define
por um ou outro, deve sempre levar em
consideragio este aspecto”, Mas, segundo
cle, existe também o outro lado da
moeda: 2 maioria dos empresdrios e enge-
nheiros responsiveis olha o problema
somente do seu fado: eles entendem que
uma empresa tem que estar 24 horas por
dia a0 seu dispor ¢ com todas as pecas na
mio, o que € impossivel para qualquer
empresa. “Acho que muito lentamente 4
mentalidade estd mudando. Hoje, por
exemplo, tlemos empresas que conseguem
compromissos de compra para aquisicio
de um montante de pecas por um ano.
Este estoque fica no cliente e o mesmo
paga aguilo que consome por mis. a
importante para os dois lados: o transpor-
te € (nico e, ponanto, mais barato; 4 peca
estd sendo fornecida a pronta entrega nas
24 horas, seja domingo ou feriado; o -
mite de papéis internos ndo existe, :dssim
como telefonemas, fax, cheques, etc; a
empresa sabe o quanto vai gastar por ano
em pegis, € com islo consegue um me-
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Ihor prego: € ndo existe capital empatado
em estoque, ¢ ainda s0 se paga depois de
consumir,”

Ainda no aspecto assisténcia téenica,
Bucher diz que outro pronto esta relacio-
nado aos contratos de manutencdo anu-
dis, com visitas minimas por ano, e ainda
i garantia de orientagdo correta do uso
do equipamentos para o5 operirios, mui-
Las veres seguida de cursos ¢ treinamen-
to. O custo de tudo s, de acordo com
ele, comparado a0 retomo que a empresa
tem, & muito baixo, mas mesmo assim
existem muitos empresinos que s pen-
sam no agord, ¢ ndo ni diminuicio de
custos e aumento de qualidade.

Ji reportando-se a0 aspecto mio-de-
obra, ele ressalta que este € um tema
muito polémico. “Logico que se formos
olhar para o lado do equipamento de apli-
cagdo em si, praticamente exisiem poucas
pessous especializadas no Brasil ¢ no
mundo. Agora, em utilizar este tipo de
equipamento, € uma questio de dar o trei-
namento correto e boa vontade do lado
de quem quer aprender: como todos
sabem, o brasileiro ¢ muito criativo. Por
um outro lado, existe a falta de investi-
mento no téenico brasileiro ¢ a falia de
consciéncia disto por pane do empresdrio,
somads 3 ndo-valorizacio do empregado -
Santo de casa ndo faz milagre, Nestes dlti-
mos anos, por falta de investimento, o
setores de processo ¢ engenharia de fibri-
ca foram extintos, e, agora, somente um
investimento alto em cursos, viagens, fei-
ras e visitas internacionais pode tentar
repor estes téenicos. Mas tudo isto depen-
de dos empresirios”, conclui,

Finalizando, Bex, da Kopperschmidi-
Mueller, diz que a sua empresa investe no
suporte técnico a0s usudrios ¢ que, no
caso da mio-de-obra brasileira, de uma
forma generaliza, ela é bem capacitada no
gue diz respeito 3 pintura convencional.
‘Em algumas empresas, principalmente
naquelas que investem em garantia de
qualidade, encontramos profissionais
muito bem treinados. Estatisticamente,
entretanto, podemos afirmar que a maio-
ria das empresas ndo possui mio-de-obra
especializada®, conclui.




« para galvanoplastia
« frafamento de efluentes

= armazenamento de liquidos dcidos e alcalinos
= resistem a temperaturas de até 80°C

Cilindricos e prismaticos
« cilindricos de 0,5 a 30 m?
« prismaticos de 0,5 a 20 m*

i s TECNOPLASTICO

BELFANO LTDA

Vendas: Rua Fradique Coutinho, 1459 - Sdo Poulo - 5P - CEP 05416-012

Fone: (011) 813-6555 - Fax: (011) 813-9459 - Telex: 11 81653 ADE

Fébrica e Escritério: Av. Santa Cataring, 489 - Diadema - 5P - (EP 09931-390
Fone: (011) 456-2244 - Fax: (011) 456-2003 - Telex: 11 44257 BELF

FABRICAMOS TANQUES SOB MEDIDA

ELETROPOLIMENTO t-zizmenios de Superice.

A Mecanochemie esta completando 10 anos de existéncia, ao longo dos quais vem
se dedicando ao desenvolvimento de uma linha completa de produtos especiais para
Tratamentos de Superficie de acos inoxidaveis e ligas especiais de alta resisténcia a
corrosao. Atraves de sua divisao de servicos, vem atendendo a inimeras Industrias
dos mais variados segmentos de mercado: Industrias Mecanicas, de Maquinas
Alimenticias, Bebidas, Farmaceéuticas, Quimicas, Petroquimicas, de Quimica

Fina, de Esséncias, Navais, Aeronauticas, Eletroeletronicas e outras.

Estamos iniciando o gerenciamento

dos estoques de Eletrodos de Solda MSIB
W

agora disponiveis no Brasil, para

melhor atender o mercado. “Iding

MECANOCHEMIE

MECANOCHEMIE Industrias Quimicas Ltda.
Av. Etiopia, 532 - Jardim Morelato - Barueri - SP
CEP 06408-030 - Tel: (011) 422.2090

Fax: (011) 422.1175

TELEVENDAS (011) 422.2090




PINTURA ELETROFORETICA CATODICA

EM PECAS FERROSAS ENAQ FERROSAS

* AMPLO MIX de produgao,
capacitade a atender as mais
variodas e complexas exigéncias
geométricas de pegas

* Pré-Tratomento de Fosfotizacao
em Zinco para pegas ferrosas ou
alodinizagao para pegas em
Aluminio
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» CORES: preto fosco e cinza claro
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* Qualidade assegurada

« Resisténcia a névoa salina superior
a 300 horas ASTM-B 117

CONSULTE-NOS:

* PARA SERVICOS:
- Envie pegas e/ou desenhos para
cotacao
- Sollicite visita da nossa assisténcia
técnica
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»

PROTEGCAO SUPERFICIAL ANTI-CORROSIVA
30 anos de tecnologio que permitem ofercer:

CONTROLE DE QUAUIDADE

DESCARGA -
FOSFATO) ZINCO PINTURA LAVAGEM PECAS 2
PASSIVACAD CATODICA PINTADAS &

—|=AvIBRAS AEROESPACIAL 5.A.—

Rodovia dos Tamoios, Km 14 - 12,300 - Jacarei /SP
Telefone: [0123) 51.6644 Ramais 240,/212
Telefax: [0123) 51.6707 / 51.6048 / 51 6277
Telex: 11 3844,/3845 - Cx. Postal 278




TRAZAMENTT[E

Flivio Antonio

Color Reveste,

Manro Pelegrinelli,

A Situacao dos
Prestadores de Servicos
de Pintura

Hoje, quando muito se fala em qualidade
de servigos, como € o dia-a-dia das empresas
prestadoras de servigos de pintura?

abricantes de um lado, o que seri
que pensam as empresas que
prestam, no mercado brasileiro,
servigos de pintura? Quais os pro-
blemas que elas enfrentam no sey dia-a-dia®
Para saber a real situagio fomos ouvir
alguns dos prestadores de servigos.
Participam deste “pingue-pongue”: Walier
Adoglio Junior, diretor da Pintur Pinturas
Téenicas; Mauro Pellegrinelli, diretor co-
mercial da Guaricor Pintura Eletrostitica;
Flivio Antinio Rodrigues, diretor da Color
Reveste Pinturas Eletrostdtica; ¢ Raul
Morato, diretor da RDC Pinturas
Eletrostiticas

PROBLEMAS

§: Quuis os maiores problemas
enfrentados (equipamentos, mao-de-obra,
el

Adoglio Junior: O maior problema
enfrentado € a falta de mio-de-obra espe-
cializada fora dos grandes centros industri-
qis, acarretando custos com a transferéncia
de pessoal para as regioes onde 2 mesma
ndo ¢ disponivel.

Pellegrinelli: Fncontramos alguns
problemas no setor, como: custo elevado
das matérias-primas (tintas, produtos quimi-
c0s ¢ energial ¢ carénoia de médo-de-obra
especializada,

Rodrigues: No setor de prestagdo de
servigos de pintura eletrostitica a po, uma
das grandes dificuldades € mostrar ao
cliente as vantagens do uso do “prestador
de servigos” como parceiro de sua empresa
¢ instrumento de melhoria da sua quali-
dade e reducio dos seus custos inlernos,
Encontramos em nosso mercado de triba-
lho diversas empresas com potencial pars

terceinzagio do servigo de pintura. Porém,
por nao lerem uma estrutura de custo de
pintura, julgam em primeira instincia o
processo de terceirizacio como sendo car
¢ amiscado

ESPECIALIZACAO DA
MAOQ-DE-OBRA

TS: A mio-de-obra disponivel parz a
exccucio dos servicos ¢ espe ializada?

Adoglio Junior: As empresas tradi-
cionais de pintura anticorrosiva possuem
mio-de-obra qualificada e treinada

Pellegrinelli: A mio-de-obra € treina-
da na prépria empresa ¢ dificilmente &
encontrada no mercado

Rodrigues: O processo de pintur elet-
Postatcn 4 po ¢ desconhecido por grande
e dos empresario e, por este motiva, o
SEU uso e restnio, h‘L'f'l] COmo a ”Ll":"ijt"
obra qualificada € escassa. Para sanar este
Pfﬂhlt"ll'l'.l MANEMOS OS NOSSOS fllﬂ{llllhlﬂl“
em constante treinamento ¢ aperfeicoamen
o

Morato: A maior parte das empresas
prestadoras de servigos uriliza mido-de-obra
mio-especializada, ou seja, ajudantes gerais
Em vista da grande rotatvidade dos mes-
mos nas empresas ¢ dos haixos salirios
dificilmente teremos especialistas

EQUIPAMENTOS

T§: Os equipamentos disponivels no
Brasil atendem ds necessidades dos
SETVICOS!

Adoglio Junior: Os equipamentos
disponiveis no Brasil atendem s nossas
necessidades e 4 nossa realidade econimi-
L

Pellegrinelli: Acredito que poderiam
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Mao-de-obra precisa ser treinada

ser mais modernos, com controles mais
precisos, de mode que os processos
propiciassem a diminuigio dos custos e
parantissem uma melhor qualidade

Rodrigues: Quanio aos equipamen-
tos para pintura eletrostitica a po, existem
hoje no mercado diversos fabricantes e,
haseando-se nos instalados em nossa Gibri-
cd, bem como nos que foram demons-
traclos, jullgamos que slo eficientes ¢ aten-
dem ds necessidades apresentadas no
II':'” WSS

Morato: Em parte sim, nem tanto por
culpa dos fornecedores, mas pelo Bito da
prestacio de servigos para terceiros oca-
sionar uma grande variedade de pecas
Surge, assim, a necessidade da presenga
do fornecedor para a elaboragio de
equipamentos que possibilitem a agili-
dade da producio, sem afetar 3 qualicade
dos servigos. € importante lembrar que os
precos precisam estar ao alcance de
todos. No tocante ds tintas, sentimos difi-
culdades, principalmente em relagio aos
testes de laboratono, onde sio aprovadas,
¢ 05 problemas que ocomrem no momento
da aplicagdo no volume da produgio

SUPORTE
TECNICO

TS Os fornecedores de equipamentos
e lintas olerecem supone Weenico (assistén-
cia teenica) satisEardrio?

Adoglio Junior: Nos (ltimes anos, os
formecedores de equipamentos ¢, principal-
mente, os fabricantes de tintas, wm investi
do em treinamento de pessoal especializa-
do ¢ assisiéncia tenica. Esta ¢ uma drea
que melhoron nos (ltimos anas, ¢ o fabri-
cante que ndo tiver um eficiente servigo de
assisténcia lécnica ird perder uma parcel:
do mercado, ques cada dia que passa esti
mais preocupado com qualidade

Pellegrinelli: Com relagio ans equipa-
Menlos, 3 asSISONCEE IRomct CXIsie, mas ¢
muito demorada, Com respeito 25 tintas,
ficamos & mercé da disponibilidade labors-
torial de cada empresa e dificilmente nos é
enviado um relatdrio enico do ocomido,

Rodrigues: NoOs, prestadores de
servigos, utilizamos uma gama muito
grande de cores ¢ tipos de resinas, o que
nos lorma “desineressantes” aos poucos ¢
grandes fornecedores de matéria-prima.
Porém, estio surgindo no mercado novos
[abricantes de tinta que, apesar de

I N ol ~ i
|-I.I_|l_|'|r ) = |

pequenos, estio olerecendo uma boa
assisténcia téenica e produtos de boa qua-
lidade. Com isso esperamos que, num
futuro priximo, o mercado esteja melhor
abastecido ¢ que a gualidade de atendi-
mento ¢ [lexibilidade de fornecimento
aumentem significativamente, melhorando
como um odo o aendimento 208 nossos
clientes.

IMPORTAGAQ

T8: Quais as vantagens que a impor-
Lo de equipamentos ez par o setor?

Adoglio Junior: A abertura para 4
importagio de equipamentos fez com que
05 fabricantes nacionais se mexessem
procura de uma melhor qualidade e de um
menor preco do produto.

Pellegrinelli: As vantagens sio: mo-
dernizacdo, tecnologia ¢ competitividade
part 0 mercado nacional

Rodrigues: A concoméneia dos produ-
tos nacionais com os imporados € impor-
tanie, pois implica no desenvolvimento de
novas tecnologias das indistnias nacionais,
contribuindo positivamente pard o setor

Morato: Desconhego. Até o presente
momento ado me apresentirim equipa-
menios importades com anios beneficios
voltados ds empresas prestadoras de
SerVicos

CLIENTES

TS: Quais tipos de empresa recormem
mais a0s senvigos de pintur?

Adoglio Junior: S0 as indistrias que
sofrem maiores agressoes ambientais, tiis
como as indistrizs quimicas, petroguimicas,
sidenirgicas, mineradoras ¢ de bens de -
pital.

Pellegrinelli: Empresas metalrgicas,
incluindo de elerodomésticos, refriperacio,
moveis, computadores ¢ automohilisticas,
bem como a construcio chvil.

Rodrigues: 4 muito extenso o mercado
de pintura eletrostitica a po. Porém, hoje,
] ﬁt‘!{l’l‘lfﬂllt"! 1|IJI:.' TES U!j]l.’.;l[[] CSIE SeTVICD
sdo as indistrias metalGrgicas, que 1ém
como clientes finais as indistrias automo-
bilisticas e de eletrodomésticos

Morato: Empresas automobilisticas, de
informtica, eletroeletrdnicas, de equipa-
mentos de som, de iluminagio ¢ de bici-
cletas, entre outras L
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Quando tecnologia
¢ ﬁmdamental
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a Nordson ¢ insubstituivel

A Nordson Corporation, lider mundial em equipamentos para aplicagdo de polimeros especiais para pintura a pd,
liquida, eletrostatica e convencional, airless, air-spray, adesivos "hot melt", adesivos a base de solvente, revesti-
mentos liquidos e aplicagbes especiais com pos absorventes e conformal coatings para a indlstria eletronica, esta
langando no Brasil toda sua linha de equipamentos de pintura.

Reduzir custos e melhorar qualidade sdo objetivos de todos os produtos que levam o nome Nordson em todo

o mundo.
A Nordson oferece ainda a seus clientes uma completa estrutura de assisténcia técnica e laboratério para

simulagio de produg8o, garantindo alta performance, qualidade e eficiéncia.
Quando vocé usa equipamentos Nordson, a qualidade pinta em seu produto,

Nordson do Brasil Ltda.

N ﬂrds on’ Alameda Aruana, 85 - CEP 06460-010 -Barueri - Sdo Paulo
Fone: PABX (011) 725.2004 Fax: (011) 725.6698- Brasil




Instalacoes de desmineralizacao e

tratamento de efluentes industriais

Hé dezoito anos atuando no Brasil, a GOEMA

Consultoria, Indistria e Comércio utiliza-se de

== tecnologia da GOEMA Alema que desde a metade
~ dos anos 50 vem se dedicando & preservagao do

meio ambiente.

Isto a faz apta a oferecer equipamentos com

- lotal garantia de qualidade e solugdes para as mais

diversas necessidades das empresas, sejam elas

. dos mais variados ramos de atividades,

8 Portanto, quando a sua necessidade for instalagbes
para recuperagdo de dguas de lavagem e metais
nos efluentes induslriais, instalagbes para regenera-
¢do de solugbes de processos, desmineralizagéo e
preparagdo de agua, instalagbes para recuperagao
dos eletrdlitos das dguas de lavagem, tratamento
de dguas industriais, separacio e desidratagio
de lodo, bem como parh‘érima para instalagoes,
consulte a GOEMA.

Com certeza, suas necessidades serdo totalmente
= alendidas.

GOEMA Consultoria Indastria e Comércio Ltda.
Rua Alvarenga Peixoto, 342/350 « CEP 05095-010
Vila Anastacio » Sao Paulo * SP

Tel: (011) 832.5177 - Fax: (011) 832.3798

Criaiiva

A procura aperfeicoar os seus processos e produtos, sem-
necessidade especifica de cada cliente. Como parte 5#
contram-se a disposicdo do mercado nossos profissio- ®
artamento de Vendas como de Assisténcia Técnica. it

*Fosfato de manganés *Cromatizantes i
*Fosfato de ferro *Removedores de tintas .
*Fosfatos de zinco »Oleos profefivos g
Fosfatos de zincocdlcio  *Pastas e dleos para '.'_t'"
*Passivantes ndocrémicos  deformagdes a frio it
*Passivantes crémicos *Coagulantes de fintas i

*Neutralizadores para cabines de pintura
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Galvanotécnica - Uma
Revolucdo Tecnologica

Dierer GLUCK

A automatizagdo e a racionalizagdo crescentes no campo do processamento dos
metais confribuiram para que também ocorressem a adequagdo e o desentolimento
de tecnologias nos campos dos processos de tratamento de superficies.

automatizagdo ¢ a racionalizagio

CIESCenies no L".I[i]:"ﬂ tl” Processd-

mento de metais implicou no de-

senvolvimento ¢ na adequagio
|-|-|"' feCm Fl‘ |¥1.|\ Ll”"- Frl LR b N ] {’l'.‘ Irilamen-
1o ktt_‘ supericies

E conhecido que os processos de reves-
timento adequados i aplicagio contribuem
apreciavelmente para a qualidade do pro-

de comando

A fabricacdo
integrada necessila de As empresas com linhas de pro-
condigdes especiais na  cessamento manual sentirdo, no futu-

logistica técmica de uso e 1 dificuldades ainda maiores para

duto ¢ o aumento da durabilidade dos
materats,

A galvanotecnia funcional, aplicada ao
campo da mecinica, se inclui entre os pro-
CeSSOS TS onerosos, mas que implica em
LINREL ISLRCHT r=.'|,l|;~lrr custo-heneficio.

A fuestad (que, nesle contexto, se o Wi
ca primordialmente 4 indastria galvinica
subdivide-se nos seguinies aspectos

Adaptagio do processo galvinico a
problemdtica das tecnologias de pro-
ducdo, com a utilizacio de novas
tecnologias, 1is como a implement-
¢ilo de microssistemas, 1Sio ¢ uma in
tegragiio "limitada” nas linhas de pro-
cessamento, olimizacio dos process
s0s galvinicos, garantias da qualida-
de, bem como a questio da protegio
ambiental

Devido 4 pressdo, sempre cres-
cente, dos fabricantes quanio a ques-
toes relativas 4 manutengio do pa-
drio de qualidade ou de prazos de
produgio mais reduzidos, as empre-
sas fornecedoras tornaram-se cada
vez mais fornecedoras de sistemas. A
conseqiiéncia & que os sub-fornece-
dores, e entre estes se incluem as
empresas galvinicas, precisam proce-
der 2 uma reestruturagio de suas li-
nhas de produgcio ¢ de processo por
meio de métodos de processamento
mais flexiveis, com a utilizacio de
sistemas de automatizagio de alia
tecnologia

atender os requisitos dos fabricanies




em relacio 4 padronizacio de qualidade.

A estabilidade de um empreendimen-
0, nos tempos atuais, depende dela po-
der trahalhar com um padrio téenico atu-
alizado e isto s0 & possivel, como mencio-
nado acima, através da configuragio da
instalacdo de processamento, bem como
dos processos de automatizacdo. As impli-
cacoes sdo evidentes.

FATOR
"HUMANO"

Haverd a melhoria das condicoes de
trabalho durante 4 operagio e o manusein
de produtos quimicos corrosivos, Devido
a protecio do pessoal pelo distanciamen-
to dos banhos e dos produtos quimicos.

FATOR "QUALIDADE E
REPRODUTIBILIDADE":

Defeitos de revestimento ou irregulani-
dades em pegas de precisdo significam re-
fugos. Os custos de retrabalho sio neces-
siriamente maiores do que o proprio pro-
cesso de revestimento,

Produtos de alta tecnologia nio po-
dem, via de regra, ser retrabalhados, ji
que hi a necessidade de primeiro remo-
ver o revestimento defeituoso, o que ime-
mediavelmente provoca desvios dimensio-
s Indceidveds.

O valor de um tnico produto de alto
valor (p.ex. na indistria relojoeira) se si-
twa muito além do valor do processo de
revestimento - deste modo a parcela de
refugo tem uma influéncia decisiva quan-
10 4 "reputagio e rentabilidade” de uma
empresa.

FATOR

"PRODUTIVIDADE":

Quando houver a intengio de aumen-
tar as capacidades de producio, ¢ mais
vantajoso, por exemplo no ponto de vista
empresarial, efetuar durante o dia a pre-
paragio do trabalho com mio-de-obra
menos especializada e transpor a produ-
(0 propriamente, com menor necessida-
de de mio-de-obra, para a noite,

Devido 4 constante evolucio dos sis-
temas automiticos, atvalmente utilizam-se
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critérios de avaliagio de investimentos,
em novas instalagdes, ndo somente para a
manutengio dos valores como também
para a seguranca do processo.

Conceitos tais como "envelhecimento
tecnoligico” ¢ "envelhecimento condicio-
nado pela operagio” sdo tio considerados
quanto a racionalidade e a rentabilidade,

Nas técnicas de automagio as funcoes
de comutagio e os controles do processo
sio assumidos por controladores progra-
maveds em memaria.

Estes controladores permitem a0 usu-
drio a simulagdo de programas ou percur-
sos de processamento adequados, ajusta-
dos a0 conjunto de seus produtos, ¢ 3
operagio. Estas aplicagdes nio sio reali-
ziveis sem uma sistemdtica de automati-
#acho altamente desenvolvida. Isto se tor-
na especialmente evidente na inddstria
auromobilistica.

Os veiculos durante muito tempo per-
correram programas ciclicos, todos os lo-
tes tinham que passar pela mesma se-
quéncia de processamento.,

Hoje comandos por meio de micro-
processadores permitem a constituicio de
lotes mistos conforme critérios pré-pro-
gramados ou de acordo com o principio
aleatdrio, permitindo assim, inicialmente,
4 fexibilidade de uma instalacio e, em
combinagio com isto, a racionalizacio da
produgio,

Um procedimento intimamente ligado
a0 comando por microprocessador, de
alto valor tecnologico e onentado para o
futuro, se encontra na "ciéncia de
microssistemas”,

A "ciéncia de microssistemas’ ¢ a fu-
sdo da palavea "micro”, da microeletrdni-
a4, com o conceito de "sistema”, para evi-
denciar a cooperacio de elementos indi-
viduais.

Com o auxilio de tecnologias tais
como microeletrdnica, micromecinica, mi-
crodptica, bem como as téenicas de cons-
tituigdo ¢ de interligacio, podem ser pro-
duzidos com dimensdes miniaturizadas,
sistemas integrados inteligentes que per-
mitem uma coordenagio mais abrangente
¢ muito mais complexa entre os elemen-
tos de construcio mecinica ¢ os constitu-
intes eletrinicos.

72 - JULHO/AGOSTO 95

e R e

A multiplicidade das tecnologias liga-
das a técnica de microssistemas exige dos
ramos da indistria uma reconsideracio do
gerenciamento da producdo, ji que esta
tecnologia se opde a idéia da "lean pro-
ductions”.

QUAIS SAQ ENTAO AS
CORRELACOES ENTRE A TECNICA
DE MICROSSISTEMAS E A
TECNICA DE SUPERFICIES?

Revestimenios modernos, tais como
tecnologias de vicuo, de metalizagio ou
de plasma, sio procedimentos que, tam-
bém sob a égide da protegio ambiental,
sdo cada vez mais aplicados nas indistrias,
sendo que - ¢ isto ndo deve ser esquecido
- também no futuro, 0 maior campo de
aplicagio caberd aos processos quimicos
convencionais da téenica de superficie.

Para produzir com um nivel técnico
atualizado, os técnicos de tratamento de
superficie deverdo reconhecer precoce-
mente, especialmente no campo de pro-
cedimentos galvanotécnicos, as novis
oportunidades que se apresentam no dm-
bito comercial e introduzi-las, conforme
as possibilidades, na sequéncia de proces-
samento.

O revestimento de pecas individuais
cada vez menores reforca esta idéia no
quadro da produgio industrial. Ao lado de
periodos de processamento cadi vez me-
nores ¢ das economias de custo conse-
quentes, diminuem também as providénci-
as para protecdo ambiental, de modo que,
afinal, ndo s6 ¢ possivel diminuir conside-
ravelmente 0s custos de protegio ambien-
tl e de revestimento, mas mesmo 05 cus-
tos totais de produgio para um produto,

Estas idéias evidenciam mais uma vez
que no futuro as empresas de protegio
superficial deverio empreender esforgos
cada vez mais pronunciados para adequar
seus processos de produgio aos desen-
volvimentos tecnolGgicos, para também
manter o nivel de competitividade frente
il concorréneia.

Dieter Gliick ¢ Supervisor de
Processos de Tratamentos de
Superficie da Gmﬁngelbaﬂn
Indiistria e Comércio
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 SAMES: PROCESSOS DE PINTURA QUE
LRESPEITAM QMEIO AMBIENTE




Sames, como criadora da tecnologia da pintura eletrostatica,
EMIA detém lideranga no desenvolvimento de novos conceitos de
aplicacao.
®Linhas completas de pré-tratamento: fosfato de zinco ou de
s AMES ferro convencional
# ®Exclusiva linha ecoldgica de pré-tratamento a base de fosfato
de ferro em meio orgéanico
Hm m An A ®Pintura liquida: pistolas manuais e automaticas; sinos e 6megas
@Pintura a poé: pistolas manuais e automaticas sistema corona
ou tribo; exclusivo turbo a po

®Reciprocadores pneumaticos e eletrénicos
ais moderna tamobgsa em cabinas de aplicagao
aérm convencionais e "Power and Free"

lﬂﬂsﬁm&mepﬂhmmammag&s

ot SAMES & HERBERT INDUSTRIA |
\ - Rua Vigosa do Ceara, fBB‘gEP 043¢
- Fone/Fax: (0%1) 563.7760 - 56




A Mégica de Vender
® Kerry L. Johnson
® FOiTORA CAMPUS
® 214 PAGINAS
Traduzido por Talita
Rodrigues e tendo como
subtitulo "Técnicas de
neurolingistica que vdo
revolucionar suas ven-
das", este livro mostra
como estabelecer uma
bea relagio com o clien-
te, transformar objecoes
em aprovages e desco-
brir, em poucos minutos,
a estratégia de compra do
cliente, usando a
Programacado
Neurolingiiistica (PNL),
campo da psicologia que
examina os diferentes
mados de pensamento e
comunicagdo entre as
pesspas. Dividida em
duas partes - A psicologia
de comprar e vender e
Técnicas para uma estra-
tégia de vendas bem-su-
cedida - e com nove ca-
pitulos, a obra inclui, ain-
da, tabelas, diagramas e
guestiondrios, além de
um programa especial de
21 dias que permite ao
leitor aplicar as técnicas
descritas. O autor enfati-
za que todos sdo capazes
de controlar as reacies
de seus clientes potenci-
ais sem que eles
percebam. L

Organizando para
Competir no Futuro
® Jay R. Galbraith,

Edward E. Lawler 11l

& Associados
® Makrow Books
® 320 PAGINAS

Com traducio de

James F. Sunderland Cook,
revisdo técnica de Luciano
Saboia e o subtitulo
"Estratégia para Gerenciar
o Futuro das
Organizagoes”, este livro -
explora questdes-chave da
estrulura organizacional e
identifica novas aborda-
gens prdticas para gerenci-
ar organizagoes comple-
xas. (s autores mostram
COMO criar uma organiza-
¢do com altos niveis de
envolvimento empregati-
cio, identificam novos pa-
péis para os gerentes e de-
tatham o uso de formas or-
ganizacionais, incluindo
conhecimento do trabalhp
e equipes gerenciais, es-
truturacdo dos sistemas de
recursos humanos em tor-
no de nivels de habilidade
e criagdo de novos tipos
de organizacao. Também
é explicado como todas as
estruluras organizacionais
podem ser alinhadas para
movimeniar a informagdo,
0 poder, o conhecimento
e as recompensas de cima
para baixo, a fim de maxi-
mizar o desempenho. @
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JULRO

Tintas - Métodos de
Controle de Pinturas e
ies
® Carlos Alberto T. V.
Fazano
® Hemus EDITORA
® 320 PAGINAS
Considerando que o
controle e o desenvolvi-
mento de revestimentos
orgdnicos, como tintas,
vernizes, lacas e correla-
tos, atualmente empregam
05 mais variados campos
da ciéneia e da tecnolo-
gia, obrigando o analista
de laboratdrio a ser um
elemento tecnicamente
eclético, este manual visa
o enfrosamento deste pro-
fissional com as écnicas,
métodos e instrumental de
andlise usados em um la-
boratdrio de desenvolvi-
mento e controle de re-
vestimentos organometali-
cos. Através de oilo capi-
tulos, apresenta conheci-
mentos tedricos e praticos
sobre: substrato, camada,
matérias-primas, proces-
sos de andlise de maléri-
as-primas, propriedades
de aparéncia, reologia,
propriedades mecanicas e
qguimicas do conjunto ca-
mada-substrato e controle
do desempenho do reves-
timento em funcio do
meio ambiente. Ao final
estio incluidos glossdrio e
fndice remissivo. L
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Geradores de Vapor
. Raul Peragallo
Torreira

. EDitora Ex LiBriS
. 722 PAGINAS

Trata-se de um manual
tedrico e prdtico que pro-
porciona uma idéia clara
e histdrica destes equipa-
mentos, partindo de con-
ceifos como temperatura,
pressao e processos de
transmissdo de calor.
Inclui ainda, além de es-
tudo de diversos tipos de
geradores, os seguintes
tapicos: geradares flamo-
tubulares e aquatubula-
res, caldeiras elétricas e
geradores de fluido térmi-
co; parles integrantes e
auxiliares desles equipa-
mentos, como superaque-
cedores, reaquecedores,
economizadores e aque-
cedores de ar, mostrando
suas caracteristicas e fun-
gHes; tratamento dos sis-
temas auxiliares, incluin-
do todos os tipos de vil-
vulas encontradas nas ins-
talagoes de vapor e, fun-
damentalmente, no corpo
de geradores; combustio
e combustiveis, envolven-
do sistemas de queima de
combustiveis sdlidos, li-
quidos e gasosos, bem
como dos respectivos
queimadores, além de sis-
temas de tiragem. L




N ovos produtos

Desenvolvido no Brasil
Sistema para a Decapagem
de Tintas e Ferrugens

O sistema ¢ utilizado em estruturas, chapas,
pisos, equipamentos e pecas,
utilizando-se agua sob alta pressao

nstabada em Pinhais, no Estado do Parand, a

Superjet Servigos Industriais de [ateamento

Lada - Fone (0410 267.1943 - estii apresentando

a0 mercado brasileiry o Hydroblasting. Tram-
se de um sistema para a decapagem de tintas e ler-
rugens - desenvolvido no Brasil - composto de
equipamento mdvel com bomba de alta pressio -
de émbolos de deslocamento positivo - acionadk
por motor elétrico ou a diesel, o gue permite ope
ricio em pressoes de até 3000 bar, ou 42840 psi,
e vizdo regulivel entre 5 e 20 litros/min

Segundo 4 empresa, este equipamento fomece
figua sob aha pressio por meio de mangueiras ou
tubulagies para pistolas especiais para jareamento,
geralmente rotativas ¢ com dois ou mais bicos. O
jato & dirigido entre 607 ¢ 90° sobre a superficie
removendo a tinta ou a ferrugem devido 3 akissi
el CTETER concentrada

APLICACOES

Fste equipamento € indicado para aplicagio
em dreas onde ndo ¢ permitis a poluigio, bem
Como 4 contaminacio com arela, granal deé @00
ou vidro ou poeirs e onde haja riscos de explosio
Segundo informactes prestadas pela Superiet, ele
néo danifica a superficie jateada, ndo erode, ndo
produz riscos ou deformagdes, retirando apenas a
tinka, borracha, plistico, ferrugem ou qualquer ou-
tro material que ndo faga pane da estrutura da cha
pa. Além disso, nio produz poluicio ambiental, 4
medida que se utiliza somente de dgua, formando
em tomo do local de rabalho uma névoa que ndo
€ nociva 20 meio ambiente ¢ nem ao operador
Com o0 uso do Hydroblasting também ndo & neces-
siria a kavagem posterior da superficie tratada, pois
o8 residuos <50 removidos no momento do fites-
M,

A Superiet informa ainda que as superficies de
capadas pelo processo Hydroblasting podem rece-
ber tintas especiais, desenvolvidas para jatcamento

T «

abrasivo Gmido, Nomalmenie, alera, a tint
deve ser aplicada até uma hora apds a deca-
pagem, a fim de evitar um forte Rash-rust ou
filme de oxidacio supericial de cor amanda,
A empresa alerta ainda que as fintas aplica-
das devem ser tolerantes a superficies de pa-
drio 813 No caso de aplicagio de tinta em
prazos maiores, poderd ser utiizado indbidor
de fernigem na agua

TIPOS DE INDUSTRIAS

S0 vinos os tipos de indistrias que po
dem se utilizar do Hydroblasting, Na auo-
medival, ele pode ser wsado para a decapagem de
tintas em linha de pintur, como ganchos, <kids,
supontes, grades de tangues, cabinas de pintura,
tubulaghes, etc. Na aviagdo, o uso € na decapagem
de tintas em acronaves, cabines de pintura, grades,
(a1

Nas indistrias alimenticias, por sua ver, o pro-
(eS80 lem .I|1|in,|1'.lll M EMUes de fermentacio,
ELIPamCTs de EREEITALEIMCTNG, CSIuRs de es
leiras transportadoras, pisos, wbulaghes, etc. Na
eonstrugdo, o uso inclul come de concreto
remogio de nata de cimento, decapagem de
etuipamentos. remogio de concretos e ma-
nutengio de pontes

Por sua vez, na indistria naval, o empre-
go envolve decapagem de tintas e fernugens
em decks, laterais @ undos de navio, pores,
hélices, timdes, tanques de lastro, ete. Na in-
disina Cumuca ¢ PLIrOGUITICE, O WSO ey ol-
v a limpeza e decapagem de reatores, equi-
pamentos, estriturds em 2onas sujeis a ex
plosio, tangues de Oleo diesel, maquindrio,
cintas transportadoras, ete. Por dltimo, em hidroe-
létricas, o Hydroblasting & usado na decapagem de
maquindrios, estrufuras, tomes de ransmissio de
enigia e retrinsmissors (telefonia), whos aduto-
Mes, £ L

oS 7

Detalbe
do
eguiframento

Hydroblasting
sendo utilizado na
remogdo de

tinta e ferrugem




TRATA 7% e SUPERFICIE

A DFFH&: de Tratamentos de Superficies da INBRA, em razdo da parceria e froca
constante de tecnologia com a Chemetall e MacDermid Americana, apresenta uma parte da sva
diversificada linha de processos e alguns dos seus desenvolvimentos mais recenfes,

~ Produtos para Galvanoplastia

PRE-TRATAMENTO (AMADAS DE CONVERSAO
» Mefex, Anodex” & InbraCleaner’s  » Macro Brites®, Macro Bronze™,
(ROMACAO DE PLASTICOS Macro Cor 250%, Mocro Kenvert™
« Macuplex™ e Ultraseol
NIQUEL QuiMICO EQUIPAMENTOS DESPLACANTES
o Einic*, Enmac* « Kocour » Shippers™

 SISTEMAS DE ELETRODEPOSICAO

s Zinco Cionidrico - Mirro ZNC* « Cobre Acido - (umac*
« Zinco sem Cianetos - Frenier* » (romo - Macromes*
« Tinco Acido - Kenlew/ [/ e il ™ » Niguel - Nimoc*

« Estonho e mn-ﬂwmhn - Fluo-Free™ » Prota - Sifverstor*
« Cobre Alcaling - Metax BEC™ ¢ Rocheltax™  « Ouro - Goldcolor

* Morca Eegisﬁﬂdﬁ'ﬁﬂfﬂeﬂa

Produftos pﬁ'ﬂ Fosfatizacao

PRE-TRATAMENTO LUBRIFICANTES PARA
» Gardoclean, Gardoclean -BR, ~ DEFORMACAQ ARRIO
Gardocid @ Ferhibit's » Gardolube ¢ Gordolube~KS
TREFILACAD E EXTRUSAD CROMATIZACAO
» Gardobond =7 » Gardobond - AL
FOSFATIZACAO LUBRIFICANTES PARA TREFILA
» Gardobond, Gordobond - 6 * Inbralus, Zelle.+ Gmelin
& Gardobond - BR ADESIVOS BORRACHA-METAL
« Megum

. ﬁ MacDermid

W, !J-*H' ||'_ . .:_.. :..
Teks (O10) 7A5-4Y33 PARY - Telex DA MMMBEINBS R - Telefu: (011) 7454436 <

© REPRESENTANTE BELO HORIZONTE - MG TANTE CAXIAS DO SUL - RS REPRESENTANTE RIO DE JANEIRD - R
m Divisao Fosfato ‘ Divisdo Plating e Fostoto

Ocllon de ira Ribeir AF Maura - Repres, Lidg. Rubsio Mora Gil Emmanuel Augusto de Dliveiro

gaelon, 1397 - 1. D - Boino de lovedes ~ Ruo Aquidobd, 1126 - Bloco 1 - op. 402
0 - Tel / Fox; (054) 222-7627 CEP 20720290 - Tel (021) 592-5108

_-'ua-czpmmau hv. do Confomo, 2646 sk 1208 - Centio Rug Lui
BRI 4761555 & (EP J0PNE-070 - Telefc: (031) 241-2117 i




SINDISUPER e o Setor de Pintura

No primeiro semestre deste ano, um gripo
de empresirios do setor de pintura reuniu-se no
SINDISUPER para discutir suas dificuldades ¢
anseios.

Bastou a realizagio de trés reunides para que
esles empresinios percebessem que tinham divi-
das ¢ problemas comuns, mas que nio dispu-
nham de meios para resolvé-los e, muitas vezes,
NEm MEesmo Com guem discuti-los. Entretanto, os
encontros aliviaram os empresidos do setor, i
medida que estavam tendo a possibilidade de
fakar dos seus problemas comuns,

Um dos assuntos que ficou claro foi a difi-
culdade de todos em calcular os custos da pin-
tura, Isto foi resolvido com o contato com
alguns especialistas e, hoje, o SINDISUPER
estd elaborando um curso sobre custos para
pintura

Profissionais Disponiveis

Tecnico-quimico ¢ licenciado, com experién-
cia em laboratdro quimico, linhas rotativas de
cobre, katdo, niquel, zinco, niquel fumé, estanho,
prata ¢ ouro, oxidagio, fosfato ¢ pintur rotativa
{eponi ¢ rotativa), polimento inicial e final, enver-
nizamento ¢ tratamento de efluentes industriais, i
tendo ocupado as fungdes de chefe de gal-
vanoplastia, chefe de labormdno quimico e fisico e
supervisor de producdo
® Para maiores informagoes, entrar em
contato com a Edinter (Fone (011) 67.1896) ¢
mencionar o codigo PD 005,

Engenheiro quimico, com mestrado em cor-
rosdo pela POLL/USE, busca novas oportunicdades
na area industrial - producio, assisténcia téonica,
desenvolvimento de produto. Fala espanhol ¢
inglés fluentemente e possui vivéncia de 12 anos
nas dreas de galvanoplastia e metalizagio, tendo
coordenado setores de producio, PCP, assisténcia
tecnica, kaboratorio, manutencio ¢ implantacio de
Sistema de Qualidade 150 9000
® Para maiores informagoes, entrar em
contato com a Edinter (Fone (011) 67.1896) ¢
mencionar o codigo PD 006.

Outros problemas levantados nestas reunides,
que contaram com a estrutura do SINDISUPER,
envolverimm temas como: panticipacio dos tra-
balhadores nos lucros da empresa; obrigato-
riedlde da implantagio do PCMSO - Programa de
Controle Médico de Sadde Ocupacional ¢ do
PPRA - Programa de Prevengio de Riscos
Ambientais; alvaris ¢ mapas de licencas para
compra de produtos quimicos controladores pelo
Exercito e pelas Policias Civil e Federl.

Quais sdo as suas dificuldades? Como voce
tem solucionado seus problemas? Sua empresa
tem lucro ou estd “empatando™ Como vocé tem
formado suas parcerias?

O SINDISUPER ¢ os empresirios do setor de
pintura gostariam de sua participagio para, jun-
tos, solucionarem estes e outros problemas.
Participe. .

 Profissionais do setor
e ——————————

Profissional Procurado

Fabricante de processos, produtos
& Servigos fxard o setor galvanoféonico,
datuante em 35 paises, em fase de
recstrutiragao dos negocios para a América
Latina, procura profissionais para
daluarem como representantes lécnicos
para Sdo Pawlo (Capital e Interior),
iy de faneiro, Minas Gerais, Santa Calaring,
Parand ¢ paises do Mercosul. Necessérios
stilicos conbecimentos da drea, com
expressiva atuagdn na fungao ou similar em
perivdo superior a 5 anos.
® Enviar Curriculum Vitae para a Fdinter
através do codigo PP 001,

A nevisia Tratamento de Siperficie diica este expago
(L] ,’-'Jl-lﬁﬁr- MRS e s 'f:mrfmx'ramm.l'u i colocagdo ro
miercido. bem como ds empresas que estgianm nlsadas
em s coninalagoes. Hasta enviar o clrmicido on @5 o
rocleristicas do cargo o ser preenchido par a redgdo
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Eleicoes
no SINDISUPER

Estardo sendo realizadas
na sede do
SINDISUPER, nos dias
18 e 19 de setembro
proximo, no periodo
das 9 as 17 horas,
eleicoes para a
renovagdo da Diretoria
e do Conselho da
Entidade para o triénio
1995/1998. Participe,
exercendo seu direto de
volo, Mailores
informagoes pelo fone
{017) 251.2744.




BOMBAS PARA LIQUIDOS CORROSIVOS

MASTER BF
MA T Fabricado em

Viazdes de até 200
 mith e Pressoes
| de até 70 mca
Suporta temperatura
| de até 240°C.

?

: termopldstices
nobres. Elemento

| filtrante tipo
CARTUCHO (micro
wind], INSCO, ou

ANODO, com tecidos
erm polipropilenc de
alta eficiencia ¢
capacidade mna
retencdo de

Descarta os convencionais

Spos e sutceen) [gmmmlat g kg
salos MECLINCOS, Ekf,] sando de filtragem: de 3 a
dﬂbdﬂ' dﬁ sislema IJ‘H‘ 100 microni! com
s-e’uga"rl hidréulico que vazdo de até 12 m'h
' elimina qualquer

Para
bombeamento de
lquides ent casos
onde a
adaptacdo de
saldas sefa de
dificil acesso.

O comprimento
da parte
submeria pode
atingir até 1.600
L]

manutengdo. Fabricadas com
matenais anfi-comosivos:
Polipropilenc, Teflon e

| Polietileno. Grande aplicagdo
em indUstrias: Pefroquimicas,
Farmacéuticas, Aulomotivas,
CQuimicas, Fertilizantes,

Tintas, Aleool, Tratamento de
Aguas, Galvanoplastia, efc.

TANQUES ESPECIAIS
para filtragem e/ou
armarenamento de
figuidas corrasives
Totalmente em
Polipropilena com
capacidade de até
10,00 litros.
Projetos especiais de
equiprarmentos para
Calvanoplastia

MASTER PUMP DO BRASIL - BOMBAS QUIMICAS LTDA
Fone: [011) 429-6445 - Fax: [011) 429-4596
Av. Pres. Vargas, 60/62 - CEF: 06310-100 - V. Caldas - C

Criativia

e

* Equipomentos pora Golvanopiostio

Equipamentos Automdaticos e Manuais - Linhas Continuas
Rotativas - Paradas - Sistemas de Exaustdo - Lavadores de
Gases Rotativos para Eletrodepaosicao - Rebarbacao
Polimento - Bombas Filtro - [Reostatos - Acessorios - Tanques
em PP - PVC
Metdalicos.
Revestimentos
Especiais PVC
Fiberglass
Chumbo.
Servicos em
geral de
Manutencdo
e Reformas.

(R) Artet IndUstria e Com. Lida.
Av. Monteiro, 205 - CEP 07224-000
Guarulhos - 580 Paulo
Fone: (0119125630 - Fax: 011X 912.1195

RTE

Criativa




Depois de todos os produtos que vocé ja conhece,

o ROSHAW

/ : -. '-"‘. - o . L ‘-
inovador em aditivos para zinco cianidricos

SUPERZIX S
o

) Um produto totalmente orgdnico, -
de alto desempenho, alto brilho, baixo consumo ‘
P * uniformidade de camada,
podendo ser vtilizado nas mais diversas rela¢des
em banhos parados e rotativos.

" -~

A Evolu¢iio em Aditivos de Zinco Cianidricos.

E COMERCIO LTDA
m Silvina - CEP 09790-400

. Ber;mrdu do Cumpo -S.P.- Cx. Postal 741
Fone: (011) 756-4044 / Fax: (011) 756-0205° .,
E - MAIL: roshawzj@embratel.net.br S J——




I nformativo do Setor

Equipamentos
Automaticos
para Tratamento

de Superficie

Além de colocar no
mercado brasileiro, a
partir de setembro
praximo, sua linha de
secadores para lodo
galvinico, a Roshaw
Quimica Industria e
Comércio esti
representando, desde
maio tllimo, a empresa
norfe-americana Fanta
Equipments, fabricante
de equipamentos
automaticos para
tratamento de superficie e
especializada na
aquisicdo e reforma de
automaticas tipo
“Cyclemaster”,
“Returntype”, efc usadas,
preenchendo uma lacuna
de mercado, visto que
equipamentos novos
inexistem atualmente. A
Roshaw também ird
formecer para a
Instaladora S30 Marcos
(BEPO), fabricante de
autopegas com sede em
530 Marcos, no Rio
Grande do Sul, dois
sistermas automaticos de
reciclagem de cromo
decorativo por
evaporagdo atmosférica.
Segundo a empresa, estes
sisternas irdo reciclar %0%
do atual consumo de
dcido cromico da BEPO,
cerca de 970 kg/més,
além de reduzirem a
geragao de lodo téxico de
cromo de 5 toneladas/més
para 500 kg/més, e de
dgua de lavagem da
ordem de 7(1%.

®Haiores informagoes
pelo fone 756.4044.

PARCERIA PARA REDUCAO DE CUSTO
NO TRATAMENTO DE EFLUENTES

Com investimentos de USS 700 mil, incluin
do trabalhos de engenharia e instalagio, a
White Martins cstabeleceu uma parceria, em
cardter experimental, com a Cedae. Trata-se da
tecnologia de utilizagio de oxigénio puro em
sistemas fechados de tratamento de eflluentes,
chamada de Efluox, que poderd reduzir o custo
da construcio de estaches de tratamento de
A experiéncid estd
sendo realizada na estacio da Cedae de lcarai
em Niteroi, no Rio de Janeiro, onde a White
Martins instalou a unidade-piloto do sistema
Ffluox. Este trabalha com um reator bioldgico

espolo em cerca de 30%

que mantem constaniemente elevado o teor de
oxigénio dissolvido no efluente. As principais
vantagens deste tratamento, além da climizagio
do oxigénio, sio a eliminacio de aerossois ¢
oidores ¢ o seu custo de manutengdo, que
--<-_4'_||:|1|- d empresa, p il -.|":|.';.1.lT 4 metade do
de sistemas convencionais. Ainda a respeito da
White Martins, ela inaugurou, em marco (imo
4 White Martins Gases Industriales del
Paraguay, localizada na cidade de Minga
Guazu, 4 30 km de Fox do lguagu, Com capaci-
dade para produgio de 60 toneladas didrias de
* mais 40 t de nitrogénio de alta
purezi em forma liquida, esta nova empresa

||\| II_|"'|I

atenderd as |'|{'L|."\:\|'i|.;'.|.||i':‘ do mercado
paraguaio, além das demandas do oeste
brasileiro ¢ do none da Argentina

®Maiores informagies

pelo fone (021) 211.6769.

CAMARA DE CORROSAO PARA
PEQUENOS PAINEIS

\ Pemem Indistria ¢ Comércio, empresa
do Grupo Vidy, esti anunciando o kincamento
da cimara de corrosao modelo AG 15-FA (Ensaio
'm Atmosfera Acida - por exemplo, Norma
ABNT NBR 10563/88) que permite ensaiar
pequenos painéis suspensos ¢ proximos i
solucio acida, em ambiente selado. Possul cuba
de aco inoxiddvel com rotacio regulive] até 250
Mpm, parad Operagao com dgud a lemperaturi
ambiente, biquetes de 1000 ml e 4000 ml, haste
e bragadeira ajustivel, e chave liga/desliga com
limpada. Opera em tensdo de 110 ou 220V
®\Maiores informaches
pelo fone (011) 491.3839,

F 2 [ ILHO / AL

SECADORES DE LODO
A BAIXA TEMPERATURA

FAL"

A Goema Consultoria Indistria € Comeér-

cio ¢ representante, no Brasil, da empresa alema
FaHaner GmbH, que produz secadores de lodo
4 bhaixa temperatura, que operam pelo principio
|_1L Ll |1|li_.|_ 1 e ] il. |||ﬁlli'|iil' '\l'r"l‘i"" L 'u]"lv’l"" '..l'i.'
secar, segundo a4 empress, quakquer tipo de lodo
aquoso em ate 90% de solidos, reduzindo em aié

T 0 seu peso. A secagem necessita de pouca
energia ¢ se processa em um sistema fechado -
para operacio sem falhas, & wilizada uma eoni-
ca climdtica otimizada, monitorada através da
pressdo - ¢ o sistema de secagem se desliga
automaticamente, a0 ser atingido um percenul
de solidos secos pré-selecionado. Alem da Har-
ter, 4 Goema representa 2 OMT - Ouo MAller
GmbH, outra empresa alemd, especializada em
tratamento superficial de metais ¢ plisticos,
desenvolvendo instalagoes de preparagio ou
pantur de metais ou ['|.l.“:lu:-'| c .I}"|Ii'.';'ﬁ'L"~ de
camadas a p6, instalacdes de sinterizagio ¢
[OMMOs espechins

®Maiores informagoes

pelo fone (011) 832.5177.

PROCESSO DE ZINCAGEM
ALCALINA SEM CIANETOS

\ Divisdo Plating da Inbra Industrias
Quimicas estd lancando o *Premier Ultra”,
processo de zincagem alcaling sem cianetos que
trabalha com apenas um aditivo, responsivel
pelo brilho, Segundo 4 empresa [abricante, este
NOVO Processo nao contém agentes comple-
xantes, o que facilita ainda mais as operagoes de
tratamento de efluentes, ¢ substitui o atual
processo “Premier
®Maiores informacoes
pelo fone (011) 745.4135




UNIDADES DE RECICLAGEM
DE AGUA

As uni
dades
pactas para re-
ciclagem de
igua TAR, da
Consuliec PA
sdo adequadas
]'3'.If.l 0 [rata-
mento de efly-
Cnies l.li'|||L'ﬂdI|

LU=

hidrocarbone-
tos emulsiona-
dos, mafteriais
particulados,
Corantcs, pig-
mentos, gotas
de dleo, tensoativos, etc, podendo ser usadas,
inclusive, em cahines de pintura com cortina
diagua. Tém operacio auwlomdtica e incorporam
tandgue de reagdo, sistema de dosagem de produ
to quimico, elemento filtrante ¢ caixa de coleta
de efluente tratado para recirculagdo. Sio
disponiveis em modelos com capacidade de 250
e 500 litros'h

®Maiores informacies

pelo fone (0192) 36,7048,

SALA PARA TREINAMENTO
E CURSOS

A Roshaw Quimica Indistria e Comércio
inawgurou, em 30 de junho dltimo, uma sala
para treinamento e realizacdo de cursos 4 qual
dew o nome de “Sala do Mestre de Galvanoplas
tia Ludwig Rudoll Spier”. Tratase de uma justa
homenagem @ um profissional que tem prepard
do muitos profissionais pac o setorn de trtamen-
tos de supericie e que, através da Assessotec
Consultoria Técnica ¢ Representagdes, tem
oferecido ao mercado sua expenéncia em audi
tona de departamentos de galvanoplastia e trata-
mento de efluentes existentes; com o objetivo de
OUMIZIr 08 PrOCESS0S, Prover economia no con
sumo de dgua e produtos quimicos e minimizar
4 Peracdn de |c'-|.1| B\, ¢ em .{|'|||.'|‘|r| welos e F1|‘l.t]|.'1!l~
para instalacdes e/ou automatizagio de
departamentos de galvanoplastia ¢ tratamento
de efluentes
®Maiores informagoes
pelo fone (011) 522.0038.

INCENTIYOS A PESQUISA
TECNOLOGICA

A partir de agora, a5 empresas brasileiras
interessadas em implantar programas de desen-
volvimento tecnologico ganham um forte alia-
do institucional. O IPT - Instituto de
Pesquisas Tecnoldgicas do Estado de Sdo
Paulo dispie de uma equipe de assessoria
qualificada para orientar empresas que buscam
alternativas de financiamento i pesquisa e
desenvolvimento de produtos ou processos
industriais, O objetvo ¢ wdentificar linhas de
financiamento de PED para empresas, em
diversas agéncias de [omento e instituigoes
financeiras, acdo esta que independe do porte
ou do setor em que a empresa atua. Outra
linha da nova assessoria prové orientagio
quanto 3s possibilidades de aplicacio das leis
de incentivos fiscais para capacitagio tecnold-
gica da indistria. Sio exemplos importantes as

Pistolas de
Pintura com
Tecnologia Alema

A Impex/Larius ¢
representante, no Brasil,
da empresa alema Sata,
fabricante de pistolas de
pintura com design
ergonometro, sisterna
HVLP succdo e engate

leis federiis 8001 ¢ 8,248, esta dltima destinads rapido.
i capacitacio do setor de informatica. As em- ® Maiores informagoes
presas interessadas em conhecer os servicos pelo fone {011) 2881969,
prestados  pela
AS5C55001a e
nologica do 1P]
podem contatar a
L ]

Coordenadona e
Gestio Negocial,
atraves do ramal
905, ou do fax
(011) 8519.5730.
®Maiores
informagdes
pelo fone (011)
268.2211,

TRATAMENTO DE EFLUENTES

» Projetos para tratamento de efluentes
industriais

Projetos de implantagdo de economia
e reuso da dagua

Projetos de reformas e ampliagGes de
estagdes ja existentes

Recuperagéo eletrolitica de metais
pesados e preciosos

Fornecimentos de equipamentos
Montagens industriais

Assessoria, consultoria, treinamento,
partidas e operagao

v
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ECOLIFE CONSULTORIA E COMERCIO LTDA.
Rua Parintins, 44 - 01155-020 - Sao Paulo - SP
Fone: (011) 825-8665 - FAX: (011) 825-8449
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Equipamento para Pintura
Airless Plus

Vantagens sobre a
pintura convencional:

B Até 30% de
economia de tintas
B Aumento de

B Redugéo da poluigdo

KOPPERSCHMIDT-
HUEI‘L“ Tel.: {(011) B37-0404
Equipamentos para Pintura Fax: (011) 831-2942

aweta ﬁm

Tecnologio alemd paro o progresso do Brosil,

A mas compieta linho de produlos para o hatamento de
super ficies, Consutte-nos!

Lancomentos novos para 1995 da Cooperagdo com a firrma
Blasberg/Sclingen do Alemanha;

¢ CHROMSTAR HW-M - Cromo duro com 26% rendimento
o AGIUARES - Revesfimenio orglnico para pegos ancodas
o STANNOSTAR - Processcs de Sn, SnfPb e Pb

s ARGOPHAN e ARGOSTAR - Processos de prata

Nossos produtos fradicionats da mais alta tecnologia:

& ROYAFLEX 54 - Processo de anco clanidico

& ROYAFLEX 151 - Processo de znco acido
» ROYAFLEX 226 - Processo de 2nco sem clianato

o ROYALDUR - Linho completa de cromatizontes

# ROYALGANTH - Polimento guimico para Cu, lotéo, Fe, Al
# ROYALCL - Unha complata de dlecs protetivos

# ROYALFILM N 1 - Vernizes incolores para metaks

& AWETOX Fe - Decapante sem formacdo de hidrogénio

# ROYALIMP B8 - Removedor de fintcs

o ROYALCOPPER - Processo de cobre acido bidlhante

o ROYALPLAST - Processo de cobre e niquel quimico p/ ABS

Solicitor folhetos @ amosiras grafis: ’

AWETA PRODUTOS QUIMICOS LTDA.
Tel.: (011) 456-2399 - Fax: (011) 456-2884

Av. Dona Ruyce Ferraz Alvim, 510 - Diadema - 5P.

e——— —

Um nome que cumpre
O que promete.

Economia, maier seguranca, protegao
ao meio ambiente e versatilidade. Estas
sao as caracteristicas das Bombas FLUX,
desenvolvidas sob medida para operagao com
qualquer tipo de liguido, seja ele de baixa
ou alta viscosidade, neutro ou altamente
agressivo ou explosivo. E mais: o programa de
Bombas FLUX, fabricadas com tecnologia
de ponta, envolve tipos adequados as
necessidades de sua empresa.

Portanto, nao ha razao para vocé nao
aproveitar a qualidade e a tecnologia
oferecidas pelas Bombas FLUX.

LIQUIDOS
VISCOSOS

CENTRIFUGA
VERTICAL
CENTRIFUGA
VERTICAL
LIQUIDOS
VISCOSOS

o=
=
g
=
=

TAMBOR

Criativa

Camusfimu Wimviria @ Comareis [idi

GOEMA Consultoria Industria e Comércio Ltda.
Rua Alvarenga Peixoto, 342/350 = CEP 05095-010
Vila Anastacio « Sao Paulo » SP
Tel: (011) 832.5177 » Fax: (011) 832.3798
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RCLAD

db as cores do

sem poluir

CLEARCLAD é um acabamento em poliuretano, aplicado
eletroliticamente, que oferece excelente resisténcia a
corrosao, com dureza superior a 5H, e reduz praticamente
a zero o tratamento de efluentes.

Produz depositos de 5 a 30 MICRA que
sao excelentes substitutos para
eletrodeposigao, anodizacao, pintura e
pintura a po.

CLEARCLAD pode ser aplicado sobre
qualguer superficie condutora, mesmo em
pecas de geometria complicada,
proporcionando aparéncia de cobre, latao,
bronze, etc. a metais com Zamack e ago.
Pode ser usado ainda, como verniz
protetivo para ouro, prata, cobre e ligas.

ALGUMAS APLICACOES:

- Pecas para bicicletas, motos e indistria automotiva

- Ferragens diversas, ferramentas

- Oculos, relogios, lustres, troféus, bijuterias e artigos de adomo

- Metais sanitarios, aluminio extrudado
- Displays, carros para supermercados, entre outros.

. TECNOIEVEDIr

produtos quimicos Itda.

Sao Paulo: Rua Oneda, 40 - CEP (09895-280
Tel (011) 759-4422 - Fax: (011) 759-4949
Sao Bernardo do Campo - SP
Manaus: Av. Buriti s/n® - CEP 69075-000 - Distrito Industrial

Tel: (092) 615-2737 - Fax: (092) 615-1184
Manaus - AM

Crtativa




Congresso
Internacional
de Tintas

A ABRAFATI - Associacao
Brasileira dos Fabricantes
de Tintas estard
promovendo, no periodo
de 16 a 18 de outubro
praximo, no Paldcio das
Convengdes do Anhembi,
em Sdo Paulo, o 48
Congresso Internacional de
Tintas. O evento contard
com a participagdo de
representantes de empresas
e entidades do Brasil,
Estados Unidos, Argentina,
Suica, Alemanha,
Inglaterra, Bélgica e
Holanda. Serdo
apresenladas trés plendrias
- “A Industria de Tintas em
Consondncia com a
Modernidade no Brasil”,
“A Inclustria Internacional
de Tinta" e “Qualidade
Estratégica: O Elo Omisso”
- e 75 palestras, dentro do
programa que inclui
{dpicos como:
desenvolvimentos
quimicos-tecnologicos,
matérias-primas e
equipamentos, meia
ambiente e possiveis
solugdes, qualidade e
produtividade, seguranga e
satide ocupacional,
logistica, transporte e
armazenagem, informatica
no selor, automacao
industrial, marketing no
setor e legislacio de
importincia no setor. Em
paralelo estard ocorrendo a
49 Exposicio
Internacional de
Fomecedores para Tintas.
®Maiores informagdes

pelo fone (011) 814.1966

PINTURA DE FROTA:
TINTAS E TREINAMENTO

A linha de produtos para a pintura de frotas
desenvolvida pela Glasurit inclui massa
poliéster, que substitui, segundo a empresa, o
massa ripida e a massa plastica; primer poliure-
taney; produto para o controle de lixamento, o
qual permite visualizar melhor os pontos gue
ainda precisam ser lixados; poliéster; ¢ poliure-
tano. Além destes produtos, a empresa oferece,
gratuitamente, dois tipos de servigo: freinamen-
to completo em suas Eibricas de Sdo Bernardo
do Campo e Rio de Janeiro e supore técnico
diretamente nas oficinas que cuidim da pintura
de frotas
®Maiores informagoes
pelo fone (0800) 19,4488,

FOSFATIZANTES E DESENGRAXANTES
PARA PINTURA

A linha Anionfos, da Anion Quimica
Industrial, inclui liquidos concentrados com a
finalidade de produzir camadas de fosfato de
ferro em Spray com haixa [Emperatu de tra-
balho (de 30°-60°C); desengraxantes em spray
pard pecas com prandes quantidades de éleo
ou graxas ou produtos utilizados em estanmp-
rias, para pegas em metiis ferrosos, podendo
ser usados em linhas de fosfatos de zinco e de
ferro; e desengraxantes quimicos para linhas de
fosfatos, permitindo a limpeza quimica de
pecas com dlens, graxas ou oulros protetivos
sobre metais ferrosos, ago inox, cobre, ete,
podendo ser wilizados dinda em linhas de tam-
bores rotativos
®Maiores informagoes
pelo fone (011) 422.5033.
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CONSULTORIA TECNICA EM
TRATAMENTO DE SUPERFICIES

Locilizada em Guarulhos, Sio Paulo, a
Constris Consultoria Técnica s nas dreas
de pintura, galvanizacdo, treinamento de pessoal,
preparagio de superficies e desenvolvimento de
processos, O seu objetivo @ prestar consulioriz
is EMPresas que atuam com (rlamento de
superficies metilicas, visando atender 35 necessi-
dades dos clientes
®Maiores informagdes
pelo fone (011) 912.8475.

CONJUNTOS DE PINTURA
AUTOMOTIVA

Indicados para a pintura de autombveis,
pick-ups ¢ pequenos utilitirios, os conjuntos de
pintura da Mecinica Fravo operam por via seca
g fluxo de ar vertical descendente, com secagem
¢ cura da tinta em estufa convectiva, através da
recirculagdo de ar quente. Possuem cabina do
tipo “Down Draft”, com pressio positiva, incor-
porando mantas filtrantes descirtiveis na admis-
sdo (teto) e descarga (piso) do ar, sistema de
indicacio de saturagio dos filtros através de
manometro diferencial “U°, conjunto de venti-
lagio composto de ventikadores axiais e exaus-
tores centrifugos, sistema de tluminagio com
nivel de 800 lux, poras de acesso de veiculo do
tipo dupla folha, porta exclusiva de acesso do
pintor, construcio em madulos ¢ estratura de ago
carbono desmontivel. Ji a estufa opera - em tem
peratura de até 100°C ¢ com poténcia térmica de
até 100,000 keal'h - com queimador a GLP wtal-
mente auomidtico, incorporando pirdmetro digi-
tl, sistema de luminacio intema ¢ exaustio com
regulagem para o ar saturado, tendo, ainda, cons
trugdo em paindis modulares em dupla chapa de
aco, preenchidos com isolamento (émico
®)Majores informacoes
pelo fone (011) 492.3474.




TECNOLOGIA NO TRATAMENTO
DE EFLUENTES

maos Liullo S/A Anelalos de Metais - fabricante de
weira, 5P - ratar 16,7 Vilia o contaiminantes

LILTS, CAFRRZArEArIeas § Iul'-u .blll‘ll.|lL I_:II . m A MM mw

simples & nfo requer pintores expearientas,
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da caracterizacao dos efluentes mmﬂmm‘mmmm
produzidos pelas linhas galvinicas m Consuite-nos.

pinfura das mais diversas
RST LINHAS GALVANICAS E TRATAMENTO AMBIENTAL LTDA ll KOPPERSCHMIDT-
Ay, Polbdura, B804 - CEP 07 232-150 - Cumbica - Guaralhos - SF " HUELLEH

Fones: (011) 9127728 / 9121094 - Fac: (011) 91 2-6762 RS l M. Querraz Filho, $68 - Vila Leopoiding - CEF 05318000 - SAD PAULD - 5P
Foma (011) BIT-0404 - Fax (01 1) 8312042
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O lavador e depurador de gases VENTURIDRO da BELFANO,
é a revolugdo em sistemas de controle de poluigéo.
Sem exaustor, anéis de enchimento ou chicanas, é construido
em polipropileno e alia alta eficiéncia e desempenho.
E silencioso, econdmico
CORTE DO Ao | : ' ivo.
sk it A i : tnt:!mtnta ant:oacrimswﬂ
VENTURIDRO - “ anae 3.5 nGrITIEE 8 con-
Bl _[..r‘.; ' trole ambiental fixadas pela
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hypocal.

HIPOCLORITO DE CALCIO,
65% DE CLORO ATIVO

GARANTE MAIOREFICIENCIANO
TRATAMENTO DE EFLUENTES

(Neutralizagao de Cianetos)

hypocal é um produto granulado facil de dosar e dissolver, facilitando o uso e
garantindo maior economia. Mas néo é s isso. hypocal é uma solugdo quimica que
resolve até problemas de fisica: na armazenagem ocupa menor espaco, pois é altamente
concentrado (teor de cloro ativo = 65%). Um tambor de 50 kg de hypocal, corresponde
a aprox. 400 kg. de cloro liquido. hypocal é também um produto estédvel, tendo uma perda
maxima de 1% ao més, o que mantém sua eficiéncia por longo tempo

Por isso, quando precisar de detalhes sobre o processo de neutralizagdo de cianetos, consulte-nos!

Clin Brasil Ltda.

Av. Nagdes Unidas, 11857 - 12¢ andar - CEP 04578-000 - Sio Paulo - SP - Tel.: (011) 505 0382 - Fax: (011) 505 1850

CONTROLADCRES
TGRS

cA pASTRAND®
ESTAMOS o TANTES Y

E
s

{ pH/ ORP (REDOX)
/ Condutividade / Resistividade
/ Concentragdo / Salinidade

¢ Temperatura (Pt-100 / termopares...) E E.T.E instalada naATLAS COPCO BRASIL LTDA

¢ Nivel (bdia, capacitivo, indutivo...) "--;,?;

SISTEMA DE PARCERIA COM CLIENTE PROPORCIONANDO: -

! Eﬂmb‘? dﬂs&dﬂfﬂ' L Estd{,ues {_Jr-{_1i+_'[dl’.‘id';i e construldas com menor custo e
peristaltica (15 a 100 I’h) funcionalidade

¢ Kit's para andlise
(eromo, cianeto, zinco...)

/ Equipamentos para
laboratorio em geral

PRESTACAD DE SERVICO:
*Projetos para CETESE

‘igr."}]‘f
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¥ Montagens, treinamento, partida e consultorias em
tratamento de efluentes de galvanoplastia.em geral

*Venda de E.T.E. (Fabricacao-Tesser ind. e Com«Ltda) |

o iHH TEE através de financiamento pelo FINAME
;::I .

L EQUIPAMENTOS ANALITICOS LTDA. r EGIDE AMBIENTAL COMERCIO E SANEAMENTOLTDA. |

Rua Vera Cruz, 182 - CEP: 03633-030 - Penha - 5P
R. 28 de Setembro, 1407/1413 / CEP: D4267-000 - Sdo0 Paulo - SP Fone: (011) 217-5692 - Telefax: (011) 293-4066
Fone: (011) 591-2622 / 591-3367 - Fax: (011) 277-1300




validade, a grande diferenca.

Retificador a ondas pulsantes Sistema de refrigeraglo
de 360 kW (22 Vee 18.000 A) dos SCRs.
para anodizacio do aluminio.

Sinalizadores do circuito
de ventilagio.

Diisjuntor geral pam maior @
methor seguranga e protecio.

Controle eletrdnico de dlima
geragio por SCR no priméirnio
Circuito de retificagiio do transformador, podendo ser
hemfisioo com meator controlado por tensio ou
inerfisico, provido de cormente constante.
PrelEgOes Conin FAnNSenies
de linha e mixima temperaniea

Disjuntores auxilianes para

protegio de circuitos
auxiliares.

A Tecnovolt nesses 30 anos de atividade produzindo
exclusivamente retificadores de corrente para ratamentos de
superficies vem mantendo um profundo respeito por seus,
clientes.

Respeito traduzido na incessante busca de novos avancos
tecnoldgicos, nas pesquisas € inovagdes, numa parceria onde,
juntamente com i ELCA sr.1. de Brescia - [tilia, lancaram os
retificadores a ondas pulsantes e com inversio periddica da
polaridade

Fabricados dentro das normas internacionais, seus retificadores
tem a qualidade comparivel acs melhores do mundo

Dhante L_El"!'\\.l muilos entam SCRUIN 55 E‘l.i‘\.‘il"\ S
conseguir acompanhar a constante evolugio e qualidade

dos produtos Tecnovolt. Por isso, quando for especificar RIS

um retificador para seu tratamento de superficie tenha como P =

objetivo a qualidade de seu produto.  Exija Tecnovolt EE@& TECN OVO LT
[or A ITALIA | RETIFICADORES INDUSTRIAIS

TECNOVOLT - INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.
(4253000 - Hua Alencar Aranpe, 132
Sacomd - 540 Paulo - 5P - Brasil

Tel: (011) 274-2266 - Fax (011) 274-2429 - Tix- 1124648

SELLER




EQUIPAMENTOS PARA GALVANOPLASTIA
E MANUSEIOQUIMICO




/AN

LABRITS

QUIMICA LTDA.

LINHA COMPLETA DE PRODUTOS E
PROCESSOS PARA GALVANOPLASTIA

SOB LICENCA DE

Produrts &t procédés pour ke trasterment des surfaces
TOULDWLIBE - FRANCA

RUA AURIVERDE, 85/91 - CEP 04222-000 - SAQ PAULO - SP
TEL.: (011) 914-1522 - FAX.: (011) 63-7156

A diferenca da Fluvitech, é que além do go jetu
e dos equipamentos, ela fornece a LUC AO
para o seu problema de tratamento de agua.

. ESTAGOES DE TRATAMENTO DE EFLUENTES . ESTA
. DEIONIZADORES . ADORES
. PRODUTOS QU

Tel./Fax: [011)949-6817
Rua Capitdo Rubens, 619 - Pg. Ediu Chaves
CEP 02233-000 - Sio Paulo-SP




Retificadores
Controlados
por Chaves

Indicados para uso em
galvanoplastia, anodizagdo
e processos industriais, os
retificadores controlados
por chaves (tape switch) e
com refrigeragdo a dleo
mineral Fransvolte modelo
RFC-0), desenvolvidos pela
Mega Induistria e
Comércio, operam em
tensdo de alimentagdo de
220, 380 ou 440 VCA,
trifdsica, sendo a tensdo de
saida nominal de 12 e 18
VCC e a corrente de 500 a
3000 A. Tém regulagem
através de trés chaves que,
combinadas, permitem 32
pontos distintos - entre 3,7
e 13VCC, paraosde 12V,
eentre 5,2 e 19 VCC, para
os de 18 V, e incorporam
relé de sobrecarga
eletromecdnico para
protecdo confra correntes
superiores & nominal e
diodos retificadores de
silicio.

®aiores informagoes

pelo fone (011) 946.4136,

SECAGEM DE CORANTES
EM PROCESSO CONTINUO

A Voom Equipamentos ¢ Processos
desenvolveu um Turbo Dryer para secagem de
coranies orginicos e inorgdnicos, O sistema
constitui um processo continuo gue atua por
troca térmica combinada, sendo a condugio
pelas paredes do equipamento ¢ a convecgio
atraveés do ar aquecido alimentado em contracor-
rente junto ao material a ser processado. Com it
finalidade de se evitar a degradagio témica, o
produto corante alimentado é centrifugado até
formar uma pelicula fina dindmica. O material ¢
descarregado do equipamento ji pulverizado,
dentro da granulometria desejada, evitando,
de acordo com 2 empresa, a formagio de tonas
ou tomdes, Os secadores Turbo Dryer slo cons-
truidos totalmente de aco inox AISI 304 & monta-
dos em uma base dnica,
®)Maiores informacies
pelo fone (011) 266.9743.

PINTURA INDUSTRIAL
EM SUPERFICIES METALICAS

Especializada na drea de pintura industrial
em superficies metilicas, 1 Micron Revestimen-
tos de Metais esti equipada para pintar pecas
de até 12 metros, além de atender a variadas
especificagbes de formato, peso e medida. Os
seus servicos incluem: tratamento de fermo e
aluminio com fosfatizacio ¢ comatizagio, pintu-
ri elestrostitica a po, pnii]nq:r:i?;ll;flll da tinta a
200'C em estufa continua com controle eletrini-
co de temperatura, testes e controle de camach €
resisténcia.
®Maiores informagdes
pelo fone (011) 701.7982.
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SEPARADORES DE AGUA/OLEO
COM CERTIFICACAO ISO 9001

Os separadores de dgua/dleo desenvolvi-
dos pela Incase - Indistria Mecinica de
Equipamentos sio indicados para a protecio
do meio ambiente no tratamento de efluentes
industriais contaminados com oleo com a pre-
senga ou ndo de solidos, tendo aplicaclo ainda
em sistema de recuperacdo de banhos desen-
graxantes ¢ sistemas de recuperacio de dleos
na indistria, entre outros. Operam com vazio
de 0,5 2 2300 m3/h e utilizam sistema de placas
corrugadas coalescentes, permitindo a
obtencio de dgua na descarga com qualidade
de 10 a 15 ppm de dleo. Podem ser construi-
dos em tanques de aco ou de concreto € nio
requerem energia elétrica ou produtos quimi-
cos para 0 funcionamento. A proposito da
Incase. ela obteve recentemente junto 3 ABS -
American Bureau of Shipping - Quality/Evalua-
tion, o certificado 150 9001. A cenificacio
abrange as suas duas divisdes de produtos:
equipamentos industriais (vasos de pressio,
reatores, trocadores de calor, tanques, etc) e fil-
tragio/separagio industrial (filtros industriais e
sistemas filtrantes para liquidos, ar comprimido
e gases, bem como separadores dgua/dleo e
caixas separadoras), junto ds atividades de pro-
jeto, fabricagio e assisténcia técnicd.
®)Maiores informaghes
pelo fone (011) 205.5011.

BANHO DE ZINCO E
OLEOS PROTETIVOS

O Rovalflex 266, recém-langado pela Aweta
Produtos Quimicos, ¢ um processo de zinco sem
craneto com aditivo Gnico. Trata-s¢ de um abnl-
hantador, cujo banho & montado ou transformado
¢ trabalha imediatamente, baixando os custos ¢
facilitando o tratamento dos efluentes, segundo a
empresd, 4 qual também fomece diversos tipos de
dlecs protetivos, inclusive nos tipos desaguanies,
com protegio supenior 4 160 h de Névoa Salina,
além de oleos semi-secativos e secativos com car-
gas entre 5 e 30% para a secagem ripida e
desaguadores  que deixam um filme ulirafino em
pecas niqueladas, oferecendo protegio contra as
marcas dos dedos na hora da montagem,
®Maiores informagies
pelo fone (011) 456.2399.

AGOSTO @5




A YOSHIDA TEM COMO PONTO
DE HONRA A:QUALIDADE . PARA
ISSO,CONTAMBSCOM A MAIS ALTA
TECNOLOGIA DISPENIVEL NO
MERCADO, NAO BEIXANDO NENCA
D _EErmg NA PRESERVACAQ Da;n;
 AMBIE EEAEHE[HT




III ID multiplating

A Multiplating apresenta seus novos processos de
Estanho e Estanho Chumbo livres de fluboratos.

TINOL BSA. BRILHANTE
TINOMAT NFJ. ACETINADO

Aplicagoes: gancheira, tambor e alta velocidade
*Reel to Reel"

Ligas: de Estanho Puro até 60/40 Estanho Chumbo

Soldabilidade: excelente

Estes processos sdo da Mac Lee Chemical
Corporation. USA. Distribuidos agora no Brasil pela
Multiplating Produtos Quimicos Lida.

III ID multiplating

produtos quimicos Itda.

Rua dos Emboabas, 25 - CEP 06700-000
Tel: (011) 492.4932 - Fax: (011) 492.3665
Jardim Guerreiro - Cotia - SP
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HECfCLAGEM DO LODO GALVANICO

p==_ | Uma proposta
=s¢ econdmica e eficiente
' ®Reciclagem do lodo
gerado, atraves de processo
fisico-guimico
®Processo com modemas
técnicas de precipitaco
onde séo reciclados os
principais metais usados
na tecnologia galvanica,
®Estagtes compactas que
dispensam o uso de filtros-
prensa lomando o processo
extremamente econdmico.
®Frojeto de adequagao
para empresas que ja
possuem uma E.TE.
#5olicite visita de nosso
representante para se
informar das vantagens
que o processo oferece,

Unidade forneciada a Cromarte
Vazdo de 18.000 Vekia

e
AQUALIFE COMERCIAL LTDA.

—__= Rua Piquerubi, 107 CEP 01520-040 Sao Paulo SP
AQUALIFE _ Fone/Fax: (011) 270.1259

T PEPE L]
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 DUTY.
| COM QUALIDADE

SELETIVIDADE

Eletrodeposicdo seletiva
de metais preciosos em
% sistemas continuos (reel fo
reel), bem como rotativos
de Ouro, Prata e Estanho.

TRATAMENTO DE SUPERFICIE LTDA.
Rua ltorord, 99 - Vila Concel

CEP 09912-220 - Diodema -
Fone/Fax: (011} 445,1050

445.1088 - 456.4813

Processos Galvanotécnicos

Degussa <» \5




RETIFICADORES PARA
ELETROFORESE

A Tecnovolt Indistria e Comércio pro-
duz fontes de comrente continua pard pintura
eletroforética com processo anddico ou catodi-
0, S0 p]’l:ﬂt"ildﬂﬁ rh'l.]'d i]ll’ﬁl[ COm 'L'i]llilj_'.l._'l'l}
linearmente ajustivel, permitindo entrada
gradativa entre 0 ¢ 500 V, ¢ com ‘npph"
menor ou igual a 5%, a partir de 30% da ten-
sdo nominal para quaisquer valores de cor-
rente. Podem incorporar programadores que
possibilitam o registro, inclusive impresso, do
['I-HJL'L'N\'U
®Maiores informacoes
pelo fone (011) 274.2266,

EQUIPAMENTOS PARA
PURIFICAGAO DE BANHOS

Encontram-se disponiveis no Brasil, através
a CFA Tratamento de ip;ua ¢ Effuentes, s
purificadores APU produzidos no Canadi pela
Ecotec Inc. 5do equipamentos que trabalham
com resinas de troca ionica e reticm 085 metis
presentes nos banhos, mantendo a concentracio
de contaminantes 3 niveis que possibilitam o tra-
balho ininterrupto (sem descantes). As unidades
de purificagio sio compactas ¢ integram filtros,
reservatonos, coluna de troca idnica e painel de
controle com PLC montado sobre uma estrutura
metilica, em um conjunto Gnico,
®Maiores informagoes
pelo fone (011) 524.4577.

79

LINHA AUTOMATICA
DE PINTURA

A Tecnoa-
vance Jundiai
Comercial e
Eletronica estd
langando o equipa-
mento moddelo TCA
3000, compacto,

pari pintura
automatica. Possui
painel modular,

com indicadores de
facil leitura, tan-
ques fuidizados de
tinta em pd com
I'_'!'IH'.III._' automanco
independente do
niimero de pistolas e sinalizador sonoro para o
nivel de tinta.

®Maiores informagies

pelo fone (011) 437.7671.

TANQUE PARA
NIQUEL QUIMICO

Especitlmente desenhado para processo de
deposicio quimica do niquel, onde ndo € utiliza-
da commente elétrica, o tangue desenvolvido pela
Daibase Comércio e Indastria contém os
seguintes acessorios: bombas para recirculagio,
sistena de filtragem continua, controle de tem-
peratura, sistema de aquecimento, revestimento
termico, painrel de comando, tambor rotativo,
controle de vazio de dreno ¢ de droulagio por
vilvulas, tampa do tanque e compartimento para
aditivo com dosador,
®)Maiores informagoes
pelo fone (011) 875.0206.

JULHO/AGOSTO 95 - 8 5

Processo de

Zincagem
Alcalina sem
Cianetos

A Divisdo Plating da Inbra
Induistrias Quimicas esti
langando o “Premier
Ultra”, processo de
zincagem alcalina sem
cianetos que trabalha com
apenas um aditivo,
responsdvel pelo brilho.
Segundo a empresa
fabricante, este novo
processo ndo contém
agentes complexantes, o
que facilita ainda mais as
operacies de tratamento
de efluentes, e substitui o
atual processo “Premier”,

®aiores informagies
pelo fone (011) 745.4133

Produtos
Quimicos para
Tratamento de

Superficie

A linha de produtos
quimicos para fratamento
de superficies metdlicas
da Pologuimica
Comercial inclui
desengraxantes,
decapantes, fosfatizantes,
neutralizadores, dleos
protetivos, removedores
de tintas, coagulantes de
tinta e lubrificantes. A
empresa dispde de uma
linha de banhos-piloto
para ensaio, visando
atender as necessidades
especificas de cada
usudrio.

®Maiores informacoes
pelo fone (011) 491.5444.




PIETRO L. PARRAVICINI

Engenheiro quimico
com mestrado pela
EPUSP. Administraclor
de empresas pela
Faculdade Sio Judas.
Consultor de
empresas na drea

de reengenharia

de processos em
acabamento de
superficies e socio
da Sames do Brasil.

Pnnm de Vista

E possivel pintar
respeitando o
meio ambiente?

o PIETRO L. PARRAVICINI

sistema tradicional de pintura de super-

ficies, principalmente das metilicas,

onde hi necessidade de fosfatizacio,

tem sido por um longo tempo gerador
de problemas para o meio ambiente:

Com efeito, podemos identificar diversos pon-
[(¥13 l}]]{l'L' CCOTTEMm 5 "r[ﬁ.'h\l'.ﬂ.'h d0 ?\'L’i[!_'[!'ll_!:

No processo de fosfatizagio convencional:

» na filiracio dos banhos, onde se formam la-
mas com compostos metilicos, as quais, mesmo
que I.J.'u;mit.].‘- e ALErOs Sanitinos, com o tempo
contaminam o lengol fredtico,

» nas dguas de lavagem, que armastam reagen-
tes ¢ fostatos metilicos para os efluentes liquidos

No processo de pintura liquida convencional:

* 3 tinta ndo aproveitada (709 no caso de pis-
tola convencional) acaba gerando grande quanti-
dade de filtros secos ou bomis ¢ effuentes (cortina
digua) contaminados

* ¢ solvente contido na fracio de tinta ndo
aproveitada evapora ¢ contaming a atmosfera;
outrd parte contamina a dgua de circulagio da
cabina

* o solvente contido na tint € evaporado na
zona de “flash off” e na estufa de polimerizacio,
também contaminando a atmosfera.

Virios esforgos vém sendo feitos no sentido de
minimizar ou mesmo eliminar estes: problemas 1i-
gados 4 contaminagio ambiental:

* 0 desenvolvimento da fosfatizacio em meio
organico permitiu eliminar totalmente 2 geragio de
horras e efluentes liquidos. A recuperagio de sol-
venile minimizi a emissdo de contaminantes para 4
atmosfer. Este tipo de solugio de fosfatos & extre-
nuamente estavel, ndo precisando ser descanado.

& 1o esforgo de reducio da tintd ndo aprove-
tadks, 0 uso de aplicadores eletrostiticos automat-
cos lem-se tormado uma opcio obrigatoria. Com
rendimentos da ordem de B0, apenas 10-200%
da tinta ¢ desperdigada.

* 08 VApOres de solvenes emitidos na seca-
gem da fosfatizagio e pintura podem ser queima-
L|.'IT'1 Ny '|WE:'|'|H” |'|r| WERS, lllll'i?;“‘llj“"ﬂ." estubas com
.H_]l!l.,"i,'ll'lh,"l'lhl I.IIII'L"HJ |'li]r l:,']'l.;ll[l;l 1,!1.‘ s,
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* 0 uso de tintas a base d'igua reduz sensivel-
mente 2 emissio de solventes. A recuperagio da
névoa de tinta por coalescencia para posterior reci-
clagem, vem reduwzir a contaminacio de efluentes,

» (1 uso e tinta a pd veio eliminar a presenca
de solvente ¢ permitir 3 recuperagao da tinta,

A escolha do processo de pintura que minimi-
z¢ 0 prejuizo do meio ambiente depende de di-
versos [atones, em sua maioria ligados § exigenda
de protegio e acabamento do produto pintado:

o pspecificacio de névon saling acima de 300
h, exige fosfato de zinco, hoje 6 disponivel pelo
sistema convencional, com miltiplas Lavagens ge-
rando efluentes liquidos contaminados.,

* acabamentos de alto brilho @m como oni-

" gem tintas a base de solvente. Contudo este espa-

¢o estd sendo substituido gradativamente pelas
finkas a base d'igua ¢ a po

e gcabamentos voltados 4 protecio, resistén-
i 40 rsco € a0 impacto, levam i escolha do uso
de tinta a pb que, em conjunto com fosfatizacio
[Il'gi-]ﬂi_{:l_ rll'”p(!ﬁ_'i!]ﬂ‘d um ['III'K'{'.‘u\'rﬂ 1sento til" Con-
faminagio para o meio ambiente,

Podemos entio concluir que, dentro de ceros
padries de acabamento do produto pintado, ji
existem no mercado meios para se obter um pro-
cesso de pintura completo sem agressio a0 meio
ambiente

A nivel mundial as empresas de ponta, prind-
palmente as automobilisticas, estio empreenden-
do consideriveis esforgos conjuntos com os fabn-
cantes de tinta no desenvolvimento de processos
alternativos, tanto na linha de tintas 2 base d'4gua
como 2 pd. Indubitavelmente 1 inddstria automo-
hilistica, como principal consumidora, estd abrin-
do caminho para esses processos alternativos,
p,'ll':l l;HL’ 05 MESTHS L'“t,'hl!ﬂ 1.!.i.‘l-|'.|ﬂ|'l|'|-'i.'.!.‘l P,lr.l d
inclstria em peral.

Portanto cada vez mais os processos de pintu-
ra a ph ou a hase d'igua estio evoluindo em qua-
lidade e redugio de custo, permitindo substituir 4
contento a tinta liquida convencional, que tem
sido um verdadeiro problema na protecio do
meio ambiente, L]
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A ELMACTRON

NAO E SO EQUIPAMENTOS

Vo

Representa agora
uma das maiores
empresas de Processos para
Zinco dos Estados Unidos

| ZINCO CIANIDRICO: Aditivo especial para baixo cianeto
ZINCO-LIGAS: Zinco ferro - Zinco niquel - Zinco cobalto
ZINCO ALCALINO: Sem cianeto, sem quelantes, para facilitar o Tratamento de Efluentes
ZINCO ACIDO: A base de ambnia ou cloreto de potassio (resiste alta temperatura de trabalho)
PASSIVADORES: Azul trivalente, iridescente, verde oliva, verde japonés, preto e outros
Vol DYES: Aditivos especiais para coloragéo de zinco (18 cores)
PICLE-AID: Aditivos para acelerar decapagem sem ataque da base
LAQUERS: Solucao organica a base de lacas para protecéo contra cormosao
| SUPERSEAL: Selante especial para protegao contra corroséo (500 horas de Salt Spray)
DESENGRAXANTES: Quimicos e Eletroliticos especiais
COAGULANTES PARA TRATAMENTO DE EFLUENTES: Paytreat - 326 - é um polimero
organo-metalico com alta densidade catidnica. Aprovado pela Agéncia de Protegéo
Ambiental dos E.U.A. Para substituir sais de Al - Fe - Ca no processo de coagulagao.

SOLICITE A VISITA DO NOSSO REPRESENTANTE TECNICO

@ Elétrica & Eletrbnica Indistria @ Comércio Lida.

Rua: Prof. Jodo Cavalheiro Salem, 475 - CEP: 07243-580

Bonsucesso - Guarulhos - SP
TEL: (011) 960-3113 - FAX: (011) 960-3169

A chave para o Gualidode em Zincogem




ALTA TECNOLOGIA
em tratamento de superficie
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Elétriea o Eletr

R. Prof. Jodo Cavalheiro Sa1em 475 - CEP: 9?243 530
Bonsucesso - Guarulhos - 5P
Tel: (011) 960-3113 - Fax: (011) 960-3169




