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Atotech com Lutz

A Atotech do Brasil foi nomeada

distribuidora exclusiva da

Lutz-Pumpen
GmbH&Co.KG,
Wearthaeim,

Alemanha

para todo o territdrio brasileiro
A Lutz e lider mundial no
mercado de bombas de
fransferéncia, que se destacam
por sua alta qualidade, facil
manuseio e pregco competitivo

Uma ampla gama de produtos

permite a transferéncia de

quaisquer liguidas com

seguranca e precisdo. Bombas
magneticas e sofisticados
sisternas de medigdo e dosagem
completam o programa de
equipamentos.

A Atotech se orgulha de oferecer
mais uma linha de produtos de
aita qualidade com estoque
proprio, pecas de reposicao e
assisténcia tecnica para que sua
Eempresa possa proguzir e
manipular progufos com mais

seguranca, velocidade, precisdo

e higiene.
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Uma nova revista

d exatos 6 anos circulava a edigio 53 da TRATAMENTO DE SUPER-

FICIE, a primeira da parceria Edinter/ABTS. Durante este pe-

riodo, foram feitas modificagoes editoriais na revista e publica-

dos vdrios artigos, matérias e reportagens de interesse para setor.
Na verdade, a revista sempre foi um “espelbo” do setor no
Brasil ¢ no mundo, destacando as atividades ¢ os grandes eventos
promovidos pela ABTS, como o Interfinish ¢ o EBRATS, as novas
técnicas, 05 nOVOS eqUIpAMENtos ¢ 05 NOVOS Processos.
Mas nenbhuma modificagdo em TRATAMENTO DE SUPERFICIE
foi tao profunda como a que estd sendo implemensada agora.
Primeiramente, foi mudade o layout da revista, a parte grd-
fica, de forma a tornd-la ainda mais atrativa e facilitar a leitura.
Na parte editorial, ao lado das jd tradicionais Matérias Téc-
nicas, Orientagio Técnica, Programa Cultural, Noticias da ABTS,
| Artigos, Reportagens Especiais, Ponto de Vista e das segées, foram
inseridas novas matérias, abrangendo temas genéricos, mas de in-
teresse para o setor, como juridices, econimicos, administratives,
recursos humanos, marketing ¢ de informdtica, além de meio am-
biente, qualidade, medicina ocupacional e seguranga no trabalbo.

A “nova” revista também passa a contar com a "Palavra da
ABTS" ¢ “Palavra do Sindisuper”, espago onde as duas entidades
apresentario as suas idéias, e, inédito, com uma segio de caricatu-
ras, onde os mais representativos profissionais do setor receberio
uma homenagem.

Toda esta mudanga, tante grdfica, quanto editorial, visa me-
lhorar ainda mais a qualidade das informagaes que a revista, a
inica a tratar especificamente o setor de tratamento de superficies
ne Brasil, leva aos seus leitores.

E ¢ da parte destes que, agora, "cobramos” uma participa-
cido: escrevam-nos sobre o que acharam das mudangas e sobre o teor
das matérias, das repertagens ¢ dos artiges publicados.

Afinal, sé podemos aprimorar ainda mais a revista se contar-

maos com a participagao dagueles para quem ela é feita: os leitores.

Wanderley Gonelli Gongalves

Editor |
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1. PINTURA: abordagem, através de
artigos, reportagens ¢ divetdrios,

dos seguintes segmentos:

v Pré-pintura: produtos ¢ processos

v Pintas: industriais, anticorrosivas e em po
v Equipamentos: para aplicagio, cabinas
v Controle da Qualidade: aparelhos

2 Ziveor: publicagio da sintese

elos vesultades da mesa-redonda

que a ABTS estard promovendo

em mato, quando o tema serd
debatido

amplamente
por especialistas da drea,
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]:fi Drientacdo Tecnica

Tecnologia de membranas: fﬂSl&liIﬂl}ﬁﬂ

tualmente, as membranas de fil-
wragio ém sido muito urilizadas
em processos onde desejamos a pu-
rificagio de fluidos de processos e
ambém no reuso ou reciclagem de
dgua. A dgua obtida apds o processo de
filtragio pelas membranas, deverd aten-
der as reais necessidades de reurtilizagio
ou as intengbes de reciclagem de dgua
do cliente. Por exemplo: em cada caso,
em cada cliente, inicialmente analisa-
mos o efluente gerado que deverd ser
tratado pela Estacio de Tratamento de
Efluentes. A seguir, analisa-se o efluen-
te de saida da Estacio de Tratamento de
Efluentes, para depois observar onde ¢
em que processos esta dgua que sai das
membranas, que chamamos de permea-
to, serd reutilizada. Este levantamento e
caracterizagio ¢ de fundamental impor-
tincia, pois ele definird qual o processo
de filtragio por membranas que serd o
mais adequado para tal finalidade.

Em outras palavras, deve-se evitar
que o cliente adquira um processo que
vi além das suas reais necessidades de
reaproveitamento ou purificagio de
dgua, pois deste modo a economia no
custo de aquisigio do processo de filtra-
¢io ¢ significativa.

Mais especificamente nas linhas de
fosfatizacio, normalmente possuimos um
primeiro estigio ou tanque de caracteris-
ticas alcalinas, seguido por uma ou duas
lavagens. A seguir, possuimos a solugio
fosfatizante, que pode ser fosfato de fer-
ro, fosfato de zinco ou aré mesmo fos-
fato wri-caridnico, onde temos além do
ferro e do zinco, 0 manganés. Apds a fa-
se de fosfatizagio, temos novamente
uma ou duas lavagens seguidas poste-

riormc NEe por um ﬂgﬂ'ﬂ[t St.‘iﬂ.l'l'[{.' Pm[l'.'-

Entre os beneficios estao precos
¢ disposicao do efluente
mais baixos apos filtracao

Joda Roberte Nunes

gendo a superficie fosfarizada. Normal-
mente, tanto o banho inicial de caracre-
risticas alcalinas como o banho de fos-
fato sdo utilizados até o momento que
s¢ tornem sujos ¢ contaminados, neces-
sintando ser drenados ou aditivados. J4
os mnques de lavagem continua pos-
suem um fluxo continuo de dgua, para
que seja garantida a boa eficiéncia des-
tas lavagens. Estas lavagens, conseqiien-
temente, ficam carregadas de dleos ¢
graxas, além de metais pesados que de-
vem ser tratados na Estacio de Trata-
mento de Efluentes para posterior des-
carte ou reciclagem.

Durante muitos anos, as dguas de
lavagem provenientes das linhas de fos-
fato, bem como os banhos de cardter al-
calino ¢ o proprio banho de fosfaro,
eram simplesmente tratados por um sis-
tema de tratamento via quimica. Arual-
mente, as membranas sio urilizadas pa-
ra aumentar em muito o tempo de uri-
lizagio destes banhos pois elas remo-
vem toda a contaminagio dos banhos,
evitando-s¢ o seu descarte para a Esta-
gio de Traramento de Efluentes. Idem
para as dguas de lavagem.

Exemplificando, podemos citar o que
ocorre com um desengraxante quimico,
Se passarmos este desengraxante por
um processo de filtragio por membra-
nas, 100% do teor de dleos e graxas é
retido, passando apenas o que nos inte-
ressa que retorne ao banho, porém sem
05 Contaminantes.

A alternariva mais atrativa de pro-
cesso de filtragio por membranas para
estes casos de purificagio ¢ reuso de
tanques de limpeza alcalina e banho de
fosfato ¢ a Ultrafileracdo. Para a purifi-
cagio das dguas de lavagem para recicla-

gem no proprio processo, o Processo

mais utilizado € a Osmose Reversa,

Quando utilizado desta maneira, o sis-

tema de filtragio por membranas gera

um concentrado que contém rodos os
contaminanies dos banhos de limpeza
alcalina ¢ dos banhos de fosfatizagio.

Nestes casos, o volume de contaminan-

tes ¢ residuos no banho é reduzido

bruscamente, ficando em valores me-

nores que 1%.

J4 o sistema de Osmose Reversa
fornece uma dgua de altssima quali-
dade para reuso nos mais diversifica-
dos processos ¢ o rejeito contendo os
.'IEL'!'[[I'.'S Eﬂl'llElTlinaIltL'K rﬂpl’fﬂ.’lltﬂ va-
lores que ficam entre 5 a 7% do volu-
me original do efluente que passou
por filtragio nas membranas. Estes re-
jeitos carregados com os contaminan-
tes podem ser enviados para um pro-
CCS50 dt s-r:l::agL'm atmw’.‘a (jC ﬂ'}l'[.x‘r;l—
¢lo e até mesmo, em OULros casos, po-
derdo ser enviados para posterior tra-
tamento na propria planta de trat-
mento, pﬂrém com 'Lt“!i'lll-.'!fnb COonen-
ladas para que ndo haja compromen-
mento do tratamento de modo geral.
Se nenhuma das alternativas acima for
vidvel, pode-se utilizar um evaporador
para reduzirmos o volume de rejeitos
provenientes do sistema de purificagio
de dguas de lavagem através do uso da
unidade de Osmose Reversa.

A interessante utilizacio da recnolo-
gia de membranas, fica evidenciada nos
grandes beneficios gerados, entre cles:
* Alrissima qualidade da dgua obrida

para reuso ou descarte.

* Requer pouco espago fisico, nio ocu-
pando muito espago.

* Pregos de disposigio do efluente mais
baixos apés o processo de fileragio.
principalmente quando comegarmos
a pagar pela carga de contaminantes
que o despejo descartado possuir.

* Baixo custo operacional. .

Joda Roberta Nunes
Diiretor da Effuentes Cons. fud S/C Leda;

Eftsentes Ind. ¢ Com. Equips. Lida ¢ Effutec
Inel. ¢ Com. Leala.
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Revestimentos com tintas em po:
propriedades genericas

s revestimentos em po historica-

mente em muito se confundem

com materiais plisticos para uso

E.",C“".TILU 1 Comegar pl‘lﬂ& L"LlIJ.I—
pamentos de produgio, que de fato
apresentam grandes semelhangas, e
passando inclusive pelas etapas de
produgio. No entanto ao longo dos
anos viu-se uma evolucio fantdstica
nos equipamentos de fabricagio de
tintas em pé, que thes permitiu atin-
gir propriedades que antes eram pri-
vilégio somente dos revestimentos li-
quidos. Esta evolugio deu-se mnto
no campo dos equipamentos quanto
nas matérias primas utilizadas.

As resinas necessdrias para os re-
vestimentos em poé sio fisicamente
muite diferentes daqu::l:l.s destinadas
as tintas liquidas. Enquanto os reves-
timentos liquidos requerem resinas
de baixa viscosidade ¢ de baixo peso
molecular, soliveis ou misciveis com
solventes e/ou dgua, os revestimentos
em pé requerem resinas solidas a
temperatura ambiente, que durante o
processo de fabricagio modificam-se
a fim de permitirem a obtengio de
filmes com espessura ¢ propriedades
adequadas as especificagbes deseja-
das. Um outro requisito das resinas
para revestimentos em pd € que o pe-
so molecular e a estrutura do polime-
ro devem ser estritmmente controla-
dos, de modo que a temperatura de
fusio e a viscosidade estejam dentro
de limites bastante estreitos e contro-
lados, para assegurar a processabili-
dade das mesmas. Diferentemente
dos sistemas ||'quidns convencionais,

S0 varias as similaridades existentes
entre 0s processos de fabricacao de tintas
liquidas e tintas em pé

Gilmar de Oliveira Pinkeiro

as resinas utilizadas nos sistemas de
tintas em péd nio podem ter sua vis-
cosidade ajustada por meio da adigio
de solventes,

() processo de fabricagio de tin-
tas em pé difere de todos os aplica-
dos a rintas liquidas, ¢ curiosamente
assemelha-se muito mais aos proces-
sos tradicionalmente utilizados para
a fabricagio de plisticos ¢ alimentos,
pois utiliza-se de pré-misturas, ex-

As formulagoes de
tintas em po pouco
diferem quimicamente
das formulagoes de
tintas liquidas

trusdo, refriamento, etc. No entanto
as formulagdes de tintas em pé qui-
micamente pouco diferem das for-
mulagbes de tintas liquidas, com a
excessdo do NAO-uso de solventes/di-
luentes. Nos processos clissicos de
fabricagio de tintas liquidas admite-
se que as tintas sejam ajustadas no fi-
nal do processo por meio da adigio
de solventes, pigmentos, aditivos,
etc., o que eferivamente nio € possi-
vel na fabricagio de tintas em pé,
que deve seguir o conceito de “Faca
certo da Primeira Vez", amplamente
discutido ¢ um dos objetivos pri-
mordiais de sucesso.

[ ] Tralamenio de Soperficie BB « Marco/Abril » 1008

Apesar de processualmente muito
parecida com a fabricagio de p!ast:-
cos ou alimentos, cada etapa na fa-
bricagio de tintas em pé tem clara-
mente um equivalente nas fabrica-
¢oes de nintas liquidas. As operagoes
de pré-mistura e extrusio sio anilo-
gas as operagbes de moagem e dis-
persio em tintas liquidas, cuja fun-
¢ao primordial ¢ promover a molha-
bilidade do veiculo pelos demais
componentes da férmula, lembran-
do que estamos neste caso lidando
com ingredientes 100% solidos, que
neste processo sofrem uma fusio
“instantinea” com posterior retorno
ao estado sélido,

A operagao de micronizagio ou
pulverizagio ¢ anidloga i crapa de
ajuste de viscosidade nas rintas liqui-
das, na qual o lote ¢ ajustado para as
especificagbes finais de uso do pro-
duto. Também nas tintas em pé ob-
servamos a necessidade de suprir o
mercado com diferentes distribui-
coes pranulomérricas, em razio do
uso final destas tintas em pé.

Finalmente, a operagio de penei-
ramento na fabricagio de revest-
mentos em po ¢ andloga ao processo
de filtragem na fabricagio de tintas
liquidas: trata-se de uma operagio
para ajuste final dos produros dei-
xando-os no estado final de uso pelo
cliente.

De forma bastante genérica aqui
pudemos observar as similaridades
existentes entre o5 processos de fabri-
cagio de tintas liquidas e tintas em
po, apesar das aparentes fortes dis-
tinghes existentes entre eles.

Nas proximas orientagbes técni-
cas daremos mais énfase is proprie-
dades e beneficios dos mais variados

sistemas de tintas em po. .
Grilmar de Oliveira Pinberro

Creanova fncorporated (Hils do Brasil Leda)
Grerents de Negdcios para o Mercosul -

Colovanies ¢ Biocidas da Hiily do Brasil [ teds.
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15 Palavra da ABTS

A caminho do ano 2000 !

mundo, num processo global, prepara-se

para a entrada do nove milénio.
A Assocragio Brasileira de Tratamentos de
Superficie nio poderia ficar desatenta a este fato.

Muitas expectativas existem por parte

dos associados, sejam eles empresdrios on _ﬁ.m-

ciondrios, no sentido de fortalecer o ramo com

Riri Tanini

a aplicagio mo Brasil do que existe de mais
moderno mundialmente. A ABTS se compromete a propercionar
subsidios para tal. A presidéncia, com a grande colaboragio da Di-
retoria ¢ do Conselbo, se empenhard ao mdximo em todas as opor-
tunidades em que o intercdmbio Iﬂ.’nafﬁgi{'a se tornar vidvel, pois
nio devemos esquecer do papel primordial da fundamentagio e
embasamento dos associados, através de ecnrsos e palestras, periddi-
cas e descentralizadas, pois 56 assim em todo o Brasil teremos con-
digies para um trabalho eficiente ¢ coerente com o momento atual.
Aos empresdrios e dirigentes das empresas também cabe um
papel de relevincia, seguindo uma tendéncia de empresas moder-
nas: A unido, a parceria, que nio significa divisio nem subtragio,
mas sim wma adigio de recursos que levard & multiplicagio de
mercado. Neste sentido a ABTS estard abrindo discussées nio sd
internamente como também com outras associagoes correlatas.
Com seriedade, firmeza e responsabilidade a ABTS pretende en-
trar no século XXI como uma Associagio digna de um pais moderno.
Convoco a todos os associados ¢ colegas do setor a se engaja-

rem neste ﬂbjr!fﬂa.

Airi Zanini

Presidente da ABTS
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15 Noticias ABTS

Tinco sera tema de
mesa redonda
promovida pela ABTS

entro da sua nova dinimica de tra-
balho, a Diretoria Cultural da
ABTS fard realizar, em 26 de maio
préximo, uma mesa-redonda sobre
zinco ¢ suas propriedades
Temas como a evolugio dos pro-
cessos, suas caracteristicas ¢ beneficios
serio abordados pelos palestrantes,
que estario representando oito em-
presas com larga experiéncia na pes-
quisa ¢ no desenvolvimento do pro-
cesso. Veja a seguir tépicos dos temas
a serem debatidos e as empresas encar-
as das apresentagbes:
* Zinco Alcalino sem Cianeto:
TECNOREVEST
» Zincos Acidos:
ATOTECH
* Zinco para Aplicagbes Especiais:
[TAMARATI
* Zinco-cobalto;
ANION
* Zinco-ferro:
ORWEC
* Zinco-niquel:
MULTIPLATING
* Passivadores:
ROSHAW
* Organicos Metdlicos:
LABRITS
As explanagbes terdo inicio 3s 19h
e s¢ encerrario as 20h30min, ¢ 30 mi-
nutos estio reservados i platéia para
perguntas. As 21 h as empresas patro-
cinadoras oferecerdo um coquetel aos
convidados que tiverem confirmado a
presenga com a secretaria da ABTS.

Boas vindas aos novos
associados da ABTS

Trés novos sécios foram admirtidos
na ABTS em margo dltimo. Sio eles:

» VOLKSWAGEN DO Brasi. S.A.:
patrocinador C

* ANA PauLa Yozzo DEeo;
sdcia ativa

* LISIANE PELUSO:
socia estudante




Tomam posse novo conselho d

diretoria executiva da ABTS

omou posse, em 2 de margo (ilti-
ma, o nove Conselho Diretor da
ABTS, eleito para o rriénio
1998/ 2000, A cleicio, realizada
em dezembro passado, reve 1.154 vo-
tos vilidos.
Membros do Conselho Diretor,
por ordem alfabérica:
ARl Zasm
AvFrEDD Levy
ANTONIO MAGALHAES DE ALMEIDA
Bappia ETT
CarLoy BerT
CARLOS ALBERTD AMAkAL
CrAvmn ViNuo
CrEmal DO Busmio MARTHA
GERHARD ETT
MARCO ANTUNIO BARBIER
Mozes Masrrend KOSTMANN
ROBERTO CONSTANTING
ROmERTO MOTTA DE SILLOS
WDy MILLEN JUnOR
Wisma AT, DOS SANTOS
ZEHBOUR Parossian

Membros do Conselho Diretor

Roberto Motta de Sillos, em discur-
s0 de encerramento do seu mandaro de
presidente da ABTS, fez um breve rela-
to do que foi realizado nos trés anos de
Sua gestio, destacando: modernizacao
do sistema de informddica, conclusio da
redagio do novo estaruto e sua aprova-
G0 para votagio, realizagio, com suces-
so, de trés cursos de galvanoplastia em
Porto Alegre, Belo Horizonte ¢ Joinville,
bem como do nove semindrio sobre
pintura técnica, ao lado do jd tradicional
semindrio de rrammento de efluentes.

“Em conjunto com a Edinter que,
com alto senso de profissionalismo, de-
monstrou o que significa fazer uma re-

il Eomis o

Ex-presidente faz discurso

vista com qualidade, promovemos me-
sas redondas de cariter exclusivamente
técnico e criamos novas segbes publici-
tdrias com assuntos de interesse geral”,
destacou ele.

E também falou sobre a eriacio das
comissbes executivas ¢ técnica que fo-
ram as responsiveis pela realizagio do
evento madximo da ABTS, o Interfinish
97, um sucesso reconhecido por todos.

Diretoria Executiva

Apds o ato de posse do Conselho
Diretor deu-se a elei¢io da Dirctoria
Executiva para o periodo 1998/2001,
cuja posse também ocorreu naquele
momento. Foram eleitos, por unanimi-
dade, para os cargos de:

Presidente: Ay Zaned

Vice-Presidente: Canio Benr

1° Secretdrio: ALFREDO LEvy

2% Secretdrio: Baroia ET1

I* Tesazreira: Wany MILLEN JOsIOR

20 Tesonrerro: ANTONIO MAGALHAES

DE ALMEIDA
Direter Cultural: Camios Avserro

) AMARAL
Participa também da diretonia, pela
sua qualidade de ex-presidente mais re-
cente, Roberto Mot de Sillos,
Em seu primeiro pronunciamento
como presidente, Airi Zanini tragou as

Nova Diretoria Executiva

iretor e nova

priondades da sua gestao: incrementar
um maior intercimbio com o Sindisu-
per; tomar agoes que possibilitem atrair
um maior nimero de sdcios part a
ABTS e aprimorar o trabalho de divul-
gagio da ABTS, através da Interner. E
convidou para a coordenagio deste tra-
balho Marco Antonio Barbien, que
prontamente se colocou i disposicio,
pois jd desenvolve um processo seme-
lhante para o Sindisuper, contando
com um grupo de trabalho.

O novo presidente da ABTS con-
vidou, também, Roberto Motta de
Sillos para coordenar o trabalho jun-
to aos Delegados Regionais da entida-
de, dentro de uma dinimica mais
participativa, desafio que foi aceito
imediatamente.

Homenagem

O primeiro evento cultural de
1998, realizado em 24 de margo, serviu
como palco para a homenagem que 2
Edinter prestou ao ex-presidente da
ABTS pela ampla ¢ irrestrita condigio
de trabalho que proporcionou ao longo
de seu mandato e pelo incentivo e
apoio incondicional que recebeu de sua
Direroria Execuriva.

Naquela oportunidade, os diretores
da Edinter Editora Internacional, Elisa-
beth Pastuszek Boito ¢ Jodo Conte Fi-
lho, entregaram a Roberto Moua de
Sillos uma placa com o registro "Ao tér-
mino de seu mandato como presidente
da ABTS - Associacio Brasileira de Tra-
tamentos de Superficie, a Edinter pres-
ta csta reconhecida homenagem ao Sr.
Roberto Motta de Sillos, pela compe-
tente gestio, caniter ¢ amizade”. .

= .-ﬁt:"‘-'.il

Homenagem da diretoria da Edinter
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Produgiio, recuperacio e protegio anticorrosiva I T
SULTEN WETCO
THCNOLOGIN

:m todos os segmentos industriais, inclusive
i G : T LIDER MUNDIAL EM
alimenticio, hospitalar e de préoteses médicas. BE RECORRIMENTD su

A Sulzer Metco, com a sua equipe de iécnicos
especialistas espalhados em guatro continentes,
coloca-se a sua disposicio para ajudi-lo a
resolver o seu problema de protegiio superficial
através da metalizacio,

Inicio ¢ parada dos ciclos de operacio completamente
matitorizados, com circuito fechado de auto- regulagem
ij!'_ll':'ﬂl'.rt;'?."!']":ll\ .lill-'l;ll".'l A -:'.'HJr_.'rrlrn'I.'J'r'.'p '..;'rr i f.'-'.'lr]q.'lll"\. ]’Jr!.l'
confrole remoto,

SULZER METCO INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.
Rua S50 Francisco de Sales, 57 - CEP 09920450 - Diadema - S0 Paulo
Fone: (0113 7492666 - Fax: (011 456.5124

Internet: hitp ffwww. salpermetco com

=

75 - -

SULTEM-NOS E CONH

< E.LEs Autgméticas ou Manuais - Fabricacio e Montagem, ¢ Cilindricos e Prismaticos
- Projetos e Consultoria - Automatizagio de ETEs . De 200 a 10000 L

4 Tel/Fax: (011) 218-2132

. Bombas Quimicas em Polipropileno,
moto agitadores com haste e hélice em
+ Tratamento de Efluentes

e, - Sistemas de remocio de borra de fosfato sem filtragao
NOSSOS PLANOS DE FIHAH’CIATEHTD

tech Coml. e Consultoria Ambiental Ltda. 3
uito, 498 - CEP 03607-000 - Sao Paulo - SP




CQUIPAMENTOS FARA GALVANOPLASTIA
E MANUSEIO QUIMICO

DAIBASE S.A. cnuEnt:lu E mnusmm

.'I-, |
Ru alnac Luis da Costa, 710
CEP 051 CI1EI Sao0 Pa | - 8P
' LINHAR S AOhSATICAS

Fome: : (011) 261- 4511
Fax: (011)261- 4695

UMA BASE SOLIDA PARA O SEU NEGOCIO.



Por que voce deve associar-se a ABTS?

intercambio
com
Instituigoes
similares

no Brasil e

No exterior

C. 913
Fax (011)

Est.:
L R RN TR e W et E-mail; Profissio
Avividade: Ern e emnpurmy onbalieds . it i e s s e
Fabricaio Prépria Sm | Nie L1 Depto.: . Fone; Ramal:
Servigos para Terceiros: Sm [ Nie 1 Cargpe. i Dhata: I I
Numodnhpephmmwbrprmmud:hnmmmd:hpuﬁm ........... AT e oo e
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Programa Cultural

Calendario Cultural « ABTS 1998

Sio Pavto Marge 26003 Palestra Técnica da Howughtan
Sio Pavro Abril 28/04 Palesera Técmica sobre
Controle Informatizado de
Processes Galvdnicos
Porro Atkcre  Maio 11105 a 22105  66° Curso de Galvanoplastia
. Sio Pauto Maio 26/05 Mesa-Redonda sobre Zinco
Palestras despertam interesse e suas Propriedades
. Sdo Paiio Junhe 23/06 Palesera Técwiva sobre
As empresas nnm'm’-u_«.r o ap Nj.rll'l'.:'l.l'?lﬂ Pintura d‘l'.l Adwminio
suis palestras, essencialmente téenicas,
deverdo formalizar o sew intereise Sio Puno Julha 1307 £ 31107 67* Curso de Galea 7
encanmrindi-la & ABTS : Fax (01 1) 251-2558, - 2P L Mﬂﬂﬂﬂ
wos coddados da Divevoria Cultural, Sio Pacto M 26/07 Palestra Técnica sobre .Fﬂ;&#ﬂ
As palestras, realizadas em Sio Pavle -
na sede da Fiesp, sio precedidas de wm B. HortzoNTE M 17108 a 21/08  Semindrie Tratamento
café-emcontre aferecido aos convidados, e .Elﬂufnm
O palestrantes rfl'spus'lﬂu' de recursas come
retraprafetor, videocassete, micrafone sem S0 Pavio .}!ﬂ#ﬂ 27108 Balesera Téenica
_f:l"n. wiesa de som. .\’nﬁnnquﬂ Ipq.l'ﬂ'l'r.-; iar -
diividas poderdo ser exclavecidas, através 8o Paveo Setemibro  21/09a 25/09  Semindrio Pintura Téenica
.r.fr_pﬂ:gun!’us miecdiadas prfa represen tante "
da ABTS, Sio Pavio Setembro  24/09 Palestra Téenica
As l‘n_,l'-nrmdraﬂ rrﬁ-rn.rl'n i CRriey i
¢ semindrios poderdo ser obtidas SAo Pavio M‘ mﬂ Palestra Téenica
na secretaria da ABTS, pele ; ) 1 ; f Mﬂﬂ!ﬂphﬁ!
Tel (O11) 251-2744, assim como fﬂ:‘M‘TLLE' M MI'MI 68¢ Curso de
a viabilidade de realizar eventos em Sio Pano Novembro 24111 Poleiva Thvica
aitros ceniros, fora de 5. Paulo.
* Programagpdeo sujeita a alterapaes
Reproduza este canvite
ABTS

Asiociagio Brasileira de Tratamentos de Superficie

Sindicato da Indstria de o Tr Ty
indicaty L5t o, fratamento ¢ FIALd
&W;Jaﬁammmfw

tém a grata satisfagdo de convidd-lo para a mesa-redonda sobre

i “Zg«.rc;n E %ras I:fmdf;mamz}ﬁ" -
Zinco Alcalino sem Craneto; Zincos Acidos; Zinco icagies Especiais;
Zinco-cobalto; Zinco-ferro; Zinco-nigquel: Pﬂmnu'::;: %ﬂm M'xfcf:m ol

serd apresentada no proximo dia 26 de maio de 1 &:I_th;
que i P oandar. ‘[

no Auditério da FIESE, a Av. Paulista, 1313 -

A apresentagio estard a cargo das empresas Anion, Atotech, ltamarati,
Labrits, Multiplating, Orwee, Roshaw e Tecnorevest.

Apds a reunido, is 21 hovas, serd oferecido um coquetel.

Ewm fungio da limisagia para acomodagdo do mimero de convidados, pede-se a confirmagio da presenga
através do telefone (011) 251-2744, com s Sras. Marilena/Luciana, na secretaria da ABTS.




Palestra ahorda tecnologia do aluminio anodizado

niciando os eventos de seu ca- |
lenddrio cultural do ano de |
1998, a ABTS e o SINDISU-
PER promoveram no dia 24 de
marco dltime, no auditério da
FIESP, em Sao Paulo, a palestra so-
bre “Futuro da Tecnologia do Alu-
minio Anodizado”. A apresentagio
esteve a cargo de Luiz Fernando
Agudelo, Gerente de Servigos e
Apoio Técnico para a América Laci-
na da Houghton Metal Finishing "
C.O. International. Agudelo: “os produtes passario Apresentagio da palestra pelo
A linha mestra da apresentagio  a ser biodegraddveis” gevente da Houghton
toi como reconhecer, solucionar e
prevenir os problemas da linha de  qualidade cada dia mais presente, in-  duos gerados pelo uso dos mesmos.
anodizado, e o apresentador tam-  clusive aqui no Brasil, ¢ 2 mudanga na “Além de tudo isto, os produtos
bém enfocou as rendéncias mais  politica das empresas fornecedoras de  passario a ser biodegradiveis, aren-
atuais no cendrio mundial com rela-  produtos quimicos, que passardo a ser  dendo mais uma vez a uma exigén-
gdo & anodizacio de aluminio, responsiveis nio somente pelo forne-  ¢ia que nada mais ¢ do que uma
Neste contexto, Agudelo desta-  cimento destes com qualidade, como  melhor qualidade de vida”, desta-
cou o comprometimento com a também pelo destino final dos resi- cou o gerente da Houghron. .

ELETROPOLIMENTO r-tancrios de Suprice

A Mecanochemie esta completando 10 anos de existéncia, ao longo dos quais vem
se dedicando ao desenvolvimento de uma linha completa de produtos especiais para
Tratamentos de Superficie de acos inoxidaveis e ligas especiais de alta resisténcia a

corrosao. Através de sua divisao de servicos, vem atendendo a inumeras Industrias

dos mais variados segmentos de mercado: Industrias Mecanicas, de Maquinas
Alimenticias, Bebidas, Farmaceuticas, Quimicas, Petroquimicas, de Quimica
Fina, de Esséncias, Navais, Aeronauticas, Eletroeletronicas e outras

Estamos iniciando o gerenciamento

dos estoques de Eletrodos de Solda mm
agora disponiveis no Brasil, para e
‘ melhor atender o mercado. S ESHAHSNREN

MECANOCHEMIE

MECANOCHEMIE Industrias Quimicas Ltda.
Av. Etiopia, 532 - Jardim Morelato - Barueri - SP
CEP 06408-030 - Tel: (011) 7298-2090

Fax: (011) 7298-1175

TELEVENDAS (011) 7298-2090




Para entender porque tantas

.

.empresas e industrias preferem

a

o Cloro Granulado Hypocal,
;o use aquela velha formula:

N g; u.. * Custo X Beneficio.

J‘h F - ] -

Hypocal - Cloro Granulado 65%.
Cloro para uso industrial agora tem marca e garantia de qualidade.

Se sua empresa utifiza Coro em seus
processos industriais, voce predsa conhecer
Hypocal. Simplesmente a melhor, mais
econdmica e segura alternativa para quem
trabatha com tratamento de residuos,
desinfeccio, galvanoplastia, cenvejanas,
lavandenias hospitalares, refinanas de agucar,
tinturanias, alimentos e qualguer processo que
erwvohia o Cora. Vantagens que vao desde o
armazenamento até o resultado final. E & facl

VEr pOrue.

Veja porque Hypocal
supera todas as expectativas:

* Nao tem soda, @ menos comosvo e de
manuseio mais fadl
* Melhor estabilidade,
= Aprovado pelo USEPA (U.S. Environmental
Protechion Agency)
* Produz solugbes com concentragao
homogénea,
* Elirmina flutuactes no teor de doro da agua
tratada.
* Menor espaco para ammazenagenm
* Econormia no frete

* Elimina demames do produto no armazem e
no transporte

* hMantém o teor de doro por muto mais tempo.
* Mao forma boma na dissolucio, ndo
perdendo doro atvo

* Mao necessita de tratamento para impeza
da bora

* Embalado em tambor de polipropienco
super-resistente, evitando contaminagoes.

* Entrega e fomecmento garantidos.

* Maop altera o PH do meio

Compare Hypocal
com outras formas de cloro.

Hypocal tem muitas outras vantagens
sobre seus concomentes: o Hipodorito de
Sodio, a Cal Clorada e o Gas Coro, Para
conhecer mais, envie o cupom anexo, via fax
ou pelo comso, Vood val receber mais
informactes sobre Hypocal e, se quiser, podera
partidpar do nosso programa de teste gratuito,

Envie o cupom, via fax ou pelo correio.

Mome
Emipresa
Endereco
Cidade
Cargo:
Tebefone

Em que parte do processo industnal utihiza doro!

= Que produto utiliza?
- Quantdade utilizada?

Tel.: (011) 5505-0382
Fax: (011) 5505-1950

Cod. TRA

CEP
Estado

Fax

Olin s o

Ay Mates Lirec r i arda
-!.:-\_‘F,}‘: .'\.-"u. .-'

ESVP




15 Matérias Tecnicas
EQUIPAMENTODE

Bombas centrifugas

e pneumaticas em
industrias de
tratamento de superficie

Aqui sao analisados
lois tipos de
fombas volumetricas

Nilson R. Queiroz, Fernandn Brusadim
& Robsom Zuntini

Nilgson R. Queiroz

empre que vamos iniciar um projeto para uma insta-

lagio de uma unidade para tratamento de superficie

ou mesmo uma reforma ou sua ampliagio, devemos
primeiro dimensionar os volumes ¢ os respectivos

| tempos em que os fluidos envolvidos no processo deverio
| ser movimentados, além dos respectivos “tamanhos” das

pesas a serem tratadas.

Outro fator também importante nessa movimentagio e
adicio dos fluidos sio os equipamentos

Fermande Brusadim

que irdo realizar essas operagbes. No
nosso caso estamos falando das bombas
volumétricas que serio as responsdvels
pela operagio de carga, descarga e recir-
culagio dos liquidos envolvidos em cada
fase do processo,

Virios sio os equipamentos que po-
dem realizar essa operagio, porém va-
mos nos concentrar na andlise de apenas
dois deles e estabelecer um companativo
entre ambos, enfocando principalmente
seus beneficios e cuidados quanto a Operagio ¢ manuten-
¢io dos mesmos.

E importante frisar que neste artigo estamos analisan-
do dois equipamentos de tecnologias construtivas muito
diferentes entre si mas que sio capazes de realizar o mes-
mo trabalho.

Processos

Muitos sao os processos envolvidos em indistrias de
tratamento de superficie, porém vamos nos deter apenas
em alguns dos quais cujas fases mais comumente utilizam
bombas para movimentagio de fluidos.

18 Tralamente de Smperiicie BE » Margo/Abril » 1088

* Tratamenro de efluentes

* Controle do pH

* Remogoes de lamas

* Transferéncia de dcidos

* Adigio de produtos quimicos nos banhos
* Recirculagio nos filtros dos banhos

* Evacuagio de mnques

* Recirculagio para limpeza dos banhos

* Filtracio

* Transferéncia de vernizes protetores

Bombas Centrifugas

Devido is suas caracteristicas construtivas e operacio-
nais € por ndo possuirem pistoes, vilvulas de retengiio na
sucgio ou descarga, espagos fechados e também ndo pos-
suirem aruagio positiva, alguns cuidados devem ser toma-
dos na fase de projeto do sistema.

NIVEL DO LIQUIDO EM RELACAD A BOMBA;

* Aspiragao: Como o vicuo gerado por essa bomba ¢é insig-
nificante ou praticamente nulo, isto significa que sua ca-
pacidade de aspiragio também ¢ relativamente nula, por
iss0 na sua instalagio ¢ importante observar os posiciona-
mentos relativos a alturas de sucgio ¢ recalques, visto que
a bomba deve trabalhar sempre afogada (nivel de descarga
da bomba deve estar abaixo do nivel do fluido no tanque
ou da mbulagio) para que o fluxo do fluido seja forcado a
sair pela bulagio de descarga independente da agio cen-
trifuga da bomba, uma vez que a fungio do rotor é apenas
“acelerar” a velocidade de fluxo dentro da bomba.

* Afogamento: Praticamente nio hd restrigoes para o afoga-
mento de uma bomba centrifuga. Uma vez que possui pas-
sagem livre em rotor, o cuidado a ser tomado ¢é referente ao
nivel do liquido na descarga para se evitar o efeito de sifao.

* Fluidos com sélidos em suspensio, particulados ou
abrasivos: Nesse caso deve-se considerar o rotor aberto ¢
reduzir o seu didmetro interno para evitar o desgaste e su-
peraquecimento excessivos.

* Fluidos com altas viscosidades: Algumas bombas cen-
trifugas podem movimengar aré fluidos com 100 ¢p (cen-
tipoise), porém o limite recomendado ¢ de 10 cp.

* Acidos: Devido i alta corrosividade ¢ incompatibilidade
quimica de alguns memis, ¢ recomendada a construcio
em metais nobres (inox, Hasteloy, etc) ou plistica.

* Selagem: A selagem da bomba deve ser compativel com
o fluido a ser bombeado, levando-se em conta que hd vi-
rios tipos de selos, inclusive duplos, que procuram evitar
a0 médximo os vazamentos através do eixo de ligagio en-
tre 2 bomba e 0 motor, reduzindo os riscos de contami-
nagio do ambiente.

* Vilvulas de alivio (seguranca): E recomendado o uso de
vilvulas de alivio de pressio (vilvulas de seguranca) em
casos onde a descarga da bomba poderd ser bloqueada
acidentalmente ou mesmo por condigbes inerentes ao
proprio processo, o que, caso venha a ocorrer, causard sé-
rios danos ao equipamento.




Bombas Pneumaticas de Duplo Diafragma:

; " Por serem de acio-
namento  pneunitico,
as bombas de Duplo
Diafragma exigem uma
fonee de ar :x:mprimidu
estivel (constante) ¢
limpo (isento de impu-
rezas), pois a presenga de
materiais solidos elou
abrasivos, além de inter-
romper a operagio da
bomba, pn-l:lc causar sé-
rins danos 2 sua vilvula
de acionamento.

NIVEL DO LIQUIDO EM RELACAO A BOMBA:

* Aspiragio: Em fungio da dupla operagio, possuindo
duas cavidades de bombeamento (dois diatragmas) e dois
conjuntos de vilvulas de retenciio na sucgio e na descar-
ga, sua capacidade de aspiragio pode chegar até a 6 me-
tros de coluna de dgua (mca). Essa aspiragio depende di-
retamente do tamanho da bomba, da viscosidade do flui-
do e rambém do didmetro dessa tubulagio. Alturas supe-
riores 4 esta vao sacrificar em muiro a vida el dos dia-
fragmas.

. Afngmm:n: O limite de atogamento de uma bomba de
duplo diafragma ¢ de 7 mca, uma vez que alturas maio-
res }:nd;-m danificar os di:tfmg'm;;_h. MNeste caso pudll: OCOr-
rer o rompimento deles ¢ o fluido bombeado pode arin-
gir as partes internas, que normalmente sio utilizadas a-
penas pari o ACIONAMENTO AtFavies di’.‘ ar L'ﬂmprimidu, ata-
cando-as e podendo aré a causar vazamento para fora da
bomba.

* Fluidos com solidos em suspensao, particulados ou
abrasivos: Face s gr.lndcs aberturas entre as vihvulas e os
assentos, algumas bombas permitem a passagem de parti-
culas de aré 9.4 mm de diimetro. Nesse caso convém ob-
servar a compatibilidade dos marteriais envolvidos quanto
A sua abrasividade para evitar desgastes excessivos.

* Fluidos com altas viscosidades: Também em funcio das
largas passagens entre os diafragmas ¢ as vilvulas, consi-
derando também o efeito de deslocamento positivo, r;u—
dem ser bombeados Huidos de aré 25.000 cp (centipoise),
observando os limites para cada ramanho de bomba.

e Acidos: Como o fluido a ser bombeado ndo entra em
contato com as partes internas da bomba, ¢ possivel até o
bombeamento de dcidos fortes sem perigo de vazamenro
ou contaminagio do meio ambiente.

* Selagem: Nio exigem qualquer tipo de selagem.

* Vilvula de alivio (seguranga): Nio é necessirio o uso de
vilvula de alivio de pressao (vilvula de seguranga), pois se
bloquearmos a dt'sr:.:l.rg.l a bomba de duplo diafragma pa-
rard de bombear sem qualquer prejufzo para seus compo-
NEnes intermnos,

» Viilvulas de sucgiio e descarga: Tiés sio as opgoes de vilvu-

las de abertura e fechamento da sucgio e descarga, a saber:

-Esferas: Recomendadas para uso geral em fluidos com
baixa abrasividade e pequena quantidade de sélidos em
SUSpensio;

-Disco: Indicada para fluidos abrasivos e grande quanti-
dade de silidos em suspensio; ¢

-Bico de Pato: Indicada para fluidos de alta viscosidade.

Um exemplo de substituigio de bomba centrifuga por
uma bomba de duplo diafragma em fungio de rempo de
parada e custo de manutengio em uma unidade de trata-
mento de superficies de uma indistria de dobradicas para
portas. () processo consiste em tratar a superficie das do-
bradigas num banho de solugio alcalina a 100°C antes do
banho de cobertura de latio.

A solugio alcalina tem que ser filrada para manter o
banho isento de sujeiras ¢ limalhas. A bomba de duplo dia-
fragma foi instalada no lugar da bomba centrifuga com se-
lagem que era responsivel pela circulagio do banho através
dos filtros-cesta.

Uma bomba de duas [ﬂ]t‘gﬂd:‘ﬁ de poiiprupﬂt'nu cotm

T T -'I T L] T T ]
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Pressio (bar)
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diafragmas de Teflon apds constantes interrupgies a cada

por ourras falhas. Apés sua correta instalagio, a bomba de

duplo diafragma trabalhou durante aproximadamente 6
meses antes de sua primeira parada para manutengio. Con-
siderando o custo dos selos ¢ da mio-de-obra envolvidos
nas paradas, a empresa estimou como resultado uma eco-
nomia de aproximadamente USS 4.000,00 durante os 6
MEses Fi{‘ I::l]_K'rﬂ{r;H!.

Isto demonstra que os projetos de uma instalagio para
indiistria de rratamentos de superficies nio podem ser con-
siderados como muito simples, pois um equivoco na espe-
cificagio de um equipamento pode acarretar um custo ope-
racional muito grande e indesejivel neste mercado bastan-
te competitive,

A adogio de uma bomba de duplo diafragma para in-
dustrias de tratamento de superficie deve ser considerada
quando:

* Sua instalacio for simples
* Nio for possivel nenhuma lubrificacio

. |’t:ld-=. rd r.r.ah.;lh.lr EMm Vazio O COMm a tlt ‘-ul.!'t.‘.l |'|JULI1;|1. gdi

* O tempo de parada para manurengio ¢ importante

* E necessdrio evitar a presenca de morores devido ao seu

aquecimento
* E necessirio evitar o uso de t|l.l.l.]ql.li.'1' tipo de selagem o

T T T T T T T T

0 20 40 60 80 100120 140 160 180
Consumo ar m'fh (carga livre)

Nilian Queiroz

CQuidmico, especialista em filtragio industrial, atuando na drea
desde 1973, Diretor da Tecitec Industriais Lida,

Fernando Brusadim

Especialista em bombas diafragma. Com formapdo em
Minneapolis, USA,

Profissionais do mundo todo de olho nas BOMBAS DIAFRAGMA €5

Ay

Profissionais do mundo lodo estao se voltando para as bombas diafragma Graco. Ndo porque elas sdo construldas com materiais da mais alta qualidade
e com pecas de alta precisdo, Nio porque elas 530 as mais baratas quando comparadas com outras bombas. E ndo porque elas duram muito mais
tempo mesmo quando operadas com produtos abrasivos. Eles estao se voltando para as bombas de diafragma GRACO porque elas tormam suas vidas
mais simples oferecendo-ihes liberdade e solugbes simples para suas necessidades de transferéncia de fluidos

Vantagens : N

- Fécil Instalagdo H\h“w/\

- Facil Adaptagdo . ECONOMIA DE ATE 60 %

- Facil Manutengao DE AR COMPRIMIDO,
DISPENSA LUBRIFIC

- Facil Operagao
- Facilidade na Compra

Aplicacdes
Transferéncias, circulagio, bombeamento,
esvaziamento e remogao de efluentes.

Materiais Disponiveis
Polipropileno, ago inoxidével, kynar, teflon e
mais 10 tipos diferentes

Design

Valvula de ar patenteada e exclusiva dispensa
lubrificagdo, revestimento em epoxy, baixo nivel
de ruido, portatil, opera em seco, pode ser
instalada em paredes, superficie ou submersa.
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DEMIM MONDRAGON INDUSTHIA E COMERCIO LTDA.
Rua D. Pedro ||, 940 - 06600-000 - Jandira - SP
Fone/Fax: 011 7929.3899

TRATAMENTO DE EFLUENTES

Consulte quem tem experiéncia

® PROJETOS
e CONSULTORIA
@ TREINAMENTO
® ADMINISTRAGAD
® FORNECIMENTOS
® REUSO DE AGUA
e SECAGEM DE LODOS

Equipamentos “RETEC” para;  Sistemas "US FILTER" para;
a. - Recuperagio do metals:
Ouro, Prata, Miquel, Cobre, sic.
b.- Uitra-Filtragio
b.- Recuperscio de Ackdo Cromico
c.- Ommose Reversa
.- Putificacbo de Banhos de Cromo

a.- Recuperacho de Acidos

ECOLIFE CONSULTORIA E COMERCIO LTDA.
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com Plastissol, e
especiais para pintura.
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Revestimentos com Plastissol, PVC,
Polipropileno e Ebonite.
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Av. Atlantica, 974 « CEP 09060-001 = Valparaiso
Santo André = 5P = sede propria

Tel: (011) 449-3111 - Fax: (011) 440-7285




-k.

15 Matérias Técnicas

CROMATITAGAD

Pds-tratamento

tlo revestimento

de zinco
Parte I: Ensaios de caracterizagao

Ensaios de resisténcia a
abrasdo e ensaios acelerados
dle corrosao sao alguns

dos temas tratados

Lebbour Panossian

odos 05 ensaios de caracterizagio da camada cromati-
zada s6 devem ser realizados apés terem decorridas 24

horas da aplicagio da camada.

1. Verificacao da presenca de camada de cromatizacao

A camada cromatizada aplicada sobre revestimentos de
zinco pode ser incolor ou azul, amarela iridescente, preta
ou verde oliva. A presenga da camada de cromatizagiio in-
color pode ser verificada através de trés mérodos':

MICROSCOMO ELETRONICO DE VARREDURA

Consiste simplesmente em analisar a superficie do ma-
terial através do microscdpio eletrdnico de varredura. A
presenca de pico de cromo ¢ indicativa da presenca de ca-
mada de cromatizagio. Este método ¢ o mais seguro.

GOTA DE SOLUCAD DE ACETATO DE CHUMBO (ISO
3613/1980; BS 1706 /1990; ASTM B 201/1980) )

Consiste em colocar uma gota de uma solugio de ace-
rato de chumbo sobre a peca. A presenca de coloragio mar-
rom (ou escura) |ugu no inicio {5 s) ¢ indicativa da ausén-
cia de camada de cromatizagio. O aparecimento da colora-
¢do escura apds 1 minuro ¢ indicativo da presenga de cama-
da cromatizada ¢ apés 3 minutos ¢ indicatvo da presenca
de traramento suplementar sobre a cromatizagio, como
éleo ou graxa. P'ara fins de comparagio recomenda-se fazer,
em paralelo, uma prova em branco com amostra zincada
nio-cromartizada. Nesta amostra a coloragio escura apare-
cerd imediatamente apés a colocagio da gota.

" Evidentemente, estes métodos podem ser wsados nos quatre tipos
de cromatizagdo, porém as camadas cromatizadas, dos tipes amarele
iridescenie, preto ¢ verde oliva podem ser constatadas visualmente.
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Se a gota for colocada sobre uma regido em que a cama-
da cromarizada estd danificada, com exposigio da cama-
da de zinco, a coloragio escura poderd surgir rapidamen-
te a partir da danificagio, visto que neste local o zinco es-
ti exposto, o que pode levar a conclusoes errdneas. As-
sim sendo, cuidados especiais devem ser tomados na es-
colha da regido de andlise, procurando escolher amostras
ndo-danificadas. Caso isto ndo seja possivel, aconselha-se
adotar um dos demais mérodos.

A solucio de acetato de chumbo consiste de:

* 50 g de acetato de chumbo;

* | litro de dgua destilada ou deionizada:

* ajustar o pH da solugio com pequena adigiio de somen-
te dcido acérico. Valores diferentes de pH sio recomen-
dados por diferentes normas, a saber:

* a norma ASTM B-201/1980 recomenda 7,5 + 0,2;
* a norma I5O 3613/1980 recomenda valores entre

5.5 ¢ 6,8;

Nota: segundo a norma 150 3613/1980, se logo du-
rante o prepare da solugio observar-se a formagio de wm
precipitado branco, adicionar deido acético, tomando o
cuidado de nio abaixar o pH para valores inferiores a 5,5.
Se o aparecimento do precipitado branco ocorrer apds ter
decorride algum tempo, a solugdo deve ser descartada.

GOTA PE SOLUCAO DE DIFENILCARBAZIDA (PARA VERI-
FICACAO DA PRESENCA DE CROMO HEXAVALENTE)

Consiste em colocar uma a cinco gotas de uma so-
lugiio de difenilcarbazida sobre o revestimento. A for-
magio de uma coloragio piirpura dentro de alguns mi-
nutos ¢ indicativa da presenga de cromo hexavalente e
portanto da presenca da camada cromatzada. Para fins
de comparagio, recomenda-se fazer em paralelo uma
prova em branco utilizando amostra zincada nio-cro-
matizada. Esta solugio ¢ mais sensivel do que a de ace-
tato de chumbo, no entanto nio se aplica para camadas
cromarizadas que contém somente cromo trivalente.

Segundo a norma [SO-3613/1980, a solugio de dife-

nilcarbazida ¢ preparada da seguinte maneira:

* preparar uma mistura de 20 mL de acetona ¢ 20 mL
de etanol;

* dissolver na mistura 0,4 g de difenilcarbazida;

* apos a dissolugiio da difenilcarbazida, adicionar 20 mL
de dcido ortofosforico;

* adicionar 20 mL de dgua destilada;

* deixar envelhecer a solugio por 8 horas.

Segundo a norma BS-1706/1990, a solugio de dife-
nilcarbazida ¢ preparada misturando-se, na ordem apre-
sentada, os seguintes produros:

* 40 mL de dgua destilada;

* 60 mL de dcido acérico glacial;

* | g de difenilcarbazida;

* 0,1 g de um agenre tensoativo do tpo dlcool sulfonade;
* 15 mL de dcido doridrico de densidade 1,16:




* 30 mL de hipoclorito de sédio 10 % a 15 % ;
* 5 mL de perdxido de hidrogénio (igua oxigenada) 100
volumes.
Esta solugio deve ser envelhecida por 24 horas para
permitir que o excesso de cloro evapore

2. Determinacao da massa da camada de cromati-
zagao por unidade de area (180 3892/1980)
A determinagio da massa da camada cromatizada por
- unidade de drea ¢ feita determinando-se a perda de mas-
sa de amostras de cuja superficie a camada cromatizada
foi retirada eletroliticamente. Para tanto deve-se usar
uma célula eletrolitica. O catodo desta célula ¢ a propria
amostra ¢ 0 anodo inerte (platina ou grafite, por exem-
plo). A norma 1SO 3892 recomenda que esta determina-
¢io seja feita apés 24 horas, no minimo, da produgio da
camada cromatizada, porém nido mais de 14 dias da daca
da produgio. O procedimento ¢ o seguinte:

* retirar um corpo-de-prova da amostra em questio;

' determinar drea do corpo-de-prova;

* determinar a massa inicial (m.) do corpo-de-prova com
uma balanga analitica com resolugdo de 0,1 mg;

- * mergulhar o corpo-de-prova na célula eletrolitica. O
corpo-de-prova funcionard como catodo da célula ele-
trolitica. O eletrdlito ¢ uma solugio preparada através
da dissolugdo de 50 g de NaCN ou KCN e 5 g de
NaOH ou KOH em um litro de dgua destilada, a tem-
peratura ambiente (para cada determinagio utilizar um
elerrdlito novo). O anodo deve ser um condutor iner-
te, como grafite ou platina;

* aplicar uma corrente catddica de 15 A/dm’ durante
um minuto;

* retirar o corpo-de-prova da célula;

* lavar imediatamente o corpo-de-prova com dgua cor-
rente ¢ depois com dgua destilada;

| * secar o corpo-de-prova;

* determinar a massa final do corpo-de-prova (my) com
uma balanga analitica com precisio de 0,1 mg,

. A massa da camada cromatizada ¢ determinada atra-
vés da seguinte férmula:

A
onde:

m,, = massa da camada cromatizada por unidade
de drea em g/m’;

m, = massa inicial em gramas;

m; = massa final em gramas;

A = drea da amostra em m’;

Segundo a norma [50 45201981, as camadas croma-
tizadas sio divididas em duas classes, conforme apresen-

tado na Tabela 1.

3. Determinacao da quantidade de cromo
hexavalente presente na camada cromatizada
O principio desta determinagio ¢ a dissolugio do cro-
mo hexavalente presente na camada cromartizada e a deter-
minagio da quantidade dissolvida através de téenicas usuais
de andlise quimica.
A norma 150 3613/1980 descreve o seguinte procedi-
mento;
* sclecionar um corpo-de-prova com dimensbes aproxima-
das de 50 mm x 100 mm;

* determinar a drea do co prova;

* aquecer 50 mL de dgua destilada aré a ebulicio em um |
recipiente que possa acomodar o corpo-de-prova, corta- |

do em pedagos, imerso completamente na dgua;

* imergir 0 corpo-de-prova durante 5 minuros na dgua
mantida em ebulicio;

* deixar resfriar o recipiente com a dgua ¢ o corpo-de-pro-
v até a temperatura ambiente;

« adicionar 3 mL de uma solucio 9 N de dcido sulfiirico ¢ |

misturar bem (a solugio 9 N ¢ preparada diluindo-se um
volume de dcido sulfirico de densidade 1,84 g/cm’ em
trés volumes de dgua);

» transferir o liquido para um frasco volumétrico de 250 ml;

* lavar duas vezes o recipiente ¢ o corpo-de-prova com 10 |
mL a 15 mL de dgua destilada ¢ recolher esta dgua no |

frasco volumétrico;

* completar o volume do liquido até a marca de 250 mL |

do frasco volumétrico:

* preparar um litro de uma solugio em branco contendo a |
mesma quantidade de dcido sulfirico, com a mesma |

concentragio, para servir de referéncia;

* determinar analiticamente a quantidade de cromo hexa-
valente na soluciio;

* subtrair a quantidade de cromo hexavalente da prova em
branco. Dividir a quantidade de cromo encontrada pela
drea do corpo-de-prova. A unidade serd massa de cromo
hexavalente por unidade de drea.

A norma da Federal Specification QQ Z 325 B de 1969, |

arualmente cancelada, apresentava um outro procedimento
que foi durante muitos anos utilizado pelo 1T, a saber:

* selecionar um corpo-de-prova com drea de cerca de 200 cm’;
* determinar a drea do corpo-de-prova;
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RST - LANCAMENTO DA NOVA GERACAO DE
EQUIPAMENTOS PARA GALVANOPLASTIA

automatica
compacta
monobloco
de oxidacao
negra
integrada
com estacao
de tratamento
de efluentes
liquidos

e lavagem
de gases

Cliente: Valvulas Worcester do Brasil - Dados Ficha Técnica

Funcd: Banhos Quimicos de Decapagem e Oxidacao Negra
Aplicacdo Sotwe Aco Liga
Sequéncia Decapagem / Lavagem 1/ Lavagem 2 / Oxidacdo Negra / Lavagem / Oleacao
Operagio Automdtica com Programagio de Tempo & Caminho
Automacao CLP GE-FANUK
Carrg Transportador Asreo Velocidade 12 m/min
Filtragem Continua do Banho de Oxidacao Negra
Agitacdo Aguas de Lavagens / Decapagem @ (hddagio alraves de Soprador
Ciclos Die 5 minitos
Displrsigao Em Cestos ¢ Racks
Producio Até 60 pecas por Ciclo, Totalizando 720 pecas por hora
Area Ocupada Comprimento 6 metros, Largura 2.5 metros, Altura 3.5 metros
Distancia Entre Centros dos Tanques 550 mm
Consumd 1 Agua 0.2 mh RST
Consumo 2 Energla Eltrica com Motores 5 GV
Linhas Galvanicas e Tralamento Ambiental Lida.
Efluentes Tratamento por Batelada
Volumes 200 Lishora de Aguas de Lavagens @ 470 Lts/Dia de Descartes
Residuos Solidos Compactados através de Filtro Prensa

Gases Oriundios da Decapagem & Owidacio Negra 3.000 m'h 120 mmCA Pmm {551‘“ 641 2-67&2
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Efluenters
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* mergulhar o corpo-de-prova em uma solugio de NaOH
6 % & temperatura de 60°C durante 5 minutos;
‘ * retirar o corpo-de-prova da solugio;

* lavar o corpo-de-prova em dgua quente ¢ recolher a d.gua
¢ a solugio de hidrdxido de sédio em um balio volumé-

trico de 1 litro;
» mergulhar o corpo-de-prova em uma solugio 1:6 de dci-
| do sulfirico; e

* lavar o corpo-de-prova com dgua e recolher a dgua de la-
vagem ¢ a solugio de dcido sulhirico no mesmo balio vo-
lumétrico;

* deixar o conreddo do balio volumétrico esfriar até a tem-
peratura ambicnte;

* completar o volume do balio volumétrico até a marca de
um litro;

* preparar um liro de uma solugio em branco contendo a
mesma quantidade das solugbes de NaOH e de dcido sulfi-
rico, CcOM a mesima concentragio, para servir de referéncia;

* determinar analiticamente a quantidade de cromo hexa-
valente na m|uq§n;

* subrrair a quantidade de cromo hexavalente da prova em
branco. Dividir a quantidade de cromo encontrada pela
drea do corpo-de-prova. A unidade serd massa de cromo

| hexavalente por unidade de drea.

Segundo a liceratura (WILLIAMS (1972), em cama-
das cromatizadas que foram aquecidas ao ar a 60°C, nio se
consegue determinar a quantidade de cromo hexavalente,
pois ndo se consegue dissolver os compostos que se torna-
ram completamente insoldveis devido 4 desidratagio.

4. Determinacao da quantidade de crome total pre-
sente na camada cromatizada (180 3613/1880)
O principio desta determinagio ¢ a dissolugiio de todos
| 0s compostos de cromo presentes na camada cromatizada
e a determinagio da quantidade dissolvida através de técni-
cas usuais de andlise quimica.
* selecionar um corpo-de-prova com dimensées aproxima-
das de 50 mm x 100 mm;

| * determinar a drea do corpo-de-prova;

| * aquecer até 40°C a 50°C, 25 mL de uma solugio 9 N de

| dcido sulfirico (a solugio 9 N ¢ preparada diluindo-se

. um volume de dcido sulfurico de densidade 1,84 g/cm’

| em trés volumes de dgua). Deve-se escolher o recipiente
de modo a permitir a imersdo toral do corpo-de-prova,

| coradoem pedagos, na solugio de dcido;
* imergir o corpo-de-prova durante 10 a 15 segundos na
| solugio de dcido;

| * remover o corpo-de-prova ¢ lavar com dgua destilada ¢
recolher esta dgua no recipiente;

* diluir a solugio até cerca de 175 ml;

- * adicionar cerca de 0,1 g de persulfato de aménio e 3 mL
de uma solugio de nitrato de prata 0,1N (17 g/L de ni-
trato de prata);

* adicionar bolas de vidro e ferver a solugio por 30 minutos;
* resfriar e ajustar o pH para 1,5 a 1,8 com solugio 6 N de
hidréxido de sodio;
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* wransferir esta solugio para um balio volumétrico de 250 mL;

* lavar duas vezes o recipiente com 10 mL a 15 mL de dgua
destilada e recolher esta dgua no frasco volumétrico;

* completar o volume do liquido até a marca de 250 mL
do frasco volumétrico;

* preparar um litro de uma solugio em branco contendo as
mesmas quantidades dos reagentes utilizados;

* determinar analiticamente a quantidade de cromo toral
na solucio;

* subtrair a quantidade de cromo total da prova em bran-
co. Dividir a quantidade de cromo encontrada pela drea

do corpo-de-prova. A unidade serd massa de cromo rotal
por unidade de drea.

5. Ensaio de resisténcia a abrasao da camada cro-

matizada (NBR 10476/1888, ASTM B 201/1880, IS0 3813/1980)

Segundo a norma NBR 10476/1988, a resisténcia i
abrasio de camadas cromatizadas pode ser avaliada es-
fregando-se uma borracha macia que nio contenha
abrasivos (borracha de desenhista), por cinco ciclos de
ida e volra, sob pressio constante de 8 g/lem’, por uma
extensio de 50 mm. A pelicula de cromato sanisfaz ao
ensaio se nio for removida ou desgastada até o surgi-
mento do depdsito de zinco (note que se utlizar borra-
cha contendo abrasivos, sempre a camada cromatzada
serd rerirada). Essa norma apresenta como sugestio um
dispositivo para o controle da pressio. No entanto, as
normas [50 ¢ ASTM, cujo principio do ensaio é 0 mes-

mo, falam para utilizar a borracha com uma pressio

normal.

6. Ensaios acelerados de corrosao na camada
cromatizada (ABNT 10476/1888, 180 4520/1981, ASTM B
201/1880, BS 1706/1980, JIS H B610/1892)

Os ensaios acelerados de corrosio indicados para se ava-
liar camadas cromarizadas aplicadas sobre os revestimento
de zinco sio os de exposigio 4 cimara de névoa salina e 4
cimara tmida.

A norma ABNT 10476/1988, destinada a produtos a-
cabados, recomenda o ensaio em cimara de névoa salina se-
gundo o procedimento descrito na NBR 8094/1983 da
ABNT (equivalente 3 ASTM B-117/1995). O wempo re-
querido para avaliar a resisténcia da camada de cromatiza-
¢do depende do tipo de cromartizagio. A Tabela 2 apresen-
ta o tempo de ensaio requerido para o aparecimento da
corrosio branca em fungio dos virios tipos de cromatiza-
a0, Esta mesma norma recomenda o ensaio em cimara
umida segundo a NBR 8095/1983, com ciclos de 8 h com
cimara fechada e ligada e de 16 h com cimara abenta e des-
ligada (ver os tempos recomendados na Tabela 3).

As normas ISO 4520/1981 ¢ ASTM B 201/1980 tratam
de camadas cromatizadas de maneira geral, nio fzendo refe-
réncia sobre o fato do produto ser acabado ou ndo. Estas nor-
mas recomendam apenas o ensaio em cimara de névoa sali-
na. O tempo minimo para aparecimento de corrosio branca
recomendado por estas normas esti apresentado na Tabela 2.




A Norma BS 1706/1990, que se aplica apenas a produ-
tos acabados, recomenda ensaio em cimara timida duran-
te dois ciclos. Esta norma nio especifica o tipo da cromati-
zagio ¢ exige que apds os dois ciclos ndo se verifique cormo-
sio branca. Cada cido ¢ descrito a seguir:

* exposigio em uma cimara umida mantidaa (55 £ 2)'Ce
umidade relariva mpcrmr 295 % durante 16 horas;

* desligamento da cimara durante 8 horas. A temperarura
deve ser de no miximo 30°C e deve manter-se circulagio
de ar for¢ada (uso de ventilador).

A norma JIS H 8610/1991 ndo faz restrigbes sobre o ti-
po de produto ¢ especifica 48 horas de ensaio em cimara
de névoa salina com as seguintes recomendagbes:

* camadas de zinco, com espessura minima de zinco de
Sum, 8um, 13pm, 20pm ¢ 25pm, com cromatizagio co-
lorida, ndo devem apresentar corrosio branca apés 48h
de exposigio em cimara de névoa salina;

* camadas de zinco com minima de 2 pm com
cromarizagio colorida ndo devem ser submetidas ao en-
saio em cimara de névoa salina;

* camadas de zinco, independente da sua espessura, imersas
apmasuniadunimnumum:ammﬁﬂ incolor nio
devem ser submetidas ao ensaio em cimara de névoa salina.

Embora o ensaio em cimara de névoa salina nio apre-
senre correlagio com a vida dil do revestimento de zinco
cromatizado, até o presente momento ¢ um dos ensaios de
aceirabilidade de desempenho mais utilizado. Poder-se-ia

perguntar o que “mede” este ensaio a resposta seria:

* ¢ uma maneira indireta de verificar a quantidade de cro- :

mo hexavalente soltivel presente na camada cromatizada.
Porém para este objetivo existem outras maneiras de veri-
ficagio mais ripidas, como a determinagio da quantidade
de cromo hexavalente solitvel na camada cromatizada;

* ¢ uma maneira segura de verificar a diferenga de desem-
penho de camadas cromatizadas de diferentes origens.
Como muitos fatores determinam este desempenho, este
ensaio ¢ bastante titil neste sentido. Assim a camada cro-
matizada que apresentar o melhor desempenho no ensaio
em cimara de névoa salina apresentard um desempenho
superior s demais em condigbes reais de uso, se todas
elas forem submetidas is mesmas condigoes. Porém os re-
sultados na cimara nio dardo idéia de quanto tempo du-
rard a camada cromatizada.
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1.5 Matérias Técnicas
CIRCUITD IMPRESSRD

Tecnologia de

baixo custo para placas
de aita densidade

de interconexao

Celia Antonmio Finardi

£ uma solucdo que emprega
deposicdo eletroquimica
¢ resina polimérica

Alexander Flacker, Célio A. Finardi,
Amtomio M. Almeida, José P Malina
¢ Moacir Barnett

Resumo

Nos tltimos anos as tecnologias de empacotamento
de alta densidade (MCM, HDI....) vém sendo incorpo-
radas a produtos comerciais, sendo fator de viabilidade
de um grande niimero de sofisticados sistemas eletro-ele-
trdnicos. Diferentes solugdes vém sendo investigadas ba-
seadas nas recnologias de circuito impresso (PCB), de fil-
mes espesso ¢ fino, de cerimicas “ro-fired” € de silicio,
buscando-se baixo custo com alo de-
sempenho. O trabalho aborda a solu-
gio tecnolégica desenvolvida no
CPqD da Telebris, que emprega so-
mente processos de deposigio eletro-
quimicos e resina polimérica (poliimi-
da), usando-se como base alumina
96%. Obteve-se uma I:L'L'nningia de
baixo custo e manufatura simples,
com ala densidade de integragio e
ﬂ}l'l'lp:tti[‘liiidndu COm as Montagens
SMD ¢ COB.

1. Introdugao

A crescente miniaturizagio ¢ complexidade dos com-
ponentes elerrdnicos, aumentando em velocidade e den-
sidade de acessos /Os (entradas/saidas), agregando vi-
rias fungoes e desempenhando papel de subsistemas, vem
impondo novos mérodos de projeto, materiais ¢ proces-
sos para atender requisitos de placas de alta densidade de
interconexio com caracteristicas eléwricas ¢ mecinicas
controladas.

Muitas solugdes para placas de alta densidade tém si-
do propostas, baseadas em tecnologias dominadas, como
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de circuitos hibridos e silicio. Entretanto uma barreira

para adogio dessas solugbes tem sido a dificuldade de

maximizar o desempenho minimizando os custos de de-

senvolvimento e de produgio de produro™.
Considerando-se que um dos maiores fatores de cus-

to de uma placa é o prego do substrato processado’”, o

Centro de Pesquisa ¢ Desenvolvimento (CPqD) da Tele-

bris focou seus esforcos no desenvolvimento de uma so-

lucio alternativa tendo como objetivos:

* simplicidade tecnolégica;

* empregar facilidades em hibridos disponiveis;

* processo de baixo custo;

* desempenho em alta freqiiéncia;

* Ficil industrializacio;

* compatibilidade com as técnicas de montagem

existentes;
* competitividade com outras récnicas de deposigio.

Buscando esses objetivos estabeleceu-se uma tecnolo-
gia de empacotamento com substratos multicamadas ba-
seada em récnicas de deposigio eletro-quimicas ¢ empre-
gmdu pﬂ]iimida comercial como camada 1solante (dielé-
trico) ¢ um substrato cerimico de baixo custo.

O trabalho descreve a recnologia desenvolvida, apre-
sentando resultados ¢ algumas aplicagdes realizadas.

2. Segiiéncia do Processamento

O processo de fabricagio de placas multicamadas
¢ apresentado na Figura 1, ¢ envolve uma seqiiéncia
repetitiva de processos do tipo “plating” para deposi-
gio ¢ configuragio das camadas conduroras e dielétri-
ca. O Processamento consiste em depositar cobre por
cletrodeposigio, empregando-se uma camada de ade-
réncia de niquel-boro quimico tanto na cerimica co-
mo na poliimida. A defini¢io das pistas € realizada
por corrosio quimica e em alguns casos por deposi-
gao seletiva. A camada de poliimida ¢ obtida por es-
palhamento centrifugo (spin coaring) ¢ definida por
corrosio. O detalhamento de cada erapa ¢ apresenta-
do nos itens a seguir.

3. Preparacao do Substrato

O substrato cmprcgndu i tc::nu|ugia do CPqD éa
alumina 96% (empregada em filme espesso) devido seu
baixo custo (US$ 0.08/pol’), alta estabilidade ¢ Ficil
manuseio.

Na preparagio do substrato (3) (4) realiza-se pri-
meiramente uma limpeza para aumentar a rugosida-
de superficial, adequando-a para as deposigoes pos-
teriores, Para 1550, os substratos sio imersos em duas
solugbes, a primeira baseada em dcido sulfirico/-
dgua oxigenada ¢ outra composta de fluorero de
amonio/cloreto de sédio. Na seqiiéncia repete-se a
limpeza com a primeira solugio, obtendo-se no final
os subtratos com rugosidade superficial entre 0,3 ¢
0,4 pm.
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Figura I - Tecnologia Telebrds

A segunda erapa compreende a sensibilidade e ativa-
¢io ¢ ¢ fundamental para se preparar os subtratos para as

| deposigbes quimicas. O electroless de metal em cerimicas

requer uma deposigio inicial de um caralisador, seguido
por um acelerador * ¥, Basicamente os subtratos sio tra-

| tados empregando-se uma seqiiéncia de imersoes em so-

lugdes de cloreto estanoso e cloreto de palddio, intercala-
das com lavagens em dgua deionizada. No final realiza-se
uma imersio em solugio de dcido cloridrico 1% para re-
mogio do excesso de estanho idnico.

- 4. Deposigao da Primeira Camada Condutora

A primeira camada condurora ¢ depositada direta-
mente na alumina e é definida em wés passos: deposigio
da camada de aderéncia, deposicio de cobre ¢ deposigio
do “top coaning”, preparando o condutor para a deposigio
do dielétrico™.

Na deposigio da camada de aderéncia emprega-se
processo electroless com uma solugio especifica de niquel-
boro™, Esta solugio ¢ auto-catalitica, composta de dime-
tilamina-borano (DMAB), cloreto de niquel e tartarato
de dissédio misturados em concentragbes e proporgdes
otimizadas para deposi¢io em cerimica. Os principais
parimetros desta solugio sio: temperatura do banho
70rC, tempo de deposigiio <1 min e pH de 52 7. O pro-
cesso definido garante uniformidade de depésitos (10-
15%), deposigio controlada (30-35 A/s) e boas proprie-
dades elétricas e mecinicas dos filmes.

A deposigio do filme de cobre ¢ realizada por pro-
cessos eletroliticos, devido a ser uma tecnologia consa-
grada e de baixo custo. Inicialmente espessa-se o niquel
electroless empregando-se niquel eletrolitico comercial,
criando-se uma interface para melhorar a aderéncia do
filme condutor. Apés isto, uma camada espessa (alguns
micrometros) ¢ depositada empregando-se solugio de

cobre comercial, sendo que os parimerros do proces-
so, como densidade de corrente, foram determinados
para garantir uniformidade de espessura com baixa
rugosidade.

A tltima etapa (“top coating”) para finalizar a camada
inicial ¢ aplicada no caso de estruturas multicamadas.
Consiste na deposigio de uma fina pelicula de niguel
(mesma solugio usada sobre o niquel-boro) que tem co-
mo fungbes impedir a intercio quimica ou a difusio en-
tre o cobre ¢ a poliimida e diminuir a resisténcia de con-
tato dos furos de conexio ( “via-hole”).

Além da simplicidade do processo de deposicio, ¢
importante ressaltar que o processo completo (conside-
rando-se a preparagio) leva menos de uma hora e que as
duas faces do substraro sio depositadas simultaneamen-
te, incluindo bordas e qualquer tipo de furo.

5. Camada de Dielétrico - Poliimida

O filme de poliimida (DuPont Pyratin® PD*) ¢ obti-
do por centrifugagio a alta rotagio, aplicando-se inicial-
mente gotas de poliimida sobre os substratos ¢ aumen-
tando a velocidade de rotagio. Uma secagem inicial ¢
realizada no filme a 100~C. Como a poliimida emprega-
da ¢ forossensivel, pode-se abter sua configuragio (geo-
metria) por fotolitografia convencional com luz UV™. A
revelagio ¢ rinsagem da poliimida sensibilizada ¢ realiza-
da pelo mérodo de “spray” com os substratos fixos em
uma base giratdria. O controle preciso das temperaturas
do revelador e do rinse é necessdrio para manter-se a re-

produtibilidade do processo.

Na seqiiéncia, os substratos sio secados novamente a |

100°C e submetidos a uma cura a 350°C durante 200
minutos.A espessura do dielétrico foi projetada para
(10£1) pm na forma curada, com grau de planarizagio
(DOP) de 50%.

Aplicando-se esta técnica realizou-se a fabricagio de
turos de conexdo ( “vig-holes™, obtendo-se estrururas cir-
culares com até 25 pm de didmetro, com ingulo das bor-
das laterais controlado. Esta tecnologia apresenta um

método ficil de se obter filmes dielérricos controlados ¢ |

de baixo custo.

6. Deposicao em Poliimida

A deposicio de meral na poliimida ™ emprega basi-
camente os mesmos procedimentos descritos nos itens 3
e 4 deste trabalho, introduzindo-se pequenas adequa-
goes. Antes de iniciar-se a sensibilizacio e ativacio da
superficie da poliimida, esta sofre um tratamento em
plasma de oxigénio, com densidade de poténcia de 0,35
Wicm® e pressio de 100 mTorr. Este processo garante
limpeza da superficie e gera microporosidades, melho-
rando a aderéncia mecinica (efeito dncora) dos merais
depositados.

As etapas posteriores sio idénticas ao caso da alumi-
na, sendo que apds a deposigio do niquel-boro os subs-
tratos sofrem uma secagem de poucos minutos.
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| 7 Definicao dos Condutores

Para definicio das geometrias dos condurtores em qual-
quer camada, dois processos foram desenvolvidos: aditivo e
subgrativo™”,

No processo aditivo, uma fina camada de cobre € depo-
sitada em toda a superficie do substrato previamente reco-
berto com niquel. A imagem negativa da configuragio dos
condutores ¢ definida por fotolitografia empregando resis-
te espesso - AZ" 4620 (espessura > 4 pm) e a camada final
de cobre, seguida de niquel quimico, ¢ eletrodepositada
dentro das guias geradas no resiste. Se a camada condutora
for a de tiltimo nivel, a deposi¢io de niquel nio ¢ realizada.
Uma limpeza quimica ¢ feita nas guias antes da deposigio
seletiva do cobre, para remover o 6xido de cobre da super-
ficie, assegurando bom contato elétrico ¢ aderéndia do fil-
me crescido. Finalizado o crescimento, remove-se o resiste,
¢ uma corrosio ripida ( flash etching”) ¢ suficiente para eli-
minar a camada fina de cobre fora das dreas de conduror.

No caso subtrativo, deposita-se cobre espesso em roda
superficie do substrato e define-se as dreas de condutor em-
pregando-se resiste solido (“dry-film” - Ryston da DuPong)
aplicado por rolo ¢ fotogravagio em expositora de impresso.

Mos dois casos a solugao para remover os metais € com-

posta de dcido sulfiirico ¢ dgua oxigenada, em proporgoes
otimizadas para obter melhor resolucio, pequeno “underet-

- ching” ¢ tempo de processo reduzido.

8. Caracteristicas da Tecnologia

A Tabela 1 apresenta as principais caracteristicas da tec-
nologia desenvolvida. Esses resultados foram obtidos em
experimentos com substratos até 3"x 3", podendo ser ex-
tendidos para substratos maiores adequando-se as cubas
dos processos eletroquamicos.

Valores

e Ieeg el e Tipicos
de linhas (ym) 10.0 300
Espessura do metal (pm) - g 5
Resistivitidade do flme (u€L.cm) - 19
Via-hole (jam) 3 T30 0.0
Espessura do dielétrico (jm) - oo
Aderéncia metal na cerimica s ) cone 2500

Adertncia menal na poliimida (kgflem?) - 4000
Aderéncia poliimida no metal (kgffcm) - 3000

A aderéncia dos filmes foi avaliada no equipamento Se-
basthian Adherence Tester. Testou-se também a aderéncia
dos fios de microssolda nos metais depositados na alumina
e na poliimida, obtendo-se ruprura dos fios sem desloca-
mento dos filmes na regido de microssoldagem. Os fios
empregados nos experimentos sio de ouro com 25 pm de
diimetro, e foram fixados pela récnica rermossonica.

Realizaram-se testes de confiabilidade nas estruturas

Tratamenio de Swperficie 88 « Marga/Abell » 1008

(compostas de linhas ¢ dreas de contato) usando-se proce-
dimentos baseados na norma MIL STD 883C. A avaliagio
compreendeu os seguintes testes: choque térmico ( método
1011, condigio C), ciclo de temperatura (mérodo 1010,
condigdo C), resisténcia & umidade (método 1004), expo-
sigdo a alta temperatura (mérodo 1008) e atmosfera salina
(mérodo 1009, condigio A).

O critério de falha definido foi inspegio visual (corro-
sio, bolhas, trincas ¢ descolamento) e elétrico (variacio de
resisténcia de linhas: mais do que 10%). Nos testes, as es-
truturas ndo apresentaram falhas.

8. nwnmm

Na avaliagio dos custos da I:ccnulogu considerou-se a
linha pllnm do CPqD/Telebris, na qual sio fabricados so-
mente prototipos, incluindo nos centros de custos mate-
riais diretos ¢ indiretos, equipamentos, mao-de-obra ¢ in-
fra-estrutura.

O custo estimado para placas com cinco (5) camadas de
interconexdo ¢ de US$ 10,00 por polegada quadrada e pa-
ra duas camadas em torno de US$ 3,50 por polegada qua-
drada. Esses valores sao bastante atrativos se comparados
com outras tecnologias " (Tabela 2) ¢ em produgio serdo
reduzidos. Os principais fatores que contribuem para um
baixo custo da tecnol

ogia 3o o processo desenvolvido para
dos filmes ¢ o uso de poliimida forossensivel co-
mo filme dielétrico.

S
“ﬂm 12 25.000

i 100 - 10,000
wm <2 < 13.000
10. Comparacao entre Tecnologias

Pode-se comentar que a tecnologia da Telebris combi-
na as principais caracteristicas das recnologias de filme fino
¢ laminados, sendo possivel obrer substratos com elevada
densidade de interconexio ¢ alto desempenho a baixo cus-
to. Estes pontos podem ser evidenciados na Tabela 3 .

dezenas

excelente deficiente

excelente  excelente
Dissipagio bom deficiente bom
Lovestimentos alto baixo baixo
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11. Resultados

Para caracterizar a tecnologia gerou padrbes de avalia-
a0 em uma estrutura teste. Esta estrutura apresenta linhas,
furos de conexio (“mias”) e diversas geometrias com vdrnias
dimenstes. A Figura 2 apresenta uma estrutura do tipo
“meandro” de lnl.l|l:ipi.'lﬁ “vias” (intermirente), da quui se ex-
traiu a resisténcia de contato das “vias” e se permitiu avaliar
a reprodutibilidade do processo. O valor médio da resisténga
de contato foi de 13 m£2 para “vias” de 40 pm de didmetro,

Figura 2 - Estrutura com miﬁiplm “vias"”

As Figuras 3 ¢ 4 ilustram “vias™ fabricados com metal
de pus.itadus pelos processos descritos.

Figura 3 - "Via" de 30 ym

Figura 4 - Detalbe de estrutura de 2 camadas
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Usando-se a tecnologia desenvolvida, realizaram-se
algumas aplicagbes para projetos internos de
CPqD/Telebrids ¢ prestou-se servigos de prototipagem
a clientes externos, As Figuras 5 e 6 apresentam dois
mddulos implementados aplicados. O primeiro ¢ um
madulo dupl.‘l face para interface de assinantes (SLIC)
desenvolvido para a central de comutagio Trépico da
Telebrds. O ourro ¢ face si mplu:.u desenvolvido para ex-
perimentos no Telefone Piblico a Cartdo (TP-Cartio)
empregado um C-MOS ASIC montado ¢ protegido
com “globe-top”.

Faram realizados também empacotamentos de mé-
dulos RF para transceprores em 2 GHz e em regenerado-
res Gpricos para as taxas de 622 Mb/s e 2.5 Gb/s "".

Figura 6 - Médulo para TP-Cartio

12. Conclusoes

Pode-se enfatizar que o CPgD/Telebris desenvolveu
um novo método para empacotamento de alta densida-
de, buscando uma tecnologia de baixo custo baseada em
processos eletroquimicos que nio requerem infra-estru-
tura laboratorial sofisticada.

A recnologia tem fornecido solughes econbmicas pa-
ra as demandas em empacotamento em projetos de
CPgD/Telebris, podendo atender qualquer drea do setor
eletro-eletrénico ™. O processo de deposicio quimica
em cerimica estd patenteado (PCT/BR94/00039), es-
tando esta tecnologia em processo de transferéncia para
a inddstria.
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Alexander Flacker

Integrante da Divisio de Microeletrinica do CPqD - TELEBRAS.
Bacharel em (Juimica.

Célio Anténio Finardi

Integrante da Divisio de Microeletriwica do CPqD - TELEBRAS.
Engenbeira Fletrinico ¢ Mestre em Mecimica.

Antowio Marini de Almeida, José Peralta Molina ¢ Moacir Barnett |
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Células Recuperadoras de Metais

pH-metros ¢ Redoximetros com Sonda

Filires-Prensa

Colunas de Troca lbnica

Dosadores de Aditivos

EQUIPAMENTOS TECNOLIFE, TECNOLOGIA PARA UMA VIDA MELHOR.

Com os equipamentos TECNOLIFE vocé tem qualidade total em
Produtos ¢ Assisténcia Técnica

Dosadores de Aditivos, Bombas-filtro, Células Recuperadoras de Me
tais, Retificadores, Dosadores para Reagentes, pH-metros ¢ Redoximetros
com Sonda, Colunas de Troca lonica, Evaporadores a Vicuo e Filtros-Pren-

sa. Tecnologia internacional a seu dispor, desde os Dosadores de Aditivos

de alta perfomance (com pring ||t||'-ﬂr leitura de corrente ¢ dosagem padro-
nizada), 205 equipamentos da Linha de Tratamentos de Efluentes com o sis
tema mais modemo e eficiente em tratamento de efluentes no mundo: a Tro-

ca lonica ¢ | VapOragao a Vicun, com l."'l""""il'llil.!J'LIL' de "Descarte Lero
A TECNOLIFE trabalha buscando sempre o que hi de melhor em
termos de tecnologia para os seus equipamentos, projetando com isso uma

vida melhor para o homem

SERVICO AD CLIENTE
DISCAGEM GRATUITA

054 800 2101
@
CENTRO
GALYANDOTECHMICO
LATING

Tecno LIFE

MATRIZ: Rua José Michalon, 464 - 95041-310 - Caxias do Sul - RS - Brasd - Fone/Fa: 054 224.4555
FILIAL: Embancador Jodo Neves da Fortoura, 213 - 02013-040 - Sio Paulo - 5P - Brasd - FoneFac 011 200,031
e-mail:cgli@malbanet.com.br




T Orientagao Juridica/tconimica

Pessoa juridica tambem tem dano moral

Trés temas sao tratados: trabalho tempordrio,
restricoes ao crédito em virtude das “listas negras”

¢ salario educaao

Sérgia Gerab

trabalho temporirio, instituido

pela Lei n® 6.019/74, regulamen-

tada pela Decreto n® 73.841/74,

¢ definido como: - “aguele presta-
do por pessoa fisica a uma empresa, pa-
na atender @ necessidade transitoria de
substituicio de seu pessoal regular e per-
manente on a acréscime extraordindrio
de serviga”,

Sua principal caracteristica ¢ que
existe sempre uma empresa interme-
didria que ¢ quem aloca o funciondrio
na tl‘npn:sa contrance, ou s5Cja, a con-
tratagio ndo ¢ feita diretamente pela
empresa. Cria-se entio uma relagio
wriangular, sendo que ao trabalhador
tempordrio sio assegurados pratica-
mente os mesmos direitos do emprega-
do comum.

O trabalho temporirio necessita o-
brigatoriamente de contrato escrito,
com esclarecimentos sobre os motivos
de sua efetivacgio e prazo mdximo de
trés meses, sendo que, embora a ¢m-
presa de trabalho temporirio seja a res-
ponsdvel por todos os encargos, a ju-
risprudéncia entende que a empresa
contratante também é solidariamente
responsdvel.

A necessidade deve ser transicdria,
decorrente de afastamento ou impedi-
mento de seus funciondrios (férias,
doenga, erc...) ou de acréscimo tempo-
rdrio de servico.

|4 o contrato por prazo determi-
nado encontra-se previsto no artigo
443, §s 19 e 29, sendo: “o comrmato de
rrabalho cuja vigincia dependa de termo
prefixado ou da execugio de servigos espe-
cificados ou ainda da realizagio de certo
acontecimento suscetivel de previsio apro-
ximada.”

Seus requisitos sio; servico de naru-
reza transitéria que justifique a prede-

terminagio de tempo; atividade empre-
sarial de cardter transitério e contrato
de experiéncia,

O prazo miximo ¢ de dois anos,
prorrogdveis por mais dois, sendo que
sempre existir wm motivo ou fato
fururo que justifique o tempo de sua du-
ragio, como por exemplo uma determi-
nada encomenda ou obra a ser realizada.

Assim, de se frisar as duas diferencas
bdsicas entre uma e outra contratacio,
quais sejam, no trabalho temporirio nao
existe vinculo entre a contratante ¢ o em-
pregado, pois a contratagio depende da
intervengdo de terceiros, enquanto no
trabalho por prazo a relagio ¢ direta en-
tre empregado e empregador, caracteri-

zando-se assim um vinculo atfpico.

Pessoa juridica tambem tem
dano moral

Muitos empresdrios tém se mostra-
do inquictos com relagio as abusivas
restrigoes de crédito que vém sofrendo
em razio de terem os nomes de suas
empresas relacionados em “listas ne-
gras’, tais como as do Serasa e outras
similares.

A pergunta € sempre a mesma: -
Nada se pode fazer contra tais abusos?

Para felicidade de todos a resposta é
positiva, pois ao incluir o nome de pes-
soas fisicas ou juridicas em suas listas,
tais entidades passam a constituir ver-
dadeiro Tribunal de Excegio ferindo a
Constituicio.

Ourra ilegalidade que tais entidades
comerem ¢ a de inserir em seus cadas-
tros “negros’ o nome de consumidores
SCM qUE DS MESMOS sejam antes clenti-
ficados de rais fatos, como determina o
artigo 43 do Cédigo do Consumidor.

Assim, ter seu nome incluso no ca-
dastro do Serasa ou em ourros, significa
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o mesmo que ser considerado publica-
mente um “mau pagador”, pessoa de
credibilidade duvidosa, fato que sem
diivida abala o crédito de qualquer em-
presa ¢, acaba por deixd-la praticamen-
te sem qualquer opgio de crédito na
praga, restringindo sua prépria existén-
cia ¢ prosscguimento da anvidade co-
mercial ou empresarial, pois os efeitos
da inclusio do nome na Serasa hoje
eqiiivalem a0s de um titulo protestado.
O fato de uma empresa encontrar
privagoes de erédito, tanto com relagio
a prdticas comerciais como relacionadas
4 obtengio de crédito, podem levi-la &
“bancarrota”, ou, no minimo, causar-
lhes sérios prejufzos morais perante a
sociedade ¢ o comércio, fatos que po-
dem ser objeto de indenizagies por
parte dos responsiveis (Serasa, bancos,
cic...), desde que comprovados.
Informamos ainda que poucos ndo
sd0 os casos inclusive de obtencio de li-
minar determinando o imediaro desca-
dastramento do nome da empresa das
famosas ¢ ilegais “listas negras™.

Da devolucao do salario educacao

A boa noticia tributdria € a possibi-
lidade de as empresas requererem judi-
cialmente a devolugio de tdo o que
pagaram a titulo de Salirio Educacio
desde 1989 aré 1996, periodo em que
sua cobranga ¢ considerada inconsti-
tucional.

O Salirio Educagio ¢ contribuicio
que ¢ recolhida na guia relativa ao
INSS e incide em 2,5% sobre o sald-
rios de todos os funciondrios, ¢ pode-
ri ser requerida a devolugio em di-
nheiro ou sua compensagio com os
pagamentos futuros, sendo que os va-
lores pagos todos serio devolvidos
com correcio monetiria ¢ juros de
1% ao més.

Vale a pena fazer as contas e vocé vai
descobrir que tem uma pequena formuna

perdida e que poderd ser recuperada.

Sérgio Gerab
Advogado ¢ Sdeio do escritdrio Ribeiro, Soares
& Geral Advogades Associados.




linha de prodiitos pard impeza e
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* Remove manches causadas
pelos agentes abmoshencos
* Remove com rapidez todos os)
residuos e gordura

* Remove residuns onginados
QuUirTHCaments

* Hestaura a cor & o brilho

= Mano agrde a camada anodizads
ou e pintura

+ Daxa uma cameada protetora sobre
superfices, inibindo a aderéncia de poeira
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fluida (bawa wiscosidade)], elimie
pela soda caustica sobre as siigerfic

= Evita a formacao de borras e cAEED
no fundo do tangue,

por uma concentragio muito alta de
[Fe, Zn, & outros).
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cromatos, fluoretos, nitratos ou nitrtos.
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REDUZA SEUS CUSTOS

UTILIZE A ENGENHARIA DE
ACABAMENTO REBEL

CENTERLESS
DUPLEX

Para retificar e polir barras
ou tubos matalicos e oulros
materiais, podendo ser
equipado com refrigeragao
ou aplicador de massa
liquida

TURBOCICLON

Capta e separa as particulas
poluentes nas mals diversas
operagoes industriais. Reduz
area ocupada e de facil instala-
Gao. Sistema de fillro de mangas

para retengio de micro particu-
las. Diversas poténcias.

ESMERILHADORA DE

CINTA ABRASIVA

Para rebarbacéo e afinacao com
dispositivos opcionals para os mais
diversos problemas.

POLITRIZ OU
LIXADEIRA COM
VELOCIDADE

VARIAVEL |
Alta versatilidade para lixar
apnﬂl. aruﬂummmh




|7 Seguranca e Saide no Trabalho

Acordo tripartite: chegou a vez das galvanicas

Convocadas as entidades representativas do setop
para integrar a comissao que ird regulamentar
as condicoes de seguranca e sadde no trabalho

Paulo Cezar Cury

A convocagao: objetives

A divisio de seguranga e saide do
trabalhador - DSST/DRT - SP convo-
cou as entidades representativas das in-
dustrias do seror para uma reunido que
ocorreu no dia vinte de margo na Dele-
gacia Regional do Trabalho, em Sio
Paulo. O evento contou com a partici-
pagio de autoridades daquela divisao,
de técnicos da Fundacentro, dos senho-
res Marco Antonio Barbieri e Carmen
Silvia de Lima, representando o Sindi-
superea Ccnmﬂsuptr €, COMmO ASSISen-
tes técnicos, o dr. Davi Ribeiro dos San-
tos ¢ dr. Paulo Cezar Cury , respectiva-
mente coordenador de programas mé-
dicos e diretor-técnico da Procar,

Na ocasiio, foi apresentado relard-
rio do estudo das condigoes ¢ dos am-
bientes de trabalho em galvinicas, ela-
borado pela Fundacentro, da mesma
forma como fora anteriormente apre-
sentado aos representantes dos traba-
lhadores. Com base no referido relatd-
rio, a DSST/DRT - 5P resolveu convo-
car aquelas entidades para dar inicio aos
trabalhos que objetivam regulamentar
as condigbes de seguranga e satide nas
empresas do setor, e estabelecer um
programa de fiscalizagio deste novo ins-
trumento. Esses trabalhos ficario a car-
go de um comiré composto de forma

tripartite.

Tripartismo

A portaria 393 de 09.04.96 do
MTb estabeleceu uma metodologia de
regulamentagio na drea de seguranga e
salide no trabalho, tendo como princi-
pio bisico a adogio do sistema triparti-
te paritdrio. Isto significa que para a ela-
boragio de novas normas e revisio das
jd existentes, relativas 3 matéria, deverio

ser consideradas as decisdes tomadas

pelo consenso dos representantes do
governo, dos trabalhadores ¢ dos em-
pregadores.

Para wnto, forma-se uma comissio
ou comité permanente de trabalho, de
imbiro nacional ou regional, composto
por representantes dos interesses dos
empresirios, de um lado, ¢ dos traba-
lhadores, de outro, de um determinado
setor ou parte dele, com a mediagio do
MTb e suporte técnico da Fundacen-
tro. Este comité tem a dificil missio de
negociar as condigbes de trabalho no se-
tor objeto da regulamentagio pretendi-
da. Equacionam-se os problemas e,
apos estudos, reunides e discussbes
exaustivas, muita negociagio ¢ conces-
sOes muituas, surgem as solugbes; nasce
um acordo ou convengiio, documento
aprovado por consenso, destacando o
compromisso de todos com o seu cum-
primento,

Sio exemplos recentes do tripartis-
mo consensual: a revisio da NR 18 (con-
digdes e meio ambiente do trabalho na
induistria da construgiio); o acorde do
benzeno; a convengio sobre seguranca
em mdquinas injetoras de plistico.

0 acordo: fim do “jeitinho”

No acordo estario previstas obriga-
goes de inescusivel cumprimento pelas
partes, bem como um elenco de instru-
mentos legais para garantir a satisfagio
dos dispositivos prescritos. O acordo po-
de conter, entre outros, 05 seguintes ter-
mos ¢ condigbes, definindo explicita-
mente atribuigbes e competéncias:

1. Empregadores:

Adotar dispositivos de seguranga espe-
cificos que eliminem a exposigio dos
trabalhadores aos riscos presentes no
ambiente de trabalho, com prazos cla-
ramente definidos para sua execugio;
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manter disponivel a realizagio penitdi-
ca de exames médicos de controle dos
trabalhadores, mesmo apds terminado
o contrato de trabalho; indenizacio de-
coyTente dl' acid:ntn o I.'iﬂcl'li"a.ﬁ- pﬂ.’}—
fissionais, quando o empregador incor-
rer em dolo ou culpa.

2. Fornecedores:

Cumprir requisitos de seguranca e sai-
de estabelecidos na convencio

3. Trabalhadores:

Prermgutiva de dcscmpcnhar elo de li-
gacio entre o local de trabalho e o co-
mité, fiscalizando o cumprimento da
convengio ; prerrogativa de solicitar as-
sessoria técnica ao sindicaro ¢ as insti-
tuighes piblicas; garantia da emprega-
bilidade aos acidentados.

4. Comité:

Conhecer, analisar e promover negocia-
¢do dos conflitos e divergéncias; verifi-
car o cumprimento do acordo e das
normas estabelecidas e instituir muleas
pelo seu descumprimento.

5. MTh:

Elaborar normas e portarias para a exigi-
bilidade do cumprimento da convengio
6. Agentes de inspegao:

Fiscalizagio do cumprimento do acor-
do regulada por protocolo de verifica-
¢io, assegurada a sua imediat entrega
40 comite,

Negociacoes

Diante deste quadro sio esperadas
grandes dificuldades na mesa de ne-
gociagoes em decorréncia do que de-
ve ser cxigidu. Sio tidas como irre-
nuncidveis certas condighes que, uma
VEZ Propostas sem um contra-argu-
mento sustentado, fario parte da
convengio, ¢ tornar-se-do de irrecu-
sdvel cumprimento. Um resultado
mais favordvel para as empresas nes-
a5 “'ﬂ'B(}cla‘;l)E&, PnSS'J. noccssaramen-
te por um elemento estratégico: o do
conhecimento da realidade do setor
relativo 4 maréria. .

Dr. Paulo Cezar Cury
Diiresor - Téenico da Procat Medicina
Ocupacional ¢ Assistencial S/C Lida.



Retificadores de Qualidade Excepcional
Atendem Normas Internacionais

« Regulaciio + 0,5% * Construcio Industrial Robusta * Opgoes para interface com CLP ou
Computador * Barramentos com banho de prata * Refrigeragio por ar ou liguido * Projeto do
Transformador exclusivo com 5 anos de garantia

30 anos de exceléncia

MNas tltimas trés décadas, companhias no mundo todo
tem reconhecido os Retificadores Dynapower pela ex-
celéncia no projeto e fabricagdo destes equipamentos
conversores de poténcia.

Para garantir a seguranga e a performance dos mesmos,
i longo prazo, Dynapower produz todos os compo-
nentes e subconjuntos na propria fabrica, utilizando
somente 0o melhor que existe em matéria prima. O
equipamento Dynapower é fabricado usando os meios
mais conceituados gquanto a material e métodos de
fabricacio disponivel

Satisfacao do Cliente
0 Controle Total da Qualidade e o Servigo Pos-Venda

sdo nossas mais altas prioridades. Nés oferecemos:
* Servigo de Campo Internacional

* Relacio Completa de Pegas Sobressalentes

= Garantias Extensivas

= Contrato de Manutengio Prevenliva.

Aplicagies
ACABAMENTO DE METAIS: Cromeagio, Ano-
dizagio/Coloragio
MANUFATURA DE ACO: Limpeza, Eletro-Gal-
vanizagio, Eletro-Zincagem ou Estanhamento
MANUFATURA DE BATERIAS.
APLICACAO CIENTIFICA: Alta Precisio - 0,001%,
Laser, Plasma e Supercondutores
QUIMICA: Eletrdlise, Eletrodidlise.

metallrgica adelco

Av, di Cachoelra, 77 Cruz Preta - Baruer a0 Paul

s

CEP (9 13000 - Tel 111-T298-52606 - Fax: 011-7298-5307




Reflexoes sobre a “Lei da Natureza”
e 0s desafios da mudanca

A questao ambiental pode representar fonte de beneficios
econdmicos e sociais para o Brasil do século XXI,
$¢ soubermos aproveitar esta oportunidade de mudanca

Viademir Sperandeo

caba de entrar em vigor a Lei n®

9.605, sancionada em 12.02.98,

ou seja, a Lei de Crimes Am-

bientais. E preferivel denomini-
la a “Lei da Narureza”.

QO equacionamento dos pmblemas
nesta dimensio ndo & em pais algum,
uma questio crivial,

Para nés, empresdrios, requer, antes
de rudo, uma reflexiio e uma andlise das
relagbes entre nossas anvidades econd-
micas e sua base natural,

O primeiro requisito para se ava-
liar a importincia destes desafios ¢ re-
{:Dnhf’:{'r -CIL'I.L' % Pfﬂbicnlaﬂ ﬂlnh‘il"“'
tais existem ¢ guardam uma relagio
direta com o nivel e a quaiid.‘ldc do
desenvolvimento econdmico. O re-
quisito seguinte seria avaliar a magni-
tude ¢ complexidade destas relagoes,
considerando-se seu grau de incerte-
za. Por ultimo, cabe identificar politi-
cas ¢ instrumentos que poderiam ser
acionados pelo Estado ¢ que, em con-
junto com outras iniciativas de socie-
dade, pudessem reverter tendéncias
ambientais restritivas 3 melhoria do
bem-estar da populagio e harmonisi-
las de um contexto de desenvolvi-
mento sustentivel.

O estado optou por dar inicio ao
processo de mudangas, através de um
instrumento repressivo que ¢ a lei, aci-
ma referida,

Nio estamos aqui para questionar, a
estas alturas, se a medida escolhida ¢
acertada, ou ndo. Tampouco, para ques-
tionar seu corretismo técnico e juridico.

Mas sim, para compartilhar refle-
xes com Outros empresarios ¢ com os
demais setores envolvidos: Governo,

sociedade civil, organizagbes nio-gover-
namentais. Universidade, Centros de
Pesquisas, E assim por dianre.

Nio sio as sangbes, sejam elas civis,
administrativas ou IS, que nos as-
sustam. Mas sim, a falta de coerénciaca
auséncia de um compromisso coletivo.

Como acelerar um desenvolvimen-
to s6cio-economico auténtico, capaz de
incorporar ao imperativo ético de uma
solidariedade com as geragbes atuais, o
postulado de uma solidariedade face as
geragoes fururas?

Como comprometer-se¢ num jogo
de soma positiva com a natureza, em
vez de se reforgar a continuidade de
priticas predatdrias que, além de mina-
rem, a wm ritmo alarmante, o capital
natural, desestruturam os ecossistemas
naturais?

Como substituir o conceito de do-
minagio da natureza, considerado cen-
tral numa civilizagio recnolégica, pelo
de simbiose entre sociedade ¢ narureza?

Como transcender a preocupagio
unilateral por objetivos de curto prazo,
que estimulam a superexploragio, o
desperdicio ¢ uma distribuicio desigual
dos beneficios do desenvolvimento?

Por outro lado, frente ao rigor dos
dispositivos punitivos da Lei em ques-
tio, corre-se o risco de se representar o
desenvolvimento sustentdvel como um
estado estitico de harmonia.

Ora, a sustentabilidade constitui
um conceito dindmico, que leva em
contas as necessidades crescenres das
populagdes, num contexto internacio-
nal em constante expansio. Faz parte de
um processo de mudanga, que nin-
guém poderd frear, no qual a exploragio
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dos recursos, a dinimica dos investi-
mentos ¢ a orientacio das inovaches
recnolégicas ¢ institucionais sio feitas
de forma consistente, face is necessida-
des manto atuais, quanto futuras.

Nio podemos esquecer que o con-
ceito de sustentabilidade apresenta cin-
co dimensbes principais: sustentabili-
dade social, sustentabilidade econdmi-
ca, sustentabilidade ccoldgica, sustenta-
bilidade geogrifica ¢ sustentabilidade
cultural,

Nesta iiltima, talvez a mais impor-
tante, estariam envolvidas uma plura-
lidade de solugbes locais, adapradas a
cada ecossistema, a cada contexto cul-
tural ¢, inclusive, solugbes sistémicas
de dmbito local, utilizando-se o ecos-
sistema como um paradigma dos sis-
temas de produgio, elaborados pelo
homem e aplicando-se nio s6 a racio-
nalidade cientifica, mas a racionalida-
de da experiéncia popular acumulada,
no nivel mais elevado da espiral do
conhecimento.

A propdsito, em artigo recente, nes-
ta revista, Volkmar Ett (Diretor da Cas-
cadura Industrial S/A, Consultor da
UNEP), sob o drulo “Foi Melhor o Ti-
tanic Afundar?” afirma: “A qualidade
de um supertransadintico nio passa da
soma de seus componentes: as vezes,
como na corrente, nao passa da do elo
mais fraco”(Ano XX, n® 87, Janei-
ro/Fevereiro/98, p.51).

Parafraseando este nosso colega “O
que poderemos fazer para evitar que a
nave espacial terrestre venha a afundar?’,

Desta forma, longe de nos conside-
rarmos os “vildes da histéria”, como te-
mos sido considerados, pelo menos
desde a Revolucio Industrial, rome-
mos consciéncia dos limites da "nave
espacial terrestre”e da fragilidade de
seus equilibrios ecoldgicos globais, do
enfoque do desenvolvimento sécio-
econdmico orientado para a satisfagio
das necessidades bdsicas e do reconhe-
cimento do papel fundamental que a
autonomia cultural desempenha neste




processo. Sua fungio é dupla: assinalar
a direcio geral dos processos de mu-
danca e oferecer um conjunto de ericé-
rios para s¢ avaliar a pertinéncia de
agbes mais especihicas.

Deve ficar claro para nés, empresd-
rios, que a gestio cfetva da qualidade
de um recurso ou de um meio coloca
em jogo um “sistema de agio”, formado
por uma unidade natural ¢ humana
que denominamos “sistema-gualida-
de”. A "qualidade” deste recurso exis-
tente no meio considerado representa a
“referéncia” para o funcionamento efe-
tivo deste “sistema de agio”, do ponto
de vista desta qualidade, mas também
das relagbes entre atores, ¢ dos diferen-
tes atores relativamente A sua estratégia
patrimonial.

O "sistemna de agiio” resulta assim de
atitudes de gestio ¢ de negociagio ex-
pressos pelos atores, bem como de es-
truturas implantadas de organizagio da
gestio ¢ do processo de negodiagio.

A gestio eferiva da qualidade de um
recurso ou de um meio num “sistema-
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A questiao ambiental
ndo deve ser
compreendida como
um problema, mas

como uma solugio

qualidade” nos remete ao funciona-
mento efetivo do “sisterna de agio”, ca-
paz de gerir efetivamente esta “qualida-
de”. A expressio ¢ 0 encontro explicitos
ou impl:l'cim.\ de “ofertas e demandas
patrimoniais de qualidade”, num “con-
trato putrjmunia] de qual'idndr:". consti-
tuem a condigio necessdria a um fun-
cionamento efetivo considerado sarisfa-
tério por todas as partes envolvidas. Es-
te encontro pode resultar de “regras de
gestio’, jd adoradas ou de “renegocia-
goes”, feitas passo a passo. E este “con-
trato p;ltrimunia] de qu.'l]idndf:" que

fundamenta a solidez ecoldgica, econd-
mica ¢ técnico-administrativa da acdio
de cada um dos atores.

Estejamos atentos. Facamos nossa
parte. Mas, avangos so serio possiveis
se os atores implicados, nio apenas
nés empresdrios, comegarem a dese-
jar o surgimento de melhores confi-
guragbes de agio, diante daquilo que
constitul NOsso patnmonio comum:
4 narureza,

Em suma, as opgbes aqui breve-
mente delineadas confirman a hipérese
de que a questio ambiental ndo deve
ser compreendida como um problema.
Tampouco as sangdes devem nos ame-
drontar. A questio ambiental pode ser
uma solugio, bem como representar
fonte de beneficios econdmicos e so-
ciais para o Brasil do século XXI, se
soubermos aproveitar esta oportunida-
de de mudanga. .

Viademir Smn&o
Diretor Titular Depto. de Meie Ambiente ¢
Use do Solo da FIESP

FAX
(011) 214-5792

TECNOLOGIA DE MEMBRANAS

GALVANOPLASTIA AUTOMATICA
VENDE-SE

(Niquel parado e rotativo, Cobre ¢ Latdo), com 2 centrifu-
gas secadoras, 5 retificadores refrigerados a dleo, etc., com
pouco uso ¢ bom estado de conservagio. Documentagio
técnica A disposicio dos interessados.

Entrar em contato com:

Tel.: (021) 589-4216 » Fax: (021) 589-0373
Sao Cristovio = Rip de Jangiro » RJ

£ Processos de Microfiltracao, Ultrafiltracéo,
Nanofiltragao e Osmose Reversa

& Tratamento de Efluentes

£ Reciclagem de Agua

& Recuperacgéo de Produtos

E-mail aflusnie@mandic com br
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protegao o vida systems

Rua Estevao Lopes, 166 - 05503-020 S&o Paulo - SP
Fone.: 011 813.7400 - Fax: 011 813.7096




T,f Qualidade

Requisitos da (S 3000 para prestadores de
servicos “Tooling & Equipment Supplement”

Introducao:

Este requisito da Q5 9000 foi intro-
duzido a partir de julho de 1996 pelas
Forp, GM ¢ CHRYSLER para aqueles
i:ﬂl'l'll..‘cl'dﬂl'ﬁ q'l.lC PI'DdI.IIC‘m:
tal; m;iquin.ua. pegas sobressalentes para
nqu:pam:ntm de produgio; e pmduruw"
SETVIGOS pard COMpoNENtes aUlDMOoLivos

Segundo as ‘BIG THREE', estes
requisitos tém como objetivo o de
melhorar Qualidade, Confiabilidade,
Mantenabilidade ¢ Durabilidade dos
produtos/servigos fornecidos.

Os requisitos da (35 9000 e« T&E
Supplement sdo aplicados a todos os
fabricantes de ferramental, maquini-
rio, selegio de materiais nao-produri-
vos (ex: liquidos refrigerantes) ou qual-
quer componente sobressalente. De-
ve-se entender que o miquindrio con-
bl:s[ﬂ em i'ﬂferEn[HS - ﬁ]!lipﬂ.m{."nlm
para execugio do processo, como por
c‘xfmpln: raramentos T.:frmicas. Ea]"-"ﬂ-‘
noplastia, pintura, etc.

importante observar que nio ¢
requerida a cerrificagio QS 9000 para
estas empresas, porém segundo estas
mesmas montadoras, ¢ interessante
que os fornecedores sigam o que pres-
creve a QS 9000 ¢ T&E. E claro, de-
vemos lembrar que os requisitos para
o Sistema da Qualidade nio se resu-
mem somente a Q5 9000 e TE Sup-
plement: manuais adicionais sio reco-
mendados para um perfeito entendi-
mento desta norma setorial.

Nos manuais complementares, os
fornecedores encontrario as técnicas e
memdn!ognaﬂ para implemenragio
dos requisitos.

Até meados de 1997, a IASG - In-
ternational Automotive Sector Group,
que se reune periodicamente para
sancionar as interpretages ¢ esclare-
cer de forma oficial as dividas dos
usudrios, tinha pouca ou quase ne-
nhuma informagao a respeito do pro-
cesso de adequagio ou implantagio
destes requisitos.

FEITH.ITH!I'I-

Bruno Cantinfo

Mas o importante, € que o requisi-
to existe hi quase dois anos, sendo
apenas uma questio de tempo para
quc O P[{.'S[Hdl?ltﬁ LIC EEWi.{"D come-
cem a ser questionados e solicitados a
implementarem este requisito no seu
Sistema da Qualidade.

As mudangas mais significativas
que ocorreram com a introdugio do
TE Supplement, é que nio ¢ neces-
siria, a principio, a utilizagio do
PPAP - Processo de Aprovagio de
Pegas de Produgio, no tocante a fa-
bricantes de mdquinas e ferramental,
porém para pegas seriadas ou trata-
das por terceiros, vamos dizer assim,
este requisito da segio da QS 9000 e
TE Supplement tem causado uma
certa confusio, pois nio estd tio cla-
ro assim se os prestadores de servigo
podem abolir por completo a uriliza-
cio do PPAP

Como a segio 11 da QS 9000 de-
termina que todos fornecedores dire-
tos s montadoras devem utilizar o
PPAT para controle de processo jun-
to aos seus subcontratados, com rela-
¢io a0 requisito de compras, ela de-
termina que este fornecedor direto da
montadora deve urtilizar o PPAP para
os servigos subcontratados, ou seja é
de responsabilidade do fornecedor
direto da montadora urilizar-se desta
segdo para o controle do processo em
seu proprio fornecedor e nio sim-
plesmente repassar o PPAP ao seu
fﬂrncf{.’d{]ﬂ

Especificamente sobre este assunto
ainda teremos, ao meu ver, muitas dii-
vidas a esclarecer com nossos clientes
e com as montadoras.

Outras segdes da QS 9000 que so-
freram alguma mudanga significativa
foram:

4.1 - Responsabilidade da

administragio

4.6 - Aquisighes

4.10 - Inspecdo e ensaios

(eliniinade o item 4.10.4)
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4.13 - Controle de produto
nio-conforme (eliminado
os itens 4.13.3 ¢ 4.13.4)

4.18 - Treinamento

4.19 - Servigos associados

4.20 - Téenicas estatisticas

Nio ¢ minha pretensio comentar
aqui detalhes destas mudangas, é pre-
ferivel que rais segies sejam comenta-
das em separado no futuro, para um
melhor entendimento. As demais se-
¢ioes ndo sofreram alteracoes, ou seja,
0 fexto permanece o mesmo das dlu-
mas edigoes da QS 2000.

Comentarios Finais

Uma coisa € certa: as mudangas
que vém ocorrendo com relagio a
QS5 9000 sio extremamente dindmi-
cas, e os prestadores de servigo rém
(ue estar sempre atentos as cxigén-
cias de seus clientes, abordando
sempre que possivel dividas com re-
lagio aos requisitos normartivos da
QS 9000.

Ainda estamos vivendo no Brasil a
primeira onda da Q5 9000, que ¢ a
certificagio dos fornecedores diretos
das montadoras. A adequagio do Sis-
tema da Qualidade para a realidade
da QS nio ¢ tio simples quanto pare-
ce, o grau de exigéncia sobre os mais
diversos aspectos normativos despren-
de uma carga de trabalho muito gran-
de daquelas empresas que jd possuem
o seu Sistema da Qualidade baseado
na [50 9000.

Se para estas o esforgo ¢ considera-
do grande, podemos imaginar o
quanto serd mais dificil ¢ complicado
para aquelas que nem possuem ou
nem comegaram a implantar um Sis-
tema da Qualidade.

Como disse anteriormente, po-
demos prever que num espago mui-
to curto de tempo estes requisitos
passario a fazer parte do nosso dia-
a-dia corporartivo. O momento ¢ ex-



tremamente propicio para iniciar-

mas csta EIJNLLIH'.'--.IU. ]'.'i irl que nao te-

EVOLUGAO DAISO, QS ETRE

nhamos surpresas inesperadas em I50 9001 0S5 9000 Evolugio TeE SUPP Refer.
nosso caminho, QS 9000 ol
Portanto, devemos estar preparados, ::‘ : ! £ % =t B *_IEE'*_ R&mIE%:PQI‘

e muito bem, para a segunda onda. 8] .ﬁ 150 i
Bibliogralia e I P
Quality System Requirement QS 9000 A6 LI o5 Q5 SEC 1ell Q8

4% Edicio 1996 4.7 4.7 Qs Qs
Tooling and Equipment Supplement :ﬁ - :E = [a? = 'ETI'SE-

1* Edicio 1996 410 i10 QS %
Undcrsr.mtling the Tooling and Equipment 411 _'4511_ £ Qg gta z

Supplement to QS 9000 4.12 4.12 Q8 08

Rand E. Winters Group INC 1997 4.13 4.13 Qs _ Q5 &
QS 9000 Seminirio Qualidade ::: m % % :

Belmiro Barrella Junior - Unicamp 1997 ‘il.iﬂ 4 16 Qs Qs

4.17 417 Q5 — =5

Bruno Cantinbao 4.18 4.18 I%Sj %Et :;::‘:
Engenbeire Metalurgista, responsdvel pelo 4.19 4.19 i k
srlorwqff .En;nmbmf:‘;r Qmﬁ'ﬂfdr e ‘::rm- 1.20 4.20 Qs QS+ R&MICEP

menttos Térmicos da Brasimer, Pdi—grwduun‘o
e Adwministragdo da Produgdo, mewbvoe da
ASQ-American Society for Quality ¢ ASM-
American Society of Materiais.

QS+ = Q8 9000 mais T&E supplement requisites adicionais com pequenas moelanpa
= Mais requisitos que a IS0, linguagem similar que a QS 2000

Q8- = T&E mplement remaveram termas da Q5 000

TE = Requisito: que provocam mudangar maieres gque a (5 9000

hbe.: A C)5 HNKD temn s sepdes ddiciomai:

see. [ = melhoriar continuas ¢ sec. I = requirites especificos do eliente

'L'll'-_-:_sai_jz rdgante ando pard alummo)

Tecnoclean

acido, form
especificos para o pré-
de suas ligas.

* [ LL - Tecnoclean possui
ainda um alto poder de
desoxidacdo das camadas
de oxido formadas sobre a
superficie do aluminio, evitan-
do manchamentos em etapas
posteriores cComo O fosgueamento.

* [J LL - Tecnoclean produz um leve ata-
gue na superficie do aluminio, de forma
homogénea, dependendo do tempo de imersao
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15 palavea do Sindisuper

A sombra da crise na vitrina

do nos cabe reclamar da conjungio
perversa que atua contra o setor de

tratamentos de superficie, onde as em-

presas trabalbam com cerca de 50% de ocio-
sidade da mpﬂrf.rfmff instalada, :egnudo fe-
vantamento feito pelo Sindisuper.

Quando fazemos criticas sem o equi-
librio da informagio e do raciocinio, a rea-
gido emocional pode assumir um papel exagerado no de-
bate sobre nossas dificuldades.

Quem perde com isso ¢ o priprio setor, que
fica com menos chances de propor solugées, que sao
urgentes.

Precisamos, antes, detectar esse conjunto de fato-
res negatives, que sio de dupla natureza - uma, relacio-
nada com a conjuntura econémica, e a outra, especifica
das nossas atividades. A principal é, evidentemente, ma-
croecondmica. A crise que atinge nossos clientes nos
atinge diretamente. Costumanos dizer que o tratamen-
to de superficies é o primeiro a entrar na crise e o lti-
mo a sai dela, jd que o acabamento precisa de mercado
minimamente aquecido para deslanchar.

Existe também a contribuigio da importagio
predatoria, onde muita coisa feita com mio-de-obra ba-
rata e sem a minima atengio as exigencias ambientais -
ou dos acordos internacionais de cooperagio econémica
- ¢ vendida livremente no Pais. A luta pela isonomia
em relagio ao produto importado ¢ de toda a indiistria,
mas me nosso setor - que estd em contato diveto com o
consumidor, que se reflete na saide de colaboradores,
clientes ¢ fornecedores - atinge intensidade dramiitica.

Somos essencialmente, pelo praprio perfil do nos-
so trabalbo, contra qualquer tipo de magquiagem. O que
fazemos estd exposto, jd gque somos a vitrina do produto
industrial. E delicado o equilibrio que devemos manter
nas rotings das empresas que trabalbham com tratamen-

to de superficies. Precisamos, portanto, de orientagio, e
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Roberto Della Manna

ndao de punicdo. Agqui revela-se a outra face
da conjungdo perversa que nos assola atwal-
mente. A fiscalizagio ambiental, que deveria

ser preventiva, justa, orientadora, ¢ exata-

mente o contrdirio. O que dizer das muitas
empresas que agem clandestinamente, que
agem na sombra da crise, oferecendo Jpregos
aviltados e nem sio fiscalizadas?

Mas nao devemos procurar os motivos de nossos
pmﬁfﬂm apends nos outros. E preciso reconbecer tam-
bém que muitos empresdrios do setor ainda nio enten-
deram que a fase atual, de intensa competitividade ¢
margens apertadas de lucro, nio ¢ passageira. Os méto-
dos de gestao, insistimos, precisam mudar radicalmente.
Niio vivemos mais na época em que a inflagio cobria a
incompeténcid.

Para agir com chances de sucesso, precisamos de
melhares condigaes.

Acreditamos que seja positiva a criagio do Fun-
do de Garantia para Promogio da Competitividade
(FGPC), com o qual 0 Governe pretende facilitar o aces-
so das micro, pequenas ¢ médias empresas is linhas de
crédito do Banco Nacional de Desenvolvimento Econi-
mice ¢ Social (BNDES). Isso ajudaria a driblar a falta
de acesso aos financiamentos . Precisamos investir em
noves equipamentos, para criar ambientes de trabalho
mais sauddveis e conquistar mercado. Exigéncias inade-
quadas por parte do sistema financeiro ou juros extorsi-
vos em nada nos ajudam.

Este diagndstico, ditado pela realidade do setor, é
um alerta, pois se somos a vitrina, estamos refletindo

problemas de outros setores da indiistria.,

Roberto Della Manna
Presidente do ann’l'.ruprr




Fabricante de acessorios

adota producao cativa

Entre outros beneficios, a instalacao de processos
galvanicos dentro da empresa possibilitou

reducao no prazo de entrega.

Repariagem de Silvia Diroz

m aumento de 30% na produgio
¢ redugio de custos - € o que ob-
teve a Caramori Inddstria ¢ Co-
mércio Leda., uma empresa com
mais de 30 anos de atuagio no merca-
do de pecas e acessdrios para motos e
ciclomotores, a0 optar por ter uma
produgio cativa. "A qualidade dos nos-
sos produtos melhorou muito ¢ dimi-
explica Adélio
Caramori, diretor da empresa.

Segundo ele, o que faltava 3 empre-
sa era uma galvanoplastia prépria. “Eu
sei comprar, sei produzir e bem, mas
nio sobrava dinheiro, me faltava algo”,
afirma ele. Esse algo era um processo
de cromagio, zincagem e pintura den-
tro da empresa. “Entdo comegamos a
tazer rudo aqui. D4 mais trabalho, mas
lucro também”.

E o prazo de entrega das pegas tam-
bém diminuiu. Por exemplo, quando
o processo de cromagdo era terceiriza-
do, a Caramori esperava 5 dias para re-
ceber as pegas de volta. Com a croma-
¢io dentro da empresa, as pegas rece-
bem o acabamento em rtrés dias. “Ti-
vemos outro ganho. Se manddvamos
100 bagageiros para pintar fora, envid-
vamos também 100 sacos pldsticos (ri-
po bolha) para proteger as pegas na
volta & empresa, para ndo riscarem’.
Tudo isso representava custos. Hoje a
indiistria - com a pintura prépria - uti-
liza carrinhos com rodas de borracha,
que resolvem o problema de atrito en-
Ire as Pocas

Adélio diz ainda que anteriormente
era necessdrio contar as pegas antes de
safrem da fabrica para a cromacio, e
que depois, quando voltavam, elas
eram recontadas. Havia funciondrios

- "
Nnumos Nossos Custos |,
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Adélio: “A qualidade de nossos
produtos melborou muito”

para tird-las do sacos plisticos e emba-
li-las corretamente. E al o problema
era o custo da mao-de-obra necessiria
a0 desempenho da fungio ¢ o rempo
EASLO Para iS50, tANLO NO escritorio - por
causa da emissio da nota fiscal - quan-
to na fdbrica. Com a produgio cativa,

para motos

todo o processo de fabricagio foi repla-
nejado e um simples carrinho com ro-
da de borracha evitou a repidagao das
pecas cromadas ou pintadas ¢ os even-
tuais danos, “Antes produzfamos um
lote com 65 empregados. Agora, com
47 funciondrios conseguimos fazer
quase a mesma quantidade de acessé-
rios e ainda pintar, cromar e zincar. Ti-
vemos uma modernizagio ¢ uma oti-
mizagio de processos altssimas’, sa-
lienta Adélio.

Globalizagao

A vanedade de iens fabricados é
muito grande. [sso, conforme o diretor
da Caramori, dificulta até a contabiliza-
3o de quanto foi produzido realmente.
Por isso ele evita falar sobre quanto foi
faturado no ano passado. No entanto,
diz que a empresa tem exportado para
paises como Uruguai, Paraguai e Boli-
via. Mas isso € pouco. “Nosso pior pro-
blema ¢ que os fabricantes de motos ja-
ponesas pmduzu:m cada ver mais tipos
diferentes e nio conseguimos acompa-
nhar essa demanda”,

Adélio explica que para a Venezuela
os fabricantes de motos mandam um
tipo, para o Peru outro, para a Argenti-
na outro ¢ assim por diante. Isso cria
uma dificuldade para a empresa, que
precisa de uma moto-modelo para de-
senvolver os acessdrios,

Num mundo globalizado, a preo-
cupagio com a qualidade ¢ consrante.
Por isso Adélio resolveu investr na
r.umpr‘l -d!.' Eq ulp’l:m nios mais mo-
dernos. "Comprei, por exem pln. a
melhor viradeira de tubos para tazer os
guidﬁns. Recebemos os tubos cortados
e af precisei de uma empilhadeira para
desc-.trrcg:ivh:-s. e comprel, € assim foi”.
Ele adquiriu também 5 retificadores
usados no processo de galvanoplastia.
Cada retificador é mais potente que o
outro. Na decapagem, a Caramori en-
frentava problemas de pn]u::,au no
ambiente prc‘ndurwn e por isso foram
colocados cinco exaustores para lava-
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Diversos itens integram a linha de produtos da empresa

gem de gases, trés instalados em cima
dos ranques ¢ dois no telhado. “O nos-
so controle de poluigio era fraco ¢, por
esta razio, resolvemos instalar os
EXaustores , argumenta.

Também havia muiras reclama-
coes dos clientes em relagio as pegas
entregues. Isso acontecia por que o
pessoal que cuidava da pintura nio
tazia o pré-tratamento. “A pintura era
feita por terceiros ¢ um mau profis-
sional pintava as pegas em cima da
ferrugem ¢ do dleo, ocasionando
muita reclamagio e fazendo com que
perdéssemos clientes”. Para algumas
empresas € melhor terceirizar, mas pa-
ra a Caramori foi o inverso. Adélio
diz que s6 comegou a ver a cor do di-
nheiro quando instalou os processos
galvinicos.

A galvanoplastia foi instalada na fi-
brica em fins de 1990, porque apare-
ceu a oportunidade de fazer um bom
negocio. "A Galvanoplastia Cristal,
que prestava servigos de cromagio pa-
ra nds, fechou. Quando o dono ia en-
tregar o prédio, ofereceu-me os equi-
pamentos que possufa. Eram 3 renfi-
cadores de 1.500 amperes, 9 tanques
para banhos e barramenros, e comecei
a me interessar”, relembra. Mas, havia
o problema da agressividade ambiental
de um processo EBJ\-‘EHUPIEiS[iL‘D. Co-
mo a estrutura da Caramori era mertd-
lica, houve o receio de agressio a estru-
tura ¢ da corrosio.

Para evitar isso, Adélio construiu
um gz]piﬂ fora da fibrica. Paraa pinu-
ra ¢ zinco parado foram construidos
530 m, mais 5x30 m para a cromagio
e banho de cobre. Outros 5x30 m fica-
ram para o |'m]|[mn1:u e 5%30 m para a
decapagem ¢ zinco rotativo. “A partir
dal nos Ornamos du[ﬂ-huttﬁ_lfﬂtﬂ £m
quase udo.”

Hoje, a Caramori sé terceiriza o ser-
vigo de fibra de vidro (bagageiros para
entregas diversas) e a tornearia a revél-
ver. “Temos ferramentaria, injecio de
plzisticm pintura, cromagao e zincagem.
Todos os acessdrios sio desenvolvidos
aqui. Pegamos uma moto no distribui-
dor e desenvolvemos, por exemplo o
protetor, o bagageiro traseiro, o supor-
te, 0 gIroscOpio € OULIos acessorios para
motos de policiais”, acrescenta.

Esse iiltimo segmento se aquece
quando € ano eleitoral, diz ele, mas
nio sabe porque. Com as motos parti-
culares ¢ diferente. Melhora quando a
economia esti bem. “Nds nio senti-
mos o efeito da crise porque as motos
sio 95% vendidas arravés de consér-
cios. E 85% das motos vendidas no

O departamento galvanotécnico é completo

Brasil sio as modelos 125 cc, usadas
geralmente para rrabalho e que ém
uma prestagio pequena, de 50 ou 60
reais, por isso muitos compram’. Mas,
o diretor da empresa complera dizen-
do que a maioria das motos vendidas
no pafs ¢ para fazer entregas. De acor-
do com ele, o segmento de moro-raxi
tem aumentando muito em todo o
Brasil. E que, apesar de ter suas vendas
direcionadas para 80% dos revende-
dores Honda ¢ Yamaha, a Caramori
também atende as oficinas e grandes
atacadistas. “E um mercado dificil,
porque acessorios numa moto sio co-
locados s6 quando sobra dinheiro”. E
diferente de investir na compra de
uma pega para reposigio por defeito
da anterior. "

Um processo completo

Caramori comepon a atuar em
1960, com a sociedade dos irmios
: de acessdrios
&Mhﬂemmm Paulo.
Na década de 70 houve a
dos sdcios ¢ Adélio Caramori tocou o
empreendimento com a esposa e, mass
tarde, com o filho.
Sempre atuando na drea de aces-
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forme o tipo de pega e também de-
pende de se querer ou nio evitar a
sua corrosio interna. Apds o desen-
graxe ou retivada de sujeira, a pega é
levada ao ativador sulfiivico para ti-
rar o residuo de cianeto de sddio ¢ de-
pois lavada em duas dgua. Em segui-
da, ela entra no banho de niguel,
com wm descanso para dar a cama-
da, ¢ € lavada em duas dguas nova-
mente. Ai, na seqiiéncia, a peca leva
o banho de cromo, que ¢ o acaba-
mento final, apds o que segue para a
secagem, que ¢ feita através de wm
banho de dgua quente. Além desse
processe para tratamento de superfi-
cie, @ Caramori fas internamente a
zincagem amarela, preta e branca,
bem como a pintura em epdxi a base
de polidster.
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15 Reportagem Especial

0 presente e as tendencias do setor de
tratamento de superficie

Representantes de varias empresas do setor analisam os
problemas decorrentes da globalizagao e as perspectivas
futuras do setor

ue a globalizagio trouxe profundas

mudangas para as empresas brasi-

leiras, sobretudo em termos de au-

mento da concorréncia, nio ¢ no-

vidade para ninguém. Mas, ¢ para
aquelas que atuam na drea de rratamen-
to de superficie, como foi o impacto? O
que elas estio fazendo para sobreviver?

A maioria das empresas ouvidas nes-
ta maténia especial de Tratamento de Su-
perficie optou por parcerias com empre-
sas nacionais e do exterior, investimento
em equipamentos modernos e obrengio
de “know-how”, bem como, obviamen-
te, pela redugio de custos e aumento da
produtividade. Também estio imple-
mentando programas de qualidade.
Mas, hd ainda o problema de os

equipamentos impur{.'ldus serem ofere-
cidos com isengio de impostos, en-
quanto que os Nacionals carregam uma
alta taxa tributdria. Quais as conse-
quiéncias deste aspecto? A carga tributd-
fa macional continua sendo um fator
preponderante para o patamar de pre-
cos internacionais?

Para 5r. Adeval Meneghesso, dire-
tor da ltaltecno do Brasil, que fornece
produtos para tratamento de superfi-
cie de aluminio, a cada dia que passa
fica mais claro que uma reforma tribu-
tiria ¢ essencial para 0 mercado nacio-
nal competir de igual para igual com
internacional. “Os impostos brasilei-
ros fazem com que empresas nacionais
soneguem os mesmos, dificultando
ainda mais para as empresas que traba-
lham justamente.”

Segundo ele, os concorrentes estio
cada vez mais fortes, a tecnologia progri-
de muito ripido e, para nio perdermos
nossos clientes para 0 mercado interna-
cional, precisamos ficar de olhos abertos
para as novidades. E di uma receita:
“para safrmos na frente do mercado in-
ternacional, precisamos reduzir ao mébi-
mo o custo de matéria-prima e rabalhar
na qualidade do equipamento, que hoje
em dia ¢ o principal fator analisado pe-
lo comprador na hora da decisio”.

Orimista, ¢ falando em nome da
Tecnolife ¢ do CGL - Centro Galva-
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“0 “Custo Brasil', sem diivida, con-
tinua sendo o maior problema para
a competicdo internacional”

notécnico Latino, que fornecem pro-
dutos quimicos para galvanoplastia, li-
nhas galvinicas, rratamento de efluen-
tes por troca idnica ¢ evaporagio a vi-
cuo e bombas-filtro, entre outros, Sér-
gio Florian acredita que, embora ainda
contemos com uma carga tributdria
elevada, paulatinamente o processo de
reducio dos tributos facilitard a con-
corréncia com os equipamentos im-
portados. Todavia, acredita ele, no que
tange i qualidade e ao desempenho
dos equipamentos, ainda os nacionais
deverio ser submetidos a um processo
de melhor qualificagio, tornando-se
mais compenvos.

“Com a globalizagio, houve um
acirramento significativo da competiti-
vidade, trazendo a0 nosso mercado
uma busca de desenvolvimento tecno-
l6gico, voltado para a obtengio de pro-
duros com melhor desempenho ¢ pre-
go competitivo. E. num mercado onde
a globalizagio impera, nio hd come
competir com tamanha carga tributi-
ria. ) 'Custo Brasil’, sem divida, con-
tinua sendo o maior problema para a
competigio internacional”, acrescenta
Elisingela Leite, da RST Linhas Galvi-
nicas ¢ Tratamento Ambienal, que
produz estagbes de tratamento de
efluentes liquidos, lavadores de gases,
linhas galvinicas, ranques para linhas
galvinicas e revestimentos com PVC,
PP e fibra de vidro.

Ela diz, também, que o mercado de
equipamentos vive um momento de
imenso desequilibrio, no qual a indiis-
tria nacional ¢ o lado prejudicado, dewi-
do i falta de incentivos a0 desenvolvi-
mento de novas tecnologias — ainda ofe-
recemos produtos obsoletos ¢ de custo
cevado. A tendéncia ¢ o enfraqueci-
mento e a degradagio de nosso parque
industrial. Nio hd o que administrar -
segundo ela -, s6 assistir, pois, ou vocé
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prejuizo pela alea mbutagio. Falta
bom senso do governo na isengio
de impostos para equipamentos im-
portados.

“A aldssima carga tributiria a
que 0s equipamentos nacionais es-
130 sujeitos ¢ a cadtica ¢ complexa
legislagio vigente sio fatores im-
portantissimos que prejudicam o
fabricante nacional”, emenda Ale-
xandre Gani Jr., do Departamento Co-
mercial da Elmactron, fabricante de
CqUIpPAMENTos MAanuis ¢ automdticos ¢
de produtos para o tratamento de su-
perficies e o controle ambiental. Ele ale-
ga também que, para o fabricante na-
cional, ainda hd o custo adicional de
importagio de componentes sem simi-
lar nacional, que chegam “inflados” e
muito mais caros do que os disponiveis
no mercado internacional.

Outro que critica o excesso de im-
postos ¢ Jonas G. Zazulla, sécio-geren-
te da Termocontroles Indisttia ¢ Co-
mércio, que fabrica retificadores de cor-
rente pulsante de onda quadrada na sai-
da para uso em eletrodeposicio. “O
maior erro do nosso governo ¢ taxar to-
do ¢ qualquer produto, insumos, com-
ponentes, mio-de-obra, energia eléri-
ca, etc, urilizados para a produgio de
equipamentos que serdo adquiridos ex-
clusivamente pela industria de transfor-
magio ou de base. Principalmente o
PIS, COFINS e Contribuigio Social
que, juntos, representam 3,65% do fa-
wramento de qualquer empresa, Toda
vez que um produto € industrializado,
transportado, manufaturado, tratado e
comercializado, acumulam-se em todas
as operaghes ¢ rransagoes esses impos-
tos, ou taxas ou bitributacdes. Ainda te-
mos as taxas fnanceiras a cada paga-
mento que s¢ realiza, CPMF aré mes-
mo sobre os pagamentos dos impostos,
contribuiges ¢ taxas ¢ IOF para opera-
ges de financiamentos de instalagbes,
equipamentos ¢ tecnologia. Nossos le-
gisladores ¢ governantes sio tiranos em
suas agbes, deixando-nos em situacio
de total dmmagcm em relagio ao res-
to do mundo’.

Marcele Brito, diretor da Ganchei-
ras Primor e Equipamentos, que forne-
ce gancheiras, cestos de titinio e placas
seletivas, também acredita que os tribu-

“Indice de automagio dos equipamentos
brasileivos ainda é muito baixo”

ws brasileiros oneram rtoda a cadeia
produtiva, desde a matéria-prima até o
produto final. A tnica saida, segundo
ele, seria adotarmos tibutos que re-
calam apenas na venda e no lucro final.

Uma outra solugio para este proble-
ma ¢ dada por Dario lada e Celso Ya-
mamaio, respectivamente diretor-presi-
dente e diretor comercial da Daibase
Comércio e Industria, voltada i produ-
¢io de equipamentos para galvanoplas-
tia, manuseio quimico ¢ antipoluigio.
De acordo com eles, para combarer os
efeiros da alta carga tributdria que enca-
recem o8 produtos nacionais, um dos
fatores necessdrios ¢ uma maior unido
do setor, a fim de possibilitar que as rei-
vindicagbes sejam ouvidas, Mais ainda,
a medida que “para 0 mercado externo,
termos pregos competitivos decorrentes
da diminuigio da carga tributdria para
exportagio, o que falta ¢ a organizagio
de missbes comerciais dirigidas aos pai-
ses de interesse, como ocorre nos Esta-
dos Unidos, na Alemanha ¢ na Franga.”

Jd para Fibio T. Togo, sécio-diretor
da Artet Indiistria ¢ Coméraio, que fa-
brica equipamentos e instalacbes para
tratamento superficial e controle de po-
luigio, além de produtos para linhas
galvinicas manuais, ¢ fundamental que
medidas governamentais sejam toma-
das no sentido de proteger as empresas
brasileiras, como tributando em equiva-
léncia os produtos importados. “Com
aliquotas tio reduzidas ¢ facilidades nas
importaghes, certamente a tributagio
nacional deverd estar na mira de nossos
agentes governamentais se houver o real
interesse sobre as indistrias nacionais.”

Na contramio dos que afirmam que
as mdquinas importadas sio oferecidas
com isengdo de impostos, contra as na-
cionais que carregam uma alta carga tri-
bugiria, estd Marisa Belli, da Tecnoplis-
tico Belfano, que produz chapas, tbos

e conexides em polipropileno e po-
lietileno, sistemas de depuragio e
h\ugn:m dE’ ?ﬂ. L;tnqm:a I.'ﬂ.l"d
galvanoplastia, mdquinas para sol-
da de rubos e de chapas de poli-
propileno e polietileno.

Ela enfatiza que, atualmente, a
mdquina importada tem maior
carga tributiria que a nacional. E
esclarece que boa parte dos equi-
pamentos nacionais ¢ isenta de
IP1 (Lei 9493) ¢ o comprador do equi-
pamento tem direito ao crédito de
100% do ICMS, pago no momento da
entrada deste em seu imobilizado, ten-
do ou ndo redugio de base de ICMS ou
redugio de aliquota. "Quanto aos im-
portados, desde janeiro tdlumo alguns
sio isentos de 1P, quando transporta-
dos em navio de bandeira brasileira. O
ICMS recebe 0 mesmo tratamento do
similar nacional quanto ao crédito. A
diferenga que permanece ¢ quanto ao
imposto de importagio que passou de
(% para 5%, ¢ as despesas aduaneiras
do nosso falido sistema portuidrio, one-
rando, assim, a importagio de maqui-
nas de ponta ¢ favorecendo a inddstria
nacional que muitas vezes nio investe
em desenvolvimento de tecnologia,
apenas copia a tecnologia que vé nas
feiras internacionais. Apesar do prego
das miquinas importadas ser maior,
ainda assim a vantagem corre muitas
vez a favor da automagio, qualidade ¢
da produtividade, incomparavelmente
maior das importadas em detrimento
das similares nacionais.”

Problemas de impostos 4 parte, hd
fatores que contribuem para 0 aumen-
o da di:m.'!nda df novos cquip&l.l'l'll.'“tﬂi
e instalagbes automatizadas na drea de
traamento de superficie, como o pro-
cesso de interiorizagio das empresas?

Na opiniio de Gani Jr., da Elmac-
tron, o processo de interiorizagio de
empresas, fato incontestivel, ¢ benéfico
no sentido de que, em novas plantas in-
dustriais, 0 custo para transferéncia e
reaproveitamento das instalagdes de
rratamento superficial ¢ muito grande
¢, normalmente, nio compensador, fa-
cilitando, assim, a decisio pela necessi-
dade de compra de novos e mais sofis-
ticados equipamentos. Este pensamen-
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to ¢ compartilhado por Zazulla,
da Termocontroles, para quem, na
interiorizagdo, as empresas bus-
cam nas novas instalagbes a atuali-
ragio em processos de produgio
para aumentar a eficiéncia, melho-
rar a qualidade e, assim, atender is
novas exigéncias dos clientes. Des-
sa forma, acredita, muitas necessi-
tam de instalagbes automatizadas,
Belli, da Belfano, também cré que
05 NOVOS equipamentos € 4 auto-
magio sio conseqiiéncia mundial na
montagem de novas unidades fabris.

“A medida que as empresas voltam-
se para a busca de novas alternarivas,
objetivando graduais redugdes de cus-
tos internos, todos os pontos que envol-
vem o processo produtivo exigem aten-
¢io redobrada. Isto faz com que o de-
senvolvimento de novos processos e
equipamentos seja intenso e continuo,
Evidente que exige-se cada vez mais
equipamentos condizentes ¢ instalagbes
modernas para o melhor fluxo e proces-
so produtive”, acrescenta Florian, da
Teenolife e do CGL.

Outro que acredita que esta nova
tendéncia ¢ Togo, da Arter, uma vez
que a transferéncia das empresas esti
fundamentada na cniagio de incentivos
fiscais com caréncias atraentes, canali-
zando recursos para investimentos, Jd
para lada ¢ Yamamoto, da Daibase, o
processo de interiorizacio ¢ o conse-
giiente retorno dos processos galvinicos
nas empresas antes terceirizadas sio re-
sultados de uma politica mal aplicada
de parceria, onde apenas um, na relagio
cliente-fornecedor, quer ganhar. Para
eles, parceria significa cumplicidade,
confianga mitua ¢ uma politica de ga-
nha-ganha. "Come o processo
de interiorizacio é recente, acre-
ditamos que deve contribuir
ainda mais na demanda de no-
vos equipamentos ¢ instalacies
automatizadas.”

Nio obtendo beneficios com
a interiorizagao estd a Primor, se-
gundo Brito. Ele diz que as ven-
das fora de 530 Paulo estio esti-
veis € que, pelo contririo, nota
maior aquisicio de recnologia nas
industrias que permanecem na
capital paulista.

E a vinda de empresas do ex-

do nosso governo é taxar rodo

e qualquer produto”

terior, do setor de autopegas e automo-
bilistico, em sistemas de parceria, esta-
ria contribuindo para a incrementagio
do setor de tratamento de superficie?

Para o diretor da Primor, sempre
que indistrias do setor automobilistico
chegam, trazem seus investimento dire-
ta ou indiretamente para o setor de tra-
ramento de superficie. “Independente
do modelo ou carga, o automével em si
precisa, em seus muitos itens, de acaba-
mentos para protecio e beleza.”

Pela mesma linha de pensamento,
Florian, da Tecnolife e do CGL, salien-
ta que a abertura do mercado para o in-
gresso de empresas do exterior somente
contribui para o desenvolvimento da in-
dustria nacional. Ele acredita que, junta-
mente com a possibilidade de melhoria
e aperfeigoamento técnico, as industrias
nacionais véem-se na contingéncia de
melhorar seus processos produtivos e
tormar-se competitivas. Para ele, bem
como para Gani Jr., da Elmactron, em
todos os segmentos a abertura do mer-
cado faz com que as empresas nacionais
adaptem-se a0 novos tempos ¢ estejam
sempre em franco desenvolvimento tec-
noldgico e busquem a melhoria da qua-
lidade dos produtos fabricados.

“Produtos nacionais deverio ser submetidos a
um processo de melbor qualificagdo, tornando-se

miais competitivos”
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Mas se, por um lado, Zazulla,
da Termocontroles, diz jd senrir
incremento nas vendas devido a
vinda das empresas do exterior e
os representantes da Daibase acre-
ditam que pregos competitivos
dos componentes, aliados ao inte-
resse de nacionalizagio destes, po-
de contribuir para incrementar as
vendas, mais cépticos estio o so-
co-diretor da Artet, Meneghesso,
da lraltecno, e Leite, da RST.

O primeiro ndo acredita no incre-
mento dos negdcios a curto prazo. O se-
gunde afirma que as empresas do exte-
rior sio mais bem-vindas quanto i sua
instalagdo e que, “para contribuir com a
incrementacio das vendas, deve-se exi-
gir que, além da mao-de-obra, produtos
¢ equipamentos sejam adquiridos no
Brasil.” Para Leite, a vinda das empresas
de autopegas e automobilistica ndo con-
tribui necessariamente para o incremen-
to das vendas porque o setor é carteliza-
do ¢ estas empresas trazem os equipa-
mentos em forma de capital. Segundo
¢la, poucos sio os casos de desenvolvi-

mento de fornecedores brasileiros.
Automatizacao

Jd que se falou em automarizagio,
qual seria o indice dos equipamentos
fabricados no Brasil? Mais ainda, qual o
estigio tecnoldgico dos equipamentos
nacionais, considerando a concorréncia
que exige especificagio internacional?

“Aparentemente, as indistrias de
cquipamentos que sobrevivem estdo
adquirindo know-how ¢ inovagbes pa-
ra melhorar as suas performances no
mercado que aruam”, diz o diretor da
Primor. Ele ambém acredita que as
empresas brasileiras estio prepa-
radas para qualquer tipo de con-
corréncia, salientando que isto é
tio verdade que somos o pais la-
HiNo-Amercano com maior ni-
mero de empresas certificadas
com as normas 1SO no geral,
Para ele, as pequenas empresas ¢
que precisam de um maior in-
centivo tecnoldgico ¢ de quali-
dade para entrar no mercado in-
ternacional. O sécio-diretor da
Arter também acredita que os
produtos brasileiros concorrem
em igualdade. Todavia, segundo
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ele, ¢ exigido um maior trabalho em fa-
ce da caréncia de miquinas ¢ dispositi-
vos, além de crédito para investimentos.

O representante da laltecno, pelo seu
lado, salienta que devemos seguir sempre
aquilo que o mercado deseja, ¢ a necessi-
dade de auromacio nos leva a buscar tec-
nologia exterior para que nossos equipa-
mentos estejam de acordo com as exigén-
cias dos clientes. “Com a globalizagio fi-
cou mais ficl adquinr informagoes sobre
as mais novas tecnologias, Mas estamos
SEMpre um pouco atmadm em relagio
a0 mercado externo,”

Ourro que nio acredita na equipa-
ragio dos produtos nacionais aos dispo-
niveis no exterior é Florian, da Tecnoli-
fe ¢ do CGL. No que diz respeito i au-
tomatizagio, ele informa que se fizer-
mos uma comparagio com os indices
dos paises ditos do primeiro mundo, os
indices nacionais deixam a desejar. To-
davia, hi uma grande preocupagio ¢ es-
forgos voltados para a automagiio e mo-
dernizagio dos equipamentos nacio-
nais, que deverd gerar frutos num futu-
ro ndo muito distante. Com relagiio ao
estigio recnoldgico, acrescenta que,
embora as indistrias modernizassem
seus parques fabris ¢, por conseqiiéncia,
seus produtos finais, ainda estio um
pouco distantes de competir, passo a
passo, com a tecnologia externa. “No
quE fange a equipamentos, os IMport-
dos estio num patamar acima, muito
embora as indistrias nacionais estejam
em franco processo de modernizagio
tecnolégica, procurando equiparar-se as
do exterior. Cremos que € um processo
gradual, lento, mas que serd alcancado
num espago médio de rempo.”

O diretor-presidente ¢ o diretor co-
mercial da Daibase também conside-
ram que o indice de automagio dos
equipamentos brasileiros ainda é muiro
baixo. De acordo com eles, existem al-
guns preconceitos quanto ao custo de
uma automagio, embora, com o avan-
¢o da elerrdnica, os custos de uma auto-
magio atualmente estejam bastante re-
duzidos em comparagio com os siste-
mas cletromecinicos do passado. Por
outro lado, os equipamentos nacionais,
segundo lada e Yamamoto, estio em
um bom estdgio tecnologico ¢ atendem
perfeitamente as necessidades do mer-
cado. “Temos a comprovagio destes ar-

“Mdquina importada tem maior
carga tributdria que a nacional”

EUMENtos em recentes visitas a feiras in-
ternacionais”, enfatizam,

“Atualmente no Brasil, onde a mio-
de-obra ainda nio atingiu o patamar de
CUSIOS CUFOPEU OU AMEricano, A necessi-
dade de automatizagio de equipamen-
tos na sofisticagio hoje possivel ainda
nao € requerida. Porém, a atual politica
sindical ¢, principalmente, a legislacio
vigente jd estio causando ao empresa-
riado nacional ¢ internacional uma sin-
drome. E os mesmos irio contratar, ca-
da vez mais, o minimo possivel de pes-
soal e investir em processos automatiza-
dos”, diz o representante da Elmactron,
Por outro lado, ele considera o estigio
tecnolégico dos equipamentos nacio-
nais 0 melhor da América Latina e tam-
bém de outros paises, atendendo, nor-
malmente, is exigéneias solicitadas.

Leite, da RST, também acredita que
o indice de auromagio nas médias e pe-
quenas empresas ainda é pequeno, em-
bora seja considerdvel nas industrias de
grande porte, nacionais ou multinacio-
nais. J4 a qualidade ¢ a recnologia dos
produtos nacionais, segundo ela, vém
crescendo para atender s normas ¢ pa-
ra Conseguir competir com os importa-
dos, “Mas ainda estamos com alguns
anos de atraso”.

Meio Ambiente

Para terminar este verdadeiro debare
sobre o setor de tratamento, resta uma
pergunta vinculada a um assunto recen-
te: as mudangas na legislagio com o
agravamento das penalidades em prote-
¢io ao meio ambiente. Tal medida inibi-
riz a implantagio de novas instalagbes
galvinicas? “Esta medida ndo s6 tem
mibido novas instalaghes, como tem
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provocado o fechamento de algumas
empresas ou setores destas que, pelo in-
vestimento exigido para atender a legis-
lagio, ndo vislumbram rentabilidade
adequada ao negdcio ou setor”, apressa-
se em responder o sécio-gerente da Ter-
mocontroles. Também quem acredita
na estagnagio de novas instalagées é To-
go, da Arter, pois, para ele, nio hd cré-
dito para financiamento deste ativo.

Também Flonian, da Tecnolife e do
CGL, acredita que, com as mudangas
recentes na legislagio que preserva o
meio ambiente, 0s investimentos em
instalagbes galvinicas diminufram.
Todavia, aquelas empresas que estio
voltadas para a adequagio i nova legis-
lagio estio procurando adequar-se,
também pensando na protegio ao
meio ambiente, visando o tratamento
de efluentes. Ele acredita que, atual-
mente, o espirito de protegio ambien-
tal desenvolve-se continuamente e
muitos novos empreendedores jd con-
sideram este assunto como parte inte-
grante de seus projetos e dentro de sua
visio empresarial.

Para Brito, da Primor, hd uma
andlise a ser feita desta situagio. De
certa maneira, grandes instalagbes gal-
vinicas estdo surgindo em menor ni-
mero do que seria necessirio, pois os
investimentos sdo altos ¢ as exigéncias
ambientais sio nigorosas. Mas nota-se
que pequenas instalages galvinicas
sem nenhum tipo de controle ou fis-
calizagio estio surgindo. “Sem divi-
da, a implantagio de novas industrias
na drea de galvanoplastia requer capi-
tal elevado, pois, para atender i legis-
lagio, estas sio obrigadas a investir
em ETE, ETA ¢ lavagem de gases”,
emenda Leite, da RST. Jd o diretor
comercial da Elmactron diz que as
empresas com pequenas instalagoes,
devido aos controles e as exigéncias le-
gais, tendem a terceirizar estes proces-
sos produtivos.

Finalizando, o representante da
Italtecno alega nio acreditar que estas
mudangas inibam a implantagio de
novas instalagbes, pois os empresdrios
que estio realmente interessados em
novas instalagbes j4 tém a consciéncia
de que deve haver uma reserva para o
investimento no que diz respeito ao
meio ambiente.




A Palavra dos Importadores

Apds a colocacdo dos problemas enfrentados pelos fabricantes
de equipamentos e produtos para o setor de tratamento

tie superficies, vale a andlise dos importadores.

wna andlise do setor. A primeira ¢
a&wmpakepmmta;&s, Importa-
voes ¢ Exportacoes, que representa a
Triton, especializada em mdguinas
para lavagem ¢ secagem de pecas em
geval, ¢ outras empresas, entre elas a
Civardi, especializada em fornos de
fusdo ¢ tratamento térmico, a IMT
Intermato, especializada em madqui-
nas para wusinagem de rodas de alu-
minio, ¢ a IME que produs linhas
automdticas de pintura de pegas. A
outra ¢ a Eurogalvano do Brasil,
uma empresa  {talo-brasileira
assoctada a duas empresas ita-
lianas que formam o grupo
CIENLA Teenogalvane, voltada
a construgio de linhas galvini-
cas automdticas ¢ de acessdrios
para galvanoplastia.

Mnuprmnmmlﬂ.n

Sfianga, ¢ que nido tem conbeci-
mento de que as mdguinas das
empresas que ele representa se-
Jam isentas de impostos. "A in-
cidéncia é de 1% a 30%, dependen-
do do tipo. A questio da carga tribu-
hﬁhﬂﬂfnmfuinsrnpﬁbamm
caso em rﬂpmpndmmdr
quinas fabricadas no exterior ¢ des-
vinculado dos problemas internos do
Brasil. Acho que, se o0s equipamentos
nacionais ndo sio competitivas, nio ¢
somente em fungio da carga tributd-
ria, mas, principalmente, por tevem
tecnologia obsoleta ¢ alto custo de fa-
bricagia”, proveca ele.

Ji o divetor da Eurogalvane, Oli-
vio Balbinet, diz que, como constru-
tora de linhas galvinicas, a empresa
fem @ opgio de importar parte dos
equipamentos ¢ acessorios dus associa-

das aproveitando, quando possivel, as
sengbes de impostos. "Os produtos im-
portados ficam mais em conta que os na-
cionais em decorvéncia da alta carga tri-
butdria, cobrada em cascata, ou seja im-
posto sobre imposta”, justifica.

Jd quanto a vinda das empresas do
setor de antopegas ¢ automobilistica do
exterior, ambos concordam que deve
contribuir de alguma forma para a in-
crementagio das vendas. Para o divetor
da Brunepa, isto se daria no sentido de
estimular a produgio de autopegas. Po-
rém, para ele, ¢ muito limitante basear

"0 indice de automatizagdo dos equipanientos
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o nosso parque industrial apenas na in-
diistria awtomobilistica. Os outros seg-
mentos estdo completamente amorteci-
dos ¢ estagnados: nio hd investimentos,
nem melhora nos processos ¢ tecnologia.

Balbinos, pelo seu lado, acredita que
a contribuigio viria @ medida que os
parceires atendam aos requisitos de qua-
lidade ¢ competitividade que estd sendo
exigido.

O indice de antomatizagio dos equi-
pamentos fabricados no Brasil continua
muito deficitdrio se comparado com os
dos equipamentos estrangeiros, de acor-
do com Paraventi. Por outro lado, o nos-
so estdgio tecnolégico, segundo ele, estd
muito defasado do que existe ld fora. E,

“Had interesse de quem investe
em novas instalagses em atender
ds normas vigentes”

¢ muito acentuada. “Apenas como

exemplo, no campo de tratamento de
superficie, mdguinas de lavagem de
pegas, linhas de pintura ¢ outras, a
maioria das empresas ainda vive com
instalagies caseivas, A tecnolo-
gia estd muito defasada. O
;r&pm mmumnier nio. estd

biental, embora a legislagio no
que esteja sendo seguida pela
maioria das empresas do setor
de tratamento de superficie.
“Primeiro ¢ necessdria wma conscien-
tizagio por parte dos dirigentes da
empresa. Ainda agui no Brasil se en-
tende que investir em protegio am-
biental ¢ desperdicio’, ou investimen-
to sem retorne. Para as linbas de ins-
rd.fafa'ﬂ gwfﬂ.ﬂnim‘.r r'mpurtddﬂ, i
[protegiio ao meio ambiente ¢ parte in-
tegrante do equipamento.”

Pelo lado dia Exrogalvano, Balbi-
not enfatiza que tem observado o imte-
resse de quem investe em novas ista-
lagtes para atender as normas vigen-
tes. ‘Acreditamos que, ao mesmo tem-
po que for exigida esta adequagio s
normas, deveria haver recursos subsi-
diados a longo prazo para este fim”. »
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Solucées
eficientes
e econdémicas!

FONE/FAX (011) 6949-6817
RUA CAPITAO RUBENS, 619 - EDU CHAVES
CEP 02233-000 SAO PAULD - 5P

Gancheiras Primor

P Tecnologia para tratamento de superficie

Fabricacéo de gancheiras sob medida para

todos os acabamentos: anodizagao, cromo,

douragao, niquel, pinturas, zinco, etc.

A Primor oferece a seus clientes uma escolha

eficaz dos materiais para o desenvolvimento

das gancheiras: aluminio, ago carbono,

aco inoxidével, ferro 1010/1020, metais, titanio, etc.

GANCHEIRAS  Npssa garantia: 1'

& % 2 qualidade assegurada; |'

PRIMOR * pontualidade na entrega; =

* 25 anos de experiéncia; ;
ZIS * gtendimento personalizado. ' -

*Executamos servicos de ﬁlastiﬁcau;ﬁu*

Fibrcae Administragéc  Representante: PR/SC Representante: RS Representante: AJ
Fone:  (011)6910-3747 Fone:  (D41)974-1037  Fone: (051)331-2626 FonefFax: (021) 383-7521
Fone/Fax. (011)6911-7759  Fone/Fax: (041) 332-5195  Fac (051)331-4538

il

| ===
Gancheiras PRIMOR e Equipamentos Ltda. %
=

Melhor qualidade e reducao de custos sao os objetivos de nossas gancheiras




Pintura a Po. Carga
por Atrlto.

| VANTAGENS

' {— ®Maior concentragao, elimina gaiola Faraday
| L 3 tHendlmanta de primeira passagem superior
I a 80%
®Camada mais uniforme

— eMenor concentragao de pé nos cantos

| ®Maior carga positiva
| |
2

ssrews TRIBOMATIC

Sistema Automético

A Nordson, lider mundial em equipamentos de pintu-
ra, oferece a seus clientes uma completa estrutura
de assisténcia técnica e laboratério para simulagao
de produgao, garantindo alta performance, qualidade
e eficiéncia.

Disco alta eficléncia

Nordson do Brasil Ltda.

Alameda Aruana, 85 - CEP: 06460-010 - Barueri - S&o Paulo
Fone: PABX (Q11) 7295 2004 - Fax: (011) 7295 6698




A uniao pela ecologia

os Estados Unidos as trés malores
monmdoras de veiculos, Ford,
GM e Chrysler, formaram em
1992 uma associagio que tem
por hinalidade chegar, no menor espago
L{C tL'ITIFL'I P{]Sﬁi\'ﬂi, a pm:]u[m [ F[{K‘Iﬁ'
sos de produgio menos agressivos ao
homem e a0 meio ambiente, e que tam-
bém possam ser mais eficientes, mais
limpos e possiveis de serem reciclados
em percentuais acima dos 75% aruais.

Um dos maiores objetivos ¢ chegar a
um veiculo que possa rodar mais de 34
km utlizando somente um litro de
combustivel, sem sacrificar o dLsmnp:-
nho dos veiculos arualmente em uso.
Esta meta € possivel de obter, se pensar-
mos que nos dltimos 100 anos, desde o
aparecimento dos primeiros motores a
combustio, consegue-se transformar
em movimento apenas 15% de wodo o
combustivel consumido.

Este projeto ¢ de ral importincia
que foi considerada pr:ln Presidente Bill
Clinton como comparivel i do projeto
espacial Apollo.

O USCAR (United States Council
for Automotive Research) é composto

Montadoras ¢ fornecedores de insumos
unem esforcos para obler processos e
produtos menos agressivos ao meio ambiente

Nilo Midrtire Neto

l'_!.i: dtr.t.t' grupos tlc utudns\ Sl:l'.l'dﬂ ql.lt
um deles pesquisa as emissoes prove-
nicntes das dreas de pintura destas
montadoras, que sdo um dos mais sé-
rios problemas de poluigio atmosférica,

Para esta finalidade foi construida
uma linha experimental de pintura em
uma drea de 3.350 m® na adade de Wi-
xon no estado de Michigan, consumin-
do aré agora cerca de USS 20 milhoes.
(Automative Engineering de dez/97 pig.
63). Esta instalagio pode rodar a uma
velocidade de até 70 unidades/hora
através das cabinas de pinturaea 5 [PH
pelas estufas. Sua peculiaridade maior
estd em existir um sistema de pintura a
pé para o verniz, aplimdu diretamente
sobre as bases coloridas, jd formuladas
para o tipo hidrossoltvel,

Estas bases colondas sofrem apenas
um processo de evaporagio dos com-
postos voliteis como a dgua, ¢ lugu em
seguida ¢ aplicado o verniz a pé, apds o
que ambos sio curados em estufa elétri-
cd ou a gds.

Avangos tecnolégicos jd obtidos,
inclusive fora deste programa, soma-
dos is bases coloridas hidrossoliveis,
sio os “primers
surfacers” e tinta
resistente a barti-
das de pedras no
sistema a po,

Todas  estas
tintas sio aplica-
das em equipa-
mentos  eletrosei-
ticos robotizados
que maximizam a
transferéncia  de
produto para a
pega, com meno-
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res perdas, aumentando a flexibilidade
na aplicacio de diferentes modelos de
veiculos, uniformizando assim o filme
de tinta. Como conseqiiéncia disto ha-
verd menor rendéncia 2 manchamen-
tos, escorrimentos, variacio de tonali-
dades entre diversas partes do veiculo e
melhor alastramento de todo o conjun-
to de pintura.

No caso das bases, estes equipa-
Mentos permitem  mais facilmente a
troca de cor, podendo-se pintar um
carro de uma cor, seguido de outro de
cor diferente, diminuindo perdas ¢ ou-
tras conseqiiéncias negativas, reduzin-
do custos ¢ aumentando a flexibilidade
do processo.

Jd no caso do verniz a pd, um desa-
fio a ser vencido serd quanto 4 condi-
¢io de cura que, mmpﬂmda ido tipo
liquido, necessita de um incremento
na temperatura de forneio de 200C,
Outra dificuldade estd nas condigies
de armazenagem, onde deve-se manter
controladas a temperatura e a umidade
ambientes.

Quanto s caracterfsticas do filme de
verniz aplicado, este deverd alcangar o
brilho, durabilidade, controle de proces-
s0 ¢ custo compativel ao atual em uso.

Participa deste programa, além das
trés montadoras, um grupo de 40 for-
necedores de insumos, que jd investi-
ram um valor acima de US$ 6 milhdes,
relativos a materials ¢ equipamentos
auxiliares,

Estes estudos contnuario ao an.gu
do rempo até se alcangar o objetivo fi-
nal que ¢ emissio zero, o que fard gerar
uma nova onda de obsolescéncia em
todas as linhas de pintura espalhadas
pelo mundo, e como conseqiiéncia exi-
giri investimentos que trario benefi-
ClOS para a economia como um todo,
aos consumidores de uma forma geral e
também para a nossa biosfera. .

Nila Mdrtire Neto
Engenbeiro Quimice com Extensda em
pela USE E gerente UN Elerraforese da
Renner Dulont SiA




Roberto Motta passa a faixa de presidente da ABTS para Airi Zanini
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43 ANOS DE EXPERIENCIA
EM GALVANOTECNICA.

*Cobre alcalino brilhante
*Cobres dacidos brilhantes
je p|.‘1_—.1'.4_'||-

de aluminio
*Cromalizante NEgro para Zinco
*Cromatizantes (verde oliva
amarelo - azul
*Cromo auto- reguldavel - Decorativo
*Cromo duro
*De graxantes eletroliticos
*Desengraxantes quimicos
*Banho de latao
*Estanho dcido brilhante
*Miguel brilhante de alta penetragdo
*Miquel eletrolex-duro
*Passivador eletrolitico para latao
*Passivadores (vdrias concentragies)
*Zincos s brilhantes
*Zincos alcalinos modemos

Indistria de Produtos Quimicos Ypiranga Ltda,
Escritérioc e Vendas: Rua Corréa Salgado, 224

Ipiranga - CEP 04211-020 - Sio Paulo - 5P.

Tel: (011) 274.1917 - Fax: (011) 215.4610 - Telex: 11 38757
Fabrica: Rua Gama Lobo, 1453 - Sdo Paulo - SP.

NOVOS AIRLESS PARA APLICACAO TOTH CONSULIORIA F ENGENHARIA AVBIENTAL LTDA

Com os equipamentos AIRLESS da Graco, vocé néo ENGEN
desperdica tempo, gasta anna e o resultado é muito h iy '”l'-_‘

melhor.
INSTALACAO
ASSISTENCIA TECNICA
PECAS DE REPOSICAD
TERCERIZACAQ DE SERVICOS

"ECONOMIA E REDUCAO DE LODO"

SISTEMAS DE RECICLAGEM

SISTEMAS DE POR EVAPORADORES AMMCSFERICOS
SISTEMAS DE RECICLAGEM POR EVAPORADORES A VACUO
ESTAGOES GERADORAS DE HIDRONIDOS
TORRES DE RESFRIAMENTD DE BANHOS

L riatnig

ESTACOES DE TRATAMENTO DE EFLUENTE ( ETE )

ESTAGOES COMPACTAS DE TRATAMENTO
CLARIFICADORES

» : FILTROS-PRENSA,
Aqui voce encontra tudo que @ preciso para solucionar qualguer LAVADORES DE GASES

problema de pintura, aplicacao de adesivos e selantes, com SECADORES DE LODO
orientacao técnica e assisténcia permanents. PRODUTOS @UIMICOS PARA, "ETE"

8 mutis, rvice . ¢

Rua Lourengo Marques, 280 - 04547-100 - S0 Paulo - SP
Fone: 011 866.4029 / B66.6040 Fax: 011 866.06848




Metais nao-ferrosos e produtos guimicos
para galvanoplastia, fundicao e metalurgia

Importados e Nacionais

v Controle da Qualidade em Laboratério

Proprio com Equipamentos Avancados.
v Atendimento com profissionais especializados.
v/ Tradicao em Qualidade e Pontualidade

PRODUTOS QUIMICOS METAIS NAO-FERROSOS

« Acido Crémico » Chumbo Antimonioso

* Cianeto de Potdssio * Chumbo Estanhoso

* Cianeto de Sodio * Cobre Eletrolitico

* Cloreto de Niguel * Cobre Fosforoso

+ Oxido de Zinco * Cromo Metidlico

* Sulfato de Niguel = Estanho Placa/Vergas/Lingote Em processe
= Niquel Placa e Catodo s et

» Zinco Placa/Bola/Lingote
Consultem-nos também  « Virios Tamanhos e Formatos
sobre outros produtos = Outras Ligas Sob Consulta

Comercial e Industrial de Metais Auricchio Ltda.
Av. do Estado, 6654 - CEP 01516-000 - Sao Paulo - SP

Tel. (011) 273-6499
Fax (011) 274-7940/215-0283 AURIZZHID




15 noticias Regionais

Empresas galvanotécnicas
e Curitiba reduzem poluicao

mpresas do setor de galvano-

plastia da Regiio Metropolitana

de Cuririba jd estdo poluindo de

80 a 95% menos, gragas 4 ado-
¢io de novas técnicas, segundo traba-
lho conjunte do Centro de Integra-
gio e Tecnologia do Parand (Citpar) e
da Sociedade Alemd de Cooperagio
Téenica (GTZ), com o apoio de ins-
tituigoes como a Fiep, Sebrai, Senai,
Tecpar e UFPr.

Este trabalho serd aprofundado
com a Cﬂ"stm[.ﬁ.ﬂ dl: uIma {.:Cﬂ'[r.'ll dl'.'
tratamento de efluentes, que permitird
o tratamento de 20 a 30 metros cibi-
cos de efluentes, dos mais téxicos, por
dia. E muitos dos materiais separados
Nesse chc“c: Flﬂdl_"[‘iﬂ 5C€r Trl'_‘LlTllji?ﬂdl'ﬂ
pela indistrias de galvanoplastia, o que
contribuird, no futuro, para a redugio
df CLSTOS,

Segundo o empresirio Rui Simas,
presidente da Apets - Associagio Para-
nacnse de Empresas de Tratamento de
Superficie, as empresas de galvanoplas-
tia da Regido Metropolitana de Curiri-
ba, que estao adotando novas técnicas e
procedimentos, jd conseguiram reduzir
consideravelmente a poluicio. Mas,

acredita ele, com a central de tratamen-
to de efluentes haverd redugio ainda
maior. “As cargas mais poluentes de
nossos efluentes, que representam de
30 a 40% do rotal, serio levadas para a
central de tratamento por meio de ca-
minhoes especiais. E muiros elementos
quimicos poderdo ser reutlizados no
processo industrial”,

Inicialmente, o empresdrio prevé
que este procedimento deverd onerar a
galvanoplastia em cerca de 20%, mas
ressalta que este aumento de custo po-
derd ser compensado no futuro, pela
concessio de incentivos por parte dos
governos federal, estadual e municipal.
com a redugio de impostos ¢ rambém
com a redugio dos preos cobrados pe-
lo fornecimento de energia elérica,
dgua, erc,

Simas diz que "a Aptes prega a ne-
cessidade ¢ a obrigatoriedade do tra-
tamenteo dos efluentes. Mas rambém
defende a necessidade de que aqueles
que fazem o tratamento recebam in-
l:i.':nl'.i'l.-'{}s 3 {‘5'[111[1'{]51 Pﬂrﬂ. quL'.' te-
nham condigbes de continuar compe-
tindo com aquelas empresas que nio
o fazem.”

Empresa gaiicha te tratamento de superficie
recebe certificacao na IS0 9002

specializada em tratamento de
superficie, a Magnun Metaltirgi-

ca, localizada em Cachoeirinha,

no Rio Grande do Sul, acaba de
receber a certificacio na 1SO 9002,
Prestadora de servigos, a empresa for-
nece 14 tipos de acabamentos através
do sistema Dacromet, que uliza o
zinco ¢ o aluminio de alta resisténcia
contra a corrosio. No Brasil, existem
apenas 12 empresas com licenciamen-
to para utilizarem este processamento.,
Entre os principais clientes da
Magnun estao a Albarus, a DHB - Di-
recies Hidrdulicas do Brasil e a Ma-
xium. Por outro lado, indiretamente a

empresa ¢ prestadora de servigos para
montadoras de veiculos, como a Ford
¢ a GM. Além disso, ¢ a dnica qualifi-
cada no Rio Grande do Sul para aten-
der as novas exigéncias de qualidade
impostas pelas montadoras que estdo
1 illbl.'llild.ﬂ I'HIL'[I.H:!I.' EEtﬂdU.

A Magnun ¢ a segunda empresa da
América do Sul € a primeira do sul do
Brasil a receber a certificagio na 15O
9002 neste setor, ¢ também fol uma
pioneira na instalagio de laboratérios
de andlises proprias, estagoes de trata-
mento, técnicas de captagiio de gases ¢

a implantar aqmpamr:nms de medicio
d{' L::I“!.id A5 I'I'Il.'iL'lN
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Profissionais

Disponiveis

F roftssional com formagio pelas Facul-
ditedes Oswaldo Cruz procura coloca-
o como quimica industrial. Tem expe-
ridncia ent: supervisdo e controle de ;_fmn"i-
dadle dos setores de galvanoplastia, labora-
tdrio quimico e pintur eletrostdtica; prepa-
nigio de solugoes padries; andlise de maté-
ria=prima; andlise de fundigdo (lingote de
latda); célula de Hull: tensdo superficial;
teste de aderéncia; “Salt-spray”: medigio
de caniada uﬁpn_fr'c‘l'm".' linka manual ¢
antomdtica com banhos de cobre, niguel,
creme, cromo preto, crome grafite, niguel-
guifite ¢ ouro; tratamento de efluentes; li-
nha de produgio de pintura eletrostitica;
trtamento :'Mpﬂ_',ﬁ".:fﬂf com verniz eletroli-
tico; andlise de banbos, testes prdticos ¢
COrTepoes.

* Maiores informagoes:

Edinter - (011) 36‘57 1896,
Mencionar o codige PD0I3

'I' dertico ¢ bacharel em quimica, respec-
tivamente pelo Liceu Eduardo Prado e
J|I‘:e'.l':r.'.f Factlelaeles f;.irfgm.afrn' H‘-r:'mpumn
atiat nas dreas de metalurgia, galvanoplas-
tia, embalagens, produgio e processos qui-
IICOS, pesquisis de tratamento de dgua,
rretnamento ¢ consultorta, Tem experién-
cla em: processo de gﬂ.l'm:mpéj‘sn'a para
fins decomarives e técnicos; processos de dis-
solugdo, purificagio, precipitagio, fluore-
tagio ¢ produgio de UFd e UF6; andlises
quirnicas, orgdnicas via simida ¢ nstri-
mental; processo de produgio do dxido de
tungsténio a partir do minério scheelita,
via deida; processo de fabricagio do carbo-
neto de tungsténio, nidbio, tdntalo e riti-
nio; tratamento de dgua deionizada; im-
pregagio de resings; estagoes de dgua ¢ de
tratamento de despejos.

* Maiores informacoes:

Edinter - (011) 3667.1896.
Mencionar o rddlgﬂ PDo14

A revisia Tratamenia de Superficie dedica este
espage aos profissionais que estejam procuran-
de colocagdo mo mercade, bem como is empre-
cher. Barta enviar, para a redagie, o curricule
ou a5 caracteristicns do carge a ser preenchido,
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Novo respirador
descartavel

I ndicado para protegio contma pds e fu-
mos, com retengio minima de parti-
culas de 95%, o novo respirador descar-
tdvel Affinity Plus, da MSA do Brasil,
inclui clip metilico na regido do septo
nasal para facilitar o ajuste, perimetro
de selagem reforgado ¢ tiras de fixagio
auto-ajustdveis. Com ou sem vdlvula de
exalagio, ¢ indicado para uso em induis-
trias em geral, fundigoes e laboratérios,
em trabalhos de moagem, lixamento ¢
em condicdes onde um material solido
se parta, liberando particulas finas que
s dcpusitcm por cft‘:tu de gravidade.
* Maiares in

pelo fone (011) 4071.1499

e-mail: info@msanet.com.br

Recuperacao de
acido sulfirico

0 sistema Freeal, fornecido pela ltal-
tecno do Brasil, ¢ dotado da quar-
ta coluna pré-filtrante com capacidade
de eliminar continuamente o alumi-
nio criado no banho de anodizacio,
recuperando 94% a 95% do dcido sul-
fiirico purificado, que pode ser repos-
0 auomaticamente, A manutengio
de uma relagio constante corren-
te/tensio permite o crescimento de
uma camada anddica de quu]idadr su-
perior, em um tempo predeterminado
£ constante.
* Maiores informagoes

pelo fone (011) 825.7185

e-mail: excrit@italtecno.com.br

Evento sobre “Surface Finishing”

Sﬂmﬁudampaﬁiaéz?aiﬂdeum&m
Coréia do Sul, um evento internacional con
face Finishing Forum", o “4th Asia-Pacific In
n Plasma and Thin Film Technology
¢io estd a cargo do “Korean Institute of

Korea-Japa

ima, em Seul, na
o “5th Asian Sur-
Congress" ¢ 0 “3rd
Symposium”. A organiza-
Engineering”, da “Surface

Finishing Society of Japan” ¢ da "IUSF — International Union for Surface
Finishing”. O temdrio abrangerd os seguintes campos: acabamento decorati-
vo ¢ funcional, deposigio sem corrente, limpeza ¢ preparagio de superficies,
W&Wwﬁm dpticas e eletronicas, tecnologia de
vdewo ¢ plasma, revestimentos ¢ tecnologias orginicas, noves materiais ¢
compdsitos para revestimentos de superficie, aspectos ambientais, caracteri-
zaﬂa:m:mhm:rd'c indiistria de tratamentos de superficie,
além de tdpicos especiais relacionados ao tratamento de superficie. O prazo-
limite para o recebimento dos resumos de trabalhos, que deverio satisfazer a
instruges detalbadas que se encontram & disposigio dos interessados na se-
cretaria da ABTS, encerra-se em 31 de maio. O idioma oficial do evento se-
rd o inglés, devendo todos wrm&dﬁﬁwwn;mmdﬁm lingua. Tam-
bém se encontra na secretaria da ABTS o formuldrio oficial para a inseri-
¢do dos interessados em comparecer a esses congressos. A data-limite para a
pré-inscrigio a taxa redusida ¢ 31 de agosto.
= Maiores informagaes pelo fone (011) 251.2744

Bombas dosadoras
para corrosivos

¢ diatragma ¢ deslocamento positi-

vo, as bombas para dosagem de li-
quidos corrosivos, viscosos ¢ abrasivos
fabricadas pela Bombetec sio construi-
das com marteriais anticormosivos, com-
pativeis com wvirias aplicagbes, ¢ com-
postas de um a seis cabegotes, motorre-
dutor e base de fixacio, além de sistema
de ajuste independente para cada cabe-
ote, permitindo variagoes do desloca-
mento milimetricamente de 0 a 100%
e vazdes de 0 a 300 licros'h, com pres-
sio de aré 6 bar. Operam com motor
elétrico de 0,33 ou 0,5 HE, em tensio
de 220/380 ou 380/660 V.
* Maiores info

pelo fone (011) 7640.4546

Oxidacao negra a frio

Divisio Quimica da Brasimet esti
trazendo da Inglaterra para o Bra-
sil o processo Blackfast para oxidagio
negra de pegas e ferramentas de ago
ol h.l']'ﬂ numrnlﬂndu 4a ﬂ.Si'ﬁTf“CE& L{EE
superficies & corrosio, além de pro-
mover um acabamento negro unifor-
me para fins decorarivos e estéticos de
ferramentas de corre, molas, porta-
E_crramrnta.s, correntes, L"I'Igrf“ilgl'“!i.
parafusos, componentes de maquinas,
clementos de fixagio ¢ componentes
automotivos em geral. Opera em ba-
nho quimico de imersio em tempera-
tura ambiente, a0 contririo do siste-
ma convencional em que hd necessi-
dade de banho a temperaturas entre
135°C ¢ 140°C,
* Maioves in
pele fone (011) 4070.7235
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A proxima edicio da revista Tratamento de Superficie,
maio/junho, estard dando destaque especial para dois temas
da maior importincia para o setor

Pintura
ABORDAGEM, ATRAVES DE ARTIGOS, REPORTAGENS F
DIRETORIOS, DAS SEGUINTES AREAS:
* Pré-pintura - produtos e processos
s Tintas - industriais, anticorresivas e em po
* Equipamentos - para aplicagio, cabinas e outros
* Qualidade - aparelbos e instrumentos

Zinco e suas propriedades
PUBLICACAO DA SINTESE DOS RESULTADOS DA
MESA-REDONDA QUE SERA REALIZADA EM 26 DE MAIO

PROXIMO, QUANDO O TEMA SERA AMPLAMENTE DEBATIDO
POR ESPECIALISTAS DO SETOR.

* Zinco Alcalino sem Cianeto s Zinco-ferro

» Zincos Acidos » Zinco-niguel

* Zinco para Aplicacoes Especiais ~ # Passivadores

* Zinco-cobalto * Orginicos Metdlicos

Assegure a sua empresa os mesmos beneficios jd
conquistados pelas empresas lideres de mercado,
através da veiculagdo de aniincios nesta edigio especial

da revista Tratamento de Superficie:
» Circulagio Dirigida » Oportunidades de Negcios
* Leitores Qualificados * Mobilizagio da Comunidade
* Alto indice de Leitura Téenica

EDINTER

EDITORA INTERNACIOMAL LTDA.

CENTRAL DE ATENDIMENTO AQ ANUNCIANTE:
Tel.: (011) 825-6254 - Fax: (011) 3667-1896
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DAIBASE S.A. COMERCIO E INI
Rua Inacio Luis da Costa,

Fone: (011) 261-4511 - Fax: (014




Reatores com nicleo
de ar ou ferro

nﬂis novos produtos integram a li-
nha da Metalrgica Adelco. Os
primeiros sio reatores com nicleo de
ar ou ferro, que atendem is normas
IEC-289 ¢ 76 ¢ tém aplicagio em fil-
ros CC para retificadores, filtros de
harmédnicos, limitagio de corrente de
curto-circuiro € compensacio de ener-
gia reativa. Os segundos sio transfor-
madores, fabricados de acordo com a
norma [EC 726/82, com poténcias de
aré 1500 KVA, classe 38 KV, e indica-
dos para a alimentacio de rerificado-
res industriais e excitacio estdtica de
geradores,

* Maiores info

I’Wﬁ
pelo fone (011) 7298.5266

Eventos de engenharia
de superficie

eilizado pela UMC — Universidade

de Mogi das Cruzes ¢ pela Uni-
versity of Northumbria at Newcastle,
do Reino Unido, ¢ contando com o
apoio da ABTS, ABM - Associagio
Brasileira de Meralurgia e Materiais ¢ do
NPT, Niicleo de Pesquisas Tecnolégicas
da UMC, estario sendo realizados, de
11 a 13 de novembro préximo, o 5th
International Conference on Advances
in Surface Engineering € o 2nd Interna-
tional Seminar on Surface Engineering.
Os eventos, que ocorrerio no Centro de
Convengdes do Hotel Deville, em Gua-
rulhos, Sio Paulo, contam com a orga-
nizagio da Sinterconsult Tecnologia e
tém o objetivo de reunir profissionais ¢
pesquisadores da drea de engenhania de
superficie e criar um frum para revisio
e discussio dos avangos na recnologia e
aplicagio de filmes finos, recobrimen-
tos, tratamento ¢ andlises de superficies.
Estio previstas: apresentagio de contri-
buigbes técnicas elaboradas por especia-
listas do setor — cerca de 80 trabalhios
entre apresentagoes orais ¢ painéis; con-
feréncias de especialistas internacionais
e nacionais especialmente convidados;
paindis ¢ apresentagbes técnico-comer-
Llﬂ.l!n dﬂ. L'mpm dﬂ Setor.
* Maiores in,

pelo fone (011) 273.2330
e-mail: surfeng@ume.br

Maguina de pintura automatica

St i e A comercializada pela CORMISA, pode

ser wsad tanto para a pintura mmmmﬁmm

ﬁﬁo&mmmmamfmw
PMMMWW
mwmém

diferentes, ¢ tem construgio no
conceito modular, o que possi-
diversas

&Em 5
. em veloci-

. Opera
dade de 0,2 a 2 m/min, para pecas planas, ¢ de 0.5 mmmwm

ﬁmm:uﬁh«ﬁm convencionais ou a base de dgua.
* Maiores informagies ﬁw(ﬁf}}ﬂﬁlm
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Sanitizante para uso
industrial

om 65% de cloro ativo, o Hypocal,

fabricado pela Olin Brasil, ¢ um sa-
nitizante para uso industrial com alo
poder bactericida. Pode ser urilizado
para saneamento bdsico, tratamento de
clluentes, desinfegio de instalagies e
em lavanderias industriais. E acondicio-
nado em rambores de 45 kg.
s Maiores ﬁ.fimﬂw'

pelo fone (011) 5505.0382

Convénio juridico

escritério de advocacia do Dr. Sér-

gio Gerab estd estendendo o con-
vénio juridico jd estabelecido para
com os associados da CENTRALSU-
PER aos associados da ABTS, o que
estabelece um prego altamente dife-
renciado ne atendimento. O advoga-
do, que também ¢ consultor juridico
do SEBRAE para pequenos ¢ médios
empresdrios, ¢ atuante nas esferas ci-
vil, tributdria e comercial, tendo larga
experiéncia em processos lirigiosos de
cobranga, execugdo, agbes tribucirias,
faléncias, questbes trabalhistas ¢ am-
bém na elaboracio e anilise de contra-
tos, questdes administrativas, licita-
¢bes e concorréncias publicas e atua-
¢ao perante os orgaos plblicos nas di-
VErsas s !‘—cra.s.
* Maiores informagoes

pelo fone (011) 889.9795




Estufa para processos
de secagem e cura

cm'n aquecimento elétrico por re-
sisténcias blindadas em aco inox,
as estufas para operagio em diversos
PIUEL‘.‘SS‘US d'.'.' ECL'.'I.EEITI € Ccura I'I'Il'.ll.'l.'l'_‘ll}
D podem receber bandejas, pratelei-
ras ou SuP'UT'LL'ﬁ = FIPI'CS-L'I'I[JI'I'I. Iargura
atil de 500 a 1000 mm, altura de 600
a 1200 mm ¢ profundidade de 500 a
850 mm. Fa-
bricadas pela
Mecinica Fra-
¥, pﬂssucn‘l
poténcia  va-
ridvel de 6 a
18 kW, para
temperaturas
de 250°C, ou
de Ga 21 kW,
para 300°C.
Incluem pai-
— | nel de coman-
do com pirometria digital ¢ prote-
cies, recirculacio forcada de ar bilare-
ral ascendente, dupla exaustio com
regulagem para saida dos gases ¢ dis-
positivos de seguranga contra riscos
de explosio.

* Maiores informagoes

pelo fone (011) 79222644

Sais para operacao
de banhos galvanicos

linha de sais Electropure da Ato-

tech ¢ wiilizada na montagem e
operagio de banhos galvinicos, confe-
rindo alra qualidndc e uniformidade
as camadas depositadas. Proporcio-
nam camadas de brilho uniforme e
maior resisténcia i corrosio, ao atrito,
a alras temperaturas, aos choques tér-
MICDs ¢ 4 OUtros a!aqurs "]C‘l;.’il]lll.'ﬁﬁ,
* Maiores informagoes

pelo fone (011) 7967.0777

Manipulador para polimento

manipulador semi-automdtico
Rebel, ¢ indicado para polimento,
lustragio, afinagio, e li-
xamento de diversos tipos de pegas. A
linka de produtos da tam-
bém inclui esmerilhadeiras de cinta
abrasiva para rebarbagio e afina-
ria.palﬁnmd’ewbmﬁéxmd—
veis para lixar ¢ polir com tensiona-
dor de lixa preumdtico ou mecini-
co, palitrizes de mesa rotativa, com
sistema de cabegotes de colunas e me-

s rotativa, que substituem operagies manuais de lixamento ou polimenro de
;epm#rdmm geometrias, mdquinas de injegio de emulsio abrasiva sob

ra aplicagio de abrasiva lguida peragies de
m‘m ou qﬁpﬁ. ¢ sistemits pfﬂpﬂ;ﬂv wﬁ;ﬂdmﬂﬂi

Mn-mr Wpdnﬁu (011) 261.5533

Gerenciamento de
aguas efluentes

BetzDearborn esti expandindo

sua capacidade de gerenciamento
de dgua rterceirizado ¢ efluentes
FirstChoice™ com a alianca da Warer
Services Corporation, empresa espe-
cializada em sistemas especialmente
projetados ou pré-montados para tra-
tamento de dguas comerciais, indus-
triais, municipais ¢ de urtilidades,
abrangendo as tecnologias de filtra-
¢io, membrana, abrandamento, os-
mose reversa, deionizacio e troca i6-
nica. O servico terceirizado Firse-
Choice™ oferece um pacote através
'Lil: 'L'ITIPIL'EEE COImM SUAS I'L'SPI!'C[i\"H.‘ =
pecializagies em tratamento de dguas:
BetzDearborn para rtratamento qui-
mico especializado; Metcalf & Eddy,
em conjunto com a empresa Profes-
sional Services Group, no que se refe-
re a prn;r_tu LHHS{TU'I;J.'I] l'.lpﬂl'al;ﬂﬂ e
manutengio; Ecolochem, para as ne-
LLMIdeLh dL L‘qulpdnlf"tﬂ mﬂ\"l:].
contratos ¢ emergéncias relativas a
dguas; (Jlrgg Water Conditioning,
para cquipamentos de traramento de
dgua; ¢ Warer Services, para equipa-
mentos de filtracio, membrana e tro-
ca ionica.
* Maiores informagoes

pelo fone (011) 7923.1000

cﬂmn gestora de servigos de segu-
ranga e satide de vdrias empresas
de galvanoplastia, a Procat Medicina
Ocupacional e Assistencial possui
know-how relativo a informacées,
prioridades e necessidades destas em-
presas, indicadores de saide, dados
cpidcmiuldgicm e estatisticos que po-
dem ser usados para dar suporte téc-
nico adequado diante da regulamen-
tagio, por parte da Divisio de Segu-
ranga ¢ Sadde do Trabalho -
DSST/DRT, das condigoes de segu-
ranga e satide nas empresas do setor ¢
'dﬂ tﬁ[ﬂbﬂlfﬂimlﬁﬂtﬂ dc wim p:ugmma
de fiscalizagio,

* Maiores info

pelo fone (011) 272.4022
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Sistema de custos A B C

l.'.l'dl:mﬂi l'.{L'FII'IiT custos COmo 0s
TECUrsos que a empresa consome
para realizar atividades opera-
cionais,

Portanto, se as atividades conso-
mem recursos devemos gerencid-las de
forma a permitir que apenas aquelas
ql.I.L‘ ngreguem Vﬂ]ﬂl" Fﬂl‘ﬂ. (4] pmdul.‘n [ =
para os clientes sejam executadas.

O foco dos sisternas de contole de
custos muda: passa do controle do sin-
toma - que ¢ o custo - para o controle
das atvidades, que $30 a causa dios maus
resultados das empresas.

Para impi'a.ntar um Sistema de Cus-
tos baseado em arividades ¢ necessdrio
iniciar por um questionamento: esta
atividade é mesmo necessdria?

Se a resposta for positiva, todos seus
passos devem ser colocados em um flu-
xograma, para que a administragio pos-
sa investigar as upurtunidudts de me-
lhoria destas atividades.

N{.‘.‘.’i“: HLI.K.HgI'ﬂJTIE zp:n.'ccm Com

Somente a reducao de custos pode
contribuir para a melnoria das margens
de contribuicao dos produtos

Marcos Vinicins Firtipaldi

clareza quais sio as geradoras de custos,
dando pois a oportunidade de se agir
sobre elas, para reduzir sua influéncia.

Como exemplo, podemos citar a em-
presa que apresenta o quadro mostrado
na tabela 1.

E ficil verificar que os trés clientes
apresentam o mesmo resultrado.

Foi feita uma andlise das Diespesas de
Vendas ¢ foi verificado que o principal
gerador de custos é o mimero de pedi-
dos feiros por cada cliente ¢ que o clien-
te 1 faz um pedido por més, o cliente 2
faz dois pedidos por més ¢ o cliente 3 faz
nove pedidos por més e que o custo de
atender cada pedido ¢ de § 250.

Alterando-se o critério de distribui-
¢io das Despesas de Vendas, teriamos o
quadro mosrado na tabela 2.

Este novo quadro mostra que a ad-
ministragio pode reduzir as Despesas
de Vendas se convencer o Cliente 3 a re-
duzir o niimero de pedidos que faz por
més, o que melhorard seu resultado.

Este é a grande
vantagem do Sis-
tema de Custos A
lrem Cliente 1 Cliente 2 Cliente 3 Cliewse 4 B C - Activity Ba-
Faurameno  § 10,000 § 10,000 § 10,000 $ 30,000 sed Costs - Cus-
{-) Custo § 5000 % 5000 § 5.000 $ 15.000 teio Baseado em
Maugem  § 5000 § 5000 § 5000 $15000 Advidades.
Desprendss  § 1000 § 1000 § 1000 § 3000
Resultado.  § 4000  § 4000  § 4000 § 12,000
Marcos Vinicius
Fittipaldi
e e Y o e
Contabilidade,
deem _ Cliente |  Cliente 2 Cliense 3 Clienze 4 Finangis ¢ Controles
Fiuamento  $ 10000 $10.000  $10.000 § 30.000 s Escola de
()Costo  § 5000 § 5000 § 5000  §15.000 Adminstragio de
Margem § 5000 § 5000 § 5.000 § 15.000 Empresas de Sio
Despvendss  § 250 § 500 $ 2250 § 3,000 Puaselo - Fundagiio
Reulado  § 4750  § 4500  § 2750  $12000 Getsilio Viarges
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Colaboradores
desta edicao

ArTico

* Nile Miroire Neto

Rerwer DiiPonT Tivras Avrosivos. Lo
Av Lindomar Cromer de (Mrveira 100
07232-150 Cruarulbos 5P

Fax (011) 6412, 7601

e-marl: nmartire@renner.dupont.e.mail com
MatErias TECNICAS

* Tebbowr Penocan

IPT - Cioans UNIVERSITARIA
O5508-00 Sda Panls 5P

Fax (011) 268.6302

& Cdlio A FinandsiAlecandre Flacker
TEEECOMUNICACOES BRASTERAS S - Torenpds
Rod. SP-340 Km |18

I3088-061 Campinas SP

Fax{019) 2394662

* Nifwn & Ouetros/Fernando Briadim
Tecmee TEomos InpusTris Lind
Alam. Araguaia 4001 - Tanbard
645 5-000 Baruers 5P

Fux (011) 72952183

e-mail: cecitec@link. com. b

MEN AMBIENTE

* Viadermir Sperandee

FIESP - DEpro, MED AMBENTE

Ay Paulista 1313 5° andar 5/540
G131 1-923 Sfo Panlo 5P

Fax (011) 284.3611

ORIENTACAD JuRimica E EconNOsica

» Sérpio Gernd

RIBERG, SOARES & GERAR APy ASROCIAbos
& Madre Teodora 126

O1428-010 Ko Pawls 5P

Fax (01 1) 8B9.9795

ORiENTACID TECNICA

* (rilmar de Ofsveing Pinheiro

Huns po Brasit Lrna

Av Paulista 467475

Sie Paulo SI°

Fax(01 1) 2854468

* foda Roberto Nunes

ErxienTtes INg E Cow ne EQuirs Lod
R Eitevdo Lopes 166

M5503-020 Sfo Paslo 5P

Fax (011) B13. 7096

e-mail: effuente@nrandic.com. br
Powro pe Vista

* Marcos Vinictwa Fitsipale

Frrrmatny Cons, Associanos

R Duaree Monu Barrete 130

(M54 1-050 S0 Pawle 5P

Fae (01 1) 247 2794

QUALIDADE

* Bramo Cantinbe

Brasier SiA

Av diar Nagher Unidlas 21476

4 795-91 2 S50 Paulo 5P

Fax (011) 525.6855

e-mail: brasimer@apus com_ by
SEGURANGA MO TRARALNO E SAUDE
* Pawle Cezar Chery

Procar MEpicmNg Octp Asist SAC Lmd
Av Pres Wikon 3689

(4220000 S50 Pauls 5P

Fax (01 1) 2724022
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GLIENIEES VB RE Fy I'LLL UUER PhEGU,
UUALIDADE, ATENDIMENTU...

METAIS NAO FERROSOS PARA
GALVANOPLASTIA E FUNDIGAD

- Nigquel: anodos e catodos

« Zinco: lingotes, chapas e bolas

« Cobre: anodo fosforoso e eletrolitico
Laminados, lingotes e catodos

+Estanho: lingotes, verguinhas e
anodos

« Cloreto de Niguel ( Eramet)

+ Cianeto de Sadio

» Sulfato de Niguel

+ Cianeto de Potdssio =
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R Comercio de Metais Ltda. - Rua Guarda da Honra, 90 - 04201-070 - Sao Paulo - SP
Fone/Fax: 011 272.1277
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