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Criativa

Tri-Chrome

Atotech do Brosil Galvanotécnica Ltda.

Rua Maria Patricia da Silva, 205 - D&787-480 - Tabodo da Sena - 5P
Tel.: 11 7972.0777 - Fax: 11 7972.0509 - SEA: D800 E59191

e-mail: atotechimatobras. com.br

Represeniantes:

Rio Grande do Sul: Van Lu - Tel./Fox: 51 214.3636

Santa Catoring e Parand: Galchamie - Tel.: 41 342.7224 - Fax; 4] 242.9223

Rio da Janelro: 15 - Tal /Fax: 21 &11.3100

Com a finalidade de reduzir 0s
efeitos nocivos dos tradicionais
banhos de cromo hexavalenie no
meio ambiente, a Atotech
desenvolveu o processo de
cromo brilthante trivalente
Tri-Chrome Plus. Com camadas
claras, muito similares as do
cromo hexavalente.

O Tri-Chrome Plus substitui com
vantagens o cromo lradicional,
pois possul excelente poder de
penetracdo e olima resisténcia a
corrosdo. O Tri-Chrome utiliza
anodos de grafite que facilitam
muito a operagao, pois sao
insoluveis e praticamente livres
de manutencao. O processo
Tri-Chrome Plus opera com o
auxilio de uma resina trocadora
de fons, que realiza a remocao
continua de contaminagoes
metalicas sem a necessidade de
adicao de purificadores.

O Tri-Chrome FPlus ¢ mais

um avango tecnologico da
Alotech, indo ao encontro das
necessidades atuais de reducao,
a niveis minimaos, dos impactos
dos processos indusiriais no meio
ambiente.

Trabalhamos para o seu futuro

150 9002
Srvireeh du Seasl
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Belin Hortzomte/MG - Tel (O01) 138.1806
SO PAULO - INTERIOR - Robero Constanting -
Ay Aoton Voa Zuben 2985 |d. Bandeiras - CET 13052-310
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E preciso continuar EIII‘EIIIIBMI)

credito que, como nunca, estamos vivendo boje a uma velocidade de ino-
vagdes tio expressiva que fica dificil acompanhar o que de novo estd sen-
do colocado no mercado, em termos de equipamentos e sistemas ¢ nos
mais diversos niveis: pessoal, industrial e comercial.
O que antes demorava para ser superado n
dura mais que um més. Lembra-se dos videocassetes que a cada més, pratica-
mente, tinham o niimero de cabegas aumentado, numa evolugio dificil de
acompanbar? E os CD, ou compact discs, que substituiram os velhos discos de
vinil e, agora, em pouco tempo, corvem o risco de serem, eles, substituidos pe-
las novas tecnologias, como 0 MP3, a miisica condensada para o computador
~ alids, outro grande exemplo de evolugio: AT, XT, 286, 386, Pentium, etc.
A evolugio, como jd dissemos, nunca esteve tio acelerada, e nio apenas

camente, boje nio

| em sermos de tecnologia. Hed também a evolugiao de conceitos industriais e de ad-
ministragdo - fust-in-time, Kanban, 150 9000, 150 14000, IS0 18000, etc.

Tudo numa velocidade que, mal aprendemos algo, jd estamos no prixi-

mo passo que complementa on até substitui o anteriormente aprendido.

Dat a importincia de mantermo-nos atualizados, seja participando de
cursos, semindrios ou feiras de negdcios, seja através de literatura adequada is
nossas necessidades profissionais.

E neste espirito de apresentar as inovagies, mostrar o que hd de nove
emi termos de equipamentos, sistemas e conceitos no segmento de tratamento de
superficie que realiza-se, agora em maio, o EBRATS 2000, sem diivida o even-
to mais significativo do setor no Brasil, reunineo praticamente tudo o que hd

| de move em nivel mundial

Mais que isso, também mostrando as mudangas nos conceitos e a adap-
tagito do que ji existe its novas necessidades do mercado, como forma de sobre-

viver i grande concorvéncia imposta pela globalizagio. Mais ainda, o |

EBRATYS 2000 serd a oportunidade de conbecer as tecnologias limpas, as no-
pas regras que, agorvd, regem a preservagio do meio ambiente.

Portanto, trata-se de wm evento indispensdvel para o profissional do se-
tor de tratamenta de superficie que quer manter-se atualizado e, mais do que
isso, manter-se no mercade, nio sendo superado por outros profissionais que
realmente acompanham as mudangas que ocorrem no dia-a-dia

Wanderley Gonelli Gongalves

Tratamento de Soperficie 89 = Janeoiro/Fevereire = 2000
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Com a publicagde da centésima edipio da revista Tratamento
de Superficie, em vinte ¢ um anos de existéneia, numa perfeita
combinagio, “atingiremos a maioridade aliada & experiéncia”,
Estaremes colhends o depoimento de fundadores ¢ de empreende-
dores que se mobilizaram em busca dos interesses comuns do rosso
setor, boje delegados a ABTS. Registraremos o inicio das ativida-
des, com swas pavticularidades relacionadas ao pioneirizmo,

empresarial,

20040,

Nao Perca na Proxima Edicao

Numa feliz coincidéncia, a edigdo de n* 100 também estard
dando cobertura as EBRATS 2000 ¢ circulard no pripria recin-
to do evento, junto aos congressistas e aos vivitantes da exposipin

Uma edigio documentdria em fungio do registra histérico da
centésima edipdo, ¢ da expressio jd aleavgads pelo EBRATS

q Tralamento de Soperlicie 89 = Janeiro/Fevereiro = 2000
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Lavagem por
Centrifugacdo

O Desengraxante Liquido para
Aplicacoes Via Spray e Imersao

Adequado a todos os tipos de eguipamentos.

lsento de espuma acima de 40°C, sem prejuizo das caracteristicas de limpeza por simples imersao.
Nio ataca metais base, como ferro, aco, latdo, cobre, aluminio e zamack.

Adequado as condi¢des de agua dura.

Demulsificacdo rapida - ideal para o uso com separadores de oleo.

Deixa um filme protetivo e anticorrosivo sobre a superficie.

SurTec do Brasil Ltda. - Rua Pedro Zolcsak, 121 - 09790-410 - Sdo Bernardo do Campo - 5P - Brasil
Vendas: 11 4334.7344 Central Técnica: 11 4334.7366 www.surtec.com.br surtec@surtec.com.br
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Poliuretano e o seu uso em tintas

Sinopse:

Na década de 70, uma tecnologia
para revestimentos ¢ adesivos acabou se
destacando mais do quE a5 OUITAI, INITe-
duzindp uma série de produtos que mu-
daram a histéria de alguns artigos ma-
nufaturados, conferindo-lhes melhor
qu.rfﬁd’mf( e durabilidade.

Trata-se dos reticulantes & base dos
poliisocianatos bloqueados que propor-
cionaram, entre outros, o surgimento
das tintas de eletrodeposigdo catddica,
tipo trans-eterificadas, as quais contri-
buivam em muito para melboria da re-
sisténcta & corrosdo de diversos artigos
manufaturados, como foi o caso dos vei-
culos auromotivos,

Palavras Chave:

Eletroforese catddica; Ligagbes pa-
ra ¢ orto; TDI; MDI; 1IPDI; NCO:
primers; surfacers; poliurerano; co-
reatante; isocianatos; isocidnicos; ali-
Fiticos; aromdricos; reticulances; blo-
queantes, tiofendis; oximas, aminas;
imidas; amidas; fendis; lactamas; po-
liésteres; poliéteres; acrilicos.

Introducao:

O desenvolvimento de revestimen-
tos poliuretinicos foi intensificado em
meados da década de 50 promovendo
0 aparecimento de certos tipos de re-
cobrimenros com drima resisténcia is
intempéries, brilho, propriedades me-
cinicas. Entre estas a resisténcia a ris-
cos, boa flexibilidade e aderéncia, ror-
naram puss.[vcl o seu uso no recobrn-
mento dos mais diversos tipos de
substratos, tais como metal, pldstico,
vidro, madeira, etc.

Para arender &s mais variadas ap|'|-

Esta orientacao técnica destaca os
poliisocianatos bloqueados e sua importancia
na moderna tecnologia de polimeros

Nile Martire Neto

cagbes, inlimeros reticulantes conten-
do o grupo isociinico (-N=C=0) sur-
giram no mercado mundial, chegan-
do-se hoje a cerca de 300 tipos dife-
rentes.

Para uma melhor classificacio fo-
ram divididos em cinco categorias, on-
de trés sao do tipo monocomponente
e duas bicomponente, conforme segue:

1) Monocomponente pré-rcag_idu que
possui grupos isocianato livres.

2) Monocomponente de cura por
umidade com o isocianato livre
existente na resina.

3) Monocomponente de cura ao ca-
lor por intermédio de isocianatos

hluq ueados.

4) Bicomponente catalisado de seca-
gem i temperatura ambiente, onde
o componente principal ¢ um po-
limero com isocianato livre, sendo
o outro um agente reticulante do
tipo Fﬂli.i“{."ﬂu] ol pulinmfnicu
monomérico.

5) Bicomponente tipo poliél de seca-
gem a0 ar, onde a resina em maior
propor¢io ¢ uma do tipo hidroxi-
lado e o reticulante é um aduto
uretinico de baixo peso molecular.

No caso especifico dos produtos
desenvolvidos para automdéveis, as re-
sinas poliuretinicas estio sendo unli-
zadas em cataforese, primers antipe-
dras, primers surfacers, em bases colo-
ridas e nos vernizes PU mono e bi-
componentes.

] Tratamenis do Superticie 88 = Janeiro/Foversirs = 2000

Em pli'iticus para automdveis os
revestimentos poliuretinicos estio
presentes na pintura de pdra-choques,
espelhos retrovisores, calotas, painéis
internos e também nos estofamentos,
aos quais acabam por conferir aspecto
£ LEXTUrd Iguals a0 couro,

No caso especifico da cataforese, a
quimica envolvida na fabricacio de
polimeros teve um grande progresso
no final dos anos 60, quando chegou-
se a formulagbes de reticulantes poliu-
retinicos parcial- ou rotalmente blo-
queados, estiveis ¢ economicamente
interessantes. Estes produtos propor-
clonaram CCrras vanmgcm em Tflﬂ';io
aos demais, levando-os & supremacia
técnica hoje reconhecida.

Os ]ungas caminhos percorridos
pelos pesquisadores foram inimeros,
até ser possivel obrer produtos estiveis
€ eConOMICAMENte INTEressantes, sen-
do abaixo citados 'alg'uns deles:

1) Diferentes comportamentos de
cura ¢ de formacio de filme com
os diferentes mondmeros abaixo

enumerados:
TD1 = tolueno-diisocianato
Cs He N: O:
MDI - diisocianato-difenilmetano
Cis Hie N: O

IPDI - diisocianato de isoforona

CoHsN: O: §

2) Balanceamento de fdrmula através
dﬂ FII-DEE‘SSD dl’.‘ 5{““.'5!!. -I:ﬁnl:ﬂrﬂ'l.ﬁ:
genericamente dado pela equacio
quimica abaixo:

ICHNO: + CGHWOs = CaHuOuN;

3) Diferentes propriedades e veloci-
dade de reagio conferida pelo reti-
culante através do mecanismo a

Seguir:

~H
RNCO +BH — R-N
1 1 |
o biogusants (l".z{'.'l
B —+ reticulante
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4) Tipos de agentes bloqueantes, que
modificam a velocidade de cura e a
estabilidade do produto final.

5) Diferentes tipos de estrutura qui-
mica do rericulante e da resina
principal.

6) Mecanismo de funcionamento dos
catalisadores para diferentes tipos
de material.

7) Estudos relativos 4 funcionalidade
do co-reatante.

8) Estudos de equipamentos de fabri-
cagio e pintura que pudessem con-
ferir melhores propriedades aos
objetos pintados.

Quanto ao mecanismo de cura, jd
citado para estes adutos uretinicos
bloqueados, a reagio que se processa
entre estes € o co-reatante do tipo hi-
dréxi funcional pode ser representada
conforme formula abaixo:

8] O
A [l -
R:-OH + Ri-N-C-X =+ R,-N-C+HX
| cat. ||
H H O-R:

Jd quanto ao processo de sintese do
reticulante, uma das importantes varid-
veis que existem, principalmente quan-
do se trata de rolueno-diisocianato, ¢
quanto i escolha da reagio que poderd
consumir inicialmente os grupos NCO
na posigio “para” e depois completa-se
a reacio bloqueando o restante dos ra-
dicais NCO da posigio “orto”.

Desta forma, acredita-se que estes
reticulantes sejam mais reativos e, co-
mo conseqiiéncia, mais efetivos para o
processo de cura do produto final, au-
mentando a resisténcia quimica ¢ me-
cinica.

Quanto 4 escolha do melhor blo-
queante, um outro componente vital
para a tecnologia, costuma-se seguir as
seguintes diretrizes:

1) Ter menor reatividade que o co-
reatante;

2) Ter uma forca dcida aprecidvel, o
que representa a sua aptidio maior
em desbloquear-se do reticulante,
traduzindo em maior resposta de
cura;

3) Quanto menor for o ponto de
ebuligio do composto, menor serd
sua competigio com o co-reatante
na disputa pelo isocianato livre ¢
mais facilmente ele serd eliminado
do filme em formagio durante o
processo de cura.

Esta propriedade contribui em
muito para o ndo-aparecimento de de-
feitos no filme aplicado, tais como bo-
lhas, crateras ¢ baixa resisténcia qui-
mica do filme.

Também interferem na temperatu-
ra de cura para a qual, quanto menor
o ponto de ebulicio, menor a tempe-
ratura de reticulagio. Na maioria dos
casos, dependendo da tecnologia, sio
utilizados dlcoois, fendis, dcidos pro-
thnicos, tofendis, oximas, aminas,
amidas, imidas e lactamas de wvirios
pesos moleculares ¢ pontos de ebuli-
¢do. Na pritica 0 mecanismo de cura
também ¢ influenciado pelas estrutu-
ras do rericulante, do agente bloque-
ante, do co-reatante ¢ dos outros com-
ponentes, tais como catalisadores, pig-
mentos, solventes orginicos etc.

Quanto i temperatura de desblo-
queio apresentamos abaixo alguns
exemplos de sistemas tecnologica-
mente possiveis de serem abtidos:

Tipo

ks !E .i'}_ﬁ. 'i' ol

.‘ “m .“Iu" I niulhm

i ¥
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Conclusoes:

Conforme foi visto, em se tratan-
do de uma tecnologia com 45 anos
de idade, € no caso da eletroforese ca-
tédica, que jd tem 28 anos, podemos
dizer que ainda existe muito para ser
desenvolvido. Fruto destas novas pes-
quisas, jd estd disponivel no mercado
a cataforese praticamente isenta de
solventes orginicos e que ndo neces-
sita de pigmentos anticorrosivos con-
tendo chumbo ou outros metais pe-
sados.

Neste particular, para que as tintas
mantivessem o mesmo desempenho
anticorrosivo, os "Binders” sofreram
uma melhoria significativa, o que os
tornou mais impermedveis € com res-
posta de reticulagio melhor, permi-
tindo eliminar estes anticorrosivos,
sem prejuizo no desempenho final do
filme aplicado.

Como a teoria, para ser tul, tem
que ser seguida pelos resultados priti-
cos vilidos, os testes de corrosio, in-
clusive em campos de provas, com-
provaram nossos estudos, originan-
do-se desta forma, uma nova familia
de produtos denominados generica-
mente como Eletroforese Cartédica

“Lead Free”. .
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Degussa Metais Catalisadores Cerdec

Esta € a nova empresa do Grupo Degussa-Hiils
que entrou em operacao em 1° de Janeiro de 2000.

Constituida pela uniao das atividades
da Divisao Metal, Catalisadores Automotivos
e Cerdec Produtos Ceramicos.

dmc?

Divisao Metaloguimica: Rua Bardo do Rio Branco, 440
07042-010 - Guarulhos - Sao Paulo - Brasil
Tel.: 11 6421-1000 Fax: 11 6421-7930

* Recuperacao e Refino de Metais Preciosos
* Metais Puros e Ligas para Joalheria

» Sais e Solucoes de Metais Preciosos

* Produtos/Processos Galvanotécnicos




15 Palavra da ABTS

'EBRATS 2000 - Muitas inovages

momento estd chegando, o nosso tdo esperado
e consagrado EBRATS — Encontro Brasileiro
de Tratamentos de Superficie, agora em sua

décima versdo, estard sendo realizado dentro de

aproximadamente trés meses. O clima de expectati-
va & total em virtude de muitas novidades que'ﬁ=
ram introduzidas por decisées tomadas em insime-

X'

Roberta Moita de Sillas

ras reuntées das comissoes organizadora e técnica.

Exemplo disto ¢ o nove local — International Trade Mart — Centro
Téxtil, com drea trés vezes maior que a dos eventos anteriores, onde os ex-
positores poderio receber seus convidados em ambiente confortdvel e com
melhor circulagio. A exposigio, com nove hordrio, ird funcionar das 13:00
as 21:00h, fazendo com que expositores e visitantes tenham o periode da
manhi para suas tarefas babituais. Por este motive as palestras técmicas
também passarido para o periodo da tarde, com inicio as 13:00 b e encerra-
mento as 18:30h, facilitando a vida dagqueles que nio podem ausentar-se de

suas empresas em tempo integral.

As visitas técnicas estario de volta. Empresas de porte abrivio suas |

portas para grupos de interessados conbecerem o atual estdgio tecnoldgico do
nasso ramo. Estas visitas serdo realizadas somente no periodo da manha, pa-
v que o3 congressistas nio percam nenhuma palestra técnica.

O més de maio também ¢ outra grande inovagio e vem ao encontre
dos interesses dos expositores, que teriio 6 meses pela frente para darem con-
tinuidade aos negdcios originados durante o evento.

Para concluir, podemos afirmar que com estas inovagies e com a qua-
lidade dos trabalhos técnicos enviados, e que podem ser conferidos no pré-
programa em circulagio, o EBRATS 2000 estid fadadoe a ter total éxite em
seus objetivos, coroando definitivamente este cervar de cortinas de final de
milénio ¢ abrindo as portas de novas perspectivas parva o novo.

INSCREVA-SE JA, para aprimorar seus conhecimentos e assim manter-se
competitivo neste segmento fascinante ¢ mdgico de tratamentos de superficies.

Temos um encontro com vocé na semana de 22 a 25 de maio de 2000.

Aré Lil!

Roberto Motta de Sillos
Coordenador Geral do EBRATS 2000

Tratamento de Superficie 88 « Janeiro/Feversire = 2000
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Carta aos Leitores

Edinter faz uso desta secio, normal-

mente destinada is noticias oficiais
da ABTS, para comunicar, em conjun-
to com a entidade, que decidimos alte-
rar a concepgio das “Marérias de Capa”
da revista Tratamento de Superficie.

Salientamos que o impeto jornalis-
tico e o intuito de transpor o maior de-
talhamento possivel das informagbes vi-
saram exclusivamente elucidar ao midxi-
mo os nossos leitores em relagio aos as-
pectos abordados, especialmente nas
ediches de n® 96 ¢ 98, que derivaram
pelo estilo de reportagem, tendo desta
forma alterado os critérios de censura
dos termos comerciais adotados para os
trabalhes anteriores publicados sob este
titulo.

Arendendo aos anseios dos autores e
entrevistados, e principalmente para
proporcionar aos nossos leitores a devi-
da transparéncia migida de um rtraba-
lho, dentro dos mais dignos principios
jornalisticos e de imparcialidade, opta-
mos por adaprar as “Marérias de Capa’,
pcrmitindu que as mesmas possam
abordar aspectos institucionais, comer-
ciais ¢ de marketing. Assim, a partir
desta edigio, elas passam a denominar-
se “Martéria Empresarial”.

A nova modalidade serd facilmente
identificada, mas prevalecerd a sutileza
nas novas abmdagcns. O leitor ambém
terd a percepgiio de que serd ele o maior
beneficiado com as transformagoes
aplicadas, pois ird dispor de elementos
muito mais completos na riqueza dos
detalhes apresentados.

A busca continua do aprimora-
mento editorial ¢ a nossa principal
meta, sendo este um dos fatores pre-
ponderantes para a obrengio do au-
mento dos fndices de leitura. Neste
sentido, es peramos que os leitores, co-
laboradores e anunciantes prossigam
interagindo conosco, manifestando os
sSCus camcntir'lns e sugﬂsrﬁ!:s.. 05 quﬂ.jﬁ
serdo recebidos com muita sarisfacio,
analisados ¢ colocados em prirtica caso
contribuam para o enriquecimento do
contexto da revista Tratamento de Su-
perficie.

A Edinter registra os fatos com a
plena anuéncia do Conselho Editorial

que a rege.
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* Manufatura de aco * Acabamento de Metais ® Quimica
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Calendario Cultural « ABTS 2000

Palestrantes explanam suas
dapresentagoes

As empresas ruddlm a apreseniarem

Fax (OXX11) 251-2558, avs cuidadas
da Divetoria Cultural

As palestras realizadas em Sio Pawle

na sede da FIESP, sdo precedidas de um

As imformagies referentes aos cursod ¢
semitidrios poderdo ser obtidas na secretaria
da ABTS, pele Tel (OXX11) 251-2744,

e outros centros, fora de Sdo Paslo,




Contribuindo
para o sucesso
dos nossos
Clientes.

Definitivamente, conquistar as quatro
principais certificacdes de maior
importancia em d@mbito mundial néo é
uma tarefa das mais simples; € uma
conquista que faz com que a Chemetall
se encha de orgulho e se sinta como no
topo de uma longa e dificil escalada
onde ela pode vislumbrar sozinha o
vasto horizonte que se estende apés o

arduo trabalho em chegar ao objetivo.

Chemetall

Chemetall

Chemetall do Brasil Ltda.

Tel: (Oxx11) 4066-8800
Fax: (Oxx11) 7647-1682
E-mail: chemetall@chemetall.com.br
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Sistemas de automacao
de pintura e areas
correlatadas

Varios fatores devem ser considerados
na escolha destes sistemas, usados na
aplicacao de polimeros em geral,

Edaward Melchalian

Resumo

Nos wirios processos correntes
de manufatura, as dreas de apli-
cagio de polimeros em geral,
principalmente agquelas wtiliza-
dias na indsistria automobilistica
¢ de awtopecas, tém hoje a sua
disposicio avangada tecnologia
de aplicagdo, permitindo altas
taxas de aproveitamento dos ma-
teriais, baixos descartes de resi-
dios, wma significativa melhora
da qualidade e redugio nos indi-
ces de re-trabalho,

Dentre o5 fatores que contri-
buem para a implementagio destes sistemas estiio as cres-
cenres a’.-rmmzf;s pr::r pnm’nm.: Carm ::.:‘rﬂrmmrum rPrﬂ.r.:'{';i:?
citdld vez mais i rimorados, materiats mais mmp!’ﬂws -
ra serem aplicados, respostas rdpidas as necessidades de
marketing do produto, quanto s expectativas de mercado,
mantendo as condigoes dtimas de fabricagio aliado & re-
dugde dos indices de agressdo ao meio ambiente ¢ de ativi-
dades extremamamente insalubres ao homem, A questio
crucial ¢ atingir o5 padrées exigidos na IS0 14,000.

Por fim, & de extrema relevincia nos dia atuais a com-
petigio internacional por produtos e mercados globalizados.
A adequagio ¢ equilibrio da qualidade com precos interna-
clonais competitives sdo fatores primordiais da manutengio
de nichos de mercado conguistados, ou a ampliagio destes.

Palavras-chave

Eficiéncia de transferéncia

Alastramento uniforme

Manutengio de espessura seca de polimero
Aspecto final atraente

Reducio de descartes

Ergulmmi.'l.
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Estagdo de simulagio robotizada.
Sistema Diirr-Bebr, Alemanha
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1. Introdugdo

O histdrico dos sistemas de automagio de pintura ¢
datado do final dos anos 60. Naquela ocasido manipula-
dores hidrdulicos e pneumiticos comegaram a ser testa-
dos na aplicacio de rinta em algumas fibricas norte-ame-
ricanas ¢ curopéias. Estes revelaram-se extremamente
lentos, imprecisos, custosos do ponto de vista de opera-
¢do e manurengio, de grandes dimensoes ¢ baixa flexibi-
lidade operacional. Estes equipamentos basicamente
eram constituldos de mdquinas reciprocadoras e bragos
articulados de mulriplos eixos, sem il'l[crpu]ac;ﬁrx com-
plexas, de posicionamento.,

A preocupagio maior era o desperdicio de polimeros,
as altas verbas gastas com limpeza e conservagio de cabi-
nas, “skids” ou bergos de sustentagio de pecas e dos
transportadores por diversos agentes contaminantes, in-
salubridade ¢ sistemas de tratamento de efluentes. Soma-
do a isso, surgiram legislagoes cada vez mais rigorosas
quanto ao uso e preparagio dos
polimeros aplicados em pro-
cessos de manufatura e proble-
mas ergonomicos. Com a evo-
lugio tecnolégica experimen-
tada, foram sendo introduzi-
dos novos conceitos, permitin-
do a implementagio de gera-
goes avangadas de equipamen-
tos, proporcionando resulta-
dos cada ver mais sarisfardrios.

Surgiram algumas tendén-

cias regionais dentro da adap-
tabilidade de cada pais, obe-
decendo normas ¢ padrbes
locais. Nos EUA e Canadd, as
grandes montadoras passaram a adotar o padrio de robbs
de pintura eléericos a prova de explosio com pistolas ele-
trostiticas. J4 na Europa o conceito de mdquinas de muil-
tiplos eixos com sinos eletrostdticos de alta rotagio pas-
sou a dominar as aplicagbes. Apés um periodo de uma
década e meia, o misto destas duas tecnologias vem sen-
do cada vez mais perseguido, levando a uma maior flexi-
bilizagio dos sistemas implantados. Hoje a tendéncia por
manipuladores robéticos i prova de explosio vem cada
vez mais ocupando espago dentre as tecnologias adota-
das. Isto se deve 4 redugio do custo dos robds de pintu-
ra, aumento de capacidade de carga manipulada, permi-
tindo utilizagio de qualquer tecnologia de aplicagio, re-
dugio do peso dos aplicadores e conjunto de vilvulas de
troca de cor automdrico, periféricos inteligentes de lim-
peza, simpﬁﬁmqﬁﬂ da instalacio, fexibilidade e adapra-
¢io tanto em casos de linhas existentes como em novas
plantas, com dispéndios menores na implantagio.

Em todos os casos os solventes utilizados eram xile-
nos, cujas formulagies quimicas resultavam em altas ta-
xas de agressio ao meio ambiente e ao homem. A busca
por processos menos agressivos tornou ainda mais com-




plexa a aplicagio destes insumos,
exigindo um esfor¢o continuo de
engenharia mecinica, elérrica e qui-
mica.

2. Principais Conceitos e

2.1 - ASPECTOS GERAIS
S-C CNUMeErarmaos tndns 0% P[ﬂﬂﬁ-

s0s para uma completa automagio

dos sistemas de aplicagio de polime-

ros, poderemos ter como principais:

» Aplicagio de calafetagio (excer-
nalinterna) ¢ supressores de rul-
do. Aplicagbes com vdrias téeni-
cas de pulverizagio e de extrusio.

* Aplicagio de PVC e/ou TREP
(tinta resistente i batida de pedra ).

* Aplicagio de flamagem em plisti-
cos PP

* Aplicagio de promotor de ade-

réncia (pegas plisticas),

Aplicagio de “primer”.

Aplicacio de cor-base.

Aplicagio de verniz.

Sistemas de medicio e controle "on-line”.

Aplicagio de ceras de preenchimento e de protegio

EXTerna.

I

Antes destas aplicagies, existem processos de prepara-
¢io ¢ fundos, como por exemplo desengraxantes, fosfati-
zagio, eletroforese, no caso de produtos manufarurados
de chapas de ago-carbono puro ou galvanizado. Opera-
gies semelhantes ocorrem com aluminio, madeira e plds-
ticos, cada um com seus respectivos processos de limpe-
za e preparagio. Estas sio normalmente executadas em li-
nhas com banhos por imersio ou estagdes com pulveri-
zagio miiltipla, ndo exigindo complexos sistemas de apli-

cagio com manipuladores flexiveis. Estas tecnologias sio.

amplamente dominadas ¢ conhecidas hd vdrios anos,
COMm CONnceitos mmp:'mrarlamcnt: eficientes.

2.2 - DETALHES TECNOLOGICOS

Toda e qualquer auromagio em dreas de aplicagio de
polimeros exige fundamentalmente uma adequagio de
todo o ambiente, sistemas periféricos e controles, além de
um adequado treinamento dos profissionais envolvidos.

Nas cabinas de pintura de “primer”, cor-base ¢ verniz,
¢ de fundamental importincia a qualidade do ar insufla-
do, mantendo constantes temperatura, grau de umidade,
nivel de filtragem e velocidade da limina de ar. O balan-
ceamento dos mesmos e o sistema de exaustio devida-
mente ajustado permitirio o mdximo aproveitamento ¢
eficiéncia do sistema de aplicagio, tornando o ambiente
permissivel & presenca humana.

Em todo o "Paint Shop”, ¢ de suma importincia a

completa de sistemas com controles unificados ¢ simplicidade

MM#MM

Estuta de
cor bass

Estutn e ciirn cof
base + wemir

Toobbl pinsturas

Eatachs da sinos ans
internas vemiz 1

Linha completa de pintura de acabamento final — ind. automobilistica

qualidade do transportador de “skids”, seja ele de arras-
te ou translagio, o qual deverd manter uma velocidade
uniforme e com intertravamento de posicionamento em
sincronismeo com o sistema automdrico de aplicagio.
Também existem linhas e aplicagoes especificas que exi-
gem previamente a parada e localizagio (indexagio) do

produto, Estagbes “Stop-in-go”.

Os “skids” deverdo garantir alta repetibilidade de posi- |

cionamento dos produtos suportados por estes (em geral,
para pintura, variagio méxima tolerdvel +/- 1,5cm nos trés
cixos). Estes ambém deverio garantir a mixima acessibili-
dade ao produto, de qualquer ingulo. J4 estagbes de aplica-
¢io de massas (PVC, TRBP, etc), deverio garantir niveis de
posicionamento ainda mais precisos, reduzindo as varia-
goes para até +/- 2,0mm, nos trés eixos.

As linhas de tintas, solvente, catalisador (quando for
o caso de utilizagio de bi-componentes) ¢ ar comprimi-
do deverio manter pressio estdvel, acima do minimo es-
pecificado no ponrto de aplicagio, temperatura constan-
te, filtragem, garantindo até 5 pm de pureza, Enr exem-
plo, para ar comprimido, ¢ livre de umidade. E de suma
importincia a manutengio da viscosidade dos polimeros,
pois qualquer processo de aplicagio automitico rerd de
restringir as tolerincias de controle de muitas varidveis,
para que possa manter as condigbes dtimas de aplicagio,
com respostas rdpidas a variagbes pequenas.

Para uma perfeita combinagio de todos os processos,
se fazem necessdrios sistemas de idenrificagio automdti-
ca de estilos de produtos, em paralelo com painéis ma-
nuais de entrada de dados, como “back-ups” destes.

3. Sistemas de Automacao
Em termos de estagbes automatizadas podemos en-

conerar:

*  Aplicagbes de calaferagio (pulverizado/ou fileragem):
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robis com pistolas apro-
priadas ¢ produtos extre-
mamente bem localizados
(+/- 2,0mm, nos trés ei-
xo0s). Dependendo do al-
cance desejado, poderd
haver necessidade de tri-
lhos de posicionamento
para os robos, sendo esses
controlados como sétimo
eixo dos mesmos, Os sis-
temas de aplicagio tam-
bém podem ter um eixo
de controle para manu-
tengio de volume cons-
tante de marterial, em fungio da velocidade de apli-
cagio do robd. Normalmente estas aplicagGes nio
exigem equipamentos a prova de explosdo, pois os
teores de solventes xilénicos sio muito baixos. Siste-
mas de visio j4 sio amplamente empregados, assim
como, em caso de necessidade da abertura de portas
ou capds, podem ser utilizados manipuladores espe-
cificos,

Aplicagbes de PVC em caixas de rodas ¢ superficies
inferiores de assoalho. Caracteristicas iguais ao siste-
ma descrito anteriormente. Em alguns casos, sio exe-
qiiveis aplicagbes em velocidade de processo.
Aplicagio por pulverizagio de polimeros supressores
de ruido. Mesmas caracteristicas anteriores. Estacbes
“stop-and-go”.

Estagbes de pré-limpeza de produtos: estas podem ser
constituidas de mdquinas articuladas de miluiplos ei-
xos sopradoras de facas de ar ionizado, com vdcuo in-
tegrado, opcionalmente. “Layouts” especificos, permi-
tindo coleta precisa de impurezas € contaminantes di-
versos, sio fundamentais para otimizagio do resulta-
do do sistema.

Estaghes de pré-limpeza de produtos com mdquinas
articuladas de muiltiplos eixos a base de plumas de aves-
truz ¢ colunas de ar ionizado com vicuo integrado.
Robés de pintura, com trilthos de posicionamento em
caso de necessidade. -
Miquinas de pintura de multiplos eixos de posiciona-
mento, Reciprocadores.

Sistemas robotizados de medigio a laser em processo.
Recentemente implantados na Europa, estes permi-
tem em tempo real a leitura de valores de processo e,
apds andlises comparativas com padroes, realimentam
novos valores de calibragio para as estagoes de aplica-
¢io automdticas, imediatamente anterior a estas.
Sistemas robotizados de aplicacio a quente de ce-
ras de preenchimento em cavidades, com a dupla
fungio de protegio anti-corrosiva ¢ supressio de
ruidos.

Sistemas automiticos de aplicagio de ceras protetivas
para transporte de produtos acabados.

Tralamento de Soperficie 88 = Jameiro/Fevereire = 2000

Imagem em estagdo de simulagdo grifica

4. Processes de ll“ﬂlfi.

Dentre os virios processos
cnocn tlﬂdﬁlﬁ. dCStﬂCJITI =5C FIH'
dutos em forma de massas
(calafetagio — pulverizagiof
ﬁ|ctmgr:m.l"l:xtrusiu]. |iquidns
(pulverizados com efeito ele-
trostitico ou ndo) ¢ a pd
(pulverizados somente com
efeite 100% eletrostitico).
Os solventes bdsicos sio os
derivados de xilol (hidrocar-
bonetos aromiticos, acetatos
de butila) e mais recentemen-
te, dgua em proporgoes varia-
das - 30 a 75%.

As tintas a pé nio utilizam nenhum rtipo de solvente
e em muitos casos podem ser reutilizadas nos mesmos
processos. A forma de armazenamento, manipulagio e
abastecimento destas tintas requer tecnologias especificas
¢ controles rigorosos, mas jd amplamente dominados ¢
utilizados pela industria automobilistica e de artefaros
domésticos. Mdquinas de mulriplos eixos ¢ robds sio
amplamente utilizadas nestas aplicages.

Todas as aplicagbes passiveis de utilizagio de efeito
eletrostdtico vém sido associadas i implementagio de au-
romagio, devido a alguns riscos de formagio de arcos ou
mesmo de explosio, principalmente quando a tinta ¢ di-
luida em solvente a base de dgua (extremamente condu-
tor). O efeito eletrostitico ¢ obrido através de uma fonte
de alta tensio (100kV ou mais) que carrega as particulas
de rinta expelidas pelo aplicador, via eletrodo, criando as-
sim uma diferenga de potencial entre estas ¢ os produtos
a serem pintados, os quais estdo aterrados junto ao con-
junto “skid” + transportador. As aplicagoes manuais com
pistolas eletrostiticas sdo possiveis, porém requerem trei-
namento especifico ¢ maior atengio do usudrio, pois pe-
la associagio dos efeitos gerados, as variagbes de camada
e efeito podem ser ainda maiores do que aquelas obridas
com o uso de sistemas convencionais.

As aplicagbes automdricas de tintas liquidas podem ser
efetuadas tanto por robds como por mdquinas de miltiplos
eixos livres de interpolagio. Para um miximo aproveita-
mento, ¢ comumente utilizada aplicagio eletrostitica, mas
dependendo da cor ou do efeito desejado deve haver a apli-
cagio de uma ltima camada convencional (empociramen-
to) na cor-base. No caso de aplicagio de primer, na qual
hoje vdrios fabricantes vém utilizando cores nesta aplica-
gio, o efeito eletrostitico ¢ largamente urilizado, assim co-
mo nas aplicagbes de verniz, ranto liquido quanto a pé.

As diversas camadas que formam todo o esquema de
pintura, sofrem em conjunto os processos de cura através
de estufas, permitindo-se assim uma tinica linha de apli-
cagio de todas as demios. Dependendo da rugosidade
das chapas de ago ¢ de sua galvanizagio, pode haver eta-
pas de lixamento para a melhora do alastramento das tin-




tas subseqiientes (redugio do efeito casca de laranja). Es-
tas podem ocorrer apds a elerroforese ou apés o primer.
Em casos extremos, apés um retrabalho por exemplo,
pode ocorrer lixamento em qualquer fase do trabalho.
Algumas aplicagbes nio necessitam de uma cura comple-
ta entre camadas, como por exemplo, aplicagoes de cala-
fetagio, PVC, TRBP, entre outras, ¢ primer, os quais irdo
curar numa mesma estufa. A mesma coisa pode ocorrer
entre cor-base ¢ verniz, sendo ambos base solvente.
Quando for urilizada cor-base diluida em solvente a ba-
se d'dgua, entio haverd necessidade de uma pré-cura ace-
lerada, antes da aplicagio do verniz.

As aplicagbes automiticas permitem um controle
muito mais rigoroso ¢ controlivel da quantidade de po-
limero, por cor, por posicionamento e tipo de produto.
Desta forma os indices de retrabalhos sofrem redugio de
mais de 50% com relagio aos sistemas convencionais,
com uma garantia muito superior de consisténcia de ca-
mada seca e melhor alastramento. Com a perfeita otimi-
zagio do processo, as variagbes de camada seca de poli-
meros tornam-se estdvels ¢ pequenas (+/- 3pm) permi-
tindo uma confiabilidade maior quanto 4 durabilidade

dos produtos acabados.
5. Controles e Programas

Arualmente contamos com diversos tipos e ferramen-
tas de programagio.

Com a continua utilizacio de sistemas de informdri-
ca em processos de manufatura, vém ganhando cada vez
mais espago programas de simulagio grifica, ranto urili-
zando compuradores pessoais como estagbes de traba-
lholengenharia. Uma vez que o desenvolvimento de pro-
dutos passa necessariamente por estagbes CAD, dados
estao disponiveis para que toda a engenharia de processo
possa ser antecipadamente simulada, testada e avaliada
do ponto de vista de alcance, ciclo, interferéncias e pos-
siveis necessidades € melhorias a serem implementadas.

Todos os grandes fabricantes de equipamentos de au-
tomagio ¢ sistemas geram bibliotecas (catdlogos) de pro-
dutos, permitindo aos usudrios a ripida integragio destes
em suas estagdes de trabalho.

Estes programas sio de uma sofisticagio elevada, re-
querendo pessoal qualificado, treinamento e continua
utilizagio para o mdximo aproveitamento. Com os recur-
sos disponibilizados torna-se possivel até a realimentagio
de dados e informagbes reversas para a engenharia de
produtos, dinamizando ainda mais a sua utlizagio.

A grande vantagem destes sistemas revela-se na possi-
bilidade de implementagio de novos programas em tem-
pos reduzidos quando comparados aos meios convencio-
nais. Passa-se assim a contar com ferramentas que permi-
tem uma agressividade maior no langamento de novos
produtos no mercado.

Os controles associados aos sistemas automiticos de

pintura podem ser:
* Controle de Malha Aberta:

4
o
'
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*  Conrtrole de Malha Fechada:

Pistolas convencionais / eletrostdtica™:

*  vazio de tina

*  pressio de ar de leque

* " tensao eletrostitica

*  pressio de ar de atomizagio

Sinos de alta rotagio:
opcional, vazio de ar comprimido
vazio de tinta
rotagao
tensio eletrostdtica
pressio ar de contorno de leque
vazio de ar de contorno (opcional)

Para cada tipo ¢fou modelo de produto, podemos ter
programas pré-testados ¢ gravados em condigbes reais de
utilizagio, os quais sdo carregados no sistema automati-
camente quando da identificagio do produto junto i en-
trada de cada uma das zonas de aplicagio. Os controles
de malha fechada permitem, em tempo real, as devidas
alteragdes e ajustes para a manutengio das condigbes 6ti-
mas de aplicagio (janelas de controle). Assim varidveis do
processo, como por exemplo viscosidade e pressio, po-
dem ser compensadas automaricamente, dentro de limi-
tes preestabelecidos. Os grificos acima demonstram ca-
sos priticos em montadoras norte-americanas com a uti-
lizagio de controles de malha fechada nas aplicagdes de
pintura automatizadas.

O mesmo ocorre com os programas de posiciona-
mento ¢ trajetdrias dos robds, trilhos ¢ mdquinas de mal-
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tiplos eixos, seja de pintura ou de limpeza, os quais irdo
obedecer aos contornos pré-program: ados, com velocida-
de do transportador monitorada em tempo real.

A arquirerura do sistema de controle ¢ supervisio
compde-se de: (ver “layout” anexo)
* Controladores programdveis
* Compuradores industriais de processo
*  Acionamentos CA
*  Servo-motores CA, sem escovas
& .?"f’j';'l[(:lrl.'s ].llh.'.IR"l. = I.l]"‘l.'l.lﬂ |5||J I_'f["r |f:\"|t;|.\:ll'| ]1].1%'!‘:!“.;[
* Interfaces homem-mdquina
* (Comandos ¢ controles de robis e médquinas
* Redes de comunicagio

Todo o sistema poderd estar if'llt'l“-l:‘;;[d” i rede corpo-
rativa da empresa. Com este “link” pode-se transferir da-
dos de produgio diretamente & rede no nivel de proces-
samento de l“:l“ll."".'![l”'il. IHHIL‘Hdﬂ LOrnar a pjngr;nn;u"in
da produgio “on-line” com a rede de revendedores espa-
lhados numa certa regido. Tipo e cor de pintura sio nor
malmente opcionais extremamente atrativos e de grande
identificagio do proprietirio.

vencionais existentes hoje no mercado.

Os principais produtos ¢ servigos aplicadoes em linhas
de pintura, como por exemplo polimeros em geral, tin-
tas, solventes, niveis de retrabalho, insuflamento de ar,
tratamento de efluentes, manutengio de cabinas e corre-
latos, exigem um dispéndio econdmico elevadissimo. Os
sistemas de pintura automatizados proporcionam grande
rentabilidade, desde que devidamente bem projetados,
.1{']L‘L|ll'.ldl:l as necessidades e .L|1111L||||4;n[;' dominados pe-
lo usudrio final.

Entre as virias contribuigbes, os sistemas de pintura
automarizados reduzem em aré 60% os niveis de emis-
soes de solventes, contribuindo na adequagio de plantas
para a [SO 14.000.

Geralmente, em andlises realizadas no nosso territdrio
para a industria automobilistica ¢ de autopegas, con-
siderando processo manual, chegamos a encontrar niveis
de retorno de investimento da ordem de 18 meses, con-
siderando todas as prerrogativas apresentadas e com a
obtengio de todas as melhorias desejadas, a partir da
colocagio em operagio comercial da linha. O tempo de

implantagio e enrrada em operagio comercial pode va-

6. Conclusoes riar de oito a doze meses. .
Os elementos chaves que tornam a auromagio de
pintura extremamente atrativa sio os niveis de retorno de  Edoward Mekbalian

investimento obudos, comparando-se aos sistemas con-
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Banho de zinco acido
Parte 1 - Banhos acidos

de zinco a base de sulfatos

e cloretos '

Aqui ¢ enfocado o uso de
Solucaes tampoes para
minimizar a variacoes de pH.

Lehbowr Panossian

1. Introdugao

Este trabalho ¢ uma revisio que trata dos banhos dcidos
a base de sulfatos urilizados para obtengio de revestimen-
tos de zinco em processo continuo.

[nicialmente, foi elaborada a Tabela 1 com o objetivo
de apresentar uma idéia geral das diferentes composigoes
dos banhos dcidos tanro a base de sulfaros como a base de
cloretos.

Os banhos dcidos a base de sulfatos sio os mais antigos
(Creutz & Marun, 1975) ¢ os mais utilizados industnal-
mente em processos continuos para revestir chapas, fitas e
arames (GALVANOTECNICA pritica, 1973; Fairwea-
ther, 1973; Lowenheim, 1974). Os principais componen-
tes de um banho deste tipo sdo o sulfaro de zinco ¢ o deido
sulfiirico, sendo possivel a obtengio de depésitos com so-
mente estes dois constituintes, No entanto, as velocidades
de deposigio sio baixas e a qualidade dos depdsitos assim
obtidos ndo ¢ muiro adequada (Blum & Hogaboom,
1930). Assim, muito esforgo foi dispendido para o desen-
volvimento de formulagoes que melhorassem o processo de
deposicio através de banhos dcidos deste tipo.

" Este trabalbo foi patrocinade pefa Brasmetal Waelsholz S.A.
Agradecemos & Brasmetal o autorizagdo pava publicagdo.

Ref I Ref2 Ref3 Ref4 Ref5 RefS Ref5 Ref5 Ref6 Ref7 Ref8 Ref8 Rﬂ" Fﬂf’ﬂ!{'”
Sulfodezinco (gfl) 300 380 380 240 375 180 350 Jauaﬁm 300 8% 240 410
Clorero de pouissio (g/l) - - 5 - - - - =
Sulfato de amdnio (/L) - gy ) & - 0 5 S PR o)y T
Sulfato de sodio (gll) - m & - 70 - - . = IS (595 . - X
A e A I A T P I R e s
Sulfato de luminio (g1 - s B-db 0CH N e T TOE e
Cloreto de sodio oude 15 - - - - . 5 s - M. B B
ambnio (§/L) ey (NaCl) (NaC) (NHCI) (NaCl)
Cloret de aluminio (g/L) 30 . wrl G, - - . - ’ Ll 0 ! L
Clorero de s6dio, ou flu- - N T e . WS sl rudt | = B =
oreto de amonio ou hiflu-
oreto de aménio (g/L) L LWL
Acidobérico (g/l) 15 - - - - - :.u 30 - - e o
Acerato de sodio (/L) - - 5 4% - - 15 -
Adiivo R S T LW s T e ﬂ : va* G J08 | - W
Densidade de corrente 0,523 28 2540 10a43 25240 10230 mm até 6) - - =) 52
Adm')
Tempenua (°C)  10-25 60 5365 2429 5565 2050 40a35 2560 - - - - i)
pH 36 - Fad 3545 3ed 30045 30a45 1540 - - - - 5
Velocidade car. (m/min) - 30 30 - 30 3 £ - = NI S Ve '
Relacio anodo/eatods - - - F - - - - B R
Volagem (V) - 498 gl . | EaII - - . . s
(1) extness de aloague Ref 1 = GALVANOTECNICA prisia, 1973 Ref 5 = Geduld, 1975 par processos consinsior
(2] akoipree Ref 2 = GALVANOTECNTCA, pritica 1973: banbo wilizade Ref 6 = Morisaki, Mors ¢ Tajima, 1981: banh utilizads
(3] formudapdo comercial now Evtsclos Unidos parst nevestir aramer ¢ fitas para extudar abrillumiadores
(4) destrina Ref 3 = Lowenheim, 1974: barho pars alts velocidade de deposiche ~ Ref 7 = Thompaon, 1926
153 gliense para proceisos comsinuay Ref8 = Blum ¢ Hogaboow, 1930
(6) extudon dimetilialficids ¢ aliltionséia  Ref 4 = Kueshner, 1972 Ref'9 = Pushpavanam ¢ Shenai, 1977

_ Ref 10 = Vewhatesha & Mipanna, {989
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2. Funcao dos principais constituintes

2.1 SULFATO DE ZINCO HEPTAHIDRATADO
(Zn50..7H:0)

A fungdo deste sal ¢ a de fornecer os fons de zinco para
a eletrodeposigio. Este ¢ um sal relativamente barato po-
dendo ser facilmente obtido com alta pureza e, normal-
mente, ¢ disponivel no mercado com pureza adequada pa-
ra a eletrodeposicio. No entanto, na falea de disponibilida-
de, pode ser obtido através da dissolugio do zinco em solu-
giao diluida de dcido sulfiirico isento de arsénio. Uma im-
pureza que eventualmente pode estar contida neste sal é o
ferro, que nio apresenta um efeito prejudicial significativo,
visto que depdsitos aceitdveis podem ser obtidos arravés de
banhos com contaminagio moderada de ferro (Blum &
Hogaboom, 1930). Normalmente, nio se tem especifica-
goes rigidas para a aquisigio deste sal no mercado. No en-
tanto a Norma BS 2656:1972 apresenta limites para as im-

purezas presentes neste sal, a saber:
Materiais insoliveis:......0,10%
Chumbeo: . Se— )L
Cidmio: ﬂﬂl%
Merciirio: weeeeen 0,00 1%
Ferro:.... SR i 1 | .
Cobre: ... -0,02%

O sulfato de zinco hcpu.lndmmlo ¢ muito solivel em
dgua, ¢ por esta razio pode ser utilizado em concentragoes
clevadas, podendo variar de 250 g/L a 600 g/L (Lyons,
1941; Blum & Hogaboom, 1930; Lowenheim, 1974; Ge-
duld, 1988). Em geral, a utilizagio de banhos mais concen-
trados ¢ preferivel, visto que um aumento da concentragio
de sulfaro de zinco aumenta a condurividade do banho (ver
Tabela 2), 0 que determina um ligeiro aumento do poder
de penetragio e diminuigio do consumo de energia. Além
disso, um aumento da concentragio de fons de zinco au-
menta a faixa de densidade de corrente operacional para a
obtengio de depésitos de qualidade adequada (Venkatesha,
Balachandra & Mayanna, 1985).

2.2 ACIDO SULFURICO

O dcido sulfirico € adicionado ao banho para manter o
pH do banho na faixa adequada, que ¢ entre 3,5 € 4,5, con-
forme serd discutido mais adiante. A adigio do dcido sulfi-
rico a0 banho ocasiona aumentos da corrosio dos anodos e

da condutividade do banho.

2.3 ComrosTOs DESTINADOS A AUMENTAR A
CONDUTIVIDADE DO BANHO

O sulfato de zinco quando dissolvido em dgua apresen-
ta apenas condurtividade moderada, o que ¢ indesejivel. Is-
to porque, como sio utilizadas densidades de corrente rela-
tvamente elevadas, baixa condutividade determina o aque-
cimento do banho. Além disso, um aumento da condurivi-
dade do banho determina aumento do poder de penetra-
¢io, que ¢ muito baixo em banhos dcidos comparados ao
poder de penetragio dos banhos alcalinos. Assim sendo, é

- o e SRR h
E . racan (Nar il el
— - e -.--ﬂl.-.m-.r--b--r.-.-m.w-p.--.-.-\---:'.
= ik

kr*ﬂ&uﬁ“ﬁﬁdqﬂj—m

comum a adigio de substincias com o objetivo de aumen-
tar a condunvidade dos banhos dcidos a base de sulfatos.

A grande maioria das substincias ionicas adicionadas
aos banhos aumenta a condutividade. O préprio dcido sul-
firico e o sulfato de zinco jd apresentam esta fungio, con-
forme jd citado. A Tabela 2 apresenta a condutividade de al-
guns dos compostos utilizados nos banhos de zinco dcido.

Pode-se verificar pela Tabela 2 que:

* solugbes concentradas de sulfato de zinco apresentam
maior condutividade;

* os cloretos apresentam condutividade maior do que os
sulfaros;

* o cloreto de aménio apresenta a maior condutividade
entre 0s compostos apresentacdos.

Um aumento considerdvel da condutividade é conse-
guido através da adigio de cloreto ou sulfato de sédio ou de
aménio ou de aluminio, sendo os cloretos muito mais efi-
cientes. A Tabela 3 apresenta o efeito causado pela adigio
de sulfato de sddio numa solugio 1 normal de sulfato de
zinco.

Pode-se verificar que a adigio de sulfato de sodio cau-
sou um aumento considerdvel na condutividade da solugio
de sulfato de zinco. Este aumento seria ainda maior se fos-
se adicionado cloreto de sddio.
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Entre as substincias que sdo utilizadas para aumentar a
condutividade dos banho dcidos de zinco os mais recomen-
dados sio: clorero de sodio, cloreto de aménio, cloreto de
aluminio, sulfato de sédio, sulfato de aménio (Thompson,
1926; Lowenheim, 1974; Dalide & Shelter, 1982; Venka-
tesha, Balashandra & Mayanna, 1985; ; Venkatesha & Ma-
yanna, 1989). Adigoes de sulfato de magnésio e sulfato de
aluminio também acarretam aumento da condutvidade
dos banhos dcidos a base de sulfatos, porém o incremento
obtido na condutividade ¢ equivalente ao incremento obti-
do arravés de adigbes equivalentes de sulfaro de zinco
(Blum & Hogaboom, 1930).

Ao se optar pela adigio de cloretos com o objetivo de
aumentar a condutividade, deve-se ter em mente que adi-
goes de altas concentragbes de cloretos apresentam algumas
dﬁvznmgens, a saber:

aumento da corrosividade do banho;

* necessidade de uma lavagem mais rigorosa dos produ-
tos zincados para tlimlna;an de residuos de clun:ms. al-

ramente ngrmwﬂs an Z.II'I.EI}
*  maior ataque dos cestos de titinio.

A adigao de deido sulhirico também aumenta a condu-
tividade do banho, porém esta adigio ¢ condicionada ao
pH do banho, nio se podendo fazer adigoes em concentra-
goes superiores aquela destinada a manter o pH dentro da
faixa adequada para operagio.

Obviamente, o grande beneficio obtido com a adigio
de sais condurores é o aumento do poder de penetragio do
banho, conforme citado mais adiante. Além disso, a adicio
de sais condutores diminui o aquecimento do banho por
efeito Joule e diminui, também, a rendéncia i arborescén-
cia e aspereza dos depdsitos (Thompson, 1926; Blum &
Hogaboom, 1930). Na literatura, ¢ citado que melhorias
marcantes no processo como um todo sio obtidas quando
se utiliza sais condutores (Thompson, 1926).

2.4 TAMPOES

Aos banhos dcidos de zinco sao adicionadas substincias
tampdes cuja fungio é minimizar as variagdes de pH que
ocorrem. Entre as substincias tampbes que podem ser urti-
lizadas, sio citados na literarura o dcido acétco ou aceraro
de sédio, o dcido bérico e sais de aluminio (Thompsor,
1926; Blum & Hogaboom, 1930; Serota, 1965, GALVA-
NOTECNICA pritica, 1973; Lowenheim, 1974; Geduld,
1975). No entanto alguns estudos mais antigos (Thomp-
son, 1926; Blum & Hogaboom, 1930; Serota, 1965) mos-
traram que o efeito tamponante do dcido bérico nos ba-
nhos de zinco ¢ muito fraco, sendo o acetato de sédio o
mais indicado, recomendando-se 0 uso de concentragbes
variando entre 15 g/L ¢ 30 g/L.

O sulfato e doreto de aluminio, também, sio conside-
rados tampdes adequados. O sulfato (ou doreto) de alumi-
nio precipita-se na forma de hidréxido de aluminio quan-
do o pH atingir um valor superior a 4. Enquanto houver
sulfato (ou cloreto) de aluminio no banho, o pH nio ultra-
passard o valor de 4,5. Assim, a diminuigio da acidez do

banho acarretard a precipitagio de mais hidréxido de alu-
minio, fato que manterd o pH do banho abaixo de 4,5. Es-
te ¢ 0 mecanismo tamponante do sulfato de aluminio. Es-
ta precipitagio € percebida pelo turvamento do banho, ser-
vindo como indicativo de que estd ocorrendo um aumen-
to do pH do banho, o que alerta os operadores para a adi-
¢io de dcido. Ao se adicionar dcido, o pH abaixa e o hidré-
xido de aluminio dissolve-se.

Estudos realizados mostraram que o sulfato (ou cloreto)
de aluminio e o acetato de sddio apresentam caracteristicas
tamponantes superiores ao dcido bérico para os banhos dci-
dos a base de sulfatos (Thompson, 1926; Serota, 1965).
Além disso, foi verificado que o uso de sais de aluminio de-
termina a obtengdo de depdsitos mais claros ¢ brilhantes do
que aqueles obtidos a partir de banhos tamponados com
acetatos (Thompson, 1926).

Apesar de os trabalhos mais antigos afirmarem que o
dcido bérico ¢ um tamponante fraco para os banhos dcidos
a base de sulfaros, nos livros cldssicos e na literatura mais re-
cente as formulagbes apresentadas contém dcido bérico.
Nio se encontrou na literatura nenhuma citacio sobre es-
te fato, aparentemente contraditério.

2.5 ADITIVOS

Os revestimentos de zinco obtidos em processos conti-
nuos sio tradicionalmente foscos ou semi-brilhantes, sen-
do um acabamento muito bem aceito pelo mercado con-
sumidor. Inclusive os esforcos no sentido de se desenvolver
aditivos abrilhantadores nio foram muito grandes, visto
que o mercado além de nio sentir necessidade niio aceita-
va um acabamento brilhante. Nos casos em que havia ne-
cessidade de revestimentos brilhantes, lancava-se mio de
métodos de abrilhantamento mecinico ou quimico, con-
forme jd citado. Mais tarde comegaram a aparecer no mer-
cado adirivos destinados i obtencio de revestimentos semi-
brilhantes ou totalmente brilhantes, sendo urilizados prin-
cipalmente para revestimento de tubos. No entanto, para
chapas tais aditivos tiveram pouca aceitabilidade (Geduld,
1976, 1988).

A utilizagio de diferentes adirivos pode causar um ou
mais dos seguintes efeitos (Thompson, 1926; Blum & Ho-
gaboom, 1930; Serota, 1965):
refinamento de grios;
efeito abrilhantador;
polarizagio da reagio de deposigio de zinco;
polarizagio do anodo;
ligeira melhora no poder de penetragio;
melhora no poder de coberrura;
modificagio das propriedades mecinicas (diminuigio
da ductilidade e aumento da dureza);

* aumento da faixa operacional referente ao pH, tempe-
ratura ¢ densidade de corrente.

Sdo vdrios os aditivos citados na literatura que podem
ser urilizados em banho dcidos a base de sulfatos, podendo-
se citar: alcaguz, dextrina, gelatina, glicerina, glucose, bera-
-nafrol, dextrose, dcido tinico, dado tartirico, dcido cresi-

" & ® @& & # @
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lico, antraquinona, bissulfito de sddio, dcido silicico, ca-
feina, goma adragante, produtos aromdticos sulfonados
(fendis e cresdis), dimetilsulféxidos, aliltiouréias, dcido
antranilico, formaldeido (Thompson, 1926; Blum &
Hogaboom, 1930; Lyons, 1942; GALVANOTECNICA
pritica, 1973; Pushpavanam & Shenoi, 1977; Geduld,
1988; Ventkaresha & Mayanna, 1989). Muitos outros
aditivos sio citados na literatura os quais sio, em geral,
utilizados misturados. No entanto, os produtos mais ade-
quados ¢ a melhor combinagio sio segredos comerciais
(Pushpavanam & Shenoi, 1977).

Os sais de aluminio, os quais determinam aumento
da condurividade e possuem efeito amponante, sio con-
siderados rambém aditivos inorginicos pois, através da
formagio de hidréxido de aluminio coloidal, especial-
mente nas proximidades do catodo, favorecem a obten-
¢io de depdsitos de granulagio fina ¢ brilhante (Thomp-
son, 1926). Estudos mostraram que nio ocorre deposi-
¢io de aluminio no catodo, sendo seu efeito devido ao
controle do pH ¢ 2 leve polanizagio causada na reagio de
deposicao do zinco. Normalmente sio utilizados na con-
centragio variando entre 15 g/L e 30 g/L.

Os aditivos para processos continuos sio, em geral,
substancialmenre diferentes dos demais. Neste caso,
eles nio se destinam ao aumento do poder de penerra-
¢io ou cobertura, sendo desenvolvidos com o objetivo
de aumentar a faixa da densidade de corrente operacio-
nal acarretando a obtengio de depésitos brilhantes
com altas densidades de corrente (Geduld, 19735,
1988). Existem, no mercado, aditivos a base de polie-
poxiaminas, destinados a processos continuos, Tais adi-
tivos produzem depdsitos brilhantes, os quais apresen-
tam em geral menor ductilidade. No entanto, é possi-
vel enconrrar, no mercado, aditivos que apresentam
pouca influéncia na ductilidade. Assim sendo, deve-se
fazer uma escolha criteriosa dos aditivos disponiveis no
mercado, para se escolher aquele cujos efeitos sio mais
adequados para a finalidade a que se destinam os pro-
dutos zincados.

De uma maneira geral, os aditivos urilizado para a
obtengio de depdsitos brilhantes decompéem-se du-
rante o seu uso. Estes produtos de decomposicio reas
gem com as impurezas metdlicas presentes no banho,
tais como fons de cobre, formando substincias soliveis
que nio sio retidas nos filtros. Isto causa um aumento
gradativo das impurezas no banho, necessitando-se a
adogio de tratamento dos banhos, como, por exemplo,
com carvio ativo efou com pé de zinco (Geduld,
1975, 1988).

2.6 - EFermo po pH

O pH dos banhos dcidos a base de sulfatos e clore-
tos deve ser mantido, em geral, entre 3,0 ¢ 4,5 - deter-
minado eletrometricamente * (Thompson, 1926;
Lyons, 1941). Valores de pH abaixo de 3,5 determi-
nam diminuigio da eficiéncia catédica, especialmente
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| catodo alcangar o valor de 6,2 aumenta significati

na zona de baixa densidade de corrente (Serota, 1965), o
que determina uma diminuigio do poder de penetragio.
Além disso, a excessiva formagio de gds hidrogénio devi-
do ao abaixamento da eficiéneia de corrente acarretard
obtengio de depdsitos com pites ou depdsitos esponjosos
(Blum & Hogaboam, 1930; Serota, 1965). Valores bai-
xos de pH causam ainda um excessivo ataque dos anodos
de zinco nos perfodos de parada do banho (Thompson,
1926). Este tipo de ataque comega a se tornar nao-signi-

| ficative quando o pH se torna superior a 4,2 (Lowe-

nheim, 1974).

Valores acima da faixa especificada sao igualmente inde-
sejdveis. lsto porque durante a deposigio na superficie do
catodo ocorre aumento de pH, em outras palavras o pH na
superficie da peca em que estd se depositando o zinco ¢
sempre mais elevado do que o pH do banho (Serota,
1965). S¢ o pH da superficie ultrapassar o valor de 6,2
(medido por colorimetria), comega a ocorrer precipitagio
de hidréxido de zinco, que ¢ incorporado no depésito. Co-
mo resultado tem-se depdsitos esponjosos, dsperos e quei-
mados contendo particulas de hidréxido de zinco ou ou-
tros sais bdsicos. A probabilidade de o pH da superficie do
vamente
com o aumento do pH do banho, razio pela qual o limite
de 4,5 deve ser respeitado (Thompson, 1926).

A manutengio do pH dentro da faixa especificada ¢,
portanto, altamente recomendidvel. No entanto, depen-
dendo das condigoes de utilizagio do banho, esta tarefa
torna-se dificil (¢ mais dificil manter o pH dos banhos de
zinco dcido do que nos banhos de niguel). Isto parque
um banho dcido determina o ataque dos anodos de zin-
co por simples imersdo. Ou scja, durante os periodos de
parada do banho, os anodos sio atacados através das se-
guintes reagdes:

In=Zn" + 2¢e
ZH' &+ 2e = H?

A reagio de redugio do cition hidrogénio determina
um consumo de fons H* ¢ portanto um aumento do pH
do banho. Se o periodo de parada for muito longo, poderd
haver uma aumento suficiente de pH a ponto de se verifi-
car a precipitagio do hidréxido de zinco ou de sais bdsicos.
Esta precipitagio ocorre na superficie dos anodos, visto que
as reagbes anteriormente apresentadas ocorrem na interfa-
ce anodo/banho. Isto causa a formagio de um filme isolan-
te na superficic dos anodos: em ourtras palavras, poderd

| ocorrer a passivagio dos anodos durante os pcr[odus de pa-

radas prolongadas.

A ocorréncia da reagio de redugio do hidrogénio cessa-
rd por completo se na interface anodo/banho for aplicado
um potencial superior ao potencial de equilibrio do hidro-
génio. Isto acontece quando o banho estiver operando com
d:nsidad:s d.C corrente [[lﬂd:[ﬂ.d'.“. Nﬂ cnianto, quﬂ.ﬂdﬂ sC
opera 0 banho com baixas densidades de corrente, o poten-

! Ver determinagio do pH no item Controle do Banho neste Capitulo.
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cial na interface anodo/banho poderd nao ultrapassar o po-
tencial de equilibrio do hidrogénio, podendo neste caso a
reagio de redugio de hidrogénio continuar ocorrendo. As-
sim, ¢ possivel a ocorréncia de passivagio dos anodos du-
rante o perfodo operacional dos banhos, nas regioes da su-
perficie dos anodos nas quais ¢ baixa a densidade de cor-
rente anddica.

Pelo exposto, ¢ possivel concluir que uma variagio de
pH ocorre facilmente nos banhos de zinco dcidos, o que re-
quer a adigio constante de dcido sulfirico. Para minimizar
as variagbes de pH, sio urilizadas solugbes tampées confor-
me anteriormente citado.
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1.5 matérias Tecnicas

ELETRODEPOERIGARD

Produtividade em
instalacoes de
eletrodeposicao - Parte IV

0 projeto e dimensionamento da
planta galvanica sao fatores
importantissimos tientro deste tema

Pedro de Aranjo

9. Projeto da Planta Galvanica
E o fruto do trabalho em equipe onde 0s parceiros so-

mam seus conhecimentos com a finalidade de atingir o

objetivo de idealizar ¢ implantar uma planta galvinica

que oferega:

* produtividade e maior comperitividade

* maior seguranga e condigbes de satide ao trabalhador

* simplicidade operacional ¢ melhor empregabilidade

* qualidade dos revestimentos a serem produzidos, me-
nor relagio RH/H (rejeitos x hora/homem)

* harmonia com a natureza através do uso racional de
dgua e descarte de efluentes limpos e reutiliziveis com
geragio de menor quantidade de residuos

* menores custos de produgio

*  maior relagio PH/H (pegas x hora/homem)

* baixo custo de manutengio com facilidades para e-
VENLOS Preventivos ¢ Corretvos

* facilidades para “set-up” de linha ¢ intercimbio de di-
ferentes formatos para produgio

» possibilidade de “up-grade” da planta galvinica -
PPGM (Projeto de Planta Galvinica Modular)

* amortizagio do empreendimento no espago de tem-
po previsto.

A equipe de trabalho nomeada para desenvolver um
PPGM, na medida em que estejam diSpunivris as pmﬁs-
sionais na empresa, deverd ser composta de colaborado-
res parceiros que atuem nas seguintes dreas: quimica, elé-
trica, eletrdnica, automagio ¢ tecnologia de informagio,
mecinica, hidrdulica, construgio civil, desenhistas proje-
tistas, chefes de produgio e da qualidade, responsiveis
pela satide ¢ seguranca no trabalho/meio-ambiente, com-
pras, responsdvel administrativo-financeiro, vendas, mar-
keting e diretorias.

Na medida em que ocorrer o andamento do PPGM,
serd ideal apresentd-lo aos fururos operadores da linha e
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ouvir suas opinides, se 0s mesmos jd pertencerem i em-
pres:l,

Quando a empresa € pequena e possui administragio
familiar, o acimulo de atividades e arribuiches a uma
mesma pessoa reduzird o tamanho do grupo e evidente-
mente aumentard a sobrecarga de trabalho para cada
membro participante do PPGM. Uma alternativa que
existe para ambas as condigoes de empresas € a contrata-
¢io de consultores externos para o desenvolvimento es-
pecifico do PPGM e a terceirizagio da fabricagio integral
dos equipamentos da planta galvinica para um ou vdrios
fornecedores qualificados. Muitas empresas atualmente
tém utilizado consulrores sob a alegagio de falta de tem-
po, nio ser especialista no negdcio, necessidade de ter
membros externos participando do seu negdcio que pos-
sam conhecer a floresta e visualizd-la inserida no planera,
etc... Certo € que este fato constitui-se num grande avan-
o no mundo globalizado , fruto da necessidade de atin-
gir niveis maximos de competitividade em curtos espagos
de tempo sem interferéncias nos atuais sistemas produti-
vos implantados.

O comprometimento de todos os envolvidos num
PPGM serd fundamental para o seu sucesso. O trabalho
em grupo ainda ¢ a melhor forma de solucionar todos os
conflitos que surgem e prever os novos através do didlo-
go ¢ da busca de solucoes alternativas que melhor aten-
dam aos requisitos do PPGM.

Apéds nomeada a equipe e seu coordenador, que pre-
ferencialmente deverd ser o profissional que possui co-
nhecimentos de galvanotécnica, estabelece-se o escopo
do trabalho baseado na pré-definigio do processo galva-
notécnico que serd implantado, jd comentado no item 5
da parte 11 anterior desta série de publicagbes. Para che-
garmos a este estdgio ji sio conhecidas as respostas para
questbes como “onde estivemos, onde estamos ¢ onde
queremos chegar”. Agora tudo que se fizer deverd ser
agio. O cronograma de trabalho e a distribuigio de tare-
fas sdo as etapas seguintes do trabalho da equipe.

Vale lembrar que o uso do "SIMBA FARA PESO", descri-
to no item 6 parte [11 desta série de publicagbes, propri-
ciard melhores resultados em rodas as ages individuais
ou conjuntas que serio realizadas pela equipe responsd-
vel do PPGM.

Em razio da complexidade do PPGM, serd maior ou
menor o tempo dispendido para cada estigio da sua cla-
boragio: ante-projeto, projeto ¢ administragio da im-
plantagio.

O fator mais importante de um PPGM ¢ a hegemo-
nia do consenso a respeito das decisbes que devem ser to-
madas diante de virias alternarivas diferentes, culminan-
do em agbes verdadeiras que representem a decisio do
grupo ¢ que mantenham a harmonia entre seus parrici-
pantes. Muitas vezes as idéias acerca de um assunto di-
vergem e quando postas & prova consensual, as decisbes
contrariam a vontade de algum participante que passa a
agir, até de maneira inconsciente, contrdrio aos outros




eventos, prejudicando o bom andamento dos trabalhos.
Portanto, somente passa-se i aprovagio de uma etapa se-
guinte do PPGM quando houver harmonia consensual
dos faros, senio, no futuro os contrdrios poderao resga-
tar velhas idéias e as coisas poderio nio funcionar bem.
As reunibes do tipo "brainstorming” sdo excelentes ferra-
mentas para solucionar questdes divergentes.

E muito importante citar que os investimentos em
um PPGM em nada se assemelham por exemplo aos in-
vestimentos realizados para aquisigio de velculos ou md-
quinas operatrizes para produgio. Nio invista em mode-
los prontos de PPGM sem antes avaliar todas as suas
condigbes operacionais e se os mesmos atendem suas es-
pecificagbes de projeto. Uma determinada quantidade de
tanques, retificadores, acessérios ¢ equipamentos perifé-
ricos para atingir niveis de qualidade, produtividade ¢
competitividade precisa ser projetada especialmente para
a situagio da sua necessidade.

A identidade de um PPGM ¢ o reflexo da identidade
dos seus criadores. Se ele funciona bem depois de im-
plantado, tudo correrd tranquilamente. No contririo, pro-
duzird horas incontiveis de desperdicio de tempo, di-
nheiro, desgastes emocionais ¢, porque nio citar, inimi-
gos para toda a vida. Tudo depende da harmonia consen-
sual das indmeras decisbes que foram tomadas pelo gru-
po durante a fase da criagio da planta galvinica. A ana-
logia do ditado “a criatura ¢ espelho do criador™ tem seu
lugar nesta situagio.

10. Dimensionamento adequado da planta galvanica

Antes de calcular o ramanho da sua produgio mensal
e anual, decida-se pelo periodo de funcionamento da sua
planta galvinica. Uma planta funcionando 24 horas pro-
porcionard maior produtividade e competitividade, em-
bora tenha custos para alocagio de pessoal diferenciados
em razio dos beneficios concedidos aos trabalhadores
noturnos, que serio o fator principal da diferenga de cus-
tos-de produgio entre os rurnos de trabalho. Mesmo as-
sim, compensa pelo tempo que nio se perde em “start-
up” de linha no inicio do periodo matutino. A melhor
maneira de produzir ¢ através do funcionamento ininter-
rupto das linhas de produgio. Mas, em tempos de insta-
bilidade e caos da economia mundial, talvez seja utopia
planejar dessa maneira. Sua equipe de projetos sabe exa-
ramente o que fazer de acordo com a realidade da sua
empresa.

A quantidade de pegas que serio processadas na sua
planta galvanica deve ser dimensionada seguindo os cri-
térios:

* Quantidade de itens de produgiio que seriio processa-
dos/més. Use para cilculo a média de produgio dos
tiltimos doze meses ou projecio de produgio para os
proximos doze meses se forem itens novos de produ-
¢io. Acrescente-se uma margem de seguranga que de-
nominaremos limite de sobrecapacidade, correspon-
dente a aré 30% da sua produgio média ou estimada,
de acordo com sua programagio de paradas para ma-
rll.l[tl'll:ﬂﬂ P[ﬂtﬂtl\l’ﬂ € corretiva.

* Elabore uma planilha de dados contendo as seguintes
informagoes: cédigo da pega, material do substrato,
quantidade média mensal, drea (dm*) de uma pega,
quantidade de pegas por gancheira ou por batelada a
granel (rambores rotativos), espessura da camada de
cada revestimento a ser aplicado, densidade de cor-
rente aplicada em cada passo do processo, tempo-de
processamento em cada passo, quantidade de ampe-
res-hora/gancheira ou batelada para cada passo de
processo de eletrodeposigio. Acrescente outras infor-
magbes quando necessdrias, tais como rugosidade do
substrato, rugosidade final apés o revestimento, dure-
za, resisténcia i corrosio, resisténcia ao atrito, rempo
e remperatura de desidrogenizacio, tratamento tér-
mico do substrato anterior ao revestimento, trata-
mento térmico do revestimento, polimento mecinico
do substrato anterior ao revestimento, polimento me-
cinico posterior ao revestimento, etc... Veja na Tabe-
la 1 desta parte IV um exemplo de planilha de dados
para este dimensionamento de produgdo, que tam-
bém servird como base para elaboragio da sua ficha
técnica de processo galvinico, Liste na planilha rodos
os requisitos das caracteristicas fisicas e quimicas de-
sejadas para cada revestimento e os meios para sua
avaliagio durante cada etapa de processo.

A tabela a seguir ilustra uma planilha de dados para o
dimensionamento da planta galvinica, utilizando-se co-
mo referéncia para sua elaboragio as informagdes conti-
das no desenho da pega e de acordo com as especificagbes
técnicas requeridas para seu processamento.

‘""””P"”'”-l"f!t‘ seus estudos e conhecimentos
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aos nossos colaboradores.
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Cidigo Material Quantidade média  Rugosidade apés Dureza do Resisténciad  Resisténeia i abrasio
da pega do substrato mensal revestimento final  revestimento final corrosio do substrato Taber Test
RA Vickers  (CASS) ASTM B-368 _ mg/1000ciclos
XYZ7168 Ago SAE 1020 150.000 0,30 GOOHVN 400h { p/ FeO,) Smg mix.
Qude média Qude de pegas Chide de pegas Limite de Tempo miximo de ~ Tempo necessirio  Nimero miximo
mensal pecas tumo dia sobrecapacidade dia  parada da finha dia p-tﬁlpduh de operadores para
hora B horas cargadepegas  um twmo de producio
507 Tumo 1 - 3200 Normal -7300 13,5% 47 minutos 110 minutos 4 operadores
Tumo2-4100  Sbado-3200 polivalentes
Qude média Qude de horas Qude médiade  Qudedehorasde  Qudedehorasde  Qude de horas  (Qude de horas dis-
de horas produtivas turno  dias produtivos més funcionamento com  funcionamento  disponiveis para  poniveis para manu-
produtivas més dois turnos em dias  aos sibados limite de sobre-  tengio preventiva ¢
normais/més capacidade més  cormetiva (50% do limi-
te de sobrecapacidade)
336 168 26 308 28 40 20

Lirea (dm‘)de uma peca 5.qtde ampéres-hora (Ah) gancheira ou batelada  9.corrente aplicada em cada passo de processo para uma gancheira ou

Lirea de uma gancheimou da  6.qude de gancheiras ou tambores por carga- batelada(tambar) (A)

barelada (dm) (rambor) tangue 10.corrente wial aplicada para a carga de um ranque (A)

3.drea de uma carga no wnque  7.qude ampéres-hora (Ah) carga anque 1 |espessura de camada eletrodepositada (pm)

() 8.cempo de cada passo do processo de dletrode- 1 2.densidade de corrente carddica (Aldm)

4.quanndade de pegas por posigio 13.velocidade de eletrodeposicio do eletrdlito (pm/min)

gancheira ou por batelada a 14.rendimento de corrente na eleélise (1) - % |

granel{tambores rotativos) 15.massa de metal eletrodepositado para uma carga, de acordo com o
rendimento de corrente na eletrdlise (g)
16.qude de gancheiras processadas para repor aditivos e outros compo-
nentes da solugio, consumidos em 10000 Ak

3 posigbes/tanque ~ Carga [Entrada

123 46,8

3 posides/tanque Espera

123 468

2 posicies/tanque Desengraxante Quimico B0°C +/-5°C

123 4.6- 8 10 minutos 16- repor o mdximo de uma ver o “make-up” da solugio de tabalho

1 pasicio/tanque Lavadar Spray Temperatura ambiente .

12,3 4.6, - 8. 20 scgundos Consumo de 30 litros de dgua para cada carga em sistema de recirculagio
fechada individual proveniente de um tanque-mie equipado com sistema
de remacio dos contaminantes.

1 posicio/tanque por ultrassom 25°C +/-5°C

123 4.6, - 8. 2 minutos 16- repor o mdximo de uma ver o “make-up” da solucio de rabalho

123 46, - 8. 20 segundos v Consumo de 30 litros de dgua para cada carga em sistema de recirculagio
fechada individual proveniente de um tanque-mie equipado com sistema
de remogio dos contaminantes,

| posicio/tanque Desengrasante eletrolitico anodico

11,7 do 4. 20 pesigancheira 9,272 Algancheina I5.NR

2 3 dny’ 5. 9.07 Ab/gancheira 10, 1360 Alcarga 16. 221 gancheiras

3170 dm’ b. 5 gancheiras/carga ILNR

7. 45,33 Ahlcarga 12. 8 Aldm’
8. 2 minutos 13 NR
4. NR
1 posicioltanque Lavador Spray Temperatura ambiente
123 46, - 8. 20 segundos Consamo de 30 litros de dgua para cada carga em sistema de recirculagio

fechada individual proveniente de um tanque-mie equipado com
ststema de remogio dos contaminanies.
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Para cada item de produgio que serd processado em sua

- planta galvinica elabore uma nova planilha conforme ilus-

L)

trado na Tabela 1 ¢ ao final dimensione sua instalagio.

Para simplificagdo, assumiremos que a nossa planta gal-
vinica estard processando inicialmente somente o item
exemplificado na Tabela 1.

Podemos verificar que o nosso PPGM possui diversas
posigoes denominadas “espera” inseridas antes e depois
dos passos de processo de eletrodeposicio, que permitirio
sua ampliagio para inser¢io de um novo tipo de eletrdli-
to ou aumentar a quantidade dos tanques jd existentes. As
posigbes de espera nio foram inclufdas entre os tanques
de processo de eletrodeposigio pela necessidade de se ob-
ter a menor distincia a ser percorrida entre dois eletréli-
tos diferentes, a fim de que problemas decorrentes de oxi-
dagdo, passivagio e outros nio interfiram na qualidade
dos revestimentos.

O nosso objetivo neste item 10 foi o de fornecer ferra-
mentas para o dimensionamento de uma planta galvinica
¢ nio o de especifici-la ou de citar todos os componentes,
equipamentos e acessirios que comporiam o projeto final,
nem ampouco de como fazé-lo, pois isto requereria a ela-
boragio de um manual de centenas de pdginas.

11. Tipo de operacionalizagao da planta galvanica
A operacionalizagio de uma planta galvinica pode ser

realizada das seguintes maneiras:

1. Totalmente manual, na qual os operadores sio os res-
ponsdveis por todos os movimentos de transporte, ope-
ragio e controle do funcionamento da planta. Esta é
uma caracterfstica que ocorre na maioria das instalagbes
galvinicas no Brasil. Também constitui-se na fonte dos
principais eventos causadores dos problemas de custo-
qualidade observados junto aos galvanizadores. Todo o
controle operacional-funcional € exercido pela agio do
homem, assim aumentando a probabilidade do surgi-
mento de falhas de origem humana e do gerenciamen-
to do ritmo de produgio. Também ¢ comum o concei-
to dentre muitos “empreendedores” de que galvano-
plastia € muito parecido com o que ocorre em “curva de
rio”... decorrendo disto o nivel de capacitacio de boa
parte do pessoal empregado nessas instalages. Alids,
este ¢ um bom momento reflexdes a respeito da
acio empreendedora voltada a formacio técnica dos
operadores das linhas galvinicas que se enquadram nes-
ta situagdo. E possivel e vidvel capacitar tecnicamente a
mio-de-obra do setor mesmo que seja para trabalhar
em pequenas instalagbes de operacionalizagio manual e
descobrir diferenciais competitivos,

2. Instalagbes galvinicas conhecidas como semi-automdti-
cas, nas quais parte das operagbes de movimentagio e
transporte ¢ realizada através de pontes rolantes ou ta-
lhas elétricas manuais. Uma caracteristica encontrada
em muitas empresas do setor de auto-pegas. Embora
parte das operagbes seja realizada por equipamentos de
transporte, ainda assim os problemas decorrentes da

. Instalagbes automdticas, que possuem programas pron-

. Instalagbes automiticas robotizadas operacionalizadas

agio humana se fazem presentes com a mesma intensi-
dade do tipo de operacionalizagio manual, mesmo que
existam instalados outros sistemas de controle parcial

tos ¢ fechados para a velocidade de produgio da linha,
encontradas em algumas empresas prestadoras de servi-
¢os € em algumas empresas que possuem instalagies
galvinicas para produgio de seus itens de fabricagio.
Possuem muitas vantagens em relacio aos outros dois
tipos jd citados, principalmente os relacionados  quali-
dade final dos revestimentos, mas normalmente sdo ins-
talagbes cuja produtividade estd longe de ser aquela de-
sejada para os dias de grande competitividade no mer-
cado globalizado. Normalmente possuem um alto cus-
to operacional.

através de “software” gerenciador de processo, que pro-
porciona uma “inteligéncia légica” para todos os movi-
mentos de transporte , produgio e controle de proces-
s0 que ocorrem na linha. Sao instalagbes que surgiram
somente nesta década, em decorréncia do grande avan-
¢o da tecnologia eletrénica ¢ da tecnologia da informa-
a0, aliadas a conceitos de automagio e mbotizagio.
Neste tipo ¢ possivel que a agio do elemento humano
esteja presente somente na carga/descarga das ganchei-
ras e na liberagio do volume de produgio para a linha,
O que Ndo precisa OCOrTer Necessatiamente no mesmo |
espago fisico onde estd instalada a linha galvinica, ou |
que a acio humana somente ocorra no monitoramento |
da linha, utilizando-se sistemas integrados s linhas de |
produgio anteriores & etapa galvinica, com a monta-
gem e desmontagem dos “racks” realizadas por robés.
Tais linhas podem ser monitoradas através da Internet
ou de Intranet, de acordo com o desejo dos seus ideali-
zadores. Ainda existem poucas instalagbes deste tipo no
Brasil e podemos observar que estio sendo implantadas
por prestadores de servigos e por empresas que necessi-
tam de instalagbes galvinicas proprias. Algumas das li-
nhas brasileiras jd estio na casa da sua primeira década
de existéncia, e pelo seu pioneirismo e dedicagio i ino-
vagio jd se consagraram, tornando-se referéncia no mer-
cado globalizado. A seguranga e qualidade do revesti-
mento obtido neste tipo de linha ¢ muito grande, prin-
cipalmente porque a agio do homem durante sua ope-
racionali basicamente estd limitada s operagbes
de montagem e desmontagem das gancheiras, possibili-
tando grande produtividade. As linhas nio trabalham
com programas fechados: normalmente funcionam em
fungio da informagio contida em um banco de dados
referente a cada tipo de pega e a quantidade e frequén-
cia de entrada de gancheiras na linha serdio os fatores
responsdveis pelo ritmo de funcionamento e pela sua
produtividade. O maior inconveniente deste tipo de
instalagio estd no valor de investimento necessdrio , li-
mitando sua aquisicio a empresas que possuam capital
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para tal. O custo destas instalagbes reduziu-se signi-

ficativamente nos dltimos anos: hd 5 anos passados o

investimento necessdrio para uma linha de p.ex. USS

1,5 milhdo, poderd hoje ser realizado por algo em vor-

no de US$ 1,0 milhdo, para o caso da montagem ¢

desmontagem de gancheiras realizada por operadores
humanos, Sabemos que existem linhas que foram for-

necidas por valores inferiores aos que citamos ¢ isto é

um fator tranquilizador, principalmente porque, cada

vez mais, novos empreendedores poderio investir em
linhas deste tipo ¢ tornar-se mais competitivos no
mercado globalizado.

Cada empreendedor saberd exatamente como investir
numa planta galvinica. Da sua decisio dependerd sua pro-
dutividade , qualidade, competitividade e sobrevivéncia no
mercado globalizado.

12. Produtividade da planta galvanica

Aproveitando nosso exemplo da Tabela 1 ¢ consideran-
do que selecionamos a operacionalizagio do nosso PPGM
conforme o item 11, 4 acima, ou seja, instalagio automdri-
ca robotizada controlada por “software” gerenciador de
processo, com montagem ¢ desmontagem das gancheiras
realizada por operadores humanos, faremos a seguir uma
anilise para concluir qual a condigio que oferece a maior
ou melhor produtividade da instalagio galvinica.

Inicialmente objetivamos idealizar o dimensionamento
do nosso PPGM para o trabalho em dois turnos de produ-
¢io para uma capacidade de 150.000 pegas/més (1) alocan-
do 8 operadores 3 linha. Portanto, além do nosso limite de
sobrecapacidade pelo qual poderemos dispor de 20 horas
produtivas/més e que ndo computaremos em nossos cdleu-
los, poderemos ampliar nossa capacidade produtiva para
trés turnos em até 282,500 pecas /més (2) para um perio-
do de trabalho num més de 30 dias que possua 4 sdbados
¢ 5 segundas-feiras, o que representa um aumento de 88,3
% da capacidade produtiva inicial da nossa planta galviini-
ca, alocando 12 operadores 4 linha. Este aumento ocorre
porque em cada semana hd um (nico dia no qual gastam-
se 110 minutos para obter-se a primeira carga p roduzida, e
também pelo acréscimo de um turno de trabalho.

Cada empreendedor saberd avaliar a real necessidade do
seu negocio, Melhor ainda serd a pm»dl.ili.'vidud& dessa linha
se nosso perfodo de trabalho for em regime integral de
tempo sem parada da linha. Para "matar a curiosidade”, po-
deriamos produzir nesta mesma linha, no més de “start-up
da linha” ( 30 dias trabalhados), 368.100 pegas /més ou um
acréscimo de 145,4 % da capacidade de dois turnos com
semana de seis dias ¢, a partir do segundo perfodo de 30
dias, 369.000 pegas/més (3), correspondentes a um acrés-
cimo de 146% 4 nossa capacidade produriva inicial, alo-
cando 16 ﬂpi:f‘.i.dl}!‘l.‘h i linha.

EQUIPAMENTOS PARA GALVANOPLASTIA
E SISTEMAS DE EXAUSTAO.

Ay, Elisio Teixeira Laite, 192
CEP 02801-000 - S830 Paulo - 5P
Faone: (011) BT5-0206 - Fax: (011) 875
e-mail daibase@sol.com.br




Para todas as situaghes mantivemos o mesmo limite de
sobrecapacidade idealizado, correspondente a 23 minuros
por turno trabalhado, e considerando a queda de produgio
no periodo de refeigies dos operadores, sem interrupgio
do funcionamento da linha.

Portanto, ao avaliar o custo de produgio da nossa linha
chegaremos i conclusio de que cle ¢ relativo. O custo de
produgio depende da mancira como se operacionaliza uma
linha de produgio e por qual regime de tempo de trabalho
faz-se a opgao.

Ao avaliar a produtividade medida em pegas/més ho-

| mem (PM/H) teremos os seguintes resultados para as al-

ternativas indicadas no inicio deste {rem: (1) 18.750 pgs,
(2) 23.542 pes ¢ finalmente para (3) 23.062 pes.

Isto nos leva a refletir e concluir que se o custo da mio-
de-obra empregada for um fator diferencial na composicao
do nosso custo final e que se 0 mesmo estiver influindo na
competividade do nosso negécio, a melhor opgio serd ope-
racionalizar a linha de acordo com a situagio (2), desde que
nosso volume de produgio arenda a demanda do mercado.
Caso nao atenda a demanda do mercado, a melhor sirua-
¢o serd a (3) onde seremos obrigados a trabalhar com uma
produtividade PM/H em tomo de 2% menor, mas com
uma capacidade produtiva em torno de 30% maior do que
na situagio (2).

E evidente que a amortizagio dos investimentos do su-
posto PPGM ocorrerd em tempo menor, quanto maior for
o nimero de pegas produzidas més nesta linha e quanto
maior for o regime de tempo de funcionamento da mesma.

Nos dias atuais ¢ bastante comum ouvir empreendedo-
res dizendo que somente fario investimentos em projetos
cujo retorno financeiro niio ultrapasse as vezes até seis me-
ses da data da sua partida de funcionamento.

Supondo-se que apds uma sondagem preliminar junto
aos fornecedores de prestagio de servigos galvinicos o pre-
¢o médio unitirio de fornecimento para revestimento de
uma pega do nosso exemplo seja de R$ 1,75, e que um cs-
tudo preliminar de custos realizado pela equipe responsével
pelo PPGM tenha indicado um valor médio de R$ 1,17
para producio interna em dois turnos, ji calculados o va-
lor de retorno do investimento de R$ 1,5 milhdo para a
implantagio do nosso hipotético PPGM para um periodo
de 30 meses, a diferenga do custo de fornecimento de um
terceiro para o custo de produgio interna serd de R$
0,58/pega que, agregado ao nosso valor de retorno do in-
vestimento, implicaria na redugio do prazo de retorno do
investimento para 11 meses, estimado para uma produgio
média mensal de 150.000 pegas.

Se utilizarmos o mesmo raciocinio para uma produgio
média mensal de 369.000 pegas trabalhando a linha em re-
gime de periodo integral ¢ considerando que o valor da
mio-de-obra/peca terd um diferencial para maior em de-
corréncia do tipo de regime de trabalho dos operadores da
linha, resulando num custo para produgio interna unitd-
rio médio de R$ 1,25 ¢ uma diferenga de RS 0,50 para o
prego médio de fornecedores terceiros, considerando-se es-

ta diferenca agregada ao nosso valor de retorno de investi-
mento inicial, nosso prazo de retorno do investimento mé-
dio seria de 5 meses.

Podemos entio concluir nesta situagio hipotética que o
prazo incial para o retorno de investimento de 30 meses,
igual ao obtido junto aos fornecedares terceiros, poderd ser
reduzido em até 83 % caso haja predisposicio para produ-
¢io interna do estigio de fabricagio que envolve o wara-
mento de superficie das pegas da nossa hipotética Fibrica,
considerando-se a situagio acima exemplificada.

Muitas vezes a politica adotada por uma companhia ex-
clui de seus processos de fabricagio setores que sio consi-
derados poluentes e geradores de situagbes conflitantes
junto as comunidades onde ela realiza os seus negécios.
Nestes casos, a tnica alternativa que existe quando um
cliente necessita de itens com revestimentos galvinicos € a
da terceirizagio. Por outro lado, um estudo deste tipo ja-
mais encontrard similaridades de pregos para fornecimen-
to junto a terceiros, principalmente porque normalmente
o tinico produto que um fornecedor terceiro dispoe para
ofertar a0 mercado ¢ a venda de revestimentos galvinicos
¢ como personalidade juridica, tal qual o seu cliente, cle
necessita de lucro para poder funcionar legalmente seu ne-
gécio e pagar o alto preco da carga tributdria que incide so-
bre as atividades produtivas neste pais. Quando a produ-
¢io de revestimentos ¢ interna, alguns elementos da com-
posicio do custo nio estio presentes ¢ ambém os que es-
tio nio m na mesma razio de proporcionalidade,
quando comparadas i formagio de custo de uma empresa
prestadora de servigos. Dependendo da barganha na nego-
ciagio com um prestador de servigos, muitas vezes serd in-
teressante a terceirizagio de um evento como o aqui des-
crito. Hé muitos casos de sucesso no mercado, embora
nem todos tenham sido duradouros; um bom contrato de
fornecimento poderd garantir plenamente os direitos e de-
veres de cada parte, resolver esta questio e transferir para
uma empresa especializada neste tipo de fornecimento o
que as vezes poderia ser um mero devaneio de uma equipe
emprendedora de uma fibrica que ndo possui especialistas
em galvanotécnica nem histérico de produgio para tal
evento. A decisio final pertence ao empreendedor, que cer-
tamente acrescentard novos fatos de peso i sua conclusio.

13. Disponibilidade de agua no local da planta galvanica

A martéria-prima primordial na galvanotécnica ¢ a
dgua, utilizada tanto para a preparagio das soluges qui-
micas ¢ etapas de lavagens quanto na geragio de energia
clétrica- (indiretamente ¢ especifica ao setor energético
brasileiro).

O seu uso racional ¢ a utilizagio de sistemas de recir-
culagio em circuito fechado, reurilizagio de dgua apés re-
mogio de contaminantes e reaproveitamento de residuos
constituem-se no conjunto de operagio ecologicamente
correto de um PPGM.

O custo da dgua arualmente ¢ um dos grandes fatores
diferenciais de qualidade ¢ competividade no fornecimen-
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to de revestimentos para tratamentos de superficies. Inde-
pendentemente da origem da recepgiio da dgua necessina ,
rede piiblica de fornecimento, pogos de diversos tipos, ca-
minh&es-pipa, captagio em mananciais existentes na pro-
priedade, etc... a dgua urilizada na galvanotéenica também
taz parte do grande ciclo da dgua do nosso planeta ¢, por-
tanto, devemos dar nossa contribuicio preservando-a para
a nossa e as futuras geragoes.

Arualmente, o estdgio tecnolégico de desenvolvimento
em sistemas de purificagio e reutilizagio de dguas permite
que instalagbes galvinicas implantem cada uma seu sistema
adequado e que se faga a parte da preservagio que compe-
te a cada empreendedor. Sem dgua nao hd possibilidade de
funcionamento de uma planta galvinica e, sem preservi-la,
pode ser que seu empreendimento exista por pouco tempo.
Pense a respeito ¢ aja com vontade.

14, Disponibilidade de rede piblica de esgotos

A existéncia de rede coletora especifica para efluentes
industriais jd ¢ uma realidade em alguns poucos municipios
brasileiros. Nos outros municipios, nos anos que se segui-
ram apés a industrializagio auromotiva brasileira ocorreu
grande depredagio do patriménio publico ¢ destruigio da
natureza em decorréncia do lancamento de efluentes in-
dustriais contendo os mais variados tipos de residuos qui-
micos, que cada empreendedor do setor galvanotéenico
bem os conhece ¢ a sua histéria, dispensando portanto co-
mentirios aprofundados.

A tecnologia arual p-rrmnrc que se produza na galvano-
p]ast:a minimizando e até¢ eliminando em muitos casos a
geragio de efluentes galvinicos e seus residuos. Esta reali-
dade jd esti presente em algumas instalagbes galviinicas bra-
sileiras e reflete a ténica da preservagio do meio-ambiente
onde vivemos.

Todos os novos projetos que surgirem deveriam incluir
sistemas de reciclagem, recuperagio e reutilizagio de dguas
e residuos. Se houver necessidade do lancamento de efluen-
tes industrials galv:’micm na rede pl.'lhli.c.'l de esgotos, ainda
assim serd ideal que o sistema de tratamento do efluente
propicie que os parimetros de contaminantes encontrados
estejam muito abaixo dos parimetros da legislagio ambien-
tal especifica da localidade do empreendimento € queos
volumes resultantes para descame sejam minimizados, O
valor do investimento em sistemas ecologicamente corretos
terd seu retorno garantido, mesmo que a longo prazo. Este
¢ um caminho de uma nica via, sem volta, nesta ordem:
preservar para sobreviver ¢ produzir com qualidade para
enriquecer ! .

(Continua na pricima edigio.)

Pedro de Araujo
Consultor galvanstécnice autdnoma,

e-matl: pdearaiifo @eheinay.com.br ou pdearaujo@uol com.br
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A MAIOR FONTE DE
INFORMACOES DO SETOR

A Edinter esta elaborando a Edicio 2000 do Guia do Usuario de Tratamentos de
Superficies, numa versao mais abrangente que permitira ao leitor consultar, de forma
precisa e rapida, todo o universo de empresas, produtos e servigos para o setor:

* Consultoria * Fornecimento de produtos e processos
* Prestacao de servigos * Fabricacao de equipamentos

Ainda ha tempo de participar! Arualize as informagdes da sua empresa, respondendo
rapidamente aos questionarios que lhes estardo sendo encaminhados.

Edinter
Eoifora intermnsaionasl L ol .
CENTRAL DE ATENDIMENTO AQ ANUNCIANTE:
Tel.: (011) 825-6254 - Fax: (011) 3667-1896 - E-mail: edinter@uol.com.br
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Uma preévia do que sera o EBRATS 2000

0 Ieitor ja pode ter um primeiro contato
COm 0 que sera mostrado no evento.

que mostramaos a seguir sio algu-
mas das empresas que jd confir-
IMAGIT SUA Presenca na exposicao
que integra o EBRATS 2000 - X
Encontro e Exposicio Brasileira de Tra-
mmentos de Superficie, que a ABTS es-
tard promovendo no periodo de 22 a 25
de maio prédximo no International Tra-
de Mart - Centro Téxtil em Siao Paulo,
O que se pode perceber, numa pri-
meira andlise, ¢ que, se nem todas as
empresas participantes possuem certifi-
cagio na [SO 9000, a grande maioria jd
esti em processo de obtengio da mesma.
Ouwtro detalhe interessante ¢ que
grande parte destas empresas estd pre-
vendo investimentos, principalmente
para acompanhar as necessidades dos
seus clientes. Estes investimentos estio ¢
estario sendo feitos no desenvolvimento
de novos produtos, em tecnologia da in-
formagio, novos processos e no desen-
volvimento do coméreio, conforme diz
Celso Cipolato, gerente de vendas - fi-
nishing da Nordson. Substituigio ¢ me-
lharias técnicas no maquindrio, treina-
mento ¢ estdgio no exterior de técnicos
¢ engenheiros, ampliagao da drea cons-
truida, construgio de novos laboratdrios
¢ planta-piloto, ampliagio da drea pro-
dutiva, construcio de modernas esta-
coes de rratamento de efluentes toral-
mente automartizadas, além de investi-
mentos na drea de metais, especialmen-
te 0 aluminio, no que se refere a produ-
tos quimicos para pré-taamento ¢,
posteriormente, alguns inibidores de
corrosio para metais, também sio pon-
tos onde as empresas deverdo fazer in-
vestimentos. Isto mostra que o setor
vem num crescente, saindo daquela
“inércia” verificada no ano que passou.

Expectativas

Também otimistas sio as expecrari-
vas quanto, ao EBRATS 2000. Por
exemplo, Alexandre Gani Jr. da Elmac-

tron, se diz otimista em relagio ao nu-
mero de trabalhos avaliados e aprovados
para o Congresso ¢ em decorréncia do
aumento substancial da drea de exposi-
¢ao empresarial em relagio aos anos an-
teriores.

“As expectativas sio as melhores pos-
sfveis, pois o evento se dard num mo-
mento em que todos os indicadores eco-
nomicos sio favordveis ao crescimento
do pafs”, acrescenta Adeval Antonio
Meneghesso, diretor superintendente da
Italtecno,

Para Claudio Biancardi Neto, dire-
tor comercial da Quimidream, mais do
que um encontro das empresas do ra-
mo, o EBRATS 2000 é uma vitrine de
rudo que hd de mais atual no ramo de
ratamento de superficie.

“Eu acompanho o EBRATS desde a
sua primeira edigio e, a cada evento, a
minha expectativa ¢ sempre superada.
Os organizadores formam uma equipe
coesa, que busca sempre se suplantar a
cada edigio. Além do mais, sempre é
aquela emogio reencontrar todo o pes-
soal, resume Gerson Jeronymo, da Flu-
vitech.

Por sua vez, Horst Leo Alfes, da Aro-
tech, diz que, para sua empresa, as ex-
pectativas com relagio ao evento in-
cluem incremensar a parceria “com os
nossos clientes no sentido de ajudar a
adaptar as industrias 3s altas exigéncias
qualitativas, econdmicas e ecologicas do
mundo globalizada”.

Porque Visitar e Participar
o Congresso

Com relagio aos fatores determinan-
tes que devem motivar os profissionais
do setor a inscreverem-se no CONEICSS0 €
4 VISIATem a exposicio, 0s representan-
tes das empresas participantes como ex-
positoras aponam virios,

Um enfoque ¢ maioria: o de que o
evento ¢ muito importante, jd bastante
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tradicional na drea de tecnologia de su-
perficies, sendo uma excelente oportu-
nidade para a woca de experiéncias ¢
arualizagio sobre o que estd sendo de-
senvolvido para o mercado.

“O evento representa a possibilidade
de conseguir a arualizagio necessiria pa-
ra s¢ manter competitivo, bem como
para diminuir as distincias existentes
entre o que conhecemos ¢ 0 que o mer-
cado deseja e, principalmente, propor-
cionar o intercimbio com os demais
participantes”, diz Sdvio José¢ Cé, geren-
te comercial da Companhia Mineira de
Metais — CMM. Nesta mesma linha de
pensamento vai Francisco de |. Martins,
gerente comercial da CNT — Compa-
nhia Niquel Tocantins. Para ele, visitar e
participar do evento representa a aber-
fura dl: VS |::|J':r:ntcs L fﬂmﬂt{lﬂrﬁ.
ter acesso A adequagio recnolégica e
participar de um forum de debares.

Para Marcos Auricchio Jr, da Ni-
quelfer Comércio de Metais, vdrios sio
os fatores determinantes que devem
motivar os profissionais a inscreverem-
se ¢ a visitarem a exposigio: o EBRATS
¢ o lnico evento especifico do segmen-
to no Brasil, além de proporcionar o co-
nhecimento do mercado, das expectati-
vas ¢ do aprimoramento tecnoldgico,
bem como permitir a divulgagio de
produtos ¢ ser uma oportunidade de es-
tar reunido com consumidores ¢ forne-
cedores, visando o fortalecimento do
SERIMEID.

“Visitar o EBRATS 2000 significa
um grande acréscimo aos profissionais
deste setor pois, além de conhecer as
empresas ¢ scus produtos, podem tam-
bém aproveitar a oportunidade para es-
treitar o relacionamento com as pessoas
responsdveis pelo crescimento ¢ aperfei-
goamento da drea de tratamento de su-
perficies no Brasil”, diz Luiz Carlos Ro-
cha, da Scientech.

J4 para Ricarde Cavazzani, da Ni-
cem, o evento ¢ uma excelente oportu-
nidade para conhecer e debater as novi-
dﬂdﬁ- d[l setor ¢ IE"I'HI s pmb!emas Pﬂ'
ra discuti-los com os especialistas ali
reunidos.



Algumas Empresas
que Participam do
EBRATS 2000

ADD Cor E.n.gnnha.tia
Fone: (0XX11) 571.1620
e-mail; fvs@addcor.com.br
* A prinapal novi-
dade a ser apresen-
mda por essa em-
presa € o ninel de
pré-tratamento ¢
pds-lavagem cons-
truido em plistico reforgado com fibra
de vidro.

* Tem parceria com a George Koch
Sons Lic desde 1994, sendo amualmente
desenvolvidas parcerias com fabricanres
nacionais para a produgio local dos
equipamentos.

» Nos Estados Unidos, a George Koch
¢ certificada na 1SO 9001,

I ul-ﬂll

Adeleo Sistemas de Energia Ltda.
Fone: (0XX11) 7299.7500
e-mail: comercial@adelco.com.br
* Como novidade,
estard apresentan-
do  retficadores
pulsados de onda
quadrada com re-
versao de polarida-
de, apresentando
excelentes resulra-
dos em acabamentos decorativos, Tam-
bém estario sendo mostrado medidones
de ampére-hora microprocessados.

* A empresa possui certificagio de qua-
lidade ISO 9001 pela ABS-QE desde
1996, e esta certificagio engloba proje-
to ¢ fabricagiio de equipamentos elétricos.
¢ Mantém, hd muitos anos, parceria
técnico-comercial com vdrias empresas
do exterior, como Dynapower ¢ Soco-
mec. Com a primeira oferece a0 merca-
do nacional retificadores com n:f'n'g::r:l-
¢a0 4 dgua e, com a segunda, uma ampla
gama de chaves seccionadoras ¢ a mais
moderna tecnologia em no-breaks.

Anion Quimica Industrial Leda.

Fone: (0XX11) 7298.5033

e-mail: anion@uol.com.br

*+ Ac novidades mais recentes da Mac-
Dermid, e que serio mostradas, indu-

emi: linha complera
para cromagio de-
corativa de plisticos,
linha cumpicm para
preparagio e acaba-
mento de circuitos
impressos, banhos
de niquel brilhante
de dltima geragio ¢ linha completa de
cromo trivalente branco ou fumé.

* O processo para obtengio da SO
9002 estd em fase de conclusio.

* Em 1998, a MacDermid amernicana
adquiriu a Canning, que a Anion repre-
sentava desde 1991. Com isso, tornou-
se representante exclusiva no Brasil do
Grupo MacDermid-Canning PLC.

Arotec 5. A. Indiistria e Comércio
Fone: (0XX11) 7923.8600

e-mail: staff@arotec.com.br

* Serio  apre-
sentados apare-
lhos para medi-
gao de camadas,
microscopios e
2|J‘.1.FCH105 para andlise de tramamento de
superficie.

. Rr:prt‘ﬁcm:l a Helmur Fischer, na drea
de medigio de camadas, ¢ a Olympus,
na drea de microscopia.

Artet Indistria ¢ Coméreio Luda.
Fone: (0XX11) 6412.5630
e-mail: artet®sol.com.br

* As novidades
4 sefem apresen-
tadas incluem:
equipamentos
para eletrodepo-
sicio ou processos quimicos controla-
dos por CLE, com interface homem-
midquina. A empresa desenvolve o pro-
jetn, de acordo com as necessidades do
cliente, fabrica ¢ instala 0s equipamentos,

Atotech do Brasil Galvanotéenica Leda.
Fone: (0XX11) 7972.0777

e-mail: atotech@atobras.com.br

* A empresa es-
tard apresentan-
do sistemas que
melhoram a qua-
lidade do pro-
duto final, a economia do processo ¢ o
cumprimento das exigéncias ecolégicas:
Biolyser com UniClean Bio, desengra-
xantes l‘:iuldlgin;‘us associados a equipa-

mentos de controle ¢ dosagem automd-
tica; Nikotect, coluna com resina que
remove contaminagbes orginicas em
banho de niquel; Tri-Chrome, banho
de cromo trivalente ¢ coluna mocadora
de ions para remogio de contamina-
goes merdlicas; Crome-Dialuser, remo-
vedor de contaminacio meuilica de ba-
nho de cromo hexavalente; Eleciroless
Mickel Recovery.

* Estd qualificada na 15O 9002.

* Mantém contato com as outras uni-
dades da Arotech mundial espalhadas

nas outras nagoes.

Brasimet Comércio e Inddstria S. A.
Fone: (0XX11) 525.6600

e-mail: info@brasimet.com.br

* Estard sendo
mostrado o re-
vestimento PVD
{(Physical Vapor
Deposition).
Além do revestimento com camada de
nitreto de ritinio, a empresa também
executa servigos de revestimento de ni-
treto de titinio-aluminio, nitreto de
cromo ¢ carbonitreto de titinio.

* A unidade de pintura autoforéuca da
empresa, em Guarulhos, Sio Paulo, ¢ o
&;umplcnu de trammento de residuos li-
quidos, tidos como referéncias na drea
de revestimentos e recobrimentos super-
ficiais, fazem parte do programa de visi-
tas dos participantes do EBRATS 2000,

Centralsuper

Fone: (0XX11) 6915.0400
* Serdo mostra-
dos: destinacio
de residuos s6li-
dos industriais \
via plasma tér-
Mico € Servigos
de consultoria, abrangendo drea am-
biental, seguranga do trabalha espe-
cializada para o setor de tratamento
de superficies e novas tecnologias de
tratamento de superficies.

* Encontra-se em fase de implantagio
da 1SO 14000. Opera com normali-
zaches analiticas da ABNT, CETESB,
AWWA, APHA., WPCI, American
Chemical Society Specifications e de-
ITis.

* Tem parceria com o [nstituto de
Pesquisas Tecnoldgicas (IPT) ¢ com a
Ecochamas Traramentos de Residuos
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Industriais. Junto com o IPT, desen-
volveu recnologia, dnica no mundo,
de tratamento e recuperagio de resi-
duos sélidos industriais via plasma
térmico.

Centro Galvanotéenico Latino
Fone: (0XX54) 224.4555
e-mail: cgl@malbanet.com.br

» Estard mos-
trando  wvidrias
novidades, com
destaque para
um processo de
niquelagem de
tltima geragio, com excelentes aspec-
tos de tonalidade, ductilidade, nivela-
mento, cromabilidade e amplitude de
taixa de trabalho. Além disso, serd
mostrada uma ampla linha de siste-
mas de vibroacabamento, tratamento
de efluentes ¢ um sistema de puriﬂn:-.p
¢io metdlica em banhos de niquel.

. Algum:u- divistes do grupo, como a
Auromet, da luilia, que cuida do seg-
mento de processos especiais, obtive-
ram a certificacio na ISO 9000. No
Brasil, estd em fase de investimentos
para obtengio da certificacio.

* Firmou, no ano passado, parceria
com a Rollwasch lralian Spa, de Mi-
lio, que produz sistemas de vibroaca-
b'a.rm:ntu | =9 dcstn ﬁ]rl'l'iﬂ, I"_".‘\r'i [ﬂﬂdﬂ
inimeras vantagens, jd que pode me-
lhorar a qualidade de chegada das pe-
gas de seus clientes 4 galvinica.

Chemetall do Brasil
Fone: (0XX11) 4066.8800

e-mail: dimnu]]l@’dw.metalh:ﬂm br
* Estario sendo :
apresentados
produtos para o
tratamento  de
superficie com
baixa agressivi-
dade a0 meio ambienre, como desen-
graxantes ¢ refinadores liquidos, passi-
vadores inorginicos isentos de cromo ¢
outros. Estiao incluidos: top coats, zin-
co-niquel, zinco-ferro, zinco cobalto,
zinco isento de cianeto e zinco dcido.
* Possui certificacio na 150 9002,
QS-9000, EAQF-A e EAQL.
* Adquiriu, recentemente, a Brent
Lid., empresa britinica que atua no ra-
mo de tratamento de aluminio e
eflucnres.

Citra do Brasil

Fone: (0XX11) 7922.0292
e-mail: paulo@citra.com. |H'
* A Cirra/Inco ird
apresentar o de-
sempenho de al-
guns produtos de
niquel, como o ni-
quel S Rounds ¢ R
Round, da Inco,
como os conheci-
dos carodos (15x60/15x90/15x30) e
placas (4x4/1x1/2x2), nos processos de
cletrogalvanoplastia e eletrodeposigio.

* Todos os produtos da Inco para gal-
vanoplastia possuem certificagio na
SO 9002,

* A Citro/Inco tem parceria de 15 anos
no mercado nacional.

Clariant 5. A.

Fone: (0XX11) 5683.7233
e-mail:joschenrique. mello@clariant.com
¢ Estard fazen- <X

do o lancamen- === .
mindar | i Clariant

gem i temperatura ambiente com alta
qualidade.

* Jd possui certificagio na SO 9002.

* Estd trazendo para o Brasil as formu-
lagbes de seus produtos comercializa-
dos pela Clariant Suica, que ¢ a sua
matriz.

CMM - Companhia Mineira de Metais
Fone: (0XX11) 3225.3126

e-mail: cmm@cmm.com.br

* J4 possui certifica-
¢iio na 150 9002 ¢ es-
td se preparando para
a certificacio na ISO
QS 9000 ¢ na ISO
14000, .

* Adquiriu tecnologia
junto a Union Miniére, visando au-
mento de produtividade. Faz parte da
Holding VMM - Votorantim Minera-

¢io ¢ Metalurgia.

CNT - Companhia Niquel Tocantins
Fone: (0XX11) 6956.8668

e-mail: entcomercial@zaz.com.br

* Estard sendo
mostrada a evo-
lugio qualitari-
vado m'qu::! pro-
duzido pela em-
presa.
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* O niquel ¢ aprovado ¢ registrado na
Bolsa de Metais de Londres (L.M.E.) e
a empresa estd se preparando para cer-
tificacio nas normas 150,

* Faz parte da Holding VMM - Voto-
rantim Mineragio ¢ Memlurgia.

Colauto Adesivos e Massas Lida.
Fone: (0XX11) 6946.4011
e-mail: colauto@colauto.com.br
* Estard mos-
trando pintura
catddica com ex-
celente grau de
penetracio, a-
tendendo s normas de protegio das
indiistrias automotivas. Também apre-
sentard sua atuacio na drea de servicos,
envolvendo um sistema inovador de
limpeza de gancheiras, dispositivos de
pintura, bicos de injetoras, retirada de
borracha de pegas a serem novamente
vulcanizadas, decapagem de pegas pin-
* A divisio de pintura ¢ certificada na
150 9002 ¢ mantém cronograma pa-
ra certificagio na 15O 14000 em
2001. A divisao de calafetadores tem
certificagio na 1SO 9002, QS 9000 e
EAQL 94.

Comersul Importagio e Export.Ltda.
Fone: (0XX11) 6953.8692

e-mail: comer-
sul@sol.com.br

* A empresa parti-
cipa juntamente
com duas de suas
representadas, a
Wall  Colmonoy
Corp, empresa a
mericana  fabri-
cante de ligas especiais para metaliza-
¢io, ¢ a Metallisation Lid, empresa
inglesa fabricante de equipamentos de
metalizagio por aspersio térmica. A
primeira estard expondo sua linha de
ligas para protecio contra desgaste,
abrasio, impacto e corrosio, entre ou-
tros, ¢ a segunda, um trabalho que ex-
pie os resultados de testes realizados
com uma liga de zinco/aluminio/
magnésio desenvolvida para protegio
contra corrosio de ago, além de expor
a sua linha de equipamentos.

* A Meullisation possui certificagio
na ISO 9001 e 9002 e a Wall tem
aprovagio NADCAP - National Ae-




rospace and Detense Contracrors Ac-
creditations Program, além de 1SO
9001.

* Tem parceria com a FEI - Faculda-
de de Engenharia Industrial para a
implementagio, no seu campus de
Sio Bernardo do Campo, de uma drea
de demonstragio de equipamentos de
metalizagio por aspersio térmica.

Daibase 5. A. Comércio e Indistria
Fone: (0XX11) 875.0206

e-mail: daibase@sol.com.br

* MNa linha de
galvanoplastia
estard apresen-
tando projetos
de equipamen-
tos modulares
integrados. S3o equipamentos com-
pactos destinados a pequenas ¢ médias
produgbes ou de metais preciosos.
Mestes madulos ou células estio inte-
grados todos os acessérios necessdrios
para cada tipo de banho, como siste-
mas de aquecimento, lavagem e retifi-
cador, entre outros. Na linha para
controle ambiental, apresentard proje-
tos de lavadores de gases para vapores
extremamente corrosivos, com utiliza-
¢do, principalmente, nos processos de
decapagem dcida. Além disso, serio
mostrados projetos de sistemas de tra-
tamento 'dt cﬂucntcs CDI'I'I.F‘-'IL'[US.. com
troca idnica.

* Estd em processo de certificagio na
150 9002.

* Estabeleceu, em 1999, .'i]guma.s par-
CCrias.

Dileta Indistria ¢ Comércio de
Produtos Quimicos Leda.
Fone: (0XX11) 6954.6511

* Estario sendo
mostrados: tin-
tas epoxi liqui-
das ¢ em pd;
cobre dcido, li-
gas de zinco-
NMi, Co, Fe, Ni-
quel acetinado, retificadores automd-
ticos, bombas-filtro para niquel qui-
mico ¢ minibombas para laboratdrio.
* Fstd em fase de implantagio da [SO
9002,

* Tem parceria com a Dr. Hesse, da
Alemanha, Luigi Stopani, da luilia, e
Iprea, da Espanha.

dme’ - Degussa Metais Catalisadores
Cerdec Ltda.

Fone: (OXX11) 6421.1213

E-mail: resfilho@dme-.com.br

* Além da con-

solidacio e di- 2
vulgacio da no- m c

va razgio social patbe el 2 PR
(dmc), apresen-

tard processos voltados para aplicagio
técnica e decorativa.

e E certificada na 150 9001 desde
1994,

* A dmc’ ¢ uma multinacional alema,
tendo sua base galvanotéenica através

da Degussa Calvanotechnik GmbH.

Douglas Induistria ¢ Comércio de
PMlisticos Lida.

Fone: (0XX11) 4996.3559

E-mail: travalon@uol.com.br

* Estard expon-
do esferas plisti-
cas para cober-
T d!: b:lnhl:]s
aquecidos.

* Apesar do sis-
tema de quali-
dade estar implantado hd cinco anos, a
certificagio ainda nio foi solicitada a
nenhum érgio certificador.

Efluentes Indistria e Comércio de
Equipamentos Lida.

Fone: (0XX11) 3722.3131

e-mail: efluente@mandic.com.br
* Estard mostran-
do equipamentos
¢ processos em-
pregando tecnolo-
gia de membranas
no rraamento de
efluentes e recicla-
gem de dgua e
pru-dutﬂs. Também apresentard tecno-
logia e processos para recuperagio de
solos contaminados ¢ tratamentos es-
pcciﬁms, bem como um nove flro-
PI'EI'ISHJ

* Possui parceria com a Netzsch do
Brasil, no que se refere a bombas e fil-
tro-prensas, com a D}-’nat:ch Systems,
na drea de recnologia de membranas,
microfiltragio, ultrafiltragio ¢ osmose
reversa, € com a Umweloschutz Nord,
no setor de recnologia ¢ processos de
recuperagio de solos contaminados ¢
tratamento de efluentes orginicos.

Elmactron Elétrica e Eletronica Indis-
tria ¢ Comércio Luda.

Fone: (0XX11) 64803113

e-mail: elmactro@vicnet.com.br

s Fstard dando 1

énfase as linhas
de equipamen-
tos para pintura
nas modalidades
eletrostdtica liquida e a pé, autoforética
¢ hidrossolavel.

* Estd em fase de preparacio para cer-
tificagio na 150 9000.

* Dispoe de tccnu[lngia 100% nacional.

Elquimbra Roshaw Equipamentos
Fone: (DXX11) 291.8611

e-mail: elquimbr@cepa.com.br

* Serio mostra-
dos novos mo-
delos de rambo-
res rotatvos pa-
ra eletrodeposi-
¢io de pegas mitdas, bem como equi-
p:a.nlt‘mm.‘ Fﬂrd ju:l.‘alnunm com CSFEI'HS
de ago e bombas-filtro de maior capaci-
dade de filtragio.

* A divisio de filtros-prensa para dGleo
Diesel possui certificado de conformi-
dade expedido pelo Cepel-lnmetro, ¢ a
empresa estd em processo de certifica-
¢io desta divisio na ISO 9002,

* Estabeleceu parceria técnica com a
Roshaw Equipamentos Inddstria e Co-
mércio, visando transferéncia de teeno-
logia na fabricagio de equipamentos pa-
ra tratamento de efluentes e filtragem.

Enthone-OMI do Brasil Leda.
Fone: (0XX11) 6695.4564

e-mail: eomib®eomi.com.br

= 5i0 virios os no-
VOS5 PrOCEssos @ Se-
rem apresentados:
Envelope, para me-
talizacao de ABS:
Bioclean, desen-
graxante or_nlr':git;n;
Emunox + Enseal
29, pa.ssivadur trivalente com elevada
resisténcia 4 corrosio; Shadow, proces-
so decorativo tipo Onix, isento de cro-
mo ¢ de resisténcia mecinica que elimi-
na a necessidade de verniz; Ubac, cobre
dcido de alro rendimento e baixo custo;
Enthobrite CLZ 945, aditive de zinco
dcido de baixo custo.

e E certificada na 1SO 9000.
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Eurogalvano do Brasil Lida.

Fone: (OXX51) 598.1364

e-mail: -:uroga!\-'ann@nh .conex.com.br
* As principais
novidades a se-
rem- apresenta-
das  incluem:
software de pro-
gramagio ¢ controle em plataforma
Windows; sistema automirico de pesa-
gem/carregamento, abertura e fecha-
mento, descarga e secagem para linhas
galvinicas rotativas; nova tecnologia em
tambores rotativos.

* (s equipamentos sio certificados pe-
las normas européias “Diretiva Macchi-
ne CE".

* Tem parcerias com empresas italia-
nas, como 4 La Tecnogalvano ¢ a CIE
International.

Fluvitech Engenharia Indistria e
Comércio Lida.

Fone: (0XX11) 6949.6817

e-mail: Auvitech@fluvitech.com.br

* A empresa de-
VErd MOSIrarn, em
primeira mao pa-
ra este segmento
de mercado, as
novas  estacoes
de tratamento para dgua ou efluentes
Easy Clean, Easy Clean Bio - uma ETE
hn*:]tyu. de lodos ativados extrema-
mente compacta - ¢ filtros-prensa.

* Possui equipe treinada, como audiro-
res para SO 14001, e estd entrando no
ramo de consultoria para implantagio
desta norma. Particularmente no seu
proprio caso, tem previsio de estar qui-
tes para a certificagio 1SO 9001, SO
14001 e futura [SO 18000 awé dexem-
bro de 2001.

* Tem virios contatos no exteérior, ten-
do realizado estigio de um més na Ale-
manha, a convite do governo do Estade
Livre da Baviera, ¢ estigios nos Estados
Unidos, além de manter contato com as
Cimaras de Comércio de outros paises.

Galtron Quimica Inddst. ¢ Com. Lida.
Fone: (0XX19) 255.8891

e-mail: galtmn@"uni.mm.hr

* Cromatizante azul trivalente, isentwo
de precipitado ¢ de coloragio uniforme
azul; niquel grafite isento de cianero;
ZINco c::nlr':gicn. Estes sio os produtos a
serem apresentados.

* Estdi implantan-
do o programa de
qualidade, preven-
do um prazo de
dois anos para cer-
tificacio.

Henkel Surface Technologies
Fone: (0XX11) 745.8955
e-mail: adhemart®@henkel.com.br

* Estard apre-

sentando 0% @
principais avan- Surface
(08 MO Processo - yachnologies

de fostatizacio

no tratamento de superficies, além das
novas tecnologias que estio sendo de-
M.'ﬂ_\"l."l"r'ldﬂs nese chﬂ'!fl'ltﬂ.

* I certificada nas normas 150 9001 e
15O 14000, além de ter conquistado o
certificado 1QQ Net, da “International
Quality Certification Network”. Tam-
bém conquistou a certificagio global se-
gundo ar normas 1SO 9001,

Isocoat Tintas e Vernizes Lida.

Fone: (OXX11) 498.1577

e-mail: isocoat@isocoat.com.br

* Serdo apre-

sentados rintas

C VCTMIACs l:ﬂ‘]ﬂ' Ew
ridos em po

para substituigio ¢ complementagio da
gu.ll"f'mlﬂpli.ﬁt-lﬂ na F‘ﬂ“c‘;ﬁﬂ C a.cabamcnv
to de produtos metilicos.

* Esti implantando um sistema de
qualidade com previsio de certificagio
no final deste ano,

* Desenvolve tecnologia propria.

ltaltecno do Brasil Luda.

Fone: (0XX11) 825.7185
e-mail: escrit@italtecno.com.br
* Mostrard novos
produtos para o
processo de eletro-
coloragio do alu-
minio ¢ novos
tquipamunm.ﬂ Q
sistemas de  auto-
macio de linhas de
anodizagio ¢ pintura do aluminio.

* Trabalha com o sistema de qualidade
assegurada, seguindo os procedimentos
da 15O 9000,

*» E sucessora da L.L. Industria de Pro-
duros Quimicos, que estabeleceu uma
sociedade com a laltecno, da Idlia.
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Itamarati Metal Quimica Lida.
Fone: (0XX11) 274.0799

e-mail: itamaratimetal@uol.com.br
* Zinco ligas, ferro, co-
balto, oxidages, verniz
cataforético, cobre, pra-
ta, ativador de alumi-
nio sem cianeto, Estes
sio os produtos a serem apresentados,
* Cerrificada na 15O 9002

* Tem parceria com a EPI Eletroche-
mical Prod. Inc., na drea de processos
de galvanoplastia e fosfarizacio, e com
a Hawl.-u'ng International Limited, no
que se refere a verniz cataforérico.

KCH-Ancobras Industrial Leda.
Fone; (0XX11) 6412.0011
e-mail: info@ancobras.com.br
* Como novidade,
na drea de revest-
MENTos, estard mos-
trando revestimen-
tos de plistico re-
forqado em substituigio ao PVC ou
borracha, além de tanques em polipro-
pileno da divisio de equipamentos.

* Faz parte de um novo grupo, deno-
minado LIN, onde estio presentes a
Keramchemie GmBH, a Didier Técni-
ca e, mais recentemente, a Ceilcote
americana ¢ a SGL Carbon Group, o
que a coloca em contato com nowvas
tecnologias no campo dos revestimen-
[0S ANCOrMosivos.

Labrits Quimica Leda.

Fone: (0XX11) 6914.1522

e-mail: labritsquimica@uol.com.br
* Mostrard  produtos
iwens de cromo V1,
para atender as novas
demandas da inddstria
automobilistica,

* Esul implantando siste-
ma de qualidade,

* Participa, como membro associado,
do Units Coating Group Sidasa.

Master Pumps do Brasil

Fone: (0XX11) 3872.6435
e-mail: masterpump@bol.com.br
* Bombas com siste-
ma de filtragem do d-
po disco, manga e car-
tucho, bombas peristil-
ticas ¢ de diafragma. Es-

tes 530 os produtos a




serem apresentados.

* As bombas tém certificacio na 150
9002

* Tem parceria com a Pem Pomps.

Metokote Brasil

Fone: (0XX11) 4051.2001

e-mail: metokote@einstein.com.br
* A empresa ¢ es-
pccia]izada em a-
plicagio de revesti-
mentos em superfi-
cies metdlicas e
nio-metilicas, in-
cluindo: pré-trata-
mento de superfi-
cies; tecnologia de revestimentos ¢ apli-
cagin; desenho, construgdo e instalagio
de sistemas de pintura; gerenciamento
do meio ambiente e dos produtos qui-
micos envolvidos no processo e especia-
lizagio nas operagbes de aplicagio de re-
Vesmenios ¢ Tnras,

* A unidade Diadema da empresa jd é
certificada na 15O 9002,

* A Mewokote Corporation, dos Esta-
dos Unidos, adquiriu a Rainbow - Tra-
tamentos Superﬁciui.s em Produros In-
dustriais.

Micem do Brasil Indistria Comérdio e
Representaghes Lrda.

Fone: (0XX11) 7640.3045

e-mail: nlcem@"n:tpmm com.br

* As principais
novidades a se-
rem ﬂ.Fﬂ:‘SCI’Il’E*
das incluem: sis-
temas de vibroa-
cabamento para
preparagio superficial de pegas; siste-
mas automdricos para tratamento de
superficie por lixamento ¢ polimento.

* Estd ligada recnologicamente a outras
empresas italianas, como a Nicem Spa,
Cnsmap ¢ Carlo Banh.

Niquelfer Comércio de Metais Lida.
Fone: (0XXX11) 2721277

E-mail: mque]&rd;remm@”;gmm.hf
* Estard sendo
mostrada uma
empresa total-
mente nova, ou
seja, reformula-
da no conceito instalagbes, pois am-
p]iuu sua sede propria, bem como a sua

linha de produros.

* Estd se preparando para iniciar o pro-
cesso de certificacio de qualidade. Todos
os produtos sio fornecidos com laudo
técnico, ou seja, certificado de andlise.

* Tem parceria comercial com a Ena-
met, importante produtora mundial de
niquel e cloreto de niquel.

Nordson do Brasil
Fone: (0XX11) 7295.2004
e-mail: finishing@nordson.com.br

* Estard apresen-

tando a nova cabi-

na de pintura Sec- @
trum que, em vir-

tude de exclusivas caracteristicas, per-
mite troca de cor em 15 minutos,

* Todos os produtos da empresa sio fa-
bricados em unidades certificadas de
acordo com a [SO 9000,

* E subsididria integral da Nordson
Corporation ¢, portanto, mantém-se
atualizada com todas as inovagbes tec-
nolégicas lancadas pela matriz.

Olga 5. A. Inddstria ¢ Comércio
Fone: (0XX11) 6412.3273
e-mail: vendas@olga-sa.com.br
* Apresentard no-
vidades em dois
segmentos. No de
massas ¢ discos pa-
ra polimento, fo-
ram desenvolvidas
massas especiais, li-
nha Expol, para
metais sanitirios, bem como discos e
rodas tratados com resinas especialmen-
te desenvolvidas. Na drea de vibroaca-
bamento, estard expondo maquinas vi-
bradoras, chips de poliéster, cerimicas e
compostos quimicos de tltima geragio.
* Tem parcerii com a Jacksonlea Cor-
porate, considerada um dos lideres na
produgio de discos e massas para poli-
mento, ¢ com a DiAspalsa Finish, da
Espanha.

OxyChem do Brasil Luda.
Fone: (0XX11) 3044.0820

E-mail: l:m:qﬂl]!@ibm.nct
* Ird apresentar ao
segmento de galva-
noplastia os pro-
dulﬂs dC sua ma-
triz, Occidental
Chemical Corpo-
ration, dos Estados

Unidos, como: dcido crdmico, bicro-
matos de sédio e de poudssio ¢ hipofos-
fitos de sodio e MANEANcs,

* A Occidental Chemical Corporation
adquiriu, em 1998, o negdcio de dado
cromico da Bayer no Brasil.

Produtos Quimicos Quimidream
Fone: (0XX11) 7271.3155
e-mail: chneto@®.com.br

* Além de produ-
tos para pré-trata-
mento de pintura ¢
deformacio a frio,
serio apresentados produtos com nova
tecnologia e conceitos em desengraxan-
tes ¢ refinadores liquidos para os pro-
cessos de fosfatizagio, em aplicagoes
por imersio e/ou aspersio.

* Apesar de nio certificada na [SO
9002, estd npcmndn com todos os pro-
cedimentos e normas e encaminha-se
para a certificigio.

* Estd concrenzando parceria de trans-
feréncia tecnoldgica e sinergismo com a
SurTec do Brasil Leda.

Ltda.

M@m

Scientech Ambiental Ind. ¢ Com. Lida.
Fone: (0XX11) 6641.2132

e-mail: scientech@uol.com.br

* A empresa
sempre  atuou
na drea de tra-
tamento de e-
ﬂucntn: Fliim as
induistrias de tratamento de superficie,
A partir deste ano apresentardi como
novidades sua participagio nas dreas de
desmineralizacio, abrandamento, lava-
dores de gases, contrato de manurencio
¢ operagio de equipamentos ¢ desen-
volvimento de novas recnologias para
reuso de dguas tratadas.

n
[at '
AN Scientech

Sprimag Brasil Lida.
Fone: (0XX11) 523.6164
e-mail: spranton@zip.net
* Fard a exposi-
¢io de uma md-
quina automiiti-
ca de pintura,
visando demons-
trar a tc::nulngia de ponta que adortou
em seus produtos.

* A martriz, na Alemanha, ¢ certificada
na IS0 9001 e a filial brasileira planeja
obter a certificagio 1SO 9002 aré o fi-
nal do ane.
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SurTec do Brasil Luda.

Fone: (0XX11) 4334.7337

e-mail: jaides®@surtec.com.br

* Estard expondo sistemas

de iimprm recicliveis,

anodos insoliveis para

processos de zinco alcalino

¢ novas tecnologia sem processo de cro-
mo isento de fluoretos,

* Certificada na 150 9002,

* [ uma empresa internacional, pre-
sente em vdrios paises.

Tecitec Tecidos Industriais Lida.
Fone: (0X2X11) 7295.0242

e-mail: recitec@link.com.br

* Ma linha de
produtos Teci-
tec serdo apre-
sentadas lonas e
placas hiltrantes,
filtros-prensas, unidades méveis de fil-
tragio ¢ estaghes automdticas de trata-
mento de efluentes industriais. As novi-
dades serio sistemas compactos de e
nologia arual para traamento de
efluentes industriais direcionados s in-

diistrias galvanoplisticas. Na linha de
pmdums. Graco serio expostas bombas
de duplo diafragma com vazio de aré
64 m'/h, com vidlvulas que niio conge-
lam. As novidades, neste SEgMEnto, sio
sistemas de controladores de vazio de
tltima geragio e bombas dosadoras.

Tecnorevest Produtos Quimicos Lida.
Fone: (0XX11) 759.4422

e-mail: msgpereira@hotmail.com.br

* As  novidades
sdo: rintas elerro-
foréticas da IVG
Coarings, da In-
glaterra; Teckror,
produto que con-
tém flmes lubrificantes, como PTFE;
tintas eletrocondutivas Lectrobase;
tintas para cura em UV Uviclad, in-
cluindo pintura de plisticos; ¢ Lectro-
bond, produto para aplicagio em
tambores rotativos, Outros produtos a
serem apresentados: verniz de ala re-
sisténcia 4 abrasio indicado para re-
vestimentos, novos banhos de cobre e
niquel para deposigio gquimica. E li-

nha de metalizagio de plisticos e cir-
cuitos impressos,

* Estd em fase de adequagio para so-
licitar a certificacio na 1SO 9002,

* Sua representada, a Lea Ronal, fun-
diu-se com a Shipley ¢ a Morwon,
dando origem i Shipley Ronal, que
passou a representar.

Termocontroles Ind. ¢ Com. Lida.
Fone: (0XX11) 3904.9622
termocontrole@originet.com.br

* As principais :
novidades sio
retificadores
pulsantes  de
onda quadrada,
compactos ¢ de peso reduzido, ¢ reti-
ficadores de corrente continua, am-
bém compactos e de controle progra-
madvel.

* Realiza restes automdticos compu-
tadorizados.

* Desenvolve sua propria recnologia
de ponta, visando a conservagio de
energia elétrica e a preservagio do
meio ambicnie,

'PERFIS ESPECIAIS)
EM ACO, LATAO, INOX OU COBRE.

Uniformidade e especificacio garantidas pelo sistema de fabricacio
“Rool Forming”. Barras até 14 metros de comprimento, departamento

e projelo & femamentaria prapnio.
H &

_ YT
- ﬂ&?Lhug
S W N T

PERFILADOS
GRANADO LTDA.

GANCHEIRAS PRIMOR

Cromeacao, niguelacao,
zincagem e pinturas

As gancheiras Primor
sdo fabricadas em

ferro 1010/1020, ago
inoxiddvel e ago carbono,
recebendo também
soldas reforcadas para
suportarem todos os
servigos de pintura.

No caso dos tratamentos
de cromeagio, niquelagio
e zincagem, as gancheiras
sio protegidas por
plastificacio.

GANCHEIRAS Gancheiras PRIMOR e e TECROR s
Equi tos Lida.
ool o Fone: (011) 744-3244 |
p RI Mo CEP 03479-030 - $30 Paulo - 5P Fax: faf 1} 744-3324 1
Fone: (1) 6721-3747 .
S (LIRS Rua Herculano de Freitas, 622 - Sao Caetano do Sul - SP
7 8B N mosrighisiosr ity % www. perfiladosgranado.com.br




Alguns dos Trabalhos a Serem Apresentados

Apresentamos a seguir alguns comentdrios de palestrantes
sobre os trabalhos a serem apresentados.

parte do congresso do EBRATS

2000 também estd muito interes-

sante. Apresentamos a seguir uma

pequena entrevista com alguns
dos palestrantes, que falam dos seus tra-
balho e das expectativas com relacio ao
evento.

Sio eles: Dra. Zehbour Panossian,
professor Dr. Assis Vicente Benedern,
da UNESP. ¢ Fernando B. Mainier,
professor titular do Departamento de
Engenharia Quimica da Universidade
Federal Fluminense.

Temas

TS: Quais os temas que os seus traba-
lhos estardo abordando ¢ para quais
dreas eles se destinam?

Zehbour: O meu laboratdrio estd en-
viando vdrios trabalhes, nas seguintes
dreas/temas: fosfatizagdol/indsistria auto-
mobilistica, pintura/manutengio por
pintura, revestimentos a base de ligas de
zincolindistria automobilfstica ¢ cons-
trugdo civil

Benedetti: Nosso trabalbo “Processos
quimicos de preparagio de superficies me-
tilicas ferrosas” trata da preparagio de su-
perficies metdlicas ferrosas através de ata-
que quimico que conduz a wma rugosida-
de adequida ao recebimento de revesti-
mientos protetores CoRIra & corYosdo, tin-
tas, etc. Este tratamento i ser enipre-
gado na indiistria numm i pg—
ragdo de superficies de chapas, parafusos e
de qualguer pega de ago que nio seja de
ago axiddvel, substituindo com vantagens
o jateamento, processo [reqiientemente
empregado nas induistrias.

Masinier: Os objetrvos dos trabalbos vi-
sam enfocar os esclarecimentos necessdrios
¢ até fundamentais da qualidade de pro-
dutos utilizados na prepavagio de superfi-
cie de metais metdlicos quanto i qualida-
de do decapante (deido cloridrico) ¢ das
Sformulagies de inibideres de corrosio, vi-
sando minimizar a agdo corvosiva do de-

capante dcido.

Inovagoes Tecnologicas

TS: Quais sio as principais inovagbes
tecnoldgicas e quais os beneficios que
proporcionam?

Zehbour: Revestimentos de ligas de zin-
co, jd bd muite wiilizades no exterior, co-
megaram 4 sev introduzides no Brasil em
maior escala a partir da abertura de mer-
cado. Na realidude, nio ¢ uma inovagio
em nivel mundial, mas nacional. O nos-
so objetivo ¢ extudiar o desempenho destes
mateTiais em atmosferas tropicais e, assing,
possibilitar aos wndrios conhecer o sew
CORPrOTTIaReTio,

Benedetti: Viirios aspectos sio importan-
tes ¢ representam um dvango tecnoldgico
no procesio desenvolvide neste trabalbo:
(a) permite a limpeza de superficies metd-
licas fervosas e sua preparagio de forma a
abter wma rugosidade homogénea ¢ de di-
mensies controladas, independente do
formato da pega e de ser a superficie a ser
preparada interna ou externa; (b) permi-
te a estabilizagio da superficie apds trata-
mento, possibilitanda que o5 processos que
se seguem @ preparagdo da superficie pos-
sam ser aplicados dentro de um espago de
tempo sem quie haja oxidagio da pega.
Mainier: Acredito que as inovagies estio
na maneira de pensar no presente, no fu-
turo ¢ na responsabilidade técnica e social
da implantagio e do uso de produtos qui-
micos em diverios segmentos industriais,

Tecnologias Corretas

TS: O seu trabalho estd baseado na con-
cepgiio de aplicagao das “tecnologias e-
cologicamente corretas”? Em caso afir-
mativo, em quais principios se baseia?
Benedetti: Sim, pois no processo nido hd
utilizagdo de deido cloridrico e de sais de
cromo hexavalente, substincias hoje con-
sideradias nocivas e, além disso, o trata-
mento dos efluentes € muito simples, per-
niitineo seu deicarte sem qualquer pre-
Juizo ao meio ambiente.,

Mainier: As tecnologias limpas devem
ser adotadas, visando a qualidade de vi-

da que a sociedade espera dos sistemas in-
dustriais e empresariais. Os trabalhos es-
tdo baseados na visio da transparéncia de
produtas quimices wtilizades de forma
intermedidria na preparagio de superfi-

cies metdlicas,

Globalizacao
T5: Na sua opiniao, o processo de glo-
balizagao contribuiu para que o Brasil

passasse a adotar as tecnologias mais

avangadas disponfveis?

Zebbowr: Sem dhivida, visto que as tec-
nologias novas ¢ os novos materiais fica-
i mts dcesifoess aos usudrios,
Benedetti: O procevo de globalizagio s
td obrigandp o Brasil a adotar novas tec-
nologias ¢ mais avangadas, por uma ques-
tdo de sobrevivéncia. Apesar de entender
que hd muitos prejuizos nesta primeini
etapa, a longe prazo serd sitil pam o de-
senvolvimento de algumas dreas. Talvez o
mator problema seja a dura sobrevivéncia
das pequenas ¢ médias empresas.
Mainier: Sim, a globalizagio propicia a
aedogio de tecnologias mais atuas ¢ de
melhor desempenho. Por outro lado, a
importagdo de “prodictos e tecnologias des-
conbecidas” ¢ bastante perigosa se o ponto
de decisdo estiver baseado somente no cus-
t, sem se importar com os fatores de or-
dem téenica e social que envolvem um
processamento industrial.

Expectativas

TS: Quais as suas expectativas com re-
lagio ao EBRATS 20007

Zebbowr: Serd um grande sucesso.
Benedetti: Minha expectativa € de que
seja wma oportunidade para divulgar no-
vas tecnologias de tratamento ¢ prepara-
gido de superficies, para wma discussio da
influéncia ds globalizacdo na indiistria
brasileira ¢ pava aproximar um pouco
mais a indvistria da wniversidade e vice-
TR

Mainier: O pré-progmama do EBRATS
2000 enviado ¢ uma prova que o conhe-
cimento dos palestrantes, mportado pela
quilicade ¢ competéncia das empresas ex-
positoras, fardo wm evento de sucesso fren-
te i desenvolvimento de téenicas e tecno-
logias de revestimentos neste pais, .
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ll\filllﬂlllﬂl}ill e produtos perigosos

expansio da Indistria Quimica
estd aumentando consideravel-
mente 2 movimentacio de Pro-
durtos Perigosos em todo o Brasil.

Diariamente, circulam no Brasil
centenas de caminhdes transportando
dcidos, produtos inflamdveis, radioati-
vos, explosivos. Alguns sio cancerige-
nos, OouLrns P{ldt‘m prﬂvm_'ar Il:iﬁfh
que vio desde a simples irritagio da
pele aré deformagdes fisicas.

A grande maioria dos produtos pe-
rigosos ¢ transportada por rodovias,
que freqiientemente se encontram em
mau estado, Este fato, associado a fa-
tores tais como: condicbes das wias,
manutengio dos veiculos, ripos de
thdlﬂg{'“m (.JPE.LILI.!.FJU dl! PC&-&DEIJ-
envalvido, etc., torna essa ativida-
de potencialmente geradora de
acidentes ambientais.

Derrames, vazamentos ou emis-

soes de produtos quimicos apresen-

tam os mais diversos riscos is pessoas
¢ a0 meio ambiente, motivo pclu qual
os cuidados com a seguranga sio im-
prescindiveis durante a movimentagio
destes produtos, seja no manuseio, na
r:stnfha correta El.il. Emb-ﬂ.l.lgcm., no ar-
mazenamento € no transporte desses
produtos.

Até 1983 ndo havia no Brasil le-
gislagio especifica para o transporte
de produtos perigosos. O Decreto
nimero 88821 de 06/10/83 regula-
mentou esta atividade e foi posterior-
mente revisado e complementado
através do Decreto nimero 96044 de
18/05/88.

Acreditamos que, de modo gl:m]n 0
consumidor ainda estd longe de iden-
tificar claramente quais sio os riscos

A expansao da indistria quimica esta
aumentando, consideravelmente, a movimentagao
de produtos perigosos em lodo o Brasil

Gldria Santiage Marques Benazzi

desses produtos quimicos, € como
avaliar se tais produtos estio adequa-
damente acondicionados ou nio.

As fiscalizagies devem ser intensi-
ficadas no Brasil com o objetivo de
melhorar o comportamento ¢ o nivel
de qualidade em que se encontra o
transporte de produtos perigosos,
bem como para detectar as falhas
existentes num processo onde estio
envolvidas indimeras responsabilida-
des ¢ obrigagies.

Passados dezesseis anos do inicio
da Regulamentagio, o trabalho de
conscientizacio, no sentido de melho-
rar a seguranca deste segmento de ati-

||||:.1I " 3
_‘gs,l.s nj:-:u;‘,l:l.,

vidade, ainda é necessirio e deve ser
abrangente. A atividade de Transporte
Rodovidrio de Produtos Perigosos nio
admite protelamento de agbes, ampa-
radas em aspectos econdmicos. E nas
crises que todos temos que buscar um
melhor gerenciamento ¢ racionaliza-
gio, para enfrentarmos as dificulda-
des. O prutr:lamcntu p{.‘rdc ser faral e
sem retorno, Nio poedemos aceitar e
conviver com artificios para burlar as
leis buscando levar vantagens em de-

trimento da seguranga. Nio podemos
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aceitar, como exemplo:
o aluguel de equipamentos para
satisfazer requisitos de inspegio,
que produtos alimenticios sejam
carregados em equipamentos que
transportam produtos quimicos,

* veiculos e equipamentos vindos de
outros pafses sem arender as legis-
lagibes para este tipo de transporte,

* weiculos transitando em condigbes
muito precirias, sem sofrer ne-
nhuma manutengio ¢ inspegio.

Infelizmente, o ser humano sé se
conscientiza da dor através da perda
ou da punigio ¢ quanto maior a puni-
¢io, maior serd a conscientizagio.

Lembrando que em outros paises
grandes catdstrofes ocorreram com
produtos quimicos, logo precisamos
com urgéncia trabalhar em parceria
envolvendo o fabricante do veiculo/
equipamento/embalagem, o expedi-
dor ¢ o destinatirio do produto, o
transportador, o consumidor, os des-
pachantes alfandegdrios, 0s meios de
comunicagio, os orgios piiblicos,
d.fl'l:rf OuULros C"V(l‘j\’idm com ¢sté ra-

mo de atividade.

Nio podemos nos esquecer
que deve ser mantido treinamento
periédico entre todos os envolvidos,
melhorando o nivel de conscientiza-
¢io sobre os perigos que poderio
advir de um acidente em que ocor-

ra vazamento de produto. Nio
podemos mais aceitar a hipdrese
de sermos 3° mundo e cometermos
falhas irrecuperdveis, tais como per-
da de pessoas, de patriménio, conta-
minagio do meio ambiente, etc. Pre-
cisamos exigir respeito, temos que
ter uma mudanga de comportamen-
to, ter mais responsabilidade ¢ cora-
gem ¢ ¢ somente através da partici-
pagio de todos é que poderemos ter
um nivel melhor de Seguranga no
Transporte Rodovidrio de Produtos
Perigosos. .

Superintendente do CH-16/ABNT
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Agenda ambiental em vespera de eleicoes

A proposta é que os politicos e candidatos nas
proximas eleicdes ao cargo te prefeito se unam,

- em lorno de uma agenda ambiental comum,

oliticos tradicionais e novas lide-

rangas comecam a lancar seus no-

mes para as mais de 5 mil prefei-

turas brasileiras. E uma boa hora
para colocarem as questoes ambientais
na agenda politica, pois sem um meio
ambiente preservado, dificilmente as ci-
dades alcangario os padroes de qualida-
de de vida que os candidatos prometem
¢ 05 moradores merecem ter. Logo, uma
cidade ambientalmente melhor nio de-
ve ser do interesse deste ou daquele par-
tido politico, mas de wodos.

Assim fica aqui a proposta de que to-
dos os politicos ¢ candidatos se unam
em tomo de uma Agenda Ambiental
para a Cidade, comum a rodos os parti-
dos, que poderiam divergir na estrarégia
e no enfoque na solugio dos graves pro-
blemas ambientais que wodo municipio
POSSUI, Mas que Serid um compromisso
de todos. O diagndstico rodos jd conhe-
cem. Cabe pensarmos nas solugdes.
Bem, aqui vai a minha contribuicio.

“tcologizar’ a Administracao Municipal

Preservar o meto ambiente das cida-
des ndo pode — nem deve — ser tarefa de
uma secretaria, mas de todas. As aruais
Secretarias ou Diretorias de Meio Am-
biente poderiam ser transformadas em
Coordenadoria de Meio Ambiente ¢
Desenvolvimento  Sustentdvel, ligada
direto ao Gabinete do Prefeito, e que
funcionaria com a principal fungio de
“ecologizar” todos os érgios, departa-
mentos ¢ secretarias do Governo para
que todos, igualmente, fossem respon-
sdveis pelo meio ambiente. Por exem-
ple, a educagio ambiental seria tarcfa da
Secretaria de Educacio, a fiscalizacio
ambiental seria tarefa dos Fiscais de

Vilmar Berna

Posturas, a coleta seleriva ¢ a reciclagem
Seriam R‘apnnsabﬂidudc da C-ump'a.nhiu
Municipal de Limpeza, e assim por
diante, Caberia 3 nova Coordenadoria
de Meio Ambiente ¢ Desenvolvimento
Sustentivel a fungio supletiva de capa-
citar cada departamento com cursos ¢
reciclagem profissional, além de prestar
consultoria a cada drgio no sentido de
buscar a correta adequagio i questio
ambiental. Também seria fungio da
Coordenadoria estimular e fazer fun-
cionar o Conselho e o Fundo Munici-

pal do Meio Ambiente.

Falta de saneamento & o
maior problema ambiental

O maior problema ambiental das
cidades, na minha opiniio, é a caréncia
de um sistema de saneamento adequa-
do, o que leva nio apenas 3 morte e
contaminacio de ecossistemas inteiros,
mas aumenta os casos de doengas por
veiculagio hidrica ¢ a moralidade in-
fantl. O melhor indicador ambiental
de uma cidade deve ser seu indice de
mortalidade infiniil e do idoso. As em-
presas que cuidam do sistema de dgua e
esgoro tém um enorme desafio ambien-
tal, pois precisam levar dgua rratada e
rede de esgoro com traamento adequa-
do a toda a adade ¢ no menor tempo
possivel. Por isso, ndo dd para se pensar
apenas no cldssico sistema de colera,
Lransporte e (ratamento, que exige gran-
des investimentos e concentra a polui-
¢io em emissdrios. E preciso  pensar
também em pequenos sistemas de fossa
e filtro que as novas tecnologias tém
provido com eficiéncia de remogio de
mais de 90% da poluigio. O governo
poderia incentivar estes pequenos siste-
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mas com ﬂhﬂ[imfn[ﬂ na conga dl: QE'LLH.
¢ esgoto proporcional 3 poluigio que o
sistema L'ﬂn.i-f‘gu 155 MEMIOVET,

Deveria ainda ser estimulada a for-
magio de Consdrcios por usudrios de
dgua por micro-bacias, 4 luz da nova
Lei Federal sobre recursos hidricos, pa-
f4 gAMANIC INVESHMentos na recupera-
¢io dos mananciais da cidade, leia-se,
investir em reflorestamento ¢ preserva-
¢ao das martas existentes.

Nao existe lixo. Existe &
desperdicio de recursos naturais
Lixo nido existe, todos sabemos. O
que chamamos de lixo ¢ s6 maréria-
prima e recursos naturais misturados e
fora do lugar. Por exemplo, se o Go-
verno Munici.pa] incentivar a Colera
Seletiva na cidade, poderd devolver ao
sistema produtivo toneladas de papel,
plistico, metais ¢ vidros, além de au-
mentar a vida (il dos lixées ¢ ainda,
de quebra, gerar renda e emprego atra-
vés do incentivo i formagio de coope-
rativas de caradores e beneficiadores
de marteriais. Até os entulhos de obras
que aterram margens de rios e ento-
pem lixdes podem ser moidos e se tor-
narem agregados para habitagbes po-
pulares. Os restos de comida, cascas de
frutas e legumes dio excelente adubo
para hortas cultivadas sem AErOIOKICO
a serem feitas em regime de cooperati-
va nos terrenos vazios ¢ abandonados
da cidade, cujos produtos podem con-
ar com a gar‘antia EI.L' l:ﬂmprﬂ PE]LI,S 5
colas da Rede Municipal para a me-
renda escolar. Mas tudo isso sé pode se
tornar realidade se for coletado separa-
do na origem. Na minha opinido, ¢
uma ilusio prcn:ndf:r coletar tdo
misturado ¢ levar para uma milagrosa
usina de n:cida.gcm para ver o que po-
de ser aproveitado, Fabricantes dessas
usinas enganam governos que, devido
a boas comissbes, adoram ser engana-
dos. Se quiserem levar mesmo a sério,
os governantes podem estimular os ci-
dadios através de, por exemplo, abati-
mento na taxa de lixo, que seria sepa-

rada do IPTU.




Salve os ecossistemas!

O scgundu miaior pmbicma am-
biental das cidades, sem diivida, ¢ a des-
truigio de seus ecossistemas, provocada
principalmente pelo crescimento desor-
denado ou aré pcla falea de limites para
o crescimento. Além das queimadas,
provocadas por baldes ou pela queima
do lixo nio recolhido, a grande respon-
sivel pela destruigiao dos ecossistemas ¢
mesmo a necessidade de moradia da
populagio, de todas as classes sociais.
Nio hd solugio simples ou Ficil neste
caso, jd que nido dd para se decretar o
fim da nawlidade ou proibir o acesso
das pessoas i cidade. Assim, cada novo
condominio ou empreendimento pre-
cisa ser analisado com os rigores da lei,
estabelecendo-se restrigbes que permi-
tam o méximo de aproveitamento e
preservagio dos ecossistemas e das drvo-
res, n:guciandu medidas compensard-
rias, mitigadoras e reparadoras que le-
vem no minimo a repor em ecossiste-
mas o dobro do que estiver sendo auto-
rizado retirar, tudo num ambiente de
transparéncia e de ]cgalidadt:i com au-

diéncia publicas no dmbito do Conse-
lho Municiapal de Meio Ambiente.
Nessas medidas compensatdrias po-
dem estar desde a recomposigio do ver-
de urbano quanto a obrigatoriedade dos
inte ; em investitem na cfetiva
implantagio das Unidades de Conser-
vagio da Cidade. Mas também sdo im-
portantes outras mediadas como o in-
centivo i criacio de RPPNs (Reservas
Parnculares do Parriménio Nawral) no
municipio, para que os atuais proprie-
tirios de dreas florestadas possam ser
beneficiados com abatimento de [PTU
além de outras vantagens, como linhas
de eréditos subsidiadas do Fundo Mu-
nicipal de Meio Ambiente para investi-
MEeNtos em ecoturismo e preservagio
ambiental em suas propriedades.

Amiges ambientais

E, finalmente, uma Agenda Am-
biental precisa incluir um amplo pro-
grama de Educagio Ambiental que in-
clua nio 56 a conscientizagio da popu-
lagio, mas que principalmente estimu-
le a adadania participativa através dos

téruns préprios, com o Conselho Mu-
nicipal de Meio Ambiente ¢ a implan-
tagao da Agenda 21. As ONGs (Orga-
nizaghes Nio Governamentais) Am-
bientalistas podem exercer papel fun-
damental, segundo a natureza institu-
cional de cada uma. As ONGs ditas
técnicas ou profissionais podem ser
parceiras do Governo e empresas obri-
gadas a cumprir medidas compensaré-
rias, na elaboragio de projetos ambien-
tais, As ONGs ditas de combate po-
dem ser aliadas na fiscalizacio das me-
tas, prazos ¢ efetividade dos projetos e
exigéncias assumidas por empresas e
em projetos do proprio Governo, co-
mo a implantagio dos servigos de dgua
e esgoto na cidade. Estimular o volun-
tariado na cidade ¢ apenas criar canais
para qUC 4] H:ntim::nm I:Il: aAmor ¢ o or-
gulho pela Cidade sejam estimulados

nos muradurc&. .

Vilmar Berna

Editor do Jornal do Meio Ambiente. Receben
em 98, mo Japdo, o Prémio Global 500 da
ONU para 0 Meio Ambiense.
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Niquelfer aumenta sua linha de produtos

¢ modo a atender a necessidade

do mercado em contar com no-

vos fornecedores de metais e pro-

dutos quimicos para o tratamen-
to de superficie, a Niquelfer Comér-
cio de Metais acaba de ampliar a sua
linha de produtos.

Por outro lado, a empresa obteve
uma fatia mais expressiva do mercado,
0 que requereu, conseqiientemente, a
ampliagio de sua infra-estrutura, tan-
to a comercial quanto a de logisrica.
“Neste momento passamos a direcio-
nar Nossos investimentos para a aqui-

si¢gio de propriedades ao re-
dor, woalizando, assim, uma
drea de 3200 m* de sede pro-
pria’, diz Marcos Aurucchio Jr.
- Diretor da Niquelfer.

Ele também intorma que,
com a fnalizacio da obra,
passaram a ter total controle
sobre o estoque e a logistica e,
com a aquisi¢io de novos vei-
culos para entrega, o tempo
entre emissio de pedido ¢ en-
trega da mercadoria foi alta-
mente reduzido.

Efluentes em sede propria

radicional empresa
de engenharia e for- |
necedora de proje-
tos, equipamentos ¢
instalagbes trata-
mento superficial de me-
tais ¢ tratamento de
efluentes industriais e sa-
nitirios, a Efluentes In-
dustria ¢ Comércio de
Equipamentos mudou-se
recentemente para a sua
sede propria, localizada
no bairro do Butantd, em
Sio Paulo.
A nova sede foi cons-

I‘.l.'ii'.l

truida em uma drea de
1200 m* e sua implanta-
¢do foi realizada de acordo com os pro-
jetos elaborados |_w|.t equipe da
Efluentes. O prédio oferece espagos
organizados especialmente para os se-
tores de projetos, laborarério quimico,
administracio, almoxarifado, refeitd-
rio, “show-room” e salas para cursos e
treinamentos de operadores das esta-
goes projetadas ¢ fornecidas pela em-
presa. No “show-room” serio EXPOSTOS
equipamentos que normalmente fa-
zem parte do fornecimento, como fil-
tros-prensa, bombas, membranas de

Nova sede da empresa em Sio Paulo

ultrafiltragio ¢ osmose reversa, etc.

Segundo Jodo Roberto Nunes, di-
retor-presidente da Efluentes, no setor
de laboratdrio serio implantados
equipamentos de dltima geragio para
testes de tratamentos de efluentes e
andlise de descontaminagio de solos,
gragas i parceria estabelecida com a
Umweltschutz Nord, empresa da Ale-
manha.

laralelamente, a parceria estabele-
cida com a Dynatec Systems Inc., dos
Estados Unidos, permite a implanta-
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Empresa estd r@#mﬁndﬂ SIS
instalagdes industriais

¢io no Brasil de um mo-
derno processo de trata-
mento de efluentes arra-
vés da rtecnologia de
membranas de UF (Ul-
trafiltragio) e OR (Os-
mose Reversa). Além dis-
so, a Efluentes estd parti-
cipando, em parceria
com a Nerzsch, tradicio-
nal fornecedora de bom-
bas e sistemas de filera-
¢io, do desenvolvimento
de um novo tipo de fil-
tro-prensa, que serd lan-
cado brevemente, visan-
do, além da desidraracio
parcial da lama, a recu-
peragio diferenciada de metais.

"Também ¢ importante destacar
que a co-irma da Efluentes, a Eflutec
Engenharia, Construgbes ¢ Comér-
cio, especializada na construgio civil
¢ montagens mecinica, hidriulica e
elérrica das estagbes de tratamento,
bem como na venda de produtos qui-
micos I'_'!‘:.!}L‘L'iﬁi.'l'}‘i para sua drea de
atuagio, vem apresentando expressivo
crescimento, exigindo aumento de es-
paso e equipe de trabalho”, diz o di-
retor-presidente.




Italtecno amplia suas instalacoes

A ltaltecno do Brasil, associada

a ltaltecno Internarional Corpo-

ration, um dos lideres mundiais

no desenvolvimento e forneci-
mento de processos, produtos, equi-
pamentos ¢ plantas automdricas pelo
sistema “turn key” para o tratamento
de superficie de aluminio e suas ligas,
acaba de ampliar ¢ modernizar a sua
planta industrial localizada em Sio
Paulo,

A empresa investiu US$ 1,0 mi-
lhio na construgio de novos galpoes
industriais, equipamentos para mo-
dernizagio e automacio da linha de
produgio, sistema modulado para
manuseio ¢ estocagem de matérias-
primas e produtos acabados, laboraré-
rio quimico para controle de processo
e qualidade da produgio, laboratério
fisico adequado para realizagio de tes-

tes de conformidade, sistema de qua-
lidade assegurada com rastreabilidade
de lotes produzidos de acordo com a
norma ISO 9000, tratamento de
efluentes com descarte zero, estoques
de matérias-primas para trés meses de
pmq.lu:;in. estoque de pmduru.‘.‘ acaba-
dos para 30 dias - a filosofia ¢ atender
qualquer quantidade solicitada no
mesmo dia -, novos escritérios da Ffi-
brica e comunicagio on-line para con-
trole da produgio, estoques ¢ farura-
MeNnto entre 05 escritdrios cenerais ¢ a
fibrica.

"A Iraltecno do Brasil busca, inces-
santemente, a perfeicio técnica pela
constante atualizagio de seus produ-
tos ¢ a melhora constante no atendi-
mento das necessidades de seus clien-
tes, atraveés da transferéncia das le-
mas tecnologias desenvolvidas”, afir-

BOMBAS QUIMICAS

boma

do Brasil

Yol (11) 79720699 -

B MBAS PARA
LIQUIDOS
COFIHOSWDS

Fax: '{111 7972-0252

ma Adeval Antonio Meneghesso.

Segundo cle, a empresa estd lan-
cando dois produtos de dltima gera-
¢do tecnoldgica: o LL SN 225, sulfa-
to de estanho liquido, ¢ o LL Sallox
C200 NFE produto completo para
eletrocoloragio do aluminio, que per-
mitem a dosagem automdrica de ba-
nhos de processo, melhora na perfor-
mance da elerrocoloragio e reducio
de custos com mio-de-obra ¢ consu-
mo especifico de produtos quimicos,
melhorando a performance de eletro-
coloragio,

“Este ano estaremos enfatizando o
setor de enganchamento da anodiza-
¢io, trazendo de nossa marriz na led-
lia as dltimas tecnologias nessa drea,
visando agilizar o processo com redu-
¢io significativa de mio-de-obra”,
conclui :"'-ricncghr:s_m.




Por que voce deve associar-se a ABTS?

A ABTS
mantém
ainda
intercambio
com
instituigbes
similares

no Brasil e

ne exterior

Proposta para socio patrocinador Proposta para sicio ativo

Name: Nome:

BB s e SR L e SRR R Endereco para correspondéncia:  Residencial [ | Comercial [ |
Cidade Est.: . T e e e s
L R ) T Cidade Esv.: CEP:

o= OO OO . o, A A AR e Fones B it
E-mail: E-muik Profissdo:

T S A e e LI R S s e s A TN Em que empresa trabalha: . e e e
Fabeicagio Prapria: Sim [ Nia [ Depta.: Fone: Ramal:
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» Bombas Quimicas em Polipropileno,
mato agitadores com haste e hélice em a(ES

+ Tratamento de Efluentes -

« Cilindricos e Prismaticos

+« De200al L

- Sistemas de remocao de borra de fosfato sem filtracdo |

NOSSOS PLANOS DE FINANC NTO

ech Coml. e Consultoria Ambiental Ltda. 3|
uito, 498 - CEP 03607-000 - Sao Paulo - SP

_Gancheiras New Mann
Galvanoplastia e Pintura

VALJET (54 3/4'
Alg 1.500 LHora » Em Polipropliano
Diatragmas da SANTOPREMNE
Acionamento Pneumdticg~
Até T Bar « ROSUSTA 20 x
Para Liguidos comg
Sdlidos até 3mm

volume (de 0,1 a

100 Litros), ape

i patilho e o K

0 lluxo guando o volume

selecionado foi atingido
= Tém

S E & Visepa.: 10 - 5000 LF'J -
o) 2560855 \WALSANY 011) 21425 .
F o E-PlA .

& Vardac- 30 L/
Procisda o/

0.3% ® Resplwade: 0005 i

o [NEIIEE MODELOS COM PROTOTIPOS |
Ed'nbr Produzimos gancheiras para linkas galviinicas manuais e awlomaticas e
- - jpara linhas de pintura a pé @ sletrolorese.
Editora Internacional Ltda. Aplicamas revestimento com Plastisol para leresires @ pagas tcnicas

wm viirias caores.

’ du perieigho # qualidade, contorme narmas técaicas, lenda como abjetiva
Anote nosso E-mail: sumentar a produlividade « a qualidade da produgdo dos nossos clioales.
- Consalte 0 nassa departamento tienico. |
edinter@uol.com.br : GANCHEIRAS PARA GALVANOPLASTIA NEW MANN LTDA.
TeUFax: (OXX11) 6892-5038 — (0XX11) 281-4768
_ e e _ l NW e-mail: ganchnewmann i wolcom br
Rua Conselbeire Broters, 757 - 7° andar - ¢f. 74 Sede Propeia - Rua Rublio Jinler, 227/281
CEP 01232-011 - Sio Paulo - 5P CEP B3110-030 ~ §3n Pawlo - SP

Tel. (011) 8B25-6254 - Telefax (011) 3667-1896




15 intormative do setor

A Citra International continua a dis-
tribuir o niquel da Inco no Brasil,
bem como os prudutm S ¢ R round,
como os conhecidos catodos, que tém
sido solicitados por consumidores e
distribuidores dos Estados de Sio
Paulo, Rio Grande do Sul, Minas Ge-
rais ¢ Rio de Janeiro. Durante os pré-
ximos meses, 4 empresa estard impor-
tando uma linha completa de produ-
tos da Inco, dando conunuidade ao
tornecimento para o setor de galvano-
plastia.

* Mais info

pelo fone (0XX11) 7922.0292

Aparelho para ensaio

O aparelho para ensaio de resistén-
cia ao rsco, Scracch Test, CSEM, da
Arotec, ¢ usado na caracterizagio de
materiais com camadas duras, as quais
podem ser orginicas, inorginicas,
magnéticas, para fins decorativos
(PVD, CVD), erc. Também estio dis-
poniveis equipamentos para atender
a0s ensaios mais avangados na drea de
tratamento de superﬁcic. Como nano-
durbmetros, microdurémetros, mi-
croscapios de forca atdmica e tribo-
metros (pinos sobre disco, Calotest,
Calower).

» Mais informacies
pelo fone (0XX11) 7923.8600

O Turbo-Dryer, da Vomm, ¢é um
equipamento continuo de secagem
que permite processar sais como de
zinco, manganés, bdrio, prata, mag-
nésio e estanho, entre outros. Estd di-
mensionado para secagem em ciclo
curto, como resultado de uma dupla
troca de calor, além de descarregar o
produto continuamente, na forma de
pé ou grios. Tem aquecimento por
vapor sob pressio ou dleo térmico,
controle automatico, via PLC, e cir-
cuito semi-aberto,

* Mais frrﬁ:mufﬁes

pelo fone (OXX11) 3931.9888

Reagentes Analiticos

Mantendo. linha prépria e com-
pleta de reagentes analiticos, solugoes
tituladas, padronizadas e especiais, a
Anidrol fornece aceraros, dcidos, dl-
coois, bicarbonatos, bicromartos, sul-
fatos, solventes, éxidos, nitratos, in-
dicadores, hidréxidos, fosfatos, co-
rantes, cloretos, cianetos, dcidos per-
clérico e picrico, clorato de pouissio,
nitrato de amodnio, de mercirio e de
potissio. Seu langamento € o cobre
eletrolitico 20 mesh, em limalhas,
usado como fundente para aparelho
de carbono,

* Maios informagoes
pelo fone (0XX11) 713.3555
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Tratamento de agua

Os sistemas pa-
ra tratamento de
dgua em laborats-
rios ou em escila
industrial da Ina-
tec sio disponiveis
nos tipos destila-
dor Pielsen, desmi-
neralizador e os-
mose feversa, res-
pectivamente com
vazio de 2/3/5, 50/100/ 250/500 e
250/500 lirros/h. Envolvem sistema de
destilagiio, resinas idnicas ou membrana
inica e operagio manual, rotalmente
ou semi-automiitica, com regeneragio
de resinas ou limpeza de membranas.

* Mais informagies
pelo fone (0XX11) 5061.6522

Processo de Niguel
Brilhante

Desenvolvido pela MacDermid-
Canning PLC, ¢ comercializada pela
Anion, o Nimac BNX Super Level
MT ¢ um processo de niquel brilhan-
te de super-nivelamento que propor-
ciona excelente brilho e nivelamento
em curto tempo de deposicio. Possui
tonalidade branca e usa, exclusiva-
mente, um aditivo para manutengio,
facilitando o monitoramento e as adi-
goes de reforgo que poderdo ser efe-
tuadas através de bombas dosadoras.
* Mais informagoes

pelo fone (0XX11) 7298.5033

Oculos de seguranca

Indicados para uso em operagoes
onde existam objetos volantes, particu-
las de pedras, calcdrio, serragem, areia,
particulas metilicas e de rebolos, pés, li-
xas, etc., os dculos de seguranca Fla-
mingo, da MSA do Brasil, possuem
lente dnica, anti-risco, 100% em poli-
carbonato e confeccionada em pega
linica, com protecio lateral. Tém hastes
ajustdvels em cinco estigios.

* Mais informagées

pelo fone (0XX11) 4071.1499




se Fazem Presentes!

Existem determinadas ocasides especiais nas quais uma empresa deve divulgar suas marcas, produtos,
servigos e diferenciais para que, desta forma, possa competir, no minimo, em igualdade de condigies com
0s seus concorrentes, Que tal 5 minutos para uma reflexao?

* Como procedem as empresas lideres de mercado?
* A sua empresa pode dispensar oportunidades de negocios?
L]

Qual ¢ a participagao da sua empresa neste mercado?
* Em quais indices a sua empresa quer permanecer?

Faga a sua avaliagio ¢ analise as oportunidades imprescindiveis, para atingir os objetivos de um marketing
comprovadamente eficiente que estamos colocando a disposigao da sua empresa:

TRATAMENTO DE SUPERFICIE EDICAO N° 100

Uma edigio documentaria em fungio do registro histdnco da centésima
edigio, e da expressio jd alcangada pelo EBRATS 2000,
Estaremos colhendo o depoimento de fundadores e de empreendedo-

res que s¢ mobilizaram em busca dos interesses comuns do nosso = - \ f " "\,1
setor, hoje delegados a ABTS. B * |
MNuma feliz coincidéncia, a edigio de n* 100 também estarda dando . !
cobertura ao EBRATS 2000 ¢ ¢irculara no préprio recinto do eventa, : - ‘ i
junto ans CONEressistas ¢ aos visitantes da u\'pnx;g.’qu cm:|'.-|'ux.||'|.,|.|_ : =

Cirenlagdo: sepunda guinzena de maio,

Cobertura do Ebrats 2000

CATALOGO OFICIAL EBRATS 2000

Um instrumento de informages ¢ fomento, oficial do evento, de presenca
obrigatoria nas pastas dos congressistas ¢ com distribuigio gratuita aos
visitantes da exposigio empresarial, no proprio estande da Organizadora,
A Edinter fard uma distribuicio complementar, com 30 dias de antece-
“déncia do evento, para que os interessados possam analisar o programa
e, assim, efetuar suas inscrigbes para o congresso. Profissionais que em
empresas do setor, influenciam, especificam ¢ decidem pela compra de
produtos e de servigos, também poderdo programar suas visitas i expo-
Sk A0 {‘I'I'I!"'FI:"-.I!'I.'IL tl’rrl'l,'-H'll_il.l-.I\ mais encienies.

Programa, Autores, Mapa de Localizagio dos Estandes, Informagies Ubeis
serio apresentados em Portugués/Inglés,

Cirenlagio: segunda quinzena de abril,

Como expositora do EBRATS 2000, sua empresa tem fatores determinantes para
optar pelas duas edi¢oes! Como nao-expositora, os fatores se multiplicam!!!

BEditora internaciconal Lida.
CENTRAL DE ATENDIMENTO A0 ANUNCIANTE:
Tel.: (DXX11) 825-6254 - Fax: (0XX11) 3667-1896 - E-mail: edinter@®uol.com.br




T5 Pento de Vista

A irreversivel busca da qualidade

sistema econdmico globalizado
que vivemnos impie a necessidade
de se ter quulid.ldt [ prt:dmivi-
dade - e ainda ¢ preciso consider-
ar o incremento do comércio via Inter-
net ¢ os mecanismos de comunicacio,
cada vez mais velozes e interativos. Por-
tanto, torna-se fundamental competir
em igualdade de condigbes ¢ multi-
plicar os diferenciais e os beneficios re-
vertidos a favor dos dientes, como de-
terminam as estratégias praticadas por
inlimeras empresas de dmbito interna-
cional, com as quais estamos ou inevi-
lii"-"-f']l'ﬂk‘l“t" SSEremos €m hf&"ﬂ't' CoOncor-
rendo ¢ viabilizando negdcios.

O ponto de partida € 0 amadureci-
mento da consciéncia formada sobre a
necessidade premente de se implemen-
tar normas de procedimento para a
obtengio da Certificacio de Quali-
dade. O objetivo é acompanhar a evo-
lugdo recnoldgica ¢ organizacional que
rege as empresas administradas com o
foco voltado para as exigéncias do mer-
cado. Para a implementacio dos sis-
temas de Certificacio é fundamental a
contratagio de uma equipe especializa-
da para assessorar durante o processo,
uma condigiio imprescindivel para des-
mistificacio e sucesso desta investida.

No primeiro momento, serd preciso
transpor os paradigmas enraizados em
metodologias convencionais. No en-
tanto, o ser humano dis poe de uma in-
finita capacidade de se adaptar is mais
adversas condigbes, principalmente
quando constata que estd progredindo
¢ assim conquistando o reconhecimen-
to dos seus méritos pela superagio dos
desafios enfrentados.

Segundo a ABNT - Associagio Bra-

sileira de Normas Técnicas, tomando

No primeiro momento, Serd preciso
{ranspor os paradigmas enraizados
em metodologias convencionais.

Jodo Conte Filho

como base 05 nimeros computados até
23 de fevereiro deste ano, o Brasil 1o-
taliza 3.929 empresas que englobam
5.368 Cerificados NBR 15O 9000,
vilidos, emitidos ¢ divididos na pro-
porgio: 1.289 ISO-9001 (“produgio
efou servicos com projeto ou desen-
volvimento™), 4.068 150-9002 ("pro-
dugio e/ou servicos, sem projeto ou de-
senvolvimenta™) e 11 1SO-9003 (“lab-
oratdrios com padrées rastreados 2
RBC-Rede Brasileira de Certificacan”).

Ainda segundo a mesma fonte, e
com dados provenientes da The IS0
Survey, que datam de Dezembro de
1998, na classificacio, dentro do eri-
tério por continentes, ﬁgumm: em 19
|-'.nru|'u|-lﬁ{':.l[':_} (*Beine Unido-
58.963); 2° Asia-46.905 (*Japio-
8.613); 3* América do Norte-33.550
(*EUA-24.987); 4° Oceania-16.751
(*Austrilia-14.170); 5° América do
Sul-5.078 (*Brasil-3.712); 6° Africa-
3.288 (*Africa do Sul-2.166); 7° A-
meérica Central-145 (*Porto Rico-36),
totalizando 271.280 Cerificados emi-
tidos mundialmente. Estes nimeros jd
foram superados, porém ainda nio dis-
pomos dos indices para arualizagio.

A NBR ISO-9000, reedicio 2000,
prevé uma linguagem muito mais clara e
acessivel, porém a implementacio serd
mais exigente, como por exemplo, nas
téenicas de qualidade e na participagio e
comprometimento  da alta admi-
nistracio nas solucbes dos problemas.

Qualidade ¢ prioridade absolura! »

") Destague o comtinente,

Jodo Conre Fillo

Expecializade em markeiing busines-to-busines
e em publicapées técnicas dirigidas, ¢ diretor da
Edinrer Editora Internacional Lida,
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