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CELULA DE HULL ESPECIAL PINTURA
Guia completo sobre a ferramenta Empresas destacam segmentaos,
gue transformou para sempre a processos, tendéncias e desafios
gualidade em galvanoplastia da area

Q EQUIPAMENTOS PARA TRATAMENTO

DE SUPERFICIES E PINTURA

DELTEC CRESCE E IMPULSIONA O MERCADO

Com planejamento e acbes, a companhia se destaca
e acelera o desenvolvimento do setor
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CROMA, ha 12 anos
promovendo qualidade nao
s6 em processos de pintura,
mas também em INOVACAO
e REVOLUCAO DO SETOR

Determinada a continuar inovando no setor,a CROMA
REVESTIMENTOS TECNICOS, especializada em elevada
capacidade de producao em pintura de superficies metadlicas
- eletroforese catddica (KTL/E-Coat), pintura eletrostatica a pé e
pintura liguida, anuncia o LANCAMENTO (previsto para o 22 semestre de 2023)
DE MAIS UM NOVO EQUIPAMENTO DE ALTA TECNOLOGIA.

Fruto de alto investimento em P&D, o equipamento traz
as principais tendéncias em automacao e robdtica para
revolucionar o mercado de pintura e transformar o setor.

Croma Revestimentos Técnicos Ltda. 5511 2171.1100

Rua Indubel, 600 - Jd. Aeroporto 5511 2171.1117
Guarulhos - SP - 07170-353 vendas@cromart.com.br
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PALAVRA DA ABTS

O conhecimento como meio de

satisfacao pessoal e profissional

Participar do time de ‘ganha-ganha’,

com sua empresa e colaboradores,
€ o0 objetivo da Associacao e o
conhecimento faz parte desta estrada

ds, da ABTS, temos buscado conhecer mais

detalhes sobre as prioridades dos nossos as-

sociados e do mercado como um fodo, pois a
necessidade de conhecimentos diversos dentro da
atividade exercida é cada vez maior. Ha pouco fem-
po se utilizava o termo ‘profissionais do futuro’, mas a
demanda por profissionais com habilidades generali-
zadas é para agora e o0 que estd em alta sdo os ‘Nexia-
listas’, termo pouco conhecido pelo mercado, mas que
cabe muito bem na rotina de nossas atividades.

Nexialista deriva de ‘NEXO’ ou ‘NEXUS’, e remefe
ao profissional que tem habilidades de estabelecer
conexdes necessarias para conduzir solugdes aos de-
safios que surgem no dia a dia e, quando necessario,
buscam suportes especificos.

Uma equipe com conhecimentos profundos em
variados femas é custosa, onerando toda a estrutura,
passivel também de gerar disparidades na remunera-
¢do do time, causando descontentamento. Importante
é tfer uma equipe de profissionais com habilidade na
busca de especialistas, nos momentos necessarios,
para gerenciar a solu¢do de problemas no menor tem-
po e com remuneracdo adequada. Exemplo é o que
ocorre nos grandes hospitais, com um corpo de mé-
dicos generalistas, competentes, e com um portfdlio
de especialistas que sdo acionados quando a situacdo
exige.

No desenvolvimento de minha carreira, em uma
empresa automobilistica alema, a especializacdo em
um tema era indispensavel para se atingir uma posi-
¢do respeitada no time, resultando em melhor remu-
neracdo e uma certa estabilidade profissional, pois
todo ano havia o fantasma das demissBes no ramo
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é Vice-Diretor Cultural da ABTS

metallrgico do ABC. Hoje, a especializagdo nao é mais
tdo buscada nas corporacdes, mas sim aquele profis-
sional com multiplas habilidades, desde que o merca-
do tenha condicdes de fornecer os profissionais espe-
cializados que atendam a demanda em tempo justo.
Importante que os recursos salvos nesses processaos
possam ser direcionados a remunerar 0 grupo, man-
tendo o fime motivado e comprometido, resultando
em um ciclo de ‘ganha-ganha’.

Estar aberto a novas oportunidades e com o
‘network’ em dia, sempre em busca de conhecimentos
gue possam fortalecer a caminhada profissional, é
papel da ABTS, com seus cursos sempre atualizados,
com a agilidade do menor tempo possivel e a custos
adequados. Certos de que femos os melhores
profissionais da area de tratamento de superficies,
dispostos a compartilhar seus conhecimentos ou
indicar consultores em temas especificos para
enfrentar os desafios antes que eles se transformem
em problemas.

Tratamento de Superficie 234 + 3
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0O aprendizado oriundo da observacao didria, so-
mado as oporfunidades geradas em ambientes como
os da ABTS, presencial ou virtual, permitird agregar a
habilidade ‘nexial’ ao time, com ganho para a empresa
e para o colaborador, que tera a capacidade de assu-
mir os mais diversos postos dentfro da corporagao e,
guando necessario, se aprofundar em algum assunfto.
Profissionais com essas caracteristicas sao muito va-
liosos, fruto desta formacdo ‘nexialista’, diminuindo a
distancia entre distintos times, dreas e assuntaos.

‘0O prazer de fazer bem feito’ é requisito bdsico para
gue essas habilidades se complementem, mas o pra-
zer precisa transcender as atividades profissionais e
atingir a vida pessoal. E importante compartilhar essa
satisfacdo com as pessoas que nos sdo importantes,
para que ele se transforme em combustivel, manten-
do a chama acesa!

Trazer esse contentamento para as nossas ativida-
des na ABTS sdé faz sentido se o compartilharmos com
associados e empresas que também busquem a satis-
facdo de seus times. Fazemos o melhor para pessoas

melhores! 4
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30 anos de experiéncia

no mecado de Tratamento de Superficie.

LABRITS QUIMICA

LINHA COMPLETA
DE PRODUTOS PARA
GALVANOPLASTIA

A LABRITS QUIMICA possui uma linha completa para
banhos galvanicos, com tecnologia internacional,
através de parcerias com os melhores fabricantes
do mundo.

Pré Tratamento, Linha Técnica, Linha de Cromacao,
Linha Eletrénica, Linhas Especiais e Equipamentos.

Aumento de PIYJINENIS com Daixo custo

HAUZER HE‘EU = Schiétter LABRITS QUIMICA LTDA

INDUSTRIAL PLASMA SOLUTIONS Galvanotec! hnik RUa AUriVerde, 85 | Séo PaUIO I SP
11 2914.1522
contato@labrits.com.br
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EDITORIAL

O casaco
vermelho

ANA CAROLINA COUTINHO
editorialb8@gmail.com

filme A lista de Schindler, de Steven Spielberg, refrata
a histdria real de um homem que salvou centenas de
judeus da Alemanha nazista. O filme é em preto e branco,
mas, em determinada parte, aparece uma crianga, com um casaco
vermelho,andando entre as dezenas de pessoas que continuavam
em preto e branco. Acena éimpactante e até hoje é discutida sobre

0 que representa (veja a cena aqui), fudo por causa de uma cor. As

cores despertam sentimentos, criam obras-primas da Nafureza e
das artes, e também transformam objetos. Na inddstria, além de
serem usadas com a finalidade decorativa, também protegem as
pecas, oferecendo maior durabilidade e utilidade. Além disso, é
um segmento que desenvolve a pesquisa e a ciéncia procurando
por novos processos, aplicacdes, equipamentos e menos
agressdo ambiental. E uma industria grande que gera milhares
de empregos, forte também aqui no Brasil, como demonstra a

empresa que é o destaque desta edicdo: a Deltec.

Especializada em equipamentos para tratamento de superfi-
cie e indUstria, a Deltec cresceu e, assim, também acelerou o de-
senvolvimento de todo o setor, como vocé poderd ler em nossa

matéria de Capa.

Explicando ainda mais como estd se comportando o mercado
de pintura atualmente, nosso Especial traz Cetec, CPA, Croma,
Fischer, Iridium, Labrits, Ometto, Techmetal, Technoterm e TPI
detalhando a sua visdo sobre o mercado. Ainda sobre pintura, a
Matéria Técnica traz ‘Metalizacdo e Metalizacdo + Pintura = Pro-

tecdo Anticorrosiva Eficiente’, de Luiz Claudio de Oliveira Couto.

Empresas globais também estao presentes nesta edicao. A
PPG, por exemplo, esta representada pela sua nova Gerente Ge-
ral para América Latina Sul e Diretora Global de Tintas em P§,
da divisao de Tintas Industriais, Marizeth Carvalho, que ilustra a
Entrevista. Alids, em Ponto de Vista, Robson Braga de Andrade,
presidente da Confederacdo Nacional da Inddstria - CNI, escreve

sobre ‘A for¢ca das mulheres na indistria’. Além de Marizeth, da
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A ABTG - Associagdo Brasileira de Tecnologia Galvanica foi fundada em
2 de agosto de 1968. Em razao de seu desenvolvimento, a Associacao
passou a abranger diferentes segmentos dentro do setor de acabamentos
de superficie e alterou sua denominacdo, em marco de 1985, para ABTS
- Associagao Brasileira de Tratamentos de Superficie. A ABTS tem como
principal objetivo congregar todos aqueles que, no Brasil, se dedicam
a pesquisa e a utilizagdo de tratamentos de superficie, tratamentos
térmicos de metais, galvanoplastia, pintura, circuitos impressos e
atividades afins. A partir de sua fundagao, a ABTS sempre contou com o
apoio do SINDISUPER - Sindicato da Indstria de Protecao, Tratamento e
Transformagao de Superficies do Estado de Sao Paulo.
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PPG, temos muitas outras mulheres representando o segmento de TS no pais, um outro
exemplo, que fago questao de destacar, é a de nossa publisher, Elisabeth Pastuszek, que
hd mais de 30 anos colabora no desenvolvimento do setor compartilhando conhecimento e
informacao! Parabéns para as mulheres, e também para os homens! Grandes Profissionais,
por exemplo, fraz as seis décadas de atuacdo de Hanns Langer em galvanoplastia: “O maior
aprendizado foi que todo dia que passa, vocé aprende algo novo, colocando a ‘barriga no
tanque’”. Ja Pedro de Araiijo, outro experiente executivo do setor, conta a histéria completa
da Célula de Hull, em Orientagdo Técnica. Carlos Alberto Franco, ha 20 anos atuando na
Umicore, explica a mentalidade de crescimento e a utilizacdo do ‘Grow mindset’, em Opinidao
Executiva. E, frazendo a visao de oufra companhia global, Diego Hara, da Vaisala, explica
a tecnologia de medicdo da empresa aplicada a galvanoplastia, em Pinga-fogo. Por fim, o
Diretor-Cultural da ABTS, Antonio Carlos de Oliveira Sobrinho, que tem mais de quarenta
anos de experiéncia em tratamento de superficie, escreve sobre ‘O conhecimento como meio

de satisfagdo pessoal e profissional’, em Palavra da ABTS.

Como se pode observar, a edicdao 234 esta incrivel, repleta de profissionais e empresas
gue fazem de nosso segmento um ambiente mais sustentdvel e prospero. E apenas para
concluir a ideia inicial deste texto, a menina colorida, para mim, simboliza a atrocidade do
holocausto, com o seu casaco vermelho, mas também a vida e a esperanca, sendo ela uma

criancga, a Unica pessoa com cor! Cor é vida.

Até a proxima. 4

TERRA, AR, FOGO,
AGUA, QUIMICA E

Os principais aspectos de uma
serao abordados na REVISTA

gue ira mostrar as
fransformacdes do setor para contribuir com
um

ENTRE EM CONTATO

www.portalts.com.br
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GRANDES PROFISSIONAIS

“Barriga no Tanque”

Os mais de 60 anos de atuacao de Hanns Langer
no setor de galvanoplastia. “O maior aprendizado

foi que todo dia que passa, vocé aprende algo

novo colocando a ‘barriga no tanque

Hanns Langer dedicou mais de seis décadas a
galvanoplastia, onde ainda atua como consultor

por Ana Carolina Coutinho

uando tinha 9 anos, Hanns Langer ja finha

familiaridade com processos de tratamento

de superficie, seu pai trabalhava no setor de
rofogravura, cobreamento, gravagao e cromacgao de
cilindros para impressao e o processo o encantava.
”Meu pai me contaminou com os processos de galva-
noplastia, e me ‘viciou’ até hoje”, conta o profissional,
desde entao sao mais de seis décadas de atuacao em
tratamento de superficie.

Tudo comecou na Alemanha: “No ultimo ano da Se-
gunda Guerra Mundial, nasci em Leipzig, Alemanha,
em 26/09/1945. Em 1950, meu pai recebeu convite
do Sr. Assis Chateaubriand para trabalhar no Rio de
Janeiro, na revista ‘0 Cruzeiro’, do grupo Didrios Asso-
ciados, no sefor de rotogravura - antes da guerra meu
pai trabalhava na empresa Giesecke & Devrient, que
imprimia cédulas de papel moeda para a Alemanha e
a Espanha. Ele veio sozinho para o Rio, com um voo
gue levou 24 horas na época. Apds se estabelecer, um
ano depois, viemaos nos juntar a ele. Viemos de navio,
gue levou 14 dias para chegar, em 23/09/1951. No RJ,
estudei na escola alema Cruzeiro, de 1952 até 1953.
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Meu pai se transferiu para Sao Paulo no fim daquele
ano, pois o campo de trabalho era maior. Ele trabalha-
va no setor grafico de rofogravura, onde os cilindros
eram cobreados, gravados e cromados, e quando eu
tinha 9 anos, em 1954, ia visita-lo e ele me explicava
gue o cobre do anodo ia para o cilindro; eu ficava en-
cantado com a cor do banho de cobre acido com um
azul muito bonito. Em Sao Paulo, estudei no Colégio
Porto Seguro, de 1954 até 1964, me formei na escola
secunddria em linguas modernas, em 1965”.

Quando tinha 14 anos, Hanns comecou a trabalhar
no setor, com o pai, que havia fundado a SETECOBEL
- Servicos Técnicos de Cobre Eletrolitico. “Comecei, pri-
meiramente, purificando cobre por eletrdlise, para se-
rem usados como anodos com 99,99 % de pureza. De-
pois, a firma mudou para um prédio maior, onde, além
de cobreac¢ao de cilindros para impressao, montamos
uma cromagao com polimento. Comecei inicialmente
como polidor, depois passei para a linha de Cu, Ni e
Cr. Em 1970, a firma foi vendida e passou a se chamar

Huzicromo”, conta.
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Langer: “A Industria ndo seria viavel sem o setor de
tratamento de superficies”

Fluente em alemao, o executivo foi para a Europa,
em 1966, para terminar a sua educacdo a pedido de
seu pai, ele detalha: “Como a galvanoplastiaé umramo
da quimica, uma combinacdo de varias dreas de estu-
do, como Eletroquimica, Mecanica, Elétrica, Quimica e
Eletrénica, o meu querido pai, me mandou estudar na
Alemanha, pois era um dos poucos paises que tinham
bons cursos de galvanica naquela época dos anos de
1960”. Em Berlim, Langer fez Adminisfracao de Em-
presas e ampliou os estudos realizando Engenharia
Operacional (TS e Metalurgia), além de consolidar os
conhecimentos em tratamentos superficiais, fazen-
do também a Escola Técnica de Galvanoplastia, local
onde se formou em Galvanotécnica.

Apos esse periodo, reforna ao Brasil, em 1971, mas
volta ao pais europeu pouco tempo depois, ele con-
ta: “Meu pai tinha acabado de vender a firma e ndo
pude mais atuar nela, entao retornei para a Alemanha
e fiz estagio na firma Kiesow de Detmold, para fundar
uma filial para o Brasil, mas que ndo mostrou interes-
se em continuar os negocios por aqui, apds um breve
periodo. Voltei novamente para a Alemanha, de 1972
a 1975, para trabalhar em uma firma de fabricacao de
equipamentos galvanicos e graficos na G.W Mette-
nheimer, em Ddrnigheim, perto de Frankfurt, onde fui
montador e instrutor em varios continentes dos equi-

pamentos galvanicos e graficos”.
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UMA SITUACAO MUDA TUDO

Em 1975 retornou ao Brasil para acompanhar o pai
qgue havia sofrido “grave traumatismo craniano ao ser
assaltado, fato que o afetou para o resto de sua vida”.
A partir dali o profissional se estabeleceu por defini-
fivo no pais, contfando com consultorias e trabalhos
pontuais no exterior. “Trabalhei na La Fonte, em 1976,
por 1 ano, depois indo para a firma Cascadura - Cro-
mo Duro e Metalizacdo por Aspersao Térmica, de 1977
até 1982; de 1980 até 1982 trabalhei como Gerente
de Revestimento Técnico para a agregada da Casca-
dura, gue depois passou a chamar STA Sdkaphen, filial
da Sdkaphen alema. Fiz servico de revestimentos em
tanques da Polisul, no RS, com revestimentos espe-
ciais, que eram aplicados em misturadores gigantes,
de didmetro 4,5m x 64m, para po de polietileno. Como
tfambém revestimento intferno de tfubos de frocadores
de calor de, aproximadamente, 20 t. O maior desafio
no cromo duro foi revestir com mais de 300 microns
em uma das maiores pec¢as de didmetro x comprimen-
t0 1.500 x 6.000 mm de area. Montei a filial da Casca-
dura em Salvador”. Aqui abre-se um paréntese, pois
ao falar sobre os momentos mais desafiadores da car-
reira, o executivo apontou novamente o revestimento
em cromo duro, enfre outros materiais: “Revestir com
cromo duro, pe¢as de grande porte, com amperagens
de 50.000 Amperes; revestir trocadores de calor de
mais de 20 t, internamente com resinas especiais,
com cura térmica. Deposicao mecanica de latao e co-
bre em equipamento por mim desenvolvido, que podia
depositar mecanicamente latdo em 50 minutos sobre
1t de pecgas a granel”, detalha.

Cilindro rotogravura cobreado e gravado. Hanns se
encantou com TS ao ver seu pai trabalhando com os

cilindros

Tratamento de Superficie 234 - 11
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Na década de 1980, Langer atuou como Gerente
de Projetos e Manutenc¢do, na Cartografica Francisco
Mazza; como Gerente de Pesquisa e Desenvolvimen-
to, na Galtec; como Pesquisador na Metal Leve (Mah-
le). Nessa época, ele detalha: “Fiz desenvolvimento de
processos elefroquimicos para bronzinas e pistées.
Aprimorei ligas ternarias para bronzinas, como anodi-
zacao dura para topo de pistdes de motores pesados.
Para isso, fui auxiliado por Microscépico Eletrdnico
de Varredura. Fui para a Canning, da Inglaterra, para
aprimorar processos galvanicos. De 1989 - 1995 fui
Gerente da firma AMP (hoje TE Connectivity), minha
drea era a de galvanica, de projetos e meio ambiente.
Fiz viagens de aprimoramento nas filiais dos Estados
Unidos e Europa”, conta.

0 profissional também passou pela area de vendas
e assisténcia técnica da Atotech (de 1995 até 2005),
onde também desenvolveu processos galvanicos e
nao galvanicos nas matrizes nos Estados Unidos e
na Alemanha. “Fiz vdrias viagens para as Maftrizes
em Rock Hill, nos Estados Unidos, e em Berlim, Ale-
manha”, diz. Nessa época, ele destaca uma inovacao
de sua autoria: “Desenvolvi revestimentos de latdo e
cobre, por deposicdo mecanica, para se livrar do ciane-
to”. Abre-se aqui um novo paréntese, destacando uma
das caracteristicas de trabalho do executivo, que é a
sua preocupacdo com o meio ambiente, atributo que
permeou, como prioridade, as suas atividades profis-
sionais.

Nos anos 2000, Langer atuou na Surtec “como Co-
ordenador de Engenharia de Aplicacdo” e, apos, como
Gerente de Eng. de Aplicacdes, na IKG Quimica e Gal-
tron, em Caxias do Sul (RS), e Campinas (SP). Apds, o
executivo revela: “Fundei e montei a filial da HSO e da
Dicolloy da regido de Solingen, Alemanha; em Indaia-
tuba (SP), que hoje se chama Green Palm Quimica. Fui
Diretor Geral de 2010 a 2012. De 2012 a 2014, traba-
lhei, ndo continuamente, na Metal Coat, de Indaiatu-
ba, como Gerente de Pesquisa e Desenvolvimento”.
Ali também inovou, desenvolvendo “a partir de maté-
rias-primas intermedidrias, aditivos para cobre acido,
niquel brilhante, niquel quimico, cromo trivalente de-
corativos, passivadores de alta camada, efc.”, comple-
menta.

Ao se aposentar nao descansou, iniciou sua ati-
vidade como Consultor de Galvanoplastia, “desen-
volvendo varios processos, como cobre acido, niquel,
cromo trivalente, etc.”, onde atua até hoje. Como ele
mesmo diz: “Os objetivos atuais sao continuar com o
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‘vicio’, dando consultoria na drea”, reforcando seu en-
canto pelo setor.

A galvanoplastia levou Hanns a inimeros lugares
fisicos e também dentro da prdpria atividade na qual
passou pelas mais diversas areas, expertise bastante
valorizada. Atualmente, mora no interior de Sao Pau-
lo, em Itu. “Gosto de frabalhar no jardim da minicha-
cara onde moro, onde plantei varias plantas frutiferas
e gosto de ficar na natureza, pois na minha infancia e
juventude fui escoteiro, fazendo proezas, como a deir
a pé de Sao Paulo a Itanhaém, embrenhando-me na
Serra do Mar, sem usar estradas...” Para o seu futuro,
ele espera algo que nao poderia ser diferente: “Espero
poder fazer o que gosto”, finaliza.

Sr. Langer com a esposa e filhos

A familia completa
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GRANDES PROFISSIONAIS

HANNS LANGER FALA SOBRE A INDUSTRIA

Qual a importancia do setor de Tratamento de Superficie para a indUstria brasileira? Como o
Sr. avalia o setor?

Quase todo objeto que a gente pega nas maos é feito de algum material e precisa de algum aca-
bamento, se for metdlico ou algum plastico como, por exemplo, o0 ABS, que tem acabamento metdlico
para servir esteticamente e/ou ser anticorrosao. A IndUstria ndo seria viavel sem o setor de tfratamento
de superficies.

Atualmente, quais sdo os grandes desafios do segmento? Quais as principais diferengas para
aqueles do passado?

Os grandes desafios de hoje sdo desenvaolver processos que nao prejudiquem tanto o meio ambien-
te e a saude. Em alguns processos do passado, a gente usava dinamos de corrente continua, em vez
de retificadores, que até cobriam melhor as pecas que precisavam ser cromadas. Hoje em dia existem
retificadores eletrénicos, com e sem corrente pulsante de onda quadrada, que tem suas vantagens.

0 Sr. fez faculdade na Alemanha, um pais notério pelo investimento em educacao, tecnologia,
engenharia e inovag¢ao. Quais foram os principais aprendizados aplicados no Brasil? O Sr.
acredita que estamos muitos distantes de alcancar a exceléncia europeia (sobretudo a alem3)
em nossas industrias? Onde podemos melhorar?

Na Alemanha tem muitas restricdes a uso indiscriminado de processos quimicos, que no Brasil
ainda sao tolerados, mas que, aos poucos, vao também sendo aplicadas aqui no Brasil devido a globa-
lizacdo. Podemos melhorar usando cromo duro frivalente, deposicdo em plasticos sem o uso de condi-
cionadores de acido crémico, e outros produtos quimicos que agridam menos o ambiente.

Quais foram as grandes revolug¢des na industria vivenciada por vocé?

Quando comecei a frabalhar na SETECOBEL, nos anos de 1960, nao havia abrilhantadores e nive-
ladores nos banhos de cobre acido. A gente usava um abrilhantamento mecénico, usando uma pedra
de dgata, que era aplicada em cima da superficie em um movimento de vai e vem. Alguns anos depois,
apareceu o primeiro abrilhantador que se chamava Ubac. Hoje em dia eu mesmo os formulo.

Com tantos anos de experiéncia, qual o grande aprendizado na industria?

A vida e um eterno aprender a aprender fazendo! Nem sempre o que fazemos no laboratério se
reproduz fielmente na escala de producao industrial.

Como vé o futuro da inddstria de Tratamento de Superficie no Brasil? Qual a grande
tendéncia do setor hoje?

Diminuiu muifo a quantidade de firmas em funcionamento nas duas ultimas décadas e as que con-
tinuam funcionando usam tecnologias avancadas. Também aconteceu a fusao de grandes fabricantes
de processo no mundo, o que refletiu por aqui; a gente percebe que faltam profissionais experientes
em muitas empresas, tanto na produc¢ao quanto para controle do processo, e os vendedores experien-
tes j& ndo tém muito tempo para dar assisténcia técnica - hoje, sair para atender um cliente tem um
custo alto. Comparativamente entre o Brasil e Europa, as firmas europeias e americanas tém muito
mais pessoal técnico para controlar corretamente a producao, enquanto que, no Brasil, os clientes em
geral esperam que essa assisténcia seja dada pela empresa que vende 0s processaos.

Para finalizarmos, qual a principal dica vocé pode dar para o executivo industrial no Brasil?

A dica que dou é ter um bom profissional, com bastante pratica, para comandar as operacdes, e
usar processos menos prejudiciais ao meio ambiente, para evitar usar equipamentos antipoluentes,
de valor elevado. 4
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J EQUIPAMENTOS PARA TRATAMENTO

DE SUPERFICIES E PINTURA

“Somos amor pelo que fazemos”, é assim
que os diretores, José Fernando Palaro e
Marlon Griesang, comecam a falar sobre
a DELTEC. Desde 1986, a empresa atua
no mercado de pintura. Sao 37 anos
crescendo e se fortificando no mercado
com as suas solugdes, “customizadas a
cada cliente, buscando atendé-los em

suas reais necessidades”, destacam.
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CAPA

Deltec fortalece mercado de

pintura com seu crescimento

Com foco nos programas de melhoria interna
e desenvolvimentos tecnoldgicos para os seus
clientes, a companhia tem expectativas de
crescimento ainda maiores neste ano

Conforme revelam os executivos, durante essas décadas, a em-
presa veio contfinuamente evoluindo em produtos e tecnologia, com
uma engenharia focada em solu¢Bes e producgao totalmente verti-
calizada, além de contar com parcerias de empresas lideres de mer-
cado na Europa. “O nome DELTEC é conhecido cada vez mais, princi-
palmente nos mercados brasileiro e sul-americanaos, com escritérios
de vendas capacitados tfecnicamente para suportar o mercado em
qgualquer destas regides, com atendimento rapido e personalizado”,

acrescentam.
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CAPA

Expansao é resultado
do investimento

calculado e planejado
em detalhes

0 CRESCIMENTO E A NECESSIDADE DE
EXPANSAO

0 sdcio-fundador da empresa, José Fernando
Palaro, contfou com a vinda de Marlon Griesang, em
2016, para a sociedade da DELTEC. Com esse aconte-
cimento, o crescimento da companhia foi potenciali-
zado, foram inUmeras as mudancas, tanto internas,
quanto externas.

A estruturacdo da empresa teve como foco a
melhoria continua de todos os equipamentos e
frouxe novas parcerias da Europa. Diante de uma
nova DELTEC, o mercadotambémseaqueceu e, desde
entao, a empresa vive numa crescente extraordindria
em estrutura fabril, equipe de atendimento aocliente,
melhoria de processos e ganhos produtivos. Os
diretores detalham: “Em 2022, contdvamos com trés
unidades operacionais: uma sede em Campinas-SP,
e duas filiais em Sumaré-SP e, para que a empresa
pudesse continuar crescendo de forma saudavel
e eficaz, foi necessario investir em estrutura fisica.
Assim, adquirimos a prépria sede, no municipio de
Valinhos-SP”.

Patrocinadores do evento de inauguracdo da DELTEC www.deltec.com.br

B deltec@deltec.com.br

© 19 3741.4444
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A mudanca, de trés fabricas e administrativo, se
deu em tempo recorde, entre dezembro/22 e janei-
ro/23. “Inauguramos a nova sede no fim de janeiro,
sendo prestigiada com mais de 250 pessoas, entre
colaboradores, clientes, parceiros, patrocinadores,
amigos, familia e autoridades do municipio”, contam.

Para Palaro e Marlon, a inauguracao da sede pré-
pria foi um resultado légico, a materializacao de um
projeto e de agdes que levaram ao crescimento con-
tinuo: “Nos realizamos um sonho e, em comprometi-
mento com a DELTEC e seus colaboradores, ele p6de

CAPA

Entre Brasil e
Ameérica Latina, a empresa

possui 8 escritarios
comerciais


https://www.youtube.com/watch?v=3xZ4-R6Ivqg
https://www.youtube.com/watch?v=3xZ4-R6Ivqg

ser bem planejado antes de qualquer tomada de de-
cisao, pois, com o nosso planejamento estratégico de
2021/2022, ja sabiamos que teriamos que partir para
um local que comportasse toda a estrutura da DELTEC,
a fim de manter a empresa competitiva para o merca-
do e poder, entao, crescer mais”.

Atualmente, a empresa conta com 14.321m? de ter-
reno e 5.500m? de area construida, ja vislumbrando
as inlmeras possibilidades de crescimento. Seu escri-
tério e administracdo estdo divididos em dois pisos,
com salas totalmente integradas, o que permite siner-
gia de todos os times e proporciona uma comunicacao
altamente eficaz em todos os processos. Todas as are-

CAPA

as produtivas, por sua vez, estao distribuidas conforme
o fluxo de produg¢do, que atende e segue toda a cadeia
da venda até o cliente, conforme metodologias de /ean
manufacturing, kaizen, 5S, entre outras, com estoques
verticalizados por toda a lateral, trazendo ganhos de
produtividade, como reducdo de desperdicios de mate-
ria-prima, menor tempo para passagem de bastao entre
areas, além de processos continuos de inovagdo e me-
lhoria. “Todo cliente que visitar nossa instalagao, tera
plena conviccdo de que a estrutura operacional, admi-
nistrativa e fisica da DELTEC esta totalmente compativel
com a sua presenca e for¢ca no mercado”, destacam os
diretores.

2 0 2 = ANO DE CRESCIMENTO E DESENVOLVIMENTO NA
= AREA DE ROBOTICA E MOVIMENTAGCAO

De acordo com os diretores, o objetivo para 2023
é crescimento e evolugdo da porta para dentro e de-
senvolvimento na drea de robdtica e movimentacao.
Com um planejamento frienal bem definido, e ja em
execuc¢ao, além do evento de inauguragao, a DELTEC
também realizou a sua VI Convencao de Vendas, que
acontece todo inicio de ano, para alinhamento estraté-
gico com todo o seu time comercial. “Em resumo, para
2023, as expectativas sdo bem altas, principalmente,
para o primeiro e segundo trimestre do ano, uma vez
gue as vendas atuais sdo fruto de muito trabalho ja
feito anteriormente. O /eadtime de projetos na area
comercial é bem alto, e a carteira de pedidos de 23/24
segue dentfro do esperado”, revelam os executivos.

Em se tratando da nova sede, o objetivo da em-
presa é, através da centralizacao das operacdes, dar
estrutura para todas as areas, para que, com o cena-
rio propicio, se levantem oportunidades de inovagao e
melhoria. A empresa também investiu forte no treina-

mento dos colaboradores das mais diversas areas no
ano de 2022, e neste ano, o frabalho permanece junto
aos seus lideres e gestores, na capacitacdo e engaja-
mento dos times internos e externos, conforme expli-
cam Palaro e Marlon.

A empresa ird expor seus equipamentos na feira
Expomafe, que acontece de 9 a 13 de Maio, no Sao
Paulo Expo e, para este evento, a DELTEC também
promete novidades na forma de exposicao dos seus
equipamentos. “Feiras, com certeza, sao um otimo
momento para fortalecer e estreitar relacionamento
com clientes, parceiros e steakholders, e todo o time
comercial da DELTEC se fard presente para continuar
impactando o mercado, com inovacdes em movimen-
tacao e robotica. Convidamos a todos para visitarem
a Expomafe - Feira Internacional de Maquinas-Ferra-
menta e Automacao Industrial e nos prestigiarem com

sua visita! Estaremos na rua F018”, finalizam. 4

Patrocinadores do evento de inaugurag¢do da DELTEC

www.deltec.com.br
X deltec@deltec.com.br
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OPINIAO EXECUTIVA

Habitos para crescer

CARLOS ALBERTO FRANCO, Diretor da Umicore

m tempos de competicdo cada vez mais acirra-
da, combinados a periodos turbulentos, crises
e problemas geopoliticos, empresas e pessoas
nao tém tido vida facil. Diante de tal complexidade,
o modo como se enfrenta e se adapta a determina-
da situacao tem se mostrado fundamental. H3 con-
senso que a solucdo passa pelo desenvolvimento
dos profissionais, suas aptiddes, qualidades. Nesse
contexto, o conceito de mentalidade de crescimento
(Growth mindset) tem sido muito explorado nos ul-
timos quinze anos. Na pratica, a auténtica mentali-
dade de crescimento tem dois pilares fundamentais
que podem ser utilizados como guia nas de-
cisdes: abertura e exceléncia.
E muito natural ser protetor das pro-
prias convic¢des, de defender um proje-
to a todo custo, principalmente quando
ele ja foi objeto de sucesso passado. Sao
comuns as reunides e apresentacgdes
com posturas de ataque e de-
fesa, quando a busca é por
sessdes construtivas de tro-
ca de ideias, para entdo se
chegar a melhor solugao
possivel naguele novo am-
biente que se apresenta.
Deve-se estar aberto a
ouvir, buscar uma segun-
da opinido, ver um outro
angulo; e também estar
aberto a criticas, pois elas
virdo. Receber feedback,
falhar e aprender com os
erros sdo parte do proces-
so de crescimento, e fardao
parte do repertério de fer-
ramentas para enfrentar
situacdes futuras.
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Growth mindset explicando: a

mentalidade de crescimento e a
. utilizacao de seus dois pilares

ESTRATEGIAS PARA IR ALEM

Por melhor que seja o seu plano, ele sempre pode
ser melhorado. E entdo que a exceléncia entra em
cena como segundo elemento da mentalidade de
crescimento. Apesar da definicdo de exceléncia ser
um tanto dificil e ampla, a mediocridade, seu ant6-
nimo, é bem objetiva e se refere ao que é razoavel
ou mediano. A mediocridade funciona como um ima
gue atrai as pessoas a armadilha de baixar os seus
préprios padrdes, apenas para que as coisas sejam
feitas. Esse padrdo de atracdo a resultados media-
nos acontece, em grande parte, pelo enorme nimero
de atividades e responsabilidades. Assim, fogue em
suas principais iniciativas, seja mais seletivo se ne-
cessario, mas entregue a sua melhor versao.

Abertura e busca pela exceléncia funcionam em
conjunto, se refroalimentam, e ndo separadamen-
te. A melhor versao de cada um tem as qualidades
como ponto de partida, moldadas pelos fracassos
e sucessos dentro do ciclo continuo de desenvolvi-

mento. “Nés somos aquilo que repetida-
mente fazemos. A exceléncia, entdo, nao
€ um ato, mas um habito” (Aristoteles). 4

. 9
umicore

Metal Deposition Solutions

CARLOS ALBERTO FRANCO é Diretor de
Metal Deposition Solutions, na Umicore.
Engenheiro Metalurgista, formado
pela FEI, com MBA em Gestao
Empresarial, pela FIA. Completando
20 anos na Umicore em 2023,
atuou nas unidades brasileiras de
Guarulhos (SP), Manaus (AM) e, mais
recentemente, Americana (SP); além
de 7 anos na Umicore Alemanha
e Coreia do Sul, em diferentes
unidades de negdcio.

Carlos-Alberto.Franco@am.umicore.com
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umicore

Metal Deposition Solutions

NOSSOS PRODUTOS

Utilizados em joalheria, acessorios de moda,
tecnologia e inddstria automobilistica.

COMPLETO PORTFOLIO DE PRODUTOS

Sao mais de 1200 itens para atender as mais complexas necessidades
do mercado.

A tecnologia de eletrodeposicao da Umicore pode ser utilizada para
melhorar as propriedades decorativas como cor e brilho, além de
propriedades como resisténcia a corrosao, oxidacao e dureza.

ANTITARNI

0 Antitarnish 617 da Umicore é um processo de protecao contra
oxidacao para metais preciosos, especialmente prata. Com base em
nanotecnologia, esse processo é aplicado como uma fina camada por
meio de um método de simples imersdo ou eletrolitico. Esta camada
invisivel de longa duracdo protege o material a oxidacdo, descoloracdo
e estresse mecanico, sendo que a cor e brilho ndo sao afetados. O
revestimento é quimicamente resistente, repelente de dgua e sujidades
e tem uma longa vida atil.

ANODOS ES

A Umicore fornece anodos especiais de titanio platinado e de ¢6xidos
mistos de iridio e ruténio (MMO) para diversas aplicacdes técnicas e
cataliticas. Devido as suas caracteristicas eletroquimicas, os anodos sao
adequados para eletrodeposicdo de metais preciosos e nao preciosos,
deposicao de eletrdlitos sensiveis e para tratamento de dgua.

AURUNAZ® - Banhos de Ouro

Nossos banhos de ouro adicionam brilho e valor aos produtos decorativos.
Beneficie-se de nossas décadas de experiéncia em processos de metais
preciosos.

PALLUNA® - Banhos de Paladio

Nossos banhos de palddio e palddio-niquel substituem o ouro como
revestimento para conectores. O palddio ¢ utilizado como processo
niquel-free, camada intermedidria, barreira de difusdo e protecdo contra
a Corrosao.

ARGUNA® - Banhos de Prata

Vocé estd procurando eletrélitos de prata que fornecem superficies
perfeitas para aplicacdes técnicas e decorativas? Atenderemos seus
rigorosos padroes de qualidade com nossa linha de processos ARGUNA®.

RHODUNA® - Banhos de Rodio

Joias folheadas, joalheria e artigos de luxo: os principais fabricantes do
mundo depositam sua confianca em nossos banhos de rédio - como o
nosso reconhecido Rhoduna® SW e Rodio-alloy.

MIRALLOY® - Banhos de Niquel-Free

Eletrélitos de bronze sdao uma importante parte de nossos negdcios.
Nosso classico Miralloy® tem sido utilizado mundialmente na industria
téxtil, como acabamento livre de niquel e chumbo por mais de 30 anos.

PLATUNA® -

Nosso banho de platina é uma excelente alternativa se vocé esta
buscando economia em seu processo de rodio.

Com camadas brilhantes, resistentes e similares ao rédio o processo tem
sido escolhido pelos maiores players do mercado mundial de joias e
semi joias.

umicore Brasil Ltda.

Rua Barao do Rio Branco, 368 - Guarulhos - SP - Brasil
flavia.tubandt@am.umicore.com

Flavia | 11 99395.0492
Roberta | 11 99326.3683

www.umicore.com.br
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ORIENTACAO TECNICA

Célula de Hull: poderosa ferramenta
analitica para o controle da
qualidade na galvanoplastia

Saiba como surgiu a ferramenta que
transformou para sempre o controle
da qualidade nos banhos da inddstria
galvanotécnica

PEDRO DE ARAUJO é Consultor Galvanotécnico e
Ambiental, Owner da PA8 Consultoria e Mentoria
Galvanotécnica e Ambiental*
pdearaujo64@gmail.com

INTRODUCAO

A Célula de Hull estd entre as melhores ferra-
mentas analiticas para o controle da qualidade dos
‘banhos’ usados na eletrodeposicdao de metais. Foi
criada nos idos da década de 1930, pelo americano
Engenheiro Quimico Richard Ostrander Hull (Figura 1),
tendo a primeira patente requisitada, pela Dupont, em
1935 e concedida sob n® US 2.149.344 em 7/03/1939
(Figura 2); a segunda patente foi concedida em 1957,
em seu nome, e a ferceira patente em nome de seu
filho Richard O. Hull Jr, em 1964.

Com este artigo, rende-se homenagem ao
Engenheiro Quimico R.O. Hull, reverenciando sua me-
madria nos ultimos 88 anos da pratica galvanotécnica,
por sua criatividade, genialidade e grande contribui-
¢do para a eletroquimica.

Atualmente, ha mais de uma dezena de patentes
para células eletroquimicas derivadas da primeira pa-
tente de R.0. Hull, algumas concedidas neste século
21.

Atela reproduzida na Figura 1foi um presente dado
por funcionarios da R. O. Hull & Company - Cleveland,
Ohio, USA, aos seus filhos Richard O. Hull Jr e Harry F.
Hull, atual guardiao da obra.

20 « Tratamento de Superficie 234

Harry F. Hull fez o seguinte relato a este autor:
“Richard 0. Hull foi graduado em Engenharia Quimica,
pela Universidade de Colorado e iniciou Mestrado na
Universidade Georgetown em Washington, D.C., sem

Figura 1 - Engenheiro Quimico Richard Ostrander Hull
(12/04,/1905 - 29/11/1957), Reprodugdo fotografica de
pintura em tela, gentilmente cedida ao autor por seu

filho Harry F. Hull.
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concluir a pos-graduacdo. O primeiro emprego dele
foi na RCA (eletrbnica), que estava desenvolvendo
discos e sistemas para reproduzir som. O trabalho do
Hull foi desenvolver eletrodeposicao de niquel para
fazer matriz de estampagem dos discos de baqueli-
te. Com a depressao nos Estados Unidos da Ameérica,
na década 1930, a RCA fechou a unidade de pesquisa.
Durante quase dois anos, sem emprego, a familia foi
morar com os sogros na Carolina do Sul. Com o fim da
depressao, Hull conseguiu emprego na E.I. Dupont de
Nemours & Co., no Laboratario Grasselli em Cleveland,
Ohio. L3, ele pesquisou aditivos para banhos de gal-
vanoplastia, principalmente zinco e cddmio. Por volta
de 1935, ele inventou a Célula de Hull, que resultou
na sua patente em 1939, pertencente a DuPont. Em
1944, saiu da DuPont para abrir a sua empresa, a R.0.
Hull & Company Inc.,, em Cleveland, Ohio, vendendo
aditivos para zinco, cadmio, cobre e cromo, e, obvia-
mente, a Célula de Hull. Durante muitos anos ele pa-
gou royalties para DuPont sobre as vendas da sua in-
vencao, Célula de Hull, até a expiracao da patente, em
1956. Ele continuou com a empresa até 1957 quando
faleceu, repentinamente, com a idade de 52 anos. Os
primeiros produtos da Rohco eram abrilhantadores
para zinco, cadmio, cobre e um molhador para cromo
para diminuir ‘spray’. Quando eu tinha 5 anos (1945),
a familia inteira se reunia para cortar os cantos pontia-
gudos de catodos para Célula de Hull. A Rohco se esta-
beleceu no Brasil em 1972; nos EUA foi subsidiaria da
Lubrizol Co., entre 1973 e 1978. Eu vim para o Brasil em
1976 e logo assumi a filial brasileira, em 1977. A Rohco
Inc., de Cleveland, Ohio, foi adquirida, em 1982, pela
McGean Chemical, formando a McGean-Rohco Inc,,
e a filial brasileira permaneceu em operacao usando
0 nome original até 1991, quando foi absorvida por
Roshaw Quimica”.

De acordo com a histéria da McGean, em sua pa-
gina na internet, com a formag¢ao da McGean-Rohco,
a empresa fornou-se lider em galvanoplastia e tecno-
logia de acabamento de metal e, em 1991, adquiriu o
negocio de quimica de placas de circuitos impressos
da E.l. DuPont; em 2001, vendeu os negadcios mundiais
de galvanoplastia, acabamento de metais e produtos
quimicos eletrénicos para a Atotech (EUA/Alemanha).
Atualmente, a McGean é uma industria fabricante

mundial de especialidades quimicas.
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Figura 2 - Primeira patente da Célula de Hull, 1939,
pagina 1.

COMO FUNCIONA A CELULA DE HULL

A Célula de Hull é um tanque de elefrodeposicao,
de formato especifico, onde o catodo estd proposital-
mente inclinado em relagdo ao anodo, em angulo apro-
ximado de 40°. A corrente necessdria para a eletrolise
é fornecida por um retificador e pode ser continua,
de onda convencional, pulsante, ou de pulso reverso,
dependendo do eletrélito e processo em estudo. Na
Célula de Hull, a densidade de corrente varia ao longo
do catodo e é possivel, através da equagao de Hull, en-
contrar em determinada posi¢ao do catodo a corrente
ideal para obter melhor revestimento metalico.

O uso da Célula de Hull é normatizado desde 1962,
conforme DIN 50957-1:2016-02, Teste de eletrdlitos
usados para revestimentos metalicos eletrodeposi-
tados - Teste envolvendo eletrodeposicao - Parte 1:
Célula de Hull padrao; e DIN 50957-2:2019-06, Teste
de eletrolitos usados para revestimentos metalicos
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eletrodepositados - Teste envol-
vendo eletrodeposi¢ao - Parte 2:
Células de teste especiais - normas
em alemao. Ha diversos formatos
de Células de Hull com capacidade
para diferentes volumes de eletrdli-
to, sendo comum o uso da célula de
250ml (267ml), ilustrada na figura
3.

As dimensdes internas da Célula
de Hull sdo: a) 48mm; b) 102mm; c)
127mm; d) 64mm; profundidade de
65mm, construidas geralmente em
plastico PMMA, PP, PEAD, PTFE,
PVC, resinas epdxi, PU laminadas,
ceramica e vidro.

A equacao geral de Hull (1), usa-
da para calcular a densidade de cor-
rente na Célula de Hull em qualquer
ponfto, é:

CD=I1(C1-C2logl)
equagao (1)

Onde: CD - Densidade de corren-
te (A/dm?3); 1 - Intensidade de corren-
te aplicada (A) ; L - Distancia a partir
da borda do lado de alta densidade
de corrente na placa do catodo (dis-
tancia em cm em qualquer ponto
da placa pra uma determinada re-
gido analisada em relacdo ao lado
de maior densidade de corrente
do catodo); C, e C, - sdo constantes
dependentes da natureza dos
diferentes tipos de eletrélitos, obti-
das por R.O. Hull.

NOHSE et al (1966) citam em
sua obra que Hull determinou es-
sas consftantes para um ndamero de
eletrélitos e descobriu que, em ge-
ral, os valores se alteraram pouco
de um eletrélito para outro, em con-
sequéncia, os valores médios foram
calculados e sao aplicaveis a todos
os eletrélitos através da equagao
(2), para a célula de 250ml (267 ou
534ml):

22 * Tratamento de Superficie 234

ORIENTACAO TECNICA

Figura 3 - Distribuigdo da corrente continua convencional na Célula de Hull

CD =1.(5,10 - 5,24 log L)
equagao (2)

E para a célula de 1000ml é utilizada a equacdo (3) a seguir:

CD = I.( 3,46- 3,045 log L)
equacao (3)

A Tabela 1, a seguir, mostra os valores da densidade de corrente (CD)
em A/dm? obtidos na equacdo de Hull (2) em func¢ao da distancia de deter-
minados pontos (L) ao longo do catodo, para intensidades de corrente total
() variandode 1a 5 A.

Tabela 1 - Variacao da densidade de corrente na Célula de Hull
250ml (267 ou 534ml) em diferentes pontos do catodo em funcao
da distancia para determinada intensidade de corrente de 1 a 5A.
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E comum o uso de uma escala contendo alguns valores arredondados
da fabela acima com densidade de corrente para diferentes regides do ca-
todo, permitindo a rdpida visualizacdo dos resultados obtidos no ensaio
com a Célula de Hull, conforme a figura 4.

Observe que os valores indicados na escala da figura 4 sao tedricos
de acordo com a equacao de Hull (2); para os ensaios na Célula de Hull
dependem da precisdo no ajuste da corrente no retificador usado, logo, pe-
quenas alteracdes devem ser consideradas dependendo do tipo de equi-
pamento para cada eletrdlito ensaiado.

Células com canal de insuflacao de ar ou recirculacdo do eletrélito, bem
como insercdo de resisténcia de aguecimento para testes com temperatu-
ras especificas, sdo ideais quando ha diversos processos galvanicos - que
operam em condicdes de temperatura diferenciada - a serem ensaiados.

Figura 4 - Escala para Célula de Hull V = 250 - (267 ou 534ml) com
distancias de 0-10 cm - Desenho autoral.

Tabela 2 - Usos da Célula de Hull

O QUE E POSSIVEL INFERIR
NO ENSAIO COM A CELULA
DE HULL

A Célula de Hull permite obter
resultados quantitativos e qualita-
tivos de qualquer processo de eletro-
deposicdo, também é especialmente
utilizada para otimizar a densidade de
corrente, a concentracdo de aditivos,
indicar o nivel do teor dos sais, mostrar
contaminagdes (inorganicas e organi-
cas), bem como planejar a mitigacao
dessas contaminagdes e indicar capa-
bilidade de macro-throwing power na
célula longa.

A Célula de Hull com catodo pla-
no ndo é usada para determinar e
comparar throwing power de proces-
sos galvanicos, isso é feito usando a
Célula de Hull com catodo rotativo ou,
especialmente, a Célula de Haring-
Blum, que foi desenvolvida para essa
finalidade. A tabela 2 mostra os prin-
cipais usos da Célula de Hull.

A figura 5, a seguir, ilustra o con-
junto completo ideal para o contro-
le da qualidade e analise dos custos
energéticos em processos galvani-
cos através dos ensaios em Célula
de Hull, usando retificador com tem-
po programavel e informagbes de
Ah, Wh, W, |, V, t, °C, Célula de Hull
com aquecimento e insuflacdo de ar
através de compressor de diafragma
ou recirculacdo do banho através de
bomba peristaltica.

Figura 5 - Conjunto completo,
fornecido pela PAS8, para pesquisa
dos custos da energia elétrica nos

processos galvanicos e outros ensaios
em Célula de Hull.
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CUNSIDERACEJES IMPORTANTES SOBRE
A CELULA DE HULL

De acordo com SCHMIT et al (2021), nos anos de
2017 e de 2018, a DIN 50957, ‘Teste de banhos de
galvanoplastia, teste de galvanoplastia com a Célula
Hull’, foi verificada rotineiramente pelo comité DIN
NA 062-01-61 AA e ajustada em relacdo a novas
descobertas. Isso envolveu uma dicotomia desse
padrdo. A DIN 50957-1:.2016-02, Parte 1. ‘Célula
de Hull padrao’, baseia-se essencialmente na DIN
50957:1978 e descreve a Célula de Hull 250ml (267
ou 534ml). A DIN 50957-2:2019, Parte 2: ‘Células
de teste especiais, inclui, em particular, uma versao
da Célula Hull gue é mais longa que a célula padrao
(referida como célula longa) e tem folhas de catodo
em angulo adicional. Como parte do processamento
de DIN 50957-1 e -2, foram realizadas simulacdes
para a distribuicdo de densidade de corrente primaria
e secundaria dessas duas Células de Hull com o
programa de simulacdo COMSOL Multiphysics®
(mddulo eletroquimico). Além disso, as simulacdes
foram comparadas com investigagfes experimentais.
Pode-se demonstrar, por meio de uma simulacdo,
gue sdo obtidas curvas de densidade de corrente
muito mais rapidas, por exemplo, com mudancas de
geometria das Células de Hull.

Os resultados obfidos nos ensaios com a Célula
de Hull usam simbologia grafica, de acordo com a
norma DIN 50957-1:2016-02, em seus relatérios,
para expressar aspectos do revestimento obtidos nas
condi¢Bes da amostra em estudo, conforme figura 6,
a sequir:

Figura 6 - Representacdo grdfica dos aspectos do
revestimento ensaiado conforme noma DIN 50957-
1:2016-02.
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EXEMPLO DE APLICACAO DA CELULA
DE HULL NA GALVANOPLASTIA

A seguir & demonstrado um método pratico para
avaliar e contfrolar processos de zinco alcalino sem cia-
neto usando Célula de Hull.

Materiais necessarios e condi¢des de trabalho:

» Célula de Hull 250ml;

« 250ml de amostra do banho de zinco alcalino sem
cianeto;

* Anodo de zinco (opcionalmente, pode-se usar
anodo de aco carbono niquelado para melhor re-
produzir a operacionaliza¢do na producao, mas re-
comenda-se a realizagdo de ensaios comparativos
com ambos os anodos (soluvel e insoltuvel) antes
de adotar o procedimento);

« (Cdtodo de ferro;

» Balanca analitica;

« Temperatura ambiente (de preferéncia usar a tem-
peratura média do tanque de producdo na linha
galvanica);

* Sem agitacdo a ar (circulagao por bomba peristal-
fica na vazao de 100ml/minuto, usando Célula de
Hull especial, pode-se produzir melhores resulta-
dos do que na condigao estatica, sem agitagao);

= 2 amperes, 30 minutos (nessa condigao, a veloci-
dade de deposicao da camada, média tedrica, é de
0,26 p/minuto e a massa de zinco média - a ser
depositada no intervalo de tempo do ensaio - é de
0,554g/dm?);

« Pesar o catodo (desengraxado e seco) em balanca
analitica antes do ensaio e depois de depositar o
zinco e anotar as respectivas massas para o calcu-
lo de rendimento do processo.

O ensaio objetiva depositar camada de zinco no ca-
todo da Célula de Hull, com intensidade de corrente de
2 A durante 30 minutos, e, posteriormente, avaliar a
distribuicdo da camada e sua espessura obtida no pai-
nel zincado, que nao deve ser ativado, lavado e seco
apds a deposicdo.

Medir a camada de zinco depositada na Célula de
Hull nos pontos localizados (conforme as distancias
dos circulos em vermelho na figura 7), ilustrados no
catodo com a escala de Hull sobreposta, para intensi-
dade de corrente no retificador 2 A, respectivamente
(alta densidade de corrente - ADC), em 8 A borda es-
guerda, (baixa densidade de corrente - BDC) em 0,4 A

na borda direita, conforme Figura 7.
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Figura 7 - Posicionamento do catodo sobre a escala para avaliar o resultado
de um revestimento apos ensaio na Célula de Hull.

Apo6s a medi¢cao de camada nos pontos 8 A (ADC) e 0,4 A (BDC), calcular
a relacdo de aditivos através da equacdo (4):

Relacgdo de aditivos = ADC/BDC
equacao (4)

O resultado da relacao deve estar na faixa entre 1,5 e 2,25. Valor abaixo
de 1,5 indica alta concentracdo de aditivos abrilhantadores, valor acima de
2,25 indica falta de aditivos abrilhantadores.

0 cdlculo de rendimento do processo para esse ensaio pode ser obtido
de acordo com a equacao (5) a seguir:

equagao (5)

O teste serve para avaliar o rendimento do processo e o contelddo de
aditivos abrilhantadores, entretanto, é preciso considerar os teores de me-
tal, hidroxido e carbonato® (limite de 70g/L para Na,CO, e de 90g/L para
K,CO,) fora de concentracdo de trabalho; contfaminagdo com cromo; tem-
peratura elevada acima da faixa média; filtracdo insuficiente no tanque

Grafico 1 - Rendimento
catodico % do eletrolito de
zinco alcalino SCN.

de trabalho; excesso de aditivo pu-
rificador; e contaminac¢do organica;
pois todos esses afetam os resulta-
dos do feste.

Antes de executar o teste acima
¢ ideal efetuar a analise quimica da
amostra para confrontar com resul-
tados registrados de eletfrélitos em
concentracdo padrao de trabalho.

Recomenda-se arquivar pa-
drdes fisicos e de imagens do en-
saio em Célula de Hull, pois eles
ajudam a construir a base de co-
nhecimento para operacionalizagao
do processo.

CONSIDERACOES
IMPORTANTES SOBRE
0 PROCESSO DE ZINCO
ALCALINO SEM CIANETO

Enfre os fipos de eletrélitos de
zinco (cianidrico, acido e alcalino),
0 zinco alcalino, sem cianetfo, é o
gue reune melhores atributos: eco-
logicamente correto em relagdo a
toxidade e de facil mitigacdo de re-
siduos; permite depdsitos em acos
temperados, ferro fundido, acos
de baixo carbono; baixo custo de
montagem; baixa corrosividade da
solucao; boa condutividade; facil de
operar e controlar; facilidade na la-
vagem; 6tima velocidade de deposi-
¢ao; excelente throwing power; bom
poder de cobertura; otima ductili-
dade; boa adesao; 6tima aparéncia
- brilhante espelhado - em todas
as faixas de densidade de corrente;
excelente receptividade de croma-
tos; boa protecdo a corrosdo (supe-
rior aos outros tipos de eletrdlitos
de zinco).

No grafico 1, adaptado de SILVA
et al, 2006, observa-se o comporta-
mento do rendimento catddico do
eletrdlito de zinco alcalino sem cia-
neto, a temperatura ambiente, ini-
ciando-se com o melhor rendimento
na faixa até 2 A/dm?, e declinando
a medida que ocorre aumento da
densidade de corrente até 8 A/dm?.
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0 QUE USAR NO ZINCO
ALCALINO SCN: BASE
ALCALINA DE SODIO OU
DE POTASSIO?

0 uso de hidréxido de potassio
(KOH) em vez de hidréxido de sédio
(NaOH) proporciona maior conduti-
vidade. Para uma solucdo 3N, a con-
dutividade do KOH é 29,63% maior
do que a do NaOH, resultando em
menor consumo de energia elétrica
na eletrdlise uma vez que o aumen-
to da condutividade do eletrélito re-
guer menor tensao necessaria para
obter a mesma corrente na eletrdli-
se, consequentemente, produzindo
menor aguecimento do banho.

Outra vantagem de usar sais de
potdssio reside na maior facilida-
de de lavagem das pecgas devido a
maior solubilidade do carbonato de
potdssio presente no banho - sua
saturacdo é 2,6 vezes maior que a
do carbonato de sadio.

A desvantagem, quando se usa
sais de potassio, é que o carbonato
de potassio formado ndo pode ser
cristalizado sob resfriamento devi-
do sua elevada solubilidade, por-
tanto, a sua remocao deve ser feita
por outro método ou por diluicdo
do banho, além de gue o custo do
eletrélito a base de potdssio é maior
devido ao preco do metal alcalino.

Em relacdo a comparacdo entre
o throwing power e a eficiéncia ca-
tédica entfre sddio e potassio, para
ambas, é semelhante.

A decisdo de usar potassio deve
ser estudada com bases experi-
mentais para cada aplicacao, prin-
cipalmente, porque a maioria dos
atuais sistemas de zinco alcalino
sem cianeto em uso no mundo é a
base de sadio.

0 processo de zinco alcalino sem
cianeto geralmente usa aditivos
proprietarios:
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Parte A - Solugao base ufilizada na montagem e manutencao;

Parte B - Abrilhantador promotor de nivelamento e throwing power em
baixa densidade de corrente utilizado na montagem e manutencao;

Parte C - Condicionador utilizado na montagem e manutengao;

Parte P - Purificador utilizado na montagem e manutencao;

Parte S - Supressor de gases utilizado na montagem e manutencao, ideal
para instalagdes que ndao fem exaustao e lavador de gases.

As principais caracteristicas operacionais do eletrdlito de zinco alcalino
sem cianeto estdo na ftabela 3.

CARBONATOS DE SODIO E DE POTASSIO - NOTA (1)

O carbonato de sadio (Na,CO,) e o carbonato de potassio (K,CO,) sdo
formados durante o uso do eletrélito - e também durante a inatividade du-
rante longo periodo. Nao é recomenddvel adicionar carga inicial de carbo-
nato de sddio ou de potassio na montagem de um banho novo por questao
de economia, o limite de trabalho é de até 70g/L para Na,CO, e de 91 g/L
para K,CO, e requer eliminagdo se estiver acima.

O carbonato de sddio ou de potassio sdao formados pela adsor¢do do
dioxido de carbono da atmosfera, pelo hidréxido de sddio, ou pelo hidréxi-
do de potdssio na solucao eletrolitica. Se a solucao for agitada com ar, isso
aumentara a taxa de adsorcdo. Da mesma forma, a turbuléncia excessiva
de um sistema de filtragem aumentard a concentracao de carbonatos.

Para eliminar carbonato de sddio pode-se resfriar a solucdo até 6 °C;
assim, o carbonato cristaliza na superficie do banho e sua remoc3do pode
ser feita mecanicamente (necessita de posterior filtracdo do eletrdlito de
zinco).

No caso do carbonato de potassio, devido a sua elevada solubilidade,
ele ndo cristaliza em baixas temperaturas e sua remoc¢do ‘mais econdmica’
¢ por diluicdo do banho.

Tabela 3: Principais caracteristicas operacionais do eletrélito de
zinco alcalino sem cianeto.

Nota (1)
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Em concentracdes de carbonatos superiores ao li-
mite de frabalho, a penetracdo torna-se deficiente e
ocorre diminuicdo da eficiéncia catddica e depodsitos
escuros/queimados sdo resultantes.

Resultados experimentais, publicados por SILVA
et al, 2006, obtidos por voltametria de varredura li-
near, demonstram que ha influéncia da concentracdo
de Na,CO, entre 5,0 a 30 g/L na reacao de desprendi-
mento de hidrogénio durante o processo de elefrode-
posicdo, e ha o aumento da concentracdo de Na,CO,
no eletrolito deslocado, sobre o potencial da reacdo de
desprendimento de hidrogénio para valores mais ne-
gativos no intervalo de 5 a 30 g/L, cessando para con-
centra¢des de carbonato superiores a 30 g/L. Assim,
conclui-se que o Na,CO, contribui para o aumento do
rendimento catddico pela reducao do desprendimento
gasoso.

No mesmo estudo, foi observado que a presenca
do carbonato no eletrélito levou a formacado de depo-
sitos mais brilhantes em toda a regiao de densidade
de corrente selecionada, além de ele permitir esta-
belecer a otimizacdo da concentracdo de carbonato
de sédio entre 25 e 30 g/L como ideal em ensaios de
Células de Hull.

CONCLUSAO

Desde a suainvencao, ha mais de 88 anos, a Célula
de Hull desperta, tanto no meio académico quanto no
meio industrial, interesse em pesquisa e desenvolvi-
mento de processos, bem como surgem variantes de
sua forma primitiva como fruto das muitas investiga-
¢des que continuam a ser patenteadas. Fato é que a
Célula de Hull primitiva & a mais econémica e podero-
sa ferramenta para o controle da qualidade dos pro-
cessos galvanotécnicos, pois, além de requerer pouco
investimento quando comparada a oufras técnicas
analiticas de investigacao da eletroquimica, permite
simular parametros de controle dos ‘banhos galvani-
cos’; sendo, ainda, acessivel a qualquer tamanho de
empresa - muitas vezes utilizada ao lado dos fanques
de frabalho usando o proprio retificador da instalacdo.

Interpretar resultados obtidos nos ensaios
com Célula de Hull, longe de apenas demonstrar
graficamente a simbologia conforme a norma DIN
50957-1:2016, oferece oportunidade para a criativida-
de e aprendizagem para atingir o dominio da galvano-
técnica e estabelecimento de processos sustentaveis.
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Desde 1982 - Solucdes de “A” a “Z” para a galvanoplastia sustentdvel
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PALLEY INDUSTRIAL LTDA.

PALLEY ELETRICA LTDA.

ONDE VOCE ENCONTRA 0S MELHORES PRODUTOS
PARA AQUECIMENTO ELETRICO INDUSTRIAL

Tradicao no desenvolvimento de produtos
destinados ao aquecimento industrial,
posicionaram a PALLEY INDUSTRIAL LTDA
e PALLEY ELETRICA LTDA. entre as mais
importantes empresas deste segmento.
Com a mais atual tecnologia e alta qualidade,
desenvolvemos e produzimos uma linha
completa de:

Aquecedores Elétricos Industriais
Resisténcias Elétricas Industriais
Geradores Elétricos de Ar Quente
Estufas e Fornos Industriais
Secadores Elétricos Industrais
Sistemas de Aquecimento Especiais

COM UM DEPARTAMENTO DE ENGENHARIA E
DESENVOLVIMENTO COM LARGA EXPERIENCIA, ESTAMOS

APTOS A APRESENTAR SEMPRE AS MELHORES SOLUCOES
NA AREA DE AQUECIMENTO INDUSTRIAL.

Tecnologia
Durabilidade
Qualidade

L &

11 3965.7111 palley@palley.com.br

@palleyindustrial

@

palley.com.br
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Vaisala e sua tecnologia

de medicao aplicada a
galvanoplastia

Gerente de Aplicactes e Vendas da
empresa global, Diego Hara, fala sobre
as inovacoes e produtos voltados ao
mercado brasileiro

Hara: “Os segmentos quimicos e de galvanoplastia sdo agressivos e
alguns processos demandam alta femperatura, para eles, temos solugdes
diferenciadas, com a melhor precisao de mercado e maior vida Uftil, sao
tecnologias avancadas para processos mais agressivos”

por Ana Carolina Coutinho

Atualmente, para qual area a Vaisala esta direcionando mais os seus esforgos no
Brasil? Por qué?

Os mercados com maiores investimentos no Brasil tém sido Ciéncias da Vida (Farmacéu-
ticas), Data Centers e Alimenticios. Sdo mercados demandantes de confiabilidade, seguranca
e precisao, onde temos uma excelente aceita¢dao dos nossos produtos. Nossos produtos tém
diferenciais técnicos e possuem qualidade robusta, gerando confiabilidade e estahilidade
Nnos processos, com isso, aumentando a produtividade. A Vaisala se sobressai em processos
criticos e agressivos, trazendo uma solucdo eficaz e de longa durabilidade, um exemplo sdo
instrumentos de umidade relativa e temperatura para altas temperatura de processo ou alto
percentual de umidade.

Especificamente nos segmentos quimicos e de galvanoplastia, quais sdo as
medi¢c6es que demandam mais aten¢ao? Por qué?

Temos uma grande gama de solucdes da Vaisala em relacdo a umidade. Os segmentos
guimicos e de galvanoplastia sao agressivos e alguns processos demandam alta tempera-
tura, para eles, femos solug¢des diferenciadas, com a melhor precisdo de mercado e maior
vida util, sdo tecnologias avancadas para processos mais agressivos. Outro exemplo, apli-
cado na maioria das fabricas, é ar comprimido; temos solugées com grande confiabilidade
e maior vida atil dos intrumentas, garantido um ar comprimido monitorado e evitando con-
tfamina¢Bes por umidade em processos e/ou danos em componentes pneumaticos, evitando
paradas ndo programadas de manutencao e custos com reposicdo de componentes.
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Quais sao os produtos de vocés mais indicados para a galvanoplastia e inddstria
guimica?

A Vaisala desenvolveu uma familia chamada indigo de Transmissores, sao sondas modula-
res, com precisao diferenciada, aplicavel em processos com alta temperatura e com multiplas
variaveis: umidade relativa e temperatura; didxido de carbono (CO2); vapor de perdxido de hi-
drogénio; ponto de orvalho e umidade em éleo. Essa linha atende os segmentos com precisdo e
confiabilidade, além de proporcionar uma grande durabilidade e baixa manutencao.

De maneira geral, qual o carro-chefe da empresa e, em sua opinido, por que o produto
tem tamanho reconhecimento do mercado?

Hoje o carro-chefe da Vaisala sdo os produtos de umidade, conhecidos no mercado pela
gualidade, precisdo, robustez, durabilidade e confiabilidade. A tecnologia empregada nos
produtos nos coloca em destaque no mercado. Estamos trabalhando para difundir as diversas
solugBes e somos muito conhecidos em processos mais demandantes e criticos, mas temos
solucBes também para processos nao tao criticos, como os de AVAC-R, porém, com a qualidade
e confiabilidade Vaisala.

Qual a principal inovacao da Vaisala? O que podemos esperar da companhia?

A Vaisala estd constantemente investindo em pesquisa e desenvolvimento, faz parte do DNA
da empresa. Um dos altimos lancamentos foram os instrumentos de medicdo para processos
de Biogas, com a tecnologia diferenciada do senso Carbocap, que possui leituras de parametros
através ondas infravermerlho. A Vaisala estd fortemente investindo no mercado brasileiro e em
pesquisa e desenvolvimento para o lancamento de novos produtos.
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Metalizacao e Metalizacao + Pintura =
Protecao Anticorrosiva Eficiente

Tipos, processos, aplicagdbes, materiais e
vantagens da Metalizagao por Aspersao
Térmica voltada a prevencao eficaz da
corrosao

LUIZ CLAUDIO DE OLIVEIRA COUTO é Engenheiro
Metalurgista, responsavel pela Consultoria Técnica,
Treinamentos e Cursos de Metalizacdo. Também atua

como professor de Cursos Livres de Metalizacao na
ABM - Associacao Brasileira de Metalurgia, Materiais e
Mineragao.

metalizacao(@metalizacao.eng.br

www.metalizacao.eng.br

RESUMO

A corrosdo causa ao mundo todo um enorme prejuizo, principalmente em relagdo a estruturas metalicas
que se encontram instaladas nos mais diversos tipos de ambientes, desde aqueles sujeitos a indices de
corrosao muito baixos até aqueles muito altos. Diversas sdo as alternativas de protecao utilizadas e,
dentre elas, os Processos de Metalizacao por Aspersao Térmica, bem como os materiais aplicados, tém
demonstrado serem dos mais eficientes quando se leva em conta varias de suas diversas caracteristicas,
cujas solucoes podem, inclusive, serem complementadas com a utilizagao de pintura posterior. Espessuras
de camadas pré-estabelecidas de materiais adequados, somadas a versatilidade dos equipamentos e dos
processos, fazem da Metalizagdo por Aspersdo Térmica um dos processos mais indicados no combate a
corrosao de estruturas metalicas, além de contribuir com a protecdao ao meio ambiente.

ABSTRACT

Corrosion causes enormous damage to the whole world, especially in relation to metallic structures that
are installed in the most diverse types of environments, from those subject to very low corrosion rates to
very high ones. There are several protection alternatives used, and among them, the Metallization Processes
by Thermal Spray, as well as the applied materials, have proven to be the most efficient when taking into
account several of their different characteristics, whose solutions can even be complemented with the use
of posterior painting. Pre-established layer thicknesses of suitable materials, added to the versatility of
equipment and processes, make of Metallization by Thermal Spray one of the most indicated processes in
combating corrosion of metallic structures, in addition to contributing to the protection of the environment.
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1. INTRODUCAO

1.a. O Prejuizo da Corrosao no Mundo

Conforme levantamentos realizados em 2020, a
corrosao faz com que cerca de 30% da produgao mun-
dial de ferro e aco sejam perdidas. Segundo informa-
¢des da NACE AMPP (National Association of Corrosion
Engineers - Association for Materials Protection and
Performance), a corrosao gera um prejuizo equivalente
a 3,5% do PIB mundial, por volta de US$ 3,5 frilhdes,
ou seja, aproximadamente R$ 18,2 trilhGes (taxa de
cambio de 20/01/2023).

1.b. O Prejuizo da Corrosdo no Brasil

Esse prejuizo causado pela corrosdo equivale a va-
lores entre 1 e 5% do PIB dos paises de uma forma
geral. Em 2019, o Brasil perdeu cerca de 4% do valor
de seu PIB com manutencao da corrosao. Se trouxer-
mos essa mesma taxa de perda para 2022, com um
PIB estimado de R$ 9,2 trilhSes, chega-se a um prejui-
zo de R$% 368 hilhdes causado pela corrosao.

Grdafico 1* - Prejuizo causado pela corrosdao no mundo

Grafico 2* - Prejuizo causado pela corrosdo no Brasil

[Graficos 1* e 2* - Referéncias, ao fim do texto:
10.a/10.b/10.c]
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1.c. Estruturas Metdlicas e Segmentos

Industriais Atingidos pela Corrosao

Quando mencionamos as consequéncias da cor-
rosao, estamos nos referindo a prejuizos envolvendo
estruturas metalicas dos mais diversos tipos, como
estruturas novas e usadas de pontes, viadutos, pas-
sarelas, estacfes e demais instalacdes ferrovidrias,
instalacdes de geracdo de energia em geral (hidrelé-
trica, edlica, nuclear, solar, etc.), tubulactes e tanques/
vasos em refinarias de petrdleo, instalacdes portu-
arias, plataformas offshore, navios, embarcagdes de
pesca, instalagdes e equipamentos metaldrgicos, si-
derlrgicos, de mineragao e nas areas de papel e celu-
lose, embalagens, quimica, petroquimica, alimenticia,
automobilistica, agricola, maquinas e equipamentos
industriais em geral, estruturas de aco internas ou
externas instaladas em edificios e construcdes civis
expostas a alta umidade ou a acdo do meio ambiente,
aco no concreto armado, pontes de concreto, etc.

2. A METALIZACAO E A PROTECAO
ANTICORROSIVA

2.a. A Metalizacao

Segundo a AWS (American Welding 5aciety), Asper-
sao Térmica (ou Metalizacao) é definida como: “Grupo
de processos nos quais se divide finamente mate-
riais metdlicos e ndao metalicos que sao depositados
em uma condi¢ao fundida ou semifundida, sobre um
substrato preparado para formar um depdsito asper-
gido”.

Figura 1 - Esquema ilustrativo do Processo de
Metalizacdo por Aspersdo Térmica [Referéncia ao fim
do texto: 10.d]
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2.b. A Metalizacao Anticorrosiva em

Estruturas Metalicas

A utilizacao dos Processos de Metalizacdo por As-
persao Térmica, principalmente aqueles conhecidos
como Metalizacdo a Chama (Flame Spray) e Metaliza-
¢do a Arco Elétrico (Arc Spray), em conjunto com os ma-
teriais que podem ser aplicados, torna-se uma otima
solucdo para prote¢do anticorrosiva de estruturas me-
talicas, estejam elas expostas, submersas ou enter-
radas. Tratam-se de processos, cujos equipamentos
de aplicacdo podem ser utilizados de forma eficiente,
tanto dentro das instalacbes de empresas prestado-
ras de servico de metalizacdo como também levados
a campo, podendo, assim, serem utilizados em estfru-
turas novas, recém-construidas ou naquelas ja insta-
ladas, independentemente de seus pesos ou dimen-
sdes. Além disso, trata-se também de uma forma de
aplicacdo de camadas protetivas, onde os Processos
de Metalizacdo a Chama e a Arco Elétrico ndo causam
deformacao nas estruturas metalicas e nem alteram a
composicdo do substrato onde sao depositadas, uma
vez que a temperatura alcangada no ponto de aplica-
¢do nao ultrapassa os 150 °C, embora no interior dos
equipamentos possa variar entre 2.300 °C e 4.000 °C.

Foto 1 - Metalizagdo a Chama [Ref.: 10.0]

Foto 2 - Equipamento de Metalizagdo a Chama [Ref.: 10.0]
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Foto 3 - Metalizagao a Arco Elétrico [Ref.: 10.p]

Foto 4 - Equipamento de Metalizagao a Arco Elétrico

[Ref.: 10.p]

Foto 5 - Metalizacdo em estrutura metdlica edlica

[Ref.: 10.q] / Foto 6 - Estruturas metalicas eélicas

metalizadas [ Ref.: 10.q]
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2.c. Os Materiais Utilizados nas Aplicagdes

De forma geral, os materiais mais utilizados atra-
vés dos Processos de Metalizacdo voltados a prote-
¢do anticorrosiva de estruturas metalicas de ferro ou
aco sao o zinco (Zn 99,9%) e o aluminio (Al 99,5%),
devido a prote¢ao galvanica anddica proporcionada,
onde o material aplicado pode se decompor protegen-
do assim o metal-base.

2.d. Protegdo Fornecida pelas Camadas

2.d.1. Protecao Galvanica Anaédica:

- Aplicacao de zinco (Zn 99,9%), nao selado,
em meios onde o pH variade 5a 12 e a tem-
peratura de trabalho ndo ultrapassa 60 °C.

- Aplicacdo de aluminio (Al 99,5%), ndo selado,
em meios onde o pH variade 4 a9 e a tem-
peratura de trabalho ndo ultrapassa 870 °C.

- Aplicacao de liga zinco-aluminio (85Zn 15Al)
em meios onde a temperatura de trabalho
nao ulfrapassa 315 °C, pouco utilizada no
Brasil.

[Ref.: [10.f] [10.n]]

2.d.2. Protegao Galvanica Catddica:

- Aplicacdo de alguns tipos de agos inoxida-
veis: Martensiticos, Austeniticos, Duplex.

- Ligas a base de niquel.

2.d.3. Blindagem:

- Metais e ligas com espessuras de camada
superiores a 0,175 mm.

- Metais e ligas com espessuras de camada
inferiores ou superiores a 0,175 mm, selados.

2.d.4. Materiais inertes:

- Ceramicas, com ou sem selante (conforme
espessura).

3. CARACTERISTICAS DA CAMADA
METALIZADA

3.a. Porosidade:

A formacao de porosidade na camada depositada
€ uma das caracteristicas intrinsecas aos Processos
de Metalizacao por Aspersao Térmica, principalmente
na Metalizacdo a Chama e na Metalizacdo a Arco Elé-
trico, uma vez que quando ambos os tipos de pistolas
de aplica¢do sao alimentados por arame, geram espa-
¢os vazios em forma de poros que variam entre, apro-
ximadamente, 10 e 15% do volume do revestimento,
conforme pode ser visto nas fotos 7 e 8.
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Foto 7 - Micrografia de camada de aluminio de aluminio
aplicada por Metalizagdo a Chama [10.1]

Foto 8 - Micrografia de camada aplicada por
Metalizacao a Arco Elétrico [10.1]

4. 0 AMBIENTE E A CORROSAO

A escolha do material a ser aplicado pelo Processo
de Metalizagdo por Aspersao Térmica levara em conta
o tipo de ambiente ao redor da estrutura onde efetiva-
mente ele ird operar. Por sua vez, o local deverd ter ca-
racteristicas que levem em conta a sua localizacdo: se
em areas internas ou externas; rurais, urbanas, indus-
triais, costeiras ou maritimas; os niveis de poluicdo, de
umidade, de salinidade, etc. Além disso, outras consi-
deracdes ambientais, em particular, também podem
ser levadas em conta, como por exemplo: minas, solo,
concreto alcalino longe da atmosfera, superficies re-
frigeradas, produtos quimicos, abrasao, impacto, etc.

5. ESPECIFICACAO DA CAMADA

Em funcdo do ambiente, conforme descrito no item
anterior, o material (zinco ou aluminio), a respectiva
espessura da camada e a sua selagem, ou nao, resul-
tam em determinados periodos de vida Gtil pré-deter-
minados até a sua primeira manutencdo. Esses peri-
odos podem variar entre 5 e mais de 20 anos de vida
Gtil para ocorrer a primeira manutencdo.
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Tabela 1 - Ambientes corrosivos [Ref.: 10.g / 10.h / 10.i / 10.j]

Tabela 2 - Revestimentos tipicos e vida itil até a primeira manutengao
[Ref.: 10.g /10.h / 10.i /10.j]

Obs. (a): A vida util da categoria C1 (baixa corrosdo - ver Tabela 1), embora sem especificagdo do tipo de
revestimento utilizado, serd normalmente de 5 a 10 vezes maior do que a C2 - ver Tabela 1. [Ref.: 10.d]

Obs. (b): A camada selada apresenta, normalmente, melhor desempenho e maior vida util do que a camada ndo
selada. A selagem deve ser efetuada de forma que o revestimento poroso a absorva completamente, utilizando
selantes e tintas de acordo com as condigoes do ambiente. [Ref.: 10.d]
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6. SELAGEM

6.a. Quando Utilizar

A porosidade intrinseca aos revestimentos aplica-
dos por Metalizagdo por Aspersdao Térmica pode ser
suficiente para a prote¢ao do substrato sobre os quais
foram aplicados, ou ndo, tudo vai depender do meio e
da temperatura em que a estrutura esta (ou sera ins-
talada), o seu tipo de operagao, o material aplicadoe a
sua espessura. Conftudo, a impregna¢dao com finta ou
selante apropriado pode ser o complemento necessa-
rio para que o conjunto do revestimento seja eficiente
0 bastante para alcancar um tempo de vida util antes
da primeira manutencao, tempo bem superior aguele
alcangado por outfros sistemas de prote¢ao anticorro-
siva.

A selagem é utilizada em camadas metalizadas
tanto com espessuras menores que 0,175 mm (ndo
blindadas) como fambém em espessuras maiores.

Os selantes mais utilizados atualmente sao: ceras
microcristalinas, vernizes base epdxi com sdlidos em
suspensao, resinas fendlicas, vernizes base silicone
com soélidos em suspensao, e epoxi-fendlico com soli-
dos em suspensao (utilizado guando ha aplicacdo de
pintura posteriormente).

6.b. Selante X Protecao Galvanica

A protegao galvanica da metalizagdo ocorre assim
que o selante apresenta falhas ou é removido da su-
perficie do revestimento - além de estar em conta-
to com um eletrélito. A sua aplicagdo também exige
cuidados extras em relacdo a saude dos aplicadores
e da salubridade do meio-ambiente onde a aplicagao
ocorre.

7. PINTURA

A aplicacdo da pinfura sobre a camada aplicada
pelo Processo de Metalizagdo por Aspersao Térmica
pode ser efetuada e/ou ser necessaria quando:

« A qualidade da pintura deva ser otimizada, au-
mentando assim a sua vida atil uma vez que a
camada metalizada oferece, além da profecao
galvanica anddica, uma superficie com rugosi-
dade tal que a aderéncia da tinta é melhorada
e, consequentemente, a vida util do conjunto é
ampliada.

» 0 metal-base da estrutura ainda esteja sob ris-
co de corrosao, mesmo que a camada protetiva
adequada de metalizacao tenha sido aplicada.
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« 0 valor do pH do ambiente em torno da estru-
tura exceda os valores referentes a protecdo
galvanica oferecida pelo material da camada
aplicada.

* A norma de aplicacao exija como procedimento
a execucao da pinfura da estrutura.

« (Caso um aumento da resisténcia a abrasao seja
necessario, a deposicdao de uma ou duas de-
maos de tinta pode atender essa necessidade
- a nao ser que a estrutura esteja envolvida por
um meio anormalmente agressivo.

Portanto, o conjunto de revestimentos, formado
pela metalizacdao com deposicao de uma camada de
zinco ou aluminio, que fornece protecdo galvanica
anddica ao metal-base (ferro ou a¢o) da estrutura me-
talica, reforcado pela protecao por blindagem forne-
cida pela pintura através da aplicacdo da camada de
finta, que, da mesma forma que outros selantes, se
aproveita da porosidade da camada metalizada pre-
viamente aplicada, penetra nos poros e, consequen-
temente, reforca a qualidade final do conjunto, otimi-
zando-o.

8. AS VANTAGENS DA METALIZACAO
NA PROTECAO ANTICORROSIVA DE
ESTRUTURAS METALICAS

Abaixo, seguem algumas das vantagens dos Pro-
cessos de Metalizacdo por Aspersdo Térmica volta-
dos a protecao anticorrosiva em esfruturas metalicas,
guer elas sejam novas ou ja em operacdo, na oficina
de metaliza¢do ou em campo.

» Versatilidade de Materiais: Além do zinco e do
aluminio também podem ser aplicados diversos
outros materiais disponiveis.

» Versatilidade de Processos: Além dos Proces-
sos de Metalizacdo por Aspersao Térmica a
Chama (Flame Spray) e a Arco Elétrico (Arc
Spray), mais utilizados em aplicacdes anticorro-
sivas de estruturas metdlicas, outros Processos
de Metalizacdo por Aspersao Térmica também
podem ser utilizados na deposicao de camadas
dos mais variados materiais, como o Proces-
so de Metalizacdo a Plasma (Plasma Spray),
Metalizagdao Hipersénica - HVOF (High Velacity
Oxygen Fuel) / HP-HVOF (High Pressure - High
Velacity Oxygen Fuel) / HVAF (High Velacity Air
Fuel) -, Metalizacao por Detonacao (Detonation
Spraying), Metalizacdo a Frio (Cold Spray), etc.
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« Versatilidade de Equipamentos: Equipamentos
de Metalizacdo por Aspersdo Térmica, como
agueles voltados para a Metalizagcdo a Chama
e a Arco Elétrico, bastante utilizados na prote-
¢ao anticorrosiva de estruturas metalicas, con-
tfam com facilidade de autonomia, mobilidade
e transporte, podendo ser utilizados, inclusive,
para aplicacdes em estruturas ja instaladas,
como pontes e viadutos, por exemplo.

« Tempo de cura: O revestimento ira depender de
tempo de cura apenas no caso de necessitar de
pintura posterior, do contrario, a estrutura po-
derd ser transportada logo apds o revestimento
aplicado.

* Independe do tamanho: As estruturas metdlicas
podem ser revestidas, independentemente de
suas dimensodes, em oficinas de metalizacdo ou
em campo em que ja estejam instaladas.

* Independe do peso: O peso, assim como 0 ta-
manho, nao interfere nas operacdes de reves-
timento de estruturas metdlicas quando utiliza-
dos os Processos de Metalizacao por Aspersao
Térmica.

* Aumento da vida datil: Maior durabilidade de
estruturas, pecas e equipamentos revestidos.

* Custos inferiores aos de outros processos de
revestimento: Ocorre quando se leva em conta
a vida util total das estruturas e os respectivos
custos de manutencdo, desnecessarios nesse
periodo.

* Reducao drastica na quantidade de interfe-
réncias: Em estruturas revestidas contra a cor-
rosdo, com reducdo de paradas de producdo,
operacgdes de logistica, etc.

* Reduzido tempo de parada para manutencao:
Ao se levar em contfa a necessdria manutengao
das estruturas, pecas e equipamentos revesti-
dos.

* Inexisténcia de deformacdes: Ocorre devido as
baixas temperaturas de deposicao envolvidas.

» Sustentabilidade 1: Reduz a extracdo de mine-
rais e todos os prejuizos causados pelo ciclo de
producdo e beneficiamento de metais uma vez
gue aumenta a vida atil das estruturas, pecas e
eqguipamentos.
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= Sustentabilidade 2: Reaproveitamento continuo
de estruturas, pecas e equipamentos e afravés
da remocao e reaplicacao de revestimentaos.

» Sustentabilidade 3: Reparo de porosidades em
pecas fundidas de ferro, bronze, aluminio e
magnésio.

» Sustentabilidade 4: Gera 0% de Compostos
Organicos Volateis (VOC - Volatile Organic Com-
pounds) durante a sua aplicacao, exceto quando
complementado pela pintura e/ou selante.

9. CONCLUSAOD

A abrangéncia dos Processos de Metalizagao por
Aspersao Térmica utilizados no combate a corrosao (e
seus consequentes prejuizos), principalmente os Pro-
cessos de Metalizacdo a Chama (Flame Spray) e Meta-
lizacdo a Arco (Arc Spray), para a protecao de estrutu-
ras metalicas, leva em conta o tempo de vida util até a
sua primeira manutenc¢do, o que gera enorme econo-
mia de recursos, pois reduz o tempo de manutencdo e
a quantidade de paradas operacionais.

Devido a porosidade intrinseca ao processo, as ca-
madas de metaliza¢do, além de blindadas por aumen-
to de espessura, podem também receber blindagem
de reforgo através da aplicagdo de tintas e selantes,
atingindo, assim, um maior grau de prote¢ao, soman-
do a sua caracteristica a prote¢ao galvanica anddica
(quando aplicados revestimentos de zinco ou alumi-
nio), também uma protecao blindada extra em relacao
ao meio ambiente.

Todas essas vantagens, somadas a nao defor-
macdo da superficie do metal-base, a versatilidade
de materiais aplicaveis, aos processos e equipamen-
tos que podem ser utilizados, a ndo necessidade de
tfempo de cura da camada metalizada, a nao limitagao
de tamanho ou peso da estrutura a ser protegida -
quer seja ela nova ou ja em uso -, e 0s custos infe-
riores a outros processos - quando levado em conta
também a ampliacdo do tempo de vida util proporcio-
nada as estfruturas -, e, ainda, fambém lembrando das
vantagens proporcionadas em relacdo a sustentabi-
lidade, resultam em excelente protecao anticorrosiva
de estruturas metdlicas, independentemente de onde

ja estejam ou serdo instaladas.
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22/01/2023 - https: //exame.com/economia/pib-
mundial-pode-ultrapassar-us-100-trilhoes-pela-
primeira-vez-em-2022/.

10.c. Taxa de cambio comercial para compra: real (RS) /
dolar americano (USS) - média - ipeadata - visto
em 20/01/2023 - http: /www.ipeadata.gov.br/
ExibeSerie.aspx?serid=38590&module=M.

10.d. Cursos de Metalizagdo/Aspersao Térmica e
Treinamentos - Eng. Luiz Cldudio O. Couto -
Cursos Faculdades Oswaldo Cruz, ABM (Associacdo
Brasileira de Metalurgia, Materiais e Mineracdo) e
Treinamentos in house em vdrias empresas.

10.e. A metalizagdo por aspersao térmica, solugoes
anticorrosivas para estruturas metdlicas - Luiz
Claudio O. Couto - Revista: Tratamento de
Superficie/ABTS N° 225-Julho 2021-pgs. 38,/47 -
https: /www.portalts.com.br/revista/tratamento-
de-superficie/ed225.

10.f. Coating Guide - MSS Metal Spray Suppliers (NZ)
Ltd - visto em 19/01/2023 - https: /www.metal-
spray.conz/technical /coating-guide/.

10.g. Introduction To Thermal Spraying (aka Metal
Spraying) - Metallisation Thermal Spray
Solutions - visto em 21/01/2023 - https: //www.
metallisation.com/about-us/knowledge-base/.

10.h. BS EN ISO 14713: 1999 - Protection against
corrosion of iron and steel in structures — Zinc and
aluminium coatings - Guidelines - BSI Standards
Publication.

10.i. BS EN ISO 14713-1: 2017 - Zinc coatings —
Guidelines and recommendations for the protection
against corrosion of iron and steel in structures -
Part 1: General principles of design and corrosion
resistance - BSI Standards Publication.
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10.j. ISO 2063 Third edition 2005-03-01 - Thermal
spraying — Metallic and other inorganic coatings -
Zinc, aluminium and their alloys.

10.k. N-2568: Fev/96 - Selecdo e Aplicacdo (por Aspersdo
Térmica) do Aluminio, Zinco e Suas Ligas como
Revestimento anticorrosivo - PETROBRAS.

10.L. Characteristics and Electrochemical Corrosion
Behavior of Thermal Sprayed Aluminium (TSA)
Coatings Prepared by Various Wire Thermal
Spray Processes - S. Shrestha e A. Sturgeon -
visto em 26,/01/2023 - https: /www.twi-global.
com/technical-knowledge/published-papers/
characteristics-and-electrochemical-corrosion-
behaviour-of-thermal-sprayed-aluminium-tsa-
coatings-prepared-by-various-wire-therm.

10.m. Formagdo de Oxidos nos Revestimentos de
Aluminio Depositados por Aspersdo Térmica -
Regina Maria Hartog Pombo Rodriguez - Tese de
Doutorado - Engenharia e Ciéncia dos Materiais
- Universidade Federal do Parana - Curitiba/BR
2003.

10.n. Thermal Spraying Technology and Applications -
Course No: T04-002 - Credit: 4 PDH - A. Bhatia
- EM 1110-2-3401 - 29 Jan 99 - CED Continuing
Education and Development, Inc. — USA.

10.0. Fotos 1 e 2: Gentilmente cedidas pela Saint-Gobain
Coating Solutions.

10.p. Fotos 3 e 4: Gentilmente cedidas pela Comersul
Aspersdo Térmica e Soldas Especiais.

10.q. Fotos 5 e 6: Gentilmente cedidas pela Revex Brasil 4
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ENTREVISTA COM MARIZETH CARVALHO DA PPG

“Mobilidade, digitalizacao

e sustentabilidade”

Nova Gerente Geral para América
Latina Sul e Diretora Global de Tintas
em Po, da divisao de Tintas Industriais,
da PPG, Marizeth Carvalho, fala sobre
os desafios e tendéncia do setor na
atualidade

por Ana Carolina Coutinho

esde 1° de fevereiro, a PPG tem novo comando na Geréncia Geral para América

Latina Sul e Diretoria Global de Tintfas em P& em sua divisao de Tintas Industriais:

a brasileira Marizeth Carvalho. “Nesta dupla funcdo, a executiva serd responsavel
pela estratégia de crescimento da empresa no Brasil, na Argentina, no Chile, Paraguai
e Uruguai, e pelos negdcios globais de tintas em pd”, anunciou o comunicado oficial.
Formada em Administracdo de Empresas, com Bacharelado em Comércio Exterior, a
executiva também possui MBA em Administracao pela FGV (Fundagao Getulio Vargas) e
em Marketing pela ESPM (Escola Superior de Propaganda e Marketing); sdo mais de 35
anos de experiéncia na industria de tintas, sete deles atuando na PPG, onde ingressou,
em 2016, como Gerente sénior de Revestimentos Industriais. Na empresa, também foi
Diretora de Revestimentos Industriais e de Revestimentos Protetivos e Maritimos na
regiao Sul da América Latina antes de ocupar o cargo atual. Nesta entrevista exclusiva
para a Revista Tratamento de Superficies, Marizeth Carvalho fala sobre os desafios
atuais do mercado e também revela para onde a empresa direcionard os seus esforgos,
entre outros assuntos, durante a sua gestao; acompanhe.
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ENTREVISTA COM MARIZETH CARVALHO DA PPG

Como enxerga a atualidade do mercado de revestimentos industriais na América latina

e, especialmente, no Brasil?

Se olharmos para os ultimos anos, assim como em outros segmentos, o mercado de reves-
timentos pds-pandemia teve que enfrentar um cendrio de ruptura da cadeia de suprimentos,
assim como a alta de juros, inflacdo e taxa cambial, principalmente no Brasil. Portanto, nos
Gltimos anos as principais acdes foram focadas em retomar a rentabilidade do setor. Para os
préximos anos, acredito que o mercado continuara crescendo acima do PIB voltando aos niveis
pré-pandemia, o que jd pode ser visto em alguns segmentos, mesmo aguardando a recupera-
¢ao dos mercados globais. Para um melhor desempenho, também serd necessario para o seg-

mento estabilidade econémica/juridica para impulsionar ainda mais o crescimento na regiao.

Qual serd o seu maior desafio e sua principal meta no segmento de revestimentos
industriais?

Aproveitar as oportunidades de mercado em um cendrio econémico ainda instavel emalguns
paises, como Argentina, com cerfeza é um grande desafio. Porém, a empresa vem investindo
muito em produtos inovadores o que norteard os passos seguintes. A PPG é uma empresa de
presenca global e com amplo portfélio capaz de suportar o crescimento das diferentes regides

com as diversas tecnologias disponiveis e isto envolve também os revestimentos industriais.

Ao longo de sua carreira, vocé ocupou diferentes cargos de lideranca; a qual deles
atribuiu maior aprendizado e por qué?

Ser lider e cuidar de pessoas, sem duvida, sao aprendizados constantes diante das diver-
sidades que nos deparamos em nosso dia a dia. Acredito que manter as pessoas engajadas e
focadas nos resultados em cenarios em que nem sempre temos fatores controlaveis é um gran-
de desafio. Os ultimos trés anos foram de aprimoramento que exigiram muito direcionamento,
flexibilidade e poder de resiliéncia e que me ensinaram, com acdes focadas, agilidade e enga-

jamento, a formar times mais comprometidos e ganhadores, e isto € uma grande recompensa.

Quais sao as referéncias que utilizou, e utiliza, (algum pensamento e/ou pessoa) em

seu trabalho e vida pessoal? Como aplica nas suas atividades?

Levo comigo durante toda minha vida pessoal e profissional o fato de que cada pessoa é
Unica, e pratico este respeito acima de tudo. Tento entender o comportamento das pessoas
diante das diferentes situa¢fes para que juntos possamos formar a melhor equipe, pois no final
do dia, este é o maior ativo da empresa. Quando todos estao alinhados no mesmo objetivo e
sabem exatamente seu papel fudo se torna mais facil para enfrentar os diferentes cenarios no

cotidiano do mercado e da vida empresarial.

Como enxerga o futuro em tintas e revestimentos industriais? Hoje, qual é a grande

tendéncia do setor?

De maneira geral, o segmento ja vem passando por diversas adapta¢des que vao ao encon-
tro de novas tendéncias, tais como mobilidade, digitalizagao e sustentabilidade. A PPG esta
inserida neste movimento ao investir globalmente em tecnologias como os revestimentos em
po aplicados em diferentes industrias, solucdes para veiculos elétricos, entre outras inovacdes

relacionadas com as megatendéncias. 4
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ESPECIAL PINTURA

Segmento de pintura e revestimentos

esta otimista com o futuro

Como os perfis de aluminio, customizagao dos servigos, investimento

em alta tecnologia e inovagao estao alavancando o setor

Por Ana Carolina Coutinho

segmento de pintura e revestimentos industriais estd em uma boa fase. A prova sao
D os grandes investimos que as empresas tém feito para langar mais produtos, inovar na
tecnologia, e crescer em esfrutura e equipe técnica; mas ndo so. Servicos fotalmente
customizados e perfis de aluminio tém sido, fambém, responsaveis por alavancar o setor, ensejando
expectativas promissoras para 2023 e préximos anos. Nesta matéria especial, executivos da Cetec,
CPA, Croma, Fischer, Iridium, Labrits, Ometto, Techmetal, Technotherm e TPl apresentam as suas

novidades, falam sobre seus investimento, tendéncias e desafios atuais do setor.
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ESPECIAL PINTURA

CROMA REVESTIMENTOS
TECNICOS

Roberto Bertoli, Sacio-Diretor

“Inauguramos uma nova linha de
fosfatizacéo e decapagem”

Fale-nos um pouco sobre a sua empresa: em
gual segmento do setor de PINTURA a sua
empresa atua?

A Croma Revestimentos Técnicos atua no setor pin-
turas técnicas industriais oferecendo aos seus clientes e
ao mercado os processos de Pintura E-Coat/KTL, Pintu-
ra Elefrostatica a P6 e Pintura Liquida. A empresa atua,
principalmente, no setor automotivo de veiculos leves e
pesados, mercado agricola e implementos rodoviarios.
Possui um parque fabril atualizado, com equipamentos
de elevada capacidade de producdo e tecnologia.

Qual a grande novidade da sua empresa nesse
segmento?

A empresa vem se estruturando ao longo dos anos,
pautada, principalmente, na formagdo dos seus profis-
sionais, na gestao dos seus processos e equipamentos
de forma a atender, absolutamente, a todos os requi-
sitos das montadoras, na busca pela exceléncia e alta
performance de pessoas e processos, se destacando
como uma das principais empresas do setor. A empresa
tem por caracteristica utilizar somente produtos homo-
logados pelas montadoras, o que a diferencia de muitos
de seus competidores.

Quais foram os principais investimentos
recentemente realizados?

Inauguramos uma nova linha de fosfatizagdo e deca-
pagem que permite que a empresa ofereca ainda mais
solucBes para seus clientes. Esse equipamento também
tfrouxe um enorme ganho de produtividade, permitindo
ampliar as capacidades das instala¢bes das pinturas
E-Coat/KTL e Elefrostatica a P8. E vem novidade por
ai! A Croma fechou mais uma importante aquisicdo de
novo equipamento de pintura. Em breve, estaremos
anunciando para o mercado esse novo investimento,
que deve iniciar suas atividades ja no inicio do 2° se-
mestre de 2023. Alta tecnologia, elevada capacidade
de produgdo, automacdo e robdtica estdo embarcados
neste novo investimento.

Qual o grande potencial do mercado de pintura

para 20237 Por qué?

0 Brasil tem um enorme potencial para se desenvol-
ver e aumentar suas demandas no setfor industrial se
comparado as grandes na¢des mundiais. As oporfuni-
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Bertoli: “A empresa fechou mais uma importante
aquisicao de novo equipamento de pintura”

dades sdo gigantescas. O setor industrial foi sendo mi-
nado nos ultimos 30 anos e parece que hd um interesse
politico em recuperar o setor para gerar empregos de
gualidade e com melhor remunerac¢do. O ano de 2023
ndo comegou como imagindvamos, mas acreditamos
numa retomada gradual ao longo dos préximos meses.
0 agronegocio, junto com as necessidades de investi-
mentos e demandas de infraestrutura, deve alavancar
as atividades industriais.

E qual é o principal desafio atual do segmento?

Os custos operacionais foram fortemente atingi-
dos nos ultimos trés anos e recompor isso na ponta de
vendas é extremamente dificil e desgastante. O maior
desafio nesse cendrio é o de encontrar meios de redu-
zir custos e otimizar os processos na busca por maior
produtividade. Por isso, temos investido muito no trei-
namento e na formacdo de nossas equipes para que,
através do conhecimento, consigamos um alto nivel de
exceléncia e performance com as pessoas e processos.

Croma: Inauguracao de nova linha e
investimento na equipe
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ESPECIAL PINTURA

LABRITS QUIMICA

Jeroénimo Carollo Sarabia, Diretor

A grande novidade é a nova linha
de cares com cura UV para diversos
tipos de pldstico”

Fale-nos um pouco sobre a sua empresa: em
qual segmento do setor de PINTURA a sua
empresa atua?

A Labrits Quimica atua tanto no fornecimento de
tintas (cura UV ou cura Térmica) quanto no sefor de
equipamentos (robotizados ou semirrobotizados). For-
necemos solu¢do completa de pinfuras sobre metais ou
plasticos.

No sentido da pergunta anterior, qual a grande
novidade da sua empresa nesse segmento?

A grande novidade é a nova linha de cores com cura
UV para diversos tipos de plastico com acabamentos
brilhantes, fosco, e perolizado.

E dentro da sua empresa, em especial, qual a
grande novidade? Quais foram os principais
investimentos recentemente realizados?

Construcdo e mudanca para a nova sede, sendo
construida no municipio de Itaguaquecetuba, que con-
templard um novo setor de reatores para resinas.

Nova linha permite aplicacdo em diferentes tipos de
plastico com acabamentos brilhantes, fosco e perolizado.
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Sarabia: “Nova sede contemplara novo setor de
reatores para resinas”

Qual o grande potencial do mercado de pintura
para 2023? Por qué?

Sobre potencial de mercado fica uma pequena in-
certeza, isso ird depender de como vai se comportfar a
economia brasileira, apesar de estarmos confiante no
sucesso do nosso mercado.

E qual é o principal desafio atual do segmento
em gque a sua empresa atua e o da Pintura em
geral? Por qué?

0 grande desafio serd o de torcer para que os pregos
abaixem ou se mantenham, para podermos trabalhar
sem turbuléncias e desgaste que causam a discussao
nos reajustes de precos.
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ESPECIAL PINTURA

CPA CORANTES E PRODUTOS
PARA TRATAMENTO DE ALUMINIO

Silvio Sartori, Assistente Técnico Comercial

“Fase final de desenvolvimento
da tecnologia de passivador com
nanotecnologia”

Fale-nos um pouco sobre a sua empresa: em
qual segmento do setor de PINTURA a sua
empresa atua?

A CPA é especializada em tratamento da superficie;
desenvolve e produz quimicos para o pré-tratamento do
aluminio para pintura. Desde os desengraxantes, pas-
sando pelos quimicos de passivacado, e atualmente fi-
nalizando o desenvolvimento de nanotecnologia. Esses
pré-tratamentos garantem uma maior qualidade e re-
sisténcia a pintura, conferindo as pecas pintadas maior
beleza e durabilidade. Além desses produtos, contamos
com parceiros para desenvolvimento de linhas, desde
manuais até totalmente automaticas, sempre visando
atender as possibilidades e necessidades dos clientes.

No sentido da pergunta anterior, qual a grande
novidade da sua empresa nesse segmento?

Para atender a melhora dos produtos, para que agri-
dam cada vez menos o meio ambiente, ou seja, ambien-
talmente corretos, estamos em fase final de desenvolvi-
mento da tecnologia de passivador com nanotecnologia
- 0S quais sdo ‘amigos’ do meio ambiente.

E dentro da sua empresa, em especial, qual a
grande novidade? Quais foram os principais
investimentos recentemente realizados?

Dando cada vez mais énfase ao desenvolvimento de
produtos que atendam as exigéncias e necessidades do
mercado, foi feito um rearranjo e contratacdo de pesso-
al técnico, para que possamos nos dedicar mais e maisa
esses processos, bem como a aquisicdo de equipamen-
tos de laboratério, que nos permitem melhores recursos
para os testes necessarios.

Sartori: “Perfis de aluminio pintados nos remetem a
uma perspectiva bastante otimista para este mercado”

Qual o grande potencial do mercado de pintura
para 20237 Por qué?

0 incremento de pegas e perfis de aluminio pintados
nos remetem a uma perspectiva bastante otimista para
este mercado, pois a pintura é um acabamento mais ho-
mogéneo e permite muitas varia¢des de cor.

E qual é o principal desafio atual do segmento
em que a sua empresa atua e o da Pintura em
geral? Por qué?

0 principal desafio hoje é o de encontrarmos melho-
res matérias-primas a custos compativeis.

CPA estd focada em desenvolver produtos que
atendam as exigéncias e necessidades do mercado e
investe em pessoal técnico e novos equipamentos
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QUE VALORIZAM SEUS PRODUTOS

A CPA aplica sua experiéncia de mais de 30 anos, no apoio e
desenvolvimento de solu¢des e produtos a disposi¢cdo de seus
clientes. Oferece uma gama completa de corantes para aluminio
e suas ligas, dentre as op¢des temos as linhas Sanodure, Sanodal
e Sanodye, cada uma delas com suas especificacdes.
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ESPECIAL PINTURA

FISCHER DO BRASIL |
TECNOLOGIA DE MEDICOES

Danilo Bittar, Diretor Executivo

“Novo medidor de espessura de
camadas, totalmente digital”

Fale-nos um pouco sobre a sua empresa: em
qual segmento do setor de PINTURA a sua
empresa atua?

A Helmut Fischer é uma empresa alemd com 70
anos no mercado fornecendo as melhores solucdes
para equipamentos de analise ndo destfrutiva de ma-
teriais, medicdo de espessura de revestimento e testes
de materiais. Com instrumentos de tecnologia de ponta
para os fabricantes de tinta e empresas especializadas
em fratamento de superficie.

No sentido da pergunta anterior, qual a grande
novidade da sua empresa nesse segmento?

Estamos lancando, agora em mar¢o de 2023, um
novo medidor de espessura de camadas, totalmente di-
gital. Conexdao com mais de 70 sondas disponiveis, e de
maneira ‘plug and play’, permitindo ao mercado de pin-
tura resolver os maiores desafios ao medir camadas em
furos ou rasgos, superficies rugosas, pecas de pequena
area de contato, com geometrias das mais diversas.

Fischer comemora 70 anos em 2023 e
investe em novos produtos e equipamentos
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Bittar: “Nosso papel é mostrar que medidores de
espessura de camada ndo sao todos iguais”

E dentro da sua empresa, em especial, qual a
grande novidade? Quais foram os principais
investimentos recentemente realizados?

Estamos, em 2023, comemorando nosso aniversario
de 70 anos em um ano bastante especial, com lanca-
mento de produtos e investimentos em novos e mais
modernos equipamentos ao redor das 21 subsididrias
mundo a fora.

Qual o grande potencial do mercado de pintura
para 20237 Por qué?

0 mercado de tintas vem crescendo e inovando, por
isso, as fabricantes perceberam que investir em equipa-
mentos de qualidade - que estabelece maior eficacia,
precisdo e economia no contfrole de qualidade - ndo é
mais uma op¢ao, mas, sim, uma obrigacao. O mundo
global for¢a os grandes fabricantes a estarem mais
competitivos e quando trazemos essa realidade para o
mundo da Fischer percebemos que cada micron de ca-
mada conta.

E qual é o principal desafio atual do segmento
em que a sua empresa atua e o da Pintfura em
geral? Por qué?

Nosso principal desafio é levar a informacdo aos
diferentes profissionais do mercado de pintura. Sejam
eles inspetores de qualidade ou profissionais de P&D
e guimicos, no laboratdrio, prestando servicos; 0 nosso
papel & mostrar que medidores de espessura de cama-
da ndo sdo todos iguais e trabalhar com o medidor cor-
reto para cada aplicacdo pode frazer uma melhoria de
qualidade considerdvel, bem como uma reduc¢do drasti-
ca no custo do processo.
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ESPECIAL PINTURA

TPI - TECNICA EM PINTURA
INDUSTRIAL LTDA

Fabiano Fabossi Consultor Técnico/Comercial

“Sistemas totalmente integrados com
uso de softwares”

Fale-nos um pouco sobre a sua empresa: em
qual segmento do setor de PINTURA a sua
empresa atua?

A TPI - Técnica em Pintura Industrial atua ha 36
anos no mercado. Estamos situados na cidade de Jun-
diai/SP, onde projetamos, fabricamos e montamos
equipamentos e sistemas destinados ao processo de
pintura eletrostatica po.

No sentido da pergunta anterior, qual a grande
novidade da sua empresa nesse segmento?

Fabricamos equipamentos automatizados para
grande escala de producao, onde esses equipamentos
garantem produtividade e economia de tinta devido ao
melhor rendimento do campo eletrostatico; e sem con-
tar que é um produto de fabricacdo nacional.

E dentro da sua empresa, em especial, qual a
grande novidade? Quais foram os principais
investimentos recentemente realizados?

A grande novidade seriam sistemas totalmente inte-
grados com uso de softwares que auxiliam no processo
de pintura.

Fabossi: “Projetamaos, fabricamos e montamaos
equipamentos e sistemas destinados ao processo de
pintura eletrostatica pé”

Qual o grande potencial do mercado de pintura
para 2023? Por qué?

Hoje, varias empresas - por questdes ambientais
entre outras exigéncias, podendo até ser de seus clien-
tes - estdo migrando do processo de pintura liquida
para o processo a po.

E qual é o principal desafio atual do segmento
em que a sua empresa atua e o da Pintura em
geral? Por qué?

Nosso foco, e principal desafio, &€ e serd sempre
atender todos nossos clientes oferecendo equipamen-
tos e solugdes que garantam reducdes de custos rela-
cionadas a todo processo de pintura, sendo assim, com
36 anos, podemos dizer que somos uma empresa con-
solidada no mercado.

Os equipamentos da TPl buscam garantir
produtividade e economia de tinta devido ao melhor
rendimento do campo eletrostatico
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ESPECIAL PINTURA

CETEC EQUIPAMENTOS PARA
PINTURA LTDA

Alexandre Barbosa, Diretor Comercial

“O principal investimento foi o
aumento da nossa planta fabril”

Fale-nos um pouco sobre a sua empresa: em
gual segmento do setor de PINTURA a sua
empresa atua?

A Cetec Equipamentos, fabricante de equipamentos
para pintura, especializados em aplicagdes manuais,
automaticas e semiautomaticas. Oferecemos projetos
personalizados que atendem as necessidades de cada
cliente, buscando o menor custo operacional e alta per-
formance.

Qual a grande novidade nesse segmento?

Aumentando nossa linha de produtos, incorpora-
mos, no ultimo semestre de 2022, cabines, estufas e
tfransportadores aéreos de grandes players do mercado,
com o objetivo de atender de maneira mais completa as
necessidades dos nossos clientes. Além disso, a Cetec
€ uma empresa que nao se acomoda e busca, constan-
temente, melhorar e aperfeicoar a tecnologia dos seus
equipamentos, seja com novos modelos ou com o up-
grade de modelos existentes.

Quais foram os principais investimentos
recentemente realizados?

0O principal investimento foi o aumento da nossa
planta fabril - dobramos a area produtiva. Além disso,
aumentamos nosso departamento técnico, equipado
com carros-oficinas para realizar atendimentos de as-
sisténcia técnica e instalacdes direto ao cliente, agre-
gando valores e agilidade no pés-venda. Um dos prin-
cipais investimentos em 2022, foi a capacitacdo dos
colaboradores com varios treinamentos durante o ano.
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Barbosa: “E importante e fundamental que o cliente
tenha produtividade e retorno do investimento”

Qual o grande potencial do mercado de pintura
para 20237 Por qué?

Com o avanco tecnoldgico, inclusive na industria,
vejo que oferecer um processo automatizado com me-
nor custo operacional é sempre atrativo para o cliente,
independentemente do tamanho do investimento é
importante e fundamental que o cliente tenha produ-
tividade e retorno do investimento. Ou seja, apresentar
projetos automaticos, personalizados, mais eficientes e
com menor custo operacional é fudo que o empresario
sonha para sua empresa.

E qual é o principal desafio atual do segmento?

Para nds, o principal desafio do segmento é se man-
ter entre os principais fornecedores de equipamentos
para pintura, buscando sempre a melhoria de qualidade
em nossos produtos e a melhor eficiéncia aos nossos
clientes. O desafio atual de muitas empresas é a incer-
teza da politica econémica que esta por vir; no momento
em gue a confianca for estabelecida, os grandes inves-
timentos voltardo com tudo, e vamaos estar preparados
para atender as demandas do mercado.

Cetec dobrou a sua area produtiva e aumentou o departamento
técnico, investindo também em treinamentos ao longo do ano
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Linhas para pintura eletrostatica a
p6 completas com reciprocadores,
racks para comando e pistolas
com cascata incorporada.
Equipamentos com alta eficiéncia
na transferéncia da tinta e com
maior economia.
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\ Equipamentos para pintura
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ESPECIAL PINTURA

OMETTO EQUIPAMENTOS

Murilo Meneghini, Departamento Comercial

"Atender o mercado com solucées
com tecnologia de ponta”

Fale-nos um pouco sobre a sua empresa: em
gual segmento do setor de PINTURA a sua
empresa atua?

A Ometto Equipamentos atua no segmento analitico
com fornecimento de espectrometros de fluorescéncia
de raios X (XRF) para andlise de ligas metalicas bem
como revestimentos metdlicos.

No sentido da pergunta anterior, qual a grande
novidade da sua empresa nesse segmento?

A linha de Espectrémetro ElvaX Prospector 2, ElvaX
Prospector 3, ElvaX Basic, ElvaX PLUS, para medicdo de
revestimento metdlico.

E dentro da sua empresa, em especial, qual a
grande novidade? Quais foram os principais
investimentos recentemente realizados?

A Ometto Equipamentos conta com equipamentos
analiticos em estoque, para pronto atendimento do
mercado brasileiro, além de assisténcia técnica local, o
gue dinamiza o pés-venda e o relacionamento cliente/
empresa.

E qual é o principal desafio atual do segmento
em que a sua empresa atua e o da Pintura em
geral? Por qué?

Atender o mercado com rapidez, dinamismo, clareza
e principalmente com solu¢Ges com tecnologia de pon-
ta, customizadas para os requisitos de cada cliente.
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ESPECIAL PINTURA

TECHMETAL QUIMICA

Cyro Ricardo Trigo, Diretor

“Investimos em uma nova sede, em
equipamentos e pessoal qualificado”

Fale-nos um pouco sobre a sua empresa: em
gual segmento do setor de PINTURA a sua
empresa atua?

Atuamos no segmento de pré-tratamento de pin-
tura, fornecendo toda linha de produtos e processos
guimicos utilizados para preparacdao do metal-base que
serd pintado.

No sentido da pergunta anterior, qual a grande
novidade da sua empresa nesse segmento?

Criamos uma linha de produtos e processos quimi-
cos toda voltada para o pré-tratamento de pintura em
perfil de aluminio que inclui: um desengraxante acido
TECH-AL 32 ACF, a camada de conversao TECH-COA-
TING PASS AL 48, e também um desplacante de tinta
alcalino a frio de longa vida, que serd lancado no merca-
do, dentro de, no maximo, 2 meses.

E dentro da sua empresa, em especial, qual a
grande novidade? Quais foram os principais
investimentos recentemente realizados?

Investimos em uma nova sede, em equipamentos
e pessoal qualificado, e hoje temos maior espaco para
produzir e atender nossos clientes cada vez melhor,
com mais rapidez. Sempre estamos investimos em no-
vos produtos.

Pecgas desengraxadas

Trigo: “O potencial do mercado de pintura se da na
producao de perfil de aluminio pintado”

Qual o grande potencial do mercado de pintura
para 2023? Por qué?

0 potencial do mercado de pintura se da na produ-
¢do de perfil de aluminio pintado. Acreditamos que este
mercado, de perfil de aluminio, que j& vem crescendo
nos ultimos anos continue. Isso se da pelo aumento da
variedade de produtos que sdo fabricados com perfis de
aluminio pintado. Muitos desses produtos vém da subs-
tituicdo da anodizagdo pela pintura.

E qual é o principal desafio atual do segmento
em que a sua empresa atua e o da Pinfura em
geral? Por qué?

Nosso maior desafio sempre é inovar com novos
produtos e processos quimicos, onde podemos melho-
rar a qualidade de nossos produtos e servicos aliada a
busca incessante por custos mais baixos.

Desplacante de tinta a frio

Empresa criou nova linha de produtos e processos quimicos voltada para o pré-tratamento
de pintura em perfil de aluminio; lancamento serd em 2 meses
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ESPECIAL PINTURA

TECHNOTHERM

Cristiano Antonio Bonzanino, Diretor

“Entregar solucées customizadas,
com eficiéncia e aproveitamento das
fontes de energia”

Fale-nos um pouco sobre a sua empresa: em
qgual segmento do setor de PINTURA a sua
empresa atua?

Estamos entre os maiores fabricantes de equipa-
mentos para tratamentos superficiais e pinturas do Bra-
sil, atuando nos mais diversos segmentos da inddstria
nacional e intfernacional. Estamos presentes na vida da
maioria das pessoas ao redor do mundo, dando cores,
beleza, valorizando produtos, fazendo parte da realiza-
¢do de muitos sonhos. Citaremos a seguir alguns exem-
plos de nossa atuacdo: quando os pais sdo abencoados
com a vida de um filho, e compram o carrinho de bebé,
estamos |3; quando a crianga ganha sua bicicleta, esta-
mos |3; quando o jovem adquire sua motfocicleta ou seu
carro, estamos |3; quando um agricultor consegue seu
frator e implemento para cultivar a terra e poder produ-
zir alimentos, estamos 13; quando fazemos uso de 6ni-
bus, frens, avides, metros, estamos |3; quando fazemos
uso da energia elétrica, estamaos |3, presentes nos equi-
pamentos de geragdao e transmissao; ou seja, fazemos
parte da vida de muitas pessoas e, por isso, fazemos
com muita dedicacdo e empenho, para que tudo seja o
mais perfeito possivel. Atuamos na fabrica¢do de:
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Bonzanino: “Estamos atuando de forma a deixar
nossos equipamentos cada vez mais eficientes”

* Linhas para tratamentos superficiais mecanico ou
quimico por imersao ou aspersdo, automaticas ou
manuais, continuas ou estacionarias;

* Linhas de pintura para tintas liguidas ou em po, que
podem ser continuas ou estacionarias, automaticas
ou manuais, robotizadas ou nao;

* Linhas de pintura E-Coat (KTL), por imersao continua
ou por lotes em cestos;

*  Sistemas de transporte, aéreos, de piso, especiais,
manuais, automaticos, entre outros.

Empresa investiu na melhora do parque fabril “com maquinas
modernas, econémicas e eficientes, para redugao dos custos
de fabricagao e preservacao das fontes energéticas”
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ESPECIAL PINTURA

No sentido da pergunta anterior, qual a grande
novidade da sua empresa nesse segmento?

Estamos atuando de forma a deixar nossos equipa-
mentos cada vez mais eficientes, aproveitando ao ma-
ximo as fontes de energia, gerando rendimento e sen-
do ecologicamente corretos. Seguem alguns exemplos:
estamos trabalhando em sistemas para reaproveita-
mento de calor e redu¢do da fonte de energia utilizada
(gds GLP, gas natural, vapor, energia elétrica, etc.) para
aguecimento de nossas estufas, que ja oferecem um
rendimento diferenciado, ou seja, produz mais consu-
mindo menos. Para pinturas com tintas em po, desen-
volvemos sistemas para reaproveitamento quase que
total e troca radpida de cores, onde conseguimos fazer
a alteracao de cor em um tempo médio de 5 a 10 mi-
nutos, sem a utilizacdo de sistemas que geram perdas
constantes e significativas de finta. No caso das estufas
continuas, utilizadas para polimerizacdao de tintas em
po, desenvolvemos um sistema que permite a cura de
cores diferentes, simultaneamente, sem gerar contami-
nacoes.

E dentro da sua empresa, em especial, qual a
grande novidade? Quais foram os principais
investimentos recentemente realizados?

Estruturalmente, melhoramos nosso parque fabril
com maquinas modernas, econdmicas e eficientes, para
reducdo dos custos de fabricacdo e preservag¢dao das
fontes energéticas. A Technotherm foi certificada com o
sistema de gestdao NBR IS0 9001:2015, que atesta sua
eficiéncia nos processos de fabricacdo, proporcionando
qualidade e satisfacdo de nossos clientes.

Thecnotherm possui diferentes tipos de linha para
atender as diferentes necessidades de seus clientes

Qual o grande potencial do mercado de pintura
para 2023? Por qué?

Continuamos acreditando num mercado que ainda tem
muifto para crescer e continuar melhorando. Vemaos gran-
des possibilidades de crescimento tendo em vista que o
perfil dos clientes tem evoluido para procura de produtos
gue sejam desenvolvidos de acordo com sua necessidade,
preocupados com economia dos insumaos (tintas, energia
elétrica, gas, entre outros), pois é o que realmente importa
no custo do produto final, pois os equipamentos de pintu-
ra, o bem em si, € um investimento muito baixo se levado
em conta sua durabilidade, que chega a ser de mais de
20 anos. A Technotherm é o ‘alfaiate’ dos equipamentos
para tratamentos superficiais e pinturas porque nos pre-
ocupamos em desenvolver o equipamento analisando
profundamente o processo como um todo; nao utilizamos
produtos de prateleira, nos preocupamaos com as cargas,
temperaturas, tipos de materiais e outras varidveis que
possam influenciar nos dimensionamentos dos equipa-
mentos. Por esse motivo continuamos a nos consolidar
no mercado nacional e internacional.

E qual é o principal desafio atual do segmento em
gue a sua empresa atua e o da Pintura em geral?
Por qué

O principal desafio do segmento é nossa missao: ‘En-
tregar solugdes customizadas em equipamentos para tra-
tamentos superficiais e pinturas, com eficiéncia e aprovei-
tamento das fontes de energia, promovendo preservacao
do meio ambiente e salde para os usuarios, gerando con-
fianca e tranquilidade a nossos clientes colaboradores e
fornecedores’. E os desafios da pintura sdo continuar evo-
luindo na reducdo dos tempos e temperaturas, de forma
gue se possa produzir mais rapido e com redug¢do das fon-
tes energéticas, além de continuar reduzindo a poluicdo.
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ESPECIAL PINTURA

IRIDIUM

Rafael Motta Lage, Gerente Comercial

“Nosso time de engenheiros nGo para
de criar novas solucées”

Fale-nos um pouco sobre a sua empresa: em
gual segmento do setor de PINTURA a sua
empresa atua?

Somos especialistas no fornecimento de soluges
que envolvem o mascaramento de pecas durante o pro-
cesso de pintura industrial e tratamentos de superficie.
A Iridium representa e distribui a Caplugs, empresa nor-
te americana renomada no mercado mundial que atua a
mais de 70 anos no segmento de mascaramentos para

pintura.

No sentido da pergunta anterior, qual a grande
novidade da sua empresa nesse segmento?

Temos solugdes de mascaramentos inovadoras, de-
senvolvidas pela Caplugs, e que sao diferenciadas no
mercado brasileiro. O nosso time de engenheiros nao
para de criar novas solucdes.

E dentro da sua empresa, em especial, qual a
grande novidade? Quais foram os principais
investimentos recentemente realizados?

Devido a alta demanda pelos nossos produtos, au-
mentamos o nosso time de vendas e administrativo
para que a experiéncia do cliente, desde o primeiro con-
tato até o pds-venda, seja a melhor possivel. Falando de
pés-venda, gostamos de salientar que ndo somos ape-
nas um vendedor de mascaramentos, gostamos sempre
de fazer visitas técnicas para entender melhor a neces-
sidade do cliente e poder sugerir as melhores opg¢ées
de isolamentos. Entendemos que esse contato préximo
com o cliente é um grande diferencial da Iridium.

Atendemos e visitamos todo o Brasil.

Qual o grande potencial do mercado de pintura
para 20237 Por qué?

Desde meados de 2022 sentimos um aquecimento
no segmento industrial e por esse motivo estamos oti-
mistas para 2023. 0 nosso produto otimiza o processo
de pintura/tratamento de superficie das empresas, por-
tanto, quanto mais a industria cresce mais procura por
alternativas para tornar os processos mais eficientes e

menos MOorosos.
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Lage: “Em nosso portfélio ha mais de 40 mil itens”

E qual é o principal desafio atual do segmento
em que a sua empresa atua e o da Pintura em
geral? Por qué?

O desafio é sempre acompanhar o mercado com so-
lucdes inovadoras para nos diferenciarmos dos nossos
concorrentes. Para isso, temos trabalhados com prote-
tores de diversas geomeftrias, seja para a profecdo do
primeiro filete da rosca, seja para furo passante, cego
ou mesmo para a protecao de faces usinadas, onde po-
demos sugerir adesivos customizados de acordo com a
necessidade do cliente. Em nosso portfdlio hd mais de
40 mil itens, isso € um grande diferencial, pois 90% dos
nossos fornecimentos sdo de itens de prateleira, de bai-

X0 custo e com bom prazo de enfrega. 4

“90% dos nossos fornecimentos sao de itens de
prateleira, de baixo custo e com bom prazo de entrega”



PONTO DE VISTA

A forca das mulheres

na industria

O Presidente da CNI fala sobre o
empenho das empresas brasileiras em
promover a participa¢ao feminina

s empresas industriais brasileiras estdo, cada

vez mais, empenhadas em promover o aumen-

to da participacao feminina na composicdo de
seus quadros de frabalhadores, tanto nas linhas de
produ¢do quanto em cargos gerenciais e de chefia ndo
apenas pelo imperativo moral, em favor de uma maior
eqguidade social e da efetivacao de direitos, mas tam-
bém pelo aumento da competitividade que diferentes
visOes e experiéncias trazem para 0s negacios.

Atualmente, as mulheres respondem por um quarto
da forca de trabalho na ind(stria nacional. Dados do Ob-
servatério Nacional da Indistria, da CNI, mostram que,
entre 2008 e 2021, houve um aumento da participacao
delas em cargos de gestao no setor, passando de 24%
para 31,8%.

Apesar de o indice ser ainda inferior aos demais seto-
res da economia, nos quais as mulheres respondem por
quase metade (46,7%) das fungdes de lideranca, na in-
distria o crescimento foi trés vezes maior nesse periodo:
avancou 32,5% contra 9,8% nos demais setores.

Pesquisa inédita realizada pela CNI e divulgada na
semana em que se comemorou o Dia Internacional da
Mulher, revelou que, de cada 10 inddstrias brasileiras,
seis contam com programas ou politicas de promocao de
igualdade de género, sendo que 61% afirmam té-las ha
mais de 5 anos.

A pesquisa — que ouviu mil executivos industriais,
sendo 40% mulheres — mostra, também, que 57% dos
entrevistados ddo importancia alta ou muito alta as
politicas de género. Entre os instrumentos mais usados
pelas empresas estdo a politica de paridade salarial (77%),
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a proibicdo de discriminacao em funcao de género (70%),
os programas de qualificacdo das mulheres (56%) e o es-
timulo a ocupacao de cargos de chefia (42%).

Principal representante do setor no Brasil, a CNI, que
tem quatro de suas sete diretorias executivas ocupadas
por mulheres, vem trabalhando para ajudar as empresas
nesse movimento. Em 2022, criou-se o Forum Nacional
da Mulher Empresaria, que tem como objetivo principal
estimular a expansao da presenca feminina na economia.

Entre outras acdes, o férum tem identificado as
melhores praticas internacionais no que diz respeito ao
empreendedorismo entre as mulheres e a igualdade de
condicdes no mundo do trabalho para incentivar sua
adogao no pais.
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PONTO DE VISTA

POTENCIAIS MERCADOS PARA
OCUPACAO FEMININA

Também no ano passado, o SENAI e o SESI, coorde-
nados pela CNI, colaboraram ativamente na implantacao
da Estratégia Nacional de Empreendedorismo Feminino
— Brasil para Elas, do governo federal, oferecendo vagas
gratuitas em cursos de qualificacdo presencial e a distan-
cia. Foram realizadas caravanas em 14 estados, com 15
mil mulheres capacitadas. O plano das duas entidades é
ampliar a atuagao na educacao profissional das mulheres
em todo o pais, o que dara um impulso a diversidade de
género nas inddstrias.

Como ha uma tendéncia de crescimento na oferta de
ocupacoes nas areas de ciéncias, engenharia e matemati-
ca, com estimativa da abertura de 180 mil oportunidades
até 2025, é preciso que haja incentivos para a insercao de
mulheres nessas carreiras. Isso aumenta a importancia
da contribuicao do SESI e do SENAI na formacao femi-
nina em profissdes que integram a Inddstria 4.0 (novas
formas de producgao condicionadas pela digitalizacao da
economia) e em atividades tradicionalmente considera-
das masculinas.

A igualdade de género e a plena participagao feminina
na vida econémica estdo entre os Objetivos de Desenvol-
vimento Sustentavel (ODS), da Organizacdao das Nacdes
Unidas (ONU), com os quais o Brasil se comprometeu.

EQUIPARIDADE DE GENERO: UM DOS
OBJETIVOS DA OCDE

Os 12 paises que, por enquanto, garantem direitos
iguais entre homens e mulheres sao membros da Organi-
zacao para a Cooperacao e Desenvolvimento Econdmico
(OCDE), instituicdo na qual o Brasil esta em processo de
adesao. Precisamos nos aproximar das praticas dessas
nacoes nessa area. Esses paises destacam-se por acoes
de recrutamento ativo de mulheres para posicoes de
lideranca e pelo aumento da transparéncia das empresas
quanto a divulgacdo de suas politicas de remuneracao,
além de mentorias, formagao de redes e programas de
capacitagao.

Segundo a OCDE, é necessario diminuir preconceitos e
estere6tipos na educagao, revisando materiais didaticos,
treinando professores e encorajando meninas a seguirem
carreiras nas areas de ciéncias exatas.

No Brasil, a exemplo do que ocorre em outros paises
de renda baixa ou média, um dos principais obstaculos
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ao aumento da participacao das mulheres no mercado
de trabalho formal é a oferta de creches. A existéncia
de vagas em creches, de melhor qualidade por valores
acessiveis, & fundamental para que as profissionais
possam se dedicar a carreira com tranquilidade.

A OCDE também recomenda a adocao de modalida-
des de trabalho mais flexiveis, com incentivos para que
sejam utilizadas, de forma igualitaria, por pais e maes.

0 Brasil ainda &€ um pais com grande diferenca entre
homens e mulheres no mercado de trabalho, com muito
a ser feito para assegurar paridade na ocupacao das va-
gas e nas remuneragoes em fungoes iguais. A promocao
da igualdade de género na indistria € um compromisso
inarredavel para reforcar a cidadania e a participagao
das mulheres na economia.

As empresas que adotam a diversidade e a inclusao
sao mais inovadoras, dinamicas, colaborativas e tém um
melhor clima organizacional. Por isso, a tendéncia é que,
felizmente, as mulheres ganhem cada vez mais espago
em todas as atividades.

*0 artigo foi originalmente publicado no jornal Correio
Braziliense em, 10/03/2023, e reproduzido pela Agéncia
de Noticias da Inddstria. Acesse aqui.

Confederagao Nacional da Industria
PELO FUTURO DA INDUSTRIA
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