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EBRATS 2026: O ENCONTRO (el
QUE MOVE O TRATAMENTO =
DE SUPERFICIE. PROGRAME-SE!

Estd chegando o momento em que o setor
se encontra, compartilha conhecimento e
projeta o futuro da industria

Wilma Ayako Taira dos Santos

e 09 a 12 de setembro, no Pavilhdao Sao Paulo Expo, o
EBRATS - Encontro Brasileiro de Tratamentos de Super-
ficie ndo sera apenas um evento, mas o ponto de con-
vergéncia onde o mercado de Tratamento de Superficie se (re)
encontra, troca experiéncias, gera negocios e antecipa o futuro
do setor.

Profissionais experientes, especialistas renomados, em-
presas lideres e novos talentos se reilnem em um Gnico am-
biente para compartilhar conhecimento, apresentar tecnolo-
gias e discutir o futuro e os caminhos que estdo transformando
a industria.

Vivemos um periodo de mudancas aceleradas. Estar co-
nectado ja ndo é suficiente - é preciso compreender tendén-
cias, acompanhar a evolugdo tecnoldgica e estar presente
onde as decisOes e inovagdes acontecem. E exatamente
isso que o EBRATS proporciona: acesso direto ao que
ha de mais atual no mercado.

Durante o EBRATS, as empresas dedicam seu
tempo integral ao relacionamento com o mercado,
apresentando langamentos, solu¢des inovadoras
e tecnologias de ponta que definem o presente e o
futuro do Tratamento de Superficie. E no EBRATS,
realizado bienalmente, que todo o conhecimento
ganha vida. O evento cria algo insubstituivel: o
contato presencial entre profissionais, empresas,
especialistas e académicos, promovendo cone-
x0es reais, oportunidades e novas parcerias.
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ABTS EM ACAO

A realizagdo do EBRATS é também reflexo do
trabalho continuo desenvolvido pela Associa¢do
Brasileira de Tratamentos de Superficie (ABTS) ao
longo do ano, promovendo a integracao do setor
e a disseminacdo de conhecimento. A diretoria da
ABTS, presidida por Airi Zanini, trabalha continu-
amente para levar informacdo e capacitacao por
diversos meios: encontros; workshops; webinars,
cursos e a publicacdo, ininterrupta, da Revista
Tratamento de Superficie; sempre buscando
essa conexao com o mercado e seus profissionais.
O Portal TS (www.portalts.com.br) é onde todos

os eventos e acontecimentos ficam registrados e
onde as noticias do setor sdo atualizadas continu-
amente, nele é possivel encontrar:

+ Atualizacdo dos acontecimentos do mercado on-
line;

+ Todas as publicagdes da Revista Tratamentos
de Superficie (uma viagem no tempo e o
local adequado para pesquisas de usos das
tecnologias - atualmente, no passado, e as
tendéncias e inovagoes);

« Acesso a todos os webinars que ja foram ao ar;

+ Acesso aos cursos on-line (acesso imediato, apos
aquisicao).

Palavra da ABTS

Ha 57 anos, a ABTS cumpre a missdo de unir o
setor com seriedade, competéncia e visao de futuro.
Nosso propoésito permanece o mesmo: integrar em-
presas, profissionais e conhecimento, promovendo
a unido entre experiéncia e novas geragoes - porque
é dessa fusdo que nasce a inovacgao.

Nesta edicao da revista, entre os grandes temas
em destaque - que o serd também no EBRATS - esta
o aluminio, material estratégico para a reindustria-
lizagcdo global. Leve, durdvel, resistente a corrosdo e
altamente reciclavel, o aluminio ganha protagonis-
mo industrial - e o tratamento de superficie assume
papel essencial, deixando de ser apenas acabamen-
to estético para se tornar uma etapa decisiva de aca-
bamento, responsavel pela performance, sustenta-
bilidade e viabilidade dos projetos. Esses e muitos
outros assuntos estardao presentes nas palestras,
debates e encontros preparados pela equipe do
EBRATS, sob Coordenacao-Geral de Rubens Carlos,
Coordenagdo Cultural de Reinaldo Lopes e apoio
de toda a diretoria e equipe dedicada a entregar ao
mercado um evento completo, moderno e altamen-
te relevante.

O futuro do tratamento de superficie passa pelo
EBRATS. Programe-se, participe e faca parte desse
movimento. 4
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ALUMINIO E
EBRATS: A UNIAO
DO MOMENTO!

Por Ana Carolina Coutinho
editorial@portalts.com.br

m um cenario marcado pela transicdo energética, pela busca por eficiéncia

e pela reconfiguragdo das cadeias produtivas globais, o aluminio consolida-

-se como um dos materiais mais estratégicos da inddstria contemporanea.
Leve, reciclavel e com ampla aplicabilidade, sua presenca se expande em setores
como mobilidade, construgdo civil, energia e bens de consumo, exigindo, a0 mesmo
tempo, solugBes cada vez mais avancadas em tratamentos de superficie. Por isso,
fizemos esta edigdo unindo o tema do momento, aluminio, com o evento do ano: o
EBRATS 2026.

Nossa Capa traz o EBRATS 2026 com uma matéria especial que apresenta todos
0s expositores e o que eles levardo ao evento em setembro, trazendo também as
expectativas do presidente da ABTS, Airi Zanini; do Diretor-Geral, Rubens Carlos S.
Filho; e do COO da IEG Brasil, produtora da feira, Rimanta Sipas. Ja no Especial so-
bre Aluminio, reunimos a anélise de importantes players da cadeia produtiva sobre
o0 segmento — conhecimento imprescindivel para quem deseja descobrir os desafios
e oportunidades nesse mercado.

Ao longo desta edigdo, o leitor encontrard ndo apenas uma visdo abrangente
sobre tratamentos de superficies, mas também conteddos técnicos, institucionais
e profissionais que refletem a complexidade e a relevancia do setor. Em Opinidao
Executiva, Sérgio Marquetto apresenta a ABRAES-Quali: Com as certificages de ex-
celéncia diretamente no Brasil; ja em Palavra da ABTS, Wilma Ayako T. dos Santos
destaca o EBRATS 2026 como o encontro que move o setor e convida a participagdo
ativa das empresas. Em Ponto de Vista, Vanessa Quintino analisa a NR-1: Da Obriga-
¢do legal a cultura organizacional.

Nas Matérias Técnicas, temas atuais e relevantes, seja com os novos tipos de
acabamentos em tintas em po, de Claudio Rodrigues Martins; o estudo sobre ferrita
delta em agos submetidos a conformagéo a frio, de Leonardo Fassio; ou sobre um
dos processos mais utilizados no tratamento de superficies metélicas, a Fosfatiza-
¢ao, de Cyro Ricardo Trigo e Victor Lepore; encerrando com a passivagao sem cromo
em processos de pré-tratamento para pintura em po, dos especialistas da Alsan.

Em Normas & Regulamentacées, a nova ABNT NBR 14125 é analisada por Na-
tasha Hammel. J& na se¢do Grandes Profissionais, apresentamos a trajetéria de
Adhemar Testa, um conhecimento que atravessa fronteiras. Completam esta edicao
a trajetéria da Alpha Color, em Aplicadores, a cobertura do Workshop de Trata-
mento de Superficie, ocorrido em Sorocaba (SP), e a nova diretoria da Fiesp, em
Noticias.

Entre desafios e oportunidades, nosso setor segue avangando, impulsionado
pelainovagdo e pela capacidade de se reinventar diante de grandes transformagdes,
prova disso é o enorme conhecimento técnico que compartilhamos nestas paginas
e o interesse das empresas em participar do EBRATS 2026, sera um evento historico!

Até breve!
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A ABTG - Associagdo Brasileira de Tecnologia Galvanica foi fundada
em 2 de agosto de 1968. Em razdo de seu desenvolvimento, a
Associacdo passou a abranger diferentes segmentos dentro do
setor de acabamentos de superficie e alterou sua denominagéo, em
marco de 1985, para ABTS - Associagdo Brasileira de Tratamentos
de Superficie. A ABTS tem como principal objetivo congregar
todos aqueles que, no Brasil, se dedicam a pesquisa e a utilizagdo
de tratamentos de superficie, tratamentos térmicos de metais,
galvanoplastia, pintura, circuitos impressos e atividades afins. A
partir de sua fundacdo, a ABTS sempre contou com o apoio do
SINDISUPER - Sindicato da Inddstria de Protecdo, Tratamento e
Transformacéo de Superficies do Estado de S&o Paulo.
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Workshops & Eventos

WORKSHOP DE TRATAMENTOS DE
SUPERFICIE REUNE

82 PROFISSIONAIS NO
INTERIOR DE SAO PAULO

Evento promovido pela ABTS, no CIESP Sorocaba,
reforca a importdncia da capacitagéo técnica e do

infercdmbio de conhecimento no setor

por Danilo Cardoso

o dia 25 de marco de 2026, a ABTS realizou
Nmais uma edicdo do Workshop de Trata-
mentos de Superficie, desta vez na cidade
de Sorocaba, interior de Sdo Paulo, reunindo mais de
80 participantes, entre aplicadores, fornecedores de
processos, especialistas e profissionais da industria.
O encontro aconteceu no CIESP Sorocaba e teve
como principal objetivo promover a atualizagao téc-
nica e o compartilhamento de experiéncias praticas,
reforcando o papel da ABTS na disseminacao de co-
nhecimento em todo Brasil.
O evento teve inicio com o credenciamento e
coffee break, seguido da abertura oficial conduzida
pela Diretora Cultural da ABTS, Melissa Ferreira, que

deu as boas-vindas aos participantes e destacou
a importancia da capacitacdo continua para o
fortalecimento do setor.

Melissa Ferreira, Diretora Cultural da ABTS
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Toda a programacao foi estru-
turada para abordar temas essen-
ciais do dia a dia das operacdes
industriais, com foco em eficién-
cia, sustentabilidade e controle de
processos.

DESTAQUES DAS
APRESENTACOES

Reinaldo Lopes apresentou: Cdlculo
de Custos e Eficiéncia Operacional
em Processos Galvénicos

Abrindo o ciclo de palestras,
Reinaldo Lopes trouxe uma abor-
dagem pratica sobre formacgdo de
custos na galvanoplastia, desta-
cando a importancia do controle
de varidveis como consumo de
insumos, energia e perdas opera-
cionais.

A apresentagao enfatizou que
a competitividade do setor passa
diretamente pela gestao eficiente
dos processos, com uso de indica-
dores e tomada de decisdo basea-
da em dados.

Na sequéncia, Daniela Pereira
abordou um dos temas mais criti-
cos da indUstria atual: a gestdo hi-
drica. Foram apresentados concei-
tos e praticas voltadas a reducéo
do consumo de agua, reutilizagdo
e tratamento de efluentes, além

da importancia do alinhamento
com diretrizes ESG. A palestra re-
forcou que sustentabilidade dei-
xou de ser diferencial e passou a
ser requisito estratégico.

Daniela Pereira apresentou Gestdo
da Agua e Sustentabilidade nos
Processos de Superficie

Ja no periodo da tarde, Rilene
Machado trouxe uma visdo téc-
nica sobre o controle de banhos
galvanicos, abordando pardme-
tros fundamentais para garantir
qualidade e estabilidade dos pro-
Cessos.

Rilene Machado desenvolveu o
tema: Boas Prdticas e Controle de
Banhos na Galvanoplastia

A palestra destacou rotinas de
monitoramento, prevencao de
contaminagdes e a importancia
da padronizagao operacional para
evitar retrabalhos e perdas produ-
tivas.

Workshops & Eventos

Natasha Hammel encerrou o evento
com os Ensaios de Corrosdo na
Prdtica

Encerrando o workshop, Na-
tasha Hammel apresentou uma
abordagem aplicada sobre en-
saios de corrosao, com foco na
interpretacao de resultados e na
conexdo entre laboratério e pro-
cesso produtivo. Foram discutidos
casos reais, duvidas frequentes do
setor e como utilizar os ensaios
como ferramenta estratégica para
validacdo de qualidade e melhoria
continua.

NETWORKING
E TROCA DE
EXPERIENCIAS

Além do contetdo técnico, o
workshop proporcionou momen-
tos importantes de interacao en-
tre os participantes, especialmen-
te durante o brunch realizado ao
meio-dia. Esses momentos refor-
¢am o papel da ABTS como cata-
lisadora para promover o relacio-
namento do setor, incentivando
conexoes entre diferentes elos da
cadeia produtiva e, como conse-
quéncia, estimulando o cresci-
mento do segmento.
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Com alta adesdo e engaja-
mento dos participantes, o even-
to consolidou-se como mais uma
iniciativa de sucesso da entidade,
evidenciando a demanda crescen-
te por conteudos técnicos aplica-
dos pelo Brasil.

O evento foi finalizado com as
considera¢des do Sr. Airi Zanini,
presidente da ABTS, que desta-
cou a relevancia da participagdo
expressiva e reforcou o compro-
misso da entidade em seguir pro-
movendo iniciativas que impulsio-
nem o desenvolvimento técnico
do setor em todo o pais.

Workshops & Eventos

A ABTS segue comprometida em promover eventos que conectam
conhecimento, inovacao e mercado, contribuindo diretamente para o
desenvolvimento da indUstria de tratamentos de superficie no Brasil.

AGRADECIMENTO AOS PATROCINADORES

A ABTS expressa o seu sincero agradecimento aos patrocinadores
que tornaram este evento possivel:

O apoio dessas empresas é fundamental para viabilizar iniciativas
que promovem conhecimento, inova¢do e o fortalecimento continuo
do setor de tratamentos de superficie no Brasil. 4

Diretoria da ABTS marcou presenga no evento. Da esq. para a dir.: Valéria de Demo, Douglas Fortunato,

Luiz Gervasio, Airi Zanini, Melissa Ferreira, Sandro Gomes e Reinaldo Lopes
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Noticias

PAULO SKAF DIPLOMA
NOVA DIRETORIA DA FIESP
E ANUNCIA LIDERES DOS
CONSELHOS SUPERIORES

Nova diretoria da Fiesp para o quadriénio de 2026 a 2029

Para o mandato 2026-2029, a presidéncia da
Federacdo reuniu nomes de destaque nacional

para liderar 18 conselhos temdticos voltados ao

desenvolvimento do pais

Federag¢do das Indus-

trias do Estado de Sao

Paulo (Fiesp) realizou,
em 19 de janeiro deste ano, a ce-
rimonia oficial de diplomacao da
diretoria eleita para o quadrié-
nio 2026-2029. O evento marcou
o inicio da nova gestdo de Paulo
Skaf a frente da entidade, acom-
panhado pelos vice-presidentes
Rafael Cervone Netto (1°), Dan
loschpe (2°) e Marcelo Campos
Ometto (3°).

Abts 57

Na abertura da sessao, Skaf rei-
terou o compromisso com uma
agenda propositiva para o Brasil.
“Agradeco a confianca renovada.
Iniciamos este ciclo focados no fu-
turo, priorizando debates urgentes
em areas estruturantes, como co-
mércio exterior, reforma tributaria
e relacdes do trabalho. E uma honra
presidir esta casa ao lado de uma
diretoria deliberativa, pronta para
enfrentar os desafios nacionais e do
setor produtivo”, afirmou.

A cerimdnia reuniu o corpo
diretivo eleito, presidentes de
sindicatos industriais e mem-
bros do Conselho Fiscal, além
dos delegados representantes
junto a Confederacdo Nacional
da Industria (CNI). Também mar-
caram presenca presidentes dos
Conselhos Superiores da Fiesp e
0s novos diretores de departa-
mentos da entidade recém-no-

meados.
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CONSELHOS
SUPERIORES

Como uma das primeiras me-
didas do mandato, Paulo Skaf am-
pliou para 18 o nimero de Con-
selhos tematicos. Vinculados ao
Instituto Roberto Simonsen (IRS),
esses foruns sdo centros de exce-
[éncia dedicados a formulagdo de
politicas publicas, estratégias de
competitividade e um olhar para
os problemas do Pais.

“Nossos Conselhos relinem
cerca de mil profissionais volun-
tarios que dedicam seu talento
a busca de solucdes para o Pais.
Esta unido entre exceléncia técni-
ca e entusiasmo reafirma o papel
da Fiesp na vanguarda do desen-

volvimento, garantindo uma visao
plural e abrangente dos desafios
do Brasil”, concluiu Skaf.

Para liderar esses foruns, Skaf
convidou personalidades de des-
taque nacional, como o ex-presi-
dente do Banco Central Roberto
Campos Neto (Economia), o se-
nador Sergio Moro (Seguranga) e
a senadora Tereza Cristina (Agro-
negocio). Outros nomes incluem
o deputado federal Mendonca
Filho (Educacdo), o ex-presidente
Michel Temer (Estudos Nacionais
e Politica), o ex-ministro Joaquim
Leite (Meio Ambiente) e o embai-
xador Roberto de Azevédo (Co-
mércio Exterior) - confira a lista
completa dos Conselhos Superio-

res, acessando aqui. 4
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Grandes Profissionais

www.portalTS.com.br

trajetoria profissional de Adhemar Testa é

marcada por movimento geografico, inte-

lectual e humano. Nascido no interior da
Argentina, cresceu em um ambiente familiar pro-
fundamente ligado a educagdo. “Minha infancia
transcorreu numa cidade do interior da Argentina.
Meus pais eram professores”, recorda.

Sua formacdo inicial ocorreu em escolas publi-
cas e desde cedo ele ampliou seus horizontes por
iniciativa propria. Paralelamente aos estudos regu-
lares, dedicou-se ao aprendizado de idiomas. “Fiz
a escola elementar e média em escolas publicas e
simultaneamente estudei linguas - inglés e francés
- em instituicdes privadas”, conta. Ainda jovem,
viveu uma experiéncia que exigia disciplina e es-
pirito de responsabilidade: em 1966 prestou ser-
vico militar na Forca Aérea Argentina. Antes disso,
ja havia se aproximado da aviagdo. “Previamente
conclui o curso de piloto civil”, relembra.
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A escolha pela Engenharia Quimica viria pouco
depois, levando-o a Universidad Nacional del Li-
toral, em Santa Fé, ainda em sua terra natal. Apds
a graduacgado, iniciou sua vida profissional na YPF,
estatal de petrdleo da Argentina, atuando na area
de prospecgdo. “Trabalhei um ano na YPF, na area
de prospeccao de petréleo no Nordeste argentino”,
conta.

Ja no inicio da carreira, teve uma experiéncia
gue ampliaria de forma decisiva sua visao sobre
tecnologia e indUstria. Em 1972, participou de uma
viagem de estudos de cinco meses pela Europa, or-
ganizada para formandos de Engenharia Quimica.
“Em marco de 1972, fizemos uma viagem de estu-
dos de cinco meses na Europa com apoio do Insti-
tute of Directors, da Gra-Bretanha e do DAAD, da
Alemanha”, relembra.

Pouco tempo depois, veio uma oportunidade
que consolidaria sua formacao internacional. “Em
agosto de 1972, ganhei uma bolsa de estudos de
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pos-graduacdo na Scuola Superiore Enrico Mattei”,
relata. A instituicao italiana reunia alunos de dife-
rentes nacionalidades e areas do conhecimento.
“A escola contava com 75 alunos, sendo 50 italia-
nos e 25 estrangeiros”, explica. Nesse ambiente
multicultural, os estudos ultrapassavam os limi-
tes da engenharia tradicional. Economia, gestdo e
analise de sistemas faziam parte da formagao. “Es-
tudamos diversas matérias na area de economia,
técnicas e sobretudo analises de sistemas”, afirma.
Era também um momento em que a informatica
comecava a entrar nas discussdes industriais. “Na
época, utilizavamos FORTRAN IV e computadores
de grande porte fisico”, recorda.

Sua formagdo hibrida, que combinava enge-
nharia, economia e pensamento sistémico, aca-
baria influenciando profundamente sua forma de
compreender processos industriais e organiza-
¢Oes, marcando toda a sua trajetdria profissional.

MUDA DE PAIS, MUDA A VIDA

Em 1977, uma decisdo mudaria definitivamente
o rumo de sua vida: imigrar para o Brasil. “Decidi
vir ao Brasil em busca de novos horizontes”, conta.

Os primeiros meses no pais foram na Amercoat,
atuando na area comercial de tintas especiais para
navios. Pouco tempo depois, ingressaria em uma
empresa que marcaria profundamente sua traje-
téria profissional: a AMCHEM, companhia norte-a-
mericana posteriormente adquirida pela Henkel,
onde permaneceu por trés décadas. “Trabalhei por
30 anos em diversas fun¢des”, resume.

Os primeiros anos no setor ainda eram mar-
cados por limitagGes técnicas e estruturais. “No
inicio os recursos eram limitados”, recorda. Ao
mesmo tempo, foi nesse ambiente que construiu
uma das experiéncias mais ricas de sua carreira:
o intercdmbio técnico entre profissionais de dife-
rentes paises e setores industriais. “Aprendi muito
com colegas brasileiros e de outros paises, assim
como com o staff das montadoras de automoveis”,
afirma, e continua: “Tinhamos grupos globais para
aco, autopecas, eletrodomésticos e tratamento de
superficies”, explica.
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Hoje pode parecer trivial, mas naquela épo-
ca as reunides internacionais eram tecnicamente
desafiadoras. “As reunides se realizavam em telas
enormes, em inglés, e com um som que era insufi-
ciente”, lembra, com humor.

Ao longo dos anos na Henkel, Adhemar assumiu
posicOes estratégicas, entre elas na area de gestao
do conhecimento e projetos de negdcios. Foi nesse
contexto que participou da criagdo de um sistema
de acompanhamento e compartilhamento de pro-
jetos dentro da companhia. “Com ajuda de espe-
cialistas em Lotus Notes [plataforma corporativa
usada para organizar e compartilhar informacoes
dentro das empresas]*, criamos um sistema de
acompanhamento de negdcios de seis geréncias
relativamente diversas”, conta. O projeto cresceu
rapidamente e passou a reunir centenas de inicia-
tivas técnicas e comerciais. “Apds o segundo ano
tinhamos mais de 900 projetos que a alta direcdo
podia acompanhar em detalhes”, afirma.

O sistema também reunia estudos sobre paten-
tes e analises de experiéncias praticas da empresa
na América do Sul. “Criamos uma base de dados
de sucessos e insucessos entrevistando colegas da
América do Sul para aprender com eles”, explica.

A IMPORTANCIA DA ABTS

Entre os momentos que considera mais im-
portantes de sua carreira esta a relagdo construi-
da com a Associacao Brasileira de Tratamento de
Superficies (ABTS). Para ele, a entidade teve papel
fundamental na circulagcdo de conhecimento técni-
co no setor. “Creio que o momento mais importan-
te foi a relagdo estabelecida com a ABTS”, afirma.

Segundo o executivo, a associacao permitiu
fortalecer o intercambio entre profissionais brasi-
leiros e instituicdes internacionais. “Conseguimos
intercambiar conhecimentos com associados e
instituicoes similares de outros paises”, lembra.

Depois de sua longa trajetdria na Henkel, Adhe-
mar também atuou na MacDermid Enthone, geren-
ciando clientes-chave em toda a América do Sul.
A experiéncia ampliou sua percepg¢ao sobre o de-
senvolvimento industrial da regido. “Em 49 anos

edicdo 251 // 18



Grandes Profissionais

www.portalTS.com.br

de Brasil posso dizer que os avangos técnicos das
empresas brasileiras tém sido enormes nas mais
diversas areas”, afirma.

Ao mesmo tempo, destaca que muitas empre-
sas da América do Sul possuem elevado nivel téc-
nico. “Nos paises da América do Sul onde temos
clientes, as empresas grandes tém um know-how
técnico bom”, observa.

Nesse processo, a relagao com os clientes sem-
pre foi construida como parceria. “MacDermid En-
thone tem contribuido muito para esse propdsito,
com uma assisténcia técnica premium e conside-
rando os clientes como parceiros”, diz.

Ao ser questionado sobre erros comuns nas em-
presas do setor, Adhemar prefere evitar respostas
simplistas. Para ele, o maior desafio esta na forma
como as organizac¢des se relacionam. “Nao sei se
posso apontar trés erros”, afirma. Em sua visdo, o
caminho passa pela escuta e pela construgao de
relagGes genuinas. “Todos os profissionais do se-
tor precisam escutar mais e trabalhar a partir de
um conceito mais amplo de parceria técnico-co-
mercial”, afirma. Assim, o objetivo final deve ser
o crescimento conjunto das empresas envolvidas.
“Visando também alavancar os resultados finan-
ceiros dos clientes”, acrescenta.

Entre as transformagdes tecnoldgicas que mais
impactaram o setor nas ultimas décadas, ele apon-
ta algo aparentemente simples, mas revoluciona-

Da esquerda para a direita: Bruno Testa (sobrinho), Rodolfo Testa
(irmdo), Silvia Linares (cunhada), Adhemar Testa, Pedro Barba
(sobrinho-neto), Laura (sobrinha) e Afonso Barba (marido de Laura)
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rio: a comunicagao digital. “Eu escolheria o uso
combinado dainternet e do telefone ‘on the web’”,
afirma. Essa evolugdo encurtou distancias e ace-
lerou decisGes técnicas. “Tem melhorado muito a
comunicagdo entre pessoas e empresas, reduzin-
do o tempo de resolugdo de questdes técnicas e
comerciais”, explica.

49 ANOS DE SETOR E AINDA
NA ATIVA

Hoje, Adhemar continua ativo profissionalmen-
te, atuando como consultor da MacDermid Entho-
ne para clientes de lingua espanhola na América do
Sul. “Basicamente respondo pela area comercial
para clientes de lingua hispanica”, conta. Quando
necessario, recorre ao apoio de colegas especia-
listas. “Recorro aos meus colegas técnicos quando
necessario”.

Morador do bairro Campo Belo, na capital pau-
lista, ele mantém também um olhar curioso para

Sr. Adhemar a esquerda, com irmédo
Sr. Rodolfo Testa e sua cunhada
Silvia Linares
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Adhemar Testa

‘Minha contribuigcdo principal foi estabelecer parcerias
proficuas e duradouras com empresas e pessoas em
diversos paises da América do Sul”

o mundo fora do ambiente profissional. Gosta de
conhecer novos lugares, culturas e dedicar tempo
a atividades que estimulam a observacao e a sensi-
bilidade. “Gosto de conhecer novos lugares, novas
culturas, de cinema e fotografia”, diz. Entre suas
experiéncias favoritas estd o mergulho, atividade
que ja o levou a destinos como Abrolhos, no litoral
brasileiro, a barreira de corais da Australia e o Mar
Vermelho.

Ao falar sobre as influéncias que marcaram sua
trajetoria, enfatiza que sdo muitas as pessoas a
quem agradecer e cita duas referéncias importan-
tes em sua formacao profissional: Paulo Mizukami,
ex-vice-presidente da Henkel, e Airi Zanini, cuja
visdo sobre relagoes profissionais deixou forte im-
pressao. “Airi Zanini me influenciou muito com re-

lagdo ao conceito de familia nos negdcios”, explica.

Ao refletir sobre o legado que gostaria de deixar
para o setor, Adhemar nao hesita: “Minha contri-
buigdo principal foi estabelecer parcerias proficuas
e duradouras com empresas e pessoas em diversos
paises da América do Sul”, afirma. Ele lembra tam-
bém de ter apresentado no Brasil, em uma palestra
na ABTS em 2006, os recobrimentos nanocerami-
cos, tecnologia que comegava a ganhar espaco na
industria.

Ao olhar para sua trajetoria, fica claro que, mais
do que tecnologias ou cargos, o que define sua his-
toria profissional é a capacidade de conectar pes-
soas, experiéncias e conhecimentos de diferentes
paises e geragdes.

*Nota do editor. 4
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Presidente da ABTS convida

a sua empresa a ser
protagonista em um cendrio
que exige estratégiaq,
inovagéio e presenca ativa
no mercado

setor de tratamentos de superficie é movi-

do por inovacao, desafios e pela constante

busca por desenvolvimento tecnolégico. E
com esse espirito que a ABTS convida as empresas
do mercado a participarem como expositoras do
EBRATS 2026 - o principal encontro do setor no Bra-
sil e um dos mais relevantes da América Latina - que
ocorrera entre 9 a 12 de setembro no S3o Paulo Expo,
na capital paulista.

Para a edicao de 2026, estamos preparando uma
exposicdo ainda mais robusta e estratégica. Neste
ano, esperamos concentrar as empresas na maior
area das Ultimas seis edi¢Ges, ampliando as oportu-
nidades de networking e geragdo de negocios para a
cadeia produtiva.

Sabemos que 2026 serda um ano eleitoral, natu-
ralmente marcado por incertezas e desafios. No en-
tanto, é justamente nesses momentos que o setor
demonstra sua forca. Desafios movimentam o mer-
cado, geram oportunidades, impulsionam inovagao
e criam demandas tecnoldgicas. Sdo, sem duvida, as
molas propulsoras para o desenvolvimento indus-
trial e para o fortalecimento do nosso segmento.

Além disso, o EBRATS 2026 sera realizado em
conjunto com a FESQUA, ampliando ainda mais a
grandiosidade do evento e aumentando significati-
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AIRI ZANINI
Presidente da ABTS (Gestdo 2025-2027)

“Participar é mais do que expor

produtos e servigos. E posicionar

sua empresa como protagonista
do futuro do setor”

vamente sua visibilidade. Essa sinergia reunira pro-
fissionais, empresas e especialistas de diferentes
areas complementares, fortalecendo conexdes estra-
tégicas e ampliando o alcance das solugdes apresen-
tadas.

Participar do EBRATS 2026 é mais do que expor
produtos e servicos. E posicionar sua empresa como
protagonista do futuro do setor, fortalecer relaciona-
mentos, apresentar inovag¢ado e contribuir para o de-
senvolvimento tecnoldgico da industria.

Convidamos sua empresa a fazer parte desta edi-
¢do histérica. 0 momento é de desafios - e também
de grandes oportunidades. 4
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RUBENS CARLOS S. FILHO
Diretor-geral do EBRATS 2026

EBRATS 2026 chega ainda mais forte e es-

tratégico para o setor. Nesta edicdo, regis-

tramos um crescimento de 20% em relagdo

a feira de 2024, refletindo a confianca do mercado e

0 posicionamento cada vez mais relevante do evento

como uma das principais plataformas de negécios da
industria.

Esse avanco acompanha o préprio movimen-

to global dos tratamentos de superficie. Segundo a

Exactitude Consultancy, o mercado internacional

apresenta uma perspectiva consistente de expansao,

com uma taxa composta anual de crescimento esti-

mada entre 6% e 9% até 2032, podendo ultrapassar

a marca de $ 30 bilhGes em faturamento. Trata-se de
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Diretor-geral mostra os numeros

do EBRATS 2026 e estima o
potencial do segmento

“Mais do que acompanhar o
crescimento do setor, queremos
fortalecer conexdes que
impulsionam negécios”

[=:a el
[=l

um cenario que evidencia o potencial do setore aim-
portancia de estarmos conectados as principais ten-
déncias tecnoldgicas e comerciais.

Nesse contexto, o EBRATS 2026 se consolida como
o ambiente ideal para transformar oportunidades em
resultados concretos. A ampliagdo da feira, somada a
realizacdo conjunta com a FESQUA, cria um ecossis-
tema ainda mais dindmico, favorecendo conexdes es-
tratégicas e com grande potencial de acesso a novos
mercados.

Mais do que acompanhar o crescimento do se-
tor, queremos fortalecer conexdes que impulsionam
negocios. O EBRATS é, acima de tudo, um ambiente
estratégico de relacionamento, onde empresas, pro-
fissionais e parceiros se encontram para gerar opor-
tunidades e trocas experiéncias.

Seguimos confiantes de que esta serd uma edi¢do
historica, marcada por expansdo, oportunidades e
protagonismo para todos os participantes. 4
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EBRATS - Encontro e Exposi¢ao Brasileira

de Tratamentos de Superficie chega a sua

19% edicdo, entre os dias 9 a 12 de setembro
de 2026, no Sao Paulo Expo, cada vez mais consolida-
do como o principal ponto de encontro do setor na
América Latina.

Ao longo das edicdes, tenho acompanhado de
perto a evolugdo do evento e do préprio mercado.
Desde sua criagdo, em 1979, o EBRATS é realizado
pela ABTS, o que reforca sua conexao histérica com
o desenvolvimento do setor no Brasil. Hoje, vejo o
EBRATS como muito mais do que uma feira: é um
espaco onde negdcios acontecem, onde a inovacdo
se apresenta e onde conseguimos reunir, em um
Unico ambiente, toda a cadeia de tratamentos de
superficie.

O setor vive um momento importante, com novas
exigéncias industriais, avangos tecnoldgicos e uma
demanda crescente por solu¢des mais sustentaveis,
e 0 EBRATS reflete exatamente esse movimento.

CADA VEZ MAIS RELEVANTE

0 evento é organizado e promovido pela IEG Brasil
(Italian Exhibition Group), em parceria com a ABTS, o
que fortalece a conexdao com o mercado e contribui
para elevar o nivel técnico e estratégico do encontro.

Mais uma vez, realizaremos o evento simultanea-
mente a FESQUA, ampliando o alcance do publico e
criando oportunidades de negécios. Essa integracdo

A IEG BRASIL

EBRATS

RIMANTAS SIPAS
Chief Operating Officer da |IEG Brasil

traz ainda mais forca ao evento, com um publico qua-
lificado e com poder de decisao.

A expectativa é reunir milhares de profissionais e
centenas de marcas expositoras, promovendo troca
de conhecimento, langamento de tecnologias e ge-
ragdo de negdcios ao longo dos quatro dias. Com o
passar dos anos, o EBRATS evoluiu junto com o setor
e segue como o principal forum de atualizagdo tecno-
l6gica da industria. A cada edicdo, buscamos entre-
gar uma experiéncia cada vez mais relevante.

Tenho certeza de que o EBRATS 2026 sera mais
uma edi¢cao marcante para o setor.

A IEG Brasil integra o grupo Italian Exhibition Group (IEG), referéncia global na organizacdo de feiras
e congressos. A empresa surgiu para conectar pessoas, ideias e negdcios e retine um portfélio de grandes

eventos em areas estratégicas - tratamento de superficies, construcdo, tecnologia, drones e geotecnologia.
Com atuagdo internacional e presenca em mercados como Estados Unidos, Emirados Arabes e China, o grupo
organiza mais de 50 feiras e 190 eventos anuais, promovendo inovac¢do e desenvolvimento em escala global. /
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EBRATS

SAIBA TUDO SOBRE
A NOVA EDICAO

EBRATS 2026 REUNE OS PROTAGONISTAS
DO SETOR PARA APRESENTAR, EM PRIMEIRA MAO,
O QUE ESTA POR VIR NA INDUSTRIA DE
TRATAMENTOS DE SUPERFICIE

industria de tratamentos de superficie

se prepara para viver mais um momen-

to decisivo: entre os dias 09 e 12 de se-
tembro de 2026, a 19° edicdo do EBRATS - Encontro
e Exposicao Brasileira de Tratamentos de Super-
ficie consolida-se como o principal ponto de encon-
tro do setor na América Latina, reunindo empresas,
especialistas e tomadores de decisdo em um am-
biente voltado a geragdo de negbcios e ao avanco
tecnoldgico.

Realizado pela ABTS - Associacao Brasileira de
Tratamentos de Superficie, entidade responsavel
pelo evento desde 1979, e promovido e organizado
pela IEG Brasil, o EBRATS 2026 reforca seu papel es-
tratégico ao conectar toda a cadeia produtiva, desde
fornecedores de insumos e tecnologias até aplicado-
res e usuarios finais.

Nesta edicdo, o evento acontece novamente de
forma simultanea a FESQUA, ampliando as possibili-
dades de integracao entre setores e potencializando
o alcance das solucOes apresentadas. A expectati-
va é reunir mais de 50 mil visitantes e cerca de 800
marcas, criando um ambiente altamente qualificado
para networking, atualizacdo profissional e prospec-
¢do de negdcios.

Mais do que uma vitrine de produtos, o EBRATS se
consolida como um espaco de tendéncias. As empre-
sas participantes chegam com foco em inovacao, sus-
tentabilidade, eficiéncia de processos e novas tecno-
logias capazes de atender as crescentes demandas
do mercado, especialmente em um cenario cada vez
mais orientado por desempenho, ESG e competitivi-
dade global. Ao longo deste Especial, vocé confere,
diretamente com os principais players do setor, o que
cada empresa esta preparando para o evento.
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ALAR

DUTOS QUIMICOS

Ap0s o sucesso no EBRATS 2024, a ALAR amplia sua presenca em 2026, desta-
cando seu DNA em servicos com laboratérios, espectroscopia e solu¢des de
dosagem e monitoramento on-line. “Com tecnologias da Laring (Argentina)
e Bulk Chemicals (EUA), reforcamos a inovagao, qualidade e atuacdo global
com foco no mercado brasileiro.”

ELIEZER ALMEIDA , Coordenador de OperacGes e Negdcios

AZS

SOLUGOES PERSONALIZADAS
EM EQUIP mai

“A AZS esta ha mais de 10 anos no mercado e nossos profissionais tém mais
de 20 anos de experiéncia em tratamento de superficies. Temos a certeza de
que nossas solucdes contribuem com mais eficiéncia e desempenho para os
processos industriais. E uma honra fazermos parte do EBRATS 2026 e deseja-
mos desenvolver ainda mais nossas relagdes com esse mercado tdo amplo e
inovador.”

VANDERLEI ARGENTON, Diretor-Executivo

A Boreto & Cardoso fornece insumos quimicos para mais de 20 segmentos in-
dustriais, ha 53 anos, com qualidade comprovada e atendimento consultivo
de verdade. “No EBRATS 2026, pretendemos mostrar ao setor de tratamento
de superficie que somos muito além do insumo, somos a base para a excelén-
cia industrial. Visite nosso estande!”

DALTON MATOS / ELIANE MATOS, Gestores da Boreto & Cardoso

=\

‘ Corantes e
Produtos para
nodizagio

Anodi

“No EBRATS 2026, queremos nos conectar e estreitar relagdes com todos que,
de alguma forma, agregam valor a cadeia produtiva do aluminio. Nosso ob-
jetivo é contribuir para elevar o padrdo técnico do setor, compartilhar o que
construimos, na pratica, e reforcar que qualidade consistente é método, é
processo, e esta ao alcance de quem decide leva-la a sério.”

JOAO RICARDO BAPTISTA, DIRETOR
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A participacao do CRQ-SP no EBRATS 2026 reforca o compromisso com o de-
senvolvimento do setor de tratamento quimico de superficies. “O objetivo é
aproximar o Conselho das empresas, orientar sobre boas praticas e destacar
aimportancia da presenca de Responsaveis Técnicos, fundamentais para ga-

rantir qualidade, seguranca e conformidade nos processos industriais.”

AISLAN BALZA, Gerente de Rela¢des Institucionais

A Deltec chega ao EBRATS 2026 como poténcia em solu¢des integradas. “Com
nova fabrica de PP/PVC e novos projetos e-coat, verticalizamos a producdo de
ETEs e linhas de imersdo. S30 90 projetos/ano, 350 colaboradores e 12.500m?
para atingir satisfacdo e desempenho no mercado. Nossa execucao acima do

padrao redefine o setor com inovagdo e evolugdo da inddstria.”

MARLON GRIESANG, Diretor Comercial

Com mais de 60 anos de histdria no tratamento de superficie, e presenga mar-
cante no EBRATS, “a Dileta participa da edi¢ao 2026 para compartilhar conhe-
cimento técnico, apresentar novas solugdes ao setor e celebrar parcerias de
longa data com os clientes, além de nos conectar a novos parceiros. Na Dileta,

tecnologia e tradicado caminham juntas para o sucesso dos nossos clientes.”

J.R. PERDIGAO, Gerente Técnico Comercial

“Vamos levar ao EBRATS 2026 muitas novidades em solucdes e tecnologias
para pintura industrial, reforcando nosso compromisso com inovagao e efi-
ciéncia. O evento sera uma vitrine estratégica para fortalecer a marca e gerar

conexdes que impulsionem novos negdcios.”

WILLIAM SOUZA MOZERLE, Gerente de Vendas
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No EBRATS 2026, a Galtron celebra 30 anos fortalecendo conexdes e amplian-
do oportunidades. “Nosso objetivo é apresentar solugdes inovadoras, gerar
novos negdcios e estreitar parcerias estratégicas, contribuindo para o cresci-

mento sustentavel do setor.”

SERGIO RIBEIRO, Diretor Comercial

GARCIQOUIMICA

Com 33 anos de atuagdo, e como distribuidora oficial da Henkel, a Garciqui-
mica participa do EBRATS para fortalecer sua presenca no setor, ampliar rela-
cionamentos e gerar novos negdcios. “Alinhada a inovagdo e sustentabilida-
de, destacamos as solu¢des Bonderite e nosso compromisso com a evolugao

dos processos industriais.”

DOUGLAS MOREIRA GARCIA, CEO

“A Gotaquimica marca presencga no EBRATS 2026, reafirmando seu papel es-
tratégico como distribuidora de insumos quimicos essenciais ao setor.” Com
um portfélio que inclui acido fluoridrico, acidos em geral, soda caustica, car-
bonato de sédio-barrilha e outros produtos, a empresa fortaleceu ainda mais

a sua atuagao no segmento ao integrar o Grupo Natrio.

MARCIO GUIMARAES, CEO

sustenTs

A Green Palm apresentara solugdes inovadoras para tratamento de super-
ficies, com foco em sustentabilidade e eficiéncia. “Em conjunto com a Sus-
tenTS, destacaremos a parceria com a Pavco, ampliando nosso portfélio com
tecnologias de alto desempenho e reforcando nosso compromisso com a ino-

vacao no setor.”

LUIZ G. F. DOS SANTOS, Diretor Comercial
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Como lider de mercado em tecnologias sustentaveis e inovadoras, a Henkel
busca constantemente fortalecer sua marca e visibilidade no setor. “A parti-
cipacdo no EBRATS esta alinhada com nossos pilares estratégicos, com foco
em geracdo de negdcios, fortalecimento de relacionamento com clientes e
parceiros. Acreditamos que a presencga ativa em eventos relevantes do setor
contribui para impulsionar oportunidades comerciais e reforcar a solidez e
lideranga da marca.”

CESAR BARBIERI, Head of Sales AM - LATAM

== Hook
== — sustents

“No EBRATS 2026, a Hook apresentara inovacdes em periféricos e novos pro-
dutos, em sinergia com a SustenTS. O destaque sera a parceria com a Munk,
ampliando solu¢des de alto desempenho e consolidando nossa atuagdo
como referéncia em tecnologia e eficiéncia no setor.”

RAFAEL PECHI, Diretor da HOOK Gancheiras e Co-fundador da SustenTS

ST

Global industrial solutions

AIGTEC atua ha anos no Brasil com foco em modernizar processos e elevar a
produtividade de seus clientes, atendendo com eficiéncia as diferentes de-
mandas em todas as regides do pais. “No EBRATS, reforcamos nossa proxi-
midade com clientes e parceiros, além de buscar novos distribuidores para
ampliarmos nossa presenca nacional.”

TIAGO MONTEIRO e EMANUEL QUINTAS, Gerente-Geral e
Administrador

“Participar do EBRATS 2026 é uma oportunidade para a Itamarati Metal Qui-
mica, Unica empresa carbono zero do setor, reforgar seu compromisso com
solugdes sustentaveis, apresentando produtos de alta tecnologia, fortalecen-
do parcerias e contribuindo para um setor mais eficiente e seguro, alinhado
as praticas ESG.”

SILVIO RENATO DE ASSIS, Gerente Comercial
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A Klintex apresenta, no EBRATS 2026, solu¢des avancadas em tratamentos
de superficie, com énfase em tecnologias de alto desempenho baseadas em
nidbio e sustentabilidade. “O portfélio incorpora ganhos em resisténcia a cor-
rosdo, estabilidade quimica e eficiéncia de processo, elevando os requisitos
do setor e consolidando sua atuagdo junto as liderangas em engenharia de
superficies.”

JORGE LUIZ CHINI, Diretor

N

LABRITS QUIMICA

A Labrits Quimica participa ha mais de 30 anos da EBRATS, sempre com
muito entusiasmo. “Nosso objetivo é apresentar solucdes, novidades e
tendéncias dentro de nossas linhas, compartilhar também conhecimento,
esclarecer ddvidas e mostrar, na pratica, como podemos contribuir para o
desenvolvimento e a eficiéncia dos seus processos.”

JERONIMO CAROLLO SARABIA, Diretor e Ceo

A MacDermid Enthone, empresa do grupo Element Solutions Inc., reforca sua
participacao no EBRATS 2026 apresentando solu¢des inovadoras para o mer-
cado de tratamentos de superficie. “Com mais de 100 anos de experiéncia,
a empresa alia tecnologia, sustentabilidade e suporte técnico de exceléncia,
trabalhando em parceria com clientes para desenvolver solu¢bes seguras,
preparar o futuro e destacar a relevancia global da indUstria brasileira.”

FLAVIANA VENTUROLI ZANINI AGNELLI, Diretora Operacional -
América do Sul

A Mecsul participara da feira no intuito de buscar uma conexdo maior com
os clientes e fornecedores ja existentes, bem como prospectar novas opor-
tunidades no setor de tratamento de superficies. “Nesse sentido iremos de-
monstrar ao mercado a exceléncia da Mecsul, empresa verticalizada, que ha
44 anos projeta, produz e instala todos os produtos comercializados. Dentre
esses produtos, destacam-se as linhas de pintura automatizadas, estufas, for-
nos, cabines de trasnporte e automagao em geral, customizados as necessi-
dades de cada cliente. A feira também ajudara a empresa manter-se constan-
temente atualizada com as tendéncias mercadoldgicas e desenvolver novas
parcerias de negdcios.”

BERNARDO LENA SCHAEFFER, Gerente de Engenharia
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“Apresentaremos solucdes avancadas de tratamento de superficies, de-
senvolvidas para ajudar fabricantes a atender a requisitos ambientais e de
desempenho cada vez mais rigorosos. Nosso portfélio inclui revestimentos
decorativos e funcionais livres de Cr(VI) e sem PFAS, sistemas de limpeza de
nova gera¢do em baixa temperatura e tecnologias inovadoras de zinc flake.
Esses processos contribuem para economia de energia, reducdo da geracao
de residuos e avangos rumo a produgdo carbono-neutra. Convidamos vocé a
nos visitar, no estande 570, para conhecer mais sobre as vantagens que nos-
sas tecnologias podem trazer para as suas operagoes.”

ANDERSON BOS, Gerente de Negdcios

Protegdes Plasticas

“Nossa participacdo no EBRATS 2026 tem como objetivo apresentar nossas
solugbes de mascaramento para pintura e prote¢des plasticas a novos par-
ceiros e clientes. Queremos fortalecer relacionamentos, trocar experiéncias
com o mercado e mostrar como a PPLAS, com mais de 60 anos de expertise,
contribui para maior eficiéncia, qualidade e seguranca nos processos de tra-
tamento de superficie.”

JULIO VECCHI FILHO, Sécio-Diretor

A Proquimia ira buscar fortalecer relacionamento com os atuais clientes, ge-
rar novos leads qualificados, acompanhar e identificar novidades, tendéncias
e oportunidades no setor. “Iremos, também, reforcar a autoridade técnica da

marca em solu¢des quimicas e tecnoldgicas.”

MARCELO KEMPT, Vendedor Técnico

A Quimidream apresentara solu¢Ges inovadoras para tratamento de super-
ficies, com destaque para o pré-tratamento de aluminio em parceria com a
Alsan, referéncia no segmento. “Em conjunto com a SustenTS, seguimos
avancando em novas parcerias estratégicas para ampliar nosso portfélio e
inovacao.”

ANUAR GAZAL, Gerente Técnico/Comercial
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“Atuamos desde 2001 com foco em inovacdo e lideranca em gancheiras,
desenvolvendo solugGes personalizadas com nossa equipe técnica. Nossos
projetos garantem qualidade, produtividade e precisao no tratamento de
superficie. O EBRATS ¢ essencial para fortalecer parcerias e evoluir junto ao
mercado.”

RICARDO CARDEAL, Diretor Comercial

No EBRATS 2026, a Sapucaia se consolida como hub de tecnologia em tra-
tamento de superficie no Brasil. “Apresentamos o NanoGalv®, revestimento
Zn-Ni nanoestruturado, com mais de 4.000 horas em névoa salina com 5 mi-
crons, aliado a exceléncia técnica 1SO 9001 e dominio das normas mais exi-
gentes do setor automotivo e Oil & Gas.”

JUAN VITOR MAQUEDA, Diretor

“Nossas solucBes para diversos setores incluem limpeza, pré-tratamento de
metais e eletrodeposicdo funcional e decorativa. A nova area de revestimen-
tos funcionais, com solugdes para o mercado de fixadores e portfélios combi-
nados da SurTec, Kliiber, OKS e Precote®, sera um destaque. O nosso estande
também ressaltara tecnologias sustentaveis, zincagem a fogo, o cromo triva-
lente eletrolitico de alta performance e solucbes para protecdo de aluminio,
incluindo e-Mobility”.

RODRIGO LEAO REZENDE, Country Manager da SurTec do Brasil

Com quase quatro décadas de experiéncia, a TPI - Técnica em Pintura Indus-
trial é referéncia em sistemas para pintura eletrostatica a p6. Sediada em
Jundiai/SP, “buscamos unir tradi¢do e inovagdo para entregar solugbes que
aumentam a produtividade, reduzindo o desperdicio de tinta e otimizando o
todo o processo industrial”.

FABIANO FABOSSI, Diretor Comercial
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Q)

umicore
mateialsfor a betfer life

A participagdo da Umicore é estratégica para fortalecer o relacionamento
com clientes e parceiros do setor. “A feira € um importante ponto de encontro
do mercado, voltado a troca de conhecimento, networking e posicionamento
da marca, além de ser uma oportunidade para apresentar novidades e langa-
mentos.”

FLAVIA TUBANDT, Sales Manager

A participacdo da Zincagem Martins no EBRATS 2026 reforca a sua trajetoria
em inovagao e sustentabilidade. “Apresentaremos solu¢des avancadas em
tratamento de superficie e um novo desenvolvimento tecnoldgico voltado a
protecdo de componentes aplicados em motores hibridos.”

ADRIANA MARTINS, Diretora-Geral 4
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ALUMINIO SOB PRESSAO:
ENERGIA, INOVAGAO E
COMPETITIVIDADE EM JOGO

Em um cendrio de transi¢céo energética e alta

competitividade, especialistas e diretores comerciais

de empresas lideres analisam as tendéncias, desafios e

inovacgdes que estédo redefinindo o papel do aluminio e dos

tratamentos de superficie na indistria

por Danilo Cardoso. Colaborou Ana Carolina Coutinho

aluminio consolida-se como um dos

materiais mais estratégicos da industria

contemporanea, ocupando posicao de
destaque em um cenario marcado pela transi-
¢do energética, pela busca por eficiéncia e pela
reconfiguracdo das cadeias globais de produ-
cdo. Leve, resistente e altamente reciclavel, o
material tem ampliado sua presenga em seto-
res-chave, como mobilidade, construcao civil,
energia e bens de consumo, exigindo, a0 mesmo
tempo, solucdes cada vez mais avancadas em
tratamentos de superficie.
Nesse contexto, o papel das empresas do setor
vai além do fornecimento de produtos e servi-
¢os: trata-se de desenvolver tecnologias capazes
de elevar o desempenho do aluminio, garantin-
do maior durabilidade, resisténcia a corrosao,
acabamento estético e eficiéncia energética nos
processos. A evolucdo das exigéncias técnicas e
ambientais, aliada ao aumento da competitivi-
dade global, tem impulsionado a inovagao em
tratamentos como anodizac¢do, conversdo qui-
mica, pintura e processos hibridos.
Ao mesmo tempo, o setor enfrenta desafios rele-
vantes. O custo de energia no Brasil, as crescen-
tes demandas por sustentabilidade e as mudan-
cas nas politicas comerciais internacionais tém
impactado diretamente a competitividade da
cadeia do aluminio. Tarifas, subsidios e incen-

tivos a producdo local em grandes economias
também tém redesenhado fluxos de mercado e
exigido respostas estratégicas por parte das em-
presas nacionais.

Diante desse cenario, esta matéria especial reu-
ne a visao de importantes players do setor, com
a participacao de empresas como Alar, CPA Co-
rantes, Metal Coat, Proquimia, SurTec, SustenTS
e WEG. Especialistas e diretores comerciais des-
sas organiza¢cdes compartilham suas perspec-
tivas sobre as principais tendéncias, desafios
e oportunidades do mercado, trazendo uma
analise qualificada sobre o papel do tratamen-
to de superficies no avanco do aluminio. Séo
abordadas desde as estratégias de atuagdo em
diferentes segmentos industriais até as solug¢oes
mais relevantes para atender as crescentes exi-
géncias de desempenho, durabilidade e eficién-
cia. Também entram em pauta os impactos do
cenario econdmico global e as transformacoes
tecnoldgicas que vém redefinindo o futuro do
setor, especialmente em aplicacGes ligadas a
mobilidade, construcdo sustentavel e eletrifica-
¢do, onde o tratamento de superficie é decisivo
para ampliar ainda mais o potencial do alumi-
nio.
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Em quais setores sua empresa atua hoje ecomoo
aluminio se insere estrategicamente nessas ope-
racoes?

Somos fornecedores de processos quimicos para tra-
tamento superficial e vemos, hoje, o mercado crescente
do aluminio, principalmente ligado a construcdo civil - es-
quadrias. O Brasil tem um histdrico no aluminio primario,
na extrusdo, mas o tratamento de superficie hoje se tornou
referencial, visto que os grandes fabricantes de insumos,
equipamentos e demais periféricos estdo, todos, instalados

no pais.

Quais solu¢des para o tratamento de superficies
de aluminio sua empresa considera, hoje, mais
importantes para atender as exigéncias de desem-
penho, durabilidade e eficiéncia energética?

A ALAR comercializa produtos nanotecnoldgicos desde
o seu inicio - quando havia o descrédito de que esses pro-
cessos ndo dariam a garantia anticorrosiva necessaria. Pas-
sados 17 anos vemos o inverso, ja que todos os fabricantes
de pré-tratamento hoje ou tém ou correm para desenvolver
a sua tecnologia. Sendo pioneiros nesse setor, trouxemos
a condicdo de um processo no-rinse, ou seja, eliminando a
lavagem final (especificamente desmineralizada), além de
ampliar o uso do desengraxe acido - a média temperatura
(entre 25 e 35 °C) - em face do desengraxe alcalino que ope-
rava a cerca de 65 a 70 °C. Portanto, a nanotecnologia é a
maior aliada para os ganhos citados, dando total seguranca

a quem a utiliza.

Especial

ALAR PRODUTOS QUIMICOS

Eliezer Ferraz de Almeida, Coordenador

de Operagdes e Negécios

www.alar.ind.br

Como vocé avalia o momento atual do setor de
aluminio no Brasil diante de fatores como custo de
energia, exigéncias ambientais e reposicionamen-
to das cadeias globais de fornecimento?

Creio que sdao de mudangas, mas que o Brasil realmen-
te ja se encontra preparado e disponivel para atendé-las.
Vemos, cada vez mais, as indUstrias investindo em energia
por sistema de placas solares, evitando a dependéncia das
outras fontes. Hoje, temos os fabricantes de aluminio pri-
mario, além do sistemas de refusdo investindo na capaci-
tacdo e melhoria dos processos. O Brasil, que sempre tinha
um gap tecnoldgico frente, principalmente, a Europa, creio
que o diminui drasticamente e hoje tem suas operac¢oes
estabilizadas, sem dependéncia. Claro que precisamos me-
lhorar o Custo Brasil - impostos, logisticas, entre outros -,
para termos uma renovacao e modernizacao das cadeias
produtivas.

De que maneira medidas comerciais adotadas por
grandes economias, como tarifas, subsidios e po-
liticas de incentivo a producdo local, vém influen-
ciando o mercado de aluminio e as estratégias da
sua empresa no Brasil?

Nés sentimos essas mudancas através da variacdo da
cadeia produtiva da construcdo civil, o que afeta ndo sé a
cadeia do aluminio, mas do ferro, vidros e outros insumos.
A ALAR continua investindo em recursos técnicos humanos
para atender as demandas. As ondas passam e, na sequén-
cia, vem a demanda reprimida, precisamos estar prepara-
dos. Agora, quanto tempo durara essa onda, é a pergunta
dificil de se responder.
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Nesse contexto de maior complexidade técnica e
competitiva, quais tém sido os principais desafios
do tratamento de superficies de aluminio e quais
diferenciais sua empresa acredita serem decisivos
para se manter relevante no mercado?

Cremos que ¢ a separacdo entre o que realmente é pro-
cesso garantido e o que é apenas marketing. A empresa,
ja ha muito tempo, vem investindo em servigos técnicos.
Hoje temos trés carros-laboratdrios, onde os clientes das
regiGes Sudeste e Sul sdo atendidos com visitas periddicas
e acompanhamento in-loco do processo - através de anali-
se de perda de massa e medi¢ao da camada de conversao
com espectroscopia. Investimos no laboratdrio, com aquisi-
¢do de mais duas maquinas de Salt Spray, para que nossos
clientes tenham um volume de acompanhamento dos tes-

CPA CORANTES

Jodo Ricardo Baptista, Diretor

www.cpdacora ni'es.com.br

Em quais setores sua empresa atua hoje e como o
aluminio se insere estrategicamente nessas ope-
racoes?

A CPA atua com soluc@es técnicas para a cadeia do alu-
minio anodizado, atendendo setores como construgdo civil
e arquitetura, automotivo, aerondutico, naval, cosmético,
militar e industrial em geral. Em todos esses mercados, o
aluminio ndo é tratado como commodity, é visto como ma-
téria-prima para criacdo de valor. O tratamento de superfi-
cie é o que define se uma peca vai ter durabilidade, estética
consistente e desempenho real. Nosso papel é fornecer os
insumos quimicos, o0 método e o suporte técnico para que

isso aconteca de forma controlada e repetivel.
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tes full-time. Pensamos em ser o parceiro ideal de servigo
técnico, que é o que oferecemos e garantimos aos nossos

clientes.

O aluminio tem sido apontado como material-
-chave para mobilidade, constru¢io sustentavel
e eletrificagdo. Como o tratamento de superficie
pode ampliar ainda mais o potencial desse mate-
rial nessas aplica¢oes?

Creio que com as tecnologias e melhorias dos processos
ja comentados. As nanotecnologias, e hoje com ampliagdo
e reducdo de custos, além de trazerem maiores garantias
de durabilidade - por exemplo na protecdo anticorrosiva.
Vemos, um mundo de oportunidades se abrindo com o uso
desses insumos com apelo ecolégico e melhorias das apli-
cacoes.

Quais solu¢des para o tratamento de superficies
de aluminio sua empresa considera, hoje, mais
importantes para atender as exigéncias de desem-
penho, durabilidade e eficiéncia energética?

0 que mais faz diferenca ndo é um produto isola-
do, mas a consisténcia ao longo de todo o processo, do
pré-tratamento a selagem. Trabalhamos com a linha
completa, mas, nesse sentido, dois temas tém ganha-
do relevancia crescente no nosso portfélio. O primeiro
sd0 os nanocompostos a base de zirconio, que formam
camadas de conversdo ultrafinas com boa ancoragem e

resisténcia a corrosdo. O segundo sdo os equipamentos
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de recuperacdo de acidos e metais por troca idnica, que
reduzem diretamente o volume de efluente gerado e a
carga que chega a estacdo de tratamento, com impacto
real em consumo de energia, produtos de neutralizacdo
e custo de descarte. A recuperagdo, na pratica, deixa de
ser obrigagdo ambiental e vira economia operacional

com payback mensuravel.

Como vocé avalia o momento atual do setor de
aluminio no Brasil diante de fatores como custo
de energia, exigéncias ambientais e reposicio-
namento das cadeias globais de fornecimento?
E um momento de pressdo e de oportunidade ao
mesmo tempo. O custo de energia no Brasil ainda pena-
liza quem opera processos eletroquimicos como a ano-
dizagdo. As exigéncias ambientais aumentam, e muitas
empresas ainda tratam efluentes e descarte de banhos
como custo fixo inevitavel, quando, na verdade, ha tec-
nologia disponivel para transformar isso em economia
real. Por outro lado, o interesse crescente por aluminio
anodizado em aplicagcdes de maior valor agregado, ar-
quitetura, cosmético, automotivo, esta abrindo espaco
para quem consegue ofertar processo controlado e qua-
lidade certificavel. O mercado esta se dividindo entre
quem compete por preco e quem compete por qualida-

de e padrdo. A CPA esta claramente do segundo lado.

De que maneira medidas comerciais adotadas
por grandes economias, como tarifas, subsidios
e politicas de incentivo a producdo local, vém
influenciando o mercado de aluminio e as estra-
tégias da sua empresa no Brasil?

A CPA ndo é produtora de aluminio, mas sente os
efeitos das politicas globais de forma indireta. O redire-
cionamento de fluxos de aluminio primario e extrudado
impacta diretamente nossos clientes (anodizadoras e
transformadores) em termos de volume, liga e na quali-
dade do material que chega para processamento. Ligas
diferentes se comportam de forma diferente no proces-
so de anodizagdo, e variagbes de origem do metal, as
vezes, exigem ajustes nos pardmetros de processo. No

campo de insumos, operamos com portfélio variado,
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onde a dependéncia de importagdo é real e a volatilida-
de de preco e disponibilidade sdo constantes. Isso nos
obriga a trabalhar com antecedéncia de estoque e alter-

nativas técnicas validadas.

Nesse contexto de maior complexidade técnica
e competitiva, quais tém sido os principais de-
safios do tratamento de superficies de aluminio
e quais diferenciais sua empresa acredita serem

decisivos para se manter relevante no mercado?

0 maior desafio - que vemos no dia a dia dos nossos
clientes - ainda é a falta de controle de processo. Muitas
operagdes funcionam no improviso, sem analise regular
de banhos, sem pardmetros documentados, sem crité-
rio claro de aceitagao de pecas. Isso gera retrabalho, va-
riacdo entre lotes e dificuldade de escalar. O diferencial
que consideramos mais decisivo ndo é o produto em si,
é a combinagdo de produto bom com método e suporte
técnico real. Fornecedor que sé entrega produto e some
nao resolve o problema do cliente. O que nos diferencia
¢é estarmos presentes no processo: diagndstico, treina-
mento, analise laboratorial, padronizacdo. Gente trei-

nada opera melhor. Processo documentado erra menos.

O aluminio tem sido apontado como material-
-chave para mobilidade, constru¢do sustentavel
e eletrificacdo. Como o tratamento de superficie
pode ampliar ainda mais o potencial desse ma-

terial nessas aplicagdes?

A anodizagdo ja é um processo com bom perfil am-
biental, mas ainda ha espaco para evoluir. Em mobili-
dade elétrica, a anodizacdo dura tem papel importante
na protecdao de componentes sujeitos a atrito e calor. Na
construcdo sustentavel, perfis anodizados com selagem
de qualidade garantem longevidade real da fachada, re-
duzindo manutencdo e substituicdo ao longo do ciclo
de vida do edificio. Na eletrificagdo em geral, o aluminio
anodizado entra em barramentos, dissipadores e com-
ponentes de gestdo térmica. Em todos esses casos, o
que torna o aluminio apto para essas aplicagbes ndo é
s6 o0 metal, é o processo de tratamento que garante que

ele vai performar como esperado ao longo do tempo.
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METAL COAT

Fernando Brasilio da Silveira, Gestor de

Negécios em Pré-Tratamento

metalcoat.com.br
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Em quais setores sua empresa atua hoje e como o
aluminio se insere estrategicamente nessas ope-
ragdes?

Atuamos, principalmente, nos setores de construc¢ao
civil, energia e bens de consumo, além do mercado auto-
motivo, onde o aluminio tem um papel cada vez mais es-
tratégico e sustentavel. No que nos compete como indus-
tria de insumos para o tratamento de aluminio, atuamos
no desenvolvimento de tratamentos de superficie e na
melhoria de processos como anodizac¢ao, pintura e passi-
vagao, com o objetivo de agregar valor ao produto final,
oferecer exceléncia nos requisitos técnicos e praticos, e
ampliar a competitividade no mercado. Isso significa atuar
de forma ativa e técnica no tratamento de superficies, que
exige controle rigoroso de processos como anodizagado e
conversdo quimica, impactando diretamente na resistén-
cia a corrosdo, aderéncia e desempenho final da peca.

Quais solu¢des para o tratamento de superficies
de aluminio sua empresa considera, hoje, mais
importantes para atender as exigéncias de desem-
penho, durabilidade e eficiéncia energética?

Destacaria a anodizagdo, especialmente quando se
busca alta resisténcia a corrosdo, estabilidade da camada,
além de acabamento estético controlado. Paralelamente,
os processos de conversao, como camadas livres de cromo
hexavalente, vém ganhando espaco. Também ha um foco
crescente na otimizacdo dos processos, com reducao do
consumo de energia, dgua e insumos, além do uso de tec-
nologias mais limpas e reciclaveis. Nesse contexto, o tra-
tamento de superficie deixa de ser apenas uma etapa de
protecdo e passa a ser estratégico para garantir o desem-
penho funcional e a competitividade do produto final. Na
pratica, isso exige controle rigoroso em toda a preparagdo
da superficie, na composicdo dos banhos e nos pardme-
tros de processo.

At 57

Como vocé avalia o momento atual do setor de
aluminio no Brasil diante de fatores como custo de
energia, exigéncias ambientais e reposicionamen-
to das cadeias globais de fornecimento?

0 setor vive um momento desafiador, mas também re-
pleto de oportunidades estratégicas. Por um lado, o custo
elevado de energia elétrica continua sendo uma das prin-
cipais barreiras, por outro, o Brasil possui uma vantagem
importante quando analisamos sua matriz energética -
predominantemente renovavel -, posicionando-nos de
forma bastante competitiva. Além disso, o movimento de
reorganizacao das cadeias globais, com foco na regionali-
zagdo e na seguranca e estabilidade de fornecimento, abre
espaco para o Brasil se consolidar como um fornecedor
confidvel. Em resumo, apesar dos desafios estruturais, o
momento é favoravel para empresas que consigam aliar
eficiéncia energética, inovacdo e posicionamento susten-
tavel.

De que maneira medidas comerciais adotadas por
grandes economias, como tarifas, subsidios e po-
liticas de incentivo a producdo local, vém influen-
ciando o mercado de aluminio e as estratégias da
sua empresa no Brasil?

Essas politicas geram dois efeitos principais: tendéncia
de regionalizacdo das cadeias de fornecimento e valori-
zacao da produgdo com energia limpa e processos mais
sustentaveis. No Brasil, ha pressdo competitiva em razdo
de distor¢bes causadas por subsidios externos. Por outro,
surge uma clara oportunidade para posicionar o aluminio
brasileiro como um produto de menor intensidade de car-
bono. Nesse contexto, as estratégias tendem a evoluir em
trés frentes: melhoria da eficiéncia operacional; maior in-
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vestimento em tecnologias que agreguem valor; e um po-
sicionamento comercial mais alinhado a critérios ESG. Ou
seja, o que poderia ser uma ameaca acaba funcionando
como um catalisador para a inovagao e o reposicionamen-
to competitivo das empresas brasileiras.

Nesse contexto de maior complexidade técnica e
competitiva, quais tém sido os principais desafios
do tratamento de superficies de aluminio e quais
diferenciais sua empresa acredita serem decisivos
para se manter relevante no mercado?

Hoje, um dos principais desafios é a necessidade de
processos cada vez mais estaveis e repetitivos, com con-
trole rigoroso de pardmetros, além de tecnologias am-
bientalmente mais seguras, livres de cromo. Essas novas
tecnologias, embora mais sustentaveis, costumam ser
mais sensiveis, exigindo maior dominio de processo e mo-
nitoramento. Assim, os diferenciais mais relevantes sao:
o amplo dominio técnico aplicado; a proximidade com o
cliente; e a capacidade de adaptacdo, considerando que
0s processos sdo dinamicos e exigem conexao constante
com as demandas e evolugdes do mercado. Nossa missao

é ir além dos tratamentos em si, atuando como parceiros

PROQUIMIA DO BRASIL

Marcelo Kempt, Vendedor Técnico

www.proquimia.com
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técnicos para garantir que os resultados sejam efetivos e
contribuam positivamente para o desempenho e a confia-
bilidade do produto final.

O aluminio tem sido apontado como material-
-chave para mobilidade, construcdo sustentavel
e eletrificacdo. Como o tratamento de superficie
pode ampliar ainda mais o potencial desse mate-
rial nessas aplicacoes?

O aluminio ja é um material extremamente versitil,
mas, para uma ampla gama de aplicagdes, sdo os trata-
mentos de superficie e suas diferentes tecnologias que re-
almente desbloqueiam todo o seu potencial. Sdo eles que,
de fato, garantem durabilidade, estabilidade e desempe-
nho funcional, seja na resisténcia a corrosdo, na conduti-
vidade ou no isolamento elétrico, entre outras possibilida-
des. Em mobilidade, construcao e eletrificagcdo, ndo basta
apenas o material em si, é a engenharia de superficie que
permite que o aluminio atenda aos requisitos mais exigen-
tes. Por isso, vemos o tratamento de superficie como um
elemento estratégico nessa equagdo, capaz de viabilizar a
inovacao, gerar resultados concretos e ampliar ainda mais
o0 uso do aluminio nessas aplicacdes.

Em quais setores sua empresa atua hoje e como o
aluminio se insere estrategicamente nessas ope-
racoes?

Atuamos nos setores arquitetonico, automotivo e de
bens de consumo. O aluminio ocupa uma posi¢éo central
em nossa estratégia de portfélio e o tratamento de super-
ficie é condicdo indispensavel para que o material entre-
gue as propriedades que o mercado exige: resisténcia a

corrosdo, adesdo de tintas e revestimentos, e integridade
estética ao longo do ciclo de vida do produto. Estrategica-
mente, o aluminio é um vetor de crescimento irreversivel.
A combinacdo de leveza, reciclabilidade e condutividade
elétrica faz dele o material preferencial em aplicacdes de
mobilidade, estruturas fotovoltaicas e arquitetura susten-
tavel - segmentos em expans&o. Estar bem posicionado
no tratamento do aluminio é estar posicionado no futuro
da industria.
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Quais solu¢des para o tratamento de superficies
de aluminio sua empresa considera, hoje, mais
importantes para atender as exigéncias de desem-
penho, durabilidade e eficiéncia energética?

Destacamos trés frentes: A primeira é a conversdo de
superficie isenta de cromo. Nossa linha de produtos a
base de zirconio e titdnio - sem metais pesados - entre-
ga aderéncia, protecdo a corrosdo e compatibilidade com
sistemas de pintura em padrGes comparaveis aos proces-
sos cromatizantes tradicionais. A segunda é a eficiéncia
nos processos de decapagem e limpeza. Temos produtos
decapantes com formula¢Ges otimizadas que trabalham
mesmo em temperatura ambiente e com taxas de ataque
controladas. E a terceira, o controle e a rastreabilidade de
processo. Temos um sistema préprio de dosagem automa-
tica, monitoramento continuo de pardmetros e de registro
de dados: o cliente tem previsibilidade de resultado, redu-
¢ao de retrabalho e auditabilidade de processo.

Como vocé avalia o momento atual do setor de
aluminio no Brasil diante de fatores como custo de
energia, exigéncias ambientais e reposicionamen-
to das cadeias globais de fornecimento?

O Brasil € um dos maiores produtores mundiais de
bauxita e alumina, com reservas que nos dariam uma posi-
¢do de lideranca global confortavel - mas, ao mesmo tem-
po, a industria de transformacdo local é penalizada pelo
custo de energia elétrica. Por outro lado, o movimento
de nearshoring e a diversificacao de fornecedores abrem
espaco para o Brasil avangar em aluminio transformado,
desde que haja politicas industriais consistentes. No plano
ambiental, as exigéncias crescentes de ESG ao longo das
cadeias de fornecimento sdo um desafio e uma alavan-
ca. O aluminio brasileiro, com seu elevado percentual de
energia hidrelétrica na matriz, ja parte com uma vantagem
de pegada de carbono que, se bem aproveitada, é um ar-
gumento competitivo de peso.

De que maneira medidas comerciais adotadas por
grandes economias, como tarifas, subsidios e po-
liticas de incentivo a producdo local, vém influen-
ciando o mercado de aluminio e as estratégias da
sua empresa no Brasil?

No curto prazo, o efeito mais imediato ¢ a volatilidade
de preco do metal. Quando o custo do substrato oscila, a
pressao por eficiéncia nos processos aumenta proporcio-
nalmente; clientes que operam com processos otimizados
e controlados absorvem muito melhor as variacoes exter-
nas do que aqueles que dependem de ajustes empiricos e
retrabalho. Para a Proquimia, essas turbuléncias reforcam

Especial

a importancia de estarmos préximos dos clientes com su-
porte técnico qualificado. O mercado ndo esta tolerando
mais a abordagem de produto como commodity. A de-
cisdo de compra de um quimico de processo precisa ser
baseada em custo total de operagdo - e ndo em prego de
tabela -, e esse argumento ganha forca exatamente quan-
do os outros custos da cadeia estdo sendo pressionados.

Nesse contexto de maior complexidade técnica e
competitiva, quais tém sido os principais desafios
do tratamento de superficies de aluminio e quais
diferenciais sua empresa acredita serem decisivos
para se manter relevante no mercado?

No plano técnico, o principal desafio é a crescente di-
versidade de ligas de aluminio em uso na industria. For-
mulag¢des que funcionam bem para uma liga podem ser
completamente inadequadas para outra. No plano regu-
latério, a transicdo para processos isentos de cromo ainda
estd em curso, e o desafio ndo é apenas substituir o pro-
duto, é garantir que a performance do sistema de pintura
subsequente ndo seja comprometida. No plano competi-
tivo: o cliente ndao quer apenas comprar um produto; ele
precisa garantir que o processo esta sob controle, que os
dados estdo registrados e que, se algo der errado, ha in-
formacéo suficiente para identificar a causa raiz. Isso é o
que diferencia um parceiro técnico de um fornecedor de

insumo.

O aluminio tem sido apontado como material-
-chave para mobilidade, constru¢io sustentavel
e eletrificagdo. Como o tratamento de superficie
pode ampliar ainda mais o potencial desse mate-
rial nessas aplicacoes?

0 tratamento de superficie é, literalmente, a interface
entre o potencial intrinseco do aluminio e as condicGes
reais de uso; ndo é um passo operacional trivial, mas o ha-
bilitador técnico que faz a promessa do material ser cum-
prida na pratica. E, nesse papel, a qualidade das matérias-
-primas e dos produtos quimicos, a precisdo do processo
e a capacidade de rastreabilidade fazem toda a diferenca.
Em nossa visdo, o tratamento de superficie funciona como
a camada de valor agregado que viabiliza a longevidade
do material. Ao ampliar a vida (til e garantir a performan-
ce estética, e principalmente funcional, o setor quimico
assegura que o aluminio cumpra sua promessa de ser o
metal do futuro, transformando o potencial tedrico em
viabilidade técnica e econémica.
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Em quais setores sua empresa atua hoje e como o
aluminio se insere estrategicamente nessas ope-
racoes?

Atuamos em construcdo civil, transportes, energia e
bens de consumo duraveis; e o aluminio assume um papel
estratégico central, ndo apenas como material estrutural,
mas como vetor de inovacdo e sustentabilidade. Investi-
mos continuamente em solu¢des de pré-tratamento para
pintura, desengraxantes de alto desempenho e baixo con-
sumo, e linha completa para anodizagdo; além de pré-tra-
tamentos especiais para o setor aeroespacial e veiculos
elétricos, setores com as mais altas exigéncias técnicas. O
aluminio é um material-chave no reposicionamento das
cadeias produtivas e na transigdo para uma industria de
baixo carbono e a Surtec faz parte disso.

Quais solu¢des para o tratamento de superficies
de aluminio sua empresa considera, hoje, mais
importantes para atender as exigéncias de desem-
penho, durabilidade e eficiéncia energética?

A SurTec se destaca nas solu¢des de maior desempe-
nho e durabilidade para os processos de anodizacdo, pas-
sivages e pré-tratamentos para pintura de ultima gera-
¢do, além de processos de limpeza de alto desempenho,
elevada vida util e baixas temperaturas de operagdo - tec-
nologias fundamentais para garantir o elevado desempe-
nho do produto com relagdo a corrosdo e durabilidade.
Ha, ainda, um movimento claro em direcdo a processos
mais sustentdveis, com reducdo do uso de substancias
restritivas e menor consumo de energia e agua. Buscamos
oferecer solugdes completas aos nossos clientes, com o
desenvolvimento de projetos integrados que incluem o
fornecimento de equipamentos para aplicagcdo automati-
zada e sistemas avangados de monitoramento de proces-
s0s, alinhados a Industria 4.0.
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Como vocé avalia o momento atual do setor de
aluminio no Brasil diante de fatores como custo de
energia, exigéncias ambientais e reposicionamen-
to das cadeias globais de fornecimento?

E um momento de contrastes. Por um lado, com desa-
fios relacionados ao elevado custo de energia e exigéncias
ambientais. Também enfrenta um desafio estratégico com
a ascensdo de polimeros em aplicagBes ndo estruturais.
Além da concorréncia direta por custo, estética e funcio-
nalidade, o setor ainda lida com pressdes de sustentabili-
dade - pela demanda da alta intensidade energética. Além
disso, a industria deve acelerar a transicdo para o aluminio
de baixo carbono e expandir o uso de material reciclado.
Por outro lado, a reorganizacdo das cadeias abre opor-
tunidades com a busca por fornecedores mais proximos,
confidveis e alinhados a praticas sustentaveis. A competiti-
vidade passa a depender cada vez mais de eficiéncia ope-
racional, inovacdo e capacidade de adaptacao.

De que maneira medidas comerciais adotadas por
grandes economias, como tarifas, subsidios e po-
liticas de incentivo a producdo local, vém influen-
ciando o mercado de aluminio e as estratégias da
sua empresa no Brasil?

Medidas como tarifas de importagdo, subsidios a pro-
dugdo local e programas de incentivo a industrializagdo
tém gerado distor¢oes competitivas e redirecionado fluxos
comerciais. Para empresas que atuam no Brasil, esse ce-
nario exige uma abordagem estratégica mais robusta, com
foco em ganho de produtividade, diferenciagdo tecnoldgi-
ca e fortalecimento de parcerias locais. Além disso, ha uma
crescente necessidade de monitoramento constante do
ambiente regulatério internacional, de modo a antecipar
riscos e identificar oportunidades em mercados que pas-
sam por processos de reindustrializagdo.
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Nesse contexto de maior complexidade técnica e
competitiva, quais tém sido os principais desafios
do tratamento de superficies de aluminio e quais
diferenciais sua empresa acredita serem decisivos
para se manter relevante no mercado?

Entre os desafios, destacam-se o atendimento a re-
quisitos técnicos cada vez mais rigorosos, além da neces-
sidade de reducdo do impacto ambiental dos processos.
Outro ponto critico é a crescente demanda por padroni-
zacdo e rastreabilidade, impulsionada por cadeias globais
mais integradas e por clientes cada vez mais exigentes.
Como resposta, os principais diferenciais competitivos es-
tdo na combinagdo entre dominio tecnolégico, inovacédo
continua e proximidade com o cliente. Investimentos em
pesquisa e desenvolvimento, automagdo de processos
e solug¢Bes mais sustentaveis sdo fundamentais. Além da
capacidade de oferecer suporte técnico especializado e
desenvolver solucdes sob medida. E a empresa como par-
ceira estratégica e ndo apenas como fornecedora.

SUSTENTS

QUIMIDREAM | ALSAN SPAIN

Anuar Gazal, Diretor

www.sustents.com

Em quais setores sua empresa atua hoje e como o
aluminio se insere estrategicamente nessas ope-
ragoes?

Atuamos nos segmentos de mobilidade, energia, cons-
trucado civil e aplica¢des industriais, oferecendo processos
quimicos de alta tecnologia, com foco em solugdes ali-
nhadas a transicdo energética e a reindustrializacdo sus-
tentavel. A drea de aluminio ocupa posic&o estratégica em
nossas operacoes. Sua leveza contribui para a eficiéncia
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O aluminio tem sido apontado como material-
-chave para mobilidade, construgio sustentavel
e eletrificacdo. Como o tratamento de superficie
pode ampliar ainda mais o potencial desse mate-
rial nessas aplicacoes?

0 tratamento de superficie desempenha papel decisi-
vo; mais do que uma etapa de protecao, ele evoluiu para
um elemento funcional, capaz de agregar desempenho
técnico, valor estético e confiabilidade ao material. Na mo-
bilidade, contribui diretamente na resisténcia a corrosio,
além de ampliar a vida Gtil dos componentes e reduzir cus-
tos de manutengao. Na construcdo civil, garante estabili-
dade estética e proporciona longevidade das edificaces.
No contexto da eletrificacdo: influencia o desempenho, a
seguranca e a confiabilidade de sistemas. Assim, se con-
solida como um habilitador essencial para a aplicacao do
aluminio em setores cada vez mais exigentes, contribuin-
do diretamente para ganhos de eficiéncia energética, de-
sempenho e durabilidade.

energética no setor automotivo, especialmente em veicu-
los eletrificados. Em energia, esta presente em sistemas de
transmissao, estruturas para geragao solar e edlica, e com-
ponentes de armazenamento. Na construgdo civil, viabili-
za solucdes duraveis, reciclaveis e de baixa manutencdo.
0 uso do aluminio refor¢a nosso compromisso com inova-
¢ao, economia circular e reducdo da pegada de carbono,
consolidando nossa atuacao em cadeias industriais mais
eficientes e sustentaveis.

edicdo 251 // 42


https://sustents.com/

www.portalTS.com.br

Quais solu¢des para o tratamento de superficies
de aluminio sua empresa considera, hoje, mais
importantes para atender as exigéncias de desem-
penho, durabilidade e eficiéncia energética?

Solugdes que agregam protecdo anticorrosiva, aderén-
cia para revestimentos e estabilidade térmica, com foco
em sustentabilidade e conformidade ambiental, como
pré-tratamentos livres de cromo hexavalente, que garan-
tem protecdo anticorrosiva com menor impacto ambien-
tal; anodizacdo, amplamente utilizada quando se busca
elevada resisténcia a corrosdo e acabamento estético de
alto padrdo; pintura eletrostatica a pd, que oferece exce-
lente durabilidade, eficiéncia de aplicagdo e baixo VOC.
Tratamentos para aumento de condutividade ou isola-
mento térmico, conforme a aplicagdo final (energia, mobi-
lidade ou construcao). Essas solucdes permitem aumentar
avida util dos componentes, reduzir manutencdo e contri-
buir para a eficiéncia energética ao longo do ciclo de vida
do produto.

Como vocé avalia o momento atual do setor de
aluminio no Brasil diante de fatores como custo de
energia, exigéncias ambientais e reposicionamen-
to das cadeias globais de fornecimento?

0O setor de aluminio esta no centro de megatendéncias
estruturais: eletrificagdo, mobilidade leve, infraestrutu-
ra sustentavel e economia circular. O Brasil possui ativos
importantes: matriz energética renovavel, base industrial
instalada e experiéncia consolidada em reciclagem. Trans-
formar essas vantagens em lideranca internacional depen-
dera de coordenacdo entre industria, governo e investido-
res. Mais do que um insumo metalico, o aluminio tornou-se
elemento estratégico na construgdo de uma economia de
baixo carbono. O momento atual exige visdo sistémica:
alinhar competitividade, sustentabilidade e politica indus-
trial. Se bem conduzido, o setor pode deixar de ser apenas
um elo da cadeia de commodities para assumir papel de
protagonista na nova arquitetura industrial global.

De que maneira medidas comerciais adotadas por
grandes economias, como tarifas, subsidios e po-
liticas de incentivo a producdo local, vém influen-
ciando o mercado de aluminio e as estratégias da
sua empresa no Brasil?

Nossa estratégia para o nosso mercado - Brasil - tem
se orientado por quatro pilares: foco em valor agregado,
reduzindo exposicdo a competicdo puramente baseada
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em preco de commodity; aprimoramento de eficiéncia
energética e rastreabilidade de emissdes, visando merca-
dos com exigéncias ESG mais rigorosas; diversificagdo de
mercados, mitigando riscos associados a medidas comer-
ciais especificas; e integracdo com cadeias locais estraté-
gicas, como mobilidade elétrica, construcdo sustentavel e

geragdo renovavel.

Nesse contexto de maior complexidade técnica e
competitiva, quais tém sido os principais desafios
do tratamento de superficies de aluminio e quais
diferenciais sua empresa acredita serem decisivos
para se manter relevante no mercado?

Nossos principais desafios sdo: 1. a eliminacao de subs-
tancias restritas - como processos baseados em cromo he-
xavalente (Cr*) -, mantendo desempenho anticorrosivo
equivalente. 2. Desempenho em ambientes agressivos,
com aplicacdes em energia solar, infraestrutura costeira e
mobilidade elétrica - que demandam resisténcia superior
a corrosdo, estabilidade UV, e durabilidade de longo prazo.
3. Eficiéncia energética e hidrica: a sustentabilidade dei-
xou de ser diferencial e passou a ser pré-requisito. 4. Com-
patibilidade com novas ligas e processos, com a evolu¢ao
das ligas de aluminio, que exige ajustes finos nos pardme-
tros de ataque quimico, ativacdo superficial e conversdo.
5. Integracdao com sistemas automatizados: rastreabilida-
de, controle estatistico de processo e repetibilidade, fun-

damentais para atender cadeias globais exigentes.

O aluminio tem sido apontado como material-
-chave para mobilidade, construcdo sustentavel
e eletrificagdo. Como o tratamento de superficie
pode ampliar ainda mais o potencial desse mate-
rial nessas aplicagoes?

0 tratamento de superficie deixa de ser apenas etapa
complementar e passa a ser elemento central de agrega-
¢do de valor, pois ele: amplia vida Gtil; reduz manutencdo;
melhora desempenho funcional; atende regulamentacées
ambientais; contribui para metas ESG e de descarboniza-
¢do. Em um cendrio no qual sustentabilidade e eficiéncia
energética sdo determinantes competitivos, o tratamento
adequado potencializa as propriedades naturais do alumi-
nio e o posiciona como material estratégico da nova eco-

nomia industrial.
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Em quais setores sua empresa atua hoje e como o
aluminio se insere estrategicamente nessas ope-
ra¢des?

Hoje a WEG Tintas entra na cadeia do aluminio forne-
cendo a protecdo decorativa e anticorrosiva através de tin-
tas liquidas ou, majoritariamente, pé.

Quais solu¢des para o tratamento de superficies
de aluminio sua empresa considera, hoje, mais
importantes para atender as exigéncias de desem-
penho, durabilidade e eficiéncia energética?

Desengraxe acido seguido de um conversor de cama-
das (tecnologia nanoceramica). Além disso, para ambien-
tes mais agressivos a tinta e ao substrato, existe a solugio
do tratamento Flash Anodizing previamente a pintura.

Como vocé avalia o momento atual do setor de
aluminio no Brasil diante de fatores como custo de
energia, exigéncias ambientais e reposicionamen-
to das cadeias globais de fornecimento?

Instavel, principalmente pelo ano eleitoral que iremos
passar em 2026, além de, também, pelas questdes globais
- como tarifas e guerras internacionais -, que podem gerar

instabilidade no preco do aluminio.

De que maneira medidas comerciais adotadas por
grandes economias, como tarifas, subsidios e po-
liticas de incentivo a producdo local, vém influen-
ciando o mercado de aluminio e as estratégias da
sua empresa no Brasil?

As politicas comerciais globais: reduzindo a ldgica
de mercado livre, aumentando a complexidade compe-
titiva e acelerando a migracdo do setor para produtos

Especial

WEG TINTAS

Giuliano da Silva Andreatta, Vendedor

www.weg.net

de maior valor agregado. Para empresas no Brasil, a
resposta ndo estd em competir por prego com o mundo,
mas em subir na cadeia, capturar valor e se posicionar
como solucdo e ndo como commodity.

Nesse contexto de maior complexidade técnica
e competitiva, quais tém sido os principais de-
safios do tratamento de superficies de aluminio
e quais diferenciais sua empresa acredita serem
decisivos para se manter relevante no mercado?

Como a WEG Tintas ndo trabalha com tratamento de

superficie, irei responder com relagdo ao produto que
fornecemos. Para apresentar solu¢ées mais competiti-
vas e aumentar o market share do aluminio na arquite-
tura e construcao civil brasileira, a WEG apresenta tintas
para efeito madeira, efeito aco corten, efeito marmore,
além de trabalhar com tintas metalizadas/perolizadas,
gerando alto valor agregado para as esquadrias de alu-
minio.
O aluminio tem sido apontado como material-
-chave para mobilidade, constru¢do sustentavel
e eletrificacdo. Como o tratamento de superficie
pode ampliar ainda mais o potencial desse ma-
terial nessas aplicagdes?

Falando sobre tinta, acreditamos que, gerando mais
valor agregado ao produto e trabalhando com novida-
des constantes, podemos trabalhar ainda mais no po-
tencial de vendas do aluminio, driblando as dificulda-
des do segmento. 4
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HOOK Gancheiras
& MUNK GmbH:
tecnologia, eficiéncia
e visao de futuro
para o tratamento
de superficies

A uniao entre HOOK e MUNK representa um
salto tecnoldgico para o mercado brasileiro. De
um lado, a HOOK aporta sua proximidade com
o cliente, conhecimento profundo do processo
e capacidade de integrar solucdes dentro e fora
do banho. Do outro, a MUNK entrega tecnolo-
gia de ponta em retificacao, controle preciso de
corrente e tensao, eficiéncia energética e digita-
lizagao dos processos.

HOOK & MUNK

Tecnologia alema, conhecimento
de processo e uma visao
integrada para o futuro do
tratamento de superficies.

&) hookgancheiras.com.br

B vendas@hookgancheiras.com.br [ezrseis

WE HAVE THE POWER!

munk.de/en/

A HOOK Gancheiras surgiu a
partir da vivéncia direta nos
processos de tratamento de
superficies, desenvolvendo so-
lucdes de fixacao que se tor-
naram referéncia no mercado
brasileiro.

Com o tempo, nossa-atuagao
evoluiu para além.do banho, in-
corporando periféricos essen-
ciais ao processo — como cabos
especiais, contatos elétficos e
componentes estratégicos —
que impactam diretamente o
desempenho, a confiabilidade
e a capabilidade das linhas.

Esse movimento natural nos leva a mais um passo
importante: ‘a parceria’com a MUNK GmbH. Com
mais de 55 anos de histéria, a MUNK é referén-
cia mundial em retificadores e fontes de energia
industriais, reconhecida pela engenharia alema,
alta performance e eficiéncia energética.

Inseridas na filosofia SustenTS, HOOK e MUNK
unem conhecimento de processo, tecnologia e
energia, complementando as solugées quimicas
da cooperacao para entregar uma visao completa
— dentro e para além do banho — com foco em
performance, capabilidade e sustentabilidade no
tratamento de superficies.

= (O + 5519 97408.2859
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NATASHA HAMMEL

Consultora técnica na CON-NEXO Consultoria

natasha.hammel@connexoconsultoria.com.br

A NOVA ABNT NBR 14125 E A
EVOLU(;AO DOS REVESTIMENTOS
ORGANICOS SOBRE ALUMINIO
ARQUITETONICO NO BRASIL

uso do aluminio na construcgao civil brasileira evoluiu
significativamente nas Ultimas décadas, passando
de aplicacdes, predominantemente, em esquadrias
Recenfemenfe convencionais para sistemas arquitetonicos complexos, como
a’rua|izadq, a norma fachadas, painéis e elementos de alto desempenho estético e
funcional. Nesse contexto, a durabilidade dos revestimentos or-

acompan hq a ganicos tornou-se fator critico para o desempenho e a aparéncia

prépriq evolugﬁo do das edificagGes ao longo de sua vida dtil.

tetdni A ABNT NBR 14125 estabelece requisitos para esses revesti-
uso arquireronico mentos, aplicados sobre aluminio e suas ligas, para fins arqui-
do qlumfnio no tetonicos, abrangendo desde o tratamento de superficie até
. critérios de desempenho apds exposicdo ambiental. A norma

Brasil . N . .
funciona como referéncia técnica para fabricantes, aplicadores,
projetistas e usuarios, contribuindo para padronizar niveis mini-

mos de qualidade e reduzir falhas prematuras.
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Degradacdo em perfis de aluminio com sinais de corrosdo sob a pintura

Publicada ao final de 2025, a nova revisao subs-
titui a edicao de 2016 e representa um avanco signi-
ficativo ao incorporar conceitos mais alinhados ao
desempenho e as condigGes reais de uso.

UMA TRAJETORIA CONSTRUIDA
AO LONGO DE QUASE TRES
DECADAS

A histéria da norma acompanha a prépria evolu-
¢do do uso arquitetonico do aluminio no Brasil. A pri-
meira edi¢do, de 1998, estabeleceu requisitos basicos
para revestimentos organicos arquitetonicos. A revi-
sdo de 2003 atualizou parametros técnicos e iniciou
alinhamento com praticas internacionais; ja a edicdo

de 2016 foi responsavel por ampliar os requisitos de
desempenho e de resisténcia a corrosao.

Arecente revisao, de 2025, foi resultado de um tra-
balho de quase cinco anos conduzido pela Comissao
de Estudo de Tratamento de Superficie do Aluminio
(CE-035:000.005), com participacdo de fabricantes
de insumos, aplicadores, laboratérios, fabricantes de
perfis e representantes da engenharia e da arquitetu-
ra. Essa abordagem multidisciplinar permitiu incor-
porar experiéncias reais de producao e de desempe-
nho em campo.

A evolucdo das diferentes edi¢des e seus princi-
pais marcos técnicos pode ser sintetizada conforme
apresentado no Quadro 1.

Quadro 1 - Evolugéio histérica da ABNT NBR 14125 e principais marcos técnicos

ANO EDICAO PRINCIPAIS CARACTERISTICAS
e Estabelecimento de requisitos minimos para revestimentos organicos aplicados
1998 Publicacao inicial . o . - . . .
ao aluminio arquitetonico, visando padronizagdo e controle basico de qualidade.
. Atualizacdo de parametros técnicos, especialmente espessura e aderéncia, com
2003 1% revisao L. , . N
inicio de alinhamento a normas e praticas internacionais.
. Ampliacdo dos requisitos de desempenho, resisténcia a corrosdo e durabilidade,
2016 2% revisao . , - Y n
com maior detalhamento técnico para aplica¢des arquitetonicas.
Escopo ampliado para aplicagoes internas e externas, requisitos orientados
o ao desempenho em servico e referéncia a 1SO 9223 para classificagdo da
2025 3?revisao . . , e -
agressividade ambiental, além da explicitacdo das responsabilidades de
manutencao.
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PRINCIPAIS MUDANGCAS: DA
PRESCRICAO AO DESEMPENHO

Uma das caracteristicas mais marcantes da nova
edigdo é a transicdo de uma abordagem predomi-
nantemente prescritiva para uma orientagdo volta-
da ao desempenho e as condi¢des reais de uso.

O escopo foi ampliado para aplica¢des internas
e externas, com requisitos mais rigorosos quanto a
espessura do revestimento, resisténcia a corrosao e
a durabilidade. Os métodos de ensaio foram atuali-
zados e harmonizados com padrdes internacionais,
aumentando a confiabilidade das avalia¢des.

Destaca-se a inclusdo de referéncia a ABNT NBR
ISO 9223 - Corrosao de metais e ligas: corrosividade
de atmosferas - classificacdo, determinagao e esti-
mativa -, que classifica a agressividade atmosférica
com base na corrosividade do ambiente. Esse para-
metro normativo permite correlacionar o desempe-
nho esperado do sistema de pintura as condicGes
reais de exposicao, favorecendo especificacdes
mais adequadas e reduzindo o risco de falhas pre-
maturas.

Normas & Regulamentacoes

Observa-se também maior énfase na expectati-
va de durabilidade e no desempenho ao longo da
vida Gtil, incluindo o reconhecimento de diferentes
tecnologias de pré-tratamento e maior controle das
etapas de preparagdo e aplicagdo. Embora ndo in-
troduza requisitos ambientais explicitos, a revisdo
contribui indiretamente para praticas mais susten-
taveis ao priorizar sistemas mais duraveis e proces-
sos mais controlados.

Outro ponto relevante é o estabelecimento de
que o desempenho do revestimento nao depende
apenas da qualidade inicial da aplicagdo. A norma
deixa claro que a manutencdo ao longo da vida atil
é responsabilidade dos agentes responsaveis pela
edificacao, como incorporadoras, administradores
e usudrios finais. Fatores como limpeza, inspec¢ao
periddica e reparos tornam-se determinantes para
preservar a integridade estética e funcional do sis-
tema.

As principais alteragoes introduzidas na revisdao
de 2025, em comparacao com a edicao anterior, es-
tao resumidas no Quadro 2.

Quadro 2 - Comparagéo entre a ABNT NBR 14125:2016 e a reviséio de 2025

ASPECTO 2016
Predominantemente voltado a aplica¢des
Escopo externas, principalmente fachadas e
esquadrias.

2025

Inclui explicitamente aplica¢des internas e
externas para elementos arquitetonicos diversos.

Requisitos técnicos | Defini¢des gerais de desempenho.

Critérios mais rigorosos e orientados ao
desempenho em servico.

Condigoes

) . Consideradas de forma genérica.
ambientais

Referéncia a ISO 9223 para classificacdo da
agressividade atmosférica.

Métodos de ensaio
menor detalhamento.

Baseados em normas internacionais com

Harmonizagdo com padrdes globais recentes e
critérios de aceitacdo mais claros.

Durabilidade

Tratada de forma menos estruturada.

Maior énfase na expectativa de durabilidade e no
desempenho ao longo do tempo.

Tecnologias de

Menor detalhamento das alternativas

Inclusdo explicita de diferentes tecnologias de
conversao.

pré-tratamento disponiveis.
Controle de

Abordagem menos detalhada.
processo

Requisitos mais especificos para preparacdo de
superficie e aplicagdo.

Responsabilidade

~ Nao explicitada.
pela manutengao

Responsabilidade atribuida aos agentes
responsaveis pela edificacdo e ao usuario final.

Abordagem . - Orientada ao desempenho em servigo e ao ciclo
; Predominantemente prescritiva. .
normativa devida.
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IMPACTOS AO LONGO DA
CADEIA PRODUTIVA

A revisdo tende a impactar todos os elos da ca-
deia produtiva. Fabricantes de tintas e pré-trata-
mentos deverdao comprovar de forma mais robusta
o desempenho de seus produtos, enquanto empre-
sas aplicadoras precisarao intensificar o controle de
processo e a rastreabilidade das etapas produtivas.

Fabricantes de perfis e sistemas construtivos
passam a assumir maior responsabilidade na sele-
¢ao de fornecedores e na especificagdo dos reves-
timentos, ao passo que arquitetos e engenheiros
dispdem de base técnica mais consistente para es-
colher soluges compativeis com as condigbes am-
bientais do projeto.

Normas & Regulamentacoes

A introducdo da classificacao de agressividade
atmosférica e a definicdo clara de responsabilida-
des de manutencao reforcam a necessidade de in-
tegracdo entre os diferentes agentes, deslocando o
foco da conformidade pontual para o desempenho
ao longo do ciclo de vida. Essa abordagem sistémica
tende a elevar a confiabilidade dos revestimentos e
a reduzir riscos de falhas prematuras, beneficiando
a indUstria e os usuarios finais.

Os impactos esperados para os diferentes agen-
tes envolvidos na cadeia produtiva sdao apresenta-
dos de forma sintética no Quadro 3.

Exemplos de degradagao tipicos que motivam a
adocao de requisitos mais rigorosos de desempe-
nho sdo ilustrados na Figura 1.

Quadro 3 - Impactos esperados da revisdo da ABNT NBR 14125 para os diferentes

agentes do setor

AGENTE PRINCIPAIS IMPACTOS

Fabricantes de tintas e pré-tratamentos

Necessidade de comprovacao mais robusta de desempenho e adequacao a
requisitos técnicos mais exigentes.

Empresas aplicadoras

Maior controle de processo, rastreabilidade e qualificacdo operacional.

Fabricantes de perfis e sistemas

Maior responsabilidade na selecdo de fornecedores e especificagao dos
revestimentos.

Arquitetos e engenheiros especificadores

Base técnica mais consistente para selecdo de sistemas conforme ambiente
de exposicao.

Incorporadoras e gestores

Responsabilidade pela manutencdo e preservacao do desempenho ao
longo da vida util.

Usuarios finais

Necessidade de praticas adequadas de conservacdo para evitar degradacio
prematura.

Mercado em geral

Elevacdo do nivel de qualidade, confiabilidade e previsibilidade dos
revestimentos.

Figura 1 - Defeitos tipicos
em revestimentos orgénicos
sobre aluminio.
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CONCLUSAO: UMA NORMA
PARA UM SETOR MAIS MADURO

A revisdo de 2025 da ABNT NBR 14125 reflete a
maturidade do setor de revestimentos organicos
sobre aluminio arquitet6nico no Brasil. Ao incorpo-
rar a classificacdo ambiental baseada na 1SO 9223
e explicitar a responsabilidade pela manutencao, a
norma passa a considerar de forma mais realista as
condicoes de uso e a durabilidade em servico.

NATASHA HAMMEL

Normas & Regulamentagoes

Embora sua implementacdo exija ajustes técni-
cos e operacionais, a tendéncia é de melhoria na
confiabilidade, previsibilidade e na vida util dos
sistemas de pintura aplicados em edificaces. Mais
do que uma atualizagdo normativa, a nova edi¢ao
consolida uma abordagem orientada ao desempe-
nho e ao ciclo de vida, alinhada as demandas de um
mercado cada vez mais exigente.

Consultora técnica na CON-NEXO Consultoria, atuando na

area de revestimentos e tratamento de superficies. Secretaria
da CE-035:000.005 da ABNT, tem atuacao focada em ensaios

de desempenho, incluindo treinamento, desenvolvimento,

auditoria e sistemas de gestdo e controle de processos

laboratoriais. /
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CLAUDIO RODRIGUES MARTINS, Chefe Lab. de Pesquisa e

Desenvolvimento de Tintas em P, da WEG Tintas Ltda

NOVO TIPOS DE ACABAMENTOS
EM TINTAS EM PO

Avancos em formulagéo,

desempenho anticorrosivo,

estética e tecnologias de cura ampliam as aplicagdes

das tintas em pé e reforcam sua competitividade frente

aos revestimentos liquidos disponiveis no mercado.

Confira as solugdes que vém redefinindo o setor

s tintas em pd, que ha muitas décadas se
Aconsolidam como uma excelente alternativa

de revestimento sustentavel e econémica,
vém se destacando nos Ultimos anos gracas a expres-
sivas melhorias em desempenho - como resisténcia
ao intemperismo agressivo, resisténcia quimica e re-
sisténcia anticorrosiva -, além de avancos significati-

VOs nas caracteristicas de aparéncia e estética.

Ats 57
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Essa evolucdo tecnoldgica permitiu a amplia-
¢do do uso das tintas em pd em segmentos tra-
dicionais - como eletrodomésticos, perfis de
aluminio, implementos rodoviarios e agricolas,
estruturas metadlicas, entre outros. Paralelamen-
te, abriu-se espaco para novas aplica¢des, como
o revestimento de madeira, plasticos e substratos

termossensiveis.
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Recentemente, o mercado de tintas em pd vem
sendo impulsionado pela recuperacdao econémica
global no periodo p6s-pandemia e pela substituicdo
continua das tintas liquidas a base de solvente por
opgdes em pd, especialmente fora dos mercados tra-
dicionais da Europa Ocidental.

Segundo estimativas recentes, o mercado global
de tintas em pé representa aproximadamente 16%
do valor total do mercado mundial de tintas indus-
triais e apresenta projecao de crescimento anual
composto entre 5% e 7% até 2029 - uma taxa signifi-
cativamente superior a dos revestimentos liquidos a
base de solvente.

INOVACOES EM DESTAQUE

A seguir, destacam-se os novos tipos de acaba-
mentos de tintas em pd, que comprovam essa ten-
déncia de evolugdo e mudancga tecnoldgica no setor
de revestimentos.

1. Tintas em p6 epoxi a base de zinco com acdo

anticorrosiva

Através da tradicional protecdo por acdo catodi-
ca, as tintas em pd epoxi a base de zinco apresentam
desempenho excepcional quando aplicadas como
primer de sistemas de pintura que serdao submetidos
a condicdo de intemperismo extremo - como, por
exemplo, na aplicacao de pegas de pequeno porte
utilizadas em plataformas de petréleo -, cumprindo
larga expectativa de durabilidade e de bons resulta-
dos de resisténcia de corrosdo acelerada, conforme a
normas ISO 12944-9 (ambiente CX) e ISO 11474 (Scab
Test).

Abts 57

2. Tintas em po epoxi isentas de zinco e de alta

camada com ac¢ao anticorrosiva

Também com o objetivo de ampliar a expectati-
va de durabilidade em ambientes extremos - como
aqueles com elevada acidez ou alcalinidade -, as
tintas em po epoxi isentas de zinco e de alta camada
passaram por uma significativa renovacdo tecnolé-
gica nos Ultimos anos. Esses revestimentos, que po-
dem ser utilizados tanto como primer quanto como
acabamento, incorporam novos componentes anti-
corrosivos, alcancando alto desempenho e excelen-
tes resultados, conforme as normas 1SO 12944-9 (am-
biente C5H) e ISO 11474 (Scab Test).

3. Tintas em pé6 poliéster superduraveis

Quando a principal exigéncia é alta durabilidade
aliada a estética, as tintas em pé poliéster superdu-
raveis se destacam como uma solu¢do altamente
eficaz. Embora, ha poucas décadas, esse tipo de re-
vestimento apresentasse um custo elevado e pouco
competitivo, avancos em pesquisa, desenvolvimen-
to e em escala produtiva possibilitaram significativa
reducdo de custos. Estes revestimentos apresentam
resisténcia aos raios ultravioleta de 3 a 5 vezes supe-
rior a dos poliésteres convencionais, fato que impul-
sionou sua adogao nos segmentos de implementos
agricolas e na arquitetura. Elas oferecem excelente
durabilidade, resisténcia quimica e expectativa de
vida util de até 20 anos.

4. Tintas em po poliéster superduraveis anticor-
rosivas

Também como uma recente novidade de aplica-
¢do no segmento de estruturas metalicas, as tintas
em pé poliéster superduraveis anticorrosivas aliam a
alta resisténcia ao intemperismo (detalhado no item
anterior) com a resisténcia anticorrosiva, isso ocorre
por meio do mecanismo de protecdo por barreira.
Atualmente, esse tipo de revestimento é indicado
para ambientes severos.

Quando aplicadas sobre primers epdxi (descritos
nos itens 1 e 2), formam sistemas de pintura em du-
pla camada, ideais para obras localizadas em regides
costeiras ou em ambientes offshore, proporcionando
expectativa de durabilidade superior a 25 anos.
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5. Tintas em po poliéster superduravel com efei-
to madeira

Devido a crescente escassez e substituicdo da ma-
deira natural por soluc¢des alternativas no setor ar-
quitetdnico, as tintas em p6 com efeito madeira vém
ganhando espaco em diversos empreendimentos no
pais.

Esse acabamento é obtido por meio de equipa-
mentos especificos, utilizando processos de subli-
macgdo ou aplicacdo ‘pd sobre pd’, resultando em
revestimentos que reproduzem fielmente diferentes
padrdes e texturas de madeira, criando ambientes vi-
sualmente agradaveis e aconchegantes. Na tecnolo-
gia por sublimacdo, também é possivel obter outros
efeitos, como aparéncia de aco corten, concreto e di-
versas cores de pedras naturais.

6. Tintas em p6 metalicas, perolizadas e micro-
texturizadas do tipo ‘areia’

Também no sentido de oferecer diferenciagao,
aparéncia agradavel e com maior requinte, as tintas
em pd metalicas, perolizadas e microtexturizadas do
tipo ‘areia’ vém ocupando cada vez maior fracdo no
mercado. Destacam-se as recentes evolugdes na tec-
nologia de fabricacdo por bonding, que permitem a
reutilizacdo total do p6 recuperado durante a aplica-
¢ao, garantindo excelente uniformidade visual e eli-
minando a ocorréncia de manchas no acabamento
final.

7. Tintas em p6 de ultrabaixa cura

Talvez o maior avanco tecnoldgico recente no
fortalecimento das tintas em pé como revestimento
altamente sustentavel seja a tecnologia de ultrabai-
Xa cura, ja consolidada como realidade no mercado
nacional. Esse avanco foi viabilizado pelo desenvol-
vimento de novos polimeros, aditivos e agentes de
reticulacdo, que possibilitaram a reducao da tempe-
ratura de cura de aproximadamente 200 °C para cer-
cade130°C.

Essa inovacao proporciona boa estabilidade, ex-
celente acabamento, aumento de produtividade
e, principalmente, reducdo de custos operacionais
- devido ao menor consumo de gas nas estufas de
cura. Além disso, viabiliza a aplicagdo de tintas em
p6 em novos substratos condutivos.
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8. Tintas em po6 por cura IR ou IR+UV

Seguindo a tendéncia de sustentabilidade e ex-
pansdo para novos segmentos - como madeira, MDF
e determinados tipos de plasticos -, as tintas em pé
por cura infravermelha (IR - Infra Red), e por cura
combinada IR+ UV, vém sendo estudadas e ofertadas
no mercado nacional.

Essas tecnologias apresentam alto potencial de
substituicdo das tintas liquidas a base de solvente,
pois permitem a redu¢do do numero de camadas
para obtencao do mesmo acabamento final, aumen-
tam a produtividade e reduzem o custo por metro
quadrado pintado. Apesar da dependéncia de equi-
pamentos especificos (em sua maioria importados)
e do elevado investimento inicial, elas representam
um importante avanco tecnoldgico, possibilitando
temperaturas de cura ainda mais baixas, em torno de
110 °C.

Observa-se, portanto, que a evolugdo das tintas
em pd esta diretamente associada ao avango tecnolé-
gico, a sustentabilidade e a ampliacdo de aplicagGes.
Os novos acabamentos apresentados demonstram
um setor em constante transformacdo, preparado
para atender exigéncias crescentes de desempenho,
durabilidade e eficiéncia produtiva. 4
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LEONARDO FASSIO é Coordenador na SustenTS - Quimidream
e especialista em camadas de convers3o para pré-pintura e
conformacao a frio

FERRITA DELTA EM ACOS _
SUBMETIDOS A CONFORMACAO
A FRIO E TRATAMENTO TERMICO

Uma andlise metalurgica dos mecanismos de formacéio,

cinética, de difusdo do fésforo e da importéncia da

desfosfatizacéo no pré-tratamento térmico

presenca de ferrita delta em acos submeti-
Ados a tratamento térmico apds processos
de conformacao a frio constitui um dos fe-
ndmenos metallrgicos mais criticos e, a0 mesmo
tempo, mais negligenciados na indUstria moderna
de componentes mecanicos.
Trata-se de um problema que surge exatamente
na interface entre diferentes areas do conhecimento
metallrgico - engenharia de superficies, termodi-
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namica de fases, difusdo em sélidos e mecanica da
fratura - e que, quando nao compreendido em sua
totalidade, resulta em falhas severas, muitas vezes
catastroficas, em componentes de alta responsabili-
dade estrutural.

Em termos industriais, a ferrita delta é descrita
como uma camada branca observada em analises
metalograficas apds ataque quimico. Essa camada
aparece na superficie de pecas de aco que foram pre-
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viamente fosfatizadas para viabilizar a conformacao
a frio e que, posteriormente, sdo submetidas a tra-
tamentos térmicos de témpera e revenimento sem
que a camada de fosfato tenha sido adequadamente
removida. Essa definicdo empirica, embora util do
ponto de vista pratico, oculta a complexidade meta-
lGrgica subjacente ao fendmeno.

Do ponto de vista cientifico, a ferrita delta corres-
ponde a formagdo de uma zona superficial enrique-
cida em fdsforo, na qual ocorre a estabilizagdo local
da ferrita 6 (delta) - uma fase normalmente restrita
a temperaturas proximas ao ponto de fusdo do ferro
- e/ou a precipitagdo de fosfetos de ferro, principal-
mente o composto intermetalico Fe;P. Essa camada
apresenta elevada dureza, baixissima tenacidade e
comportamento essencialmente fragil, constituindo-
-se em um defeito estrutural critico.

Para compreender a génese desse problema, é
imprescindivel analisar inicialmente o papel da fos-
fatizacdao no contexto da conformacgao a frio.

MEYV mostrando trincas em fixador devido & presenca
de ferrita delta (fosfeto de ferro)

PAPEL DA FOSFATIZAGCAO

A conformacdo a frio de acos envolve deforma-
¢Oes plasticas severas, frequentemente superiores
a 60% de redugdo de area, o que impde exigéncias
extremas as condicGes triboldgicas do processo. A
fosfatizacdo surge, nesse contexto, como um trata-
mento de conversdo quimica indispensavel, cuja
funcdo é gerar uma camada cristalina e porosa capaz
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de reter lubrificantes, reduzir o coeficiente de atrito
e prevenir fendbmenos como soldagem a frio, arran-
camento superficial e desgaste acelerado de ferra-
mentas. As camadas de fosfato de zinco utilizadas
para esse fim sdo constituidas majoritariamente por
fases como a hopeita (Zn,(PO,),'4H,0) e a fosfofilita
(Zn,Fe(PO,),-4HnH,0), ambas ricas em fosforo estru-
turalmente ligado.

Durante a etapa de conformacao, a presenca des-
sa camada é ndo sé desejavel, mas absolutamente
necessaria para garantir a integridade superficial
do material e a viabilidade econémica do processo.
No entanto, o cendrio muda radicalmente quando
o componente conformado é direcionado para eta-
pas subsequentes de tratamento térmico. Processos
como témpera e revenimento envolvem aquecimen-
tos a temperaturas tipicas de austenitizagdo, geral-
mente entre 850 °C e 950 °C, condicdes sob as quais
os compostos fosfatizados tornam-se instaveis. O
fosforo, até entdo imobilizado na estrutura cristalina
dos fosfatos, passa a se comportar como um elemen-
to altamente moével e termodinamicamente ativo.

FOSFORO

O fésforo é um elemento intersticial-substitucio-
nal no ferro, com forte tendéncia a segregacao super-
ficial e aos contornos de grao. Sua solubilidade na
ferrita a (alfa) é extremamente baixa a temperatura
ambiente, mas aumenta significativamente na aus-
tenita. Além disso, o fosforo atua como um potente
estabilizador de fases ferriticas de alta temperatura,
particularmente a ferrita & (delta). Durante a austeni-
tizagdo, o gradiente de concentragdo existente entre
a superficie (rica em fdsforo residual proveniente do
fosfato) e o interior do material constitui a principal
forca motriz para a difusdo. A cinética desse proces-
so é governada pelas Leis de Fick (Adolf Fick, veja no
final da matéria), sendo fortemente dependente da
temperatura, do tempo de permanéncia no patamar
térmico e da concentracdo inicial de fésforo disponi-
vel. A medida que o fésforo se difunde para o interior
do ago, ocorre um enriquecimento progressivo da re-
gido superficial.
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Como consequéncia desse enriquecimento super-
ficial, em concentrag¢des suficientemente elevadas, o
sistema ferro-fosforo entra em um dominio de estabi-
lidade no qual a ferrita 6 (delta) pode ser estabilizada
localmente, mesmo em temperaturas significativa-
mente inferiores aquelas necessarias no ferro puro.

Paralelamente, a supersaturacdo local de fésforo
favorece a nuclea¢do de fosfetos de ferro, em espe-
cial o Fe;P, um composto intermetalico notoriamente
fragil. A combinacdo da ferrita & e desses fosfetos de
ferro resulta na formagdo de uma camada continua
ou semicontinua, metalurgicamente distinta da ma-
triz austenitica ou martensitica do aco adjacente.

Apds o resfriamento rapido caracteristico da tém-
pera, a microestrutura do aco abaixo da camada
enriquecida em fésforo transforma-se predominan-
temente em martensita. A ferrita delta, entretanto,
ndo sofre transformacdo martensitica, permanecen-
do como uma fase ferritica enriquecida ou interme-
talica, com propriedades mecanicas drasticamente
diferentes da matriz. Durante o revenimento sub-
sequente, essa camada tampouco é dissolvida ou
transformada de maneira significativa, uma vez que
a difusdo sélida em temperaturas de revenimento é
insuficiente para redistribuir o fésforo ou dissolver
completamente os fosfetos formados.

MICROSCOPIA OPTICA E
ELETRONICA

Do ponto de vista microestrutural, a ferrita delta
apresenta caracteristicas bastante especificas e facil-
mente identificaveis quando se empregam técnicas
adequadas de caracterizagdo. Em microscopia opti-
ca, apds ataque quimico com Nital em concentragGes
tipicas de 2 a 3%, observa-se uma camada branca
continua ou semicontinua na superficie, com espes-
sura variando geralmente entre 10 e 30 micrometros.
Essa espessura esta diretamente relacionada a quan-
tidade de fésforo disponivel, a eficiéncia (ou inefici-
éncia) da etapa de desfosfatizacdo e aos parametros
do tratamento térmico, especialmente tempo e tem-
peratura de austenitizacao.

Em microscopia eletrénica de varredura, a cama-
da apresenta morfologia compacta, interface abrup-
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ta com o substrato e, frequentemente, a presenca de
microtrincas transversais, evidenciando sua incapa-
cidade de acomodar deformacoes.

Analises quimicas por Espectroscopia de Energia
Dispersiva (EDS) confirmam concentragdes significa-
tivamente elevadas de fésforo nessa mesma cama-
da, muitas vezes uma ordem de grandeza superior
a concentracdo nominal do aco base. Essa evidéncia
confirma que a ferrita delta ndo é uma simples varia-
¢ao microestrutural do agco, mas uma fase quimica-
mente distinta, formada por segregacao e rea¢do do
fosforo residual.

As propriedades mecanicas associadas a ferrita
delta explicam o seu efeito extremamente deletério
no desempenho dos componentes. Embora apresen-
te dureza elevada, frequentemente na faixa de 400 a
550 HV, essa camada possui tenacidade praticamen-
te nula.

PROPRIEDADES MECANICAS E
RESISTENCIA

Sob solicitagdo mecanica, especialmente em con-
digGes de carregamento ciclico ou multiaxial, a ferri-
ta delta fratura de maneira fragil, atuando como um
concentrador de tensdes superficiais de altissima se-
veridade. Aincompatibilidade de deformacao entre a
camada e a martensita revenida subjacente promove
a nucleacdo precoce de trincas, que se propagam ra-
pidamente para o interior do material.

Ferrita delta revelada em andlise metalogrdfica

Em termos de resisténcia a fadiga, a presenca da
ferrita delta pode reduzir drasticamente a vida em
servico de componentes criticos. Estudos industriais
e académicos indicam redug¢des da ordem de 30 a
50% na vida em fadiga de pecas afetadas, depen-
dendo da severidade da camada e das condic¢des de
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carregamento. Em parafusos de alta resisténcia, por
exemplo, a ferrita delta estad frequentemente asso-
ciada a falhas durante o aperto, fraturas frageis sem
deformacdo prévia e quebras prematuras em servico.
Em muitos casos, essas falhas sdo erroneamente atri-
buidas a problemas no tratamento térmico, na com-
posicdo quimica do aco ou até mesmo no projeto do
componente, quando a causa raiz esta associada a

falha na remocao da camada de fosfato.

A importancia da desfosfatizacdao antes do trata-
mento térmico, portanto, ndo pode ser superestima-
da. A remoc¢ao completa da camada de fosfato deve
ser encarada como uma etapa metallrgica critica,
equivalente em importancia ao préprio controle do
ciclo térmico.

DESFOSFATIZACAO

Processos industriais eficazes de desfosfatizacao
envolvem o uso de solugdes alcalinas de alta alcalini-
dade, frequentemente na faixa de 8 a 12%, operando
em temperaturas elevadas e com tempos de contato
adequados para garantir a dissolu¢do completa dos
fosfatos de zinco e ferro. Sistemas de lavagem por
spray sob alta pressdao sao amplamente utilizados
para promover tanto a acdo quimica quanto a remo-
¢do mecanica da camada. Além disso, o controle ri-
goroso dessa etapa exige monitoramento constante
da concentragdo quimica dos banhos, da carga de
contaminantes dissolvidos e da eficiéncia de remo-
¢do ao longo do tempo.

A esq. fixador ainda com presenca de camada de
fosfato. A dir. resultado apés desfosfatizacéio
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A simples aparéncia visual da superficie ndo é um
critério confiavel para avaliar a eficacia da desfosfati-
zagdo. Auditorias metalograficas periddicas, analises
quimicas de superficie e testes de processo sao fer-
ramentas indispensaveis para garantir que nenhum
residuo de fosforo permaneca disponivel antes do
tratamento térmico.

Do ponto de vista da engenharia metallrgica in-
tegrada, a ferrita delta representa um exemplo clas-
sico de falha sistémica de processo. A fosfatizagao,
indispensavel para a conformacao a frio, torna-se um
fator de risco extremo quando ndo é corretamente
integrada as etapas subsequentes de tratamento tér-
mico. A prevencdo desse fendmeno ndo depende de
solugdes tecnoldgicas complexas, mas sim do rigor
no cumprimento de principios metalurgicos funda-
mentais, do entendimento profundo dos mecanis-
mos envolvidos e do controle disciplinado dos pro-
cessos industriais.

CONCLUSAO

Em sintese, a ferrita delta deve ser entendida
como um defeito metaldrgico evitavel, cuja ocorrén-
ciaindica falhas graves na preparacao superficial an-
tes do tratamento térmico.

A compreensao aprofundada dos mecanismos de
difusdo do fosforo, da termodindmica das fases en-
volvidas e dos efeitos mecanicos resultantes é con-
dicdo indispensavel para garantir a confiabilidade, a
seguranca e a durabilidade de componentes de aco
submetidos a elevadas solicitagdes mecanicas. A
desfosfatizacdo completa antes do tratamento térmi-
co ndo é uma recomendagao opcional, mas uma exi-
géncia técnica absoluta para a integridade estrutural
do material.
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ADOLF FICK (1829-1901)

Médico e fisiologista alemao que formulou, em 1855, as leis que levam o seu nome e descrevem matematicamente o
processo de difusdo de substancias.

Fick nasceu em Kassel, na Alemanha, e desenvolveu sua carreira académica principalmente nas universidades de
Zurique e Wiirzburg. Seu interesse cientifico estava voltado para fenémenos de transporte em sistemas bioldgicos, espe-
cialmente a difusdo de substancias através de membranas.

Ao estudar como gases e solutos se movimentam em meios liquidos e tecidos bioldgicos, Fick estabeleceu as relagGes
matematicas que ficaram conhecidas como Primeira e Segunda Leis de Fick, que descrevem como particulas se deslocam
de regides de maior concentragao para regides de menor concentracao. Embora tenham sido formuladas inicialmente
no contexto da fisiologia, essas leis passaram a ser amplamente aplicadas em diversas areas da ciéncia e da engenharia,
como metalurgia, ciéncia dos materiais, quimica e engenharia de processos.

Além de suas contribuicGes a teoria da difusdo, Fick também ficou conhecido pelo Principio de Fick, utilizado para

calcular o débito cardiaco a partir do consumo de oxigénio pelo organismo.

Suas leis permanecem, até hoje, entre os fundamentos teéricos para a compreensio de processos de transporte de

massa em sélidos, liquidos e gases. /
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FOSFATIZACAO

Conheca os principios, aplicagdes e pardmetros que

asseguram a eficiéncia de um dos processos mais

utilizados no tratamento de superficies metdlicas

fosfatizagdo consiste na formagdo de uma
camada de conversdo sobre a superficie
de uma peca com a finalidade de conferir

determinadas propriedades - tais como aderéncia de
uma pelicula de tinta, ancoragem de dleos e sabdes -
que a tornam adequada ao uso.

Diferentemente da eletrodeposicdo de metais
(zincagem, niquelagdo, cromeacado, etc.), a formagdo
da camada de fosfato ocorre pelo simples contato da
solugdo com a superficie metalica, sem a passagem

de corrente elétrica.
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E possivel fosfatizar diferentes substratos metali-
cos - como ferro, aco galvanizado (zincado a fogo),
aco eletrozincado, aluminio e zamac; e o processo
de fosfatizacdo encontra uma ampla gama de apli-
cagoes, nos mais diversos segmentos, gracas a duas
caracteristicas especificas das camadas de fosfato:

« Umafirme ligagdo com a base metélica - que pos-

sibilita servir de base para aplica¢do de tinta; e
« Um carater cristalino que possibilita a impregna-

¢do com outras substancias - 6leos, sabdes, ade-

Sivos.

edicdo 251 // 60



Matéria Técnica Comercial

www.portalTS.com.br

PRINCIPAIS CAMPOS DE
APLICACAO

Pintura

A camada de fosfato aumenta a aderéncia da ca-
mada de tinta e confere maior resisténcia a corros3o,
devido a formagdo de uma barreira quimica que evi-
ta a propagacdo da corrosao por baixo da pelicula de

tinta, evitando o desplacamento da mesma.

Oleamento

A camada de fosfato serve como ancoragem de
6leos protetivos, que permanecem impregnados na
estrutura cristalina do fosfato, proporcionando uma

resisténcia temporaria a corrosao.

Deformagéo a frio

A camada de fosfato tem como finalidade reter
sabdes na sua estrutura, eles, em conjunto com o
préprio fosfato, produzem um efeito lubrificante, mi-
nimizando o atrito entre a ferramenta e a peca a ser
conformada, evitando a formacgao de estrias e fadiga
do material, assim como o desgaste prematuro da

ferramenta.

PRINCIPAIS TIPOS DE FOSFATO

Na pratica industrial, diferentes tipos de fosfato
sdo utilizados conforme o nivel de protecdo anticor-
rosiva, o tipo de substrato e o processo produtivo. A

seguir, destacam-se suas principais caracteristicas.

Fosfato de ferro

« Baixo custo;

« Facil controle operacional,

« Base para pintura;

« Processo mono-estagio;

« Camada semi-amorfa;

+ Baixa resisténcia a corrosio;
« Boa aderéncia da tinta;

+ Baixa formacgao de lama;

+ Aplicagdo por spray.
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Fosfato de zinco

« Custo médio;

« Controle operacional de média complexidade;

« Base para pintura sobre ferro, oleamento e sa-
bao de trefila;

« Mdltiplos estagios;

« Camada cristalina (tamanho de cristal regulavel);

« Boa resisténcia a corrosdo (exceto para pintura
KTL);

« Boa aderéncia da tinta;

« Consideravel formacgdo de lama;

+ Aplicagdo por spray ou imersao.

Fosfato tricatiénico

+ Custo de médio para alto;

« Controle operacional mais complexo;

+ Base para pintura sobre ferro e chapas galvaniza-
das;

« Mdltiplos estagios;

« Camada cristalina fina;

« Boaresisténcia a corrosio (inclusive para pintura
KTL);

« Boaaderéncia da tinta;

« Consideravel formacdo de lama;

« Aplicagdo por spray ou imersao.

METODOS DE APLICACAO

O método de aplicacdo do fosfato dependera de
condi¢oes como: tamanho e geometria das pecas;
area disponivel da instalacdo; produtividade reque-
rida, e outras.

a) Aplicagéo por imerséo: Dada a necessidade
de atingir pontos que sao verdadeiros labirintos,
este sistema € utilizado em pegas com geometria
mais complicada. E importante o posicionamen-
to das pecas de maneira a evitar a formacao de
bolsas de gases sem saida, que provocam areas
nao atingidas pelo banho e, consequentemente,
ndo sdo fosfatizadas.

Devido ao fato de o banho permanecer estatico,
o sistema por imersao exige tempos de tratamento
mais prolongados. As vantagens desta modalidade
sdo a menor perda de energia e a reducao de custos
de manutencao.
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b) Aplicagéo por spray: Sistema recomendado
para pecas de geometria mais simples, onde os
bicos de injecdo do fosfato sao direcionados de
forma a atingir a totalidade da area das pecas.
A acao mecanica do jato acelera a reagao, redu-
zindo o tempo de tratamento. Outras vantagens
deste sistema sdo a possibilidade de usar volu-
mes menores de banho e a reducdo de espaco
para construcao da linha. As desvantagens sao
0 maior consumo de energia para aquecimento,
devido a dispersdo de calor mais elevada, e cus-

tos de manutencao mais altos.

c) Aplicagéo manual: Este sistema é mais usado
em processos rudimentares ou em conjuntos
de dimensdes muito grandes que ndo justificam
a montagem de uma linha por imersao ou por

spray, por ser muito oneroso.

A aplicagdo ¢é feita normalmente com pincel; o
acabamento obtido é de menor qualidade no que

tange a protecdo anticorrosiva.

COMPONENTES BASICOS DO
BANHO

Fosfato metdlico

O fosfato metalico é o responsavel pelo forne-
cimento do produto a ser depositado na camada.
E introduzido na forma de fosfato acido de zinco,
ferro, calcio ou manganés, dependendo do tipo de

fosfato a ser aplicado.

Acido fosférico (livre)

O acido fosférico (livre) tem duas fung¢bes: man-
ter o fosfato acido do metal formador de camada
em solugdo e provocar a primeira rea¢do do pro-

cesso, que € o ataque a superficie da pega.

Oxidantes
Oxidantes sdo responsaveis por despolarizar lo-

calmente a superficie metalica da peca, permitindo
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uma rapida deposicdo dos cristais de fosfato - ra-
zdo pela qual sdo chamados também de acelera-
dores. Por outro lado, removem o excesso de ferro
em solucdo, formado pelo ataque do acido fosfori-
co livre, precipitando-o na forma de fosfato férrico,
que constitui a lama do processo. Os oxidantes mais

usados sao: nitritos, nitratos e cloratos.

Outros componentes

Além dos componentes basicos ja citados, a
solucdo fosfatizante pode conter alguns metais -
como niquel e cobre - que catalizam a reacdo de
formagdo da camada de fosfato. Em fosfatos apli-
cados sobre aluminio ou chapas galvanizadas -
que também contém tracos de aluminio na cama-
da de zinco - é necessaria a presenca de fluoretos
para complexar o aluminio que entra em solugdo,
pois esse metal é extremamente prejudicial ao fun-

cionamento do processo.

MECANISMO DE FORMAGCAO DA
CAMADA

A solucdo fosfatizante contém, basicamente,
um fosfato acido metalico (por exemplo, fosfato
acido de zinco) e uma determinada quantidade de
acido fosférico livre. Pode-se descrever em forma
simplificada o mecanismo de formacao da cama-
da de fosfato considerando duas etapas, cujas rea-
¢Bes principais sdo:

Primeiro estdgio: Consiste em um ataque da

superficie da peca pelo acido fosférico livre,

que dissolve certa quantidade de metal, pro-
vocando - ao mesmo tempo - a liberagdao de
hidrogénio e, consequentemente, um aumento

de pH na interface metal/solucao.

Segundo estdgio: O aumento de pH na inter-
face metal/solugdo provoca a precipitacao de
fosfatos de zinco e ferro terciarios (que sdo in-
solUveis) sobre a superficie da peca, formando

a camada de fosfato.
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Esquema do mecanismo de

formacgéo da camada de fosfato
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INFLUENCIA DA CAMADA
DE FOSFATO SOBRE A
PROPAGACAO DA CORROSAO

A seguir, confira o efeito da camada de fosfato

na reducdo da propagacao da corrosao sob pintura

apds impacto ou dano mecanico.

SEQUENCIA OPERACIONAL PARA FOSFATO NA PINTURA

Conc.
item Processo Produto Conc. (Spray) | Temperatura Tempo Controles
(Imersao)
*Concentragao
1 Desengraxe TECH-CLEAN 57 LP 7a%9%% | @ e 70a80°C 10 minutos A
*Teor de Oleo
2 Aguas de Lavagem
TECH-FOS REFINER pH:8a 10
3 Refinador 1,0a1,7% 0,5a1,0% Ambiente 30 a 60 segundos
367 (subir ¢/ TECH-FOS REFINER 367)
*Acidez total: 25 a 45 ml
*TECH-FOS AC 689 L
Fosfatizagdo TECH-FOS 686 Y 4a6% 2a4% Ambiente 5 a 15 minutos
Imersdo:0,2a0,4 g/l
4
Spray: 1a2,5g/l
5 Aguas de Lavagem
pH:9a 11
6 Neutralizagdo | TECH-FOS NEUTROL 1a2% 1a2% Ambiente 1 a 2 minutos
(subir ¢/ TECH-FOS NEUTROL)
7 Secagem | @ - | e e 180 °C 10 @a 20 minutos | --------
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DEFORMAGAO A FRIO TREFILACAO DE FIO MAQUINA

Confira um esquema visual da deformac&o a frio: Esquema ilustrado de trefilacdo de fio maquina:

Trefilagéio Artesanal

Produto bruto: bobinas de fio mdquina fosfatizadas

Produto acabado: fixadores (parafusos, porcas e
arruelas) Trefilagdio Automdtica
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SEQUENCIA OPERACIONAL DE FOSFATO PARA DEFORMAGAO A FRIO

N° Processo Produto Conc. | Temperatura Tempo Controles

1 Desengraxe TECH-CLEAN 57 LP 4 a 5% 70 a 80 °C 10 minutos Alcalinidade / teor de 6leo (<5%)

2 Lavagem Agua | e Ambiente 1 minuto

3 | Decapagem Acido Muriatico 50% Ambiente 10 minutos Acidez livre / ferro (<20 g/l)

4 Lavagem Agua | e Ambiente 1 minuto

5 | Neutralizagdo | TECH-FOS NEUTROL 4 a 6% Ambiente 1 minuto pH: 9 a 11 (subir com TECH-FOS NEUTROL)

6 | Fosfatizagdo | TECH-FOS FT 3010 4a6% 60a80°C |5a 10minutos Acidez total: 32 a 36 pontos

7 Lavagem Agua | e Ambiente 1 minuto

8 | Neutralizagdo | TECH-FOSNEUTROL | 1a2% Ambiente 1 minuto pH: 9 a 11 (subir com TECH-FOS NEUTROL)

9 |Sabdo Reativo | TECH-FOS LUB 902 4 a 6% 60 a 80 °C 2 a 4 minutos Visual, alcalinidade livre (opocional)
Oleo Protetivo TECH-OIL Pronto p/ Conforme orientacdo do Depto. Técnico

Ambiente 1 minuto
10 (opcional) PROTECTIVE uso Techmetal Quimica

SEGMENTOS DE CADA
APLICACAO

Fosfato para pintura

« Mdveis tubulares;

« Ferragens;

« Autopecgas;

+ Adornos;

« Linha branca (geladeira, fogdes, micro-ondas);
« Gabinetes;

« Painéis elétricos.

Fosfato para deformagéo a frio
« Fio maquina;

+ Barras e tubos;

« Fixadores (parafusos, porcas e arruelas);

« Autopecas.

PARAMETROS DE CONTROLE

Para garantir um correto funcionamento do pro-
cesso de fosfato é necessario manter sob controle
as variaveis do proprio banho de fosfatiza¢do, assim

como dos outros estagios que fazem parte da sequ-
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éncia operacional. Geralmente, sdo controlados os

seguintes parametros em cada estagio:
Desengraxante: E reforcado conforme anali-
se de sua alcalinidade, determinada por volu-
metria. Também se pode determinar o teor de
6leo para avaliar se o produto atingiu seu ponto
de saturacdo, caso em que deve ser realizada a
sua troca.
Refinador: Normalmente, monitora-se o pH
do banho, pois abaixo de determinado valor
ele perde eficiéncia, sendo necessario o reforco
correspondente ou até mesmo a sua troca.
Aguas de lavagem: Devem ser mantidas o
mais limpas possivel para evitar o arraste de
produtos de um estagio para outro, com conse-
quente contaminacao. No caso de fosfato para
pintura, a ultima agua de lavagem deve estar
perfeitamente limpa (em alguns casos chega a
ser usada agua deionizada) para evitar que resi-
duos da lama formada permanegam retidos na
camada de fosfato, prejudicando a aderéncia

posterior da tinta.
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Fosfato: Normalmente, o banho é reforcado
conforme a analise da acidez total, determina-
da por volumetria. Pode-se monitorar também
a acidez livre por volumetria, que deve se man-
ter dentro de uma determinada faixa de tra-
balho. Para cada processo existe uma relacao
ideal de acidez total/acidez livre. As faixas de
trabalho sdo mais restritas em processos que
trabalham a temperatura ambiente quando
comparados com aqueles que operam em tem-
peraturas elevadas, que sdo menos sensiveis
a variagdes. Também é importante controlar o
teor de acelerador (nitrito de sddio), pois da sua
concentragao vai depender o tamanho dos cris-
tais e a uniformidade da camada. A determina-
¢ao pode ser feita por volumetria ou, de maneira
aproximada, mediante um dispositivo chamado
sacardmetro, que permite um controle rapido e
facil, na propria linha. A faixa de trabalho do ni-
trito é mais baixa para os banhos de fosfato para
deformacado a frio e mais alta no caso de banhos

de fosfato para pintura.

Aspecto da camada: Além dos controles dos
banhos ja descritos, é importante avaliar visu-
almente a qualidade da camada depositada
(aspecto, coloragao e uniformidade). Camadas
amareladas sdo indicio de uma pelicula de fos-

fato muito fina e/ou desuniforme.

Peso da camada: frequentemente é determi-
nado o peso da camada, por gravimetria (pesa-
-se um corpo de prova fosfatizado e, apds sua

decapagem, é repesado, determinando a dife-

renca de peso). A seguir sao relacionados os pe-

sos de camada de alguns tipos de fosfato:

Tipo de fosfato Peso de camada

Ferro 0,3a0,9g/m?

Zinco para pintura 1,5a6,0 g/m?

Zinco para deformagdo | 10,0 a 30,0 g/m?

CONCLUSAO

A fosfatizagdo é um processo consolidado no
tratamento de superficies metalicas, amplamente
utilizado como preparacao para pintura, protecao
contra corrosao e suporte a processos de deforma-
¢ao a frio.

A qualidade da camada formada depende do
correto controle das variaveis do processo, da sele-
¢ao adequada dos produtos e da manutengao das
condigOes operacionais dentro das faixas recomen-
dadas. Quando esses fatores sdo corretamente con-
duzidos, a fosfatizagdo proporciona camadas esta-
veis e eficientes, contribuindo para o desempenho

e a durabilidade dos componentes metalicos.

REFERENCIAS
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CRESCIMENTO
ACELERADO E
VISAO TECNICA:
A TRAJETORIA DA
ALPHA COLOR

Em pouco mais de uma
década, a empresa transformou
investimentos estratégicos em
tecnologia, qualificacéo técnica e
expansdo geogrdfica em um dos

cases mais dindmicos do setor

Por Ana Carolina Coutinho

undada em maio de 2012, na cidade de So-

rocaba (SP), a Alpha Color nasceu a partir da

dificuldade de encontrar servigos de pintura
eletrostatica com qualidade e agilidade para o se-
tor de aluminio. A empresa surgiu com o objetivo
de suprir essa demanda especifica do mercado e,
desde o inicio, estruturou sua operacdo voltada ao
atendimento de distribuidores e serralheiros. O que
comegou como uma iniciativa focada, rapidamente,
evoluiu para um projeto empresarial de grande es-
cala. “Os dois empresarios identificaram as dificul-
dades de atendimento de pintura eletrostatica de
qualidade para o setor de distribuicdo e decidiram
criar a empresa para satisfazer as necessidades de
material acabado do mercado”, destaca o supervi-
sor comercial, Lendro Bonello.

At 57

Aplicadores

Hoje, sob a gestao do diretor Lucas Aranha, a
empresa tem como principal objetivo consolidar-
-se como uma das maiores companhias de pintura
eletrostatica e decoragdo de aluminio da América
Latina, apoiada em uma trajetéria marcada por de-
cisGes estratégicas e de expansao continua.

Desde os primeiros anos, a Alpha Color se des-
tacou por uma caracteristica central: crescimento
estruturado em ciclos de investimento tecnoldgico.
Ainda em 2015, apenas trés anos ap6s a fundacao,
a empresa deu um dos primeiros grandes saltos,
instalando a sua segunda linha de pintura horizon-
tal, equipada com cabine de PVC e sistema de troca
rapida de cores. O impacto foi imediato. A redugao
drastica nos prazos e a ampliacdo das opc¢des de
acabamento reposicionaram a empresa no merca-
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Linha vertical de pintura da Alpha Color, tecnologia

e automacdo no tratamento de perfis de aluminio,

garantindo acabamento uniforme e alta produtividade

do. “Os prazos de pinturas em acabamentos colo-
ridos cairam drasticamente”, permitindo ofertar;
“Ampla gama de cores com qualidade e agilidade na
entrega, algo antes nunca visto no mercado”, conta
0 executivo.

A partir dali, a trajetdria seguiu em ritmo acelera-
do.Em 2017, a empresa avangou com a aquisi¢ao de
sua primeira linha de pintura vertical para perfis de
aluminio, ampliando significativamente sua capaci-
dade de atendimento. “Esse momento ficou marca-
do em nossa historia, pois, juntos, trouxemos para
a nossa equipe um dos grandes nomes do setor: o
quimico e professor Sr. Antonio Magalhaes”, lembra
Bonello. J4 em 2018, acompanhando a evolugdo do
setor, a empresa ingressou no segmento de acaba-
mentos decorativos por sublimacdo, contribuindo
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Aplicadores

para impulsionar um mercado que estava em ex-
pansao no Brasil.

O crescimento continuou nos anos seguintes,
sempre alinhado as tendéncias do setor. Em 2023, a
empresa instalou uma nova linha de pintura vertical
dedicada ao acabamento preto fosco, “que passou
nos ultimos anos a predominar no setor de esqua-
drias”, explica. Em 2025, deu inicio a sua expansdo
geografica com a abertura da primeira filial fora do
estado de S3o Paulo, no Parana, equipada com sis-
tema Power & Free e troca rapida de cores. No mes-
mo ano, investiu em tecnologia de ponta ao instalar
uma linha de sublimag¢dao com “o menor tempo de
ciclo produtivo do mercado mundial”, orgulha-se o
profissional. E, agora, mais um salto de expansdo
estd em andamento: “A Alpha Color deu inicio, ago-
ra em 2026, a sua futura filial na cidade de Apareci-
da de Goiania (GO); ela contara com linha Power &
Free horizontal e também com equipamento de de-
coragdo de aluminio em sublimacao, visando aten-
dimento em todo o Centro-Oeste”, apresenta.

Complementando essa estrutura, a empresa
também se destaca pelo nivel de modernizagdo
de seus equipamentos e processos. “A Alpha Color
conta com uma estrutura completa em pintura e
decoracdo de aluminio, com equipamentos de ul-
tima geragao, desde os mais recentes langamentos
de pistolas e centrais de p6 para pintura até siste-
mas de sublimacdo automatica de alta produtivida-
de, com o menor tempo de ciclo do mercado, bem
como equipamentos de pintura p6 sobre pd, que
trazem realismo e alta definicdo ao mercado”, deta-
lha Bonello.

IMPULSIONANDO O
CRESCIMENTO

O crescimento acelerado da Alpha Color nao
ocorreu sem desafios. Nos primeiros anos, a empre-
sa enfrentou limitagOes técnicas importantes, espe-
cialmente relacionadas ao tratamento de superficie
do aluminio e ao controle dos processos de pintura.
“A empresa buscava, junto aos fornecedores de pro-
dutos quimicos, as melhores op¢ées de tratamento,
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mas como os produtos eram muito sensiveis, o ar-
raste de produtos quimicos e demais contaminan-
tes comprometiam as dguas de lavagem e converso-
res de camada, assim, para determinados produtos,
ndo conseguiamos grande éxito de resisténcia”, re-
vela. Nesse contexto, a busca por qualificagdo técni-
ca foi determinante. A aproximacao com a Associa-
¢do Brasileira de Tratamento de Superficies (ABTS)
foi fundamental; relata Bonello: “Foi entdo que, em
2016, busquei conhecimento no Curso Completo de
Tratamento de Superficie da ABTS, ministrado pelo
Sr. Anténio Magalhaes, e |a adquiri os conhecimen-
tos necessarios sobre processos quimicos e pro-
dutos, testes de qualidade e demais controles do
processo de pintura de perfis de aluminio e, assim,
obtendo éxito na resisténcia e aumento exponencial
da qualidade de nossos produtos”.

Linha vertical de pintura da Alpha Color

Alpha Color, matriz em Sorocaba/SP

Aplicadores

Esse avanc¢o técnico sustentou a evolugdo da
estrutura industrial da empresa. De uma operag¢do
inicial com linha horizontal compacta e de baixa ve-
locidade, a Alpha Color passou a operar um parque
fabril robusto, com multiplas linhas e unidades em
diferentes regides do pais.

Aempresa mantém laboratério interno para ana-
lises quimicas e mecanicas, considerado essencial
para o controle de qualidade e certificacdes. A atu-
agdo continua de Antdnio Magalhdes como consul-
tor técnico reforga essa base. Em seu depoimento,
Magalhdes destaca o posicionamento da empresa:
“Uma coisa que me deixa orgulhoso de fazer par-
te dessa histéria é que a Alpha Color visa, primei-
ramente, a qualidade de seus produtos e investe
constantemente na produtividade, buscando estar
sempre a frente do mercado”.

Projeto que utilizou acabamento
Marrom Ral 8024 Fosco
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Diretores, Lucas Aranha e sua esposa,

Natalia Aranha, que estdo & frente da empresa

PORTFOLIO, ATUAGCAO E
PRATICAS AMBIENTAIS

O portfdlio atual da empresa abrange pintura
eletrostatica a p6 e acabamentos decorativos, com
forte investimento em tecnologia de aplicagdo. A
qualidade é estruturada por normas técnicas e cer-
tificacdes rigorosas. Desde a fundacao, a empresa
segue a NBR 14.125, e,em 2023, conquistou a certifi-
cacao internacional Qualicoat Seaside, “garantindo
alta resisténcia para pintura do aluminio, atenden-
do aos requisitos de areas de alta corrosdo e regides
litoraneas”. Segundo Bonello, trata-se de um marco
recente relevante - ao lado da introdugdo da tecno-
logia de troca rapida de cores -, que permitiu redu-
zir prazos e elevar o padrao de acabamento.

A atuacdo da Alpha Color esta diretamente ligada
ao setor da construcdo civil, atendendo desde obras
residenciais de médio e alto padrdo até empreen-
dimentos verticais e comerciais. A diversidade de
acabamentos e a qualidade dos processos contri-
buiram para posicionar a empresa como referén-
cia nesse segmento. Entre os projetos de destaque
estd a participacdo em empreendimentos de alto
padrdo, além de aplicacdes em residéncias com
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Anténio Magalhdes de Almeida,
Consultor Técnico

Aplicadores

Eng .Leandro Bonello,
Supervisor Comercial

acabamentos decorativos, especialmente amadei-
rados. “Um projeto grandioso que podemos desta-
car - com participagdo direta da Alpha Color junto
ao seu parceiro Aluminorte - foi o empreendimento
Valente, da Incorporadora Idea! Zarvos, utilizando
nosso acabamento Marrom Ral 8024 Fosco”, diz.

No campo ambiental, a empresa adota praticas
alinhadas as exigéncias atuais do setor, com a subs-
tituicdo de insumos mais agressivos por alternati-
vas menos nocivas. A Alpha Color “decidiu, em seu
processo de expansado, adequar todos os processos
produtivos, utilizando produtos menos nocivos a
salide e ao meio ambiente, produtos, esses, isentos
de cromo, atendendo as mais rigorosas diretrizes de
meio ambiente da Agéncia Europeia do Ambiente
(AEA/EEA) e GSB Internacional”, reforca.

Ao avaliar o cenario atual, aempresa observa mu-
dancas importantes no setor, especialmente com a
atualizacdo da NBR 14.125, de 2025, e 0 aumento
do nivel de exigéncia do consumidor final. “Com o
advento das redes sociais, onde o consumidor final
tem acesso amplo a novas informacgoes, a exigéncia
de qualidade dos produtos tende a aumentar, prin-
cipalmente perante as garantias dos acabamentos.
Entdo, vale de licdo para todos do segmento busca-

edicdo 251 // 70



www.portalTS.com.br

Aplicadores

Linha vertical dedicada a pintura eletrostdtica na cor preta:

alta capacidade produtiva, uniformidade e padronizagéo

rem trabalhar seguindo os procedimentos corretos,
utilizando os produtos corretos, mantendo controle
em seus processos e visando sempre a qualidade
e entrega final dos produtos”. Nesse contexto, des-
taca-se uma mudanca de postura no mercado, em
que os aplicadores passam a atuar de forma mais
consultiva. “Nds, aplicadores, deveremos trabalhar
como consultores de negdcios, sabendo indicar e
recomendar o melhor produto de acordo com a ne-
cessidade de cada ambiente”, aponta.

ALEM DA CONSTRUCAO CIVIL

Para os proximos anos, a Alpha Color identifica
oportunidades valiosas. “Com nossa visita recente
a Italia - em busca de maior conhecimento e de no-
vidades para o setor -, bem como avaliando o atual
cenario de decoragdo do Brasil, percebemos uma
grande oportunidade em nichos de mercados que
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ainda nao utilizam os processos de sublimacao no
Brasil. Esse segmento tem tudo para crescer nos
proximos anos e ndo sera apenas no ramo da cons-
trucao civil”, assevera.

Mais do que tecnologia ou capacidade produtiva,
a Alpha Color atribui seu diferencial a relacdo com o
cliente e a0 compromisso com a qualidade. Como
finaliza Bonello: “Nosso diferencial esta no atendi-
mento ao cliente, que é pautado pela proximidade
e dedicacdo, assegurando uma experiéncia Unica e
de confianca, com parcerias duradouras. Podemos
atribuir também o nosso grande compromisso com
a qualidade e a confiabilidade de nossos produtos,
sempre aliados ao uso de tecnologia de ponta; des-
sa forma, cada solucdo que oferecemos é desenvol-
vida para superar expectativas, garantindo eficién-

cia einovacao a todos nossos clientes”. 4

edicdo 251 // 71



Matéria Técnica Comercial

www.portalTS.com.br

ECOAL®: PASSIVACAO SEM CROMO
EM PROCESSOS DE PRE-TRATAMENTO
PARA PINTURA EM PO

Alsan Blog*

Tecnologia avanca como resposta as exigéncias ambientais

e aos desafios do desempenho industrial, unindo protecéo,

desempenho e responsabilidade ecolégica

m um cenario marcado pelo crescente avango
E da conscientizacao ambiental e pelas deman-

das por sustentabilidade, as indlstrias vém
buscando, de forma continua, solu¢des inovadoras
para reduzir sua pegada de carbono. Nesse contexto,
destaca-se a transi¢ao para a passivagao sem cromo
nos processos de pré-tratamento antes da pintura
em pd, uma alternativa que tem ganhado cada vez
mais relevancia no setor.
Ha muito tempo, tratamentos a base de cromo
sdo basicos no mercado industrial para passivar su-
perficies metalicas antes do revestimento. Compos-

tos de cromo, especialmente cromatos hexavalentes,
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tém sido preferidos por sua resisténcia a corrosdo e
propriedades de promogao de adesdo. No entanto,
os riscos ambientais e a salide associados ao cromo
hexavalente levaram a regulamentagdes rigorosas
e a um esforgo coletivo para encontrar alternativas
mais sustentaveis.

Em resposta as limitacdes e riscos dos métodos
tradicionais baseados em cromato, a passivagao sem
cromo surgiu como uma alternativa mais segura e
ecologicamente responsavel. O objetivo principal
dessa abordagem é garantir um acabamento super-
ficial de alta qualidade, minimizando o impacto am-
biental.
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BENEFICIOS DA PASSIVACAO SEM CROMO:

Preservacao ambiental: A passivacao sem cromo reduz, subs-
tancialmente, a liberagdo de substancias toxicas no meio am-
biente, contribuindo para a preservacao dos ecossistemas e mi-
nimizando a poluigdo. Isso esta alinhado com os objetivos gerais
das praticas industriais sustentaveis.

Protecdo a saude humana: A eliminacdo do cromo hexavalente
do processo protege a salide dos trabalhadores envolvidos nos
processos de tratamento e pintura, reduzindo o risco de doencgas
relacionadas a exposicao.

Conformidade regulatoria: O REACH (Registro, Avaliacdo, Au-
torizagdo e Restricdo de Produtos Quimicos da Unido Europeia)
estabelece regulamentacGes rigorosas para substancias perigo-
sas, sendo que as alternativas sem cromo atendem plenamente

a esses requisitos.

Eficiéncia de recursos: Processos de passivacao sem cromo exi-
gem menor consumo de energia e menos insumos quimicos, le-
vando a maior eficiéncia e reducao dos custos operacionais.

Desempenho e qualidade: Ao contrario de percepgdes equivo-
cadas, a passivagao sem cromo nao compromete a qualidade da
superficie tratada. Alternativas modernas oferecem resisténcia a
corrosdo e aderéncia comparaveis, garantindo um acabamento
de alta qualidade para pintura em pd.

Inovagdo e reputagao: Adotar praticas ecoldgicas, como a pas-
sivacao sem cromo, pode melhorar a reputacdo de uma empresa
e promover a inovagdo. Empresas que priorizam a sustentabili-
dade tém mais chances de atrair clientes e parceiros ambiental-
mente conscientes.

Matéria Técnica Comercial

PASSIVACAO SEM
CROMO DA ALSAN:
ECOAL®20

O EcoAl® 20 é uma passivagdo
livre de cromo, a base de titanio,
gue combina compostos de tita-
nio e polimeros selecionados para
criar uma camada protetora na su-
perficie metalica, com excelente
resisténcia a corrosao e promogao
da aderéncia. Pode ser aplicado
por imersao, cascata ou spray.

A camada de conversao obtida
com o EcoAl®20 permite excelen-
tes resultados em adesao e resis-
téncia a corrosdo com todos os
tipos de tintas e, especificamente,
oferece grande protecao contra
corrosao filiforme. Com o EcoAl®
20, é possivel obter rapidamente
camadas de conversao adequa-
das, com curto tempo de contato
(imersdo/spray/cascata), variando
entre 10 e 60 segundos.

A tecnologia EcoAl® 20 é facil-
mente adaptavel a cada linha do
processo, incluindo também um
sistema totalmente automatiza-
do que garante o controle de cada
um dos parametros de trabalho.
Nas sequéncias da Figura 2, mos-
tramos alguns exemplos de imple-
mentacao do EcoAl® 20:

O EcoAl® 20 foi aprovado pela
primeira vez pela Qualicoat em
2003 (A-013). Desde entdo, foi ins-
talado com sucesso mundialmen-
te, tanto em linhas horizontais
quanto verticais. O EcoAl® 20 é
uma solugdo sem cromo aprova-

da pela Qualicoat e referéncia nos
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mercados espanhol, marroquino
e mexicano. Estima-se que, sob
a certificacdo Qualicoat, mais de
120 milhdes de metros quadrados
de aluminio extrudido sdo trata-
dos com EcoAl® 20 todos os anos
ao redor do mundo.

O EcoAl® 20 foi recentemente
reconhecido ao obter a licenca da
GSB International, que certifica
sua conformidade com os rigo-
rosos padroes de qualidade da
norma GSB AL 631-2, aplicavel a
produtos quimicos utilizados no
pré-tratamento de aluminio.

CONCLUSAO

A adocdo do EcoAl® passivado
sem cromo no processo de pré-
-tratamento antes da pintura em
po representa um passo significa-
tivo rumo a exceléncia ecoldgica
naindustria do aluminio. Ao evitar
o uso de compostos hexavalentes
de cromo perigosos, as empresas
podem nao apenas melhorar sua
responsabilidade ambiental, mas
também contribuir para proces-
sos de producdo mais limpos e
seguros. A adocao de alternativas
sem cromo evidencia o carater
inovador das industrias na busca
pelo equilibrio entre qualidade,
desempenho e sustentabilidade
em suas operacgoes.
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Matéria Técnica Comercial

Figura 2

No ano do 50° aniversario de nossa empresa, reafirmamos mais do
gue nunca nosso compromisso com a sustentabilidade e o respeito ao
meio ambiente. Esses pilares sao essenciais para garantir o futuro de nos-
so planeta e o legado para as proximas geragdes. Nossa dedicagdo a qua-
lidade e exceléncia se reflete no desenvolvimento continuo de produtos,
como o EcoAl®20, projetados para enfrentar os desafios ambientais mais
exigentes.

Ao longo das décadas, assumimos uma responsabilidade proativa em
criar solugbes sustentaveis que ndo apenas atendam aos padrdes de qua-
lidade atuais, mas também definam padrdes para o futuro. Cada melho-
ria que implementamos em nossos produtos é um sinal da nossa visdo
de longo prazo, focada na sustentabilidade da industria do aluminio. Esse
compromisso € reforcado pela decisdo estratégica, adotada ha quatro
anos, de estabelecer um consultor técnico préprio e um depdsito na Po-
[6nia, ampliando nossa capacidade de atender as demandas do mercado
com agilidade e conhecimento especializado. Essa mudanca nos permi-
tiu fortalecer conexdes mais proximas com nossos clientes e parceiros,
promovendo praticas que respeitam e enriquecem nosso meio ambiente,
garantindo assim um legado duradouro para as futuras gerac¢des.. 4
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Opinido Executiva

ABRAES-QUALL: AS CERTIFICACOES
DE EXCELENCIA DIRETAMENTE

NO BRASIL

o~
com grande entusiasmo

que anunciamos a funda-
¢do da ABRAES-Quali - As-
sociacdo Brasileira de Empresas
Signatdrias: QUALICOAT, QUALI-
DECO, QUALANOD e QUALISTEEL-
COAT -, uma nova e importante
entidade que chega para elevar os
padroes de qualidade e inovacao
no mercado brasileiro de trata-
mento e acabamento de superfi-
cies em materiais metalicos.
Fundada em 14 de janeiro de
2025, a ABRAES-Quali surge como

Ats 57

Executivo apresenta o papel da

associagdo responsdvel por representar

no Brasil as certificagdes QUALICOAT,
QUALIDECO, QUALANOD e
QUALISTEELCOAT, impulsionando a

qualidade e a competitividade no setor

SERGIO MARQUETTO ¢é Presidente da ABRAES-Quali*

abraes-quali.org.br

uma associacao civil sem fins lu-
crativos, com sede em Tubarao,
Santa Catarina, mas com uma atu-
acao nacional, pronta para con-
gregar e representar as empresas
que sao referéncia em exceléncia
por meio de suas certificagdes in-
ternacionais.

A ABRAES-Quali nasce com a
missao de ser o pilar do desenvol-
vimento e da garantia de qualida-
de para o setor de tratamento de
superficies no Brasil. Nosso prin-
cipal objetivo, conforme estabe-

lecido em nosso estatuto social, é
congregar e representar as empre-
sas certificadas pelas renomadas
marcas QUALICOAT e QUALIDECO
(focadas na pintura do aluminio e
na sublimacao), QUALISTEELCOAT
(especializada no tratamento e re-
vestimento do a¢o) e QUALANOD
(referéncia em anodizagdo). Nao
se trata apenas de reunir empre-
sas, mas de criar uma comunidade
robusta e colaborativa, que busca
a defesa de interesses comuns e 0
aprimoramento continuo.
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Além de congregar, a ABRAES-
-Quali assume um papel estraté-
gico como administradora e pro-
motora das marcas QUALICOAT,
QUALIDECO, QUALANOD e QUA-
LISTEELCOAT no Brasil.

GOVERNANCGCA DAS
CERTIFICACOES

O nosso acordo com a marca
QUALICOAT ja esta formalizado
e isso significa que seremos os
guardides da integridade e dos ri-
gorosos padroes de qualidade exi-
gidos pela certificadora suica, ga-
rantindo que o mercado nacional
se beneficie da aplicagdo dessas
normas em cada produto e servi-
¢o. Estamos em busca, agora, da
formalizacao dos acordos com as
demais marcas, para as quais ja
iniciamos algumas negociacdes.

A certificacdo QUALICOAT e
suas irmas - QUALIDECO, QUALA-
NOD e QUALISTEELCOAT - repre-
sentam o que ha de mais rigoroso
em termos de qualidade e durabi-
lidade para tratamentos e acaba-
mentos superficiais em materiais
metalicos.

ABRAES-QUALI

Fundada na Suica, a QUALICO-
AT é uma organizagdo internacio-
nal amplamente reconhecida que
estabelece e fiscaliza um conjunto
de especificagGes técnicas para o
revestimento de aluminio e suas
ligas.

A credibilidade dessas certifi-
cacdes € inquestionavel, pois elas
sdo sindnimo de:

+ Padrdes internacionais rigoro-

S0s;

+ Testes e auditorias indepen-
dentes;

+ Durabilidade e performance
comprovadas.

Opinido Executiva

A fundacdo da ABRAES-Quali
representa um passo gigantesco
para o mercado brasileiro de tra-
tamento de superficies metalicas.
Nosso compromisso é com a qua-
lidade, ainovagdo e a integridade,
garantindo que o Brasil se mante-
nha alinhado aos mais altos pa-
drdes internacionais.

Convidamos todas as empre-
sas do setor a conhecerem a nossa
associagdo e a se juntarem a nos
nesta jornada rumo a exceléncia

certificada.

A ABRAES - Associa¢do Brasileira das Empresas Signatarias dos Certificados QUALICOAT, QUALIDECO,
QUALANOD e QUALISTEELCOAT - é a representante oficial no Brasil dessas certificagdes internacionais,

reconhecidas mundialmente por estabelecerem elevados padroes de qualidade e rigoroso controle de

processos nos segmentos de revestimentos e tratamento de superficies.

A associacdo reune empresas do setor de produtos quimicos, revestimentos a po, e aplicadores

comprometidos com a exceléncia técnica, a padronizacdo e o desenvolvimento sustentavel do mercado.

A ABRAES-Quali atua como elo entre fabricantes, aplicadores e organismos internacionais, promovendo

auditorias, capacita¢des e diretrizes técnicas que garantem a conformidade com as normas globais e fortalecem
a credibilidade do setor no pais.

Site: abraes-quali.org.br Instagram: @abraes_quali /

edicdo 251 // 76


https://abraes-quali.org.br/
https://www.instagram.com/abraes_quali/

www.portalTS.com.br

Ponto de Vista

NR-1: DA OBRIGACAO

LEGAL A CULTURA
ORGANIZACIONAL

VANESSA CLEMENTE LEAO QUINTINO é psicologa,

com formagao em Gestdo de Pessoas e atuagao em
Terapia Cognitivo-Comportamental (TCC). Desenvolve
trabalhos voltados a satide emocional, lideranga e
cultura organizacional, integrando psicologia e estratégia

empresarial sob uma perspectiva preventiva e ética.s

Como a gestdo de riscos fortalece a

saude emocional, a produtividade e a

responsabilidade corporativa nas empresas

Norma Regulamentadora 1 (NR-1), ao esta-

belecer as disposi¢cdes gerais e o gerencia-

mento de riscos ocupacionais, vai além de

um instrumento técnico-normativo. Sob uma perspec-
tiva psicoldgica e corporativa, representa um marco
cultural: desloca a seguranga do campo exclusivamente
operacional para o centro da estratégia organizacional.
Ao reforcar a obrigatoriedade do Programa de Ge-
renciamento de Riscos (PGR) e a responsabilidade ativa
da lideranga, a norma comunica uma mensagem clara:
seguranca ndo é um setor, é um valor institucional. E va-

lores moldam comportamentos, decisdes e prioridades.

At 57

Ambientes onde ha previsibilidade, prevencdo e
clareza de papéis reduzem niveis de ansiedade, fortale-
cem a percepgao de justica organizacional e ampliam o
senso de pertencimento. Além disso, ao incentivar boas
praticas, a norma estimula uma postura preventiva e
colaborativa em que cada profissional compreende seu
papel na preservacdo da prépria saude e da coletivida-
de. Essa consciéncia compartilhada transforma regras
em cultura e procedimentos em compromisso ético.

Na esfera corporativa, a implementacao consistente
da NR1 impacta diretamente nos indicadores de produ-

tividade e no clima organizacional. Ambientes estrutu-
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rados para identificar e gerir riscos tendem a registrar
menos acidentes e afastamentos, o que diminui custos
diretos e indiretos, preserva o capital humano e fortale-
ce a reputacdo institucional. Empresas que integram a
gestdo de riscos a cultura constroem confianca interna-
mente, com colaboradores, e, externamente, com clien-
tes, parceiros e investidores.

O QUE E A NR-1

Ponto de Vista

Cumprir a NR1 ndo é apenas conformidade legal,
mas posicionamento estratégico. Ao integrar saide e
seguranca a gestdo de pessoas, a organizagdo demons-
tra maturidade, responsabilidade corporativa e visao
de longo prazo. Escolher cuidar das pessoas é escolher
sustentabilidade, competitividade e longevidade nos
negdcios.

A Norma Regulamentadora n® 1 (NR-1) estabelece as disposi¢Ges gerais e os fundamentos da seguranca e salde

no trabalho no Brasil, definindo direitos e deveres de empregadores e trabalhadores e orientando a aplicacao das

demais normas regulamentadoras. Publicada originalmente em 1978, juntamente com o conjunto das primeiras

NRs que regulamentaram os artigos da Consolidagdo das Leis do Trabalho (CLT) relacionados a seguranga e medici-

na do trabalho, a norma passou por atualizagdes importantes ao longo dos anos.

Sua versao mais recente consolidou o conceito de Gerenciamento de Riscos Ocupacionais (GRO) e tornou obri-

gatoério o Programa de Gerenciamento de Riscos (PGR) nas organizagGes, reforcando a necessidade de identificar,

avaliar e controlar riscos no ambiente laboral.

O texto oficial da NR-1 pode ser consultado no site do Ministério do Trabalho e Emprego,

acesse pelo QR code ou clique aqui. /



https://www.gov.br/trabalho-e-emprego/pt-br/acesso-a-informacao/participacao-social/conselhos-e-orgaos-colegiados/comissao-tripartite-partitaria-permanente/normas-regulamentadora/normas-regulamentadoras-vigentes/nr-1
https://www.abts.org.br/custos/
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Maxima eficiéncia na
anodizacao, com recuperacao
inteligente de acido

No processo de anodizacdo, manter o equilibrio
guimico do banho é essencial para garantir quali-
dade, produtividade e controle ambiental.

O ALUTRONIC® é uma tecnologia consolidada que
atua diretamente nesse desafio - separando o aci-
do sulfurico do aluminio dissolvido, mantendo o
banho estavel e recuperando até 85% do acido -
sem parar sua operacao.

MENOS DESCARTE. ALUTRONIC®
MAIS CONTROLE. E EFICIENCIA
MUITO MAIS LUCRO. QUE SE PAGA.

VANTAGENS QUE GERAM RESULTADO:
Separa acido sulfurico do aluminio,
mantendo a concentragao estavel;

Reduz custos com acido e mantém a
qualidade do revestimento;

Retorno rapido do investimento;

Diminui residuos e sulfatos;

Equipamento automatico e pré-montado;
Painel de controle com tela sensivel ao toque
Remove aluminio de 1 a 6 kg/h. para informacdes e configuracdes de um
ALUTRONIC® 3.000

£;= Quimidream Quimidream Distribuidora Oficial Aiﬁﬁ
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mm MacDermid
Enthone

INDUSTRIAL SOLUTIONS

Um acabamento impecavel
comeca ha superficie

ALUMAL BOND 703, um revestimento de conversao livre de cromo para aluminio,
fol desenvolvido para aumentar a adesao e proteger contra corrosao sob a camada
em aplicacdes de pintura a po, pintura liguida e envernizamento.

Seu sistema a base de zirconio-titanio funciona em pProcessos serm enxague, por
spray, cascata ou imersao. Livre de cromo e de substancias CMR, e aprovado pela
Qualicoat, o ALUMAL BOND 703 ajuda os fabricantes a atender simultaneamente as
metas de desempenho e sustentabilidade — sem compromMissos.

Experiencie a diferenca com a macdermidenthone.com


https://www.macdermidenthone.com/
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